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VUORINEUVOS K. EE EKHOLM
60-VUOTIAS

Ensi elokuun 10. péivana téyttda yhtiomme toimitusjohtaja, vuorineuvos Karl-
Erik Ekholm 60 vuotta. Han on syntynyt Vaasassa, jossa tuli v. 1914 ylioppi-
laaksi. V. 1920 hin suoritti Helsingin yliopistossa filkandidaattitutkinnon kemia
padaineenaan ja taydensi kemian opintojaan seuraavina vuosina toimiessaan assis-
tenttina Oy Keskuslaboratoriossa Turussa. Niaiden opiskeluvuosien jalkeen hin
joutui vaativiin ja vastuunalaisiin tehtédviin teollisuuden palveluksessa. Oltuaan
vuosina 1923—25 Kirkniemen lasitehtaan teknillisend johtajana hén siirtyi puun-
jalostusteollisuuden palvelukseen toimien vuosina 1926—27 Valkeakosken sulfiitti-
selluloosatehtaan teknillisend johtajana ja vuosina 1928—32 Walkiakoski Ab:n isédn-
noitsijind. Valkeakoskelta hin siirtyi Ab Kemi Oy:n toimitusjohtajaksi ja nykyi-
seen tehtdvaidnsd. Kymin Oy:n toimitusjohtajaksi hidnet kutsuttiin v. 1937.

Lidhes 20 vuotta kestdneen toimitusjohtajakautensa aikana vuorineuvos Ekholm
on suorittanut suuriarvoisen tyon yhtiomme hyviksi, joka on arvosfettava sitikin




merkityksellisemmaéksi, koska sodat ja niiden jilkeiset epdvarmat ja raskaat vuo-
det ovat pahoin hiirinneet normaalia kehitystd. Hinen johtajakaudellaan on toteu-
tettu Kuusankosken ja Keltin voimalaitosten rakentaminen, laajennettu kemiallista
teollisuutta ja kehitetty sitd kokonaan uusille tuotannonaloille sekd laajennettu ja
nykyaikaistettu pdatuotannon aloja. Téastd maidritietoisesta toiminnasta onkin ollut
seurauksena tuotannon asteittainen kohoaminen ja uusien tuotantoennitysten saa-
vuttaminen. Puunjalostus- ja kemiallisen teollisuuden rinnalla on yhtién metalli-
teollisuuden alalla tapahtunut vastaavanlainen kehitys.

Vuorineuvos Ekholmin tarmokas johtajank#si ei ole ohjannut ainoastaan yh-
tiomme tuotannollista toimintaa, vaan on myos erittdin nakyvalla tavalla tuntunut
tehdasyhdyskuntiemme eldméssd. Viimeisen kymmenen vuoden aikana on yhtion
tukemana ja ohjaamana rakennettu 800 omakotitaloa, joiden samoin kuin yhtién
oman rakennustuotannon ansiosta asunto-olot ovat parantuneet aivan ratkaisevalla
tavalla. Myo6s muissa sosiaalisissa olosuhteissa niin tehtaiden sisipuolella kuin teh-
dasyhdyskunnissamme on kehitystd ohjattu uudenaikaisessa hengessa. '

Vuorineuvos Ekholmin kykyad ja hinen harvinaisen laajaa asiantuntemustaan
on tarvittu my&s monissa tirkeissd tehtdvissid yhtion ulkopuolella. Hin toimi viime
vuoden loppuun yhtdjaksoisesti kymmenen vuoden ajan Puunjalostusteollisuuden
Keskusliiton hallituksen puheenjohtajana ja on edelleen hallituksen jésen. Niin
ikddn hin on Suomen Paperitehtaitten Yhdistyksen ensimmaiisen osaston ja poh-
joismaisten sanomalehtipaperintuottajien Scannews’in hallitusten puheenjohtaja seki
Suomen Selluloosayhdistyksen, Sunila Oy:n, Pohjolan Voima Oy:n, Ekonon ja
useiden muiden yhtididen hallitusten jasen. Kemian :Keskusliiton puheenjohtajana
hin toimi kymmenkunta vuotta. Vuosina 1940—41 hién oli toisena kulkulaitosten ja
yleisten tdiden ministerind. Vuorineuvoksen arvonimi suotiin hénelle v. 1941. Tek-
nillisen Korkeakoulun kunniatohtoriksi hinet promovoitiin v. 1949.

Esimerkillisen tyotelidand, avarakatseisena ja tinkimattomén oikeudenmukai-
sena vuorineuvos Ekholm nauttii alaistensa keskuudessa jakamatonta kunnioitusta
ja arvonantoa. Niinpd hintd ajatellaankin merkkipdivindan erityisen kiitollisin
mielin ja toivotetaan hinelle terveytti ja voimia vastaisten vuosien varalle. Leh-
temme yhtyy kunnioittavimmin hinelle kohdistettuihin onnentoivotuksiin.




Steinmiillerin koeinsinddri Wissel sddtdmdssd ilmaa polttimoon heti sytytyksen jdlkeen. Kuvassa
nikyvdt monimutkaiset laitteet ovat polttimoiden sddtod varten.

Kymintehtaan uusi kattila valmistunut
ja otettu kayttoon

Viime kesdn aikana Kymintehtaan teollisuusniky-
mi sai selvasti erottuvan lisépiirteen, 1dhes 40 metria
korkean, laatikkomaisen kattilahuoneen, jolla on var-
sin hallitseva asema koko tehdaskuvassa. Se ei vedd
huomiota puoleensa ainoastaan korkeutensa ansiosta,
vaan myos rakennustavaltaan ja arkkitehtuuriltaan.
Irtoelementeistd rakennetut seindt vaaka- ja pysty-
suorine saumakohtineen ja sdfnnollisine ikkunarivis-
toineen antavat rakennukselle eldvyyttd. Arkkiteh-
tooninen vaikutus on uusasiallinen. Empimittd tulee
mieleen, ettd seinien sisdpuolella on jotakin hyvin
uudenaikaista ja suurimittaista. Ja niinh&n asian laita
.onkin. Rakennus kitkee sisdédnsd suurtehokattilan,
joka on suurimpia maassamme ja joka edustaa tek-
niikan viimeistd sanaa kattilarakennuksen alalla.

Rakennuksen ja kattilan samanaikainen rakenta-
minen tarjosi harvinaisen ndyn. Vaikutti siltd kuin
kaikkea olisi tehty yhtaikaa. Pystytettiin terdsrunko
ja rakennettiin tasoja eri korkeuksiin, nostettiin kat-
tilan osia paikoilleen ja kiinnitettiin seinalaattoja run-
korakenteeseen. Tyossa oli vauhtia ja tulokset olivat
sen mukaiset. Viidessd kuukaudessa péistiin harjaan
saakka. Vahitellen on tyonteko ulkoa pdin katsellen
tasaantunut, mutta sisdpuoclella on uurastettu sita
enemmén. Monenlaisten ammattimiesten ja heidén
apulaistensa yhteistyon tuloksena saatiin kattila suu-
rin piirtein valmiiksi vuoden vaihteeseen mennessd,
mutta erindisten varusteiden ja instrumenttien han-
kinnoissa tapahtuneen viivdstymisen johdosta kaytto-
kuntoon valmistuminen siirtyi paria kolmea kuu-




kautta myohemmaiksi kuin oli otaksuttu. Luonnolli-
sesti kaikki ei ole lopullisessa kunnossa vieldk#in,
mutta joka tapauksessa tuli palaa uuden kattilan
uumenissa ja kattila hoitaa jo huomattavan osan Ky-
mintehtaan tuotantolaitosten héyryntarpeesta.

Huhtikuun lopulla uusi kattila alkoi antaa ensim-
maiisid elonmerkkejd itsestddn. Silloin oltiin niin pit-
kalla, ettd viralliset painekokeet voitiin aloittaa. Ku-
ten tunnettua hoéyrykattilalain méariykset ovat an-
karat, eikd mitddn jdtetd hyvan uskon varaan. Koska
kattila ei vield ollut yhdistetty verkostoon, laskettiin
hoyry ulos ja se synnytti aluksi sellaisen kohinan,
joka kantautui kilometrien paghén.

Sunnuntaina huhtikuun 29. p#ivdnd koitti sitten
uuden kattilan ”“kastejuhla”, joksi virallista tulen
sytyttdmistd kattilaan voidaan tdydelld syylld nimit-
tdd. Kattilan hoitotasolla nihtiin toimekkaimpina hii-
rivin Steinmiillerin koeinsinddrit Wissel ja Schaffrin,
asennustdiden johtajat Hinsel ja Dinstithler seki
muut Steinmiillerin miehet, englantilaisen toimi-
nimen Baileyn edustaja insinoori Young, hoyry-
kattilatarkastaja Keskitalo, yhtion johdon edustajia,
osastopaallik6ita, hoyryosaston omaa viked ja lukui-
sia muita, joille tim& kattila on tavalla tai toisella
ldheinen.

Mieliala oli samalla kertaa jannittynyt ja juhlalli-

nen. Eikd siitda puuttunut seremoniallisuuttakaan.
Oljysuihkun sytyttdminen ei nimittdin tapahtunut
jokapaivaisella tavalla, vaan neljan metrin pituisen
koristetun “tulitikun” avulla. Yhtion teknillinen joh-
taja Bjorn Sucksdorff tuikkasi tdlla juhlatikulla tulen
uuniin klo 10.30, ja uusi kattila oli saanut kasteensa.
Se oli liitetty Kymintehtaan toisten tehtaiden ja lai-
tosten joukkoon pitdm&in huolta niiden lAmmon ja
voiman tarpeesta. Se sai kantaakseen vaativan mutta
samalla erittdin merkittdvan tehtdvan,

Tulen syttymisen jilkeen alkoi tuttu kattilan ta-
sainen kohina, joka voimistumistaan voimistui. Kat-
tilan rakentajat ja lammittdjit seurasivat tilanteen
kehittymista tarkkaavaisina, mutta myds tyytyvai-
sind. Kaikki ndytti sujuvan laskelmien mukaisesti, ja
merkitsihdn tdma hetki myds heille ratkaisevan vai-
heen saavuttamista. Syrjisti katsojana ei seissyt ta-
lon oma vidkik#dén, silla pitkdn aikaa hekin puoles-
taan olivat jo valmistautuneet tekeméian tuttavuutta
taméin jattildiskattilan kanssa.

Uuden kattilan henkilékunnan kouluttaminen pan-
tiin alulle vuosi s.itten. Jokaisella, joka joutuu kattilan
kanssa tekemisiin, on ollut paljon tutkittavaa ja opit-
tavaa, siksi erikoislaatuinen ja Kuusankosken teh-




Vasemmalla: Tyytyvdiset kattilanrakentajat kokoon-
tuneina aikaansaannoksensa ddreen.

Oikealla: Ndiden herrojen puheenaihetta ei ole vai-

kea arvata. Vas. lukien yhtion teknillinen johtaja

Bjorn Sucksdorff, hoyryosaston pddllikké Bengt Zim-
mermann ja isdnnditsijd Curt Cedercreutz.

Alla: Kattilan “kastehetki”: Teknillinen johtaja

Sucksdorff sytyttdd tulen juhlatikulla.

taitten muista kattiloista poikkeava uusi tulokas on.

On luettu kirjallisuutta, pidetty luentoja ja kuulus-
teluja. Lisdksi kukin uuden kattilan vastaava lam-
mittdjd on harjoitellut kuukauden ajan Voikan kat-
tilan lammittdjani perehtyikseen hiilipolylld ldmmit-
tdmiseen, Nyt on sitten pdasty kidytinndssd koettele-
maan opittuja tietoja ja harjaantumaan vaativaan
tehtdvain. Vastuu on kuitenkin vield Steinmiillerin
miehilld, joista yksi on jatkuvasti tydvuorossa mu-
kana.

Kat-

tilan ominaisuuksia tarkkaillaan ja kayttéa "trimma-

Toistaiseksi ei ajeta vield tdydelld teholla.

taan”, kuten aina téllaisen suuren laitoksen aloittaessa
toimintansa. Oljya polttoaineena kiyttamallda on jo
padsty erinomaisiin tuloksiin, mutta hiilipélypoltti-
met ovat alussa pyrkineet konstailemaan. Kattilan
lopullinen luovuttaminen tapahtuu sitten, kun kaikki
on saatu viimeisteltyyn kuntoon. Sen jilkeen esitte-
lemme lehdessimme tarkemmin tidméin tehdaslaitos-
temme jattildiskokoisen kuopuksen.




Osastojen puhelinluetteloiden kanst on timdn ndkoi-
nen. Voikan puolella on palohdlytyksen numero 9700.

Tapaturmahalytys-

jarjestelmaa tehostettu
Kuusankosken tehtailla

Tyoturvallisuustoiminnassa pyritdin rajoittamaan
tapaturman vaara niin vihiiseksi kuin se inhimilli-
sesti katsoen on suinkin mahdollista. Keinot timén
pédmisrdn saavuttamiseksi ovat jatkuvasti lisdanty-
neet. Koneet ja vaaralliset kohteet varustetaan suoja-
laittein, ja joutuessaan suorittamaan tysturvallisuu-
den kannalta vaarallista tyotd tydntekiji suojautuu
my6s henkilékohtaisin suojavarustein. Tyoéturvalli-
suuden kehittamisestd on tullut tydnantajan ja
tyontekijin yhteinen asia, mikd on luonut entistd
paremmat mahdollisuudet tdm#in tyoén onnistumi-
selle, On opittu huomaamaan, ettd tyon Hiressd ta-
pahtuvan varsinaisen turvallisuwuskoulutuksen lisiksi
tarvitaan valistustoimintaa. On pidstdvd siihen, ettd
jokainen asennoituu myonteisesti tydturvallisuustoi-
mintaa kohtaan ja kaikin tavoin koettaa omalta osal-
taan edistdd sitd.

Mutta vaaran mahdollisuutta ei voida kuitenkaan
aivan kokonaan poistaa, ja sen tdhden turvallisuus-
toimintaan kuuluvat toisena oleellisena puolena ne
toimenpiteet, joihin on turvauduttava tapaturman
sattuessa. Téssdkin suhteessa ollaan suuresti edistytty.
Tyopaikoille on sijoitettu ensiapukaappeja, paareja
ja muita valttdmattomid vilineitd ja jokaisella tyo-
maalla on ensiapukurssin kidyneitd henkilgits.

PALOHALYTYS

+300

TAPATURMAHALYTYS

- 200

= ple ravhallinen

= puhu hitaasti ja selviisti

= vastaa keskuksenhoitajan
Kysymyksiin

= jos voit, jdd puhelimen ddreen
tal jérjestd pHivystdja

‘ KATSO TAKAMANTTA

Niiden periaatteiden mukaisesti on yhtidssdmme
myds tyoturvallisuustoiminta jdrjestetty ja pyrki-
myksend on sen jatkuva kehittiminen. Muistamme,
ettd viime syksynd Kuusankosken tehtailla toimeen-
pantiin erityinen tyoturvallisuusviikko, jonka péa-
tarkoituksena oli jokaisen vetiminen aktiivisesti mu-
kaan turvallisuustython. Talla kertaa on ikdian kuin
polttopisteessé niiden toimenpiteiden tehostaminen,
joita tarvitaan tapaturmahilytyksen sattuessa.

Vaikka selvidt ohjeet tapaturmahilytyksen antami-
sesta ovat olemassa ja niiden pitiisi olla myds jokai-
sen tiedossa, ei sittenkddn kaikki ole aina sujunut
niin joustavasti kuin olisi ollut toivottavaa. Tadm# on
antanut sysiyksen koko hilytyssysteemin tarkista-
miseen ja erdisiin muihin foimenpiteisiin tapaturman
sattuessa.

Yleiset ohjeet saadaan edelleen kuten tahinkin asti
"yihreéristi-ilmoituksen” avulla. N&itd ilmoituksia on
kiinnitetty useihin nikyviin kohtiin tyGosastoilla ja
silmid&n sattuvimpana niissd on vihrein ristin lisdksi
puheiimentorvella varustettu teksti "Tapaturma-
hilytys 200”. Se on siis puhelinnumero, johon vaka-
van paikan tullen on soitettava. Lisdksi tdssd ilmoi-
tuksessa mainitaan lyhyesti tirkeimmét tiedot ensi-
avusta, paarien sijainnista, tyovélineistd, joita mah-



dollisesti tarvitaan tapaturman sattuessa, osaston
halytyspuhelimen ja ldhimmén puhelimen numerot
seké ty6turva11isuustoimikunﬁen jasenet. Olisi valt-
tamatontd, ettd jokainen lukisi tdmén ilmoituksen
muutamat, mutta sitd tdrkedmméit tiedot ja painaisi
ne muistiinsa.

Puhelimen luo tullessaan hilyttdjd joutuu jélleen
tekemisiin ohjeiden kanssa. Jotta ne olisivat mah-
dollisimman helposti sekd silmén ettd kidden ulottu-
villa, ne on sijoitettu puhelinluettelon keltavariseen
paallyskanteen., Ensimmdisend siind on punaisella
palohilytys n:o 300 Kymintehtaalla ja n:o 9700 Voik-
kaalla ja sen alla yhtd nidkyvisti tapaturmahilytys
n:o 200.

Koska kriitillisessd h#lytystapauksessa voidaan
menetelld hétdisesti ja harkitsemattomasti, kehoit-
taa puhelinluettelon kannen vetoava teksti hilytyk-
sen suorittajaa pysymidn rauhallisena, puhumaan
hitaasti sekd selvisti ja vastaamaan keskuksenhoita-
jan kysymyksiin. Tédssd suhteessa onkin tapahtunut
huomattavin muutos aikaisempaan verrattuna. Jotta
tilanne osattaisiin arvioida oikein ja menetelld sen
mukaisesti, tiedustelee n:o 200 halyttdjaltd seuraa-
vaa: kuka hi#lyttdd, mistd puhelinnumerosta, onko
paaripotilas, mistd auton on haettava loukkaantunut,
mihin tulee opas, jotta autonkuljettaja helpommin
16ytaisi noutamispaikan, kuka insindori tai mestari
on hilytettdva, tarvitaanko apuviked, tarvitaanko
palokunta, onko kaasuvaara, halytetddnko sairaala,
laakéri, poliisii Nami kysymykset esiintyvit puhe-

Kymin selluloosatehtaan hdlytys-
keskus on sijoitettu keskeiselle
paikalle konttorin oven viereen.

linluettelon takakannessa lyhennetyssi muodossa, jo-
ten niihin voidaan myos etukiteen tutustua. Vaikka
nididen kysymysten tekoon ja vastausten antamiseen
kuluu muutamia kymmenid sekuntteja, takaa riitta-
vien tietojen saaminen nopean ja riittdvan avun.
Tatid uutta jarjestelmdd on jo jouduttu kaytdnndssa
kokeilemaan, ja siitd on saatu myoénteisid tuloksia.

Uutena toimenpiteend on myos mainittava hily-
tyskeskusten perustaminen. Kymin selluloosateh-
taalla on jo sellainen ja muut osastot, joissa sellai-
nen katsotaan tarpeelliseksi, tulevat ldhiaikoina saa-
maan samanlaiset hilytyskeskukset. Keskuksen va-
rusteisiin kuuluu kaksi tyokalulaatikkoa, kaappi
kantopaareja varten ja rautakanki. Tydkalulaatikot
on kiinnitetty sein#én ja niiden sisdltté on nikyvissi,
silld niiden kansi on lapindkyvid muovia. Laatikoissa
on tavallisimpia tyckaluja, jollaisia voidaan tarvita
onnettomuustilannetta selvitettdessd. Kokemus on
niaet osoittanut, ettd joskus on ollut vaikeata 16ytaa
kiireen paikan tullen tarvittavia apuvilineitd, jonka
johdosta kallista aikaa on kulunut hukkaan. Nyttem-
min tistd epdkohdasta paistidn.

Paarikaapissa sijaitsee laite, joka samalla toimii
sekd sairaspaareina ettd tekohengityskeinuna, ja
pelastuskoysi. Laite on konstruoitu Kymintehtaalla
sosiaaliosaston ja korjauspajan yhteistoiminnan tu-
loksena. Niiden paarikeinujen valmistaminen tapah-
tuu Kymin korjauspajassa, ja sitd mukaa kuin niitd
valmistuu, ne tullaan luovuttamaan osastojen kayttoon.





















































































