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VUORINEUVOS K. E. EKHOLM 
60-VUOTIAS 

Ensi elokuun 10. päivänä täyttää yhtiömme toimitusjohtaja, vuorineuvos Karl- 
Erik E k h o l m  60 vuotta. Hän on syntynyt Vaasassa, jossa tuli v. 1914 ylioppi 
laaksi. V. 1920 hän suoritti Helsingin yliopistossa fil.kandidaattitutkinnon kemia 
pääaineenaan ja täydensi kemian opintojaan seuraavina vuosina toimiessaan assis 
tenttina Oy Keskuslaboratoriossa Turussa. Näiden opiskeluvuosien jälkeen hän 
joutui vaativiin ja vastuunalaisiin tehtäviin teollisuuden palveluksessa. Oltuaan 
vuosina 1923 — 25 Kirkniemen lasitehtaan teknillisenä johtajana hän siirtyi puun 
jalostusteollisuuden palvelukseen toimien vuosina 1926 — 27 Valkeakosken sulfiitti- 

selluloosatehtaan teknillisenä johtajana ja vuosina 1928 — 32 Walkiakoski Ab:n isän 
nöitsijänä. Valkeakoskelta hän siirtyi Ab Kemi Oy:n toimitusjohtajaksi ja nykyi 
seen tehtäväänsä. Kymin Oy:n toimitusjohtajaksi hänet kutsuttiin v. 1937. 

Lähes 20 vuotta kestäneen toimitusjohtajakautensa aikana vuorineuvos Ekholm 
on suorittanut suuriarvoisen työn yhtiömme hyväksi, joka on arvostettava sitäkin 



merkityksellisemmäksi, koska sodat ja niiden, jälkeiset epävarmat ja raskaat vuo 
det ovat pahoin häirinneet normaalia kehitystä. Hänen johtajakaudellaan on toteu 
tettu Kuusankosken ja Keltin voimalaitosten rakentaminen, laajennettu kemiallista 
teollisuutta ja kehitetty sitä kokonaan uusille tuotannonaloille sekä laajennettu ja 
nykyaikaistettu päätuotannon aloja. Tästä määrätietoisesta toiminnasta onkin ollut 
seurauksena tuotannon asteittainen kohoaminen ja uusien tuotantoennätysten saa 
vuttaminen. Puunjalostus- ja kemiallisen teollisuuden rinnalla on yhtiön metalli 
teollisuuden alalla tapahtunut vastaavanlainen kehitys. 

Vuorineuvos Ekholmin tarmokas johtajankäsi ei ole ohjannut ainoastaan yh 
tiömme tuotannollista toimintaa, vaan on myös erittäin näkyvällä tavalla tuntunut 
tehdasyhdyskuntiemme elämässä. Viimeisen kymmenen vuoden aikana on yhtiön 
tukemana ja ohjaamana rakennettu 800 omakotitaloa, joiden samoin kuin yhtiön 
oman rakennustuotannon ansiosta asunto-olot ovat parantuneet aivan ratkaisevalla 
tavalla. Myös muissa sosiaalisissa olosuhteissa niin tehtaiden sisäpuolella kuin teh- 
dasyhdyskunnissamme on kehitystä ohjattu uudenaikaisessa hengessä. 

Vuorineuvos Ekholmin kykyä ja hänen harvinaisen laajaa asiantuntemustaan 
on tarvittu myös monissa tärkeissä tehtävissä yhtiön ulkopuolella. Hän toimi viime 
vuoden loppuun yhtäjaksoisesti kymmenen vuoden ajan Puunjalostusteollisuuden 
Keskusliiton hallituksen puheenjohtajana ja on edelleen hallituksen jäsen. Niin 
ikään hän on Suomen Paperitehtaitten Yhdistyksen ensimmäisen osaston ja poh 
joismaisten sanomalehtipaperintuottajien Scannews’in hallitusten puheenjohtaja sekä 
Suomen Selluloosayhdistyksen, Sunila Oy:n, Pohjolan Voima Oy:n, Ekonon ja 
useiden muiden yhtiöiden hallitusten jäsen. Kemian : Keskusliiton puheenjohtajana 
hän toimi kymmenkunta vuotta. Vuosina 1940 — 41 hän oli toisena kulkulaitosten ja 
yleisten töiden ministerinä. Vuorineuvoksen arvonimi suotiin hänelle v. 1941. Tek 
nillisen Korkeakoulun kunniatohtoriksi hänet promovoitiin v. 1949. 

Esimerkillisen työteliäänä, avarakatseisena ja tinkimättömän oikeudenmukai 
sena vuorineuvos Ekholm nauttii alaistensa keskuudessa jakamatonta kunnioitusta 
ja arvonantoa. Niinpä häntä ajatellaankin merkkipäivänään erityisen kiitollisin 
mielin ja toivotetaan hänelle terveyttä ja voimia vastaisten vuosien varalle. Leh 
temme yhtyy kunnioittavimmin hänelle kohdistettuihin onnentoivotuksiin. 
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Steinmilllerin koeinsinööri Wissel säätämässä ilmaa polttimoon heti sytytyksen jälkeen. Kuvassa 
näkyvät monimutkaiset laitteet ovat polttimoiden säätöä varten. 

K y m i n t e h t a a n  u u s i  ka t t i l a  v a l m i s t u n u t  
ja o t e t t u  k ä y t t ö ö n  

Rakennuksen ja kattilan samanaikainen rakenta 
minen tarjosi harvinaisen näyn. Vaikutti siltä kuin 
kaikkea olisi tehty yhtaikaa. Pystytettiin teräsrunko 
ja rakennettiin tasoja eri korkeuksiin, nostettiin kat 
tilan osia paikoilleen ja kiinnitettiin seinälaattoja run 
korakenteeseen. Työssä oli vauhtia ja tulokset olivat 
sen mukaiset. Viidessä kuukaudessa päästiin harjaan 
saakka. Vähitellen on työnteko ulkoa päin katsellen 
tasaantunut, mutta sisäpuolella on uurastettu sitä 
enemmän. Monenlaisten ammattimiesten ja heidän 
apulaistensa yhteistyön tuloksena saatiin kattila suu 
rin piirtein valmiiksi vuoden vaihteeseen mennessä, 
mutta erinäisten varusteiden ja instrumenttien han 
kinnoissa tapahtuneen viivästymisen johdosta käyttö 
kuntoon valmistuminen siirtyi paria kolmea kuu- 

Viime kesän aikana Kymintehtaan teollisuusnäky- 
mä sai selvästi erottuvan lisäpiirteen, lähes 40 metriä 
korkean, laatikkomaisen kattilahuoneen, jolla on var 
sin hallitseva asema koko tehdaskuvassa. Se ei vedä 
huomiota puoleensa ainoastaan korkeutensa ansiosta, 
vaan myös rakennustavaltaan ja arkkitehtuuriltaan. 
Irtoelementeistä rakennetut seinät vaaka- ja pysty- 
suorine saumakohtineen ja säännöllisine ikkunarivis- 
töineen antavat rakennukselle elävyyttä. Arkkiteh- 
tooninen vaikutus on uusasiallinen. Empimättä tulee 
mieleen, että seinien sisäpuolella on jotakin hyvin 
uudenaikaista ja suurimittaista. Ja niinhän asian laita 
onkin. Rakennus kätkee sisäänsä suurtehokattilan, 
joka on suurimpia maassamme ja joka edustaa tek 
niikan viimeistä sanaa kattilarakennuksen alalla. 
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kautta myöhemmäksi kuin oli otaksuttu. Luonnolli 

sesti kaikki ei ole lopullisessa kunnossa vieläkään, 

mutta joka tapauksessa tuli palaa uuden kattilan 

uumenissa ja kattila hoitaa jo huomattavan osan Ky- 

mintehtaan tuotantolaitosten höyryntarpeesta. 

Huhtikuun lopulla uusi kattila alkoi antaa ensim 

mäisiä elonmerkkejä itsestään. Silloin oltiin niin pit 

källä, että viralliset painekokeet voitiin aloittaa. Ku 

ten tunnettua höyrykattilalain määräykset ovat an 

karat, eikä mitään jätetä hyvän uskon varaan. Koska 

kattila ei vielä ollut yhdistetty verkostoon, laskettiin 

höyry ulos ja se synnytti aluksi sellaisen kohinan, 

joka kantautui kilometrien päähän. 

Sunnuntaina huhtikuun 29. päivänä koitti sitten 

uuden kattilan "kastejuhla”, joksi virallista tulen 

sytyttämistä kattilaan voidaan täydellä syyllä nimit 

tää. Kattilan hoitotasolla nähtiin toimekkaimpina hää 

rivän Steinmullerin koeinsinöörit Wissel ja Schaffrin, 

asennustöiden johtajat Hänsel ja Dinstiihler sekä 

muut Steinmullerin miehet, englantilaisen toimi 

nimen Bailey n edustaja insinööri Young, höyry- 

kattilatarkastaja Keskitalo, yhtiön johdon edustajia, 

osastopäälliköitä, höyryosaston omaa väkeä ja lukui 

sia muita, joille tämä kattila on tavalla tai toisella 

läheinen. 

Mieliala oli samalla kertaa jännittynyt ja juhlalli 

nen. Eikä siitä puuttunut seremoniallisuuttakaan. 

Öljysuihkun sytyttäminen ei nimittäin tapahtunut 

jokapäiväisellä tavalla, vaan neljän metrin pituisen 

koristetun "tulitikun” avulla. Yhtiön teknillinen joh 

taja Björn Sucksdorff tuikkasi tällä juhlatikulla tulen 

uuniin klo 10.30, ja uusi kattila oli saanut kasteensa. 

Se oli liitetty Kymintehtaan toisten tehtaiden ja lai 

tosten joukkoon pitämään huolta niiden lämmön ja 

voiman tarpeesta. Se sai kantaakseen vaativan mutta 

samalla erittäin merkittävän tehtävän. 

Tulen syttymisen jälkeen alkoi tuttu kattilan ta 

sainen kohina, joka voimistumistaan voimistui. Kat 

tilan rakentajat ja lämmittäjät seurasivat tilanteen 

kehittymistä tarkkaavaisina, mutta myös tyytyväi 

sinä. Kaikki näytti sujuvan laskelmien mukaisesti, ja 

merkitsihän tämä hetki myös heille ratkaisevan vai 

heen saavuttamista. Syrjästä katsojana ei seissyt ta 

lon oma väkikään, sillä pitkän aikaa hekin puoles 

taan olivat jo valmistautuneet tekemään tuttavuutta 

tämän jättiläiskattilan kanssa. 

Uuden kattilan henkilökunnan kouluttaminen pan 

tiin alulle vuosi sitten. Jokaisella, joka joutuu kattilan 

kanssa tekemisiin, on ollut paljon tutkittavaa ja opit 

tavaa, siksi erikoislaatuinen ja Kuusankosken teh- 
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Vasemmalla: Tyytyväiset kattilanrakentajat kokoon 
tuneina aikaansaannoksensa ääreen. 
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Oikealla: Näiden herrojen puheenaihetta ei ole vai 
kea arvata. Vas. lukien yhtiön teknillinen johtaja 
Björn Sucksdorff, höyryosaston päällikkö Bengt Zim- 

mermann ja isännöitsijä Curt Cedercreutz. 

Alla: Kattilan ”kastehetki” : Teknillinen johtaja 
Sucksdorff sytyttää tulen juhlatikulla. 

dg täitten muista kattiloista poikkeava uusi tulokas on. 

On luettu kirjallisuutta, pidetty luentoja ja kuulus 

teluja. Lisäksi kukin uuden kattilan vastaava läm 

mittäjä on harjoitellut kuukauden ajan Voikan kat 

tilan lämmittäjänä perehtyäkseen hiilipölyllä lämmit 

tämiseen. Nyt on sitten päästy käytännössä koettele 

maan opittuja tietoja ja harjaantumaan vaativaan 

tehtävään. Vastuu on kuitenkin vielä Steinmullerin 

miehillä, joista yksi on jatkuvasti työvuorossa mu 

kana. 

Toistaiseksi ei ajeta vielä täydellä teholla. Kat 

tilan ominaisuuksia tarkkaillaan ja käyttöä "trimma 

taan”, kuten aina tällaisen suuren laitoksen aloittaessa 

toimintansa. Öljyä polttoaineena käyttämällä on jo 

päästy erinomaisiin tuloksiin, mutta hiilipölypoltti- 

met ovat alussa pyrkineet konstailemaan. Kattilan 

lopullinen luovuttaminen tapahtuu sitten, kun kaikki 

on saatu viimeisteltyyn kuntoon. Sen jälkeen esitte 

lemme lehdossamme tarkemmin tämän tehdaslaitos- 

temme jättiläiskokoisen kuopuksen. 
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Osastojen puhelinluetteloiden kansi on tämän näköi 
nen. Voikan puolella on palohälytyksen numero 9700. 

PÄLOHALYTYS m 300 
TAPATURMAHÄLYTYS 

>:ƴ 200 T a p a t u r m a h ä l y t y s -  
j ä r j e s t e l m ä ä  t e h o s t e t t u  
K u u s a n k o s k e n  teh ta i l l a  

ole rauhallinen 

puhu hitaasti ja selvästi 

vastaa keskuksenhoitajan 

kysymyksiin 

jos voit, jää puhelimen ääreen 

tai järjestä päivystäjä 

KATSO TAKAKANTTA" 

Työturvallisuustoiminnassa pyritään rajoittamaan 
tapaturman vaara niin vähäiseksi kuin se inhimilli 
sesti katsoen on suinkin mahdollista. Keinot tämän 
päämäärän saavuttamiseksi ovat jatkuvasti lisäänty 
neet. Koneet ja vaaralliset kohteet varustetaan suoja- 
laittein, ja joutuessaan suorittamaan työturvallisuu 
den kannalta vaarallista työtä työntekijä suojautuu 
myös henkilökohtaisin suojavarustein. Työturvalli 
suuden kehittämisestä on tullut työnantajan ja 
työntekijän yhteinen asia, mikä on luonut entistä 
paremmat mahdollisuudet tämän työn onnistumi 
selle. On opittu huomaamaan, että työn ääressä ta 
pahtuvan varsinaisen turvallisuuskoulutuksen lisäksi 
tarvitaan valistustoimintaa. On päästävä siihen, että 
jokainen asennoituu myönteisesti työturvallisuustoi 
mintaa kohtaan ja kaikin tavoin koettaa omalta osal 
taan edistää sitä. 

Mutta vaaran mahdollisuutta ei voida kuitenkaan 
aivan kokonaan poistaa, ja sen tähden turvallisuus- 
toimintaan kuuluvat toisena oleellisena puolena ne 
toimenpiteet, joihin on turvauduttava tapaturman 
sattuessa. Tässäkin suhteessa ollaan suuresti edistytty. 
Työpaikoille on sijoitettu ensiapukaappeja, paareja 
ja muita välttämättömiä välineitä ja jokaisella työ 
maalla on ensiapukurssin käyneitä henkilöitä. 

Näiden periaatteiden mukaisesti on yhtiössämme 
myös työturvallisuustoiminta järjestetty ja pyrki 
myksenä on sen jatkuva kehittäminen. Muistamme, 
että viime syksynä Kuusankosken tehtailla toimeen 
pantiin erityinen työturvallisuusviikko, jonka pää 
tarkoituksena oli jokaisen vetäminen aktiivisesti mu 
kaan turvallisuustyöhön. Tällä kertaa on ikään kuin 
polttopisteessä niiden toimenpiteiden tehostaminen, 
joita tarvitaan tapaturmahälytyksen sattuessa. 

Vaikka selvät ohjeet tapaturmahälytyksen antami 
sesta ovat olemassa ja niiden pitäisi olla myös jokai 
sen tiedossa, ei sittenkään kaikki ole aina sujunut 
niin joustavasti kuin olisi ollut toivottavaa. Tämä on 
antanut sysäyksen koko hälytyssysteemin tarkista 
miseen ja eräisiin muihin toimenpiteisiin tapaturman 
sattuessa. 

Yleiset ohjeet saadaan edelleen kuten tähänkin asti 
”vihreäristi-ilmoituksen” avulla. Näitä ilmoituksia on 
kiinnitetty useihin näkyviin kohtiin työosastoilla ja 
silmään sattuvimpana niissä on vihreän ristin lisäksi 
puhelimentorvella varustettu teksti ”Tapaturma- 
hälytys 200”. Se on siis puhelinnumero, johon vaka 
van paikan tullen on soitettava. Lisäksi tässä ilmoi 
tuksessa mainitaan lyhyesti tärkeimmät tiedot ensi 
avusta, paarien sijainnista, työvälineistä, joita mah- 
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linluettelon takakannessa lyhennetyssä muodossa, jo 

ten niihin voidaan myös etukäteen tutustua. Vaikka 

näiden kysymysten tekoon ja vastausten antamiseen 

kuluu muutamia kymmeniä sekuntteja, takaa riittä 

vien tietojen saaminen nopean ja riittävän avun. 

Tätä uutta järjestelmää on jo jouduttu käytännössä 

kokeilemaan, ja siitä on saatu myönteisiä tuloksia. 

Uutena toimenpiteenä on myös mainittava häly- 
tyskeskusten perustaminen. Kymin selluloosateh 

taalla on jo sellainen ja muut osastot, joissa sellai 

nen katsotaan tarpeelliseksi, tulevat lähiaikoina saa 

maan samanlaiset hälytyskeskukset. Keskuksen va 

rusteisiin kuuluu kaksi työkalulaatikkoa, kaappi 

kantopaareja varten ja rautakanki. Työkalulaatikot 

on kiinnitetty seinään ja niiden sisältö on näkyvissä, 

sillä niiden kansi on läpinäkyvää muovia. Laatikoissa 

on tavallisimpia työkaluja, jollaisia voidaan tarvita 
onnettomuustilannetta selvitettäessä. Kokemus on 

näet osoittanut, että joskus on ollut vaikeata löytää 

kiireen paikan tullen tarvittavia apuvälineitä, jonka 

johdosta kallista aikaa on kulunut hukkaan. Nyttem 

min tästä epäkohdasta päästään. 

Paarikaapissa sijaitsee laite, joka samalla toimii 

sekä sairaspaareina että tekohengityskeinuna, ja 

pelastusköysi. Laite on konstruoitu Kymintehtaalla 

sosiaaliosaston ja korjauspajan yhteistoiminnan tu 

loksena. Näiden paarikeinujen valmistaminen tapah 

tuu Kymin korjauspajassa, ja sitä mukaa kuin niitä 

valmistuu, ne tullaan luovuttamaan osastojen käyttöön. 

dollisesti tarvitaan tapaturman sattuessa, osaston 
hälytyspuhelimen ja lähimmän puhelimen numerot 

sekä työturvallisuustoimikuntien jäsenet. Olisi vält 
tämätöntä, että jokainen lukisi tämän ilmoituksen 

muutamat, mutta sitä tärkeämmät tiedot ja painaisi 

ne muistiinsa. 
Puhelimen luo tullessaan hälyttäjä joutuu jälleen 

tekemisiin ohjeiden kanssa. Jotta ne olisivat mah 

dollisimman helposti sekä silmän että käden ulottu 

villa, ne on sijoitettu puhelinluettelon keltaväriseen 
päällyskanteen. Ensimmäisenä siinä on punaisella 

palohälytys n:o 300 Kymintehtaalla ja n:o 9700 Voik- 

kaalla ja sen alla yhtä näkyvästi tapaturmahälytys 

n:o 200. 

Koska kriitillisessä hälytystapauksessa voidaan 

menetellä hätäisesti ja harkitsemattomasti, kehoit- 

taa puhelinluettelon kannen vetoava teksti hälytyk 

sen suorittajaa pysymään rauhallisena, puhumaan 

hitaasti sekä selvästi ja vastaamaan keskuksenhoita 

jan kysymyksiin. Tässä suhteessa onkin tapahtunut 

huomattavin muutos aikaisempaan verrattuna. Jotta 

tilanne osattaisiin arvioida oikein ja menetellä sen 

mukaisesti, tiedustelee n: o 200 hälyttävältä seuraa- 

vaa: kuka hälyttää, mistä puhelinnumerosta, onko 

paaripotilas, mistä auton on haettava loukkaantunut, 

mihin tulee opas, jotta autonkuljettaja helpommin 

löytäisi noutamispaikan, kuka insinööri tai mestari 

on hälytettävä, tarvitaanko apuväkeä, tarvitaanko 

palokunta, onko kaasuvaara, hälytetäänkö sairaala, 

lääkäri, poliisi. Nämä kysymykset esiintyvät puhe 

Kymin selluloosatehtaan hälytys- 
keskus on sijoitettu keskeiselle 
paikalle konttorin oven viereen. 
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Tulipalo Voikan puuhiomon uudisrakennuksella 
Perjantaina toukokuun 11. päivänä klo 15.50 aikaan 

todettiin paksun savun ja liekkien tunkeutuvan Voi 
kan puuhiomon uudisrakennukselta, ja samassa het 
kessä oli tulenarka lämpiöosa, jota ei ollut vielä eh 
ditty muuraustöiden jäljiltä purkaa, kauttaaltaan 
liekkimerenä. Tuli levisi suorastaan räjähdyksenomai 
sesti, ja tilanne muodostui varsin uhkaavaksi. Tapah 
tumat seurasivat nopeasti toisiaan. Hiomopuiden kul- 
jetinlaite, joka ennen puuhiomoon tuloaan kulkee 
koskessa olevan poukaman yli, romahti muutaman 
minuutin kuluttua koskeen. Kuumuuden johdosta riip 
pusillan teräsvaijerit, jotka oli ankkuroitu hiomon 
seinään, katkesivat. Tällöin kulmarautarakenteinen 
kannatinpylväs antoi perään ja taipui koskeen. Aluksi 
tulipatsas pyörähti uhkaavasti tehtaan toraiosaa kohti, 
mutta kääntyi pian tuulen viemänä sähkö- ja höyryn- 
jakoasemalle päin. Koska jakoasemaa myös parhail 
laan laajennetaan ja rakennus oli vielä osittain tulen 
arkojen telineiden ympäröimä, oli syttymisvaara erit 
täin suuri. Itse puuhiomossa liekit löivät lämpiöstä 
käsin ruuduttomien ikkunoiden kautta sisäpuolelle 
uudisrakennuksen tulevaan konttoriosaan ja olivat 
vähällä päästä hiomon kanssa kulmittain sijaitsevan 
paperitehtaan VI:n paperikoneen muuttajasaliinkin. 

Tilanne oli siten erittäin uhkaava, mutta palokun 
nat pääsivät kuitenkin pian tulen herroiksi. Muutama 
minuutti hälytyksen tapahduttua oli palopaikalla Voi 

kan tehtaan ja hetkistä myöhemmin Kymintehtaan 
palokunta. Voikan palokunta kohdisti sammutus- 
työnsä varsinaiseen palon rajoittamiseen sekä muut 
tajan suojelemiseen Kymintehtaan palokunnan var 
jellessa jakoasemaa. Puolessa tunnissa saatiinkin tu 
len valta rajoitetuksi. Tällöin oli tuli ennättänyt tu 
hota lämpiön seinät ja suurimman osan rakennusteli- 
neistä, polttaa pahoin uuden osan tiiliseinää ja tur 
mella kuljetinlaitteen edellä kerrotuin seurauksin. 
Tulevan konttoriosan sisäseinät savuttuivat ja ikkuna- 
kehät sekä pokat paloivat. 

Tulen irtipääsyn syytä ei ole voitu varmuudella sel 
vittää. Tuli pääsi irti todennäköisimmin sillä kohtaa, 
missä kuljetinlaite kulkee uuden osan läpi. Kuljetin 
laitteen alle joutunut puunroska, johon oli lisäksi 
kuljetinlaitteesta tippunut öljyä, on herkkää sytty 
mään. Koska paikalla ei ollut koko päivänä suori 
tettu hitsaustöitä eikä muutenkaan työn teon yhtey 
dessä käsitelty tulta, on syytä epäillä jonkun ajatte 
lemattoman tupakkamiehen tupakantumppia, joka on 
saattanut joutua tulenarkaan kohtaan kukaties kau 
empaakin kuljettimen tuomana. 

Tulipalo aiheutti välittömästi keskeytyksen hiomon 
toiminnassa, ja hiokkeen puutteen takia oli myös suu 
ret paperikoneet pysäytettävä. Sen sijaan kaksi pie 
nempää paperikonetta voitiin pitää jatkuvasti käyn 
nissä. Hiomon kyypit olivat melko täynnä, ja keski- 

Tällaiselta näytti puuhiomon rakenteilla oleva osa 
tulipalon jäljiltä. Lämpiöosa oli hävinnyt, osa raken- 
nustelineistä palanut ja kuljetinlaite pudonnut kos 

keen. 

Jo muutama minuutti tulipalon havaitsemisen jälkeen 
kuljetinlaite oli löytänyt kohtalonsa koskesta. Etu 
alalla kuljetinlaitteen puuhiomon puoleinen kanna 

tinpylväs koskeen taipuneena. 
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