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Hyvdt yhtioldiset

Ahkeroidessamme tyomme ddressd pdivdstd toiseen meiddn huo-
miomme ja ajatuksemme kohdistuvat tavallisesti kulloinkin kdsilld olevaan
hetkeen. Sen sijaan ndin vuoden lihestyessd loppuaan ja valmistautues-
samme vuoden suurimman pyhdn, joulun viettoon me aivan kuin vaisto-
maisesti tarkastelemme loppumcisillaan olevaa vuotta sekd aikaansaannok-
siamme yhtend kokonaisuutena. Ehkd tdtd tdllaiste tilityksen tarvetta on
omiaan lisddmddn joulun lisndolo, joka johdattaa meidit ajattelemaan
arkisiakin asioita syvillisemminr ja laejemmin ndkoaloin kuin miten on
laitamme jokapdivdisen tyon ja kiireen keskelld.

Tind jouluna ajatuksemme suuntautuvat tavallista herkemmin vaka-
vien asioiden pariin. Tuoreessa muistissa on vield kevdttalven yleislakko,
joka pysihdytti myos meidin tehtaamme. Onneksi tydrauha palasi
kuitenkin entiselleen. Samanaikaisesti nousee ajotuksiimme huoli tule-
vaisuudesta, ja se antaa meille vield enemmdn miettimisen aihetta.
Valtiontaloutemme on alkanut horjua ja maan hallituksen sekd talous-
elimdn johtavien wmiesten taholta on avoimesti tuotu julki syvd
huolestuminen maamme talouseldmdd uhkaavan kriisin johdosta. Rat-
kaisun siirtdminen tilapdisin ja keinotekoisin toimenpitein epimddrdiseen
tulevaisuuteen ei lienekdin endd mahdollista. Meiddn olisi tunnustettava,
ettemme olekaan niin rikkaite kuin luulemme, ja sellaisen mielikuvan
sirkeminen on ymmdrrettidvdsti vaikeata. Nayttdd siltd kuin Suomen
kansan eteen olisi jdlleen asetettu koettelemus, joste selviytyminen
edellyttdd itsekuria, hyvdd tahtoa ja kansakunnan kokonaisedun asetta-
mista itsekkddn asennoitumisen ylipuolelle.

Omat wvaikeutemme tuntuvat sittenkin pieniltd ajatellessamme
maailman nykyistd tilannetta. Maailman rauha on jilleen pahasti jdrk-
kynyt, ja vaikka olemme saaneet olla kaukana polttopisteistd, ovat rauhat-
tomat viestit ulkomailta vaikuttaneet methin masentavasti. Nyt jos koskaan
toivoisi joulun sanoman rauhasta ja thmisten keskeisestd hyvdstd tahdosta
saavan jalansijaa kaikkialla maailmassa. Toivokaamme, ettd ristiriidat niin
suuressa maailmassa kuin oman kansamme keskuudessa voitaisiin ratkaista
sovinnollisin keinoin ja oikeamielisyyttd noudattaen.

Hywit yhticldisemme ja elikeldisvanhuksemme! Esitin teille parhaat
joulutervehdykseni. Yhtynette varmaan uudenvuoden ajatuksiini, kun
mainitsen hartaimman toivoni ensi vuoden varalle olevan tyorauhan sdily-
misen fja vientimme jatkumisen ilman poikkeuksellisten olosuhteiden

mukanaan tuomia hdirioitd.




Dyvd tabto

?Ja hin tuli ja julisti ravuhaa teille,
jotka kaukana olitte, ja rauhaa niille,
jotka ldhelld olivat.” Ef. 2:17.

Jouluevankeliumi yllattdd meiddt arkisuudel-
laan. Se levittdd meidin eteemme nikymdn tyo-
paikalta: paimenet kedolla wvartioimasse lou-
maansa. Ndmd yovuorolaiset kulkevat edes-
takaisin, keskustelevat joskus toverinsa kanssa
ja viliin vaipuvat omiin ajatuksiinsa.

Olisi mielenkiintoista tietdd jotakin heiddn
ajatuksistaan. Meilli on lupa olettaa heidin
olleen perheellisii miehid — wvastuuntuntoisia
isid. Minne isien ajatukset tyon lomassa karkaa-
vat? Eiké vain kotiin, sinne missd perhe nukkuu.
Ehkd jonkun paimenen syddn ndissd ajatuksissa
tuli rauhattomaksi laiminlyénnin tai rikkeen
noustua vikisin mieleen.

Koti nosti sydimeen toisenkin rauhattomuu-
den atheen. Isinmaa ei ollut turvassa. Ei oltu
vapaita, elettiin pelko syddmessd. Ei ollut
maassa rauha, vaan miehittdjin vankkurit kul-
kivat teilld. Ne yovuorossa olevat paimenet oli-
vat ravhattoman ajan ravhattomia thmisid.

Ei ollut ithme, jos ndmd miehet peljdstyivit
jouluyoén kirkkautta, joka ylldttden ympdroi
heiddt. Tyomaa — heiddn elinympdristonsd
muuttui valoisaksi Herran temppeliksi.

PKunnia olkoon Jumalalle korkeuwksissa, ja
maassa rauwha ihmisten kesken, joita kohtaan
hanelld on hyvd tahto.” Tdmd oli uusi ylistys.
Ndmd sanat sattuivat miesten syddmiin ja —
niin evankeliumi kertoo — he kiiruhtivat Jee-

suksen luo. Mikd sai heiddt litkkeelle? Kirkkaus?
Taivaallinen sotajoukko? Pelko? Ei, vaan se
Sana, joka tuli ja julisti rauhaa. He yht’ikkid
tunsivat: Jumalalla on hyvd tahto meitd kohtaan.

Katsokaas, rauhaton ja epdilevd thminen saa-
tuaan vakuutuksen Jumalan hyvidstd tahdosta
lihtee aina liikkeelle etsimddn Vapahtajaansa.
Ja Vapahtajo loytyi seimestd koyhdnd mutta
thmeitd tekevdnd.

Ihme oli tapahtunut. He palasivat seimeltd
kiittien ja ylistden Jumalaa. Ylistys on onnelli-
sen thmisen tuntomerklki.

Paimenet olivat lihelld seimed. Ajallisesti ja
paikallisesti. Heiddn oli helppo mennd Vapahta-
jansa luo. Pyhd Kirja vakuuttaa: Jeesus tuli ja
julisti rauhaa meillekin, jotka olemme kaukana.
Ajallisesti ja paikallisesti. Ehkd myds syddmel-
timme.

Mekin elimme rauhatonta atkaa rauhattomin
syddmin. Mutta Jumalalla on hyvd tahto meitd
kohtaan. Eikd riennetd seimelle, Vapahtajamme
luo, silld hdn jakaa meille rauhanevankeliumia
syntiemme anteeksiantona. Hin poistaa vikan ja
antaa ylistyksen aiheet. Me saamme palata
kiittien ja ylistden Jumalaa Vapahtajasta, jolle
me kelpaamme olivat meidin jouluajatuksemme
ja tekomme vaikkae kuinka huonoja.

Syntisten Vapahtaja julistaa myds tdnd jou-
luna rauhaa. _

Tapio Haikarinen.



Kymin Osakeyhtion teknillinen johtaja, dipl.-
ins. Bjorn Sucksdorff tayttdda joulukuun 29.
pdivdnd 50 vuotta.

Insin6ori Sucksdorff on syntynyt Tampereella.
Tultuaan v. 1924 ylioppilaaksi helsinkildisesté
oppikoulusta Laroverket for gossar och flickor
hin ryhtyi opiskelemaan Teknillisessd Korkea-
koulussa ja valmistui v. 1929 dipl.insinooriksi
koneenrakennusosastolta merkinnilld “oivalli-
sesti”. Jo opiskeluaikanaan hin oli kahtena
kesdni harjoittelijana Kymintehtaalla ja opin-
tonsa paidtettyddn hin tuli Kymin Osakeyhtion
palvelukseen apulaisinsinéoriksi Kymin paperi-
tehtaalle. V. 1931 hin siirtyi Englantiin yhtion
Star-tehtaisiin kuuluvalle Yorkshiren paperi-
tehtaalle. V. 1935 hinet nimitettiin Kuusankos-
ken paperitehtaan k&yttdinsinooriksi ja kaksi
vuotta myohemmin hinestd tuli myos Kymin
paperitehtaan kéyttoinsinoori. Tyoskenneltydin
tuotantopuolella vuoteen 1947 saakka hénet
nimitettiin Kymintehtaan ja Voikan korjaus-
pajojen sekid piirustuskonttoreiden padllikoksi.
Kun v. 1949 voitiin aloittaa suurisuuntainen
tuotantokoneiston laajentaminen ja uudistami-
nen, katsottiin valttaiméttomaiksi erityisen tek-
nillisen osaston perustaminen ja insin6ori
Sucksdorff nimitettiin sen paillikéksi. Viime
vuoden lopulla hénestd tuli koko yhtién teknil-
linen johtaja.

Teknillinen johtaja Sucksdorff on insin6ori-
uransa ensimmdiisestd péivistd saakka palvellut
yhtiotdmme ja hinelld onkin jo 27 yhticlais-
vuotta takanaan. Yhd vaativammiksi tulleissa

TEKNILLINEN JOHTAJA
BJORN SUCKSDORFF

50-VUOTIAS

tehtdvissidin hidn on hankkinut erinomaisen
perehtyneisyyden ennen kaikkea yhtiomme
teknillisissd ja tuotannollisissa kysymyksissé.
Kokemuksiaan ja tietojaan hin on taydentinyt
lukuisilla paperiteollisuuden johtaviin maihin
tekemillddn opintomatkoilla, jotka ovat moneen
otteeseen ulottuneet Yhdysvaltoihin ja Kana-
daan saakka. H&énen puunjalostusteollisuuden
tuntemuksensa ja perehtyneisyytensid on koitu-
nut yhtidmme hyviksi sitdkin suuremmalla
syylld, kun hanen tarmokkuutensa ja aloite-
rikkautensa on suorastaan ehtymé&ton ja kun
hinelle lisdksi on suotu erinomaiset suunnitteli-
jan lahjat. Niiden arvokkaiden ominaisuuk-
siensa johdosta hénelle onkin uskottu keskeisin
tehtdvad yhtiomme teknillisen puolen suunnitte-
lemisessa ja toteuttamisessa. Viime vuosina
suoritetut kauaskantoiset uudistus- ja laajennus-
tyot osoittavat vakuuttavalla tavalla sitd suun-
nittelun selkedndkoisyyttd ja tekniikan viimei-
simpien s&avutusten hallitsemista, mikd on
luonteenomaista insingori Sucksdorffille.

Insinéori Sucksdorff osallistui sekd talvi- ettd
jatkosotaan toimien tykistdupseerina rintamalla
ja yleten kapteeniksi.

Insinédri Sucksdorffin miehekéds vitaalisuus
kuvastuu myos hinen vapaa-ajan harrastuksis-
taan. Hian on visymiton ulkoilija, joka reip-
pailun, hiihdon ja purjehtimisen avulla osaa
rentoutua ja keradtd voimia uusia vaativia tehti-
vid varten. Henkil6kuntalehtemme yhtyy kun-
nioittavimmin niihin onnitteluihin, joita hin
saa vastaanottaa merkkipdivandin,




Alajuoksun puolelta on
puuhiomorakennusta laa-
jennettu. Ylimmdn ikkuna-
rivin kohdalla sijaitsevat
hiomon konttori ja pesu-,
pukeutumis- sekd ruokai-
luhuoneet.

Perusteellinen uudistus Voikan puuhiomossa

Parin viime vuoden ajan on Voikan puuhiomo ollut
uudistus- ja laajennustyon kohteena. Tdmi on ollut
ulkoakin p#in havaittavissa. Aluksi ryhdyttiin puu-
hailemaan turpiinikammioiden puolella ja sitten
alettiin laajentaa koskeen tyontyvan hiomosiiven
eteldistd sivua neljin virtapilarin varaan. Uutta
tehdastilaa rakennettiin 6.000 m3. Naiden ulkonaisten
rakennusvaiheiden perusteella olisi kuitenkin ollut
vaikeata aavistaa uudistuksen Ilaajuutta ja perin-
pohjaisuutta, sillda huomattava osa toistd jouduttiin
suorittamaan hiomon seinien sisipuolella, Ohjelman
lapivieminen ei suinkaan ollut helppo tehtdvid, var-
sinkin kun hiomo taytyi samanaikaisesti pitdd
kdynnissd. Tulipalokin tuli yllattdviana tekijana
sekoittamaan ja hidastamaan rakentamista. Taitavan
sunnittelun ja eri osastojen hyvéan yhteistyon avulla
rakennus-, uudistus- ja korjaustyot ovat kuitenkin
sujuneet tuloksellisesti ja nyttemmin ohjelma on
saatu ldpiviedyksi. Tuloksena on puuhiomo, joka on

perusteellisesti pessyt kasvonsa ja jonka teho on
entisestddn huomattavasti lisdantynyt.

Hiomon uudistamisen ja laajentamisen valttaméatto-
myyteen vaikutti oleellisesti kaksi seikkaa. Tikku-
seulat ja koko sihtiosasto olivat pahoin kuluneet.
Eikd tdm& ollut ihmek&in, silla ne olivat olleet yhta-
mittaisessa kidytossd tAmén hiomon perustamisesta
vuodesta 1927 saakka. Piainvastoin voidaan sanoa, etti
ne olivat hyvin tdyttdneet tehtdvinsd. Samaa on
sanottava hiomakoneista, jotka ilman tayskorjausta
olivat niin ik&dn valmistaneet hioketta ldhes kolmen
vuosikymmenen ajan. Koneiden ja laitteiden kulu-
minen siis jo sindnsid edellytti uudistamista, mutta
samalla oli hiomon tehoa nostettava, jotta paperi-
tehtaan hiokkeen tarve kyettdisiin tyydyttimaén sen
jalkeen, kun molemmat suuret paperikoneet on
uudistettu ja paperinvalmistus kasvaa. N&istd syistd
johtuen ryhdyttiin hiomossa syyskuussa 1954 kohta
kohdalta perinpohjaisiin uudistus- ja korjaustoihin,




Kuorimosta hiomoon tule~
va kuljetin on uusittu.
Kolalkuljettimen tilalle on
tullut kuminen, 3-jaksoi-
nen hihnakuljetin.

eivatkd ennalleen ole jadneet juuri muut kuin ”p6lli-
vinnin” kuljetinlaitteet ja saostajat. Ne kykeneviat
hoitamaan tehtdvansa tuotannon kasvaessakin. Yleen-
sid voidaan todeta, etti hiomo on ollut alun perin
hyvin suunniteltu, mikd on luonnollisesti helpottanut
taminkertaisen wuudistuksen suunnittelua ja sen
toteuttamista.

Lehdessamme on aikaisemmin tehty selkoa niistd
uudistustoistd, joita suoritettiin neljissa turpiinikam-
miossa. Ne otettiin vuoron perdén korjauksen alaisiksi
ja kuhunkin turpiinikoneistoon asennettiin lisdd yksi
juoksupyord. Ainoastaan yksi turpiini jai entiselleen.
Pakollisen seisauksen aikana kunkin turpiiniakselin
perdin kytketyt kaksi hiomakonetta korjattiin perus-
teellisesti ja kuluneet osat vaihdettiin uusiin. Mitisin
rakenteellisia muutoksia ei kuitenkaan tarvinnut
tehdd. Niiden muutos- ja korjaustoiden ansiosta
nousi kunkin vesiturpiinin teho 1.700 hv:sta 2.300
hv:aan. Kun koskenperkaukset sekid Voikankosken
yld- ettd alajuoksulla tulevat aikanaan suoritetuiksi,
kohoaa hv.miaidra 2.800:aan turpiinia kohti.

Kymmenen vesiturpiinikdyttéisen hiomakoneen
lisdksi hiomosalin kiytdvin toisella puolella sijaitse-
vat viisi samantyyppistia ketjuhiomakonetta ovat sih-

kokayttoisid. Vanhoista on kaksi korjattu perin pohjin
uudelleen, mutta kolme sen sijaan purettiin ja niiden
tilalle asennettiin uudet, jotka ovat tunnetun Voithin
tehtaan valmistamia kuten kaikki vanhatkin. Ulkoa
pain ndmi koneet eivit paljonkaan eroa vanhemmista
virkaveljistdan, mutta sitd enemmén hevosvoimiltaan.
Vanhoissa on 1.000 hv., mutta uusissa kokonaista 2.500.
Koneissa kiytetddn hiomakived, jonka halkaisija on
1700 mm, Kehitys on johtanut siihen, ettd koneyksikon
tehoa on suuresti lisdtty. Koko hiomon teho nousee
ndiden parannusten jilkeen ldhes 25.000 hv:aan. Kun
aikaisemmin kyettiin vuorokaudessa hiomaan 360 ton-
nia, voidaan nykyisin vuorokausituotanto nostaa aina
450 tonniin saakka, mikd merkitsee n. 25 prosentin
lisdystd. Uudet hiomakoneet samoin kuin niiden vie-
ressd olevat kaksi vanhaa on nostettu lattian tasoa
korkeammalle siita syystd, etta tuotannon lisddntymi-
sestd johtuen massakanava on taytynyt rakentaa
suuremmaksi. Kaikki hiomakoneet on maalattu vih-
reiksi ja liikkuvat osat oranssin keltaisiksi. Kun
timan lisdksi seindt on maalattu vaaleiksi, palkit
punaisiksi ja putket aluminivérilld, on hiomosalista
tipotiessiiin aikaisempi synkkyys. Samanlaisen muu-
toksen on lipikdynyt hiomosalin yldkerta. Sielld ei




Yhksi uusista sdhkokdyttoisistd
2.500 hv:n Voith-hiomako-
neista.

Hiomon moottorisali on ndin
komean mndkoinen. Etualalla
yksi vanha 1.000 hvnm moot-
tori ja taaempana kolme
uutta, kukin 3.000 hv:n.

- —



Vasemmalla uusia Cowan-Reener-tikkuseuloja. Oikealla hioja Lasse Lehtisare seuraa mittaritaulun kojeiden
avulla puiden kulutusta.

myoskddn ole enad hiomakoneiden hdyrya, silld
héyrynpoistolaitteita on tehostettu. Ilma on raitista ja
kuivaa.

Tietenkin automatiikka on saanut entistd enemméin
jalansijaa myos hiomossa. Kiytdvdn pHdssd on
mittaritaulu, jonka piirtimet osoittavat jokaisen hio-
makoneen puunkulutuksen 12 minuutin véliajoin seka

monta muuta prosessiin liittyvaad tarkedtd seikkaa.

Hiomosalin ulkonaisesti kenties niyttdvin uudistus
on kuitenkin tapahtunut sidhkokayttoisten hioma-
koneiden takana. Voisimme tatd lasiseinélld eristettyi
osaa nimittdd moottorisaliksi, siksi tilava ja upea se
on. T&aalla myds nikee, millainen ero on uuden ja
vanhan hiomakoneen moottorin valilld. Viimeksi mai-
nittu nayttda poikaselta edelliseen verrattuna. Kulla-
kin moottorilla on nykyisin oma mittaritaulunsa.
Katon rajassa kulkee 15 tonnin siltanosturi, jonka
avulla raskaiden kappaleiden siirtdminen kiy vai-
vatta.

Hiomosalin uutuudet eivat vield lopu t&hin, silld
toisessa padssid sijaitsevat tikkuseulat kuljetinlaittei-
neen on kokonaan uusittu. Aikaisemmat Voithin

seulat on korvattu amerikkalaisilla Cowan-Reener
seuloilla, jotka ovat huomattavasti entisid tehokkaam-
mat. N&itd seuloja on neljd, mutta paikka on varattu
myos viidettd varten., Sihtien erottamat tikut joutu-
vat Schredder-vasaramyllyyn,
pieniksi tikuiksi. Sen jdlkeen nami joutuvat monen-
laisen erottelun ja kisittelyn kohteeksi ja lopputulos
on, ettei mitddn mene hukkaan. Osa voidaan kayttda

joka hienontaa ne

hyvéan massan joukossa, osa taasen pakkakadreen
valmistukseen. Ennen tatd uutta jarjestelm&a tikku-
seulan erottamat tikut lapioitiin kérryihin, ja liika-
vesi poistettiin puristimen avulla, minka jalkeen tikut
vietiin kattilahuoneelle poltettavaksi. Tidten 0,6 pros.
massan nettotuotannosta joutui polttoaineeksi. Tami
vastasi 600 tonnia hioketta vuodessa ja puuksi muu- -
tettuna 2.000 m3. Nyt tidmakin koituu jalostuksen
hyédyksi.

Massan pumppaamisesta sihtiosastolle huolehtivat
kolme uutta pystypumppua, kukin teholtaan 26.000
litraa minuutissa. Y1ha#lla sihtikerroksessa on uutuu-
den vaikutelma yhta voimakas kuin alhaalla hiomossa.
Vanha ”santuri” on kokonaan hylatty ja sen tilatkin













































































































