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Hogforsin tehtaan
uusi huoltola- ja
ruokalarakennus

Yllda: Tdssd rakennuksen siipiosassa sijaitsee
tehdasruokala.

‘ Viereiselld palstalla: Rakennus ndhtynd vasta-
pdiseltd puolelta. Yiemmdssd kuvassa etualalla
osa ruokasalia ja sen alla kellaritiloja. Taaem-
pana olevassa pddtyosassa huoltola, Alemmassa
kuvassa rakennus valokuvattuna vanhan vali-
mon katolta. Adrimmdisend oikealla nikyy
valimosta huoltolaan johtava tunnelikdytdvd.

Hogforsin tehdas on viim-e vuosien aikana laajentu-
nut siind mairin, ettd miltei koko Karkkilankosken
tehdaslaakso on rakennettu tdyteen. Onpa laakso-
tasannetta jouduttu jo laajentamaankin maaleikkaus-
ten avulla. Kun uutta huoltola- ja ruokailurakennusta
ryhdyttiin muutama vuosi sitten suunnittelemaan, ei
sitd en&i ajateltukaan ahtaa alas valimohallien tasalle,
vaan péatettiin rakentaa ylos Fagerkullan rinteeseen.
Nyttemmin rakennuksen valmistuttua voidaan todeta,
ettd tdmia ratkaisu on onnistunut. Rakennus on aivan
tehtaan tuntumassa, mutta kuitenkin eri korkeudella
sijaitessaan ikd3dn kuin poissa tehtaan jaloista. Kulku-
yvhteys tehtaan ja huoltolan vililla on ratkaistu kate-
visti ilmatunnelin avulla, joka vanhan valimon katto-
jen korkeudelta johtaa huoltolaan.

Rakennuksen suunnittelutyé on Teollisuusrakenne
Oy:n kisialaa, ja.arkkitehtina on toiminut Tor Eric
Herler. Varsinaisen rakentamisen on suorittanut teh-
taan oma rakennusosasto. Rakennustyot aloitettiin
kesdlld 1954 ja rakennus otettiin kidyttoon viime elo-
kuun alussa.




Uusi tehdasruokala on avara,
valoisa ja vithtyisd. Taustalla
tarjoilupoytd.

Vasemmalla alhaalla: Varsi-
naisen aamiaistunnin alussa
muodostuu ruokasaliin  jono,
joka kuitenkin nopean tarjoi-
lun ansioste litkkuu joutui-
sasti tarjoilupoytdd kohti.

Aamiainen on tarjottimella ja
nyt poytddn aterioimaan.

Viereiselld sivulla: Tehdas-
ruokalan keittié hohtaa valoi-
suuttaan ja kiiltdd uuden-
aikaisuuttaan. Emdnndt kaa-
tamassa sthkokeittimestd
puuroa kattilaan ja pesemdssd
astioite kitevin jo tehokkaan
pesukoneen avulla.




Huoltola- ja ruokalarakennuksen valmistuminen

merkitsee suurenmoista edistysaskelta tehtaan sosiaa-
lisissa oloissa. Valimon vanhat peseytymissuojat ovat
olleet ahtaat ja epatyydyttdvidt. Samoin parakissa
toiminut tehdasruokala on ollut tilapdisluontoinen.
Nyttemmin ndma molemmat on korvattu uudella
rakennuksella, joka vastaa tillaiselle sosiaaliselle lai-
tokselle asetettavia korkeimpiakin vaatimuksia.

Jo rakennuksen koko herattdd huomiota. Se on tila-
vuudeltaan 11.000 m3 ja osittain yksi-, kaksi- ja
kolmikerroksinen. Rakennuksen vaihtelevan muodon
on sanellut toisaalta viettavi maasto, toisaalta kaytto-
tarkoitukselliset ndkokohdat. Monimuotoisuudestaan
huolimatta rakennus on arkkitehtuurinsa puolesta
edustavan ja kauniin n#koinen. Tdhin on osaltaan
vaikuttanut rakennusmateriaalin vaihteleva kiytto.
Vaaleaksi maalatun rapatun pinnan ohella on kdytetty
puhtaaksi muurattua punaista tiiltd ja sokkelilaattoina
kideterastirappausta.

Rakennuksessa on T-kirjaimen tapaan kaksi vastak-
kain olevaa osaa, joita erottaa toisistaan tilava lapi-
kédytdva ja ilmatunneliin sekd pukeutumishuoneisiin
johtava portaikko., Kauimpana valimosta sijaitseva
matala osa kisittdd ruokasalin keittidineen ja ala-
kerrassa olevine jddhdytyshuoneineen sekd muine
varastotiloineen. Korkeampaan osaan on sijoitettu
pukeutumis- ja peseytymishuoneet. Ylikerta on mie-
hia ja keskikerros naisia varten. Koska naistydvoimaa
on vihemman kuin miehié, on naisten peseytymis- ja

pukeutumissuojat vastaavasti pienemmait ja loppuosa
tidstd kerroksesta on rakennettu varastotilaksi, johon
tuonnempana tultaneen sijoittamaan trukkikorjaamo.
Kivijalkakerrokseen on sijoitettu kolme 8.000 litran
vetoista boileria sekd ilmastointikeskus, jonka patterit
lammittdvat ilman automatiikan pitdessid sen madri-
tyissd lamporajoissa. Pesuvesi samoin kuin ilma lam-
mitetddn tehtaasta johdettavan hoyryn avulla. Hoyrya
tarvitaan myds keittiossd. Pesuvesi saadaan tehtaan
omasta johdosta, kun sen sijaan keittio saa ruoka-
vetensd kauppalan verkostosta.

Aloittakaamme taloon tutustuminen ruokasalista.
Kaytavistd, jonka toiselle sivustalle on sijoitettu WC:t
ja vaatenaulakot pidillysvaatteita ja padhineitd varten,
johtaa nelja ovea avaraan, valoisaan ja viihtyisdin
ruokasaliin. Se on kutakuinkin nelio pituuden ollessa
21 ja leveyden 20 metrid. Molemmilla sivustoilla on
yhtendiset ikkunarivit. Loistevalaisimet on upotettu
kattoon, joka on rakennettu valkoisiksi maalatuista
akustiikkalevyistd. Niissd olevien reikien kautta
puhalletaan saliin limmin raitis ilma. Sen avulla ei
kuitenkaan tapahdu varsinainen lammittdminen, vaan
molemmilla ikkunasivustoilla on yhtendinen 1&mpo-
patteririvi.

Ruokasalin vérisdvyt ovat rauhalliset, mutta samalla
kyllin varikk#it luomaan viihtyisin tunnelman. Lattia
on punainen ja tehty muovinol-massasta, jonka pinta
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on kasitelty erikoislakalla. Kayttdmalla tallaista mas-
samaista lattian peittdmistapaa on valtytty kokonaan
saumakohdista. Sisddnkdynnin puoleinen seinidmg,
samoin perdseindn friisimiinen yl#osa ja harvaksel-
laan sijaitsevien pilarien yldosat on maalattu sinisiksi.
Pilarien alaosa on késitelty lasimaisella sini-valkoi-
sella emalux-aineella, joka on kiinnitetty pilareihin
ruiskuttamalla. Tédten on saatu aikaan miellyttavin
nikdinen, kova ja helposti pestivd pinta, Tdhén salin
sini-valkoiseen vériyhdistelmiin soveltuu hyvin pit-
kén tarjoilupdydéan ja ruokapdytien sekd tuolien kel-
lertdvit puupinnat. Tuolit on tehty vanerista ja kasi-
telty lakalla. Poytien pinta on vaaleata kovalevyi.
Péiydéit ja tuolit on ryhmitelty hauskasti. Valjyytta on
riittdmiin, vaikka saliin sopii yht’aikaa aterioimaan
n. 350 henked. Sielld tiilla olevat kukka-asetelmat
lisdavit viihtyisyytta. '

Seuratkaamme miten tdmi itsepalveluravintola
toimii ja valitkaamme kuvauksemme kohteeksi vilk-
kain aika eli aamiaistunti klo 11:n ja 12:n vallla. Sil-
loin ei tietenkadn voi vialttdd jonon muodostumista,
mutta nopeasti se niyttda liikehtivin tarjoilupdytdd
kohti. Kukin varaa mennessdan sivupdydaltd puisen
tarjottimen ja tarpeelliset ruokailuvilineet. Samalla
aamiaisvieras silmiilee pidivin ruokalistan ja tekee
valintansa. Pian hin onkin vuorossa ja suorittaa
tilauksen, Tottuneet tarjoilijat poydin takana tdytta-
vit nopeasti hidnen pyynttnsd. Lampimit ruokalajit
ojennetaan keittion puolelta tarjoiluluukkujen kautta.
Asiakas siirtdd tarjotintaan tarjoilupoytdén kiinnitet-
tyja kiiltdviad kiskoja mydten ja saatuaan kaiken
haluamansa ottaa tarjottimen ja siirtyy poytdan
aterioimaan. Jono muodostuu aina misrattyd poytien
vilistd kidytdvaid pitkin ja tarjoilupdydin kohdalla
kaide pitdd sen jatkuvasti jirjestyksessd. Siten ei
minkdinlainen etuileminen tule kysymykseen, vaan
kaikki sujuu mallikelpoisesti ja rauhallisesti.

Ruokasali on aveinna klo 6—7, 9—12.30 ja 15—17.
Aamuvarhaisella on kysytyintd puuro. Monet aikaisin
tyohon tulleet ravitsevat jo silloin itsedsin syoméilla
tukevan puuroannoksen. Joukossa on myos klo 7
tyohonsad saapuvia. Heiddn mielestddin on viisainta
aloittaa voimia kysyvd tyGpdiva puurcaamiaisella, ja
tastd uudesta ravintolasta sen saa vaivatta ja halvalla.
Klo 9:std ldhtien tulevat vuorollaan aamiaiselle vali-
mon ja puhdistamon tyontekijat. Vuorot on jaettu
siten, ettei jonotusta sanottavasti pidse syntymé&én,
silla useilla on kova Kkiire takaisin tyons#d pariin. Var-
sinaisen aamiaistunnin aikana saapuu ruokavieraita
myos muilta osastoilta. Iltapaivalla kayttavat ruokalaa
hyvidkseen iltavuorossa olevat, ja useat toistd padsseet
nauttivat sielld my6s péaivillisensd. Nykyisellddn

nousee ruckavieraiden luku p#ivin mittaan n. neljdan-
sataan, mutta vaikuttaa siltd, ettd asiakkaiden miara
on yhid kasvamaan piin.

Jatkakaamme tutustumistamme pistdytymalla ta-
min tehdasruckalan keittion puolelle. Siitd tekisi
mieli kdyttdd nimitystd keittiélaboratorio, siksi hie-
nolta ja teknilliselti se niyttdd. Kokoa siind tuntuu
my0ds olevan riittdmiin, leveyttd 7,5 ja pituutta 15
metrid. 200 litran vetoinen painekeitin, suuri pyored
sihkoliesi ja s#hkollda ldmmitettdva paistinpannu
sijaitsevat keskelld keittiétd, Niiden ylapuolella
katossa on suojus, joka ohjaa rucan hoyryt ja tuoksut
tehokkaisiin ilmanvaihtolaitteisiin ja niiden kautta
ulos. Puurojen ja perunoiden keittdmistid varten on
kolme 40 litran vetoista hoyrykattilaa. Muista varus-
teista mainittakoon sahkolla lammitettdva 4-osainen
paistinuuni, limpdpdytd ja astianpesukone. Léhi-
aikoina tadydennetddn keittiGlaitteita vield keittion
yleiskoneella ja perunankuorimakoneella. Kaikki kiil-
tdd ja hohtaa uutuuttaan ja tekee erittdin hygienisen
vaikutuksen. Keittién vilittomissi yhteydessi on
kaksi tilavaa jaahdyttamod ja varastohuone. Pohja-
kerroksessa on lisdksi useita varastosuojia jaahdytta-
moineen. Keittiosta piadstdan alakertaan sekid portaita
mydten ettd hissilla.

Tehdasruokalan pito on uskottu Osuusliike Tuen
huoleksi, ja kymmenkunta valkoisiin tydtakkeihin ja
talouspaihineisiin pukeutunutta naista hadrii keit-
titssad ja pitkén tarjoilupdydén déressi. He ovat tyyty-
viisid keittioonsd ja sen kédytdnndgllisiin laitteisiin.
Heiddn pyrkimyksenddn on saada valmistamansa
ruoka maukkaaksi ja vaihtelevaksi. Joka paivd on
tavallisesti valittavana pari puuro-, keitto-, laatikko-
ja liharuokalajia. Puuroista mainittakoon kaura-,
manna-, riisi- ja marjapuurot, laatikoista maksa-,
makarooni-, lihaperuna- ja kaalilaatikot ja muista
lampimistd ruoista palapihvi, peruna sianlihakastik-
keen kera, lihapyorykiat ja jauhelihapihvi. Saattaapa
ruokalistassa olla kaalikddryleitd, kiisselid, seka-
hedelmikeittoa tai jotakin muuta téssd mainitsema-
tonta. Vaihtelua on siten yllittivin suuressa miarin.
Eika ruoka ole hinnalla pilattu. Kalleimmat ruokalajit
maksavat 55 mk, useat 30—40 markan tienocilla ja
kaurapuuro 10 mk ja muut puurot 20 mk. Vierailles-
samme ruokalassa ja nauttiessamme sen antimista oli

ruokalista seuraava: hernekeitto 30:—, palapihvi
55: —, kaalikeitto 35: —, silli ja peruna 30: —, peruna
ja kastike 45:—, mannapuuro 20:—, kaurapuuro
10: —, maito 8: — ja wvoileipd 10: —, Varsinaisten

aterioiden liséksi tarjoillaan ruokalassa kahvia ja vir-
vokkeita ja tietenkin myos tupakkaa on saatavana.
Miellyttavad on todeta, ettd palvelu on nopeata ja




aulista ja ettd ravintolasali pidetd&n siistissa
kunnossa ja hyvidssi jarjestyksessa.

Huoltolan puolella perinpohjaisen ratkaisun
vaikutelma tulee yhtd vaikuttavasti esille. Pai-
periaate on kaikessa yksinkertaisuudessaan ne-
rokas. Pukeutumishuoneita on nimittdin kaksi -
ja niiden valissi sijaitsee pesuhuone. Kun tyon-
tekija tulee tydohon, hdn saapuu ensin ’puhtaalle
puolelle” oman vaatekaappinsa dareen, riisuu-
tuu ja panee kaikki vaatteensa kaappiinsa. Ta-
maén jalkeen hdn aatamin asussa menee suihku-
huoneen lipi toiseen pukeutumishuoneeseen,
josta hén ottaa toisesta vaatekaapistaan tyo-
vaatteet ja pukee ne ylleen. TGistd palatessa
tapahtuu kaikki piinvastaisesti ja ohjelman
paikohdaksi muodostuu tietenkin silloin pesey-
tyminen, jota varten on kiytettdvissd suihkuja
ja pesualtaita.

Tatd tehokasta jarjestelmdd ei ole suinkaan
toteutettu tilan kustannuksella. Piainvastoin
viljyyttd on vastaistenkin tarpeitten wvaralle.
Miesten pesu- ja pukeutumishuoneet ovat kaikki
yhtd suuria kunkin pinta-alan ollessa 810 m2.
Kummassakin miesten pukeutumishuoneessa on
488 kaappia, mutta niiden lukumidrd voidaan
nostaa 550:een. Miesten pesuhuoneessa on 49
suihkua ja 94 pesuallasta. Kiireisimpdnid aika-
nakaan ei siten pidise muodostumaan jonotusta.
Koska valimossa ja puhdistamossa naistyovoi-
maa on huomattavasti vdhemmain, ovat huolto-
lan tilat vastaavasti pienemmat. Pukukaappeja
on kummassakin pukeutumishuoneessa ldhes
300, suihkuja 25 ja pesualtaita 42. Ilmastointi
on tehokas. Lammin raitis ilma puhalletaan
katosta alas ja tydvaatteiden siilytyspuolella se
kiertdd kaappien kautta ulos kuivattaen siten
hikiset ty6vaatteet. Jarjestyksestd huolehtii
huoltolan oma vahtimestari ja hdnen apunaan
on useita siivoejia. Tama huoltola on tarkoitettu
vksinomaan valimon ja puhdistamon tyonteki-
joita varten, minka lisiksi emalilaitoksen viki
kayttdd sitd tilapiisesti, kunnes emalilaitoksen
oma huoltola on saatu ajanmukaiseen kuntoon.

Kuvamme huoltolan miesten puolelta. Vieressd

ndkymd pesuhuoneesta, jossa on puolisensataa

suthkua ja ldhes sata pesuallasta. Yldkuvassa

ndihdddn toisen pukeutumishuoneen pddtykdy-
tdvd kaappiriveineen.




Keskipdivddn mennessd on
Backmanin takana jo tdysi
tyopdivd ja hdn valmistau-
tuu huoltolan kautta ldhte-
mddn kotiinsa. Kun hdn on
riitsunut tyopukunsa ja pe-
seytynyt suihkussa perus-
teellisesti, onkin wvalimo
siltd pdivdltd taakse jdd-
nyttd eldmdd. Toisessa pu-
keutumishuoneessa hin pa-
nee ldmpimdt ja puhtaat
vaatteet ylleen ja astuu
tyytyvdisin mielin huolto-
lan ovesta wulos. Kotona
odottavat sitten “nurkka-
tyot”, joita on rattoisaa
tehdd yhdessd eldmdn-
kumppaninsa kanssa.

’
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Aamuvirkku uunimies
Frans Emil Backman
tulisuithkujensa ja senk-
kojensa parissa ennen
valimon varsinaisen
tyopdivdn alkamista.
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Huoltolan “likaisella” puolella tapaamme uunimies
Frans Emil Backmanin, joka piivian urakan tehtydan
alkaa riisua noen mustaamia, hikisid tyovaatteitaan
ja valmistautuu meneméan suihkuun. Hén on 64-vuo-
tias, ja jo viides vuosikymmen valimossa on hinelld
meneillddn, Hin on ollut maakaavaaja, laskenut
lihes 20 vuotta sulaa rautaa, valanut ja nykyisin
hin pitds huolta raudankuljetusastioista. Kdymmekin
katsomassa hantd tyOpaikassaan seuraavana aamuna
puoli viiden tienoissa. Valitsemme niin aikaisen ajan-
kohdan, silla silloin h&nen tyonsé on ndyttavimmilldain.
Viisi palavaa oljysuihkua sySksyy kovalla huminalla
senkkojen suista sisddn. Suuressa valimossa, jossa
varsinaiset tyot eivdt ole vield alkaneet, tdmid niky
tekee katsojaan valtavan vaikutuksen. Backman siiné
tulisuihkujensa avulla kuumentaa senkkansa, jotta ne
ovat valmiit ottamaan vastaan sulaa rautaa ja
jotta hi#nen savella paikkaamiensa astioiden suut
kovettuisivat. H&n on aloittanut tidman tulisen”
tybnsd jo puoli neljin maissa. Han on niitd valimon
virkkuja miehis, joiden suorittamat toimenpiteet ovat
valttimattomis, ettd piivan tyot saataisiin viivytyk-
settd kdyntiin. Luonnollisesti hin lopettaa pdiviansi
vastaavasti aikaisemmin, siind puolen piivian maissa,
ja hinen tiensd valimosta kotiin kiy, kuten kaikkien
valimolaisten, huoltolan ja sen puhdistavan suihkun
kautta.

Backmanin riisuessa tytasuaan ja sijoitellessaan
vaatteitansa kaappiin keskustelemme hinen kanssaan
uudesta huoltolasta. Hin kiittelee sitd hyvéksi ja

korostaa erityisesti sitd, ettd uudessa kaapissa vaat-
teet kuivuvat tehokkaan ilmanvaihtojirjestelman
avulla. Tyovaatteet ovat ldmpimat ja kuivat, kun hin
seuraavana aamuna vetdd ne péilleen. Menemme
sitten Backmanin kanssa suihkun puolelle. Hinelld on
oma nimikkosuihkukoppinsa. ”Tassd mia ruukaan
pestd itteni, Té&llainen pitd4 wvalimomiehen suihku
olla”, hin tuumii. Hetken p#dstd ovat valimon noet
ja polyt poissa, ja Backman astelee kuin nuortuneena
puhtaalle puolelle. Sielld h#nelld on samannumeroi-
nen pukukaappi kuin toisessakin pukuhuoneessa.
Kuivattuaan itsensd huolellisesti hin vetad ylleen
puhtaan asun, ja niin on mies valmis lihtem#dn
kotiinsa.

Me puolestamme emme piiati tapaamistamme tahén,
vaan jatkamme keskusteluamme hénen kauniissa
omakotitalossaan Haapalassa. Téssd talossa sopiikin
tarinoida uudesta huoltolasta, valimosta ja Hogforsin
tehtaan asioista, silld Backmanin perhe on todellinen
hoégforsilais-perhe. Haastateltavamme Frans Emil on
hogforsilainen kolmannessa polvessa, ja hinen kaikki
lapsensa, nelji poikaa ja kaksi tytarti, jatkavat isinsa
jalkia. Unohtaa el sovi myoskdin talon emintad, silla
kotoaan kisin hin on mukana niiden rautaisten”
miesten ja naisten tydssd. Han herdttid vien, varustaa
heiddt tyohon ja pitdd huolta heidan vaatteistaan.
Hinelle ovat nokiset miehet ja naiset sekid mustat
tyovaatteet tuttuja. Ja hén iloitsee yhta paljon uuden
huoltolan saamisesta kuin perheen muut jisenet, silld
se on edistinyt myds valimolaisten kotien puhtautta.




Heinolan uudessa kattila-
hallissa on pinta-alaa ja
korkeutta.

Alla  vasemmalla: Aulis

Hamina (vas.) ja Sulo Md-

keld leikkaavat terdslevyd
leikkauskoneessa.

Alla: Arvi Elo leikkaa-
massa piirroitettua terds-
levyd kaasuliekin avulla.




Heinolan tehtaalla uusi kattilahalli

Keviialla 1954 esittelimme lehdessdmme yhtion
nuorimman tuotantolaitoksen, Heinolaan rakennetun
Hogforsin radiaattoritehtaan, jonka tuotanto-ohjel-
maan siirrettiin yhtion harjoittama pylvias- ja viilu-
levyradiaattorien valmistus kokonaisuudessaan. Vilk-
kaan rakennustoiminnan jatkuessa vuodesta toiseen ja
keskusldmmityksen yhd enemmin yleistyessd el
radiaattorien kasvavaa Kkysyntdd kyetty riittdvan
nopeasti tyydyttdmaiadn, vaan toimitusajat venyivéit
usein kiusallisen pitkiksi. Sen tdhden tuotannon lisda-
minen oli paikallaan, ja tissd onnistuttiin parhaiten
perustamalla kokonaan uusi radiaattoritehdas. Sijoi-
tuspaikaksi valittiin monista vaihtoehdoista Heinola,
mikd onkin osoittautunut onnistuneeksi ratkaisuksi.

Radiaattoritehdas aloitti toimintansa ripein ottein,
ja nyttemmin tehdas on jo liapikdynyt suurenpuoleisen
laajennuksen ja parhaillaan on jdlleen uusi rakennus-
vaihe menossa. Radiaattorihallin tilat osoittautuivat
pian ahtaiksi ja rakennusta jatkettiin koko leveydel-

Porakoneessa on kokoa ja ndikod.

Seppo Vilén painelemassa koneel-

laan reikid leikattuihin terdslevyi-
hin.

taan 40 metrilla. Téhan jatko-osaan sijoitettiin tyo-
kalu- ja korjausosasto sekd valmiiden tuotteiden va-
rasto. Uusi osa valmistui kevailld 1955.

Tarkein laajennus on ollut uuden Kkattilahallin
rakentaminen. Rakennustyot aloitettiin v. 1954 ja
rakennus ofettiin kaytantoon kesdlld 1955. Uusi osa
sijaitsee radiaattorihallin vélittomissd ldheisyydessd.
Se on viimeksi mainittua melkoisesti korkeampi ja
erottuu siten hallitsevana rakennusryhmistd siitd
huolimatta, etti se maantieltd tehtaalle tultaessa jada
osittain radiaattorihallin taakse. Kattilahalli on tila-
vuudeltaan yli 35.000 m3 pituuden ollessa 80 ja levey-
den 32 metrid. Rakennuksen toisen pitkdn sivun
matalammassa osassa sijaitsevat suunnittelu- ja pii~
rustuskonttori sekd tarvikeainevarasto.

Tamaian tehdaslaajennuksen ansiosta tehtaan tuotanto
on laajentunut k&sittdmdin radiaattoreiden ohella
terdslevystd valmistettavat keskusldmmityskattilat.
Tamaékin artikkeli on siis ennestadn tunnettu Hog-

Levyjen taivuttaminen suoritetaan
taivutuskoneessa. Martti Tuomisto
(vas.) “ja Alpo Polld parhaillaan
muuttamasse terdslevyn muotoa.




forsin tehtaan tuote, mutta sen siirtdminen Karkki-
lasta Heinolaan on edistédnyt tyonjakoa paédtehtaan ja
tytartehtaan vililld., Talld tavoin Hogforsin piditehdas
voi yhd enemmén keskittyd valimon ja siithen valitto-
masti liittyvien osastojen artikkeleiden valmistukseen,
kun taasen Heinolan tehtaan ohjelmaan kuuluvat mai-
nitsemamme teraslevysta valmistettavat lampodalan
tuotteet.

Kattilapuoli edustaa Heinolan tehtaan fuotannossa
radiaattoreihin verrattuna raskaampaa teollisuutta.
Teraslevyt, joista kattilat valmistetaan, painavat
useita satoja kiloja, ja kattiloiden paino mitataan
useissa tonneissa. Mahdollisuuksien rajoissa on jopa
25 tonnin painoisen kattilan valmistaminen. T&méan
takia teridslevyjen, kattiloiden osien ja valmiiden tuot-
teiden siirtdminen tyodvaiheesta toiseen ja lopulta
rautatievaunuun tai kuorma-auton lavalle tapahtuu
siltanostureiden avulla, Halli on jaettu pilaririvistslla
pituussunnassa kahtia, ja kummallakin puolella on
kaksi nosturia, jotka p#dsevat liikkkumaan omalla
puolellaan seka pituus- ettd poikittaissuunnassa.

Terdslevyn kisittely aloitetaan piirroittamalla ja
leikkaamalla se miiratyn suuruisiksi ja muotoisiksi

Tdssdi mndemme Voitto Hinkkasen

suojakypdreineen ja kirkkaine hit-

sausliekkeineen jo wvalmiiksi hah-
mottuneen kattilan ddressd.
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kappaleiksi. Leikkaaminen suoritetaan seki saksien
tapaan toimivassa leikkurissa etti kaasuleikkauksen
avulla. Mikdli levyyn tarvitaan reikid, tehda&n ne
leikkauksen jalkeen porakoneessa. Seuraava vaihe on
taivuttaminen, mikd tapahtuu taivutuskoneessa. Var-
sinainen koneellinen kisittely onkin nyt suoritettu ja
osien kokoaminen alkaa, Tdm# samoin kuin sitd seu-
raava valmiiksihitsauskin tapahtuu vaiheittain ja se
suoritetaan yksinomaan sihkohitsauksen avulla. Kirk-
kaat hitsausliekit leimahtelevat vihén joka suunnalta
hitsauskypiaradd kayttdvien ammattimiesten tehdessi
tarkkuutta ja huolellisuutta vaativaa tyotdan. Sitten
seuraa kuuden ilmakehin vesikoe, jonka avulla tyon
laatu tarkastetaan.

Kun kattila on ldpaissyt vesipainekokeen, sovite-
taan siihen luukut ja muut varusteet. Ne ovat Kark-
kilan tehtaan valmisteita, mutta koneistus suoritetaan
Heinolan tehtaalla, Kattila ei ole tdlldink#&n lopulli-
sesti valmis, vaan se saa vield ympérilleen alumini-
levysta tehdyn vaipan. Kun vaippa on sovitettu, pure-
taan se ja kattila maalataan suojamaalilla. Ti-
man jilkeen kattila onkin valmis lihetettiviksi
ostajalle, Se nostetaan rautatievaunuun tai autoon, ja

Vesikokeen avulla tarkastetaan tyon

tulokset. Arvo Viksten pumppaa-

massa kattilaan kuuden ilmakehdn
painetta.



mukana seuraavat huolellisesti pakattuina vaipan osat
ja kattilan sekd vaipan viliin sijoitettava vuorivilla-
matto, joka toimii tehokkaana ldmmdoneristdjana.
Kattilahallissa valmistuu keskimiidrin yksi kattila
piivéssd. Suurin osa kattiloista on lamminvesikeskus-
lammityskattiloita, mutta jonkin verran valmistetaan
myos matalapainehdyrykattiloita. Kaikki ndma tuot-
teet tunnetaan Termis-teriskattiloiden nimelld ja
niitd toimitetaan halko-, hiili- tai dljyldmmitykselle
limminvesi-, kuumavesi~ ja hoyrylaitoksia varten.
Tamén lisdksi hallissa valmistetaan sekalaisia teris-
levyrakenteita, joista huomattavimpana sarjavalmis-
tuksena mainittakoon lamminvesivaraajat.

Tehokkaiden nostureiden lisiksi kattilahalli tarvit-
see rautatien. Tehtaan kuljetusolot onkin saatu rat-
kaistuksi aivan ihanteellisella tavalla, kun viime syk-
syni tehtaalle valmistui rautatie kaksine pistoraitei-
neen, joista toinen johtaa radiaattorihallin #irelle ja
toinen tyodntyy kattilahallin ovesta sisiin. Taten ras-
kaiden kattiloiden kuormaaminen tapahtuu valmistus-
paikalta suoraan rautatievaunuun. Vaunujen siirtdmi-
nen suoritetaan traktorilla.

Kattilahallissa tyoskentelee n. 50 tyontekijas, joista

Kuorma-duto on tullut noutamaan

kattilaa kattilahallista. Varaston-

hoitaja Kaarlo Sdrkijdrvi (oik.) val-
voo kuormausta.

suurin c¢s32 on metallialan ammattimienid. Ammalii-
taitoa on kehitetty jarjestdmailld hitsaajille patevaa
koulutusta sekd kurssitoiminnan ettd tyonohjauksen
muodossa. Naisia kidytetdin kattilahallissa ainoastaan
siltanostureiden kuljettajina ja siivoustehtivissai.
Radiaattoripuolen huoltotilat riittdvat myos kattila-
osaston henkilokunnalle, ja kattilahallista pa#stdén
radiaattoripuolelle leveiitd kdytivad mydten.

Mainitsimme alussa, ettd parhaillaan on jélleen
menossa uusi laajennusvaihe. Heindkuun lopulla aloi-
tettiin nimittdin kolmannen hallin rakentaminen
radiaattorihallin viereen maantien puolelle. Raken-
nuksen runko on koottu terdsbetonisista elementeistd
ja seindt muurataan punaisista tiilistd. Muuraustyot
aloitettiin lokakuun alkupuolella, ja rakennus valmis-
tuu vesikattoon tdmin vuoden kuluessa.

Tastd kolmannesta hallista tulee liesihalli ja siihen
keskitetddn levysti valmistettavien liesien kokoami-
nen. Tuotanto saataneen kayntiin ensi vuoden puoli-
vilissa.

Heinolan tehtaalla on henkildkuntaa nykyisin n. 300,
josta tuotantopuolella ja konttorissa on n. 250 ja loput
rakennustyomaalla.

Ylityonjohtaja Niilo Soramdki on
kiivennyt rautatievaunuun varmis-
tuakseen, ettd kattila varusteineen
on asianmukaisessa lidhtokunnossa.
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Armatuuritehtaan kone-
pajahallin syddmen muo-
dostaa viisi automaattisor-
via. Etualalle ndemme kol-
me tankoautomaattia.

Viereiselld sivulla ylhddltd
lukien:

Aimo Koskinen uuden is-
tukka-automaattisorvin
ddressd.

Raimo Paijola koneista-
masse 7-kara-cutomaatilia
sddtoventtiilin pesid.

Raimo Tuominen  jyrsi-

mdssd wudella Autoplanilla

valurautaisia luistiventtii-
lien kansia.

Salon armatuuritehdasta laajennetaan

Salon tehtaan isdnnoitsija dipl.ins.
Paul Virtanen.
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Hogforsin metalliteollisuudessa Salon armatuuri-
tehdas edustaa omaa tdrke#td alaansa. Vuosien mit-
taan on alkuaan vaatimattomasta valimosta kehitty-
nyt ajanmukainen armatuuritehdas, joka toimittaa
sekd sadto- ettd luistiventtiilejd etupaissd kotimaan
tarpeisiin. Kun yli nelja vuotta sitten esittelimme
lehdessdmme timén tehtaan, oli sen uusi konepaja-
halli juuri valmistunut. Tami huomattava laajennus
teki silloisesta Salon Valimosta jo ulkondkénsd puo-
lestakin oikean tehtaan. Siihen saakka oltiin tultu
toimeen entisen meijerin rakennuksissa, mutta télléin
saatiin ldhes 8.000 m3:n suuruinen uudenaikainen
tehdasrakennus, jossa oli tilaa uusille koneille ja jossa
vaiheittain tapahtuva venttiilien valmistus voitiin
rationalisoida tehokkaalla tavalla.

Viimeksi kuluneiden vuosien aikana on tuotantoa
voitu edelleen lisdtd etupi#ssd uusien konehankinto-
jen ansiosta. Erditd uusia jérjestelyji on myds suori-
tettu. Niistd on ollut huomattavin valimon lopetta-
minen ja siten vapautuvien tilojen kdyttdminen mui-




hin tarkoituksiin. Valimo ei vastannut nykyaikaisia
Vaati'muksia’ja sen tdhden tehtaan valutarpeiden
valmistaminen annettiin pé'aitehtaan'Hijgforsin huo-
leksi. Kuljetus Hogforsista Saloon tapahtuu kuorma-
autoilla.

Salon tehtaan isAnnditsijdnd on viime vuoden
kevadstid lahtien toiminut insindéri Paul Virtanen,
jonka opastuksella suoritamme kiertokdynnin teh-
taassa. Yha tiérkedmp#d osaa tehtaan tuotannossa
niyttelevi kuumapuristamo on sijoitettu vanhaan
osaan konttorirakennuksen toiseen p#8hin. Tadmin
puristamon avulla’ on korvattu suurimmalta osalta
messinkiventtiilien osien valu. Messinkitangosta kat-
kaistut kappaleet kuumennetaan s#hkGuunissa,
mink& jilkeen puristimessa suoritetaan niiden muo-
vaaminen haluttuun muotoon. Uudessa englantilai-
sessa puristimessa saadaan samanaikaisesti synty-
mian kolmeaukkoinen venttiilin pesi. Kuumailma-
puristimia on kaikkiaan nelja ja niiden suorittamaa
tyota tdydennetddn kolmella epidkeskopuristimella,
joilla poistetaan kuumapuristuksessa venttiilien pe-
sien reunoille jadneet purseet ja joilla mydés muova-
taan levymadisid kappaleita. Kuuma puristusmene-
telmd on joutuisa ja laadullisesti pédstddn hyviin
tuloksiin. Venttiilien pesien valmistaminen kuuma-
puristamalla onkin yh#d enemmin yleistymassi.
Kaikkia osia ei rakennesyisti johtuen voida kuiten-
kaan puristaa. Sellaisia ovat esimerkiksi vali- ja
vaihtoventtiilit, jotka tehd&dn edelleen valamalla.

Konepajan suuri halli on jaettu kutakuinkin tasan
valurautaventtiilien ja messinkiarmatuurien valmis-
tuksen kesken. Edellistd nimitetddn konepaja I:ksi ja
jalkimmaistd konepaja II:ksi. Kummatkin ovat saa-
neet wuusia tehokkaita automaattikoneita, T&na
vuonna sai konepaja I saksalaista valmistetta olevan
autoplan-nimisen tasojyrsinkoneen rautaluistiventtii-
lien runkojen laippojen jyrsintdd varten. Tami sarja-
tuotantoa varten suunniteltu puoliautomaattikone on
oscittautunut erittdin kateviksi. Tyopoydan liikkeet
voidaan ennakolta asentaa halutun ohjelman mukai-
sesti. Kun tdma on tehty, jaa tyontekijan tehtdvaksi
vain kappaleen kiinnittdminen ja irroittaminen ja
tietenkin koneen kdyton valvominen. Lisdksi on valu-
rautapuolelle hankittu joitakin uusia poria ja nosto-
laitteita. Kappaleiden siirtdmisen koneellistaminen on
ollut tarkeatd senkin takia, ettd viime aikoina on
valmistettu entistd enemmaé&n raskaita luistiventtiileja.

Armatuuripuolen sydidmen muodostavat automaat-
tisorvit. Tankoautomaattisorveja on nykyisin nelj3,
ja ne ovat saaneet tdna vuonna joukkoonsa vield
istukka-automaatin, jolla suoritetaan puristettujen tai
valettujen kappaleiden koneistaminen. Aikaisemmin
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nimé tyot suoritettiin revolverisorveilla, mutta
istukka-automaatti on vapauttanut ne muihin tehti-
viin, Kaikki ndma viisi automaattisorvia ovat ”tyote-

1igitd” ja monitaitoisia. Niilld voidaan sorvata, porata,
jyrsid ja kierroittaa. Yhden kokopyorihdyksen aikana
kone kykenee suorittamaan viisi tydvaihetta. Mutta
ennen kuin kone on valmis aloittamaan urakkansa,
on kulloinkin tarvittavat tyokalut asetettava ohjel-
man mukaisesti sorviin paikoilleen. Téma tyé on
“ suoritettava ehdottomasti oikein ja vaatii siten huo-
lellisuutta ja tarkkuutta. Sadtéventtiilipuoli on saanut
muutamia muitakin pienempia koneita ja laitteita,
jotka osaltaan ovat jouduttaneet tyontekoa ja edista-
neet tuotantoa.

Insingori Virtanen mainitsikin, ettad viime vuonna
tuotanto nousi edelliseen vuoteen verrattuna ldhes 20
prosentilla, ja tind vuonna on tuotannon kasvu ollut
jalleen kymmenisen prosenttia. Tuotantoa on pyritty
kohottamaan, silld vilkkaasta rakennustoiminnasta ja
teollisuuden laajentumisesta johtuen armatuurien
kysyntd on jatkunut edelleen vilkkaana. Téstd syystd
armatuuritehtaan suurentaminen onkin tullut ajan-
kohtaiseksi. Nykyiset tilat on kaytetty adarimméiisen
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Vieno Laine ottamassa séh-
kéuunista hehkuvan kuu-
maa messinkistd tangon
kappaletta. Takana nd-
kyvdlld puristimella hdn
muovaa tangon kappa-
leista luistiventtiilien kan-
sia, joita ndemme valmiina
hdnen edessddn.

tarkoin hyvédksi ja tdmi on jouduttu suorittamaan
osaksi varastotilojen kustannuksella, joten lisa-
rakennus on vilttdméattomén tarpeen sanelema.

Rakennusohjelma kisittdd konepajarakennuksen
laajentamisen n. 15.000 m3:114 eli lihes kolminkertai-
seksi. Konepajahallin takaosaa jatketaan 3080 met-
rin suuruisella siihen vélittomaésti liittyvilld liséra-
kennuksella., Tarkoitus on, ettd luistiventtiilipuoli saa
nykyisen konepajahallin kokonaisuudessaan ja ettd
armatuuriosasto siirretddn wuudelle puolelle. Sinne
sijoitetaan myds tyokaluosasto ja raaka-aine- sekid
puolivalmistevarasto.

Konepajarakennuksen etuosakin muuttaa muo-
toaan, Se rakennetaan kauttaaltaan nykyisen hallin
levyiseksi. Tamin laajennuksen avulla henkilosto-
huoneita voidaan nykyisestdén suurentaa.

Rakennustyot aloitettiin elokuun alussa. Runko
pystytetddn irtovaluna tehdyistd terdsbetonielemen-
teistd ja seindt muurataan punatiilistd. Pilarit samoin
kuin palkit on jo valettu ja pilarien perustukset
laskettu. Rakennus voitaneen ottaa kiayttoon ensi
kevadn aikana. Tehdas itse huolehtii rakentamisesta
rakennusmestari Simo Koiviston johdolla.




Kaarlo Oskari Lahtinen.

Artturi Adolf Ekstrom.

Lauri Thynell.

Merkkipaivia

70-VUOTIAS

Koneenhoitaja Kaarlo Oskari Lahtinen 7.12.56.
Hén on syntynyt Pusulassa ja tullut tehtaan palve-
lukseen 22,9.1911 tyodskennellen valimossa ja levy-
radiaattoriosastolla, kunnes 5 vuotta sitten siirtyi
paineilmakeskuksen hoitajaksi. Valilla hdn oli noin 5
vuotta tyossd muualla.

60-VUOTIAS

Valimotyontekija Artturi Adolf Ekstr 6 m 4. 12. 56.
Han on syntynyt Ul. Pyhijarvella, Tyohon tehtaan
keernaosastolle hian tuli v. 1911. Asevelvollisuutensa
suoritettuaan hin oli vahin aikaa kaavaamassa,
mutta siirtyi sitten uunimuurariksi, jona oli pari-
kymmenta vuotta. Nykyisin hin tyoskentelee vali-
mon hiekankuljetuslaitteilla.

50-VUOTIAITA

Autonkuljettaja Lauri Thynell 14.11.56. Héan
on syntynyt Kiikalassa. Ty6hon tehtaalle hin tuli

28.7.53 ja toimii nykyisin rakennusosaston auton-
kuljettajana.

Portinvartija Anna Maria Pilssari 20.11.56.
Hin on syntynyt Ven#jillda ja tuli tyohon tehtaalle
6. 6. 46. Oltuaan ensin kaavaamossa ja puhdistamossa
han siirtyi 31.5.55 nykyiseen toimeensa portin-
vartijaksi.

Tyoénjohtaja Arvo Evert Fredriksson 8.12.56.
Hin on syntynyt Ul. Pyhijarvelld ja tullut tyohon
keernaosastolle 6. 6. 1921, Oltuaan sitten useita vuosia
kaavaajana ja mallikaavaajana hinet nimitettiin
1. 3.45 valimon ty6njohtajaksi. Hin on innokas mu-
siikkimies kuuluen jdseneni kuoroihin ja soitfo-
kuntiin.

Korjausmies Viaing Artturi Johansson 12, 12. 56.
Hinkin on syntynyt Ul Pyh&jarvelld ja ollut tehtaan
palveluksessa vuodesta 1921 ldhtien tyodskennellen
mm. pajassa ja paineilmakeskuksessa, kunnes siirtyi
nykyiseen toimeensa korjausmieheksi valimon korjaa-

moon.

Anna Pilssari.

Arvo Evert Fredriksson.

Viino Artturi Johansson.
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Salolaiset
urheilevat

Adrimmdisend oikealla: Sa-
lon tehtaan urheilupomot,
tyonjohtaja Pentti Suominen
(oik.) ja tyokaluviilaaje Matti
Eskola, neuvottelemassa tdr-
keistd tyodasioista, mutta taitaa
siind ohella tulla puhutuksi
muutama sana seuraavan vii-
kon urheiluohjelmastakin.

Viime numerossamme julkaisimme kuvan Salon teh-
taan naisten lentopallojoukkueesta, joka Juantehtaalla
pidetyissd yhtymin mestaruuskisoissa valtasi lento-

pallo-ottelujen lujassa kilvassa toisen sijan. Se oli
hyvi saavutus, kun otamme huomioon vield sen, etta
pienen tehtaan joukkue joutui mittelemédn taitoaan
ja kestdvyyttdan isoisten seurassa.

Talla aukeamalla niemme reippaat lentopalloilijat
tehtaassa jokapaivdisessd tyossidn kokoamassa vent-
tiileja ja tyoskentelemdissa sorvin seki puristinkoneen
déressd. Heiddn joukkoonsa liitimme myds kansi-
kuvatyttomme, joka kuuluu tdhdn lentopalloviisik-
koon. Kuva-aukeamallemme on paiassyt mukaan kaksi
miehenpuoltakin, tydnjohtaja Pentti Suominen ja tyo-
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Tdmin neliapilan leniopalioilijat
ovat ndppdrid tyontekijoitd ja viih-
tyvit hyvin koneiden ja metallin
parissa. Rva Rauha Leino (ylh.) ja

crva Raila Lindholm (oik.) kasaavat

sddtoventtiilejd. Nti Terttu Wink

(vas.) muuttaa metallin muotoa pu-

ristimen avulla, ja nti Paula Rask

(alh.) kdyttelee hymyssd suin niin

hirmuiselta kuulostavaa konetta
kuin revolverisorvia.




kaluviilaaja Matti Eskola. Tédmai kunnia suotakoon
heille kernaasti, silld ennen kaikkea he ovat tehtaan
urheiluharrastuksen ja -hengen luojia sekd yllapitajia.

Moni muu tehtaan naisista ja miehistd kelpaisi tassid
esiteltiviaksi innokkaana urheilun harrastajana, silld
noin puolet tehtaan viestd osallistuu tehtaan jarjesta-
miin harrastuskilpailuihin, useat moneenkin lajiin.
Loput vaalivat tehtaan urheiluhenked penkkiurheili-
jain ominaisuudessa. Eivét sentddn kuitenkaan kaikki,
silld luonnollisesti on joukossa urheilun vastustajiakin.
Ja niinhén tulee ollakin. Kaikki hyvit asiat vaativat
myos opposition oclemassaoloa. Se on ikdén kuin pippu-
rina keiton seassa. .

Salolaisten urheiluchjelma on monipuolinen. Siihen
kuuluu hiihto, kdvely, uinti, suunnistus, maastojuoksu,
yleisurheilu, jalkapallo, lentopallo ja po6ytétennis.

Tatd ohjelmaa voidaan tarpeen tullen vield laajen-

taakin. Suurin osa kilpailuista pidetdan tietenkin teh-
taan vden omassa keskuudessa, mutta innokkaasti ja
hyvalld menestykselld otetaan osaa myds kauppalan
puulaakiotteluihin ja -kilpailuihin. Menestys on ollut
erinomainen, kuten lehdessimme tuon tuostakin
julkaistuista Salon tehtaan urheilukuulumisista on
kdynyt selville. Timin lisiksi monet tehtaan
harrastusurheilijoista ovat mukana Salon urheilu-
seuroissa joko aktiiviurheilijoina tai johtohenkildind
ja toimitsijoina.

Hiihto ja kavely ovat erittdin suosittuja. Harrastus-
hiihdossa on péaésty ldhelle 50 prosenttia, mitd on pi-
dettdva huipputuloksena. Ja kun lumet alkavat sulaa,

tiedustelevat innokkaimmat, koska ne “ponttdreisut”
alkavat. Eri puolilla kauppalan ldhist6lld on tehtaan
urheilutoimikunnan puolesta jirjestetty ponttéjd, joi-
hin pannaan vihkoset suorituskdyntien merkitsemistd
varten. Ja urheiluinnostuksesta saa vakuuttavan ku-
van itse tehtaan piirissikin. Ruokatunnilla lent&3 pallo
yhtendan lentopallokentdlld. Eika tdmé& ole suinkaan
yksistddn kesidkauden huvia, vaan sitd harrastetaan
keskellid talveakin. Ei ole harvinaista, ettd lumipyryn
jilkeen marssitaan kentslle lumilapiot olalla ja lapioi-
daan kentti vapaaksi kinoksista. Iltaisinkin h#aritdén
lentopallokentélld, ja pingiksen pelaajat puolestaan
napauttelevat pallojaan vanhassa mallivarastossa.
Mika sitten lienee tamén vilkkaan urheilutoiminnan
perimmaiinen tarkoitus? Silld pyritddn tarjoamaan
virkistavad liikuntoa sisdlld tyoskentelyn vastapai-
noksi. Sen avulla virkistytdan ja reipastutaan. Ja kun
sithen sisdltyy samalla annos viatonta kilpailun hen-
ked, niin se on omansa tempaamaan kaikki mukaan.
Samalla tim4a harrastus lahentdd ja yhdistda tehdas-
perheen jasenia toisiinsa. .
Harrastusurheilulla on Salon tehtaalla juurensa jo
runsaan vuosikymmenen takaisessa maaperissi. Sotien
jalkeen syntyi tehtaan piirissd urheiluharrastus aivan
kuin itsestdan. Aluksi hankittiin omin kerayksin pal-
lot ja muut vialineet, ja kun tehtaan johdon taholta
huomattiin tdma urheiluinnostus, alettiin sitd myos
taloudellisesti tukea. Urheiluharrastuksen johtaminen
ja ohjaaminen on tyopaikkaurheilutoimikunnan huo-
lena, ja joka viikko tdlld toimikunnalla onkin taulul-
laan jotakin wuutta tiedoitettavana. Toimikunnan
puheenjohtajana toimii tydnjohtaja Suominen, sihtee-
rind tyokaluviilaaja Eskola, rahastonhoitajana puris-
taja Terttu Wink ja jisenend sorvaaja Ilmi Akerfelt.
Urheilutuloksia sivulla 39.
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Kehysnaulaamon ddreen

johtaa  pistoraide ja

puutaevaran nostaminen

rautatievaunusta varas-

ton puolelle tapahtuu

koneellisesti siltanostu-
rin avulla.

Viereiselld sivulla:

Avara ja valoisa kehys-
naulaamo, jonka pyl-
vdsrivi jakaa kahteen
yhtd suureen puolis-
koon. Yldkuvassa etu-
alalla katkaisusirkkeli,
taagempana naulauskone
ja vasemmalla vanne-
saha. Alekuvassa etu-
alalla sddnnollisiksi pi-
noiksi ladottuja wval-
miita kehyksid odotta-
massa pakkaussaliin
vientid.

Uusi kehysnaulaamo

Seuratessamme viime vuosien aikana tuotantolai-
tostemme laajentamista ja uudistamista olemme
joutuneet yhd uudestaan himmistellen toteamaan,
miten jyrkasti uusi eroaa vanhasta sekid ulkonikonsi
ettd mittasuhteittensa puolesta. Nidin ei ole tapahtu-
nut ainoastaan varsinaisten tuotantolaitosten koh-
dalta, vaan samalla tavoin on uudistaminen koskenut
varastoja ja muita tuotantoa palvelevia rakennuksia.
Tuorein esimerkki téstd mittasuhteitten ja ulkon#sn
muuttumisesta on Kymin paperitehtaan kehysnau-
laamo. Viime kes#din saakka entisen Kuusaan sahan
vaatimattomissa tiloissa toiminut kehysnaulaamo on
saanut muuttaa tilavuudeltaan 10.000 m3:n suurui-
seen, komeaan rakennukseen, jonka seinien sisdpuo-

lella mahtuisi melkoinen tehdaskin toimimaan.
Mutta tehdas se on tavallaan kehysnaulaamokin, ja
sen tehtivd ei ole suinkaan toisarvoinen. Kehys-
naulaamo palvelee hienopaperitehdasta, jonka vuosi-
tuotanto nousee nykyisin 80.000 tonniin, Puolet tdstd
lahetetddn
arkkeina, miki tietdd vuodessa n. 200.000 paperi-

paperimdarista maailmanmarkkinoille
paalia. Ne on tehtidvd huolellisesti ja tukevasti, jotta
ne saapuisivat vaurioitumattomina ostajalle, Useissa
tapauksissa paperipaalit joutuvat kulkemaan pitkat
matkat ja liapikdym&idn monet lastaus- ja purkaus-
vaiheet. Sen tdhden pakkauksen on oltava kestdva
ja siksi tarvitaan pakkak&direen, tervahuovan ja
terdsvanteiden lisdksi puukehyksid ja pakkauslistoja
sellainen méira, ettd siihen menee vuosittain puuta
n. 1.200 standarttia.

Kehysnaulaamo on siten paperitehtaan valttami-
ton apulainen, ja sen kehitys on kulkenut rinnan
tuotannon kasvun kanssa. Vanhempi tehtaalaispolvi
muistaa vield sen ajan, jolloin Kymin paperitentaan
kehysnaulaamo toimi nyttemmin purkamistuomio-
taan odottelevassa rantaverstaassa, ja Xuusaan
paperitehtaalla oli saaressa omansa. V. 1921 nimi
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verstaat yhdistettiin perustamalla uusi kehysnaulaa-
mo Kuusaan sahan yhteyteen. Tarveaineiden kan-
nalta tdma paikka oli sopiva, koska saha toimitti
naulaamolle sen tarvitsemat kimmet ja listat. Sen
sijaan kehyksien kuljetus paperitehtaille tuotti toisi-
naan vaikeuksia. Lumipyryn tuiskuttaessa sahan
ratapihan ja tehtaalle johtavan raiteen umpeen oli
liikenne auttamatta jonkin aikaa pys@hdyksissa.
Kymmenkunta ensimmiistid vuotta kuljetettiin ke-
hykset naulaamosta paperitehtaille hevosen veta-
misséd kevyissd kiskovaunuissa. Sittemmin veturi syr-
jaytti hevosen ja viimein oli veturinkin vaistyttdva
kuorma-auton tieltd. Sahan lopetettua muutama vuosi
sitten sahauksen alkoi Halla toimittaa kehysnaulaa-
molle puutavaran.

Viime kesikuun alkupuolella luovutti 35 wvuotta
Kuusaan sahalla toiminut kehysnaulaamo virkansa
uudelle kehysnaulaamolle. Ehkd paremminkin voi-
simme puhua muuttamisesta, silld naulaamon kaytto-
kuntoiset ja ajanmukaiset koneet siirrettiin uuteen
paikkaan. Myos uuden kehysnaulaamon henkilékunta
on vanhan naulaamon tottunutta ja ammattitaitoista
viked. Tyon suoriftaminen tapahtuu nyt kuitenkin
niin toisenlaisissa olosuhteissa ja nykyaikaisten peri-
aatteiden mukaan jérjestettyns, ettd muutos entiseen
verrattuna on ollut perinpohjainen.

Uusi kehysnaulaamo sijaitsee varsin hallitsevalla
paikalla Kymintehtaan "yldpihan” konttorin puolei-
sessa padssd paperivaraston valittomissi naapuruu-
dessa ja n. sadan metrin etdisyydelld paperitehtaasta.
Tiilistdi muurattu korkeahko rakennus leveine rays-
tiineen, juhlallisine paidtyikkunoineen ja sainnolli-
sine ikkunariveineen tekee edustavan vaikutuksen ja
somistaa siten tehdasndkymad. Kummallakin sivus-
talla olevat siltanosturirakennelmat riystaslippoineen
antavat rakennukselle konstruktiivista linjakkuutta.
Rakennuksessa on kaksi kerrosta, yldosa puutavaran
varastoimista varten ja alakerrassa sijaitseva varsi-
nainen kehysnaulaamo. Maastollisesti rakennus —
tosin lisdpengerrystd apuna kiyttden — on sijoitettu
siten, ettd paperivaraston puoleisella pitkdlld sivus-
talla naulaamon rakennuksen seinustalle johtava
pistoraide kulkee vilikaton tasalla. Tédten Hallasta
saapuvan tavaran siirtdiminen rautatievaunusta varas-
toon kidy erittdin kdtevdsti, Varaston suuri ovi
avataan, nosturi ajetaan ylh#dlld kulkevaa kiskoa
myoten ulos vaunun ylapuolelle ja kimpi- tai lista-
paketin alitse pujotetaan vaijerit, jotka kiinnitetdin
nosturin aisaan. Varastomies antaa kisissddn olevien
sahkoohjauslaitteiden vilitykselld maéaidridyksid nostu-
rille, joka nostaa lautapaketin ja siirtdd sen sisélle.
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Vaivatta kdy Yrjo Tdh-

tiseltd lautapaketin siir-

timinen wvaunuste va-

rastoon siltanosturin
avulla.

Yhtd kdtevdsti kdy lautakuorman siirtiminen
lattia-aukon kautta alakerrassa sijaitsevaan
kehysnaulaamoon.

Lovittaja Pauli Pyykomen ohjaamassa
listapakettia kuljetinpoyddlle.



Tyonjohtaja Hugo Heiskala selvittelee
listanleikkaaja Lempi Kataiselle listojen
tilausjdriestystd.

Konenaulaaja Pauli Lepdn “vasara” on
tamdn ndkoinen.

Laudanleikkaaja Anja Seppdld katko-

massa sirkkelilld lautoja mittojen mu-

kaan. Taaempana kimpilautojen ylosottaja
Toini Toivonen.

Pyoroterien terottaja
Ensio Ojonen tyossddn
terotuskoneensa ddressd.




Samalla tavoin tapahtuu rakennuksen toiselta sivulta
puutavaran siirtiminen kuorma-auton lavalta varas-
toon. Kimpipaketeissa on puuta 0,6 standarttia ja lis-
tapaketeissa kaksi kertaa enemmaén, Listat nimittdin
tulevat aina pitkind ja katkaistaan naulaamon sirk-
kelissd. Toisinaan tilataan kimpilaudatkin katkaise-
mattomina. Varastossa on tilaa 60 standartille.

Varastosta johtaa kehysnaulaamoon paitsi portaita
kaksi suurenpuoleista aukkoa, jotka voidaan tarvit-
taessa sulkea. Niamad aukot on turvallisuussyista
ymparoity vihredksi maalatuilla kaiteilla. Toisesta
aukosta lasketaan alakertaan kimmet, toisesta listat.
Alhaalla oh vastaavasti kaksi leikkauspoytids, joiden
kummankin darelld tydskentelee kaksi naista. Téssi
vaiheessa merkitddn vasta kehysnaulaamon vastaan-
ottama puutavara kirjoihin, jonka jialkeen niput
avataan ja leikkaaminen sirkkelilld alkaa annetun
ohjeen mukaisesti. Mainitsimme jo, ettd listat saa-
puvat aina pitkind. Kimmet sen sijaan on katkaistu
valmiiksi. Vakiopituuksia on kahdeksaa lajia pituu-
den vaihdellessa 88:sta 124 sm:iin. Myods kimmet
kontrolloidaan ja liiat pituudet leikataan pois. Lista
on 1% x 1% tuumaista. Kimpilaudan paksuus on
tavallisesti % tuumaa leveyden vaihdellessa kolmesta
seitsemddn tuumaan. Leikkauksessa syntyneet yli-
médriiset patkit putoavat aukkoon ja poistuvat hih-
nakuljetinta mydten.

Leikkauksen jalkeen kimmet ladotaan pieniin
vaunuihin ja tydnnetddn naulauskoneiden léheisyy-
teen, Listat sen sijaan kdyvat ensin lovittajakoneessa,
jolla tehdaan niihin ma&ratylle kohtaa pieni syven-
nys. Pakkausvaiheessa vanne asetetaan kulkemaan
juuri tamén loven kohdalta ja pysyy siten paremmin
paiicoillaan-. Lovituksen jdlkeen myos listat siirretdén
naulauskoneiden ldheisyyteen. NHitd ei vah#akidin
vasaroita muistuttavia koneita on kaksi. Kummankin
darella tyoskentelee naulaaja kahden apulaisensa
kanssa. Naulaajana toimii mies, mutta hinen apulai-
sensa ovat naisia. Toinen naisista asettaa kovalevysta
ja puukehyksestd tehtyyn kehysmuottiin listat pai-
koilleen ja siirtdd muotin toiselle naiselle. Hdn vuo-
rostaan latoo listojen piille kimmet. Se on erdén-
laista rakennuspelid. Kimpivaunusta on 1oydettiva
juuri senlaatuiset kimmet, ettd kehys tulee méarityn
levyiseksi, mutta ettei sithen myoskddn jaid rakoja.
Sen tdhden onkin tarpeen, ettd kimpien leveys vaih-
telee, joten on varaa valita. Tottuneelta tdméa asettelu
kdy nopeasti ja pian hin ojentaa muotin kehysraken-
nelmineen naulaajalle. Timd tyontdd sen naulaus-
koneeseen, jossa koko rivin naulaus tapahtuu yht-
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aikaa. Naulausrivejd on tietysti niin monta kuin
kehyksessd on listojakin. Aniharvoin naulaajan on
tavallisella vasaralla paikattava koneen jalked, siksi
hyvad tyotd se tekee. Nyt on kehys valmis, naulaaja
ottaa sen pois muotista ja asettaa viereensi pinoon.
Siitﬁ se pian siirtyy varsinaiseen varastopinoon
odottelemaan kuljetusvuoroaan paperitehtaan pak-
kaamoon. Tdmén siirron suorittaa traktori, joka sil-
loin télloin paperivarastosta paperitehtaalle palates-
saan kiy noutamassa kehyskuorman.

Koska paperiarkkien koko vaihtelee suuresti ja
vastaavasti my0s paalit, tarvitaan kehysnaulaamossa
yvli sata erilaista muottia. Ja kun naulausvaiheessa
on tyopoydilld yht'aikaa kolme muottia, nousee nii-
den kokonaism#drd n. neljiinsataan.

Iso naulaamosali on jaettu pituussuunnassa pilari-
rivilld kahteen osaan ja samalla tavoin tydkin tapah-
tuu kahdessa linjassa yht’aikaa. Koneet on maalattu
vihreiksi ja niiden liikkuvat osat oranssin véirisiksi.
Ne antavat viri-iloa tdhin valkoisuuttaan hohtavaan
ty6saliin, joka varmaan kestdd puhtaudessaan, tila-
vuudessaan ja jérjestelyssdin vaativimmankin arvos-
telun. Tydturvallisuuteen ja palontorjuntaan on myos
kiinnitetty erityistd huomiota. Siiti ovat osoituksena
ndkyviin paikkoihin asetetut varoitustaulut ja punai-
set lamput, Sek# yld- ettd alakerrassa on sisdlld
paloposti.

Tassd pitkdlle koneellistetussa kehysnaulaamossa
tyoskentelee 6 miestd ja 10 naista tyonjohtaja Hugo
Heiskalan johdolla, Viimeksi mainittu iloitsee
uudesta kehysnaulaamosta varmaan kaikkein eniten.
Onhan hinelld takanaan jo 50 yhtidldisvuotta, ja
tdman ajan hin on kokonaan viettinyt puutavaran
parissa. Hén tietdd ja tuntee miten sellaisen laitok-
sen kuin kehysnaulaamon on joustettava paperiteh-
taan ohjelman mukaan, ja niissi uusissa olosuhteissa
tuo tuotantopuolen palveleminen onkin kuin leikkid
entiseen verrattuna., Ketterdsti Heiskala liikkuu nau-
laamossaan, ja milloin hdn istahtaa tyopdytinsa
Adreen, hallitsee hidn korkealla sijaitsevasta kontto-
ristaan késin tilanteen yhdelld silmaykselld.

Nidin uudenaikaisessa tyOpaikassa ovat myos hen-
kilokunnan sosiaaliset huonetilat ajanmukaiset ja
viihtyisit. Huoltola sijaitsee paperivaraston puolei-
sessa piassd. Seka naisilla ettd miehilld on oma ker-
roksensa puku- ja pesuhuoneineen sekd ruokailu-
tiloineen. Pesuhuoneet on varustettu suihkuilla,
Tassd péidssd sijaitsee myods yksi tydhuone, jossa
suoritefaan naulaamon ja paperitehtaan sekd raken-
nus- ja ulkotydosastojen pydroterien terottaminen.




Kymintehtaan tehdaspiha on mopeasti muut-
tanut ulkondkoddn. Uuden kattilahuoneen
liheisyyteen on syksyn kuluessa kohonnut
haihduttamorakennus, jonka ndemme ku-
vassa harjannostajaispdivinddn 13. 10.

Haihduttamo rakenteilla

Kymintehtaan uudesta suurtehokattilasta kertoes-
samme olemme maininneet, ettd sen polttoaineena
voidaan kiyttdd polyksi jauhetun kivihiilen, naftan
ja polttoturpeen ohella myos sulfiittiselluloosan jate-
lientd. Sellaisenaan se ei kuitenkaan kelpaa poltto-
aineeksi, vaan sen kuiva-ainepitecisuutta on ensin
melkoisesti lisittdvd. Tami voidaan nykyisin tekmil-
lisesti ja taloudellisesti edullisesti toteuttaa erityi-
sessa sulfiittijateliemen haihduttamossa.

Kymintehtaalla tédllaisen haihduttamon hankkimi-
nen on kuulunut jo vuosikausia ohjelmaan ja nyt-
temmin tidmin omasta takaa saatavan polttoaineen
kdyttimissuunnitelmat ovat jo niin pitkdlld, ettd
haihduttamon koneisto on tilattu ja haihduttamon

rakennusty6t pantiin alkuun heinikuun alussa. Ty6t
ovat edistyneet miin pitkdlle, ettd terdsbetoninen
runkorakennelma on jo valmis ja muuraus on par-
haillaan menossa.

Haihdutuslaitoksen koneiston toimittaa Ab Ramens
Patenter Ruotsista. Laitoksesta tulee maailman suu-
rimpia sulfiittijateliemen haihduttamoja. Kayttamalla
3,5 kilon héyrya se kykenee haihduttamaan 145 tonnia
vettdi tunnissa ja my6hemmin teho voidaan nostaa
160 tonniin. Laitos on rakenteeltaan 6-sarjainen
vakuumihaihdutuslaitos, ”Sivutuotteena” se luovuttaa
85-asteista vettd 150-—300 m3 tunnissa, joka kéytetdan
hyddyksi selluloosatehtaan valkaisulaitoksessa. Jite-
liemess2 on ennen haihduttamista kuiva-ainetta

Haihduttamon harjannos-
tajaisten esiintyjid. Vasem-
malta lukien dipl.ins. P.-G.
Michelsson, Insindoritoi-
toimisto Alfred A. Palm-
berg Ouy:n tyopddllikko,
diplins. O. Vinttinen ja
rakennustyomaan  luotta-
musmies Toivo Nikunen.
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n. 13 prosenttia, mutta haihduttamalla kuiva-aine-
pitoisuus nostetaan 55 prosenttiin, mikd on sopiva
vikevyys polttoa varten. Haihduttamon yhteyteen
rakennetaan kaksi 500 m3:n sdiliGtd haihduttama-
tonta jatelientd ja kaksi 300 m3:n siiliota viakevditya
jatelientd varten. Sailiét tehdd8n haponkestdvisti
teridslevystd, ja ne toimittaa sekd asennustyot suorit-
taa Uddeholms Aktiebolag.

Kun laitos oli tilattu, ryhdyttiin viipymaéttd itse
rakennuksen suunnitteluun. Rakennustyot sai ura-
kalla suorittaakseen Insingoritoimisto Alfred A, Palm-
berg Oy, joka myds laati rakennepiirustukset lujuus-
laskelmineen seki ty6- ja erikoispiirustukset. Arkki-
tehtoonisesta puolesta vastaa Arkkitehtitoimisto Arne
Helander.

Rakennus on tilavuudeltaan 12,100 m3, Siihen liit-
tyy lisdksi 700 m3 putkikanavia ja mainitun neljan
siilidn perustukset. Sisdlle tulevat kannatinrakenteet
ja hoitotasot ovat terdsrakenteita. Ne ovat laitoksen
hankkijan suunnittelemat, mutta niiden valmistami-
sen ja asentamisen suorittaa A. Ahlstrém Oy:n Var-
kauden konepaja. Perustustydssid kidytettiin meilld
Suomessa harvinaista terdsbetonipaalutusia.

Haihduttamorakennuksen harjannostajaisia vietet-
tiin Kuusankosken seuratalossa Jauantaina lokakuun
13. pidivani. Rakennusosaston p##llikon Unto Viher-
laihon lausuttua lasmiolijat tervetulleiksi dipl.ins.
P.-G. Michelsson selosti haihduttamon suunnittelu-
ja rakennusvaiheita ja teki se'koa sulfiittijdteliemen
kiytostd teollisuuden polttoaineena. Puhuja mainitsi,
ettd sulfiittiteollisuuden piirissd oltiin jo alkuaikoina
tietoisia siitd, ettd selluloosaa keitettdessd noin puolet
puun raaka-aineesta joutuu Iliuokseen, mutta tille
jateliemelle on t#hin saakka ollut vaikeata 15ytai
kiyttod, Se on tdytynyt laskea veteen, ja varsinkin
pienissa vesistoissd siitd on aiheutunut hiirisita
kalakannalle ja yleensi vesiston biologiselle tasa-
painolle. Kauan aikaa ollaan oltu selvillad siitd, etta
jos jateliemessd oleva kuiva-ainemiird voidaan nos-
taa yli 50 prosentin, voidaan jitelientid polttaa hoyry-
kattiloissa 6ljyn tapaan ja siten saadaan tihin saakka
hukkaan menneet limpoméiirat talteen. Teknillisesti
ja taloudellizesti on haihduttaminen aina niihin
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aikoihin saakka ollut vaikeasti ratkaistavissa. Yhtena
syynd tdhén on ollut jiteliemen syovyttiva vaikutus.
Vasta nykyisilld haponkestdvillda teridksilla tidmé
haitta on voitettu. Toinen kiusallinen seikka on ollut
jateliemen {faipumus liata l&8mpopinnat ja laitteet,
niin ettd toiminta vaikeutuu ja lopuksi keskeytyy.
Mutta tdmikin varjopuoli voidaan nykyisin poistaa
erilaisten huuhtelumenetelmien avulla. Lopuksi pu-
huja esitti urakoitsijalle, suunnittelijoille ja tyodn-
tekijoille yhtion puolesta parhaat kiitokset.

Urakoitsijan puolesta puhui tyop#illikks, dipl.ins.
0. Vinttinen. Hin korosti sitd seikkaa, ettd suunnit-
telupuoli on pysynyt hyvin mukana ja pystynyt siten
"ruokkimaan” rakentajaa. Rakennustyovaki on myos
suoriutunut urakastaan hyvin, ja niinpd onkin py-
sytty tiukassa aikataulussa. Tyontekijoiden kiitokset
esitti luottamusmies Toivo Nikunen.

UUDEN SILLAN "HARJANNOSTAJAISET”

Viime numerossamme kerroimme uuden sillan ra-
kentamisesta ja siind kaytetystd erikoislaatuisesta
rakennustavasta. Lokakuun alussa saatiin kaikki pal-
kit uitetuksi ja asennetuiksi paikoilleen ja sen kun-
niaksi vietettiin lokakuun 6. pdivan3 “harjannostajai-
sia” tai ehkid tédssd tapauksessa voisimme paremmin-
kin puhua sillannostajaisista.

Kymin Oy:n puolesta lausui lasnéolijat tervetul-
leiksi rakennusosaston piillikké Unto Viherlaihio. Td-
maén jilkeen Kuusankosken tehtaitten rakennusp#il-
likk6 Sven-Ake Lemstrom selosti sillan rakennus-
tapaa ja esitti yhtion puolesta kiitokset urakoitsijalle,
tyonjohdolle ja tydntekijoille., Silta ja Satama Oy:n
tyopaallikké diplins. Toivo Héarkénen mainitsi pu-
heessaan, ettd tdmd Kuusankosken silta on ensimmai-
nen titd suuruusluokkaa oleva esijannitetty silta Suo-
messa, jonka palkit on valettu maalla ja kuljetettu
uittamalla paikoilleen, Téastd johtuen on sekd tydn
suunnittelussa etti suorituksessa ilmennyt vaikeuk-
sia, joiden voittaminen on aiheuttanut viivytysta sil-
lan valmistumisessa. H&n esitti kiitoksensa sillan
rakentajille ja tyonjohtajille, jotka ovat tehneet par-
haansa. Tyontekijoiden kiitokset esitti siltatyomaan
luottamusmies Jaakko Hytonen.

Uuden sillan tyonjuhlassa
puhuivat (vasemmalta lu-
kien) Kuusankosken teh-
taitten rakennuspddllikko,
dipl.ins. Sven-Ake Lem-
strom, Silta da  Satama
Oy:n tyopddllikko, dipl.ins.
Toivo Hdrkonen ja tyo-
maan luottamusmies
Jaakko Hytonen.




Voikan Tehtaan VPK juhlapdivdinsd aamuna valokuvattuna.

Voikan tehtaan VPK 50-vuotias

Viime syksyna tuli kuluneeksi puoli vuosisataa
Kymintehtaan—Kuusankosken VPK:n perustamisesta
ja tdman vuoden lokakuun 7. pnd voi Voikan tehtaan
VPK juhlia perustamisensa 50-vuotismuistoa.

Varsinaisen sysiayksen Voikan tehtaan VPK:n perus-
tamiselle antoi sunnuntaina heindkuun 1. pnd 1906
Voikan paperitehtaassa raivonnut tulipalo, joka tuhosi
kolme tehtaan viidestd paperikoneesta, kalanteri-,
leikkaus- ja viivoitusosaston seka lajittelu- ja pak-
kaushueneet. Palo sai alkunsa keskelld piivdd kone-
salissa, jossa oli kolme paperikonetta., Tyontekijat
olivat valsseja tarkastaessaan kayttdneet avotulta
(sihkokasilamppuja ei sithen aikaan vield ollut), ja
tuli oli t&#lloin padssyt irti koneen kuivassa osassa
leviten nopeasti konehuovassa. Pian oli koko paperi-
kone ilmiliekeissé ja lieskat tarttuivat koneen puiseen
hoyrykupuun, mika tietenkin antoi lisdvirikettd
palolle. Ennen pitk#dd oli koko konesali yhtend tuli-
merend, Konesalissa olevat tyontekijat yrittivdt alussa
sammuttaa tulta, mutta eivdt mahtaneet sille mitédan,
vaan heidén oli kiireesti poistuttava vilttyikseen itse
joutumasta liekkien saaliiksi. Varsinaista sammutus-
tyotd ei saatu heti kdyntiin, mikd johtui eriniisista
onnettomista asianhaaroista. Vesitornissa oleva siilig,
josta 1dhti putkijohto konesaliin, oli korjauksen takia
tyhjd. Hoyrykattilasta johtavaa letkujohtoa ei voitu
kayttdsd, koska pumppua kayttiva kattila oli 1ammit-
tdmattd. Toisessa kattilassa oli hoyry&d, mutta se ei
ollut kytketty mihinkdin pumppuun. Hoyrypilli oli
kayttokelvoton, koska hoyryjohto oli katkaistu eridin
hanan korjauksen takia. Ja lisdksi wvallitsi palon

aikana ankara myrsky. Useita kalliita minuutteja
meni hukkaan, minuutteja, jotka ratkaisevalla tavalla
vaikuttivat tuhon laajenemiseen. Vahitellen péistiin
kuitenkin sammutustyohon kisiksi. Tehtaalla oli
omasta takaa kaksi voimakasta hoyryruiskua, Kymin-
tehtaalta saapui lisdksi hdyryruisku ja myds Kouvolan
VPK tuli apuun. Kaikista ponnistuksista huolimatta
palo vain levisi, Sammutustyén tuloksena oli kuiten-
kin, ettd tehdaskompleksin toinen puoli s#astyi
tuholta. Suomen Teollisuudenharjoittajain Keskinai-
nen Palovakuutusyhtié (nyk. Teollisuus-Palo) suoritti
palon aiheuttamien vahinkojen korvauksen yhtidlle
mk 1.173.117: 97, mik&d siithen aikaan oli varsin suuri
summa ja suurempi kuin mikdan muu mainitun
vakuutusyhtion sithen mennessi suorittama vahingon-
korvaus.

Kuten edelld kerrotusta kavi selville, oli palontor-
juntaan jo silloin kiinnitetty huomiota hankkimalla
2 kpl Ludvigsberg’in 600 m/l1 hoyryruiskua, letku-
rattaat ja tarpeellinen masdra 3” letkua. Mutta palon-
torjunnan tehokkaalle toiminnalle tarkeid tekija, nai-
den ruiskujen hyodylliseen kiyttoon harjoitettu mie-
hist6 puuttui. Tdman vuoksi perustettiinkin jo saman
vuoden syksylld tehtaan tyontekijoistd kokoonpantu
20-miehinen palokunta, jonka p#dllik6ksi tehtaan
johto méarisi isdnnoitsijia Herman Norrman’in, Tastd
hetkestd voidaan katsoa palokunnan toiminnan alka-
neen.

Sidantojen puitteissa toiminta alkoi vasta muutamia
kuukausia myshemmin. Helmikuun 17. pnd 1907
kokoontui joukko asiasta kiinnostuneita paikkakunta-
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Tdllaiselta ndytti palokunta kalustoineen 35 vuotta sitten.

laisia koululle, jossa péaitettiin herra J. A. Dominin
toimiessa puheenjohtajana virallisesti perustaa vapaa-
ehtoinen palokunta sekid valmistaa ehdotus sen
sddnnoiksi. Sadntokomiteaan valittiin herra Domin
puheenjohtajaksi seké jaseniksi herrat Norrman, Kir-
jalainen, Roos, Nieminen, Saarinen, Saarelainen, Lau-
rila, Ahonen ja Malinen. Komitean ty6 edistyi niin no-
peasti, ettd jo maaliskuun 15. pnd 1907 Viipurin 1d3nin
kuvernoori vahvisti sddnnot, ja niin aloitti toimintansa
Voikaan vapaaehtoinen palosammutuskunta, kuten
nimi sddnnoéissd kuului. TAman palokunnan p#illikoksi
valittiin isdnnoitsijia Herman Norrman ja johtokunnan
puheenjohtajaksi J. A. Domin. Palokuntaan kuului
kaksi osastoa, nimittdin kyldosasto ja tehdasosasto.
Tehdasosasto harjoitteli kerran viikossa tehtaan hank-
kimalla kalustolla, kylaosasto sitd vastoin harjoitteli
vain kaksi kertaa kuukaudessa. Usein harjoitukset
pidettiin yhdessia. Vuonna 1909 palokunta liittyi Suo-
men Yleiseen Palokuntaliittoon, ja vuonna 1912 se
jakaantui kahtia muodostaen Voikan kylin VPK:n ja
Voikan tehtaan VPK:n. Seuraavassa kosketellaan
ainoastaan tehtaan palokunnan vaiheita.

Palokunta jakaantui kahteen osastoon, sammutus-
ja pelastusosastoihin, jotka mydhemmaéssi vaiheessa
jakaantuivat komppanioihin. Vuonna 1913 valmistui
arkkitehti W. Thome’n piirustusten mukaan raken-
nettu palokunnantalo, jonka alakerros toimii kalusto-
huoneena ja jossa on myds 28 m korkea letkun-
kuivaustorni. Kalustohuone on tihin asti kyennyt
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tyydyttimaan tarpeen, vaikka kalusto onkin lisdanty-
nyt ja muuttunut kokonaan moottoroiduksi.

Vuosien kuluessa ja ohjesdantojen muuttuessa koko
maan palockunnille yhtenfisiksi on myos Voikan teh-
taan VPK:n kokoonpanossa tapahtunut muutoksia.
Nykyisin ké#sittdd palokunta palopdillikon, kaksi
palomestaria ja 4 joukkuetta vahvuudeltaan 1 4- 15.
Jo palokunnan perustamisesta ldhtien on yhtioén johto
mifdrdnnyt palokunnan péadllyston, ja palopaillikkd
kuuluu itseoikeutettuna jasenend palokunnan johto-
kuntaan. Kuten jo edelld mainittiin, méaarasi yhtién
johto ensimmaiiseksi palopidllikoksi isdnnoitsija Her-
man Norrman’in, Innokkaana palomiehend hin toimi
menestyksellisesti palokunnan eri kehitysvaiheissa,
kunnes helmikuun 19. pna 1918 vikivaltaisen kuole-
man kautta poistui riveistd samanaikaisesti palokun-
nan osastopéillikén Heikki Oskari Elorannan kanssa.
Insin6ori Alvar Brejlin’in siirryttyd samana kevaina
Kymintehtaalta Voikan tehtaan isinnotsijaksi méaa-
rattiin hinet myos palopadllikoksi. Hinen 23 vuotta
kestineen toimikautensa aikana palokunta koki tidy-
dellisen uudestisyntymisen muuttuen kehityksen mu-
kana vihitellen kokonaan motorisoiduksi. Toimiessaan
myo6s Kuusankosken kunnan palopdillikkéna ja erai-
den koko maan kisittivien palontorjuntaelinten johto-
portaissa hiin suoritti aikakirjoissa sdilyvén pdivityon
paikkakuntamme ja koko maan palosuojelun hyviksi.
Kun ins. Brejlin heindkuussa 1941 siirtyi elikkeelle,
astui hénen tilalleen siihen asti varap#illikkéni toimi-




nut sosiaalipddllikké Paulu Ahlakari. Edeltdjiensa
viitoittamaa ja tasoittamaa tietd kulkien pyrki hin-
kin méi#ratietoisesti kehittimiin palokuntaa ajan
vaatimusten mukaisesti. Hinen elam&nlankansa joulu-
kuussa 1948 katkettua astui hinen tilalleen palokun-
nan riveissa jo yli 20 vuotta tarmokkaasti uurastanut
ja ajan mittaan palomestariksi ylennyt sihkoteknikko
Karl Nikander. Kevialld 1950 suoritettiin palopadl-
lystossd uudelleenjirjestelyjd, jolloin osastopiidllikko
Hj. Ruth mairittiin Kymin Oy:n Kuusankosken
kunnassa olevien tehtaiden palopaéllikdksi Nikanderin
jdadessd edelleen paikalliseksi palopdillikoksi Voik-
kaalle. Hinen paillikkékautensa muodostui siihenasti-
sista lyhimmaksi. Kun hilytyssireeni lokakuun 17. pni
1951 ilmoitti, ettd ”punainen kukko” on jilleen pais-
syt valloilleen, riensi hdn kuten tavallista palopaikalle,
mutta sielld katkesi hdnen eldménsi sydianhalvauksen
kohtaamana. Vuoden 1952 alusta misdrattiin teknikko
E. Eloranta paikalliseksi palop#illikoksi ja hoitaa han
tdtd tehtdvidd edelleenkin, Saman vuoden alusta 15h-
tien on I:n#d palomestarina ollut teknikko M. Pirinen,
II:na palomestarina dipl.ins. A. Lindholm, joukkueen-
johtajina N. Nurminen, L. Andersson, A. Lukka ja
A, Aarnio sekd varusmestarina V. Hasu. Johtokunta
valitaan tammikuussa pidettdviassd vuosikokouksessa
vuodeksi kerrallaan ja se valitsee keskuudestaan sddn-
t6jen madraamaiat toimihenkilot. Nykyisen johtokunnan
kokoonpano on seuraava: puheenjohtajana E. Eloranta,
varapuheenjohtajana A. Lindholm, sihteerinid A.
Lukka, rahastonhoitajana V. Hasu sekd jadsenind M.
Pirinen, L. Andersson, K. Peltola, A. Kinnari ja E.
Paulanko.

Kymin Oy:n ja Kuusankosken kunnan vililld tehdyn
sopimuksen mukaan hoitavat tehdaspalokunnat myos
kunnallisen palotoimen palopdillikké Ruth’in toi-
miessa kunnankin palop&aillikkona.

Mahdollisimman hyv#lld kalustolla varustettu ja
hyvin koulutettu palokunta on paras tae paloturvalli-
suudelle. Sen on Kymin Oy:n johto oivaltanut jo alusta
pitden. Niinpad palokunnalla onkin tdlld hetkelld

Palokunnan nykyinen johto-
kunta. Henkilét vasemmalta
lukien: Aarne Kinnari, Vdino
Hasu, Antti Lukka, Ake
Lindholm, Esko Eloranta (pu-
heenjohtaja), Martti Pirinen,
Lauri Andersson, Einari Pau~
lanko ja Eino Peltola. Sei-
ndlld palokunnan ensimmdi-
sen pddllikon Herman Norr-
man’in muotokuva.
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kaytettavissddn seuraava kalusto, joka kestdd anka-
rimmankin arvostelun ja vertailun:

2 Reo-paloautoa, joista toisessa on 1500 m/1 vaahto-
pumppu, 1000 1 vesisdilié ja 100 1 vaahtosdilic seki
tarpeellinen méaars letkua ja muuta kalustoa, ja toi-
sessa 1500 m/]1 kiintopumppu, peréssid olevassa kam-
miossa 900 m/1 Jehu-moottoriruisku seki tarpeellinen
maéari kalustoa ja letkua; Dodge-merkkinen yhdistetty
ambulanssi- ja paloauto, jossa 900 m/l1 ns. nokka-
pumppu; Volvo-paloauto, jossa on 220 m/1 korkea-
painepumppu ja 1000 1 vesisdilit; Jehu-moottoriruisku,
teho 800 m/1; 2 hydranttivesipumppua, joista toinen on
varustettu vaihtovirtamoottorilla tehon ollessa 4000
m/], ja toinen tasavirtamoottorilla, teho 2500 m/l1, ja
joista ldhtee tehdasalueelle 8” vesijohto jakautuen
tdlla kertaa viiteen useampihaaraiseen palopostiin;
1 Sprinkler-vesipumppu, joka varsinaisen Sprinkler-
putkiston lisdksi antaa vettd neljadn tehtaan sisi- ja
ulkopuolella olevaan palopostiin. Tamén lisdksi on
vield tehtaan vesijohtoverkostoon liittyvia paloposteja
sellaisissa paikoissa, joihin niitd on katsottu tarpeelli-
seksi asentaa, sekd noin 300 kemiallista sammutinta.
Paloletkua on noin 4000 m 3” ja 1000 m 2", happi-
laitteita 4 kpl ja savunaamareita 40 kpl. Ei myéskdén
sovi jattdd mainitsematta sitd varsinaisen asutusalueen
paloturvallisuuden kannalta ensiarvoisen tarkedtd
tekijas, ettd palokunnalla on Kkiytettdvissd useita
kymmenid kunnan vesijohtoverkostoon liittyviad vesi-
posteja sekd yli 20 palokaivoa.

Halytyksistd ja tulipaloista ei 16ydy tdydellisia tie-
toja varsinkaan aikaisemmilta vuosilta. Alussa maini-
tun jattilaistulipalon lisdksi mainittakoon, ettid ensim-
maiselld 10-vuotiskaudella palokunta oli avustamassa
mm. Kymintehtaalla 19.12. 1909 sattuneen paperiteh-
taan palon sammuttamisessa, samoin melkoisia vahin-
koja aiheuttaneessa Kymintehtaan puuvaraston
palossa 31.7.1910 sekd Kymintehtaan paperitehtaan
palossa 2.12.1911. Myds 20. 7. 1914 sattunut Oravalan
kyldn palo oli suurimpia mainittuna ajanjaksona
sattuneista. Hilytyksid lienee ollut noin 30.
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Suomen Palopddllystoliiton ja Suomen Palokuntien Keskusliiton ansiomerkin saaneet.

Vasemmalta lukien:

Esko Eloranta, Emil Kddpd, Johannes Laitinen, Lauri Kddridinen, Yrjo Heikkild, Veikko Halme, Einari Pau-
lanko, Eino Peltola, Lauri Andersson ja Niilo Nurminen. Kuvasta puuttuu Aarne Aarnio. Adrimmdisind
oikealla merkkien jakajat Hjalmar Ruth ja Antti Lukka.

Toisen 10-vuotiskauden suurimpia paloja, joihin
palokunta osallistui, oli ensin 2. 5. 1919 Kuusankosken
kiisuvaraston palo, josta tuuli heitti palavan kekileen
Kuusankosken kansakouluun polttaen senkin osittain.
19.5.1924 sattui Kuusankosken paperitehtaalla huo-
mattavia vahinkoja aiheuttanut palo. Suurimman osan
palokuntaa ollessa siella sammutustyossd annettiin
Voikkaalla samanaikaisesti hilytys, koska Mattilan
kansakoulu oli syttynyt palamaan. Kaluston ja mie-
histén puutteessa tuhoutui koulu maan tasalle. Kaytto-
kelvottomaksi paloi myods 3.7.1924 tehtaan vanha
pesutupa kattilahuoneen rannassa. Tuhoisaksi muo-
dostui niin ikdén 17. 3. 1925 elokuvateatteri Iltatdhden
palo kovassa pakkasessa, joka suuresti vaikeutti palo-
kunnan tyoskentelyd. Mainittakoon, ettd teatterissa oli
tuntia ennen palon alkua padityneessi niytannossi
esitetty filmi, jonka nimi oli "Liekki”. Hilytysten
lukumiira kohosi tidmén 10-vuotiskauden aikana jo
pZ:een.

! Kolmannen 10-vuotiskauden aikana nousi hélytysten
lukumddrd edelleen ollen yhteensd 155. 13. 3. 1927, siis
4 piivad vaille kaksi vuotta edellisestd Iltatihden
palosta, syttyi teatterin konehuoneessa jalleen palo,
joka talla kertaa rajoittui kuitenkin vain konehuo-
heeseen aiheuttaen elokuvakoneen ja filmin palamisen.
30. 4. 1928 sattui tulipalo, joka suurten aineellisten va-
hinkojen liséksi vaati myos ihmishengen, maanviljelija
A, Arvilan ulkorakennusten palaessa poroksi. Talon
palvelijan yrittéessd pelastaa karjaa liekeistd hén sai
niin vaikeita palovammoja, ettd viikon kuluttua kuoli.
9.7.1933 raivosi sitten Voikan keskustassa jattildis-
tulipalo, joka tdhin asti on suurin palokunnan koko
"toimintakautena omalla paikkakunnalla sattuneista.
Siind tuhoutui yli 90 rakennusta, joista 41 oli liike-
taloja, ja 71 perhetts jii kodittomiksi. Toistakymmenti
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palokuntaa oli hélytetty paloa sammuttamaan ja
lisiksi oli komennettu avuksi sotilaita silloisista Keski-
Suomen Rykmentista Kouvolasta ja Pioneeri Patal-
joonasta Korialta. Vahingot nousivat yli 10 miljoonaan
sen aikaiseen markkaan. Samana kesdni 15. 8.  paloi
yhtion omistama sikala Kymenrannassa perustuksiaan
myo6ten. Rakennuksen mukana paloi 72 sikaa.

Neljantend 10-vuotiskautena nousi halytysten luku-
madrd 177:cen. Tamin ajanjakson sisdlle mahtui my6s
kaksi sotaa, jolloin nuorempi palomiehisté kutsuttiin
armeijan riveihin vanhempien ji#dessd suorittamaan
palontorjuntatehtivia. 5. 1. 1940 tapahtuneessa.Voikan
pommituksessa syttyi joko nafta- tai fosforipommista
kauppias Lukan talo palamaan tuhoutuen lyhyessid
ajassa kokonaan. Saman vuoden syksylld 23. 10. syttyi
V:n paperikoneen takana palo, joka polyn ansiosta
pidsi ryostdytymidn konehuoneen katolla olevaan
puiseen huuvaan. Tuli uhkasi levitd laajemmallekin,
mutta saatiin kovin ponnistuksin ehké&istyksi. Helsin-
gin pommituksista aiheutuneiden tulipalojen sammu-
tuksiin osallistui palokunnan sammutusyksikko kaksi
kertaa ja samoin yhden kerran Kotkan pommituksesta
syttyneiden palojen sammutukseen.

Viidennen 10-vuotiskauden halytystilasto osoittaa
jdlleen huomattavaa nousua. 278 kertaa on palokunta
sind aikana hilytetty vuocden 1947 muodostuessa enni-
tysvuodeksi 53:11a hilytykselld. 28.7.1948 syttyi kar-
biditehtaan puuhiilivarasto palamaan. Kovan savun-
muodostuksen vuoksi oli paloa vaikea sammuttaa ja
useat palomiehet saivatkin savumyrkytyksen joutuen
turvautumaan lddkéirin apuun. Vaikeaksi muodostui
myos Pohjois-Kymen Sairaalat Oy:n naistensairaalan
palon sammuttaminen 9.1.1950. Kova pakkanen ja
sairaalan rakennusteknillinen puoli asettivat palo-
kunnat kovalle koetukselle. Muutamat palomiehet




saivat palovammoja ja lievin savumyrkytyksen.
6. 8. 1950 syttyi paperitehtaan vanha pakkasali tuleen,
ja kun sielld sdilytettiin uusia koneen viiroja ja sielld
oli myds uusi paperinleikkauskone, jotka tuhoutuivat
rakennuksen mukana, nousivat vahingot miljooniin
markkoihin. Erddn Pilkanmaan kartanon tyoldisasun-
non palo 6. 1. 1952 vaati jdlleen ihmisuhrin 3-vuotiaan
pojan palaessa kotinsa mukana. Vahingoiltaan suurim-
piin kuuluu 6. 4. 1954 tapahtunut karbiditehtaan van-
han varaston palo, jossa varastoidusta karbidista
johtuen palokunnan tehtdviksi jai etupdidssid uuden
varaston suojaaminen tulelta. Lopuksi mainittakoon
tdnd juhlavuonna 11. 5. puuhiomon uutisrakennuksella
sattunut tuhoisa palo, jossa joen yli johtava hiomo-
puiden kuljetin romahti jokeen aiheuttaen pyséhdyk-
sen koko tuotantopuolelle.

732 kertaa on palokunta 50-vuotisena toimintakau-
tenaan hilytetty taisteluun ”punaista kukkoa” vastaan.
Usein se on saanut tunnustaa tulen voittajakseen,
mutta vield useammin sen on onnistunut tulen valta
torjua osaksi sen ansiosta, ettd aina on 160ytynyt oikean
palokuntalaishengen eldvoittdmia miehid, jotka ovat
olleet valmiit milld hetkelld hyvansid torjuntatyohon
lahtem#in joutuen joskus ponnistamaan voimansa
adrimmilleenkin. Toivottavasti tdllaisia miehid 1oytyy
tulevistakin sukupolvista.

Jo aikaisemmin mainittujen palokunnan riveista
kuoleman kautta poistuneiden lisdksi sai jatkosodassa
sankarikuoleman palomies T. Kossila, ja sammutus-
tyostd 30.9. 1948 palaavan paloauton jaddessd Harjun
rautatiesillan pohjoispuolella moottorijunan alle me-
nettivdt onnettomuudessa henkensd palomiehet B.
Sundqvist ja E. Saarinen.

Aivan alkuajoista ldhtien jirjesti palokunta noin
30:na vuotena juhannusjuhlan tehtaan saaressa ja
muodostui siitd hyvin suosittu juhannuksenviettotapa
niin nuorille kuin vanhemmillekin paikkakuntalaisille,
Myos uuden vuoden vastaanottajaiset soihtukulkuei-
neen ja ilotulituksineen ovat kuuluneet palokunnan
perinteisiin., Niin hankituista varoista on osa kiytetty
palokunnan omiin tarkoituksiin ja osa erilaisiin avus-
tuksiin. Palokunnalle oleellisesti kuuluvan avunannon
rinnalle on muodostunut toinen, palontorjuntatyostd
kokonaan poikkeava auttamismuoto, osan palokunta-
laisista ollessa paikallisen Punaisen Ristin veripalve-
lun kéytettdvissi verenluovuttajina Pohjois-Kymen
Sairaalan tarpeisiin.

Palokunnan nyt sivuuttaessa 50 vuoden rajapyykin
sanottakoon lopuksi, ettd vaikka palontorjuntatydn
hyvaksi onkin paljon tehty, ei ole varaa heittiytya
laakereilla lepddami&an, vaan edelleenkin on oltava
valppaina ja pyrittivd kehittym#in vielikin parem-
pien tulosten saavuttamiseksi.

50-VUOTISJUHLALLISUUDET

50-vuotisjuhlaansa vietti palokunta, kuten jo alussa
mainittiin, lokakuun 7. pni.

Aamupiivalld palokunta kokonaisuudessaan suoritti
kunniakdynnin vuorineuvos K. E. Ekholmin luo,
jolloin palop&illikké Esko Eloranta ilmoitti palokun-
nan péittineen pyytdd vuorineuvoksen kunniajise-
nekseen. Vuorineuvos suostui mielihyvin ottamaan
kunniajésenyyden vastaan, mink# j&lkeen palop#il-

likko Eloranta kiinnitti hdnen rintapieleensi kultaisen
kunniajasenen merkin. ,

Keskipaivalld laskettiin palokunnan puolesta sep-
peleet palokunnan perustajajdsenen Daniel Laurilan,
entisten palopdillikditten Alvar Brejlinin, Paulu
Ahlakarin ja Karl Nikanderin, palokuntatydssda hen-
kensi menettidneiden Evald Saarisen ja Benjamin
Sundqvistin sekid sodassa kaatuneen palomies Tuure
Kossilan haudoille.

Varsinainen 50-vuotisjuhla alkoi klo 14 Voikan
seuratalossa, jonka kaunis juhlasali oli siniristilipuin,
laakeripuin ja kukkasin saatettu juhlan arvoa vastaa-
vaan asuun. Palokuntalaisten ja heidin omaistensa
lisdksi nahtiin tilaisuudessa mm. vuorineuvos K. E.
Ekholm, kunnanjohtaja Jaakko Mikkonen, Suomen
Palopaillystoliiton, Kymen laanin palokuntaliiton,
Teollisuus-Palon ja sisartehtaitten palokuntien edus-
tajat ym. kutsuvieraita.

5.Pr:n soittokunnan esitettyd kapellimestatri U. Ku-
parisen johdolla alkusoiton piti juhlivan palokunnan
palopaidllikko Esko Eloranta tervehdyspuheen, jossa
hén aluksi selosti vapaaehtoisen palokuntatyon histo-
riaa ja niitd tapahtumia, jotka antoivat sysdyksen
Voikan tehtaan VPK::n perustamiselle, ja kohdisti
sitten kiitoksen sanoja kaikille niille, jotka tavalla tai
toisella ovat tukeneet palokunnan toimintaa. Puhuja
ilmoitti, ettd kiitollisuutensa ja kunnioituksensa osoi-
tuksena yhtiomme ylintd johtoa kohtaan on palokunta
juhlapdivandadn kutsunut kunniajdsenekseen yhtion
toimitusjohtajan, vuorineuvos K. E. Ekholmin. Lopuksi
hén korosti oikean palokuntahengen merkitystd tulen-
torjuntatydssi ja toivoi sen edelleenkin jatkuvan palo-
kuntalaisia yhdistivini voimana. Puheen piityttyd
lauloi Voikan sekakuoro johtajaopettaja Paavo Lauri-
kaisen johtamana kolme laulua, mink& jidlkeen palo-
kunnan sihteeri A. Lukka esitti laatimansa 50-vuotis-
historiikin, johon tidmin kirjoituksen alussa olevat
tiedot perustuvat.

Kahvitarjoilun jidlkeen kuultiin jédlleen torvisoittoa
ja sitten seurasi Helsingin kaupungin entisen palo-
paillikdén, varatuomari Leo Pesosen juhlapuhe.
Puhuja lausui mm., ettd ihmeelliselld tavalla on
meilld paloasicissakin kaikki kd#intynyt parhain péin,
mennyt paremmin kuin voisi uskoa. Meidédn sotapalo-
vahinkomme esim. olivat monen vuoden ajalta vain
kolmasosa siitd, mitd Norja menetti kahden viikon
miehityssodan aikana. Eivitkd palovahinkomme
rauhankaan aikana ole suhteellisesti suuremmat kuin
meitd suuremmissa maissa. Pikemmin p#invastoin.
Mutta vihollisemme tuli on viekas ja vidkevid, joten
palontorjunta on kaukaa aloitettava. Jo piirustus- -
poyddlta. Yksi ainoa silloin viddrin vedetty viiva tai
unohdettu merkki voi vield 50 vuoden perastd
aiheuttaa suuren onnettomuuden. Thmistyé on puut-
teellista, mutta paljon hyvAa saataisiin aikaan, jos
vain kukin kohdastaan yrittdd parhaansa. Tama
parhaansa yrittdmisen henki eldi kylla sielld tdilla ja
palokuntatydssd se on suorastaan koossa pitdva voima.
Titd henked on Suomessa ollut jo kauan. Ja siti on
kaikesta huolimatta yha edelleenkin olemassa. Palo-
vartija-lehti sanoi aikoinaan, etti tulentorjujan pahin
vihollinen ei ole tuli eikd savu, vaan ihminen. Tdhin
lisdisin, ettd ihmisen vahvin liittolainen on se sisdinen
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Palokunta kunniakdynnilld 50-vuotisjuhlansa yhtey-
dessd kunniajdsenekseen kutsumansa Vuorineuvos
K. E. Ekholmin luona.

d4dni, jota sanotaan omaksitunnoksi. Tdm& &&ni sanoo,
mitd kunkin on milloinkin tehtdvid. Eikd se vaadi
palkatta toimimaan. Péinvastoin se maksaa palkan
sellaisessa valuutassa, jota ei koi sy6 eikd ruoste
raiskaa.” Paivansankaripalokunnalle ja siihen kuulu-
ville on 50 vuoden ajalta kerdantynyt paljon tédllaista
nikymditontd valuuttaa. Lopuksi puhuja Jausui palo-
kunnalle kiitoksensa mm. siitd avusta, mitd itse pai-
kaupunki on siltd saanut, ja toivotti parhainta onnea
palokunnan tulevaisuudelle.

Taiteilija Eino Hyyrysen hauskuutettua kuulijoita
humoristisilla esityksilldan suoritti palopaallikké Hj.
Ruth ansio- ja palvelusmerkkien jaon. Niitd saivat
seuraavat palokuntalaiset:

Palokuntien Keskusliiton ansioristin Esko Eloranta
sekd ansiomitalin Emil K&ipd, Johannes Laitinen,
Lauri Kaiégridinen, Yrjo Heikkild, Veikko Halme,
Einari Paulanko ja Eino Peltola; Suomen Palop&ail-
lystoliiton ansiomitalin Aarne Aarnio, Lauri Anders-
son ja Niilo Nurminen; oman palokunnan 30-vuotis-
merkin L. Andersson, Y. Heikkild ja N. Nurminen,
25-vuotismerkin E. Eloranta, 20-vuotismerkin V.
Halme, E. Paulanko ja E. Peltola, 15-vuotismerkin
M. Granath, O. Andersson, A. Hikkinen, V. Juhola,
U. Nurminen ja O. Pakarinen, 10-vuotismerkin E.
Aarnio, O. Bickman, K. Hasu, V. Hasu, U. Heimonen,
E. Joutjirvi, V. Joutjarvi, M. Kalso, U. Koskinen,
O. Kidridinen, A. Lukka, E. Oksanen, M. Pajari, A.
Palviala, T. Partti, M. Pirinen, N. Siren, P. Strom,
V. Toikka ja V. Valtonen sekd 5-vuotismerkin E.
Gronvall, O. Heijala, L. Karhu, U. Kelkkanen, A.
Kinnari, R. Laalo, E. Lautamatti, A. Lindholm, K.
Mattila, A. Pessa, K. Sulkanen ja O. Tikkanen.
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Vapaan sanan aikana luovutettiin ensimmaéinen
puheenvuoro vuorineuvos K. E. Ekholmille, joka lau-
sui mm., ettd palockuntalaisten vapaaehtoiseen harras-
tukseen perustuva tulentorjunta on koitunut tuotanto-
laitostemme, tehdasyhdyskuntiemme ja l&himaakun-
nan hyviksi ja ollut yhtensd tidrkednad renkaana
paikkakuntamme taloudellista ja sosiaalista kehitysta
suojelevassa toiminnassa. Samalla hin esitti juhlivalle
palokunnalle Kymin Osakeyhtion ja omasta puoles-
taan parhaimmat onnentoivotukset palokunnan suo-
rittamasta suuriarvoisesta tyostd kuluneena puoli-
vuosisataiskautena ja lausui vield limpimit kiitok-
sensa siitd huomaavaisuudesta, joka palokunnan
taholta on hinen osakseen tédnid juhlapdivinid tullut.
Suomen Palopaallystoliiton edustaja palop#idllikko
V. Pesili toivoi, ettd palokunnan ty6é jatkuisi yhtad
tuloksellisena kuin tdhénkin asti. Onnittelujen ohella
hin luovutti palokunnalle upean Kkiertopalkinnon.
Kymen lidnin palokuntaliiton puolesta onnitteli palo-
paillikkd Aaro Riami tuoden samalla myds Kouvolan
vakinaisen palokunnan onnittelut ja kiittden palokun-
taa sen osallistumisesta Kouvolassa sattuneiden tuli-
palojen sammutukseen. Teollisuus-Palon onnittelut
esitti johtaja, diplins. K. Stdhlstrom jattden samalla
lahjaksi arvokkaan hopeamaljan. Kuusankosken kun-
nan puolesta onnitellessaan kunnanjohtaja Jaakko
Mikkonen lausui toivomuksen, ettd tihdnastinen hyva
yhteistyd kunnan ja Voikan tehtaan VPK:n kesken
jatkuisi edelleenkin samoissa merkeissd. Vield sai
palokunta vastaanottaa sisartehtaitten palokuntien
onnittelut, joita esittivit Hallan Tehtaitten VPK:n
puolesta -palopidllikkd E. Wecksten, Kymintehtaan—
Kuusankosken VPK:n puolesta palop#adllikks A. Harlin
ja Haukkasuon Tehtaitten VPK:n puolesta palopdil-
likké Pauli Hikkinen. Sdhkein ym. tavoin olivat
onnittelunsa ldhettdneet Suomen Palosuojeluyhdistys
ja Kouvolan Sanomat sekd varatoimitusjohtaja Knut
von Troil, isAnnditsija Curt Cedercreutz, rakennus-
paillikko Sven-Ake Lemstrom ja turvallisuustarkas-
taja Paul Andersen.

Palopadllikké Elorannan kiitettyd onnitteluista
juhla péaidttyi yhteisesti laulettuun Maamme-lauluun.
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Varatuomari Leo Pesonen juhlapuhetta pitdmdssd.
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Vieraita ja oman paikka-
kunnan filatelisteja ndyt-
telypoytien ddrelld. Henki-
16t vas. lukien: Insinoorit
E. Krogerus, P. O. Rund-
gvist ja N. Lindblom, va-
kuutusjohtaja E. Hagan,
johtaja N. Krogerus, kans-
liapddllikko H. Walli, Suo-
men Filatelistiliiton pu-
heenjohtaja, wvaratuomari
V. Hietalahti, esitteliji N.
Kukkonen, insinoorit E.
Sundroos ja B. Zimmer-
mann sekd tri C. Rosenius.

25-vuotias filatelistiklubi

Vuosi 1931 on jarjestyneen filatelistisen toiminnan
merkkivuosi Kuusankoskella ymparistéineen. Silloin
pidettiin 12. 10, Kymintehtaan klubilla kokous, joka
antoi alkusysiyksen Kymmene Bruks Filatelistklubb
r.f:n toiminnalle. Yhdistyksen jaseniksi ilmoittautuivat
seuraavat henkilét: H. Andersen, E. A. Biese, A.
Brejlin, Curt Cedercreutz, V. A. Durchman, P. Ekholm,
F. af Forselles, J. V. Forss, W. Grasbeck, S. Hansen,
S. Lonegren, L. Melén, B. Nygren, J. Polin, P. O.
Rundqvist, P. Spolander, H. Stark, B. Sundldf, E.
Sundroos, P. K. Séderlund, C. G, Tigerstedt, V. Wes-
terholm, B. Winell, B. Zimmermann ja R. Ornhjelm.

Yhdistys, jonka nimi oli vuoteen 1938 asti Kymmene
Frimarksklubb, toimi rekisterdimittoméni aina vuo-
teen 1948. Yhdistystd perustettaessa paitettiin, ettd
sen ainoana vakinaisena toimihenkiléni olisi vaihdon-~
hoitaja, mihin tehtdvadn valittiin ins. Rundqvist.
Ensimmadisen hallituksen, joka valittiin syksylld 1932,
muodostivat puheenjohtajana toht. Forss, varapuheen-
johtajana ins. Biese, sihteeriné ins. Sundroos, vaihdon-
hoitajana ins. Rundqvist sekd varajdsenind insinéorit
Ornhjelm ja Hansen.

Vuosien mittaan ovat seuraavat henkilot heilutta-
neet puheenjohtajan nuijaa yhdistyksessi: toht. Forss
1932—1935 ja 1937—1940, ins. Zimmermann 1936, 1951,
reviisori af Forselles 1941, ins. Curt Cedercreutz 1942
—1944 ja 1948—1950, ins. Palmgren 1945—1947, ins.
Holm 1952—1953 sekid ins. Lindblom vuodesta 1954.

Yhdistyksen 10-vuotisjuhlassa walittiin heistd toht.
Forss yhdistyksen ensimméiiseksi kunniajéseneksi.

25-vuotisen toimintansa aikana on klubi tehnyt mo-
nin tavoin ty6ta jasentensd mieliharrastuksen hyviksi.
Se on jirjestinyt postimerkkinayttelyja kilpailuineen,
pikkujoulujuhlia ym., tilannut filatelistisia aikakaus-
lehtid, ostanut postimerkkiluetteloja sek#d valittanyt
valintavihkoja jasenilleen., Yhdistykselle on ollut
suuri onni saada lukea jdsenikseen useita innokkaita
ja kokeneita postimerkkeilijoitd, joiden mukanaolo on
tehnyt mahdolliseksi yhdistyksen monipuolisen ja
hedelmallisen toiminnan, jonka vaikutukset ovat
ulottuneet kauas oman paikkakunnan ulkopuolellekin.

Sunnuntaina lokakuun 14. paivand yhdistys vietti
Kymintehtaan klubilla 25-vuotisjuhlaansa, johon
osallistuivat kutsuvieraina mm. Suomen Filatelisti-
liiton puheenjohtaja, varatuomari Hietalahti ja sih-
teeri, kansliapa#llikké Walli, postihallituksen edusta-
jana postimuseon hoitaja, esittelija Kukkonen seka
useiden postimerkkiyhdistysten edustajat. Juhlan
ohjelmassa oli Suomen vuoden 1889 tyyppid olevien
postimerkkien kilpailundyttely, johon kilpailun ulko-
puolella osallistui maisteri Linder Helsingistd, ins.
Zimmermannin esitelmid mainittujen postimerkkien
painatusvaiheista seki ins. Rundqvistin esitelmd posti-
maksuleimoista.

Illalla pidetyillda juhlapdivillisilla yhdistys nimesi
kunniajasenekseen ins. Bengt Zimmermannin, joka on
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yhdistyksen perustamisesta ldhtien suurella asiantun-
temuksellaan tukenut yhdistyksen toimintaa. Vara-
tuomari Hietalahti ojensi Finlandia'56-néytte1ytoimi—
kunnan puolesta Pro Filatelia~-mitalin ins, Zimmer-
mannille kullattuna hopeamitalina sekd ins. Rund-
qvistille ja ins. Viherlaiholle hopeamitalina tunnus-
tuksena heidén filatelian hyvidksi suorittamastaan

Ins. B. Zimmermann esitelmoimdssd. Hd-
nestd oikealle insindorit P. O. Rundquist
ja E. Krogerus.

ansiokkaasta tyostd. Pro Filatelia-mitali perustettiin
viime kesani Helsingissi pidetyn kansainvilisen Fin-
landia 56-postimerkkinayttelyn yhteydessa, ja sitd on
tatd ennen jaettu vain 4 kappaletta. Illan mittaan koh-
distettiin juhlivalle yhdistykselle useita Il&ampimia
onnittelun sanoja ja toivotettiin sille jatkuvaa menes-
tysta tulevien vuosien varalle. V. R.

Uintiharrastuskilpailut

KYMINTEHTAAN

seitsemis uintiharrastuskilpailu suoritettiin 2. 7.—26. 8.
valisend aikana, Sateinen ja viiled kesid vaikutti osal-
taan sekd osanottajien ettd suoritusten lukumé&iridn
viahenemiseen edelliseen kesdan verraten, vaikka suu-
rimpana syynid lienee kuitenkin ollut pdduimalan
lopettaminen. Suorituksia kertyi kaikkiaan 3.520
(v. 1955 6.373) ja osanottajia oli 242 (338). Ulinti-
paikoittain  jakautuivat suoritukset seuraavasti:
Urheilukentéan ranta 1.536 (v. 1955 pdduimala 4.176),
Sddksniemi 985 (987), Kymenranta 621 (552), Kuu-
sanniemi 378 (522) ja Mustavuori 0 (136), yhteensa
3.520 (6.373).

Arvontaan oikeuttavia kortteja jatettiin kaikkiaan
110 (185), joista miesten 36 (62), naisten 19 (31), vai-
mojen 17 (18), tyttojen 20 (39) ja poikien 18 (35).
Viiden arvan tuloksen eli vdhintdén 6.000 m saavutti
53 (113) osanottajaa. Maksimituloksen eli 11.200 m ui
vain Tarmo Vitikainen. Parhaat tulokset:

Naiset: 1) Sirpa Lehtinen, Ky.pap., 8.200 m. 2) Ida
Aholin, klubi, ja Raili Valjakka, Ky.pap., 8.000. 4)
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Terttu Karjalainen, rak.os., 7.200. 5) Vilma Siro, paa-
lab., 6.800. 6) Lyyli Marttila, sell., ja Aune Tuviala,
Ky.pap., 4.600. 8) Hilja Hikkinen, rak.os.,, Anneli
Kalliola, klooritehdas, ja Kaisa Laine, klooritehdas,
3.600.

Palveluksessa olevien puolisot: 1) Salli Perétalo,
ulkotyoosasto, Kerttu Rainio, Ky.pap., ja Mirja Rusi,
talousos., 9.800 m. 4) Vieno Virtanen, kloorit., 7.800.
5) Lilli Kirvesniemi, ulkotyoos., 6.400. 6) Maiju Harlin,
korjauspaja, Lilli Karlsson, korjauspaja, Ellen Pallas-
kallio, rak.os., ja Elli Tuukkanen, talousos., 6.000. 10)
Sievd Pokki, rak.os., 5.800. 11) Mirja Sillinen, Kuu.
pap., 3.800. 12) Mirja Salminen, Kuu.pap., 3.600.

Miehet: 1) Niilo Karjalainen, Ky.pap., 8.200 m. 2)
Antero Pokki, korjauspaja, 8.000. 3) Markku Tuviala,
rak.os., ja Jouko Pentikiinen, Ky.pap., 6.600. 5) Raimo
Karlsson, sell., ja Emil Vuorela Ky.pap., 6.400. 7)
Pertti Tuviala, Ky.pap., 6.200. 8) Erkki Erjansalo,
sell, Vilho Héamildinen, mittarikorjaamo, XKalevi
Ollila, korjauspaja, ja Usko Paljakka, kulj.os., 6.000.
12) Urho Kiili, klooritehdas, ja Raimo Maéakinen, sell.,
4.600.




Tytot 12—17 V. 1) Sirpa Backman, Ky.pap., 11.000
m. 2) Marja-Leena Lakka, ulkotybos., 10.200. 3) Ulla
Periitalo, ulkotytos., ja Briitta Téhtinen, rak.os., 9.000.
5) Terhi Stalhammar, hoyryos., 7.000. 6) Leena Oja-
nen, Ky.pap., 6.600. 7) Marja-Leena Makkonen, sell.,
sirpa Mikinen, ulkotydos., ja Sirpa Tuukkanen, ta-
lousos., 6.200. 10) Marjatta Forsstrém, ulkoty&os., Aira
Rytteri, rak.os, Kaija Toivonen, Ky.pap., ja Helena
Gréndahl, rak.os, 6.000. 14) Irma Karjalainen, Ky.
pap., 5.800. 15) Sirpa Rainio, Ky.pap., 1.800.

Tytét 7—I11 v.. 1) Marja-Liisa Pasi, ulkotydos.,
10.600 m. 2) Irma Tahtinen, rak.os., 9.200. 3) Tuula
Karlsson, korjauspaja, 5.250. 4) Saara Heino, rak.os,,
5.000. 5) Leena Borg, kulj.os., 2.600.

Pojat 12—17 v.: 1) Tarmo Vitikainen, varasto, 11.200
m. 2) Juhani Saulila, rak.os., 10.800. 3) Lasse Tuviala,
rak.os., 10.000. 4) Teuvo Laakso, sell.,, 9.800. 5) Risto
Puolakka, Ky.pap., 9.400. 6) Kauko Laakso, sell,
8.000. 7) Jouko Helenius, varasto, 7.000. 8) Risto Ni-
kula, sell, ja Hannu Salo, rak.os., 6.000. 10) Kauko
Nokelainen, rak.os., 5.400. 11) Veikko Aalto, rak.os,
5.000. 12) Mikko Aalto, talousos., 3.000.

Pojat 7—11 v.: 1) Kari Seppild, saha, 9.400 m. 2)
Alpo Pallaskallio, rak.os., 7.600. 3) Veikko Helenius,
varasto, 6.400. 4) Leo Nikulainen, rak.os., 6.000. 5)
Urpo Kantanen, hoyryos., 4.800. 6) Ossi Tuukkanen,
talousos., 3.600.

Tyopaikkaurheilutoimikunnan suorittaman arvon-
nan perusteella jakautuivat palkintolomat seuraavasti:

Naiset: Kirsti Pekkola, konttori (1 arpa) ja Anneli
Kalliola, klooritehdas (3). Varalle: Terttu Karjalai-
nen, rak.os. (5) ja Sirpa Lehtinen, Ky.pap. (5§). —
Vaimot: Maiju Harlin, korjauspaja (5), Mirja Rusi,
talousos. (5) ja Ulla Ollila, korjauspaja (2). Varalle:
Mirja Salminen, Kuu.pap. (3) ja Sievid Pokki, rak.os.
(4). — Miehet: Raimo Karlsson, sell. (5), Emil Vuo-
rela, Ky.pap. (5), Pertti Tuviala, Ky.pap. (5) ja
Usko Paljakka, kulj.os. (5§). Varalle: Leo Hokkanen,
kulj.os. (3), Raimo Porvari, Ky.pap. (2) ja Erkki
Erjansalo, sell. (5).

VOIKAN TEHTAAN

2.7.—26. 8. vilisenad aikana suoritetun uintiharrastus-
kilpailun tulokset jaividt epdedullisista sdistd johtuen
heikommiksi kuin edellisend vuonna. Kaikkiaan ker-
tyi suorituksia 4.092 (5.437), joista Kymenrannan
uimalassa 3.394 (4.076) ja Sompasen uimalassa 698
(1,153). Kilpailuun osallistui 222 (273) henkiloa.
Vahintddn 1.000 metrid ui 124 (142), joista 70 (86)
vhtién palveluksessa olevia. Parhaat tulokset:
Miehet: 1) Erkki Groéndahl, korjauspaja, Lasse
Knapp, paperitehdas, Veikko Lehtinen, hdyryos., Unto
Poyhonen, korjauspaja, ja Rauno Storhammar, kor-
jauspaja, 11.200 m. 6) Veikko Kaukola, ulkotydos.,
11.000. 7) Viino Lehtinen, korjauspaja, 9.800. 8) Erkki
Aalto, kuljetusos., 9.000. 9) Hannu Krzywacki, kor-
jauspaja, ja Jan Krzywacki, paperitehdas, 8.800. 11)
Anssi Joutjarvi, paperitehdas, 8.600. 12) Arvo Tiili-
nen, paperitehdas, 6.600. 13) Aatu Sipildinen, korjaus-
paja, 6.400. 14) Kaarlo Lahtinen, rautatie, ja Heikki
Torniainen, sdhkdéos., 6.200. 16) Sulo Jolkkonen, kul-

jetusos., Erkki Raschka, sell., Pentti Taavila, sell,
Veikko Topo, hoyryos., ja Paavo Vihidnen, karbidi-
tehdas, 6.000. 21) Pentti Tiihonen, korjauspaja, 5.200.
22) Kaino Lindstrém, puuhiomo, 4.800. 23) Erkki
Knapp, korjauspaja, Matti Loikala, sdhkgos., ja Aake
Tiilinen, paperitehdas, 4.600.

Naiset: 1) Vera Aalto, puuhiomo, 6.600 m. 2) Silja
Mikkonen, karbiditehdas, 6.200. 3) Terttu Tikkanen,
sihkoos., ja Ilta Virta, Kauppa Oy., 6.000. 5) Terttu
Tamminen, sell., 4.600. 6) Eila Puljava, karbiditehdas,
4.200. 7) Sirkka Puolakka, ulkotyoos., 3.200.

Puolisot: 1) Elsa Krzywacki, paperitehdas, 10.600 m.
2) Alli Joutjarvi, paperitehdas, 8.600. 3) Aili Koski-
nen, puuhiomo, ja Lahja Sulkanen, puuhiomo, 7.800.
5) Hilkka Tiilinen, paperitehdas, 7.000. 6) Salme Tor-
niainen, sihkoos., Kerttu Ukkonen, rak.os.,, ja Ruth
Ruusunen, paperitehdas, 6.000. 9) Elvi Ruusunen, kar-
biditehdas, 5.800. 10) Saimi Aalto, kuljetusos., 3.800.
11) Elisa Ké&ipd, karbiditehdas, 3.200.

Pojat 7—11 v.: 1) Erkki Laaksonen, paperitehdas,
11.200 m. 2) Kaarlo Lahtinen, kuljetusos., ja Matti
Tirkkonen, karbiditehdas, 7.400. 4) Teuvo Parvinen,
rak.os., 3.400.

Tytot 7—11 v.: 1) Terttu Simola, kuljetusos., 11.200
m. 2) Anja-Liisa Salonen, sell., 10.800. 3) Raili Ron-
kainen, kuljetusos., 10.600. 4) Else Puljava, karbidi-
tehdas, 9.800. 5) Milka Krzywacki, paperitehdas,
9.400. 6) Marja Lehtinen, hoyryos., 9.000. 7) Marja-
Leena Mannari, paperitehdas, 8.800. 8) Virpi Lahti-
nen, kuljetusos., 7.400. 9) Sirpa Kelkkanen, sahkoos.,
6.200. 10) Marja-Leena Toyryla, paperitehdas, 5.800.
11) Riitta Tiilinen, paperitehdas, ja Maija-Liisa
Aarnio, sdhkdoos., 4.400. 13) Riitta Johansson, talousos.,
3.600. 14) Marita Hokkanen, kuljetusos., 3.300. 15)
Sirpa Hokkanen, kuljetusos., 3.000. 16) Irmeli Vaha-
nen, karbiditehdas, 2.600.

Pojat 12—17 v.: 1) Pekka Oksanen talousos., ja Paave
Storhammar, sell., 11.200 m. 3) Kalevi Krzywacki,
paperitehdas, 9.400. 4) Juha Tenhunen, puuhiomo,
8.200. 5) Matti Tiihonen, korjauspaja, 6.800. 6) Erik
Storhammar, sell,, ja Jorma Kirki, korjauspaja, 6.000.
8) Petteri Koskinen, puuhiomo, ja Leo Ukkonen, rak.-
0s., 3.800. 10) Jouko Paajanen, talousos., 3.200.

Tytot 12—17 v.: 1) Marja-Leena Ronkainen, kulje-
tusos., 10.600 m. 2) Helja Taavila, sihkdos., ja Terttu
Heimonen, hoyryos., 10.400, 4) Vuokko Heimonen,
hoyryos., 10.000, 5) Pirkko Paavola, puuhiomo, 8.000.
6) Marja-Leena Koskinen, paperitehdas, 5.600. 7)
Greta Hokkanen, kuljetusos., 3.300. 8) Ritva Hurskai-
nen, ulkotydos., 3.000. 9) Marita Henttu, sell., 2.200.
10) Sirpa Laakso, puuhiomo, 1.800.

TyPu:n suorittamassa arvonnassa osuivat lomapal-
lkinnot seuraaville:

Miehet: Kaarlo Lahtinen, rautatie (5), Viljo Erkkila,
sihkoos. (1) ja Waiino Lehtinen, korjauspaja (5).
Varalle: Veikko Lehtinen, hoyryos. (5), Hannu K&ip4,
korjauspaja (3) ja Erkki Grondahl, korjauspaja (5).
— Naiset: Terttu Tikkanen, sihkdos. (5). Varalle:
Pirjo Johansson, konttori, (2). — Puolisot: Aili Kos-
kinen (5) ja Hilkka Tiilinen (5). Varalle Alli Jout-
jarvi (5) ja Elvi Ruusunen (4). — TyPu Olavi Kalke.
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Taneli Pentti.

Toivo Ketolampi.

Kalle Silvonen.

Merkkipaivia

70-VUOTIAS

Purkaja Taneli Pentti, Kymin ulkotydosastolta,
7.11.56. Han tuli yhtion palvelukseen 2,5.1917
Kymintehtaan selluloosatehtaalle sirkkelimieheksi.
Oltuaan mydhemmin kuulamiehend hin siirtyi loka-
kuussa 1922 Kuusankosken selluloosatehtaalle toimien
sielld vanhimpana keittdjanid aina tehtaan lopettami-
seen saakka. Tyoskenneltyddn sen jadlkeen kolmatta
vuotta Kuusankosken koskityomaalla hdn tuli v. 1943
Kymin ulkotydosastolle, missd edelleenkin tayttaa
miehen paikan sahaten ja mitaten myyntihalkoja.

60-VUOTIAITA

Kirvesmies Toivo Ivar Ketolampi, Kymin
rakennusosastolta, 7.11.56. Hin on syntynyt Sippo-
lassa. Tyoskenneltydsdn eri yhtidissd ja yksityisilli,
mm. Tainionkoskella sdhkdkemiallisella tehtaalla ja
v. 1916 Myllykosken paperitehtaalla paperinlastaajana
hén tuli v. 1924 Kymin Oy:n palvelukseen Kymin
rakennusosastolle, missid edelleenkin on tydssi. Nuo-
rempana Ketolampi harrasti yleisurheilua.

Rullapakkari Evert Rautanen, Voikan paperi-
tehtaalta, 30.11.56. Hin on syntynyt Haminassa ja

Arvo Pukkila.
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tullut yhtién palvelukseen 8.7.1917 Voikan koskityo-
maalle, mistd 28.10.18 siirtyi lastaajaksi paperiteh-
taalle. Oltuaan valilld ldhes 24 vuotta ulkotyodosastolla
hin tuli takaisin paperitehtaalle, ja nykyisessé toimes-
saan rullapakkarina hin on ollut 2. 2.47 ldhtien.

Keittdja Martta Laaksonen, Kymin talousosas-
tolta, 2. 12. 56. Hén on syntynyt Artjérvelld. Yhtiomme
palvelukseen hin tuli ensimmaisen kerran huhtikuun
1. pn&d 1931 talousosastolle. Vuosien 1942—46 vilisend
aikana hin tyodskenteli useaan otteeseen Kuusaan
paperitehtaalla sekd Kymin asuinrakennusosastolla.
Keittdjana yhtion johtokunnan huvilalla hdn on ollut
1. 7. 54 lahtien.

Keittdja Kalle Iivar Silvonen, Kymin selluloosa-
tehtaalta, 13.12.56. Hidn on syntynyt Koskella ja tuli
v. 1923 yhtién palvelukseen maatalousosastolle Aho-
laan. Nykyisessd tfoimessaan hén on ollut vuodesta
1928 ldhtien.

50-VUOTIAITA

Ulkotyontekija Tyyne Joutjarvi, Voikan ulko-
tyGosastolta, 23.11.56. Han on syntynyt Valkealassa
ja tuli yhtiomme palvelukseen v. 1922 Voikan ulko-

Paul Pajari.




Katri Mdkeld.

tydosastolle. Tyoskenneltydin mythemmin Voikan
sihkdosastolla, selluloosatehtaalla ja puuhiomolla hén
tuli v. 1954 jélleen ulkotydosastolle ollen sielld
edelleenkin.

Rakennustyoldainen Arvo Antero Pukkila, Kymin
rakennusosastolta, 28. 10. 56. Han on syntynyt Valkea-
lassa. Tyoskenneltyddin vuosina 1928—29 Verlassa
ulkotydosastolla ja oltuaan sen jidlkeen metsd- ja
tukkitoissd, rakennustoissd Kotkassa sekd A, Ahlstrom
Oy:n palveluksessa Karhulassa hin tuli v. 1939 tydhén
Kymin Oy:n rakennusosastolle, jonka Kkirjoissa on
edelleenkin,

Rouva Elsa Salo, Kymin hoyryosastolta, 24. 11. 56.
Hin on syntynyt Valkealassa. Yhtion palvelukseen hén
tuli heti ammattikoulusta piastyddn Kymin ulkotyd-
osastolle, mistd v. 1922 siirtyi Kymin saunan kassaan
hoitaen tdtad tointa 5,5 vuotta. Oltuaan sitten poissa
yhtiostd vuoden verran hin tuli Kymin paperiteh-
taalle, mutta erosi jo puolen vuoden kuluttua avio-
liiton takia. Miehensd kuoleman jialkeen hin palasi
v. 1951 takaisin, silld kertaa Kymin hdyryosastolle
siivoojaksi, jona tyoskentelee edelleenkin. Rouva Salo
tunnetaan erittiin tarmokkaana ja tunnollisena tyon-
tekijdnid ja nauttii suurta luottamusta niin tydtove-
riensa kuin esimiestensiikin taholta. Keva#lld 1955 hin
ryhtyi rakentamaan taloa miehensi saamalle rintama-
miestontille ja jo saman vuoden lokakuussa hén padsi
muuttamaan omaan taloon.

Valajan apulainen Paavo Kontkanen, karbidi-
tehtaalta, 5.12.56. Hin on syntynyt Polvijarvelld ja
tullut yhtion palvelukseen 9.1.45 nykyiseen toi-
meensa. Kontkanen on mm. tuotantokomitean jasen ja
kuuluu kunnan kansakoululautakuntaan. Vapaa-
aikoinaan hén on kiinte#isti mukana tyéviden jirjesto-
tehtdvissa.

Muurari Paul Pajari, Kymin rakennusosastolta,
13.12.56. Han on syntynyt Kuusankoskella. Tyésken-
neltyddn Hallan sahalla hin tuli v. 1922 yhtiémme
palvelukseen Kymin rakennusosastolle. Oltuaan sitten
vihidn aikaa poissa yhtiostd hin palasi v. 1926 takaisin
samalle osastolle ollen sielld edelleenkin tyossi.

45 vuotta palvellut

KONEENHOITAJA HUGO PAAVOLA

Kymin paperitehtaalta tulee 28.11.56 olleeksi 45
vuotta yhtidn palveluksessa. Hian on syntynyt 3. 2. 1890
Vehkalahdella. Tyoskentelynsd yhtissimme hén
aloitti 18. 7. 1910 konemiehend Voikan paperitehtaalla.
Kiaytydsan lapi kaikki asteet paperikoneella hénet
nimitettiin 2.5.1917 koneenhoitajaksi. Vuonna 1928
Paavola erosi yhtidmme palveluksesta ja muutti
Poriin koneenhoitajaksi Porin paperitehtaalle, mutta
palasi kuitenkin jo seuraavana vuonna takaisin Kuu-
sankoskelle koneenhoitajaksi Kymin paperitehtaalle.

Tyttojen ammattikoulun johtajatar rouva Katri
Mikels os. Virtanen, 18.12.56. Hin on syntynyt
Valkealassa. Tultuaan ylioppilaaksi Kouvolan suoma-
laisesta yhteiskoulusta hin kdvi Helsingin Kasityo-
seminaarin saaden p#astdtodistuksen 28.5.29. Saman
vuoden syyskuun 1. pné hén tuli yhtiémme palveluk-
seen kisityonopettajaksi tyttdjen ammattikouluun ja
nimitettiin v. 1943 mainitun koulun (nyk. valmistavan
kodinhoidon ammattikoulun) johtajattareksi. Hin on
tiydentanyt tietojaan ja taitojaan mm. useilla ammat~
tienedistimislaitoksen kaavapiirustuskursseilla seki
kisityonopettajien jatkokursseilla ja kerhotyénteki-
jadin kursseilla. Syksylld 1938 hén suoritti Heinolan
seminaarissa patevyysvaatimukset kansakoulun kési-
tyonopettajan virkaan. Hian on tehnyt opintomatkoja
Eestiin ja Latviaan v. 1929 ja osallistunut kesdlla 1934
Oslossa pidettyyn pohjoismaiseen ammattikoulu-
kokoukseen. Johtajatar Méakeldn muista harrastuksista
mainittakoon mm., ettd hin on kuulunut Kuusan-
kosken seurakunnan kirkkoneuvostoon, kunnan rait-
tiuslautakuntaan sekd Kuusankosken Kansallisseuran
johtokuntaan ja ollut mukana lottatyossad sekd kerho-
toiminnassa.
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Viime numerossa kerroin teille, hyvét lukijani, aika
tarkkaan miltd Leenan ja Paavon uudessa kodissa
niytti. Ja varmaan te olitte tyytyviisida lukemaanne.
Teitd miellytti nuoren parimme taito osata sisustaa
kotinsa kaytinnollisesti ja samalla viihtyisisti. Rahaa
ei siind puuhassa ollut suinkaan kaytetty runsaasti —
eikd sitd olisi ollutkaan tukkokaupalla — mutta sita
enemmain oli tuhlattu harkintaa ja vaivannikoa.
Nuorta paria kannusti halu tehdd kodistaan oikea
koti, paras paikka heiddn maailmassaan.

Mutta Leenan ja Paavon kesid ei ollut kulunut
yksistdan uuden kodin jarjestelyssd ja sisustamisessa.
Kiydessdni Leenaa tervehtiméssi 16ysin hidnet usein
pikku puutarhastaan ja hyvin niytti Paavokin
vapaa-aikoinaan sielld viihtyvin. Heiddn asuntonsa
portaiden edessd avautuu avara ja aurinkoinen piha-
maa. Kun talo on jo vuosikymmenia asuttu, levittiy-
tyy luonnonvarainen nurmikko yli pihan aina tien
reunoihin saakka. Pihamaassa on siten tuollaista
miellyttdvidn vanhahtavaa savyd kuin maalaistalon
tanhuvilla., Pihamaan laidassa keittion ikkunan alla
sijaitsee heiddn kotipuutarhansa. Vaikkei siind ole-
kaan kuin muutama omenapuu ja marjapensas,
voimme sitd joka tapauksessa sanoa puutarhaksi. Ja
liittyyh8n siihen vield kasvimaa ja melkoinen peru-
napalsta. Témd kaikki kuuluu heidan luontoisetui-
hinsa, ja yksissd tuumin he haluavat pitii sen myds
kunnossa ja hyotyd sen antimista.

Kuten muistamme pa#si Leena ja Paavo muutta-
maan uuteen asuntoonsa mydhaiskevialla, Taten osa
kevattoistd tuli tehtyd hieman liian mydhidn, mutta
kesannoksi ja hoitamattomaksi he eivit jittdneet
mitddn. Hyvat lukijat, te ehk# epiilette minun hie-
man liioittelevan. Tuskinpa nuorta Leenaa ja Paavoa
vield kiinnostaa puutarhanhoito. Sellaiset harrastuk-
sethan tulevat tavallisesti idn mukana, kun maail-
man muut houkutukset alkavat menettid vetovoi-
maansa. Mutta vakuutan teille, etti kylli Leena ja
Paavo kidvivit vitkastelematta puutarhansa ja pelto-
tilkkunsa kimppuun. Eikd tdmi asia ollutkaan heille
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Leena ja Paavo kotipuutarhureina

mitddn uutta. Kumpikin oli lapsesta saakka tottunut
puutarhatdihin. Leenahan oli joutunut menetettyidsan
aitinsd jo varhain toimimaan isdnsd pikkueminting,
ja yhdessd isd ja tytdr olivat ahkeroineet omalla
pienelli kasvimaallaan. Paavon &iti taasen, kuten
olette jo aikaisemmin huomanneet, kuuluu niihin
lujatahtoisiin ty6ihmisiin, joiden naisellinen kunnian-
himo jo vaatii, ettd paikat ovat kunnossa. Ja kun
talossa vallitsee sellainen komento, on jokaisen
perheenjidsenen tehtavd myos tuttavuutta puutarhan
kanssa. Paavon vanhempien omakotitalon pihamaa ja
puutarha onkin niin hoidetun nikoéinen, etti se vetdi
vikisin ohikulkijan huomion puoleensa. Kenties joku
hieman kgteellisena hymahtdid siind ohimennessiin
jotakin “puutarhahullusta”, mutta mitipéd siitd. Eipi
Paavon &iti taitaisi panna pahakseen, vaikka sattuisi
tuon litkanimen kuulemaankin.

Tiéhin samaan puutarhatouhuun joutui myés Leena
osallistumaan, kun hidn meni Paavon kanssa naimi-
siin ja muutti minidksi taloon. Ja onneksi hanelld oli
noyrdd mielti. Han koetti parhaansa, ja vaikka
selkdd vililla kivistikin, niin samalla hidn oppi puu-
tarhanhoidosta yhtd ja toista, joka on nyt hinelle
suureksi hy6dyksi. Tdmi anopin koulussa oleminen
avarsi hinen eminnintietouttaan muutenkin. Anoppi
muurahaisen
eliminfilosofian, jonka mukaan kesills ja syksylld
tuli uurastaa talven varalle. Kylld kelpasi kurkistaa
syksyn tullen anopin kellariin. Sielld oli pulloa,
purkkia ja purtiloa jos mink&moista. Marjat, hedel-
mait ja vihannekset oli sdilotty kaikkien taiteen sidin-
tojen mukaan, ja tdmi kokoelma olisi kelvannut
malliesimerkiksi
tahansa.

oli omaksunut jarkdhtamattomiasti

mihin eminnédn taitokilpailuun

Leena ei kylldk#én ole anoppinsa kaltainen tar-
mokasilmeinen perheenemiantidtyyppi, eikd hinen
idssddn sellaiset piirteet vield selvisti ilmenekiin,
vaikka taipumukset sinne pdin viittaisivatkin. Hin-
hin on tuollainen herttaisen naisellinen, sellainen
paivansidde, joka tietdm#ttidn voittaa ihmiset puo-




lelleen. Mutta yrittelidisyytta ja sitkeyttd ei hanestd
totisesti puutu. Ja tdssi puutarhan hoidossakin ja
talven varalle s#ilomisessd hin paitti kulkea anop-
pinsa jidlkid. Ja kukaties hin onnistuisi téssd tehté-
vissdan vield uudenaikaisemmin., Vanhemmilla jhmi-

sillahén alkavat olla omat pinttyneet tapansa ja

tottumuksensa, ja hin nuorena opinhaluisena voisi
helposti omaksua aivan uusia ohjeita ja neuvoja.
Niitd hdn sai naisten kotitalouskerhoista ja tdmén
alan kirjallisuudesta, jota hén oli hanakka tutkimaan.
Ja koetinhan min#kin puolestani opastaa hintd, jos-
kin tein sen tyrkyttdmaitti. En ndet tahtoriut hinen
oma-aloitteisuuttaan ja innostustaan mitenkdén hii-
ritd, pikemminkin pédinvastoin. Me keskustelimme
mysGs moneen Kkertaan tim&n asian taloudellisesta
puolesta. Ei ndet ole jirkevia siilod siiné tapauksessa,
jos kaupasta saa saman tavaran halvemmalla, Mutta
sdilominen kannattaa ylipddnsid aina silloin, kun
sailottdvat aineet saadaan omasta puutarhasta tai
metsistd. Ja kannattaa sdilod myOs ostamalla han-
kittuja marjoja, hedelmid ja vihanneksia, jos ne
onnistuu saamaan halvalla. Tietysti sdiléminen tulee
maksamaan, vaikka s#ilottivdat aineet ovat omasta
takaa. Ennen kaikkea tarvitaan sokeria, mutta tulee
ottaa huomioon, ettd se on jotakuinkin samaa kuin
rahan pankkiin paneminen. Edestddn sen talven mit-
taan 16ytaa.

Kylli minua kesidn mittaan valiin hymyilytti Lee-
nan innostus ja nokkeluus. Oltiin paasty vasta alku-
kes#dn, kun hin jo pani mehu-maijan tulelle, Tadmain
mainion eminnin apulaisen hin oli kiynyt lainaa-
massa sosiaaliosastolta. Han teki kesén kuluessa vield
monta mehu-maijan lainausmatkaa, mutta péatti
samalla omassa mielessddn, ettd ensi kesdnd hinen
on saatava tillainen kapine itselleen. Paavolle han
ei siitd vield mitdén virkkanut, koska ylim&ardista
rahanmenoa oli tdnd kesdni ollut tavallista enemmaén.

No niin, arvaatte tietysti, mitd mehu-maijan
nokasta néin aikaisin kes#lld valui astiaan. Luonnol-
lisesti punaista, paksua raparperimehua, kesén ensim-
maiistd satoa. Raparperista saa virkistdvad ja miellyt-
tdvan makuista kesdruokaa sekd juomaa. Sitd kyllad
kelpaa nauttia marjojen kypsymistd odoteltaessa. Kun
mehu-maija oli antanut ensimmadisen raparperi-
mehun, pani Leena pullollisen sopivaksi laimennettua
raparperimehua ylldtysmaistiaisiksi Paavon evaslauk-
kuun hénen ldhtiessddn tyopaikkaansa paperikoneen
dfreen. Se on tunnetusti kuuman puoleinen paikka
ja hyvin teki raparperimehu kauppansa. Kotona
syntyi sitten yllitysmehusta leppoisa keskustelu ja
Paavon sanoista saattoi Leena lukea tunnustuksen

tapaisen, vaikkei t&mi kovin valikoiduin sanoin
osannut sitd julkituodakaan. Raparperimehu kuului
sen jialkeen muutaman viitkon ajan Paavon evisvarus-
teihin, ja Leena valmisti mehua enemmén kuin oli
aikonutkaan.

Tulipa sitten heindkuun puolivili, Mansikkapenk-
kid ei ollut ennidtetty saada kehuttavaan kuntoon.
Tama kasvi vaatii niet pitkdaikaista ja helldd huolen-
pitoa, mutta saatiin mansikoita sentiin joku kerta
jalkiruoaksi ja muutama pikku purkillinen kellariin-
kin, Leena halusi syksyn ja talven tullen yllittdd ja
juhlistaa ruokapoytid mansikkahillolla, ja herkkuja
leipoessaan hin saa mansikkahillosta kuin pisteen
i:n paéille. Herkuista puhuessamme hin ei malttanut
olla hieman hassaamatta ja osti pari kiloa lakkoja
umpioiden ne sosiaaliosastolta lainaamassaan umpioi-
miskattilassa. H&n nautti etukiteen, kun jonakin
juhlapdivind poytdan ilmestyy kellanhehkuisia lak-
koja. Kylla siind vesi herahtaa jokaisen kielelle.

Mutta ndm& mansikka- ja lakkahillot eivit suin-
kaan olleet pddasia. Ennen kaikkea Leenan tarkoitus
oli sdilod talveksi tavalliseen ruokatalouteen tarvit-
tavat marjat ja hedelmit. Niin seurasi wvuorollaan
karviaismarjat, joista hén valmisti hilloa tarjotakseen
sen liharuoan hdysteend ja tehddkseen siiti kiisselii.
Punaisen viinimarjan hin valutti mehuksi ja laittoi
marjoista yhdessi muiden marjojen kanssa sekahilloa.
Samoin muuttuivat hilloiksi ja mehuiksi mustat
viinimarjat ja vadelmat. Oma puutarha ei tarjonnut
kaikkia n#itd antimia, mutta anoppi antoi mielihyvin
omasta puutarhastaan, jonka sato perheen pienenty-
misen takia alkoi olla lilankin runsas.

Luonnon suuresta puutarhasta Leena p#itti ottaa
myo6s osansa. Olin monta kertaa lapsenpiikang,' kun
hén yhdessd Paavon kanssa tim#n vapaapiivini
pyordili léhiseudun metsiin. Se oli heille samalla
virkistdvad huvia, Miki onkaan sen hauskempaa kuin
kdyskennelld metsissd ja saloilla. Ja mustikoita oli
tind kes#nd aivan uskomattoman paljon. Niitd tuli
Leenan talouteen omin kisin poimittuna korikaupalla.
Hin survoi niitd sellaisenaan erityisesti syksyn
kiytt66n. Osan hén keitti marjoineen piivineen, osan
taasen valmisti mehuksi. Ei hin malttanut olla teke-
maéttd kuningatarhilloakaan, joka valmistetaan musti-
koista ja vadelmista. Yleensi marjojen siilomisessi
on tapoja ja yhdistelmis, jotka suovat eminnin mieli-
kuvitukselle ja taidolle suuren liikkumisvapauden.

Sitten seurasivat vieli ihanat sienimatkat, ja kun
puolukkaakin oli saatu jonkin verran ja survottu
hapansoseeksi ja osa laitettu omenoiden kanssa, kel-
pasi hénenkin kellariaan n#yttid jopa anopille. Sen

37




Perheenditeja lomalla

Kevdalla tarjottiin lomalle haluaville perheen-
dideille mahdollisuus viettdd lomansa joko entiseen
tapaan Punkaharjun lomakyldssd tai omassa kesia-
majassamme Puruniemessd. Puruniemi sai melkein
100-prosenttisen kannatuksen. Loma-ajaksi osattiin
sattumalta valita kesiin kauneimmat paivit, pari
viikkoa juhannuksen jidlkeen. Heti juhannuksen jil-
keisend maanantaina vei Juka viisi reipasta lomalaista
alle 10-vuotiaine lapsineen Puruniemeen. Kaikilla ei

Pihakeinusta tdhyillddn jdrvelle
pdin, mistd vieraita ndkyy ole-
van tulossa. Keinussa istumassa
rouvat Aune Takkinen, Fanny
Hiltunen, Lyyli Martikainen sekd
Klaara Parviainen sylissddn Sai-
ma-tyttdrensd. Takana vasem-
malla emdntd Sylvi Semi ja
otkealla rva Aino Leskinen
emanndn apulaisten Maiju Kaup-
pisen ja Eila Korhosen vilissd.
Keinun pdissd sisarukset Eeva-
Riitta ja Anna-Liisa Leskinen.

tosin ollut lapsia mukana, koska joukossa sattui ole-
maan myos Juankosken seurakunnan vanhin jdsen,
87-vuotias rouva Anna Takkinen. ”Isoditipolvea”
edusti myds rouva Fanny Hiltunen sekid nuorempia
rouvat Lyyli Martikainen, Klaara Parviainen ja Aino
Leskinen lapsineen. Laivan saavuttua Puruniemeen
olivat emantd Sylvi Semi (nykyisin rouva Hamalii-
nen) ja “apuemannit”’ Eila Korhonen ja Maija Karp-
pinen jo keittdneet tuliaiskahvit. Pian p##dsi elaméi
uudessa lomanviettopaikassa alkuun. Mm. lomalaiset
jarjestivdt eménnilleen haiden “kenraaliharjoituksen”
rouva Leskisen ollessa pukeutuneena sulhaseksi sau-
navasta morsiusvihkona ja rouva Takkisen toimiessa
seremoniamestarina heitettydan keppinsa koko ajaksi
nurkkaan. Saunassa kaytiin joka ilta ja uimassa aina
vililld, ”Ruukista” tuotu kalakaan ei kelvannut, kun
lomalaiset olivat siind suhteessa omavaraisia. Puru-
niemesséd samanaikaisesti olleet tulivat vakuuttuneiksi
siitd, ettd sen hauskempaa kuin n&illd lomailevilla
perheendideilld tuskin kelldén voi olla.

han tekikin, ja kun anoppi 10ysi sieltd myds suola-
kurkkua,
minidlleen muutamia pontevia tunnustuksen sanoja.

vieldpa papuakin, lausui hin nuorelle
Kun mainitsemme vield omasta maasta saadut pork-
kanat, punajuuret sekd perunat, niin siini sitd onkin
kellarissa ruoan puolta talven taipaleelle 1ahdettdessa.
My6s ndmi on pantu sdiloén huolellisesti, niinpa
peruna kuivana ja ilman multaa.

Kukaties joku lukijoistamme arvelee, ettd kylla
Leena on nyt ampunut yli maalin, kun on ahnehtinut
talvisdiloon tuollaisen m#dridn sidilykkeitd, varsinkin
marjoja. Tokkopa ne tulevat syddyksi, kun perheessi
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ei ole kuin kolme suuta. Mutta Leena on toista
mieltd. Hin tietdd, ettd marjoilla ja hedelmilld tulee
ruokavaliossa olla varsin huomattava osa. Viisaat
ovat laskeneet, ettd piaivad kohti tulisi jokaisen syo6da
marjoja ja hedelmid vdhintddn 150 grammaa, joten
kylla siitd vain vuoden mittaan kertyy iso mA#ra.
Nyt on Leenalla sdilttynd purkeissaan ja pullois-
saan ihanaa ravintoa, vitamiineja ja paljon muuta
sellaista, jota ihminen tarvitsee elddkseen ja pysyik-
seen terveeni. Ja arvatkaapas, mitd muuta ne sisil-
tavat: tyytyviistd mieltd ja hyvaid tuulta. Jokainen
marjainen ateria on kuin menneen kesidn tervehdys.




60-VUOTIAS

Maataloustyomies Yrjo Mustonen 16. 12. 56. Han
on syntynyt Kuopiossa, mistd pikkupoikana perheen
mukana muutti Juankoskelle. Tehtaan maatalous-
osaston palveluksessa hin on ollut jo 13-vuotiaasta
léhtien, ensin tilapiisend ja asevelvollisuutensa suori-
tettuaan vakinaisena tyontekijand. Hin on saanut
yhtion 25-vuotisansiomerkin,

SALOLAISET URHEILEVAT
Jatkoa sivulta 17.

Harrastusuinti suoritettiin  25.6.—11. 8. vilisend
aikana. Epivakaisen si#n ansiosta tulokset jaivat
viimevuotisia heikommiksi. Kaikkiaan uitiin kuitenkin
87 km 200 m. Muutamia parhaita tuloksia:

Naiset: Rauha Leino 6400 m, Kaarin Lehto 5600,
Kyllikki Karanen ja Terttu Wink 4800, Ilmi Akerfelt
3600 ja Helle Tuomi 3000. — Miehet: Antti Karanen
8000 m, Antti Laiho 6350, Kari Suominen 5400, Matti
Eskola 4600, Anto Leino 4000, Esko Karanen 3600 ja
Pentti Suominen 3200. — Tyodssa olevien miesten vai-
mot: Ilona Suominen 3800 m ja Irja Eskola 2000. —
Pojat: Olli Suominen 5600 m ja Seppo Eskola 3600.

Yleisurheilun sarjakilpailun tuloksia: Pikajuoksu-
sarja: 1) Antti Karanen. 2) Pauli Kallio. 3) Risto
Koskinen. Alle 18-vuotiaat: 1) Hannu Vigelius. —
Hyppysarja: 1) Esko Tuominen. 2) Anto Leino. 3)
Antti Karanen. Alle 21-vuotiaat: 1) Harri Virta. 2)
Matti Nurmi. Alle 18-vuotiaat: 1) Hannu Vigelius. —
Heittosarja: 1) Esko Tuominen. 2) Oiva Rinne, 3)
Antti Karanen. Alle 21-vuotiaat: 1) Harri Virta. Alle
18-vuotiaat: 1) Olavi Pietild. 2) Hannu Vigelius. 3)
Reino Toyry.

Kauppalan puulaakilentopallosarjaan tehdas otti
osaa kahdella joukkueella. Sarjassa pelasi 8 jouk-
kuetta. Voittajaksi selviytyi tehtaamme A-joukkue ja
B-joukkueemme tuli toiseksi.

LEHTEMME SEURAAVA NUMERO

ilmestyy joulukuun 20. pnid. Siihen tarkoitetut
kirjoitukset ja kuvat pyydetddn ldhettdmain
toimitukselle marraskuun 15 pédivéaédn
mennessi.

60-VUOTIAS

Kirvesmies ja maalari August Hahtosalo
23.11.56. Han on syntynyt Hirvensalmella. Tyohon
Kissakosken tehtaalle hén tuli 1.7.1927. Taitavana
tyontekijand héneltd on riittanyt hyvid neuvoja
muillekin. Vapaa-aikoinaan hin askartelee omista-
massaan talossa. Puutarhan hoito, kalastus ja veneen-
rakennus ovat myds hénen mieluisia harrastuksiaan.
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50-VUOTIAS

Metsdtyonjohtaja Martti Immonen 11.11.56.
Hin on syntynyt Juvalla. Yhtion palvelukseen hin
tuli 3.11.1928 toimien tyodnjohtajana p#éasiallisesti
omissa metsissd asuinpaikkanaan Partalanahon tila,
seka yhtion ostoasiamieheni ympéaristopitdjissd. Yhtion
25-vuotisansiomerkin hin sai 6.11.1954. Varsinaisen
toimensa ohella hin on hoitanut kunnallisia luotta-
mustehtdvid ollen Kaihunméen kansakoulun johto-
kunnan puheenjohtajana v:sta 1942 ldhtien, kunnalli-
sen ja valtiollisen vaalilautakunnan puheenjohtajana
vuodesta 1948 sek# sosiaalilautakunnan Iluottamus-
tehtivissd usean vuoden ajan.




TOIMITUKSEN TUOLILTA

Taalla kotikulmilla liippien, selluloosakeittimien ja
paperimasiinoitten ldheisyydessda tulee huomaamat-
taan niin nurkkakuntaiseksi, ettd alkaa tuntua siltd
kuin paperi olisi jokap#iviisen leividn jdlkeen tirkein
ihmisen palvelija tdssd maailmassa., Ja totta on, ettd
surkeaksi muuttuisi eldménmeno, jos ilman paperia
pitdisi tulla toimeen.

Mutta vield kehnommin taitaisi kdydi, jos meilta
hupenisi olemattomiin kaikki rauta. Kavéisimme hil-
jattain vierailuilla yhtiomme metallitehtaissa ja saim-
me tuta, ettd rautakautta me yhd eldmme, vaikka
tuolla sanalla on mukamas olevinaan jo historian
p6lyd péallddn. Se on tdydellinen erehdys. P&in-
vastoin eldmme Kkiihtyvilla vauhdilla rautakautta,
Tai kenties nykyaidn olisi sattuvampaa puhua sekd
raudan ettd terdksen aikakaudesta. Rauhan ja sodan
toissd maailma tarvitsee rautaa ja terdsti yhd enem-
min ja enemmain,

*

Mutta jattakddmme turhat pohdiskelut ja kerto-
kaamme karkkilalaisesta rautakourasta Frans Emil
Backmanista, jonka olemme jo timé#n numeron ensim-
maiisessd luvussa esitelleet sekd tyo- ettd kotikamp-

MERKKIPAIVIA
60-VUOTIAS

Konttoristi Sakari Saario 28.11.56. Hin on
syntynyt Kuutsalossa. Yhtion palvelukseen hin tuli
v. 1927 tyonjohtajaksi sahalle, mistd v. 1937 siirtyi
lautatarhan konttoriin ja sieltd v. 1938 tyonhakukont-
torin hoitajaksi. Vuodesta 1944 ldahtien han on ollut
laivauskonttorin virkailijana.

50-VUOTIAITA

Konemestari Jaakko Hillo 11.11.56. Hén on
syntynyt Kymissd. Yhtion palvelukseen hin tuli
v. 1922 konevoimaosastolle ja on vuodesta 1932 lahtien
toiminut koneenkayttijdnd. Nykyisin hin tyoskentelee
sahalla kattilahuoneen koneenhoitajana. :

Maalarin apulainen Tyyne Nurminen 13.11.56.
Hin on syntynyt Valkealassa ja tuli v. 1925 tyohon

sahalle, mistd v. 1950 siirtyi nykyiseen toimeensa
ulkotydosastolle,

peissa ja siind luojalta saadussa aatamin asussakin.
Mielellamme tahdomme kertoa hinestd vahdn enem-
méin, tuosta Frans Emilistd, suuren Sillanpdin kai-
masta. Hanen yhtaldisyytensd sithen Hidmeenkyron ja
koko Suomen kansan taataan ei rajoitu tuohon F:d&n
ja E:hen, vaan paljon on miehissi muutenkin yhté-
laisyyttd. Sama jykevyys ja uhkea ulkomuoto.
Backmanilla vield levedmmat hartiat ja kourat, koska
hén on koko miehisen ik&nsd muokannut rautaa ja
kaima on sen sijaan naputellut kirjallisia luomuk-
siaan kirjoituskoneella. Mutta ei ole kuuma rauta ja
hikinen homma niivettanyt Karkkilan Frans Emilin
ajatuksen lentoa ja sanan sattuvuutta. Hinen puhees-
saan on aivan ihailtavaa kansanmiehen kielenkdyton
rehevyytta.

Aloitimme tuttavuutemme sielld kolmos-valimo-
hallin paidssd. Emme me siind pitkiin keskusteluihin
voineet kyllikdan antautua, koska Backmanin 81jy-
suihkut, joilla hidn kuumensi senkkojaan, pitivat ko-
vanpuoleista kohinaa. Mutta Backman huusi korvaam-
me, ettd pian tdssd on tydpdivd tdysi. Kun me emme
sitd ndyttanyt oikein tajuavan, koska ei ollut vield
puolipdividkiédn, han valaisi asiaa ja sanoi: "M&Ai oon
tullu aikasin. Mulla on sellainen vekkari, joka herat-
tdd. Se on Pusulast.”

Pian siitd Backman ilmestyikin huoltolaan, pesey-
tyi ja pukeutui ja otti meiddt mukaansa sitd pusula-
laista vekkaria katsomaan. Kukas se oli muu kuin
hénen eldminkumppaninsa, jonka kanssa hin on
yvhdessd taivaltanut jo yli neljd vuosikymmentd.
Backman kertoo, ettei ole kertaakaan timi hinen
vekkarinsa jdttdnyt her&ttdmattd, vaikka aikaisin on
ollut noustava, esimerkiksi tdssd nykyisessid hom-
massa siind kahden maissa, Aiti se on, joka herattda
papan, keittdd kahvit, laittaa eviddt ja panee papan
matkaan. Eikd pa#ty hinen huolehtimisensa tdhén-
kdan. Tunnin puolitoista keinutuolissa istuskeltuaan
hin herattdd poikansa, kahvittaa, evistdd ja niin 1dh-
tee poika valimoon ajamaan sulaa rautaa. Sitten on
vuorossa toinen poika sekd tytdr, ja niin on aamu-
yOkin vierahtanyt aamuksi. Aiti on ollut Frans Emi-
linsd ja heiddn lastensa erehtyméton vekkari. Ja niin
on tapahtunut vuodesta vuoteen, Totista totta oli
ystavimme leikinlasku.

Kun mainitsemme, ettd perheen toinenkin naimi-
sissa oleva tytdr on tehtaalla t6issd ja kolmas poika,
joka on ldhtenyt toihin toiselle paikkakunnalle, on
maakaavaaja, niin ei ole epidilystikaddn, etteiko
Backmanin perhe olisi aito valimolaisperhe. Frans




 «u

Emilin isd tuli aikoinaan Somerolta Karkkilaan ja
alkoi ajaa hevosellaan rahtia ruukin ja rautatien
valilla. Muistaapa Backmankin olleensa pikku poi-
kana pari kertaa mukana tillaisella matkalla. Vanhan
Backmanin poika palveli sitten ruukkia muurarina,
etumieheni Haapalassa ja metsiitoissi ja kun tuli
Frans Emilin vuoro, aloitti hin varsinaiset tehdas-
tyot. Hinen lapsensa seuraavat peradssd ja toisen
tyttiren poikakin on jo tehtaalla hitsaajana.

Frans Emil kertoo meille senkkojensa “ryyteestd”,
ja kakkosuunista, ennen niin mahtavasta uunista,
joka nykyisen mittapuun mukaan on kuitenkin niin
pieni, ettei paljon kannata tulta sen alle pistda.
Hinen mehevi kertomuksensa valimon kehityksesta
lipi vuosikymmenien on kuin rehevd romaani. Tu-
lemme jdlleen ajatelleeksi, kuinka tdrkedtd olisi
saada tillaiset tarinat talteen. Ruukin historia saisi
niistd arvaamattoman paljon lisidvidrid ja arvokkaita
tietoja. Tuollaisissa Frans Emilin kaltaisissa kansan-
miehissa on vield jotakin sellaista aitoutta, jota har-
voin endid nuoremmassa polvessa tapaa. Me nuorem-
mat olemme koneitten aikakauden lapsia, mutta
vanha polvi on kiynyt ldpi monet muutokset. Niin
ei ole tapahtunut yksistddn tyossid vaan koko heidan
elamissadn. Niinpd Backman kertoi nihneensi pai-
vianvalon tallissa, kuten se suuri nasaretilainen aika-
naan. Ei nyt sentdfn ihan seimessd, mutta ei paljon
muutenkaan. Se oli pieni tallikamari, jossa ldhes
10-pdinen perhe asusti. Nyt on Frans Emililld ja
hédnen perheelldin kaunis omakotitalo Haapalassa.
Tietysti se on ollut lujan ponnistuksen takana, mutta
kylld se talosta kaykin.

Keskustelumme siirtyy lopuksi paivan varsinaiseen
tekstiin, uuteen huoltolaan. Eipd ole pesuhuoneen
lattialla en8#& mustaa 1illinkid”, niin kuin edellisessa
paikassa, jossa puku- ja pesupaikka olivat samassa
huoneessa. Ja perheenemaintid iloitsee téstd uudistuk-
sesta yhtd paljon kuin isintikin. Hanelle ei ole outoa
valimon noki ja konepajan rasva. Han on joutunut
toisenkin kerran Kkuivailemaan Kkeittion nurkkaan
illan suussa kasvanutta tyodvaatteiden roykkiota.
Siind on ollut usein vieraidenkin kamppeita, silld
hyvaluontoisena ihmisend hin on valiin pitinyt
hyyryldisidkin. Isd Frans Emil on tuonut valimoon
tulleita uusia tyomiehii kotiinsa ja sanonut, ettd "kyll
maar meidén &iti teiddt ottaa hoivaansa.” Ja tavalli-
sesti diti otti, vaikka se tiesi entistd enemmin pyyk-
kid ja muuta huolenpitoa.

Keskustelu oli liikkkunut tehtaan viimeaikaisissa
uudistuksissa, mutta aikaansa seuraava talon eminti
huomautti, ettd kylld hinelldkin oli oma toiveensa.

Se oli pesukone, ja me puolestamme sanoimme, eftd
se on ihan oikein ajateltu. No niin, se on tietysti
taloudellinen kysymys, mutta siunattu asia olisi, jos
téllaisen valimolaisperheen esimerkillinen hoivaaja,
Frans Emilin ”pusulalainen vekkari” saisi pesu-
koneen.

Parhaat terveiset sinne Haapalaan.
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Hogfors edustaa vuosisataista teollisuusperinnettd,
joka on kAynyt lipi myrskyt ja tyvenet. Salon ja
Heinolan tehtaat sen sijaan edustavat yksinomaan
nykyaikaa. Molemmat ovat eteenpiin rynnistivii ja
kasvukykyisid. Varsinkin Heinola, tdméin Hogforsin
tehdasperheen kuopus, osoittaa sellaista kasvuvoimaa,
ettd poika kasvaa suorastaan ulos vaatteistaan.

Kun maamme ja kansamme tulevaisuudesta puhu-
taan, on siini toistuvana iskusanana teollistaminen. Se
on kuin taikasana, jonka avulla voimme lisdtd tyo-
tilaisuuksia, kohottaa elintasoamme ja sivistystdmme.
Siitd on meilld kouraantuntuvaa omakchtaista koke-
mustakin. Aikaisemmin melkein koko kansa eli
maasta ja maanviljelyksestd, mutta nykyisin meilld on
jo melkoinen teollisuus, jonka ansiosta kykenemme
kaymé&idn laajaa kauppaa ulkomaiden kanssa. Agraari-
valtaisesta Suomesta on tullut myds teollisuusmaa.
Erdaat muut vield pitemmélle teollistuneet maat ovat
tastd teollisuuden tuomasta kansantaloudellisesta mer-
kityksestd vield havainnollisempia esimerkkeja.

Maamme teollistamisesta puheen ollen korostetaan
samalla sitd seikkaa, ettd teollisuutta pitdisi syntya
sellaisille seuduille, missi sitd ei ennestddn ole, Tie-
tenkin tidlidin tulee ottaa huomioon paikan sopivai-
suus, kuljetusmahdollisuudet, voiman- ja tyovien-
saanti ja monet muut térkeit seikat. Mutta kun luon-
taisia edellytyksid on olemassa ja kun asioihin kiy-
déddn tarmokkaasti kisiksi, niin kylla siitd myds syn-
tyy tehtaita ja tehdasyhdyskuntia. Meidén yhticmme
historia on tallaisesta kehityksestd selvdnd osoituk-
sena. Hiljaiset maalaiskyldt ovat ruukkien ansiosta
kehittyneet toimeliaiksi tuotantokeskuksiksi ja vilk-
kaiksi asutuskeskuksiksi, joiden vaikutus tuntuu
kauas

Seka Heinolan ettd Salon tehtaat jatkavat yhtiomme
tallaista kehityshistoriaa, tosin jonkin verran nyky-
aikaisemmissa muodoissa. Heinola on kaupunki ja
Salo kauppala. Ei ole siis ollut kysymys tehtaiden ra-
kentamisesta syrjidseuduille tai korpien keskelle.
Mutta tervetulleita ne ovat olleet. Ne ovat antaneet
paikkakunnilleen uutta verta ja parantaneet elineh-
toja. Ne ovat omalta osaltaan viemissid paikkakun-
tiensa eldmai eteenpiin.

Tuomo.







