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Voikan tehtaan suuret
paperikoneet uusittu

Tiedoituslehtemme keviatkauden numeroissa on ollut
muutamia lyhyitd mainintoja Voikan paperitehtaan
suurten paperikoneiden uudistustoistd. Kuudes paperi-
kone pysaytettiin niiden takia tammikuun 28:ntena
ja koeajo voitiin aloittaa helmikuun 23:ntena. Seitse-
méannen koneen vastaavat paivdmadrat olivat 23. 3.
ja 16. 4. PK VI joutui siten seisomaan ldhes nelja
viikkoa ja PK VII kolme viikkoa.

Paperikoneesta puheen ollen tillaiset muutaman-
kin viikon pituiset seisaukset ovat tavallisuudesta
poikkeavia. Paperikoneen menestyksellisen ja tulok-
sellisen toiminnan ehtonahan on niin keskeytymaton
kaynti kuin suinkin mahdollista. Viiran ja huovan
muutot ja muut vialttdméittomat korjaukset sekd
huoltotoimenpiteet, joita ei ole mahdollista suorittaa
koneen kdynnissd ollessa, koetetaan tehdd muuta-
massa tunnissa ja suuremmat korjaustyot keskitetddn

Voikan suuret paperikoneet ndyttdvit nyt
mdrdstd pddstd katsottuna tdmdn ndkoi-
siltd.

tavallisesti juhlapyhiksi, jolloin koneet joutuisivat

muutoinkin seisomaan.

Tami paperikoneen yhtdmittainen kiynnissi pité-
minen johtuu siitd, ettd paperikoneella — ja varsin-
kin suurtehoisella koneella — on tuotannossa niin
keskeinen asema. Puun jalostaminen paperiksi hui-
pentuu juuri tdssi paperikonevaiheessa. Paperi-
koneen tarvitsema raaka-aine on hankittu laajalta
alueelta, satojenkin kilometrien pi#std. Monenlaisia
kuljetusteitd ja -vilineitd kayttden puu on vihdoin
saatu tehtaalle, ja sielld se hiomakoneessa ja sellu-
loosakeittimessd muuttuu paperimassaksi. Tamén
puolivalmisteen paperikone saa keskeytymattomani
virtana viiralleen ja niin alkaa nopea meno puristi-
mien ja kuivaussilinterien kautta kohti koneen kuivaa’
padti. Massa muuttuu muutamassa hetkessid paperiksi,

jota ihminen jokapaividisessd eldmissddn tarvitsee




Alla: Avonainen perdlaatikko on korvattu
painelaatikolla, joka on sijoitettu entisten
sihtien paikalle,

Alhaalla: Paperikoneiden kdynnistys- ia
sddtolaitteiden ohjaus on keskitetty uusiin
hoitopoytiin. Koneenhoitaja Kalle Tiitinen
sddtimdssd koneen mopeutta.

alituiseen ja kaikkialla. Paperinvalmistuksessa on
siten kysymys suurista méiristd, jotka on tuotettava
sellaisin kustannuksin, ettd ihmiskunta saa tdmin
valttaméattoman tarvikkeensa halvalla. Siksi paperi-
koneen kohtalona on pydrid yotd pdivad mahdolli-
simman vahaisin keskeytyksin.

Tatd taustaa vasten katsottuna suuren paperi-
koneen pysdyttdminen muutamaksi viikoksi herittad
aavistuksen, ettd jotakin tavallisuudesta poikkeavaa
on ollut tekeilld, Kysymyksessd onkin ollut suuri-
suuntaisen uudistuksen toteuttaminen, jonka seu-
rauksena Voikan paperitehtaan tuotanto tulee mel-
koisesti lisddntymaéan.

Voikan kaksi suurta sanomalehtipaperikonetta,
jotka ovat tunnetun englantilaisen toiminimen
Walmsleyn valmistamia, rakennettiin 1930-luvun
puolimaissa ja ne ovat siten olleet toiminnassa jo
alun kolmatta vuosikymmentd. Ne olivat silloisen
mittapuun mukaan konejattildisid ja suurina niitad
voidaan pitdd vieldkin; onhan paperiradan leveys
540 cm ja koneiden alkuperdinen maksiminopeus 450
metrid minuutissa. Niaiden koneiden osuus yhtion
sanomalehtipaperin tuotannosta onkin ollut noin 70




Alla: Viiraosa on pidentynyt huomatta-
vasti entisestddn.

Alhaalla: Koneenhoitaja Unto Koskinen
hoitopdyddn ddressd sddtdmissd puristi-
mien kuormitusta.

prosenttia. Kehitys on viime aikoina johtanut kui-
tenkin yh& suurempien ja tehokkaampien paperi-
koneiden rakentamiseen ja vanhojen koneiden tuo-
tannon lisddmiseen uusien erikoislaitteiden avulla.
Tunnettua on, etti paperikonetta voidaan ajan
mukaan uusia, ja niin saattaa useita vuosikymme-

nidkin vanha paperikone tuottaa nykyisin huomatta-
vasti enemmin paperia kuin joskus koneen ollessa
alkuperiisessd asussaan., Téllaisen uudistuksen teke-
minen on ollut mahdollista myds Voikan suurille
koneille, vaikka ne jo alun perin on suunniteltu
suurtehoisiksi tuotantoyksikoiksi.
Parannusmenetelméin on tehnyt mahdolliseksi ns.
pick-up laitteen kdyttodn ottaminen. Téma keksinto
ei ole kyllakddan mikdsdn paperialan uutuus, mutta
sanomalehtipaperikoneeseen sitd sovellettiin vasta
kuluvan vuosikymmenen alussa. Tdméin kustannuksia
kysyvdn kokeilun suorittivat amerikkalaiset Beloit
sekd Port Angeles yhdessd. Edellinen on maailman-
kuulu paperikoneiden valmistaja ja jalkimmaéinen
paperitehdas, jonka yksi kone joutui kokeilun koh-
teeksi. Tulokset vastasivat odotuksia ja pick-up
laite on alkanut vallata nopeasti alaa. Myos meilld




Suomessa, jonka paperinviennistd yli puolet on
sanomalehtipaperia, on ennakkoluulottomasti suhtau-
duttu pick-up:iin. Uusimmat paperikoneet on raken-

nettu pick-up laitteen kanssa ja muutamiin vanhem-

piin koneisiin timi uutuus on myds hankittu.
Voikan paperitehtaan kohdalta pick-up uudistustyo

on ollut jo usean vuoden tdhtiimessd. Se on enna-
kolta vaatinut myods muita uudistuksia ja laajen-
nuksia, ennen muuta puuhiomon tuotantotehon
lisddmisen sekd paperivaraston laajentamisen, joista
lehdessimme on aikaisemmin kerrottu. Témin uusi-
misohjelman viimeiseni vaiheena on sitten ollut
pick-up laitteen asentaminen ja siihen liittyvit muut
suurtoiset muutostydt molemmilla suurilla paperi-
koneilla.

Vaikka pick-up laite tarkoittaa oikeastaan vain
yhtd imutelaa, aiheutti uuden systeemin toteutta-
minen mirdn p#ddn purkamisen kuivaussilintereitd
myoten ja kéytannollisesti katsoen kokonaan uuden
rakentamisen vanhan tilalle. Tosin imulaatikot ja
imu-, puristin- sekd muut vanhat telat voitiin kayttas,
mutta sen lisdksi tarvittiin joukko uusia. Méiréin

pasn runko uusittiin kokonaan ja koko miran pdin

4

ulkondkd on silminnghtidvasti muuttunut. Koneiden
alkupdéssd sijainneet sihdit saivat myo6s purkutuo-
mion. Vanhat sihdit hylattiin ja uudet amerikkalaista
Selectifier-mallia olevat sihdit, jotka on valmistanut
Tampella, sijoitettiin paperikonesalin alakertaan.

Sihtien uudesta sijoituspaikasta huolimatta paperi-

koneet eivit ole suinkaan lyhentyneet, silld mirka
pdd on vastaavasti pidentynyt ja perdlaatikot sijait-
sevat nyt entisten sihtien kohdalla. My0s peralaatikko
on muuttunut entisestdin, silla aikaisemman avonai-
sen laatikon tilalle on tullut suljettu Beloitin valmis-
tama painelaatikko. Nopeuden lisddntyessid on pai-
neen oltava perilaatikossa vastaavasti suurempi, ja
tam# saadaan aikaan laatikon yldosassa olevan
saddettivin ilmanpaineen avulla. Jos olisi turvau-
duttu vesipatsaan luonnolliseen paineeseen, olisi
perdlaatikosta tullut niin korkea, ettei katossa oleva
nosturi olisi padssyt litkkkumaan sen yli.

Uuden viiraocsan on rakentanut Wéirtsild-yhtyméan
Kone ja Silta. Lisdfintyneestd ajonopeudesta johtuen
on viira pidentynyt 28:sta 36 metriin eli kahdeksalla
metrilld, Kaikki viiran osat, jotka joutuvat tekemisiin
massan kanssa, samoin kuin viirakuoppa on valmis-




Viereiselld sivulla: Kuvan
keskelld puristinosan alku-
pddssd stjaitsevat pick-up
laite ja luovutuspuristin,
niiden  yldpuolella kor-
keimmalla kohtaa pick-up
huovan pesupuristin ja ku-
van vasemmassa laidassa
ensimmdinen puristin.

Timd paperisalin ndkymd
kuuluu jo historiaan, silld
suurten paperikoneiden
varhat sihdit on purettu ja
uudet sihdit stjaitsevat
alakerrassa.

Kuudennen koneen mdrkd
pdd on purettu ja uuden
rakentaminen on menossa.
Parhaillean lasketaan sil-
tanosturin avulle viiran
aluslaatikon  haponkestai-
vdstd terdslevystd tehtyd
vuorauspddllystid paikoil-
leen.

tettu haponkestiavistd terdksestid. Viirakuoppa eroaa
rakenteeltaan entisestd sikili, ettd siind on pituus-
suuntaan osan matkaa kaksi véliseindid, kun sen
sijaan entinen oli kauttaaltaan avonainen.

Suurin ja ndkyvin muutos on tapahtunut koneen
puristinosassa, joka on huomattavasti kasvanut enti-
sestddn ja jossa myos jo edelld moneen kertaan
mainittu pick-up laite sijaitsee. Koko puristinosa on
Beloitin suunnittelema ja rakentama. Aikaisemmin
kuljetettiin paperi n. puolen metrin matka viiralta
puristinhuovalle ilman kannatusta. Téma aiheutti
paperiradan venymisen ja rajoitti nopeuden lisadmisté.
Uusi pick-up laite poistaa tdmin pullonkaulan. Pic-up
laitetta voidaan tehtdvinsd mukaisesti nimittdd myds
irroitustelaksi. Se on tavallisen imutelan kaltainen ja
sijaitsee viiran imutelan ja uuden viiran vetotelan va-
lissd viiran yldpuolella siten, ettd se koskettaa viiraa.

Pick-up laitteen koskettaessa viiraa pitkin kiitdviin

paperirataan se imun vaikutuksesta imee paperiradan
pick-up huovan alapintaan ja huopa kuljettaa paperi-
radan luovutuspuristimeen, mikd vastaa entistd
ensimmdiistd puristinta. Ennen kulki timin puristi-
men kautta kuitenkin ainoastaan yksi huopa, mutta
nyt sen sijaan kaksi, nimittdin pick-up laitteen
huopa ja puristinhuopa. Luovutuspuristimen alempi
tela on kumipaidllysteinen imutela ja imun vaiku-
tuksesta pick-up huovan alapinnassa kulkeva paperi-
rata vaihtuu puristinhuovan ylépintaan ja jatkaa
matkaansa ensimmadiseen varsinaiseen puristimeen,
mik3 vastaa aikaisempaa toista puristinta. Tamén
puristimen muodostaa yldpuolella oleva kivitela sekéd
alapuolella oleva kumitettu imutela. Puristimen 13-
piistydsn paperirata jatkaa matkaansa toiseen puris-
timeen. Johtotela kohottaa sen hieman irti huovasta,
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Viiraosan loppupddtd ja puristinosaa esittdvd kaavio.

mutta lihestyessdén : toista puristinta se laskeutuu
jédlleen huovalle, Huopa ei kulje kuitenkaan toisen
puristimen kautta, vaan paperirata joutuu mene-
maan puristimeen noin puolen metrin matkan ilman
tukea. Tdssd puristimessa imutela sijaitsee yldpuolella
eli painvastoin kuin luovutus- ja ensimméiisessd
puristimessa. Puristimeen jouduttuaan paperirata
joutuu ylépinnaltaan kosketuksiin puristimen huopaa
vasten alapinnan puristuessa ns. Stonitetelaa vasten.
Tastd on seurauksena, ettd paperirata tulee tasatuksi
my0s viirapuoleltaan, mika luonnollisesti vaikuttaa
kohottavasti paperin laatuun. Tavallisissa sanoma-
lehtipaperikoneissa tasaus kohdistuu vain paperiradan
yldpintaan. Toisen puristimen lépaistyddn paperirata
jatkaa yksinddn matkaansa kahden johtotelan kautta
ensimméiseen kuivausryhmién ja etenee sitten entista
tuttua latuaan.

Uusi puristinosa on jokseenkin yhtd korkea kuin
koneen kuiva pad kohoten pick-up laitteen kohdalla
vieldkin ylemméksi. Talld korkeimmalla kohtaa
sijaitsee pick-up huovan pesupuristin. Kuljettuaan
pick-up laitteen ja luovutuspuristimen kautta huopa
johdetaan viiden johtotelan ohjaamana ylos pesu-
puristimeen. Sitd ennen huopa joutuu vesisuihkuun
ja huovan kuivaaminen tapahtuu sitten pesupuristi-
messa. Sen jdlkeen huopa johdetaan suoraan takaisin
pick-up laitteeseen.

Koneiden uudistustdihin valmistauduttiin erittdin
huolellisesti, jotta niistd selviydyttédisiin mahdolli-
simman nopeasti. Jo puoli vuotta aikaisemmin ASEA:n
asentajat aloittivat sdhkotyot, silld koneiden sidhko-
kiyttd jouduttiin tdydellisesti uusimaan. Sitd varten

tarvittiin mm. uusi muuttaja. Mardn pddn purkami-
nen tapahtui kahdessa paivassd, minki jilkeen uutta
ryhdyttiin osa osalta rakentamaan. Suurimman hel-
teen joutui kantamaan Voikan korjauspaja rakennus-
osaston ja paperitehtaan miesten avustamana. Beloitin
puolesta oli asennustoitd valvomassa yliasentaja
Harvey Rohr, Viiraosan kokoamisesta vastasi Wart-
sild-yhtymé saaden apua korjauspajalta. Viiran alus-
laatikon haponkestivéin terdslevyvuorauksen toimitti
ja asensi Sorsakoski Oy. Tamin suuruudistuksen
yhteydessd muutettiin kuivausryhmille uudet moot-
torit ja vaihdelaatikot, kaytiin ldpi kaikki silinterien
laakerit ja kuivausosaston hdyrysysteemi wuusittiin
suureksi osaksi. Ahlstrom Oy:n Karhulan tehtaat ja
Wartsila-yhtyman Chrichton-Vulcan toimittivat uudet
pumput. Putkitoistd vastasi Oy Huber Ab. Asennus-
toihin osallistui lisdksi Pohjolan Koneasennuksen ja
eraiden muiden tyoliikkeiden miehid. Toitd tehtiin
kolmessa vuorossa, ja nopeasta aikataulusta huoli-
matta ohjelma voitiin viedd ldpi suunnitelmien
mukaisesti.

Uuden pick-up systeemin avulla pyritdin paperin
valmistamisnopeuden lisdimiseen ja siten suurempaan
tuotantoon. Nyttemmin nopeus on voitu jo nostaa
500 metriin minuutissa ja seuraavana tavoitteena on
550 metrid. Se merkitsee sitd, ettd suurten koneiden
tuotanto kasvaisi entisestdfin noin 20 prosentilla.
Huippunopeuksien saavuttaminen ei ole kuitenkaan
leikin asia. Tarvitaan paljon kokemusta ja koulutusta
sekd koneiden viimeisteltyd trimmausta, ennen kuin
nykyisestd nopeudesta piastiin kiipedmiin lopulli-
seen, tavoitteeseen 600 metriin minuutissa.




Aloitetoiminta

Lehtemme ti#ssd numerossa on katsaus paatehtail-
lamme harjoitettuun aloitetoimintaan, jonka jarjesti-
misesti tuli tinid kevadni kuluneeksi tasan kymmenen
vuotta. Niin pitkd ajanjakso tarjoaa jo hyvin mah-
dollisuuden yleiskuvan saamiseen aloitetoiminnas-
tamme,

Harva uusi toimenpide on saanut niin ennitysmai-
sen suopeata vastaanottoa kuin aloitetoiminta. Kah-
tena ensimmdiisend wvuonna tehtiin aloifteita niin
paljon, ettd numeroista paitellen se olisi ollut todel-
lista keksintdjen aikaa. Tille aloiteinnostukselle on
olemassa kuitenkin ymmarrettiva selityksensd. Ensin-
nikin asian uutuus viehdtti ja muotivirtauksen tapaan
mies kuin mies tarjosi aloitetoimikunnalle keksinto-
jadn. Tidhin viittaa jo suuri hylittyjen aloitteiden
méadra. Mutta toisaalta tdm& poikkeuksellinen harras-
tus ei ollut yksinomaan vain tarttuvan alkuinnos-
tuksennaikaansaamaa, vaan samalla tehtiin ’julkisiksi’
ne monet oivallukset ja parannussuunnitelmat, joita
tyontekijat olivat vuosien varrella tehneet, mutta
joista suuri osa oli jaddnyt tuomatta esiin, koska
tallaista aloitetoimintaa puolueettomine arvostelu-
toimikuntineen ja palkkiojidrjestelmineen ei ollut
olemassa. Sittemmin aloiteruuhkan selviydyttyd on
aloitetoiminnan alalla ollut huomattavasti hiljaisem-
paa, mutta kuitenkin voidaan todeta, ettd ehtymisen
merkkejid se ei ole milloinkaan osoittanut. Vaikka
aloitteiden lukumiédra on liikkunut paljon vaatimat-
tomammissa puitteissa kuin alkuvuosina, on toisaalta
hyvaksyttyjen aloitteiden osuus noussut n. 50 prosent-
tiin, mitd on pidettdva varsin tyydyttivand tuloksena.

Aloitejdrjestelmd on alun alkaen osoittautunut
hyvin suunnitelluksi. Aloitteet joutuvat perusteellisen
puntaroinnin kohteeksi. Asiantuntijalausunnon perus-
teella aloite joutuu aloitetoimikunnan ratkaistavaksi,
jossa sekid tyonjohdolla ettd tyontekijoilla on edusta-
jansa. Aloitekeskustoimikunta wvalvoo ylimpind eli-
meni, ettd ratkaisut ovat oikeita ja ettd noudatetaan
yhdenmukaisia arvosteluperiaatteita. Jarjestelma ta-
kaa aloitteentekijille mahdollisuuden pysyia tunte-
mattomana aina siihen saakka, kun asia on ratkaistu,
ja jos aloite ei ole johtanut myodnteiseen ratkaisuun,
ei hinen tarvitse paljastaa ollenkaan henkilollisyyt-
tddn. Ainoa kohta, missid suhteessa aloitejarjestelmaa
on tarvinnut parantaa, on palkkiosysteemin tarkista-
minen ja muuttaminen joustavammaksi. Tdmid on
osaltaan johtunut rahanarvon alenemisesta, mutta
myds toisaalta on tahdottu palkkion suuruus sitoa

entistd selvemmin aloitteen avulla saatavaan taloudel-
liseen hyotyyn.

Aloitetoimintaa ei ole tarkasteltava kuitenkaan
yksinomaan jarjestelméni, jonka tarkoituksena on
saada aikaan parannuksia ldhinnd tuotannollisen
eliméan hyviksi ja joka takaa kohtuullisen palkkion
aloitteentekijdlle. Asialla on myos periaatteellinen
puolensa, jota ei tdssd yhteydessd tule wunohtaa.
Aloitetoiminnan avulla arvostetaan tyontekijan osuut-
ta tuotannollisessa tydssd. Hyvan kokonaistuloksen
aikaansaaminen riippuu jokaisesta, joka joko: vilitt6-
misti tai vailillisesti on mukana tuotantokoneistoa
pyorittamissa. Ei ole siten yhdentekevas, miten kukin
kohdaltaan hinelle uskottpna tehtdvainsd hoitaa.
Melkeinpad tyo kuin tyo vaatii tekijdltdan tarkkuutta,
vastuuntuntoa ja ammattitaitoa ja sen lisdksi aimo
annoksen eldvaada mielenkiintoa tyétddn kohtaan. Jos
onnistun tydsséni, jos voin omalta kohdaltani edistdad
tuotantoa tai siihen ldheisesti liittyvda toimintaa,
tunnen olevani minuun kohdistetun luottamuksen
arvoinen ja tyoni tuottaa minulle tyydytysti. Tallaista
asennoitumista on aloitetoiminta omiaan vahvista-

maan ja kehittam&én, Kenties oman ammattini salai-.

suudet ja vaikeudet hyvin tuntien voin keksid jotakin
sellaista, joka tietdd parannusta tadhinastiseen kay-
tantoon. Aloitetoiminta ottaa kiitollisena vastaan
taman oivalluksen, ja jos se todetaan kiyttokelpoi-
seksi, se toteutetaan ja keksija palkitaan.

Ei ole myoskain unohdettava aloitetoiminnan
sosiaalista puolta. Tassa jalleen tarjoutuu toiminta-
kenttd, joka edellyttdd rakentavaa ja luottamuk-
sellista yhteistoimintaa sekd tydnjohdon ettd tyon-
tekijoiden taholta.

Nykyaikaa luonnehditaan usein kuolettavan koneel-
listumisen aikakaudeksi. Kieltim&ttd osatyo &drim-
milleen kehitettynd voikin johtaa robottimaisen tap-
pavaan tyontekoon. Mutta tuntuu siltd kuin tatd
puolta olisi liikaa ja yksipuolisesti korostettu. Nyky-
aikainen teollisuus tarjoaa myos paljon sellaisia
tehtdvii, joista yksitoikkoisuuden ja turtumisen vaara
on kaukana. Se vaatii tyontekijaltiin perinpohjaista
ammattinsa osaamista, jota ei opita viikossa tai kah-
dessa. Siihen saattaa kulua useita vuosia ja vanha
tekijiakin voi joutua uusien pulmakysymysten eteen.
Sellaisissa olosuhteissa tyo ei muodostu kuolettavaksi,
vaan se sdilyttdd selvisti ammatillisen luonteensa.
Aloitetoiminta on omiaan vahvistamaan tatd nyky-
aikaisen teollisuuden luomien ammattien arvostamista.




"Haalausta" konevoiman avulla

14,5 tonnia painavan haihdut-

Pintén paino oli Osgoodin

laskee haalaus-

Osgood

tamoon tulevan separaattori- kantokyvyn rajoilla, mutta miesten avustamana pon-

ponton alta kulkevia nostovai- viistoa  alustukea apunaan ton kuljetuskeikan eli leh-

jereita kiinnitetdin Osgood- kdyttien se selvisi hyvin ura- man pddlle.
nosturin koukkuun. kastaan.

Tehtaittemme perustamisvaiheista saakka on jou-
duttu
nimitetdan haalaukseksi ja jota suorittaa erityinen

suorittamaan tyotd, jota ammattikielessa

haalausporukka. Talla haalaamisella tarkoitetaan
painavien laitteiden sekd esineiden siirtdmista ja nos-
tamista. Aikanaan haalaus tapahtui varsin yksin-
kertaisin apuvilinein suuren haalausporukan ollessa
liikkeelle

“hiiopilla” tai muilla rytmikkaisti toistetuilla hoke-

panevana voimana. Tyotd sdestettiin
milla ”keulamiehen” pitdessd huolta tahdista. Mutta
pelkkd raaka voima ei ollut silloinkaan yksinomaisena
tekijanid, vaan samalla tarvittiin kaikenlaisia kikkoja
ja niksejd, joiden kanssa liikutettavaa esinettd ik&d#n
kuin narrattiin. Se oli er#dsnlaista fysiikan lakien
sormenpédtuntumaa ja niiden vaistomaista sovelta-
mista kaytantoon. Kokemuksen mukana haalauksessa
kehityttiin ja nykyinen haalaustaito periytyykin
monen vuosikymmenen aikana saatuun kokemukseen
ja opetukseen.

Viime aikoina haalaus on saanut kuitenkin uusia
piirteitd. On keksitty uusia apulaitteita ja tehokkaat
koneet ovat talldkin alalla vallanneet keskeisen
aseman, Konevoiman avulla haalaamisesta ovat tdmén
aukeaman kuvat havainnollisena esimerkkind. Osgood
nostaa uuteen haihduttamoon tulevat pitkilti toista-
kymmenta tonnia painavat separaattoripdntét rauta-

tievaunusta ja siirtdd ne kuljetuskelkkaa eli lehm&a
apuna kayttien haihduttamon viereen. Siltanosturin
avulla ne sitten nousevat yldilmoihin ja saavat lopul-
lisen paikkansa haihduttamon ylimmailla tasolla.

Olisi kuitenkin erehdys luulla, ettd nyt haalaus on
muuttunut leikinteoksi, jota vain seuraillaan sivulta
kéddet housuntaskuissa. Osgoodeista, Caterpillareista,
haarukkatrukeista, traktoreista, siltanostureista ja
monista muista koneista huolimatta tarvitaan apuna
haalaustaidon koettuja kikkoja. Syntyypa tilanteita,
jolloin koneista ei olekaan apua, vaan on turvaudut-
tava yhid vield vanhoihin menetelmiin vinsseineen ja
taljoineen. Toisaalta koneiden kidytté haalauksessa
vaatii uudenlaista ammattitaitoa. On oltava selvilla
koneiden kestokyvystd ja tdman uudenlaisen haa-
laustekniikan monista muista seikoista. Kysymyksessa
ei ole ndet yksinomaan tydén onnistuminen, vaan
samalla on pidettdva huolta siitd, ettei koneita rasiteta
liikaa, koska ne silloin helposti rikkoutuvat. Tyotur-
vallisuuden kannalta on myds otettava uusia ndko-
kohtia huomioon.

Koneellisen haalauksen mukanaan tuomiin uusiin
ongelmiin onkin kiinnitetty huomiota ja siind mielessa
on Kymintehtaalla toimeenpantu wuseita koulutus-
tilaisuuksia dipl.ins. Lindborgin Rastorista toimiessa
padopettajana.
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Kaksi ponttod on siirretty
hathduttamon oven eteen

odottamaan lopullista stirtoa.

Siltanosturin ja vinssin avulla
on pontté keinoteltu ahtaassa
tilussa pystyasentoon. Varsi-
nainen nostaminen tapahtui
muutamassa minuutissa.

Perilld ollaan. Pontté on
ylimmdalld tasolla ja lasketaan
kannatinpalkkien pddlle.




Lehdessimme on aikaisemmin selostettu niity
toimenpiteitd, joiden avulla tapaturmahilytysjirjes-~
telmdd on Kuusankosken tehtailla tehostettu. Haly-
tyksen suorittamista varten on annettu yksityiskoh-
taiset ohjeet, jotka on mainittu puhelinluettelon f
suojakansissa ja hilytyspuhelimien ldheisyyteen .
nikyville paikalle sijoitetuissa keltapohjaisissa ohje-
tauluissa. Taman lisdksi on tydosastoille perustettu I
erityisia hilytyskeskuksia. Niiden varusteisiin kuuluu
kaksi tyokalulaatikkoa, kaappi kantopaareja varten
seka rautakanki. Tyokalulaatikkojen kansi on 1&pi-
nakyvad muovia, joten laatikkojen sisdlté on niky-
vissa. Paarit on sijoitettu korkeaan kaappiin, jossa
on ensiapuristilld varustettu puinen ovi.

Koska kantopaarit toimivat samalla tekohengitys-
keinuna, on jokaisen syytd tuntea niiden rakenne ja
kdyttoohjeet. Paarit on suunniteltu Kymintehtaalla
ja puusepénverstas, ammattikoulu sekd satulasepin- |
verstas ovat ne yhteistoimin valmistaneet. Paarien
kiintovarusteisiin kuuluvat ranne- ja nilkkahihnat,
kaksi paarien yli kulkevaa poikkihihnaa, pituussuun-
taan kulkeva leved hihna, joka hartioiden kohdalla |
jakautuu housunkannattimien tapaan kaksiosaiseksi,
paarikankaan ylireunaan ommeltu tyyny ja jalko-
paddhin kiinnitetty peitehuopa. Tédmén lisdksi kuulun
varusteisiin metallinen irtojalusta, joka on sijoitettu
kaappiin paarien taakse.

Kiytettdessd paareja loukkaantuneen tai sairastu- |
neen potilaan kuljettamiseen niita kédytetddn taval-

K : ' .I. listen paarien tapaan, eika t#dllsin tarvita jalustaa. On

e I n u p O G r I ainoastaan vedettdvi aisat paarien alta esiin ja paarit

Ylild: Paarit ja jalusta on tuo- Alla wvasemmalla: Onnetto- Alla oikealla: Potilas on si-

tu onnettomuuspaikalle. Huo- muuden uhri on nostettu dottu, paarit nostetaan ylos

maa tyynyn ja peitehuovan paareille, peitetty huovalla ja ja asetetaan metallijalustan
asento. hihnoja kiinnitetddn. pddlle.
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ovat sellaisenaan valmiit kiyttoon. Ne on mitoitettu
siten, etti ne sopivat sairaankuljetusautoon.

Milloin taasen tulee kysymykseen tekohengityksen
antaminen, tarvitaan myos jalustaa, Sekd paarit ettd
jalusta on mahdollisimman nopeasti siirrettavi
onnettomuuspaikalle, ja jotta paarit olisivat heti
kayttovalmiit, on niiden hihnojen oltava jo ennakolta
auki. Kun paarit on tuotu onnettomuuspaikalle,
nostetaan onnettomuuden uhri niille vatsalleen kas-
vot k##nnettyni sivulle pdin. Titid ennen on huopa
koottava jalkop#ih#n, tyyny kidnnettdva pois paari-
kankaan pailtd, samoin kaikki hihnat. Potilas asete-
taan siten vapaana olevan paarikankaan paille.

Tamin jilkeen aloitetaan sitomisvaihe, Potilaan
ranteet ja nilkat sidotaan ranne- ja nilkkasidoksilla,
huopa vedetdin ylds hartioihin saakka ja hartioiden
yli pituussuuntaan kulkeva hihna solmitaan kiinni
jalkopisssid olevaan lenkkiin. Lopuksi kiinnitetdén
kaksi vartalon yli kulkevaa hihnaa.

Talla valin on rautajalusta avattu ja paarit noste-
taan sen padlle siten, ettd paarien aisoissa olevat
hahlot kiinnittyvit akseliin. Valittomisti timin
jilkeen paarien nostajat aloittavat keinuttamisen.
Ensin painetaan p#dpuoli alaspdin ja sen jilkeen
tehdddn piainvastainen liike. Keinumisliike on niin
suuri, ettd yla- ja ala-asennon v3lilla potilas joutuu
litkkumaan 90 asteen kulmassa. Padpuolta painet-
taessa alaspdin sisdelimet painuvat keuhkoja vasten,
joten tdmai liike vastaa uloshengitystid. Tamad keinut-
tamisvaihe pitdisi suorittaa neljdssd sekunnissa, mikéa

Ryhdyttiessd antamaan tekohengitystd
painetaan potilaan pddpuoli ensinnd alas-
pdin. Tdmd liike vastoa uloshengitystd.

vastaa normaalia uloshengitykseen tarvittavaa aikaa.
Sen sijaan pidinvastaisen liikkeen eli sisdfinhengityk-
sen tulisi tapahtua kolmessa sekunnissa. Tasaista kei-
nuttamista jatketaan niin kauan kuin tilanne edellyt-
tdd. Tekohengityksen alkaessa hilytetddn tietenkin
lagkéri paikalle ja hin paittas tekohengityksen lopet-
tamisesta ja potilaan siirtdmisestd sairaalahoitoon.

Tekohengityksen antaminen tulee kysymykseen
hukkumistapauksissa, sihkdiskun johdosta tajuntansa
menettianeille sekid erdissd kaasumyrkytyksissd kuten
hakidkaasumyrkytyksen saaneille. Koska kuitenkin
tekohengityskeinun siirtdminen potilaan luo kestai
ainakin muutaman minuutin, on potilaalle ryhdyttava
antamaan tekohengitystd aluksi Holger Nielsenin
menetelmdn mukaan vilittomasti onnettomuuden
tapahduttua. Keinun avulla annettava tekohengitys
on kuitenkin paljon tehokkaampi, joten siihen on
siirryttivd mahdollisimman nopeasti. Keinuttaminen
ei elvytd yksistddn hengitystoimintaa, vaan kiihdyt-

‘tdd samalla verénkiertoa. Syddmen toiminnan vilkas-

tuessa veri alkaa saada happea ja potilas virkoaa.
Huovan avulla taasen estetddn potilaan kylmetty-
minen,

Oheiset kuvat havainnollistavat keinupaarien kayt-

tamistd tekohengitystd annettaessa. Olisi toivottavaa, :

ettd kaikki painaisivat n#mid yksinkertaiset ohjeet
mieleensd, silld olisi kohtalokasta, ellei tapaturman
sattuessa ja tekohengityksen tullessa kysymykseen
tatd tehokasta tekohengitysmenetelmdid osattaisikaan
riittdmittomén taidon takia kayttaa.

Vdlittomdsti tdmdn jdlkeen painetaan

jalkopdd alas. Tdmd liike tehdddn edellistd

hieman nopeammin ja se vastaa sisddn-
hengitystd.
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KYMENRANTA

Alpo Arola Kymin rakennus-
osastolta aloitti Tidhteen oma~
kotitonttien arvanvedon ra-
kennusmestari Matti Haikolan
ndyttiessd kartalta hdnelle
tonttinsa sijainnin.

Oiva Tiro ulkotyoosastolta on
juuri nostanut arvan sosiaali-
pddllikko Veikko Salanderin
ojentamasta hatusta ja seuraa
vakavin ilmein, missd on
hdnen tulevan talonsa paikka.

Uusia omakotirakentajia

Vuodesta 1945 alkaen, jolloin yhtion taholta suori-
tettiin ensimmiinen omakotitonttien jako, on yhtio-
ldis-rakentajille luovutettu Kuusankoskella ennen
dsken tapahtunutta uutta jakoa 240 tonttia. Viime
vuoden loppuun mennessé oli ndistd tontinomistajista
182:11a talo valmiina ja 33:lla vihintddn vesikatto-
vaiheessa. Lopuista 25:std oli 17 aloittanut rakennus-
yrityksensd ja vain 8 oli siirtdnyt tdiden aloittamisen
tuonnemmaksi. Kun tdhén tilastoon lisddmme vield ne
yhtiolédiset, jotka ovat rakentaneet viimeisen kymme-
nen vuoden aikana talon joko rintamamiestonteille,
yksityisiltd maanomistajilta tai kauppalalta hankki-
milleen tonteille, nousi valmiiden tai ainakin asutta-
vaan kuntoon saatujen omakotirakennusten luku-
madrd vuoden vaihteessa 586.een.

Néamé luvut puhuvat vakuuttavaa kieltdan yhtio-
laisten rakennusinnostuksesta ja yrittelidisyydesta.
Tarjotakseen omakotirakennustoiminnalle jatkuvia
mahdollisuuksia on yhtié tdmé#n keviain aikana jaka-
nut Kuusankosken tehtaiden henkilékunnalle jilleen

a8




Ndmd miehet ovat jo tontin-

omistajia ja tdssd tutkitaan,

tullaanko nurkkanaapureiksi.

Hyvdt arpajaiset joka tapauk-

sessa, silld jokainen sai itsel-
leen tontin.

40 tonttia, nimittdin 22 tonttia Tdhteestd ja 18 Ky-
menrannasta. Tdhteen tontit sijaitsevat yhtion Tédh-
teen asuntoalueen vilittéomassid naapuruudessa liittyen
toiselta sivultaan rintamamies- ja Kuusanniemen
omakotialueisiin. Kaksi uutta tonttia sijaitsee hieman
ylempénd. Nyt aloitettavan rakennusvaiheen jdlkeen
tdama Kymijoen kaunis ranta-alue tulee muodostu-
maan yhtenidiseksi asutusalueeksi, jolle rantaan piin
viettiva maasto sekid vaihteleva asemakaava luovat
viihtyisyyttd. Kymenrannan uudet tontit sijaitsevat
toisella suurella omakotialueella, jota ensimméiisen
tonttijaon perusteella on totuttu nimittdm&in mar-
kantonttialueeksi. Tonteista on 13 alueen halki vir-
taavan puron pohjoispuolella ja 5 eteldpuolella aivan
rakennusalueen alkupidfssd, Téhteen tontit jaettiin
Kymintehtaalla ja Kymenrannan tontit Voikan teh-
taalla palveluksessa oleville, Arvonnassa jakautuivat
tontit seuraavasti:

Tihtee:

N:o 27 Juhani Salama, klooritehdas, 29 Alpo Arola,
rakennusosasto, 30 Sulo Laurila, klooritehdas, 31 Lasse
Tuominen, Kuusaan paperitehdas, 32 Aaro Pulliainen,
Kymin paperitehdas, 33 Oiva Tamminen, klooritehdas,
34 Uljas Villa, spriitehdas, 35 Aimo Rutanen, sellu-

Voikkaalla mnostettiin arvat
oikein kiertopokaalista. Ar-
vanveto on suoritettu ja so-
siaalipddllikko Aunis K. Kan-
tonen toivottaa wuusille oma-
kotirakentajille menestystd
yrityksessddin.

loosatehdas, 36 Lauri Jokinen, Kymin korjauspaja,
37 Unto Jokimies, selluloosatehdas, 38 Kaarlo Laine,
hoyryosasto, 39 Tauno Jokelin, Kymin paperitehdas,
40 Kauko Helander, hoyryosasto, 41 Oiva Malin,
Kuusaan korjauspaja, 42 Kalevi Simonen, Kymin
korjauspaja, 43 Hannu Mukkila, Kymin paperitehdas,
44 Pauli Backman, rakennusosasto, 45 Alpo Siljander,
Kymin Kkorjauspaja, 46 Oiva Tiro, ulkotydGosasto,
47 Viljo Rihu, rakennusosasto, 51 Sauli Lehtonen,
Kymin paperitehdas, 52 Toivo Lindholm, Kuusaan
paperitehdas.

Kymenranta:

N:o 79 Eino Kajander, rautatiet, 144 Rainer Ylinen,
paperitehdas, 145 Niilo Topo, puuhiomo, 147 Helge
Ronkainen, kuljetusosasto, 148 Antero Taskinen, kor-
jauspaja, 149 Veikko Toikka, puuhiomo, 154 Esko
Lautamatti, korjauspaja, 155 Eino Ylitalo, korjaus-
paja, 157 Edvin Oksanen, Sampo, 158 Anssi Joutjarvi,
paperitehdas, 159 Sulo Vainiemi, puuhiomo, 160 Jorma
Tuomi, paperitehdas, 161 Erkki L&#veri, rakennus-
osasto, 162 Heikki Jokela, Sampo, 164 Erkki Hasari,
selluloosatehdas, 165 Reino Paajanen, rakennusosasto,
166 Toivo Saresvirta, korjauspaja, 167 Erik Fagerlund,
korjauspaja. .
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Viime kerralla kerroin teille, hyvat lukijat, millai-
sin evidin Leena varustaa Paavonsa tdmin lihtiessa
paperikoneen direen tyovuoroaan suorittamaan. Muis-
tamme, ettei Leena ldhetd Paavoaan téihin kontissa
hitdisesti kyhityt makkaravoileivit palanpainime-
naan kahvipullo, vaan evidsk#drdissi on Leenan
itsensd valmistamaa monipuolista ja ravitsevaa ruo-
kaa, joka vastaa likipitden kunnon ateriaa. Minulta
taisi jiddad mainitsematta, ettd Paavo on myds tottu-
nut tdhian Leenan huolehtivaiseen ruokakomentoon,
eikd pidd tapanaan tuoda eviitd takaisin. Silld hén
vain turhan piiten pahoittaisi Leenan mielen. Mutta
ei Paavon ylipdinsd tarvitsekaan hienotunteisuus-
syistd syodi liikaa, silld Leena tuntee tarkoin hénen
ruokahalunsa ja osaa arvioida evdsméadrin juuri sopi-
vaksi.

Keskusteluni Leenan kanssa ei rajoittunut kuiten-
kaan yksistddn t8han vuorotbissd kdyvin miehen
evistimiseen, vaan samalla me pohdimme my6s kodin
varsinaista ruokataloutta. Tamikin keskustelu kulki
eviskontin tarinan tapaan ’syvillisempia linjoja’ eikd
rajoittunut tuollaiseksi pintapuoliseksi keskusteluksi
siitd, mitd oli pdydadssd tdndédn ja mitd sijhen ilmes-
tyisi huomenna. Ei, me tarkastelimme asioita laajem-
masta ndkokulmasta. Me johduimme tdhin ihan kuin
itsestddn tuosta samaisesta Paavon vuorotyostd. Asian
laita on né#et siten, ettei Paavon vuorotyd aiheuta
ainoastaan eviiden valmistamista, vaan se méadrdd
myds kodin ateria-ajat ja aterioiden laadun. Leena
onkin alusta ldhtien tajunnut, ettd hinen talouden-
hoitonsa on sopeuduttava mahdollisimman luontevasti
Paavon tyovuorojen mukaan. Téaten Leenan ja Paavon
kodissa eletddn tuollaisen kolmivuororytmin mukaan,
johon lepo- ja vapaapidivit tuovat vielda oman vaihte-
lunsa.

Katsokaamme, miten Leena on nimenomaan ruoka-
taloutensa jirjestinyt niissd kieltimiattd hieman
poikkeuksellisissa olosuhteissa. Viime kerralla mai-
nitsin jo varhaisesta aamuateriasta, jonka Leena val-
mistaa Paavolle ennen hinen aamuvuoroon 1ihtoaan.
Vaikka tdméi ateria ei sisdlldkiddn kuin kevyen annok-
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- Vuorotyd ja perheen ruoka-ajat

sen puuroa tai vellid, voileipd8, maitoa ja kupillisen
kahvia, jonka avulla saa unet karisemaan, niin kielta-
mattd ajankohta tdlle aterialle on aikainen. Tottu-
muksen voimalla siihenkin kylla mukautuu, ja pitkén
aamupdivian aikana mies on kylla tyytyviinen, ettd
tuli hieman pohjustaneeksi- itseddn ennen toéihin 1dh-
toadn.,

Millajnen on sitten perheen ruokaohjelma Paavon.

palatessa toistd klo 14 jilkeen. H&én on sydnyt tyd-
vuoron kuluessa ehk& juuri normaalina aamiaicaikana
maukkaat eviinsi, eikd ole sanottavammin nélkdinen
kotiin tullessaan. Sen sijaan han on visynyt ja hetken
rentoutuminen on paikallaan. Mik&pi sopisi silloin
paremmin kuin piivdkahvi. Siitd muodostuukin tuol-
lainen miellyttdva tuokio, jollaisia arkip#ivd tarjoaa
meille ihmisille enemmé&n kuin useasti huomaamme-
kaan. Siind keskustellaan leppoisasti aamupdivin
kuulumisista eikd myoskadn pienokainen jaa huo-
miota vaille. Vasta myohemmin Leenan alkaessa
ahkeroida Paavo aloittaa sanomalehden silm&ilemisen.
Leena kertoikin minulle, ettci hdnen Paavonsa aina-
kaan vield kuulu niihin, jotka heti kotiin tultuaan
hautautuvat sanomalehden taakse, eivitkd nide enem-
péad kuin kuulekaan mitd ympérilla tapahtuu.

Klo 16 tienoissa tai hieman mydhemmin Leena tar-
joaa paivillisen, Koska Paavon aamiainen on ollut
evisruoan varassa, jochon ei ole kuulunut 1&mmintd
ruokaa, muodostuu téstd péivallisestd paivdn paa-
ateria, Sen tihden sen on oltava ravitseva ja vaihte-
leva. Siihen kuuluu aluksi leivin, voin ja maidon
ohella jotakin leikkelettid tai kalaa, toisinaan vihan-
neksista ja sillistd tehtyid rosollia tai jotakin muuta
voileipdpdytadn kuuluvaa. Lampimén ruoan kanssa
Leena tarjoaa useasti vihanneksia ja lopuksi hin tuo
poytadn hoyryavan vellikulhon, vanukkaan, kiisseli-
vadin tai jonkin muun kevyehkon ruokalajin. Siind
sitd onkin paivillista kerrakseen. Joku lukijoista
saattaakin arvella, ettd se on maksanut omaisuuden,
mutta kun muistatte, mitd olen kertonut Leenan
eminnintaidoista ja taloudellisuudesta, niin huo-
maatte epiilleenne liikoja. Ravitseva ja vaihteleva
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ateria ei n#et suinkaan aina merkitse samaa kuin
kallis ateria. Mutta kekselidisyyttd, katevyyttd ja
vaivanndkéd hyvén ja halvan aterian loihtiminen
kylld vaatii, sitd ei kay kieltiminen,

Tukevasta ateriasta huolimatta ilta ilman mink#an-
laista suupalaa jdisi kuitenkin liian pitk#ksi ja sen
vuoksi nautitaankin hyvissd ajoin ennen nukkumaan
menoa vield iltatee ja sen kanssa voileipid tai pullaa.

Paavon ollessa iltavuorossa muodostuu vuorostaan
aamiaisesta paéivin padateria, joka syddadn klo 12
aikaan. Siihen kuuluu jokseenkin séd&nnéllisesti puuro.
Sen suhteen Leena harrastaa paljon vaihtelua.
Nykyisinhin saa kaupasta erinomaisia puuroaineksia,
joten vaihtelun avulla voi valttdd puuroon kylldsty-
misen. Toisena ruokalajina saattaa olla suomalaisen
kansallisruoka peruna ja kastike, paistettuja silakoita,
jotakin halvemmanpuoleista liharuokaa tai muuta
aamiaisruoaksi sopivaa. Vaikka siis aamiainen ja#kin
pidivan p#idateriaksi, siilyy se tavanomaisena aamiai-
sena. Aamusella on nautittu aamukahvi tai -tee.
Iltavuoron jilkeisend aamuna herdtys ei olekaan
tapahtunut kukonlaulun aikaan, vaan melkoisesti
mythemmin, Sen tihden ei aamukahvin ohella tarvi-
takaan mitdin tukevampaa, koska aamiaiseen on vain
muutama tunti. Ennen Paavon iltavuoroon 1dhtoa
Leena tarjoilee pdivikahvin. Se tapahtuu siind 1ahto-
touhun keskelld, eikd siind ole aikaa sellaiseen huo-
lettomaan rupatteluun kuin edelld kertomani ilta-
paivakahvin aikana aamuvuoron paatyttyd. Paavon
tullessa klo 22 jalkeen kotiin on huolehtivainen Leena
keittdnyt Paavolleen iltateetd ja tehnyt pari voileipéa.
Tuollaisen ilta-aterian :on oltava kuitenkin kevyt,
jotta youni ei sen takia héairiytyisi.

Entd miten aterioidaan Leenan ja Paavon kodissa
Paavor: ollessa yovuorossa. Tullessaan aamulla klo 6
jalkeen toistd hin nauttii kevyen aterian ja vetiytyy
kamarin puolelle nukkumaan. Unta riittda yli puolen-
pédivan ja klo 14 tienoissa nautitaan paivakahvi, joka
Paavolle on oikeastaan aamukahvi, Klo 16 aikaan
syddaan sitten tukeva padivallinen. Ruokajérjestys on
siten jokseenkin samanlainen kuin Paavon ollessa
aamuvuorossa. Kuitenkaan illalla ennen téihin ldh-
téadn Paavo ei tyydy teehen, vaan nauttii iltakahvin,
koska se auttaa pysymiin virkeind yén tullen.

Lepo- ja vapaapiivinid perhe ei ole sidottu Paavon
tysaikoihin, ja silloin Leena voi jirjestdd ruockapuolen
vihin vapaammin. Vapaapiiviahin on tavallaan per-
heen sunnuntai ja jotta se muodostuisi Leenallekin
sunnuntaiksi, tyydytdén vain yhteen varsinaiseen
ateriaan. Hi#n valmistaa tavallista runsaamman ja
paremnian éamiaisen, joka sy6dddn hieman puoli-
paivan jalkeen. Illemmalla nautitaan sitten toisen

aterian korvikkeena vain vilipalaa. Télld tavoin per-
heelle jad enemmain yhteistd aikaa.

Leena oli kertonut minulle juurta jaksain ruoka-
taloudestaan. Sanoin ettd hénen eminnyytensd kes-
taisi millaisen arvostelun tahansa. Tietenkin joku muu
huolehtivainen em#ntd voisi puolestaan ratkaista
perheensd ruokatalouden vastaavanlaisissa olosuh-
teissa hieman toisin. Esimerkiksi koulua kayvit lapset
toisivat sithen mukaan vield omat aterja-aikansa.
Kullakin perheelld on lisdksi omat tottumuksensa,
mutta mielestdni Leenan ratkaisu ottaen huomioon
vuorotyon sopii kylld esimerkiksi vastaavanlaisten
perheiden ruokataloutta jarjestettdessd. Olen iloinen
varsinkin siitd, ettei Leenan ruokataloudessa ollut
mitdan tilapdisyyden tuntua. Sellaiseenhan on ole-
massa aina suuri houkutus, kun ateria-ajat vaihtele-
vat. Joku ateria korvataan hithétdd kahvin ja rans-
kanleividn varassa tai jollakin muulla varsinaista
ateriaa vastaamattomalla tavalla. Leena oli oivaltanut
asian oikein, kun hén kiinnitti l&mpim#&n ateriaan
niin suuren huomion. Joutuihan hinen Paavonsa
melkein paivéstid pdivdin korvaamaan toisen aterian
evisruoilla, joten padaterian oli siitd syystd oltava
sitdkin ravitsevampi ja vaihtelevampi. Pidin hyvéni
myo6s hénen ateria-aikatauluaan. H&n oli saanut
ateria-ajat sopeutumaan niin hyvin, ettd itse asiassa
ne poikkesivat varsin v#hidn toisistaan. Té&llainen
huolellisesti suunniteltu aterioiden jirjestys onkin
aivan kuin vuorotydn vastapainona ja tasoittajana.
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Yild nikymd Kuusankosken seuratalossa
pidetystd eldkeldisten kevdtjuhlasta.

E I (lj l( e | IC.] i S 'I' en l(e\/d fj u h | a ]l Alakuvassa  seurataan  tarkkaavaisina

ohjelman suoritusta Voikan seuratalon
aurinkoisessa juhlasalissa.

16




Jo kuudennen kerran kokoontuivat yhtioltd eldketta

nauttivat henkilét sosiaaliosaston heille jérjestimidin

kevitjuhlaan, joka pidettiin huhtikuun 14. pnia seka
Kuusankoskella ettd Voikkaalla. Seuratalojen juhla-
salit olivat molemmissa paikoissa miltei viimeistid
sijaa myoten taynnd juhlavieraita. Yhtion johtoa
edusti kummassakin tilaisuudessa isdnndéitsija Curt
Cedercreutz.

KUUSANKOSKELLA

aloitti ohjelman suorituksen maisteri Veikko Talven
johtama Kuusankosken Orkesteri. Juhlaviden toivotti
tervetulleeksi sosiaalipdidllikko Veikko Salander,
minkd jilkeen Kuusankosken Mieslaulajat lauloi
tarkastaja T. J. Stenvallin johdolla nelja laulua.
Marita Nikulan ja Maija Laukan tanssiesitykset, joita
rva Maija Laukka sdesti, tuntuivat kovasti vieh#tta-
neen katsojajoukkoa, ja niitd seurasi vield pari muuta
nuoren polven esittdmii ohjelmanumeroa, nimittain
partiolaisen Arja Aaltosen lausuma runo ja yhteis-
koululaisen Pekka Nissilan yksinlaulu yhteiskoulu-
laisen Riitta Koutolan huolehtiessa siestyksestd. Pu-
heen piti pastori E. J. Laurema, joka sattuvalla
tavalla vertasi toisiinsa lapsia ja vanhuksia, kahta
ikdluokkaa, jotka osaavat eldd nykyaikaa. Heissa
elamidn aamu ja eldmin ilta antavat kattd toisilleen.
Vanhukset saattavat ehkid joskus tuntea itsensd tar-
peettomiksi, mutta se on vddrd tuntemus, sanoi
puhuja. Vanhusten elimé&in sisdltyy paljon sellaista,
mikid ihmiselle on tdrkeintd ja arvokkainta. Puheen
padtyttyd seuranneella viliajalla saivat kaikki ldsni-
olijat hedelmid, makeisia ja kahvia sisdltdvin pussin.

Ohjelman suoritusta jidlleen jatkettaessa laulettiin
aluksi yhteisesti. Yhteiskoulun oppilaat Marjatta
Uusitalo ja Ulla Tuomi esittivdt lausuntaa, minka
jdlkeen seurasi Kuusankosken Naisvoimistelijain
tyttoosaston voimisteluesitys nti Terttu Ryynisen
johdolla. Sen jidlkeen oli chjelmassa harvinainen
numero, taikatemppuja, joita ilmiomaiselld taituruu-
della suoritti maailmanmaineen saavuttanut ”taikuri”
Reijo Salminen. Kun sitten oli saatu ndhdd Marita
Nikulan ja Maija Laukan esiintyvian uudelleen, paa-
tettiin juhla laulamalla yhteisesti Suvivirsi.

VOIKKAALLA

oli osaksi samoja esiintyjida kuin Kuusankoskella,
nimittdin Kuusankosken Orkesteri, pastori Laurema
ja taiteilija Salminen. Tervehdyspuheen piti varatuo-
mari Aunis K. Kantonen mainiten mm., ettd tillaisia
tilaisuuksia jarjestamilla yhtio haluaa jatkuvasti
sailyttdd kosketuksen entisiin tyontekijoihinsd. Kuo-
rolaulua esitti Voikan Sekakuoro johtajaopettaja
Paavo Laurikaisen johdolla ja kansantanhuja Voikan
Naisvoimistelijain joukkue rva Liisa Paavolan toi-
miessa sdestdjand. Myos Voikkaalla oli ohjelman
suorituksessa mukana lapsia, nimittain opettaja Maija
Hakkaraisen luokan oppilaita, jotka esittiviat laulu-
ja tanssinumeroita opettajansa sdestdmind. Lisidksi
kansakoululainen Hellevi Matilainen lausui runon.
Yhteisesti kajautettiin muutamia lauluja ja viliajalla
jaettiin jokaiselle ldsn#olijalle samansisdltéinen pussi
kuin Kuusankoskellakin.

Kultamitalimiehid

Toukokuun aikana sai jdlleen kaksi tyon veteraania
yhtiomme kultaisen ansiomerkin puoli vuosisataa
kestdneestd uskollisesta uurastuksesta, nimittdin ko-
neenhoitaja Sulo Lindq vist Voikan paperitehtaalta
4.5. ja konttoristi Otto Tim on en Kymin rakennus-
osastolta 21.5. Yldkuvassa Voikan tehtaan teknillinen
johtaja T. Z. Wiklund kiinnittdd kultamerkin Sulo
Lindgvistin rintapieleen ja alakuvassa Kuusankosken
tehtaitten isénnoitsijia Curt Cedercreutz puristaa juuri
merkin saaneen Otto Timosen k&ttd. Taustalla rva
Timonen.
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Kymmenen vuotta aloitetoimintaa

Aloitetoiminnan jarjestdmisestd Kuusankosken teh-
tailla tuli kevailld kuluneeksi 10 vuotta, joten lyhyt
katsaus tdhdn 10-vuotiskauteen lienee paikallaan.

Ensimmaéiisend vuonna tehtiin aloitteita ldhes puoli-
tuhatta ja toisenakin vuonna nousi niiden luku ldhes
200:aan. Tami aloitteiden suoranainen ruuhka johtui
varmaan siitd, ettd monella oli jo ennakolta valmiiksi
ajateltuna monenlaisia parannuksia. Toisaalta asia
viehatti myds uutuudellaan. V. 1949 aloitteiden mi#ara
putosi alle sadan ja sittemmin se on vuosittain vaih-
dellut 34:n ja 57:n valilla, Mutta samalla on todettava,
ettd aloitteiden taso on huomattavasti parantunut ja
hyvéksymisprosentti on wv:sta 1950 lahtien noussut
keskim#idrin 50 prosenttiin. Kuten oheisesta tilastosta
ilmenee, on 10-vuotiskautena tehty kaikkiaan 1049
aloitetta, joista on hyviksytty 411 ja hyljatty 638
hyvéksymisprosentin ollessa koko ajalta 39,2. Palk-
kioita on maksettu kaikkiaan 1.244.500 markkaa. Koska
viime vuoden aloitteista on viela neljd kokeilun alai-
sena ja niiden kisittely siten kesken, tulee palkkio-
summa jonkin verran kasvamaan.

On merkille pantavaa, ettd niin Kymintehtaalla
kuin Voikkaallakin on tullut aloitteita eniten sellu-
loosatehtaalta. Ensimmaiisend on Kymin selluloosa-
tehdas 243:1la ja toisena Voikan selluloosatehdas
145:114 aloitteellaan. Seuraavina ovat tilastossa Kymin
paperitehdas 133:1la, Kymin korjauspaja 101:113, Voi-
kan paperitehdas 70:118 ja Voikan korjauspaja 32:lla
aloitteella.

Rahanarvon huononnuttua ja lisdtdkseen harrastusta
aloitetoimintaa kohtaan aloitekeskustoimikunta korotti
palkkiot v. 1950 kaksinkertaisiksi. Seuraavana vuonna
muutettiin organisatiota joustavammaksi. Tydosas-
toille nimettiin tyontekijoiden piiristd kaksi aloite-
yhdysmiestd, samoin tyodntekijoiden edustusta aloite-
lautakunnissa lisdttiin ja lautakunnille annettiin
valtuudet maksaa suurempia palkkioita. Viime vuonna
muutettiin  palkkiosysteemi vield joustavammaksi
poistamalla ylidraja ja pyrkim&lld méardimésn palk-
kion suuruus 25 prosentiksi aloitteen vuoden aikana

Aloitetilasto 8.4.47—31.12.56

Saapunei 2 £ »
Aika puneita 4 S % Palkkiot

Ky- Vo Yht. & & &

Kuu o o o
8.4.-31.12.47 335 159 494 192 302 38,9 406.000:-
1.1.-31.12.48 122 66 188 52 136 26,0 112.000:-
1.1.-31,12.49 60 32 92 31 61 33,7  75.000:-
1.1.-31.12.50 26 11 37 20 17 540  80.000:-
1.1.-31.12.51 12 24 36 16 20 444  87.000:-
1.1.-31.12.52 22 12 34 16 18 470  66.000:-
1.1.-31.12.53 17 18 35 20 15 57,1 103.500:-
1.1.-31.12.54 35 22 57 26 31 456 104.000:-
1:1.-31.12.55 15 19 34 17 17 50,0 113.000:-
1.1.-31.12.56 _29 13 42 21 21 50,0  98.000:-

Yhteensd 673 376 1049 411 638 39,2 1.244.500:-
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tuottamasta nettohyddystd. Mikali hyoty on katsot-
tava jatkuvaksi, saattaa palkkio nousta suuremmak-
sikin.

Aloitetoimintaan voidaan sisdllyttda kaikki ne toi-
menpiteet, joiden tarkoituksena on joko parantaa
entisid tai keksid kokonaan uusia tyodtapoja, koneita,
apuvilineitd, aineensdfstimis- ja tuotteen paranta-
mistoimenpiteitd, tyoturvallisuuslaitteita jne. Toisin
sanoen sen piiriin kuuluvat kaikki toimenpiteet, jotka
ovat omiaan parantamaan joko tuotantotehoa tai tyo-
olosuhteita.

Aloitetoiminta perustuu siihen ajatukseen, ettd
kukin tyontekija on parhaiten perilld omasta tyostdan
ja tuntee mielenkiintoa sitd kohtaan. Hin myds par-
haiten tietdd tyonsa hyviat ja huonot puolet, ja hinelld
jos kellddn on tyotd suorittaessaan mahdollisuus
havaita puutteellisuuksia ja epakohtia, jotka pitdisi
saada poistetuksi. Tarkkaavaisuutensa ja aloite-
kykynsid avulla hin voi parantaa omia tydolosuhtei-
taan, omaa tyopanostaan, ja siten hén voi palvella
ja hyodyttda kokonaisuutta.

Aloitteen esille tuominen on varsin yksinkertaista.
Kullakin tyodosastolla on aloitepostilaatikko, josta
aloitteentekija voi ottaa aloiteilmoituslomakkeen ja
myo6s lisdlehden, mikili tarvitsee piirrosta aloitettaan
taydentamian. Lomakkeelle han kirjoittaa ehdotta-
mansa parannuksen. Jos hin ei pysty itse sitd kirjal-
lisesti esittdmaidn, auttavat osastojen aloiteyhdysmie-
het hintd ilmoituksen laatimisessa. Ellei aloitteen-
tekija halua turvautua yhdysmiehiin, kelpaa myd&s
suullinen aloite, mikd on jatettdvd suoraan aloite-
toimistolle.

Kun aloitteentekiji on tayttinyt lomakkeen, irroit-
taa hén kuittiosan jattden sen itselleen toisen kuitti-
osan jdadessid yhdysmiehelle, joka toimittaa aloitteen
perille. Jos hién haluaa pysyd tuntemattomana koko
asiansa ké#sittelyn ajan ja aloitteen mahdollisesti
tultua hyldtyksi vield sen jédlkeenkin, hén irroittaa
molemmat kuittiosat ja ldhettdd aloitteensa suoraan
aloitetoimistoon.

Aloitetoimisto tarkastaa ensin, onko aikaisemmin
tehty samanlaista aloitetta, ja ellei ole, pyytda asiasta
asiantuntijalta lausunnon. Tdmén jélkeen asia joutuu
aloitetoimikuntaan, jonka puheenjohtajana on asian-
omaisen osaston p#dllikko, sihteerina aloitetoiminnan
hoitaja ja muina jasenind osaston kiyttdinsinoori tai
vastaava, osaston tyonjohtajien edustaja sekd kaksi
tyontekijain edustajaa. Aloitetoimikunta suorittaa
aloitteiden arvostelun asiantuntijalausuntojen poh-
jalta, padttda aloitteiden hyvaksymisesta ja niiden
ottamisesta kiytantéon sekd miadrdd palkkioiden
suuruudet. Toimikunnilla on oikeus maksaa palkkiota
heti paitoksen tehtydin 10.000 markkaan asti. Mikali
palkkion tulisi toimikunnan mielestd olla suurempi,
se tekee aloitekeskustoimikunnalle ehdotuksen lisé-
palkkion maksamisesta.

Aloitekeskustoimikunnan puheenjohtajana on
vhtién toimitusjohtajan edustaja, sihteerinid aloite-
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Pitkaaikaisesti palvelleita

HISSINKULJETTAJA ANTTI JUHO EROLA

Kuusankosken paperitehtaalta tulee 16.7.57 olleeksi
50 vuotta yhtiomme palveluksessa. Hin on syntynyt
5. 4. 1880 Iitissd. Pitkiksi muodostuneen palveluskau-
tensa yhtiossimme h#n aloitti v. 1903 Voikan paperi-
tehtaalla. Oltuaan vililla 4 vuotta muualla hin palasi
takaisin Voikan tehtaalle, mista v. 1929 siirtyi hiojaksi
Kymin puuhiomoon. Nykyisessd toimessaan hén on
ollut vuodesta 1944 ldhtien.

KORJAUSMIES TAAVI ERIKSSON

Voikan raitiotieosastolta tulee 2.7.57 olleeksi 45
vuotta yhtidmme palveluksessa. Hin on syntynyt
27.5.1896 Verlassa. 15-vuotiaana hin tuli tydhon
Voikan ulkotyGosastolle. Oltuaan sittemmin tydssa
Voikan korjauspajalla ja rakennusosastolla hén siirtyi
v. 1925 nykyiseen toimeensa vaununkorjaajaksi raitio-
tieosastolle.

VOIMALAITOKSENHOITAJA
ADAM SIRKKA

Voikan sdhkdosastolta tulee 186.8.57 olleeksi samoin
45 vuotta yhtiomme palveluksessa. Kun hin kesdkuun
9. pnd tAytti 60 vuotta, julkaisimme h&nestd kuvan
ja henkilotietoja lehtemme viime numerossa, johon
viittaamme.

Antti Erola,

KIRVESMIES TOIVO POYSA

Kymin rakennusosastolta tulee 25.86.57 olleeksi 40
vuotta yhtidmme palveluksessa. Hidn on syntynyt
6.4.1895 Valkealassa. Oltuaan aluksi hevosmiehena
yksityisilla tyonantajilla hén tuli yhtiomme palve-
lukseen v. 1914 rakennusosastolle ja tydskenteli sen
jalkeen mm. Kymin hoyry- ja sdhkoosastoilla, V. 1920
hidn siirtyi takaisin Kymin rakennusosastolle ja on
siitd ldhtien yhtdjaksoisesti ollut tydssd talla osastolla.

PAIVATYONTEKIJA EINAR SUOMINEN

Kymin selluloosatehtaalta tulse 24.7.57 olleeksi 40
vuotta yhtiomme palveluksessa. Han on syntynyt
14.7.1898 Jamsankoskella. 9.4.1915 hin tuli tyohon
Kuusaan rakennusosastolle, mistd jo lyhyen ajan
kuluttua siirtyi Kuusaan selluloosatehtaalle ja sielta
v. 1917 Kymin paperitehtaalle, Tydskenneltyddn sit-
temmin erailla muilla osastoilla hin tuli v. 1922
Kymin selluloosatehtaalle. Sota-aikana hén toimi mm.
vt. vuoromestarina ja on ollut myés Minton-koneen
hoitajana.

PAIVATYONTEKIJA JOONAS NIEMI

Kymin selluloosatehtaalta tulee 23.8.57 olleeksi 40
vuotta yhtiomme palveluksessa. Han on syntynyt

toiminnan hoitaja ja muina jaseninid osastopaallikoi-
den sekd tyonjohtajien edustaja ynni kaksi tyonteki-
joiden edustajaa. Keskustoimikunta kisittelee kaikki
hyviksytyt aloitteet uudelleen, pitda huolta siitd, etta
palkkioperusteet pysyvidt yhdenmukaisina, paattda
lisdipalkkioista ja k#sittelee mahdolliset aloitetoimin-
taan kohdistuvat valituksst.

Mitdén suurta ja mullistavaa keksint6d ei tdhén

mennessi ole saatu aikaan, mutta monta kiyttokel-
poista ajatusta on tyontekijoiden taholta tuotu aloite-
toiminnan avulla esiin ja aloitteita toteuttamalla on
saatu monia tervetulleita parannuksia aikaan. Aloite-
toiminnasta on siten ollut hydtyd molemmille osa-
puolille, aloittee',h tekijille palkkion sekd yhtiolle
uuden tai parannetun menetelmén tai laitteen muo-
dossa.
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Taavi Eriksson.

28.3.1891 Savitaipaleella. 15.1.1917 h&n tuli tyohon
yhtiomme metsdosastolle, mutta siirtyi kuuden vuo-
den kuluttua Kymin selluloosatehtaalle, missid hin on
tyoskennellyt kuorimossa sekd oksaosaston hoitajana.

TYONJOHTAJA EMIL MALM

Voikan ulkotyoosastolta tulee 2. 9. 57 olleeksi 40 vuotta
yhtiémme palveluksessa. Han on syntynyt 13.6.1899
Hartolassa ja tullut 15.5.1916 tyohon Voikan paperi-
tehtaalle, mistd v. 1919 siirtyi ulkotyGosastolle hiomo-
puiden lastaajaksi. V. 1940 hénet nimitettiin tySnjoh-
tajaksi samalle osastolle paiasiallisena tehtévandin
purkaus- ja lastaustéiden valvonta.

KIRJURI AINO MATILDA VIRTA

Kymin ulkotyodosastolta tulee 3. 9. 57 olleeksi 40 vuotta
yhtidmme palveluksessa. Hdn on syntynyt 5.7.1899
Ruokolahdella, mutta on jo vuoden ikdisestd ollut

Toivo Poysd.

Einar Suominen.

Kuusankoskella. Syksyllda 1917 hén tuli kirjuriksi
Kymin talliosastolle, mistd 2.1.35 siirtyi vastaavaan
toimeen Kymin ulkotyoosastolle.

PUUSEPPA ARVID OSKAR PEHRMAN

Kymin rakennusosastolta tulee 7.9.57 olleeksi 40
vuotta yhtiomme palveluksessa. Hidn on syntynyt
22.12.1897 Valkealassa ja tullut 25.5.1914 tyohon
Kymin rakennusosastolle. Valilli hin oli pari kertaa
muutaman kuukauden muualla, mutta 8.7. 33 ldhtien
hi&n on ollut yhtdjaksoisesti yhtion palveluksessa
puuseppind Kymin rakennusosastolla.

Yhtion johto pyytdd kauttamme kiittdd kaikkia
edelld mainittuja tyon veteraaneja heidin uskollisesta
uurastuksestaan yhtion ja samalla koko yhteiskunnan
hyvdksi ja toivottaa heille parhainta menestystd tule-
vien vuosien varalle,

Joonas Niemi.
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Emil Malm,

Arvid Pehrman.
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Ville Reiman.

Emil Poysd.

Arvo Kujala.

MERKKIPAIVIA

75-VUOTIAS

Sekatyomies Elias Kirvesniemi, Kymin talous-
osastolta, 19.9.57. Han on syntynyt Valkealassa.
Yhtiomme palvelukseen hin tuli ensimmaisen kerran
v. 1927 Kymin rakennusosastolle, Oltuaan vaililld
tyOssa urakoitsijoilla han tuli 15.5.44 takaisin, silld
kertaa hevosmieheksi Keskuspuutarhaan, mistd
16. 9. 48 siirtyi samaan toimeen talousosastolle. 6. 11. 50
—24. 4. 51 vilisend aikana hin oli palovartijana Kuu-
saan sahalla, minkid jalkeen palasi takaisin talous-
osastolle,

70-VUOTIAITA

Polttosljyvaunujen tyhjentdja Ville Reim an, Voi-
kan hoyryosastolta, 22. 8. 57. Hanen syntymadiseutunsa
on TUusikirkko. Yhtiomme palvelukseen hidn tuli
v. 1928 tyoskennellen useilla eri osastoilla., Nykyisessid
toimessaan hén on ollut vuodesta 1945 ldhtien.

Maatyomies Emil PoOysa, maatalousosastolta,
11. 9. 57. Hén on syntynyt Mantyharjussa. Jo nuorena
miechend hdn kavi yhtidomme metsdtoissd kotipaikka-
kunnallaan ja muutti v. 1920 Kymintehtaalle, missa
hén tyoskenteli selluloosatehtaalla ja puuhiomossa
vuoteen 1923. Vuosina 1926—28 hin oli tyossd Voikan
paperitehtaalla, minkd jilkeen muutti takaisin koti-
tilalleen Mantyharjuun hankkien sielld ansiotuloja
enimmaikseen yhtion metsatoissd. Maatalousosastolle
hén tuli 1.5.36 Eerolan kartanoon ja on nykyisin
talli- ja pihamiehena.

60-VUOTIAITA

Mestari Arvo Kauko Kujala, Kymin korjaus-
pajalta, 10.7.57. Hin on syntynyt Sippolassa. Tyo6s-
kentelynsd metallialalla hén aloitti v. 1917 Pitkakos-
ken paperitehtaan ja puuhiomon korjauspajassa, mistd
v. 1920 siirtyi Hovinsaaren selluloosatehtaan korjaus-
pajaan. Suoritettuaan Helsingin Teknillisen koulun
kurssin v. 1922—24 hin tyodskenteli viimeksi maini~

tusta vuodesta ldhtien tyonjohtajana ja piirustajana
Haminan Pumppu Oy:n konepajassa vuoteen 1932
saakka, jolloin tuli Kymin Oy:n palvelukseen esi-
mieheksi Voikan puuhiomon kuorimoon. Kymin
korjauspajalla hén on ollut v:sta 1937 léhtien toimien
ensin Kymin selluloosatehtaan ja spriitehtaan seka
mydhemmin Kymin paperitehtaan korjausmestarina.
Ammattipatevyyttddn hin on tdydentdnyt mm.
Ammattienedistdmislaitoksen kursseilla. Kujala on
ollut mukana ammattikuntansa jarjestétoiminnassa
hoitaen monia luottamustehtdvid. Mm. hdn on kuulu-
nut useita vuosia Kymenlaakson Teollisuusteknikot
ry:n johtokuntaan toimien sen sihteerind. Han on
Kymintehtaan Teknilliset Toimihenkilét ry:n perus-
tajajidsen. Kujalan muista harrastuksista mainittakoon
kirjallisuus ja taide,

Apumies Vaind M uhonen, Kymin rakennusosas-
tolta, 17.7.57. H&n on syntynyt Tohmajirvella.
Oltuaan aluksi tydssd Enso-Gutzeit Oy:n Enson teh-
taan liikennepuolella yli 10 vuotta hédn tuli v. 1941
yhtiémme palvelukseen Kymin rakennusosastolle.

Viivauskoneen apunainen Lyydi Leppidnen, Ky-
min paperitehtaalta, 1.8.57. Hin on syntynyt Iitissa.
Yhtiomme palvelukseen han tuli 31.10.1922 Kymin
paperitehtaalle paperinlajittelijaksi, jona oli vuoteen
1954, jolloin siirtyi nykyiseen toimeensa.

Sihtimies Emil Ahonen, Voikan selluloosateh-
taalta, 3. 8. 57. Han on syntynyt Hartolassa. Yhtiomme
palvelukseen hén tuli v, 1920 sihtimieheksi Voikan
selluloosatehtaalle, missd onkin koko ajan tyosken-
nellyt lukuun ottamatta sota-aikaa, jolloin hin oli
muutamia kuukausia rakennusosastolla, Kymin sellu-
loosatehtaalla ja Haukkasuolla.

Arkkipakkari Sulo Arvid Salonen, Kymin pa-
peritehtaalta, 19.8.57. H&n on syntynyt Sysméissi.
Yhtiomme palvelukseen hin tuli 15.9.1922 ulkotyo-
osastolle, mistd v. 1926 siirtyi Kymin paperitehtaalle
pakkaajaksi. Oltuaan valilld ulkotydosastolla ja
Kuusaan paperitehtaalla hin palasi v. 1943 takaisin
Kymin paperitehtaalle.
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Emil Ahonen.

Vdiné Muhonen.

Ratatyomies Lauri Niilola, Voikan raitiotie-
osastolta, 27. 8. 57. Han on syniynyt Elimaelld ja tullut
yhtiomme palvelukseen v. 1927 Voikan puuhiomon
rakennustyomaalle. Oltuaan sitten Voikan ulkotyo-
osastolla lastaus- ja purkaust6issd hin siirtyi vuoden
1955 alussa raitiotieosastolle radankorjausryhmaédn,

50-VUOTIAITA

Teknikko Armas Tallgren, Voikan piirustus-
konttorista, 29.6.57. Han on syntyperdinen voikkaa-
lainen. Yhtion palvelukseen hin tuli v. 1922 viilaajan
apulaiseksi Voikan korjauspajalle. Vuosina 1929—32
hén kévi teknillisen koulun ja siirtyi v. 1934 piirustus-
konttoriin, missd edelleenkin tyoskentelee. Kun
aloitetoiminta Kuusankosken tehtailla 10 vuotta sitten
pantiin alulle, wvalittiin hénet tyonjohtajien edusta-
jaksi aloitekeskustoimikuntaan ja nimitettiin v. 1952
aloitetoiminnan hoitajaksi. Han on ollut Voikan mes-
tarikerhon puheenjohtajana vuosina 1946—56 ja kuu-
lunut useita vuosia Kuusankosken Teknilliset Toimi-
henkil6t ry:n johtokuntaan. Myds kunnalliseen toi-
mintaan hédn on osallistunut kuuluen nykyisin jéase-
nend kauppalanvaltuustoon sekd taksoitus- ja vaali-
lautakuntiin. Lisdksi hén on ollut mukana erindisissa
muissakin yhteisissd riennoissa.

Kalanterinkédyttdja Aaro Pietari Makinen, Ky-
min paperitehtalta, 29.6.57. Han on syntynyt Jim-
sdssd. Yhtiomme palvelukseen hin tuli 9.9.1935

Aaro Mdkinen.

Armas Tallgren.
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Lauri Niilola.

Sulo Salonen.

hylsdnleikkaajaksi Kymin paperitehtaalle, mutta siir-
tyi kuitenkin jo seuraavana vuonna apumieheksi
rotatiokoneelle. Kalanterilla hin oli apumieheni v:sta
1941 ldhtien ja nimitettiin v. 1950 kalanterinkaytta-
jaksi.

Hylkypaperihollanterimies Viljo Hieta, Voikan
paperitehtaalta, 6.7.57. Han on syntynyt Luhangalla.
Yhtiomme palvelukseen hin tuli v. 1927 Voikan talli-
osastolle. Tydskenneltyddn sen jidlkeen puuhiomolla
hén siirtyi v. 1930 Voikan paperitehtaalle, missi oli
rullapakkarina vuoteen 1955, jolloin ryhtyi nykyiseen
toimeensa.

Purunpurkaja Eino Parvinen, Voikan ulkotyo-
osastolta, 7.7.57. Han on syntynyt Jaalan Poyryldssa
ja aloittanut tyonsd yhtidssimme v. 1923 Voikan
ulkotysdosastolla, jonka kirjoissa hén onkin sitten
pienia katkoja ja siirtoja lukuun ottamatta koko ajan
ollut.

Myllari Eino Taneli Manninen, Kymin paperi-
tehtaalta, 9. 7. 57. Hin on syntynyt Mikkelissi.
Yhtiomme palvelukseen hin tuli 1. 3. 1954 metsdosas-
tolle, mistd seuraavana vuonna siirtyi Kymin sellu-
loosatehtaalle lomittajaksi. Kesdlomien paityttyd han
tuli 5.10.55 nykyiseen toimeensa Kymin paperiteh-
taalle.

Vedenpuhdistuslaitoksen hoitaja Frans Emil G r 6 n-
lund, Kymin paperitehtaalta, 14.7.57. Hin on syn-
tynyt Pirkkalassa. Yhtiomme palvelukseen hén tuli

Eino Parvinen.

Viljo Hieta.




Eino Manninen. Emil Gronlund,

2. 8.1922 Voikan rakennusosastolle ja tydskenteli vuo-
sina 1930—37 Voikan puuhiomolla, Kymin paperi-
tehtaalle han tuli v. 1947 paalinpakkaajaksi ja siirtyi
nykyiseen toimeensa 27.1.56. Nuorempana hin har-
rasti painia oikein kilpailumielessi.

Hioja Aarne Tammilehto, Voikan puuhiomolta,
24.7.57. Hin on syntynyt Maintyharjussa ja tuli
yhtién palvelukseen ensimmaisen kerran v. 1923
Voikan paperitehtaalle. Oltuaan valilli muutaman
vuoden poissa han tuli v. 1950 takaisin, silld kertaa
Voikan puuhiomolle,

Siivooja Martta Vanonen, Kymin talousosastolta,
26.7.57. Hén on syntynyt Valkealassa. Yhtiomme
palveluksessa hén on ollut yhtdjaksoisesti 24.5.1937
ldhtien, aluksi ulkotyo- ja hoyryosastoilla sekd
8.7.46 alkaen talousosastolla. Nuorempana rva Vano-
nen oli mukana kuorotoiminnassa. Hanen nykyisistd
harrastuksistaan mainittakoon osallistuminen seura-
kunnan diakonia- ja ldhetysompeluseurojen piirissa
suoritettavaan tydhon.

Viivauskoneen apunainen Linda Elina Lahtela,
Kymin paperitehtaalta, 4. 8. 57. Hian on syntynyt Val-
kealassa. Yhtiomme palvelukseen hin tuli 10.5. 1929
puutarhatéihin, mutta siirtyi jo saman vuoden heind-
kuussa Kuusaan paperitehtaalle tydskennellen eri
tehtivissd paperisalissa. Nykyiseen toimeensa Kymin
paperitehtaalle hin tuli 1.12.53.

Koneenhoitaja Georg Vilhelm Strandberg,
Kuusaan paperitehtaalta, 19.8.57. Han on syntynyt

Emil Paasonen.

Georg Strandberg.

Linda Lahtela.

Aarne Tammilehto.

Mantsidldassa ja tuli yhtion palvelukseen 30.3.1921.
Tyoskenneltydsdn Kymin tallilla ja satulasepénvers-
taalla hén siirtyi 13. 9. 24 Kymin paperitehtaalle II:ksi
rullamieheksi. Kuusaan paperitehtaalle hin tuli
16. 7. 35 ja nimitettiin 1. 7. 36 koneenhoitajaksi.

Siivooja Hilda Martikainen, Voikan ulkotyo-
osastolta, 20.8.57. Hin on syntynyt Voikkaalla ja
tuli yhtion palvelukseen v. 1951 samaan toimeen,
missd on nykyisinkin.

Siivooja Hilja Nenonen, Voikan korjauspajalta,
25. 8. 57. Han on syntynyt Leppéavirralla ja tullut yhtion
palvelukseen v. 1942 Voikan paperitehtaalle. Nykyi-
sessd toimessaan hén on ollut v:sta 1952 ldhtien.

Betonityomies Emil P aasonen, Hiomakivitehdas
Sammosta, 2.9.57. Hin on syntynyt Valkealassa ja
tullut yhtion palvelukseen v. 1827 Voikan rakennus-
osastolle, mistd v. 1949 siirtyi nykyiseen toimeensa.

Siivooja Aune Rundberg, Voikan héyryosastolta,
7.9.57. Hin on syntynyt Nurmijidrvelld, Yhtion pal-
velukseen hén fuli v. 1946 vedenerottajan hoitajaksi
Voikan selluloosatehtaalle ja siirtyi nykyiseen toi-
meensa v. 1954.

Préssimies Arvi Hacklin, Voikan puuhiomolta,
8.9.57. Hin on syntynyt Jaalassa ja tullut yhticmme
palvelukseen v. 1923 Voikan ulkotydosastolle. Oltuaan
valillda muutaman vuoden poissa hin palasi takaisin
v. 1933 ja tyoskentelee nykyisin prassimiehenid kuo-
rimolla.

Aune Rundberg. Arvi Hacklin.
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Viljo Telkkinen.

Iida Palonen.

Aputydldinen Iida Palonen, Voikan rakennus-
osastolta, 10.9.57. Hin on syntynyt Kuusankoskella.
Tyoskenneltyddn jonkin aikaa Kymin paperitehtaan
paperisalissa han tuli v. 1947 tyohon Voikan rakennus-
osastolle.

Koneenhoitaja Viljo Einar Telkkinen, Kuu-
saan paperitehtaalta, 13. 9. 57. Hin on syntynyt Ilitissa.
Yhtion palvelukseen han tuli 14. 2. 1923 Kymin pape-
ritehtaalle ja paperin valmistuksesta tulikin sitten
hinen vakinainen ammattinsa, Kaytydan 18pi eri tyo-
vaiheet paperikoneella héanet siirrettiin 15. 12,36
Kuusaan paperitehtaalle ja nimitettiin koneenhoita-
jaksi.

Siivooja Martta Liimatainen, Voikan ulko-
tyoosastolta, 13. 9. 57. Han on syntynyt Hankasalmella.
Yhtion palvelukseen hén tuli v. 1947 tyoskennellen
siivoojana ja kesdisin uittotytlidisena.

Varastoekspedit6ori Joonas My y r 4, Kymin varas-
tolta, 17. 9. 57. H&n on syntynyt Savitaipaleella.
Kiaytyaan koulunsa ja oltuaan sen jalkeen jonkin
aikaa liikealalla syntymapitdjassaén han tuli 21. 5. 1929
yvhtiomme palvelukseen ekspeditooriksi Kymin paa-
varastoon ja on samassa toimessa edelleenkin. Hinen
vapaa-ajan harrastuksistaan mainittakoon erityisesti
urheilutoiminta, jossa hidn on pitkdn aikaa ollut mu-
kana sekd aktiiviurheilijana ettd toimihenkiloni.
Kymmenisen vuotta hin on kuulunut Kuusankosken
Urheiluseuran johtokuntaan hoitaen sihteerin ja ra-
hastonhoitajan tehtdvid ja samat vakanssit olivat
hinen hoidossaan myods sind lyhyend aikana, jona
Kymintehtaan Urheiluseura ja Voikan Urheilu-Veikot
toimivat Kuusankosken Kilpa-Veljet-nimiseksi seu-
raksi yhtyneind. Hén on ollut myds SVUL:n Kymen-
lakson piirin edustajana liittokokouksissa. Aktiivi-
urheilijana hinen tilillddn on seuransa mestaruuksia
heittolajeissa, jota paitsi hdn on usein edustanut
Kymintehdasta yhtyman kesamestaruuskilpailuissa.
Tunnustukseksi merkittdvistd tyostddn urheilun hy-
viksi hén on saanut SVUL:n hopeisen ansiomerkin
sekd Kymenlaakson piirin ja oman seuransa kultaiset
ansiomerkit. H#&n kuuluu jasenend Kymintehtaan
Mestarikerhon johtokuntaan ja on aikaisemmin kuu-
lunut myds Kuusankosken Teollisuustoimihenkilot
ry:n johtokuntaan. Sk-tyohén hin osallistui sk-
jarjeston perustamisesta alkaen aina sen lakkauttami-
seen saakka ja oli mukana molemmissa viime sodissa.
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Joonas Myyrd. Aarne Ekstrim.

Mainittakoon vield, ettd Myyrdn perhe on todellinen
urheilijaperhe, silld kaikki sen jdsenet ovat perheen-
pddn esimerkkid seuraten aktiivisesti osallistuneet
urheilutoimintaan,

Voimalaitoksen paivystdjd Eino Pauli Tuominen,
Kymin sdhkoosastolta, 21. 9. 57. Han on syntynyt siina
osassa Kuusankoskea, joka silloin kuului Iitin pita-
jaan. Kaytyddn ammattikoulun hin tuli yhtion palve-
lukseen v. 1924 putkimieheksi korjauspajalle. V. 1930
hén siirtyi héyryosastolle, missa oli ensin puolitoista
vuotta harjoittelijana. Suoritettuaan maahoyrykattila-
tutkinnon hén p#dsi kattilahuoneelle ldmmittdjaksi.
Oltuaan valilla hoyryturpiinien hoitajana ja korjaus-
pajalla viilarina hénet siirrettiin sodan aikana sahko-
kattilan hoitajaksi. Sodan jalkeen hidn tydskenteli
hoyryosastolla viilarina, kunnes kevaalld 1946 siirtyi
Keltin voimalaitokselle paivystdjaksi. Nykyisessa
toimessaan paivystdjind Kuusankosken voimalaitok-
sella hdn on ollut syksystd 1946, jolloin mainitun
voimalaitoksen ensimmaiinen kone valmistui.

Karjanhoitaja Aarne Artturi Ekstr 6 m, maata-
lousosastolta, 21.9.57. Hian on syntynyt Vihdissi ja
kaynyt Vihdin tietopuolisen karjanhoitokoulun vuo-
sina 1924—25 sekid tarkastuskarjakkokurssin v. 1931.
Karjanhoitajana hin on ollut useissa kartanoissa pai-
asiassa Eteld-Suomessa ja osallistunut tyonsd ohella
lukuisiin alansa Kkilpailuihin. Mestariluokan lypsaja-
merkin vaatimukset hin suoritti v. 1948 ja saavutti
Varsinais-Suomen lypsdjdmestaruuden vuosina 1949
ja 1952. Yhtiomme palvelukseen han tuli 3.1.1955
karjanhoitajaksi Eerolan kartanoon. Hién oli mukana
molemmissa viime sodissa, talvisodassa ryhménjohta-
jana Laatokan-Karjalassa ja jatkosodassa Karjalan
kannaksella sek#d Itd-Karjalassa.

LEHTEMME SEURAAVA NUMERO

ilmestyy kesdlomien takia vasta kolmen kuu-
kauden kuluttua eli syyskuun 20. pnid. Siihen
tarkoitetut kirjoitukset ja kuvat pyydetddn
ldhettdmiin toimitukselle elokuun 15.
paividéan mennessa, ’

Toivotamme kaikille lukijoillemme iloista
juhannusta ja virkistdvaa kes#i.




Mitalimies

Hallan kerholla maaliskuun 25. pni pidetyssid juhla-
tilaisuudessa ojensi Hallan tehtaitten johtaja, majuri
Bjérn Weckman padkonttorin vahtimestarille Uuno
Korhoselle Tasavallan Presidentin hinelle suo-
man Suomen Valkoisen Ruusun Ritarikunnan I luokan
mitalin kultaristein tunnustuksen osoituksena 47
vuotta kestdneestd uskollisesta uurastuksesta Hallan
tehtaitten palveluksessa. Tilaisuudessa oli lasnd myds
mitalin saajan puoliso.

Kymenlaakson teollisuuslaitosten
naissosiaalivirkailijat koolla

Kymenlaakson teollisuuslaitosten naissosiaalivirkai-
lijoilla on tapana kokoontua kerran vuodessa yhtei-
seen neuvonpitoon. Tind vuonna toimi kokouksen
jarjestdjanid Kymin Oy:n Hallan tehdas, jonka lisdksi
edustettuina olivat A. Ahlstrom Oy, Enso-Gutzeit Oy,
Myllykosken Paperitehdas Oy, Sunila Oy sekd Kymin
Oy:n Kuusankosken tehtaat. Alustajina esiintyivit
varatuomari Margareta Koivula Suomen Puunjalos-
tusteollisuuden TyoOnantajaliitosta ja YK:n stipen-
diaatti, erdn ranskalaisen teollisuuslaitoksen sosiaali-
tarkastaja Assunta Maritano seki sosiaalipddllikko
Eero Leppia ja maisteri Lilli Olsson Hallasta. Yhteis-
ten neuvottelujen lisdksi oli sosiaalitoiminnan eri
aloilla tyoskentelevilld omat ryhmaéakokouksensa.

Merkkipaivia

60-VUOTIAITA

Padkonttorin vahtimestari Uuno Korhonen
2.7.57. Hin on syntynyt Vesannolla. Yhtion palve-
lukseen hin tuli v. 1910 merkkipojaksi Hallan lauta-
tarhalle ja tyoskenteli sittemmin erdilld muilla osas-
toilla, kunnes v. 1923 siirtyi pddkonttorin postinkan-
tajaksi. Nykyisessid toimessaan han on ollut v:sta 1948
lahtien.

Kirvesmies Ilmari Suntio 22.7.57. Han on syn-
tynyt Vehkalahdella ja tuli yhtién palvelukseen
v. 1923 kirvesmieheksi.

Terottaja Evert Kivela 30.7.57. Hin on synty-
nyt Miehikkaldssd. Tyohon Hallan sahalle hin tuli
v. 1929 ja siirtyi v. 1933 Jumalniemen sahalle, mistd
jo seuraavana vuonna muutti takaisin Hallan sahalle.
Nykyisessi toimessaan terottajana hin on ollut
v:sta 1949 ldhtien,

50-VUOTIAITA

Kivityomies Vilho Heiskanen 2 7.57, Han on
syntynyt Joroisissa ja tullut Hallan rakennusosastolle
kivityomieheksi v. 1946.

Siltavartija Urho Reiman 8.8.57. Hin on synty-
nyt Lohjalla. Vuonna 1934 hi&n tfuli lautatarhalle
leikkaajaksi ja siirtyi nykyiseen toimeensa v. 1949.

Tukkityomies Veikko Karhunen 22.8.57, Han
on syntynyt Kuopiossa ja tuli lautatarhalle seka-
tyohon v. 1923. Oltuaan vililldA muutamia vuosia
poissa hén {uli takaisin lautatarhalle. Tukkiosastolle
hén siirtyi t&nd vuonna.

Henkiloautonkuljettaja Onni Jadntti 7.9.57. Hin
on syntynyt Kymissd ja tuli tyohon Hallan selluloosa-
tehtaalle v. 1928. Oltuaan valilla muutaman vuoden
poissa hi#n rpalasi v. 1942 takaisin toimien ensin
kuorma-autonkuljettajana ja v:sta 1946 ldhtien johta-
jan auton kuljettajana.

Sahkoasentaja Vilho Vihtonen 12.9,57. Hin on
syntynyt Kymissd. Vuonna 1929 hén tuli sdhkétyohon
selluloosatehtaalle, mistd v. 1946 siirtyi sihkomieheksi
sahan puolelle.

Onni Jintti.
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MINOR %

{00000:NNES

VALURAUTAKATTILA

HUGFORSIN

TEHTAALTA

Hogfors valmistanut 100.000 valurautaista

keskuslammityskattilaa

Lehtemme taménkertainen kansikuva kertoo aika-
kirjoihin vietadvastid tuotantosaavutuksesta. Hogforsin
Tehtaan 100.000:nnes valurautakattila on valmistunut
ja seisoo kasauslinjan pa#ssd odottamassa siirtoa
varastoon ja sieltd edelleen ostajalle. Tatd ”saavutus-
kattilaa” on saapunut katsomaan kolme tyon vete-
raania: tehtaan toimitusjohtaja, vuorineuvos Gustaf
Arppe ja liesikokoojat Aarne Wahlman sekd Kustaa
Lehtisalmi. He muistavat ajan, jolloin kattilanvalmis-
tus tapahtui vaatimattomissa puitteissa. Sittemmin
valurautakattilasta on tullut Hogforsin Tehtaan pia-
artikkeli, ja namia miehet ovat olleet mukana téata
tiarkedtd tuotannollista tyotd suorittamassa. Sen tdh-
den heilld on aihetta pysahtyd hetkeksi tdmén juhla-
kattilan &dreen muistelemaan tyytyvidisin mielin
kattilanvalmistuksen kehitystd. Iloiselta ja tyytyvai-
seltd nidyttdd myds tyoryhmd, joka valmisti

100.000:nnen kattilan ja joka vuorostaan kokoontui
aikaansaannoksensa adreen, kuten ylldolevassa ku-
vassa hdemme,

Tamin Hogforsin Tehtaan tuotannollisen virstan-
pylvidin kohdalla on paikallaan kertoa vahin ldhem-
min kattilanvalmistuksen alkuvaiheista ja kehityk-
sestd. Tami tuotannonala liitettiin tehtaan ohjelmaan
Wolter Ramsayn johtajakautena. Jo hénen edelta-
jansda Walfrid Brehmer oli aloittanut perinteellisen
ruukkiteollisuuden purkamisen, ja Ramsay, joka johti
Hogforsin tehdasta kahden vuosikymmenen ajan,
jatkoi madratietoisesti Brehmerin viitoittamaan suun-
taan. Valimoa laajennettiin ja koneellistettiin ja
samalla konepajateollisuus astui yhd enemméin etu-
alalle. Artikkelivalikoimaa lisdttiin ja myyntipoli-
tilkkaa kehitettiin tarmokkaasti. Hogforsin tehtaan
tuotteet alkoivat tulla tunnetuiksi kaikkialla maassa.
Kaikki ei sujunut kuitenkaan toiveiden mukaisesti.
Niinpéd niittokoneen ja hevosharavan valmistaminen
tuotti pettymyksen ja oli kannattamattomana’ lopetet-
tava. Mutta Ramsay ei lannistunut, vaan laajensi
tuotantoa uusille aloille. Vihidn ennen vuosisadan
vaihdetta Hogforsiin perustettiin  1ampoteknillinen




Viereiselld sivulla: Tyytyvdi-
sid ilmeitd vastavalmistuneen
juhlakattilan ddrelld. Oikealta
lukien diplins. Rauno Renko,
teknikko Eino Evild sekd tyo-
ryhmdn jdsenet Jorma Salmi-
jarvi, Veikko Virta, Auvo
Laaksonen, Voitto Nieminen,
Eino Granlund jo Martti Pel-
tola. Takana vain otsa niky-
vissd Pauli Korpelainen.

Tdlld sivulla kuvasarjo Hog-
forsin 100.000:nnen valurauta-
kattilan kokoamisvaiheista.

Ylhddlld: Hitsaaja Arvo Luoto
hitsaamasse limminvesivaraa-
jan nousuputked.

Keskelld: Kattilankokooja

Veikko Virta asentamassa

ldammityspatteria limminvesi-
varaajan sisddn.

Alhaalla: Kattilankokooja
Martti Peltola sivelemdssd lii-
maa ldmminvesivaraajan pin-
taan ja kattilankokooja Eino
Granlund asettamassa vuori-
villaeristystd paikoilleen.

osasto, joka sittemmin mo-
nien kehitysvaiheiden jilkeen
on laajentunut tehtaan paid-
tuotantohaaraksi.

Alkuvuosina asennustyot
niyttelivat lampoteknillisen
osaston toiminnassa suurem-
paa osaa kuin varsinainen
tuotantopuoli, mutta pian
suhde muuttui piinvastai-
seksi ja 1910-luvun alussa
luovuttiin kokonaan asennus-
toiden suorittamisesta ja kes-
kityttiin 1ampo- samoin kuin
saniteettiteknillisen alan tar-
vikkeiden valmistamiseen.

Jo vuosisadan alussa lampo6-
teknillinen osasto liitti ohjel-
maansa kaksi uutta artikkelia,
joiden valmistaminen on sit-
temmin saavuttanut laajat
mittasuhteet ja jotka ovat rat-
kaisevasti vaikuttaneet teh-
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taan laajenemiseen. Vuonna 1903 tehdas ryhtyi
ensimmaiisend Suomessa valmistamaan valurautaisia
radiaattoreita ja pian sen jilkeen niki tehtaalla pii-
vanvalon ensimmaiinen kotimainen keskuslammitys-
kattila. Naitd wuusia artikkeleita oli kehittdmaissa
ruotsalaissyntyinen insinoori Nils Wickstrom ja ensim-
maiinen keskuslammityskattila rakennettiinkin hénen
patentin saaneen konstruktionsa mukaan. Radiaattori
oli sen sijaan amerikkalainen tyyppi.

Suurtuotannoksi radiaattoreiden ja kattiloiden val-
mistus ei kuitenkaan vield pitkddn aikaan kasvanut.
Niinpd vuoteen 1930 mennessd oli keskuslimmitys-
kattiloita tehty kaikkiaan vasta puolisentoistatuhatta.
‘Mainittuna vuonna valmistettiin 246 kattilaa, miki
oli suurin siihenastinen wvuosituotanto. Sen jialkeen
kattiloiden mé&ird alkoi wvuosi vuodelta kohota.
Vuonna 1933 valmistettiin jo lahes 1.000 ja seuraavana
vuonna lihes 1.500 kattilaa. Samanaikaisesti lisdéntyi
myos radiaattoreiden valmistus.

On nimenomaan huomattava, ettd tami keskuslam-
mityskattiloiden ja radiaattoreiden tuotannon kasvu
tapahtui vaikeina pulavuosina. Koko 1920-luvun oli
kattila- ja radiaattorialalla k#dyty ankaraa kilpailua
ennen kaikkea saksalaisten tidmidn alan tuottajien
kanssa. Kilpailu muodostui toisin ajoin darimméiisen
katkeraksi ja johti suorastaan mielettomiin hinnan-
alennuksiin. Hogfors ei kuitenkaan antanut periksi ja
onnistuikin 1930-luvun alussa hankkimaan kestdvin
aseman keskuslammityskattila- ja radiaattorimarkki-
noilla.

Wickstromin matalapainehoyrykattilaa oli seuran-
nut erditd muita kattilamalleja ja 1930-luvulla vali-
koima edelleen monfpuolistui. Erityisen kysytyiksi
olivat tulleet Heureka VI ja Aqua II ja n#iden val-
mistusta lisdttiin tilaamalla niitd varten uudet, kone-
kaavaukseen tarkoitetut mallit. Pienemmin koksi-
lammitteisen kerroskattilan tarpeen tyydyttdmiseksi
ryhdyttiin valmistamaan amerikkalaismallista Siro-
kattilaa, mikd soveltui omakotitalojen ja huviloiden
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Trukinkuljettaja Valto Enstromin
ja ldhettijien Veikko Syrjdsen
sekd Veijo Laurimaan tyyty-
viiset ilmeet osoittavat, ettd
100.000:nnen  valurautakattilan
valmistuminen on juhlatapaus
myos varaston puolella. Kelpaa
tuollaisin tunnuksin ovarustettu
kattila ldhettdd tilaajalle.

limmittimiseen. Vuonna 1931 Hogfors laski markki-
noille kaksi kattila-uutuutta, matalapainekattilan
Heureka IV ja vesikattilan Aqua III. Kattilavalikoi-
man titen lisAdnnyttya Hogfors saattoikin tarjota
markkinoille kaikkia kaypid tyyppeja ja kokoja
edustavia kattiloita. TiAmi osaltaan vahvisti Hogforsin
asemaa markkinoilla, ja nopeasti ulkomainen tuonti
laski aivan romahdusmaisesti.

Juhlakattila ei ollut kuitenkaan mikd&n n#istd
vanhemmista tunnetuista kattilatyypeistd, vaan muu-
tama vuosi sitten suunniteltu ja markkinoille laskettu
Minor-kattila. Minor-kattilat on suunniteltu ldhinni
omakotitaloja ajatellen. Ne ovat seké tehokkaita etta
taloudellisia ja polttoaineeseen nihden ne ovat kuta-
kuinkin kaikkiruokaisia. Polttoaineena voidaan kayt-
taa koksia, brikettejd, antrasiittia, puuta ja Oljy&.
Minor-kattiloita valmistetaan kahta tyyppia: Minor I
ja Minor II, joista jalkimmaisessa on sisddnrakennettu
ldimminvesivaraaja. Kumpiakin valmistetaan kah-
deksaa eri kokoa. Viimeisend uutuutena on markki-
noille &skettdin ldhetetty pieni lamminvesikattila
Karkki, Tyyppivalikoimasta on vield mainitsematta
suosittu Teho-kattila. Useat kattilamallit ovat osoit-
tautuneet ominaisuuksiltaan erinomaisiksi ja niiden
valmistaminen on siten jatkunut vuosikymmenesta
toiseen. Talld kertaa on ohjelmassa kaikkiaan yksi-
toista valurautaista kattilatyyppid ja kutakin mallia
tehdédén useita eri kokoja.

Kattilantuotannon kasvu kédnnevuosina 1930-luvun
alussa edellytti pitkdlle menevii rationalisoimistoi-
menpiteitd sekd uusien koneiden hankkimista. Tdma
pyrkimys on sittemmin yh# vain tehostunut. Muutoin
ei olisi ollutkaan mahdollista p&dstd nykyisiin tuo-
tantolukuihin. Niinpd viime vuonna toimitettiin tilaa-
jille 12.826 valurautakattilaa, joiden tulipinta oli
54.323 m2. Néma kykenevit lammittdmadn yhteensi
20 milj. m3. Vield paremman kuvan valmistuksen
suuruudesta antaa toteamus, ettd Hogforsissa valmis-
tuu valurautainen keskusldmmityskattila joka yhdek-
sés minuutti.




Mitalimiehia

Virkamieskerholla huhtikuun
17. pnia jarjestetyssd juhlatilai-
suudessa sai liesikasaaja Frans
Auvkusti Lindfors, joka viime
vuoden marraskuussa tuli olleek-
si 50 vuotta tehtaan palveluk-
sessa, vastaanottaa Tasavallan
Presidentin hinelle suoman Suo-
men Valkoisen Ruusun Ritari-
kunnan I luokan mitalin kulta-
ristein.

Samassa tilaisuudessa saivat
yovahti Kaarlo Maurits Nurm i
ja lammittdja August Maurits
Salonen, jotka viime huhti-
kuun alussa tulivat olleeksi niin
ikdaan puoli vuosisataa yhtion pal-
veluksessa, vastaanottaa yhtitn
kultaisen ansiomerkin,

Vuorineuvos G. Arppen pidet-
tyd puheen tyon veteraaneille ja
kiitettyd heitd pitkAaikaisesta
uskollisesta uurastuksesta kiin-
nitti  vuorineuvoksetar Carin
Arppe mitalit heiddn rintapie-
liins4.

Yldkuvassa ldimmittdjd Salonen

on juuri saanut mitalinsa. Ala-

kuvassa kolme mitalimiestd, Sa-
lonen, Lindfors ja Nurmai.

Merkkipdivia

Lauri Lehtonen.

Emil Leino.

60-VUOTIAITA

Porttivahti Aukusti Kanta-oksa 14.8.57. Hin
on syntynyt Ul. Pyhé#jarvelld. Tehtaan palvelukseen
hédn tuli 14.6.1911 valimoon. Oltuaan sielld kaavaa-
jana 37 vuotta hin siirtyi porttivahdiksi.

Kiarrdaja Emil Arvid L ein o liesiosastolta 22. 8. 57.
Hian on syntynyt Lopella. Tehtaan palvelukseen hin
tuli 38.1.1947 liesiosastolle, missi edelleenkin tyos-
kentelee kuljettaen liedenosia asianomaisille kasaus-
paikoille.

50-VUOTIAITA

Hiekanpuhaltaja Lauri Johannes Lehtonen
emalilaitokselta 8.7.57. Hdn on syntynyt Ul. Pyhi-
jarvelld, Tehtaan palvelukseen han tuli 20.1.1937
valimoon, jossa toimi mm. ammeitten kaavaajana.
V. 1953 hén siirtyi emalilaitokselle, missd nykyisin
hiekkaruiskulla puhdistaa ammeet emaloitavaan
kuntoon.

Kirvesmies Toivo Arvid Lehtonen rakennus-
osastolta 18. 8.57. Han on syntynyt Ul. Pyhijarvella.
Tehtaan tyshon hin tuli 28.3.1935 kirvesmieheksi
rakennusosastolle,

Poraaja Viainé Aleksi From konepajalta 29. 8. 57.
Hin on syntynyt Ul. Pyhdjarvelld. Tyshon tehtaaseen
hian tuli 31.1.1922. Oltuaan wvalilld pariin otteeseen
poissa hén palasi takaisin konepajalle, missd tyosken-
telee poraajana.
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Tehdaskonsertti
Heinolassa

Sunnuntaina toukok. 19:nteni
vieraili Kuusankosken Orkesteri
Heinolan tehtaalla antaen uudes-
sa liesihallissa tehdaskonsertin.
Hallin avaruus ja suuruus antoi-
vat tilaisuudelle juhlavat puit-
teet ja toisaalta taasen rakennus-
elementtien karkea betonipinta
muistutti siitd, ettd téstd salista
oli syntymissa tyon valtakunta,
jossa pian koneet pyorivat ja
hitsausliekit leimahtelevat.

Ennen tyon laulun alkamista
kajahti tissd tehdassalissa kui-
tenkin toisenlainen sével. Sen sai
aikaan 30-miehinen orkesteri,
joka soitti vaihtelevan keviisen
ohjelman sinfonisesta musiikista
kansanlaulusovitukseen ja mars-
siin saakka. Tehtaan viki ja hei-
ddn omaisensa, joita oli saapunut
tilaisuuteen n. 300 henked, olivat
tyytyviisid kuulemaansa ja osoit-
tivat innokkaasti suosiotaan.

Ennen konsertin alkua tehtaan
konttoripadllikko Reijo Koijarvi
lausui orkesterin tervetulleeksi
ja konsertin pdityttya tehtaan
pdialuottamusmies Jalmari Roitto
esitti kuulijoiden kiitokset.
Orkesteri sai vastaanottaa myos
kauniin kukkakorin.

Konsertin péaityttya orkesteri-
laisilla ja tyontekijoiden omai-
silla oli tilaisuus tutustua tehtaa-
seen. Useina ryhmind kierrettiin
tehdashallit ja saatiin havainnol-
linen kuva Heinolan tehtaan
tuotannollisesta toiminnasta ja
uudenaikaisista koneista sekd
tydolosuhteista.

Loppupdivin  Kuusankosken
Orkesteri oli tehtaan vieraana
is&nnoitsija Uno Malmbergin toi-
miessa isAntdnd.

Ylhddltd lukien: Kuusankosken
Orkesterin jdsenet kokoontunei-
na tehtaan edustalle.

Komnsertin alkamista odotellaan.

Harvoin tarjoutuu tilaisuus soit-
taa akustisesti ndin edulliselta
konserttilavalta.




Johannes Kotka.

Vdino Paasonen.

Eelu Ruotsalainen. Vidino Huvinen.

Merkkipdivia

70-VUOTIAS

Metsdtyonjohtaja Johannes Kotka Kyyjarvelld
7.5.57. Han on syntyisin samasta pitdjastd ja tullut
yhtiomme palvelukseen 1.6.1919 Kyyjarven piiriin.
Myohempien jéarjestelyjen puitteissa hin siirtyi
Karstulan piiriin, missd hidn on yhtdjaksoisesti tyos-
kennellyt. Hin on saanut yhtién ansiomerkin 25-vuo-
tisesta palveluksesta 28.9.47. Tehtdviansd Kotka on
suorittanut antaumuksella saavuttaen niin esimies-
tensd kuin myos alaistensa luottamuksen ja arvon-
annon. Han siirtyy 30. 6. 57 elikkeelle.

50-VUOTIAITA

Metsatyonjohtaja Vidind Paasonen Heinolassa
5.7.57. Hin on tullut yhtion palvelukseen 1.11.1936
Piijinteen hoitoalueeseen toimien aluksi hinaaja-alus
Kymi VII:n p&aillikkond sekid talvisin metsdtyonjoh-
tajana. Yhtion laivaliikenteen loputtua hin on viime

vuosina ollut metsityonjohtajana Heinolan piirissi.
Uutterana ja velvollisuudentuntoisena miehend hin
on aina pitdnyt kunnia-asianaan viedd tyodmaansa
?Epi”.

Metsityomies Otto Riekkinen Kaavin Ménty-
jarvellad 8.7.57. Hin tuli metsdosaston tdihin v. 1938,
mistd lihtien hin on osallistunut hakkuu- ja ajo-
toihin sekid erilaisiin varasto- ja metsinhoitot6ihin.
Ostettuaan ja rakennettuaan pikku tilan hé&n on
senkin jilkeen ollut jatkuvasti valmis yhtién toéihin.
Riekkinen tunnetaan vakaana ja hiljaisena uurasta-
jana, joka osaa ja haluaa tehdi tyonsé hyvin.

Tyoénjohtaja Eelu Ruotsalainen Lapinlahdella
14.8.57. Hian on syntynyt Lapinlahdella. Yhtion
palveluksessa Hin oli ensin 1.11.37—30. 4. 43 vilisend
aikana ja tuli uudelleen 1.1.51 tydnjohtajaksi Kuo-
pion hoitoalueen Lapinlahden piiriin. Hénen tyonsi
on nykyisin kohdistunut pé#fdasiassa yhtion omiin
metsiin. Niin esimiehet kuin alaisetkin tuntevat
hinessd ammattinsa taitavan tydnjohtajan.

Autonkuljettaja Vidiné Huvinen Heinolassa
1.9.57. Hian on tullut yhtion palvelukseen 1.1.1941
Paijinteen hoitoalueeseen aluemetsdnhoitajan hen-
kilsauton kuljettajaksi ja on samassa toimessa edel-
leenkin. Monta joutuisaa kyytid on Huvinen ”"matka-
adjutanttina” tarjonnut ja monta hupaisaa kalajuttua
kertonut.

Salon urheilukuulumisia

Maalis—huhtikuun aikana suoritettiin tehtaan
mestaruuskilpailut pdytdtenniksessd. Sarjoja oli kol-
me: yli 21- ja alle 21-vuotiaat sek#d naiset. Osanotto
oli niin runsas, ettd jo kahden havién jilkeen joudut-
tiin pelaaja pudottamaan sarjasta. Otteluja oli silti
kaikkiaan nelisenkymmentid. Palkintojarjestys muo-
dostui seuraavaksi:

Naiset: 1) Terttu Wink. 2) Eila-Maija Koskinen. 3)
Eine Rannikko. — Yli 21-vuotiaat: 1) Reijo Koskinen.
2) Viljo Hanska. 3) Pekka Saarinen. — Alle 21-vuo-

tiaat: 1) Seppo Helenius. 2) Harri Nieminen. 3) Arto
Virtanen.

Tehtaan maastojuoksukilpailut pidettiin 11.5. Kar-
kin maastossa. Sarjoja oli nelji. Kaunis sdd kerési
runsaan osanottajamédrin. Palkinnot jakaantuivat
seuraavasti:

Pikajuoksusarja, matka 1.150 m: 1) Esko Tuominen
3.41. 2) Antti Laiho 3.47. 3) Antti Karanen 3.53. —
Yleinen sarja, matka 2.300 m: 1) Antero Lumme 8.26.
2) Esko Karanen 8.50. — Alle 20-vuotiaitten sarja,
matka 2.300 m: 1) Hannu Vigelius 8.15. 2) Markku
Paijola 9.45. 3) Seppo Helenius 11.34. — Alokassarja,
matka 2.300 m: 1) Mauri Laaksonen 9.07. 2) Olavi
Vuorisaari 9.17. 3) Viljo Hanska 9.44.
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Petter Vilho Horjander. Maija Kokotti.

Nikolai Savinainen.

Antti Lipponen.

MERKKIPAIVIA

60-VUOTIAS

Veturinkuljettaja Petter Vilho Horjander
29. 6. 57. Juankoskella syntyneend useamman polven
ruukkilaisena hin tuli jo pikkupoikana v. 1909 teh-
taan téihin muurarin apulaiseksi veturitallia rakenta-
maan ja vakinaiseksi seuraavana vuonna eli 13-vuo-
tiaana konepajalle viilarinoppilaaksi. Veturinlammit-
tdjaksi han siirtyi v. 1914 ja nimitettiin v. 1915
veturinkuljettajaksi, jona toimii edelleenkin. Koneen-
hoitajan tutkinnon hian suoritti v. 1916 ja wvaltion
veturinkuljettajantutkinnon v. 1920. Han on saanut
yhtién 25-vuotisansiomerkin ja palvelusaikaa hénelle
on kertynyt jo yli 46 vuotta. Horjander on kuulunut
pitkdn aikaa jasenend turvallisuustoimikuntaan ja
sairaskassan hallitukseen. Hanen pé&dasiallisimmat
harrastuksensa ovat nidyttdmotoiminta sekd laulu ja
soitto. Juantehtaan soittokuntaan hin on kuulunut
ldhes 50 vuotta ja on tédlld kertaa sen tunnetuin hen-
kilohahmo. Hintéd on usein haastateltu sanomalehdissa
ja jopa yleisradiossakin.

50-VUOTIAITA

Kokoojakoneenhoitaja Maija Kokotti 29.6.57.
Hin on syntynyt Salmissa, mistd talvisodan aikana
siirtyi Leppavirralle. Juankoskelle rva Kokotti muutti
v. 1947 ja tuli tehtaan palvelukseen v. 1948 puuhio-
moon, missid on pidasiassa koko ajan tyoskennellyt.

Kimpisahuri Nikolai Savinainen 14.7.57. Hin-
kin on syntynyt Salmissa. Juantehtaan palvelukseen
han tuli v. 1945 halkojen nostoon ja on sittemmin
ollut tyossi sahalla, rakennusosastolla ja puuhiomossa.

Kokoojakoneenhoitaja Ida Koivisto 11.9.57.
Hén on syntynyt Nilsidssd. Tehtaan palvelukseen hin
tuli v. 1942. Pienid keskeytyksia lukuun ottamatta hin
on tydskennellyt pddasiassa sahalla ja puuhiomossa.

Kehystentekija Antti Lipponen 12.9.57. Hin on
syntynyt Kaavilla, mistd pikkupoikana muutti Juan-
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tehtaalle isdn tullessa tehtaan palvelukseen. Tyohon
tehtaalle hén tuli jo 15-vuotiaana ensin wvalimoon,
mistd v. 1926 siirtyi kartonkitehtaalle rasvaajaksi.
Oltuaan vuosina 1929—34 toisella paikkakunnalla

. . . e . . . -
han palasi viimeksi mainittuna vuonna takaisin sahu-

riksi sahalle. Vuodesta 1945 lahtien hin on ollut
kehystentekijand. Hin on saanut yhtion 25-vuotis-
ansiomerkin.

Maalari Kalle Kusti Leskinen 15.9.57. Syntydin
juankoskelaisena hén tuli 15-vuotiaana vakinaisesti
tehtaan palvelukseen, ensin hevosmiehen apulaiseksi
siirtyen sitten muurarin apulaiseksi. Maalarina hin
on ollut jo yli 30 vuotta. Hankin on saanut 25-vuotis-
ansiomerkin., Leskinen on monin tavoin osallistunut
yhteisiin rientoihin. H&n kuuluu kunnan rakennus-
lautakuntaan ja on kuulunut kunnanvaltuustoon,
kunnanhallitukseen, tutkijalautakuntaan seka kansan-
huoltolautakuntaan ja raittiuslautakuntaan puheen-
johtajana. Hian on myods yhteiskoulun vanhempien
neuvoston puheenjohtaja, kuuulu Kaavin—Juankos-
ken Osuuskassan hallintoneuvostoon ja konttoritoimi-
kuntaan sekd tyGvidenyhdistyksen johtokuntaan ja on
eliketoimikunnan jasen.

Ratatyomies Matti Savolainen 15.9.57. Han on
syntynyt Juankoskella ja tullut tehtaan palvelukseen
ensimmaéisen kerran pikkupoikana. Vuodesta 1943
ldhtien hin on ollut vakinaisesti rautatieosastolla.

[ &

Kalle Kusti Leskinen. Matti Savolainen.
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TOIMITUKSEN TUOLILTA

Emme malta olla kirjoittamatta vield muutamaa
sanaa tdlld omalla palstallamme tuosta Hogforsin
saavutuskattilasta, joka koristaa lehtemme kantta,
Nykyisinhan eividt ennétykset ylipadnsi ole harvinai-
sia, niitd tehdddn paivittdin tukkukaupalla, mutta
tallainen 100.000 valurautaisen keskuslammityskatti-
lan valmistaminen yhdessd tehtaassa on senlaatuinen
tulos, etta siitd kannattaa kylld kertoa.

Koska niitd keskuslammityskattiloita on mennyt
ndin valtava madrd kaupaksi, niin hyviksi ne on
havaittu, ja lukemattomat ovat ne Suomen kodit ja
laitokset, joiden lammostda Hogforsin kattilat pitdvat
huolen. Nidin ollen timéa tuotantotulos saa taustakseen
ikdén kuin valtakunnallista mittavuutta.

Toisaalta tama 100.000 kattilan saavutus on sitdkin
kunniakkaampi, kun se on ankaran yrittelidisyyden
ja hellittaméattomyyden tulos. Saksalainen kilpailu oli
kattila-alalla aikanaan suorastaan murskaava, mutta
Hogfors ei vain antanut periksi. Se pani peliin sen
kuulun suomalaisen sisun ja eikds se vain auttanutkin.
Hogfors alkoi paastd leikissd tasaveroiseksi, ja kun
kilpailukumppani katsoi parhaaksi ryhtya hieromaan
hoitamaan omin péinkin. Alkuerissd oli Hogfors jou-
tunut vastaanottamaan lujia iskuja, mutta erid erilta
se alkoi tasoittaa ja lopputuloksena oli roima voitto.

Hogforsin ruukin historiassa on ollut lukuisia krii-
tillisid vaiheita, joista selviytyminen on wvaatinut
kaukondkoisyytta, uskallusta ja yrittelidisyytta. Sel-
laisena on sen uudemmassa historiassa pidettdva
taistelua saksalaisia yrittdjid vastaan suomalaisilla
keskuslammityskattilamarkkinoilla. Hogforsin yltami-
nen tassd kiistassa voittajaksi on merkinnyt paljon
tehtaan kehitykselle ja menestykselle.

*

Vaikka olemme vieraillut monta kertaa Karkki-
lassa, on meihin aina tehnyt vaikutuksen sinne
matkustaessamme hyvinvoivan, siististi rakennetun
tehdaskauppalan ilmestyminen metsien ja hiljaisen
maaseudun keskeltd. Jos ruukki olisi aikoinaan
nukahtanut tai jos sitd ei olisi syntynytkdan, niin
paikalla olisi tuskin muuta kuin uneliaan puoleinen
kirkonkyld. Se merkitsisi tietysti maaseudun rauhaa,
mutta myos keskeytyméatontd muuttoliikettda talta
seudulta kaupunkeihin ja tehdasyhdyskuntiin tyon-
hakuun. Mutta tehdas on luonut olosuhteet kokonaan
toisenlaisiksi ja niinpd tdnne Linsi-Uudenmaan
metsidvaltaisen maiseman keskelle on syntynyt yli

.

5.000 asukkaan kauppala, josta samalla on tullut
laajan ympériston keskus.
*

Tam3a Karkkila on tyypillinen esimerkki maaseudun
teollistumisesta. Tuosta ilmidstd on viime aikoina
puhuttu paljon. Tieddmme, ettd se on ollut valtava ja
maamme historian kokonaisuutta ajatellen akillinen
tapahtuma. Ja kuitenkin viime aikojen kiivaassa
polemiikissa, jossa sellaiset nykyajalle ominaiset sanat
kuin elintaso, inflatio, subventio ja kassakriisi joitakin
mainitaksemme ovat olleet jokaisen huulilla, on
painavin perustein todettu, ettd maamme teollistumi-
nen tapahtuu aivan lilan hitaasti. Vain teollisuutta

laajentamalla ja uutta synnyttdmi#llda me voimme.

luoda uusia tyotilaisuuksia ja karkoittaa tyottomyy-
den peikon. Teollisuus on se taikasana, jonka avulla
kansantulomme voi kasvaa ja sen mukana myds elin-
tasomme. Mutta teollisuutemme laajentamisen valtta-
mittomyys on helpommin sanottu kuin tehty. Tyhjasta
on paha nyhjastd. Tarvitaan rahaa, rahaa ja rahaa.
Tietysti paljon muutakin, mutta ennen kaikkea rahaa.
Se on nykyisin kuitenkin kortilla, koska sd#stdmistd
ei endd arvosteta hyveeksi. '

*

Tapasimme kuitenkin #skettdin 40 yrittdjas, jotka
luottavaisesti katsoivat tulevaisuuteen. He eivdt kyl-
ldkdan aio perustaa tehdasta, mutta sen sijaan kukin
heistd rakentaa itselleen talon ja suuri yritys se on
sekin.

Totisin ilmein nami& tulevat rakentajat vetivat
tonttiarvan. Jokainen kylld sai tontin, silld arpoja oli
yhtd monta kuin tonttejakin, mutta arvonnan avulla
vain ratkaistiin, mika tontti kullekin tulisi.

Nuorekasta joukkoa ovat ndma 40 uutta rakentajaa.
Heiddn hartiapankissaan on voimaa, k#sissdin rius-
kuutta ja katseessaan uskallusta. Ja nailla ominai-
suuksilla sitd kylld alkuun péafseekin: ensin monttu,
sitten sokkeli, tolpitus, laudoitus jne. Talo saa #diri-
viivansa, muttei sentddn ole viela ldheskddn valmis.
Rakennuksen loppuvaiheet ne ovatkin tuskan takana,
ei niinkaén tyon mutta jalleen sen onnettoman rahan
takia. Omakotirakentajien onkin liityttdva saastdjien
rintamaan, tultava toimeen jokap#iviisessi elamés-
sddn vahidisemmailld rahanmenolla kuin monen muun
ja uhrattava markkansa talonsa hyviksi. Ja tata jar-
jestelmallistd sddstdmistd kestdd pitkdn aikaa, mutta
timi ponnistus on vaivan arvoinen., Sen palkintona
saa yrittdja ikioman tuvan.

Toivotamme menestystd uusille omakotirakentajille.

Tuomo







