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Kymintehtaan hdyrykeskus
Uusi suurtehokattila
sijaitsee vasemmalla

olevassa korkeassa osassa

Lehtemme tdmd numero saapuu
lukijan kdsiin jonkin verran muuttu-
neessa asussa. Kansi on kylldkin sdily-
nyt entiselldén, mutta jo témd sivu
esiintyy uudentyylisend ja tekstisivuja
silmdillessd  lukija huomaa vyhtd ja
toista aikaisemmasta poikkeavaa. Alku-
osan artikkeliluonteisten  kirjoitusten
jalkeen teksti muuttuu 3-palstaiseksi ja
vaihtelua lisdd osaltaan myds uusi
kirjasinlaji, jota on kdytetty henkild-
uutisissa ja kuvateksteissa. Toimitus on
pyrkinyt kdyttamdadn hyvdksi  kirja-
painomme lisddntyneitd mahdollisuuk-
sia ja siten samoin kuin tarkoituksen-
mukaisen teksti- sekd kuvasijoittelun
avulla koettanut tehostaa lehden graa-
fista asua. Nykyajan vaatimukset luet-
tavan ulkoasuun ndhden ovat kasva-
mistaan kasvaneet ja henkilskunta-
lehdenkin on seurattava yleisen kehi-

tyksen mukana.

Tarkkaavainen lukija huomaa pian
toisenkin  muutoksen. Tdhdn
saakka eri tehtaita ja metsdosastoa
koskevan uutisaineiston ryhmittely
omiksi osastoiksi on poistettu ja nditd
nimikkeitd kdytetddn ainoastaan ala-
otsikkoina henkilduutisten sekd vas-
taavanlaisen uutisaineiston yhteydessa.
Sen sijaan kaikki muu uutisaineisto
paikallissdvystddn huolimatta esiintyy
ilman tdllaista kategorista ryhmittelyd.
Mitddn supistuksia paikalliseen uutis-
gineistoon

ergdn

‘meidén osastomme’ hdavid-
minen ei aiheuta. Tdmdn uudestijdr-
jestelyn avulla pddstdan jaykdstda uutis-
aineiston karsinoimisesta, mikd on ollut
lehden ulkoasun parantamisen pahim-
pana kompastuskivend.

Toimitus toivoo, ettd Kymi-Yhtymd
uudessa asussaan miellyttdisi  lukija-
kuntaamme ja ettd se tuntisi lehden
omakseen.




Hoyrykeskus

Sdilyttddkseen elinvoimaisuutensa ja kilpailukykynsd teollisuus-
laitoksen on tarkoin seurattava teknillistd kehitystd ja sen on tuo-
tantokoneistoa uudistaessaan pyrittdvd soveltamaan kdyttodnsd
tekniikan viimeisimpid saavutuksia. Tdmdn periaatteen noudatta-
minen on alituiseen tullut esiin esitellessimme lehdessémme yhtion
viime vuosien laajaa uudistus- ja laajennusohjelmaa. Eikd tdmd
maddrdtietoinen pyrkimys ole rajoittunut ainoastaan varsinaisiin
tuotantolaitoksiin, vaan se kuvastuu my6s ‘apuosastojen’ — ennen
kaikkea lampd- ja voimatalouden — uudenaikaistamisessa.

Tuorein esimerkki t&std kehityksestd on Kymintehtaan uusi
suurtehokattila. Samalla kun se edustaa kattilatekniikan viimeista
sanaa 'se on ikddn kuin ndkyvd virstanpylvds koko tdhdnastista
kehitystd ajatellen. HOoyryd on ndilla tehtailla tarvittu aina siitd
IGhtien, kun ensimmadiset paperikoneet alkoivat pydrid, vaikka
varsinainen kdyttdvoima saatiinkin koskesta. Selluloosateollisuuden
syntyminen hioke- ja paperiteollisuuden rinnalle lisdsi héyryn kulu-
tusta ja tdmd jatkuvasti lisddntyvd hoyryntarve ratkaistiin siten,
ettd tehtaitten yhteyteen rakennettiin erillisid kattilahuoneita. Kulla-
kin tehtaclla oli tuollainen hoyryosastonsa kattiloineen ja savu-
piippuineen. Vuosikymmenien kuluessa tapahtui kylld kattilatek-
niikassa parannuksia. Niinpd viime vuosisadan lopulla saatiin
ensimmdinen vesiputkikattila ja kymmenkunta vuotta my&hemmin
ensimmdinen lilkkuva automaattiarina. Kuitenkin vasta 1920-
luvulla avautui mahdollisuus keskittdd hdyrynvalmistus yhteen
suureen kattilahuoneeseen. Ensinnd tdmd toteutettiin Voikkaalla
ja 1930-luvulla Kuusankoskella.

Tama kehitys merkitsi tehtaittemme hoyrytaloudessa vallan-
kumouksellista muutosta, ja muutama vuosi sitten Voikkaalle val-
mistunut suurtehokattila sekd Kymintehtaan uusi vield suurtehoi-
sempi kattila ovat jdlleen vieneet kehitystd huimin askelin eteen-
pdin. Kummankin kattilan teho yksinddn on kutakuinkin sama
kuin vanhojen suurtehokattiloiden. Kattilahuone-nimityskdédn ei
endd ole oikea kuvaamaan nditd suuria hoyrylaitoksia, vaan luon-
tevimmin niitd voidaan nimittdd hdyrykeskuksiksi.

Kymintehtaan uusi kattila merkitsee myds polttoainetalouden
kannalta uusien urien aukomista. Klassillisten polttoaineiden Kkivi-
hiilen ja 6ljyn lisgksi se kdyttdd kotoista polttoturvetta, mutta
myos sulfiittiselluloosan jdtelientd. Uusi haihduttamo on tehnyt
mahdolliseksi tdmdn aikaisemmin suurimmaksi osaksi hukkaan
joutuneen, runsaasti puuainetta sisdltdvdn jdtteen kdyttdmisen
polttoagineena, ja uusi kattila puolestaan on rakennettu siten, ettd
sen kattilassa tdmd fiemi muuttuu ldmpékalorioiksi.

Hoyryn merkitys energian tuottajana vesivoiman rinnalla on
voiman tarpeen jatkuvasti lisddntyessd saanut myds yhd tdrkedm-
mdn sijan. Uusien suurtehokattiloiden rakennusohjelmaan onkin
liittynyt uusien hdyryvoimalaitosten rakentaminen.

Tdssd humerossamme kerromme Kymintehtaan uudesta suur-
tehokattilasta ja kuluvan vuoden aikana tulemme esittelemddn
myds sulfiittijdteliemen haihduttamon ja Kymintehtaan sekd Voikan
hoyryvoimalaitokset.




Kymintehtaan
hoyrykeskuksen
uusi suurtehokattila

Kuusankosken tehtaiden
hdyryosaston pddllikko
B. Zimmermann

Kymintehtaan hoéyrykeskuksen laajentaminen on
liittynyt yhtend valttimittomina osana siihen suu-
reen uudisrakennusohjelmaan, mitd XKymintehtaalla
on vuodesta 1951 1ldhtien toteutettu. Vuonna 1936 val-
mistunut neljia suurtehokattilaa késittivd hoyrykes-
kus, joka on kylldkin jatkuvasti kiyttokelpoinen, ei
olisi muuttuneissa olosuhteissa kyennyt entiselldén
selviytym#in kasvaneesta hoyrynkulutuksesta. Sen
tdhden hoyrykeskusta péaétettiin laajentaa uudella
suurtehokattilalla, joka on teholtaan jokseenkin yhta
suuri kuin vanha puoli kokonaisuudessaan.

Neljgn polttoaineen kattila

Uuden kattilan valintaan vaikuttivat monet tarke#t
seikat, kertoi lehdellemme hoyryosaston péillikké B.
Zimmermann, Tiarkein niistd oli sulfiittijiteliemen
hyviksikdytté polttoaineena. T&m& asia on vuosi-
kymmenii askarruttanut selluloosa-alan samoin kuin
limpotekniikan asiantuntijoita ja monenlaisia kokeita
on tehty. Niinpd nelisenkymmentd vuotta sitten ko-
keiltiin Kymin selluloosatehtaassa eréstd ruotsalaista
keksint6d, jonka avulla sulfiittijételiemestd koetettiin
saada kiyttokelpoista polttoainetta. Mutta vaikka
tdhidn kokeiluun uhrattiin paljon vaivannidkoid ja va-
roja, ei menetelmid silloisin edellytyksin voitu toteut-
taa suuressa mittakaavassa. Viime vuosina jételiemen
haihdutus- ja polttotekniikka samoin kuin hapon-
kestivien teréisten valmistus on kehittynyt aivan rat-
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kaisevalla tavalla ja ndiden edistysaskeleiden ansiosta
jateliemen kiytté politoaineena on voitu ratkaista
suotuisasti sekd teknilliseltd ettd taloudelliselta kan-
nalta.

Kattilatyypin valintaa ratkaistaessa asetettiinkin
vaatimukseksi, ettd kattilan tuli soveltua &ljyn, kivi-
hiilen ja turpeen ohella sufiittijateliemen polttoon.
Koska kokemukset niin ’moniruokaisesta’ kattilasta
olivat vihiiset, tarvittiin valmistavia kokeita ja asian-
tuntija-apua. Kattilan ja runkorakenteen toimittami-
nen uskottiin saksalaiselle toiminimelle L. & C. Stein-
miiller GmbH,
tion suunnittelun ja valmistanut suurimman osan pii~

joka on suorittanut koko konstruk-

rustuksista. Yleissuunnittelua tehtéessé ovat asiantun-
tijoina toimineet Ekono sekd Mellersta och Norra
Sveriges Angpannefdrening.

Kattilarakennus ja sen sijoitus

Uuden kattilan sijoittaminen vanhaan kattilaraken-
nukseen vanhojen kattiloiden rinnalle, kuten tapahtui
Voikkaalla viimeisen laajennuksen yhteydessd, ei
kiynyt Kymintehtaan hoyrykeskuksessa péinsd. Uusi
kattila ei ole ainoastaan teholtaan vaan my6s kool-
taan jéttildinen vanhoihin verrattuna. Jételiemen
kiyttiminen polttoaineena aiheutti sen, ettd kattilan
korkeus kasvoi seitsemilld metrilld. XKattilan koko
korkeus onkin 33 metrii ja se sijoitettiin yli 40 metria
korkeaan uuteen osaan, joka rakennettiin limpokes-




kuksen jatkoksi hoyryosaston konttorin puoleiseen
padtyyn. Talld kohtaa tehdaspihaa on vield tilaa hoy-
rykeskuksen vastaisellekin mahdolliselle laajentami-
selle. Vaikka uusi ja vanha puoli sijaitsevat tidten
konttoriosan erottamina, ei siitd koidu mitdédn haittaa,
silld uusi kattila on tdysin omin neuvoin toimeen-
tuleva yksikko. Silld on omat puhaltimensa, piippunsa,
pumppunsa ja muut varusteensa. Yhteistd on ainoas-
taan hiilikuljetin, joka on jatkettu vanhalta puolelta
konttoriosan yli uuteen rakennukseen.

Uuden osan ja kattilan rakentamisesta on lehdes-
sdmme aikanaan ollut yksityiskohtainen selostus.
Rakennuksen runko on teriisrakenteinen ja seinidt seki
katto betonisista elementeistd. Téllaisen rakennus-
tavan valitseminen lyhensi valmistusaikaa ja helpotti

Kattilan kdyttd ja valvonta on keskitetty kattifan ohjaamoon

Ylikonemestari Nils Andersson ja padldmmittdja Sulo Autio

kattilan ohjauspanelin déressa
hoyrynpainetta tarkastamassa paine- ja kuormitusmittareiden avulla

raskaiden ja tilaa ottavien kattilan osien sekid lait-
teiden paikoilleen sijoittamista ja asentamista. Seka
rakennuksen pystyttdminen ettd kattilan asentaminen
suoritettiin nimittdin samanaikaisesti kayttdmalla
apuna kahta suurta nosturia.

Kattilan valmistuminen

Rakennus valmistui vuoden 1955 kuluessa ja kattila
voitiin ottaa kiyttéon huhtikuun lopulla 1956. Siitd
ldhtien uusi kattila on palvellut Kymintehtaan tuo-
tantolaitoksia, mutta samanaikaisesti viimeistelytyot
ja monenlaiset kokeilut ovat keskeytymaéattd jatkuneet.
Suurin piirtein ne ovat sujuneet odotusten mukaisesti,
mutta tietenkdin ei ole puuttunut myos yllatyksid
eikd pettymyksidkddn, mikd on ymmérrettdvdd niin




suuren ja monimutkaisen laitoksen sisifinajon ollessa
kysymyksessd. Vaikeus toisensa jilkeen on kuitenkin
menestyksellisesti voitettu ja viime lokakuun puoli-
vilissd suoritettiin uuden kattilan kidytté- ja vastaan-
ottokokeet kiytettdessd polttoaineena hiiltd, turvetta
ja oOljyd. Vastaavat kokeet kiytettdessid polttoainecena
sulfiittijatelientd suoritettiin kuukautta myéhemmin.
Kokeet onnistuivat hyvin ja osoittivat suunnilleen
toivotut arvot. Niin ollen uusi kattila on kaikin puo-
lin esittelykelpoinen.

Polttoaineet ja polttimet

Mainitsimme jo, ettd kattilassa voidaan kayttad
neljdid eri polttoainetta: kivihiilta, o6ljyd, turvetta sekd
sulfiittijatelientd. Seuratkaamme n#iden polttoainei-
den kulkua tulipesidan.

Kivihiili tuodaan rautateitse yhtitén hiilisatamasta
Hillosta ja puretaan rautatievaunusta suoraan hoyry-
keskuksen hiilikuljettimelle. Kuljetushédiriéiden sat-
tuessa otetaan kivihiili hoyrykeskuksen vieressi sijait-
sevalta hiilikentdltd. Kuljetin siirtdd kivihiilen, paitsi
vanhalle puolelle, uuden kattilan kolmeen hiilibunk-
keriin, jotka sijaitsevat rakennuksen keskikorkeudella
kattilan sivulla. Niistd kivihiili soluu kahteen auto-
maaftisesti toimivaan syo6ttdjadin sekd vaakaan ja
putoaa sen jilkeen pohjakerrokseen hiilimyllyihin,
joita myoOs on kaksi. Hiilimyllyissd kivihiili jauhetaan
hienoksi p6lyksi ja kuivataan samanaikaisesti kuuman
ilman avulla, jonka ldmpétila on 350 °C. Niin saatu
kuiva hiilipély puhalletaan puhaltimen avulla poltti-
mien kautta fulipesian.

Kummallakin hiilimyllylld on neljd poltinta, jotka
sijaitsevat ohjaamon ylidpuolella kolmannella ja nel-
jdnnelld tasolla. Polftimissa hiilip6lyyn lisédtdén pri-
méairi-ilmaa. Sddtdminen suoritetaan siten, etti hiili-
poly syttyy midrdtyssd kohtaa tulipesfissd. Samat
polttimet toimivat myds Oljypolttimina O6ljysuihkun
virratessa tulipesiisin polttimien keskelld olevasta
reidstd. Polttodljynd kidytetdén paksua 6ljyd, joka ote-
taan pdivisiiliéstd pumppaamalla se limmittimien
kautta polttimiin. Oljy suihkuaa tulipesdin 90—120
°C:n limpodisend o6ljyn laadusta riippuen. Piivasii-
li66n pumpataan 0ljy varastosiilicistd. Asetus niet
sdataa, ettd padivisailiotd lukuun ottamatta suurempia
maidrid 6ljyd ei saa sailyttdd kattilahuoneen valitio-
méssd ldheisyydessd.

Polttodljysysteemin ohella on kattilalla myds kevyt-
Oljysysteemi paividsiilibineen, pumppuineen ja johtoi-
neen. Kevyttd 6ljyd tarvitaan kattilaa kdynnistetties-
si. Jos jadhtynyttd kattilaa alettaisiin lammittad pak-
sulla 6ljylld, muodostuisi tulipinnoille 6ljynokea, mikd
saattaisi aiheuttaa raudan palamisen. Kevyelld poltto-

LEIKKAUSKUVA UUDESTA KATTILASTA )

—

400 t hiilibunkkeri, teraksinen

25 m? pdivéasljysdilio, 2 kpl 11.500 kg/h &ljyn sydt-
topumppuja, 30 aty

Turvekuljetin, 15 t/h, valmistaja A. Ahlstrom Oy
Hiilensyétidlaitteet ja automaattivaa’at

2 kpl hiilimyllyja, 7,5 t/h, malli KSG Schiissel
Turvemylly, 7 t/h, malli KSG Schlagrad (sijaitsee
hiilimyllyjen edessd)
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7. 8 kpl Steinmiller‘in hiilipolttimia, joihin on yhdistetty
8 kpl Balcke takaisinvirtausdljypolttimia & 1.000 kg/h,
4 kp! turvepolttimia

8. 3 kpl Lurgin sulfiittijateliemen esildmmittimia 80—
120 °C ja 15 kpl hdyryatomisointi-liemipolttimia

10. Kattilan varsinainen tulipesd

11. Kattilan hdyrynkokoojalieris, 2 m @, 8 m pitka

12. 2-osainen sdddettdvd tulistaja, 1.215 m2, tuubit 38
mm @

13. Hoyrystdvd veden esilémmitin, 1.350 m2, tuubit 38
mm @, ldmmittdd systtdveden 170°C:sta n. 220°C:een

14. llman esildmmittimet, joista 2.360 m2 terdsputkea ja
390 m2 valurautaputkea

15. Monisykloni lentotuhkanerotin, valmistaja Lurgi

16. Savukaasupuhallin, 216.000 m3/h 195 mm vp., val-
mistaja Biittner

17. Terdksinen savupiippu, 2,8 m @, korkeus maasta 70 m

18. 2 kpl pddilmapuhaltimia @ 80.000 m3/h 60°C, 425
mm vp., valmistaja Blittner

19. 9 m?2 ketjuarina ja ketjumallinen tuhkanpoistaja

20. Kuulasadenuohouslaitteet, malli Broman

21. 10 m3 jaghdytysvesisdilio

22. Tdydellinen automatiikka ja kojeisto, toimittaja Bai-
ley Meter Co, sen vieressd AEG:n valmistama tdys-
automaattinen nuohousautomatiikkakojeisto kahta pit-
kdd ja 12 tavallista automaattinuohouslaitetta varten
sekd kuulasadenuohousta ja tuhkanpoistoautomatiik-
kaa varten

Muita laitteita, joita kuvassa ei esiinny: 3 kpl 150 t/h

95 aty KSB systtdpumppuja, joista 2 Stromberg Oy:n moot-

toreilla varustettuja ja 1 KKK-hsyryturpiinikdyttdinen; hoy-

ryllé toimiva sydttéveden esildmmitin 140 °C—170 °C; 100

kW héatdagregaatti, E. Sarlin Oy:n suunnittelema saos-

tuslaitos 125 m3/h syéttéveden puhdistamista varten; ionin-

vaihtosuodattimia @ 40 t/h, joista 4 katioonisuodatinta ja

1 anioonisuodatin, myés E. Sarlin Oy:n toimittama.

Kattilan on valmistanut L. & C. Steinmiiller GmbH Gum-
mersbach; malli: sdteilykattila sulfiittijateliemen, poltto-
turpeen, kivihiilen ja polttodljyn polttamista varten; raken-
nepaine 75 aty, tyopaine lieriossi 72 aty, tydpaine tulis-
tajan jdilkeen 65 aty; hoyryn ldmpétila tulistamisen jdl-
keen 490+ 10°C; kuormitus jdteliemelld ja turpeella 75—
90 t/h, hiilelld ja dljylla 90—110 t/h, huippu 120 t/h;

_ kattilan koko: leveys 8 m, syvyys 21 m ja korkeus 33,3 m,

asennettu 30.000 m3 suuruiseen kuoreen.







Kattilan ylin kerros

Etualalla toinen palamisilman
sisddnottoaukoista

Katossa kattilan
savukaasukanava

Ylimmassd kerroksessa
sijaitsee myds
savukaasupuhallin,

joka imee vasemmalta
tulevaa savukaasukanavaa
myoten savukaasut ja
puhaltaa ne savupiippuun

4

Kattilan takaseindssa
sijaitsevat sulfiittijateliemen
polttimet

Lédmmittdja Reijo Kymen
aputasolla polttimien
toimintaa tarkastamassa

4

Mittarin lukema ilmoittaa
mestari Paavo Sulaselle
polttimiin menevdn
jateliemen ldmpdtilan
Taustalla jateliemen
esildmmittimet

Kattilan systtévesipumput,
joista kaksi etualalla olevaa
on sdhkokdyttoistd ja
kolmas turpiinikdyttéinen







0ljylld tapahtuva alkuldmmitys kestdd kahdesta kol-
meen tuntiin.

Turve kuljetetaan Haukkasuolta joko rautateitse tai
suurilla autoilla. Kuormat tyhjennetdin suoraan tur-
.been tyhjennyssuppiloon, jossa syottdja siirtdd sen
kuljettimelle, mik& johtaa erillisen hiilibunkkerira~
kennuksen yldkertaan. Sielld turve joutuu murskaa-
jaan seki seulaan ja putoaa sitten turvesiilioon. Bunk~
kerin alakerrassa sijaitseva ruuvisyottolaite siirtdd
turpeen vaa’an kautta furvemyllyyn. Siti ennen se
kulkee ilmansulkulaitteen kautta, jonka avulla este-
tddn lilan ilman p&ddseminen turpeen mukana myllyyn.
Tamé on tarpeen, jotta turve ei syttyisi myllyssd pa-
lamaan. Jauhatuksen yhteydessd turve kuivataan ku-
ten kivihiilikin, mutta se tapahtuu palamiskaasujen
avulla, joiden l&mpétila on 600—700 °C. Turve itses-
sddn sisdltdd runsaasti happea ja sen tdhden liian
ilman mukaan tulo on estettivd ja varsinainen kui-
vaaminen suoritettava hapettomilla palamiskaasuilla.
Mylly toimii samalla ”lehtana” ja puhaltaa turvetomun
neljddn polttimeen, jotka sijaitsevat ohjaamon kor-
keudella. Turve poltetaan jonkin verran karkeampana
kuin hiilip6ly, ja polttimetkin ovat rakenteeltaan yk-
sinkertaisemmat.

Jételiemipolttimet sijaitsevat kattilan takaseinéssi.
Niitd on kaikkiaan 15 ja ne tekevdt monin verroin
mutkikkaamman vaikutuksen kuin muut polttimet.
Haihdutettu jateliemi pumpataan haihduttamon vie-
ressd sijaitsevista kahdesta paksuliemisdiliostd. Sai-
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lididen alla olevat pumput pumppaavat 90-asteisen
liemen etuldmmittimiin, joissa sen ldmpdétila nousee
120 °C:een. Polttimissa liemi atomisoidaan hoéyryn
avulla ja puhalletaan Lurgi-suuttimien kautta jate-
liemen - polttokammioon.

Kattilan tulipesd

Nelioméinen kattila, joka suippenee alhaalta, on
vuorattu teréslevyilld sekd paksulla eristykselld si-
teilyhédvion estimiseksi. Tulipesd on tiynna tuubeja.
Erikoista tédssd siteilytulipesédssi on edelld mainittu
jateliemen polttokammio, joka sijaitsee liemipoltti-
mien kohdalla. Jiteliemen palaminen tassd kammios-
sa tapahtuu siten, ettd liemi suihkuaa suuttimista
ylospiin kohdaten kammion puolivilissd ylhd#ltd pain
puhallettavan kuuman ilman. T&ll6in syntyneet pala-
miskaasut syOksyvit kammion alaosan kautta varsi-
naiseen tulipesdén sekottuen sielld muihin palamis-
kaasuihin. Hiili- ja o©ljypolttimien kohdalla vallitsee
n. 1300—1400 °C:n l&mpoétila. Saavuttaessaan kattilan
yldosassa olevan tulistajan palamiskaasujen ldmpdtila
on laskenut 950 °C:een. Tulistajassa kaasut luovutta-
vat ldmmdstddn n. 300—400 astetta, mink& jilkeen
niiden ldmpdenergiaa kiytetddn viela hyddyksi polt-
toaineiden, veden ja ilman limmittimiseen. T#min
jdlkeen kaasut joutuvat pienistd sykloneista kokoon-
pantuun puhdistajaan, joka poistaa suurimman osan
palamiskaasujen mukana fulevasta lentotuhkasta.
Lentotuhka imetdin syklonien kautta suureen tuhka-




Héyrykeskuksen
vedenkadsittelylaitoksen
ioninvaihtosuodattimia
Vesimies Pentti Heikkild
suorittamassa huuhtelua

Veden puhdistamiseen
tarvittavien kemikalioiden
annostelupumppuja
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Laborantti Rolf Séderholm
suorittamassu vesianalyyseja
hoyrykeskuksen laboratoriossa
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Dipl.ins. Aimo Lahti
raottaa tahystysluukkua
ja tarkkailee jdteliemen
palamista

4

Turvebunkkerin
pohjakerroksessa sijaitseva
syottolaite siirtdd murskatun
turpeen kuljettimelle, joka
vie sen turvemyllyyn
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sdilioon. Palamiskaasut johdetaan voimakkaan lehdan
kautta savupiippuun. Se on terdksinen, lipimitaltaan
2,8 metrid ja 30 metrid korkea. Palamiskaasujen 1ampo
piippuun saapuessaan vaihtelee 110:std 175 ©°C:een
riippuen polttoaineesta. TUuden polttoaineen, jitelie-
men, palamiskaasut, jotka sisdltévit liemestd synty-
nyttd hoyryd, ovat kuumempia kuin kuivien poltto-
aineiden kaasut.

Kattilan alaosassa on pieni ketjuarina. Normaalisti
se toimii tuhkanpoistajana, mutta sen p#ialld voidaan
polttaa myos kivihiiltd. Siten kattila pidetdsn riitta-
vin ldmpoisend seisokkiaikoina. Kaikki turvehiukka-
set eivit myoskddn aina ennitid palaa ilmassa ja tal-
16in niiden palaminen jatkuu arinan pé&alla.

Koska seké kivihiili ettd sulfiittijdteliemi ovat erit-
tain tuhkapitoisia polttoaineita, on tulipesdn samoin
kuin koko savukaasupuolen puhtaanapito térke#ti.
Tulipesin puhdistaminen tapahtuu eri paikoille asen-
nettujen automaattisesti toimivien nokittajien avulla.
Maidrittyind aikoina lasketaan korkeapaineista hoy-
ryé sisdidn, jolloin tuhka-ainekset irtautuvat sekd tuu-
beista ettd seinistd. Jidlkitulipinnat taasen puhdiste-
taan kuulasadelaitteen avulla. Madrdajoin pudotetaan
5 mm lédpimittaisia terdskuulia ilma- ja vesilaimmit-
timiin. Alhaalla kuulat erotetaan tuhkasta ja noste-
taan ilmapuhaltimien avulla jilleen ylos. Téllainen
kuulasadenuohous kestdd puoli tuntia kerrallaan ja se
suoritetaan kaksi kertaa tyévuoron aikana.

Kattilan ilmajéarjestelma

Palamiseen tarvitaan ilmaa 200.000 m3 tunnissa.
Ilmamasristd otetaan kolmasosa kattilahuoneen ka-
ton alapinnassa kulkevien katon suuntaisten ilmakana-
vien kautta ja puhalletaan ilmanjakajien kautta katti-
larakennuksen yldosaan. Tdmé#n systeemin avulla es-
tetddn kattilahuoneen ldmpimén ilman haihtuminen
katon 1ldpi ulkoilmaan. Téllaista kattorakennelmaa
nimitetddn ’kylméksi katoksi’, ja jddhdytysmenetelma
koituukin siind méirin katon ilmaputkien kautta kul-
kevan ilman hyviksi, ettd rakennuksen katolle sata-
nut lumi ei sula kattilahuoneen siéteilylammoén vai-
kutuksesta.

Ylidosasta johdetaan ldmmintd ilmaa alas, jossa se
sekotfuu suoraan ulkoa otettavaan ilmaan ja timi
ilmaseos s#dddetdidin hoyrypatterien avulla halu-
tun ldmpdiseksi. Ndin saatu ilma nousee ylos ja ime-
tidn pddpuhaltimien kautta ilmanlimmittimiin, Katti-
laan puhallettaessa on ilman l8mpd 40 °C, paitsi jite-
lients poltettaessa, jolloin ilman on korroosion estdmi-
seksi oltava 60—80 °C. Tami lisdldmpsd saadaan ai-
kaan hoyryn avulla. Polttimien kautta tulipesdin
joutuva priméédri-ilma on sen sijaan huomattavasti
kuumempaa eli 350 °C.
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Vesi ja hoyry

Mitd korkeampi paine- ja limpotila vallitsee katti~
lassa, sitd suuremmat laatuvaatimukset on asetettava
syottévedelle. Jotta tdydennysvettd tarvittaisiin mah-
dollisimman v&hén, koetetaan lauhdevesi saada mah-
dollisimman tarkoin takaisin. Hoyryvoimalaitoksissa
péaidstddnkin tdssd suhteessa aina 98 prosenttiin, mutta
teollisuushéyrylaitoksissa on asian laita toisin. Esi-
merkiksi Kymintehtaalla on useita tehdasprosesseja,
jotka vaativat suoranaisesti hoyrysd, ja hoyrykeskus
ei saakaan lauhdeveteni takaisin kuin 60—70 prosent-
tia.

Kattila tarvitsee siten jatkuvasti suuressa maéairin
vesitiydennystd, mikd saadaan Kymijoesta. Tdmi vesi
sellaisenaan ei kuitenkaan tédytd kattilavedelle ase-
tettavia laatuvaatimuksia ja siksi se on perusteelli-
sesti puhdistettava. Pumppuaseman pumppaama vesi
johdetaan hieman esilimmitettynd saostusaltaisiin,
joissa erilaisten kemikalioiden kuten lipedn ja alu-~
miniumsulfaatin avulla poistetaan suurin osa humus-
aineista sekd puolet vedessid olevista silikaateista.
Ioninvaihtolaitoksessa poistetaan loput silikaateista,
samoin kovuusaineet. Tamén jilkeen vesi on tdysin
kirkasta ja puhdasta. Mutta ennen kuin se kelpaa
syottovedeksi ja yhdistetddn tehtailta tulevaan lauhde-
veteen, lammitetdin se 140 °C:een ja kaasutetaan,
jonka avulla se vapautuu hapesta sek# hiilihaposta.
Varmuuden vuoksi veteen lisdtddn hieman lipedéd seki
fosfaattia, ja vasta sen jalkeen se on kelvollista syot-
tovedeksi ja pumpataan kattilaan.

Koska veden laatuvaatimukset ovat niin suuret, on
se alituisen valvonnan alaisena. HOoyrykeskuksen
omassa laboratoriossa suoritetaan joka pédivid tarkkoja
analyysejd, ja niiden antamien tulosten perusteella
annostellaan kemikalioiden m#édrd samoin kuin m&i-
riatddn muut puhdistuksessa tarvittavat toimenpiteet.
Kattilan tuubeissa vesi muuttuu hoéyryksi. Kattilassa
hoyryn 1dmpd nousee 225 °C:een, mutta tulistajassa
limpdétila kasvaa yli kaksinkertaiseksi eli 500 °C:een.
Niin saatu hoyry johdetaan ldpimitaltaan 250 mm:n
padhoyryjohdon kautta hoyrynjakoasemalle ja edel-
leen joko vastapaineturpiinin tai suoraan vihennys-
venttiilien kautta tehtaiden kiayttéon.

90—120 tonnia hoyryd tunnissa 65 kg/m2 paineella
ja 500 °C

Palaamme vield kattilan kayttdmiin polttoaineisiin.
Kattila on suunniteltu siten, ettd kiyttimilld yksin-
omaan hiilip6lyd tai 6ljyd polttoaineena p#astadn 90
prosenttiin huippukuormasta. Pelkk#i jitelientd kiy-
tettdessd on tulos 75 prosenttia huippukuormasta.
Turvepdly on jo polttimoiden vidhidisen lukumé&iran




puolesta katsottava liséipolttoaineeksi. Yleisend suun-
nitteluperiaatteena onkin ollut, ettd kattilassa kéyte-
tddn samanaikaisesti vdhintd&n kahta polttoainetta.
Tavallisin tapa on kidyttdd pididpolttoaineena sulfiitti-
jitelientd ja sen kanssa joko hiili- tai turvepolyd tai
molempia. Oljyd kiiytetisin etup#issi varapolttoai-
neena esimerkiksi silloin, kun jokin muu polttoaine
odottamattoman hiirion johdosta ’putoaa pois’.

Polttoaineesta riippuen katfilan teho vaihtelee 90:st#
120 tonniin hoyryd 75 kg:n paineella yldlieritssd ja
500 °C jalkeen tulistajan.

Ohjaamo — kattilan aivokeskus

Edelld olevasta lienee kiynyt selville, ettd tima
uusi suurtehokaftila on varsin monimutkainen Iaitos.
Yksistdin neljdn polttoaineen kayttadminen tekee tista
kattilasta erittdin ’'komplisoidun tapauksen’. Ilman
mahdollisimman pitkélle vietyd automatiikkaa katti-
lan hoitaminen k&visikin tyodlddksi. Nyt sitdvastoin
kaikki kattilan kayttoon liittyvat toimenpiteet sekd
valvonta on keskitetty kattilan toisella tasolla sijait-

Hoyrykeskuksesta johtoa pddaputkikanava hoyrynjakokeskukseen
P&dhsyryputki oikealla,
vasemmalla hoyrykeskukseen tulevia putkia

sevaan ohjaamoon. Tdmén automatisoinnin on raken-
tanut Bailey Meter Company ja se ki#sittdd 28 piirtd-
vad mittaria sekd 22 ohjaavaa sditdjdd. Ohjaus ta-
pahtuu suurimmaksi osaksi paineilman avulla ja sitd
varten on pohjakerroksessa instrumentti~ilmakomp-
ressori. Automatiikan avulla hoidettavista lukuisista
tehtdvistd mainittakoon hoyrynpaineen ohjaaminen,
héyryn ladmpdétilan vakiona pysyttiminen, tulipesén
vedon, ilma- ja polttoainem#frien sekd myllyjen 1am-
potilojen médrddminen. TEll4d automatisoidulla ohjaa-
molla on lukemattomia tehtdvid ja jonkun arvon
muutfuminen saattaa aiheuttaa pitk&llisen reaktion,
jonka on tapahduttava nopeasti.

Vaikka nidin pitkille viety automatiikka helpottaa
suuresti kattilan kayttod ja ohjausta, asettaa se toi-
saalta henkildkunnalle erittdin suuria vaatimuksia.
Yhtaikaa on kyettdva hallitsemaan koko kattilan toi-
mintaa ja tiukan paikan tullen on heti tiedettava, mita
on tehtdvd. Jo suunnitteluvaiheesta ldhtien onkin
miehid valmennettu uuden kattilan kéyttoon ja hoi-
toon ja oppimista on riittinyt t&hin paiviidn saakka.




‘Operaatiota johtava kenraali’
dipl.ins. Olli Manninen Ekonosta
tarkastamassa kattilan kuormitusta

Kattilan kdytto- ja vastaonottokokeet

suoritettiin viime loka—marraskuussa kahdessa erdssi
ja kestivdt yhteensid viikon. Tarkastajana toimi Ekono
dipl.ins. Olli Mannisen johtaessa kokeita ja n. 70 mie-
hen osallistuessa mitd erilaisimpien mittaus- ja tark-
kailutehtivien suorittamiseen. T&mén sivun kuvat
kertovat kiaytté- ja vastaanottokokeita suorittaneiden

miesten valppaista ja asiantuntevista ilmeisti.

Steinmiillerin koeajoinsindéri Otto Schaffrinin
leved hymy viittaa siihen,
ettd kaikki on sujunut hyvin

Dipl.ins. Huldén ndyttdd tarkkaaville seuralaisilleen,
kuinka sulfiittiselluloosan haihdutettu jateliemi
palaa kattilan polttokammiossa

MDA Kattilan automatiikan toimittaneen Baileyn
insinddri Sidney Young ja dipl.ins. G. Rosengvist
syventyneind sddtdteknilliseen keskusteluun

4 Dipl.ins. Bjarne Huldén Ekonosta (vas.)
ja kattilan liemipolttimien suunnittelija

ins. Mattern (Lurgin edustaja)
ammattisalaisuuksia pohtimassa




Kymin selluloosa-
fehtaan valkaisulaitos

Kymin sulfiittiselluloosatehtaan uudestirakentami-
nen on havainnollisena osoituksena siitd, millaisia
jattildisponnistuksia tarvitaan uudistettaessa ja laajen-
nettaessa tuotantokoneistoa. Tyot aloitettiin vuoden
1951 alussa ja nyttemmin seitsemin vuoden kuluttua
voidaan tdtd suurta uudistusohjelmaa pitdd kutakuin-
kin lopullisesti toteutettuna. Tuloksena on maamme
suuriﬂ sulfiittiselluloosatehdas, jonka vuosituotanto
on 120.000 tonnia ja joka kykenee valkaisemaan koko
tuotantonsa korkealaatuiseksi +valkaistuksi selluloo-
saksi.

Vaikka suunnitelman ldpivieminen onkin kestanyt
nédin kauan, ovat tulokset pitkin matkaa koituneet

Kymin Qy:n hallitus tutustui 21. 12. valkaisulaitokseen
Kuvassa oikealta lukien vuorineuvos K. E. Ekholm,
professori Heikki Reenpad,

valtiotiet.maisteri Johan Eric Dahlstrém,

hallituksen puheenjohtaja varatuomari C. J. Ehrnrooth,
varatuomari Aarne Castrén, johtaja Bertel Bjérkman,
ministeri Harald Hellstrom, padjohtaja Ralf Térngren
ja hallituksen sihteeri varatuomari Knut von Troil

tuotannollisen toiminnan hyvéksi. Jo vuoden 1953
lopussa péistiin keittdmidn neljélla uudella kattilalla
ja loput kolme otettiin kdytt6on puolisen vuotta myd-
hemmin. Siihen mennessd oli my6s uusittu kiisu-
tehdas, rakennettu ensimméinen liotusallas seki lastu-
s#ili6. Viimeisend on ollut vuorossa valkaisulaitoksen
rakentaminen. Sen uusi puoli valmistui kaksi vuotta
sitten ja nyttemmin on myos valkaisulaitoksen vanha
puoli uudistettu tdydellisesti.

Tyon tulosta arvosteltaessa on otettava huomioon,
ettd tehdas on koko ajan ollut toiminnassa. Sitd mukaa
kuin uutta koneistoa on saatu valmiiksi, on vanha
luovuttanut sille tehtdvéinsd. Talld tavoin tehokkaat
nykyaikaiset koneet ja laitteet ovat vdhin erin tyon-
tdneet tieltdfin aikansa palvelleet edeltdjansid ja siten
on vanhan tilalle kasvanut kokonaan wuusi tehdas.
Téllainen uuden ja vanhan rinnakkaiselo ja tehtivien
asteettainen siirtyminen toiselta osapuolélta toiselle on
vaatinut paljon suunnittelijoilta samoin kuin raken-
tajilta ja kayttopuolelta. Tuloksellisen yhteistyon
lisiksi on tarvittu asiantuntemusta ja ammattitaitoa,
mutta samalla on saatu arvokkaita kokemuksia, jotka
koituvat suureksi hytdyksi tehtaan tuotannolle, huol-
lolle ja korjaustéille seké@ vastaisia suunnittelutehtd-
vid ajatellen.

Tillaiset ajatukset tulevat mieleen tutustuttaessa

valkaisulaitoksen viimeksi valmistuneeseen osaan.




Ndkymd uusitun valkaisulinjan hoitotasolta
Taustalla pesureita ja hoitotason alapuolella pesurikerroksen putkistoa

Vaikka uudistus on ollut perinpohjainen, on timi
valkaisulinja ollut koko ajan toiminnassa. Uusi ja
vanha ovat seisoneet rinnakkain ja tyoskennelleet
yhdessd, samanaikaisesti kuin rakentajat ja asentajat
Eovat kohta kohdalta luoneet wuutta wvalkaisulinjaa.
:Luonnollisesti tidllainen yhteensovittaminen on tuonut
tullessaan monia pulmakysymyksis, on tarvittu tila-
péisid putkirakennelmiakin tuotannon ylldpitdmiseksi,
mutta kaikesta huolimatta on todettava, ettd tassd
monimutkaisessa tehtévissd on onnistuttu suorastaan
yli odotusten. ’

Sanoimme jo, ettd muutos on ollut perinpohjainen.
Ulkoa péin sitéd ei osaisi kylldkain aavistaa. Lisitilaa,
mikéd on saatu rakennusta korottamalla, ei ole tarvittu
kuin n. 4.000 m3. Sisdpuolella sen sijaan osa tasoista
on rakennettu uudestaan ja eri korkeuksille kuin
aikaisemmin. Tuotannon jatkuva k#ynnissd pitdminen
vaikutti myos rakenteellisiin ratkaisuihin. Niinpa
terdsbetonin sijasta jouduttiin kéyttdméin terds-
palkkirakenteita ja ylimmé&n kerroksen eli hoitotason
lattia on suurimmalta osalta rakennettu terfisritiloista.
Hoitotason ja sen alapuolella olevan pesurikerroksen
vililld on suuri kaiteen reunustama aukko, mikéd lisdd
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avaruuden ja ilmavuuden vaikutelmaa. Sitd on
omiaan tehostamaan se, ettd vain pilaririvi erottaa
molemmat valkaisulinjat toisistaan. Kattoon ja pila-
reihin sijoitetut loistevalaisimet luovat tasaisen ja
kirkkaan valon joka paikkaan, ja joen puoleisella
sivulla sekd piddyissid olevat korkeat ikkunarivit anta-
vat runsaasti pidivinvaloa. Varit noudattavat samoja
vaaleita virisdvyja kuin tehtaan muilla uusituilla
osastoilla. Seinidt on maalattu vaalean sinertidvéin vih-
reiksi, katto keltaiseksi, rautaosat punaisiksi, pesurit
ja terdsputket harmaiksi, ja té#td iloista virisointua
tehostavat lisiksi lukuisat kirkkaan punaiset muovi-
putket.

Tami wuusi monivaihevalkaisulinja on yhtidmme
teknillisen osaston suunnittelema. Koneet ja laitteet
edustavat alan viimeisimpid saavutuksia ja kéytto
sekd tarkkailu on automatisoitu mahdollisimman pit-
kille. Valkaisutornit ja s&iliot, sekoittajat sekd kul-
jettimet on toimittanut Rauma-Repolan Rauman feh-
taat ja pesurit A. Ahlstrém Oy:n Karhulan konepaja.

Valkaisutorneja ja siliditd on yhteensd 17 ja niiden
yvhteistilavuus nousee 2.000 m3:iin. Pesurit, joita on
kaikkiaan kahdeksan, seisovat kahdessa rivissd, nelja




Kaksi korkeinta valkaisutornia ulottuu pesurikerrokseen saakka

kummassakin. Jokaisella pesurilla on tédydellinen 0-
veden kierto, jonka avulla vesi otetaan tarkoin talteen.

Kaksi vuotta sitten valmistunut valkaisulinja oli jo
suunniteltu siten, ettd se tarjosi lukuisia erilaisia val-
kaisumahdollisuuksia. Uusi valkaisulinja on téssi
suhteessa vield monikidyttéisempi. Uuden linjan kiayt-
témahdollisuudet ovat siten sekd prosessin ettd laatu-
valikoiman kannalta erinomaiset. Uusi valkaisulinja
on lisdksi suunniteltu koivuselluloosan valkaisemista
varten. Kymin paperitehdas tarvitsee erdisiin paperi-
laatuihinsa koivuselluloosaa, ja myos sen valmistami-
nen sekd valkaiseminen on suunniteltu otettavaksi
Kymin selluloosatehtaan ohjelmaan.

Molempien valkaisulinjojen tuotantoteho on yhti
suuri eli yhteensd n. 360 tonnia vuorokaudessa. Kloo-
rin, hypokloriitin ja lipe#n lisdksi on ensimméiiseni
Suomessa ryhdytty valkaisemaan my6s klooridioksii-
dilla ja tulokset ovat olleet erinomaiset. N&in ollen
valkaisulaitoksen tédydellinen uudestirakentaminen ei
ole merkinnyt ainoastaan kiyton nykyaikaistamista ja
tuotannon kasvua, vaan samalla myds laadulliset omi-
naisuudet ovat ratkaisevalla tavalla parantuneet.

Toinen valkaisija Raimo Alastalo
pesurin hoitopdyddn &dressd sddtotehtdvid suorittamassa
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""Roskela’’

UUSI RUOKALA JA JUHLAHUONEISTO RAKENTEILLA

Yhtion viime vuosien vilkas ra-
kennustoiminta on keskittynyt tuo-
tantolaitosten uudenaikaistamiseen
ja laajentamiseen sekid entistd pa-
rempien tyodolosuhteiden luomiseen.
Suunnitelmat, joiden toteuttaminen
ei ole ollut yhtd ajankohtainen ja
vilttimittoman tarpeen sanelema,
ovat saaneet odottaa toteutumistaan
kauemmin.

Tallainen vuosikausia ohjelmassa
ollut mutta vuoroaan odottamaan
joutunut rakennushanke on par-

haillaan menossa Ekholmin sillan
korvassa entisen Kuusaan sahan
paikalla, jossa rakennustyoét ovat
olleet kdynnissd viime elokuusta
ldhtien. Ensinnid ilmestyi ndkyviin
neljd Niementien varteen sijoitettua
2-kerroksista asuinrakennusta. Var-
lahelld sil-

taa on kohonnut hitaammin, ja kos-

sinainen ’pdirakennus’

ka rakennustyot on jouduttu kyl-
mistd vuodenajasta johtuen suorit-
tamaan lidmpdsuojan siséssi, on ta-

Yleiskuva Koskelasta

ja sen lghialueesta
Vasemmalla Ekholmintie
ja sillan alkupda

ka pysynyt piilossa ohikulkijain
katseilta. Vasta tammikuun lopulla
alettiin ’laatikkoa’ purkaa ja naky-
viin ilmestyi véhitellen Siporex-
tiilistd muurattu suuri-ikkunainen,
kaunispiirteinen rakennus.
T8hidnastisen rakennusvaiheen
aikana rakennuksesta on kéytetty
nimitystd kanttiini. Katsellessamme
suojuksen alta paljastunutta raken-
nusta tuntuu kuitenkin sana kant-
tiini kovin vaatimattomalta, ja ra-
kennuksen tulevaa kiayttod ajatel-
len se ei kaiken lisiksi tuo esiin
siitd kuin yhden, tosin varsin oleel-
lisen puolen. Ja koska on osoittau-
tunut vaikeaksi keksid sellaista ly-
hyttd ja kidyttokelpoista yleisnimei,
joka kuvastaisi rakennuksen luon-
netta joka suhteessa, on uudelle
tulokkaalle pddtetty antaa oma eris-
nimi. Sitd ei olekaan tarvinnut 1&h-
ted etsimididn kaukaa, silld talo on
saanut nimensd juuri rakennuspai-
kan vanhan nimistén mukaan. En-
nen tehtaiden perustamista on 14-
samalla kohtaa

himain sijainnut

Koskelan talo, joka joutui yhtion
haltuun ja joka mythemmin sahan
tielle

etddmmaille. Talo

jadtydan siirrettiin  hieman
on vieldkin ole-
massa Niementien varrella ja tu-

lemme siitd samoin kuin nykyisen

lon kohoaminen harjahirteen saak- Koskelan ldhitienoosta kertomaan
Koskela kosken puolelta
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lehdessimme tarkemmin tuonnem-
pana. Viittaamme t#ssd yhteydessd
vain lyhyesti tdmé&n nimen k#ytén-
toon ottamiseen. T&lld tavoin talle-
tetaan ja vaalitaan vanhaa kaunis-
sointista paikannimed, miki kaiken
lisiksi on luonteva johdannainen
rakennuksen sijainnista kosken par-
taalla. Enés ei koski kylldkdén roy-
hys ja kohise kuin vanhan Koske-
lan aikoihin, mutta silmiys voima-
laitokselle ja padolle osoittaa, ettd
koskesta, vaikkakin teollisuuden
kiayttéon valjastetusta, téssd on ky-
symys. Ja kosken taltuttamisesta
huolimatta nikdala on s#ilyttinyt
luonnonkauneutensa. Koskela uu-
den rakennuksen nimen# ei todella-
kaan tunnu etsityltd, vaan lankeaa
sille kuin luonnostaan. Se on samal-
la Iyhyt ja sopiva jokapdiviiseen
kielenkéyttéon.

Mutta lukija kysynee jo kdrsiméat-
toménd, mitd téstd uudesta Koske-
lasta oikein tulee. Siké&li kanttiini
johtaa meidét oikeille jaljille, ettd
ruokapaikasta tdssd on kysymys,
silld Koskelaan tulee suuri ruoka-
sali ajanmukaisine keittidineen. Ta-
mi ravintola on tarkoitettu virkai-
lijoiden, kirjureiden, mestareiden
ja muiden toimihenkiléiden kiyt-
toon sekd aamiais- ettd paivallis-
aikana. Se on siis tyopaikkaravin-
tola, jossa tarjoilu perustuu itse-
palvelujirjestelméén.

Tamén ohella rakennus on suun-
niteltu siten, etti se soveltuu mai-
niosti juhlahuoneistoksi. Sielld tul-
laankin vastaisuudessa pitdm&in
yhtion varsinaiset juhlatilaisuudet,
kuten elikeldisten joulu- ja keviat-

Koskelan pihan puocleinen sivu
sisddnkdynteineen

Koskelan Ekholmintien
puoleinen pddty

juhlat, ansiomerkkien jakotilaisuu-
det ja klubin sek#d toimihenkildkun-
nan omat juhlatilaisuudet. Raken-
nuksen toinen kerros on varattu
virkamiesklubin k#yttoon. Taméi
huoneisto ki#sittdd kaksi kerhohuo-
netta, kirjaston ja hallin. Koskelan
rakentamista onkin osaltaan kiireh-
tinyt se, ettd vanha klubi on jéi-
nyt puristukseen tehdaslaajennusten
keskelle ja uusien liikenneviylien
sekd Kymin selluloosatehtaan pui-
den purkauspaikan tielle. Kaiken
lisiksi se on aiheuttanut tehdas-
alueella ylim#drdista liikennetts,
mutta Koskelan valmistuttua tdma-
kin epikohta poistuu ja tehdasalue
jd8 yksinomaan oman sisdisen lii-
kenteen kayttoon.

Tamin aukeaman piirrokset esit-
televit Koskelaa sekd lintuperspek-
tiivistd ettd molemmilta pitkiltd si-
vuilta ja valtatien puoleisesta pHi-
dysid ndhtynid. Rakennuksen kuu-
tiotilavuus on 13.500 m3, pituus 62
m ja leveys leveimméltd kohtaa 29
m. Rakennus on vain Ekholmintien
puoleisesta  p#A#std 2-kerroksinen
suurimman osan ollessa l-kerroksi-
nen, minkéd lisiksi kellarikerros ki-
sittdd koko rakennuksen alan j&i-

—
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den kosken puolelta osittain maan-
péilliseksi kerrokseksi. Tyypiltidn
Koskela on siten varsin matala ra-
kennus tehden levollisen vaikutuk-
sen ja sopeutuen hyvin ympéris-
toonsd. Erddt vaihtelevat tilaryh-
mittelyt sekd ikkunoiden sijoittelu
tehostavat onnistuneella tavalla ra-
kennuksen arkkitehtoonisuutta.
Sisdankaynti sijaitsee pihan puo-
lella 2-kerroksisen osan keskelld ja
johtaa suureen eteisaulaan. Siitd
paastdin suoraan ruokasaliin, joka
on 34 m pitkd ja 14 m leved. Salin
koko pituudelta on kosken puolei-
nen sivu ikkunariving, ei kuiten-
kaan suorana seindménd, vaan
hauskasti hammastettuna. Toisella
pitkilid seindlld on 11 m pitkd auk-
ko ja sen takana tarjoilupdytd, jolta
ruokavieras saa haluamansa annok-
sen ja suorittaa maksun kassaan.
Tarjoilupdydén takana sijaitsee keit-
tio, joka kilpailee suuruudessaan sa-
lin kanssa. Se varustetaan tarpeelli-
sin  varastotiloin, jddhdyttdmdin
seké nykyaikaisin keittiokonein.
Salin sopivaisuutta juhlakiyttoon
lisd# toisessa pd#ssd oleva verhoilla
eristettdvad esiintymislava, joka so-
veltuu myos pienempiin niyttadmo-
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Koskelan harjannostajaisia
vietetdadn seuratalossa

Tilaisuuden puhujat:
Kuusankosken tehtaiden
rakennuspadlliks Sven-Ake Lemstrom,

Kouvolan Rakentajain tyépdallikké U. S. Anttila

esityksiin. Salin toisessa p#issid si-
jaitsee tilava kahvibaari, ja kosken
puoleiselle sivulle tulee laattap&dil-
lysteinen terassi. Vanhana muis-
tona sahan ajoilta on sdistetty yksi
betoninen tukipilari, jota tullaan
kayttdméin hyviksi siten, ettd sen
varaan rakennetaan terassilta l8h-
teva kivelysilta nikoalapaikkoineen,

Padsisddnkiytdvian kohdalta joh-
tavat portaat toisessa kerroksessa
sijaitsevaan klubihuoneistoon seki
toiset portaat pohjakerrokseen tule-
kahteen

Suurimman osan pohjakerroksesta

vaan kerhohuoneeseen.
vievat keittion kéyttéon varatut va-
rasto- ja tyGtilat. Lisdksi sielld si~-
jaitsee l&mpoékeskus ja osa jitetdin
vastaisia tarpeita varten.

Koskelan samoin kuin neljin
asuintalon piirustukset on laati-
nut arkkitehti Arne Helander.
Rakennusty6t sai urakalla suorit-
taakseen Kouvolan Rakentajat Oy
ja alaurakoitsijoina toimivat Vesi-
johtoliike Huber Oy, Kouvolan Sih-
k6 Vaaramaa ja Pojat, Mercantile
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jo Koskelan rakennustyémaan
luottamusmies Jaakko Hytonen

Oy, Pelkosen Konepaja Oy, Kouvo-
lan Puusepit ja Laakson Maalaamo.
Osa perustuksesta oli paalutettava
osan joutuessa kallion péille. Ti-
mén johdosta oli suoritettava jon-
kin verran kallionlouhintaa. Runko
rakennettiin terésbetonista ja seinit
muurattiin  Siporex-tiilistd. Katto
on katettu kuparilevyill&.
Mainitsimme jo, ettd tydt aloitet-
tiin viime elokuussa. Niin ollen
osittain valu- ja wvarsinkin muu-
raustydét on jouduttu suorittamaan
epdedullisena vuodenaikana. Té#llai-
sen rakentamisajan valiiseminen
johtui siitd, ettd n#in voitiin hel-
pottaa paikkakunnalla vallitsevaa
tyottomyyttd. Tyoviki, jonka mEird
on noussut enimmillddn 150:een,
onkin suurimmaksi osaksi kuusan-

koskelaisia.

Harjannostajaiset

Koskelan ja asuintalojen harjan-
nostajaisia vietettiin Kuusankosken
seuratalossa perjantaina joulukuun
13. pnid. Rakennusosaston p#illikko

Unto Viherlaiho lausui ldsnéolijat
tervetulleiksi, minkid jédlkeen Kuu-
sankosken tehtaiden rakennusp&il-
likk&
rakennuksen alkuvaiheista sekd se-
Puhuja

Sven-Ake Lemstrém kertoi
losti toiden edistymista.
lausui Kymin Oy:n puolesta kiitok-
set pédurakoitsijalle Kouvolan Ra-
kentajat Oy:lle, alaurakoitsijoille
sekd arkkitehti Arne Helanderille.
Urakoitsijoiden puolesta puhui Kou-
volan Rakentajien tyopaillikké U.
S. Anttila ja tyontekijoiden kiitok-
set esitti luottamusmies Jaakko Hy-

tonen.




Uusi kuivaamo
Hallaan

Uusi kuivaamo kuvattuna
harjannostajaispdivénd

Harjannostajaisviked
pitopdytien ddressd seuratalossa

Hallan tehtaitten uuden kuivaa-
morakennuksen harjannostajaiset
pidettiin tammikuun 15. pni. Kui-
vaamorakennuksen tilavuus jadh-
dytyshuone mukaan luettuna on
20.000 m3. Valmiina rakennus pys-
tyy ottamaan suojiinsa lautatavaraa
samanaikaisesti noin 300 standart-
tia. Kuivaamo on tarkoitettu kui-
vaamaan noin 50 std vuorokaudessa
ja se kisittdd 8 pitkittdiskamaria,
joissa on 12 kuivaamovaunua. Ta-
varasta riippuen tulee keskim&drai-

nen kuivausaika olemaan noin 4—5
vuorokautta. Jokaisen kamarin alla
olevassa kanavassa sijaitsee kaksi
vahvaa puhallinta, jotka puhaltavat
kiertoilman kuormien ldvitse pois-
taen kosteuden puutavarasta. Lim-
monvaihtaja ottaa siitd vield kui-
vaamoon tulevalle ilmalle alkulidm-
mon, ja kuivauskanavassa ilma kul-
kee lammitysradiaattorien kautta ja
saa sielld madratyn lampdtilan, joka
on automaattisesti sdiddetty kauko-
ohjattavilla s#hkoisilld sddtomoot-
toriventtiileills. Ohjaushuoneessa
voidaan kaukoldmpomittareilla néh-
d&, mikid ldmpo- ja kosteustila kus-
sakin kamarissa vallitsee.

Kuivaamorakennus on tdysin be-
toninen ja varustettu alumiinikatol-~
la. Ldmmoneristys on erikoismene-~
telmin saatu mahdollisimman hy-
viksi. Niinpd rakennuksen perustus
on kuivattu salaojaputkistolla ja
pohjavesi pumpataan automaattises-
ti pois. Vilikatossa on kéaytetty
Leca-soraa ja Toja-levyja.

Kahdeksan ison kamarin rinnalla
tulee toimimaan kolme pientd ka-
navaa erikoiskuivauksia kuten kim-
pid ja hdoyldtavaraa varten.

Kuivaamon koneiston on toimitta-
nut ruotsinmaalainen yhtié Ab In-
dustritorkaren ja rakennuskonstruk-
tion on tehnyt Insinédritoimisto
Magnus Malmberg Helsingistd. Ra-
kennustyén on suorittanut Raken-
nusliike Huovinen Kotkasta ja asen-
nuksen Kotkan Putkityd.

Harjannostajaistilaisuudessa Hal-
lan tehtaiden toimitusjohtaja, maju-
ri Bjérn Weckman kiitti urakoitsi-
joita ja kaikkia muita asianosaisia.
Ins. G. Wendelius palautti mieleen
ajan 10 vuotta takaperin, jolloin jo
tehtiin alkusuunnitelmat kuivaus-
laitteen aikaansaamiseksi ja huo-
mautti, ettd n#din sadstynyt ulko-
ilmakuivaustila voidaan tarvittaessa
varata muihin tarkoituksiin. Tyon-
tekijdin puolesta puhui tyémaan
luottamusmies Ossi Sorvali.




Hogforsin Tehtaan

Konepajakoulu

XV:N LUKUVUODEN PAATTAJAISTILAISUUS

Viime vuoden lopussa tuli Hog-
forsin Tehtaan Konepajakoulu toi-
mineeksi 15 vuotta. Té&ni ajanjak-
sona on kouluun otettu 297 oppilas-
ta, joista paéstétodistuksen on saa-
nut 212. Joulukuun 21. pnid tehtaan
pidetty
padttajdistilaisuus muodostui talla-

seuratalossa lukuvuoden
kin kertaa varsin juhlavaksi ja sitd
kunnioitti lasn&dolollaan mm. kaup-
palanjohtaja T. Aaltonen. Ohjelman
suorituksen aloitti koulun oppilas-
kunnan torvisoittokunta, joka IV:n
luokan oppilaan Kari Virran joh-
dolla kajautteli sdveleitdan. Koulun
rehtori ins. T. Nissinen piti puheen
toivottaen samalla ldsnéolijat terve-
tulleiksi. Kun II:n ja III:n luokan
oppilaat olivat esittineet kisillilau-
luja, puhui oppilaskunnan puheen-
johtaja Eino Berg lausuen kiitokset
tehtaan johdolle sekd koulun rehto-
rille ja opettajakunnalle ja kohdis-
taen muutamia sanoja kouluun vield
jddville oppilaille, Koulun voimiste-
Iunopettajan L. Savolaisen ohjaa-
man ja johtaman sekd I:n luokan
oppilaitten suorittaman vapaaliike-
sarjan jilkeen seurasi tilaisuuden
kohokohta, todistusten ja stipendien
jako IV:n luokan oppilaille. Sen
suorittivat koulun johtokunnan pu-
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Vuorineuvos G. Arppe
puhuu pddgttdjdistilaisuudessa

heenjohtaja, yli-insiné6ri E. Alander
ja rehtori T. Nissinen.

Padstotodistuksen ja stipendin
saivat seuraavat 19 oppilasta: ty6-
kaluviilaaja Eino Berg, tytkalusor-
vaaja Matti Helenius, sorvaa’jatRai—
mo Melava, tydkaluhioja Kalevi He-
lenjus, tyokaluviilaaja Raimo Ny-
man, sdhkdasentaja Onni Péyhonen,
tyokalusorvaaja Teuvo Peltola, ty6-
kaluviilaaja Pentti Nummila, tyo-
kalujyrsijid Matti Soikkeli, viilaaja
Pekka Laitinen, putkiasentaja Aimo
Vuorio, putkiasentaja-hitsaaja Sulo
Ik&heimo, sahkoasentaja  Rauno
Pulli, viilaaja Heikki Leino, sihko-
asentaja Aarno Etholen, tyékalu-
jyrsija Kari Virta, putkiasentaja
Leo Ayridviinen, ohutlevyseppi
Veikko Teivonen ja sdhkdasentaja
Raimo H&imaéildinen.

Samalla jaettiin p#astdétodistuksen
saaneille myGs ammattipdtevyyskir-
jat sekd Ul. Pyhijidrven Siistopan-
kin lahjoittamat talletuskirjat tun-
nustukseksi uutteruudesta ja opis-
keluaikana ammattikoulutusta koh-
taan osoitetusta innostuksesta. Edel-
leen jaettiin stipendeja alempien
luokkien parhaille oppilaille funnus-
tukseksi menestyksellisestd opiske-

lusta ja saivat niitd III:n luokan

oppilaat Ari Moilanen, Harri Kurki

ja Veikko Jousisto, II:n luokan op-
pilaat Pekka Nousiainen, Tauno
Niemi ja Pekka Saarela sekd I:n

luokan oppilas Aapo Hietanen.

Taméin jélkeen puhui vuorineuvos
G. Arppe. Kiitettyddin koulun reh-
toria ja opettajakuntaa hin palautti
mieleen koulun perustamisvaiheet
ja totesi, etti koulu on osoittautu-
nut tarpeelliseksi ja hyvin vastan-
nut tarkoitustaan. Yli-insindori E.
Alanderin pidettya paittidjdispuheen
ja torvisoittokunnan esiinnyttyd uu-
delleen tarjottiin kaikille 1dsn#oli-
joille kahvit, mink#d jdlkeen seurasi
tutustuminen oppilastéiden ja tyo-
Karkkilan
kauppalan ammattioppilaslautakun-

niytteiden nayttelyyn.

ta oli antanut kaikista néaytettistd
korkeimmat arvostelupisteet ja nii-
den tekijdille kunniakirjan korkeim-
milla arvolauseilla.

Uusia oppilaita pyrki kouluun
tammikuun alussa alkaneelle kurs-
sille ennftysmidrd eli 409, joista
hyviksyttiin I:lle luokalle 25 ja ai-
kaisemmin hankitun koulutuksen
perusteella suoraan II:lle luokalle 5.
Koulun koko oppilasméérd oli ke-
vitlukukauden alkaessa 98.




Sdhkéasentaja Rauno Pulli
saa ammattipdtevyyskirjansa koulun johtokunnan Padstétodistuksen saaneet
puheenjohtajalta, yli-insindéri E. Alanderilta uudet ammattimiehet
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Eldikelidisten joulujuhlia

KUUSANKOSKEN TEHTAILLA

Sosiaaliosaston yhtioltd eldkettd
nauttiville vanhuksille jarjestdmaét
pikkujoulujuhlat pidettiin Kuusan-
kosken tehtailla joulukuun 15. pna
samanaikaisesti Kuusankosken ja
Voikan seurataloissa, joiden salit oli
jouluaiheisin koristeluin saatettu
tunnelmalliseen juhla-asuun. Kuten
tavallista olivat vanhukset t#llékin
kertaa runsain joukoin kutsua nou-
dattaneet, niin ettd paikat valmiiksi
katettujen pitkien kahvipdytien #&-
ressd tdyttyivat miltei viimeistd si-
jaa myoéten.

Kuusankosken seuratalossa alkoi
ohjelma Pertti Huuhkon johtaman
Kymintehtaan Tyoéviaen Musiikki-
yhdistyksen torvisoittokunnan esit-
tdmailld joululaulusikermélld, minké
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jilkeen yhtibn teknillinen johtaja
Bjorn Sucksdorff piti tervehdyspu-
heen. Palautettuaan mieleen muuta-
mia padttymaiisillain olevan vuoden
tarkeimpid tapahtumia, vuoden, jon-
ka aikana meilld on ollut aihetta
iloita 40-vuotisesta itsendisyydes-
timme ja surra sdveltdjimestarim-
me Jean Sibeliuksen poismenoa,
puhuja kosketteli muutamin sanoin
kansamme keskuudessa nykyisin
vallitsevaa eripuraisuutta ja lausui
mm., ettd meidédn pitdisi juurruttaa
joulun sanoma hyvéistd tahdosta sy-
ville syddmiimme ja sen mukaisesti
suhtautua ldhimméisiimme myo6ta-
tunnolla ja rakkaudella. Lopuksi
puhuja toivotti vanhukset tervetul-
leiksi t&hén joulujuhlaan seuraa-
villa itse sepittdmilldén sidkeilla:

Teknillinen johtaja Bjsrn Sucksdorff
tervehdyspuhetta pitimdssd
Kuusaankosken seuratalossa

Rakkaat yhtiomme ystévit,
viisaat vanhat valkopiit,

paljon olette tosiaan

eldminne aikana oppineet,
kovia koettelemuksia kokeneet,
ilmisitd ihmeellisid ihailleet,
tapahtumia tavattomia todistaneet,
onnellisia oloja odottaneet,
parempiakin piivid pitineet.

Koko pitkidlld matkallanne
kehdosta eldméinne iltaan
joulun juhla valkeainen
synkedn syksyn paettua,
pimeédn talven tultua,

iloa mieliinne valanut,
limpod tupahanne tuonut,
sieluunne rauhan rakentanut.

Olkoon tdndkin talvena
iloinen joulun juhla.
Olkaatte niihin alkajaisiin
tervetulleiksi toivotut.

Puheen péityttyd esitti rouva Lii-
sa Rytteri opettaja Salpakiven sées-
tiaminéd yksinlaulua ja ammattikou-
lun oppilas Sirpa Nuutinen lausui
runon. Kun oli laulettu yhteisesti
”Maa on niin kaunis”, piti pastori
Yrjé Sariola hartauspuheen, jonka
aiheena olivat erityisesti jouluevan-
keliumin sanat: Teille on syntynyt
Vapahtaja. Puheensa lopussa pastori
Sariola toivotti vanhuksille seura-
kunnan puolesta armorikasta joulu-
juhlaa. Yhteisesti veisattu joulu-
virsi paitti ohjelman alkuosan, jota
seurasi tilaisuuden kohokohta, kah-~
vitarjoilu. Sen jilkeen oli ohjelmas-
sa Kuusankosken Mieslaulajien
musiikinopettaja H. KXoskensepin
johdolla esittdmié joululauluja, am-
mattikoulun oppilaitten tonttuleikki,
jonka oli ohjannut rva Elsa Liima-
tainen, sekéd lopuksi ammattikoulun
oppilaitten reippaasti esittimi nay-
telmd “Korvatunturin mikrofoni”.
Juhla paittyi yhteisesti laulettuun
joululauluun "M# seisahdan nyt sei-
melles”. Poislidhtiessdén saivat van-~
hukset mukaansa SPR:n upean jou-
lulehden “Joulutervehdys”.

Voikan seuratalossa viritti juhla~-
tunnelman Kuusankosken Orkesteri
soittamalla maisteri Veikko Talven
johdolla  jouluaiheisia  s#velmid.
Tervehdyspuheen piti yhtion kont-
toripaallikkd L. "Réihd. Puhuja
mainitsi mm., ettd itsendisyytemme
40-vuotiskausi on ollut juuri sen
sukupolven aikakautta, joka téssd




salissa on tilld kertaa runsaimmin
edustettuna. Kuluneena ajanjaksona
on melko vajavainen yhteiskunta
yhteisvoimin rakennettu hyvinvoi-
vaksi kansankodiksi. Ravinto, vaa-
tetus ja asunnot ovat parantuneet,
opiskelumahdollisuudet ovat lisdin-
tyneet, vapauksia rajoittavat tekijat
vihentyneet jne. Nykyinen suku-
polvi ihaillen tunnustaa teidén
tyonne tulokset ja noyrasti kiittda
saamastaan perinnéstd. Lopuksi pu-
huja toivotti eldkeldiset tervetul-
leiksi tdh&n joulujuhlaan. Ohjel-

massa oli sen jilkeen mm. Voikan
Sekakuoron esityksid johtajaopetta-
ja Paavo Laurikaisen johdolla, pas-
tori E. J. Laureman puhe, lausun-
taa, tiernapoikien laulua sek#d kan-
sakoululaisten esittimi keijukais-
tanssi ja satuaiheinen joulunidytel-
mé. Viliajalla juotiin kahvit ja lo-
puksi jaettiin juhlavieraille sama
joululehti kuin Kuusankoskellakin.
Eldkelaisten kiitollisuuden yhtidlle
arvokkaan ja miellyttdvin joulu-
juhlan jérjestdmisestd tulkitsi rva
Stenholm.

Voikan seuratalossa
vietetyn joulujuhlan
kahvipdyddsta: vas.
kontt. paall. L. Rdihg,
ja eldkelaiset

David Korpinen

ja Frans Salminen

HOGFORSIN TEHTAALLA

Pikkujoulujuhla yhtitltd eldkettad
nauttiville henkiléille pidettiin Hoég-
forsin tehtaalla myds 15. 12. Juhla-
paikkana oli tehtaan seuratalo. So-
siaalipddllikké  Erkki Mattssonin
toivotettua ldsndolijat. tervetulleiksi
esitti tehtaan torvisoittokunta ka-
pellimestari A. Nygrenin johdolla
joululauluja. Sen jdlkeen esiintyivit
rva Hansonin balettikoulun tytot,
tyttékerhon tytot ja Kitty Appel-
berg, joka esitti yksintanssin. Kaup-

Vanjoen eldkeldiskodin asukkaat
seuraavat tarkkaavaisina
ohjelman suoritusta.
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palan nuorisopastori Pentti Huttu-
nen toi elidkeldisille seurakunnan
tervehdyksen, minkd jilkeen seura-
si kahvitarjoilu. Sen péatyttyd ko-
nepajakoulun oppilaat avustajineen
esittivdt Topeliuksen satunidytel-
mén Tuhkimo, jonka olivat ohjan-
neet Leo Savolainen ja Pentti Riek-
kinen. Lopuksi jaettiin eldkeliisille
joululahjapussit.

JUANTEHTAALLA

”Ja vanhakin nyt nuortuu” voi
todella sanoa, kun seurasi vanhus-
ten saapumista heiddn omaan jou-
Iujuhlaansa tehtaan seuratalolle
joulukuisena pakkaspidiviand. Kun
heiddt oli saatettu paikoilleen ku-
kin ja kymmenin kynttiléin koris-
tettuun juhlasaliin, alkoi varsinai-
nen ohjelma Juantehtaan soittokun-
nan esityksilla O. Salinin johdolla.
Tervehdyspuheen jalkeen lauloi
opettaja Korhosen johtama kvartet-
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ti, koululainen Kaisa Pasuri esitti
lausuntaa ja pienet lastentarhalaiset
sienileikin opettaja Anita Paldanin
johdolla. Yhteislaulun jilkeen kan-
toivat tehtaan naisvirkailijat hoy-
ryédvit puurovadit poytddn ja puu-
roa syoOtdessd kaiutteli soittokunta
sdveleitddn ja tiernapojat lauloivat.
Kun oli veisattu alkusikeistot jou-
luvirrestsd, piti Kaavin kirkkoherra

Hartauspuheen pitdnyt
Kaavin kirkkoherra Pentti Evijdrvi
Juantehtaan aikaisia muistojaan verstamdssd

Pentti Evijarvi puheen, jossa hén
mm. muisteli poikavuosiensa Juan-
koskea ja nyt jo vanhuksiksi ehti-
neitd juankoskelaisia. Puheen pai-
tyttyd laulettiin jouluvirren kaksi
viimeistd s#ikeist6d. Sitten seurasi
kahvitarjoilu. Ohjelmassa oli vield
Juankosken Mieskuoron laulua
opettaja Korhosen johdolla sekid
kaksi lastentarhalaisten tfonttuleik-
ki, Ennen poisldhtéd vieraili jou-
lupukkikin lahjoineen tonttujen
saattelemana. Paivin himirtyessid
illaksi pdattyi joulujuhla soittokun-
nan esittdmiin loppumarssiin.

HALLAN TEHTAALLA

Poydit olivat koreina Hallan seu-
ratalossakin eldkeldisten saapuessa
sinne heille jirjestettyyn joulujuh-
laan. Kun oli kuultu jouluevanke-
liumi ja veisattu jouluvirsi, lausui
Hallan tehtaiden johtaja, majuri
Bjérn Weckman juhlavieraat terve-
tulleiksi. Hallan naiskuoron perin-
teitd jatkava Toukolan naiskuoro
esitti kapellimestari Reino Lammen-
taustan johdolla muutamia joulu-
lauluja. Niitd laulettiin myds yh-
dessd musiikinopettaja Kyllikki Uk-
kosen huolehtiessa séiestyksestd pia-
nolla ja hra Tauno Karvosen viu-
lulla. Joulupukkikin saapui tilaisuu-
teen lahjoineen ottaen myds vas-
taan joululahjatoivomuksia, ja kun
korit olivat tyhjentyneet, k&ytiin
tdyttdméiin vatsaa joulupuurolla.
Lopuksi piti pastori Rurik Tamme-
kas hartauspuheen. Juhlan paityt-
tyd vietiin eldkeldiset autoilla ko-
teihinsa, kuten heidét oli seurata-
lolle tuotukin.

Pari pdivié eldkeldisten joulujuh-
lan jilkeen kokoontui Hallan nais-
vaki mns. koti-illan joulujuhlaan,
jonka ohjelma oli suurin piirtein
sama kuin eldkeldisten juhlassa.
Lapsilla oli taas oma joulujuhlansa
joulukuun toisena lauantaina.

VERLAN TEHTAALLA

vietettiin eldkeldisten joulujuhlaa
joulukuun 13:ntena. Dipl.ins. Nils
Lindblom toivotti vieraat tervetul-
leiksi. Pastori Toivo Tapionlinna
piti joulusaarnan ja sosiaalipdallik-
k6 Ake Launikari toi eldkeliisille
yhtion tervehdyksen. Verlan Mies-
kuoro lauloi opettaja Riitta Korho-
sen johdolla. Opettaja Korhonen oli
ohjannut myo6s kansantanhuesityk-
sen. Koululapset leikkivit tonttu-
leikkejd, ja pikkumies Heikki Hie-
tanen soitti reippaasti harmonik-
kaa. Yksinlaulua esitti hra Esko
Pukkila ja maisteri Veikko Talven
johtama soitinyhtye soitti useaan
kertaan. Runsasohjelmainen ja har-
ras juhla jatti mukanaolleiden mie-
leen kauniin muiston.




Vuosikymmen
yvhtidldisnaisten
Kuusankoskella

Kun sotien jilkeen koko maassa
ryhdyttiin rauhanomaiseen raken-
nustyshon, halusivat myés Kuusan-
kosken naiset kantaa kortensa tihin
yhteiseen kekoon. He oivalsivat,
ettd heidin panoksensa tuli kohdis-
tua kodin hyvinvoinnin kohentami-
seen, jotta vuosia kodista poissa ol-
leet, puoliso ja pojat, osaisivat oi-
kealla tavalla asennoitua rauhan
sanelemiin uusiin olosuhteisiin ja
piaésisivit mahdollisimman pian ké-
siksi normaaliin eldmin menoon.
Sodan kovina vuosina oli koti péés-
syt kovasti kolhiintumaan ja nuh-
raantumaan. Vaatteet olivat mo-
neen kertaan pidettyjd ja kiannet-
tyjd. Matot, vuodevaatteet ja muut
tekstiilit olivat loppuun kuluneita.
Mutta neuvottomiksi ei jaity. Kek-
selidisyys otettiin avuksi. TUlkoa
pdin tulevat hyvit neuvot olivat
myods tarpeen. Niinpd yhtiomme
tarjoama tuki  kodinhoidollisten
kurssien 'muodossa otettiin innos-
tuksella vastaan. Syksy- ja talvi-
iltoina karstattiin, kehréttiin, pai-
kattiin ja parsittiin ja opeteltiin
niukoista ruokavaroista valmista-
maan vaihtelevaa ja ravitsevaa ruo-
kaa. Oli siind hyorindid ja pyoOrindi
seuratalon ja ammattikoulun suo-
jissa, silld aivan tavallinen osanot-
tajamédrd noina aikoina oli 50—60
naista. Kun keviddlld 1947 oli jil-
leen 60:n naisen voimalla viikkokau-
sia aherrettu »vanhasta uutta” ja
todettu yhteisen tydn ja touhun tuo-
ma hyoty ja virkistys, herési aja-
tus yhteisistd viikottaisista kokoon-
tumistilaisuuksista. Ndin oli lausut-
tu yhtidmme Perheenemintien ker-
hon syntysanat. Ohjelma ja suunta-
viivat muotoutuivat itsestddn. Ha-
luttiin yhteisen opiskelun puitteissa
paneutua yh# paremmin kodinhoi-
dollisten kysymysten selvittelyyn,
mutta toisaalta tahdottiin myds sii-
lyttad se ystdvyys, joka yhtidldis-
naisten vilille oli syntynyt yhteisi-
n# kurssi-iltoina. Se havainto, ettd
yhteiset illanistujaiset, silloin kun
niihin kokoonnutaan yhteisen ko-
hottavan asian merkeissé, ovat koos-

kerhotoimintaa

sa pitdva ja virkistdvd voima, on
kymmenvuotistaipaleella yh&d vah-
vistunut, ja osanotfajien joukko
ensimmaiisestd kerhoillasta, joka pi-
dettiin 9. 10. 1947 ammattikoulun
suojissa, on noussut 25:std ldhes
kahteensataan.

Siemen on itdnyt ja juurtunut
hyvin yhtioldisnaistemme yhteisessid
vaalinnassa. Nyt se kymmenen vuo-
den kasvun jilkeen on versonut
nelja tukevaa, hedelmii kantavaa
oksaa Perheeneméintien kerhon
runkopuusta. Esimerkin mukaisesti
syntyi Voikkaalle vuonna 1948 nais-
ten kerho, joka nykyisin tunnetaan
Voikan Kotitalouskerhon nimella.
Seuraavana vuonna aloitettiin Ky-
mintehtaalla Kukkolan keittidsuo-
jissa Kuusankosken Kotitalouskerho,
ja viimeisimmit {ulokkaat sisar-
ketjussa ovat Kasvatuskerho seké
Eerolan Naistenkerho.

Kerhojen ohjelmassa nayttelee
edelleen keskeisintd sijaa kodinhoi-
dollinen valistusty6. Esitelmid tai
havainto-opetus kuuluu itsestdin
selvind asiana jokaiseen kerho-
kokoukseen. Kymmenvuotistaipa-
leella on ehditty ké#sitelld milteipd
kaikkia kodin kysymyksid. Tasta
laajasta aihepiiristd mainittakoon
taloudellinen ruokatalous, kodin
kirjanpito, leipominen, ruoanlaitto,
kodin sisustuskysymykset, vaate-
huolto, terveydenhoito sekd mielen-
terveyden- ja lastenhoito. Nuoria
diteja varten, joiden ajatuksissa
keskeisimmailld sijalla ovat lasten-
hoidolliset ja kasvatukselliset kysy-
mykset, perustettiin edelld mainittu
Kasvatuskerho, joka on erikoistu-
nut juuri niiden asioiden pohtimi-
seen. Asiasta kiinnostuneet yhtio-
ldisdidit ovat tidhdn samoin kuin
muihinkin kerhoihin tervetulleita.
Liséiksi kuuluu kerhojen ohjelmaan
ajanvietettd yhteislauluineen, leik-
keineen, kilpailuineen ja muine oh-
jelmapalasineen. Vuosittain tehdiin
muutamia retkid, joista yksi 2—3
pédivdd kestdvd suuntautuu kesaisin
kotikontuja kauemmaksi. Turun,
Helsingin, Kuopion ja Jyvéiskyldn

retkeilyt ovat monella wvield tuo-
reessa muistissa. Keviisin pistdyty-
vat kerhot omassa lomakodissamme
Vuolenkoskella. Syksyiset marja- ja
sieniretket sisdltyvidt myos ohjel-
maan. Loma- ja retkeilytoiminta
katsotaan niin tarkedksi virkistys-
toiminnaksi, ettd kerhot ovat talou-
dellisesti avustaneet erityisesti lo-
man tarpeessa olevia jdseniddn
padidsemiin kesdlomalle. Viime ai-
koina on myos herdnnyt kysymys
avustustoiminnan, joka tdhén asti
on kohdistunut lomatoiminnan ja
joidenkin puutteessa olevien per-
heiden tukemiseen, laajentamismah-
dollisuuksista. ”On suurfa ja kau-
nista kilvoitella oman kodin onnen
puolesta, mutta vield suurempaa ja
kauniimpaa on ulottaa tdméa kilvoit-
telu myos oman kodin seinien ul-
kopuolelle”, lausuttiin toivomuksena
uudelle toimintakaudelle . vuoden
vaihteessa siirryttdessa.

Entd mistd varat yhi laajenevaan
toimintaan? Kuten tunnettua ovat
kerhot omavaraisia kaikessa muus-
sa toiminnassaan paitsi ettd yhtion
puolesta on jirjestetty kokoustilat
ja opetusohjelma. Osallistumalla

. tarjolla oleviin talkootdihin, muoni-

tuksiin, ravintolanpitoon jne., ovat
kerhot tdhin asti selvinneet talou-
destaan. Vaikka kired aika asettaa
myos naistemme tielle monia vai-
keuksia, toivotaan toiminnan voi-
van jatkua entisissd, yhd syvene-
vissd uomissaan ja yhtidldissisar-
ketjun uudelle vuosikymmenelle
siirryttdessd entisestidin lujittuvan
ja laajenevan.

Tahén onkin suuremmat mahdol-
lisuudet sen jilkeen, kun Kuusan-
kosken puolella pari vuotta sitten
siirryttiin uuteen jirjestelmiin.
Kerhot kokoontuvat nykyisin joka
toinen viikko yksin ja joka toinen
viikko yhteiseen suurempaan tilai-
suuteen. Viimeksi mainittuihin tilai-
suuksiin, jotka viime vuoden puo-
lella  vietettiin terveydenhoidon
merkeissd, uskaltautuivat myos ne,
jotka eiviat katso aikansa riittdvin
kiinteddn kerhotyohén. Kevitkau-
den yhteisistd tilaisuuksista mainit-
takoon helmikuussa pidettdvd Ka-
levala-juhla, jossa voikkaalaiset
vierailevat, Maaliskuun yhteisillan
nimend on ”Kaksi tuntia kauneut-
ta” ja huhtikuussa on ajankohtai-
nen aihe ”Koti pukeutuu kesi-
asuun”.,
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Onni Miettinen saa ansiomerkkinsd, jonka hdnen rintapieleensd

25-vuotisansiomerkkien jako

Yhtiémme perustamat ansiomerkit
jaetaan sddntdjen mukaan siten, ettd
50 vuotta palveluksessa olevat saavat
kultaisen ansiomerkkinsd samana pdi-
vind, jolloin 50-vuotinen palveluskausi
heidén kohdallaan on tullut tdyteen,
kun taas hopeisen ansiomerkin jako
25-vuotisesta  palveluksesta tapahtuu
loppiaisena jdrjestettdvien tyonjuhlien
yhteydessé ja vain poikkeuksellisesti
jonakin muuna pdivdnd. Viime vuoden
aikana tuli kaikkigan 110 yhtidlgista
olleeksi 25 vuotta palveluksessa ja
kaikki he ovat kuluvan vuoden alussa
saaneet ansiomerkkinsd.  Selostamme
seuraavassa ansiomerkinjakotilaisuuksia
eri paikkakunnilla.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

Ansiomerkkien jako tapahtui tdlld
kertaa Voikan seuratalossa, jossa lop-
piaisena jdrjestettyyn juhlatilaisuuteen
oli kutsuttu 61 25-vuotisansiomerkin
saajaa, naimisissa olevat puolisoineen.
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Heistd oli Kymintehtaalta 40, Voikkaal-
ta 18, Kouvolan Kirja- ja Kivipainosta
2 sekd Haukkasuolta 1. Naisia oli mer-
kin saajien joukossa 13 ja miehid 48.
Kultaisen ansiomerkin oli viime vuoden
aikana saanut 5 tydntekijdd, nimittdin
paperikoneenhoitaja Sulo Lindqvist Voi-
kan paperitehtaalta, konttoristi Otto
Timonen Kymin rakennusosastolta,
hissinkuljettaja Antti Erola Kymin pa-
peritehtaalta sekd vaakaaja Vd&ind Leh-
tonen ja purkaja Taavi Saarelainen
Kymin ulkotydosastolta.

Juhlan Voikan seuratalossa, jossa oli
ldsnd myds yhtion johto sekd ansio-
merkkien saajien osastopddllikét  ja
muita heiddn esimiehiddn, aloitti Kuu-
sankosken Orkesteri soittamalla mars-
sin Smetanan oopperasta ‘‘Myyty mor-
sian”’ sekda Haydnin G-duuri menuetin,
minkd jdlkeen yhtion toimitusjohtaja
vuorineuvos K. E. Ekholm piti 25-vuo-
tisansiomerkkien sadjille puheen. Hdn
mainitsi, ettd yhtién 75-vuotisjuhlassa
syksylla 1947 jaettiin  ensimmadisen

kiinnittdd vuorineuvoksetar Clara Ekholm,

vas. vuorineuvos K. E. Ekholm

kerran yhtiomme ansiomerkki pitkd-
aikaisesti palvelleille yhtislaisille.
Tuosta 75-vuotisjuhlasta ja ansiomer-
kin perustamisesta on jo kulunut koko-
nainen vuosikymmen ja on erittdin mie-
luisaa todeta, ettd tdstd merkistd on
tullut  arvostettu yhtidlgis-tunnus ja
ettd ndistd loppiaisena vietettdvistd
merkkien jakotilaisuuksista on muodos-
tunut arvokas juhlaperinne. Merkkihdn
sindnsd on vain vaatimaton tunnustuk-
senosoitus sen ansainneelle yhticldiselle,
mutta samalla merkkiin sisdltyy var-
maan paljon sellaista, milld on niin
merkin saajalle kuin myds sen antajalle
syvdllisempi merkitys.  Merkki kertoo
pitkdaikoises‘rd' tydsuhteesta ja molem-
minpuolisesta  luottamuksesta,  mitkd
seikat eivat ole merkityksettomid kum-
mallekaan osapuolelle. Tyd ei merkitse-
kadn ihmiselle ainoastaan vdalttama-
tontd jokapdivdisen toimeentulon hank-
kimista, vaan se on samalla erds tdr-
keimmista tekijoistd, jotka antavat eld-
mdllemme sisaltod ja kasvattavat meis-




sd vastuuta. Kun voimme suorittaa
tyétamme vakiintuneissa oloissa, on se
samalla omiaan herdttamadn meissd
turvallisuuden ja varmuuden tunnetta.
Yhtio puolestaan antaa arvon pitka-
aikaiselle uskolliselle tyssuhteelle, tun-
tee omat velvollisuutensa tyontekiji-
tddn kohtaan ja koettaa tdyttdd ne
parhaansa mukaan.

Puhuja totesi, etta yhtiémme piirissa
ndmd tdllaiset tyonjuhlat antavat ai-
van erityistd aihetta tyytyvdisyyteen ja
toi esiin pari kunnioitettaveca lukua.

Kuluneena 10-vuotiskautena — siis
yhtion  75-vuotisjuhlien jdlkeisend ai-
kana — on Kuusankosken tehtailla

Kouvolan Kirja- ja Kivipaino sekd
Haukkasuo mukaan luettuna ja laskien
mukaan myés tdmdnkertaiset ansiomer-
kin saajat jaettu yhteensd 42 kulta-
mitalia ja 845 hopeamitalia. Vaikka
meitd tadlld Kuusankosken tehtailla
onkin paljon, niin sitékin taustaa vas-
ten ndmd luvut ovat paljon puhuvia ja
me iloitsemme ja tunnemme oikeutettua
ylpeyttd tdstd valtaisasta mitalimiesten
ja -naisten joukosta.

Lopuksi puhuja esitti tamdnkertaisille
ansiomerkkien saajille yhtion ja omasta
puolestaan mitd parhaimmat kiitokset
heidén tdhdnastisesta palveluksestaan
yhtidssa ja toivoi, ettd hyvat ja luotta-
mukselliset tyosuhteet tulisivat jatku-
maan ja entisestddn lujittumaan.

Taman jdlkeen suoritti vuorineuvos
Ekholm yhdessd puolisonsa vuorineu-
voksetar Clara Ekholmin kanssa sekd
sosiaalipadllikké Aunis K. Kantosen ja
sosiaalitarkastaja Aino Mdkeldn avus-
tamana merkkien jaon 10-henkiselle
ryhmélle kerrallaan.  Kun merkit oli
jaettu, kuultiin kuorolaulua, jota mu-
siikinopettaja H. Koskensepén johtama-
na esitti Kuusankosken Mieslaulajat.
Sitten seurasi kahvitarjoilu, jonka ai-
kana Kuusankosken Orkesteri esiintyi
uudelleen. Tunnelmallisen tydnjuhlan
padtteeksi laulettiin  yhteisesti ‘‘Tyd
Suomen hyvdks' uhratkaamme’.

25-vuotisansiomerkin saivat seuraa-
vat yhtioldiset:

Kymintehtaalta: Anna Aliina
Akselila, Jenny Ingeborg Granat, Ahti
Aleksander Hakalainen, Martta Elina

Kuusankosken tehtailla oli merkin
saajia kaikkiaan 61, joista tdssd ndhdddn 50

Nieminen, Yrjo Olavi Vilenius, Aino
Sylvia Aalto, Onni Mikael Miettinen ja
Into Erik Suominen paperitehtaalta: Ed-
vard Jokinen, Tuomo Karttunen, Aarno
Ilmari Lehtinen, Aune Lyyli Mauno,
Otto Allan Mdkinen, Heikki Olavi Ni-
kula, Emil Vanhala ja Unto Martti Ka-
lervo Yrjsla selluloosatehtaalta; Jaakko
Huuskonen héyryosastolta; Gunnar
Kyrklund spriitehtaalta; Martti Gruzdai-
tis, Arvo Kauko Kujala, Asser Mauno
ja Onni Johannes N&jd korjauspajalta;
Otto Toivanen ja Johan Aksel Vdha-
salo ulkotydosastolta; Veikko Valio
Karhu Kuu.—Vo. rautatieltd; Oiva
Armas Avikainen ja Lauri Konrad Pih-
kala kuljetusosastolta; Vilho Jalmar
Harlin, Eero Antero Holmberg, Niilo
Erkki Lahti ja Johannes Saulila raken-
nusosastolta; Erkki Aleksander Laitinen,
Lauri Eljas Salo ja Emil Vihersalo
asunto-osastolta; Armas David Niemi-
nen ja Xenia Aili Paananen talous-
osastolta; Alfons Oskar Lindberg pda-
laboratoriosta; Ines Eufrosyne Ekestam
ja Helvi Eliksin pddkonttorista sekd
Eemeli Pdysd maatalousosastolta.
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Ansiomerkin Hogforsin tehtaalla
saaneet: istumassa Aksel Jokinen

ja Edit Sirén, seisomassa Juho Laine,
Juho Metsdranta, Lauri Stahl

ja Torsti Laine

Vuorineuvoksetar Karin Arppe
kiinnittdd ansiomerkin
Edit Sirénin rintapieleen

Voikkaalta: Niilo Nikolai Grén-
lund, Aarne Aksel Lojander, Sylvi Katri
Paasonen, Maria Matilda Parvinen ja
Eeva Helvi Valtonen paperitehtaalta;
Vding Ahvenainen ja Vilho Einar Kive-
la selluloosatehtaalta; Robert Fastman,
livar Arttur Leivo ja Veikko August
Vierros hdyryosastolta; Martti Pajari
sdhkoosastolta; Edvard Pokki rakennus-
osastolta; Sulo Armas Hogstrom, Vilho
Oskar Kauppinen ja Sulo Armas Karki
korjauspajalta; Emma Saarinen ulko-
tydosastolta sekd Otto Pakarinen ja
Nestor Topo talousosastolta.

Haukkasuon tehtailta:
Pauli Armas Hdakkinen.

Kouvolan Kirja- ja Kivi-
painosta: Arvo Didrik Lindsten ja
Aini Ester Metsdld.

HOGFORSIN TEHDAS

Hégforsin  tehtaalla  jaettiin  ansio-
merkit virkamieskerholla 14. 1. jdrjes-
tetyssd juhlatilaisuudessa, jonne mitalin
saajat oli kutsuttu puolisoineen. Ldsnd
olivat myos tehtaan eri osastojen pddl-
likot.

Vuorineuvos G. Arppe piti puheen
kiittden nyt ansiomerkkinsd saavia
tyontekijoita siitd arvokkaasta tydstd,
jota he 25 vuoden ajan ovat suoritta-
neet. Hdn lausui ilonsa siitd, ettd teh-
taalla on tdllainen vanha kantajoukko,
joka suorittaa tydnsd uskollisesti. Td-
mdn jdlkeen vuorineuvos Arppe jakoi
ansiomerkit ja vuorineuvoksetar Karin
Arppe kiinnitti ne asianomaisten rinta-
pieleen. Tdlld kerralla saivat ansiomer-
kin kirvesmies Aksel Jokinen Salon teh-
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tailta, kirvesmies Juho Laine, sdhko-
asentaja Torsti Laine, rakennustydnte-
kija Juho Metsdranta, valunpuhdistaja
Edit Siren ja levyseppd Lauri Stéhl

Karkkilasta.  Tilaisuus pddttyi kahvi-
tarjoiluun.
JUANTEHDAS

25-vuotisansiomerkkien jakotilaisuus
Juantehtaalla oli loppiaisena tehtaan
virkamieskerholla. Dipl.ins. L. Timgren
puhui merkin sagjille lausuen mm., etta

loppiaisesta on muodostunut yhtién pii-
rissd juhla, jolloin kaikille niille yhtidn
palveluksessa oleville henkildille, jotka

edellisen vuoden aikana ovat tulleet
palvelleiksi 25 vuotta, jaetaan yhtion
hopeinen ansiomerkki. Lisdksi hdn ko-
rosti sitd, ettd on perin suuriarvoistg,
ettd yhtiolld on sellaisia pitkdaikaisesti
palvelleita henkilditd, jotka ovat tun-
nollisesti suorittaneet ndin pitkén pal-
velusajan yhtion hyvdksi. Puhetta seu-
ranneen anisomerkkien ja kunniakirjo-
jen jaon suoritti dipl.ins. L. Timgren
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rouva Annele Timgrenin avustamana.
Merkin saivat sekatyomies Reino Ha-
mdldinen, konemestari Reino Korhonen,
merkkaaja Vilhelmiina Parviainen ja
kuorija Aarne Tukiainen. Vadlittémdsti
tdman jdlkeen siirryttiin  kahvipdytdan,
jossa kdytiin vilkasta keskustelua enti-
sistd ja nykyisistd ajoista. Merkin saa-
neiden kiitokset yhticlle esitti kuorija
Aarne Tukiainen.

HALLAN TEHTAAT

Hallassa pidettiin ansiomerkkienjako-
tilaisuus loppiaisena kerholla. Kun en-
sin oli juotu kahvit, lausui majuri Weck-
man muutaman sanan  ansiomerkin
merkityksestd ja jakoi merkin kunnia-
kirjoineen seuraaville 25 vuotta palvel-

leille: Fabian Matikainen, Milka Ma-
keld, Antti Kariluoto, Vilho Tiihonen,
Viding Ritola, Erkki Pulkkinen ja Sulo
Ahola.

METSAOSASTO

25-vuotisansiomerkkien jakotilaisuus
Kuopiossa oli hotelli Atlaksessa loppiai-
sena. Jaon suoritti ylimetsdnhoitaja
Rolf Arnkil yhdessd puolisonsa Joan
Arnkil'in kanssa pidettyddn ensin pu-
heen, jossa hdn yhtion puolesta koh-
disti kiitoksen ja tunnustuksen sanoja
ansiomerkin saajille heiddn pitkdaikai-
sesta tydstddn yhtion hyvaksi. Merkin
saivat metsdtyonjohtaja Eino Hytonen,
metsdtyomies Juho Jauhiainen, laivan-
pddllikke Lauri Jauhiainen, tyomies

Juantehtaalla saivat ansiomerkin
Reino Korhonen,, Vilhelmiina
Parviainen, Reino Hdmdldinen
ja Aarne Tukiainen,

jotka tdssd jdrjestyksessd
ndhdddn viereisessd kuvassa

Ansiomerkin saaneita hallalaisia:
istumassa Vd&ind Ritola puolisoineen
sekd Vilho Tiihonen

ja Antti Kariluoto,

seisomassa vas. Erkki Pulkkinen
puolisoineen, Milka Mdkeld sekd
Fabian Matikainen puolisoineen
Kuvasta puuttuu Sulo Ahola

Antti  Laitinen, metsdtydnjohtaja Eelis
Laitinen, tyomies Arvi Suihkonen, apu-
tyonjohtaja Hannes Suihkonen ja tyo-
mies Vilho Akerlund Savon hoitoaluees-
ta sekd metsdatydnjohtajat Toivo Karp-
pinen ja Mauri Ovaskainen Juanteh-
taan hoitoalueesta.

Jyvaskyldssd loppiaisena jdrjestetyssa
tilaisuudessa jakoi aluemetsdnhoitaja
G. Duncker apulaismetsdnhoitaja  G.
Thomén avustamana ansiomerkin seu-
raaville: piiritydnjohtaja Anton Laitinen,
tyonjohtaja Ville Manninen, tyonjohtaja
Martti Lehtonen, tydmies Emil Ahonen,
kdmppdemadntd Hanna Tiainen ja kdmp-
pdemdntd Miina Niskanen.

Heinolassa jakoi aluemetsdnhoitaja
J. E. Niinikoski loppiaisena ansiomer-
kin Pdijégnteen hoitoalueen palvelukses-
sa oleville metsdtydmies Bruno Lehti-
selle ja metsdtydmies Ananias Niemi-
selle.

Hogforsin  tehtaan virkamieskerholla
loppiaisena  jdrjestetyssd juhlatilaisuu-
dessa jakoi Uudenmaan hoitoalueen
aluemetsanhoitaja C. Block 25-vuotis-
ansiomerkin  seuraaville  hoitoalueen
palveluksessa oleville: metsdtyonjohta-
jat Uuno Aaltonen ja Olavi Kylgjoki,
metsdtyomiehet Leo Aaltonen, Aarne
Airamaa, Otto Engbom, Fredrik Hag-
gvist, Akseli Kuusilehto, Rikhard Salo
ja Karl Stenholm.

Kymen hoitoalueessa jakoi ansio-
merkin aluemetsdnhoitaja  Sten Furu-
hjelm 10. 1. piiritydnjohtaja Vilho Ni-
kuselle sekd metsdtydmies Paavo Ri-
hulle ja 21. 1. aputybnjohtaja Veikko
Laadulle sekd metsidtydmiehille Kalle
Kupsulle ja Olavi Niemiselle.
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KUUSANKOSKEN TEHTAAT

EDVARD AHOLA

stthkdasentaja  Kymin sdhk&osastolta

tulee 28. 2. 58 olleeksi 50 vuotta yh-
tiomme palveluksessa. Hdn on synty-
nyt 16. 5. 1889 Anjalassa. 20. 2. 1907
hdn tuli tydhon Kymin puuhiomolle,
mistd 24. 10. 12 siirtyi Kymin korjaus-
pajalle. Sahkoalalla tydskentelynsd hdn
aloitti 22. 12. 13 Ky.—Kuu. sdhkd-
osastolla ollen ensin apumichend ja

nykyisin sdhkodasentajana.

VAINS TOKKOLA

pajan esimies Voikan korjauspajalta
tulee 7. 4. 58 olleeksi 45 vuotta yh-
tion palveluksessa. Hdn on syntynyt
16. 1. 1890 Jaalassa. Ensimmdisen
kerran han tuli tyshén v. 1907 Voikan
puuhiomolie. Oltuaan vdalilld muutamia
vuosia poissa hdn palasi v. 1916 takai-
sin, silld kertaa sepdksi Voikan korjaus-
pajalle, missd hdn onkin sitten koko
ajan tydskennellyt. Nykyiseen toimeen-
sa pajan esimieheksi hdnet nimitettiin

v. 1930.

Otto Simonen
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Lauri Laakso

Edvard Ahola

OTTO SIMONEN

tydkaluvaraston hoitaja  Kymin kulje-
tusosastolta tulee 25. 2. 58 olleeksi 40
vuotta yhtion palveluksessa. Hdn on
syntynyt 1. 9. 1898 Tohmaijdrvella. Ol-
tuaan jo 14-vuoticasta alkaen ansio-
tySssd maataloissa hén tuli v. 1915
yhtidmme palvelukseen metsdosastolle
ajuriksi Ldskeldn tehtaille. Niiden siir-
ryttyd v. 1923 autokannalle hdn ryhtyi
automieheksi, kuljettaja-asentajaksi.
Laskeldn jadtyd fuovutetulle alueelle
1944 vastaavaan tydhdn
Simonen on toiminut

han tuli v.
Kuusankoskelle.
kymmenisen vuotta Kuusankosken so-
siaalilautakunnan piirikaitsijana.

LAURI LAAKSO

maalari Kymin asunto-osastolta tulee
5. 3. 58 olleeksi 40 vuotta yhtitn pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt 14. 2.
1901 litissd ja tullut 15. 5. 1916 15-
vuotiaana tyohon Kuusankosken raken-
nusosastolle. Sen jdlkeen hdn on muu-
tamia katkoja Ilukuun ottamatta tyds-
kennellyt mm. Kymin ja Voikan sellu-
loosatehtailla, Kuusankosken sahallg,
Kymin paperitehtaalla ja Voikan ra-

Lempi Puhjo

Viiné Tokkola

kennusosastolla. Maalariksi Kymin ra-
kennusosastolle hdn tuli v. 1920 ja
siirtyi asunto-osastolle 15. 1. 52.

LEMP! PUHJO

jarjestdjd Kymin paperitehtaalta tulee
4, 3. 58 olleeksi 40 vuotta yhtién pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt 25. 11,
1897 Valkealassa. 25. 11. 1917 hén
tuli vaakaajaksi Kymin paperitehtaalle
ja siirtyi 27. 3. 50 nykyiseen toimeensa
jdrjestdjdksi pakkausosastolle,

FRANS ERLAND HARLIN

mestari Kymin talousosastolta tulee 9.
4. 58 olleeksi 40 vuotta yhtién palve-
luksessa. Hdn on syntynyt 19. 3. 1903
Valkealassa, mistd hdn vanhempiensa
mukana muutti Kuusankoskelle v. 1905.
13-vuotiaana hdn tuli tydhon satula-
sepdnverstaalle ja on koko pitkdn pal-
veluskautensa uskollisesti tydskennellyt
samalla osastolla. Tydnjohtajaksi hdnet
nimitettiin 5. 4. 1930. Harlin kuului
palokuntaan kokonaista 32 vuotta eli
vuoteen 1956 saagkka. Hén on myods
useita vuosia ollut mukana torvisoitto-
kunnassa.

Frans Erland Harlin
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KUUSANKOSKEN TEHTAAT

OTTO HOKKANEN

viilaaja Voikan korjauspajalta tdyttda
70 vuotta 6. 3. 58. Hdn on syntynyt
Kangasniemelld. Yhtidmme palveluk-
seen han tuli v. 1913 Voikan rakennus-
osastolle, mistd v. 1916 siirtyi Voikan
korjauspajalle viilaajan apulaiseksi. Ny-
kyisin hdn tydskentelee viilaajana teh-
tavdnddn puuhiomon korjaukset. Hok-
kanen tunnetaan ahkerana ja taitavana
tyontekijdand.

PAAVALI SEPPALA

sdhkoasentaja Haukkasuon tehtaalta
tdyttéa 60 vuotta 24. 2. 58. Hén on
syntynyt Vehkalahdella. Yhtiomme pal-
velukseen han tuli 23. 5. 23 Kymin

KULTAMITALIMIES

Joulukuun 19, pnd Kymintehtaan
virkamiesklubilla jdrjestetyssd tilaisuu-
dessa sai purkaja Taavi Saarelai-
nen Kymin ulkotydosastolta vastaan-
ottaa yhtion kultaisen ansiomerkin,
jonka hdnen rintapieleensd kiinnitti
isdnnoitsijg Curt Cedercreutz. Henkilst
kuvassa vas. lukien: isdnnditsija Ceder-
creutz, rva Saarelainen, sosiaalipdal-
likké Ake Launikari, Taavi Saarelainen
ja osastopddllikké Hjalmar Ruth.

Otto Hokkanen Toivo Arvila

sdhkdosastolle.  Oltuaan vililla 1%
vuotta poissa hdn tuli takaisin séhks-
osastolle. Asentajaksi Haukkasuolle hdn
siirtyi 16. 4. 52. Hén on saanut yh-
tiomme 25-vuotismerkin.

MATTI PELTOLA

rakennustyontekija  Voikan rakennus-
osastolta tayttda 60 vuotta 1. 3. 58.
Hadn on syntynyt Sippolassa. Yhtismme
palvelukseen hdn tuli v. 1928 Voikan
paperitehtaalle ja tydskentelee nykyisin
rakennusosastolla.

EVERT FERDINAND HEIKKILA
seppd Kymin korjauspajalta tayttdd 60
vuotta 12. 3. 58. Hdn on syntynyt li-

Otfto Puntanen

tissd. Yhtiomme palvelukseen hdn tuli
v. 1915 ja on suurimman osan palvelus-
ajastaan tydskennellyt Kymin korjaus-
pajalla. Hdn oli mukana molemmissa
viime sodissa.

TOIVO ARVILA

purkaja Kymin ulkotybosastolta tdyttda
60 vuotta 4. 4. 58. Hdn on syntynyt
Valkealassa, johon Kuusankoski silloin
kuului.  Yhtiomme palvelukseen hdn
tuli v. 1915 Kymin selluloosatehtaalle,
mistd v. 1918 siirtyi Kymin ulkotyd-
osastolle tydskennellen sielld edelleen-
kin. Arvilan vapaa-ajan harrastuksista
on yhdistystoiminta ollut etutilalla. Hdn
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Vilho Sjsholm

on kuulunut useita vuosia Kyminteh-
taalaisten tySvdenyhdistyksen huvitoi-

mikuntaan.

OTTO PUNTANEN

tyonjohtaja Kymin  ulkotydosastolta
tdyttdé 60 vuotta 7. 4. 58. Hdn on
syntynyt Kangasniemelld. Jo 13-vuo-
tiaana hdn joutui ansiotydhén palvellen
aluksi noin 7 vuotta kauppa-apulaisena.
Vuosina 1918—20 hdn oli metsdtydn-
johtajana ja sen jdlkeen pari vuotta
Kotkan Tukinostoyhtidssd, jonka lope-
tettua toimintansa hdn tuli yhtidmme
palvelukseen tybnjohtajaksi Kymin ulko-
tydosastolle Saksanahon puutavarava-
rastolle, missd edelleenkin tydlleen us-
kollisena ja esimiestensd luottamusta
nauttivana tydskentelee. Puntanen on
kuulunut noin 20 vuotta jdsenend kirk-
kovaltuustoon. Hdn on  osallistunut
Evankelis-luteritaisen Nuorisoliiton pai-
kallisosaston toimintaan kuuluen sen
johtokuntaan ja toimien usean vuoden
puheenjohtajana sekd varapuheenjoh-
tojona.

HEIKKI SUTELA

nostokoneen kayttajd Haukkasuon teh-
taalta tdytti 50 vuotta 20. 1. 58. Héan
on syntynyt Sippolassa ja tullut yh-
tismme palvelukseen v. 1928 metsd-
osastolle. Vuodesta 1946 alkaen hén
on ollut Haukkasuolla kesdisin nosto-
koneen kayttdjana ja talvisin  rata-
toissd. Yhtisn 25-vuotisansiomerkin hdn

sai v. 1955.

VILHO SJOHOLM

puidenjakaja Voikan puuhiomolta t&yt-
tdd 50 vuotta 24. 2. 58. Han on syn-
tynyt Viipurissa. Yhtiémme palveluk-
seen hdn tuli v. 1924 ja tysskenteli eri
osastoilla, kunnes v. 1952 siirtyi Voi-
kan puuhiomolle.
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Johan Vilhelm Suomi

TOIVO HASARI

Voikan rakennusosastolta tdyttdd 50
vuotta 28. 2. 58. Hdn on syntynyt
Valkealassa. Yhtismme palvelukseen
hdn tuli 24, 5. 1923 Voikan ulkoty-
osastolle. Tydskentelynsd Voikan pape-
ritehtaalla hdn oloitti v. 1929 ja toimi
viimeksi silinterimiehend. Tdmdn vuo-
den alusta hdn siirtyi véliaikaisesti Voi-
kan rakennusosastolle. Hasari on usean
vuoden ajan hoitanut paperiammatti-
osaston sihteerin tehtdvid. Aikaisemmin
hdn kuului Kuusankosken kunnan tak-
soituslautakuntaan  sekd  Pilkanmaan
kansakoulun johtokuntaan.

JOHAN VILHELM SUOMI

paperikoneenhoitaja Voikan paperiteh-
taalta tdyttad 50 vuotta 2. 3. 58. Hdn
on syntynyt litissd ja tuli yhtidmme
palvelukseen toukokuussa 1926 sihti-
mieheksi Voikan puuhiomolle. Jo saman
vuoden elokuussa hén siirtyi Voikan
paperiosastolle, missd onkin siitd 1ghtien
tydskennellyt. Koneenhoitajoksi  hdnet
nimitettiin 1. 6. 51.

TOINI HEHJALA

valkopesulan hoitaja Kymin talousosas-
tolta tdyttda 50 vuotta 4. 3. 58. Hdn
on syntynyt litissd ja ollut yhtismme
palveluksessa 25. 10. 1933 Ightien,
jolloin hdn tuli silityksen opettajaksi
ammattikouluun.  Maaliskuussa 1944
hdn aloitti  tyoskentelynsd silittdjand
yhtiomme omistamassa  kemiallisessa
pesulaitoksessa hoitaen samanaikaisesti
opetustehtdvddnsd ammattikoulussa.
Kemiallisen  pesulaitoksen  lopetettua
toimintansa hdn siirtyi valkopesulaan,
jonka hoitajana hdn nykyisin toimii.
Neiti Heijalan harrastuksiin on kuulu-
nut mm. loulu. Hén kuului aikaisem-

min tydvdenopiston laulukuoroon.

Toini Heijala

AARNE VALIMAKI

ensimmdinen varamies Voikan puuhio-
molta tdyttdd 50 vuotta 17. 3. 58.
Hdn on syntynyt Urjalassa, missd tyGs-
kenteli maatalousalalla vuoteen 1951,
jolloin tuli tydhdn Voikan puuhiomolle.

PAAVO STORHAMMAR

massanmattdja Voikan selluloosatehtaal-
ta tdyttdd 50 vuotta 18. 3. 58. Han
on syntynyt Valkealassa. Yhtiomme
palvelukseen hén tuli  ensimmadisen
kerran v. 1923 Voikan paperitehtaalle,
mutta erosi v. 1928. Uudelleen hdn tuli
tyshén v. 1946, aluksi Voikan ulko-
tydosastolle, mistd vield samana vuonna
siirtyi Voikan selluloosatehtaalle.

ARVI LONKA

rakennustydntekija Voikan rakennus-
osastolta 19. 3. 58. Hdn on syntynyt
litissd ja tuli yhtidmme palvelukseen
v. 1922 Voikan ulkotydosastolle. Sittem-
min hdn on tytskennellyt eri osastoilla
Voikkaalla ja Kymintehtaalla, mm. Voi-
kan selluloosatehtaalla, mistd hdn v.
1954 siirtyi rakennusosastolle toimien

sielld pddasiassa porarina.

VILHO JALMARI RYGPPY

kirvesmies  Kymin  rakennusosastolta
tayttéd 50 vuotta 19. 3. 58. Hdn on
syntynyt Valkealassa. Yhtidmme palve-
lukseen hén tuli v. 1922 Kymin raken-
nusosastolle ja on sen jdlkeen muuta-
mia lyhyitd katkoja lukuun ottamatta
tydskennellyt mm. Kymin korjauspajalla
ja Kymin ulkoty&osastolla sekd vuodes-
ta 1947 lghtien Kymin rakennusosas-
tolla.

EINO BENJAMIN SIRENIUS

pumppumies Kymin selluloosatehtaalta
tayttdad 50 vuotta 28. 3. 58. Hdn on
syntynyt litissd ja tullut 12, 6. 1924
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Aarne Vdliméki

yhtismme palvelukseen Kuusaan asuin-
rakennusosastolle, mistd vield samana
vuonna siirtyi Kymin selluloosatehtaalle.

ARTTURI ILMAR! LAMPINEN

mallipuuseppd  Kymin  korjauspajalta
tayttdd 50 vuotta 19. 4. 58. Hdn on
syntynyt litissd. Oltuaan jo koulupoi-
kana kesdisin ja muinakin loma-aikoina
tydssd ensin Eerolan kartanossa ja sit-
temmin lauttausyhtiolld hdn tuli kou-
lunkdyntinsd pddtettyddn v. 1924 mal-
lipuusepdn oppilaaksi mallipajaan, mis-
sd nykyisin tydskentelee mallipuusep-
pdnd. Lampisella on ollut useita eri-
laisia harrastuksia. Etutilalla niistd ovat
olleet maalaus, muotoilu ja veisto, joi-
den parissa hdn on omaksi ilokseen
kokeillut taitojaan. Rakennettuaan
oman talon hdn on saanut uuden har-
rastuksen, nimittdin puutarhanhoidon.
Kauniiksi on hdnen talonsa pihamaa
muodostunutkin, mitd todistaa sekin,
ettd se on kerran tullut palkituksi yh-
tion pihamaanhoitokilpailussa.  Lampi-
nen on osallistunut tydvdenopiston
rientoihin opiskellen eri opintopiireissd
ja ottaen osaa myds toverikunnan toi-
mintaan. Han oli aliupseerina mukana
molemmissa viime sodissa alusta lop-
puun saakka.

METSAOSASTO

VILJAM URPILAINEN

aputydnjohtaja  Viitasaaren Keitelepoh-
jassa tdytti 60 vuotta 2. 1. 58. Hdn
tuli yhtién palvelukseen 1. 1. 1942 ja
on tunnollisesti ja tinkimdttd hoitanut
kaikenlaisia  tyonjohtotehtdvid.

HARRY WILLMAN

metsdosaston  lédntisen piirikunnan yli-
metsdnhoitaja tdyttdd 50 vuotta 24. 2.
58. Han on syntynyt Helsingissd. Tul-

Arvi Lonka

Artturi Lampinen

tuaan ylioppilaaksi Grankulla sam-
skola’sta  hdén valmistui metsdnhoita-
jaksi vuonna 1930. Palveltuaan yli-
mddrdisend metsdnhoitajana  Central-
skogssdllskapet Skogskultur'issa vuosina
1930—34 ja metsdnhoitajana Kirkko-
nummen—Espoon—Helsingin  yksityis-
hoitoalueessa vuosina 1934—36 sekd
piirimetsdnhoitajana  Centralskogssall-
skapet Skogskultur’issa vuosina 1936—
38 ja sen toimitusjohtajana vuosina
1938—42 hdn siirtyi Osuuskunta Tur-
vetuote i.l:n toimitusjohtajaksi ja sen
jalkeen Helsingin kaupungin poltto-
ainepdadllikdksi. Yhtismme palvelukseen
metsdosaston ldntisen piirikunnan  yli-
metsdnhoitajaksi hdn tuli vuonna 1949,

Varmana ja kokeneena metsémiehe-
nd metsdnhoitaja Willmanin  ammatti-
taitoa ja laajoja tietoja on jouduttu ja
joudutaan edelleenkin kayttamadn mitd
moninaisimmissa vaativissa tehtdvissd,
joissa hdn on osoittanut suurta aloite-
kykyd. Hdnen ammattiasteikkonsa laa-
juudelle on kuvaavaaq, ettd hdn on eri-
koisen perehtynyt polttoainetalouden ja
-hucllon kysymyksiin, ja toisaalta ha-
nen kykynsd on saanut tunnustusta
metsdnhoitomiehend mm. siind muo-
dossa, ettd hdn on monet vuodet ollut
Centralskogssdllskapet Skogskultur’in
hallituksen jdsenend. Lisdksi hdn on
ollut puheenjohtajana Kymen-Vuoksen
metsdnhoitajayhdistyksessd, Helsingin
polttopuunhankintajarjestéssd ja Turve-
teollisuusyhdistyksessd sekd jdsenend ja
asiantuntijana useissa toimikunnissa ja
komiteoissa.

Metsdnhoitaja Willmanin olemukseen
liittyy oleellisena osana taiteellinen
harrastus, joka ilmenee varsinkin valo-
kuvauksessa. Ei ainoastaan teknillinen
taito, vaan myds herkkd aiheen valinta
ovat johtaneet moniin ihailtaviin saa-
vutuksiin, joita on ndhty myds Kymi-
Yhtymd-lehdessd. Tietenkin metsd on
hdnen valokuvausharrastuksensa kohde,

Viliam Urpilainen

ja vaikeasti hallittava metsdkuvaus
onkin saanut hdnessd varman taitajan.

Metsdnhoitaja  Willman  suhtautuu
sekd ihmisiin ettd asioihin tyynen rau-
hallisesti ja hédnelld on taito nasevan
mutta ei suinkaan haavoittavan huu-
morin avulla laukaista kiredkin tilanne.

MARTTA SANTONEN

konttoristi tdyttéa 50 vuotta 8. 3. 58
Heinolassa. Hén tuli yhtion palvelukseen
16. 1. 1946 metsdosaston Pgijanteen
hoitoaluekonttoriin ja siirtyi hoitopiiri-
jarjestelmdn tultua toteutetuksi 1. 11.
46 mainitun hoitoalueen Heinolan hoi-
topiirin konttoristiksi.

Harry Willman

Martta Santonen
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Vidiné Edvard Savutie

HOGFORSIN TEHDAS

VAING EDVARD SAVUTIE

tyonjohtaja Lahden tehtailla tayttda 75
vuotta 18, 3. 58. Hdn on syntynyt Ori-
mattilassa, mistd jo 13-vuotiaana tuli
Lahteen metallimiehen oppiin, jo sa-
malla alalla hdn onkin siitd Ightien
ollut. Tehtaan palvelukseen hdn tuli
2. 1. 39 tydnjohtajaksi, missd toimessa
on edelleenkin. Pdivdtyonsa ohella
tyonjohtaja  Savutie on monin tavoin
osallistunut yhteiskunnalliseen eldmddn.
Hdn on ollut mukana tyovden jarjesto-
toiminnassa ja kuulunut kaupunginval-
tuustoon ja kaupunginhallitukseen sekd
moniin eri lauta- ja johtokuntiin. Ha-
nen muista harrastuksistaan mainitta-
koon raittiusasia, teatteri ja urheiluy,
joissa hdn on niin ikdan aktiivisesti
ollut mukana kymmenid vuosia.

VILLIAM HEININEN

asemakirjuri  Hyvinkdén asemakontto-
rista tdytti 60 vuotta 22. 1. 58. Han
on syntynyt Hausjérvelld. Hyvinkdén-
Karkkilan rautatien palvelukseen hdn
tuli 1. 3. 1918 ja toimi aluksi asema-
miehend Hyvinkddlld. Asemanhoitajaksi

Kustaa Fagerstrom

34

Villiam Heininen

Urho Savolainen

Ernst Engblom

Kytdjén asemalle hadnet nimitettiin v,
1932 ja sielta hdn siirtyi v. 1954 ny-
kyiseen toimeensa asemakirjuriksi Hy-
vinkddn asemalle.

ERNST ENGBLOM

insindori  tarkastusosastolta tdyttdd 60
vuotta 2. 4. 58. H&n on syntynyt
Turussa.  Suoritettuaan
kinnon Saksassa hdn tyoskenteli muu-
taman vuoden Helsingissa. 1. 12, 29
hdn tuli Hogforsin tehtaan vastaperus-

insindodrintut-

tetun emaliosaston pddllikoksi. Tata
tointa hdn hoiti vuoteen 1956, jolloin

siirtyi  silloin  perustetun laaduntark-
kailuosaston padallikoksi.

LAURI LUNDBERG

tyonjohtaja  konepajalta tayttad 60

vuotta 3. 4. 58. Hdn on syntynyt
Ul. Pyhgjérvelld. Tehtaan palvelukseen
hdn tuli 1. 9. 11 konepajalle sorvaa-
jaksi. 1. 9. 16 Idhtien hdn oli pari
vuotta muualla tydssd, mutta palasi 6.
7. 18 takaisin konepajalle ja on tyds-
kennellyt sorvaajana, poraajana sekd
jyrsijana. Monipuolisen  kokemuksen
saaneena ammattimiehend hdnet nimi-
tettiin 1. 12. 45 konepajan tydnjohta-

Antti Koivusilta

Lauri Lundberg

jaksi. Lundberg on vapaa-aikoinaan
harrastanut torvisoittoa ja ndyttdmo-
toimintaa. Hdn kuuluu Ul. Pyhdjarven
Sddstopankin hallitukseen.

KUSTAA VILHO FAGERSTROM

lammittdjé emalilaitokselta tdyttdaa 60
vuotta 5. 4. 58. Hdn on syntynyt Ul
Pyhdjarvella.  Tehtaan  palvelukseen
han tuli 28. 4. 36 valimoon. Oltuaan
kaavaajana ja rautasulatossa hdn siir-
tyi 1. 6. 54 emalilaitokselle, missd ny-
kyisin toimii ldmmittdjand.

JOHAN OSKARI TAMMI

sahuri rakennusosastolta tdyttdd 60
vuotta 5. 4. 58. Hdn on syntynyt
Somerolla.  Tehtaan palvelukseen hdn
tuli 1. 4. 40 tyoskennellen sahurina
tehtaan sahalla. Sahan ollessa seisauk-
sissa han on kirvesmiehend rakennus-
osastolla.

URHO SAVOLAINEN

tydnjohtaja tdyttad 50 vuotta 9. 3. 58
Hyvinkdélla. Hon on syntynyt Teri-
joella. Hyvinkaan-Karkkilan rautatien
palvelukseen hdn tuli 1. 2. 1941 ja

tyoskenteli aluksi asemamiehenda ja

Kosti Gronroos




Esko Lindfors

pakkamestarina vuoteen 1953, mista
lahtien hdn on toiminut tyonjohtajana
siirtokuormauksessa.

ANTTI KOIVUSILTA

kaavaaja valimosta tdyttdd 50 vuotta
27. 3. 58. Hdn on syntynyt Lopella.
Tychon tehtaan valimoon hén tuli 7. 5.
37 ja tyoskentelee siella muuripatojen
kaavaajana.

ELIN JARVINEN

niklagja liesiosastolta tdyttaa 50 vuot-
ta 1. 4. 58. Han on syntynyt Vana-
jassa ja tuli tehtaan palvelukseen 3. 8.
40 konepajalle. V. 1946 héan léhti
muualle tychon, mutta palasi 27. 2. 50
takaisin, silld kertaa liesiosastolle, mis-
sé& nykyisin tySskentelee niklagjona.

KOSTI EMIL GRBNROOS

varastonhoitaja varastosta tayttdada 50
vuotta 5. 4. 58. Hdan on syntynyt UL
Pyhajdarvelld ja tuli 22, 5. 22 asia-
pojaksi tehtaalle. Parin vuoden kulut-
tua hdn siirtyi liesiosastolle ja sieltd v.
1927 apulaisvarastonhoitajaksi tarvike-
varastoon.  Kaksi vuotta myshemmin
hédnet nimitettiin tarvikevaraston hoita-
jaksi.

LAURI EINAR RINNE

levyseppd liesiosastolta  tayttdd 50
vuotta 7. 4. 58. Hdn on syntynyt
Ul. Pyhgjérvelld. Tehtaan palvelukseen
hén tuli 3. 5. 24 valimoon ja tyésken-
telee nykyisin liesiosastolla levyseppdna.

ESKO VILJAM LINDFORS

keernantekija  sisusosastolta  tdyttda
50 vuotta 11. 4. 58, Hdn on syntynyt
Ul. Pyhdjdrvelld ja tuli tehtaon palve-
lukseen 17. 9. 34 emalilaitokselle. Ol-
tuaan vdlild muualla t3issé hén palasi
takaisin tydskennellen mm. rakennus-,
sisus- ja valimo-osastoilla. 10. 12. 55

Anna Nikitin

Eino Vainio

alkaen hdn on ollut sisusosastolla val-
mistaen kattilaliitteiden keernoja.

HELMI SOFIA LINDFORS

siivooja konepajalta tdayttdad 50 vuotta
23. 4. 58. Han on syntynyt Nummella.
Tehtaan palvelukseen hdn tuli 23, 5.
55 siivoojaksi konepajalle.

JUANTEHDAS

ANNA NIKITIN

siivooja tdytti 70 vuotta 7. 1. 58. Hdn
on syntynyt Impilahdella. Ennen talvi-
sotaa hdan tydskenteli Pitkdrannassa,
mutta joutui sodan seurauksena jdttd-
mddn  kotikontunsa ja sijoittui lopuksi
asumaan Juankoskelle. Tehtaan palve-
lukseen hdn tuli 22. 5. 1940 ja on
tyoskennellyt monilla eri osastoilla, vii-
meksi sahalla siivoojana.

OTTO EMIL HILTUNEN

tallimies tdyttdd 60 vuotta 19. 3. 58.
Hdn on syntynyt Riistavedelld. Tehtaan
palvelukseen hdan tuli 1. 11. 1919
maanviljelysosastolle, mista 1. 11. 35
siirtyi  nykyiseen toimeensa tallimie-
heksi. Hdnet tunnetaan innokkaana
hevosmiehend ja hevosten kasvattajana.
Hiltunen on kuulunut Juantehtaan kan-
sakoulun johtokuntaan ja on myds sen
taloudenhoitaja. Hdn on saanut yhtion
25-vuotisansiomerkin.

IDA MARIA TOIVANEN

kokoojakoneenhoitaja tdyttdd 60 vuotta
6. 4. 58. Hidn on syntynyt Kaavilla.
Muutettuaan Juankoskelle ja mentydén

naimisiin  hdn puuhaili ensin  kodin
piirissd. Tehtaan palvelukseen = hdn
tuli v. 1936 ja on suurimman osan

yli 20-vuotisesta palvelusajastaan tyds-
kennellyt puuhiomossa kokoojakoneella.

* kenteli

Yainé Niukkanen

EINO VAINIO

tyonjohtajo tdyttda 50 vuotta 9. 3. 58.
Hdn on syntynyt Ruokolahdella, mistd
vanhempiensa keralla jo poikasena
muutti  Juankoskelle. Tehtaan palve-
luksessa hdn oli vuodesta 1919 alkaen
kesdisin ja tuli vakinaiseksi koulusta
padstyadn v. 1923. Aluksi hdn tyos-
etupddssd sahalla rasvaajana
ja kimpisahuring, kunnes 'v. 1932 ni-
mitettiin  tyonjohtajaksi lautatarhaan.
Hdn on ollut tyénjohtajana pddasiassa
lauta- ja halkotarhalla, mutta tilapdi-

sesti mydskin rakennusosastolla.  Vai-

- nion vapaa-ajan harrastuksista on en-

nen muuta mainittava kalastus, niin
kesdlld kuin talvellakin. Hdn on niitd
kalamiehid, joiden sormia ei Vuotjdrven
hyinen vesi eikd tuimat syksyiset enem-
pdd kuin talvitsetkaon tuulet palella.
Nuorempana Vainio oli myds innokas
metsdmies, joskin idn varttuessa met-
sdstys on saanut vdistyd. Hdn kuuluu
metsdstysseuraan ja on sen perustaja-

jasen seka kalamiehend Juantehtaan
Urheilukalostajiin.  Ennen sotia Vainio
oli tiiviisti mukana vapaaehtoisessa

maanpuolustustydssd  ja osallistui am-
pumahiihtokilpailuihin. Hdn on saanut
yhtidon 25-vuotisansiomerkin.

HALLAN TEHTAAT

SAIMA ANTTILA

tasaaja tdyttda 60 vuotta 7. 4. 58. Hdn
on syntynyt Kymissd. Yhtion palveluk-
seen hdn tuli v. 1919 kimpien lastaa-
jaksi sahalle. Vuodesta 1926 I&htien
hdn oli muutamia lyhyitd muualla oloja
lukuun ottamatta kuormaajana sahalla
aina viime vuoteen saakka, jolloin siir-
tyi latvatasaajaksi.
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Otto Suur-Nuuja

Unto Tapio Aalto

Joulukuun 11. pnd kuoli Voikan pa-
peritehtaalla syddnhalvauksen kohtaa-

mana koneenhoitaja Otto Suur-Nuujo. .

Hén oli syntynyt 14, 3. 1896 Valkea-
lassa. Jo nuorena hdn tuli tyshdén Voi-
kan paperitehtaalle tydskennellen siella
yhtdjaksoisesti yli 43 vuotta, siita 24
vuotta koneenhoitajana. Hénet tunnet-
tiin taitavana ja tunnollisena tyonteki-
sekd miellyttdvdng tyGtoverina.
surevat hdntd puoliso  sekd

jana
Ldhinng
lapset perheineen.

Rullapakkaaja Unto Tapio Aalto kuo-
li joulukuun 16. pnd syddnhalvaukseen
tydpaikallaan  Kymin  paperitehtaaila.
Hdn oli syntynyt 16. 5. 1920 Valkea-
lassa ja tullut yhtidon palvelukseen 6.
10. 55 Kymin paperitehtaalle pakkaa-
jaksi. Poismennyttd jdivat ldhinng sure-
maan puoliso ja kuusi lasta.

Tammikuun 7. pdivan vastaisena
yond kuoli kodissaan Kuusankoskella

Sulo Ahtinen

syddnhalvauksen kohtaamana konttoris-
ti Sulo Alvar Ahtinen myyntiosastolta
38 vuoden ikdisend. Hdn oli syntynyt
4. 10. 1919 Harlussa. Kdytyddn 6
luokkaa oppikoulua Helsingissd hdn
joutui suorittamaan asevelvollisuut-
taan ja saman tien talvisotaan seka
mydhemmin myé&s jatkosotaan. Oltuaan
mukana useissa taisteluissa hdn haa-
voittui vaikeasti lokakuussa 1941, mika
haavoittuminen sitten osaltaan giheutti
hdnen ennenaikaisen kuolemansa. So-
dan aikana hdnet ylennettiin vdnrikiksi.
Vapauduttuaan armeijasta ja toivut-
tuaan haavoittumista seuranneesta suu-
resta leikkauksesta hdn antautui teat-
terialalle ja toimi vakinaisena naytteli-
jdnd mm. Kuusankoskella. Yhtismme
palvelukseen hdn tuli 21. 3. 47, mutta
tyoskenteli  kuitenkin iltandyttelijand
Kuusankosken Teatterissa aina siihen
saakka, kun mainitun teatterin toiminta

Yric Mustonen

lopetettiin. Runsaat neljd vuotta sitten
hén ryhtyi Kouvolaan perustetun ama-
toorivoimin - tydskentelevdn  teatterin
ohjaajaksi ja myshemmin johtajaksi,
jona hén suurella innolla ja menestyk-
selld toimi kuolemaansa saakka.

Vainajaa jgivat ldhinng suremaan
puoliso ja nelja poikaa.
Maataloustydmies  Yrj6  Mustonen

kuoli 20. 11. 57 Juankoskella. Han oli
syntynyt 16. 12. 1896 Kuopiossa ja
tullut tehtaan palvelukseen 21. 10.
1919  maanviljelysosastolle tydskennel-
len hevosmiehend ja kengitysseppdnd
sekd myllaring tehtaan omistamassa
myllyssd. Myllyn [opetettua toimintansa
1952 maatalousosastolle
missd  toimessa
Tunnollisesti

hdn siirtyi v.
traktorinkuljettajaksi,
oli kuolemaansa saakka.
suoritettuja palvelusvuosia ehti Musto-
selle kertyd yli 38. Hdn oli saanut yh-
tisn 25-vuotisansiomerkin.

VAING NIUKKANEN

tukkitydmies tdyttad 50 vuotta 9. 3. 58.
Hédn on syntynyt Vuokselassa ja tuli v.
1937 tychon tukinuittajaksi tukkiosas-
tolle. Oltuaan vdlilld muutaman vuo-
den poissa hdn palasi v. 19242 takaisin
samalle osastolle tydskennellen sielld
edelleenkin.

AULIS SANDSTROM

sekatydmies tdyttad 50 vuotta 14. 4.
58. Hdn on syntynyt Pyhtadlld jo tul-
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lut tyohon v. 1926 lammittdjdksi lai-
vaan. Muutaman vuoden poissaolon jdl-
keen hén palasi v. 1932 takaisin ja on
siitd  |ghtien ollut tydssd pddasiassa
lautatarhalla.

VILHO BAAS
kattilahuoneen lammittéjd tayttaa 50
vuotta 18, 4. 58. Hdn on syntynyt

Ruotsinpyhtadlld.  Yhtion palvelukseen
hén tuli v. 1924 selluloosatehtaalle

keittdjan apulaiseksi ja siirtyi v. 1944
lautatarhalle.  Nykyisessd  toimessaan
hdn on olfut vuodesta 1956 lghtien.

EMIL KETTUNEN

tynjohtaja tayttdd 50 vuotta 19. 4.
58. Hdn on syntynyt Rantasalmella jo
tullut  yhtion  palvelukseen v. 1934
sekatihin lautatarhalle. Vuonna 1937
hdnet nimitettiin tydnjohtajaksi kuivaa-
moon, missd toimessa on edelleenkin.




Toimituksen
fuolilta

Eldmme maailmaa mullistavien kek-
sintdjen aikakautta. Tekokuut kiertd-
vat Maa-poloistamme ja monet taval-
liseen elamdnmenoon kylldstyneet ovat
pyytédneet pddstd mukaan tuollaiseen
kyytiin.  Ties, kuinka pian on kaésilla
aika, jolloin ostamme matkatoimistosta
turistilipun kuuhun ja vietdmme kesa-
lomamme  toisella taivaankappaleella.
Luulisi siind tyoasioiden unohtuvan.
Ensimmadisiksi avaruusmatkailijoiksi
suosittetisimme kuitenkin  auto- ja
moottoripydrahurjastelijoita. Raketti-
paukun ja avaruuslennon jdlkeen ei
huiminkaan vauhti maantielld tuntuisi
kuin madon matelemiselta. Kenties sil-
loin hillitty ajo maistuisi makeimmalta.

*

Emme anna sputnikien kuitenkaan
houkutella meité yldilmoihin, vaan
pysymme lujasti maan kamaralla. Ei
ole tadllékddn asioista puutetta. Joka
tapauksessa meiddn tekee mieli viivdh-
tdd kahden keksinnén parissa.  Tosin
ne ovat vanhanpuoleisia, mutta vaiku-
tusvaltaansa ne eivdt ole menettédneet.
Jos niihin sovelluttaisi poliittista kielen-
kayttdd, niin ei vdhempi kuin diktaat-
tori-nimitys riittdisi.

Lukija horistelee epdilevdsti  kor-
viaan tuon demokratian verivihollisen
kuullessaan.  Kysymys on kuitenkin
niistd monista diktaattoreista, jotka
hallitsevat meitd, mutta joiden ole-
massaoloa ja suunnatonta  vaikutus-
valtaa tuskin huomaamme. Talld ker-
taa on kysymys vain paperista ja paine-
tusta sanasta. Kas siind vdline ja ase,
jotka ovat rinnastettavissa jokapdivdi-
seen leipddn. llman niitd ei nykyaikaista
maailmanmenoa eikd sitd niin sanot-
tua  sivistystd voitaisi  ajatellakaan.
Tietysti niiden avulla on saatu paljon
pahaakin aikaan, mutta siihen on kie-
roon kasvanut sukukunta itse vikapda.

*

Tietojensa, ajatustensa ja uskomus-
tensa tallettaminen kanssaihmisille ja
jdlkeldisille lienee ihmiselle synnyn-
ndistd. Jo aikoja sitten hdn on muistin
ja perimdtiedon vahvistukseksi kehittd-
nyt kirjallisen ilmaisun, alkanut kalku-
tella kallioon kdmpeldjd merkkejd,
piirrelld ja maalata nahan sekd puun
pddlle ja kaivertaa metallin pintaan.

Suurenmoinen edistys oli savitaulun
keksiminen, Pehmeddn saveen sopi

mainiosti painella puutikulla kirjoitus-
merkkejé.  Syntyi jo kirjan tapainen.
Véhitellen kuvat muuttuivat tavukir-
joitukseksi, ja vanhan ajan neropatit
loivatkin  sellaisia  kirjoitussysteemejd,
ettd vain vaivoin aikamme tutkijat ovat
kyenneet vanhoja kirjoituksia luke-
maan. Ja lukuisat tekstit ovat pysy-
neet suljettuna sanaisena arkkuna yha
edelleen arkeologien ja kielimiesten
ponnisteluista huolimatta.

Paperin arvovaltaisia edeltdjid olivat
papyrus ja pergamentti, edellinen kas-
vikunnan, jdlkimmdinen eldinkunnan
tuote. Ne olivat mainiota ‘paperia’
kyndnkayttgjille. Pitkdadn aikaan eivdt
papyrus- ja pergamentti-kirjat saaneet
kuitenkaan tavallisen kirjan muotoaq,
vaan kirja kddrittiin, toisin sanoen sitda
sdilytettiin rullana. Vihdoin keskiajalla
alettiin pergamenttia leikata samansuu-
ruisiksi kappaleiksi ja liittdd yhteen.
Niin syntyi varsinaisen kirjan esikuva
ja kdytdnndlliseksi se on osoittautunut-
kin, kuten me kaikki hyvin tieddmme.

Mutta miten tuon ajan kirjat sitten
syntyivat? Tietenkin tarvittiin monistus-
menetelmid ja tehokkain tapa oli panna
kirjurit tdihin sanelun mukaan. Siten
saatiin samanaikaisesti useita kirjoja,
mutta painovirhepaholaisista ne eivat
suinkaan olleet vapaita. Jo antiikin
kirjailijat noituivat, ettd kirjurit pani-
vat omiaan heiddn teoksiaan jdljen-
tdessddn.

Keskiajalla uskottiin kirjojen monis-
taminen etupdassd munkeille. Munkki-
kammiossaan he saattoivat syventyd
kirjan tekemiseen. Munkeilla oli aikaa,
he panivat parastaan ja tuollainen
kirjan parissa uurastava saattoi liittdd
alkulauseeseen hurskaan toivomuksen,
ettd kirjoittajalle annettakoon kynds-
tddn taivasten valtakunta. Tuollainen
munkin tekemd kirja olikin usein suo-
ranainen taideteos hienocine vdrillisine
alkukirjaimineen, taidokkaine tekstei-
neen ja koristeluineen.  Adrimmilleen
vietynd  tuollaisen kirjan tekeminen
saattoi kestdd Idhes ihmisidn, mutta
sen mukainen oli maksukin. Kun Mynd-
mden kirkko halusi 1400-luvun alku-
puolella ostaa piispa Maunu Tavastilta
legendaariokirjan, oli sen hinnaksi an-
nettava Kintikkalan tila.

*

Oikea kirja oli siis jo olemassaq,
mutta tarvittiin vield kaksi aivan rat-
kaisevaa keksintéd, ennen kuin kirjan
avulla tiedon valo ldhti valloittamaan
kansoja sivistyksen piiriin.  Tarvittiin
paperia ja Gutenbergid.

Paperin  valmistus oli keksitty Kii-
nassa jo satakunta vuotta ennen Kris-
tuksen syntymad, mutta kesti kuitenkin
yli vuosituhannen, ennen kuin paperia
opittiin valmistamaan Euroopassa. Sa-
manaikaisesti  ryhdyttiin  kaivertamaan
puulaattoja ja niin oli syntynyt alkeelli-
nen painamismenetelmd paperia poh-
jana kdyttden. Tadllainen tys oli kui-
tenkin hidasta ja jdlki huonoa, eivatkd
ndin  syntyneet puulaattakirjot pysty-
neetkddn kilpailemaan munkkien jal-
jentdmien kauniiden kirjojen kanssa.

1400-luvun puolivélissd, uuden ajan
kynnykselld, jolloin koko maailmankuva
renessanssin, loytéretkien, luonnontie-
teiden ja monen muun uutta aika-
kautta ennustavan keksinndén ja oival-
luksen ansiosta alkoi muuttua, pitka-
partainen Gutenberg loi nykyaikaisen
kirjapainotaidon. Kenties tuntuu vdhd-
patdiseltd seikalta, ettd hdn laattojen
sijasta alkoi kdyttdd valettuja irtokirja-
simia, mutta silld oli aivan ratkaiseva
merkitys. Eika hdnen keksintonsd ra-
joittunut ainoastaan siihen, vaan vuosi-
kausia kestdneiden ankarien ponniste-
lujen ja taloudellisten huolien ahdista-
mana hdn kehitti kirjanpainamisen niin
korkealle tasolle, ettd hdnen paina-
mansa raamattu sekd ammattitaidon
ettd taiteellisuuden puolesta edustaa
niin korkeata tasoa, ettei sitd vuosi-
satoihin kyetty ylittdmadan.

Mutta Gutenbergin itsensd kdvi huo-
nosti, niin kuin kdy usein nerokkaiden
keksijdiden. Han joutui taloudelliseen
perikatoon ja muut korjasivat hysdyn
hdnen aikaansaannoksillaan. Sitd suu-
rempi on ollut jélkimaailman kiitolli-
suus ja Gutenberg onkin saanut kun-
nioitetun  kirjapainotaidon isdn arvo-
nimen.

Siitd ldhtien on paperin ja paino-
tuotteen voittokulku jatkunut. Vaki-
luvun kasvaessa ja sivistyksen ulottaessa
vaikutuksensa yhd laajempiin kansan-
kerroksiin on paperin ja painetun sanan
tarve suorastaan vallankumouksellisesti
kasvanut. Onneksi viime vuosisadalla
keksittiin paperikone, puuhioke ja sellu-
loosa, ja niin on maailma voinut tyy-
dyttdd paperin ja painetun sanan nal-
kénsa.

Oikeastaan meiddan piti kertoa jota-
kin tastd meiddn omasta pienestd leh-
destdmme, mutta kun satuimme tuijot-
tamaan liian syvdlle paperin ja kirjan
merkilliseen historiaan, tulikin johdan-
nosta pddjuttu. Palatkaamme toiste
oman lehtemme pariin.

Tuomo







