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vesivoimalaitos

Karjalankosken
kuvattuna alavirran puolelta. Liit-
tyy kirjoitukseen ‘Karjalankosken
vesivoimalaitos’ ss. 2—6.

Tdssd numerossamme on  tavallista
runsaammin Juantehtaan jao Juankosken
kuulumisia.  Karjalankosken vesivoima-
laitos on valmistunut ja sitd on esitelty
Savon maakunnan edustdjille. Kolmatta
vuotta kestdnyt rakennusohjelma, joka
kasitti Syvérin—Vuotjdrven vedensddn-
nostelyn toteuttamisen ja suojapatojen
sekd voimalaitoksen rakentamisen, on
nyt saatettu padatokseen. Tehtaan voi-
mansaanti on turvattu ja voimaa toimi-
tetaan myds maakunnan kayttson.

Juantehtaan  kartonkikoneeseen on
asennettu  kuumailmapuhaltimia, joiden
avulla kartonkiradan kuivaamisnopeut-
ta on voitu lisdtd, mikéa puolestaan on
koitunut tuotannon hyvédksi. Juanteh-
taan saha kdy nykyisin ldpi vuoden tuo-
tannon noustessa 1 500 standarttiin,
Muutamat edustavat kuvat kertovat,
miten nykyaikaiseksi Juankosken kes-
kusta on muuttunut.

Voikkaalla on jatkettu harjannosta-
jaisten sarjaa. Tallg kertaa ovat olleet
vuorossa puuhiomon uusi kuorimo ja
vesivoimalaitoksen laajennusosa.

Kuusankoskella on omakotirakennus-
toiminta  jatkunut vilkkaana ja mer-
keistd pdadtellen vauhti tulee ensi vuo-
den aikana kiihtymadn. Hégforsin koe-
talon lammityslaitteet on asennettu ja
sitd koskevasta selostuksesta varmaan
omakotirakentajat  saavat  hyddyllisia
vihjeitd.

TySturvallisuudessa  henkilskohtaisil-
la suojavdlineilld on tarked osuus. Tallg
kertoa kirjoitamme suojakengistd, joi-
den kdyttdmisen toivoisi yleistyvan,

Kesdurheilukausi on pddttynyt. Mes-
taruudet on ratkaistu ja mielen- jo ruu-
miinterveydekseen urheilua harrastaville
on jaettu palkintoja.




Yhtiémme teknillinen johtaja, dipl. ins. Bjorn
Sucksdorff kuoli lokakuun 13 péiivani.
Hin oli syntynyt Tampereella 29. 12. 1906, joten
hin oli kuollessaan vasta 55 vuoden ikéinen.
Han valmistui dipl. insind6riksi Teknillisen
Korkeakoulun koneenrakennusosastolta v. 1929,
jolloin tuli apulaisinsinéériksi Kymin paperi-
tehtaalle. V. 1931 hén siirtyi Englantiin yhtion
Star-tehtaisiin kuuluvalle Yorkshiren paperi-
tehtaalle. V. 1935 hinet nimitettiin Kuusan-
kosken paperitehtaan kayttdinsinooriksi ja
kaksi vuotta mythemmin hénestd tuli my&s
Kymin paperitehtaan kayttéinsinddri. Tyosken-
neltydédn tuotantopuolella vuoteen 1947 saakka
hinet nimitettiin Kymintehtaan ja Voikkaan
korjauspajojen sekd piirustuskonttoreiden piaal-
likoksi. Kun v. 1949 voitiin aloittaa suurisuun-
tainen tuotantokoneiston laajentaminen ja uu-
distaminen, katsottiin valttdmaittomaksi erityi-
sen teknillisen osaston perustaminen ja insi-
noori Sucksdorff nimitettiin sen paallikoksi.
V. 1955 hénestd tuli koko yhtidn teknillinen
johtaja.

Johtaja Sucksdorff ennitti palvella yhtio-~
tdmme 32 vuotta. Hin hankki erinomaisen pe-
rehtyneisyyden ennen kaikkea yhtiémme tek-
nillisissd kysymyksissd tdydentien ammatti-
tietojaan lukuisilla opintomatkoilla, jotka ulot-

.x.

Teknillinen johtaja Bjorn Sucksdorff

tuivat Yhdysvaltoihin ja Kanadaan saakka.
Hinen tarmokkuutensa ja aloitekykynsid oli
suorastaan ehtymiton, minkd lisdksi hénen
monipuolisiin avuihinsa kuului taipumus luo-
vaan suunnittelutyohén. Hénen kaltaistaan
miestd onkin tarvittu johtamaan viime vuosi-
kymmenen aikana toteutettua laajaa uudistus-
ohjelmaa. Huomattavimmista kohteista mainit-
takoon Kymin selluloosatehtaan uudestiraken-
taminen, vanhoilla paperikoneilla suoritetut
parannukset, uuden sanomalehtipaperikoneen
hankkiminen Voikkaalle, Voikkaan puuhiomon
uusiminen ja laajentaminen, toimenpiteet kiyt-
tovoiman lisddmiseksi Kuusankosken tehtailla
seké Juantehtaalla ja viimeisend suurena tyona
Kuusanniemeen rakennettavan sulfaattisellu-
loosatehtaan suunnitteleminen. Erityisen lihei-
sid hénelle olivat koulutuskysymykset ja hinen
johdollaan toteutettiinkin Kuusankosken teh-
taiden laaja ja jo tdhin mennessi erinomaisia
tuloksia tuottanut ammattikoulutusohjelma.
Johtaja Sucksdorffin poismeno tunnetaan
yhtiomme piirissé raskaana. Hénen ryhdikis ja
rehti olemuksensa oli tuttu jokaiselle ja hinet
tunnettiin miehend, joka vaati itseltd&dn eniten,
mutta joka sai myos muut yrittdmian. Hinen
tyonsd jalki tulee sdilymidn ja nykyinen yh-~
tidlaispolvi tulee hdnet aina muistamaan.




Juankoskella on harjoitettu teol-
lisuutta alun kolmattasataa vuotta.
Se on perustunut luonnon tarjoa-
mien mahdollisuuksien hyviksi-
kayttoon. Alkeellisissa oloissa alet-
tiin jalostaa l&dhijArvien runsaita
rautamalmiesiintymia. Syntyi Juan-
kosken ruukki, joka eli vuosikym-
menestd toiseen, vaikka vaikeuksia
ei suinkaan puuttunut. Maamme

teollisuushistoria kertoo monista
vastaavanlaisista yrityksistd, jotka
ovat aikoja sitten lakanneet ole-
masta. Juankoskelle ei kdynyt nain.
Pidinvastoin sen harjoittama rau-
tateollisuus laajeni ja monipuolis-
tui ja kun vihdoin alettiin 1&hiseu-~
dun metsivaroja muuttaa hiok-

keeksi ja valmistaa edelleen kar-

Tallaiselta ndytti Karjalankoski
vield kesdllad 1959

tongiksi, kasvoi ruukista nykyaikai-
nen tehdas.

Tarkedtd edistysaskelta tehtaan
toiminnalle merkitsi Siilinjarven—
Juankosken rautatien valmistumi-
nen ja nyttemmin on saatu aikaan
myos toinen huomattava parannus.
Syvarin—Vuotjarven vedensiin-
nostelytoiden tultua suoritetuksi ja
Karjalankosken voimalaitoksen val-
mistuttua on tehtaan voimansaanti
turvattu. Tadhan saakka Juantehdas
on aika ajoin kirsinyt voimapulaa.
Latvavesien tapaan vesimaarat Nil-
sidn reitissd vaihtelevat eri vuoden-
aikoina suuresti, minki lisiksi ero-

Lehtemme kannessa esiintyy Karjalan-
kosken voimalaitos kuvattuna
alavirran ja tdssd yldvirran puolelta

Karjalankosken vesivoimalaitos

ja suurentavat vield poikkeukselli-
set vesivuodet. Niinpa Juankoski on
kohissut
kuin luonnontilassa, kun taasen toi-

tulvahuippuina melkein
sinaan veden vidhyys on aiheuttanut
tehtaan kayton kannalta kriitillisid
Taméi heikko kohta on
nyt saatu poistetuksi. Vedensdin-

tilanteita.

nostely- ja rakennustoiminnan to-

Nippunosturi siirtdd puuniput
voimalaitoksen padon yli
alavirran puolelle

teuttaminen on vaatinut laajoja jar-
jestelyja ja paljon tyotd sekd kysy-
nyt myos runsaasti varoja. Lehdes-
simme on useaan otteeseen kerrot-
tu tdmén tyon edistymisestd, joka
Karjalankosken vesivoimalaitoksen
valmistuttua on nyt saatu paatok-
seen.

Ensimmaéinen vaihe Kkéisitti Sy-
varin ja Vuotjarven vilisen Lastu-
kosken perkauksen ja sdfinnostely-
padon rakentamisen syvennettyyn
uomaan. Myo6s Juankosken tulovay-
148 Niskakoskea
tyot pantiin kdyntiin vuoden 1959

perattiin. Ndméi

alussa ja ne oli suoritettava ennen
kevattulvien alkamista. Lastukos-
kesta ja Niskakoskesta poistettiin
35 000 kiintokuutiota

kalliota ja maamassoja. Toukokuun

yhteensda n.

21 paivand valiaikaisena lasku-uo-
mana toimineen Lastukosken kana-
van sulkuluukut pantiin kiinni ja
uusi sadnnostelypato otettiin kayt-
toon.




Aikaisemmin voitiin Nilsidn rei-
tin péadjdrvien Syvirin ja Vuotjir-
ven muodostamaa vesiallasta kidyt-
tdd hyviksi ainoastaan luonnollisen
purkautumisen puitteissa niin, etta
Juankoskellakin voitiin juoksuttaa
vain luonnollista purkautumista
Nyt

epdkohta on poistettu ja vesivaras-

vastaavia vesimairia. tama
ton sidnnostely- ja kayttomahdolli-
suudet ovat siten suurentuneet. Ve-
tietenkin

denjuoksutus tapahtuu

vesistétoimikunnan hyviksymien
sdfdinndsten puitteissa, joita maarat-
tdessd kaikkien osapuolien, niin
teollisuuden, laivaliikenteen ja ui-
ton kuin ranta-alueiden maanvilje-
lyksen edut otettiin tasapuolisesti

huomioon.

Kun Syvarin—Vuotjdrven veden-

sadinnostelytyot oli saatu valmiiksi,
seurasi suunnitelmien toinen toteut-
tamisvaihe: Juankosken alajuok-
sulla olevien koskien alistaminen
Ve-

densdannostelysta ei olisi ollut vas-

voimatalouden palvelukseen.

taavaa hyotya, ellei Juankosken ja
Akonveden vilistd noin 6,5 metrin
suuruista putouskorkeutta olisi kidy-
tetty hyvaksi. Se edellytti uuden
vesivoimalaitoksen rakentamista

Karjalankoskeen, viisi kilometrid
pitkdn Jukajoen alimmaiseen kos-

keen,

Lupa Karjalankosken voimalai-
toksen rakentamiseen saatiin vesis-
totoimikunnalta elokuussa 1959 ja
valmistavat tyot aloitettiin valitto-
maisti. Koska reitti jakautuu Karja-
lankosken niskassa kahteen haa-
raan, voitiin Karjalankoski eristaa
poikki virran rakennetulla tyopa-
dolla ja laskujokena kayttdd Jinis-
salmen—Keihédskosken haaraa. Tyo-
pato tehtiin Juantehtaan omana
tyond, minka jilkeen Insin6oritoi-
misto Oy Vesi-Pekka suoritti ura-
kalla maamassojen poistamisen tu-
levan voimalaitoksen ja alakanavan
kohdalta. Maata siirrettiin 6 500 m3
ja kalliota louhittiin 3 500 m3.

Vesivoimalaitoksen yksityiskoh-
taisen suunnittelutyén suoritti yh-

tion tekemin perussuunnitelman
pohjalla Oy Vesirakentaja, kone-
asemarakennuksen piirsi arkkitehti
Arne Helander ja rakentaminen
annettiin Oy Yleisen Insinéoritoi-
miston tehtdviksi. Urakoitsija aloit-
ti tyOonsa marraskuussa 1959 ja
seuraavana kevddnd rakentaminen
oli edistynyt niin pitkalle, ettd voi-
malaitoksen padon sddnndstely- ja
uittoaukkoja voitiin jo kayttaa.
Syyskesidlld aloitettiin muuraustyot
ja lokakuussa vietettiin harjannos-
tajaisia. T&lloin pa#stiin alkamaan

my0s koneistojen asennustyot.

Samanaikaisesti Insincéoritoimisto

Oy Vesi-Pekka rakensi Karjalan-
kosken ylapuolelle alaviin maasto-
kohtiin suojapatoja. Hiidensalmeen
tarvittiin pohjakalliosta mitattuna
yli kymmenen metrin korkuinen
betonipato estdméin veden kohoa-
mista Vehkalahdessa, joka on pin-
Vehkalahden

pumppuaseman

ta-alaltaan 4,5 km?2.
pinta  pidetdidn
avulla luonnollisessa korkeudessa.
Virraslahteen tarvittiin kolme maa-
patoa, pituudeltaan yhteensi n. 400
m. Sadevedet ja lumen sulamisve-

det johdetaan altaaseen ja pumpa-

Tyylikkyys ja teknillisyys lydvat kattda
toisilleen voimalaitokser:
konesalissa ja ohjaamossa

taan Jukajokeen. Myos Lammen-
salmeen tehtiin 80 metrin pituinen
maapato, joka varustettiin pienelld
pumpulla. Muissa kohdin Jukajoen
rannat ovat korkeat ja tarjosivat
luonnollisen rantapenkereen Karja-
voimalaitoksen

lankosken padon

nostattamalle vesimé#iralle, Jinis-
salmen haara oli kuitenkin saatava
suljetuksi ja siihen Yleinen Insi-
nooritoimisto rakensi tulvaluukulla
varustetun padon.

Karjalankosken voimalaitos si-
jaitsee jyrkk#rantaisessa jokilaak-
sossa ja rakennus aivan kuin két-




Uutta ja vanhaa vierekkdin
Juantehtaalla.

Etualalla sahkonjakoasema ja
taustalla entinen masuuni

keytyy rantojen suojaan. Tiilisei-
ndinen rakennus sopeutuu hyvin
jokimaisemaan. Voimalaitoksen si-
vuitse yldvirran puolelta johtaa
nelja metrid leved silta Hamailan-
saaren puolelle. Se on luovutettu
yleiseen kayttoon ja vanha alavir-
ran puolella sijainnut huonokuntoi-
nen silta on purettu. Voimalaitok-
sen Himéldnsaaren puoleisella si-
vustalla on uittoa varten nipunsiir-
tolaite sekd voimalaitoksen veden-
sddnndstelyluukku.  Tulva-aikoina
voidaan kayttasd lisdksi Jénissalmen
padon tulvaluukkua.
Voimalaitosrakennuksen veden-
padllisten osien tilavuus on 6 000
m3. Rakennuksen pohjamitat ovat
18,6 m ja 25,25 m, korkeus ylavir-
ran puolelta sillan kannelta mitat-
tuna 8,4 m ja alavirran puolelta
15,4 m. Keskeisin tila on konesali
ja siihen liittyva lasiseinilld erotet-
Kaikki kojeistot ja
muuntajat ovat samassa rakennuk-

tu ohjaamo.

sessa.
Voimalaitoksen koneistona on
kaksi  pystyrakenteista Kaplan-

turpiinia, joihin on kytketty 3-vai-
hegeneraattorit. Voimalaitos on ra-

kennettu 80
varten.

m3/sek. vesimaAraa

Turpiinit on toimittanut
ldnsi-saksalainen toiminimi B.
Maier ja niiden yhteinen nimellis-
teho putoamiskorkeuden ollessa 6,25
m on 4200 kW. Generaattorit ovat
kotimaista valmistetta, nimittain
Oy Strombergin toimittamia. Niiden
yhteinen teho on 6200 kVA. Voi-
malaitos kehittda energiaa keski-
midrin noin 24 milj. kWh vuodessa.
ldhtee

45 kV:n voimansiirtojohto Juan-

Voimalaitoksen seinistid
tehtaalla sijaitsevalle jakoasemalle
ja sieltd edelleen Savon Voiman

vastaanottoasemalle Siilinjarvelle.

Voimansiirtojohdot rakensi yhtiolle

Paivystdjé Valtter Maljanen
Juankosken jakoaseman ohjaamossa

Uitto ohittaa
Juantehtaan
uutta nippu-
nosturilla
varustettua
uittokanavaa
myé&ten

Savon Voima Oy. Savon Voiman
kanssa on tehty sopimus, ettd se
ostaa sen osan voimasta, mitd Juan-
tehdas ei tarvitse omaan kayttéon-
sd. Tidten Karjalankosken vesivoi-
malaitos palvelee koko maakuntaa
ja on myos valtakunnan voimaver-
koston yhteydessa.

Voimalaitoksen ensimméinen ko-
neisto yhdistettiin valtakunnan voi-
maverkkoon 17. 5. ja 27. 5. oli toi-
sen koneiston vuoro. Koekaytot su-
juivat hyvin ja laitos on joka suh-
teessa vastannut odotuksia.

Saannostelytoiden ja voimalai-
toksen rakentamisen yhteydessa
ovat uitto-olosuhteet ratkaisevasti
parantuneet. Lastukosken siinnos-
telypadon keskiaukosta péasevit

puuniput uimaan Vuotjarveen.
Juankoski sivuutetaan vanhan uit-
toruuhen paikalle rakennettua yli
300 metrin pituista uittokanavaa
myodten ja nippujen siirtdmisen
ylavirrasta alavirtaan suorittaa nip-
punosturi. Kuten edelld mainittiin,
on Karjalankosken voimalaitoksen
yhteydessd vastaavanlainen nippu-
nosturi. Nykyisin uitto pyritain

mikadli mahdollista suorittamaan
nippu-uittona. Nilsidn reitissd té-

mi tavoite on saavutettu.




Karjalankosken vesivoimalaitosta esiteltiin
Savon maakunnan edustajille

Karjalankosken voimalaitosta ja
sithen liittyvad vedensiddnnéstelyi
esiteltiin Juankoskella lokakuun 17
piaivana arvovaltaiselle ja runsas-
lukuisalle kutsuvierasjoukolle. Vie-
railuun osallistuivat Kuopion 14i-
Mantere,
Mantyla,
Savon Voima Oy:n toimitusjohtaja

nin maaherra Erkki
ladninneuvos  Eero
Aimo Eerola ja erdita muita
maakunnan sekd lukuisasti julkisen

sanan edustajia. Myos Juankosken

Dipl.ins. L. Timgren selostamassa

vieraille Syvdrin—Vuotjdrven
vedensddnnostelyd ja Karjalankosken
vesivoimalaitoksen rakentamista

kunta oli edustettuna. Yhtién joh-
toa edusti hallituksen jdsen, pan-
kinjohtaja Mika Tiivola ja ret-
Erik
Palmgrenin sekd Juantehtaan

keily  tapahtui dipl. ins.
paikallisen johdon opastuksella.
Vieraat

kerholle jo aamulla klo 9. Terve-

saapuivat Juantehtaan

tuliaiskahvin jilkeen dipl. ins.
L. Timgren selosti vedensdan-
nostelytoimenpiteitd ja Karjalan-
kosken vesivoimalaitoksen raken-
havainnollistaen

tamista esitys-

tadn Nilgiin reitin sadealuetta ja

rakennusohjelmaa esittdvin kartta-
piirroksin. Tédm#n jéalkeen alkoi
retkeily, jonka ensimmdiisend koh-
teena oli Karjalankosken voimalai-
tos sekd Janissalmen pato. Voima-
laitokseen tutustuttiin perinpohjin
ja lausuttiin  tyytyviisyys timin
koko

maakunnan voimataloutta ajatellen.

aikaansaannoksen johdosta
Voimalaitokselta palattiin Juan-
tehtaalle, jossa katsottiin voiman-
Tdaltda matka

jakoasema. jatkui

Hiidensalmen pumppuasemalle ja
Paluumatkalla kierrettiin
Koska
kaikki vieraat olivat aikaisemmin

padolle.
Juantehtaan sahan kautta.

kayneet tehtaassa, rajoituttiin nyt
sahan esittelyyn.

Kiertokdynnin péatyttyd Juan-
tehdas tarjosi lounaan tehtaan ker-
holla. Pankinjohtaja Mika Tiivola
toivotti vieraat tervetulleeksi. Hién
mainitsi, ettd Syvirin—Vuotjirven
vedensdannostelyn ja Karjalankos-
ansiosta

ken vesivoimalaitoksen

luonnon tarjoamat voimanlidhteet

Taitaa olla makuasia, kumpi
maisema on kauniimpi.
Yldkuvassa Virraskoski luonnontilassa

ja alakuvassa suvannoksi levinneend

on nyt tarkoituksenmukaisella ta-
valla alistettu ihmisen kayttoon.
Nykyisen tehtaan voimansaanti on
turvattu ja samalla on edistetty
maakunnan sidhkoistimistd. Per-
kaus- ja rakennustyot kestividt kol-
matta vuotta ja tarjosivat runsaasti
tyotilaisuuksia Juankosken ja naa-
puripitdjien vaestolle. Juantehtaalla
on ollut ’Akilleen kantapiinsd’, ni-
mittdin kuljetuskysymykset ja riit-
tim&aton voimansaanti. Rautatien
valmistuminen saattoi tehtaan kul-

jetuskysymyksen normaalille kan-




nalle ja nyt on mysds voimansaanti
turvattu, Puhuja kosketteli myos
tehtaalla suoritettuja uudistuksia ja
mainitsi, ettei nyttemmin p#atok-
seen saatetun ja melko paljon va-
roja kysyneen voimalaitosohjelman
jalkeen ole mitddn suurempia uu-
distuksia Juankoskella suunnitteil-
la. Parhaillaan yhtié valmistelee
Kuusankoskella uuden suuren koi-
vua raaka-aineena kayttiavan sul-
faattiselluloosatehtaan rakentamista.
Téallainen yritys — suurin yhtiom-
me sodanjilkeisen ajan rakennus-
toiminnassa — sitoo yhtion kidet
lahivuosiksi. Mutta sen jilkeen, ai-
nakin mik&li taloudellinen tilanne
pysyy vakaana, on toisten tehtaiden
vuoro, eikd talléin luonnollisesti
tulla unohtamaan myoskddn Juan-
tehdasta, varsinkin kun paikallinen
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vesivoima on nyt kahlittu ja rau-

tatieyhteys saatu.
Maaherra Erkki

nitsi, ettd Kuopion lddni on maam-

Mantere mai-

me véahiten teollistunut 138ni. Siitd
myos johtuu, ettd maalaiskuntien
asukasluku on jatkuvasti vidhene-
midn péin muuttoliikkeen suun-
tautuessa kaupunkeihin ja teolli-

suusyhdyskuntiin. Viime vuonna
ainoastaan kolmessa maalaispitd-
jassd, nimittdin Siilinjarvelld, Son-
kajdrvelld ja Juankoskella vikiluku
ilolla todettava, etta

Juankoskella, jossa teollisuutta on

kasvoi. On

harjoitettu jo alun kolmattasataa
vuotta, ei ole Kkidynyt tehtaalle
niin kuin monelle muulle vanhalle
ruukille, jotka on jouduttu lopet-
tamaan. Piinvastoin tin&in olem-

me tulleet entistd selvemmin va-

GINLRAATTON 2

kuuttuneiksi siitd, ettd taalla tule-
vat tehtaan pyorat pyorimééan. Kar-
jalankosken voimalaitos on raken-
nettu nimenomaan teollisuusvoima-
laitokseksi ja nykyisellddnkin se
koituu paitsi tehtaan koko maakun-
nan hyvdksi, Maaherra esitti vie-
raiden parhaat kiitokset ja mainit-
si, ettd paivian retkeily oli ollut
erittdin antoisa.

Lisaksi

Oy:n toimitusjohtaja Aimo Eerola,

puhuivat Savon Voima

Vieraat iséntineen Karjalankosken
voimalaitoksen padolla.
Voimalaitoksen seinustalla vas. lukien
dipl.ins. Aimo Eerola, maaherra
Erkki Mantere, lddninneuvos

Eero Mantyld, pddtoimittaja

Mauri Auvinen ja pankinjohtaja
Mika Tiivola

Maaherra Erkki Mantere (vas.) ja
pankinjohtaja Mika Tiivola
keskustelemassa voimalaitoksen
konesalissa

Juankosken kunnanhallituksen pu-

heenjohtaja O. V. Korhonen seka
dipl. ins. Erik Palmgren. Niissd pu-
heissa kuvastuivat ne ldheiset ja
jotka wvallit-
sevat Juankosken kunnan ja Juan-

tulokselliset suhteet,

tehtaan sekd Savon Voima Oy:n ja
Juantehtaan valilla.

Sdhkévoiman toimittaja ja ostaja
ndyttavat yhtd tyytyvdisilta.

Vas. Savon Voima Oy:n
toimitusjohtaja Aimo Eerola ja
dipl.ins. L. Timgren voimalaitoksen
ohjaamossa




Juantehtaan kartonkikoneeseen
asennettu kuumailmapuhaltimet

Vuosi sitten Juantehtaan karton-
kikone seisoi kolme viikkoa ja sind
aikana asennettiin koneeseen uusia
laitteita, nimittdin kuumailmapu-
haltimia, joiden avulla pyrittiin no-
peuttamaan kartongin kuivaamista
ja siten lisidm8dn koneen tuotanto-
kykya. Laitteet toimitti ja asensi
englantilainen The Spooner Dryer

Yankee-silinterin kuumailma-
puhaltimet ennen asentamista

& Engineering Co Ltd, joka oli ai-
kaisemminkin suunnitellut ja val-
mistanut kuumailmapuhaltimia
yankee-silintereiden yhteyteen. Sel-
lainen hankittiin myds Juantehtaan
kartonkikoneelle ja sen lisdksi
suunniteltiin  saman  periaatteen
mukaisesti = kuumailmapuhaltimia
sijoitettavaksi koneen kuivausosan
viiden ensimmaéisen silinterin péille.

Kartonkitehtaan mestari Sulo
Narsakka kertoi, ettd toinen vaihto-
ehto olisi ollut kuivaussilinterien
lisidminen kartonkikoneeseen. Ti-
mé olisi kuitenkin aiheuttanut pi-
temmain seisauksen koneen toimin-
nassa. Toisaalta kuivaussilinterien
yhteyteen asennettavista puhallin-
laitteista ei ollut aikaisemmin ko-
kemusta, joten uudistukseen liittyi
pieni jannitysmomentti. Kiytinto
on kuitenkin osoittanut, ettd ennak-
kolaskelmat  pitdvdat  paikkansa.
Paksuja kartonkilaatuja ajettaessa

Kartonkikoneen yankee-silinteri,
jonka pddlle on myés asennettu
kuumailmapuhaltimet
koneen tuotantokyky on lisdéntynyt
20—30 prosentilla, Toisin sanoen
koneen nopeutta on voitu melkoi-
sesti lisdtd, eikd tdmé& suinkaan ole
tapahtunut laadun kustannuksella.
Ohuita laatuja ajettaessa ei péidsta
vastaavan suuruiseen lisdykseen,
mutta se tiedettiin ennakolta.
Kuten laitteiden nimikin osoittaa,
perustuu systeemi kuuman ilman
puhaltamiseen, joka suunnataan
méardn kartonkiradan pintaan. Ilma
ldammitetdan lammontalteenottolait-
teissa ensin 60-asteiseksi ja kuu-
mennetaan sen jilkeen lampopatte~
reissa kuuman hoyryn avulla 150°
C:een. Suljettuihin kuumailmapu-
haltimiin jouduttuaan tami ilma
puhalletaan  puhaltimien avulla
pienien reikien kautta mirin kar-

Kartonkimestari Sulo Narsakka
kartonkindytteitd tarkastelemassa

tonkiradan pintaan. Samanaikai-
sesti toisista rei’istd imetddn mér-
kda ilmaa pois. Se johdetaan ulos
lammontalteenottimien kautta, jo-
ten osa maridn ilman l&mmosta voi-
daan kayttdd hyvaksi.

Asennustdiden jouduttamiseksi
laitteet tuotiin tehtaalle niin valmii-
na kuin suinkin mahdollista. Lisdk-
si tarvittiin melkoisesti hoyryjoh-
toja, Jjotka asensi Vesijohtoliike
Huber Oy. Sahko6toistd huolehti Sa-
von Sihko Oy. Mm. tarvittiin lisda
13 uutta sihkoémoottoria.




Juantehtaan saha

Aikaisemmin Juantehtaan saha
kdvi kolme-nelja kuukautta wvuo-
dessa huolehtien vain tehtaan pak-
kauskimpien sekd muun omaan
kayttoon tulevan sahatavaran toi-

mittamisesta. Saha oli siten pikem=-

Namd miehet pitdvit huolen siitd,
ettd tukit muuttuvat tehokkaiden
koneiden avulla laudoiksi ja lankuiksi
Ylékuvassa perdasahuri
Teemu Heikkinen, oik. kakkossahuri
Kalle Hakkarainen ja kanttari
Pentti Huttunen

minkin tehtaan ’apuosasto’ kuin

tuotantolaitos. Toisin on laita ny-
kyisin, silld vuoden 1959 loppupuo-

lelta saakka saha on kaynyt jatku-
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vasti yhdessd vuorossa ldpi vuoden
lukuun ottamatta kuukauden pi-
tuista seisontaa kesdlomien takia,

Mista
tuotanto-ohjelman
johtuu? Sahanhoitaja Mauri Ny -
kdnen kertoi

sitten tdm#d huomattava
laajentaminen

lehtemme edusta-
jalle, ettd Juantehtaan saha toimit-
taa nykyisin huomattavan osan tuo-
tannostaan Kuusankosken tehtaille
ja Hallaan. Sahaus kasittdd kaikkia
laatuja: lautoja, lankkuja, parruja
ja hirsid. Hallaan menee etupdfssi
jiredimpdd tavaraa kahden tuuman
paksuisesta ylospdin. Tilausten li-
sidntymisen johdosta vuosituotanto
on kasvanut n. 1500 standarttiin.
Sahalla ei ole ollut vaikeuksia ti-
mén tuloksen saavuttamisessa. Ku-
ten  muistettaneen, rakennettiin
Juankosken saha uudestaan v. 1951.

Pikonlahdessa sijainnut vanha hoy-

Juantehtaan saha kuvattuna
Pikonlahdelta pdin

Tukit uitetaan suojaiseen
Pikonlahteen sahan edustalle

rysaha purettiin ja uusi sihkolld
kayva sijoitettiin samaan paikkaan.
Vain tiilinen kattila- ja konehuone-
rakennus jatettiin ja siithen sijoi-
tettiin sahan konttori, sahanterien
teroitushuone sek#d henkilékunnan
sosiaalitilat.

Saha k&sittdd yhden sahauslinjan
kaksine kehineen, Viime kesini
asennettiin sahauslinjan yhteyteen
koneellinen rullapdytd sivusiirto-

koneistoineen, mik# nopeuttaa tyos-




kentelya ja tekee sen kevyemmiksi.
Lajittelu suoritetaan sahan ulko-
puolella sijaitsevassa katoksessa ja
eri lajit kuormataan kuljetusvau-
nuihin, joita samanaikaisesti saat-
taa olla paikalla seitseminkin.
Pinta-

kuitenkin omaa linjaansa kimpi-

ja hylkylaudat meneviat

osastolle, jossa niistd kimpikoneen,
sarmaikoneen ja kimpijusteerin kaut-
ta kuljettuaan saadaan puolen tuu-
man paksuisia kimpid leveyden
vaihdellessa kolmesta viiteen tuu-
maan ja pituuden 70:std 120 cm:iin.

Jatepuu joutuu hakkuriin ja siel-
ta edelleen kuljetinta myoten hake-
torniin, johon myds sahajauhot siir-
retddn. Kapearaiteinen rata johtaa
haketornin tyhjennysluukun alle,
joten kuormaaminen kuljetusvau-
nuihin tapahtuu  vaivattomasti.
Puunjitteet siirretddn moottorive-
turin kuljettamana tehtaan kattila-
huoneeseen poltettavaksi.

Saha sijaitsee edullisella paikalla
Kesilla
tukit uitetaan sahan edustalle, tal-

Pikonlahden pohjukassa.

vella taasen ne ajetaan sahan vie-
ressd olevalle kentdlle. Tasta tukit
nostetaan sahkollda kdyvin vinssin
avulla sahaan.

Edullinen on mydés sahan lauta-
tarhan paikka. Se sijaitsee ldhei-
sessi Pikonniemessd, johon saha-

tavara kuljetetaan pikkuvaunuilla

moottoriveturin vetamana.

Hylky- ja pintalauta jalostetaan
kimpiosastolla pakkaustarpeiksi

Kolme ‘pomoa’ kiertokdynnillg
Pikonniemen lautatarhassa.

Vas. lukien insindori Kalle Paananen,
sahanhoitaja Mauri Nykdnen ja
tyénjohtaja Eino Vainio
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Tyonjohtaja Eino Vainio, joka
on poikasesta saakka tydskennellyt
sahalla ja pitdd sitd kuin toisena

kotinaan, kiitteli lautatarhan sijain- -

tia., Vesi ympéroi tarhaa kolmelta
suunnalta ja tuulet péaisevit va-
paasti

puhaltamaan, joten kuivu-

minen tapahtuu suhteellisen no-
peasti. Lautatarhassa varastoidun
sahatavaran maérad vaihtelee 800:s-
ta 1400 standarttiin. Tapuloiminen
suoritetaan taaplauskoneilla, joita
on neljd. Kuivaa tavaraa poisldhe-
tettdessd kuormataan se valmiiksi
‘paketeiksi’, joten puutavaran ka-
sittely tidmén jdlkeen voidaan suo-
rittaa koneellisesti. N&din tapahtuu
jo siirrettdessd pakettia pikkuvau-
nusta Valtion Rautateiden vaunuun
tehtaan lastauspaikalla. Pikkuvau-
nuun mahtuu yksi paketti ja rauta-
tien vaunuun neljd. Sahan tuotan-
non laajentamisen yhtend edelly-

tyksend on luonnollisestikin ollut

Schan asettaja Viljo Miettinen
pitdd huolen, ettd sahantergt
pystyvat puuhun ja tekevat
kaunista jalkea

Juankosken liittdminen maan rau-
tatieverkostoon.

Juantehtaan saha tarvitsee luon-
nollisesti nykyisin enemmdin tyo6-
voimaa kuin aikaisemmin vain ly-
hyita aikoja kéaydessdin. Henkilo-

Taaoplauskone eli kiramo on hyvé
apuvdline niin sahatavaraa
tapuloitaessa kuin kuormaa tehtdessd

luku lihes
40:een. Tdten sahan tuotanto-ohjel-

nouseekin

kunnan

man laajentaminen on lisénnyt

myo6s tyopaikkojen lukuméards.

Juantehtaan sahassa on kokoa ja
nakod, Laitteet ovat myoés ajanmu-
kaiset. Siksi onkin tyydytyksella
pantava merkille, ettd sahalle tar-
joutuu nyt tilaisuus toimia taydel-
1& tehollaan. ’Kotitarvesghasta’ on

tullut oikea saha.
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Uutta Juankoskea

Jos otsikkomme ei olisi paljasta-
nut tdmin sivun kuvien kotipaik-
kaa, el varmaan moni lehtemme lu-
kijoista — juantehtaalaiset tietenkin
poisluettuna — olisi osannut sijoit-
taa niditd rakennuksia Juantehtaal-
le.

Sielld ne sijaitsevat kaukana
Kuopion takana kolmattasataa vuot-
ta vanhan ruukkikyldn keskustas-
sa. Yhtd hyvin voisivat olla vaikka
Helsingin tai Tukholman uusista
kaupunginosista, siksi moderni lei-
ma niilld on. Se osoittaa, ettd Juan-
koskella ollaan herkkivaistoisesti
nykyajan tuntumassa ja suhtaudu-
taan ennakkoluulottomasti arkki-
tehtuurin uusiin virtauksiin.

Yldkuvassa ndemme kaksi neli-
kerroksista rakennusta, joita yh-
distad yksikerroksinen liikehuo-
neisto-osa. Tdma taloryhmi on teh-
taan entisen suuren riihen paikal-
la ja valmistui viime kevaind. Ta-
lot omistaa Asunto Oy Poikkitie ja
ne ovat rakenteeltaan elementtita-
loja. Rakennusten tilavuus on ldhes
10 000 m3 ja niissd on 35 asuinhuo-
neistoa sekd 10 liikehuoneistoa. Ra-
kennukset on piirtanyt arkkitehti
Vidind Nieminen Kuopiosta ja ura-
koinut talousneuvos Martti Pasanen
niin ik&an Kuopiosta.

Keskimmadisessd kuvassa on Juan-
kosken Liikekeskus Oy:n rakennus,
joka valmistui vuosi sitten. Tiili-
pdityja lukuun ottamatta rakennus-
aine on puuta, mutta paallystetty
Minerit-levyilla. Tamakin rakennus
on kuopiolaisten késialaa, arkki-
tehtina on toiminut Kaj Mickael ja
urakoitsijana rakennusliike Joki-
nen. Tilavuus on 3400 m3. Liike-
huoneiden lisdksi rakennuksessa on
viisi asuinhuoneistoa.

Alakuvassa komeilee Juankosken
uusi kansakoulu. Sen lihemméin
esittelyn jatdmme seuraavaan nu-
meroon, silld parhaillaan Juankos-
kella valmistaudutaan viettamain
taman koulutalon vihkidisjuhlaa
sek#d samalla Juankosken kansakou-
lun 100-vuotisjuhlaa. Niin kauan
on Juankoskella kansaa kasvatettu
koulunpenkilld. IThmekos sitten, et-
td haluavat ja osaavat rakentaa ky-
linsd kauniiksi ja ajanmukaiseksi.




Voikkaan
uusi kuorimo
harjassaan

— Voikkaan tehtaalla eivat har-
jannostajaiset ole suinkaan harvi-
naisia. Varsinkin viime aikoina on
niitd vietetty usein ja niinpia tdmi-
kin tilaisuus, jossa juhlinnan koh-
teena on puuhiomon uusi kuorimo,
on jalleen yksi harjannostajaisten
pitkidssd sarjassa. Viime vuosina on
tdalla Voikkaalla saatu valmiiksi
mm. paperitehtaan wuusi konttori,
paperitehtaan henkiléstohuoneet,
hoyryvoimalaitoksen laajennus ja
uuden suuren paperikoneen kone-
sali. Tdmédn uuden koneen johdosta
paperitehtaan ja vastaavasti hio-
mon tuotanto on kasvanut, ja tima
on aiheuttanut uuden kuorimon ra-
kentamisen vanhan kuorimon vie-
reen.

N&in mainitsi Voikkaan paperi-
tehtaan ja puuhiomon teknillinen
johtaja T. Z. Wiklund puhees-
saan kuorimon harjannostajaisis-
sa, joita vietettiin Voikkaan keskus-
ruokalassa
Puhuja jatkoi:
tuotantokyky ei riitd eikd kuorimo

syyskuun 22 pdivana.
Vanhan kuorimon

sovellukaan tehtdvainsi sen jal-
keen, kun hiomopuut aletaan uit-
taa kuoripiillisind ja niputettuina

Voikkaalle. Talls uudella uittota-
valla on monta etua: puun kosteus
saadaan sdilymiidn korkeampana,
mistd on valmistusprosessissa suur-
ta hyotyd, uppoamisprosentti pie-
nenee ja tyotd metsdssd helpote-
taan, kun kuoriminen tullaan suo-
rittamaan tehtaalla.

— Uuden kuorimon ulkopuolelle

tulee kaksi Kone Oy:n toimittamaa

Tekn. johtaja
T. Z. Wiklund
puhumassa
harjannostajais-
tilaisuudessa

Urakoitsijaliikkeen
puolesta puhui
insindori

Mikko Kelopuro.
Hdnen vieressddn
dipl.ins.

Ake Lindholm
(vas) ja dipl.ins.
Matti Jankeri

nosturia. Kumpikin nostaa vedestd
‘hajoituspdydille n. 20 tonnia pai-
navan nipun. Téman jalkeen run-
got sahataan sopivan pituisiksi pol-
kyiksi hiomakoneita varten. Varsi-
nainen kuoriminen tapahtuu kah-
dessa A. Ahlstrom Oy:n Varkauden
Konepajan valmistamassa rummus-
sa. Kuorimossa on tilaa vield kol-
mannellekin rummulle.




— Kuoren kasittelyd varten tar-
vitaan erittdin tehokas koneisto.
Onhan kuusen kuorim#ird 15—18
prosenttia puun tilavuudesta ja
kasvaneen tuotanto-ohjelman mu-
kaan puuta tarvitaan vuodessa n.
700 000 m3.

mittaa niin ikdin Varkauden Ko-

Kuoripuristimen toi-

nepaja. Kuoret poltetaan hoyrykes-
kuksessa, joten nek&din eiviat uuden
jarjestelmén ansiosta joudu huk-
kaan. TUuteen kuorimoon tulee
myds muita laitteita, kuten pump-
puja, sidhkoé- ja lammityslaitteita
sekd kuljettimia. Uuden kuorimon
ovat Varkauden XKonepajan edus-
tajat ja Voikkaan insinéorit suun-
nitelleet yhdessi. Laskelmien mu-
kaan rakennuksen tulee olla val-
miina ensi vuoden huhtikuussa.
Puhuja antoi mygs erditd raken-
nustapaa ja rakennusta koskevia
lahempia tietoja. Perustukset on
tehty betonisten kaivinpaalujen va-
raan. Paaluja tarvittiin 116 kpl. ja
niiden yhteinen pituus on puolitois-
ta kilometrid. Pohjatyé oli varsin
vaikea, silld rantavierussa on tiy-
temaata, joka kaiken lisdksi on lie-
jukerroksen paidllda. Paalutuksen
suoritti Pohjanvahvistus Oy yhdessa
Voikkaan rakennusosaston kanssa.
Ensimméinen paalu valettiin hel-
mikuun puolivilissd ja paalutustyd
jatkui kesdkuun puoliviliin saakka.
Varsinaisen kuorimon rakenta-
minen alkoi toukokuun alkupuo-
lella. Tyon suorittaa urakalla In-
sindoritoimisto Alfred A. Palmberg
Oy ja tyomaan vastaavana ra-
kennusmestarina on rakennusmes-
tari Viljo Arkkitehti

Arne Helander on suunnitellut ra-

Lintonen,

kennuksen julkisivut ja Insindori-
toimisto T. O. Poyséld on suoritta-
nut lujuuslaskelmat.
Kuorimorakennuksen pituus on
50 m ja leveys 30 m eli pinta-ala
1500 m2, Lisdksi rakennetaan ulko-
700 m2,
tilavuus tulee ole-

puolisia  betonilaitureita
Rakennuksen

maan 17000 ms,
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Voikkaan vesivoimalaitoksen
uuden osan harjannostajaiset

Edellisesta
suudesta oli ennidttidnyt kulua vasta

harjannostajaistilai-

viikko, kun paivilleen sanottuna
syyskuun 29:ntend hulmusi siniristi-
lippu Voikkaan vesivoimalaitoksen
katolla. .
Viime vuosien aikana on lehdes-
simme useaan otteeseen kerrottu
Voikkaan kosken kohtaloista. En-
sinni rakennettiin uusi pato nippu-

Teknillinen johtaja Cyrill von Graevenitz

pitdmdssd harjannostajaispuhetta

kanavineen ja nippunostureineen ja
vanhoja pitkittdispatoja, jotka tun-
liittyvan

tuivat niin oleellisesti

Voikkaan koskindkymiin, alettiin
purkaa.

Tamé kaikki oli vain valmistelua
seuraavalle vaiheelle, nimittdin ve-
sivoimalaitoksen laajentamiselle.
Sitd ennen hivitettiin vield eris
Voikkaan koskeen kuulunut vanha
tunnusmerkki, tasavirtavoimalaitos
joen lénsirannalla. Sen koneet py-
siytettiin  kesdlld 1960, koneistot
purettiin  ja rakennus havitettiin.

Vilittomasti sen jalkeen alkoi vesi-

voimalaitoksen ja ldnsirannan vi-
1illd suurisuuntainen pohja- ja pe-
rustustyo. Rakennettavan konehal-
lin ja kytkinhallin paikalta poistet-
tiin kalliota 13 200 m3, joka oli suu-
rimmaksi osaksi louhittava tyopa-
tojen suojassa. Tyopatoja tarvittiin
150 metrin pituudelta ja niitd teke-
massa oli mm. 15 sukeltajaa. Nelja
’Lorainia’ ja yksi ’Osgood’ huoleh-
tivat kaivauksista ja nostoista. Ah-
taassa kuopassa haé#ri Caterpillar ja
toistakymmentad pumppua piti kui-
vana monttuja, joiden pohja ulot-
tui jopa 13 metrid Kymijoen veden-
pintaa alemmaksi.

Viime vuoden marraskuun alus-
sa suoritettiin ensimmaiiset betoni-
valut tuloaukon luukkujen kyn-
nyksen kohdalla. Tammikuussa va-
lettiin imupuolen pohja ja huhti-
kuun lopussa voitiin purkaa ne tyo-
padot, jotka olivat estdneet kolman-
nen aggregatin kiaynnissipitdmisen.
Sen jilkeen paastiin tekemidédn ko-
nesalin ja kytkinhallin perustuksia.
Harjannostajaispdividn  mennessi
runkoty6 oli saatu valmiiksi ja ra-
kennuksen muurauskin jo viedyksi
melkein loppuun. Rakennuksen ti-
lavuus on 16 000 m3. Uuden turpii-
nin asennus paisi alkamaan syys-
kuun alussa. Wartsila-yhtyman toi-
mittama 100 tonnin nosturi on jo
nostettu paikoilleen.

Uuden laitoksen on suunnitellut
Oy Neuvotteleva Insindoritoimisto
Consulting ja piirustukset laatinut
arkkitehti Arne Helander. Raken-
nustyon suorittaa Kymin rakennus-
osasto. Tyontekijoiden madrd on
vaihdellut 60:std 300:aan.

Harjannostajaistilaisuudessa pu-
hui sdhkdosastojen teknillinen joh-
taja Cyrill
Hén Kkertoi, miten Voikkaankoski

von Graevenitz

on vahitellen vallattu teollisuuden
kayttoon ja miten kosken voimaa

e




Vesivoimalaitoksen lisdrakennus
tulee suuresti muuttamaan
Voikkaankosken tehdasndkymad

on alettu muuttaa sdhkoenergiaksi.
Juuri Voikkaan vesivoimalaitoksen
valmistuminen vuosien 1922—1923
vaihteessa oli ensimméinen pitkd
harppaus vesivoimavarojen tehos-
tettuun hyviksi kayttoon ja voi-
daan sanoa, ettd yhtié oli tavallaan
uranuurtaja vesivoimalaitosten ra-
kentajana maassamme.

Koska Voikkaan vesivoimalaitos
on jo neljd vuosikymmentd vanha
ja siten ik#nsdkin puolesta huonos-
sa kunnossa ja koska kosken ra-
kennusastekin on pienempi kuin
mydhemmin rakennettujen Kuu-
sankosken ja Keltin voimalaitos-
ten, paatettiin vesivoimalaitosta
laajentaa yhdelld isolla koneistolla
100 m3/sek.
Taméa koneisto tulee olemaan kay-

vesimadrdd varten.
tossd ympari vuoden ja vanhat ko-
neet ainoastaan huippuveden aika-
na. Uuden turpiinin toimittaa Tam-
pella Oy ja generaattorin Stréom-
berg Oy. Tyot ovat edistyneet
suunnitelmien mukaisesti ja nayt-
taa siltd, ettd uusi koneisto voidaan
ottaa kdyttoon ensi toukokuussa.

AMERIKKALAISVIERAILU
KUUSANKOSKELLA

Syyskuussa vieraili maassamme
kahden viikon ajan USA:n ja Ka-
nadan paperi- ja selluloosateolli-
suutta edustava retkikunta, jonka

ohjelmassa oli myos kiynti Kuu- -

sankosken tehtailla syyskuun 15

pidivand. Koskelassa jérjestetyssa
vastaanottotilaisuudessa isdnnditsi-
jd Curt Cedercreutz lausui vieraat
tervetulleiksi Iuoden samalla ly-

hyen katsauksen yhtion kehityk-

seen, Tehdaskdynnin jalkeen ko-
koonnuttiin uudelleen XKoskelaan
keskustelemaan paperi- ja selluloo-
kysy-
myksistd apulaisisinnéitsijia Gustav

sateollisuuden teknillisistd
Rosenqvistin toimiessa puheenjoh-
tajana. Tilaisuuteen osallistui run-
saasti myos Kuusankosken tehtai-
den paperi~ ja selluloosa-alan insi-
noorejd. Vieraiden kiitokset esitti
Mr. David F. Pollard.

Kuvassa retkikunnan osanottajat
oppaineen ja isidntineen XKoskelan
portailla,




Kuusankoskella

rakennetaan omakotitaloja

Tamén vuoden omakotirakennus-
toiminta

yhticldistemme  piirisséd
Kuusankoskella vaikuttaa varsin
lupaavalta. Lokakuun loppuun

mennessd on kuluvan vuoden aika-
na valmistunut 22 taloa ja 74 taloa
on sellaisessa vaiheessa, ettd vahin-
tddn perustus on valettu. Varovai-

Moottorinhoitaja Yrjc Parikka
lastensa kanssa kaivon teossa
Ojakorven omakotialueella

Makelantielle
Kymenrantaan on
valmistumassa
komea rivi
1-kerroksisia
omakotitaloja

Tdssd Vakkdrdn-
tien varrella
sijaitsevassa

talossa on kuistista
sommiteltu hauska
'kesdhuone’

sen arvion mukaan valmistuu vuo-
den loppuun mennessd puolisataa
taloa.

Kaikki merkit viittaavat siihen,
ettd vauhti tulee edelleen parane-
maan. 21 omakotirakentajaa on jo-
ko monttuvaiheessa tai ainakin
tonttinsa raivauspuuhissa. TUusia
tontinomistajia on 70, joten ensi
kesdnd betonimylly pyorii ja vasa-

Matala talotyyppi ulkorakennus-
siipineen Lohikadun varrella
Pilkanmaassa

ran naputus kajahtelee monella uu-
disrakennuksella. Yhtié on tdna
vuonna jakanut 66 tonttia eli enem-
min kuin edellisind vuosina alku-
rynnistystd vuotta 1946 lukuun ot-
tamatta, jolloin niitd jaettiin 83.
Puolitoistakerroksisten talojen

rinnalle on yhd enemmin alkanut
ilmestyd matalaa tyyppiad olevia ra-
kennuksia. Kaikki huoneet ovat sa-
massa tasossa, onpa ulkorakennus-

kin sovitettu talon yhteyteen siipi-~
osana. Keskuslammitys on tullut
yleisemmaiksi ja siten helpottanut
huonejirjestyksen sommittelua. Ra-
kennusainena on alettu kayttaa
myos tiiltd tai muita kivirakenteita.
Monet uudet rakennusaineet ovat
tulleet suosituiksi ja tuovat vaihte-~
lua rakennusten ulkonikoéon seki
sisustukseen.

Tdmdn matalan ja loivakattoisen
rakennuksen vuorausaineena
kdytetddn kovakuitulevyd




Hogforsin koetalossa
on limpo pailla

Lehtemme viime numerossa ker-
roimme koetalomme harjannostajai-
sista. Nyt ovat talossamme aherta-
neet putkimiehet ja tyé on niin pit-
kalld, ettd taloa voidaan jo limmit-
taa.

Koetalomme sydén on sen kattila-
huone. Kattilahuoneen keskipiste
on taasen sen komea keskusldmmi-
tyskattila. Kattila on Hogforsin
uusinta tuotantoa, Minor malli I11/4
E, joka on muunnos tunnetusta
Minor II kattilasta.

Omakotitalon keskuslimmitysta
suunniteltaessa on oikean kattilan
valinnalla tdrked merkitys. Kattila~
tyypin ratkaisee suunniteltu poltto-
aine ja lampohiviot taas madradvat
kattilan koon. Lampd&hiviot vaihte-
levat paljon riippuen rakennuksen
paikasta ja laadusta, rakennusta-
vasta ja -aineista sek# lukuisista

e

s

muista seikoista. Lampchivididen
laskeminen on ammattimiehen tyo6-
td ja se kannattaakin aina antaa
asiantuntijan tehtdviksi. Mythem-
min veoidaan t&ll4 tavoin ansaita
asiantuntijan palkkio moninkertai-
sena takaisin. Téssi samassa yhtey-
dessd madrdtddn nimittdin  myos
radiaattoreiden suuruudet, putki-
koot jne. Tadméin sunnitteluvaiheen
tarkoituksena on laskea, montako
kilokaloria tunnissa kattilan on ke-
hitettdva 1lAmpdd, jotta huoneldmpo-
tila saataisiin pysyméidn wvaivatto-
masti riittdvin korkeana pahimmil-
lakin pakkasilla.

-
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Koetaloon valittiin
Hagforsin
uusimpaan
tuotantoon kuuluva
keskuslammitys-
kattila Minor

malli 11/4 E

» T

Kiertovesipumpun
ansiosta voitiin
asentaa tavallista
ohuemmat
lampojohtoputket

~,

Kattilan wvalinnassa p#adyttiin
Minor kattilaan sen vuoksi, ettd koe~
talomme pédpolttoaineena tullaan
kayttdmian o6ljyd. Minor kattiloita
valmistetaan kahta mallia, I ja II,
jotka ovat muuten samanlaisia, pait-
si ettd II:ssa on sisdfnrakennettu
lampimén veden varaaja. Kattilassa
on kaikki liekin kanssa kosketuksiin
joutuvat osat, liitteet, wvalmistettu
valuraudasta, joka kokemuksen mu-
kaan onkin parasta pienkattiloiden
raaka-ainetta.

Koetalomme kattila Minor I1/4 E
poikkeaa monessa suhteessa totu-
tuista yksinkertaisista kattilaratkai-

. suista. Ensinndkin on Perfecta 1dm-

pdjohtopumppu sijoitettu kattilan
kuoren alle. Pumpun pii nikyy ku-
vassamme pienend ympyrani 6ljy-
polttimen yldpuolella kattilan keski-
linjan oikealla puolella. Samalla
kohtaa vasemmalla on sekoitusvent-
tiilin késipy6rd. Lampomittari na-
kyy yldosassa keskelld. Kattilassa
voidaan polttaa myds kiinteitd polt-
toaineita, Siirtyminen 6ljylammityk-
sestd halkojen tai roskien polttoon
kiy hetkessd kaksoisluukun ansios-
ta. Oljypoltin malli Termis 24 on
kiinnitetty toiseen luukkuun; toinen
luukku otetaan kayttdéén, jos halu-
taan polttaa muita polttoaineita.
Kiertovesipumppu toi koetaloom-
me monia merkittdvid etuja. Ensin-
nidkin asennettiin ohuemmat putket,
kuin ennen vastaavissa jirjestelmis-
sd. Niiden asennus voitiin suorittaa
my6s huomattavasti vapaammin.
Pumpun ansiosta kiertdad limmitys-
vesi jirjestelmissd nopeammin ja
tasaisemmin, josta johtuen koeta-
lomme asukkaiden asumismukavuus
tulee varmasti olemaan hyvi.
Ensi kerralla kerromme vield 6ljy-
polttimesta ja pian sen jilkeen
voimmekin jo ryhtyd sisustamaan
talomme keittiétd ja kylpyhuonetta.
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Olimme sopineet Paavo Lehtosen
kanssa tapaamisesta hiénen tyopai-
kallaan. H&n antoi osoitteeksi Ky-
mintehtaan hoyrykeskuksen pohja-
kerroksen, Pitdisi edetd ilmaporan
adnta kohden. Kun #ani vahvistuu,
on suunta oikea. Varsin hyvaltd
tuntuva ohje, mutta kaytinnossa
sen noudattaminen ei ollut niinkain
yksinkertaista. Tie nousi alituiseen
pystyyn, silld kaikkialla oli telinei-
tad ja muita esteitd. Talle oli kylla
luonnollinen selityksensd: uuden
suuren kattilan asentaminen on
parhaillaan tdydessd kéynnissi.

Ja 1oytyihdn mies lopulta, mer-
killisen ahtaasta paikasta pddhoy-
ryjohdon putkikanavasta upotta-
massa ilmaporaansa betoniseen sei-
namaian. Sitked oli vastus, lujaa be-
tonia ja vahvikkeena terdsti, mutta

Paavo Lehtonen
ilmaporansa
kanssa ahtaassa
paikassa
putkien ja
telineiden
valissa

Suojakenkien avulla
viltytaian varvastapaturmilta

niytti se sentidin murtuvan Lehto-
sen poran tieltd. Tyopaikka oli
mahdollisimman epidmukava. Mies
ei mahtunut kunnolla seisomaan,
eikd tilaa ollut lilemmailti sivuille-
kaan pdin. Mutta tdmé ei ollut uut-
ta Lehtoselle.

kiertanyt Kymintehtaan tytosasto-

Hin on 26 vuotta

ja ja useimmiten ollut juuri hanka-

lissa paikoissa, milloin korkealla

telineilld tai tehtaan wuumenissa.
Hin on porari ja laturi, jonka teh-
tdvand on havittda vanhaa, jotta
rakennusmiehet piidsevidt tekemain
tilalle uutta. Tuskinpa Kyminteh-
taalla 10ytyy soppea, missd hin ei
olisi poransa ja dynamiittipaukku-
jensa kanssa tydskennellyt.
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Meididn tapaamisemme p#aasia ei
ollut kuitenkaan hidnen hankalaan
tyopaikkaansa tutustuminen, vaan
Lehtonen halusi nayttaa meille tyo-
kenkiddn ja tehdd samalla propa-
gandaa tyoturvallisuusaatteen puo-
lesta. Lehtosella on kokemusta sii-
td, millaisessa vaarassa hinen var-
paansa ja jalkaterdnsd tyomaalla
ovat. Vaikka kaikki vaaramahdol-
lisuudet koettaisi poistaa, saavat
varpaat sittenkin tehdid tuttavuutta
betonimurikoiden, telinelankkujen
esineiden

kanssa. Ja kaikilla on sen verran

ja muiden putoavien
kokemusta, ettd tietdavit, miltd tun-
tuu, kun esimerkiksi isovarvas jou-
tuu kokemaan tuollaisen yllatys-
paukun. Silmissd mustenee ja rote-
vakin mies #hkéisee tai pahimmas-
sa tapauksessa alkaa syytda tarkoi-
tuksettomia sanoja, joita ei ole so-
piva panna kirjalliseen asuun.
Lehtonen kertoi, kuinka kerran-
kin palkki kaatui hidnen varpailleen
aiheuttaen

tietenkin  13dkirissa

kdynnin ja harmillisia sairaspdivia.

Evert Mauno muotoilemassa putkea
ennen sen asentamista paikoilleen




Mutta hin paitti suojata varpaan-
sa ja osti itselleen suojakengit. En-
simmadiisind paivind ne tuntuivat
hieman jaykahkoiltd, mutta sitten
jalat kotiutuivat tillaisiin tukeviin
ja ryhdikkaisiin kenkiin.

Lehtonen on myds saanut vakuu-
den siitd, ettei hin ostanut ken-
kiddn turhaan. Kymin selluloosa-
tehtaan kuivaussalin oven pieltd
suurentaessaan betonimurikka su-
vaitsi pudota hinen varpailleen.
Isku oli voimakas. Siitd on vieldkin
jalki ndkyvissi, silli betonimdéykky
irrotti osan kengin karkilapusta.
Sen alla oleva terdssuojus kuiten-
kin kesti ja niin varpaat sdfstyivit
ikdvaltd yllatykseltd, kivulta ja si-
ryltd, Varmaan hinen olisi pitinyt
myos jaada pois t6istd joksikin ai-
kaa, elleivdt wvarpaat olisi olleet
terdskuoren alla turvassa.

Kokemuksensa perusteella Lehto-
nen on paattinyt jatkuvasti kayt-
tdd suojakenkid tyossddn. Kun ta-
mai pari on kdytetty loppuun, hank-
kii han uudet. Hin suosittelee niita
toisillekin  sitdkin  suuremmalla
syylla, kun suojajalkine on raken-
nusosastolla vield harvinaisuus.

Lehtonen korosti muutenkin hen-
kilokohtaisten suojavélineiden tar-
peellisuutta, Hin esitteli meille
suojalasejaan. Monen mallin jou-
kosta hin oli 18ytidnyt mieleisenss,
sellaiset jotka sopivat hinen tyo-
olosuhteisiinsa ja jotka ovat helpot
pitda. Silloin kun putoamisvaara
ylhailta pain on olemassa kuten
esimerkiksi rakennustelineitd pu-
rettaessa, on myos suojakyparid
valttdmaton,

Toinen haastateltavamme putki-
asentaja Evert Mauno Voikkaan
korjauspajalta joutuu myos amma-
tissaan koluamaan kaikki mahdol-
liset nurkat ja kun hanelld on jo
38 yhtidldisvuotta takanaan, ovat
Voikkaan tehdaslaitokset kidyneet
h#nelle perin tutuiksi.

Putkiasentaja Mauno tyoskente-
lee usein sellaisissa paikoissa, iois-

sa tyGturvallisuuteen on kiinnitet-
tava tavallista valppaampaa huo-
miota. Han on perehtynyt turvalli-
suuskysymyksiin myos tyoturvalli-
suustoimikunnan jaseneni. Jo so-
siaalitarkastaja Margit Borgin ai-
kana hénet wvalittiin ensimmaiisen
kerran toimikunnan jéseneksi ja
siitd ldhtien hidn on halunnut olla
tyoturvallisuusmies, olipa hén toi-
mikunnan jasen tai ei.

Vuosikymmenien kuluessa on ta-
pahtunut suorastaan suurenmoista
edistystd tydturvallisuuden alalla,
toteaa putkiasentaja Mauno. Kun
muistelee entistd akselihuonetta
hihnoineen ja pyorineen ja nykyisia
suojalaittein varustettuja koneita,
on ero kuin yo6lld ja paivalld. Kaik-
ki vaarakohteet koetetaan muuten-
kin suojata ja merkitd helposti ha-
vaittavin kilvin, Tehtaassa syntyy
kuitenkin alinomaa uusia tilantei-
ta, toisaalla korjataan, toisaalla ra-
kennetaan uutta ja tastd johtuu,
etteivdt kaikki mahdolliset paikat
ole suinkaan lopullisesti 'vedenpi-
tavid’. Siksi tarvitaan jatkuvasti
tarkkaavaisuutta ja tyodturvalli-
suusnikokohtien pitdmistd mieles-
sid. Sanojensa vakuudeksi Mauno
vel meiddt erdan laitteen Afreen ja
osoitti kuinka siindkin on wvaara-
mahdollisuus olemassa, vaikkei si-
td heti huomaakaan.

Ilahduttavana asiana hin piti si-
td, ettd tdllaisista havainnoista voi
nykyisin  luottamuksellisesti ja
avoimesti puhua esimiehilleen ja
tyotovereilleen. Timi myodnteinen
asennoituminen turvallisuustyota
kohtaan onkin suuri voitto tdméin
tirkedn sosiaalisen asian hoitami-
sessa.

Haastateltavamme katsoo velvol-
lisuudekseen huomauttaa myos yk-
sityisille tydntekijdille, jos huomaa,
ettd jokin varotoimenpide on jai-
nyt suorittamatta. Varsinkaan nuo-
ret tyontekijat eivdt aina kiinnita
tyoturvallisuuteen tarpeeksi huo-
miota. Mies saattaa smirkelin #&-

ressé tyoskennellessddn luottaa suo-
jalevyyn eikd kidytd sen ohella suo-
jalaseja. Talloin on paikallaan sa-
noa hinelle, etti suojaapas, hyva
veli, silmisi myos suojalaseilla.
Henkilokohtaisten suojavilinei-
den hylkdamisen kyllda ymmirtda
erdissi tyovaiheissa. Niiden pitdmi-
nen saattaa tuntua perin hankalal-
ta ja ne haittaavat varsinaista tyon-
tekoa. Viime aikoina mallivalikoi-
ma on kuitenkin suuresti lisdédnty-
nyt, ja suojavilineitd on alettu teh-
dd uusista kevyistd aineista. Valin-
nan varaa alkaa siten olla riittda-
miin ja kukin voi 10ytda itselleen
sopivan suojavidlineen, joka suojaa
hinet onnettomuudelta.
Suojakenkdkysymys oli oikeas-
taan padasia keskustellessamme
Maunon kanssa. Mutta olipa var-
maan hyvid, ettd tyoéturvallisuus tuli
hidnen kanssaan yleisemminkin pu-
heeksi. Asia on haastateltavallem-
me siksi ldheinen, ettd hin halusi
sitda omakohtaisesti laajemmaltikin
valottaa. Suojakengidt ovat Maunon
mielestd niin tirkedt ja kaytanndl-
liset suojavilineet, ettei niiden
kayttdmistd saisi kukaan lyoda lai-
min. Monet ovat timan oivaltaneet-
kin ja esimerkiksi Voikkaan kor-
jauspajalla on ainakin 40:118 mie-
helld suojakengit jalassaan.
Kuusankosken tehtaiden tapatur-
matilasto osoittaa, ettd suojakengis-
td kirjoittaminen ja puhuminen on
paikallaan. Tadmdn vuoden aikana
satfuneista tapaturmista 11,3 pros.
on ollut sellaisia jalkatapaturmia,
jotka olisi todennikoisesti voitu
valttdd, jos asianomaisilla olisi ol-
lut terasvahvisteiset suojakengit
jalassaan. Erityisesti ovat suoja-
kengit suositeltavia rakennus- ja
korjausosastoilla, joita tdman kir-
joituksen haastateltavammekin
edustavat. Myos hiomakoneiden uu-
nin tayttamisessd varpaat ovat ali-
tuisessa vaarassa, joten suojaken-
kien tulisi sielldkin kuulua henkilo-
kohtaisiin suojavarusteisiin.
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Kymintehdas
vhiyman
jalkapallomestari

Kymi-Yhtymin jalkapallomesta-
ruus ratkaistiin tdnid vuonna enti-
seen tapaan yksinkertaisen sarjan
avulla. Mukaan ilmoittautuivat
Hogfors, Salo, Heinola, Voikkaa ja
Kymintehdas ja ottelut suoritettiin
pitkin kes#a.

Voimasuhteet olivat viime vuoti-
seen nihden suunnilleen ennallaan,
paitsi etti Kymintehdas osoittautui
nyt Voikkaan tehdasta wvahvem-
maksi. Niaiden kahden joukkueen
yvhteenotto onkin yleensd viime
vuosina ollut jo tavallaan loppu-
ottelu, silla muut joukkueet ovat
olleet selvidsti heikompia. Jos jouk-
kueita olisi enemman, olisi parem-
pi, ettd joukkueet voitaisiin jakaa
kahteen lohkoon ja sitten suorittaa
lopulliset markkinat voitosta. T&al-
14 tavoin mielenkiinto siilyisi lop-
puun saakka.

Sarjassa suoritettiin seuraavat
ottelut: Hogfors—Salo 1—5, Salo—
Heinola 8—2, Hogfors—Heinola 5
—2, Kymintehdas—Voikkaa 5—3,
Heinola—Kymintehdas 0—10, Hei-
nola—Voikkaa 3—9, Voikkaa—Salo
5—1, Kymintehdas—Ho6gfors 8—3,
Kymintehdas—Salo 5—0, Voikkaa—
Hogfors 10—3.

Varsinaiset loppumarkkinat suo-
ritettiin Kuusankoskella 23—24. 9.
ja mukana olivat Salo, Hogfors,
Voikkaa ja Kymintehdas, joka toimi
otteluiden jédrjestdjana.

VYoikkag—Salo 5—1 (2—0)

Voikkaa ja Salo saivat kunnian
juosta ensimméiisind Kuusaan vih-
redlle veralle. Voikkaa jatkoi juok-
suaan alkuvihellyksestd lahtien ja
Salon maali oli jatkuvasti vaarassa.
Mikeld avasi komealla laukauksel-
la maalitilin ja Kirki jatkoi jakson
puolivilissd. Tauon jilkeen oli Pul-
liaisen vuoro onnistua 3—0. Salokin
sai vililld saumat yhteen ja Rangell
kavensi 3—1. Kun vield Mikeld ja
Pulliainen loppuvaiheissa upottivat
nahkakuulan reppuun, oli Voikkaa
korjannut selvdn voiton. Ottelun
tuomitsi Oiva Virrald ja parhaina
palkittiin voittajista Mikeld ja Lai-
ne sekd salolaisista Ranne ja Ran-
gell.
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Kymintehdeas—Hggfors 8—3 (4—1)

Kymintehdas aloitti Voikkaan
malliin, mutta laukauksissa ei ollut
ruutia. Matti Hatvala onnistui kui-
tenkin jo alkuvaiheissa kahdesti ja
Valli jatkoi 3—0. Jakson Ilopulla
Pasanenkin sai maalin tililleen ja
kun Osterberg onnistui rangaistus-
potkussaan, mentiin tauolle nume-
roin 4—1. Toisella puoliskolla peli
huononi, mutta maaleja syntyi mo-
lemmin puolin. Hogfors aloitti Ni-
kanderin avulla, mutta pian ero
kasvoi Virrdldn ampuessa rangais-
tuspotkun sisdén. Pelin loppuvai-
heissa Vallin jalka osoitti kahdesti
oikeaan paikkaan ja Matti Hatva-
lan kerran. Kun vield Juutila p#dasi
1ldpi, noteerattiin lopputulos 8—3.
Ottelun tuomitsi Jorma Kossila ja
parhaina  palkittiin  voittaneista
Matti Hatvala ja Varridli sekd Hog-
forsin pojista Osterberg ja Nikan-
der.

Kymintehdas—Salo 5—0 (1—0)

Sunnuntaina oli heti ensimmai-
sessa ottelussa Kymintehtaan mes-
taruus vaakalaudalla, mutta hyvin
pitiviat poikien hermot, vaikka peli
ei tahtonut ldhted luistamaan mil-
laan. Vasta 26 min. kohdalla tuli
ensimmaiinen maali Teppo Hatva-
lan ampuessa ldheltd Pasasen syo-
tostda 1—0. Jatkossa kymintehtaa-
laisten peli parani. Teppo onnistui
toisenkin kerran ja sitten Matti
Hatvala oli kolmasti tuloksekkaalla
vierailulla salolaisten maalilla, jo-
ten 5—0 oli selvié. Kossila vihelsi
ja parhaat voittajista olivat Teppo
Hatvala ja Metidinen sekid salolai-
sista Onni ja Kari Suominen.

Voikkaa—Hagfors 10—3 (5—0)

Voikkaa nidytti viimeisessd pelis-
s taitonsa ja 161 Hogforsin ylivoi-
maisesti. Jo ensi jaksolla Mikela
kahdesti, Peuhu, Pulliainen ja Var-
jonen kukin kerran saivat pallon
Jarilan selan taakse. 5—0 oli siten
puoliajan tulos. Jatkossa innostui-
vat myos karkkilalaiset yrittamadn
ja Juutila kavensi kahdella. Tasta
Voikkaa sai uutta pontta ja Pul-
liainen ja Peuhu kahdesti sekd Mi-
keld kerran nostivat numerot kym-
meneen ja Nikander joukkueensa
kolmeen.

Viarrdlda tuomitsi ja parhaat oli-
vat Peuhu ja Varjonen sekid vie-
raista pojista Juutila ja Jarvinen.

Sarjataulukko

Joukkue V H M P
K-tehdas 4 0 28— 6 8
Voikkaa 3 1 27—12 6
Salo 2 2 1413 4
Hogfors 1 3 1225 2
Heinola 0 4 7—32 0

Kymintehtaan joukkueessa pela-
sivat Teppo ja Matti Hatvala, Rei-
no Viarriald, Pentti Pasanen, Teuvo
Turpeinen, Unto Ruippo, Osmo Me-
tidinen, Pertti Ki&dpid, Rolf Soider-
holm, Toivo Miettinen, Markku
Tuviala, Heikki Ylikangas ja Seppo
Valli.

Kilpailujen paattdjaistilaisuus pi-
dettiin ammattikoulussa, jossa pal-
kintojen jaon toimittivat sosiaali-
padllikké Veikko Salander sekd
liikuntaneuvoja Raine Valleala.

Kymintehtaan joukkue ottamassa
ylivoimaista voittoa
hagforsilaisista




Voikkaa voitii
suunnistuksen

Ensimméisen kerran suoritettiin
kokeiluluontoisena Kymintehtaan,
Voikkaan ja Hoégforsin tehtaan vi-
linen triangelisuunnistuskilpailu 24.
9. Nauhan maastossa. Kutakin teh-
dasta edusti kahdeksan suunnista-
jaa. Viiden parhaan tulos otettiin
huomioon. Reitti oli pituudeltaan 7,8
km ja kohtalaisen vaikea. Kaikki

kilpailivat samassa sarjassa kuiten- °

kin niin, ettd ikdmiehet 43 v. saivat
10 % ja 50 v. 15 % aikahyvitystd.
Mieskohtaiset tulokset:

1) Kyosti Kallonen, Voikkaa
1.05.47, 2) Pertti Varjd, Kyminteh-
das 1.13.58, 3) Ensio Erkinharju,
Kymintehdas 1.14.03, 4) Antero

Taskinen, Voikkaa 1.19.40, 5) Unto

Urheilukauden

Poyhonen, Voikkaa 1.20.41, 6) Jouko
Mikeld, Hogfors 1.27.13, 7) Hannu
Pelli, Kymintehdas 1.28.51, 8) Aar-
ne Vili-Klemeld, Hogfors 1.32.18,
9) Kauko Liljegren, Hogfors 1.34.30
(ikahyvitys 16.41), 10) Klaus Luuk-
kainen, Voikkaa 1.35.27, 11) Unto
Kantola, Kymintehdas 1.35.44 (ika-
hyvitys 16.53), 12) Into Sorsa, Ky-
mintehdas 1.37.30, 13) Aapo Hieta-
nen, Hogfors 1.37.58, 14) Mikko El-
vas, Hogfors 1.41.22, 15) Keijo Jo-
kiranta, Voikkaa 1.43.12, 16) Jaakko
Taskinen, Kymintehdas 1.50.33, 17)
Keijo Holopainen, Voikkaa 1.55.17,
18) Antero Pokki, Kymintehdas
2.05.13, 19) Hugo Hanninen, Kymin-
tehdas 2.24.21, 20) Risto Paljakka,
Voikkaa 2.41.06, 21) Yrjo Kekki,
Kymintehdas 3.42.49, 22) Ari Moila-
nen, Hogfors 4.06.30.

Joukkuetulokset: Voikkaa 46 pist.,
2) Kymintehdas 42 pist.,, 3) Hog-
fors 32 pist.

paattajiistilaisuuksia

Yhtion piirissd on vietetty jélleen
urheilujuhlia, jotka kerdsivit ko-
koon reipasta yleisdd salien tidydelta.
Palkintopdydédt notkuivat palkinto-
jen runsautta, silld palkintolomien
sijasta jaettiin esinepalkintoja.

Kymintehtaalla oli paittajaistilai-
suus 20. 10. Juhlassa jaettiin yleis-
urheilukilpailujen, hiihtomestaruus-
kilpailujen, jalkapallosarjan, suun-
nistuskilpailujen ja harrastuskilpai-
lujen palkinnot. Palkintojenjaon
suorittivat sosiaalipdillikké Veikko
Salander, liijkuntaneuvoja Raine
Valleala ja hra Viljo Hinkkuri. Har-
rastuskilpailuissa jaettiin palveluk-
sessa oleville 180 hopealusikkaa ja

43  veitsi-haarukka-palkintoa, 85
teelusikkaa lapsille ja 54 palve-
luksessa olevien puolisoille. 10-vuo-
tisharrastusmerkin sai wviisi henki-
164. Hiihdossa voitti pédpalkinnon
Saara Hinninen, kidvelyssi Arvi Nio
ja uinnissa Leo Hokkanen.
Voikkaalla juhlittiin 19. 10. Har-
rastuskilpailuihin oli osallistunut
840 palveluksessa olevaa ylittden
176:1la entisen ennidtyksen. Tavoite-
kilpailuvaatimuksen suoritti 127
palveluksessa olevaa ja viiden arvan
tuloksen 309 henkilod. Kuudetta
vuotta oli mukana 32 henkildd, jotka
palkittiin veitsi-haarukka-palkin-
nolla. Puolisoista 48 ja lapsista 78

Karkkilalainen Mikko Elvas
ldhddssd suunnistustaipaleelle

sai hopeisen teelusikan. 10-vuotis-
merkin sai kuusi henkil6éd. Hiihdossa
voitti pédpalkinnon Pauli Seppild,
kivelyssi Unto Poyhénen ja uinnis-
sa Matti Jokinen.

Hallassa vietettiin urheilukauden

T paattajaisia 20. 9. Palkintojen jaon

suorittivat maisteri Lilli Olsson ja
apulaisisdnnoitsija Borje Carlson.
Hallalaisten kiinnostus harrastus-
urheiluun on ollut my6s vilkasta.
31 palveluksessa olevaa sai hopea-
lusikan ja kaksi veitsi-haarukka-
palkinnon. Palveluksessa olevien
puolisot ja lapset olivat ensimmaiista
kertaa mukana kilpailussa ja heille
jaettiin 11 teelusikkaa. P&&voitosta
kilpaili 27 palveluksessa olevaa ja
arvonnassa selvisi voittajaksi Mauri
Tani.

Ensimmdiset veitsi-haarukka-parin
saajat Kymintehtaan juhlassa

Rva Laura Andersen noutamassa
palkintoaan Hallan urheilujuhlassa




KUUSANKOSKEN TEHTAAT

TOIYO AHONEN

tyonjohtaja ulkotysosastolta tuli 15. 6.
olleeksi 40 vuotta yhtidn palveluksessa.
Hdn on syntynyt 20. 2. 1906 Valkea-
lassa. Ensimmdisen kerran hdn tuli yh-
tion palvelukseen sepelimdkeen porapo-
jaksi v. 1920. V. 1922 hdn siirtyi Ky-
min rakennusosastolle puusepdnoppilaak-
si ja sieltd v. 1924 vaihdemieheksi Ky-
min raitiotieosastolle.  Asepalveluksesta
palattuaan v. 1927 hdn tuli
osastolle junailijan apulaiseksi ja toimi
junailijana vv. 1934—1951. Sen jal-
keen hdn on toiminut ulkotydosastolla
tydnjohtajana.

samalle

MARTTI RIHU

| keittdja Voikkaan selluloosatehtaalta
tulee 10. 11. olleeksi 40 vuotta yhtitn
palveluksessa. Hdn on syntynyt 11. 11.
1911 Mdntyharjussa, joten hdn viettdd

Tcivo Turpeinen

Martti Rihu

myds 50-vuotissyntymdpdivddnsa. Yh-
tion palvelukseen hdn tuli jo 10-vuo-
tiaana metsdosastolle.  Voikkaan sellu-
loosatehtaalle hdn siirtyi v. 1930 toi-
mien aluksi apukeittdjénd jo vista 1945
lahtien | keittajang.

TOIVO QVICK

Keltin voimalaitoksen ohjaamon pdivys-
taja Kymin sghkoosastolta tulee 21. 11.
olleeksi 40 vuotta yhtidn palveluksessa.
dn  on syntynyt Kokemdellg 1. 12.
1903. Kuusankoskelle han siirtyi van-
hempiensa mukana v. 19219 ja kavi
taalla ammattikoulun. Kymin stéhkoosas-
tolle hdn tuli oppilacksi v. 1921 ja on
siitg lahtien ollut yhtdjaksoisesti sahko-
osaston kirjoissa. Nykyiseen toimeensa
Keltin voimalaitokselle hdn siirtyi voima-

laitoksen valmistuttua v. 1939.

TOIVO TURPEINEN

varakoneenhoitaja Voikkaan paperiteh-
taalta tulee 2. 12. olleeksi yhtion pal-
veluksessa 40 vuotta. Hén on syntynyt
3. 8. 1902 Valkealassa ja tuli yhtion
palvelukseen Voikkaan paperitehtaalle
v. 1920. Koneenhoitajana hdn on ollut
vista 1938 lahtien.

Uuno Liukkonen

Toivo Qvick

EMIL AHLQVIST

valaja Voikkaan korjauspajalta tulee 21.
12. olleeksi 40 vuotta yhtién palveluk-
sessa. Han on syntynyt Kuusankoskella
11. 1. 1902. Yhtion palvelukseen hdn
tuli v. 1919 Kymin ulkotydosastolle.
Tydskenneltyddn mm. Kymin korjaus-
pajalla n. 7 vuotta ja Kymin hdyryosas-
tolla  hiilikuljettimen  hoitajana n. 15
vuotta hdn tuli v. 1945 valajaksi Ky-
min korjauspajalle ja siirtyi valimon
mukana v. 1952 Voikkaan korjauspa-
jatle.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT
KERTTU LAMPINEN

halkaisukoneen
paperitehtaalta tdyttad 60 vuotta 12.

vastaanottaja  Kymin
12.  Han tuli yhtisn palvelukseen v.
1942 ja on toiminut samassa amma-
tissa koko ajan.

UUNO LIUKKONEN

merkkaaja Kymin paperitehtaalta tdyt-
tdd 50 vuotta 11. 11. H8n on syntynyt
Artjdrvelld.  Yhtidn palvelukseen Kuu-
saan sahalle hdn tuli v. 1934. Kymin
paperitehtaalle hdn siirtyi v. 1951 toi-
mien erilaisissa ammateissa.  Nykyista
tydtadn hdan on hoitanut v:sta 1954

Ightien.

OIVA RAINIO

voitelija Kymin paperitehtaalta tdyttdd
50 vuotta 12. 11. Hdn on syntynyt li-
tissd. Yhtion palvelukseen han tuli ul-
kotydosastolle v. 1927. Kymin paperi-
tehtaalle han siirtyi v. 1950 tydsken-
nellen aluksi rotatiokoneella. Nykyistd

tehtdvddnsd hdn on hoitanut vista 1956




Qiva Rainio

lghtien. Harrastukset: nuorempana ka-
lastus, nykyisin oman kodin puutarhan
hoito.

KAUKO UNELIUS

massankdsittelyosaston  etumies Kymin
paperitehtaalta tayttag 50 vuotta 14.
11. Hdn on syntynyt Valkealassa. Yh-
tion palvelukseen Kymin paperitehtaal-
le hdan tuli v. 1929 tyoskennellen aluksi
paperikoneella. V. 1933 hdn siirtyi hol-
lanteriosastolle ja v. 1950 massankadsit-
telyosaston etumieheksi.

PAAVO ANTTILA

koneenhoitaja Voikkaan paperitehtaalta
tayttad 50 vuotta 15. 11. Hén on syn-
tynyt Jaalassa.  Yhtiosn  palvelukseen
Voikkaan paperitehtaalle hdn tuli v.
1927. Koneenhoitajaksi hdnet nimitet-
tiin v. 1956. Han toimii nykyisin Pk.
15:n hoitajana. Kalastus on kuulunut
hdnen vapaa-ajan harrastuksiinsa.

PAAVO KAARIA

hdyryvoimalaitoksen pdivystdja  Kymin
sdhkoosastolta tdyttdd 50 vuotta 28.
11. Hdn on syntynyt Virolahdella. Yh-
tion palvelukseen han tuli v. 1937 maa-
talousosastolle  Eerolaan.  Seuraavana
vuonna han siirtyi Kymin hdyryosastolle,
missd tyoskenteli vuoteen 1952, jolloin
han siirtyi Kymin sahkgosastolle Laval-
turpiinin  asennustydhén.  Hdyryvoima-
laitoksen pdivystdjdksi han tuli v. 1953.

LAURI HAKKINEN

ldhetysmestari  klooritehtaalta  tayttaa
50 vuotta 5. 12. Han on syntynyt Hau-
kivuorella.  Yhtion palvelukseen Kymin
ulkotydosastolle han tuli v. 1935. Pal-
veltuaan yhtiota sen eri osastoilla hdn
v. 1942 siirtyi klooritehtaalle. Ldhetys-
mestariksi  hdnet nimitettiin v. 1956.
Hén on palvellut yhtista 26 vuotta. Ha-
net tunnetaan innokkaana kalamiehena
ja kotipuutarhuring,

Kauko Unelius

ARMAS VIRTANEN

silinterimies Voikkaan paperitehtaalta
tayttdad 50 vuotta 11. 12. Hdn on syn-
tynyt Nastolassa. Yhtion palvelukseen
Voikkaan rakennusosastolle hdn tuli v.
1928. Hdn on tydskennellyt mm. Voik-
kaan ulkotyoosastolla, Haukkasuolla ja
hiomakivitehdas Sampossa. V. 1948 hdn
tuli Voikkaan paperitehtaan palveluk-
seen ja toimii nykyisin Pk. 14:nnen silin-
terimiehend. Vapaa-ajan harrastuksista
mainittakoon harrastusurheilu ja kalas-
tus.

METSAOSASTO
LAURI KOSKINEN

metsdtyomies Tervon Talluskyldssa tayt-
tad 60 vuotta 19. 11. Metsdosaston
palvelukseen hén tuli v. 1923. Nykyddn
hdn  tydskentelee  Savon  hoitoalueen
Tervon piirissd omissa ja ostometsissd
erilaisissa tehtdvissd. Hanet tunnetaan
erittdin ammattitaitoisena miehend, jo-
ka on hankkinut taitonsa niiden 38 vuo-
den aikana, jotka hdn on tdhdn men-
nessd yhtiotdmme palvellut.

HEIKKI DRUFVA

metsdosastolta taytti 50 vuotta 28. 10.
Valtimolla. Han on syntynyt Vieremdal-

Lauri Hakkinen

Paavo Kddrid

. Jo nuorukaisvuosistaan ldhtien hdn
on tydskennellyt metsdtydmiehend ja
vista 1943 alkaen vakituisesti Nurmek-
sen piirissd erilaisissg metsdalan tdissd.
Kaikkien tehtdviensd hoidossa hdn on
osoittanut ahkeruutta ja hyvdd ammat-
titaitoa sekd tullut huumorintajuisena
ihmisend hyvin toimeen esimiestensd ja
tyontekijoitten kanssa.

NIILO JUNG

traktorinkuljettaja Sippolan metsdkoulun
koulutilalta tayttad 50 vuotta 13. 11,
Hdn on syntynyt Sippolassa. Koulutilan
palvelukseen maatalouspuolelle hdn tuli
v. 1945, Han osallistui talvi- ja jatko-
sotaan haavoittuen molemmissa. Ha-
nelle on myodnnetty Vm 2 ja VR 4 miek-
kojen kera.

NIILO SUTINEN

piiritydnjohtaja tayttad 50 vuotta 2. 12.
Pihtiputaalla. Han on syntynyt maan-
viljelijgn poikana Pihtiputaalla. Jo nuo-
rena hdn antautui metsdalalle ja tuli
yhtion palvelukseen v. 1933. Kdytyddn
Kurun metsdkoulun han tuli v. 1939
tyonjohtajaksi Alvajarven piirille, siirtyi
v. 1944 Suovanlahden piiriin ja nimi-
tettiin saman piirin piiritydnjohtajaksi v.
1945, Pihtiputaan piirin  piiritydnjohta-
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Niilo Sutinen

jaksi hdnet nimitettiin v. 1954, Hdnet
tunnetaan rehtind ja toimeliaana mie-
hend, josta todisteena ovat lukuisat jdr-
jestoriennot sekd hyvd yhteisymmdrrys
esimiesten ja alaisten kanssa. Hén on
Pihtiputaan  S@&stopankin  hallituksen,
kunnansairaalan johtokunnan ja Ol Ko-
tikunnan johtokunnan jdsen. Nuorem-
pana hdn oli innokas urheilija. Hdnen
hallussaan oli mm. SVUL:n Keski-Suo-
men piirin mestaruus 1500 m:llg sekd
monet muut voitot keskipitkilld matkoil-
la ja hithdossa. Harrastus: metsdstys.

VEIKKO TOIVANEN

metsdtyonjohtaja tdyttdd 50 vuotta 20.
12. Kaavin Luikonlahdessa. Yhtisn pal-
velukseen hdn tuli Kaavin piiriin v. 1937
ja on toiminut omien ja ostometsien tyo-
mailla Kaavin ja Juuan kunnan alueilla.
Hénen tehtdviinsd on  kuulunut mm.
uitto- ja erottelutdiden valvonta, omien
ja ostometsien hakkuu ja ajotdiden joh-
taminen sekd omien metsien metsdnhoi-
totydt. Ostomiehend hdn on alueellaan
pidetty ja nauttii metsdanmyyijien tdydel-
listd luottamusta. Rehting ja huumorin-
tajuisena miehend hén on saavuttanut
myds alaistensa ja esimiestensd varauk-
settoman luottamuksen.

Minna Etola
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Kalle Kantonen

Helmi Ahtiainen

HOGFORSIN TEHTAAT

MARTTI VATHEN

maalari  rakennusosastolta
vuotta 21. 10. Han on syntynyt Ul
Pyhdjarvella, Han tuli téehtaan tychon
jo 14 vuoden
mistamaan. V. 1919 hé&n siirtyi raken-
nusosastolle maalariksi, mitd tointa on
siitd lahtien uskollisesti hoitanut.

taytti 60

ikdisend keernoja val-

HELMI AHTIAINEN

pistehitsaaja Heinolan tehtaan radiacat-
toriosastolta tdytti 50 vuotta 26. 9.
Han on syntynyt Kdkisalmessa. Yhticn
palvelukseen hdn tuli v. 1955,

REINO PILSSARI

vartija tayttdd 50 vuotta 3. 11. Hén
on syntynyt Madantyharjulla.  Tehtaan
tyohon han  tuli v. 1946 toimittuaan
kuitenkin jo sitd ennen yhtion Kuusan-
kosken tehtailla. Hogforsissa hdn toimi
valimossa, kunnes v. 1953 siirtyi var-
tijaksi, mitd tointa edelleenkin hoitaa.

SYLVI LUSENIUS

ruiskumaalari liesiosastolta tdyttda 50
vuotta 8. 11. Hdn on syntynyt Kdarks-

|dssd. Tehtaan tychon han tuli v. 1941,

Veikko Leskinen

Reino Pilssari

Hén on tydskennellyt mm. keernaosas-
tolla ja puhdistamossa. V. 1952 hdn
siirtyi liesiosastolle nykyiseen toimeensa.

MINNA ETOLA

pistehitsaaja Heinolan tehtaalta tdyt-
tdd 50 vuotta 13. 11. Hdn on synty-
nyt litissd. Yhtion palvelukseen Hei-
nolaan han tuli v. 1955 nykyiseen am-
mattiinsa radiaattoriosastolle.

KALLE KANTONEN

yovartija tdayttda 50 vuotta 8. 12. Hdn
on syntynyt Somerolla. Tehtaan tychon

1940. Han toimi aluksi
valajana.  Oltuaan vadlilld
maataloustsdissd hdn v. 1952 siirtyi yo-
vartijaksi.

hdn tuli v.
valimossa

JUANKOSKEN TEHDAS

VEIKKO LESKINEN

kirvesmies tdyttad 50 wvuotta 10. 11.
Hédn on syntynyt Juankoskella. Tehtaan
palvelukseen hdn tuli ensi kerran v.
1922, jonka jdlkeen han tycskenteli eri
osastoilla, kunnes v. 1944 siirtyi ra-
kennusosastolle kirvesmieheksi. Han on

kuulunut tehtaan tyéturvallisuustoimi-

Ilmari Koponen




kuntaan. Kunnallisissa luottamustoimis-
sa han on ollut mukana kuuluen aikai-
semmin taksoitus-, tutkija- ja vuokra-
lautakuntiin. Hdn on ollut Juankosken
Osuusliikkeen ja Juankosken Tyovden
Sairaus- ja Hautausapukassan hallituk-
sen jdsen. Hdn on Voimistelu- ja Ur-
heiluseura Juankosken Pyrkivdn perus-
tajajasen ja toiminut aikaisemmin seu-
ran puheenjohtajana. Nuorena hdn har-
rasti yleisurheilua. Hdn on nykyisin ra-
kennustyovaenliiton Juankosken osaston
puheenjohtaja ja oli aikaisemmin sih-
teeri.

ILMARI KOPONEN

betonimies tdyttdada 50 vuotta 13. 11.
Han on syntynyt Juankoskella. Teh-
taan palveluksessa hdn oli ensi kerran
vv. 1925—1929 siirtyen Kankaan pa-
peritehtaalle Jyvaskyldaan. Jyvaskyldssa
ollessaan hdn tydskenteli myds Porin
tulitikkutehtaassa ja siirtyi sieltd A.
Ahlstrom Oy:lle Varkauteen raudoitta-
jaksi. V. 1931 hdn palasi Juantehtaan
palvelukseen ja on v:sta 1941 alkaen
toiminut rakennusosastolla betonimie-
hend. Nuorena hdn harrasti painia ja
nyrkkeilyd. Han kuuluu rakennustys-
vdenliiton Juankosken osaston johto-

Syyskuun 8 paivandg kuoli syddnhal-
vaukseen kehysnaulaamon tydnjohtaja
Brynolf Honkanen Kymin paperi-
tehtaalta. Hédn oli syntynyt 14, 3. 1897
Hollolassa. Yhtion palvelukseen hdn tuli
v. 1926 Kuusaan sahalle ja siirtyi v.
1958 Kymin paperitehtaalle. Hyv&d
miestd ja erinomaista tyonjohtajaa jdi
Ighinng kaipaamaan puoliso.

Elokuun 28 paivand siirtyi vaikean
sairauden murtamana ajasta ikuisuuteen
metsdtyonjohtaja MarttiRautiainen
metsdosastolta. Hdn oli kuollessaan 56
vuoden ikdinen. Pdivatybnsd yhtiomme
palveluksessa hdn suoritti Pohjois-Kar-
jalan hoitoalueessa. Han toimi Nurmek-
sen, Pielisjdrven ja = entisen Joensuun
piirissd  ennenkuin  siirtyi nuoremmaksi
tydnjohtajaksi  Tohmajdrven piiriin v,
1951 asuinpaikkanaan Kitee. Hdn oli
monipuolisesti ammattitaitoinen tydnjoh-
taja, jonka runsaita kokemuksia kéy-
tettiin hyvaksi erityisesti uittotdissd. Hdn
nautti esimiestensd tdyttd luottamusta
ja oli tyotovereittensa piirissd pidetty
mies. Hdnen iloista ja huumorin sdvyt-

Yding Heikkinen

kuntaan. Vapaa-ajan harrastuksena on
kalastus.

VAINO HEIKKINEN

silinterimies tdyttda 50 vuotta 22. 11.
Han on syntynyt Juankoskella. Teh-
tcan palvelukseen han tuli v. 1928 ja
on palvellut suurimman osan ajasta
kartonkitehtaassa, viimeiset 10 vuotta
silinterimiehend. Vapaa-ajan harrastus
on kalastus.

KALLE KUOSMANEN

hollanterimies tdyttdd 50 vuotta 16. 12.
Hén on syntynyt Juankoskella. Hdn

tamadd olemustaan jdivdt omaisten li-
sdksi kaipaamaan laaja tystovereiden ja
tuttavien joukko.

Elokuun 29 pdivand kuoli Kuusan-
koskella Kymin selluloosatehtaan mes-
tari Kaarlo Partti. Hdn oli tullut yh-
tion palvelukseen keittdjaksi  Kymin
selluloosatehtaalle v. 1929. Mestariksi
hdnet nimitettiin v. 1936. Mestari Kaar-
lo Partti oli niitd vanhan ajan mesta-

Brynolf Honkanen

Kalle Kuosmanen

tuli ensi kerran vyhtion palvelukseen
maanviljelysosastolle v. 1925. Vuodesta
1934 alkaen hdn palveli puuhiomossa
eri ammateissa vuoteen 1944, mistd
Ightien hdn on ollut hollanterimiehend.
Vapaa-ajan harrastuksia ovat kalastus
ja oman kodin rakentaminen.

VEIKKO HIRVONEN

viilaagja tayttdaa 50 vuotta 21. 12, Hdn
on syntynyt Juankoskella. Tehtaan pal-
velukseen hdn tuli ensi kerran v. 1926
ja korjauspajalle v. 1941, missd hdn
edelleen tyoskentelee viilaajana.

reita, jotka tarmokkaalla ja tunnolli-
sella tyoskentelylldgn hankkivat itsel-
leen esimiestensd, tydtoveriensa ja alais-
tensa ehdottoman luottamuksen ja ar-
vonannon. Hadn oli persoonallisuus, jon-
ka dkillinen poismeno jdtti Kymin sel-
luloosatehtaan mestarikuntaan vaikeasti
tdytettavdn aukon. Vainajaa jdivat la-
hinng suremaan puoliso, lapset ja las-
tenlapset.

Martti Rautiainen
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Istuva ilhminen

(Homo sedens)

Tamid nimitys sopisi hyvin ny-
kyisten sivistyskansain lajinimeksi.
Tekniikan ja elintapojen kehitys on
johtamassa yhi lisdantyvain istu-
miseen. Istumisen aloitamme jo
koulussa: piaivastd piaivaidn, vuo-
desta toiseen kerddmme tietoja is-
tuallamme valmistuaksemme am-
matteihin, jotka useimmiten ovat
istumatyotd nekin toimistoissa, vi-
rastoissa, teollisuudessa jopa maa-
taloudessakin. Kaikkinainen liikku-
minen ulkoilmassa on viahenem#ssi
paikallaan istumiseksi, seisomiseksi
tai vain muutaman askeleen otta-
miseksi. Koneiden kehittyessd yha

monipuolisemmiksi ei en#d tarvita
lihasvoimaa, ponnistuksia. Kone te-
kee tyon, nappuloita painetaan, vi-
puja siirrelldan. Yhi védhenevissd
miadrin myods kiavellaan tai ajetaan
tyopaikalle polkupyorilla. Pitda
olla autokyyti, moottoripyord tai
ainakin mopo. Maamieskin liikkuu
pelloillaan  traktoreilla, kylvd-,
leikkuu- ym. koneilla.

Lyhenevd tydaika korkean elin-
tason seurauksena aiheuttaa sekin
uuden pulman vapaa-ajan vietossa.
Ratkaisu on téssikin usein istumi-
nen kotona, kylédssd, ravintolassa,
elokuvissa, urheilukilpailuissa tai
television dédressd. Nykyisessid kone-
yhteiskunnassa alkaa istuminen olla
ihmisen perusasento, jossa kaikki
henkinen ja ruumiillinen tyo pyri-
tddan suorittamaan.

Kuitenkin ihminen on luotu liik-
kuvaksi olennoksi. Sitd varten hi-
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nelle on luotu lihakset, nivelet ja
luut ettd niitd kaytettdisiin., Vain
liikkumalla voidaan sailyttaa eli-
mistén ja jésenistén kunto. Liikku-
misen pitaisi olla aivan yhtd tar-
ked jokapéividinen tarve kuin sy6-
minen, juominen tai nukkuminen.
Emme mitddn niditd vastaan voi pi-
temmalti rankaisematta  rikkoa.
Tarpeellisen liikunnan laiminlyo-
miselld menehdymme tosin hitaas-
ti, mutta varmasti. Veltostumme,
laiskistumme ja alamme lihoa.
Alamme  huohottaa  pienestidkin
ponnistuksesta, valitamme sydéin-
tamme ja kipeitd jalkojamme, huo-
noa selkiimme, unettomuutta, her-
mosarkyd ja ummetusta. Yksinker-
taisesti emme ole endid kunnossa ja
ihmettelemme mistd tadma kaikki
johtuu. Moniko rohkenee silloin
katsoa tosiasioita suoraan silmiin ja
tunnustaa rikkoneensa Luojan tar-
koitusperida vastaan? Annammeko
itsemme tosiaan rasvoittua ja ri-
mettya pelkisti mukavuuden ha-
lusta tdnd konekulttuurin aikana?

Onko tdmé ihmiskunnan kehollisen
rappion alkua?

Mitd olisi sitten tehtdvissd? Pa-
tevida yleisohjetta ei ole, vaan jo-
kaisen on ratkaistava luonnollinen
litkunnantarpeensa olosuhteiden,
idn ja harrastustensa mukaisesti.
Tarkeintd on selvittdd kunkin itsel-
leen, miksi liikkuminen on valttd-
matonta ja jokapaiviisti tervey-
denhoitoa. Siitd pitdisi tulla tavoite
niinkuin mistd tahansa teknillisen
laitteen, kauniin asunnon tai hyvan
virka-aseman hankkimisesta.

Sanotaan, ettd Suomi on urheile-
va maa. Totuus on, ettd kaikesta
urheilusta huolimatta olemme erés
maailman sairaimmista kansoista.
Meilld lasketaan olevan n. 400 000
sydantautista, 300 000 reumaatikkoa
ja léhes 100000 struumasairasta.
Joka vuosi todetaan 7000—8 000
uutta tuberkuloositapausta ja sy-
dankuolleisuutemme on maailman
korkein. Lihes 3 % maamme koko
viestosta saa Kansanelidkelaitoksen
tilaston mukaan ennen 65 vuottaan
sairaus- tai tyokyvyttomyyseliket-
ta. Eik6 taman tilanteen muuttami-
nen olisi toivottavaa? Siihen on
olemassa hyvidt mahdollisuudet.
Niistd on tdrkeimpii jokapiivdinen
liikunta. Olkoon se sitten kavelyi,
retkeilyd, Lkesamokilla puuhailua,
hiihtoa, uintia, pallopeleja tai koti-
voimistelua. Kaikki riippuu Sinusta,
minusta, meistd kaikista. Eik6 aloi-
teta jo tandan? Hyva terveys ja
ruumiillinen kunto olisi jo vihdoin-
kin saatava muotiasiaksi jokaiselle!

Tehtaanladkiri




Toimituksen
tuolilta

Tarkkaavainen lukija — sellaisia
on lehdellamme paljon — on tdhin
lehtemme numeroon tutustuessaan
pannut merkille erdén seikan, joka
on kenties saattanut hintd kiukut-
taakin. Ehkd hin on jo tarttunut
puhelimen kuulokkeeseen, soittanut
toimitukseen ja opettanut meille
oikeinkirjoitusta.

Niille, jotka eivat ole huoman-
neet mitddn, kiiruhdamme sano-
maan, mistd on kysymys. Aikai-
semmin on lehdessimme kaytetty
tuollaista sievistelevdd  muotoa
Voikka — Voikan ja nyt on
tilalla kansanomaisittain jykevin-
tuntuinen Voikkaa — Voik-
kaan.

Monet tdmén paikkakunnan asioi-
ta harrastavat varmaan tuumivat,
ettd panipa toimittaja ehdoin tah-
doin tulta tappuroihin. Tuosta pai-
kannimestd on aikanaan kiyty
monta kahinaa, eikd yksimielisyy-
teen ole pidasty. Tallaisissa kysy-
myksissdhin ollaan #arimma3iisen
jyrkkid, syntyy nimipuolueita, jot-
ka ovat fanaattisempia kuin poli-
tiilkkapuolueet. Kavivathan aika-
naan valkealalaiset — ja sotkeu-
tuivat siihen sivullisetkin — anka-
raa sotaa siitd, kumpi oli oikea
muoto, Tuohikoti wvai Tuohikotti.
Kiista meni niin pitkille, ettd sopua
rakastava pakinoitsija Tiitus teki
vilitysehdotuksen.  Ehdotti, ettd

Ensiapukurssit
Kuusankosken
tehtailla

Kuusankosken tehtailla pidettiin
4.—9. 9. ensiapukurssit. Kurssien
johtajana toimi terveyssisar Meeri
Himanen Teollisuus-Tapatur-
masta. Kursseille osallistui Kymin-
tehtaan puolella 38 ja Voikkaan
puolella 36 henkil6d. Kuvassamme
Voikkaan kurssilaisia sidontaa har-
joittelemassa. Oik. terveyssisar
Meeri Himanen.

kumpikin muoto hylattdisiin ja ti-
lalle pantaisiin Tuohikontti. Ysti-
vallistd tarjousta ei kuitenkaan
otettu vastaan ja kotti-puolue ni-
kyy perineen voiton, vaikka asian-
omaisen kylidn oma poika, taitava
kielitieteilija Arvo T. Inkild, antoi
nimelle varsin luonnollisen selityk-
sen, nimittdin tuohkoto. Seudulle
muuttanut uudisasukas oli kyhan-
nyt ensimméiisen asumuksensa tuo-
hesta.

Mutta menndanpd piddasiaan. Al-
lepainettu nimimerkki on tdssi ni-
mikysymyksessd ollut kaksinaa-
mainen. On suosittanut tavalliseen
kielenkdyttoon muotoa Voikkaa
— Voikkaan, mutta téssd leh-
dessd on kayttanyt viralliseksi ni-
meksi sinetéitya Voikka — Voi-
k an. Omatunto on kylld joka ker-
ran kolkuttanut, kun niin on tullut
kirjoitetuksi. Meistd on kuitenkin
tuntunut, ettd jos aloittaisimme oi-
kein taistelun tuon Voikkaan puo-
lesta, niin tulisi vain mieliharmia
monien entisten lisdksi.

Nyt on kuitenkin arvovaltainen
taho tullut avuksi. Nimen asua on
tiedusteltu = Suomen  Akatemian
Kielitoimistolta ja se on ehdotto-
masti asettunut kannattamaan
muotoa Voikkaa — Voik-
kaan, suosittanut sitd yhtion
kiyttoon ja mikd vield tarkeinta:
kehoittanut posti- ja lenndtinhalli-
tusta sekd rautatiehallitusta muut-
tamaan postitoimipaikan ja rauta-
tieaseman nimen Voikkaaksi.

Kielitoimiston selvityksessi no-
jaudutaan suurelta osalta siihen
tutkimusaineistoon, mikd on koottu
kauppalamme kotiseutu- ja museo-
lautakunnan toimesta ja talletet-
tu Sanakirjasdation nimiarkistoon.
Koska pyrkimyksend on ollut sopi-
van nimiasun tdsmentdminen ja
kiytdntoon juurruttaminen, ei ole
tahdottu lahted suosittamaan aikai-
sempia muotoja.

Mielestimme nimen kehityshis-
toria on varsin selvi. Iitin murtees-
sa sanotaan vieldkin Voikas ja
murteelle uskollinen kansanihmi-
nen osaa sen yhi taivuttaa muotoon
Voikahan. H-kirjaimen supistumi-
sen jalkeen on saatu uusi nomina-
tiivi Voik aa, jota meidéin on teh-
nyt mieli suosittaa, mutta olemme
pelinnyt, etti se tunfuisi tdmén
pdivin voikkaalaiselle liian vie-
raalta, niin kuin asianlaita varmas-
ti onkin. Titad Voikaa muotoa on

aikaisemmin kylld kirjallisuudessa
kaytetty varsin yleisesti.

Alkuperidistd Voikas-muotoa on
luonnollisesti taivutettu wuudenai-
kaisemminkin kuin Voikas — Voi-
kahan., On sanottu Voikas —
Voikkaan, aivan kuten sanotaan
maukas — maukkaan. Tastd tai-
vutuksesta on sitten syntynyt kol-
mas nominatiivi Voikkaa., Var-
sin luonnollinen kehitys siis. Kai-
ken lisdksi tuo Voikkaa kuulostaa
foneettisesti varsin luontevalta ja
suorastaan kauniilta, joten otta-
kaamme se nyt yleisesti kayttoon.

Toivottavasti tdma Suomen Aka-
temian Kielitoimiston ehdotus saa
yleisen  hyviksymisen osakseen.
Kauppalan virallisella taholla sitd
ei vastusteta, koska kauppalan
asiakirjoissa on jo aikaisemmin
kotiseutu- ja museolautakunnan
ehdotuksesta alettu kayttda kieli-
toimiston nyt ehdottamaa nimiasua.
Voikkaalla on sitivastoin useita yh-
distyksid ja toiminimis, joissa kiy-
tetddn asua Voikka — Voikan. Yh-
tendisyyden saavuttamiseksi pitdisi
nimed nyt hieman korjata.

Miten sitten téllainen va&rd muo-
to Voikka — Voikan on syntynyt ja
tullut viralliseksi? kysytddn. Siihen
on luonnollinen selityksensi. Voik-
ka syntyi tehtaan perustamisen ai-
koihin. Nimi oli muualta tulleiden
muovaama, nimi eiviat tunteneet
nimen alkuperda. Voikkaa joutui
vilkkaan muuttoliikkeen kohteeksi,
vaked tuli vierailta seuduilta ja
niille tulokkaille seudun murre oli
outoa ja niin kotiseutua Voikkaata
alettiin nimittdd milloin minkin
asuisena. Luonnollisesti virallinen
asu Voikka alkoi saada jalansijaa
myods  jokapdivdisessd  puheessa.
Unohtakaamme nyt tami, koska
Kielitoimistokin pitdd sitd virheel-
lisenid ja hylattdvanai.

Voikas — Voikaa — Voikkaa ni-
mi on muuten melko myohasyntyi-
nen. Asiakirjoissa sitd tavataan
vasta 1700-luvun lopulla. Koskesta
kaytettiin aikaisemmin ja rinnan
Voikahan — Voikaan — Voikkaan
kanssa nimeid Kyoperilankoski lan-
sirannan kylan mukaan. Sitid nimea
on kuitenkin alettu kohdella kal-
toin. Eihin kylidnk&in nimeni ole
endd Kyoperila vaan Kymenranta.

Saapa ndhdd, hyvaksytdankd
Voikkaa mukisematta, vai nou-
seeko myrsky vesilasissa.

Tuomo






