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Kartoittaja Tauno Tuomisen osal-
ta Kuusanniemen tehdassuunni-
telman vieminen maastoon alkaa
olla voiton puoclella

Viime vuoden syyskuussa kerroimme
ensimmadisen kerran Kuusanniemen suu-
resta tehdashankkeesta.  Suunnitelmat
on nyt viety niin pitkdlle, ettd koneet
ja laitteet on tilattu ja rakennustydt
aloitettu. Tehtaan rakentaminen ja ko-
neiden asentaminen tulee viemddn ai-
kaa lghes kolme vuotta ja tdnd aikana

tulemme lehdessdmme antamaan luki-
joillemme tiedotuksia tdmdn suuren
tyon edistymisestd.

Lukuvuotena  1961—1962  yhtion
ammattikoulussa toteutettiin  ammatti-
miesten jatkokoulutusohjelmaa laajem-

missa puitteissa kuin koskaan aikai-
semmin. Tyoteknillisia kursseja oli toi-
minnassa neljd ryhmdd ja kaikkiaan 76
miestd suoritti hyvdksytysti 250 oppi-
tuntia  kdsittdvdan kurssiohjelman. Li-
sdksi tyonjohtajakurssille pyrkiville oli
jarjestetty valmennuskurssi.

Hogforsin amme-emalilaitos on osoit-
tautunut ammeiden kasvavan kysynndn
johdosta pieneksi ja emalilaitosta laa-
jennetaan kolmannelfa emaloimisuunil-

la. Valimon mallipuuvaraston tilat pa-
ranevat ja myds valimon laboratorio saa
kipedsti kaipaamaansa lisdtilaa.

Hogforsin koetalo on lopullisesti val-
mistunut ja Henrikssonin perhe on saa-
nut kauniin ja nykyaikaisen kodin itsel-
leen. Sarjan viimeinen kirjoitus sisdl-
tdd omakotirakentajille hyddyllisid tie-
toja.

Eldkeldiset Aatami Nisonen ja Einar
Kyté kertovat, miten ‘oloneuvoksena’
oleminen on mukavaa, kunhan osaa
vapauttaan ja vapaa-aikaansa kdyttdd
hyvakseen. Eldkeldiset ovat jdlleen ko-
koontuneet yhteisiin kevétjuhliinsa kuun-
telemaan ja katselemaan hyvdd ohjel-
maa. Tdlld kertaa vierailivat juhlissa
mm. karjalainen sanankéyttdjé lausun-
tataiteilijatar Kastehelmi Karjalainen ja
mieskvartetti Kylan Pojat.

Yhtisn 50-vuotisansiomitalin  saami-
nen on alkanut kdydd perin harvinai-
seksi, mutta tdlla kertaa on ndiden kul-
tamitalimiesten joukko kasvanut koko-
naista neljdllé tydnveteraanilla.




Yhtiomme p&adstyd viime vuonna
osalliseksi Maailmanpankin maam-
me puunjalostusteollisuudelle myon-
timastd uudesta lainasta yhtion
johto teki pddtoksen sulfaattisellu-
loosatehtaan rakentamisesta Kuu-
sanniemeen. Tdmén alueen tarjoa-
mia mahdollisuuksia tehtaan pai-
kaksi on harkittu aikaisemminkin,
jo 1930-luvulla ja toistamiseen vii~
me sotien jdlkeen XKuusankosken
tehtaitten uudisrakennustoiminnan
padstessd jidlleen kayntiin, Silloin
Kuusanniemen tehdas jdi vielad
suunnitelmaksi, mutta kolmas ker-
ta toden sanoo ja nyt tdmia suuria

piddomia vaativa sulfaattiselluloosa-

Kuusanniemen
suunnittelu- ja
rakennusryhmdn
johtaja, dipl.ins.
P-G. Michelsson

RKuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehtaaseen kaksi kuitulinjaa

tehtaan rakentaminen Kuusannie-
meen on aloitettu.

Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehtaan esisuunnittelun on laatinut
Insindoritoimisto Murto & Poyry,
joka sai tyonsd valmiiksi maalis-
kuussa 1960. T&ltd pohjalta yhtidn
teknillinen osasto on jatkanut lo-
pullisen suunnittelun tekemisti.
Talléin on jouduttu suorittamaan
erditd oleellisia muutoksia, mutta
joka tapauksessa tutkimusluontoi-
nen esisuunnittelu yksityiskohtaisi-
ne laskelmineen on tarjonnut luo-
tettavan perustan jatkosuunnittelul-
le, kertoi teknillisen osaston paal-
likkd, dipl. ins. P-G. Michels-
joka toimii

son, Kuusanniemen

suunnittelu- ja rakennusryhmin
johtajana. Haastateltavamme antoi
lehdellemme tehdashankkeesta seu-
raavia tietoja:

Jos jatdamme huomioon ottamatta
ne kalliit kustannukset, jotka ai-

heutuvat Kuusanniemen kulkuyh-

teyksien rakentamisesta, voidaan
uuden tehtaan sijoituspaikkaa pitéi
suorastaan ihanteellisena. Vanho-

jen tehtaiden uusiminen ja laajen-
taminen on ftuonut tullessaan ni-
menomaan tilanpuutteen takia vai-

keasti ratkaistavia ongelmia, mutta
Kuusanniemessd on valjyyttd pait-
si nyt rakennettavaa tehdasta myos
vastaisia laajennuksia silmalld pi-
tden. Tehdas sijoitetaankin maas-
toon siten, ettd silld tulee olemaan
tilan ja kuljetuksien kannalta miti
parhaat kasvuedellytykset.
Tehdasalueella joudutaan suorit-
tamaan melkoisia louhinta- ja ta-
kokonaisuutta
ajatellen maastoa voidaan siitd huo-

soitustéita, mutta
limatta pitdd kohtalaisen tasaisena,
minka lisdksi peruskallio on vilit-
tomasti rakentajan ulottuvilla. Teh-
taan pohjataso tulee olemaan 15—
17 metrid Kymijoen vedenpintaa
korkeammalla. Tdmén suuren kor-
keuseron takia tarvitaan voimakas
pumppuasema tehdasveden nosta-
miseksi Kymijoesta. Pumppuasema
rakennetaan Holsdnniemen ldhei-
syyteen. Toisaalta tehtaan kor-
kealla sijainnilla on omat etunsa.
Viemaéardinti on helppo suorittaa ja
viettdvid maasto tarjoaa hyvit edel-

lytykset jdtevesien tehokkaalle ki-

sittelylle,
Kuusanniemen tehdas liittyy
luontevasti muihin Kuusankosken

tehtaisiin, vaikka sijaitseekin eril-

ldan, Vialimatkat ovat siksi lyhyet,

ettd sekd Kymintehtaan etta Voik-
kaan yhdistdminen massaputkilla
Kuusanniemen tehtaaseen kdy hy-
vin piinsd. Varsin ldheinen tulee
olemaan Kymintehtaan ja uuden
tehtaan vilinen yhteys, silla Kuu-
sanniemi tulee saamaan putkien vi-
lityksellda Kymintehtaan hoyrykes-
kuksesta hoyrya ja klooritehtaalta
valkaisukemikaaleja.

Kun
syyskuun numerossa ensimmaiisen

lehtemme viime vuoden
kerran kerrottiin Kuusanniemen
tehdashankkeesta, ettd

tehdas tulee kiyttim#dn raaka-ai-

mainittiin,

neena yksinomaan koivua. Sittem-
min tehdasta on pdidtetty laajentaa
ja koivulinjan lisidksi rakennetaan
tehtaaseen myds maintylinja. Kuu-
sanniemen tehdas tulee siten wval-
mistamaan sekid koivu- ettd manty-
sulfaattiselluloosaa. Edellisen vuo-
rokausituotannoksi on arvioifu 250
tonnia ja jilkimmaiisen 150 tonnia
ja tehtaan vuosituotannoksi 125 000
tonnia selluloosaa valkaisematto-
maksi muunnettuna. Koivuselluloo-
sa valkaistaan korkeaan vaaleusas-
teeseen, kun sen sijaan miantysellu-
loosa jitetddn puolivalkoiseksi.
Mita koivun saantiin tulee, sijait-
see Kuusanniemen tehdas erittdin
edullisella paikalla maamme koivu-




Kuusanniemen tehtaan pienoismalli
lopullisessa asussaan kuvattuna ‘pihan
puolelta’ (katso viereiselld sivulla
olevaa pohjapiirrosta)

Kuusanniemen tehtaan suunnittelu- ja
rakennusryhmd: vas. dipl.insindérit Sten
von Troil, lImari Lindberg, P-G. Michels-
son, Erkki Laasonen ja Esko Unkuri sekd
ekonomi Torsten Nylund

valtaisimman alueen eteldreunassa.
Koivun runsaus on muodostunut
suorastaan ongelmaksi ja tdten uu-
si tehdas tulee edistdmidn koivun
kayttod ja jalostamista. Paperinte-
kijat ovat viime aikoina alkaneet
yvha enemmain arvostaa koivusellu-
loosaa. Silla on erditd hyvid omi-
naisuuksia ja niinpd Kymin pape-
ritehdas kayttdd nykyisin myds
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koivuselluloosaa. Sitd on jonkin
verran kokeilumielessd valmistettu
sulfiittiselluloosatehtaassa,
mutta sulfiittimenetelm&sa kaytta-

malld koivuselluloosan valmistami-

Kymin

sessa on eriditd haittoja. Sen sijaan
sulfaattiselluloosan raaka-aineeksi

koivu soveltuu erinomaisesti. Ky-

ostaa tarvitse-

min paperitehdas
mansa koivuselluloosan muualta,
joten vastaisuudessa yhtiomme tulee
omavaraiseksi téssd suhteessa, min-
k& lisiksi huomattava osa koivusel-
luloosan tuotannosta liikenee myy-
tavaksi.

Voikkaan paperitehdas on kéyt-
tdnyt méintysulfaattiselluloosaa, jo-
ka niin ik#dn on ostettu muualta.

Nidin ollen Kuusanniemen tehtaan
tuotanto-ohjelman tullessa kisittd-~
madn myods maéntyselluloosaa saa-
daan tdmikin puolivalmiste omalta
tehtaalta.

Paljon painvaivaa tuotti se, kum-
piko menetelmi, perinteellinen vai-
hekeitto vaiko jatkuva keitto, otet~
taisiin kéytantoon. Lopulta vaaka
kallistui jatkuvan keiton puolelie.
Tamd menetelmid on viime vuosina
alkanut padstd alkuvaikeuksistaan
ja koska silld on jo saatu erittiin
hyvia tuloksia, pdadyttiin loppurat-
kaisussa tdhdn selluloosan jatku-
vaan keittomenetelmaédn, Timi mer-
kitsee sitd, ettd kummallakin kui-
tulinjalla tulee olemaan ainoastaan
vksi keitin. Jos olisi menty vaiheit-
keittomenetel-
maén, olisi tarvittu kuusi 160 m3:n

tain tapahtuvaan

vetoista keitintd.

Kuusanniemen tehtaan suunnit-
telutyot ovat edistyneet niin pitkil-
le, ettd kaikki tdrkeimmad&t koneis-
tot on jo tilattu., Valtaosa niistd
valmistetaan kotimaassa. Pidhank-
kijoina ovat Rauma-Repola Oy ja
A. Ahlstrom Oy:n Karhulan seki
Varkauden konepajat.

Kuorimon koneet ja laitteet val-
mistaa Rauma-Repola. Kuorimoon




tulee kaksi kuorimarumpua ja kak-
si hakkua. Lisiksi Rauma-Repola
toimittaa pesu-, lajittelu- ja valkai-
suosastojen koneistot, selluloosan
kuivauskoneen ja  haihduttamon
Rosenblads-Patenter-
toiminimeltd saamallaan lisenssilld.
Ahlstrom-yhtymén Karhulan kone-

pajan huomattavimmat toimitukset

ruotsalaisen

ovat molemmat Kamyr-tyyppiset
keittimet. Lisdksi Karhulan kone-
paja valmistaa kuivauskoneen pi-
tuusleikkurin ja arkkien latojan.
Meesauuni, jonka tuotanto on 100
tonnia kalkkia vuorokaudessa, teh-
ddan Varkauden konepajalla. Kaus-
tisoimislaitoksen toimittaa Oy Ro-
senlew & Co Ab:n Porin konepaja.
Soodakattilan valmistaa ruotsalai-
nen Gotaverken, Kattilan teho tu-
lee olemaan 90 tonnia hdyryad tun-
nissa 84 kg/cm2:n paineella. Sihko-
suodatin, joka ottaa talteen meesa-~
uunin savukaasuista suolat, on tilat-
tu sveitsilaiseltd Oski-Elex-toimi-
nimelts,

Suunnittelija
Vding Almin
piirustuslaudalla
on tehdas
hahmottunut
lopulliseen
muotoonsa

Jatelipeaa polttoaineenaan kaytta-
vian soodakattilan ansiosta Kuusan-
niemen tehdas on melkein omava-
Kuten
edelld mainittiin, pitdd lisihoyryn-
tarpeesta
hoyrykeskus.

rainen hoyryyn nahden.
huolen Kymintehtaan
Myds kayttovoima
saadaan suurelta osalta omasta ta-

kaa sijoittamalla hoyrykeskuksen

yvhteyteen vastapainekoneisto. Sen
teho tulee olemaan 18 MVA. Ko-
neiston toimittaa ruotsalainen de
Laval-Ljungstrom.

Tehtaan rakentaminen ja koneis-
tojen asentaminen vaatii aikaa ld-
hes kolme vuotta. Laskelmien mu-
kaan tehtaan tulisi olla valmiina

vuoden 1964 loppupuolella.

KUUSANNIEMEN RAUTATIE

KUUSANNIEMEN SULFAATTI-
SELLULOOSATEHTAAN POHJAPIIRROS

TURPIINIE
SOODAKATTILA

OLIYSAILIO
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Sulfaattiselluloosan

valmisiuksesta

Kuusankosken tehtailla on val-
mistettu  sulfiittimenetelmén mu-
kaan selluloosaa jo vuodesta 1886
alkaen. Silld alalla yhticllamme on
siten pitkédllinen kokemus takanaan.
Kymin selluloosatehtaan uudestira-
kentamisen yhteydessid lehdessdm-
seikkaperdisesti kerrottu

valmistuksesta

me on
sulfiittiselluloosan
ja tehtaan uudenaikaisista koneis-
toista ja laitteista, joten lukijakun-
tamme tietdd yhtd ja toista tastd
yhtiomme tdrkeéstd tuotannonalas-
ta. Tarkkaavainen lukija kiinnitti-
kin edelld julkaistua artikkelia lu-
kiessaan huomiota sellaisiin Kuu-
sanniemen tehtaan hankintoihin
kuin meesauuniin, kaustisoimislai-
tokseen ja soodakattilaan, jollaisia
sulfiittiselluloosatehtaassa ei ole.
Jotta voisimme saada Kuusannie-
men tehtaan toiminnasta jonkinlai-

sen ennakkokésityksen, olemme
pyytdneet dipl. ins. Erkki Laa-
sosta kertomaan sulfaattisellu-

loosan valmistuksesta.

Koivu tuodaan tehtaan kuorimol-
le kuoripaéllisend. Kuoriminen ta-
Niiden
hitaasti pyoriessid koivut hankautu-

pahtuu isoissa rummuissa.

vat toisiaan vasten ja tuohet irtoa-
vat. Kuoritut koivut joutuvat hak-
kuun, minkd jalkeen lastut seulo-
taan ja varastoidaan lastusiiloihin
odottamaan keittovuoroaan. Mianty
kuljetetaan kuorimolle puolikuorit-
tuna ja se joutuu sellaisenaan hak-
kuun ja varastosiiloihin.

Kumpikin kuitulinja on itsendi-
nen jarjestelminsd, joten koivu ja
méanty enempiaid alkuvaiheen aika-
na kuin prosessin edistyessikdin
eivat joudu toistensa kanssa teke-
misiin,

Edelld on jo mainittu keittotavan
erikoisuus: jatkuva keitto. Se mer-
kitsee sitd, ettd keitintd taytetddn

jatkuvasti ja samoin keittimesta
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Dipl.ins.
Erkki Laasonen

saadaan selluloosaa keskeytyksetti.
Ei tarvita aikaa vievid keittimien
tyhjennyksid ja tdyttimisia. Muo-
doltaan molemmat keittimet eroa-
vat tavallisista keittimistd muistut-
taen pikemminkin Atlas-rakettia.
Lastut johdetaan keittimeen ylhdal-
ta yhdessa keittolipedn kanssa. Ku-
ten tieddmme, sulfiittiselluloosan
valmistuksessa keittdminen suorite-
taan keittohapolla, mutta sulfaatti-
menetelmad Lkaytettdessd kuitujen
irrottaminen tapahtuu rikkipitoisen
lipedn avulla. Lastut ja keittoliped
alkavat painua alas ja lastujen lo-
pullinen kypsyminen tapahtuu keit-
timen keskiosassa 170° C:n ldmpé6-
tilassa ja 12 ilmakehin paineessa.
Tiahan asti lastut ovat painuneet
‘myotidvirtaan’, mutta tdstd eteen-
joutuu keittimen

pain selluloosa

alaosassa ’vastavirtaan’. Keittimen
alapddn kautta siihen johdetaan pe-
suosastolta laimennettua mustali-
pedd ja selluloosa painuu ennen

keittimestd poistumistaan tdmén
vastavirran 1dpi. Sekid keittdmisessd
kaytetty liped ettd pesuosastolta
pumpattu mustaliped poistuvat keit-
timestd sen keskikohdalta.
Keittdmiseen kuluu aikaa kolmi-
sen tuntia eli noin neljdnnes siitd
ajasta, mikd tarvitaan sulfiittisel-
luloosan keittdmiseen. Massan jat-

kokdsittely on kummassakin mene-

telméssd samanlainen. Ensin on pe-

sun vuoro. Kuusanniemen tehtaan
pesuosastolla ei tarvita kuitenkaan
kuin kaksi pesuvaihetta, silld en-
simmainen pesu tapahtui jo keitti-
men alaosassa, jossa selluloosakeit-
toa késiteltiin laimennetulla musta-
lipedllda. Lajittelu ja valkaisu tapah-
tuvat periaatteessa samoin kuin Ky-
min sulfiittiselluloosatehtaassa. Ei
myo6skain selluloosan kuivaamises-
sa, arkittamisessa ja paalittamises-
sa ole mitddn oleellista eroa.
Lukuun ottamatta jatkuvaa keit-
tomenetelmdd ja keittolipedn kayt-
t64 Kuusanniemen tehtaan kumpi-
kin kuitulinja muistuttaa siten sul-
Sitd-
vastoin mustalipedn ké&sittelyssi ja

fiittiselluloosan valmistusta.

kemikaalien talteenottamisjarjestel-
maissd on sulfaattiselluloosatehtaas-
sa omat erikoiset menetelménsa.
Tosin alkuvaihe on kummassakin
samantapainen. Kymin selluloosa-
tehtaassa sulfiittiselluloosan jitelie-
mi pumpataan haihduttamoon, jos-
sa siitd vettd haihduttamalla saa-
daan Kkuiva-ainepitoisuudeltaan n.
55-prosenttista polttoainetta. Jate-
lientd vastaa sulfaattiselluloosateh-
taassa mustaliped, joka sisdltdd se-
ki orgaanisia ettd epiorgaanisia ai-
neita eli selluloosaksi kelpaama-
tonta puuainesta ja kemikaaleja.
Myos tami mustaliped kisitellddn




haihduttamossa. Sen kuiva-ainepi-
toisuutta nostetaan haihduttamisen
avulla 62 prosenttiin, minkd jidlkeen
mustaliped poltetaan soodakattilas-
sa. T&lloin orgaaniset ainekset pa-
lavat, mutta epdorgaaniset eli suolat
valuvat sulana kattilan pohjalle ja
ne saadaan talteen. Ennen kuin niin
vapautunutta natriumkarbonaatin
ja mnatriumsulfidin seosta voidaan
kayttdd uudelleen prosessissa, on se
kisiteltdiva kaustisoimislaitoksessa.
Siind natriumkarbonaatti muute-
taan kalkin ja veden avulla nat-
riumhydroksidiksi. Kaustisoimises-
sa  syntynyt
puolestaan kuumennetaan meesa-

kalsiumkarbonaatti

uunissa, jolloin hiilidioksidi menee
ilmaan ja kalkki jaa jaljelle. Nidin
sulfaattiselluloosateh-
taassa kemikaalit jatkavat kierto-

menetellen

kulkuaan ja suorittavat prosessissa
tarkeitd tehtdvainsa. Tietenkin syn-
tyy pienid hidvioitd, jotka korvataan
kemikaalitdydennykselli.

Kuusanniemen tehdasta suunni-
teltaessa on Kkiinnitetty erityistd
huomiota jitevesien ja jatekaasu-
jen poistamiseen. Jitevedet voidaan
jakaa kolmeen ryhm#adn. Ensim-
méisen muodostavat jidhdytysvedet
ja niihin verrattavat. Pyrkimykseni
on, ettd ne ovat jokeen takaisin jou-
tuessaan yhtd puhtaita kuin joesta
tehtaaseen pumpattaessa. Kuitupi-
toiset ja niihin verrattavat vedet
pyritddn pitdm#didn jarjestelmissa
mahdollisimman kauan. Ne kulkevat
enhen jokeen joutumistaan saostus-
altaan kautta. Altaassa kuidut ja
mekaaninen lika laskeutuvat poh-
jalle ja kirkastunut vesi lasketaan
jokeen. Saostusaltaan pohja puhdis-
tetaan maardajoin raapalla. N&iin
talteen saadut jatteet poltetaan kuo-~
rimosta saatujen koivun kuorien
mukana. Ns. sanitddriset vedet joh-
detaan biologiseen puhdistamoon
ennen jokeen joutumistaan. Jite-
kaasut pyritddn puhdistamaan pe-
semailld tai tuhoamaan kemiallisin
menetelmin.

Viime vuoden aikana Kuusan-
niemeen alkoi ilmestyd ensimmaiisid
ennakoivia merkkejd tulevasta teh-
taasta. Suuret kuorma-autot kuljet-
tivat Pekkolanvirran perkaukselta
ja Voikkaan koskityOmaalta kivi- ja
maamassoja Eerolan kartanon pel-
loille ja metsddn viitoitettujen rau-
tatie- ja maantielinjojen penkereik-
si. Kuusanniemen tulevat kulkurei-
tit alkoivat siirtyd kartalta maas-
toon ja eraddltd peltoaukealta 10ytyi

kartoittajien pystyttamien keppien
avulla tulevan tehtaan sijaintikin.

Tand keviind on aloitettu varsi-
naiset rakennustydtkin. Ilmaporien
ddnet ja silloin td116in kumahtavat
rdjahdykset kiirivdt Kuusanniemes-
td ja ilmoittavat sulfaattiselluloosa-
tehtaan rakennusvaiheen alkaneen.
Mustaltavuorelta ja Ekholmin sil-
lalta avautuvaan rauhalliseen joki-
maisemaan on ilmestynyt liikettd ja
tyontouhua. Rakennusmiehet kai-
vinkoneineen ovat vallaneet Kaar-
teenlahden pohjukan sekd HOlsdn-

niemen kainalon ja Niementielld
jyristaviat kuorma-autot. Kauempaa
puiden vilistd pilkottaa varsinainen
tehdasalue suuren osan jiddessd
kuitenkin nakymattomiin metsan
suojaan. Voidaksemme antaa luki-
joillemme tilannekatsauksen raken-
nustdiden  alkuvaiheista  teimme
erddnid kesikuun alkupdivinid Kuu-
sanniemessi kiertokdynnin yhtion
rakennusp#illikén Sven-Ake Lem-

str6min opastamana.

Yhtidn rakennuspddllikks,
dipl.ins. Sven-Ake Lemstrém
Kuusanniemen tehdasalueen

louhintatditd seuraamassa

Kaarteenlahden rannalla oli taval-
laan kaksi tyotd samanaikaisesti
menossa. Eerolan pelloilta tulevaan
uomaan, joka laskee jokeen Kaar-
teensillan alitse, valettiin kahta 30
metrin pituista rumpua. Niitd pitkin
tullaan tehtaan jatevedet puhdistuk-
sen jilkeen laskemaan Kymijokeen.
Jotta ne eivit jiisi pyortdméin
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Kaarteenlahdessa, jatkuu viemaéri
parinsadan metrin pituisena puu-
putkena keskelle virtaa.

Toinen Kaarteenlahden tyd on
kauppalasta tehdasalueelle johtavan
tien rakentaminen. Tie yhtyy alku-
matkalla Niementiehen, jota levite-
tddn, mutta kadntyy vasemmalle
ennen Kaarteenlahden metséanie-
mekkeen kirked. Paikalla oli par-
haillaan  louhintatyét k&ynnissi.
Louhimisen suorittaa urakalla toi-
minimi Andersson & Aavikko, sama
liike, joka wurakoi Voikkaankosken
louhintatyot. Tieleikkaus késittda
yhteensd n. 4500 m3 Kkalliota ja
maata. Massojen siirrot suoritetaan
yhtion toimesta.
Tie kulkee edelld mainittujen rum-
pujen yli kahdeksan metrid kor-
keana loivaluiskaisena penkereeni.
Kaarteenlahden pohjukan kautta
kulkeva Niementie jad entiselleen

rakennusosaston

paikallistieksi ja tdten uudesta ties-
td huolimatta tdmi maisemallisesti
kaunis ja idyllinen lahti sdilyttaa
suurelta osaltaan entisen luonteen-
sa. Tatd auttaa myos se, ettd uuden
tien kallioleikkauksen ja Niemen-
tien valiin jai niakosuojaksi met-
sHd.
Pumppuaseman rakentaminen
aloitettiin varhain kevdidlld. Koska

rakennuksen pohjalaatta valettiin

Caterpillar tiepengertd rakentamassa

Hélsdnniemen laheisyyteen
rakennettavan pumppuaseman
pohjalaatta on valettu ja rakennus
alkaa nousta montusta

3,0 metrid Kymijoen vedenpinnan
alapuolelle, tarvittiin erikoistoimen-
piteitd pohjan kuivana pitdmiseksi.
Tulevan rakennuksen ympérille kai-
vettiin 24 yhdeksin metrin syvyista
uppokaivoa, joihin pantiin reiélliset
putket ja ympérys téytettiin kar-
kealla soralla. Pohjavesi keraintyy
putkiin ja pumput pitdvit huolen
jatkuvasta imusta ja tyhjennykses-

Kaarteenlahden pohjukan kiertdvé
Niementie ja vanha silta jadvat
ennalleen, mutta hieman taaemmaksi
rakennetaan uusi tehdasalueelle johtava
maantie

td. Vettd tuntuu riittdvian, silli nosto
on n. 200 litraa minuutissa. Raken-
nusosaston apuna téssd tydssd on
Pohjavahvistus Oy. Pumppuaseman
pohjaan on juntattu 156 paalua, joi-
hin pohjalaatta on ankkuroitu kiin-
ni. Rakennuksen tilavuus tulee ole-
man 3500 m3, josta melkoinen osa
maanpinnan alapuolella.
aseman pohjamitat ovat 22x11 m,

Pumppu-

minkd lisdksi sithen liittyy sahko-
muuntamo. Pumppuaseman ja teh-
taan vailille rakennetaan Bonna-
putki.

Varsinaisella tehtaan rakennus-
paikalla katsojaa kohtaa mahtava
nidky, vaikka tehtaasta ei olekaan
vield mitddn nakyvissd. Pelto on laa-
jentunut n. 20 hehtaarin suuruiseksi
aukeaksi valtaamalla tilaa metsilta.
Tissid tapauksessa raivaus on tieten-
kin ollut perusteellinen, joten pai-
kalla on nyt alastoman autiuden
Mutta porakoneiden yhti-
mittainen p8rind, kompressorien jys-
kytys ja kuormaajien sekd autojen

tuntua.




ddnet puhuvat vakuuttavaa kiel-
tddn: tdm#d paikka on nopeasti
muuttuva aivan toisenlaiseksi.
Tarkein tyd téssd wvaiheessa on
paikan tasoittaminen. Kalliota lou-
hitaan n. 80 000 m3 ja maata siirre-
tadn ldhes 50000 m3. Péddosa siitd
kaytetaan tehdasalueen tasoitukseen
ja loput viedddn Pekkolanvirran
kohdalle Ukonlahteen, jonka taytta-
minen poistaa uittoa haittaavan
akanvirran, Maansiirtotyot suorit-
tavat urakalla yhteistoimin raken-
nusliike A. W. Liljeberg Oy ja Lou-
hintatekniikka Oy. Rajiyttimiset
suoritetaan klo 16 jilkeen ja yhdelld

kertaa kiytetddn dynamiittia 500—
1000 kg, joskus jopa 2000 kg. Pii-
vittdin porataan kallioon reikiéd

1 000 m:sti 1500 m:iin miehen pii-
vituloksen ollessa 80—100 m. Tyot
aloitettiin toukokuun 8 pni ja koko
maansiirtourakan tulee olla vélE?i:
na marraskuun loppuun mennessé.

Myos rakennusmiehet valmistivat
parhaillaan lihtéasemiaan. Kuusan-
kosken tehtailla paljon urakoineen
Insindéritoimisto Alfred A. Palm-
berg Oy:n urakkaryhmi pystytti
parhaillaan tyémaaruokalaansa ja
jso Liebherr-nosturikin oli jo pai-
kalla odottamassa pystyyn asenta-
mistaan. Ensimmiinen rakennusvai-
he kisittdd korjauspajan, konttorin
ja tehdasruokalan, jotka sijoitetaan
samaan tilavuudeltaan 27700 m3:n
suuruiseen rakennukseen. Seindra-
kenteena kiytetddn Siporexia ja

punaista tiiltd. Xorjauspaja tulee
saamaan pdivdnvalon pédasiallisesti
kattoikkunoiden kautta. Rakennus
valmistuu vuoden loppuun mennes-
si. Syksylld rakennusohjelma laaje-
nee.

Kuusanniemen rakennustyomailla
oli kesdkuun alkupuolella 180 mies-
td, joista yhtion rakennusosastolai-
sia n. 80. Rakennustyoviki on Kuu-

Alueen tasoitustditd johtavat
rakennusmestarit Tapio Joll (oik.) ja
Unto Lindborg

Rakennusurakoitsijan vastaava
rakennusmestari Viljo Lintonen ja
dipl.ins. Unto Viherlaiho ‘Liebherrin’
&drelld piirustuksia tutkimassa

Niementieltd tehdasalueelle poikkeava
maantie erkanee ennen Kaarteenlahtea
vaatien kallionleikkauksen

sankoskelta. Kesin kuluessa tulee
tyontekijoiden luku kasvamaan. Li-
siaksi rautatien rakennuksella, jota
tulemme selostamaan myShemmin,
ovat tyot kaynnissia. Rautatien ra-
kentamisesta huolehtii Valtionrau-
tatiet.

Vain osa tehdasalueesta mahtui tghdn
kuvaan

Oikealla ndakyvdn tydmaarakennuksen
|gheisyyteen rakennetaan korjauspaja-
ja konttorirakennus
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Tyoteknilliset kurssit

TyoGteknillisten kurssien viiden-
nen tyovuoden pididttajiiset pidet-
tiin ammattikoulussa huhtikuun 30
pidivind., Kuluneen talven kurssi-
ohjelma oli tdh#nastisista laajin ja
kaikkiaan 76

sai todistuksen tunnustuksena seit-

ammattityontekijaa

seméan kuukautta kestdneestd aher-
ruksestaan ja hyviksytyistd oppi-
suorituksistaan. Paperilinjalta sai
todistuksen 39,
mian linjalta 21 ja kaytontarkkai-
lijoiden kurssilta 16 oppilasta. Pa-

perialan oppilaat oli suuren luku-

selluloosa- ja ke-

masran takia jaettu kahteen ryh-
méidn ja kun kuluneena lukuvuote-
na oli kdynnissi myods valmennus-
kurssi tyonjohtajiksi koulutettavil-

miseen. Puhuja mainitsi, ettd elin-
taso pyritddn usein méadrittelemésn
varsin suppeiden tekijoiden perus-
teella. Silla ymmarretiin kuitenkin
kaikkien
tyydyttidmisen astetta: perustarpei-

inhimillisten tarpeiden
den ruoan, vaatteiden ja asunnon
liséksi vapaa-ajan eli lepoon ja vir-
kistykseen varatun ajan méiaraa
sekd kaikkia niitd keinoja ja vali-
neitd, joista voitaisiin kdyttda nimi-
tystd kulttuuritarpeet. Elintasover-
tailuja pyritddn usein yksinkertais-
tamaan ottamalla mittapuuksi ku-
lutustaso, laskemalla
autojen, jddkaappien ja televisioi-
den lukumadrat asukasta kohti. Tu-
lee kuitenkin ottaa huomioon, ettd

esimerkiksi

kuin elintason vertailujen suoritta-
minen eri kansojen vililld on elin-
tasoon liittyvien kysymysten asetta-
minen toisin: Onko elintasomme
kuluneina vuosina noussut, onko
syytd pyrkid sitd edelleen nosta-
maan ja onko siihen mahdollisuuk-
otamme vertailukohdan
menneisyydests,
emme tarvitse edes tilastojen apua

sia? Jos
riittdvan etdalta
todetaksemme elintasomme nousun.
Sodan jidlkeisistd pulavuosista on
elintasomme selvisti noussut ja kul-
taisena pidetyn sodan edellisen par-
haan vuoden 1938 elintaso, jonka
saavuttamisesta presidentti Paasi-
kivi aikanaan antoi lupauksen, on
aikoja sitten sivuutettu. Vakaa pyr-
kimys entistd parempiin oloihin on
terve asenne, mutta suomalaiselle

le, opiskeli ammattikoulussa saman-
aikaisesti viisi tyoteknillisten kurs-
sien ryhmaid. Kurssien opetussuun-
nitelma késitti jalleen 250 oppitun-
tia, joista koulumaista opiskelua oli
kaksi viikkoa syksylld ja yksi ke-
vadlla. Muuna aikana kiytiin kou-
lua tyon lomassa viikkotuntim&iran
vaihdellessa neljastd kuuteen., Val-
mennuskurssi késitti 180 opetustun-
tia ja se tapahtui ilman koulumais-
ta jaksoa. Osanottajia oli 19.
Ammattikoulun johtokunnan pu-
heenjohtaja Robert
Brotherus kéasitteli pdattijais-
puheessaan elintason kiasitettd ja
mahdollisuuksia elintason kohotta-

varatuomari

8

tallaisia hankintoja joudutaan usein
joistakin

suorittamaan tinkimalla
muista tarpeista. Toisaalta esimer-
kiksi auto on valttdmé&ton kulku-
neuvo sielld, missi tySmatkaa ker-
tyy kymmenid kilometrejdi, kuten
laita suurkaupungeissa.
osa talousmenoista

on asian
Kuinka

kaytetddn perustarpeiden tyydyttéd-
vertailuperuste.

pieni
miseen, on eris
Mutta
varmaa vastausta, koska yksistddn

sillakddn tavalla ei saada

maantieteelliset ja ilmastolliset te-
kijat samoin kuin tavat ja tottu-
mukset vaikuttavat niin suuresti
nididen menojen midriytymiseen.
Mutta itse asiassa tdrkedmpai

76 ammattimiestd suoritti pddttyneend
lukuvuotena tyocteknillisen kurssin

luonteelle olisi vierasta, jos tuohon
pyrkimykseen liittyisi amerikka-
laismainen faipumus arvioida itsen-
sd ja kanssaihmisensd rahassa, Mi-
kddn ei viittaa siihen, ettd mahdol-
lisuutemme kohottaa elintasoamme
olisi kaytetty loppuun. Pikemmin-
kin nayttdd siltd kuin teknillinen
kehitys lumivyoryn tavoin avaisi
aina uusia ja uusia teitd, joita myo-
ten voimme lisddmailld tyopanok-
semme arvoa kohottaa elintasoam-
me. Tuotantovilineitd — koneita ja
tyokaluja — pystytddn kehittdmain




yhi paremmiksi ja niitd opitaan
kiyttdmaan yha tehokkaammin. Ta-
han liittyy kuitenkin eréds ehto. Se-
kd tuotantovilineiden suunnittelu
ettd niiden kaytto edellyttdd jatku-
vaa koulutusta. Tietopiirin lisddmi-
nen ja omien sekd toisten kokemus-
ten hyviksikaytto ovat ne tekijat,
jotka ensi kéddessa tekevit sen mah-
dolliseksi. Lopuksi
Brotherus lausui kurssilaisille seu-

varatuomari

Varatuomari Robert Brotherus
pitdmdssd tyoteknillisten kurssien
padttdjdispuhetta

"Teididn

aherruksenne tdilla ammattikoulun

raavaa: viimetalvinen
suojissa on ollut yhtenia renkaana
ketjussa,
paddmairiana eliminehtojemme jat-

siind jota rakennetaan
kuva parantaminen. Tyoskentelyn-
ne tddlld koituu varmasti hyodyksi
jokapiiviiselle tyodllenne tehtaissa
ja laboratorioissa, silld tieto antaa
tyolle
tunteminen antaa sille mielenkiin-

varmuutta, kokonaisuuden

toisuutta, ja se yhteisymmairrys,
joka opettajan ja oppilaan valilla
syntyy luokkahuoneen ilmapiirissi,
helpottaa molemmin puolin toisten-
sa ymmairtdmistd myds tyopaikoilla.

Yhtion puolesta on minulla ilo
saada kiittad opettajia ja onnitella
oppilaita menestyksellisesti suorite-
tusta tyosta.”

Todistusten jaon suoritti ammatti-
koulun rehtori Viljo Tanner. Hin
mainitsi, ettd kuluneiden vuosien
aikana tyoteknillisiltd kursseilta on
todistuksen 270 ammatti-
miestd, heiddn joukossaan 11 tyodn-

saanut

johtajaksi koulutettua., Tulokset sa-

moin kuin tyontekijoiden osoitta-
ma harrastus koulutuskysymyksia
kohtaan ovat vastanneet odotuksia.
Tilaisuudessa ammattikoulun poi-
kasoittokunta esiintyi kahdesti dir.
mus. Alvar Korven johdolla, Pekka
Nissila soitti huilusoolon ja kant-
tori Tapani Rautasuo pianosoolon.
Tilaisuus paattyi kahvitarjoiluun.
Todistusten jaon jilkeen puhui
isdnnditsija Curt Cedercreutz
mainiten, ettd jo sotavuosien jil-
keen herssi ajatus ammattityonte-
kijoiden jatkokoulutuksen tarpeel-
lisuudesta. Asiasta puhuttiin paljon
ja varsinkin yhtiémme teknillinen
johtaja, diplins. Bjorn Sucksdorff
oli se henkild, joka innokkaimmin
ajoi koulutuksen jarjestimistd. Suu-
rimmaksi osaksi hinen ja rehtori
ettid
tyoteknilliset kurssit saatiin kdyn-
tiin syksylla 1957. Johtaja Sucks-
dorff oli aina mukana kurssien al-

Viljo Tannerin ansiota on,

kajaistilaisuuksissa ja péddttdjaisissi.
Hin seurasi kurssitoimintaa hyvin
kiintedsti, oli tdynni intoa ja uu-
sia ajatuksia ja oli aina valmis aut-
tamaan opetusohjelman lipiviemi-
sessd ja kursseista saatujen koke-
Ta-
ole endd

musten hyvaksikayttamisessa.
nadn ins. Sucksdorff ei
joukossamme, vaikka hin olikin vie-
14 suunnittelemassa niitd viiden-

Kurssien primukset:
vas. Pauli Virta,
Jukka Junnola,
Mikko Rissanen ja
Hannu Sokura

Paperilinjan oppilas Mikko Jdarvinen
saa todistuksensa,
oik. rehtori Viljo Tanner

nen lukuvuoden tyoteknillisia kurs-
seja. Kunnioittaakseen hianen muis-
toaan ovat hinen tyotoverinsa pait-
téneet, ettd opettajiston lausunnon
mukaan opintonsa menestykselli-
simmin suorittaneille oppilaille, yh-
delle kultakin nyt paattyvaltd kurs-
silta, annetaan kirjalahja ins. Sucks-
dorffin muiston kunnioittamiseksi.
Tadmén jalkeen isannditsija Ceder-
creutz jakoi arvokkaat kirjalahjat
seuraaville: Jukka Junnola (pape-
Mikko
(paperialan kurssin b-

rialan kurssin a-ryhmai),
Rissanen
ryhmad), Pauli Virta (selluloosa- ja
kemiallisen alan kurssi) ja Hannu
Sokura (kdytonvalvojain kurssi).




Muutos- ja laajennustoita
Hogforsin Tehtaalla

Valimon puumallivaraston muutostyot
ja laboratorion laajentaminen tapahtuu
ndin ahtaassa tilassa tehdasrakennusten
keskella

Amme-emalilaitosta laajennetaan ja
laitoksen tuotantokyky kasvaa
kolmanneksella uuden emaloimisuunin
ansiosta

Hogforsin pédidtehtaan tuotanto-
koneistoa ja tehdastiloja laajenne-
taan parhaillaan. Askettdin aloi-
tettiin kaksi siahkdsulatusuunia ka-
sittdvdn terds- ja metallisulaton
koekdyttd., Tulemme myohemmin
selostamaan tétd uutta sulattoa ja
rajoitumme tdll4 kertaa uudisra-
kennustoimintaan.

Valimon wvanhaa puumallivaras-
toa muutetaan parhaillaan uutta
kiyttotarkoitusta varten. Pohjaker-
rokset tulevat kuten aikaisemmin
sisdltdm&an valimon puu- ja amme-
mallit. N&mid varastot sijaitsevat
samassa tasossa kuin valimot, mika
on suuri etu kuljetusyhteyksiin
nihden. Ylimmin kerroksen saa
kokonaan k&yttoonsd laboratorio.
Tama tila liittyykin valittomasti va-
limon nykyiseen laboratorioon. Su-
latuskapasiteetin kasvaessa jo mo-

nipuolistuessa  laboratorion tilat
ovatkin kayneet riittdmé&ttomiksi,
joten lisatila my6s laboratorion

kannalta on mitd tervetullein. Ta-
mian muutoksen suorittaa tehtaan
oma rakennusosasto. Rakennustyot
valmistuvat ensi vuoden vaihteen
tienoilla.

Toinen rakennustyomaa liittyy
vilittoméasti tehtaan tuotannon laa-
jentamiseen, Hoégforsin ammeilla on
viime aikoina ollut niin suuri ky-
synta, ettd sen tayttdminen on tuot-
tanut vaikeuksia, Valimo kylld pys-
tyy lisddm#dn ammeiden valmis-
tusta, mutta pullonkaulana on am-
me-emalilaitos, joka on viime ai-
koina tyoskennellyt kolmessa vuo-
rossa. Jotta ammeiden tuotantoa
voitaisiin lisdtsd, tarvitaan uusi am-
meiden emaloimisuuni kahden van-
han lisiksi, Huhtikuussa aloitet-
tiinkin ammevalimon laajentami-
nen. Uudisrakennus tulee olemaan
tilavuudeltaan n. 3000 m3 ja liit-
tyy valittomasti vanhaan osaan.
Uuteen rakennukseen tfulee ema-
loimisuunin  lisdksi varastotilaa,
mikd on valttdm&atontd paitsi var-
sinaisen varastoimisen my6s laadun-
tarkkailun kannalta. Kuten tunnet-
tua joutuvat ammeet emaloimisen
jalkeen erittdin ankaraan laatutar-
kastukseen ja luokitukseen.

Emalilaitoksen uudisrakennus on
annettu tyourakkana urakoitsija
Oskari Virtaselle. Rakennus val-
mistuu syksyn kuluessa, minki
jalkeen p&adstddn uunin muuraus-
ja asennustGihin,




Hogforsin
koetalo

Hogforsin koetalo valmistui suun-
nitelmien mukaan asumiskuntoon
viime vuoden marraskuussa. Leh-
dessamme seurattiin talon raken-
nusvaiheita ja lupasimme vield ker-
ran palata asiaan kertomalla ra-
kennus- ja liammityskustannuksista
sekid talven aikana saaduista muis-
ta kokemuksista.

Kuten lukijamme muistavat koe-
talomme on kivirakenteinen. Ulko-
seinisséd on kaksi puolen kiven muu-
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Rakennuksen pohjapiirros: keskelld
halli, jonka molemmilla puolilla

huonetilat; oikealla olevassa pdddyssd
autotalli ja ladmpokeskus

rausta ja vilissi vuorivillaeriste.
Rapatut seindosat muurattiin kay-
tetyista tiilistd ja osa ulkoseinistd
on puhtaaksimuurattu. Vilipohja
on puurakenteinen, vesikatto aalto-
alumiinilevystd. Talon kokonaispi-
tuus on 17,1 m, leveys toisesta pads-
ta 7,9 m ja autotallin puoleisesta
padstd 9,3 m. Kaikki talon kiytto-
tilat ovat samassa kerroksessa.
Talon alkuperdinen kustannus-
arvio oli 2,7 milj. mk, Kun Henriks-
sonin perhe sopi Hogforsin Tehtaan
kanssa siitd, ettd tehdas saa kiyt-
tad taloa koetalonaan, sovittiin sa-
malla siitd, ettd kustannusarviota ei
muuteta alkuperdisestd. Se s#isto,
joka koitui Hogforsin toimituksista,
kaytettiin rakennusstandartin ko-
hottamiseen. Alkuperdinen kustan-
nusarvio edellytti esimerkiksi koksi-
lammitystd, mutta taloon rakennet-
tiin kuitenkin oljylammityslaitteet.
Eradt muutkin yksityiskohdat oli
alunperin suunniteltu ratkaistavak-
si yksinkertaisemmin kuin mitd ta-
pahtui. Toisin sancen: perhe Hen-
riksson sai nyt alkuperidisen rahoi-

Henrikssonin perheen omakotitalo, jonka
rakennusvaiheita on lehdessdmme
tarkoin seurattu, ndyttdd valmiina
ndin komealta

Talon kaunis, kodikas ja valoisa
olohuone

tusohjelman mukaisesti arvoltaan
noin puoli miljoonaa markkaa pa-
remman talon.

Kokonaiskustannukset jakautui-
vat seuraavasti: perustus-, eristys-
ja betonointityot 331 583 mk, vali-
ja yldpohja 136 488 mk, muuraus-
ja rappaustyot 637 675 mk, pelti- ja
rautatyt 222 555 mk, ovet, ikkunat
ja sisustukset 551 355 mk, viemi-
réinti- ja putkityot 406 621 mk,
sahkotyot 189 331 mk, maalaus, ta-
petointi ja lattianp&dallysteet 169 428
mk, muut kulut kuten kuljetukset,
vakuutukset ym. 75488 mk. Nima
summat, joissa on mukana seki tyo-
ettd ainekustannukset, tekevat yh-
teensd 2 720524 mk. Talon koko-
naishinnaksi tuli siis Hogforsin Teh-
taan toimittamia tarvikkeita ja ra-
kentajan omaa ty6td lukuunotta-
matta vain 20524 markkaa enem-
man Kkuin rahoitussuunnitelmassa
oli alunperin edellytetty.

Viime talvena tutkittiin talon
lammityskustannuksia. Talon liam-
mitysoljysdilio, johon mahtuu 3 ton-
nia 6ljy4, otettiin heti syksyllad tay-
teen. Tammikuussa jolloin Vaara-
lassa ei vield ollut lumiesteita, tuo-
tiin vielad tonni 6ljya. Tami neljan
tonnin maara riittikin sitten hyvin
koko talveksi. Toukokuun alussa oli
sdiliossa jaljella 600 litraa. Kun ldm-
mitys6ljyn ominaispaino on n. 850

kg/m3, painaa jidljella oleva 600 lit-
raa noin 510 kg. Koko kulutus on
ollut 3490 kg. Polttodljy 2:n hinta
paikalle ajettuna on 11:20/kg, joten
talon ldmmityskulut ensimméiisend
lammityskautena olivat 39 100 mk.

Yhden talven kokemusten perus-
teella on hiukan uskallettua ldhtea

arvioimaan, kuinka suuret talon
lammityskulut olisivat koko vuoden
aikana. Jos kuitenkin arvioisimme,
ettd varsinaisen limmityskauden
ulkopuolella kiytettdisiin 6ljya 1,5
tonnia, olisi kokonaiskulutus noin
5 tonnia. Talloin olisivat kustan-
nukset vuotta kohti 56 000 mk ja
kuukautta kohti 4 700 mk. Raken-
nusalan ammattimiehet ovat yleen-
sd sitd mieltd, ettd kivitaloa on en-
simméisend talvena lammitettava
hieman enemméin kuin mitd asu-
mismukavuus valttdmatta vaatii.
Niinpid koetalossakin on huonelim-
potila yleensd pidetty noin 22° C:n
tiencilla. Yhden asteen lisdys sisd-
lampoétilassa merkitsee polttoaine-
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Eldkeldiset Einar Kyté (vas.) ja
Aatami Nisonen Vuolenkosken
lomakodin pihamaalla

matkamuistojaan kertoilemassa

Itdmeren risteilylld
ja muikunpyynnissa
Savonmaassa

Eldkelaiset ovat jalleen olleet ot-
tamassa kesdd vastaan Vuolenkos-
ken lomakodissa. Mukavasti ja rat-
toisasti heiltd lomapéivat kuluivat.
Sen saatoimme todeta kaviistes-
simme heitd tervehtimidssia., Kuu-
saan ja Voikkaan vanhoista asiois-
ta kiinnostuneelle tuollainen vierai-
lu eldkeldisten luona Vuolenkoskel-
la on aina antoisa. Tunnelma on
ehyt, mielet virkeitd ja kun on
tultu yhteen, innostutaan herkisti
muistelemaan menneitd aikoja ja
tapahtumia. Kullakin on oma eli-
méinkulkunsa, mutta vuosikymme-
nid kestinyt uurastaminen yhtism-
me palveluksessa on antanut muis-
tojen koppaan paljon yhteisid koke-
muksia. Siksipad keskustelu liikkuu-
kin ik#&n kuin samalla aaltopituu-
della.

Talla kertaa emme aio kuiten-
kaan kosketella tavanomaista aihe-
piirid, vaan kerromme kahdesta eli-
kelaisestd, jotka ovat innokkaita ul-
koilijoita ja matkailijoita ikdvuosis-
taan huolimatta.

Tapasimme kaksi hyviakuntoiselta
vaikuttavaa ukkoa istumassa puis-
ton penkilld. Toinen oli meille en-
nestdén hyvi tuttu Einar Kyto. Han
esitteli meille lomatoverinsa, ko-
meaviiksisen Aatami Nisosen ja ke-
haisi, ettd Aatami oli kolunnut Eu-
roopan Jaimerta, Vendjanmaata ja
Englannin saarivaltakuntaa myo-
ten. Tiesimme Kydon ehtymitto-
méiksi leikinlaskijaksi ja oletimme
hinen haluavan hoystad keskuste-
luamme. Mutta pian meille selvisi,
ettd Nisonen oli todella paljon mat-
kustellut mies.

Kysyimme, mistd tamia Aatami
Nisosen matkustamisinto johtui?
Hin vastasi haluavansa vaihtelua
elimdansd. Hénestd olisi ollut an-
teeksiantamatonta, jos hdn olisi ke-
sdlomansa kyyh6ttdnyt wvanhanpo-
jan mokissddn Kolarinméielld. Piti
saada arkisen vastapainoksi vaihte-
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lua ja virkistystid ja sita antavat
Nisosen mielestd parhaiten uusien
maisemien sek# vieraiden kaupun-
kien nikeminen ja tutustuminen
toisenlaisiin oloihin sekd ihmisiin.
Jokapiivaiseen eliamidnkin Nisonen
saa tervetullutta vaihtelua lenkkei-
lemalla paivittain muutamasta kilo-
metristd aina peninkulmaan saakka.

Aatami Nisonen oli oppinut vael-
tamisen jo lapsena. Hinen kotipi-
tdjassdin Lemilla olivat eldmisen
mahdollisuudet hdnen lapsuudes-
saan perin vaatimattomat. Poikasen
oli miltei mahdoton saada ansiotyd-
td ja niinpa hdn 11 vuoden ikiise-
nid ldhti kymmenkunnan muun po-
jan kanssa Inkerinmaalle paimenen
paikkaa hakemaan. Sellainen tyon-
hakumatka ei ollut mitddn uutta.
Mielellddn inkerildiset ottivat suo-
malaispoikia lehmi&nsd paimenta-
maan ja suomalaisia miehii hevos-
paimeniksi. H#in pé&éasikin ensim-
maiiselld Inkerin-matkallaan erdin
5-taloisen kylan paimeneksi. Seu-
raavana kesidni oli hdnen hoidos-
saan kahdeksan talon karja ja kak-
si seuraavaa kesdi hidn oli paime-
nena kyldssd, jossa oli kymmenen
taloa.

Paimen ldhti karjan mukana met-
sadn ja suon reunamille auringon-

nousun aikaan. Keskipdivilla karja
tuotiin kolmen tunnin ajaksi kotiin,
minka jalkeen laiduntaminen jatkui
aina auringonlaskuun saakka. Au-
ringon kehrd méirési siten paime-

nen tyopdivan pituuden. Evaiksi
hinelle annettiin pullollinen mai-
toa ja siirapilla voideltu leipid. 15
kertaa kesdssi oli sirpimeni voita.
Paimen muutti lehmien lukumé&a-
rdn mukaan talosta taloon ja vaih-
toi joka kerta ylleen kunkin talon
paimenen vaatteet. Jalkineet oli ol-
tava itseltddn. Kerran kesdssd oli
paimenella vapaapiivi. Palkkaa hi-
nelle maksettiin kesastd 20 kulta-
ruplaa.

Rippikoulu katkaisi Nisosen In-
kerinmaan paimenmatkat ja rippi-
koulun kéytydan hdn pdisi hinaa-
jaan lammittajén apulaiseksi. J&l-
leen hin sai olla liikekannalla jou-
tuen matkustamaan etup#dfssi Sai-
maan kanavaa edestakaisin. Viimei-
send purjehduskesdndin hin oli
matkustajalaiva Imatrassa, joka
purjehti Saimaalla.

Niin paimenelle kuin laivamie-
hellekin riitti ty6td vain kevidastd
syksyyn ja sen tdhden oli koetetta-
va saada kokovuotinen tyodpaikka.
Sellainen 1oytyi Kymintehtaalta.
Nisosesta tuli hollanterimies ja sen



jdlkeen hidn tyoskenteli ldhes kolme
vuosikymmenta liimakeittidssi.

Mutta Nisosen matkustamisesta-
han me lupasimme kirjoittaa, joten
jatetddn savet, alunat ja liimat sik-
seen. Nisosesta tuli Valtionrautatei-
den rengasmatkojen uskollinen ys-
tivd. H&n kiersi loma-aikoinaan
kaikki mahdolliset rengasmatkat ja
tdydensi niitd vield itse suunnitte-
lemillaan syrjdhypyilld. Joskus hin
suunnitteli reitin omin piin ja kdyt-
ti hyvikseen alennukseen oikeutta-
vaa matkailulippua. Ndin hin on op-
pinut tuntemaan Suomen jotakuin-
kin kaikilta kolkiltaan. Erityistd
mielihyvad tuntien hin muistelee
Lapinmatkaansa, joka ulottui Saa-
nan laelle ja rajan yli Tromsaan
saakka.

Kun Nisonen viitisen vuotta sit-
ten joutui eldkkeelle, tuntui elid-
manmuutos hénestd vaikealta, mut-
ta matkustamisesta ja ulkoilemises-
ta hén 10ysi sopivan tasapainoitta-
jan. Nythan hénelld olisi aikaa
sddstovarojen turvin kaydi tutustu-
massa maailmaan laveammaltakin.
Niin on myds tapahtunut. Ensin hin
matkusti seuramatkan mukana Le-
ningradiin. Samanlaiselta kuulem-
ma naytti Nevan kaupunki kuin hi-
nen aikanaan Inkerin-matkoilla tid-
td suurkaupunkia ihmetellessi. Ai-
noastaan hevoset olivat hdvinneet
raitiovaunujen edestid. Mutta koko-~
naan uusi maailma kohtasi Nisosta
Itameren risteilylld, jonka paidkoh-
teina olivat Visby ja Kopenhamina.
Kun eldkeldiset Vuolenkosken lo-
makodissa erdand iltana katselivat
televisiossa Kopenhaminan tivolia,
tuumi Nisonen, ettd onhan sitd tuol-
la tultu huviteltua. Niin kaukomat-
kustamisen makuun pidistydan Ni-
sonen on sitten ollut seuramatkan
mukana Lontoossa, Skotlannissa ja
Irlannissa saakka.

Keskustelun lomassa Nisonen ve-
ti taskustaan komean hollantilaisen
sikarilaatikon ja olisimme saaneet
vetdd juhlalliset sauhut, jos emme
olisi sattuneet kuulumaan tupakoi-
mattomiin. Mutta vihidt siitd, silla
sikarilaatikkoon liittyva tarina kor-
vasi hyvin sen nautinnon, minka tu-
pakkamies olisi tuosta hienoetiketti-
sestd sikarista varmaan saanut. Kun
niet oltiin paluumatkalla Englan-

Erés Vuolenkoskella tdnd kevdand
lomailleista eldkel&isryhmistd

nista, jirjestettiin laivalla Mister
Itameri-kilpailu. Miespuoliset osan-
ottajat olivat siind juhlahumussa
kanssamatkustajien arvosteltavina
ja yksimielisesti Aatami Nisonen
valittiin Mr. Itdmereksi. Hanet ku-
kitettiin, hdnen olkapéailleen pantiin
voittajan tunnus, leved 'marsalkan-
nauha’ ja kapfeeni ojensi hinelle
hienon sikarilaatikon. Se oli kaik-
ki hauskaa ja harmitonta hupia,
mutta samalla myd&s sellainen huo-
mionosoitus, jollaista Aatami Niso-
nen ei edes unissaan ollut kokenut.

Tiedustelimme mihin piin haasta-
teltavamme aikoo suunnata timén
kesin matkansa? Nisonen vaikutti
salaperdiseltd, mutta ties vaikka
hanet nidhtéisiin tdni kesdni komei-
ne viiksineen ja reippaine olemuk-
sineen Rooman ja Napolin katuja
mittelemdssa.

Sellaista matkakertomusta ei ole-
kaan joka pojalla esitettavdni. "Ei-
hén tdssi kehtaa endid Savon-mat-
koista puhuakaan’, tuumi Einar
Kyt6, mutta ei malttanut olla jat-
kamattakaan. Savonmaan etukarta-
nossa Voikoskella Sarkajdrven ja
Vuohijarven laheisyydessd hiénelld
on kesamokki ja siellda hian kiay ah-
keraan kalassa. Mutta Savoon piin
on niind eldkevuosina vetidnyt pi-
temmallekin, Kuopion markkinoille
ja aina Vehmersalmelle saakka.
Siella hyvien tuttavien luona hén
on ollut muikkua pyytédmaéassa ja sel-
laisia ovat saaliit olleet, ettei ete-
lan ihminen todeksi wuskoisi, jos
niistd alkaisi kertoa. Kyt6 on naut-
tinut muistakin savolaisten her-
kuista, kalakukosta, savusaunasta
ja savon murteesta, mikd hdnen
huumorintajulleen on sellaista man-

naa kuin vastakirnuttu voi ja 1dm-
pimiisrieska makuhermoille. Sen
sijaan Rauman-murteelle Kyt6 nyr-
pisti nendinsid. Hin on nimittdin
matkustellut Varsinais-Suomessakin
ja todennut, ettd vaikea on kaikista
sanoista saada tolkkua Tasala Vil-
kin ja Hakri Iiron kaupungissa.

Einar Kyto seurallisena miehena
liittdd niihin matkoihinsa aina vie-
railun jonkun hyvin tuttavan luo-
na. ”"Ei kehtaa kieltdd, kun kutsu-
vat kyldilem#aan.” Ja varsin hyvin
uskommekin, ettd hinelle satelee
tuollaisia kutsuja. Hdn on verraton
seuramies, hauskan pitajd. Jo kou-
lupoikana hinestd kiytettiin nimi-
tystd Hauska Kyt6. Tuo nimi oli
muuten totta isoa H-kirjainta myo-
ten. Aidin sukunimi oli ndet Hauska
ja kun poika suuren lapsiperheen
jdsenen#d usein majaili didinditinsad
luona, sopi hdntAd nimittdd seki
Hauskaksi ettd Kydoksi. Mutta hu-
moristin lahjat Einar Kyto sittenkin
on perinnyt ennen kaikkea isdltdin
Robert Kydoltd, joka vanhan pol-
ven muistissa eldd vield maan mai-
niona ’huumormiehend’.

Einar Kydon leikkisdan eldmin-
asenteeseen kiatkeytyy filosofiaakin.
Hin on sitd mieltd, ettei kannata
olla puolta tuntia kauempaa vihai-
nen, jos sitdkdin. Onhan hinkin
joskus joutunut sanaharkkaan, mut-
ta vield saman pidivian kuluessa hin
on tullut sovinnon katta tarjoamaan.
"Kuka nyt ehdoin tahdoin rasittaisi
itseddn ja myrkyttdisi elamiidnsi
riittelemilld ihmisten kanssa ja kan-
tamalla pahaa mieltd ja vihan sie-
mentd sisimmassian”, on Einar Ky-
don, virkedn eldkeldisen viisas to-
teamus.




Kuusankosken tehtailla vietettiin
huhtikuun 15 pnd eldkelidisten ke-
vatjuhlia, jotka muodostuivat hyvin
iloisiksi ja virkistaviksi tilaisuuk-
siksi. Ohjelma oli korkeatasoista ja
vaihtelevaa. Elidkeldiset olivat jal-
leen saapuneet runsaslukuisasti juh-
liinsa. Kymintehtaalla oli juhlapaik-
kana Koskela ja Voikkaalla seura-
talo.

Kuusankosken Orkesteri aloitti
juhlan Koskelassa soittamalla mais-
teri Veikko Talven johdolla P. J.
Hannikaisen ja Armas Jarnefeltin
sdvellyksid, Kymintehtaan korjaus-

pajan paallikks, dipl. ins, Allan
Aalto lausui tervehdyspuheessaan

eldkeldisille ilonsa siitd, ettd he
osallistuvat aina runsaslukuisasti
yhtion  eldkeldisille jarjestdmiin

juhlatilaisuuksiin. Se on merkkind
siitd, ettd eldkeldiset tuntevat kuu-
luvansa yhteen ja viihtyvansi tois-
tensa parissa. Sitd paitsi se ilmaisee
vahvojen siteiden yhdistdvin heiddt
viela omaan tehtaaseen. Myos yh-
tion kannalta nam3 juhlat ovat tdr-
keitd. Onhan yhticlld tall4 tavalla
edes jossakin maarin tilaisuus osoit-
taa Kkiitollisuuttaan elikeldisilleen

Elikeldisten
kevitjuhlat

siitd tyOstd, jonka he ovat yhtion
hyvaksi tehneet. Kauppalanjohtaja
Jaakko Mikkonen toi elikeldi-
sille Kuusankosken kauppalan ter-
vehdyksen, Hin valotti puheessaan
niitd toimenpiteitd ja suunnitelmia,
joita kauppalassamme on tehty van-
huksien eldmin ja elinehtojen pa-
rantamiseksi ja turvaamiseksi. Juh-
lan muusta ohjelmasta vastasivat
taiteilija Kastehelmi Karjalainen,
ilonpitdja ja rikastarinainen karja-
lainen kertoja, joka pakisi suoraan
kuuntelijain syddmeen, sekd Suo-

'Kyldn Pojat’ vierailivat kevdtjuhlissa
ja laulun lomassa vilvoittelivat
Koskelan pihalla

Ndin suloinen pari tanssi
Koskelassa menuettia

Vieradita ja esiintyjia Koskelassa:
oik. taiteilija Kastehelmi Karjalainen,
kauppalanjohtaja Jaakko Mikkonen
rouvineen ja juhlayleisdd

men Kansallisoopperasta saapuneet
Kyldn Pojat. Tdma4 ilomielinen kan-
sallispukuinen kvartetti esitti kan-
sanlauluja, veikeitd ja haikeita.
Heiddn esityksensd saivat eldkeldis-
ten silm&t hyvastd mielestd kimmel-
timiin ja hymyn herahtamaan huu-
lille. Kaksi pikkutyttod Kuusankos-
ken Naisvoimistelijoista esitti vie-




hattdvian menuetin, jonka oli oh-
jannut rva Irma Pethman. Kuusan-
kosken Teatteri esitti Maila Talvion
kirjoittaman naytelman 'Huhtikuun
Manta’. Tilaisuuden loppusanat lau-

sui yhtion sosiaalipddllikké Ake
Launikari.
Voikkaalaisten juhlassa lausui

tervehdyssanat Voikkaan rakennus-
osaston paidllikko, dipl. ins. Matti
Jankeri. Voikkaan Sekakuoro

AK:n kultainen ansiomerkki
Lauri Pihkalalle

Oheisessa kuvassa on tyytyvaisid
ilmeitd ja juhlallisen hetken tun-
tua. Syyta siihen onkin, silld apu-
laisisdnnoitsijia Olov Hixén on juuri
kiinnittinyt AK:n kultaisen ansio-
merkin Kuusaan autotallin esimie-
hen Lauri Pihkalan rintapieleen

lauloi opettaja Paavo Laurikaisen
johdolla ja Voikkaan Naisvoimiste-
lijoiden tyttéryhmi esitti Molla-
Maija-tanssin. Ohjelmassa oli myos
Kuusankosken Orkesterin musiikki-
esityksid. Taiteilija Kastehelmi Kar-
jalainen ja Kyldn Pojat esiintyivit
Voikkaallakin saaden innokkaat

suosionosoitukset. Ldmminhenkisissd
ja mieleenpainuvissa loppusanois-
saan gos.paill.

Launikari toi esiin

Kastehelmi
Karjalainen
helskyttelemdssd
sanaista arkkuaan

Voikkaalaista
juhlayleisoa
Suvivirttd
veisaamassa

rva Veera Pihkalan seistessi mie-
hensd rinnalla.

Kultaisen ansiomerkin saaminen
edellyttdd erityisen tunnollista ja
esimerkillistd pidivatyotd automie-
hen vaativalla tydsaralla. Kun Pih-
kala alkaa muistella menneiti, tun-
tuu siltd kuin hinen elaméinsi liit-
tyisi auton, tuon ajallemme niin
tunnusomaisen kulkuneuvon, histo-
riaan. Hidn on ajanut Viiksi-Heik-

sen tidrkedn tehtdvin, miki van-
hemmalla vielld on talld hetkelld
tyotdan suorittavan sukupolven ym-
mirtdjand ja auttajana. Tilaisuus
padttyi Suvivirteen. Kummassakin
tilaisuudessa eldkeldisille jaettiin
’keviatpussit’.

kid elikkd erddn aikakauden Fordia
ja sellaisia kuuluisuuksia kuin Mer-
cedes~Benz, Fiat, Packard, Oldsmo-
bile, Rower ja monia muita laatu-
vaunuja. Mutta paljossa ne poikke-
sivat nykyisistd  jAlkeldisistdin.
Esim. Mercedes-Benz painoi yli
2000 kiloa ja hevosvoimia oli vain
22. Alkuaikoina Pihkalan ajokit oli-
vat avoautoja, eikd lammityslait-
teista ollut tietoakaan. Vaihdetan-
got olivat auton sivulla ja sen tidh-
den sadesdilld autoilijan oli pan-
tava késivarteensa irrallinen &ljy-
kankainen hihasuojus. Koska moot-
torit olivat heikkoja, oli vaihde-
tankoa kidytettdva yhtad mittaa. Ei-
kd se pahus mennyt paidllekdin
niin pehmeésti ja sulavasti kuin
nykyajan autoissa.

Téllaisilla autoilla Pihkala kyy-
ditsi metsdherroja pitkin Suomea
sydanmaiden tukkisavotoita myo-
ten. Joskus kidvi niin, ettd Kuopion
puolessa kuljettaessa talvi lumipy-
ryineen yllatti ja silloin ei auttanut
muu kuin panna auto junaan ja
tulla rautatien kyydilla takaisin.
Kottikdrryja ne olivat 1920-luvun
autot nykyisiin ’hymyihin’ verrat-
tuna, tuumi Lauri Pihkala.




Varatuomari C. J. Ehrnroothille
yhtion 25-vuotismitali

Kymin Osakeyhtitn viime yhticko-
kouksessa huhtikuun 17 pnd kokouksen
puheenjohtaja lakitiet. lis. C. A, Ohman

ojensi yhtion hallituksen puheenjohta-
jalle, varatuomari C. J. Ehrnroothille
yhtion  25-vuotisansiomitalin  ja  kiitti

hintd neljannesvuosisadan  kestdneestd
suuriarvoisesta tydstd Kymin Osakeyh-
tisn hyviksi. Varatuomari Ehrnrooth tuli
yhtismme hallituksen jdseneksi v. 1936
ja vista 1945 hdn on toiminut hallituk-
sen puheenjohtajana. Kuvassa lakitiet.
lis. 8hman (vas.) luovuttaa mitalin vara-
tuomari Ehrnroothille.  Takana vasem-
malta lukien johtaja B. Bjdrkman, vuo-
rineuvos Gustaf Arppe ja fil.tohtori C-
E. Olin.

Kolme uutta kultamitalimiestd
Karkkilassa

Huhtikuun 15 pdividnd oli Hagforsin
Tehtaan virkamieskerholla Karkkilassa
juhlatilaisuus, jossa jaettiin kolmelle
50 vuotta yhtistdmme palvelleelle kul-
taiset ansiomitalit.

Aluksi isdnnditsija C. J. Cedercreutz
puhui kultaisen ansiomerkin sadjille.
Hdn selosti teollisen tyon vaiheita ja
tyontekijén osuutta. Lopuksi puhuja
kohdisti sanansa juhlan kunniavieraille
kolmelle tyon veteraanille, jotka nyt
saivat 50 vuoden palvelusaikansa tdy-
teen. Kiitettyddn heitd uutterasta tyds-
td kiinnitti rva Eva Cedercreutz kultai-
set ansiomerkit heiddn rintapieliinsd.

Ansiomerkin sai ensimmdisend ikd-
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jarjestyksessd vanhin Vihtori Friman,
H&dn tuli jo nuorena poikana tehtaalle
juoksupojaksi. Varsinaisen péivatyonsd
hdn suoritti kuitenkin valimossa, jossa
toimi valurina ja kaavaajana 40 vuo-
den ajan. Hdn on toiminut lisdksi teh-
taan sairaskassan  puheenjohtajana
usean vuoden ajan. Ansioistaan hdnelle
on mybénnetty Suomen Valkoisen Ruu-
sun mitali kultaristein.

Toisena sai mitalin Rudolf Henell.
Hén aloitti tydnsd jo 11-vuotiaana poi-
kasena. Hdn oli aluksi tiilenajossq,
mutta siirtyi sitten tehtaan metsdtéihin.
Kuten Friman on Henellkin suorittanut
pitkdn pdivdntyénsd tehtaan valimossa.
H&n on toiminut sekd kaavaajana ettd
valajana ja valmistanut kaikkia vali-
mossa tehtdvid valukappaleita.

Nuorimpana joukosta sai mitalinsa
Emil Lindel & f. Hdn edustaa vanhaa
perinnettd Ho&gforsin palfveluksessa. Jo
Lindelofin isd ja isoisdkin ovat olleet
tyossd tehtaalla. Lindelof tuli tehtaan
palvelukseen maatalousosastolle, missa
hdn on koko ajan uskollisesti palvel-
lut. Hdn on suorittanut kaikkia maa-
talousalan t6itd. Viime vuodet hdn on
toiminut traktorinkuljettajana, kesdisin
pelloilla ja talvisin auraten tehdas- ja
asuntoalueen tiet.

50-vuotisansiomerkin saaneet
Vihtori Friman (vas.),
Rudolf Henell ja Emil Lindelof

Vihtori Friman vastaanottamassa
ansiomerkkidan, oik. isdnnditsija
C. J. Cedercreutz ja vas.

rva Eva Cedercreutz




Kymintehtaalainen
kultamitalimies

Kymin paperitehtaan massankdsitte-
lyosaston etumies llmari Tikkala
tuli 28. 5. olleeksi 50 vuotta yhtidn
palveluksessa.  Hdnen kunniakseen oli
Koskelaan jarjestetty kahvitilaisuus, jos-
sa hdnelle ojennettiin yhtion 50-vuotis-
ansiomitali. Isdgnnditsija Curt Cedercreutz
puhui ‘50-vuotiaalle’ kiittden hdntd pit-
kdaikaisesta palveluksesta yhtidssd ja
ojentaen hdnelle ansiomitalin  kunnia-

kirjoineen. Kuvassa vasemmalta Kymin
paperitehtaan ylimestari Ahti Hakalai-
nen, kayttopddllikko Lennart Grédsbeck,
‘kultamitalimies’ llmari Tikkala, isan-
noitsija Curt Cedercreutz ja kayttoinsi-
nodri Artur Lundin.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

EINAR SUOMINEN

varastonhoitaja Kymin selluloosatehtaal-
ta tulee 24, 7. olleeksi 45 vuotta yhticn
palveluksessa. Hdn on syntynyt Jam-
sdssd 14, 7. 1898. Yhtion palveluk-
seen Kuusaan rakennusosastolle han tuli
v. 1915. Sen jdlkeen hdn tyoskenteli
mm. paperitehtaalla, ulkotydosastolla ja
Kuusaan sahalla. Koneenhoitajaksi Ky-
min selluloosatehtaalle hén tuli v. 1922,
Varastonhoitajaksi hdn siirtyi v. 1957.

Einar Suominen

Sulo Vendldinen

SULO VENALAINEN

viilagja Voikkaan korjauspajalta tulee
27. 7. olleeksi 45 vuotta yhtidn pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt litissg 22.
6. 1900. Yhtion palvelukseen hdn tuli
v. 1915 Kuusaan rakennusosastolle.
Sieltd hdn siirtyi Voikkaan raitiotieosas-
tolle v. 1919 veturin lédmmittdjdksi tyos-
kennellen myshemmin pikkuveturin kul-
jettajana vuoteen 1948 saakka. Sen jdl-
keen hdn on ollut Voikkaan korjaus-
pajalla viilaajana.

EMIL MALM

tydnjohtaja kuljetusosastolta tulee 2. 9.
olleeksi 45 vuotta yhtion palveluksessa.
Hén on syntynyt 13. 6. 1899 Hartolassa
ja tuli yhtién palvelukseen Voikkaan
paperitehtaalle v. 1916. Sieltd hdn siir-
tyi v. 1919 ulkotySosastolle hiomopui-
den lastaajaksi. V. 1940 hdnet nimi-
tettiin  tydnjohtajoksi samalle osastolle

Emil Malm

pddasiallisena tehtdvdnddn purkaus- ja
lastaustdiden valvonta.

SANNI JARTIMO

kirjuri Voikkaan rakennusosastolta tu-
lee 1. 6. olleeksi 40 vuotta yhtién pal-
veluksessa. Saatuaan pddstdtodistuksen
Lahden kauppakoulusta v. 1922 hin
tuli yhtion palvelukseen, Nykyisin hdn
toimii Voikkaan rakennusosastolla van-
hempana kirjurina.

VILJO HINKKURI

liikuntaneuvojan apulainen Kymin so-
siaaliosastolta tulee 4. 7. olleeksi 40
vuotta yhtidn palveluksessa. Hdn on
syntynyt litissd 4. 9. 1898. Yhtidn pal-
velukseen Kuusaan sahalle hdn tuli v.
1922. Kymin paperitehtaalle hdn siirtyi
v. 1927 ja tytskenteli sielld kalanterin-
kdyttdjand. Sosiaaliosastolle hdn siirtyi
v. 1958. Hdn toimi Kymintehtaan pdd-
luottamusmiehend vv. 1945—1957.

Yiljo Hinkkuri
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Juho Haag

JUHO HAAG

varastonhoitaja Kymin rakennusosastolta
tulee 10. 7. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Hdn on syntynyt Pieksd-
maelld. Vuoden ikdisend hdn muutti
vanhempiensa mukana Kuusankoskelle.
Yhtién palvelukseen talliosastolle hdn
tuli v. 1920. Sen jdlkeen hdn tybsken-
teli mm. sdhkdosastolla, sahalla, sellu-
loosatehtaalla, ulkotydosastolla ja va-
rastolla. Vista 1927 Idhtien hdn on
yhtdjaksoisesti ollut yhtion palveluk-
sessa. Kymin rakennusosastolla hdn on
tyoskennellyt v:sta 1940. Varastonhoi-
tajana hdn on ollut vista 1947 ldhtien.
Tydssddn hdn on huolellinen ja tunnol-
linen.

YRJO VIRTANEN

varastotydntekijé klooritehtaalta tulee
17. 8. olleeksi 40 vuotta yhtitn palve-
luksessa. Hdn on syntynyt litissd 29. 3.
1906. Yhtion palvelukseen hdn tuli v.
1920 rakennusosastolle. Palveltuaan yh-
tiotd eri osastoilla hén siirtyi klooriteh-
taalle v. 1930.

YRJO RAJALA

Minton-koneenkdyttdja Kymin selluloo-
satehtaalta tulee 2. 9. olleeksi 40 vuot-

ks
Otto Makkonen
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Yrjg Virtanen

ta yhtion palveluksessa. Hdn on synty-
nyt 16. 12. 1907 Valkealassa. Yhtion
palvelukseen asiapojaksi pddkonttoriin
han tuli v. 1922, V. 1925 hdn siirtyi
metsdosastolle  harjoittelijaksi.  Kymin
selluloosatehtaalla hdn on tydskennel-
Iyt vista 1931 ldhtien.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

OTTO MAKKONEN

hissinkuljettaja  Kymin paperitehtaan
yankee-koneosastolta tdyttdd 60 vuotta
20. 7. Hdn on syntynyt Kangasniemelld.
Yhtion palvelukseen ulkotydosastolle hdn
tuli v. 1924, Tydskenneltyddan eri osas-
toilla vuoteen 1957 hén siirtyi Kymin
paperitehtaan yankee-koneosastolle his-
sinkuljettajaksi.

OSKARI KATOMAA

puiden latoja Voikkaan puuhiomolta
tdyttdd 60 vuotta 22, 7. Hdn on synty-
nyt Mdntyharjussa ja tuli yhtién palve-

Oskari Katomaa

Yrjo Rajala

lukseen Kymin ulkotydosastolle v. 1921.
Sen jdlkeen hdn tyoskenteli Voikkaan
ulkotydosastolla ja hdyryosastolla. Puu-
hiomon palvelukseen hdn siirtyi v. 1944,

FRANS YUORINEN

voimalaitoksen hoitaja Voikkaan sahks-
osastolta tdayttdd 60 vuotta 23. 7. Hdn
on syntynyt Karkussa. Yhtion palveluk-
seen han tuli v. 1919 Voikkaan ulko-
tyoosastolle. Tdmdn jdlkeen hdn tyos-
kenteli eri osastoilla vieen 1944, jolloin
hdn siirtyi Voikkaan s@hkoosastolle tasa-
virtavoimalaitoksen hoitajaksi.  Nykyi-
seen toimeensa vesivoimalaitoksen hoi-
tajaksi hdn siirtyi v. 1957, Hdnen har-
rastuksistaan mainittakoon kalastus ja
puutarhanhoito. Hdn on rakentanut
kaksi omakotitaloa.

MUISTO NIEMI

massankadsittelyosaston etumies Kymin
paperitehtaan yankee-koneosastolta tdyt-
tdd 60 vuotta 25. 7. Hdn on syntynyt
Valkealassa. Yhtién palvelukseen maa-
talousosastolle hdn tuli v. 1915. Nykyi-
selle tydosastolleen hdn siirtyi v. 1952,
Massankadsittelyosaston etumiehend hdn
on toiminut v:sta 1957 Ightien. Yhtiéta
hédn on palvellut 45 vuotta.

F':"_ e
[

Frans Vuorinen




Muisto Niemi

MARTTA KNAPP

rakennustydntekijd Voikkaan rakennus-
osastolta tayttda 60 vuotta 26. 7. Hdn
on syntynyt Mdntyharjussa. Yhtién pal-
velukseen Voikkaan paperitehtaalle hdn
tuli v. 1942, Rakennusosastolle hén
siirtyi v, 1943.

TOIVO TURPEINEN

varakoneenhoitaja Voikkaan paperiteh-
taalta tgyttdd 60 vuotta 3. 8. Hén on
syntynyt Valkealassa. Yhtion palveluk-
seen Voikkaan paperitehtaalle hdn tuli
v. 1920. Koneenhoitajana hdn on ollut
v:sta 1938 lghtien. Hdn on palvellut
yhticta yli 40 vuotta.

LAURI RIHU

viilaaja Voikkaan korjauspajalta tdyt-
tdd 60 vuotta 8. 8. Han on syntynyt
Valkealassa. Yhtién palvelukseen Voik-
kaan rakennusosastolle hdn tuli v. 1922,
Tyoskenneltyddn eri osastoilla vuoteen
1926 hdn siirtyi Voikkaan selluloosateh-
taalle viilaajaksi ja v. 1930 Voikkaan
korjauspajalle selluloosatehtaan korjaa-
mon viilagjaksi. Hdnen vapaa-aikansa
on kulunut omakotitalon rakennuspuu-
hissa ja puutarhan hoidossa sekd kesd-
mokillé kalastuksen parissa.

Hugo Salonen

Toivo Turpeinen

LAURI SYVAIJARV!

Voikkaan  puuhiomolta tayttda 60
vuotta 13. 8. Hdn on syntynyt Jdm-
sGssd. Yhtion palvelukseen hdan  tuli
Voikkaan rakennusosastolle v. 1927.
Voikkaan puuhiomolle hiojaksi hdn siir-
tyi v. 1933. Hdn on toiminut tydmaa-
luottamusmiehena viiden vuoden ajan.
Pilkanmaan Pilkkeen toiminnassa hdn
on ollut mukana seuran perustamisesta
léhtien mm. 15 vuotta rahastonhoita-
jana. Hdn on seuran kunniajdsen ja sai
seuran kultaisen ansiomerkin Pilkkeen
25-vuotisjuhlien yhteydessd. Muista va-
paa-ajan  harrastuksista mainittakoon
shakki. Hén on rakentanut ‘markanton-
tille’ omakotitalon, jonka hirret hdn on
itse kaatanut ja veistdnyt. Ainoastaan
sdhké- ja muuraustydt on hdnen talos-
saan teetetty vieraalla, kaikki muu on
omaa ‘késialaa’.

HUGO SALONEN

Il keittdja Voikkaan selluloosatehtaalta
tdyttdd 60 vuotta 17. 8. Hdn on synty-
nyt litissd. Yhtion palvelukseen Voik-
kaan sahalle han tuli v. 1917. Tyosken-
neltyddn eri osastoilla hdn siirtyi v.
1932 Voikkaan selluloosatehtaalle, jossa
hdn on tydskennellyt yhtdjaksoisesti ly-

Viltho Kosonen

Lauri Syvajarvi

hyitd aikoja puuhiomolla, rakennusosas-
tolla ja karbiditehtaalla lukuun otta-
matta. Vapaa-ajat kuluvat omakotitalon
parissa.

VILHO KOSONEN

kalanterinkdyttdja Kymin paperitehtaal-
ta tdyttdd 60 vuotta 3. 9. Hdn on syn-
tynyt litissd. Yhtion palvelukseen hdn

tuli ensimmdisen kerran v. 1914 Kuu-
saan rakennusosastolle. Kymin paperi-
tehtaalle hdn siirtyi v. 1921 viivaus-

koneelle ja v. 1924 kiillotuskalanterille.
Hdnen harrastuksiinsa kuuluu musiikki.
Hdn on Kuusankosken Orkesterin johto-
kunnan puheenjohtaja. Myds urheilutoi-
minnassa hdn on ollut mukana ja on
nykyisin Kuusankosken Puhdin vapaa-
jésen.

EMIL LEHTINEN

kirvesmies  Kymin  rakennusosastolta
tdyttdd 60 vuotta 3. 9. Hdn on synty-
nyt Jaalassa. Nuorena miehend hdn teki
erilaisia maanviljelystéitd, mutta siirtyi
mydhemmin rakennustdihin. Yhtién pal-
velukseen Kuusaan voimalaitoksen ra-
kennustyémaalle hdn tuli v. 1941, Hdén
on kuulunut tydvédenyhdistykseen ja am-
mattiyhdistykseen monia vuosia. Nuo-

Emil Lehtinen




Otto Backman

rempana hdn harrasti hiihtoa ja otti
osaa nuorisoseuratydhon. Hdn on aina
ollut innokas kalamies ja sunnuntait
tahtovatkin kulua jarvella. Han harras-
taa myds puutarhanhoitoa.

OTTO BACKMAN

Voikkaan  tydnhakutoimiston  hoitaja
tdyttdd 60 vuotta 7. 9. Hdn on synty-
nyt Kuusankoskella. Suoritettuaan Kou-
volassa keskikoulun hdn tuli v. 1921
tuntikirjuriksi  koskityomaalle. Asevel-
vollisuutensa suoritettuaan hdn  siirtyi
Voikkaan ulkotysosastolle tysdnjohtajak-
si. Vista 1937 hdn toimi talousosastolla
kuljetusmestarina ja v. 1948 hdnet
nimitettiin Voikkaan tydnhakutoimiston
hoitajaksi. Han on ollut innokas yhdis-
tysmies ja kuulunut mm. Voikkaan Ur-
heilu-Veikkojen, Kuusankosken Teolli-
suustoimihenkildiden ja Voikkaan Mes-
tarikerhon  johtokuntiin,  harrastanut
ndyttelemistd, toiminut Voikkaan teh-
taitten tuotantokomiteassa ja osallistuu
vield nykyisinkin mm. palokuntatoimin-
taan, vaikka omakotitalo puutarhoineen
on viime aikoina vienyt suurimman osan
vapaa-ajasta.

TOIVO VIHERVAARA

ojuri Haukkasuolta téytti 50 vuotta 2. 6.
Hén on syntynyt Sysmdssd. Nuoruudes-
taan saakka hdn on ollut etupddssa
metsd- ja ojitustdissd. Yhtion palveluk-
seen Haukkasuolle hdn tuli v. 1945
tyoskennellen aluksi kesdisin nostoko-
neilla ja v:sta 1959 Ightien vakinaisesti
ojankaivussa. Ennen sotia hdn oli puo-
lustuslaitoksen metsd- ja ojitustdissa
useita vuosia mm. 3 vuotta tyénjohta-
jana. Sotiin hdn osallistui JP l:ssé koho-
ten ylikersantiksi ja toimi sodan loppu-
puolella 2 vuoden ajan joukkueenjohta-
jana. Ansioistaan sodassa hdnelle on
myonnetty VM 1 ja 2 sekd VR 4. Hdn
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Toivo Vihervaara

on saattanut mallikelpoiseen kuntoon
omistamansa pikkutilan, jonka kehittd-
miseen hdn uhraa kaiken vapaa-aikan-
sa.

ARVO SKINNARI

rakennustyontekija Voikkaan rakennus-
osastolta tdyttdd 50 vuotta 2. 7. Hdn
on syntynyt litissd. Yhtién palvelukseen
Kuusaan sahalle hdn tuli v. 1929, Sielld
hdn tydskenteli apumiehend, naulaa-
jana ja hdyladjand. V. 1954 hdn siir-
tyi rakennusosastolle, jossa edelleenkin
tyoskentelee pédasiassa eristystdissd.

KSENIA RIPATTI

siivooja klooritehtaalta tayttda 50 vuot-
ta 13. 7. Hdn on syntynyt litissd. Yh-
tisn palvelukseen hdn tuli v. 1940 kloo-
ritehtaalle. Han on palvellut yhtictd yli
20 vuotta.

ALVAR HYLEH

lastaaja karbiditehtaalta tdyttad 50
vuotta 14, 7. Hédn on syntynyt litissd.
Yhtidn palvelukseen hdn tuli ensi ker-
ran v. 1929 Kuusaan sahalle. Sen jdl-
keen hdn tydskenteli eri osastoilla. V.
1945 hén tuli korbiditehtaalle nykyi-
seen toimeensa.

ARYO NIILOLA

puhelinkeskuksen hoitaja Kymin sdhko-
osastolta tayttéd 50 vuotta 17. 7. Hén
on syntynyt Valkealassa. Yhtion palve-
lukseen rakennusosastolle hdn tuli v.
1928. Sieltd hdn siirtyi vuoden kuluttua
sdhkdosastolle puhelinasentajaoppilaak-
si. Sen jdlkeen hdn on tydskennellyt
yhtdjaksoisesti  puhelinasentajana ja
vista 1943 Idhtien myds puhelinkes-
kuksen hoitajana. Ammattitaitoaan hdn
on kartuttanut useilla alansa kursseilla.
Vapaa-aikansa hdn on kdyttényt oma-

Alvar Hyleh

kotitalon rakentamiseen. Kalastus on
aina kuulunut hdnen mieluisimpiin har-
rastuksiinsa.

VAINO LALLUKKA

selluloosan saostaja Voikkaan paperiteh-
taalta tdyttdd 50 vuotta 19. 7. Han on
syntynyt Kékisalmessa. Yhtién palveluk-
seen hdn tuli v. 1956 Kymin talous-
osastolle. Sen jdlkeen hén tydskenteli
mm. Kymin ja Voikkaan rakennusosas-
toilla sekd neljg vuotta Kymin paperi-
tehtaalla. Voikkaan paperitehtaan pal-
velukseen hdn siirtyi v. 1961.

TOIVO SALONEN

jalkivuolija Voikkaan selluloosatehtaalta
tdyttdd 50 vuotta 20. 7. Hdn on syn-
tynyt Elimdella. Yhtion palvelukseen hdn
tuli ensimmdisen kerran v. 1936 Kymin
ulkotydosastolle. Sen jdlkeen hdn tyds-
kenteli yhtion eri osastoilla. Selluloosa-
tehtaalla hdn on tydskennellyt yhta-
jaksoisesti vista 1946 ldhtien.

ELVIIRA SODERSTROM

siivooja klooritehtaalta tdyttdd 50 vuot-
ta 22. 7. Hdn on syntynyt Valkealassa.
Yhtién palvelukseen hén tuli ensimmdi-
sen kerran v. 1951 ja klooritehtaalle
v. 1956.

VEIKKO PERATALO

voitelija Kymin puuhiomolta tdyttdd 50
vuotta 28. 7. Han on syntynyt litissd.
Yhtién palvelukseen hdn tuli v. 1929.
Palveltuaan eri osastoilla hdn siirtyi ny-
kyiseen tehtdvaddnsa v. 1945,

VEIKKO KASTENIEMI

veturinkuljettaja kuljetusosastolta tdyt-
tdd 50 vuotta 1. 8. Han on syntynyt
Lappeen pitdjdssd. Yhtion palvelukseen




Arvo Niilola

ulkotydosastolle hdn tuli v. 1928. Vetu-
rinkuljettajana hdn on ollut vista 1936
lghtien.

EINO JOKINEN

viilagja Kymin korjauspajalta tayttaa
50 vuotta 2. 8. Han on ollut yhtidn
palveluksessa vista 1930.

REINO KUOKKA

lastacja  karbiditehtaalta  tdyttdda 50
vuotta 28. 8. Hadn on syntynyt Mdnty-
harjussa. Yhtion palvelukseen hdn tuli
v. 1939 Kymin ulkotydosastolle. V:sta
1945 lahtien hdn on tydskennellyt kar-
biditehtaalla.

TOIVO KORHONEN

varastoekspeditoori  Kymintehtaan pdd-
varastolta tdyttdd 50 vuotta 10. 9. Hén
on syntynyt Helsingissd. Yhtitén palve-
lukseen rakennusosastolle hédn tuli v.
1931 ja siirtyi mydhemmin puutarhaan.
V. 1936 hdn tuli nykyiseen toimeensa
pddvarastolle. Hdnen pddharrastuksensa
on kuorolaulu. Jo 9-vuotiaana hédn lau-
loi Kallion kirkon poikakuorossa. Hdn
on Kuusankosken Mieslaulajien moni-
vuotinen johtokunnan jdsen ja nykyi-
sin varapuheenjohtaja. Hdn on toimi-

Toivo Salonen

nut vuosikausia Kuusankosken kirkko-
kuoron puheenjohtajana.  Aikaisemmin
hdn osallistui innokkaasti myos ndyt-
tamotoimintaan. Han on kuulunut Kuu-
sankosken Teollisuustoimihenkilgihin yh-
distyksen perustamisesta ldhtien, ollut
useita vuosia puheenjohtajana ja on
edelleenkin hallituksen jdsen. Hdn on
ollut aikaisemmin Suomen Teollisuus-
toimihenkildiden hallituksen jdsen ja on
nykyddn varajdsen. Hdan kuuluu Kymin-
tehtaan Mestarikerhoon ja on toiminut
sen puheenjohtajana. Kymintehtaan
tuotantokomiteassa hdan on toimihenki-
Ididen edustajana. Han on Kuusankos-
ken Reservinaliupseerien puheenjohtaja.
Suojeluskuntatyohén hédn osallistui nuo-
resta pitden sen lopettamiseen saakka.
Talvisodassa hdn toimi elintarvikevari-
kolla ja jatkosodassa viestijoukoissa
mm. Karjalan Kannaksella, Maaselds-
sd ja Aunuksessa. Sotilasarvoltaan hdn
on vddpeli. Harrastustensa ohella hdn
on rakentanut omakotitalon, jonka hoi-
toon ja vaalimiseen hdn on todella in-
nostunut.

INTO SUOMINEN

Kymin paperitehtaan yankee-koneosas-
ton ylimestari tdyttda 50 vuotta 20. 9.
H&n on syntynyt Lohjalla. Yhtién pal-

Veikko Perdtalo

velukseen Kymin paperitehtaalle hdn
tuli v. 1929. Koneenhoitajaksi hdnet
nimitettiin v. 1936. Vv. 1945—1946
hdn kdvi Tampereen teknillisen koulun
ja toimi sen jdlkeen vuoromestarina
yankee-koneosastolla. Ylimestariksi hd-
net nimitettiin v. 1957. Vuosien aikana
hdn on osallistunut urheilutoimintaan,
kuulunut Puhdin johtokuntaan ja eri
urheilujaostoihin,  Vista 1961 hdn on
kuulunut Teknilliset Toimihenkilst ry:n
johtokuntaan.

IDA JOKIMIES

siivooja Kymin talousosastolta tdyttdd
50 vuotta 21. 9. Hdn on syntynyt Jém-
sdnkoskella. Yhtién palvelukseen ja sa-
malla nykyiseen toimeensa pdakonttorin
siivoojaksi han tuli v. 1942. Harrastuk-
set: kodin ja puutarhan hoito.

HALLAN TEHTAAT

JUHO SAVOLAINEN

levyseppd tayttad 50 vuotta 4. 7. Hén
on syntynyt Kymissd. Yhtién palveluk-
seen hdn tuli ensi kerran v. 1928 kone-
osastolle ldmmittdjdksi. Oltuaan vélilla

Toivo Korhonen

Into Suominen

Ida Jokimies
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Martti Tossavainen

poissa noin 5 vuotta hdn tuli takaisin
v. 1947, mistd ldhtien hdn on tyds-
kennellyt levyseppdnd korjauspajalla.

UNTO HASSINEN

sekatyomies tdyttdd 50 vuotta 11. 7.
Hdn on syntynyt Kymissd. Yhtién pal-
velukseen hdn tuli ensi kerran v. 1926
Jumalniemen sahalle rénnipojaksi. Ol-
tuaan vdalilld useaan otteeseen poissa
yhtiostd hdn on vista 1946 ldhtien
tydskennellyt jatkuvasti ensin lautatar-
halla lastaajana ja sen jdlkeen vuoroin
tukkiosastolla ja sahalla sekd vista 1961
ldhtien rakennusosastolla.

UUNO KARHUNEN

vartija tdyttdaa 50 vuotta 13. 7. Hdn
on syntynyt Kymissd. Hén tuli v. 1927
lautatarhalle  merkkipojaksi.  Oltuaan
vililld poissa yhtigstd n. 5 kk hdn tuli
takaisin v. 1931 penkkariksi lautatar-
halle ja siirtyi v. 1959 vartijaksi ulko-
tydosastolle,

SUOMA AHVENAINEN

kimpien sdarmddja tayttdad 50 vuotta
28. 7. Hén on syntynyt Siikaisissa. Yh-
tion palvelukseen hén tuli ensi kerran v.
1938 hoylddmolle sekatsihin, Hdn on
useaan otteeseen ollut vdlilld poissa
vhtiostd. Vista 1956 hin on tydsken-
nellyt yhtdjaksoisesti sahalla.

HOGFORSIN TEHTAAT

ARVO WAHLSTEN

lahettdjd ldhetysosastolta tdyttdd 60
vuotta 4. 9. Hdan on syntynyt Tampe-
reella, Tehtaan tychon rakennusosastol-
le hdn tuli v. 1924, Aluksi hdn oli
varsinaisissa rakennustdissd, mutta siir-
tyi mydhemmin rakennusvaraston hoita-
jaksi, jota tehtdvdd hdn hoiti kolmatta-
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Bruno Fredriksson

Janne Kytoé

kymmenta vuoita. V. 1958 hdn siirtyi

tarkastusosastolle ja v. 1959 |&hettd-
jaksi  ldhetysosastolle. Hdnen vapaa-
aikojen harrastuksistaan  mainittakoon

kuorolaulu ja tydvéenopiston eri harras-
tuspiirit.

TAUNO TAMMI

viilaaja Salon tehtaalta tdytti 50 vuotta
18. 6. Hdn on syntynyt Oripddssd ja
tuli tehtaan valurautaluistiventtiilien vii-
laajaksi v. 1947.

JORMA VENDELIN

rakennustyontekija rakennusosastolta
tayttda 50 vuotta 12. 9. Hén on syn-
tynyt Ul. Pyhdjdrvella. Tehtaan vali-
moon hdn tuli tydhon v. 1928. Toimit-
tuaan konekaavaajana ja emalipoltta-
jana hdn oli valilla muutaman vuoden
poissa. V. 1958 hdn siirtyi rakennus-
osastolle.

AARNE NIEMINEN

liesimuurari  liesiosastolta tdyttdd 50
vuotta 12. 9. Hdn on syntynyt Ul. Pyhd-
Tehtaan tyshon liesiosastolle
1935.

jarvella,
han tuli v.

HILMA NORDGREN

varastotydntekijd varastosta tdyttdd 50
vuotta 21. 9. Hdn on syntynyt Lopella.
Tehtaan tyshon hdn tuli v. 1954, Ny-
kyisin h#dn toimii tavaroiden antajana
rautavarastossa.

BIRGER LUNDBERG

asentaja konepajalta tdéyttdd 50 vuotta
24, 9. Hén on syntynyt Ul. Pyhdjé&r-
vellé. Tehtaan tydhén hdn tuli v. 1928.
Han toimi aluksi konepajalla revolveri-
kunnes siirtyi konepajan
missd tehtdvdssd

sorvaajana,
sorvien asentajaksi,
edelleenkin toimii.

Santeri Rotko

JUANTEHDAS

MARTTI TOSSAVAINEN

kehasahuri tayttada 50 vuotta 3. 8. Hdn
on syntynyt Juankoskella. Tehtaan pal-
velukseen hdn tuli v. 1943. Hdn tyds-
kenteli eri osastoilla, kunnes v. 1952
siirtyi sahalle erilaisiin tehtdviin ja v.
1961 kehdsahuriksi. Hdn on ollut sahan
luottamusmiehend v. 1948. Juankosken
riistanhoidon valvojana hdn on toimi-
nut v. 1948. Vapaa-ajan harrastuksena
on metsdstys ja kalastus.

METSAOSASTO

BRUNO FREDRIKSSON

virkamies tdyttad 60 vuotta 28. 6. Kuu-
sankoskella. Syntyisin hdn on helsinki-
ldinen, mutta Idhes neljakymmentd
vuotta Kuusankoskella olleena hdnestd
on tullut kantapaikkakuntalainen. Kdy-
tyddn Helsingissé kauppakoulun ja ol-
tuaan kolmisen vuotta eri toiminimien
palveluksessa hdn tuli metsdosaston pal-
velukseen Kuusankoskelle, jossa on pal-
vellut 38 wvuotta. Frippe Fredrikssonin
huumori ja suhtautuminen kanssaihmi-
siin on voittanut hdnelle suuren joukon
ystdvid. Vdrikkddt ‘muistelmat’ metsd-
osaston ja Kuusankosken tapahtumista
ovat hdnelle tunnusomaisia. Harrastuk-
sista etualalla Fripelld on liikkuminen
luonnossa niin suksilla kuin kdvellenkin.
Hdn on myds ottanut osaa paikkakun-
rientoihin ja ollut
jdsen noin 10

nan uskonnollisiin
mm. kirkkovaltuuston
vuotta.

JANNE KYTO

metsdteknikko tayttdd 60 vuotta 21. 8.
Suomenniemen Rantissa. Valmistuttuaan
metsidteknikoksi  Nikkarilan metsdkou-
lusta v. 1934 hdn oli ensin mm. Kau-
kas Osakeyhtion palveluksessa. Kymin
Osakeyhtidn metsgosaston palvelukseen
han tuli 1. 5. 1943 piiritydnjohtajaksi




Armas Sevon

Kymen hoitoalueen Suomenniemen pii-
riin, Tassd piirissd hdn edelleen toimii
metsdteknikkona. Hdnen tehtdvdndan
on ennen kaikkea Suomenniemella sijait-
sevien yhtion omien metsien hakkuiden
ja ajojen sekd metsdnhoidollisten toiden
valvonta ja tilitys. Sen ohella hdn on
kevdisin pitényt huolta toimialueeseensa
kuuluvan sivuvdyldn uitoista.  Metsan-
osto ja ostometsien hakkuut eivdt myds-
kddn ole hdnelle vieraita. Laaja korpi-
alue, jolla metsdteknikko Kytd toimii,
asettaa  usein  puutteellisine  kulkuyh-
teyksineen metsdmiehelle vaatimuksia,
joissa kestdvyys ja vdsymdtdn uutteruus
joutuvat koetukselle. Néma ominaisuu-
det ovat yhdistyneet metsdteknikko Ky-
dossd. Tunnollisesti ja esimiestensd luot-
tamusta nguttien hdan hoitaa edelleen
tehtavddnsd. Hdnen oikeudenmukainen
ja rehti luonteensa sekd hersyvd huu-
morinsa antavat hdnestd kuvan eldman-
myonteisend henkilond, jonka on helppo
suhtautua ldhimmdisiinsd ja saada heis-
td ystavid.

SANTERI ROTKO

piiriesimies tayttda 60 vuotta 28. 8.
Kajaanissa. Hén tuli Laskelan tehtaan
palvelukseen 20. 5. 1925 tydnjohta-
jaksi asuinpaikkanaan synnyinseutunsa
Uomaa Impilahden pitajassa. Vv, 1927
—1928 hdn kdvi Suomen Sahateollisuus-
koulun. Talvisodan jdlkeen hdn toimi
parin vuoden ajan piiritydnjohtajana
Vapon palveluksessa Pohjois-Savossa,
mutta siirtyi jatkosodan aikana entisille
tyGsaroille ja nimitettiin  piiritydnjohta-
jaksi Salmin piiriin. V. 1944 rauhan
teon jdlkeen hdnet siirrettiin Kainuun
hoitoalueen Sotkamon  piirin piiritydn-
johtajaksi ja nimitettiin nykyiseen toi-
meensa piiriesimieheksi Kajaanin hoito-
piiriin, joka mydhemmin tuli kdsittd-
mé&dn koko Kainuun, Varsinaisen toi-
mensa ohella on piiriesimies Rotko hoi-
tanut my8s yhteiskunnallisia tehtdvid.
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Valto Kylgjoki

Synnyinseudullaan hdn jo nuorena mie-
hend toimi sk:n paikallispaéllikkdnd ja
oli 12 vuotta Impilahden kunnan tak-
soituslautakunnan  jdsenend. Uusilla
asuinsijoillaan hdn on keskeisend hen-
kilénd ottanut osaa karjalaisten yhtei-
siin rientoihin. Samalla hdn on saanut
uuden lagjan tuttava- ja ystavdpiirin.
Hén on kuulunut Kainuun metséteknik-
kojen yhdistyksen johtokuntaan ja Ka-
jaanin kaupungin valtuustoon.

ARYO LAAKSO

piiriesimiehen apulainen tdyttéd 60
vuotta 3. 9. Juankoskella. Hdn on syn-
tynyt Janakkalassa. Suoritettuaan 2-
vuotisen metsakoulukurssin Tuomarnie-
mella v. 1930 hén oli lyhyehkdén ajan
Riihimden Saha Oy:n ja Uudenmaan
lagnin  Maanmittauskonttorin  palveluk-
sessa. Tamdn jdlkeen hdn jatkoi vield
opiskeluaan Oriveden Kansankorkeakou-
lussa, Hé&meenlinnan Kauppakoulussa
sekd Suomen Sahateollisuuskoulussa Vii-
purissa. Yhtidmme metsdosaston palve-
lukseen hdn tuli v. 1934 suonkuivaus-
tyonjohtajaksi Juantehtaan hoitoaluee-
seen. Aluksi hdn kuitenkin n. 2 vuo-
den ajaon suoritti omien metsien ar-
vioimisia ja sen jélkeen alkoivat suuri-
suuntaiset vesiperdisten metsémaiden
kuivaustydt, jotka mydhemmin sodan
johdosta keskeytyivdt, Sotatoimista va-
pauduttuaan hdn siirtyi Juankoskelle
Karjalankosken hoitopiiriin, jossa edel-
leenkin toimii. Oman toimensa ohella
hdn on hoitanut mydskin luottamus-
toimia ollen useita vuosia mm. tyd-
asiain- ja metsdlautakunnan puheen-
johtajana.

ARMAS SEVON

metséteknikko Uudenmaan hoitoalueen
Pyhdjdrven piirissd tdyttdd 50 vuotta
25. 6. Han on syntynyt maanviljelijén
poikana Lohjalla. V. 1936 hé&n suoritti
kurssin maamieskoulussa Vihdin Olkka-

lassa, mutta siirtyi mythemmin metsa-
alalle valmistuen metsdteknikoksi Nik-
karilan metsdkoulusta v. 1945, V. 1946
hdn tuli metsdosastolle Porilan tilalle.
Hdnen pddasiallisena tybkenttdnddn on
yhtion omien metsien hoito Pyhajdrven
ja Pusulan pitdjissd. Hdnet tunnetaan
rauhallisena ja vastuuntuntoisena tehtd-
vissddn ja hdn on saavuttanut esimies-
tensd ja alaistensa luottamuksen. Har-
rastuksista on ensisijalla kalastus.

VALTO KYLAJOKI

metsdtyénjohtaja  tdyttdd 50 vuotta
18. 7. Ul. Pyhdjarven Vuotinaisissa.
Han on syntynyt naapuripitdjdssd Pu-
sulassa. Jo nuorukaisena v. 1929 han
tuli yhtion palvelukseen metsdtyomiehek-
si ja nimitettiin metsdtydnjohtajaksi v.
1934. Hdénen pddasiallisin tyénsd on
ollut omien metsien hoito sekd niiden
hakkuu- ja ajotsitten valvonta. Lukui-
sat taimistoet ovat hdnen kdsialaansa ja
kertovat hdnen tydnsd tuloksista. Luon-
teeltaan tasapuclisena sekd ahkerana ja
velvollisuudentuntoisena  tyénjohtajana
hdn on toiminnallaan saavuttanut esi-
miestensd, tydtovereittensa ja alaistensa
luottamuksen. Vapaa-aika harrastuksena
on kalastus.

Mamnan majoille

Huhtikuun 12 pnd kuoli Kuopion
Keskussairaalassa  vaikean sairauden
murtamana tyénjohtaja, ent. laivanpdal-
likké Erkki Uosikkinen. Hdn oli
syntynyt 7. 7. 1906 Kuopiossa. Nuo-
ruusvuotensa hdn palveli meri- ja sisd-
vesilaivoissa. V. 1951 hdn tuli Juan-
tehtaan palvelukseen s/s Untamon pddl-
likdksi. MyShemmin hdn siirtyi ulkotyd-
osaston tydnjohtajaksi ja oli tdssd toi-
messa kuolemaansa saakka. Tehtdvdnsd
hdn hoiti uskollisesti ja tunnollisesti.
Poismennyttd jdivdt 1ghinnd kaipaamaan

puoliso ja poika.

Erkki Uosikkinen
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kustannuksissa noin 6 %:n lisidysta.
Jos sopivana ldmpotilana pidettdi-
siin 20 astetta, on koetalo kulutta-
nut 12 % enemmin polttoainetta
kuin mitd vanhassa talossa olisi
tarvittu. Tama lampomadri ei tie-
tenkddn ole mennyt hukkaan, sillad
sen avulla on uusille Kkivitaloille
ominainen kosteus saatu pienene-
maan.

Tarkoituksenamme oli myos ker-
toa, miten Hogforsin toimittamat
laitteet ovat koetalossamme talven
aikana toimineet. 'TAltA osin j&a
kertomuksemme kuitenkin varsin
lyhyeksi, silld - perhe Henrikssonin
kertoman mukaan ”ei ole mitdin
erikoista kerrottavaa”. Toisin sa-
noen kaikki laitteet ovat toimineet
odotusten mukaisesti. Huolto- tai
korjausmiestd ei ole tarvittu talos-
sa kertaakaan talven aikana, sen
jalkeen kun kaikki laitteet oli koe-
kiytetty. Kattilaldmpdétila on pidet-
ty n. 75 asteen paikkeilla, jolloin
talouteen kiytetty kuuma vesi on
ollut 55—60-asteista.

Vuoden kestdnyt useaosainen se-
lostus koetalomme vaiheista on nyt
paiattynyt. Toivomme, ettd ne yh-
tion tyontekijit, jotka suunnittele-
vat oman talon rakentamista, olisi-
vat saaneet kirjoituksista joitakin
viitteitd rakennusyritykseensa.

Oljylammitys on koko talven toiminut
moitteettomasti
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Karkkilassa rakennetaan

Karkkilan kauppala kuuluu nii-
den paikkakuntien joukkoon, joissa
sodanjilkeinen rakennustoiminta on
saanut ihmeitd aikaan. Kauniin Py-
hdjirven kirkon ympdiristé on
muuttunut kauppalamaiseksi kes-
kustaksi ja kerrostaloja on synty-
nyt etdammiksikin. Ahkerat oma-
kotirakentajat ovat synnyttineet
kokonaan uusia, viihtyisid kauppa-
lanosia.

Oheiset kuvat kertovat, ettad kark-
kilalaisten rakennustoiminta jat-
kuu. Yidkuvassa ndemme tyonjoh-
taja Sulho Pikkaraisen omakotita-
lon perustan. Upea omakotien rivi

kasvaa jdlleen yhdelld talolla.
Muuallakin péin kauppalaa on oma-
kotitaloja rakenteilla. Yhtit on tini
kevddnd jakanut seitsemin oma-
kotitonttia ja useat tehtaalaiset ra-
kentavat myos kauppalan vuokra-
tonteille.

Toisessa kuvassa nidemme yhtion
rakentaman uuden, tyylikkddn ker-
rostalon. Se on tilavuudeltaan vi-
hin yli 4 000 m3 ja siind on 12 huo-
neistoa. Rakennuksen ovat piirta-
neet Keskus-Sato Oy:n arkkitehdit
Tauno Salo ja T. Kortteinen. Ura-
koitsijana toimi Rakennusliike . Ar-
vi A. Malinen Raumalta.
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Kanadalaisia vieraita Kuusankoskella

Maassamme vieraili toukokuun
lopulla kanadalaisia paperi- ja mas-
sateollisuuden edustajia tutustu-
massa maamme vastaavan teolli-
suuden viimeaikaiseen kehitykseen.
Retkikunnan johtajina toimivat Ca-
nadian Pulp and Paper Associatio-
nin teknillisen jaoston puheenjoh-
taja Mr. G. C. Brown ja toiminnan-
johtaja Mr. Douglas Jones. Ennen

Toimituksen
tuolilta

Tieddmme kokemuksesta, ettd
tuotantolaitoksilla, silloin kun niil-
14 on toimintaedellytyksid ja ne ot-
tavat menestydkseen, on vahva tai-
pumus laajentua. Tarvitsee vain
luoda silmdys Kuusankosken ja
Voikkaankosken rantamille, niin
tulee vakuuttuneeksi, etti asian
laita on niin. Teollisen toiminnan
perushenki on se, ettd jokahetkisen
tuotannollisen toiminnan rinnalla
aina pyritddn katsomaan tulevai-
suuteen, suunnittelemaan paran-
nuksia koneisiin ja tyomenetelmiin,
hankkimaan uusia entisti parempia
koneita.

Tamai tdllainen teollisuuslaitoksen
laajeneminen saattaa tapahtua jo

Suomeen tuloaan vieraat osallistui-
vat englantilaisen sisaryhdistyksen
vuosikokoukseen Lontoossa ja tu-
tustuivat alan englantilaisiin teh-
taisiin. Sen jidlkeen oli Ruotsin seka
Suomen paperi- ja massateollisuu-
den vuoro.

Kuusankoskella retkikunta vie-
raili toukokuun 23 piaivini. Isdn-
noitsija Curt Cedercreutz lausui
Koskelassa jarjestetyssd lounasti-
laisuudessa vieraat tervetulleeksi ja

ennen kuin tehdas on syntynytkain,
kun se on vasta piirustuslaudalla ja
pienoismallina. N&in on kiynyt
Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehtaalle. Kun tehtaan rakentami-
sesta tehtiin pddtés, kisitti suunni-
telma ainoastaan yhden kuitulinjan.
Nyt on yksi muuttunut kahdeksi:
koivuselluloosan lisdksi aletaan val-
mistaa méantyselluloosaa ja tietysti
se merkitsee samalla tehtaan tuo-
tantokyvyn kasvua.

Paljon muutakin wuudenaikaisen
ratkaisevaa on viime kuukausien
aikana kypsynyt paitoksiksi. Ennen
kaikkea sellainen on jatkuvan keit-
tomenetelméan valitseminen. Uuden
tehtaan suunnittelijoilla ja raken-
tajilla on suurenmoinen etsikkoai-
kansa. Heiddn padmidrdndin on
luoda tehdas, jossa otetaan huo-
mioon kaikki mahdollinen, mita

esitteli ‘'yhtiomme toimintaa. Tdméin
jalkeen vieraat tutustuivat tehtai-
siin ja kohteet valittiin kunkin toi-
vomuksen mukaisesti. Tehdaskdayn-
nin jilkeen kokoonnuttiin jilleen
Koskelaan keskustelemaan paperi-
ja selluloosa-alan teknillisista ky-
symyksistd. Rouville oli jarjestetty
eri ohjelma, johon kuului kiynti
yhtion ammattikoulussa ja Verlas-
sa. — Kuvassa vieraat isintineen
Koskelan edustalla.

sulfaattiselluloosan valmistuksesta
tiedetddn ja he koettavat ratkaista
sekd suuret linjat ettd yksityiskoh-
dat parhaalla mahdollisella tavalla.
Se on vaativa tehtdvi, mutta myos
innostava tehtdvi, Siinid tydssa toi-
vokaamme heille mitd parhainta
menestysta.

Nosturin puomi kurkottaa jo tai-
vasta kohti Kuusanniemen kauniin
metsimaiseman keskeltd, Tasan yh-
deksankymmentd vuotta sitten al-
koivat rakentajat yksinkertaisine
tyokaluineen ja vaatimattomine pii-
rustuksineen ponnistella Kuusan-
kosken rannalla. Nyt Kuusannie-
messd neitseellisen maaston kes-
kelld jatketaan samaa paikkakun-
tamme teollisuuden rakentamista
kokeneen teknillisen taidon ja te-
hokkaiden koneiden sekd menetel~
mien avulla.

Tuomo







