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Voikkaan tehdasndkyméat ovat
viime vuosien aikana melkoisesti
muuttuneet. Oman lisdnsd teh-
daskuvaan ovat antaneet etu-
alalla  oleva vesivoimalaitoksen
uusi osa ja taaempana ndkyvd
hdyryvoimalaitoksen uusi kattila-
huone.

Kuusankosken tehtaiden viimeaikai-
nen laajentaminen on vaatinut myds
sdhkon ja hdéyryn tuotannon lisGamista.
Voiman saantia on voitu lisdta laajen-
tamalla Voikkaan vesivoimalaitosta, li-
sddmdlla perkausten avulla Voikkaan-
kosken putouskorkeutta ja hankkimalla
Kymintehtaan  hoyrykeskuksen  yhtey-
teen uusi suuritehoinen vastapaineko-
neisto. Tdmdn teki mahdolliseksi hoyry-
keskuksen laajentaminen uudella suur-
tehokattilalla.

Kuusanniemen tehdasalueella alkavat
louhinnat ja maansiirtotyét olla lopuil-
laan ja vesijohto- sekd viemdritydt ovat
hyvéda vauhtia edistymdssd. Ensimmdiset
harjannostajaisetkin on jo vietetty. Juh-
linnan kohteena olivat yhdistetty kor-
jauspaja-, tehdasruokala- ja konttori-
rakennus, apukattilahuone sekd veden-
pumppausasema. Kuusanniemessd tyos-
kennellddn nykyisin yli 300 miehen voi-
malla.

Laskelmien mukaan Kuusanniemen
tehdas valmistuu vuoden 1964 lopulla.
P&ddlaboratorissa  keitetddn sulfaattisel-

- KIRJAPAINO: KOUVOLAN KIRJA- JA KIVIP.

luloosaa koekeittimilld jo nyt, jotta pro-
sessista ja tuloksista pé&dstdisiin etukd-
teen mahdollisimman tarkoin selville.
Tdstd mielenkiintoisesta  kokeellisesta
tutkimustyostd kertoo lehdessémme fil.
lisensiaatti Pauli Paasonen.

Hégforsin Heinolan tehtaan valmis-
tusohjelmaan ovat jo usean vuoden kuu-
luneet terdslevykattilat ldmpokeskuksia
varten. Askettdin on kaksi suurta Hog-
forsin lamminvesikattilaa asennettu Ota-
niemen kaukoldmmityskeskukseen, Nail-
la kattiloilla kyetddn lammittdmaddn
asuinrakennuksia n. 400 000 m3,

Haukkasuolla on omatoimisesti kehi-
tetty ojituskoneita, joilla on saavutettu
hyvid tuloksia. Ne ovat herétténeet huo-
miota ei ainoastaan turveteollisuuden
vaan myds metsdtalouden piirissa.

Lehdessdmme annetaan neuvoja ja
ohjeita, miten jokaisen tulisi oman ter-
veytensa takia pitdd kehollisesta kun-
nostaan huolta. Uhraamalla muutaman
minuutin  pdivassd  téllaiseen yksinker-
taiseen kuntovoimisteluun voi tehdd ter-
veydelleen suuren palvelun.




Edistys
ja ihminen

San;ﬁ; fxchsxitrgisﬁLoTcnkotsomusto _‘tu_l.isi _Iuor}nt_a_hrio muutamalla
T Sk il armaan yhtend tarkeimpdnd tavoitteena pyr-
imys ny n\{Dlﬂfur_L Kmk‘kmllo sivistyneessd maailmassa ja eritoten
pitkdlle teollistuneissa maissa onkin kuljettu jéttildisharppauksin tété
pdamddrdd kohti. Ei tarvitse mennd ajassa kovinkaan Egugsst!::o'(a d
pdin, kun niidenkin kansojen pahimpia vitsauksia olivat ni:iliinh"t"s?-
kulkutaudit. Nyt ne kuuluvat endd alhaisella sivi T
maiden ilmidihin ja yleinen tendenssi n&iyttc’jg gll;:f;isroi?-l.lo o¥ew]r‘3r?
karkoittaa sieltdkin, . SR NS Tl

Tietenkin hyvi.nvointi on perin suhteellinen kdsite. Ensimmadisessd
asteessa se merkitsee vain ihmisen vélttamdattsmimpien elinehtojen
tyydyttdmistd ja edes jonkinlaisen sosiaalisen turvan saavuttamista,
Tdasta lahto_koh_dcstoor? se alkaa suotuisissa olosuhteissa kasvaa ja
uusia tarpeita ja tavoitteita syntyy kuin sienid sateella. Esimerkkeja
ei tarvitse etsid kaukaa. Niitd |éyddmme omasta kotoisesta ympéris-
tostdmme, omasta jokapdivdisestd eldmdstimme. Kulkuneuvot sédds-
tdvdt askeleitamme, koneet paiskivat tySt puolestamme, radio ja tele-
visio pitdvat meiddt ajan tasalla, vaikka emme vaivautuisi edes sano-
malehtid lukemaan, ja ne huolehtivat myés viihdytyksestédmme. Kaynti
Tukholmassa alkaa olla jokapdivdisempdd kuin Helsingin-matka ennen
sotia. Eurooppakaan ei ole turistille endd kylliksi, vaan mieli palaa
Amerikoihin ja [tdmaille. Ja astumalla lentokoneeseen pddset vajaassa
vuorokaudessa aina maailman toiselle kulmalle saakka.

Tamd kaikki on kirjaimellisesti ottaen edistystd, joka koituu ihmi-
sen hyddyksi ja tekee eldmdstd monin verroin mukavamman kuin
miten oli laita ennen. Mutta kaikki uusi, houkutteleva ja makealta
maistuva tuo ikdvd kylld myds omat vaaransa ihmisen itsensd kan-
nalta katsottuna, vaikka tdmdn epdmiellyttdvdn puolen uuden lu-
moissa ollessamme helposti jatdmme huomiota vaille. Tietenkin olisi
mieletdntd ryhtyd kddntdmdadn kehityksen pyordd taaksepdin. Pdin-
vastoin teknillinen edistyminen tulee jatkumaan entistd kiihkedm-
min ja epdilemattd vaikuttaa hyvinvoinnin lisddntymiseen, mikadli
maailma sddstyy sodan hdavityksilta.

Vaara piilee ennen kaikkea siing, ettei ihminen pida riittdavad huolta
omasta olemuksestaan, enempdd fyysisestd kuin henkisestdkadn. Thmi-
nen ei ole koskaan ollut niin liikkuvainen kuin nykyisin, mutta siitd
huolimatta on ollut pakko alkaa saarnata litkunnan tehostamisesta,
koska apostolin kyydin tilalle ovat tulleet muut vaivattomat ja nopeat
kulkuneuvot. Luonnon luoma hieno koneisto, ihminen itse, ei kuiten-
kaan moisesta mukavuudesta pidd, vaan vaatisi jokaisen osasensa
kayttéa ja harjaannusta. Ndin olemme paradoksaalisen tilanteen
edessd: hyvinvoinnin seurauksena sddstdmme kehoamme ja saamme
palkaksemme rappeutumisoireita kipuineen ja muine epdmiellyttd-
vine ylldtyksineen. Siksi jarjestelmdllinen liikunnan harrastus ja ruu-
miillisen kunnon ylldpitdmiseen téhtddvda voimistelu ovat useimmille
tarpeen.

Henkinen mindmmekin kaipaa harjoitusta. Kokonaisuutena kat-
soen saamme nykyisin opillista sivistystd enemmdn kuin ennen, mutta
henkisen vireytemme laita on vdhdn niin ja ndin. Kaikki pyritddn tar-
joilemaan meille valmiina, jopa valmiiksi hienonnettuna, joten oma-
kohtaista henkistd ponnistusta emme paljonkaan tarvitse. Seurauk-
sena on ikdva standardi-ihminen, jolla ei ole paljonkaan omia mieli-
piteitd, vaan joka nielaisee pyristelemattd ne herkullisilta ndyttavdt
palat, mitd hédnen eteensd asetetaan. Henkinen ravinto ammennetaan
radiosta, televisiosta, viikkolehdistd ja muusta ajanvietteeseen vivah-
tavasta ja elédmdnkatsomuksemme muuttuu sen mukaiseksi. Epdile-
mattd tdmda henkisen ilmapiirin samankaltaiseksi ja valitettavasti
useinkin erittdin pinnalliseksi muuttuminen on edistyksellisen aikamme
kielteisimpid puolia.




Lisda vesi- ja hoyryvoimaa
Kuusankosken tehtaille

Yhtiomme pédtehtailla viime vuosien

aikana suoritetut suuret laajennukset
ovat edellyttdneet sdhkdvoimantuotan-
non lisddmista. Sen tdhden Kuusan-
kosken tehtaiden uudistusohjelmaan on-
kin yhtend tdrkednd osana kuulunut
laajentaminen.

myds  voimalaitosten

Energian ldhteend on kdytetty sekd kos-

kivoimaa ettd hdyryd.

varten ja nippu-uittokanava nostu-
reineen puuhiomon puoleiselle sivus-
talle. Naistd uudistuksista olemme jo
lukijoillemme kertoneetkin, mutta
rakennustyon lopullinen tavoite, ve-
sivoimalaitoksen laajentaminen, on
vield esittelemidttd. Nyttemmin ovat
saatu

rakennustyot taltdkin osin

pddtbkseen ja jo viime huhtikuun

seen, mutta monet seikat johtivat

kuitenkin  t&m&n monivaiheisen,
vaativan ja paljon varoja Kkysyneen
uudisrakennustyon  suorittamiseen.
Vesi oli ajan hampaan avustamana
sy6vyttanyt vanhat patomuurit niin
pahoin, ettd ne olisi ollut valttdmat-
td korjattava. Siirtdmaélld poikittais-
pato kosken kapeimmalta kohtaa
selluloosatehtaan luota voimalaitok-
sen kohdalle kidvividt pitkittdispadot

suurimmalta osalta tarpeettomiksi

Voikkaan vesivoimalaitoksella on nyt
sekd vanhat etd uudet kasvot

Voikkaan vesivoimalaitoksen

laajennus

Neljan vuoden aherruksen jalkeen
on rakennus- ja perkaustyot Voik-
kaankoskessa saatu p#itokseen. Pa-
rakit, tyckoneet ja lautakasat kos-
ken ldnsirannalla ovat hivinneet ja
jaljet on siistitty. Sitdvastoin raken-
tajien aikaansaannokset ovat ndky-
vissid ja antavat koskindkymélle ai-
van uusia aikaisemmasta poikkea-
via piirteitd. Pato sijaitsee nyt vesi-
voimalaitoksen kohdalla ja graniitti-
sista pitkittdispadoista, noista Voik~
kaankoskelle aiemmin niin tunnus-
jykevistd rakennelmista,
on enidi rippeet jdljelld, Uittolait-

omaisista

teet on uusittu rakentamalla voima-
laitoksen kupeeseen kouru avouittoa

Voikkaan vesivoimalaitoksen uusi kone-
sali, taustalla vanha generaattoripuoli
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puolivilistd voimalaitoksen uusi ko-

neisto on kehittdnyt sdhkévoimaa

tehtaittemme kidyttdon.
Voikkaankoski oli jo tati ennen

valjastettu teollisuuden palveluk-

ja  sisdfntulokanavissa syntyneet
putoushéviot saatiin pieneneméiéin,
mikd koitui voimatalouden hyviksi.
Uiton vaatimat muutostydt oli help-

po toteuttaa uuden padon rakenta-




Voimalaitoksen ohjaamoa eli valvomoa
voitaisiin nimittaa voimalaitoksen
aivokeskukseksi. Tybvuorossa voima-
laitoksen hoitaja Frans Vuorinen.

misen yhteydessi. Vanha tasavirta-
asema oli aikansa elidnyt ja nelisen
vuosikymmenti kdytossd olleen suu-
ren vesivoimalaitoksenkin koneisto
sekid kojeisto olivat jo osittain van-
hentuneet ja kuluneet.

Voikkaan vesivoimalaitosta laa-
jennettiin siten, ettd kolmen van-
han koneiston rinnalle hankittiin
neljids ja rakennusta jatkettiin, niin
ettd aikaisemmin saarimainen voi-

Voikkaan vanhan héyryvoima-aseman
etualalla oleva sdhkdvoimakoneisto
on saanut uuden lauhde- ja
vdliottoturpiinin

malaitosrakennus ulottuu nyt kosken
lansirannalle. Uuden osan tilavuus
vedenalaisine rakennelmineen on
17 000 m3. Tyyliltddn vanha ja uusi
osa eroavat tietenkin toisistaan. Py&-
rokaarisine ikkunoineen vanha vesi-
voimalaitos tekee linnamaisen vai-
kutuksen. Uusi osa sen sijaan on
tdysin uusasiallinen tarkoituksen-
mukaisine tila- ja ikkunaryhmitte-
lyineen. Mutta onhan aikaeroakin
vanhan ja uuden vililld neljdkym-
mentd vuotta. Silla vilin on teknil-
linen kehitys harpannut pitkin as-
kelin eteenpdin, mutta samalla myds

tyylilliset kasitykset muuttuneet.

Arkkitehtooniset
havainnollisella

seikat tulevat
tavalla vertailun

kohteeksi my6s sis#lld, silld vanha

ja uusi konesali ovat toistensa yh-
teydessd, tosin kylldkin eri tasolla.
Vanhalla puolella on tavoiteltu juh-
lallisuutta jakamalla seindpinnat ko-
risteellisin puolipilarein ja korosta-
malla ikkunoiden muotoa ikkunatto-
malla pitk&lld seinflldkin jaljittele-
ikkunakaarta.
Lattia on pdallystetty kaksivirisilla

méillid kohokoristein

vinoruudukkoon asetetuilla kaakeli-
laatoilla. Kieltdmittd vaikutus on
upea, mutta olihan tdm&i voimalai-
toskin valmistuessaan maamme suu-
rin, tavallaan uranuurtaja alettaessa

vesivoimaa suuressa mittakaavassa

Osa uuden puolen 20 kV:n kojeistoa

valjastaa sihkoenergian kehittdjik-
si. Uuden osan sisévaikutelma on
sopusoinnussa ulkokuoren kanssa.
Konesali on puhtaasti teknillisen ja
asiallisen tilaratkaisun tuote. Se on
kuitenkin saatu viihtyisiksi kdyttd-
milld uudenaikaisia rakennusaineita
ja virkistdviid viripintoja.

Huomio kiintyy myds koneiden
erilaisuuteen. Vanhassa salissa on
itse asiassa melkoisesti enemmén
nihtivid kuin uudella puolella, jos-
sa generaattori vain ik##n kuin pis-
t44 pHasnsi ylos lattian 1ipi. Vanhan
puolen turpiinit ovat Francis-tyyp-
pisia eli makaavia ja siten turpii-
nista generaattoriin johtava akseli

3




on vaakasuorassa asennossa. Akse-
lit on asennettu lattiatason ylapuo-
lelle, joten generaattorit ovat suurel-
ta osalta n#kyvissi. Uusi koneisto,
jonka turpiini on Kaplan-tyyppinen,
on sitdvastoin pystyasennossa ja si-
jaitsee melkein kokonaan konesalin
lattiatason alapuolella.

Uuden koneiston valmistajina ovat
olleet samat tekijdt kuin aikanaan
vanhaa vesivoimalaitosta perustet-
taessa. Turpiinin on toimittanut
Tampella Oy ja generaattorin
Stromberg Oy. Tdméin alan kotimai-
sella teollisuudella on siten arvok-
kaita perinteitd vaalittavanaan. Te-
honsa puolesta uusi koneisto vastaa
melkein yksind&n kolmea vanhaa
koneistoa. Kaplan-turpiinin teho on
9800 hv 8,6 metrin putouskorkeu-
della ja generaattorin teho 10000
kVA. Yhden vanhan koneiston vas-
taavat luvut ovat 4500 hv ja 3600
kVA. Uusi koneisto on rakennettu
95 m3/sek. vesimidrdd varten, kun
taasen vanhat voivat kayttdd yh-
teensd 140 m3/sek. Témién lisdksi
Voikkaan puuhiomon vesiturpiinit
kiyttavit vettd 150 m3/sek., minki
liséiksi uiton aikana kourun ja nip-
pu-uittokanavan kautta menee vettd
10—15 m3/sek. Nippu-uittokanavan
vesivoima saadaan kuitenkin talteen
kanavaan sijoitetun 1000 hv:n voi-
makoneiston avulla.

Vesivoimalaitoksen uuden koneis-
ton ansiosta Voikkaankosken ra-
kennusaste on entisestdin suuresti
noussut. Kaikkiaan voidaan kéyttda
hyodyksi n. 400 m3/sek., joten kevii-
set tulvahuiputkin poikkeuksellisen
runsaita vesiméérid lukuun ottamat-
ta voidaan muuttaa sihk6energiaksi.
Koska uuden koneen hydtysuhde on
huomattavasti parempi kuin vanho-
jen, kiytetddn tietenkin ensisijaisesti
tatd koneyksikk&d vihén veden ai-
kana yksindfn, kun taasen vesim&i-
rén lisdéntyessd pannaan vanhat ko-
neet kéyntiin siind laajuudessa kuin
vettd riittdd. Viimeksi mainitut toi-
mivat tietenkin my0s varakoneina.
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Kymin hdyryvoimakeskuksen uusi 40

MVA:n Stal-vastapaineturbogeneraattori

Voikkaan vesivoimalaitoksen teho
on lisddntynyt myds kosken alapuo-
lella
dosta, joiden avulla alajuoksun ve-

suoritettujen perkausten joh-

den korkeutta voitiin laskea n. 80
cm:lld, Voikkaankosken putouskor-
keus on n#in ollen kasvanut 8,6
metriin. Voikkaan laajennetun vesi-
voimalaitoksen teho on 21,5 MVA.
Uuden koneiston teknillisistd hie-
nouksista ja laitoksen automatiikas-
ta olisi paljonkin kerrottavaa. Teks-
timme muuttuisi silloin kuitenkin

kenties lilan  yksityiskohtaiseksi.
Mainitsemme vain, ettd kiynnistys,
ohjaus ja valvonta tapahtuvat mit-
tareita ja sd&tdjid tdynnd olevasta

ohjaamosta tai ehkd paremminkin

Turpiiniaseman hoitaja
Tuomo Askola ohjauspulpetin ddressd

e

sanottuna valvomosta késin,

silla
voimalaitoksen kayttopaivystdjin
pildasiallisin tehtidva on mittareiden
ocoittimia ja piirtimen kuvioita seu-
raamalla valvoa laitoksen toimintaa.
Myos vanhojen koneistojen ohjaus
ja valvonta tapahtuvat samasta val-
vomosta késin.

Vanhan osan kojeistot on purettu.
Ne eivdt endd vastanneet nykyajan
vaatimuksia ja niiden tehtivit siir-
rettiin uuden puolen 20 kV:in ja 3
V:n kojeistojen yhteyteen.

Uusi lauhde- ja viliottoturpiini
VYoikkaalle

Voikkaan
vanhalla turpiiniasemalla on yksi

héyryvoimalaitoksen




vastapaineturpiini vaihdettu de La-
val-Ljungstrom Ab:n toimittamaan
lauhde- ja viliottoturpiiniin, Muutos
voitiin suorittaa siten, ettd vanha
generaattori kelpasi sellaisenaan.
Kaytostd poistettu turpiini oli ra-
kennettu hoyryvoimalaitoksen wvan-
hojen kattiloiden paineelle, mutta
kqskﬁ Voikkaan tehtaiden hdyryn-
tarpeesta vastaavat nykyisin pﬁ'ai-
asiallisesti kaksi 60 kp/cm2:n pai-
neella  toimivaa suurtehokattilaa,
tarvittiin tdlle paineelle sopiva uusi
turpiini. Entiselld turpiinilla voitiin
kehittdd yksinomaan vastapainevoi-
maa. Uusi turpiini on sen sijaan
lauhdeturpiini, mutta ée on mydos
varustettu valiotolla, joten sitd voi-
daan kiyttdd vastapainekoneistona-
kin. Néin ollen timin uudistuksen
ansiosta mahdollisuudet sdhkovoi-
man kehittdmiseen erilaisten olosuh-
teiden wvallitessa ovat lisdintyneet.
Generaattorin teho on 14,3 MVA.

Uusi suuri vastapainekoneisto

Kymintehtaalle

Kymintehtaalla on hdyrykeskuk-
sen laajentamisen yhteydessid voitu
lisétd huomattavasti vastapainevoi-
maa hankkimalla 40 MVA:n Stal-
vastapaineturbogeneraattori, kuten
tuollaisen voimakoneiston teknilli-
nen nimitys kaikessa mittavuudes-
saan kuuluu. Tdm& koneisto on si-
joitettu samaan kompleksiin hoyry-
kattiloiden kanssa, joten Kyminteh-
taan hoyrykeskuksesta voidaan nyt
kiyttid nimitystd hoyryvoimalaitos,
koska samojen seinien sisélld kehite-
td8n sekd hoyryd etti sihkod. Aivan
tdysivaltainen’ sdhkovoimalaitos se
ei kuitenkaan ole, silld koneen kuor-
man sH416 ja tahdistus hoidetaan
kauko-ohjauksella
vesivoimalaitokselta kisin. Turpiini-

Kuusankosken

aseman hoitajan vastuulle lankeaa
taasen etupiissd héyryyn liittyvien
tehtdvien hoitaminen.

Mik&in vaatimaton apuvoiman-
lahde tdmé& uusi koneisto ei suin-
kaan ole, silld sen teho tdydelld
kuormalla ajettaessa on ldhes yhta

Kuusankosken
vesivoimalaitoksen
kytkinhallia on
jatkettu

18 metrilla

]

Kuusankosken
vesivoimalaitoksen
julkisivu on
kasvanut neljalla
ikkunaryhmatia

suuri kuin Kuusankosken vesivoi-
malaitoksen teho suotuisissa olosuh-
teissa, joten on siind voimakonetta
kerrakseen. Tietenkin on kysymys
vastapainevoimasta, jonka kehitta-
misessd on omat rajoituksensa vesi-
voimaan ja lauhdevoimaan verrat-
tuna, silld vastapainekoneiston kiyt-
toh&n on aina kytketty tehtaiden
tarvitsemaan hoyryyn. Se on siten
kdyttovoimaa tuottava hyddyllinen
vilietappi hoyrykeskuksen ja hoy-
rynkiyitdjien valilla.

Uusi vastapainekoneisto, jonka on
toimittanut ruotsalainen de Laval-

ANH A L ECTM— ‘-‘(W

Ljungstrom Ab, (nykyinen Stal-
Laval Turbin Ab) sijaitsee avarassa
ja kauniissa konesalissa. Kone on
kauttaaltaan koteloitu, mutta jo t&-
méin kuorellisen ulkonddn perusteel-
lakin voi p#aitelld jotakin koneen ra-
kenteesta. Se on kolmiosainen mo-
lempien pddosien niytitiessd saman-
laisilta. Turpiini sijaitsee keskelld
ja sen kummassakin padssd on gene-
raattori, joiden kummankin teho on
20 MVA. Akselin kierrosluku on
3000 kertaa minuutissa. Koneiston
kiyttoon liittyvistd seikoista mainit-
takoon vield, etti se on varustettu




kahdella véiliotolla. Se kykenee
kiyttdim#idn 120 kp/cm?

hoyryd 150 tonnia tunnissa eli jok-

paineista

seenkin koko uuden kattilan tuot-
taman méidrdn maksimikuormalla
ajettaessa. Sité
myos 60 kp/ecm? paineisella hdyrylld.
Koneisto onkin ollut tilld paineella
kiytosséd jo viime vuodesta alkaen,

on kytketty
konehallin ulkoseinus-

voidaan kayttds

Vastapainekoneisto
vilittomasti
tan vieressd sijaitsevaan muunta-
jaan, joka muuntaa jinnitteen 10
kV:sta 110 kV:iin.
siirretddn maakaapelia myoten Kuu-

Sen jidlkeen se

sankosken vesivoimalaitokselle. 110
kV:n maakaapeli on toistaiseksi har-
vinaisuus maassamme. T#td ratkai-
sua pidettiin kuitenkin yksistddn
turvallisuussyistd parempana kuin
ilmassa kulkevien johtojen veté-
mistd tehtaiden yli. Kaapeli vedet-
tiln Kuusankosken vesivoimalaitok-
seen Ekholmin sillan kautta. Sen pi-
tuus on 900 m. Kaapelin on toimitta-
nut saksalainen toiminimi Siemens.

Uusi vastapainekoneisto aiheutti
myos Kuusankosken vesivoimalai-
tosrakennuksen suurentamisen, silld
110 kV:n kytkinhallia jouduttiin
suurentamaan 18 metrin pituudelta,
Tamé8 merkitsi sitd, ettd voimalai-
toksen alavirran puolella sijaitscva
julkisivu kasvoi neljdnnelld ikkuna-
Ulkon#ko
tyylin mukaisena, joten voimalaitos

ryhmélla. sdilyi téysin
nidyttdd julkisivun puolelta entisti
komeammalta. Kytkinhallin suuren-
tamisen yhteydessd saatiin tilaa
myts Kuusanniemen tehtaan laajen-
nukseen liittyvid sihkolaitteita var-

ten.

Kuusankosken vesivoimalaitos on
kaikkien yhtion Kuusankoskella si-
jaitsevien voimalaitosten keskipiste,
kuuluupa pieni Verlan vesivoimalai-
toskin samaan yhteyteen. Kuusan-
kosken vesivoimalaitoksen ohjaa-
mosta késin tapahtuu- ylivalvonta
jotta teh-

taamme saisivat hairiéttd kayttovoi-

ja kiskyjen antaminen,

maiisa.

Ensimmadiset harjannostajaiset
Kuusanniemen tehdasalueella

Kuusanniemen tehdasalue on ke-
sin ja syksyn kuluessa antanut sa-
nanmukaisesti kuulua itsestdin.
Rajahdyspaukut ovat kiirineet kauas
ja valiin on tuntunut siltd kuin
Kuusanniemessd vallitsisi sotatila.
Aamuheritykset on annettu kello
kuuden maissa ja viimeiset iltakes-
kitykset maatamenon aikaan. Teh-
dasalueella k#avijin saama ensi vai-
kutelma onkin kaaosmainen. Ennen
luonnonvarainen alue on nyt kaut-
taaltaan kivenlohkareiden ja sirpa-

leiden peitossa, mutta ldhempi tu-

Hélsdnniemen
viereen rakennettu
vedenpumppaus-
asema oli
harjannostajais-
pdivénd jo
vapautunut
rakennustelineistddn

Tehdasalueelle
johtava
Kaarteenlahden
ylittdvd uusi tie
on jo ajokunnossa

tustuminen auttaa 16ytimasn tdméin
nidenniisen sekasorron keskeltd tar-
koituksenmukaista jarjestysti.
Korkeat maastokohdat ovat suu-
relta osalta hivinneet, kun sen si-
jaan alaviin paikkoihin on siirretty
dynamiitin irrottamia kivenjirki-
leitad, Kivistd vaikutelmaa on omiaan
lisddmidn runsas sepelin kiytto.
Osa louhinnan tuloksista on niet
murskattu kentdn laidassa sijaitse-
vassa sepelimyllyssd sepeliksi, jota
on ajettu tehdasalueen teiden ja
piha-alueiden pohjaksi. Suurin osa




tahdn asti louhitusta 80000 m3:std
on kuitenkin kuljetettu Kuusannie-
men alueen halki rakennettavan
maantien pohjaksi sekd Rapakosken
yli rakennettavan sillan penkereek-
si. Myds maamassoja on ajettu tie-
tyomaalle ja siithen tarkoitukseen
kelpaamattomat hienojakoiset maat
on siirretty Kymijoen rantaan
Ukonlahteen, joka osittain tayte-
tddn ja siten uiton kannalta han-
kala akanvirta saadaan hidviim#in.
Maamassoja on tdhdn mennessi
ajettu yli 40000 m3. Varsinainen
louhinta ja tasoitusty® alkaakin olla

Yhdistetty korjauspaja-, tehdasruokala-
ja konttorirakennus sekd apukattila-
huone harjannostajaisasussaan

lopuillaan ja saadaan suoritetuksi
kuluvan marraskuun aikana.
Rakennuslitke A. W. Liljeberg
Oy ja Louhintatekniikka Oy, jotka
yhteistoimin huolehtivat louhinnas-
ta ja maansiirroista, rakentavat
myos tehdasalueen viemériverkos-
ton. Tamakin ty6 on hyvaa vauhtia
edistymaissid. Tehdasalueen halkovat
mahtavat kaivannot, jotka nekin on
suurelta osalta ollut tehtiva kal-

lioon. Jos on kaivannoissa kokoa
niin sitd on myods pohjaan lasketta-
vissa padviemariputkissa. Alkupaas-
tadnkin niiden halkaisija on jo toista
metrid, Kun eri tahoilta tulevat
haarat yhtyvit yhdeksi jatevesial-
taaseen johtavaksi viemariksi,
muuttuu viem#rin muoto poikki-
leikkaukseltaan nelitta ldhentele-
viksi suunnikkaaksi, jonka koko
loppupasstdan on kokonaista 2 m
X 2,1 m, Tallainen viemé&ritunneli
on valettu sulfaattia kestdvistd eri-
koisbetonista paikallisvaluna. Kai-

vantoihin sijoitetaan myos kaksi

muuta pienemp#dd putkea, toinen
sadevesid ja toinen lokavesid varten.

Nimaia viemarit muodostavat ikain
kuin tehtaan laskimoverkoston ja
Kymijoen rannasta pumppuasemalta
tehdasalueelle johtava bonna-putki
vastaa padvaltimoa. Se on samanlai-
nen, mutta jonkin verran pienems-
pi kuin Kymintehtaan pumppuase-
man ja Kymin selluloosatehtaan
vilinen bonna-putki. Tédllaisen put-
ken siséissd on teraslierid, jonka si-
sépintaan on keskipakoisvaluna va-
lettu betonikerros ja jota ymp&rdi
myds ulkopuolelta paksu betonisei-

ndmi. Kuusanniemen bonna-putken
lapimitta on 120 cm, pituus 5 met-
rid ja paino 6 tonnia. Putkea tarvi-
taan 400 metrid ja suurin osa siita
on jo asennettu paikoilleen. Samaan
kaivantoon lasketaan paineputki pa-
lotorjuntaa varten, sadevesiviemiri
sekd tusinan verran s#hkdkaape-
leita.

Nimé tyot tulevat pian jaimiin
piiloon palvellakseen aikanaan tule-
vaa tehdasta nikymattomind mutta
valttdmdttomind tehdasvesien tulo-
ja menokanavina. Selluloosan val-
mistaminenhan on markd4d hom-

maa ja siksi vetti on kierrettdvi
runsaasti tehtaan suonistossa.
Tiety6t ovat myds melkoisesti
edistyneet kesin ja syksyn kulues-
sa. Kaarteenlahden yli johtava
kauppalasta piin tuleva tie leik-
kauksineen ja korkeine pengermi-
neen on ajokunnossa ja parhaillaan
levitetiin tien alkupiditi Koskelan
liheisyydessi. Kuusanniemen halki
kulkevan maantien runko on suu-
rin piirtein valmis. Pessankosken ja
tehdasalueen vilistd osaahan ovat
tybautot jo parin vuoden aikana lii-
kenndineetkin, mutta tehdasalueen
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Apukattila on yhtidmme
Hégforsin Heinolan tehtaan valmiste

Korjauspajan
kattopalkistoa
valmiina
vastaagnottomaan
kattolevyja

Terdslevysta tehty
apukattilan
savupiippu on
Kuusanniemen
ensimmadinen
tehdassymboli

ja Rapakosken viliseltd tieosalta
puuttuu piaillystys. Sen tulee suo-
rittamaan kauppalan rakennustoi-
Tehdasalueella alkavat tiet
hahmottua, mutta tietenkin ne ras-

misto.

kaiden koneiden ja maansiirtoauto-
jen ankarasti rasittamina muistutta-
vat toistaiseksi sodan aikaisia pio-
neeriteita.

Ensimméiinen térked véilitavoite
my0s varsinaisella rakennusrinta-

Vedenpumppausasemalta tehtaalle
johdettavaan kaivantoon tulee
bonna-putken lisdksi muita johtoja
ja kaapeleita

o
2
g
5
-
=
==

malla on saavutettu, silld lokakuun
19 piivind vietettiin kolmen raken-
Talldin

hulmusivat liput vedenpumppaus-

nuksen harjannostajaisia,

aseman katolla Kymijoen rannassa ja
itse tehdasalueella korjaamo-, kont-
tori- ja ruokalarakennuksen seka
apukattilarakennuksen katoilla.
Kuten aikaisemmin olemme ker-
toneet, ensimmaiinen suuri raken-
nustyd on yhdistetyn korjauépajan,
tehdaskonttorin ja tyomaaruokalan
rakentaminen. Rakennuksen tila-
vuus on 27 700 m3 ja tyon suorittaa
Alfred
A. Palmberg Oy. Rakennuksen te-

rasbetoninen runko on tehty pai-

urakalla Insinooritoimisto

kallisvaluna. Seinédrakenteena kay-

LahestyessGdn jatevesiallasta
pddviemdari kasvaa tdllaiseksi
suunnikkgan muotoiseksi tunneliksi




tetddn tiiltd ja siporex-levyji. Myos
katto tehdddn siporex-levyistd, jot-
ka tuodaan rakennuspaikalle teh-
taalta. Seind- ja kattotydt ovat hy-
vdd vauhtia edistymissd ja pian
voidaan aloittaa myods sisdtyot. Sik-
si tarvitaan 14mpo6a ja sitd tulee an-
tamaan Hogforsin Heinolan tehtaan
valmistama kattila, joka on sijoi-
tettu aivan edellisen rakennuksen
aaltolevyrakenteiseen

ldheisyyteen

Dipl.ins. P-G. Michelsson
pitdmdssd harjannostajaispuhetta
kattilahuoneeseen. Kattila kehittdd
hoyryd 10 tonnia tunnissa 10 kp/
cm2:n paineella. Se tulee olemaan
tirked laitos mysGs tehtaan valmis-
tuttua, silla seisokkiaikoina sen
avulla voidaan tehdaskompleksissa
pitdd ylld tarvittavaa 1lampdd. Aivan
alkuvaiheessa tdm# apukattilakin
tarvitsee vield apukattilan, kunnes
hoyrynkulutus tulee kasvamaan
Hogforsin kattilan mittoihin sopi-
vaksi.
Kaikkiaan
tdlla hetkelld t6issd runsaasti yli 300

henked, kun lasketaan yhteen yh-

on Kuusanniemessi

tion omien osastojen, urakoitsijoi-
den ja alaurakoitsijoiden tydnteki-

Seuratalossa oli harjannostajaisviked
tdysi huone

jamadriat. Yksistddn Kymin raken-
nusosastolta on Kuusanniemessd
tdissd 90 miestd. Suurin tyonantaja
on talld erdd rakennusliike Palm-
berg, jonka kirjoissa on n. 140 hen-
kea.

Harjannostajaispaivang lopetettiin
tyot klo 15 ja kokoonnuttiin seura-
taloon. XKymin rakennusosaston
paallikké Unto Viherlaiho toivotti
kutsuvieraat ja rakennusvien ter-
vetulleeksi. Kuusanniemen suunnit-
teluryhmén johtaja, teknillisen osas-
ton paidllikko P-G. Michelsson se-
losti rakennustyon vaiheita. Tahin
asti saavutetut tulokset ovat kui-
tenkin vasta alkusoittoa, silld vield
rakentamattomien rakennusten
kuutiotilavuus  tulee  ylittamdin
300 000 m3, Hin kohdisti kiitoksen-
sa padurakoitsijoille ja alaurakoitsi-
joille sekd muille ty6hon osallistu-
ville, joista huomattavimmat ovat
Pellonraivaus Oy, Oy Vesijohtoliike

Alfred A. Palmberg Oy:n
toimitusjohtaja O. Vdnttinen esittdmdssé
urakoitsijaliikkeen kiitokset. Hanen
vasemmalla puolellaan dipl.insingsrit
P-G. Michelsson ja Unto Viherlaiho,
oikealla urakoitsijan rakennusvden
luottamusmies Reijo Landen

Huber Ab, Sihkoé ja Asennus Oy,
arkkitehtuuritoimisto Arne Helan-
der, Teollisuusrakenne Oy, Pohja-
vahvistus Oy, Teollisuusasentamo S.
Siefen, Hogforsin Tehdas ja Kymin
rakennusosasto. Han kiitti myds ra-
kennustydviked ja toivoi heidin
tyolleen jatkuvaa menestystd. Li-
sdksi puhuivat Kuusanniemen suun-
nittelu- ja rakennusryhméan puolesta
dipl. ins. Erkki Laasonen, rakennus-
liike Palmbergin puolesta toimitus-
johtaja O. Vanttinen kirvesmies
Reijo Landenin sekd poraaja Armas
Rytterin
kiitokset.

esittdessd rakennusvien




Fil, lisensiaatti Pauli Paasonen:

Laboratoriossa keitetaa

Kun péiailaboratorio vuoden 1961
alussa muutti uusiin suojiin, tdyden-
nettiin samalla my0os laboratorion
kojeistoa suorittamalla erditd uudis-
hankintoja. Uusien laitteiden joukos-
sa oli mm. selluloosan koekeittimet,
joissa selluloosan keitto voidaan suo-
rittaa  pienoismittakaavassa siten,
ettd valmistuksen eri vaiheet voi-
daan tarkasti hallita ja siten saadaan
mahdollisimman selvd kuva siit4,
mitd puulastuille tapahtuu selluloo-
sakeiton aikana.

Saatavana olevista koekeitinmal-
leista wvalittiin Suomen Puunjalos-
tusteollisuuden Keskuslaboratorion
kayttdmi keitintyyppi, jota tédyden-
nettiin er&dilld parannuksilla. Iise
keitin on n. 30 litran suuruinen
paksuseinidinen astia, johon on put-
kistolla yhdistetty kaksi muuta as-
tiaa, nimittdin happosiilié ja ldm-
monvaihdin, Nami kolme astiaa yh-
dessd kiertopumpun ja putkiston
kanssa muodostavat keitinyksikdn.,
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Téallaisia keitinyksikoitd hankittiin
kaksi kappaletta. Koska selluloosaa
keitettiessd ollaan tekemisissd pai-
neiden kanssa, on kaikki koelaitteet
mitoitettu kestdméén aina 20 kg/
cm2:n painetta. Valmistusmateriaa-
lina on kidytetty erikoisteréstd, joka
kestdd koeolosuhteissa.

Mahdollisuudet erilaisten koekeit-
tojen ja tutkimusten suorittamiseen
n#illd keittimilld ovat lukuisaf. Niil-
14 voidaan esimerkiksi suorittaa ns.
suorakeitto, jolloin keittonesteen
limmitys tapahtuu hoyrylld itse
keittimessd tai episuorakeitto, joka
on tavallisin tapa. Té&lldin keitto-
nesteen limmitys tapahtuu lAmmon-
vaihtimessa. Edelleen on mahdol-
lista suorittaa Kklassillisen yksivai-
hekeiton asemesta kaksi- tai moni-
vaihekeittoja. Samoin on sulfiitti-
keitossa tavallisimmin kaytetty
Ikalkki korvattavissa keittokokeissa
muilla halutuilla aineilla.

Keittimet samoin kuin erédt muut-

Paddlaboratorion selluloosan koekeittémd

kin koekeittoihin tarvittavat lisi-
laitteet on valmistanut yhtién Hog-
forsin Heinolan tehdas. Ensimméi-
set koekeitot suoritettiin viime ke-
véittalvella. Nyky#ddn koekeittojen
lukumé&&rid nousee jo 200:aan. Kei-
tossa tarvittava korkeapainehdyry
saadaan keittdmon omasta 30 kW:n
’sihkokattilasta’, Tdmi hoyrykehitin
samoin kuin keittimien kiertopum-
putkin ovat ruotsalaista valmistetta.

Yksinkertainen koekeitto niilla
laitteilla tapahtuu periaatteessa seu-
raavasti: XKeitin pakataan lastuilla,
joita keittimeen sopii n. 5 kg vas-
taava kuiva-ainem#ird. Tarvittava
keittoneste valmistetaan happosii-
liosséa tavallisimmin kalkkikivestd ja
rikkidioksiidista (sulfiittikeitto) tai
natriumhydroksiidista, ’lipedistd’, ja
natriumsulfiidista (sulfaattikeitto).
Suljettu keitin, jossa lastut ovat,
tiytetddn tietylld miiralla keitfones-
tettd. Kiertopumppu imee jatkuvasti
nestettd keittimen alaosasta ja pai-
naa sen limmonvaihtimen kautta ta-
kaisin keittimen yldosaan. Lim-
monvaihtimessa tapahtuu nesteen

Keijo Lehtoranta tdyttdmdssd
koekeitinta koivulastuilla




lammitys hdéyryllda méairatyn aika-
taulun mukaisesti. Kun haluttu lam-
potila keittimessd olevassa nesteessé
on saavutettu, pidetiéin se siind m&a-
riatyn ajan, jonka jédlkeen syntynyt
paine ja lampdtila poistetaan suorit-
tamalla ns. kaasutus, ts. avaamalla
kulkureitti keittimessd olevalle pai-
neelle ulkoilmaan. Mainittakoon vie-
14, ettd keiton aikana syntyneet kaa-
sut joutuvat keittimestd purkautues-
saan kulkemaan jdihdyttdjin kaut-
ta. T&lloin ne osaksi tiivistyvét nes-
teeksi ja saadaan talteen, jolloin nii-
den tutkiminen on mahdollista.

Yleensd sulfiittikeittoa suoritet-

taessa keitin lasketaan kaasutukses-
sa paineettomaksi, jonka jilkeen
keittimen kansi avataan ja massa
poistetaan. Mutta sulfaattia keitet-
tiessd suoritetaan varsin usein ns.
pusku. Keitintd ei kaasutfeta aivan
paineettomaksi, vaan kaasutus Ilo-
petetaan tietyn ajan kuluttua, jon-
ka jidlkeen avataan keittimen poh-
jassa oleva venttiili loppupaineen
purkautuessa tatd kautta ja massan
mennessd ns. puskusiiliéon. Sailidn
alaosasta saadaan massa talteen.
Keitetty selluloosa joutuu wvilit-
tomaisti pestiviksi, jolloin siitd pois-
tetaan jiljelld oleva keittoneste. Se
on yleensi hyvin tummaa johtuen
siitd, ettd se on keiton aikana liuot-

tanut puusta erditd aineosia, jotka
varjddvit sen tummaksi. Pesun jil-
keen massa on keitto-olosuhteista
riippuen vield enemmain tai vihem-
mén tikkumaista, Massan kuidutta-
miseksi sitd kéasitellddn ’separaatto-
rissa’, jossa pystysuorassa akselissa
olevat siivet pyorittivit massaa as-
tian seindmilld olevia siipid vastaan.
T&ll6in kuidut irtautuvat toisistaan.
Kuiduttamisen jalkeen massa kul-
kee laimennuksen kautta kahdelle
tasosihdille, jossa jéljelld olevat ti-
kut ja oksat erotetaan priimamas-
sasta. Sihtauksen eli lajittelun jil-

keen saatu tuote kootaan ja se on
valmis jatkotutkimuksia wvarten.

Edelld on pyritty yksinkertaisesti
selvittdméin koelaitteissa tapahtu-
van selluloosan valmistuksen me-
kaanista puolta. Kuitenkin téhin
valmistukseen liittyy myds joukko
kemiallisia analyyseji ennen kuin
paistdin nain pitkille.

Keiton saanto eli massam8ira
miké Kkeittimestd saadaan riippuu
monesta tekijdstd, mutta suuruus-
luokkana voidaan mainita, ettd yh-
destd keitosta saadaan noin 2—
3 kg:n massaerd kerrallaan, siis var-
sin vaatimaton m##drd verrattuna
suuriin  tehdaskeittimiin. Mutta
kaikki tiedot siitd, miten massa on
keitetty, on paljon tarkemmin tie-

llkka Jylhd pesemdssd keittimestd
saatua massaa

Rauno Teittinen seuraa keiton
edistymistd tutkimalla keittimestd
otettua ndytettd

dossa kuin mitd koskaan tehdaskei-
tosta voidaan saada. 5
Osa koemassasta joutuu tavalli-
sesti sellaisenaan tutkittavaksi, jot-
ta saataisiin selville, millaista tuo-
tetta se on paperinvalmistuksen
kannalta katsottuna. Tadméa tutkimus
suoritetaan siten, ettd massa jauhe-
taan laboratoriojauhimessa eli hol-
lanterissa. Jauhatuksen aikana ta-
pahtuu hyvin monimutkaisia asioi-
ta, joita kaikkia ei vield edes tun-

Pesty massa pannaan ’‘separaattoriin’
kuidutusta varten




neta, mutta lopputulos on se, etté
kuidut ainakin osaksi hajaantuvat
rakenneosasiksi, joita kutsutaan fib-
rilleiksi. Jauhatuksen kuluessa ote-
taan massasta niytteitd, niistd teh-
dadn arkkeja ja ne taas puolestaan

Qili Salenius
syorittamassa
massan jauhatusta
pienoishollanterissa

Tuija Jokinen
suorittamassa
selluloosa-arkkien
lujuuskokeita

Alla: Laboratorion
valkaisulaitos on
tdmdn ndkoinen.
Teknikko Jorma
Heino
annostelemassa
valkaisuliuosta

tutkitaan tarkoin mdéédrdtyissd olo-
suhteissa erilaisia t4t4 tarkoitusta
varten valmistettuja kojeita kiyt-
tden. Saaduista mittausarvoista voi-
daan sitten péételld, miten massa

jauhautuu hollanterissa, millainen

Iujuus silla on jne. Koekeittimien
avulla voidaan keiton eri vaiheita
tutkia vaihtelemalla keitto-olosuh-
teita ja sen jidlkeen tutkia, millaista
saadaan tulokseksi.
saadaan entistd parempi kuva sellu-

massaa Niin
loosan valmistusmenetelmistd ja nii-
hin vaikuttavista tekijoisté.

Toinen osa keittimistd saadusta
massasta menee tavallisesti valkai-
suun, jolloin massa erilaisia kemi-
kalioita ja menetelmid kiyttden val-
kaistaan. Valkaistu massa tutkitaan
myos edelld mainittujen ominaisuuk-
sien suhteen tai suoritetaan vield
joukko erilaisia lisdtutkimuksia, jon-
ka jilkeen voidaan paitelld, mitd
valkaisu on vaikuttanut massan laa-
tuun ja millainen lopullinen tulos
tyostd on saatu.

Lopuksi todettakoon, etti vaikka

selluloosaa onkin erditi menetelmia

kéyttden  valmistettu jo wvarsin
kauan, ei sen valmistus yksityiskoh-
tia myotten suinkaan ole selvd ja
loppuun saakka kehitetty, vaan uusia
ideoita syntyy, uusia puulajeja ote-
taan kidytté6on ja uusia menetelmid
selluloosan valmistamiseksi kehite-
tddn jatkuvasti. Tadmén tietden koe-
keittimistd onkin korvaamatonta
apua yritettdessd parantaa vanhaa
sulfiittimenetelm&d fai auttaa uuden
tulokkaan Kuusanniemen tehtaan
sulfaattiprosessia sekd laadun ettd
taloudellisuuden kannalta, jotta na-
mé selluloosat tayttdisivit niille

asetettavat korkeat vaatimukset.




Otaniemen limpokeskuksessa
Hogforsin lamminvesikattilat

Kuusankoski esittaytyy-viikon kau-
pallisessa nayttelyssi oli yhtiom-
me Hoégforsin Tehtaan osastossa
néytteilld pienoismalli Otaniemen
kaukoldmpokeskuksen lidmminvesi-
kattilasta, jollaisia Hogforsin Heino-
lan tehdas on toimittanut kaksi kap-
paletta. Nyttemmin kattilat on jo
asennettu ja limpokeskus otettu koe-
kiyttéon. Vastaisuudessa tullaan
lampokeskus laajentamaan lammitys-
voimalaitokseksi, joka tuottaa siis
myd6s sidhkod ja samalla luovuttaa
lauhdeldmmoén rakennusten lammit-
tdmiseen. Lopullisessa laajuudessaan
timéd Otaniemen lammitysvoimalai-
tos pitdd huolen yhden miljoonan
huonerakennuskuution ldmmittdmi-
sestd, mitd varten tarvitaan 25—30
gigakaloria tunnissa. Se on varsin
kunnioitettava luku, silld 1 gigaka-
lori on miljardi kaloria.

Otaniemen Il&mminvesikattiloilla-
kin paéstddn jo varsin kunnioitetta-
vaan tulokseen, nimittdin 10 giga-
kaloriin tunnissa, joilla kyetdin
limmittdm&in 400 000 m3. Kattilois-
sa k#yfetidn polttoaineina seks ha-
ketta ettd 0Oljyd ja kummallakin
erikseen saavutetaan tdysi lampo-
teho. Hakkeen kosteus saa nousta
aina 45 %:iin kokonaispainosta. Ti-
td varten kattiloihin on jirjestetty
palamisilman etuldmmitys ja savu-
kaasun puhdistus, miki suoritetaan
vesipesulla. Hakkeen késittelyd var-

ten laitokseen on asennettu hak-
keenkuljettimet ja kauhaelevaattori
syottoruuveineen, Laitteiden teho on
200 m3 tunnissa. Polttotljynd kéy-
tetddn raskasta 0ljya ja se syotetdidn

Lapileikkauksin
havainnollistettu
pienoismalli
Hogforsin Heinolan
tehtaan
toimittamasta
lamminvesi-
kattilgsta

Otaniemen ldmpéskeskus on jo
ensimmdisessd vaiheessa komea laitos

tulipesi@in kahdella painedljypoltti-
mella.

Koska toisessa rakennusvaiheessa
hankittavat korkeapainehsyrykatti-
lat samoin kuin jo nididen Hogforsin
toimittamien limminvesikattiloi~
den hakesiilot vaativat korkean ra-
kennuksen, on itse kattilatkin suun-
niteltu tuliputkirakenteisiksi, lierit-
maiisiksi ‘tornikattiloiksi’, joiden kor-
keutta lisdd vield kattilan péille
asennetut etulammitin ja savukaasu-
puhdistimet seké -puhaltimet. Savu-
kaasut johdetaan rakennuksen ka-
tolle asennettuun 15 m korkeaan te-
rislevyiseen savupiippuun. XKoko
laitoksen korkeus lattiasta savupii-
pun huippuun on 37 m. Kattiloiden
rakennepaine on 6 aty ja korkein
menoveden ldmpdtila 120° C.

Liampokeskuksen koneiston toi-
mintaa tarkkaillaan ja chjataan sdd-
tohuoneesta. Kumpaakin kattilaa
varten on oma sditOpOytdnsi, josta
kaikki yksityiskohdat on ohjatta-
vissa. Voimalaitoksen valmistuttua
sen séditolaitteet sijoitetaan samaan
ohjaamoon.




Metsidnhoitajia
futustumassa
Haukkasuon
ojitustoihin

Syyskuun 11 pnid vieraili Hauk-
kasuolla arvovaltainen retkikunta,
johon kuului Keskusmetsiseura Ta-
pion metsdnparannustehtivista huo-
lehtivia metsédnhoitajia ja maata-
lousministerion, metsidhallituksen
sekd eteldisten metsanhoitolauta-
kuntien jasenid. Asiantuntijoina oli-
vat mukana professorit Leo Heiku-

rainen Helsingin yliopistosta ja Ola-
vi Huikari Metsantutkimuslaitok-
sesta. Retkeilyn pHiteemana oli
suomaiden ojituskysymykset ja sen
jalkeen suoritettavat metsénhoidol-
liset toimenpiteet.
Tervetuliaiskahvin aikana aamu-
varhaisella Hotelli Kymen-Hovissa
Kouvolassa insinééri W. Ekelund
lausui yhtion puolesta vieraat ter-
vetulleiksi ja selosti Haukkasuon
polttoturvetyomaan toimintaa. Ti-

Prof. Olavi Huikari
esitelmdimdssa
koneellisesta sala-
ojituksesta Haukka-
suolla jdrjestetyn
ndytdksen
yhteydessd

Salaojan kaivuuta
seurattiin
tarkkaavaisina.
Etualalla Porvoon
konepajan johtaja
C. Ytterstrdm (vas.)
ja Haukkasuon
kayttdinsindori

W. Ekelund.

min jilkeen matkattiin Haukka-
suolle, joka oli laajan, Itd-Suomeen
suuntautuneen retkeilyohjelman en-
simmainen kohde. Haukkasuolla
vieraita kiinnostivat koneelliset oji-
tusmenetelmit, erityisesti Haukka-
suolla konstruoitu ketjujyrsimelld
varustettu salaojituskone. Se nih-
tiin kaytinnossd samoin kuin Nars
Oy:n esittelytarkoituksessa Haukka-
suolle toimittama salaojituskone.
Viimeksi mainittu oli kuitenkin tar-
koitettu 1ahinni peltomaille tehtaviad
salaojia varten ja silld voidaan sala-
ojaa tehtdessii samanaikaisesti las-
kea maahan salaojaputkena toimi-
va muoviletku.

Haukkasuon salaojituskone on

Monikdyttdinen Pus-Ka-Jussi
vetdmdssd matalaa avo-ojaa.

Vanhan valtaojan pohjalle on
koneellisesti tehty toinen oja
salaojaa varten,

kolmen wvuoden kokeilun ja tutki-
muksen tulos. Kone on suunniteltu
Haukkasuolla ja on Oy Aug. Ek16f
Ab:n Porvoon konepajan rakenta-
ma. Saatujen kokemusten jidlkeen
sita on edelleen parannettu Hauk-
kasuon omassa korjaamossa ja nyt-
temmin se vastaakin siihen asetef-
tuja toiveita. Ojituskonetta kayttaa
ja vetdd tarkoitukseen soveltuva
traktori, Ketjujyrsin tekee suohon
haluttaessa aina 125 ¢m:n syvyyteen
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ulottuvan viillon, jonka reunat yli-
osasta painuvat itsestdan kiinni ala-
osan jaddessa auki ja toimiessa siten
salaojana. Tallaista ojaa syntyy suo-
tuisissa olosuhteissa kolmisen met-
rid minuutissa. Ketjujyrsin kykenee
murtamaan suossa piilevit esteet
kuten kannot ja muut vield lahoa-
matta olevat puunjitteet. Naytosko-
keessa koneen eteen asetettiin pak-
su halko, minkd ketjujyrsin katkai-
si aivan kuin leikiten. Professori
Olavi Huikari selosti naytoksen yh-

_teydessd suomaiden salaojitukseen

liittyvia kysymyksia ja piti Haukka-
suon salaojituskonetta t#lla suolla
vallitseviin olosuhteisiin ndhden on-
nistuneena ja kayttokelpoisena lait-
teena.

Haukkasuon salaojitusta suorite-
taan talviseen aikaan ja esimerkik-
si tulevana talvena on tarkoitus kai-
vaa salaojaa n. 80 km. Traktorin
eteen sijoitetaan lumiaura, joten au-
rausta suorittamaan ojitustyon yh-




teydessid ei tarvita toista konetta,
paitsi pahimmissa kinoksissa.
Ojitus on valttdimiton toimenpi-
de turpeennostossa. Muuten suo ei
kantaisi raskaita kaivinkoneita ja
suolla tydskenteleminen olisi kaikin
tavoin vaikeata, Ensinnd avataan
valtaojat ja sen jalkeen niiden vi-
liset levedt sarat kuivataan sala-
ojien avulla. Nykyisin kaikki oji-
tusvaiheet suoritetaan koneellises-
ti. Valtaojat kaivetaan Turve-Jus-

Kymin selluloosatehtaalaisille

Kymin selluloosatehtaalla on loka-
kuun aikana annettu liikenneope-
tusta tehtaan henkilkunnalle. Ope-
tusohjelma oli kahden tunnin pitui-
nen ja tilaisuuksia jarjestettiin nel-
ja, jotta eri vuoroissa tyoskentele-
ville olisi tarjoutunut mahdollisuus
tulla mukaan. Osallistuminen oli
vapaaehtoista ja tapahtui tyGajan
ulkopuolella. Jokseenkin puolet
henkilokunnasta osoitti harrastusta
asiaa kohtaan, joten tulosta on pi-
dettava hyvinpuoleisena.

Luennoitsijana toimi kuusankos-
kelainen autokoulun johtaja E. Ko-
rander., H&n havainnollisti esitys-
tdin myo6s paikallisilla esimerkeilla
Kuusankosken pahimmista risteys-

paikoista piirrettyjen kuvien avul-
la. Esimerkiksi kiisutehtaan portin
kautta kulkevat joutuvat joka pai-
vi kiytinnossi kokemaan vilkkaan
lilkenteen mukanaan tuomia pul-
mia. Tehtaan alueelta piétielle tul-
taessa on muistettava katsoa sekd
oikeaan etti vasempaan, on oltava
malttia pysihtyd, on osattava ryh-
mittyd ja monta muuta liikenne-
jarjestykseen kuuluvaa seikkaa on
pidettdvd mielessi.

Johtaja Koranderin esitysten pu-
naisena lankana olikin, ettd liiken-

silla. Toisinaan joudutaan tekem&in
valtaojan pohjaan savimaahan vie-
14 salaojakin. Tahdn tarkoitukseen
on Haukkasuolla muotoiltu erityi-
nen kauha, Sama kauha soveltuu
salaojien tekoon monttuihin, joista
turve on jo nostettu.

Haukkasuolla koetetaan koneita
suunniteltaessa pyrkid siihen, ettd
ne kykenisivdt monenlaiseen tyo-
hon. Hyva esimerkki tdstd on Pus-
Ka-Jussi. Silli voidaan tasoittaa

Autokoulun johtaja
E. Korander
jakamassa
lilkkennetietoutta

| Tarkkaavaista
kuulijakuntaa

nemdiiriykset koskevat jokaista.
Polkupyordkin luetaan ajoneuvoksi
ja sen ajajalta vaaditaan liikenne-
merkkien tuntemista ja madrdys-
ten noudattamista. Siirtyessidin ajo-
kaistalta toiselle tai k#intyessdin
on pyoriilijan ensin ehdottomasti
varmistauduttava taakseen katso-
malla, ettd tilanne sallii tdmin ja
vasta sitten k#dellddn ndytettava
suuntamerkki., Tietysti myods muil-
la ajoneuvoilla liikkujan on valit-
tava oikea hetki ajokaistaa wvaih-
taessaan tai kadntyessididn, Ryhmit-

suon pinta ja koneen toiseen paid-
hidn asennetun kauhan ansiosta se
on myos hyvia kaivinkone. Lisdksi
puskurin tilalle voidaan asettaa
oja-aura, jolla saadaan helposti
syntyméain matalia loivareunaisia
avo-ojia. T&alloin koneella ajetaan
pdinvastaiseen suuntaan kuin suota
tasoitettaessa. Kone on varsin ke~
vytrakenteinen ja siten silld pHids-
tddn tyOskentelemidn upottavilla-
kin mailla.

tymisen periaatteen noudattaminen
on uudessa liikennejarjestyksessi
niin oleellinen seikka, etti sitd on
noudatettava Iitin Kuuksossakin,
kuten esitelmditsija leikillisesti huo-
mautti.

Vaidrin on myos luulla, ettd mita
hitaampi vauhti tielld liikkujalla on,
sitd vahemman hén luulee liikenne-
midriysten koskevan hinti. Niinpa
jalankulkija saattaa kayttdytya,
kuin midraykset eivat koskisi hin-
td laisinkaan. Kuitenkin liikenne-
madridykset koskevat poikkeuksetta
jokaista.

Kymin selluloosatehtaan liijkenne-
kurssi oli hyvd yritys liikennetie-
touden lisddmiseksi. Se kehottaa
muitakin jatkamaan ja pohtimaan
nimenomaan niitd liikenteellisia
pulmakysymyksid, joita tyopaikalle
tulo ja sieltd 18htd sekd koko tyo6-
matka, joka joudutaan usein teke-
midn pimedn aikana ja sH#itd kat-
somatta, asianomaisille aiheuttavat.
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Perimiitietoa vanhan Kyminruukin ajoilta

Lauri Mankin tdssd julkaistut kaksi
muistelmaa ovat osoituksena tarinoiden
ja vanhojen tapahtumien tailentamises-
ta. Hén on kuullut perinnettd didiltaan
ja vanhoilta tydtovereiltaan. Se on kiin-
nostanut hdntd ja painunut hdnen muis-
tiinsa ja niinpd hdnelld on tarjottava-
naan eldvdsti, aivan kuin omakohtaisesti
koettuna vanhaa tarinaa nykypolvelle.
Hdn sai muistelmistaan palkinnon Kuu-
sankosken kotiseutu- ja museolautakun-
nan perinteen tallentamiskilpailussa.

Lauri Mankki on valkealalaista suku-
juurta. Vanhemmat muuttivat Kymin-
ruukille 1890. H&n syntyi nipin napin
viime vuosisadan puolella eli 1899. Yh-
tisn tdihin kertojamme tuli v. 19215 ja
suurimman osan jo 45 vuoteen veny-
neestd palvelusajasta hdn on ollut vii-
laajana Kymin korjauspajalla. T&ihin
tullessaan hdn tapasi vaatimattoman,
sdysedn vanhuksen, Antti Kopan, joka
kertoi hdnellie Valkealan murteella ko-
kemuksiaan vanhan Kyminruukin ajoil-
ta. Kas tdssd Lauri Mankin valittdma-

nd Antti Kopan kertomaa:

Ruukki puhaltaa viddrdlld ajalla

Ehim mie t&#l viilaverstaas nuo-
ruulestain ast ol ollu. Siithi&n min
vanha Reliin vasta tdnne otti, kun
mie rupesin pyrkih pois tuolt onka-
uunilt, kun siel ol 10ysityo. Siel-
hdm mie parahat vuotein olin, ens
muutaman vuolen apuldmmittdjasn,
sit l8mmittdjddn ja siith&n ne tek
minust etumiehen.

Mut kun n#in jilkehpdin niitkin
aikoi aattelee, niin nekin ol tavallaa
mukavii aikoi. Kun siin niit manu-
metrii vahlit ja heittelit puita uunih,
niin 16ysi men ettd hupsaht, vaik ol-
kiin kakstoistuntiin. V&list kun ol
talvel oikeen jiiset puut, niin kyl
pysyit yoloysiskin virkifdn, jos mei-
nasit pitdd viisarit punases.

Puhalluksien antamiin kuulu etu-
miehen tehtévih. Niist pahuksist ol-
kiin péivaloysin pualel sen hiton
huol. Ruukki nidt puhals sih aikah
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usiast, kun ol ne murkinatunnit ja
muut heréityspuhallukset. Kattokkiin,
et ne tul kaik minutilleh annettuu.
Kun siin heittelit puita pesdh, pas-
sasit pannuih velet, otit halot sisidh
ja muuta sen sellaist, niin siin ol se-
kiin vaara, et aika paés livahtah ohi.

No ei minun siit silviis sentdh kos-
kah kdynny. Mut annast olla. Kerran
kiv sellain temppu sen ensimméiisen
paivallispuhalluksen kans, joka an-
nettih yhlen aikaan piivil, et mie
poloin puhallutin vidrdl ajal. Miten-
ki mie péllépaha katfoin kelloo va&-
rin. Sol viis yl kakstoist, mut min
silmissédin sol yks. Mie nidit kattoin
pitkdd viisarii.

Minus ol kyl suorah sanoen vidhi
oluppohmeloo. Ruukil ol niit sillon
tuol isdnnéitsijdn niemes ihlan siin
patruunan pytinkin vieres sellain
puoti, mistd myytih olutta. No sit
tul sielt joskus niin litviikin ja py-
hien aikaan haettuu ja vietyy kotih.
Eik# siint aina oltu ihlan erdh til
10ysiskan.

No &dldst mitdh. Kun mie katton,
et kello ol yks, niin mie kipusin
pannun padlle, kdfinsin hoéyryvent-
tiilin auk ja annon pitkdn puhalluk-
sen., Kylhén mie siit heti hoksasin,
kun katton uulestah kelloo, mitenki

ol kdynny, mut sol myohiist jo, Mil-

14s sen en#dh takas velit. Sillon min
juolaht mielehein, et voi riivié. Mi-
t&dhdn patruuna ny sanoo? No annast
olla., Senkum mie péisin pannun
padlt alas, niin sillon se sielt lens kuj
jumalan ilma ja huus kul leikatta-
va: "Mitd mitd mitd? Mikd puhallus
se oli? Onko tulipalo tai muu h#ti,
vai miksi pilli t8h&n aikaan huu-
taa?” Ja sen keppi heilu kun sulen
pesil,

No &last mitédh., Mie menin siit sen
eteh, kumarsin n6yrist ja sanon: "Ei
herra inssinydr. Ei ol tulipaloo, eiké
muutakaan hitdd. Mut kun piis
kdyméh sellain haaver, ettd mie pu-
hallutin vdaral ajal, kun katton tot
kelloo vaarin”,

7Ats! Oletko sind juonut? Onko
sinulla olutta?” “Ei herra patruuna,
en ol juonnu ténih, eikd ol olutta-
kaan. Mink& nyt vdhd pohmeloo tai-
taa olla”, Sille et joutavalle uskal-
tannu valehella. Paremp kun puhut
totta, niin kaik selvis hyvést. ”Niin
niin, pohmelo kuitenkin, Arvasinhan
mind. Mind olen nidhnyt, ettd sind
haet usein olutta. Katsokin, ettd mi-
néd en sitd en#dd nie”, sano, Pydrih-
tel siin ja vilahtel ympérilleh. Kat-~
to mitenkd ol héyryt ja siit men,




ettd ovi lojaht.

Eiki siint asiast siit silkertaa sen
enemp puhuttukaan. Kulu joitakiin
aikoi, rupes jo koko juttu vihin
niinkun unehtumah. Mut annast ol-
la. Ol nédin litvikin aika. Puut sattu
oleh hyvii, hoyryt pysy hyvist yla-
h#l, eikd siin ollu muutakaan eri-
koist sil kertaa. Niin miek&s sanoin
apumiehelle, ettd kattost vdhid pe-
rdh., Mie pyordhlidn tuol. En sanon-
nu sillekkdi sen enempii.

No annast olla. Mie otin ja kipa-
sin oluppuotih, vaikka pelottikin se
sen kielto. Ostin &#kkii kaks pulloo
olutta ja nyt takas sit samaa kyytii.
Paasinkin jo ihlan liki sit kohtaa,
mistd mentih alas onkauunille. It-
teksein siin jo aattelinkiin, et #h4,
eipést ndhny. Mut #ldst. Sillon se
hylky loitaskiin vastahain keppineh
tddlt sen aikaselt vanhalt makasii-
nilt pdin. Voi joutava, mie aatte-
lin, nyt otti olkileip&.

Mut annast olla. Sillon ol uusii
rakennuksii tulos ja siin tantereel ol
paljo tiilletkoi. Miekds lujahlin #k&-
sést niilen vilih., Mut se riivié huo-
mas, ja pinkas perdh, Siin tul perit-
tdin meno. Enks mie poloin juossu
hilissdin sellaseh soppeh, mistem
mie padsykkdin ldp ja se pakana
sai minut kii. Sol suur mies ja vah-
va kun karhu. Siin ei vastahpano-
kaan olis paljoo auttannu.

”Sind hait taas olutta, vaikka mi-
néd kielsin”, sano ja sieppas niskas-
tain kiinni, paino p#&td alas ja ki-
mahutti kepillsh kaks kertaa pitkin

selkdd — naviast viel. "Nyt idkkia
toihis”, sano, mut ei puhunnu niist
oluppulloist sen enemp#i eikd vaa-
tinnu pois.

Olvat kuulemma nihneet sen tem-~
pun ja sanovat, ettd se pitel nauruah,
kun tul sielt letkojen vilist.

Patruuna Seliin ol kovalakiin mies,
mut oikeulen mukain ja ystivilliin-
kiin, jos hyvést palvelit. Ndin padt-
teli Antti Koppa kaikesta huolimatta
ja omat vikansa tunnustaen. Antti
oli luonteeltaan noyré ja alistuvainen
ja elikin eldménsd vormyntirin’ al-
la, kuten siihen aikaan sanottiin.
Kotona oli Riikka, ruukilla patruu-
na. Siksipd rauha Antille oman ai-
kansa uurastajalle ja leppoisalle ta-
rinoitsijalle, miehelle Selinin ajalta.

Ruukillakin oli haltionsa

Kirjoittajan Lauri Mankin &iti
oli kotoisin Valkealan Jokelan ky-
1an myllylti ja oli kuullut mylly-
tuvassa myllymiesten tarinoidessa
lukuisia kummitusjuttuja. Anttilan
ja Kadpildn kylien vilisellda kan-
kaalla Valkealan pojat palatessaan
hiitda kuokkimasta olivat nghneet
itsensd pirun. Tami oli ajanut kan-
gaspuilla heitd vastaan metsitielld,
pysayttanyt ajopelinsd poikien koh-
dalla ja kysaissyt: ”Vieldkos Kolalla
hiitd juodaan?” Saatuaan myonti-
vin vastauksen oli piru riemuissaan
hihkaissut: ”Vai parahillaan” ja
ldhtenyt vauhtia lisdten ajaa nykyt-
telemdin Tuohikottia kohti. Var-
maan hidn oli myoés hiihin ennatti-
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nyt, koska hiitalossa oli aamuyosta
tapettu mies.

Talon rakennuksilla oli omat hal-
tiansa, varsinkin niilld rakennuksil-
la — riihelld, saunalla, aitalla —,
missd talon vainajat lepdsivit vii-
meiset maan padlld olonsa piivat.
Haltia oli hyvi tai paha vainajan
mukaisesti. Jos esimerkiksi talosta
kuoli isantd, joka laista ja asetuk-
sista valittdma&ttd oli salavehkeilld
tiputtanut sitd kirkasta ja makiaa
samanaikaisesti kuin talon lailliset
viinapannut olivat takavarikossa
kirkolla kellonjalassa, jdi isdnnin
viimeiseen olinpaikkaan asumaan
paha haltia, jonka nayttdytyminen
tiesi aina onnettomuutta. Hyvien ja
lainkuuliaisten isé@ntien kohdalla
oli asia painvastoin.

Henkimaailma eli siten sitke#sti
vanhojen ruukkilaisten kotikylissi,
eikd ollut ruukkikaan ilman haltiaa,
vaikkakaan ei tiedetty, oliko se hyva
vai paha.

Ruukin haltia oli nayttdytynyt
tehtaassa vain kerran erdind joulu-
yond viime vuosisadan puolella.
Tehtaassa yksinddn ollut ’ranvahti’
oli sen ndhnyt. Se oli ilmestynyt
oven kolahtamatta siihen 6ljylam-
pun hdmaristi valaisemaan tehdas-
saliin, jossa mies kierroksellaan sat-
tui olemaan. Komea oli haltia ollut,
aivan kuin itse patruuna, silld ero-
tuksella vain ettd kaytti virkapu-
kua. Kirkkain napein ja kaluunoin
oli muistuttanut aivan sotaherraa.
Se asteli arvokkaasti ldhelle sitd
soppea, missi ranvahti peloissaan
kyhjotti. Sitten komea ilmestys
kadntyi hitaasti, asteli takaisin
ovelle ja siind hidvisi oveen koske-
matta. Silloin vasta ranvahti roh-
kaisi itsensd, juoksi perddn ja tyon-
si oven auki. Ulkona henki joulu-
yon syvd rauha, eikd vastasataneel-
la lumella ndkynyt edes hiiren jal-
ked, Silloin mies siunasi itsensi,
kuten tdméinlaatuisissa tapauksissa
kuului tehda ja j&i pelon vallassa
odottamaan aamun tuloa.
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Keijo Jokiranta:

Voima se on

joka jyllaa

On kylmd, tunnettu tfotuus, ettei
nykyisend mekanisoituneena aikana
monikaan meistd saa tyostddn riit-
tivad litkuntoa, vaan me tarvitsem-
me harjoitusta sdilyttdidksemme
fyysisen kuntomme. Toinen yhta kal-
sea, joskaan ei yhtd tunnettu, on
totuus, ettd nk. rappeutumissairau-
det ovat marssimassa voimakkaasti
esiin. Elintasotaudit wvaltaavat alaa
television ja moottoriajoneuvojen
kanssa rinta rinnan. Xoneiden ke-
hittyessd ihminen rappeutuu ja kir-
sii, silla nuorella ihmiselld esiinty-
vd myo6tdsyntyinen tarve urheilla
kuihtuu juuri silloin, kun kipeé#sti
sitd  tarvitsisimme enimméikseen
henkistd latausta wvaativan tyomme
vastapainoksi. Tadmén tietden on kil-
paurheilun jatkeeksi laadittu erilai-
sia harrastusurheilumuotoja ja luo-
tu jokamiehen kuntokoulu jatka-
maan  kilpaurheilun viitoittamaa
reittid. Harrastusurheilut eivit erin-
omaisuudestaan huolimatta taysin
tiytd kuntourheilun eristd piadséin-
t64d: mahdollisuutta harrastaa missa
vain ja milloin vain. Tdm&n aukon
tayttajiksi tarjoutuu wvanha tuttu
voimistelu, joka kaikissa eri muo-
doissaan on mitd mainioin kunto-
urheilumuoto. Voimistelua voidaan
harrastaa yhtd hyvin kotona ja ty6-
paikoilla kuin voimistelusaleissakin.
Voimisteluohjelman voi viedd 1ldpi
yksinkin eivdtkd vilineet ole vilt-
tamittomisa. Ajatus tyopaikoilla ta-
pahtuvasta voimistelusta ei ole mi-
tenkdin uusi. Olemme varmaan
kaikki lukeneet, kuinka tim# asia
on esim. Neuvostoliitossa ja Puolas-
sa jéirjestetty. Sielldhdn tyot keskey-
tetddn hetkeksi ja musiikin tahdissa
suoritetaan maéadratty voimisteluoh~
jelma, My6s Ruotsissa on uhrattu
suuria summia tyopaikkavoimistelun
kehittdmiseen ja kiiynnissd on parai-
kaa suurisuuntainen ihminen - kone
- liike - ympéiristé-niminen kam-
panja eli 4 M:in kampanja, milld
asiaa tehddidn tunnetuksi, Nykyi-
sin on monilla aloilla tydon luon-
ne varsin yksitoikkoinen maaratty-
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jen lihasryhmien joutuessa tySsken-
teleméin jatkuvasti samalla tavoin,
jolloin todella kaipaa rentoutfavaa
liikuntaa ja haluaa tupakkatunnis-
taan mieluummin liikuntahetken.
Yhtiomme piirissd on varsin vihin
osastoja, joilla sdfnndllisen ohjatun
tyopaikkavoimistelun jarjestdminen

olisi mahdollista, mutta esim. pape-
rinlajittelijoilla ja konttoritytnteki-
joille on erinomaiset mahdollisuudet
harrastaa tydtauoilla yhteisvoimiste-
lua. Samoja tarkoitusperid palvele-

vat my6s {tyopaikoille ilmestyneet
voimistelutangot ja renkaat. Ajatus
téllaisten vilineiden hankkimisesta
on ldhtoisin selk#dsairauksia tutki-
neista lddkéreistd. Usein hyvit kek-
sinnét tehd&ddn yhtiaikaa eri ta-
hoilla ja niin tdmékin, silld samoi-
hin aikoihin, kun muuan laakéri kir-
joitti asiasta, ilmestyi Voikkaan kor-
jauspajalle rekki, joka alusta alkaen
sai runsaasti niin nuoria kuin van-
hojakin ystdvikseen. Kohta oli muil-
lakin osastoilla vannoutuneita ’api-
namiehid ja -naisia’ terdstdméssa li-
haksistoaan ja venyttidmissd nive-
liddn. Nyt kun runsas vuosi on ku-
lunut ensimmaéisten vilineiden asen-
tamisesta on melkein kolmellakym-~
menelld tybpaikalla jonkinlainen voi-
misteluviline ja kdyttdo on asetet-
tujen tarkkailijoiden ilmoitusten
mukaan varsin runsasta. Vélineet
on viety tyopaikalle osaston sitd
pyytidessd ja yhtion johdon suostu-
muksella. Ennen paikalleen asenta-
mista on osaston kanssa neuvoteliu
paikasta ja n#in on varmistauduttu,
ettei vilineistd ole haittaa tyosuori-
tukselle ja ettd paikka on keskeinen.

Tydpaikalla on tietysti myos selvi-
tetty, ettei vélineiston kayttéa sal-
lita asianomaisen ty&suorituksen
kestiiessd. Tassd ei vadrinkdytoksid
ole tapahtunut.

Oheiset kuvat kertovat, mink#laa-
tuisia liikkeitd vilineilld on mahdol-
lisuus suorittaa ja mihin liikkeen

vaikutus kohdistuu. Harjoittelijan
tulee v&alttdd wvaarallisia liikkeitd.
Tyopaikkavoimistelu on kuntovoi-
mistelun peruskoulu, kuntoharjoitte-
lun ensimméiinen luokka, mistd on
hyva aloittaa ja jatkaa ponnisteluaan
monien eri kuntourheilujen parissa.

Kuntovoimisteluliikkeitd esittdvien ku-
vien selitykset (vas.):

Rento roikkuminen on tehokas veny-
tysliike, jolla on mukava oikaista pdivdn
tyostd vdsynyt selkd. Liike vahvistaa
myos selkdlihaksia.

Késinkohonta eli leuanveto sopii erin-
omaisesti  tydpaikoilla suoritettavaksi.
Liike vaikuttaa léhinng kdsivarsi- ja
hartialihaksiin, mutta my6s selkd ja
vatsa joutuvat koetukselle.

Jalkojen koukistukset ja taivutukset
eteenpdin ovat mainioita liikkeitd vatsa-
lihaksille ja taivutukset taaksepdin vas-
taavas® <=ldlle.

Vartaion pydritys pyrkimyksend mah-
dollisimman suuri ympyrd on tehokas
selkd- ja vatsalihasten harjoitusliike,

Joskus voi yrittdd vaikeampaakin lii-
kettd ja nousta kdsinkohonnan avulla
yrittdmddn kdsivarsien ojennus- ja kou-
kistusliikettd (dippid) korkeuksiin. Vai-
kutus kodistuu useihin lihasryhmiin.
Lapoja ja hartialihaksia voi muistaa
talld vaarattomalla pujotuksella.




Tehtaanlddkdri: netettyjen jésenten tai elinten toi-
mintakin voidaan korvata elimistén
muilla yhteissuorituksilla. N&mi
piilevit kyvyt ovat meissd ik#in

kuin reservissid ja vain tarvittaessa

Kunnosta ja
kuntoutitamisesta

Tython pystyminen on hyvi mit-
tapuu ihmisen kuntoa ja terveyden-
tilaa arvosteltaessa. Onhan sen va-
rassa hédnen taloudellinen toimeen-
tulonsa, joka vuorostaan on kaiken
muunkin  eldmisen perustana. T&alla
mittapuulla voisimme jakaa ihmiset
kahteen leiriin: tydkykyisiin ja ty6-
kyvyttémiin. Koska jako on varsin
karkea, jdisi ndiden ryhmien vélille
epdmésriisen suuri joukko kansa-
laisia, joita voitaisiin nimittdd va-
jaakuntoisiksi tai vajaatytkykyisik-~
si. Osa nédistd viimemainituista te-
kee jokapdiviisti tytsarkaansa raih-
naisina ja kivulloisina, osa pystynee
ansioty6hon vain ajoittain. On tie-
tenkin selvdd, etti vajaakuntoisen
henkilén tyokyky ja suoritukset ei-
vit ole korkeaa luokkaa eikid hin
pysty tyostddin saamaan edes itsel-
leen sen suomaa luonnollista tyyty-
viisyyden tunnetta. Kuntouttamisen
pastarkoituksena onkin saada néméa
henkilot 1adkinnallisin ja muin kei-
noin tyohén pystyviksi, hyddyllisik-
si kansalaisiksi.

Ihmiselle on luontaista pitk&lle
menevi sopeutumis- ja venymisky-
ky oleviin oloihin. Térkeétd on tds-
si mm. elimistén kuin itsestdén ta-
pahtuva paranemistaipumus: haavat
arpeutuvat, luunmurtumat lujittu-
vat, sairaudet voitetaan. Jopa me-

esiin otettavissa.
Kuntoututtaminen ja kuntoutumi-
nen kisitellddn liian usein yksipuoli-

sesti vain sairastuneen, vammautu-
neen tali muilla tavoin vajaakuntoi-
sen ihmisen auttamisena. Unohde-
taan, ettd on aivan yhti tarkeiti hy-
van tyokunnon, terveyden ja elin-
voiman si#ilyttdminen. Tdm& ns. en-
naltachkiisevd ferveydenhoito on
helpompaa ja taloudellisesti paljon
kannattavampaa kuin jo syntyneiden
sairaustilojen parantaminen. Pitéisin
sitd suorastaan koko terveytemme
kivijalkana, jonka varaan elimimme
ja olemisemme tulisi rakentua. Puut-
tumatta moniin lddkinn#llisiin pre-
ventitoimenpiteisiin, joista esim. ro-
kotukset ovat meille kaikille tuttu-
ja, haluaisin kiinnittd8 huomiota nii-
hin yksinkertaisiin keinoihin, joilla
me kukin kohdallamme voisimme
helposti ja ilman ’laddkintdvoimia’
toteuttaa kuntouttamista kidytinnos-
sd. Tarkoitan nimittdin liikuntaa.
Tami ilmié on valitettavasti nyky-
ajan mukavuutta palvovassa yhteis-
kunnassa jo melkein unohtumassa.
Tuskinpa 16ytds endd keksintos, kik-
kaa tai parannusta, joka ei jollain
tavoin pyrkisi s#dstimiin ihmisen
tyotd tai askeleita. Ja kuitenkin on
meille jokaiselle luotu luut, nivelet
Ja lihakset yksinomaan kiyttéa ja
lilkkumista varten — eik# suinkaan
lepoon ja velttoon oleiluun. Lapsen
terve vaisto vetdd hinet lifkkumaan

ja peuhaamaan. Hin toteuttaa sil-
loin jdsentensd pyyntod: kiayttdkia
meitéi! Liikunta on useimmille vield
mieluista nuorukais- ja neitoidssa-
kin. T&ll6in urheillaan, voimistel-
laan, hiihdetdén, uidaan ja retkeil-
18&n. 'Terve sielu terveessd ruumiis~
sa’ on jopa monen eldménihanteena-

kin. Muutamia vuosia myShemmin
yhteiskunnan aineellistuvat arvot ja
houkutukset alkavat paistd voitolle.
Avioliitto, tydpaikka, ns. vakiintumi-
nen ja helppoa ja rentoa eliméinta-
paa suosiva kulttuuri tekevét tehté-
vinsd. Ei en#i tarpeetonta liiketts,
ei ponnistelua, ei rehkimistd, sita
vartenhan ovat koneet. Liikkumisen
suorittavat puolestasi mopot ja au-
tot, mukavuudestasi huolehtii noja-
tuoli ja televisio. Sen kuvaruudusta
niet liikkuntaa kylliksi. Ehképd kat-
sellessasi vield alitajuisesti kadehdit
noita treenattuja lihaksia ja ryhdik-
k#itd vartaloita, koska mielihyvalld
seuraat maaotteluiden tuimia tais-
teluita ja muidenkin ottelijoiden ur-
heilusuorituksia, Vanhat muistot
vield kytevit jossain sisikuntasi poh-
jalla ldmmittden mieltd ja kutsuen
jdsenifsi toimintaan. Mutta ei — an-
taa olla néin, Téssid on sisdlld muka-
vaa ja limpoistdi — ne ajat ovat ol-
leet ja menneet, jolloin kentilld ja
maastossa liikuttiin. Nyt on jo tois-
ten vuoro. Ndinhin se on useimmi-
ten asiain kulku. Annetaan mydten
mukavuuden rakkaudelle, veltostu-
taan ja laiskistutaan. Kunhan péai-
vittdinen ansiotyd hoidetaan, niin
muusta viis! Entd sitten, kun ter-
veys ja kunto alkavat reistailla?
jatkoa sivulla 24
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Martti Valokari

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

AARNE HALINEN

happipullojen  tayttdja karbiditehtaalta
tulee 9. 11. olleeksi 40 vuotta yhtidn
palveluksessa. Hdn on syntynyt Manty-
harjussa 15. 6. 1903. Yhtitn palve-
lukseen metsdosastolle hdn tuli v. 1916.
V. 1928 hin siirtyi Yoikkaan selluloosa-
tehtaalle ja v. 1943 paperitehtaalle.
Karbiditehtaan palveluksessa hdn  on
ollut vista 1945 ldhtien.

EINAR KORPPI

rullapakkaaja Voikkaan paperitehtaalta
tulee 10. 11. ollecksi 40 vuotta yhtitn
palveluksessa. Hdan on syntynyt Valkea-
lassa 26. 6. 1899. Yhtidn palvelukseen
Voikkaan paperitehtaalle hdan  tuli v,
1921. Rullapakkaajaksi hdn siirtyi v.
1924,

MARTTI VALOKARI

kadmija Kymin sdhk&osastolta tulee
17. 11. olleeksi 40 vuotta yhtidn pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt Lappeen-
rannassa 27. 10. 1905. Yhtidn palve-
lukseen hdn tuli v. 1922 asiapojaksi
pddkonttoriin, josta siirtyi samana vuon-
na viilaajan oppilaaksi korjauspajalle.
Sahkoosastolle kadmijan oppilaaksi han
tuli v. 1923 ja tydskentelee edelleen
sielld taitavana ja pidettynd ammatti-
miehend.
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Valde Lonka

SIGNE MUKKILA

hylsynleikkaaja Kymin paperitehtaalta
tulee 25. 11. olleeksi 40 vuotta yhticn
palveluksessa. Hdn on syntynyt 24. 12.
1902 litissd. Yhtion palvelukseen Kuu-
saan selluloosatehtaalle hdn  tuli v,
1922, Sieltd hdn siirtyi v. 1942 Voik-
kaan paperitehtaalle ja v. 1943 jdlleen
takaisin Kymin selluloosatehtaalle. Ny-
kyiseen tyohonsd Kymin paperitehtaalle
hdn tuli v. 1958.

VALDE LONKA

viilaaja Kymin korjauspajalta tulee
26. 11. olleeksi 40 vuotta yhtismme
palveluksessa. Hdn on syntynyt Val-
kealassa 22. 1. 1907. Neljantoista
vanhana eli v. 1921 hdn tuli tydhdn
Kymin talousosastolle ja pari vuotta
myshemmin hdn siirtyi Kuusaan kor-
jouspajalle viilaajan oppilaaksi. Viilaajan
tyd muodostuikin sitten hdnen varsinai-
seksi ammatikseen.

JOHANNES LEHTORANTA

seppd  Kymin rakennusosastolta tulee
8. 12. olleeksi 40 vuotta yhtion palve-
luksessa. Hdn on syntynyt 23. 5. 1899
Harlussa. V. 1922 hdn tuli yhtidn
palvelukseen Voikkaan rakennusosastol-
le, jossa hdn tydskenteli vuoteen 1931.
Sen jalkeen hdn siirtyi Voikkaan sdhks-
osastolle ja sieltd v. 1932 Kymin raken-
nusosastolle, jossa hdn edelleenkin tyds-
kentelee.

ANTTI NURMINEN
viilagja Voikkaan korjauspajalta tulee
20. 12. olleeeksi 40 vuotta yhtion pal-

veluksessa. Hén on syntynyt Heinolassa
30. 12. 1906. Yhtion palvelukseen hidn

Johannes Lehtoranta

Antti Nurminen

tuli v. 1922 Voikkaan korjauspajalle.
Hdén on toiminut korjauspajan luotta-
musmiechend v:sta 1946, kuulunut Voik-
kaan tuotantokomiteaan sen perustami-
sesta Idhtien ja toimii nykyisin sen pu-
heenjohtajana. Hdn kuuluu yhtion am-
mattikoulun johtokuntaan, on kauppa-
lan urheilulautakunnan puheenjohtaja
ja kauppalanvaltuuston jdsen.

HALLAN TEHTAAT

AULIS SANDSTROM

katontekija@ Hallan lautatarhalta tulee
1. 10. olleeksi 40 vuotta yhtitn palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Pyht&dlla
14, 4. 1908. Yhtitn palveluksessa hdn
on ollut erilaisissa tehtdvissd, kuten
ldmmittdjdnd laivoissa, toissd rakennus-
osastolla, telakan pajalla sekd korjaus-
pajalla. Nykyisin hdn toimii katonteki-
jana ja peitteiden korjoajana lautatar-
halla.

LAURI MYYRYLAINEN

Hallan rakennusosastolta tulee  26.
10. olleeksi 40 vuotta yhtitn palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Kymissa 10.
8. 1905. Hdn on tydskennellyt lauta-
tarhalla ja rakennusosastolla. Hdn toi-
mii toisena pddluottamusmiehend.

ERKKI MALINEN

Hallan  tehtaitten  kirjanpitopddllikkd
tulee 16. 12. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Hdn on syntynyt 18. 5.
1902 Kotkassa. Yhtitn palvelukseen
hdn tuli v. 1922 selluloosatehtaan kont-
toriin, mistd v. 1941 siirtyi pddkontto-
rin,




Erkki Malinen

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

AUGUST HANNOLA

etumies maatalousosastolta tayttdd 60
vuotta 16. 11. Hdn on syntynyt Vah-
vialassa. V:sta 1942 I[dhtien hdn on
tydskennellyt etumiehend Eerolan kar-
tanossa lukuun ottamatta n. 6:n vuo-
den aikaa Aholassa. Hénen vapaa-ai-
kansa ovat kuluneet omakotitalon ja

puutarhan parissa.

ERIK KOSKI

vahtimestarin apulainen Kymin sosiaali-
osastolta tdyttda 60 vuotta 19, 11. Han
on syntynyt litissd. Yhtidn palvelukseen
hén tuli v. 1918 rakennusosastolle. Sen
jalkeen hdn tydskenteli puutarhassa,
hoyryosastolla, sahalla ja selluloosateh-
taalla. Vv. 1942—1955 hén oli tislaa-
jana spriitehtaalla, mutta joutui sairau-
den takia vdliaikaiselle eldkkeelle. V.
1956 hén tuli sosiaaliosaston palveluk-
seen urheilukentdn vahtimestarin apu-
laiseksi, V. 1958 ja 1959 hdn toimi
Kymin paperitehtaan yankee-koneosas-
ton hissimiehend ja vista 1961 lghtien
jalleen urheilukentdn vahtimestarin apu-
laisena. Hdn on palvellut vhtistd yli 40
vuotta.

PEKKA KAHARI

betonimies Voikkaan rakennusosastolta
tayttad 60 vuotta 16. 12. Hén on syn-
tynyt Lempaalassa. Yhtisn palvelukseen
han tuli v. 1922 Voikkaan koskitys-
maalle. Nykyisin hdn toimii rakennus-
osastolla  pddasiallisena  tehtdvdnddn
hiomakivien kiinnitys. Hénen asiantun-

August Hannola

temustaan ja ammattitaitoaan on pal-
jon kdytetty maamme muillakin puu-
hiomoilla.

HULDA SMED

siivooja  Voikkaan selluloosatehtaalta
tayttad 60 vuotta 19. 12. Hdn on syn-
tynyt Jaalassa. Yhtion palvelukseen sel-
luloosatehtaalle hdn tuli v. 1927 ja on
tyoskennellyt sielld lyhyitd katkoja lu-
kuun ottamatta koko ajan.

VILHO SELUSKA

tyonjohtaja Voikkaan rakennusosastolta
tdyttaa 50 vuotta 7. 11. Hdn on syn-
tynyt Oulussa. Merikaupungin poikana
hdn antautui jo nuorena
ammattiin toimien sittemmin useita vuo-
sia laivoissa erilaisissa tehtdvissd. V.
1948 hdn tuli yhtion palvelukseen Voik-
kaan ulkotydosastolle. V. 1950 hdn
siirtyi  tyonjohtajaksi rakennusosastolle.
Vv. 1954—1956 hdn oli tydnjohtajana
Hiomakivitehdas Sammossa. H&n on
kuulunut  Kuusankosken  Teknillisten
Toimihenkilsiden ja Voikkaan Mestari-
kerhon johtokuntiin.

merimiehen

TEUVO LINDEN

leikkuukoneen kdyttdja Kymin paperiteh-
taalta tdyttdd 50 vuotta 9. 11. Hdn on
syntynyt litissd. Yhtion palvelukseen
Kymin rakennusosastolle héan tuli v.
1928 ja siirtyi sieltd vield samana
vuonna Kymin paperitehtaalle, Hén
tydskenteli paperikoneilla vuoteen 1939,
jolloin siirtyi nykyiseen ammattiinsa.

UUNO TURPEINEN

aputydntekijd Kymin rakennusosastolta
tayttdd 50 vuotta 10. 11. Hén on syn-
tynyt Tuusulassa. Ennen tuloaan yhtidn
palvelukseen hdn tydskenteli rakennus-
urakoitsijoitten  palveluksessa.  Kymin
rakennusosastolle han tuli kesdlla 1952,

Erik Koski

mistd lghtien hdn on yhtdjaksoisesti ol-
lut yhtion palveluksessa. Kesdlla 1958
hd oli lomittajana Kymin ‘selluloosateh-
taalla. Harrastuksista mainittakoon ka-
lastus.

OSVALD PAAVOLA

koneenhoitaja Voikkaan paperitehtaalta
tdyttdd 50 vuotta 11. 11. Hén on syn-
tynyt litissd ja tuli 16-vuotiaana Voik-

kaan paperitehtaan palvelukseen. Hdn
on tydskennellyt samalla osastolla eri
ammateissa koko palvelusaikansa, Ko-

neenhoitajaksi hdnet nimitettiin v. 1955.
Nykyisin hdn tecimii PK 11:nnen hoita-
jana.

AILI LAHTI

sisdkkd Kymin talousosastolta tdyttdad 50
vuotta 19. 11. H&n on syntynyt litissd.

Yhtion palvelukseen hdn tuli v. 1949
pddkonttorin siivoojaksi. V. 1957 hdn
siirtyi  johtokunnan huvilan  sisdkoksi,

minkd vastuunalaisen tyén hdn on hoi-
tanut esimerkilliselld ahkeruudella ja
tunnollisuudella.

JAAKKO SAARENPAA

apumies  Voikkaan  rakennusosastolta
tayttad 50 vuotta 24. 11, Hdn on syn-
tynyt litissd. Yhtion palvelukseen han
tuli v. 1929 Voikkaan ulkotydosastolle,
mistd hén v. 1954 siirtyi nykyiselle ty&-
osastolleen.

PAULI ROSSI

kuormaaja klooritehtaalta tdyttdd 50
vuotta 27. 11. Hdn on syntynyt Suo-
nenjoella. Yhtisté han on palvellut yh-
tdjaksoisesti yli 20 vuotta.

OLLI SUURMAKI

massankdsittelyosaston etumies Kymin
paperitehtaalta tdyttdd 50 vuotta 11, 12.
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Hulda Smed

Hdn on syntynyt Jaalassa. Yhtitn
palvelukseen Kymin paperitehtaan hol-
lanteriosastolle hdn tuli v. 1939. Hdn
on tydskennellyt koko ajan Kymin pa-
peritehtaalla.  Nykyisessd toimessaan
hdn on ollut vista 1944 ldhtien.

ARVO LINDHOLM

kuoripuristimen hoitaja Voikkaan sellu-
loosatehtaalta tdyttdd 50 vuotta 14. 12,
Hdn on syntynyt Valkealassa ja tuli yh-
tibn palvelukseen v. 1931 Voikkaan
ulkotytosastolle. Hdn on sen jdlkeen
tydskennellyt yhtion eri osastoilla mm.
Voikkaan ja Kymin rakennusosastoilla
ja selluloosatehtailla, Keltin voimalaitok-~
sella ja Kymin paperitehtaalla. V:sta
1960 ldhtien hdn on ollut Voikkaan
selluloosatehtaan palveluksessa.

EINO STOHR

leikkuukoneen hoitaja Kymin paperiteh-
taan yankee-koneosastolta tdayttada 50
vuotta 17. 12. Han on syntynyt litissd.
Yhtisn  palvelukseen  ulkotydosastolle
han tuli v. 1929. Paperitehtaalle hdn
siirtyi v. 1935. Nykyiseen ammattiinsa
hdnet nimitettiin v. 1938.

Erkk] Qvick
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Yilho Seluska

Yeikko Luukkonen

Olli Suurmdki

KISSAKOSKI

ERKKI QVICK

mestari  Kissakosken voimalaitokselta
tdyttdaa 50 vuotta 16. 11. Han on syn-
tynyt Pirkkalassa. Yhtion palvelukseen
Kymin sdhk&osastolle hdn tuli v. 1930,
palveli sen jilkeen klooritehtaalla ja uu-
delleen sdhk&osastolla, Vista 1935 lgh-
tien hdn toimi sdhk&osastolla puhelin-
asentajana vieen 1955, jolloin hén siir-
tyi Kissakoskelle.

HALLAN TEHTAAT

VEIKKO LUUKKONEN

puuseppd tdyttdd 50 vuotta 10. 12.
Hén on syntynyt Juvalla. Yhtién palve-
lukseen hdn tuli ensi kerran v. 1947
puusepdksi  puusepéntehtaalle, mistd
siirtyi hoylaamén puolelle v. 1955. Ol-
tuaan noin vuoden verran poissa yh-
tiosté hdan tuli takaisin v. 1959 puu-
sepdntehtaalle, missg edelleenkin tyos-
kentelee.

Eino Lonka

Eino Stor

METSAOSASTO

EINO LONKA

metsdtySnjohtaja Saveron piiristd téyt-
tad 60 vuotta 21. 11. Hén on syntynyt
Sippolassa. Yhtidn palvelukseen maata-
loustdihin hdn tuli v. 1918. Suoritettuaan
asevelvollisuutensa hdn toimi metsétydn-
johtajana yhtion omissa metsissd. Var-
sinaisten ty8njohtajatehtdviensd ohella
hén on toiminut Sippolan metsdkoulun
kasitybnopettajana. Hanelld on ollut td-
hdén tehtdviitin erinomaiset edellytykset,
koska hdn on harvinaisen taitava kdsis-
tadén puu- ja metallialalla ja omaa opet-
tamiseen tarvittavia kykyjd. Hanen har-
rastuksenaan on aina ollut musiikki.
Viulunrakentamisen vaativalla alalla hdn
on pddssyt tunnetusti korkealle tasolle.

HOGFORSIN TEHTAAT

EINO HASSINEN

koneasentaja  kattilaosastolta  tayttdd
60 vuotta 17, 11. Hdn on syntynyt UL
Pyhdjdrvelld. Han aloitti tynsé tehtaal-
la jo 12-vuotiaana toimien kdrrddjdn
apulaisena liesiosastolla.  Oltuaan pari

Otto Willem




vuotta vdlilld muualla tydssd hdn tuli
v. 1930 tydhén kattilaosastolle, missd
toimi  korjgusmichend. Nykyisin hén
toimii osastollaan koneasentajana.

AARNE ESKOLIN

vartija tdyttdd 60 vuotta 5. 12. Hdn
on syntynyt Somerolla. Tehtaan tyShsn
hdn tuli v. 1926. Hédn on toiminut mm.
valimossa, metsdosastolla ja varastossa.
Vista 1948 hdn on toiminut vartijana
ollen nykyisin valimon portinvartijana.

MARTTI AHLSTEDT

rakennustydntekijd rakennusosastolta
tayttdd 50 vuotta 22. 11. Hdén on syn-
tynyt Somerniemelld. Tehtaan tydhdn
hén tuli v. 1938 valimoon. Oltuaan
vuosind 1945—1948 muualla tydssa
hdn palasi takaisin tehtaan rakennus-
osastolle, missd nykyisin toimii etupdds-
sd kivimiehend kivenmurskaamossa.

OTTO WILLEM

koneteknikko osto-osastolta tayttad 50
vuotta 20. 12. Han on syntynyt Turus-
sa, suorittanut koneasentajan opin v.
1932 ja valmistunut teknikoksi v. 1935.
Suoritettuaan asevelvollisuutensa laivas-
tossa hdn siirtyi valtameriliikenteen aluk-
siin, joissa toimi erilaisissa tehtdvissa.
Tdmdn jdlkeen hdn oli metalliteollisuu-
den palveluksessa ja tuli v. 1947 Hoég-
forsin tehtaan piirustuskonttoriin  Kark-
kilaan  suunnittelupiirtdjdksi  toimien
mm. kone-, tydkalu- ja lémpdteknillisil-
16 osastoilla. 1. 9. 1962 hiin siirtyi osto-
osastolle  varastotarkkailijaksi. Tehtd-
viensd ohessa hdn on toiminut myds tun-
tiopettajana tehtaan konepajakoulussa
vv. 1953—1959. Hyvinkddn—Karkki-
lan Rautatien konepajaosasto on v:sta
1948 léhtien turvautunut hdnen asian-
tuntemukseensa liikkuvan kaluston kor-
jaus- ja kunnossapitotehtdvissd. Lisdksi
hén on vapaa-aikoinaan Karkkilan Tys-
vdenopiston pyynndstd pitdnyt useita
kattiloiden hoitoa ja &ljylammitysts k-
sittelevid kursseja. Luottamustehtdvistéd
mainittakoon mm. Karkkilan Yhteiskou-
lun johtokunnan puheenjohtajan tehtd-
vit. Innokkaana filatelistina hén oli
mukana v. 1951 perustamassa Karkki-
lan Postimerkkikerhoa, jonka sihteering
ja johtokunnan jdsenend hdn toimi
usean vuoden ajan. Jatkosotaan hdn
osallistui kersanttina.

Kymintehdas
ensimmadiseksi
lentopallomestariksi

Hieman kokeilumielessd, mutta
kuitenkin lujassa Kkilpailuhengessa
kaytiin tiukka selvittely yhtion eri
tehtaiden vililld miesten lentopal-
loilussa. Sarjaan ilmoittautui mu-
kaan heti 7 joukkuetta Juantehtaan
kuitenkin luopuessa jatkosta sarjan
puolivilissd. XKarkkila, Kyminteh-
das, Heinola, Halla, Salo ja Voik-
kaa olivat mukana loppuun saakka
ja 15.—16. 9. suoritettiin loppumark-
kinat Karkkilassa. Kymintehdas sel-
viytyi puhtaalla pelilld mestariksi ja
hieman yllattden valtasi Heinola toi-
sen tilan ennen Voikkaata ja Kark-
kilaa. Sarja osoittautui varsin onnis-
tuneeksi ja osoitti sopivaisuutensa
erityisesti eri suuruisten tehtaiden
kilpailumuotona.

Sarjan ratkaisuottelut kiytiin oi-
keastaan jo aivan alkuvaiheissa, sil-
18 Voikkaa ja Kymintehdas vierai-
livat Heinolassa ottelemassa sik#ldis-
td Hogforsin tehdasta vastaan. Seké
Voikkaa ettd Kymintehdas joutuivat
tuleen kovin varamiehisin joukkuein
ja niinpd Heinolan yllitysjoukkue
olikin viedd voitot molemmista otte-
luista. Kuitenkin  Kymintehtaan
’kakkosjoukkue’ — parhaat pelaajat
olivat seurajoukkueen mukana maa-~
kuntasarjassa — h#visi aluksi 12—
15 ja 4—15, mutta ryhdistaytyi sitten
ja korjasi loput erdt 15—9, 15—7 ja
15—4 ja siis kokonaisvoiton 3—2.
Voikkaa sensijaan sai tunnustaa
Heinolan paremmaksi luvuin 3—2.

Juantehtaalla ’markkinoitiin’ kes
—heindkuun  vaihteessa. Ottelut
paittyiviat seuraavasti: Salo—Juan-
tehdas 2—0, Xarkkila—Juantehdas
2—0, Karkkila—Salo 2—0, Heinola—
Juantehdas 2—0, Heinola—Salo 2—1
ja Heinola—Karkkila 2—1. Varsin-
kin kaksi viimeksi mainittua ottelua
muodostuivat hyvin tasavikisiksi ja
jannittdviksi. Markkinoiden par-
haaksi osoittautui siten Heinola 6:11a,
Karkkila 4:118 ja Salo 2:lla pisteelld,
Isdntétehdas jatettiin puille paljaille.

Hieman pienemméit markkinat
kaytiin Hallassa, koska Juantehdas
yllattden luopui sarjasta pelaajavai-
keuksien vuoksi. Isdntdtehtaan lisik-
si Kymintehdas ja Voikkaa olivat
mukana. Kymintehdas oli parhaalla
yhdistelm&llddn mukana ja tulos
sen mukainen. Voikkaa ja Halla kaa-
tuivat 2—0 ja Voikkaa vuorostaan
selviytyi Hallasta 2—0. Heinola oli
my6s kiynyt rokittdméissd Hallan
2—a0.

Viimeiset ottelut kéytiin syyskuun
puolivilisséi Karkkilassa suunnistus-
kilpailujen yhteydessd ja mukana
olivat Kymintehdas, Salo, Voikkaa,
Halla ja Karkkila. T&&lld suoritet-
tiin yhteensi 6 ottelua ja kamppai-
Iut paittyivat numerollisesti selviin
lukuihin, vaikkei n#in todellisuu-
dessa ollut asian laita. Kymintehdas
ja Voikkaa h##rivat voittajina kai-
kissa otteluissaan ja timé tiesi myos

Yhtidn ensimmdéinen lentopallomestari
Kymintehdas hankkimassa voittoa Salos-
ta. Kymintehtaalaiset vas. Taiste Ruu-
sunen, Aarno Uronen, Jouko Salmi,
Lasse Andersson, Markku Vatto ja Matti
Qvick.
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sitd, ettd Kymintehdas vei lopullises-
ti mestaruuden ja Voikkaa selviytyi
kolmanneksi. Heinola oli jo aikai-
semmin lunastanut toisen tilan, silla
sitd rasitti vain hévio Kyminteh-
taalle. Ottelut paattyivit seuraavas-
{i: Kymintehdas—Karkkila 3—0 (15
—10, 15—2, 15—5), Kymintehdas—
Salo 3—0 (15—10, 15—9, 15—86),
Voikkaa—Salo 3—0 (15—3, 15—11,
15—5), Voikkaa—Karkkila 3—0 (15
—9, 15—11, 15—9), Karkkila—Halla
3—1 (15—6, 15—3, 13—15, 15—13),
Salo—Halla 3—0 (15—4, 15—0, 15—
6). Sarjan lopullinen jarjestys: 1)
Kymintehdas 10 pist. (Lasse An-
dersson, Matti Qvick, Aarno Urho-~
nen, Taisto Ruusunen, Jouko Salmi,
Markku Vatto, Mauri Nygren ja
Lasse Lieri), 2) Heinola 8 pist., 3)
Voikkaa 6 pist, 4) Karkkila 4 pist,
5) Salo 2 pist., 6) Halla 0 pist. Juan~
tehtaan ottelut mitétéitiin.

Yhiymin suunnistus-
mestaruuskilpailut

Yhtién tdminvuotiset suunnistus-
mestaruudet ratkottiin Karkkilassa.
Osanottajia oli neljédltd tehtaalta yh-
teensd 34, joista 24 juoksi matkan
loppuun. Ratamestarina toiminut Olli
Hirvonen oli laatinut onnistuneen
8,5 kilometrin pituisen nelirastisen
radan Karkkilasta pohjoiseen sijait-
sevaan Antiaisten maastoon. Samalla
kartalla oli vuonna 1960 pidetty Suo-
men mestaruuskilpailut ja karttaa
painettaessa oli enimmét linjat j&-
tetty pois, mikd yhdessa pitkien ras-
tivdlien ja raskaan maaston kanssa
teki radasta tarkkuutta vaativan.
Varsinkin kaksi ensimmdistd rasti-
vilid tuottivat vierailijoille vaikeuk-
sia. Isdntdtehdas osoitti eteviammyy-
tensd viemdlld neljd ensimméiistd
sijaa henkilckohtaisessa kilpailussa
ja myds joukkuevoiton ennen viime
vuoden mestaria Voikkaata. Loista-
vassa syyssifissd suoritetun kamp-
pailun kruunasivat Antiaisten leiri-
rannassa kayty jélkipeli ja sunnun-
taiaamuna jaetut komeat Karkkilan
omaa tuotetta olevat palkinnot.

Suunnistuskilpailun tulokset muo-
dostuivat seuraaviksi: 1) Jouko Méi-
keld, Karkkila 1.12.27; 2) Aarne Vili-
Klemelsd, Karkkila 1.16.27; 3) Ari
Moilanen, Karkkila 1.20.20; 4) Veik-
ko Kanta-Oksa, Karkkila 1.22.06; 5)
Lasse Jyrds, Voikkaa 1.28.32; 6) En-~
sio Erkinharju, Kymintehdas 1.38.30;
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7) Pertti Virjd, Kymintehdas 1.51.11;
8) Keijo Jokiranta, Voikkaa 1.57.24;
9) Yrjo Kekki, Kymintehdas 1.58.40;
10) Kyo6sti Kallonen, Voikkaa 1.59.05;
11) Pauli Kastinen, Heinola 2.01.04;
12) Antero Taskinen, Voikkaa
2.01.17; 13) Juha Hirménsuo, Heino-
la 2.04.06; 14) Hemmo Kinnunen,
Heinola 2.05.20; 15) Keijo Holopai-
nen, Voikkaa 2.05.37; 16) Antero Pok-
ki, Kymintehdas 2.09.45; 17) Kauko
Liljegren, Karkkila 2.11.18; 18) Pauli
Vehmassalmi, Voikkaa 2.13.27; 19)
Mauri Luoto, Kymintehdas 2.17.08;
20) Viljo Pirila, Kymintehdas 2.25.22;
21) Asko Huvinen, Heinola 2.34.01;
22) Auvo Lindgren, Karkkila 2.34.09;
23) Unto Aalto, Karkkila 2.35.01; 24)
Teuve Liukkonen, Karkkila 2.42.12.
Joukkuetulokset: 1) Karkkila 78 pis-
tettd, 2) Voikkaa 55 pistettd, 3) Ky-
mintehdas 49 pistettd, 4) Heinola 27
pistetta.

Jatkoa sivulta 19

Kiyttdméton kone ruostuu, samoin
harjoittamaton elimisto. Nytk&in ei
ole myshéistd, kunhan ensin myo6n-
namme itsellemme liikunnan hyvik-
si ja jarkevidksi. terveydenhoidoksi
— ja toimeen tartumme, Ulkoilulla
ja kotivoimistelulla voisimme aloit-
taa, ne sopivat kaikille, Rekki ja
renkaat ovat halpoja véilineitd ko-
tiin ja tyodpaikoille seldn oikaisemi-
seksi. Tdhén kelpaavat aluksi vaik-
kapa tikapuutkin., Vatsakkaalle on
neuvoni hankkia tarpeeksi kookas
seindipeili. Oman alastoman koko-
kuvan tarkastelu voi olla mieliin
painuva eldmys.

Jokainen meistd varmaan haluaisi
eldd vanhaksi ja pysyd terveeni ja
hyvikuntoisena. Mutta meidin ei
pitdisi sulloa ainoastaan enemmin
vuosia eldmédmme, vaan pikemmin-
kin enemméin sisdltéd elinvuosiim-
me, Liikunnassa, sen monissa eri
harrastusmuodoissa, piilee eldméin
ehtyméton voima ja stimulanssi. Lii-
kunta on harjoittajalleen aina ja
joka paikassa tAysin ilmaiseksi saa-
tavissa. Tdm& on harvinaista nyky-
aikana, jolloin kaikkia toimintoja
pyritddn mittaamaan rahalla. Ehképa
juuri helppoutensa takia on liikun-
nan aate menettidméissd kiinnostus-
taan yleisdssd. N&in ei saisi k&yda.
Vastaan kannattaa pyristelld jo yk-
sin oman terveytemme vuoksi —
saati sitten hyvéksi esimerkiksi toi-
sille.

Yhtin hiihtomestari Keijo Hokkanen
Voikkaalta kartanjakopaikalla
suunnistuslenkkid aloittamassa

Seldin kuntouttamis-
liikkeité

Painmakuu:

1. Kadet pitkin kylkida ja selan tai-
vutus taakse.

2. Kddet niskassa, seldn taivutus
taakse, b) taivutus vieden kddet
suoriksi vuoroin sivulle ja takai-
sin niskaan.

3. Kdadet seldn takana ristissd tai~
vutus vasemmalle ja oikealle,
b) sama kddet niskassa.

4. Jalan nosto ylos, vienti toisen
jalan yli ristiin ja alas.

Konttausasento:

5. Vastakkaisen kdden ja jalan
nosto ylds, b) vienti sivulle ja
takaisin.

6. Kéadennosto vaakasuoraan sivulle
ja kierto siten, ettd kdsi osoittaa
kohti kattoa.

7. ‘Kissanselkd ja notkoselkd’.

Selinmakuu:

8. Kdadet pitkin kylkia kdmmenet
alaspdin, rinnan nosto yl&s.
9. Polvet koukussa ja jalkapohjat
alustassa, lantion nosto yl&s.
10. Kéadet pitkin kylkid, lantion kier-
to vasemmalle ja oikealle.
Riippuminen tangossa, puolapuilla tai
renkaifla 1—2 minuuttia pdivdssd oikai-
see ja venyttdd seldn tehokkaasti.




Toimituksen
tuolilta

Lehdellemme on usealta taholta
esitetty toivomuksia, ettd jatkaisim-
me tehtaisiin ja tehdasyhdyskuntiin
liittyvin perimétiedon julkaisemista.
Vuosien varrella sellaista aineistoa
onkin kertynyt runsaasti ja osa siitd
on nidhnyt péivinvalon lehtemme
palstoilla. Sellaisissa muistelmissa
on aitoutta ja tuoreutta siitd huoli-
matta, ettd tarinoidaan vanhoista
asioista. Niilld on myds kestdvampda
arvoa kuin hetkellisen makupalan
tarjoaminen lukijalle. Ne tallentavat
tarkasti nidhtyja kuvia menneisyy-
destd, omakohtaisesti elettyd tie-
toutta tuleville polville ja palvelevat
viime kédessi tieteellistd tutkimus-
takin. Siten ne eividt ole yksistidn
hupaisia tarinoita ja erikoisuudel-
laan kiinnostavia, kuten monet ehké
luulevat, vaan niiden arvo ajan mu-
kana yhid vain kasvaa.

Lehdellimme on ollut onni saada
ystdvikseen tuollaisia perinteen tai-
tajia. Sellainen kyky on ndet vain
harvoilla. He ovat poikkeuksellisen
hyvéamuistisia ja heilla on ollut luon-
tainen kiinnostus nuoruusaikansa
eldménmenoa ja ihmisi8, varsinkin
vanhoja kohtaan. He ovat olleet
valppaita tarkkailijoita ja siksi ta-
paukset, ihmiset, olot ja tavat ovat
painuneet heiddn mieleensd. Siten
heilld on talletettuna eléiméinsd var-
relta sellaista tietoa, josta useim-
milla kanssaihmisilld, samoissa olois-
sa eléneilld, on sdilynyt muistissaan
vain h&maiars, epidmdiiridinen kuva.

Parhaita kuusaalaisia periméitie-
don taitajia, joita meilld on ollut
onni tavata, oli mestari Hugo Ni-
kula-vainaa. Hi#nen kuvauksissaan
oli suorastaan tuollaista tieteen-

omaista luotettavuutta ja tarkka-
nékoisyyttd esityksen eldvyyden sii-
td kuitenkaan kérsimittid. Sulo Ar-
mas Saastamoisen kertomus van-
hoista Kuusaan kasarmeista ja ka-
sarmilaisista, joka julkaistiin leh-
temme viime numerossa, oli malli-
esimerkki siitd, miten omakohtai-
sista kokemuksista, kun asianomai-
sella on ollut eldvad harrastusta
tuota milj6otéd ja kanssaihmisid koh-
taan, syntyy tarkka ja mielenkiin-
toinen yhteiskunnallinen kuvaus.

Tdssd numerossa Lauri Mankki
kertoo meille humoristisen tarinan
Antti Kopasta ja patruuna Selinista.
Aito humoristisuus taisikin kukkia
entiseen aikaan rehevimmin kuin
nykyisin. Elimi oli muuten ankeam-
paa ja kovempaa, mutta yksitoik-
koisesta arkipdivistd, kanssaihmi-
sisti ja parhaassa tapauksessa myos
omasta itsestddn ldydettiin humo-
ristisia piirteitd, joka oli kuin man-
naa leivin ja silakan rinnalla. Ri-
kas kansankieli oli sindnsd omiaan
tarjoamaan elédmille leikillisid wvi-
vahteita. Siitd on Antti Kopankin
murretarina hyvidni esimerkking.

Kansan suussa syntyi myds sanan-
parsia, jotka olivat sattuvia. Niinpd
Lauri Mankki mainitsee erdin sel-
laisen Antti Koppaan liittyvin. Mie-
helld oli erityinen kiintymys Keltin
kylddn ja sielld hin oman kerto-
mansa mukaan kédvi usein “asian
kuulossa”. Siitd vakiintuikin seudul-
la sananparsi: ”Asian kuuloon niin
kuin Koppa Kelttiin”. Mankki ker-
too, ettd sen yhid vield joskus kuu-
lee. Kopan muisto on tallennettu py-
syvimmailldkin tavalla. Kunnanpel-
lolla on nimittdin erdfin kadun ni-
menid Kopantie.

Taito sananparsien synnyttdmiseen
ei ole vieldkdin kokonaan kuollut.
Kansan rikkaasta mielikuvituksesta
niitd putkahtaa jatkuvasti esiin. Jos-
kus niissid saattaa olla sellaista ajan-
kohtaisuutta ja suorasukaisuutta,
ettd on paras antaa niiden hieman
vanhettua, noin niin kuin patinoi-
tua, ennen kuin ne merkitésn aika-
kirjoihin ja julkaistaan.

Hyviat lukijat. Jatkamme mielel-
limme vanhan perinteen tallenta-

mista. Kenties joskus saadaan syn-
tymé#n oikein kirjakin, jossa teh-
dasseutumme vaiheita selvitelldsn
sosiaalihistoriallisessa valossa ja sel-
laista kirjaa kirjoitettaessa perimi-
tieto tarjoaa arvokasta apuaan. Sel-
laisen julkaisun tidmin seudun his~
toria ja menneet polvet kylli ansait-
sisivat.
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Joka paivd luonnollisesti luodaan
uutta historiaa, toisinaan enemméin
toisinaan vdhemmaéan. Tehtaittemme
ja koko paikkakuntamme kannalta
katsottuna tdmi ajankohta on erityi-
sen merkittivd. Rakennetaanhan
parhaillaan uutta suurta tehdasta ja
kaiken lisiksi aivan uuteen paik-
kaan, necitseelliseen Kuusanniemeen,

Sieltd puiden lomasta pilkottaa jo
kiiltiva savupiippu. Savupiiputhan
ovat nyky#in muuttuneet tuollaisik-
si kirkkaiksi peltitorviksi. Té&mé
Kuusanniemen ensimméinen piippu
on kuitenkin vasta vidhin niin kuin
leikittelyd. Kylld sieltd kohta alkaa
ndkyd sellaisia rakennusmassoja,
ettd nimi ensimméiiset aikaansaan-
nokset jaivit niiden taakse kitkddn
tehdasta kauempaa katseltaessa.

Mieleen palautuvat kuvat, jotka
kertovat Kuusankoskesta vuodelta
1872. Silloin rakentajat tulivat tinne
ensimmaisen kerran ja kivivit kos-
kemattoman luonnon kimppuun. Se
tehtiin silloin luontoa s#aliméttd ja
siksi noissa kuvissa onkin er#dén-
laista autiuden tuntua. Nyt on kiytly
dynamiitin ja konejéttildisten kans-
sa Kuusanniemen kimppuun ja jil-
ked on myds syntynyt, mutta suh-
tautuminen luontoa kohtaan on sit-
tenkin aivan toisenlaista kuin yh-
deksin vuosikymmentd sitten. Jo-
kainen puu, joka ei ole tielld, séés-
tetisin ja muutenkin luonnonvarai-
suus sdilytetdin kaikkialla ympéris-
tossH, missd se vain on mahdollista.
Varmaan Kuusanniemen tehtaasta
sen valmistuttua ei tulekaan néhté-
vyys ainoastaan pelkkini tuotanto-
laitoksena, vaan se tulee olemaan
sitd myds sijaintinsa ja tehtaaseen
valittomasti liittyvan luonnon puo-

lesta.
Tuomo







