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Hégforsin Heinolan tehdas on jatku-
vasti laajentanut  ja  monipuolistanut
tuotantoaan. Kattilahallissa tehdddn va-
kiotyyppisten Termis-terdslevykattiloiden
rinnalla suuria l@mmin- ja kuumavesi-
kattiloita olue- jo kaukoldmmityskeskuk-
sia varten sekd monentyyppisia hoyry-
kattiloita. Ndiden artikkeleiden valmis-
taminen edellyttdd perusteellista 1dmp6-
ja valmistusteknillistd suunnittelutysta.
Tehdas huolehtii myés kattiloiden asen-
nuksesta.

Salon tehtaan laajennuksesta annoim-
me jo viime numerossamme ennakko-
tietoja. Nyttemmin uuden konepajahal-
lin sekd uuden huoltorakennuksen har-
jannostajaiset on jo vietetty ja tehtaan
toimintaedellytykset tulevat I&hiaikoina
suuresti paragntumaan.

Voikkaan Mestarikerho on saanut
toivomansa entisen konttorirakennuksen
huoneistokseen. Vanhojen seinien sisdlla
on nyt erittéin viihtyistit jo ajanmukai-
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Hégforsin Heinolan tehdas

KIRJAPAINO: KOUVOLAN KIRJA- JA KIVIP.

set tilat, mm. 190 m2:n suuruinen juh-
lasali.

Suomen  Turveteollisuusliiton  turve-
pdivaa vietettiin talla kertaa Haukka-
suolla. Lagja kiertomatka suolla antoi
osanottajille  hyvidn kuvan yhtidmme
harjoittamasta turveteollisuudesta. Kan-
sainvilisyyttd syksyn vierailuohjelmassa
edusti amerikkalaisen ammattilehden
Paper Trode Journalin retkikunta, joka
tutustui  Kuusankosken tehtaisiin, ja
kuusankoskelaisuutta kauppalanvaltuus-
ton sekd hallituksen k&dynnit Kuusan-
niemen tehdasrakennuksella ja Voik-
kaan uudessa paperikonesalissa.

Valaisevia kuvauksia menneiltd ajoil-
ta antavat lehdessémme Lauri Mankki
kertoen Kymintehtaan — Kuusankos-
ken VPK:n vaiheista ja Hallaa 61 vuotta
palvellut Hjalmar Vanhala, jonka muis-
telmien kohteena on tietenkin Halla.
Juho Suomisen matkakuvauksen kohtee-
na on It§-Saksa jo sen paperiteollisuus.




Kunnon
vaaliminen

Tdssd numerossamme julkaistussa kuntotutkimusta kdsittele-
vdssd kirjoituksessa ndemme kuvan, jossa urheilija istuu polku-
pyordd muistuttavan laitteen satulassa ja polkee lihakset jdnnit-
tyneind. Matkan teosta ei siind kuitenkaan ole kysymys, ei varsi-
naisesta treenauksestakaan, vaan kunnon mittaamisesta. Laitteen
avulla otetaan selville miehen verenkiertoelinten suorituskyky maa-
rdtyn rasituskokeen alaisena. Tdméa koe uusittiin madratyin vdli-
ajoin neljd kertaa ja kun asianomainen tuona aikana harrasti mad-
rdtietoisesti hiihtoa, saatiin selville hiihdon vaikutus suorituskyvyn
edistdjéna.

On mielihyvin todettava, ettd yhtiomme liikuntakasvatusohjel-
massa otetaan tieteelliset metodit avuksi pyrittdessd osoittamaan
liilkunnan merkitys kunnon ylldpitdjénd ja kohottajana. Tunnustus
on annettava myds niille 80:lle voikkaalaiselle, jotka suorittivat
kaikki neljd koetta ja siten tarjosivat riittdvdn aineiston vertailujen
tekemiselle. Tdallaista osallistujien m&drdd on pidettdvd selvdnd
ilmauksena vakavasta harrastuksesta liikuntakysymyksia kohtaan.
Kun kokeita jélleen tullaan jatkamaan, ei varmaankaan oman kun-
tonsa tarkkailijoista ole puutetta.

Tutkimuksen tulokset eivdt sindnsd ole mitddn ylldttdvid, mutta
on joka tapauksessa valaisevaa myds numeroiden avulla todetq,
ettd liikunnan harjoitus on todella kohentanut kuntoa. Néamd nu-
merotiedot ovat yhtdpitdvid kuntourheilua harrastavien omakoh-
taisten kokemusten kanssa. KoehenkilSiden ryhmiin jakaminen ofi
suoritettu siten, ettd vertailu oli helppo suorittaa. Hyvd jakoperuste
oli myds tupakoitsemattomat ja tupakoitsijat. Kun vastaisuudessa
pannaan vaakaan vield laihat ja lihavat, saamme lisdd miettimisen
aihetta. 2

Tamd koe kaikessa vaatimattomuudessaan osoittaa, ettd niin
lilkuntakasvatuksen kuin lddketieteen kannalta kuntourheilun ke-
hittdminen koko kansan yhteiseksi asiaksi on tdrked tehtavd. Ldd-
kdri haluaa myds olla mukana ennakkoehkdisevdssd toiminnassa,
jotta liikkunnan puutteesta aiheutuneita tai vaikeutuneita sairauk-
sia voitaisiin valttdd tai ainakin hoitaa tuloksellisemmin. Ei tieten-
kddn liikunta ole patenttilddke kaikkia sairauksia vastaan, mutta
sadnnéllisesti harrastettuna se vahvistaa syddntd ja verenkiertoa
ja lisdd vastustuskykydmme. Riipunnasta seldn kuntouttajana leh-
dessiimme on puhuttu useaan otteeseen. Varmaan monella on
myonteisid kokemuksia myos liikunnan vahvistavasta vaikutuk-
sesta hermostoon.

Aikaisemmin ja varmaan yhda vieldkin monet pitdvat liikunta-
harrastusta etupddssd mieluisana vapaa-ajan viettona. Sellaiseksi
se onkin mitd suositeltavin, mutta parin viime vuosikymmenen
aikana se on saanut entistd enemmdn myds terveydenhoidollisen
luonteen. Tdamd on varsin ymmadrrettdvad, koska koneellistuminen
ja automatisointi ovat vdhentdaneet suuresti liilkunnan tarvetta. Ajat-
telemmepa tydntekoa tydpaikoilla tai kodeissa, siirtymistd paikasta
toiseen, mitd tahansa aikaisemmin fyysistd ponnistusta vaatinutta
tehtdvad, kaikki on tullut kevyemmadksi, helpommaksi ja mukavam-
maksi. Ja tdllaiset edistyksen mukanaan tuomat keksinnét ja vdli-
neet ihminen herkdsti omaksuu ja niin liikunnan pakollinen tarve
itsestddn vdhenee. Meiddn on siis pakottauduttava ‘ylos, ulos ja
lenkille’, jos mielimme antaa kehollemme ja siind sivussa sielul-
lemme liikuntoa. Nykyajan elaméntyyli uhkaa turruttaa ndet hen-
kisenkin mindmme. Ajatelkaamme vain nojatuolia ja televisiota.
Se on sellaista sivilisaation tarjoamaa ocoppiumia, jonka nautiskelu
on dkkingiselld liikkeelld ja pddttavdisyydelld keskeytettdva ja ldh-
dettavd raikkaaseen luontoon verryttelemddn.




Heinolan tehtaan
konttorirakennus
vasemmalla ja
oikealla osa
kattilahallia

Heinolan tehtaan kattiloiden
valmistusohjelma laajentunut

Lahestyttiessd Heinolaa eteldstd
kisin kiintyy huomio tien vierelld
sijaitsevaan uudenaikaiseen, suoras-
taan kauniiseen tehtaaseen. Siihen
kuuluu avaria tehdashalleja ja 2-
kerroksinen konttorirakennus, jot-
ka muodostavat ehyen kokonaisuu-
den. Rakennusten edessa levittiyty-
vit hyvin hoidetut nurmikot ja poh-
joissivustalta puistomainen metsd
koskettaa tehdasta. Melkein tuntuu
siltd kuin koko komeus olisi raken-
nettu siithen katseltavaksi: ei niy
pihalla liikettd kuin sattumoisin, ei
kantaudu tehtaan melua, ei tuprua
savu piipusta, silld sellaista ei téssd
tehtaassa olekaan lémpdkeskuksen
piipunnyséd lukuun ottamatta.

Tehdas kiiruhtaa kuitenkin ojen-
tamaan kdyntikorttinsa ja ohikulki-
jan silméd osuu katolle sijoitettuun
nimikilpeen, jossa komeilee tuttu
Hogfors., Tatd tunnusta Heinolan
tehdas onkin kymmenvuotisen ole-
massaolonsa aikana kunniakkaasti
edustanut. Alkuun lahdettiin yksin-

omaan radiaattoritehtaana, mutta

pian tuotanto-ohjelmaan liitettiin
terdslevykattiloiden ja mycéhemmin
kaasuliesien valmistus. Yritys on
osoittautunut elinvoimaiseksi, suo-
rittanut Hogforsin perinteellisilla
tuotannonaloilla uusia aluevaltauk-

sia ja samalla vaikuttanut suuresti

Kattilahalli

on mitoiltaan

ja muodoiltaan
juhlallinen tybsali

Heinolan seki lihiseudun teollista-
miseen.

Vuosien varrella olemme silloin
talléin kertoneet Heinolan tehtaan
kuulumisia ja aina meilld on ollut
jotakin uutta tiedotettavana. Niin on
asian laita tdllikin kertaa. Tosin
Termis-kattiloista ja uusista suuris-
ta kattilatyypeistd on kirjoitettu
aikaisemminkin, mutta tdlld alalla
on viime aikoina edistytty sellaisin
harppauksin, ettd tulokset ansaitse-
vat esittelyn.

Parin viime vuosikymmenen aika-
na ovat valurautaisten keskuslam-
rinnalla
huomattavan sijan teraslevykattilat.

mityskattiloiden saaneet
Némi soveltuvat suurten kivitalo-
jen, laitosten ja kokonaisten raken-
nusryhmien ldmmittdmiseen, kun
taasen valurautaiset keskuslammi-
tyskattilat ovat erinomaisia 1l&dm-
monantajia pienemmissd rakennuk-
sissa. Nykyisin ovat jo tunnettuja
sellaiset késitteet kuin alue- ja
kaukolimmityskeskukset. Yksi 1dm-
pokeskus huolehtii useiden talojen
lammittidmisestd tai kaukoldmmitys-
jarjestelmiasta puheen ollen keskuk-
saattaa
kuulua useita satojatuhansia raken-

sen lammitysverkostoon

nuskuutioita.




Karkki-
lassa aloitettiin terislevykattiloiden
valmistus jo 1940-luvulla. Heinolan
tehtaan kattilahallin valmistuttua
v. 1955 siirrettiin tdm& tuotannon-
haara uuteen tehtaaseen. Kattiloi-
lampd&teknillinen

Hogforsin péatehtaalla

den suuritdinen
suunnittelutyd suoritetaan edelleen
Karkkilassa, mutta valmistusteknil-
linen suunnittelu ja varsinainen
valmistus on keskitetty Heinolan
tehtaalle, joka huolehtii myds kat-

tiloiden asennuksesta.

Heinolan Termis-lamminvesi- ja

matalapainehoyrykattiloihin voidaan
osittain soveltaa sarjavalmistusme-
netelmif, koska niiden lampdoteknil-
liset periaatteet pysyvit samoina.
Namai vakiokattilatyypit voidaan ja-
kaa kahteen ryhmé&én,
vetoisiin ja keinovetoisiin. Lisaksi

luonnon-

Termis-kattilat on konstruoitu eri-
laisille polttoaineille ja tietenkin
kattiloiden koko vaihtelee myds
niiden tehon mukaan. XKaikkiaan
Termis-kattiloiden Iajivalikoimassa
on kokonaista 15 eri tyyppis, minka
lisiksi kunkin kattilatyypin tuli-
pintojen suuruus voi halutun tehon
mukaisesti vaihdella. Téstd johtuu,

ettd vain muutamia tyyppeji voi-

daan tehdid varastoon ja suurin osa
naistdkin kattiloista tehddédn tilaus-
Pienimmé&t Termis-kattilat
on tarkoitettu pitdm&in huolta noin

tyona.

10.000 m3:n suuruisen talon lAmmit-
tdmisestd. Suuret kattilat on sen si-
jaan suunniteltu alueldmpokeskuk-
siin ja laitoksiin, Termis-kattiloiden
teho vaihtelee 200.000:sta 6 miljoo-
naan Kkilokaloriaan tunnissa.
Vakiotyyppisten Termis-kattiloi-
den rinnalla Heinolan tehdas on
viime vuosina erikoistunut myos
tuliputkirakenteisten terislevykatti-

Piirustuskonttorin
paallikks dipl.ins.
Antero Lahti (seiso-
massa) ja teknikko
Veikko Juvonen ‘ra-
kentamassa’  katti-
laa piirustuslaudan
ddressa

Ylhadlla oikealla:
Suuren kaukoldmmi-
tyskattilan  runko-
osa valmiing kulje-
tettavaksi asennus-
paikalle

Kuusanniemen teh-
taalle toimitettavan
sdilion siledt saumat
on tehty automaatti-
hitsauksella

loiden valmistamiseen kaukolimmi-
tystd Ne ryhmitelldsn
ldmminvesi- ja kuumavesikattiloi-

varten.

hin riippuen siitd, onko veden 1dm-
potila 120 astetta vai enemmain.
Tallaiset kattilat ovat komeita lai-
toksia. Suurimmat ovat 20 m kor-
keita ja painavat terésosiltaan 120
tonnia. Muodoltaan ne ovat joko
pyoreitd fai neliskulmaisia. Tarkein
ominaisuus niiden suuruutta kuvat-
taessa on tietenkin niiden teho, joka
saattaa nousta aina 20 miljoonaan

kilokaloriaan tunnissa.




Pyrkimys suuriin kaukolampo-
keskuksiin johtuu siitd, ettd tehon
lisdéntyessd hyotysuhde paranee.
Heinolan tehdas on jo toimittanut
parikymmentid téllaista suurta kat-
tilaa. Huomattavimmat toimitukset
ovat olleet Otaniemen ja Jyvisky-
1dn Savelan limpokeskusten kattilat.
Parhaillaan on Jyviskyldan raken-
teilla toinenkin kattila. Kaukoldm-
mitystd on ryhdytty soveltamaan
vanhoihinkin rakennuksiin. Niinpi
Saarijarven kirkonkyldin on raken-
nettu kaukoliammitysjarjestelmi ja
tehtaan kotikaupungissa Heinolassa
on parhaillaan toimikunta pohti-
massa kaukolimmityksen toteutta-

mismahdollisuuksia. On erittdin to-

Korkeapainehdyrykattiloiden
runkorakenteita

Kuusanniemen
apuhéyrykattila
lahdéssa

Heinolan tehtaalta
mddranpadhénsd

dennidkdistd, ettd 1dhitulevaisuu-

dessa kaukolammitysjarjestelm&

valtaa yhd enemmén alaa.
Suurten kaukoldmmityskattiloi-

den ohella Heinolan tehtaalla on

alettu valmistaa myds hoyrykatti-

loita, sekd vesiputki- ettd tulitorvi-

Lamménvaihtimia

Edellisia on

tuliputkirakenteisia.

toimitettu meijereihin, sairaaloihin
ja vastaavanlaisiin laitoksiin ja jil-
kimmaiisid pédasiallisesti teollisuu-
den kiyttoon joko varsinaiseksi
hoyrykattilaksi tai
Kuten tunnettua,

10 tonnia hoéyrya tunnissa kehittdva

apukattilaksi.
Kuusanniemen

hoyrykattila on Heinolan tehtaan
kisialaa. Vastaavanlaisia kattiloita
on toimitettu mm. Outokumpuun ja
Savion tehtaalle.

Lampo- ja hoyrykattiloiden lisdksi
valmistetaan Heinolan tehtaan kat-
tilahallissa erilaisia lammonvaihti-
mia sekd teollisuuden ettd kauko-
ldmmityksen tarpeisiin. Muista tois-
td mainittakoon suuret sidiliét ja eri-
laiset muotorakenteet.

Ennen kuin edelld mainitut vaa-
tivat artikkelit joutuvat valmistuk-
seen, syntyvidt ne piirustuslaudan
adressd. Lampodteknillisen suunnit-
valmistusteknillisten
seikkojen selvittiminen vaatii pal-
Esimerkiksi
suuren kaukolammityskattilan suun~

telun lisdksi

jon suunnittelutyota.

nittelutyd on ainakin puolen vuo-
den wurakka. Tuloksena on paksu
pinkka papereita: piirustuksia, ra-
kenneselostuksia, raaka-aine- ja va-
rusteluetteloita ja kattilan tilaajaa
varten laaditut hoito-ohjeet. Koska
valmisteet ovat useassa tapaukses-
sa paineastia-asetusten alaisia toi-
td, on suunnittelussa otettava huo-
méasdriykset.
suunnittelutoimisto on

mioon

Tehtaan
jaettu artikkelien mukaan suun-
Tami  jouduttaa
tyotd ja samalla insinG6rien ja tek-

my6s lain

nitteluryhmiin.




nikkojen  erikoistuminen  koituu
suunnittelutydén ja valmisteiden hy-
Lisaksi

huolehtii vaativampien teknillisten

viaksi. suunnittelutoimisto

varusteiden ja erikoisraaka-ainei-
den ja puolivalmisteiden tilauksista.

Suunnittelutoimistosta tyo siir-
tyy tyonsuunnitteluosastolle, joka
varmistuu siitd, ettd varastossa on
tata tilausta varten riittdvasti raa-
ka-aineita ja tarvikkeita. Sen jél-
keen tyonsuunnittelu laatii valmis-
tusohjelman, suorittaa urakkahin-

noittelun ja kortittaa tyon.

Seuraava vaihe onkin sitten var-
sinainen valmistus, josta ldhinni
vastaa kattilaosaston ylityonjohtaja,
joka samalla toimii toisaalta tyo-
osastojen, toisaalta suunnittelutoi-
miston ja tyonsuunnittelun véliseni
yhdysmieheni. Padasiallisimmat
raaka-aineet ovat terdslevyt ja te-
Artikkelin

alkaa piirustuksesta, etenee saksi-

rasputket. valmistus

ja polttoleikkaukseen, sitten seuraa-
hit-
saus, maalaus ja eristystyot. Tal-

vat poraus, taivutus, kasaus,
laiset tehtdvat vaativat ammattimie-
hid, ennen kaikkea levyseppida ja
hitsaajia, jotka tehdas on suurelta
osalta itse kouluttanut. Koska hit-
saus nayttelee kattilarakenteissa
niin tdrke#dd osaa, on tehtaan pal-

velukseen kiinnitetty erityinen hit-

sausinsinoori, joka vastaa uusien
hitsausmenetelmien — ennen kaik-
kea automaattihitsauksen — kayt-

toon ottamisesta ja kehittdmisesta,
hitsaajien ammattitaidon valvonnas-
ta ja tarkastusosaston toiminnasta.
Huomattava apu hitsisaumojen tar-
kastuksessa on rontgenkuvauksesta.

Termis-kattilat ja hoyrykattilat
lahtevat tehtaalta maaranpadhinsi
kokonaisina ’paketteina’ ja suuret
’tornikattilatkin’ mahdollisimman
suurina valmiina osina., Asennus-
toissd on jatkuvasti n. 20 miestd ja
téiden valvonnasta vastaa asennus-
insindéri. Kaikkiaan on kattilaosas-
tolla tyontekijoitd n. sata eli neljin-
nes koko tehtaan henkilékunnasta.

Osmo Mattero:

Titaanista ja sen
hitsauksesta

Titaania on valmistettu teknilli-
siin tarkoituksiin vuodesta 1948
lihtien, joskin vasta muutaman vii-
me vuoden aikana sen kiyttdo on
alkanut enemmian yleistyd. Titaa-
nin valmistus on vaikeata ja sen
hinta on melko korkea, puolival-
misteen laadusta riippuen 50—80
nmk kilolta. Tosin valmistusmene-
telmien kehittyessi hinta on laske-
maan pain. Tadmin haponkestdvin
teriksen nikoisen metallin yleisty-
miseen vaikuttavat aineen erin-
omaiset teknilliset ominaisuudet.
Niinpa titaani on terdstd melkein
puolet kevyempid, mutta lujuus on
kuitenkin samaa luokkaa. Paperi-
ja selluloosateollisuudelle titaani
on arvokas sen takia, ettd se pa-
remmin kuin mikdin muu metalli
kestda klooriyhdisteita.

Titaanin k&sittely muihin metal-
leihin verrattuna ei ole sanottavasti
vaikeampaa muun kuin hitsauksen
suhteen. Titaanin hitsaamista vai-
keuttaa se, ettd sulassa ja kuumassa
tilassa ollessaan titaani yhtyy erit-
tdin voimakkaasti ilmassa oleviin
kaasuihin kuten happeen ja typ-
peen. Jopa 0,5 prosentin happi- ja
typpiméarat ilmassa huonontavat
hitsid. Onnistumisen edellytyksend
on, ettd hitsisula on jo jahmettynyt,
mutta vield kuuma sauma on tiy-

sin suojattu ilman vaikutukselta.
Suojaukseen kaytetdin jalokaasuija,
tavallisesti argonia, ja hitsaus suo-
ritetaan erityiselld suojakaasuhit-
sauskoneella. Tdlloin hitsauskolvin
lapi virtaava argon-kaasu muodos-
taa hitsauskohdan ympérille suoja-
vyohykkeen, joka estdd ilman pii-

- syn hitsiin. Hitsauskohdan alapuo-

lelle johdetaan argon-suoja muuta
tietd. Valttdmattomin suojakaasun
kdyton lisiksi pyritddn edistamiin
hitsisauman jadhtymists, jotta mah-
dollisimman nopeasti pééstiisiin
kriitillisen 1ampoétila-alueen alapuo-
lelle. Talloin kaytetddn mahdolli-
simman 13hella hitsid tavallisesti
kuparista tehtyja kappaleita, jotka
lampod  sitoessaan edistdvat hitsin
jaahtymista.

Kymin korjauspajalle hankittiin
suojakaasuhitsauslaite v, 1960 titaa-
nin ja erindisten muiden metallien
hitsauksia varten. Ensimmaiiset tyot
talla maassamme vield harvinaiseila
hitsausalalla tehtiin pari vuotta sit-
ten. Sen jalkeen on taidon ja koke-
musten karttuessa valmistettu erit-
tdain vaativiakin titaanirakenteita
mm. klooritehtaalle ja Kuusannie-
men tehtaalle. Oheisessa kuvassa
suoritetaan Kuusanniemeen tulevan
klooridioksidireaktorin  titaaniput-
kesta valmistetun jadhdytyskieru-
kan hitsausta suojakaasuhitsaus-
laitteella. Sisd- ja ulkopuolisen
argon-suojan lisdksi kiytetddn tas-
sa hitsausty0ssd kuparisia l&mmén-
poistokappaleita sauman molemmin
puolin.
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Hogforsin Salon tehtaasta
kaupungin suurin tuotantolaitos

Lehtemme syyskuun numerossa
kerroimme Ho6gforsin Salon tehtaan
meneillddn olevasta huomattavasta
laajennusvaiheesta. Rakennustyot
ovat edistyneet nopeasti ja syyskuun
27 paivand vietettiin sekd wuuden
konepajahallin ettd huoltorakennuk-
sen harjannostajaisia. Juhlapaikaksi
oli wvalittu uusi valtaisa konepaja-
halli. Rakennusvien, urakoitsijoiden
ja tehtaan johdon sekd edustajien
lisdksi osallistui tilaisuuteen useita
kutsuvieraita. Salon  kaupunkia
edustivat valtuuston puheenjohtaja
Paavo Iltanen ja kaupunginjohtaja
Viljo Mertano.

Tehtaan paikallisjohtajan Rauno
Rengon lausuttua vieraat ja ra-
kentajat tervetulleiksi isénnditsija
C. J. Cedercreutz piti harjan-
nostajaispuheen mainiten seuraavaa:

— Kuluneiden kymmenen vuoden
aikana Salon tehdas on kehittynyt
voimakkaasti.  Erityisen  selvisti
tdma on ollut havaittavissa viimeis-
ten neljin vuoden aikana, jolloin
rakennustoiminta maassamme on
jatkunut poikkeuksellisen vilkkaana.
Salon tehtaan tuotteethan Iloytivit
pidasiallisesti markkinansa juuri ra-
kennusalalta ja niinpd Salon arma-

tuureilla onkin ollut kysyntdid. Tuo-
tannon kehityksestd mainittakoon
seuraavat numerotiedot:

— V. 1960 tehtaan tuotanto oli
1600 tonnia armatuureja. Kuluvan
vuoden tavoite on 3000 tonnia, jo-

Ylia harjannostajais-  Eee——
pdivan tydkuva; huol-
torakennuksen kat-
toelementtejd siirre-

tadn

paikoilleen
lipun  hul-
mutessa pdivan paa-
sankarin uuden ko-
nepajahallin katolla.

Suomen

Kutsuvieraita ja
isdntid uudasn kont-
torin edustalla:
vas. rakennusmestari
Lennart Louhi, kau-
punginjohtaja Viljo
Mertano, valtuuston

puheenjohtaja Paavo
litanen, arkkitehti
T. Herler, isannait-
sijg C. J. Ceder-
creutz ja paikallis-
johtaja Rauno Renko.

ten nousu on ldhes 90 prosenttia.
Tim#i on ollut mahdollista tdyden-
timalld ja parantamalla konekantaa
ja lisddmalld tuotannon tehokkuutta.
Nyt on kuitenkin tultu tilanteeseen,
jolloin tuotantoa ei vanhojen raken-
nusten puitteissa voida endid aina-
kaan huomattavassa mairin nostaa.
Sen vuoksi on ryhdytty rakenta-
maan uutta konepajarakennusta, jo-
hon valurautaventtiilien valmistus
kokonaisuudessaan tullaan siirtd-
méén, Myos messinkiarmatuurien
valmistus saa laajennuksen avulla
lisitilaa. Kuumapuristusosasto ja
peittaamo, jotka nykyisin sijaitsevat
tehtaan vanhimmassa rakennukses-
sa, siirretddn vapautuvaan ykkos-
halliin, joten tehtaan kaikki tuo-
tanto-osastot tulevat saman katon
alle. On laskettu, ettd tehdaslaajen-
nuksen avulla Salon tehtaan arma-
tuurituotanto voidaan nostaa 5000
tonniin vuodessa. Koska rakennus-
alalla on kuitenkin parhaillaan ha-
vaittavissa hiljenemisen merkkejé,
ei uusia tiloja voida heti k#yttda
tdydelld teholla hyvidksi. Tehtaalle
on kuitenkin méidrittyd etua siiti,
ettd koneet voidaan siirtdd ja uudet
koneet sek#d laitteet koeajaa rau-
hassa, niin ettd tuotantokoneisto
seuraavan korkeasuhdanteen tulles-
sa on tdydelld teholla kéytettivissi.

— Konepajahallin liséksi on sa-
manaikaisesti rakenteilla huoltora-
kennus, johon sijoitetaan ajanmu-




kainen tehdasruokala ja naisten pe-
suhuone. Suunnittelussa on pyritty
saamaan rakennuksista valoisat ja
avarat, jotta niistd tulisi kaikin puo-
lin viihtyisi&.

— Tehtaan laajentaminen ei olisi
ollut mahdollinen ilman Salon kau-
pungin myo6tdmielistda suhtautumista.
Tehdaslaajennus vaati nimittdin ase-
makaavan muutoksen, jonka kau-
punki toteutti joustavasti ja no-
peasti. Lausun kiitokseni kaupungin
johdolle ja kaupungin arkkitehdille
heidan myotidvaikutuksestaan.

— Rakennuksen suunnittelusta ja
lujuuslaskelmista on huolehtinut Oy
Teollisuusrakenne Ab ja piirustukset
ovat tilld kertaa kuten aikaisem-
minkin arkkitehti T. Herlerin kési-
alaa. Pid#urakoitsijana toimii Ra-
kennusliike L. & P. & L. Louhi Tu-
rusta. Vastaava rakennusmestari on
Lennart Louhi ja rakennustyén val-
vojana toimii ins. P. J. Rannikko.

Salon kaupungin onnittelut esitti
kaupunginjohtaja Viljo Mertano.
Hin mainitsi, ettd fehdaslaajennuk-
sen valmistuttua Hogforsin Salon
tehtaasta fulee paikkakunnan suurin
tuotantolaitos, jonka merkitys tyol-
lisyyden ylldpitdjand Salon ja ym-
pariston kannalta on merkittdva.
Piidurakoitsijan puolesta Kkiitti yh-
tiota, suunnittelijoita ja rakentajia
rakennusmestari Lennart Louhi ja
rakennusvden puolesta puhui teh-
taan padluocttamusmies Aatos Sini-
vaara. Taiteilija Alpo Viika
huolehti monipuolisella ja hauskalla
tavalla kuulutuksesta sekd viihdy-
tysohjelmasta.

Uutta tilaa ldhes 21 000 m3

Uuden konepajahallin tilavuus on
18360 m3 ja huoltorakennuksen
2400 m? eli yhteensd 20760 m3 ja
lattiapinta-alaa 4 045 m2. Rakennus-
ten vesi- ja 1ampojohto- seki sihko-
ja ilmastointisuunnitelmat on tehnyt
Hogforsin Tehdas. Sdhkotéista huo-
lehtivat Salon Sihks- ja Radioliike
Oy sekil Salon Sihkd- ja Konetehdas
Oy, vesi- ja viemiritoistda Oy Lah-
den Vesi- ja Lémpdjohtoliike Sa-
losta, ilmastointikanavista teknikko
Veikko Salonen Keravalta, maalaus-
toistd Maalausliike Kujanpiid Tu-
rusta, ovista ja ikkunoista Oy E. &
J. Leino Salosta, kattotoistd Eristys-
lilke Leino Porista, ruostumatto-
mista  fer&stGistd  Peltisepénliike
Honka Turusta ja rautaovista Rau-
tatakomo Saajos Lohjalta.

Osa turvepdivdn
osanottajia
Haukkasuon
kapearaiteisen
ndkéalavaunuissa
lahdossa retkeilylle

Alla:

Haukkasuolla

kehitetty

salaojan kaivuukone

antamassa

tySnaytostd
Valtakunnallinen
turvepaiva
Haukkasuolla

Tyomaaruokalassa nautitun lou-
naan aikana vieraat toivotti terve-
tulleiksi yhtion hoyryosaston tek-
nillinen johtaja B. Zimmermann.
Lounaan jidlkeen seurasi esiielmien
sarja. Turveteollisuusliiton puheen-
johtaja dipl.ins. Lauri Aaltonen ker-

Suomen Turveteollisuusliiton syk-
syisin pidettdva turvepdiva oli 24. 9.
Haukkasuolla yhtiomme toimiessa
isdntdnd. Liiton johto- ja toimihen-
kiloitd, teknillisid asiantuntijoita ja
turvealan yrittdjid oli saapunut yli
puoli sataa tutustumaan Haukka-
suon turvetyémaahan ja seuraamaan
useita ansiokkaita esitelmid.

Haukkasuon kayttopasdllikko W.
Ekelund lausui vieraat tervetul-
leiksi, mink& jdlkeen moottorijunal-
la tehtiin laaja kierros Haukkasuol-
la, Erityisesti vieraita kiinnostivat
tyomenetelmat, koneet ja kuljetus-
ratkaisut. Heiddn huomionsa kiin-
tyi myds tyomaalla vallitsevaan
mallikelpoiseen jarjestykseen, josta
samoin kuin Haukkasuon tuloksel-
lisista pyrkimyksistd kehittdd tur-
vealan menetelmid he lausuivat vil-
pittémin tunnustuksensa.

toi viime kesidni Leningradissa pide-
tystd kansainvilisestd turvekongres-
sista. Kaikkialla turveteollisuus-
maissa tuotanto on kasvanut ja
turpeelle on loydetty yhid uusia
kiyttomahdollisuuksia. Varsinkin
maanparannusaineena ja kasvu-
alustana turve on nopeasti vallannut
alaa. Dipl.ins. Erkki Ekman Valtion
teknillisen tutkimuslaitoksen turve-
laboratoriosta selosti turpeen omi-
naisuuksia ja ins. Nils Wikstrém
Turveteollisuusliitosta kertoi suon
kunnostuksesta valaisten esitel-
mainsi rainakuvilla. Turvetuottei-
den laatuvaatimuksista esitelmoi
Turvetuottajain Keskuskunnan toi-
minnanjohtaja Martti Laine. Esitel-
mien jilkeen siirryttiin Kuusan-
koskelle, jossa tutustuttiin turpeen
polttoon Kymintehtaan hoyrykes-
kuksessa. =




Voikkaan
mestarikerholla
uusi huoneisto

Voikkaan Mestarikerhon vietties-
s kaksi vuotta sitten 25-vuotisjuh-
laansa sisdltyi onnitteluihin lupaus
paremmasta kerhohuoneistosta, Nyt-
temmin tdmid Kkerhon harras toive
on tdyttynyt. Yrjonojan ahtaista ti-
loista on muutettu entiseen konttori-
rakennukseen. Nditd kahta Voikkaan
tehdashistoriaan liittyvid rakennus-
ta ulkoa pain vertailtaessa niiden
valilld ei ole suurtakaan eroa, mutta
astuttaessa sisdfin  mestarikerhon
uuteen huoneistoon ei tulija ole us-
koa silmiddn. Fnnen niin sokkeloi-

seen konttorirakennukseen on loih-
dittu edustava ja tyylikéis kerho- ja
juhlahuoneisto, jossa yhtyviit van-
han rakennuksen kodikkuus ja tai-
tavasti suoritettujen muutosten ai-
kaansaama uudenaikaisuus. Arkki-
tehtina on toiminut Birgitta Bons-
dorff ja juhlasalin hienon valaistuk-

Mestarikerhon
silmdntekevid Erkki
Viljakainen (vas.),
Veikko Monkkonen
ja Onni Ulin
suunnittelemassa
vanhan
biljardipoydan
kunnostamista

sen ovat suunnitelleet insinéori Lee-
vi Tolvanen ja teknikko Olavi Niit-
tylé.

Yhtd kulmausta lukuun ottamatta
koko rakennus on luovutettu mes-
tarikerhon kdyttédén. Huoneiston
pinta-ala on 400 m?2, Keskeisimmin
tilan muodostaa 190 m2Z:n suuruinen
sali. Kantavat viliseindt korvattiin
kahdella pylvéddlla ja rakennuksen
pituussuuntaan kulkevalla betoni-
palkilla, jotka eivit suinkaan ru-
menna salia, péinvastoin antavat
sille juhlavuutta. Kummallakin si-

vuseinélld on neljid suurta ikkunaa.
Kauniit ikkunaverhot, asiallinen Ar-
tek-kalusto, esiintymiskoroke, hieno
valaistus ja viherkasvit — dlkidimme
myoskdin  unohtako teak-puusta
tehtyd tummasévyistd parkettia —
kukin osaltaan tehostavat salin viih-
tyisyytté.

Salin liséiksi kerhon huoneistoon
kuuluu tilava eteisaula, varsinainen
kerhohuone, kirjasto, biljardisali
sekd Lkeittié tarjoiluhuoneineen ja
jddhdytystiloineen. Kerhon emén-
nén asunto sijaitsee ylékerroksessa.
Muutostéiden yhteydessd rakennus
varustettiin kaikilla mukavuuksilla
ja talo liitettiin kaukoldmmitysver-
kostoon.

Kerhon puheenjohtaja teknikko
Erkki Viljakainen lausui ker-
hon ja omasta puolestaan tyytyvéi-
syytensd uuden huoneiston johdos-
ta. Niin sijainniltaan kuin tiloiltaan
ratkaisu oli paras mahdollinen. On
myods ollut hauskaa todeta, etté
uuden huoneiston saaminen on suu-
resti vilkastuttanut kerhon toimin-
taa. Tupaantuliaisista viime huhti-
kuussa wmuodostui mieliinpainuva
iuhla ja sen jdlkeen kerho on ko-
koontunut yhteisiin tilaisuuksiin jo
kymmenkunta kertaa ja loppuvuosi
lastenjuhlineen, naamiaisineen ja
pikkujouluineen muodostuu  vilk-
kaaksi. Bridge-kerho on parhaillaan
perusteilla ja kunhan biljardipdyta
saadaan kuntoon, el varmaankaan
pelaajista ole puutetta. Tami alun
perin Voikkaan klubin biljardipdyta
on ollut varastoituna Kuusankosken
puolella, mutta on nyt 16ytényt tien-
sd takaisin Voikkaalle. Ennen kayt-
to6n ottamistaan pdoytd suurenne-
taan normaalimittaiseksi. Tyd suo-
ritetaan talkoilla. Myos kerhon kir-
jat siirretdidn uusiin hyllyihin, jotka
tarjoavat hyvian mahdollisuuden kir-
jaston kartuttamiseen. Niin ik#dn
varsinaisen opintotoiminnan aikaan-
saamiseksi kerhon puitteissa on jo
tehty suunnitelmia, jotka pian kyp-
synevit  toteutumisasteelle. Uusi
lzerhochuoneisto on vilkastuttanut
myds naisten toimintaa. Jésenten
ruolisot kokoontuvat joka toinen
viikko kerhoiltaansa ja heiddn mu-
lranaolonsa kerhossa tuntuu monin
tavoin.

Kerhohuoneiston tyylikas ja
avara juhlasali
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Kuusankosken keskusta
kasvaa ja komistuu

Kuusankosken keskusta on ly-
hyessd ajassa kauppalalaistunut.
Kauppalantalo ja kirkko hallitsivat
vield tuonnoin avaraa nikymaia,
mutta nyt on pellolle ilmestynyt
kerrostalo toinen toisensa viereen ja
lisdd on tulossa.

Alhaalla vasemmalla olevassa ku-
vassa esittelemme keskustan niky-
vimmit talot. Ensimmaéiinen ’torni-
taloista’ on Kuusankosken Hakan

Kauppalanvaltuuston jdsenid
Kuusanniemen tehtaalla

rakentama Arava-talo. Sen on suun-
nitellut KK:n asunto-osasto. Ra-
kennuksen tilavuus on 8.600 m3.
Taaempi rakennus on rakennettu
ilman Arava-lainoitusta. Sen on
piiryanyt Arkkitehtitoimisto Vah-
tera & Heino Tampereelta. Lahi-
aikoina aloitetaan kolmannen 6-
kerroksisen talon rakentaminen.
Toisessa kuvassa nahdddn yhtion
kaksi uutta kerrostaloa Lehmustien

Kuusankosken kauppalan-
valtuusto tutustui yhticn
uusimpiin laajennuksiin

Kuusankosken kauppalanvaltuus-
to suoritti 7. 10. ennen samana pai-
vand pidettyd kauppalanvaltuuston
kokousta tutustumisretkeilyn kaup-
palan alueella vieraillen mm. Kuu-
sanniemen tehtaan rakennustyo-
maalla ja Voikkaan uudessa paperi-
konesalissa.

Kuusanniemen tehdasruokalassa
nautitun kahvin aikana isannditsija
Curt Cedercreutz toivotti valtuute-
tut ja hallituksen jasenet tervetul-
leiksi ja dipl.ins. Erkki Laasonen
selosti tehtaan rakentamista seki
sulfaattiselluloosan valmistusta. Vie-
raiden kiitokset esitti kauppalanval-
tuuston puheenjohtaja Heikki Hyk-
kaala.

Kuusanniemestd matka jatkui
Voikkaalle, jossa apulaisisinnoitsijs
Olov Hixén ja paperitehtaan tek-
nillinen johtaja Magnus Wangel
toimivat oppaina esitellen uuden
paperikoneen.

varrella urheilukentin pohjoispuo-

- lella. Niissd rakennuksissa on 24

asuntoa, joiden kunkin pinta-ala on
keskim&arin 80 m2. Talot ovat arkki-
tehti Arne Helanderin ké&sialaa.
Tassd esittelemdmme nelja taloa
on rakentanut kuusankoskelainen
Rakennusliike Sainio & Potinkara.
Tadmi toiminimi on kymmenen vuo-
den aikana rakentanut kauppalaan
kolmisenkymmentd kerrostaloa.




Palokuntaveteraani muistelee

Kymintehtaalainen Lauri Mankki kor-
jauspajalta on lukijoillemme ennestddn
hyvd tuttu. Vuosi sitten lehdessamme
julkaistiin  hdnen ansiokas ja hauska
tarinansa vanhan Kyminruukin ajoilta.
Talla kertaa Mankki muistelee Kymin-
tehtaan ja Kuusankosken VPK:n vai-
heita ja siind sivussa vdahdn muutakin.
Han onkin oikea mies kertomaan palo-
kunnasta, joka jo poikasena kiehtoi hd-
nen mieltddn ja jonka riveissd hdn

uskollisesti palveli 37 vuotta.

Palopillit puhaltavat

Tuskin me lapset olimme saaneet
silmdmme auki, kun voimakas kak-
sisointuinen &&ni halkoi ilmaa ja
tunkeutui hataroiden tehtaalaismék-
kien jokaiseen soppeen. Hetkista
myohemmin sithen yhtyi toinen kor-
keampi déni. Tuollainen ulvonta he-
riatti laajalla alueella ihmisten huo-
mion, jopa eldimetkin hdristivit
korviaan. Tuulen mukana #&ni kan-
tautui pitkdlle Valkealan ja Iitin
pitdjiin ja loppu-ulvahdus kajahti
moninkertaisena mikien ja vuorten
rinteista.

Talla kertaa ei ollut hitd kui-
tenkaan kysymyksessd, Oli torstai-
aamu, jolloin tehtaan palokunta piti
tavanmukaisen viikkoharjoituksen-
sa. Ensimmiinen hilytysdani kiiri
Kymintehtaan pannuhuoneen ka-
tolta ja siihen yhtyi Kuusaan saa-
ren pilli.

Tiesimmeh&n me pojat yhtd ja
toista palokunnasta. Siihen kuului
suuri joukko tehtaan miehid, tadlta
kulmalta Kajanderin
Vaartti (Ferdinand),
Jussi ja Nestori sekd RoOnruusin
(Gronroos) Kalle tuosta Mikkolan
luota. InsindSri Reliin (Brejlin) oli

meidankin
veljekset:

palokunnan ylin pdallikké, mutta
Luutin (Lood) Eetu komensi ’kun-
taa’, kun se harjoitteli laanilla.

Kymintehtaan—Kuusankosken VPK
ruiskuhuoneen edustalla.
Kuva palokunnan alkuvuosilta.

Palokunta kiihotti meiddn poi-
kien mielikuvitusta. Palokuntalaiset
marssivat rivissd niin kuin olimme
niahneet venildisten sotilaiden teke~
van Kouvolassa. Palokuntalaisilla
oli yllddn valkea mekko, musta
nahkavyd kirkkaine messinkikupli-
neen ja paidssd mustankiiltava mes-
sinkihelainen kaski. Me loimme
oman teoriamme kasken paalld ole-
’kolista’.

Siithen jos tulipalon hotakidssd pu-

vasta terdviaharjaisesta

toaa palava hirsi, niin se katkeaa
ilman muuta eikd miehelle kiy
kuinkaan.

Tehdas ja ruiskuhuone poikasten

uteligisuuden kohteena

Tehdasalueella kidydessimme pa-
lokunnan ruiskuhuone oli erityisesti
meidédn mielenkiintomme kohteena.
Mutta me ndimme noilla retkillam-
me paljon muutakin, joka kiihotti
uteliaisuuttamme. Olin usein naa-
purin pojan seurana hinen viedes-
sddn isidlleen ruokaa Kymin ’sdh-
N&illda  matkoilla
koimme monenlaista. Niinpd er#da-

kosentraaliin’,

nikin sunnuntaina ollessamme evas-
koreinemme matkalla sentraaliin
ndimme sukeltajan tyossidn Kymin
rannissid. Siihen aikaan sukeltaja
oli suuri ihme, ja paljon yleisod —

joukossa tehtaan herrasviked — oli
kerddntynyt sukeltajan puuhia seu-
raamaan. Sukeltajana toimi Holsdn
Jaska, tunnettu ja etevd timper-
manni Holsanniemestd, joka suoritti
sukellusty6t sivutdinddn.

Sentraalissa tapasimme silloin
td1l6in kantakymintehtaalaisen, sdh-
komies Matti Sirenin, joka selvitteli
meille sentraalin ihmeitd, antoipa
meille sdhkdhierontaakin erdinlai-
sella aparaatilla. Han oli sitdpaitsi
palokunnan hoéyryruiskumiehis, joi-
den palokuntalaisasuun kuului mus-
ta takki. Tdmia erikoistehtdva pa-
lokunnassa teki hdnestd meidin sil-
missimme erittiin arvokkaan hen-
kilon.

Viilaverstaan silta oli meille myd&s
mieluinen paikka. Viilaverstas oli
puolet nykyistd korjauspajaa ly-
hyempi. Sen edessi oli muutaman
metrin levyinen kaiteella varustet-
tu puurakenteinen silta, jonka joen
puoleisen osan alla laineet loiskui-
vat.

Seuraava kohteemme olikin sitten
ruiskuhuone. Ensinnd huomiomme
kohdistui sen ulkoseinuksella ole-
vaan suurehkoon puulaatikkoon,
joka tunnettiin nimelld ’r8syvinnin
loota’. Siihen koottiin lumpuista
poistetut napit ja muu massaan kel-
paamaton roju, joka kuljetettiin Ko-
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larinmien kaatopaikalle. Kymin-
tehtaallahan tehtiin varhaisempina
aikoina massaa myos lumpuista. Ne
ostettiin p#dasiassa Venajilta ja
tehtaan résyvinnilld, paperitehtaan
nykyisen virikeittion kohdalla, niis-
td poistettiin paltteet, napit ja muut
kovat esineet. Tdméin tyon suoritti-
vat etupdissd vanhemman puolei-
set naiset, joiden mestarina toimi
toiskétinen mies Erik Lindkvist
Morkolinjalta.

Nyt meilld oli mainio tilaisuus
tayttaa tuosta résyvinnin lootasta
nappipussimme. Sielti saatoimme
16ytad messinkisen ven&dldisen so-
tilasnapin, ’ryssén lontin’, jossa oli
kaksipaisen kotkan kuva ja jota vas-
taan nappipelissd pantiin kymme-
nenkin tavallista nappia. Samoin
kuin isot pojat pelasivat viittd pen-
niid me panimme peliin nappimme.
Rahoja ja vastaavasti nappeja hei-
tettiin ruutuun, pyttyyn tai ilmaan.
Rahapelurit huusivat ’ruunua’ tai
ristid’ (’laava’ on mydshéisempi
nimitys) ja me pojat nappia heit-
tdessimme taasen ’kuorta’ tai ’kan-

]

taa’.

Meilld oli ’lyyssin’ (puseron) rin-
tataskussa kankaanpalasesta ommel-
tu kurenauhalla varustettu nappi-
pussi. Housuntaskuun siti ei suruk-
semme voinut sijoittaa, silla kym-
menvuotiaaksi saakka meiddn oli
kuljettava lappuhousuissa. Niiden
takamuksesta pilkotti toisinaan pai-
dan helma, josta kaverit huolehti-
vassa ystdvyydessadan auliisti ilmoit-
tivat sanoen: ”Neniliinas putoo”.
Olikin ilon hetki, kun sai jalkaansa
oikeat ’hensselhousut’, joissa oli
taskut ja takana vyotirén kohdalla
'panni’.

No niin, kun olimme saaneet
nappivarallisuutemme tasapainoon,
aloimme tirkistellda ruiskuhuoneen
lasiovien ruuduista sisdlle. Sielld
olikin ndkemistd kerrakseen. Seinid
kiertdvilld hyllyilld kiiltelivdt kas-
ket, silloin vield uutuuden loistos-
saan. Hyllyjen alla nauloissa riip-

puivat palokuntalaisten valkeat tyo-
takit, vyot ja ’roolimiesten’ piikki-
kirveet sekd Lkatevasti Kkierretyt
koysiniput, jotka asettuivat muka-
vasti miesten selkdin. Kiasiruiskut
ja muu kalusto oli hyvissi jarjes-
tyksessd metallipinnat kirkkaana
kiiltden. Suurin ihme, kirkuvan pu-
nainen hoéyryruisku, seisoi tehtaan
puoleisen sivuoven edessi messin-
kinen savutorvi, kupariosat ja muut
metallit vilkkyen,

Kaiken tuon komeuden keskelld
liikkuskeli rasvasta Kkiiltdvassd vii-
larin lyyssissddn Makarohvi (Maka-
roff). Han naytti meista arvokkaal-
ta, emmekd tohtineetkaan kysyi
héneltd lupaa péidstd sisddn kaikkea
ihanuutta ldhemp&aéd katsomaan. Me
vanhan ajan lapset olimme arkoja.
Vanhemman ihmisen, varsinkin vie-
raan sana oli meille laki.

Palohilytys

Téllaisella tutkimusmatkalla meil-
14 ei ollut kiirettd, mutta annapas,
kun palopillit térahtivit tosipaikan

tullen soimaan. Se oli kuin piiskan

sivallus. Poikien kintut alkoivat vi-
listd, painuttiin ’ruuttahuoneelle’
kuin hengen h#didssd. Ensin piti
nihdi palokunnan 18hto ja sen jal-
keen oli riennettivd palopaikalle.
Usein palokunnan 1ldhto jai kylla
nikemaitts, silld vanhankin palokun-
nan 1ihto oli ripei. Kymintehtaan
palokunnalla oli jo perustamisvuo-
sistaan asti kaytidnnOssi ns. pika-
valjastusjirjestelmad, jollaista vaki-
naisetkin kayttivat.
Esimerkiksi hevosen valjastaminen
kisikayttoisen ruiskun eteen kéavi
seuravaan tapaan: Ruiskun aisat ja

palokunnat

valjaat, joita katossa oleva rissa-
laite kannatti, oli asetettu sellaiseen
korkeuteen, ettd hevonen mahtui
vapaasti alle. Jos hilytys sattui
pdivallda tydaikana, olivat hevoset
paikalla parissa minuutissa. Hevo-
nen peruutettiin  valjaiden alle,
aisat painettiin alas, jolloin valjaat
laskeutuivat hevosen selkddn. Lin-
kien alapditd vastakkain painamal-

la naksahti rautainen hakarinnustin
lukkoon. Setolkkavys ja alimmai-
nen remmi kiskaistiin kiinni ja oh-
jaskoukut kiinnitettiin kuolaimiin.
Ajomiehen viereen hypihti palo-
kuntalainen, joka soitti palotorvea,
ja niin sitd mentiin. ”Soon soittoo,
ettd pois jaloist”, sanoi Taimis Tas-
su, kun palokunta 1dhti. Samalla ta-
voin lahtivdt kalusto- ja letkukiar-
rit sekd mychemmin hankittu hiili-
happoruisku, joka olikin ldht6éjar-
jestyksessd ensimmainen, koska sen
tehtivana oli suorittaa ensimmaiinen
isku.

Yhtion hevoset olivat hyvid ja
kovia meneméidn. Aivan kuin tie-
tden mistd oli kysymys ne ryntasi-
vat hatyyttimitta hurjaan raviin.
Hetken kuluttua palotorven &&ni
kuului jo kaukaa ilmoittaen mihin
suuntaan palokunta riensi. Kun-
kin kérrien varusteisiin kuului
kiyrd messinkinen palotorvi.

Jos hatd oli suuri, pantiin mat-
kaan myo6s hoyryruisku. Palopaikan
ollessa  kauempana
hoyryruiskun eteen kaksi vahvaa
hevosta perikkiin. Vahvempi hevo-
nen pantiin aisoihin ja apuhevonen
sijoitettiin sen eteen vetamian hih-
noista. Hevosten ravatessa tuprusi

valjastettiin

hoyryruiskun kirkkaasta savutor-
vesta pikimusta sakea savu. Takana
istuvat konemiehet heittivat hiilia
pesddn ja torvesta leiskahti aina
Iuukun auetessa pitkd tulen lieska.
Se oli pime#ssd juhlallinen niky.

Hoyryruisku oli 35 vuotta kestd-
neen palvelusaikansa Kyminteh-
taan—Kuusankosken VPK:n voi-
makkaimpia aseita taistelussa tulta
vastaan lukuun oftamatta hydrantti-
jarjestelmés, joka ulottui kuitenkin
vain tehdasalueelle. Hoyryruisku
antoi 900 litraa minuutissa. Viimei-
sen kerran hdyryruisku oli kiy-
tossd kesdlld 1941 Saksanaholla
puuvaraston palossa.

Palokunnan juhlat
Syksyn suurtapaus oli palokun-
nan syysjuhla. Paivilli vietettiin
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jollakin kentdlld ulkoilmajuhla ja
illalla oli soihtumarssi sekd ohjel-
mallinen iltama seuratalossa. Kan-
saa oli juhlassa niin kosolti, ettd
seindt pullistelivat.

Ensimméinen muistamani palo-
kunnan syysjuhla — nihtaviasti pa-
lokunnan 5-vuotisjuhla v. 1910 — on
jdanyt mieleeni tavallista komeam-
pana. Pidivdjuhla pidettiin Saksan-
aholla kauniin ilman vallitessa. Pa-
lokuntalaiset  esiintyivit uusissa
juhlatakeissaan. Ne olivat valkoiset,
lyhyet
nappiriveilla. Illan

ja varustettuna komeilla
héamairtyessa
kansa kokoontui uudelleen Saksan-
aholle, jossa esitettiin valtava ilo-
tulitus. Toinen toistaan komeammat
raketit sinkoilivat
jdlkeen palokunta jirjestyi riveihin,

taivaalle. Sen

soihdut syttyivat ja marssi Kuusaan
seurataloa kohti alkoi. Seuratalon
muodosti silloin nykyisen talon ra-
vintolaosa. Marssireitti kulki van-
haa Lammintietd ja edelleen teh-
dasalueen halki Kuusaan puolelle.
Ilotulitus toistui seuratalon pihalla.
Seuraavana iltana nihtiin Lammin-
tielld poikien kulkue. Soihtuina pa-
loivat halkaistujen keppien nen&ssi
tuohen kippyrat.

Palohilytyslaittect

V. 1910 saivat Kymintehdas ja
Kuusaa yhtion toimesta palolennit-
timen eli palohdlytyslaitteet. Ne
toimitti Siemens & Halske. Ensiksi
saapuneet 14 hilytyskelloa sijoitet-
tiin osaksi tehdasalueelle, osaksi
asutusalueille kulmakunnittain.
MyShemmin niitd hankittiin lisia
luvun noustessa 21:een.

Uutuutensa piiving hilytyskellot
saivat ansaittua huomiota osakseen.
Niistd puhuttiin ja niitd pysihdyt-
tiin katselemaan. Niiden valkoisissa
kilvissi oli seuraavan kaltainen
teksti: ”Tulipalon ilmoittaja! Lyé
Turha
kéaytto sakollinen.” Jonkin ajan ku-

luttua alkoi paikkakunnalla kuulua

lasi rikki. Paina nappia.
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erddseen vanhan tanssin sidvelm#in
sepitetty uusi laulu: ”Lyo lasi rikki
ja paina nappia / Turhaan jos pai-
nat, saat sa sakkoa / Kohta on kim-
pussasi poliisia kaks / Jollet maksa
rahassa niin istut Kakolass”.

Varotuksesta ja sakon uhasta huo-
limatta erdit saivat kuitenkin voit-
tamattoman kiusauksen painaa hu-
vikseen tuota houkuttelevaa nappia.
Varsinkin niind vuosina, jolloin
'varpuskellarit’ olivat o0isin auki,
tuli toisinaan pimeind syysoind hi-
lytys jostakin syrjidisestd numeros-
ta. Tietysti palokunta riensi paikalle
kovaa vauhtia todeten perille tul-
lessaan, ettd joku ilkivaltainen oli

sen turhaan hialyttinyt.

Poikavuosieni harras toive padsta
toteutui
aikanaan. V. 1919 ollessani 20-vuo-

sisille ruiskuhuoneeseen
tias liityin palokuntaan, jota sitten
palvelin 37 vuotta. Sind aikana pa-
lokunta tuli minulle ldheiseksi niin
kuin kaikille palokuntalaisveteraa-
neille. Yli puolen vuosisadan -ajan
on kymintehtaalaisille tuttu ruisku-
huone tdyttinyt tdrkedtd tehtdviaan-
sd. Se on vuosien vieriessi nidhnyt
monta kiireistd 18ht6d sekd méarkaa
ja jaistd paluuta. Se on nahnyt palo-
kuntalaispolvien vaihtuvan, mutta
uskollisen ja alttiin palokuntalais-
hengen siilyvdn muuttumattomana.

Historiallisia kuvia
Kuusankoskelta

Askettidin pidettiin Kuusankosken
kotiseututalossa kauppalan kotiseu-
tu- ja museolautakunnan toimesta
mielenkiintoinen historiallisten ku-
vien niyttely. Vanhin kuva-aineisto
oli yli kahden vuosisadan takaa ja
nuorin ensimméiisen maailmansodan
ajoilta. Harvinaisuuksista mainitta-
koon kaksi Aug. Ehrensvardin piir-
rosta vuodelta 1747, Toinen n&istd
kuvista, joiden aiheiden valinta liit-
tyi sotilaallisiin puolustusndkokoh-
tiin, esitti Kymijokea Keltinkosken
alapuolella ja toinen Maunukselan
kylaa katsottuna Kymijoen ran-
nasta.

Niayttelyn pddpaino oli tehdashis-
torian esittelyssid. Havainnollisena
kuvasarjana tehtaiden kehitysta
valaistiinkin aina perustamisvuo-
desta 1872:sta alkaen. Mukana oli
myos arvokkaita karttapiirroksia,
jotka esittivit Kymintehtaan kehi-
tystd ensimmaiisen neljannesvuosi-
sadan ajalta ja Kuusaan saarta 10-
vuotiskautena 18821892 seki Voik-
kaankoskea ja tehdasta vuosisadan
vaihteessa. Mukana oli myos hen-
kilokuvia, joissa heijastui viime
vuosisadan lopun patriarkaalinen

ilmapiiri ja joissa esiintyi myos
mielenkiintoisia sosiaalisia ryhmid
sekd mnopeasti virinnyttd seuratoi-
mintaa.

Niyttely sai osakseen erinomai-
sen yleisémenestyksen.




61 vuotia Hallaa palvellut
Hjalmar Vanhala muistelee

Saksalan kyldssid — entistd Ky-
min pitdjad ja nykyistd Karhulan
kauppalaa — vanhuuttaan viettda
toimeliaan vaimonsa kanssa Hjal-
mar Vanhala. Hian on jakanut
elaménsd tasan tidmin synnyinky-
lansd ja Hallan saaren kesken. Hin
palveli Hallaa 61 vuotta, sai ansiois-
taan yhtion kultamitalin lisdksi
myos Suomen Valkoisen Ruusun
mitalin kultaristein ja Hallassa hi-
nestd tuli vuosikymmenien varrella
suorastaan kisite. ”"Kyllda Vanhala
sen tekee”, sanottiin kun jotakin
timpermannin tai puusepin alaan
kuuluvaa katevyyttd vaativaa tyota
piti tehdd. Ja kylld se Vanhalalta
syntyi.

Mutta niin hallalainen kuin Van-
hala onkin, ei hin koskaan ole
muuttanut pois Saksalan kylisti.
Hin on noudattanut isinsd jalkii.
Taméd meni Hallaan kirvesmieheksi
silloin kun sahaa alettiin rakentaa.
Uurasti pitkdn tydpidivin Hallassa,
mutta palasi yoksi kotikyldénsa,
vaikka matkaa kertyi yhteen suun-
taan yli peninkulman. H&n pysyi
samalla maalaisena ja samaa on
sanottava pojasta, jonka talon ym-
périlld on parin hehtaarin verran
hyvin hoidettua peltoa, navetassa
kaksi lehmii ja pihan takalistolla
vield rithirakennuskin ikdin kuin

talonpoikaisperinnon vertausku-
vana.,
Jo 7-vuotiaana Hjalmar Van-

hala 1ahti seuraamaan isinsi aske-
leita. Heitti valkoisen pussin olal-
leen ja kéveli isdn per#ssi Hack-
manin lautatarhan rantaan, josta
tyonsivit ruuhen vesille ja soutivat
Hallan saareen Hollannin pohjaan.
Illalla palattiin samaa tietid takai-
sin. Toisinaan ji#tiin saareen yoksi,
nukuttiin jossakin liiterissi tai suu-
ressa tuvassa, jossa saattoi olla sa-
manaikaisesti kolmekymmentikin
miestd. Tuvan yhdessi nurkassa oli
laudoilla eristetty koppi. Siind asus-

ti perhe, joka huolehti tuvan siis-
timisesta.

Asuntopula oli huutava. Ainoas-
taan sahan tyoviaelle riitti jonkin-
lainen asunto. Lautatarhan tytmie-
het olivat kaikki kesdmiehid. He
saapuivat maalta Hallaan keviisin
ja lahtivdt, kun lahti meni riittee-
seen. Jotkut kesimiehistd péasivit
perheisiin asumaan, muut majailivat
lautakopeissa ja wullakoilla. Kun
suuri kasarmi rakennettiin, sai sii-
nd asunnon muutaman perheen
ohella nelisenkymments miesti.

Hjalmar Vanhalasta tuli isinsid
koulussa pian timpermanni. Héin oli
mukana tekemissd ’patkdpytinke-
ja’. Ne tehtiin lankunpitkistd, jotka
muurattiin seiniksi savesta ja saha-
jauhoista sotketulla ruukilla. Tai-
don karttuessa Vanhala siirtyi vaa-
tivampiin t6ihin ja lopulta hinestd
tuli puusepps.

‘Rimahelvetit’ paloivat saarella
kolmessa kohtaa. Sitten tuli sak-
salainen yhtid, joka lupasi ostaa
kaikki rimat ja perusti tarpattiteh-
taan. Saksasta tuotiin pannut, ku-
pariastiat, putket ja tiiletkin. Sa-
halta johdettiin rata, jota pitkin
rimat kuljetettiin vaunulla tehtaa-
seen. Tehdas ei kuitenkaan kyen-
nyt kiyttimaan liheskdan kaikkia
rimoja ja rimatulet oli sytytet-
tdvd wuudelleen. Pian tehdas sit-
ten paloikin tarpattitynnyrien pauk-
kuessa. Nyt sahan johto p#datti ryh-
tyd valmistamaan paksuista rimois-
ta puuhiilid eli sysid. Hallaan han-
kittiin hiilenpolttoon pystyvd mies
ja hiilid tulikin viljalti. Niitd myy-
tiin maaseudun sepillekin,

Tarpattitehdas oli ollut epdonnis-
tunut laitos, eikd sanottavasti tuot-
tanut iloa sen seuraajakaan sulfaat-
tiselluloosatehdas, jonka Halla-yhtio
rakensi palaneen tehtaan paikalle.
Tehdas valmistui v. 1903 ja melkein
kaikki rakennustoissid olleet passi-
vat tehtaaseen toihin. Uteliaat saa-
puivat katsomaan, mita sielld oikein

79-vuotias Hjalmar Vanhala

paiskii yhd maatéita
pikku tilallaan

valmistettiin, No, pahviahan sielta
niaytti tulevan, neljd levyid rinnak-
kain. Mutta haju oli kamala. Kun
sitda valiteltiin, sanoi konsuli Biilov:
»Alkkad siitta valittd, sehdn haise
kulta”. Kultakaivosta tehtaasta ei
kuitenkaan tullut, silla herrat valit-

- tivat tehtaan tuotantoa liian pie-

neksi, ja siksi toiminta oli varsin-
kin alkuvuosina kannattamatonta.

Vanhalan mieleen ovat painuneet
monet merkittdvat tapahtumat vuo-
sisadan molemmin puolin: Sippolan
hovin laajojen metsien osto, lauta-
tarhan laajeneminen Puujalansal-
men yli ja vihdoin Tiutiseen saakka,
Orraintaipaleen ja Honkataipaleen
tukkien siirtolaitteiden rakentami-
nen Saimaan ja Mintyharjun reitin
valille. Hin oli ollut itse tétd eri-
koislaatuista kuljetusrataa tekemis-
sd. MyoOs hin muistaa, kun Sip-
polan hovin kaupassa yhticlle tul-
leen Saveron lasitehtaan rakennuk-
sista kuusi siirrettiin Perdvarppiin
ja yksi Karhunsaareen.

Noina varhaisina aikoina oli Hal-
lassa vain kolme konttoriherraa ja
lisdksi konsuli, joka kdvi myyméis-
si Hallan sahatavaraa ulkomaille.
Ei ollut monta tyonjohtajaakaan.
Kahteen rekeen sopivat konttoriva-
ki palveluskuntineen seki tydnjoh-
tajat, kun talvella l3hdettiin jaata
mydten Kotkaan, muistelee Hjalmar
Vanhala, seitsemiid Hallan sahan
patruunaa palvellut hallalainen,
mutta syntyjuuriltaan ja kotiseu-
dultaan Saksalan kyldn asukas.




Huomattavia vieraita
Kuusankoskelia

Massan- ja paperinvalmistajien
hyvin tunteman amerikkalaisen
ammattilehden Paper Trade Jour-
nalin vuosittain jarjestdmd mat-
ka eli ns. Readers’ Tour suun-
tautui tind syksynid Ruotsiin, Suo-
meen ja Liansi-Saksaan, missd tu-

Juho Suominen:

tustuttiin etupdissad alan teollisuus-
laitoksiin. Matkalle osallistui kolmi-
senkymmentd johtavassa asemassa
olevaa paperiteollisuusmiests, jois-
ta monilla puolisot mukanaan. Suu-
rin osa oli Yhdysvalloista, mutta
joukossa oli osanottajia myds Ar-

gentinasta, Xanadasta, Ranskasta,
Belgiasta, Meksikosta ja Perusta.
Suomessa retken johtajana toimi

Ita-Saksaa kiertiamassa

Allekirjoittaneella oli tilaisuus
Suomen Paperiteollisuudentyonte-
kijain Liiton liittotoimikunnan edus-
tajana yhdessi kahden muun mat-
kalle valitun kanssa vierailla syys-
kuun alkupuolella Itd-Saksassa si-
kildisen vastaavan ammattijirjesttn
vieraana. T&aloin jouduin kiaymiin
mielenkiintoisen matkareitin var-
rella kahdessakin paperitehtaassa ja
koetan t#ssd kuvailla havaintojani,
tosin kuitenkin etupiissd maallikon
silmin, koska en ole erikoisemmin
perehtynyt paperikoneisiin enempéii
kuin selluloosan valmistukseenkaan.

Hainsbergin paperitehdas ldhelld
Dresdenis oli ensimmaéinen vierailu-
kohteemme. Iti-Saksan paperiteolli-
suutta ajatellen se on melkoisen
suuri tehdas, jossa valmistetaan pa-
perin ohella myts huomattava méi-
rd kartonkia. Iséintdmme selvittivit,
ettd ensi vuonna on tarkoitus hank-
kia toinen kartonkikone. Raaka-ai-
neena kiytetddn valkopyokkid, leh-
musta ja muita sik#ldisid lehtipuita.
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Lisidksi kiiytetddn jatepaperia. Sak-
salaisethan osaavat ottaa talteen
kaiken, jolla on vidhinkin kiaytto-
arvoa. Jatepaperikasa olikin valtava.
Naiset heittelivit siitd pitkdvartisilla
talikoilla paperia kuljettimelle, joka
siirsi paperit hienonnuskoneisiin,
Paperin joukossa olevat kivet, me-
tallinpalaset ja muut ei-toivottavat
esineet  putosivat siirtovaiheessa
pois. Suurikokoisia hienonnuskonei-
ta oli kolme. Niiden kiy{td oli kui-
tenkin pitkille automatisoitu ja yksi
mies ennitti hoitaa ne kaikki.
Koska isintimme tiesivit minun
tyoskentelevidn hakkukoneella, ndyt-
tividt he tehtaan vastaavia laitteita.
Hakkuja oli niin ik#&n kolme, joista
yksi nikyi olevan ‘reservissd’. Puut
— ne olivat enimmaéikseen halkoja
— tuotiin vaunuilla kuljettimen vie-
reen, josta miehet nostelivat ne hak-
kuun vieville kuljettimelle. Puun
kulutus oli 150—200 kuutiota tyd-
vuoroa kohti, joka jakautui siis kah-
delle hakulle. Kun kumpaakin hak-

metsdnhoitaja Pentti Salanterd.
Retkikunta vieraili Kuusankoskel-
la 17. 10. Tehdaskiayntien aika-
na rouville oli jarjestetty omaa oh-
jelmaa, kiynnit Kouvolan Villan
tehdaslaitoksessa ja idyllisessd Ver-
lassa. Vierailu paidttyi Koskelaan,
jossa yhtié tarjosi lounaan. Kuu-
sankoskelta matka jatkui Tampe-
reelle.

kua varten oli kaksi miests, ei heilli
tuntunut olevan erityisempii kii-
rettd. On kuitenkin muistettava,
ettd pyokki on tuntuvasti suoma-
Jaista kuusipuuta raskaampaa. 4-
terdiset hakut olivat verrattain pie-
nid, mutta tekiviit kylld ihmeen ta-
saista ja hyvdia lastua.
Keittimdssd niin kuin koko teh-
taassa oli oikein hyvi tuuletus eiki
’sellun’  tuoksu tuntunut juuri ni-
meksikidn. Seuratessamme selluloo-
san valmistuksen vaiheita pesu-,
sihti~ ja wvalkaisuosastojen kautta
kuivauskoneelle fein sen havainnon,
ettd automatisointi oli sielldkin viety
pitkélle, Itse kuivauskone oli jok-
seenkin samanlainen kuin Kymin
selluloosatehtaan Minton-kone. My0s
ajonopeus oli kutakuinkin sama
kuin meilld, Valmiit paalit siirret-
tiin valittomasti trukeilla rautatie-
vaunuihin. Veturi oli héyryakkumu-
laattori-kéyttdinen, joten tulipalon
vaaraa ei sen takia ollut. Ndhtavisti
palovaaran takia tupakoiminen oli
kielletty koko tehdasalueella, jopa
ulkonakin, ja t&td kieltoa havain-
toni mukaan tarkasti noudatettiin.
Kivimme my6s miesten pesu- ja
pukuhuoneessa. Se sijaitsi keskei-
selld paikalla ja oli eri osastojen




vhteinen. Vaatekaappeja ndkyi ole-
van kaksi kutakin tyontekijdéd kohti.
Tehdasruokalassa pistdytyessamme
oli parhaillaan menossa aterian val-
mistaminen suurissa painekattiloissa
iltapédiviavuorolaisille. Aterioiminen
tassd ruokalassa tulee varsin hal-
vaksi, silld koko ateria jalkiruoki-
neen maksaa vain 70 pfenningii teh-
taan osallistuessa ruokailukustan-
nuksiin. Vierailimme myd&s tehtaan
poliklinikalla. Sielld oli silld ker-
taa hiljaista vain yhden potilaan ol-
lessa ottamassa UKW-hoitoa., Mo-
nenlaisia kojeita sielld nikyi olevan
ja kuten asiaan kuuluukin sielld oli
erityisen siistid.

Hainsbergista suuntautui matkam-
me Altenburgin jo keskiajalta perii-
sin olevaan kaupunkiin, jossa oli
niin ahtaita katuja, ettd tuskin kaksi
aikuista sopivat ohittamaan toisen-
sa. Ajoneuvoliikenne tapahtui tie-
tenkin uudempia leveitd katuja
myoten. Kaupunki oli s#istynyt
pommituksilta ja siksi sielld oli ehyt
historiallinen leima.

Meiddt majoitettiin Altenburgin
teknillisen koulun pensionaattiin.
Tami koulu valmistaa mestareita ja
teknikoita, joilla on insinddrin pé-
tevyys, Itd-Saksan paperi- ja sellu-
loosateollisuutta varten. Koulun joh-
taja valitti ahtautta ja aihetta té-
hin olikin, silld rakennus oli vanha
ja tiloiltaan riittdmé&ton. L&hties-
simme kirjoitimmekin vieraskirjaan
toivomuksen, ettd koulu saisi uuden
rakennuksen. Isénnillemme téllainen
toivomus nidytti olevan kovasti mie-
leen. Opetusvilineisttltddn koulu oli
kylld hyvin varustettu.

Kaunis, mutta pommitusten runte-
lema Dresden oli seuraava kohteem-
me. Pommituksessa tuhoutui tdméin
kaksi kertaa Helsingin suuruisen
kaupungin rakennuksista kokonaista
80 prosenttia. Yh& vield on monia
rakennuksia raunioina eikd niitd
aiotakaan rakentaa entiselle paikal-
leen vaan etddmmaille kaupungin
syddmestd. Keskusta on kylld jo ra-
kennettu uudelleen.

Kéynti Dresdenin taidegalleriassa
oli koko matkamme huippukohta.
Katsellessani Rafaelin, Tintoretton,
Rembrandtin ja Rubensin t6itd tun-
sin oikein syvida hartautta, ei yksis-
tdsn taideteosten kauneuden tdhden,
vaan samalla minuun teki vaikutuk-
sen se pieteetti, jolla mestarit olivat
tyonsid suorittaneet.

Taman taiteen pyhdkon vieressd
sijaitsee Nymphenbad, monien nais-
ja pan-figurien somistama suihku-
kaivo lammikkoineen. Se on aikoi-
naan rakennettu kuninkaiden ja
mahtimiesten sek#d heiddn hovivé-
kensd viihdyttdmiseksi. Nyt sielld
kayskentelee tavallista kansaa ihai-
lemassa ihmisk&sien luomaa kuole-
matonta kauneutta.

Dresdenistd matkasimme Leipzi-
giin. Tie kulki halki metsien, jol-
laisia en lhaullut Saksanmaassa enda
olevankaan. Jos kaikkialla olinkin
havainnut saksalaista tédsméillisyytta
ja jarjestelmillisyyttd, niin niHissi
metsissé sitd ei sen sijaan nikynyt.
Metsd vaikutti merkillisen wvillilta
ja hoitamattomalta. Méinnyt olivat
ohuita, keskim&irin kolmesta vii-
teen tuumaan ldpimitaten, mutta
eipd niilld ollut tilaakaan kasvaa
suuremmiksi, koska rungot sijaitsi-
vat aivan vieri vieressid. Lehtimetsé
niytti vieldkin villimmailtd. Paikoi-
tellen oli méannikoits, joissa puut oli
kuorittu 30—50 cm korkeudelle maan
pinnasta. Puun runkoon oli sidottu
astia, johon wvalui pihkaa. Sitd ke-
rattiin 1ddketeollisuuden tarpeisiin.

Leipzigid ldhestyessimme metsi
loppui kokonaan ja loivasti kumpui-
leva maasto muuttui viljelysmai-
semaksi. Ajoimme mahtavan muis-
tomonumentin ohi, joka oli pysty-
tetty Leipzigin ’‘kansaintaistelussa’
kaatuneiden muistolle. Tdm4i taistelu
kiytiin v, 1813 Napoleonin sota-
joukkojen ja liittolaisarmeijoiden
valilld. Tdma 90 m korkea patsas
pystytettiin sata vuotta mydhemmin
eli v. 1913.

Saavuimme juhlaliputettuun kau-
punkiin, jossa viden paljous oli val-
lan tavaton. Leipzigin kuuluisat
messut oli juuri avattu. Mekin me-
nimme niéyttelyhalliin ja vaelsimme
ihmisvirran mukana osastolta toi-
selle. N&mid messut oli omistettu
etupéiissi kevyen teollisuuden tuot-
teille. Odotin hartaasti, milloin tul-
taisiin Suomen osastolle, mutta tur-
haan. Sellaista emme 16ytineet,
vaikka kaikki muut maat Portugalia
mydéten nayttivit olevan mukana.
Mielesténi Suomi oli jattédnyt hyvin
tilaisuuden kayttdméattd mainostaak-
seen tuotteitaan.

Leipzigista matkamme jatkui Ttd-
Berliiniin ja sieltd edelleen Schwed-
tin kaupunkiin, jossa on Iti-Sak-

san suurin paperitehdas sekd 6ljyn-
puhdistamo. Schwedtin paperitehdas,
joka valmistaa pé##asiallisesti sano-
malehtipaperia, ei ole vield suuri
suomalaisen mittapuun mukaan,
mutta tehdasta laajennetaan par-
haillaan. Raaka-aineen niukkuus
vaikeuttaa tuotantoa. Siksi sielld
toivottiinkin kauppasuhteiden Iaa-
jentuvan Pohjoismaihin, jotta saa-
taisiin hyvaia selluloosaa parempien
paperilaatujen valmistamiseen.

Puuhiomossa hiomakoneen uunin
tayttd tapahtui trukilla. Puut niyt-
tivit olevan pienehksjid. Hankaluuk-
sia nékyi olevan téssikin tiytts-
tavassa, silld puut eivit aina men-
neet niin kuin olisi pitidnyt, joten
niitd tadytyi vetdd pois ja latoa
uudelleen.

Paperikoneilla kidydessimme ko-
nemiesten ’kdyrd’ nousi korkealle.
Juuri konesaliin saapuessamme pa-
peri révihti poikki, eiki sitdi mies-
ten h&drimisestd huolimatta tah-
dottu saada piille. Kun siind vih-
doin onnistuttiin, meni paperirata
uudestaan poikki. Isintimmekin
ndyttivit hieman h&millisiltd, kun
tallaista ’risaamista’ sattui vieraiden
aikana. Kun massa koostuu lehti-
puuhiokkeesta, jota vield hdystetdin
jatepaperista jauhetulla massalla,
niin eipd ihme jos kone risaakin.

Paperisalissa olivat naiset kuten
meilldkin enemmisténid. Miehet ajoi-
vat trukkeja, pakkasivat ja siirsivit
paperipaalit varastoon. Arkit lasket-
tiin kétevasti sdhkolaskijan avulla.
Kone ajettiin paperipinkan kulmaan,
jossa se aloitti laskemisen niin ettd
ritind kuului, pistipd vield merkin-
kin haluttuun kohtaan arkkien vi-
liin.

Vierailumme péitteeksi tehtaan
johtaja kysyi leikillisesti, mitd me
suomalaiset ajattelimme ndhdessim-~
me, ettd muuallakin kuin vain Suo-
messa tehd&in paperia. Vastasimme,
ettel tdm& huolestuta meitd paljoa-
kaan, koska paperin ja paperituot-
teiden kysyntd ja tarve on oikeas-
taan rajaton. Jos rauha siilyy maail-
massa, niin tulemme sen kylld huo-
maamaan. Ajatelkaamme, mitd mer-
kitsisi, jos jokaisen intialaisen ja kii-
nalaisen lapsen kiteen tydnnettiisiin
aapinen. Paperin menekkii se lisdisi
vallan huikeasti. Toivokaamme rau-
hallisen kehityksen kansojen kesken
jatkuvan. Silloin riittdsd tekemista
paperitehtaille ja paperintekijéille.
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Keijo Jokiranta:

Voikkaalla tutkittiin kuntoa

Yleensd pidetddn terveytti sai-
rauden vastakohtana. Maailman
Terveysjdrjesto méidrittelee kuiten-
kin peruskirjassaan terveyden tay-
delliseksi ruumiillisen, sielullisen ja
yhteiskunnallisen hyvinvoinnin ti-
laksi, ei vain sairauden puutteeksi.

Viasymys ja yleinen huonokun-
toisuus ovat sangen tavallisia syitd
lddkiarin  puoleen kaidnnyttdessa.
Usein 133kari toteaa jonkin sairau-
den, mutta suurimmalle osalle néis-
td potilaista ei ladketieteelld ole
mitdén tarjottavaa. Jotain kuitenkin
on tehtdva. Erityisesti piristdvien,
rauhoittavien ja sdrkyad poistavien
lddkkeiden paisuvat myyntiluvut
osoittavat avuntarvitsijoita olevan
paljon. Kuitenkin huonokuntoisuu-
den ja viasymyksen poistaminen
laakkeilla on perin juurin vaard
tie. Eik6hin ihminen pysty saamaan
elamiinsi siedettdviksi muilla kei-
noin, esimerkiksi liikunnalla. Eli-
mistén tehokkaaseen kiyttoon liit-
tyy yleensid erittdin voimakas hy-
vinvoinnin tunne — muistammehan
ponnistuksen tuottaman mielihyvan.
Tami voima pitdaa ylla liikkunnan-
harrastusta.

Liikuntaa harrastaa ihminen vir-
kistyksekseen, mutta siind sivussa
kehittyy myos fyysinen kunto. Fyy-
sistd kuntoa voidaan mitata erilai-
silla suorituskokeilla ja nykyiseen
eldmiantapaan liittyykin mitatta-
vuuden vaatimus. Muutamissa mais-
sa, 18hinnd huippu-urheilijoiden ja
sotilaiden piirissé, on suoritettu eri-
laisin keinoin kunnon vaakitusta.
Pohjoismaissa annetaan suuri arvo
kestivyyden mittaamiselle, mutta
myds voiman ja nopeuden mittaa-
miseen on olemassa hyvid testejé.

Kuten tieddmme, lihastyotd suo-
ritettaessa yleinen aineenvaihdunta
vilkastuu. Pidettdessd huolta sisdi-
sen aineenvaihdunnan tarpeista vil-
kastuu myo6s hengitys ja hapen kul-
jetus keuhkoista kudoksiin. Hapen
kulutuksen, keuhkojen suoritus-
kyvyn ja verenkierron lisiantymi-
nen tapahtuu mé&irdrajojen sisélld
suoraan verrannollisessa suhteessa
suoritettuun tyomaaraan. Fyysisen
rasituksen  kestokyvyn yldrajan
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maidrasd terveelld ihmiselld veren-

kierron mukautumiskyky. Tistd
syystd verenkiertoelimistossd ta-
pahtuvia muutoksia  voidaankin

kayttds erddnéd fyysisen suoritusky-
vyn mittana.

Polkupyordergometri on kitevi
apuneuvo verenkierron suoritusky-
vyn arvostelemiseksi ja sitd on kdy-
tetty hyvalld menestykselld mm,
Ruotsissa. Ergometrid hyvaksikidyt-~
tden suoritettiin myos Voikkaalla
kuntotutkimus. Tutkimuksesza mi~
tattiin koehenkilén verenkiertoelin~
ten suorituskyky ja verrattiin eri
aikoina saatuja arvoja. Suoritusky-
vyn muutokset osoittivat kunnon.
Tutkimuksen ajankohdaksi valittiin
talvi, koska haluttiin tutkia hiihdon
vaikutusta suorituskykyyn.

Tutkimuksen suoritus

Tutkimukseen ilmoittautuneet
jaettiin kolmeen ryhmiin ja kul-
lekin ryhmélle vahvistettiin- Voik-

Sahkdasentaja
Unto P&yhénzn
suorittamassa
kilpahiihtajill=
tarkoitetun testin
ensimmaistd
vaihetta.

kaan tehtaanldikirin Karl H.
Roschierin toimesta kuormitus,
mitd sitten koko ajan noudatettiin.
Naiset polkivat neljin minuutin
ajan 2,5 kp:n paineella 100 pol-
kaisun minuuttinopeudella, mikd
tekee 750 kpm/min. Miehillda oli
vastaavasti 1200 kpm/min.,, min-
k& urheilijat suorittivat kuuden ja
muut neljdn minuutin ajan. Kun
koe suoritettiin neljd kertaa, saattoi
koehenkilo seurata kuntonsa mah-
dollista kehittymistd, Kokeesta pi-
dettiin poytakirjaa, mihin merkit-
tiin ik&, sukupuoli, harjoittelu, tu-
pakoiminen yms. Koe pyrittiin suo-
rittamaan samanlaisissa olosuhteissa
joka kerta.

Tutkimuksen tulokset

Kaikkiaan 80 henkilod 134:std
ilmoittautuneesta jaksoi loppuun
saakka. Naisista suoritti kokeen 11.
He olivat kaikki harjoittaneet
talven aikana liikuntaa, pa#asiassa
hiihtoa, jota kertyi keskimiarin

160 km. Aamulla kotona mitattu
lepopulssi oli kokeen alussa 66,3 ja
lopussa 66,8, joten mitddn merkit-
tavdd eroa ei ollut havaittavissa.
Samoin kokeen alussa viiden

mi-




nuutin levon jalkeen mitattu lyon-
titiheys, syksylld 74,4 ja kevailla
73,6, ei ole merkittdvisti muuttu-
nut. Sen sijaan kokeessa mitatun
maksimipulssin alku- ja loppuarvon
ero on huomattava, silli alussa se oli
keskim#irin 170,8 ja lopussa 160,7.
Tata tukee tAysin neljin minuutin
kuluttua polkemisen paattymisestd
mitattu palautumispulssi, joka syk-
sylld oli 90,6 ja kevaidlli 80,6. Tu-
los osoittaa naisilla jo 160 kilomet-
rin hiihdon parantavan merkitta-
visti verenkiertoelimistdn suoritus-
kykyd. Voidaan tietysti vAittdd, ettd
tottuminen kokeen suorittamiseen
on tuntuvasti parantanut arvoja ja
ettd tutkittu ryhm# on liian pieni
antaakseen todellista kuvaa asiasta.

Tarkastellaanpa asiaa seuraavan
ryhméan kannalta. Ryhmista voisi
kayttad nimitysta ’tavalliset mie-
het’ erotuksena kilpaurheilua har-
joittavista. Kokeen suoritti loppuun
46, jotka taulukossa 1 on jaettu lii-
kunnan harrastajiin (32) ja mui-
hin (14).

Taulukko 1 kertoo havainnollisesti,
kuinka Tharrastajien suorituskyky
nousee ratkaisevasti nopeammin
kuin ei-harrastajien. Tami ilmid oli
havaittavissa talven vilitesteissikin.
Hiihtokilometrejd kertyi keskim#i-
rin 420 km wvaihdellen 100—-1600
kilometriin, My6s ryhmaissa ‘muut’
on tapahtunut tulosten paranemista.
Siihen vaikuttaa tietyssi méiarin
tottumus kokeen suorituksessa, mut-
ta suurin tekijd 10ytyy yksiloitdessa
Tyhmis. Kun joukossa on henkils,
joka ’harrastuksenaan’ metsityot,
parantaa maksimipulssiaan 35:114 ja
toinen, joka tupakkalakossa onllen
parantaa 41:1d, ei muuta selitysti
jo mainitun tottumuksen ohella tar-
vitakaan parantuneeseen yleistulok-
seen. Tupakkalakosta hydtyi myods
harrastajien ryhmi, se tulkoon mai-
nituksi.

Kolmantena tulevat kilpaurheilun
harjoittajat, jotka on jaettu kah-
teen ryhmidn. Ensimmaisessd ryh-
missd esiintyivat tutkitut yhdeksin
hiihtdjaa ja toisessa 14 painijaa,
jalkapalloilijaa ja yleisurheilijaa.

Yhteenvedosta (taulukko 2) kiy
erityisen selvisti ilmi hiihtdjien ve-
renkiertoelinten parempi suoritus-
kyky vertailuryhméin nghden ja
samalla hiihtoryhmén erittdin kor-
keat suoritusarvot. Viaheksymitta
‘muita urheilulajeja on todettava

hiihdon monipuolisesti elimistodm-
me rasittavana urheilumuotona an-
tavan harrastajalleen hyvin kun-
non, Tassd yhteydessd tulkoon mai-
nituksi, ettd vertailuryhmén 14:std
kokonaista 10 ilmoitti kuntoutu-
neensa myds hiihdolla. Suoritusmaa-
rat olivat luonnollisesti pienehkdoja
vaihdellen 200—700 kilometriin.

Tupakan vaikutus suorituskykyyn

Tri Roschierin toivomuksesta suo-
ritettiin erikoistutkimuksena vertai-
lu tupakoimattomien ja tupakoitsi-
joiden vililla. Taulukosta 3 on jatet-
ty pois sellaiset, jotka tutkimuksen
kestdessd aloittivat tupakkalakon.

Aamulla kotona mitatussa lepo-
pulssissa el ero ole merkittdva,
mutta jo ldhtSpulssi antaa tupakoi-
mattomille lievin etumatkan. Eri-
koisen selvasti tama kay selville
kuormituksen aikana, silld eroksi
tulee alussa 6,6 ja lopussa 4,7. Pa-
lautuminen noudattelee samaa lin-
jaa. Ero on alussa 4,9 ja lopussa 6,7.
Tutkimus osoittaa tupakanpolton
alentavan jonkun verran suoritus-
kykya jo vih#isessikin miarin nau-

tittuna. Tutkitut tupakoitsijat oli-
vat 'kohtuuden’ miehid ja jakaan-
tuivat tasaisesti eri ryhmien kes-
ken.

Lyhyen yhteenvedon puitteissa ei
ole mahdollista syvillisemmin eri-
telld kerdantynyttd aineistoa. Esitys
osoittanee kuitenkin selvidsti hiih-
don vaikutuksen suorituskykymme
kohentajana ja antaa hiihdon har-
joittajille intoa jatkamiseen. Toivot-
tavasti se yllyttdd myods eparoivii.

Kuntokokeet ovat liikunnallisesti
ikavid ja pitkaveteisia suorittaa.
Tutkijalle tuotti kuitenkin suorite-
tun kokeen aikana suurta iloa se
aktiivisuus, millda ilmoittautuneet
kokeeseen osallistuivat. Erityinen
kiitos lankeaa ryhmille ’muut’,
joka vertailuryhméni oli ensiarvoi-
sen tédrkefssd asemassa. Kun kuntoa
halutaan vastaisuudessa seurata, on
varmaan parasta kokoontua ryhmiin
suorittamaan kokeita., Keski-ik&dis-
ten kokeisiin pitdisi 1lisédtd painon-
tarkkailu, silld lihavuus on fyysisen
kunnon pahin vihollinen. Ehka
kuntoryhmi on tulevaisuuden tyo-
muoto suorituskyvyn, hyvinvoinnin
ja eldmanilon sdilyttimiseksi.

Lahtopulssi Maksimipulssi Palautuminen
Sl 8 A L ero A L ero A L ero
Harrastajat
(32) 75,5 | 69,6 | 4-5,9 | 171,7 | 157,4 |+14,3] 94,1 | 85,3 | --8,8
Muut (14) 75,9 | 73,6 | +2,3|176,2 | 170,5 |4+ 5,7| 97,1 | 92,4 | 44,7

Kuormitus 1200 kpm neljan minuutin ajan.

Taulukko 2

' Lepopulssi | Lahtopulssi

Maksimipulssi [Pa]autuminen

|A|L|ero|A|L1eroA L

ero|A‘L[ero

H:iihtajat (9)

50,8|49,6|4-1,2/67,1|58,3 |4-8,8|154,9(142,2|12,%|78,£|72,3|4-6,6

Muut urheilijat| 53,6| 54,1—0,5/72,5 [70,4(+2,1{171,3(158,5|4+12,£(97,8(90,5| 47,4

(14)

Kuormitus 1200 kpm kuuden minuutin ajan.

Lepopulssi ] Lahtopulssi | Maksimipulssi |Palautuminen
Taulukko 3 |
A'L ero‘AlLlero| A | L ’ero AlLlero
Tupakoimat-
tomat (48) [61,058,3|+3,6(73,4|68,1|45,3(166,8|154,8(4+12 |(91,7(84,1| 47,7
Tupakoitsi-
jat (19) 52,0(59,8|4-2,2|76,3|71,4|4-4,9|173,4(159,5|-+13,296,7|90,8( +5,9
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Kymintehdas uudisti lentopalle-
mestaruutensa Vierumaella

Kymi-Yhtymin Ilentopallomesta-
ruuskilpailut Suomen Urheiluopis-
ton kentillda Vierumaielld kerdsivit
ennidtysméadrdn tehtaita otteluihin
mukaan, silld kaikkiaan kahdeksan
tehdasta oli 1dhettdnyt joukkueensa
mitteloihin, A-sarjassa isdnndi Ky-
mintehdas entiseen tapaansa ja B-
sarjan mestaruuden vei Juantehdas.
Kilpailujen onnistuneesta jirjeste-
lystd vastasi Kymintehdas.

Lauantaina, jolloin ottelut aloitet-
tiin, eivdt ilmojen haltijat olleet Vie-
rum#elld suosiollisia. Olosuhteiden
vuoksi olikin aluksi vain yksi kent-
ta kaytettivissd, mutta mychemmin
toinenkin kuivui pelikuntoon ja oh-
jelma saatiin aikataulun mukaisesti
l&pi. A-sarjassa osoittautuivat jouk-
kueet yllattdvan tasavikisiksi ja
niinpé ottelut muodostuivat mielen-
kiintoisiksi ja melko hyvétasoisik-
sikin, Kymintehdas pelasi rauhallis-
ta pelid ja joukkueen voima piili
sen tasaisuudessa ja hyvéssd yri-
tyksessd., Vastustajista vain Voik-
kaa pystyi viemidin yhden erén,
vaikka toisaalta on sanottava, ettd
numerot eivit aivan tee oikeutta
peleihin  nihden. Kymintehtaan
joukkueen parhaat olivat Salmi, An~
dersson ja Qvick. Toiseksi sijoittu-
neen Voikkaan joukkue oli huomat-
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tavasti epitasaisempi ja hyvien
vaihtopelaajien puuttuessa sen esi-
tys oli vain vildhdyksittdin teho-
kasta. Pukkila, Korhonen ja Kivi-
maa kuuluivat parhaimmistoon.
B-sarjassa soitteli Juantehdas ensi-
viulua ja vei sarjavoiton puhtaalla
pelilld eli menettimattd erddkiin.
Joukkue oli tasainen, mutta toisaal-
ta on talla hetkella A- ja B-sarjan
valilla niin suuri ero, ettd Juanteh-
taan olo A-sarjassa ilman lisdvoimia
voi jddda lyhytaikaiseksi. Yleensi
B-sarjan otteluissa oli taso huo-
mattavasti heikompi ja ennen kaik-
kea pelipuhtaudessa oli toivomisen
varaa. Lahti, joka oli uusi tulokas,
nujerrettiin  jokaisessa ottelussa,
mutta hieman paremmalla taktiikal-
la ja onnellakin se olisi ollut karki-
sijoilla. Ensi vuonna yritetddn
uudestaan, silla lentopallo on jatku-

vasti tehtaiden valisend kilpailu-~
muotona.
Lopulliset tulokset: A-sarja:

1) Kymintehdas (Lasse Andersson,
Matti Qvick, Markku Vatto, Jouko
Salmi, Jaakko Taskinen, Lasse Lie~
ri, Mauri Nygren, Matti Vesanen ja
Aarno Uronen) 6 pist., 2) Voikkaa
4 pist., 3) Karkkila 2 pist., 4) Hei-
nola 0 pist. Ottelut: Kymintehdas—

Vasemmalla Kymintehtaan voitokas
lentopallojoukkue. Ylla suunhnistus-
mestari Aarne Valimaki (vas.)

ja toiseksi tullut Veikko Jousisto.

Heinola 3—0 (15—9, 15—6, 16—14),
Kymintehdas—Voikkaa 3—1 (15—
10 ,15—9, 10—15, 15—5), Kyminteh-
das—Karkkila 3—0 (15—4, 15—13,
15—10), Voikkaa—Karkkila 3—1
(15—-8, 15—10, 11—15, 15—7), Voik-
kaa—Heinola 3—2 (15—3, 4—15, 15
—10, 9—15, 15—5), Karkkila—Hei-
nola 3—1 (5—15, 15—9, 18—16,
15—2). Joukkueiden parhaat: Ky-
mintehdas: Jouko Salmi, Voikkaa:
Raimo Pukkila, Karkkila: Matti Ni-
kander, Heinola: Raikas Tontti.
Sarjasta putosi B-sarjaan Heinola.

B-sarja: 1) Juantehdas (Mik-
ko Résdnen, Martti Lysinen, Raimo
Laitinen, Olavi Taipale, Taisto
Strengell, Arvo Hakkarainen, An-
tero Pirinen ja Paavo Iskanius)
6 pist.,, 2) Salo 4 pist., 3) Halla
2 pist.,, 4) Lahti 0 pist. Ottelut:
Juantehdas—Salo 2—0 (15—7, 15
—4), Halla—Lahti 2—1 (12—15,
15—9, 15—13), Salo—Halla 2—0
(15—8, 15—T7), Juantehdas—Halla
2—0 (15—2, 15—10), Salo—Lahti
2—0 (15—12, 15—8), Juantehdas—
Lahti 2—0 (15—10, 15—4). Jouk-
kueiden parhaat: Juantehdas: Raimo

Laitinen, Salo: Esko Tuominen,
Halla: Matti Kettunen, Lahti: Timo
Laine. Sarjasta nousi A-sarjaan
Juantehdas.




Suunnistuksen
joukkuemestaruus
Voikkaalle

Yhtion suunnistusmestaruuskilpai-
lut pidettiin tdni syksynd Myllykos-
kella 29. 9. pidettyjen teollisuus-
suunnistuskilpailujen yhteydessa.
Kilpailut onnistuivat hyvin ja vah-
vistivat késityksid suunnistuksen
sopivaisuudesta joukkueurheiluna
tehtaiden viliseen Kkilpailutoimin-
taan. Suunnistusrata oli 8,5 km:n pi-
tuinen ja varsin vaikea. Karkkila
vei henkilokohtaisessa kilpailussa
kaksi ensimmiistd sijaa kolmannen
mennessd voikkaalaiselle, Joukkue-
kilpailun voitti Voikkaa. Tulokset:
1) A. Vali-Klemeld, Karkkila 1.12,19,
2) V. Jousisto, Karkkila 1.13,02, 3)
M. Arkko, Voikkaa 1.13,37, 4) E.
Erkinharju, Kymintehdas 1.18,53, 5)
K. Hokkanen, Voikkaa 1.19,25, 6) L.
Jyrds, Voikkaa 1.25,34, 7) J. Méikeld,
Karkkila 1.28,20, 8) K. Jokiranta,
Voikkaa 1.32,01, 9) A. Pokki, Kymin-
tehdas 1.54,32, 10) K. Luukkanen,
Voikkaa 1.57,25, 11) M. Peltola, Ky~
mintehdas 1.568,40, 12) TU. Aalto,
Karkkila 2.21,10, 13) A. Taskinen,
Voikkaa 2.24,09, 14) K. Liljegren,
Karkkila, 2.29,48, 15) A. Lindgren,
Karkkila 2.30,10, 16) R. Simola, Ky-
mintehdas 2.43,57, 17) Y. Kekki, Ky-
mintehdas 247,27, 18) T. Virkola,
Kymintehdas 3.27,30, 19) R. Halinen,
Kymintehdas 3.32,30. Joukkuetulok-
set: 1) Voikkaa 48 pistettd, 2) Kark-
kila 45 pistettd, 3) Kymintehdas 27
pistettd.

Heinolan tehtaan urheilujouk-
kueet ovat loistaneet kotikaupun-
kinsa puulaakikilpailuissa niin erin-
omaisin tuloksin, ettd ne kannattaa
tissd saattaa yhtiomme muiden teh-
taiden urheiluvien tietoon. Heinolan
tehtaan miesjoukkueet ovat voitta-
neet puulaakipesipallon seki -lento-
pallon ja tulleet toiseksi puulaaki-
hiihdossa ja -jalkapallossa. Naiset
puolestaan ovat korjanneet wvoitot
puulaakihiihdossa ja -lentopallossa.
Niami voitot ovat sitdikin arvok-
kaampia, koska puulaakikilpailuissa
on ollut paljon joukkueita mukana,
esimerkiksi miesten lentopallossa
kokonaista 13 joukkuetta.

Tallaisiin  tuloksiin pédseminen
on edellyttdnyt innokasta urheilu-
mieltd tehtaan henkilékunnan kes-
kuudessa ja médrdtietoisesti hoi-
dettua tehtaan sisdistd urheilutoi-
mintaa. Yhtend kannustimena ovat
olleet osastojen viliset joukkuekil-
pailut. Niinpa osastojen viestinhiih-
toon osallistui yhdeksdn ja lento-
pallosarjaan kuusi joukkuetta, Vies-
tinhiihdossa oli kattilaosastolla mu-
kana kaksi ja konttorilla kokonaista
kolme joukkuetta. Tietenkin on pa-
remmuutta mitattu myds tehtaan
omissa mestaruuskilpailuissa. Talvi-
kautena jarjestetddin tehtaan puo-
lesta tilaisuus lentopalloharjoitte-
Juun yhteiskoulun salissa.

My6s harrastusurheilu on Heino-
lan tehtaalla suosittua. Ymparistéon
kauniit ja vaihtelevat maastot tar-
joavatkin erinomaiset edellytykset
harrastuskavelyyn ja -hiihtoon.
Tehtaalaiset osallistuivat runsaasti

myos laturetkiin ja kuuluun Ilves-
mien polkuretkeen.

Ja koska asutaan aivan vesien
tuntumassa, harrastetaan myoés ur-
heilukalastusta. Viime maaliskuus-
sa pidettyyn tehtaan talvionginta-
kilpailuun osallistui 63 miestd ja
viisi naista eli 1dhes viidennes teh-
taan vdestd. Paras kalaonni oli V&i-
noé Virtasella, joka sai veden viljaa
3 kg 370 g, voittaen tdlld tuloksella
nipinnapin Pentti Rajalan.

Heinolan tehiaan
urheilukuulumisia

Heinolan tehtaan joukkueita
hymyilyttdd, mutta siihen on myds
aihetta: ensimmdinen sija
puulaakipes@pallossa (alla) ja
toinen sija jalkapallossa
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Kelpasi vierailla
Kuopiossa

‘Kul~
idn kerho’ teki syyskesalld

SPR:n Juankosken osaston
taisen
retken Kuopioon varta vasten tutus-~
tumaan Puijon uuteen torniin. Mat~
kaan ldhdettiin kahdella linja-au-
tolla ja ensimméinen pys&dhdys oli
Riistaveden kirkolla, jolloin jaloit-
telun ohella oli tilaisuus wvaihtaa
mielipiteitd matkan kohteesta. Lie-
nee asiasta uumoiltu puolin ja toi-
sin. ”Ei minun piatd huimoo”, sa-
noi ldhes 90-vuotias Eeva Julku-
nen, kun Puijon torni kaikessa ko-
meudessaan ’‘nuppi’ pilvii hipoen
révihti mien harjan takaa matka-

laisten silmien eteen. Ei huimannut

muitakaan, silld sinne sitd wvain
noustiin koko joukko ja ’kommeet
oli nakymit’. Mentiinpd aivan kor-
keimmalle n3k6alapaikalle ihaile-
maan kauniin jArvimaiseman kes-
kelld kukkivaa kalakukkojen kau-

punkia.

Kuopion uusin
nghtdvyys
Puijon torni
erikoislaatuisine
nuppeineen

Reippaat eldkeldiset
nakatornin
ylimmadlla
tasanteella

Kuopiota ja
Kallavetta
ihailemassa

SPR:n Pohjois-Savon piirin so-
siaalivaliokunnan tarjoamilla kahvi-
ja voileipdkekkereilld jatkui mat-
kan ohjelma Kuopiossa. 'Lifinin pié-
miehen’ puoliso, maaherratar Kerttu
Mantere toivotti vieraat tervetul-
leiksi. Iltapaivalla oli Kuopion kir-
kossa hartaustilaisuus, jossa Kuo-
pion hiippakunnan piispa Olavi Ka-
res saarnasi ja pastori Olavi Lahdes-

méki toimi liturgina. Juankoskelais-

ten vanhusten lisdksi oli tdssd tilai-
suudessa ldsnd myds kuopiolaisia
vanhuksia.

Kiertoajelu kaupungilla pddtti td-
mén ikimuistettavan retken. Paljon
oli Kuopiokin muuttunut niiden pé&i-

vien jélkeen, millaisena eriiskin ret-

keldinen oli viimeksi 50 vuotta ta-
kaperin kihlanostomatkallaan sitéd
katsellut. Onnistuneen matkan joh-
tajina toimivat SPR:n Juankosken
osaston vanhusten valiokunnasta
rouvat Annele Timgren, Tekla Pa-

suri ja Hanna Tirronen.

Puijon ndkéalat ovat maamme
kauneimpia turistindghtdvyyksida

20




Aksel Lahtinen

AKSEL LAHTINEN

kirvesmies Kymin rakennusosastolta tu-

lee 29. 11. olleeksi 40 vuotta yhtitn
palveluksessa. Hdan on syntynyt Jout-
sassa 31. 1. 1902. Yhtidn palvelukseen
han tuli v. 1923 ulkotydosastolle. Ly-
hyen poissaolon jdlkeen hdn tuli uudel-
leen yhtion palvelukseen Kymin raken-
nusosastolle v. 1924,

ARYO HAKKINEN

tyonjohtaja kuljetusosastolta tulee
14. 12. olleeksi 40 vuotta yhtidn pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt litissd
30. 7. 1908. Yhtion palvelukseen Ky-
min ulkotydosastolle hdn tuli v. 1922,
Tyoskenneltyddn useaan otteeseen talli-
ja ulkotysosastoilla sekd kuljetustehtd-
vissd hdn siirtyi v. 1938 autonkuljet-
tajaksi talousosastolle. V. 1948 hdnet
nimitettiin  tyonjohtajaksi Voikkaan ta-
lousosastolle tehtdvdnddn auto- ja he-
voskuljetusten jdrjestely. Hdnelle on
myodnnetty AK:n kultainen ja hopeinen
ansiomerkki. Tehtaan palokuntaan hén
on kuulunut yli 25 vuotta.

Arvo Hakkinen

Ilmari Leivo

ILMARI LEIVO

putkiseppd Kymin korjauspajalta tulee
26. 12. olleeksi 40 vuotta yhtién pal-

veluksessa. Hén on syntynyt Valkea-
lassa 15. 1. 1907. Tyoskentelynsa yh-
tidssd hdn aloitti v. 1922 Kymin ulko-
tydosastolla, mutta siirtyi jo samana

vuonna nykyiseen tyopaikkaansa Kymin
korjauspajalle.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

TOIVO QVICK

Keltin voimalaitoksen ohjaamon pdivys-
tajd Kymin sdhksosastolta tdyttdd 60
vuotta 1. 12. Hdn on syntynyt Koke-
mdelld. Ammattikoulun kéytyddn hdn
tuli v. 1921 oppilaaksi sdhkdosastolle
ja on siitd ldhtien yhtdjakoisesti ollut
sdhkdosaston kirjoissa. Nykyiseen toi-
meensa Keltin voimalaitokselle hdn siir-
tyi voimalaitoksen valmistuttua v. 1939,
Hdn on palvellut yhtiétd yli 40 vuotta.
Ennen sotia hdn kuului tehtaan palo-
kuntaan 15 vuotta.

Toivo Qvick

YRJ6 MAKINEN

Laval-turpiinin  hoitaja Kymin sdhks-
osastolta tayttdd 60 vuotta 12. 12, Hdn
on syntynyt Muuramessa. Ennen yhtion
palvelukseen tulogan hdn tyéskenteli si-
sdvesilaivassa koneenkdyttdjand kahtena
kesdnd Pdijanteelld ja neljand kesdénd
Kymin lauttausyhdistykselld. Yhtion pal-
velukseen hdn tuli v. 1927 Kymin kor-
jauspajalle ja siirtyi sieltd lyhyen ajan
kuluttua Kymin héyryosastolle. Kymin
sdhkoosastolle nykyiseen toimeensa hdn
tuli v. 1955. Vapaa-ajanharrastuksista
mainittakoon puutarhanhoito.

© VAING HEINO

sihtimies Kymin selluloosatehtaalta téyt-
taé 60 vuotta 15. 12,

ARMAS TOYRILUOMA

maalari talousosastolta tdyttdd 60 vuot-
ta 23. 12. Hédn on syntynyt litissd. Yh-
tion palvelukseen hdn tuli ensimmdisen
kerran v. 1917. Hdn on tydskennellyt
maalarina rakennus- ja talousosastoilla
yli 37 vuotta.

MATTI RANTANEN

puuseppd Voikkaan rakennusosastolta
tayttdd 50 vuotta 9. 11. Hdn on syn-
tynyt Valkealassa. Yhtismme palveluk-

Yrjé Mdkinen

Armas Téyriluoma

Matti Rantanen

Osmo Ahlgren
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Vilho Seppdla

seen hdn tuli v. 1941 nykyiselle  osas-
tolleen. Vapaa-ajan harrastuksista on
tdrkein veneenrakennus.

OSMO AHLGREN

insinodri  Voikkaan piirustuskonttorista
tayttda 50 vuotta 25. 11. Han on toi-
minut Kotkassa ja Lahdessa konepajois-
sa eri ammateissa 15-vuotiaasta ldh-
tien, Kéytyddn Enso-Gutzeit Osakeyhtidn
stipendiaattina Tampereen Teollisuus-
koulun v. 1937 hén toimi tydnjohtajana
Norjan sahan ja sulfaattitehtaan kor-
jauspajoilla Kotkassa. Sotien aikana hén
oli aluksi rintamalla ja myshemmin tyo-
kalusuunnittelijana Valtion tehtailla Jy-
vaskyldssd. V. 19250 héan suoritti Helsin-
gin Teknillisen Opiston kurssin  suosi-
tuksella Teknilliseen korkeakouluun. Sa-
moihin aikoihin hédn tyoskenteli Sotevan
tehdassuunnitteluosaston  piirustuskont-
torissa.  Yhtiomme palvelukseen hdn
tuli A. Ahlstrom Oy:std Vorkaudesta
v. 1955. Nuoruudessaan koetun uskon-
nollisen herdtyksen johdosta vapaa-ajan
toiminta on suuntautunut kristillisen
tybn piiriin.

LAURI LEMPINEN

suolaosaston hoitaja klooritehtaalta tayt-
tdd 50 vuotta 26. 11. Hdn on syntynyt

Bertel Wiksten
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Veikko Mdkinen

Arvo Nurminen

Elimdellda. Yhtitn palvelukseen hdn tuli
ensimmadisen kerran v. 1928, Tydsken-
neltyddn useaan eri otteeseen vhtidssd
han tuli v. 1936 Kymin paperitehtaalle
hollanterimieheksi. Sieltd hdn v. 1948
siirtyi klooritehtaalle. Nykyisessa tyds-
sddn hdn on ollut vista 1962 lghtien.
Hénen harrastuksistaan  mainittakoon
ennen kaikkea puutarhanhoito.

VILHO SEPPALA

koneenhoitaja  Kymin  paperitehtaan
yankee-koneosastolta tayttaa 50 vuotta
6. 12. Han on syntynyt Valkealassa.
Yhtitn palvelukseen paperitehtaalle hén
tufi v. 1932. Koneenhoitajaksi hdnet
nimitettiin v. 1957.

ARVO NURMINEN

vaihdemies kuljetusosostolta tayttda 50
vuotta 9. 12. Hén on syntynyt Vilppu-
lassa, josta hdn jo vuoden ikdisend tuli
vanhempiensa mukana Kymintehtaalle,
Kaytyddn kansakoulun ja yhtion am-
mattikoulun hdn tuli ensimmdisen ker-
ran yhtién polvelukseen 15-vuotiaana
poikana tukkien nostolaitokselle pariksi
kuukaudeksi., Uudelleen hdn tuli yhtigén
v, 1932 kuusien vuolijoksi Saksanaholle.
Témd tybsuhde kesti pienia katkoja lu-
kuun ottamatta vuoteen 1940 saakka,
jolloin hdn siirtyi kapearaiteiselle raitio-

Leo Rissanen

Oskari Partanen

tielle ratatdihin jo sieltd v. 1956 vaih-
demieheksi Move-veturiin, missd tydssd
edelleenkin on. Vapoao-ojon harras-
tuksista on urheilu ollut etusijalla ja
varsinkin hiihto, josta palkintojakin on
kerddntynyt jonkin verran. Hdn kuuluu
Kuusankosken kauppalan urheilu- ja
retkeifylautakuntaan.

PAULI LUPUNEN

nosturinhoitaja Kymin selluloosatehtaal-
ta tayttda 50 vuotta 11. 12. Hdn on
syntynyt litissd ja tuli v. 1935 yhtidm-
me palvelukseen. Palveltuaan muilla
osastoilla hdn tuli v. 1948 selluloosa-
tehtaalle.

KUSTAA STARCK
tyokaluviilaaja  Kymin
tdyttad 50 vuotta 11. 12,

korfauspajalta

AATI VILJAKAINEN

koneenhoitaja Kymin paperitehtaalta
tayttad 50 vuotta 17. 12.

METSAOSASTO

OSKAR! PARTANEN

metsdosaston tyomies Sdyneisestd tdyt-
tdd 60 vuotta 17. 11. Yhtidmme pal-

i

Vdind Koponen




Louri Lénnmark

velukseen hdn tuli maataloustdihin ja
hevosten hoitajaksi v. 1948 Juanteh-
taan hoitoalueessa sijaitsevalle Kissa-
kosken tilalle. Nykyddn hén tyésken-
telee kesdisin metsdnhoitotdissd ja tal-
visin puutavaran autonippukuljetusten
valvojana Vuotjdrven Petdjdlahdessa.
Hén on ahkera ja luotettava tyontekijd,
joka on saavuttanut tydssédn esimies-
tensd tdyden luottamuksen.

SULO FORSSTRSM

autonkuljettaja  metsdosastolta tdyttdd
60 vuotta 7. 11. Uudenmaan hoito-
alueella Karkkilassa. Hén on syntyisin
Ul. Pyhdjérveltd ja joutui jo poikasesta
alkaen itse huolehtimaan itsestddn. OI-
tuaan aluksi maatalous- ja metstitdissd
hdn kdvi autokoulun ja hankki sen jal-
keen paikkakunnalle ensimmdisen taksi-
auton. Nelisen vuotta myshemmin hdn
siirtyi yksityisen liikenngitsijan palve-
lukseen. Yhtién palvelukseen hdn tuli
v. 1946. Hdn on toiminut autoilijana
ldhes 40 vuotta eikd sind aikana ole
kertaakaan syyllistynyt litkennerikko-
muksiin.  Hénelle on myénnetty AK:n
hopeinen ansiomerkki.

BERTEL WIKSTEN

piiritydnjohtaja  tdyttdd 50  vuotta
24. 11. Uudenmaan hoitoalueen Lopen
piirissd. Suoritettuaan keskikoulun Kar-
jaa—Billndsin  ruotsinkielisessd yhteis-
koulussa v. 1930 ja Tammisaaren Met-
sdkoulun v. 1938 hdn aloitti metsd-
ammattimiehend tydskentelynsd Helsing-
fors Skogsvdrdsndmdin palveluksessa.
V. 1946 tuli hdn yhtidmme palveluk-
seen hoitaen aluksi silloista Karjaan
piirid, josta hdn v. 1957 siirtyi nykyi-
seen toimipaikkaansa. Vastuuntuntoi-
sena ja yritteliddnd miehend hdnelle on
uskottu erilaisia luottamustoimia am-
mattialansa jdrjestdissd. Ammattitaiton-
sa ja vilpittdmdn luonteensa vuoksi hdn

Onni Kontola

nauttii arvonantoa niin  esimiestensd
kuin alaistensakin taholta. Vapaa-ajan
harrastuksia ovat hdnelld mm. musiikki,
metsdstys ja kalastus.

EERIK KORHONEN

tyonjohtaja tdyttada 50 vuotta 12. 12.
Muuruveden Vuotlahdessa. Héan tuli yh-
tion palvelukseen tydnjohtajaksi v. 1934
oltuaan sita ennen hakkuutdissd usean
vuoden ajan. Sippolan tyonjohtajakurs-
sin hdn suoritti v. 1950. Hanet tun-
netaan  kotipaikkakunnallaan  luotta-
musta nauttivana henkilona. Hdnen
tydskentelynsd kohdistuu yhtidn metsien
hoitoon ja hakkuisiin sekd ympdristdnsa
ostometsien hankintoihin.  Luottamus-
toimista mainittakoon jdsenyydet kan-
sakoulun johtokunnassa sekd tie- ja
vaalilautakunnissa. Molempiin sotiimme
hén osallistui rintamajoukoissa aliker-
santtina. Erikoisharrastuksena on kalas-
tus.

VEIKKO MAKINEN

metsdtydnjohtaja  tdyttda 50 vuotta
17. 12. Kuhmoisissa. Syntymdpitdjds-
sddn Kuhmoisissa hdn joutui jo nuo-
rena osallistumaan metsdtéihin - sekd
uittotéihin pitkdlld ja sokkeloisella Iso-
jérven vayldlld. Talvisodan taisteluissa
hdn haavoittui jddden kdsi-invaliidiksi.
Kdytyddn Paimion kansanopistolla ly-
hyen metsatyonjohtajakurssin hén  tuli
v. 1941 yhtiomme palvelukseen. V.
1942 hén suoritti Kurun metsdkoululla
pitkdn metsdtyonjohtajakurssin ja siirtyi
yhtién vakinaiseksi tyénjohtajaksi Kark-
kilaan. Siirto takaisin kotipitdjddn ta-
pahtui v. 1944. Hén toimii sielld edel-
leenkin tyénjohtajana Pdijdnteen hoito-
alueen Kuhmoisten piirissd. Tydssddn,
joka on kdsittdnyt omien metsien kai-
kenpuolisen kdsittelyn ja ostometsien
ulosoton, hdn on tunnollisuudellaan saa-
vuttanut esimiestensd ja alaistensa tdy-
den luottamuksen,.

JUANTEHDAS

LEO RISSANEN

kuorijain apulainen tdyttdd 60 vuotta
7.12. Hdn on syntynyt Kaavilla. Jo
nuorena hdn oli tybssd valimossa ‘put-
saajapoikana’.  Nuoruusvuosinaan hdn
oli tydssd mm. Varkaudessa ja Lappeen-
rannassa. V. 1932 hédn tuli tehtaan
palvelukseen  ulkotySosastolle.  V:sta
1935 alkaen hdn on tydskennellyt puu-
hiomossa suurimman osan ajasta hio-
jana, myshemmin kuljettimen hoitajana
ja nykyisin kuorijain apulaisena. Vapaa-
ajat kuluvat oman kodin parissa.

VAING KOPONEN

voitelija tdyttdaa 60 vuotta 17. 12. Hdn
on syntynyt Nurmeksen kauppalassa.
Han tuli 14-vuoticana tehtaan tyshdn
nalikan hakkuuseen. Tamdn jédlkeen hdn
oli tdissd valimossa, maanviljelysosas-
tolla ja puuhiomossa. Asepalveluksen
jdlkeen v. 1934 hdn tuli puuhiomoon
hiojaksi ja on v:sta 1941 alkaen toi-
minut samalla osastolla voitelijana. Han
on toiminut usean kerran tydosastonsa
luottamusmiehend. Hdn on ollut yli 40
vuotta yhtidn palveluksessa. Vapaa-ajat
hdn on suurelta osin viettdnyt kalastuk-
sen parissa.

LAURI LONNMARK

hiomomestari tayttda 60 vuotta 11. 12,
Hén on syntynyt Valkealassa. Kansa-
kouluikdisend hdn oli tehtaan pddkont-
torissa kolmena kesdnd juoksupoikana
ja talvisin hdn oli aina kaksi pdivda
koulusta ‘rokulissa’ tilipusseja liimaa-
massa. Hdn tuli v. 1919 Karjalankos-
ken satamaan satama-apulaiseksi ja
siirtyi v. 1921 puuhiomoon aluksi tydn-
johtajan apulaiseksi, myShemmin labo-
ratorioapulaiseksi. Suoritettuaan Voik-
kaan tehtaan laboratoriossa tydteknilli-
sen kurssin hdn tuli vuoromestariksi
Juantehtaan puuhiomoon ja kartonki-
tehtaaseen. V. 1932 hdn siirtyi puu-
hiomoon hiomomestariksi ja on tdssa
toimessa edelleen. Hdn kuuluu Juan-
kosken Kuohun perustajajdseniin ja on
toiminut erittdin aktiivisesti seuran luot-
tamustoimissa. Hdn on ollut mm. 10
vuotta seuran rahastonhoitajana, 3
vuotta huvitoimikunnan puheenjohta-
jana ja toiminut vuosikausia palkinto-
tuomarin tehtdvissd. Lisdksi hén otti osaa
nuorena myds kilpailuihin sekd suojelus-
kunnan ettd urheiluseuran piirissd. Suo-
jeluskuntatoiminnassa hdn oli mukana
paikallisen suocjeluskunnan perustami-
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sesta alkaen sen lopettamiseen saakka.
Hdn on kuulunut Juantehtaan soitto-
kuntaan sekd sekakuoroon ja kvartet-
tiin. Juantehtaan palokuntaan hdn kuu-
lui nuorempana. Han on kuulunut kun-
nan huoltolautakuntaan. Hédn on ollut
mukana tehtaagn tuotantokomiteassa,
turvallisuustoimikunnassa ja aloitetoimi-
kunnassa. Han osallistui  vapaussotaan
sekd talvi- ja jatkosotaan. Sotilasarvol-
taan hdn on vadpeli. Vapaa-ajan har-
ragstuksena hdnelld on nykyisin kalastus
ja puutarhanhoito.

HOGFORSIN TEHTAAT

TOIVO TUUNAINEN

korjaamon  tydnjohtaja  Hyvinkddn—
Karkkilan rautatieltd tdytti 60 vuotta
29. 8. Hdn on syntynyt Impilahdella
ja tuli jo v. 1921 Ldskeld Oy:n sahalle
veturinldmmittdjaksi. Vv. 1932-—1939
hdn toimi Ldskeldssd veturinkuljetta-
jana. Sotien ja alueluovutusten jalkeen
hén siirtyi Hegforsin tehtaalle, jossa
aluksi toimi tehdasveturin kuljettajana.
Suoritettuaan v. 1946 VR:n veturin-
kuljettajatutkinnon hdn tufi Hyvinkddn
—Karkkilan rautatien veturinkuljetta-
jaksi sekajunaan. V:sta 1960 lghtien
hdn on toiminut rautatien korjaamon
tyonjohtajana Hyvinkddlld. Vapaa-ajat
kuluvat kalastuspuuhissa.

VAINGO KANDOLIN

sulattaja sahkdsulatosta tayttdaa 50
vuotta 5. 12. Hdn on syntynyt Some-
rolla. Tehtaan tyshon han tuli v. 1937
konekaavaajaksi valimoon. V. 1961 hdn
siirtyi sulattajaksi sdhkdsulattoon.

ONNI KONTOLA

tyonjohtaja puhdistamosta tdyttdd 50
vuotta 18. 12, Hdn on syntynyt Ul
Pyhdjdarvelld. Tehtaan tyshén hdn tuli
v. 1931 maalariksi rakennusosastolle.
Toimittuaan 12 vuotta maalarinag, hdn
siirtyi puhdistamoon, jossa toimi valun-
puhdistajana ja my8hemmin valuntar-
kastajana. Kdaytyadén Tydnjohto-opiston
etumieskurssin hdnet nimitettiin v. 1961
puhdistamon tydnjohtajaksi. Hdn on toi-
minut mm, Tuorilan kansakoulun joh-
tokunnan jdsenend.

TOIVO SALMINEN

fammittdja  lampdkeskuksesta tdyttda
50 vuotta 19. 12. Hdn on syntynyt UL
Pyhdjdrvelld. Tehtaan tyshén hén tuli
sisustusosastolle v, 1937. Hdn on toi
minut emalilaitoksella, valimossa ja
hiekanvalmistajana. Tdmdn  vuoden
alusta alkaen on hén toiminut ldmmit-
tdjénd lampokeskuksessa.
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Veikko Nurminen

Lokakuun 14 pdivand kuoli tapatur-
maisesti tyopaikallaan Voikkaalla hdy-
ryosaston pdivamestari Veikko Nur-
minen. Hdn oli syntynyt Hartolassa
1. 5. 1912, Hdn tuli hdyryosaston pal-
velukseen v. 1935 ja tydskenteli sielld
erilaisissa [dmmittdjan tehtdvissd vuo-
teen 1941, Sodan pddtyttyd hdn aloitti
opiskelun Vaasan teknillisessd koulussa,
josta hdn valmistui koneteknikoksi v.
1945. V. 1946 hén tuli Voikkaan hoy-
ryosastolle vuoromestariksi. Viime ai-
koina hdn toimi pdivimestarina pdd-
asicllisena  tehtdvdnddn  korjaus- ja
huoltotdiden valvonta.

Mestari  Nurminen oli innokas ur-
heilumies. Nuorempana hén paini Voik-
kaan Urheilu-Veikkojen riveissé ja toi-
mi  mydhemmin nuorten painijoiden
neuvojana ja ohjaajana sekd VUV:n ja
|dhiseurojen painiotteluiden tuomarina.
VUV:n puheenjohtajana hdn toimi wv.

Eino Vainio

1958—1959. Lisdksi hdn oli
vuodet SVUL:n Kymenlaakson
painijaoston jasen ja osallistui aktiivi-
sesti myds Kuusaan Ladun toimintaan.
Tydosastonsa urheiluyhdysmiehend hdn
oli n. 15 vuotta. Urheilun hyvdksi te-
kemdstddn tyostd hdnelle myodnnettiin
v. 1962 SVUL:n hopeinen ansiomitali.
Han oli rauhallinen, oikeudenmukainen
ja rehti mies, jota jdivdt puolison ja
pojan listiksi kaipaamaan lukuisat ystd-

monet
piirin

vat.

Lokakuun 14, pdivand kuoli yllat-
tden tydnjohtaja Eino Vainio Juan-
koskella. Hdn oli syntynyt Ruokolahdel-
la 9. 3. 1908. Jo poikasena hdn muutti
vanhempiensa kanssa Juankoskelle ja
tuli vakinaisesti tehtaan palvelukseen
v. 1923. Tybskenneltyddn aluksi sahalla
eri tehtdvissd hdnet nimitettiin v. 1932
tyonjohtajaksi lautatarhaan, missg toi-
messa hdn palveli 1ghes kuolemaansa
saakka. Rauhallista ja tunnollista pdiva-
tyonsd pddattanytta jdivat [dhinng kai-
paamaan puoliso ja lapset.




Tehtaanlddkdri:

Kiped olkapai

Ei kaikki kipu ja jiykkyys olka-
pidssd ole reumaattista, kuten kuu-
lee usein sanottavan. Pikemminkin
reuma tassid nivelessd on melko har-
vinaista ja esiintyy vasta sitten, kun
se ensin on runnellut sormien ja
varpaiden pikkunivelid. Olkanivel
on pallonivel ja sen nivelpussi on
varsin vilja. Olkavarsi pysyy lapa-
luun matalassa nivelkuopassa vain
vahvojen lihasten ja nivelsiteiden
avulla. Timé erikoisuus sallii olka-
nivelessi kehomme tdydellisimmit
liikkeet, mutta tekee siitd samalla
helposti haavoittuvan. Niinpd nyr-
jahdykset, vendhdykset, tulehduk-
set, kaikenlaiset tapaturmat ja ku-
luminen, ovat olkanivelessd tavalli-
sia sairauksia. Ndin etenkin keski-
ikdisilla ja sitd vanhemmilla, joilla
jo on sddnnénmukaisesti idstd joh-
tuvaa, luonnollista olkanivelen rap-
peutumista nivelrustoissa ja -siteis-
sd sekd niveltd liikuttavissa jan-
teissa.

Pahin uhka kipeille olkapiidlle on
jaykistyminen, silla kipedd olka-
vartta ei kukaan mielellddn liikut-
tele. Jaykistynyttd olkaniveltd on
kovin vaikeata tuloksellisesti hoi-

Kuvapostia

Viereisella sivulla ndemme yh-
tion nayttelyosaston viime elokuus-
sa pidetyiltda Lahden messuilta.
Kuusankosken tehtaita esiteltiin
suurin varivalokuvin ja lyhyin asia-
pitoisin tekstein sekd p##artikkelia
paperia erilaisin paperijalostein.

Oikealla ollaan j&lleen harjan-
nostajaispoydian diressi. Talla ker-
taa olisi kylldkin oikeampaa puhua
maahanpanijaisista, silld kysymyk-
sessd on massaputkien rakentami-
sen merkeissi vietetty tydnjuhla.
Kuten olemme kertoneet, suurin osa
néistd putkista upotettiin maahan.
Teknillisen osaston piillikké P.-G.
Michelsson selostaa parhaillaan tits
erikoislaatuista tyota.

taa. Siksi hoitoon pitéisi pyrkia var-
hain. Hoidon tarkoituksena on no-
peasti poistaa kipu ja saada potilas
jalleen liikuttelemaan yldraajaansa.
Usein saattaa olkanivelen kipu hei-
jastua hermoratoja pitkin muualta
elimistdstd, kuten kaularangasta tai
rinta~- ja vatsaelimistéstd. T&alldin
ei ole niinkdan helppoa heti todeta
kivun aiheuttajaa, vaan se vaatii
huolellisen yleistutkimuksen rtg-
kuvauksineen. Itse olkanivelessi si-
jaitsevan sairauden hoitamiseen
kiytetddn paikallisia kortisoni- ja
puuduttavia ruiskeita, sirkylddkkei-
td, linimentteji sekd ldmpohoitoa,
valikoiduissa tapauksissa jopa rtg-
hoitoakin, Muualta heijastuneeseen
kipuun eivit ndmai keinot tietenkdin
auta, vaan vaativat kunkin sarkyi
aiheuttavan tulehduksen, sairauden
tai vian hoitamista erikseen. Ikdva
kylli ei niissi aina onnistuta ja
joskus jaa kivun perimmaé&inen
syykin  tuntemattomaksi, Usein
tuottaa ladkérille vaikeuksia saada
potilas késittdmédn hoitoon liitty-
vin, valttimittomén sairasvoimiste-
Iun merkitys. Tdma on inhimillists,
koska aluksi voimistelu saattaa
aiheuttaa lisikarsimyksis, jotka kui-
tenkin nopeasti h&vidvat hoidon
edistyessa ja liikuntakyvyn palau-

tuessa.

Toimituksen tuolilta

Viereiselld sivulla on Eino Vainion
kuva ja lyhyt kirjoitus hinen #kil-
lisestd poismenostaan. Hin tuli tu-
tuksi lukijoillemme verrattomista
tarinoistaan, joissa vilahti Eino Lei-
nokin kalosseineen, ja Lahnaluodos-
taan Vuotjarven selkien keskelld.

Tamén maisen vaelluksen varrella
tulee silloin talloin:kuin onnettaren
lahjana vastaan kanssaihmisig, joilla
on meille jotakin erikoista annet-
tavana, jotakin joka rikastuttaa mei-
td, joka panee meidit miettimiin.
Heiddn ei aina tarvitse olla sanan-
julistajia, puhujia, oppineita, opet-
tajia tai jotakin muuta sentapaista.
He voivat olla kansanmiehid ja
-naisia, etupfissd eldiméinkoulua
kiyneiti ja syntymilahjanaan hen.
kisid lahjoja ja kauniita luonteen-
piirteitd saaneita.

Eino Vainiosta opimme, etti maa-
ilman voi kaikkine harmeineen ja
suruineen nahdia valoisana, kuin se
olisi aina limpim#n sateen virvoit-
tama ja auringonpaisteen limmitta-
mé., Merkilliselld tavalla hin naki
kaiken tapahtumisessa kultaista
huumoria, jonka osasi hiljaisella ja
vaatimattomalla tavalla tulkita toi-
sille. Se oli vain tuollaista leppoisaa
tarinointia, mutta harvinaisen aitoa
ja omaperdistd. Tulinkin hinti
kuunnellessa miettineeksi, ettd tai-
taapa vilpittdmin huumorin lahja
olla niitd parhaimpia anteja, mita
ihmisen osaksi saattaa tulla.

Tuomo







