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Kymijoki

ja Kuusanniemen sul-
faattiselluloosatehdas huurteisissa
kehyksissa.

Metsdtalouden perustietojen tuntemi-
nen on tdrked jokaiselle suomalaiselle.
Metsdt ovat maamme luonnonrikkaus
ja puunjalostusteollisuus se tuotannon-
ala, johon ulkomaanvientimme koko-
naista kolme neljannekseltddn perustuu.
Nykyoloissa ei riitd se, ettd puunjalostus-
teollisuutemme on korkealla tasolla.
Myds metsiagmme on osattava hoitaa
niin, ettd saisimme jalostettavaksi yhd
enemmdn puuta. Metsdtdissg ja kulje-
tuksissa eivdt mydskddn endd vanhat
menetelmdt kelpaa, vaan ne on korvat-
tava uusilla tehokkaammilla. Naistd
ajankohtaisista metsatalouskysymyksistd
on lehdessamme viisi asiantuntijoiden
kirjoittamaa artikkelia.

Valtion vesiensuojelun neuvottelukun-
ta on vieraillut Kuusankoskella ja tutus-
tunut yhtibmme vesikysymyksiin. Erityi-
sesti  Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehdas oli sen mielenkiinnon kohteena.
Kayntinsad aikana neuvottelukunnan jé-
senet totesivat, ettd tehtaalla on tehty

kaikki voitava vesikysymysten ratkaise-
miseksi tehokkaalla tavalla ja vesien-
suojelulain mukaisessa hengessd.
Hogforsin Heinolan tehdas on saanut
jalleen uuden tehdashallin.  Nykyisin
tehtaan kokonaistilavuus on jo 165 000
m3, Uusista konehankinnoista esitellddn

lehdessémme  Voikkaan  korjauspajan
uusi telahiomakone. Juantehtgan kar-
tonkikoneeseen on liitetty kuusi uutta

kuivaussilinterid ja koneen tuotanto on
paksuja loatuja ajettaessa lisddntynyt
n. 10 prosentilla.

Kuusankoskella  omakotirakennustoi-
minta jatkuu vilkkaana. Yllattavén suur-
ta mielenkiintoa herdtti  omakotitalo-
nayttely, jossa kdvi puolisentoista tuhat-
ta henked tutustumassa omakotitalon
suunnittelu- ja rokenneratkaisuihin sekd
kalustamisesittelyihin.

Juankosken kunnan viimeisin saavu-
tus on uusi ajanmukainen vanhainkoti,
Tdssd talossa on myds yhtidldisveteraa-~
neja viettdmdssa eldmdnsd ehtoota.




Hyvat yhtioldiset

Kuluvan syksyn aikana olemme saaneet pddtokseen suurimman
yhdelld kertaa toteutetun tehdasrakennushankkeen, mitd vyhtiol-
ldmme on yli 90-vuotisen toimintansa aikana ollut. Vanhat teh-
taamme ovat kehittyneet ja lagjentuneet asteittain, mutta nyt on
Kuusankosken tehtaisiin liitetty uusi, niin rakennuksiltaan kuin
tuotantokyvyltdédn suuri tuotantoyksikkd, Kuusanniemen sulfaatti-
selluloosatehdas.

Tyollisyyden kannalta Kuusanniemen tehtaan rakentaminen
sattui otolliseen aikaan. Lyhyen hengdhdystauon jdlkeen rakennus-
toiden painopiste siirtyi Voikkaalta paperitehtaan ja vesivoimalai-
toksen laajennustdiden valmistuttua Kuusanniemen tehdasraken-
nukselle, joka tarjosi yli kahden vuoden ajan runsaasti tyotilaisuuk-
sia paitsi yhtion omalle vdelle myds ulkopuolisille. Nyttemmin yh-
tion piirissd ei ole kuitenkaan ndkyvissd uusia rakennushankkeita,
joten tydllisyystilanne hyvien rakennusvuosien jdlkeen saattaa vai-
keutua.

Kuusanniemen tehtaan koekdyttd pddstiin alkamaan hieman
suunniteltua aikaisemmin, mutta: toistaiseksi tehdas ei vield kdy
tdydelld teholla. Suuren tehtaan kdyntiinajossa on aina omat han-
kaluutensa ja selluloosan hyvien laatuominaisuuksien saavuttami-
nen vaatii myds paljon ponnistuksia. Toivokaamme tehtaan yrit-
teligdlle henkilokunnalle menestystd tdssd vaativassa tehtdvds-
sdadn.

Kuusanniemen tehdas tulee palvelemaan paperitehtaitamme ja
parantamaan niiden tuotantoedellytyksid. Toivottavasti sulfaatti-
selluloosamme saavuttaa menestystd myGs vientimarkkinoilla. Vali-
tettavasti tdmdn hetken ndkymadat eivdt kuitenkaan ole rohkaisevia.
Puunjalostusteollisuutemme vienti on joutunut viime aikoina koke-
maan yllattdvid, ankaria takaiskuja, ja kun kustannustasomme jat-
kuvasti nousee, on tilanne t4ll§ hetkelld erittdin huolestuttava.

Olosuhteet huomioon ottaen saamme sentddn olla kuluneeseen
vuoteen tyytyvdisid. Tehtaamme ovat kdyneet melkein tdydelld
teholla. Myds sanomalehtipaperin valmistusrajoituksia on ainakin
tilapdisesti voitu pienentdd. Riittdvd tilauskanta, koneiden hdiriy-
tymdaton kdynti ja tydrauha ovat asioita, jotka luovat teolliseen
toimintaan jatkuvuutta ja antavat meille tulevaisuudenuskoa.

Hyvdt yhtidlgiset! Kiitédn teitd kuluneesta vuodesta. Toivotan
teille rauhallista joulua ja hyvad uutta vuotta. Ldhetdn syddmel-
lisen tervehdykseni myds eldkeldisillemme.

IS




Han tulee omiensa tyko

Jalleen syttyvdt jouluvalot ja koetaan kuinka
joulun tunnelma entisestidnkin kithtyneestd
kiireestd ja kasvaneesta paineesta huolimatta
sittenkin syntyy niin, ettd ’vanhakin nuortuu’
ja jokaisen mielen wvaltaa joululle ominainen
odotus.

Tdmdn ulkonaisesti yhd valoisammaksi, ddnek-
kddmmadksi ja runsaammaksi muodostuneen
joulumenon keskelld on joulun alkuperdiselld
ydinsanomalla mydés oma asemansa. Kun ensim-
mdisen jouluyon tapahtumien aikalainen antaa
todistuksensa Vapahtajan syntymdstd, joutuu
hin toteamaan: "Hdn tuli omiensa tyko ja hinen
omanse eivdt ottaneet hdntd vastaan®. Mitd si-
saltdd sanonta omiensa tyko?

Kuluvana vuonna on vietetty Matilda Wreden
syntyman satavuotisjuhlaa, jonka yhteydessd on
palautettu mieliin suuren kymenlaaksolaisen
persoonallisuuden, vankien ystdvin, elimdntys-
ti. Kun milteipd poikkeuksetta muut, myés
omaiset, toisaalta tuomitsivat ja syyttivdt, toi-
saalta tahtoivat unohtaa ja hyljitd vangit, ri-
koksentekijit, niki Matilda Wrede ndissd unoh-
detuissa ja osattomissa thmisen, ‘omansa’, jonka
luo hdn ennakkoluulottomasti, laskelmoimatta
ja rohkeasti tahtoi mennd toivoen voivansa an-
taa jotain oman eldimdnsd rikkaudesta. Useim-
mat Matilda Wreden ystdvistd eivdt ymmdrtd-

neet tdmdnkaltaista elimdnasennetta. Myds mo-
nien vankien oli vaikea ymmdrtdd jalon hyvdn-
tekijinsi pyyteetontdi rakkaudenpalvelua. Toi-
minnan suunta oli kokonaan Matilda Wredestd
vankeihin pdin. Hin samaisti itsensd vankien
kanssa, hdn ndiki heissd ’omansa’.

Ajatellessamme joulun ihmettd, seimen lap-
sen tuloa omiensa tyko, piddimme ehkd vielikin
yksiselitteisemmin aivan selviond sitd, ettd me
’omat’, joiden luo hdn yhd on tulemassa, joille
stis jouluevankeliumi kuuluu, ovat aivan mdd-
rdtyt, pienet ja harvinaiset ryhmdt, joiden ulko-
puolelle asetamme paitsi itseimme myds monet,
monet toiset. Jeesus luki kuitenkin ’omiensa’
joukkoon kieltdjd Pietarin, syntisen vaimon fari-
seuksen huoneessa ja ristin ryovdrin, siis jokai-
sen. Hdan identifiot itsensd jokaisen ihmisen
kanssa.

Vaikka joulun tunnelmaa yhd ndyttdvdtkin
synnyttdvdn nuo kaukaiset: seimi, oljet, talli,
paimenet, tietdjdt, enkelit, varsinainen joulun
sanoma tulee kuitenkin omiensa tyké myos sin-
ne, missi eldimd ja ympdristé on arkisempi,
sinne missd pdivittdin on kamppailtava tuotan-
non, tehokkuuden, poljennon ja kierrosluvun
kanssa, sinne missd ihmissuhteet, yksindisyys,
turvattomuus ja syyllisyys ovat muodostuneet
ongelmiksi, sinne missd on surua jo ahdistusta,
mutta myos sinne, missd on aihetta iloon ja osa-
taan iloita ja kiittdd.

Ensimmdisend jouluna oli mybs niitd, jotka
ottivat Hdinet vastaan. Se tapahtui niin, ettd he
pysdhtyivdt ja kumartuivat joulun ihmeen edes-
sd. Meitikin kehoitetaan, meilld on oikeus py-
sihtyd ja miksi et kumartua. Hin kylld tulee
omiensa tykd!
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Vapaaherra Knut von Troil

Varatuomari, vapaaherra Knut von Troilin
kohtasi dkkikuolema 28. 11. h#&nen ollessaan
metsdstysmatkalla Karkkilassa.

Varatoimitusjohtaja, vapaaherra Knut von
Troil siirtyi v. 1957 taysinpalvelleena eldkkeel-
le, mutta yhtiomme sai edelleen kayttid hy-
vikseen hinen laajaa asiantuntemustaan hénen
suostuessaan jadmasn yhtion hallituksen sihtee-
riksi. Tétd tointa hén hoiti kuolemaansa saakka
ja siten hin tuli palvelleeksi yhtittdmme 43
vuotta. Hénen ansiokas péivityonsa oli sitékin
merkittdvimpi, kun se liittyi hénen sukunsa
arvokkaisiin teollisuusperinteisiin. Hénen iso-
iséinsd oli Kuusankoski-yhtion perustajia ja té-
min yhtion johtokunnan ensimmaéinen puheen-
johtaja ja isdnsd Kymin Osakeyhtion hallituk-
sen pitkdaikainen jésen.

Knut von Troil oli syntynyt Turussa 16. 3.
1892. Tultuaan ylioppilaaksi v. 1909 hin ryhtyi
opiskelemaan lakitiedettd, suoritti oikeustutkin-
non v. 1914 ja sai varatuomarin arvon v. 1917.
Toimittuaan ensin asianajajana hin tuli v. 1918
Suomen Sahanomistajayhdistyksen asiamiehek-
si. Vuodesta 1921 alkoi hinen pitkd ja menes-
tyksellinen uransa Kymiyhtidssd. Talldin hén
tuli Halla Osakeyhtion apulaisjohtajaksi hoi-

taen samalla myyntip&aillikén ja juristin tehts-
yvhtién toimitusjohtajan apulaiseksi ja v. 1937
vit. V. 1925 hénet nimifettiin Kymin Osake-
yhtion varatoimitusjohtajaksi.

Kuusankoskella ollessaan varatoimitusjohtaja
Knut von Troil joutui hoitamaan useita luotta-
mustehtévid. Vv. 1937—1949 hin toimi yhtién
ammattikoulun johtokunnan puheenjohtajana,
oli Kuusankosken kunnanvaltuuston jisen vv.
1929—1932, Kotkan Kauppakamarin puheen-
johtaja wvv. 1937—1940, Vakuutusosakeyhtit
Varman ja sen jatkajan Eldike-Varman hallinto-
neuvoston varapuheenjohtaja vv. 1949—1957 ja
Vakuutusyhtié Saha-Palon hallituksen puheen-
johtaja vv. 1952—1957. Hén toimi innokkaasti
maanpuolustuksen hyviksi niin rauhan kuin so-
dan vuosina. Myos urheilu sekd liikunta kuu-
luivat hénen harrastuksiinsa. Erityisesti met-
sdstys, jonka parissa hén kohtasi matkanpiinsi,
oli hénelle kaikki kaikessa.

Vapaaherra Knut von Troil oli velvollisuu-
dentuntoinen ja kunnioitusta herdttivi teolli-
suusmies, mutta samalla hyvisyddminen ihmi-
nen, jolle sosiaalisten olojen kehittdminen yh-
tiomme piirissd oli hyvin l&heinen asia.




Isinnoitsija C. J. Cedercreutz
50-vuotias

Yhtiomme Hogforsin tehtaiden isdnnoitsija
vapaaherra Carl Johan Cedercreutz tayttaa
tammikuun 3 piaivdnd 50 vuotta. Han on syn-
tynyt Helsingissd, tuli ylioppilaaksi Nya
Svenska Liroverketistd v. 1933 ja valmistui
dipl. insin6oriksi Teknillisestd Korkeakoulusta
v. 1938.

Toimittuaan ensin Wéirtsild-yhtymén Kone-
ja Sillassa sekéd Pietarsaaren Konepajalla tyon-
suunnittelu- ja tydntutkimusinsinédrind dipl.
ins. Cedercreutz siirtyi v. 1943 A. Ahlstrom
Oy:n Varkauden vaneri- ja puutalotehtaiden
huoltoinsinéoriksi. Yhtiomme palvelukseen Hog-
forsin Tehtaan konepajan pédidllik6ksi hin tuli
v. 1946, nimitettiin v. 1949 Kuusankosken teh-
taiden korjauspajojen paidllikoksi ja nykyiseen
tehtévadnsd Hogforsin tehtaiden isdinnditsijéksi
v. 1958. Jo poikavuosinaan Hoégforsin Tehdas
oli tullut hanelle ldheiseksi hidnen isidnséd vapaa-
herra Edward Cedercreutzin johtaessa Hogfors-
yhtiotd. Isdnnoitsijd Cedercreutzin johtajakau-
tena Hogforsin tuotanto on kasvanut, uusia
artikkeleita on kehitetty ja laaduntarkkailuun
sekd markkinointiin on kiinnitetty aivan eri-
tyistd huomiota. Hogfors-tuotteet — tuohon ni-
meen sisédltyy maamme metalliteollisuuden ar-

vokkaita perinteiti — ovat kestdneet hyvin

ankarassa kotimaisessa Kkilpailussa ja saaneet
ulkomaisiakin ostajia.
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Kotimaassa hankkimaansa perusteellista va-
limo- ja konepajakokemustaan is&nnditsijé
Cedercreutz on taydentidnyt lukuisilla ulko-
maanmatkoillaan, jotka ovat suuntautuneet
useihin Euroopan maihin ja Yhdysvaltoihin.

Isdnnoitsijd Cedercreutz on Suomen Metalli-
teollisuusyhdistyksen, Suomen Metalliteolli-
suuden Tyonantajaliiton, Romurauta Oy:n ja
Konepajainsin6oriyhdistyksen johtokuntien ja-
sen. Hén on edustanut Suomen Metalliteolli-
suusyhdistystd kansainvilisissé valimoalan ko-
kouksissa.

Viime sodissa is&nndéitsijd Cedercreutz palveli
rannikkotykistossd ja panssarivoimissa. Sotilas-
arvoltaan hin on insinéorikapteeni.

Teollisuusmiehend isdnnditsija Cedercreutz
on tarmokas, aloitekykyinen ja tulevaisuuteen
tdhtaavad, mutta samalla hidn on luonteeltaan
véliton ja humaani, jolle mydnteisen ilmapiirin
ja hyvien suhteiden Iluominen on helppoa.
Héntd kiinnostavat myods yhteiskunnalliset ja
kulttuurikysymykset. Itse hin on ollut innokas
amatodrimuusikko ja on soittanut viulua mm.
Hogforsin, Varkauden ja Kuusankosken orkes-
tereissa. Hién toimi aikanaan myo6s viimeksi
mainitun orkesterin puheenjohtajana. Lomansa
hin viettdd purjeveneessdé Suomenlahden saa-
ristossa ja ulapoilla.




Omakotitalo

Toisaalla lehdessimme kerrotaan, ettd dskeistd omakotitalo-
ndyttelyd kdvi katsomassa puolisentoista tuhatta henked. Kun esit-
telyn kohteena oli vain yksi rakennus, jota ei edes ollut suunniteltu
miksikddn ndyttelytaloksi, vaan se oli yksi monien joukosta, vai-
kutti ndyttelyn saama yleisomenestys suorastaan ylldttavalta.

Tdmd on mitd vakuuttavin osoitus siitd, ettd omakotirakennus-
toiminta kiinnostaa jatkuvasti. Samaa kertovat myos vuosittaiset
tilastot, jotka ilmaisevat omakotitalojen lukumd&drdn jatkuvasti li-
sddntyvdn. Onhan Kuusankoskella jo toinen tuhat hyvdlld alulla,

Mutta ndyttelyn herdttdmd kiinnostus saa ndyttdmddn asian
aivan kuin uudessa valossa. Omakotitalo askarruttaa varsin monien
mieltd. Harrastus ei tunnu loppuvan silloinkaan, kun talo on saatu
valmiiksi ja siind on jo vuosikausia asuttu. Mielellédn verrataan
keskenddn omia ja toisten ratkaisuja, halutaan olla selvillé uusista
tyylivirtauksista, materiaaleista ja teknillisistd ratkaisuista. Oma-
kotitalosta on tullut rakentajansa ja omistajansa harrastus. Ja ilah-
duttavinta on tietenkin se, ettd yhd uudet perheet suunnittelevat
oman talon rakentamista. Tdhdn taloudellisesti raskaaseen yrityk-
seen todella paneudutaan. Halutaan kdayttdd hyvdksi toisten koke-
muksia, mutta samalla pyritddn painamaan siihen oma puumerkki.
Talo halutaan suunnitella ja rakentaa nimen omaan omaa asumista
jo kdyttéd varten. Siihen tahdotaan jotakin sellaista, minkd raken-
taja tuntee omaksi luomuksekseen.

Tietenkin talon rakentaminen on ennen kaikkea taloudellinen
kysymys. Se tietdd alkupddoman sddstémistd, rohkeutta ottaa velka-
taakka harteilleen, useissa tapauksissa koko perheen osallistumista
rakennustychon ja sitten talon valmistuttua tarkkaa taloudenpitoa
ja suunnitelmallisuutta, jotta velat tulisivat maksetuiksi. Vaikeuk-
sia ei siis omakotirakentajan tieltd puutu, mutta yllgttdvdn voitok-
kaasti niistd on yleensd selvitty.

Merkittdvad osaa yrityksen onnistumisessa ndyttelevat epdile-
mdttd rakentajan oma tySpanos ja yhtitldisrakentajien saama ta-
loudellinen tuki, mutta ei ole mydskddn vdheksyttdvd sitd tunne-
arvoa, joka oman talon rakentamiseen jo suunnitteluvaiheesta 1&h-
tien liittyy ja joka hankkeen edistyessd ja talon valmistuttua vain
voimistuu. On saatu aikaan talo, jonka tarkoitus on nimenomaan
olla koti. Sana omakotitalo — tosin asultaan hieman kankea —
ei merkitsekddn yksinomaan talotyypin ilmaisua, vaan se haluaa
samalla korostaa kodin merkitystd. Talo on asujansa oma, useassa
tapauksessa hdnen rakentamansa ja ennen kaikkea se on hdnen
kotinsa.

Omakotirakennustoiminnan laajeneminen on merkinnyt suurta
edistystd asunto-olosuhteissa. Se jos mikddn on ollut yhteiskuntaa
lujittavaa toimintaa. Ja pohjimmaltaan se koituu yhteiskunnan pe-
russolun, perheen, parhaaksi. Omakotitalon suunnitteleminen ja
rakentaminen liittdd perheen jdsenet lujasti yhteen yhteisen pdd-
mddrédn saavuttamiseksi. Valmistuttuaan omakotitalo tarjoaa ihan-
teelliset olosuhteet sopuisalle perhe-eldmdlle ja sen suojissa luulisi
olevan ainakin hyvat ulkonaiset edellytykset nuoren polven kasvat-
tamiseksi kunnon kansalaisiksi.




Etualalla rotuménnyn arvoon
korotettu valioyksilé Sippolan
Metsdkoulun kotimetsdssd

painimaan samanlaisten ongelmien
parissa. Olosuhteet vain ovat perin
toisenlaiset ja tyokenttd laaja. Puut
on koottava ldheltd ja kaukaa. Ja
jalleen on ratkaistavana sama pul-
ma kuin tehtaissakin: kustannusten
nousua on pyrittdvd tasoittamaan
koneiden ja rationalisoinnin avulla.

Varsinkin 1950-luvun alusta 13h-
tien siihen saakka uskollisesti vuosi-
kymmenien perinteisiin nojautunut
metsityd ja puutavaran kuljetus
on joutunut vallankumouksellisen
kohteeksi ja tidmi
muuntumisprosessi nayttdd yhi jat-

uudistuksen

kuvan melkeinpd kiihtyvilla vauh-
dilla. Se ei ole suinkaan rajoittunut
siithen, ettd moottorisaha on syrjayt-
tdnyt pokasahan puun kaadossa ja
katkomisessa ja ettd moottorisahal-
la karsiminenkin alkaa yleisty&.
Paljon muutakin on tapahtunut. He-
vonen on saanut rinnalleen katevid

Insinooreji meltsi- ja puutavara-
ongelmiin futustumassa

Koneellistaminen ja rationalisointi
ovat tehdastoiminnassa perin tut-
tuja asioita. TUutta tehdaslaitosta
suunniteltaessa ja rakennettaessa
hyviksi
tekniikan viimeisimpid saavutuksia,

kidytetddn  luonnollisesti
mutta myoés vanhat koneistot on
kyettivi modernisoimaan ja van-
hanaikaiset tyo6tavat muuttamaan
nopeammiksi ja kuitenkin samalla
vihemmaian ihmistydvoimaa vaati-
viksi. Tdmd jatkuva uudistaminen
on valttamitontd, jotta kannatta-
vuus ja kilpailukyky kyettidisiin sii-
lyttamain,

Er#dani koleana syyspdivani jouk-
ko Kuusankosken tehtaiden insingo-
rejd sai todeta, ettd ne, joiden vas-
tuulla on raakapuun hankkiminen
tehtaittemme

tarpeiksi, joutuvat

Pdivan kuluessa tarjottug metsd-
tietouden rautaisannosta valaistiin

lukuisin havainnollisin tilastoin
ja piirroksin

metsitraktoreita ja muita laitteita,
joilla juonto voidaan suorittaa kan-
nolta varastopaikoille ja metsitei-
den wvarsille. Autot tunkeutuvat
metsdteitd pitkin syvdlle metsiin,
kuormaaminen tapahtuu koneelli-

sesti ja puut ajetaan kaukokuljetus-
reittien varteen tai parhaassa ta-
pauksessa suoraan perille,
Metsédtalouden polttavaksi ongel-
maksi on noussut kysymys, saa-
daanko puuta edelleen riittdviasti
puunjalostusteollisuuden tarpeiksi.
Siihen on olemassa keinoja, ennen
kaikkea metsinviljelyksen yleisty-
minen ja metsien hoitaminen tiy-
teen tuottokuntoon, Soita ojittamal-
la saadaan lisdd tuottavaa metséd-
pinta-alaa, Myos puu tulee kiyttdi
tarkempaan ja suuresta polttopuu-
erdsti on saatava huomattava osa
siirretyksi
veen metsataloudellisen ajatustavan

teollisuuspuuksi. Ter-

omaksuminen onkin asetettava koko
kansamme tavoitteeksi.
InsinGoreille, jotka joutuvat vas-
taamaan puun edelleen jalostami-
sesta, oli tdmén opettavaisen metsi-
retkeilyn jarjestinyt yhtiomme met-
Kohteena oli
Metsdkoulu ja sen metsdat. Paivin

séosasto. Sippolan
kuluessa saatiin kuulla sekd koulun
suojissa ettd luonnon suuressa audi-
toriossa useita valaisevia esitelmii
ja ndhda kentilld tyon teossa uusim-
pia metsityon ja kuljetuksen avuksi
kehitettyji koneita. Seuraavilla si-
vuilla julkaisemme lyhennelmini

retken ohjelmaan kuuluneet esitel-
mit.




Metsidneuvos Bj. Biitzow: Metsdtalouden erss perustekiji on
puun ja puutavaran kulutus. Puun-
menekin avain on puunjalostusteol-

lisuutemme. Kuitenkin vieddin mel-

Puunjalostusteollisuus maamme
mefisitalouden perusta

koiset maarat jalostamatonta puuta
".‘ ?‘R" N Y X ¥ % ja maaseutuvieston kotitarvepuun
s i i ) . ?-"’_,. o : g kulutus on suuri, Maamme runsaat
%% 8wy metsdvarat ovat kuitenkin t#hin
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Suomen metsdvarat ovat jo nel-
jattd kertaa perusteellisen tutki-
muksen kohteena, joten meilld on
niistd melkoisen varmat perustiedot.
Metsédpinta-ala on 22 miljoonaa ha
eli 71,6 prosenttia maan pinta-alas-
ta. Siitd omistavat talolliset 60, val-
tio 31, yhtioét 7, kunnat, seurakun-
nat ja muut yhteisét 2 prosenttia.
Mainittakoon, ettd Ruotsissa on yh-
tididen omistuksessa neljannes maan
metsistd, Maamme metsien puuva-
rasto arvioidaan n. 1500 kiintokuu-
tioksi ja vuotuinen kasvu 46 mil-
joonaksi. Metsien puuvarastosta on
ménnyn osuus 43,7, kuusen 35,7,
koivun 18,3 ja muiden puulajien 2,3
progenttia.

Maamme jarvet ja joet ovat muo-
dostaneet puun kuljetuksen runko-
verkoston ja tdndkin paivinid ovat
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uitto ja hinaus puun tirkeimmit
Uitto-
viylien yhteinen pituus on n. 40 000

kuljetusmuodot Suomessa.

km eli matka maapallon ympari.
Rautateiden pituus on yli 5000 km.
Maantieverkoston  tihentyessa ja
parantuessa autokuljetus on alkanut
voittaa nopeutensa ja joustavuuten-
sa ansiosta yhd enemmén alaa uiton
ja rautatiekuljetuksen kustannuk-
sella. Seuraavasta asetelmasta ilme-
nevat eri kuljetusmuodoilla kuljete-
tun puutavaran osuus ja kuljetus-
matka nykyisin:

kuljetus- osuus keski-

muoto puutavara- matka
mafristd

uitto ja hinaus 50 % 200 km

rautatie 12 ,, 244

auto 37 ,, 46

traktori e 10 ,,

saakka riittaneet ja tarjonneet tilai-
suuden uusien puunjalostuslaitosten
rakentamiseenkin, T&alld hetkelld
metsitaseemme osoittaa kuitenkin
vajausta, mutta ohjaamalla ylihak-
kuu vajaatuottoisiin ja yli-ik#isiin
metsiin ja saattamalla ne metsin-
viljelyksen avulla tayteen tuotto-
kuntoon paranee tilanne siind mé&i-
rin, etti tase voidaan jilleen saat-
taa ylijédmin puolelle. Lisdksi ojit-
tamattomat suot muodostavat re-
servipinta-alan, joka ojitettuna ja
metsitettynd pystyy muuttamaan
tilanteen kokonaan toisennékoiseksi.

Nykyisin puunjalostusteollisuu-
temme kayttaa vuosittain keskimii-
rin 35 milj. pinokuutiometrii, joka
vastaa noin 55 prosenttia kokonais-

hakkuusta. Yhtiomme vuotuinen

Metsiéneuvos Bj. Biitzow (oik.) ja
Sippolan Metsdkoulun johtaja Eric
Appelroth pohtivat metsdkysymyksia
kahvinjuonnin lomassakin

Tunnelmallinen kenttdoamiainen
taitavasti viritetyn rakovalkean
loisteessa ja lammossa




puuntarve on ldhes 3,5 miljoonaa
p-m3, Tastdi on kuusen osuus 53,
mannyn 27 ja koivun 19 prosenttia.
Yhtion puunhankinta on siten kuu-
sivaltainen ja aiheuttaa osaltaan semn,
etti yhtién puutavaran hankinta-
alue on laajempi kuin ehkid koko-
naisméira edellyttdisi. Hankinta-
alueen laajuuteen vaikuttavat myos
omien metsien sijainti sekd nimen-
omaan hiomopuun saaminen teh-
taille uittopuuna. Hiomopuun tulee
olla mahdollisimman vesipitoinen.
Tastd syystd hiomopuut kuljetetaan
tehtaille uittamalla. Sen sijaan sel-
luloosapuu, joka valmistuksen kan-
nalta voi olla joko mérkds tai kui-
vaa, kuljetetaan yhtiossamme kul-
jetustaloudellisista syistd kuivana.

Yhtion metsiosaston tehtdvini on
huolehtia puunjalostuslaitostemme
puuntarpeen tyydyttimisestd seka
oman metsinomistuksen kaikinpuo-
lisesta: hoidosta. Koska yhtion omat
metsdt eivdt kestdvisti tuota kuin
vajaan viidenneksen yhtion puun-
tarpeesta, on puun hankinta osto-
metsistd, lahinnd talollisten medtsis-
td, metsdosaston padasiallisin tehta-
vi. Tama3i edellyttdad tehokasta kent-
tdorganisaatiota, silla puun tasaises-
ta tulosta tehtaille ja riittavésta
maarastd riippuu pyorivatko tehtai-
den pyorit.

Puutavarahankinnan priméaérinen
toiminta on osto. Kun osto- tai oma
metsd on leimattu hakattavaksi, seu~
raa tyomaan avaaminen. Tahin kuu-
luu paikallisen tyonjohdon seki tyo-
miesten majoituksen ja muonituk-
sen jarjestely, hakkuualueen jaka-
minen tyopalstoihin ja urakkatéiden
hinnoittelu. Hyvissi ajoin ennen
talven alkamista suunnitellaan tal-
-“njotiet ja wvarastoalueet sekd ta-
sataan ja valmistetaan ndiden poh-
jat, jotka pakkasen tultua jaatyvat.
Lumikelin alkaessa jaetaan ajopals-
tat hevosmiehille. Metsédosaston ko-
konaistydvoimamédrd nousee t4l16in
huippuunsa noin 7 000 mieheen, jois-
ta n. 1000 on metsdosaston majoi-

tuksessa. Koko vuoden puut on ajet-
tava metsidsti sadan pidivan aikana.
Siksi huippuaikoina ldhes puolet
miehistd onkin hevosineen ja trak-
toreineen puutavarakuormien ajo-
toissd metsissd. Tukit ja paperipuut
ladotaan ‘’lavereille’ uittovdylien
rannoille tai jadlle tai maanteiden
varsille. Lyhyt, intensiivinen {oi-
minta talvisessa metsdmaastossa
edellyttdd tarkkaa tyonsuunmnittelua,
jottei ’kelipdivien’ loppuminen paa-
sisi yllattémain. Jo oston yhteydes-
sd mutta viimeistidn ennen hevos-
kuljetusta on puutavaran kaukokul-
jetusmuoto madriteltivd. Poikkeuk-
sellisten kelien, uusien teiden tai
jyrkkien tariffimuutosten takia voi
joskus sattua, ettd laskettu kuljetus-
muoto on muutettava toiseksi. Mutta
metsdajon paatyttyd on yleensi
myohdistd endd muuttaa kaukokul-
jetusta, vaan suunta on jo vahvis-
tettu hevoskuorman suunnan mu-
kaan.

Eri kuljetusmuotojen kustannus-
suhteet ilmeneviit seuraavasta sar-
jasta, josta ndhddan, kuinka pitkin
matkan kuiva kuusipuu kulkee 3
markan kuutiometrihinnalla: hevo-
nen 1,5 km, auto 40 km, juna 130 km
ja nippuhinaus 550 km. Jo tima esi-
merkki osoittaa, miten tirkedd on
oikean kuljetusmuodon valinta. Kal-
liin hevoskuljetuksen lyhentiminen
halvempien kaukokuljetusmuotojen
avulla, ennen kaikkea siirtamalla
autokuljetus talvi- tai keséteitd pit-
kin ldhemmiksi metsisd, onkin kul-
jetustehon nostamis- ja kustannus-
ten alentamistoimenpiteistd tar-
keimpid. Tastd syystd metsdosasto
onkin rakentanut omiin metsiin
metsdautoteitd 1164 km. Jokaisen
kuljetusvilineen ominaisuuksien
tarkka tunteminen sekid kuljetetta-
van tavaran vilikésittelyjen vahen-
tdaminen voi alentaa kuljetuskus-
tannuksia huomattavasti.

Kaikessa puunhankintatydssid jou-
dutaan myds ns. biologisten metsi-
kysymysten eteen. Puuttumatta tés-

si yhteydessi ndihin moninaisiin
ongelmiin todettakoon kuitenkin,
ettd puunhankinnan yhteydessid
metsimies joutuu suorittamaan pe-
rustavaa laatua olevaa, rakentavaa
tyotd Suomen metsien tuoton ko-
hentamiseksi. On ndet voitu vakuut-
tavasti osoittaa, ettd oikealla tavalla
hakkaamalla ja hoitamalla metsid
pystymme kohottamaan maamme
metsien tuottoa 50—100 prosentilla
yhden miespolven aikana.

Metsdnhoitaja Eric Appelroth:

Metsikko metsin
tuottoyksikkona

Metsédlle on oloissamme luonteen-
omaista, ettd puut ovat alueittain
syntyneet samasta siemenvuodesta
ja ovat niin ollen tasaikdisid, mutta
eivit suinkaan tasapaisid, vaikka iso
puu niyttddkin vanhemmalta kuin
vieressd seisova pienikokoinen naa-
puripuu. Ero puiden koossa johtuu
siitd, ettd vahvempi yksilo on voit-
tanut luonnon armottomassa tais-
telussa olemassaolosta, tidssd tapauk-
sessa maassa olevista ravinteista ja
elintoiminnalle tilasta
auringonvalossa ylha#lld metsikdn
latvuskerroksessa.

Ialtddn, puulajikoostumukseltaan,
maaperiltdin ja metsian toimenpide-
tarpeeltaan yhtdldistd metséin osaa
nimitetdin metsikoksi. Metsikén ke-

tdrkedstid




hitys alkaa taimisto- ja riukuasteel-
la. Saavutettuasan noin 30 vuoden
idn metsikkd alkaa varttua varsi-
naiseksi puutavaraa kdisittavaksi
metsiksi. Metsikén vanhetessa ja
puiden kasvaessa kookkaammiksi
jaa tilaa yha viheneville runkomad-
rille. Tastd tilan jérjestelystd pitda
luonto hoitamattomissa metsissa itse
huolta itseharvennuksen muodossa.
Hoidetuissa metsissé sen sijaan kor-
jataan osa sadosta kasvattavilla har-

vennushakkuilla, joilla jarjestetdin
metsikon parhaille puille tarpeelli-
nen kasvutila ja jatetdan kasvamaan
maaperalle sopivat puulajit ja laa-
dultaan sellaiset puuyksilot, joista
katsotaan saatavan tulevaisuudessa
arvokkaimmat puutavaralajit.
Metsikon jarkiperdinen kasvatus
harvennushakkuilla perustuu siis
luonnon omaan menettelyyn. IThmi-
nen ainoastaan auttaa luontoa ja
johtaa kehitystd itselleen taloudelli-
sesti edulliseen suuntaan.
Puuyksiloiden vilisessd kilpadlus-
sa olemassaolonsa puolesta vahvem-
mat kasvavat pitemmiksi. Heikom-
mat puut jadvai isompien puiden
varjostukseen menettden siten huo-
mattavan osan elintoiminnalle valt-

tamatontad auringonvaloa. Voitolle
pidsseitd voimakkaita puuyksiloitd
on kasvatettava ja edelleen niistd on
aina jatettiva parhaat yksilot muo-
dostamaan metsikkdod loppuhak-
kaukseen saakka. Metsikon kasvatus
perustuu niin ollen valintamenetel-
mi#n, jolla pyritddn biologisesti
saamaan parhaasta aineksesta paras
mahdollinen taloudellinen tulos.
Luonnossa vallitsevan olemassa-
olon taistelun ankaruutta valaisee

Metsdnhoitaja
Eric Appelroth
esittelemdssd
Sippolan Metsd-
koulun tiluksia

seuraava esimerkki: Keskinkertai-
sella metsdmaalla kasvavassa puo-
lukkatyypin Iuonnonkylvostd syn-
tyneessd 20-vuotisessa miannikdssa
on 9 000 runkoa, mutta sadan vuoden
ikaisenda on jaljella ainoastaan n.
800 runkoa. Yli 8 000 yksilod on siis
menehtynyt kilpailussa.
Voimakkaampien puuyksiléiden
muodostaessa ylimmaéan latvusker-
roksen jadvat kilpailussa jalkeen-
jdaneiden latvukset muodostamaan
alempia latvuskerroksia, Xorkein
eli padlatvuskerros on metsikén pui-
den varsinainen tuottava osa eli
n. 80 % metsikon kasvusta.
Metsikon luonnetta rakenteeltaan
yhtendisend biologisena tuottoyksik-
kond osoittaa varsin vakuuttavasti

se sdinnoéllisyys, jolla kasvu eri ikd-
kausina suhtautuu metsikossd kas-
vavan puuston madriain. 20-vuoti-
sessa metsikdssid on vuotuisen kas-
vun médrd puustosta n. 14 pros.,
40-vuotisessa metsikdssi kasvu on
endd n. 5 pros. puustosta ja 100-
vuotisessa metsikossd on elintarmo
(voima) laskenut niin, ettd kasvu on
ainoastaan pari pros. metsikén puus-
tosta. Metsikkd on k#ynyt vanhaksi
ja kaipaa uudistamista, mikd mer-
kitsee sen vaihtamista uuteen elin-
voimaiseen taimistoon. Kasvusadan-
nekseen liittyvd s&dnto patee kaik-
kiin metsinhyvyysluokkiin nahden
ja kaikille meiké&laisille puulajeille,

Jarkiperaisessa  metsitaloudessa
on metsikkokéasittelyn puitteissa py-
rittdva kéyttim&dn metsdmaiden
tarjoamia tuottoedellytyksia hyvak-
si tehokkaimmalla tavalla. Tuoreilla
mailla hyvin kasvava kuusi tosin
ilmestyy kuiville maille luonnon
kylvon kautta, mutta se ei juuris-
ton rakenteen wvuoksi pysty nailla
kuivilla mailla kasvamaan niin, ettd
se antaisi kohtuullisen tuoton. Sen
sijaan manty syvaan ulottuvan juu-
ristonsa varassa pystyy saamaan tar-
peelliset vesim&drat ja on siten kui-
vien metsdmaitten térkein puu-
lajimme.

Metsikon elinvoiman laskemisesta
metsikén vanhetessa johtuu, ettd
metsikon kasvu on méaidrallisesti
suurin noin 50 vuoden vaiheilla. Sil-
loin antaa vallitseva kasvusadannes
X pystyssd olevan puuston m#ari
suurimman tuloksen. Metsikon tistd
vanhetessa kasvun miird alkaa vi-
hitellen laskea.

Koska tuotto = metsikon kasvu
on suuruudeltaan suorastaan riip-
puvainen metsikossid pystyssi ole-
van puuston miirastd, on mitd tar-
keintd, ettdi pidoma = metsikon
puusto sidilytetdan ldpi metsikon idn
tarpeellisen suurena.

On jo mainittu, ettd kasvattavilla
harvennushakkuilla ei voida lisatd
metsikon kasvua. Mik&dli kasvatus-




hakkuissa poisto kohdistuu hei-
koimpiin puuyksiloihin, jotka endd
ainoastaan hyvin pienelld osuudella
osallistuvat metsikén kasvuun, voi-
daan viéhentdd kuutiomdédrdd met-
sikossd aihetvittamatta tuottovdhen-
nystd n. 65 prosenttiin siitd, miki
se olisi tdysitihedssd luonnon kas-
vattamassa metsikéssd. Mutta jos
metsikon kuutiomiidrd laskee alle
tamin madrin, eivit jiljelle jadneet
puut endd pysty kayttdmiin kaik-
kea vapasksi jadnytti kasvualaa ja
metsikko kiy vajaatuottoiseksi.

Timi seikka selvittdd, ettei met-
sikdstd voida poimia suurimpia tuk-
kipuita sitd myoten kuin niiti alkaa
ilmestyi aiheuttamatta huomattavaa
tuottovajausta. Poispoimittujen puu-
yksiloiden tilalle ei meiddn olois-
samme pysty nousemaan uusia puu-
yksiloitd tayttamiin poistettujen
tilaa. Ahtaissa aukoissa mahdolli-
sesti syntyvidt taimet joutuvat tal-
16in samaan ahdistettuun asemaan
kuin vallitsevan latvuskerroksen si-
vuuttamat puut, jotka eivit ensa
heikontuneiden elinmahdollisuuk-
siensa takia ole pystyneet jatket-
tuun kilpailuun.

Jarkiperdisen metsidtalouden piai-
miédrdnd on saavuttaa paras talou-
dellinen tulos. Metsdn tuotto on sen
tdhden mitattava ei ainoastaan mai-
rillisesti vaan myo6s sen arvoon
nahden. Metsik6én puiden kasvaessa
niistd saadaan yh# suurempia mit-
toja  tdyttdvid puutavaralaatuja,
miki nostaa puuston ja samoin kas-
vun arvoa.

Koska nykyisin vield sahatukin
arvo ylittaa huomattavasti
tavaran arvon, seuraa siitd,

pino-

ettd
metsikén arvotuotto nousee kor-
keimmilleen noin 20 vuotta myo-
hemmin kuin kuutiomiirin kasvu
on korkeimmillaan. Samoin tukin-
osuuden vaikutuksesta on yleensd
vield katsottu, ettd metsikksd kan-
nattaa kasvattaa n.
jdlkeen

100 vuoden
suoritetaan
loppuhakkaus ja hankitaan uusi tai-

ikdén, jonka
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misto. Meiddn oloissamme noudate-
taan yleensd keskimiirin sadan
vuoden kiertoaikaa, mikad vastaa
maanviljelyksessi vuoden kierto-
tai kasvuaikaa tavallisille viljelys-
kasveille.

Suomen oloissa luonto huolehtii
siitd, ettd metsidd aikaa mydten syn-
tyy joka paikkaan, missd puu voi
kasvaa. Mutta tdhén saattaa menni
hyvin paljon aikaa, eikd luonto 18-
heskidin aina noudata meille talou-
dellisesti edullisimpia ratkaisuja.
Meiddn on sen takia v#hitellen
muutettava metsdmme luonnonva-
raisista metsistd  viljelymetsiksi.
Talld tarkoitetaan,
metsikot syntyneet luonnon siemen-

ettd olivatpa

nyksen kautta tai varsinaisen vil-
jelytoimenpiteen, kylvon tai istu-
tuksen kautta, on metsikéiden syn-
tyd ja kehitystd 1api koko kierto-
johdettava
niin, ettd metsdmaittemme tuotto-

ajan maaritietoisesti

kyky tarkoin saatetaan kayttsomme
niin hyvin mé#rallisesti kuin arvon
suhteen. £
Jarkiperdinen metsinkaytté ja
kestdvd metsitalous tulee oleelli-
sesti antamaan metsimaisemillem-
me uusia piirteitd. Metsimme oltua
enimméikseen melko yksitoikkoisen
tasaisesti keski-ikiisid ja sitd van-
hempia metsik6itd, seuraa meisidn
uudistamisen vilttdmattomyydests,
ettd alituiseen vanhimpia metsikéita
kéasitellddn  péddtehakkuilla, jotka
paljaaksihak-
kauksen luonteen. Tilalle nousee

useimmiten saavat
sitten muutaman vuoden piastd
nuori nopeasti kasvava taimisto, jo-
ka hiljalleen alkaa varttua kypsy-
viksi metsikoksi.

Taten syntyy jarjestetyn metsi-
talouden vaikutuksesta oma metsil-
linen kulttuurimaisema, jonka tun-
nusomaisena padpiirteend on alitui-
sadan vuoden verkkaisessa
kiertovauhdissa tapahtuva metsi-
kéiden uudistuminen, varttuminen

nen,

ja vanhentuminen loppuhakkausta
sekd uudistamista kohti.

Metsdnhoitaja Aaro Hiekkala:

Metsiamaiden
ojittamisesta

Sitd mukaa kun hakkuusuunnit-
teet teollisuuden laajentuessa ovat
suunnitelmia
Eri-
tyisesti viime vuosina metséntuoton

nousseet, on tehty

metsantuoton kohottamiseksi.

lissdmiseen tahtddvat pyrkimykset
ovat tulleet aktuelleiksi. Onhan ko-
konaispoistuma, johon luetaan hak-
kuut ja luonnonpoistuma, jo useana
vuonna ylittinyt metsiemme arvioi-
dun vuotuiskasvun. Maamme puun-
jalostusteollisuus laajenee vield ny-
kyisestidnkin ja erdén arvion mu-
kaan teollisuuden raakapuun tarve
tulee vuoden 1861 lukuihin verrat-
tuna lisddntymiédn vield 40 prosen-
tilla.

Metsantuoton parannusohjelmissa
on otettu huomioon myos vesiperiis-
ten maiden ojittaminen. TAm# onkin
luonnollista, silld maamme koko-
naispinta-alasta on yli 10 miljoonaa
hehtaaria eli kolmannes suota. Ilman
lannoitusta ojituskelpoisiksi on téstd
madrastd laskettu 5,2 miljoonaa ha
ja pelkén teknillisen suorituksen pe-
rusteella perati 7 miljoonaa ha.

Valmetin Ukko Mestari vasipzrdistd
metsdmaata ojittamassa




Metsdmaiden ojittamista on suo-

ritettu valtion varojen turvin jo
1930-Iuvulta ldhtien, mutta ojitus-
ten kokonaismadrad ei ollut vuoteen
1959 mennessi noussut kuin vajaa-
seen 1,5 miljoonaan hehtaariin, Tas-
tdkin lienee suurin osa raivattu
asutustoiminnan yhteydessd pelloik-
si. Vasta metsdojitusten koneellis-
tuminen on tehnyt mahdolliseksi
ojitustoiminnan laajentumisen. Kus-
tannukset ovat n#et alentuneet
4—5:nteen osaan siitd, mitd ojitus
kdsin suoritettuna maksaa. 5-vuo-
tiskautena 1960—1964 — kuluvan
vuoden osalta osittain arviolukuna
— on maassamme ojitettu vesiperii-
sid metsamaita yhteensi 682 000 ha
eli keskim#drin 136 000 ha vuodessa.

Tamikdin ojittamisvauhti ei ole
riittdvid ja esimerkiksi viime ke-
vdind valmistuneessa ns. Mera-
ohjelmassa ovat ojitustavoitteet
huomattavasti suuremmat: tulevana
vuonna 179000 ha ja lisdéintyen
vuosittain niin, ettd v. 1970 tulisi
ojittaa 247000 ha. Mera-ohjelman
mukaan tulisivat maamme suot oji-
tetuiksi 25 vuodessa. Tietenkin
Mera-ohjelma sis@ltdd myds muita
metséinhoidollisia toimenpiteitd kuin

Metstinhoitaja
Aaro Hiekkala
selostamassa
ojitustavoitteita ja
veden vaivaamien
maiden muuttumista
tuottaviksi metsiksi

ojituksia, mutta niiden osuus on
joka tapauksessa varsin térked. Mi-
kili rahoitus voidaan jarjestdd ja
ohjelma toteuttaa, olisivat yksistdan
ojituksen ansiosta 50—55 miljoonan
k-m3:n suuruiset vuotuiset hakkuut
jo léhitulevaisuudessa mahdollisia.

Miten sitten tdtd taustaa vasten
ovat asiat yhtiomme omissa met-
sissd?

Yhtidmme omistamasta metsépin-
ta-alasta on ojittamatta vield n.
40 000 ha sellaisia soita ja vesipe-
rdisii maita, jotka on todettu bio-
logisesti  ojituskelpoisiksi  ilman
lannoitusta. Teknillisesti ajatel-
len miadrd on suurempikin ja jos
metsdmaiden lannoitus osoittautuu
pitkalldkin tdhtdimellda myods suu-
rissa puitteissa taloudelliseksi toi-
minnaksi, nousee myo6s yhtion oji-
tuskelpoisten soitten mi#rd. Metsi-
osaston nykyisessd 10 vuoden ta-
loussuunnitelmessa on kokonais-
tavoitteeksi kuitenkin asetettu edel-
1a mainittu 40000 ha ja mikidli
siis ojitukseen voidaan sijoittaa va-
roja suunnitelman mukaisesti, tulee
tavoite saavutetuksi wvuoteen 1970
mennessi. Se ylittdd siis huomatta-
vasti Mera-ohjelman.

Ylimetsinhoitaja Topi E. Heikkerd:

Viime vuosina on maamme puun-
kayttd huolestuttavasti ylittdnyt
metsiemme kestdvin hakkuumah-
dollisuuden. Tamin epdtasapainon
korjaamiseksi voidaan edetd kahta
tietd, lisddmalla metsien tuottoa ja
tehostamalla metsistd hakatun puun
kayttod. Tassd tarkastelemme jal-
kimmaistd kysymystd eli puun te-
hokkaampaa kdyttod ennen kaikkea
metsatalouden kannalta.

Tarkastelun ldhtokohdaksi otam-
me vuodelta 1961 perdisin olevan
puunkiyttétutkimuksen tulosten nu-~
meroasetelman, jossa esiintyvit lu-
vut tarkoittavat miljoonia kiinto-
kuutiometreji. Kdytto oli yhteensa
50,2, josta sahapuun osuus oli 16,8,
paperipuun 20,1 ja polttopuun 13,3.
Hakkuutahteitd oli 4,1 ja koko hak-
kuumédri yhteensa 54,3. Kun tdhin
lissdmme yhdeksi miljoonaksi ar-
vioidun luonnonpoistuman, oli ko-
konaispoistuman arvio 54,3 milj.
k-m3, Sen sijaan metsien kasvu vv.
1961—1963 suoritetun metsien ar-
vioinnin mukaan oli vain n. 43 milj.
k-m3,

Edelld mainitun puunkiayttotutki-
muksen luvut ovat kylldkin jo suu-
relta osalta vanhentuneita, silld ku-
luneina vuosina on tapahtunut voi-
makasta lisddntymistd teollisuuden
raaka-aineen, erityisesti paperipuun
kohdalla ja ilmeisesti tuntuvaa va-
hennystd polttopuun kaytossd. Siitd
huolimatta asetelman luvut kuvaa-
vat riittdvan hyvin eri puunkiytto-

ryhméan suuruusluokkia ja kokonais--

poistuman sekid metsien kasvun suh-
detta.

Puun kiayttéd voidaan tehostaa

— giirtdimalls suuresta polttopuu-
erdstd péddosa teollisuuden raaka-
aineeksi,

— vihentdmailld hakkuutihteiden
ma#ras,




— vahentimilld luonnonpoistu-
man mMAaAHTEE,

— jalostamalla tarkoin teollisuu-
den jatepuu.

Puunkiyttotutkimuksen mukaan
polttopuun kaytto 13,3 milj. k-m3
v. 1961 on ollut erittdin suuri puun-
kéyttéerd. Tdma luku on kuitenkin
perdisin itse asiassa vuodelta 1855,
jonka jdlkeen koivua kayttivid mas-
sateollisuus on lisddntynyt voimak-
kaasti — Kuusanniemen tehdaskin
lisdd jo koivun kayttod — ja toi-
saalta polttodljy on vallannut halko-
markkinoita., Esimerkiksi hakkuu-
kautena 1963—64 koivupaperipuuta
kiytettiin jo 2,3 milj. k-m3, Kehitys
on siis tdman erdn kohdalta edisty-
nyt toivottuun suuntaan.

Hakkuutdhteiden miirdd voidaan

vihentdd alentamalla kayttopuun
vihimmaisldpimittaa ja alentamalla
razkapuun laatuvaatimuksia. Pape-
ripuun perinteellinen vdhimmais-
lipimitta on 7—8 cm kuoren alta.
Jos kaikki havupuu otettaisiin tal-
teen 5 cm:n ldpimittaan saakka, saa-
taisiin prof. Ilvessalon mukaan tal-
teen n. 4 milj. p-m?3 eli n. 2,3 k-m3
paperipuuta, joka aikaisemmin on
joko jaanyt metsddn tai joutunut
polttopuun joukkoon. Kymmenkunta
vuotta sitten erddt tehtaat ryhtyivat
puuta

kiyttdmaan paperipuuna
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Ylimetsdnhoitaja
Topi E. Heikkerd
esitelmoi piiriesimies
P. Takkalan
avustamana

5 ecm:n lapimittaan szakka. T&lléin
syntyi uusi puutavaralaji, 5—8 cm
paksu ohutpaperipuu. Témin puu-
tavaralajin k#yttd on nopeasti li-
sddntynyt ja oli viime hakkuukau-
tena jo 2 milj. p-m3. Mainittakoon,
ettd mm. Kuusanniemen tehdas on

tullut ochutpaperipuun kayttajien

joukkoon.
Hakkuiden yhteydessd saadaan
kaytannon kokemusten mukaan

ohutpaperipuuta n. 10 pros. haka-
tusta havupuumiiristd. Ohutpuun
hakkuu ja muukin kisittely on sel-
vasti kalliimpaa kuin varsinaisen
paperipuun ja kustannuksia lisda

myos sen pitdminen erillisend puu-

Moottorisahalla
niitetddn tdysikdista
metsdd ja siten
syntyneelle
avohakkuulle
istutetaan

uusi metsd

Valmetin metsd-
traktori juontaa
nippuja eli
‘konttii’ traktoriin
kiinnitetylla
laitteellaan
metsdstd pinoja

tavaralajina. Todenndkoisesti kehi-
tys myohemmin tulee johtamaan sii-
hen, ettd ohutpaperipuu yhdistetddn
muuhun paperipuuhun. Ohutpaperi-
puu saadaan padosaltaan hakkuu-
tihteistd, mutta osa tulee luonnon-
poistumasta.

Massateollisuuden raaka-ainepoh-
jaa voidaan myo6s vahvistaa alenta-
malla paperipuun laatuvaatimuksia.
Siten tulee talteenotetuksi myos vi-
kanainen puu, joka tah#n asti on
padasiassa joko jadnyt metsddn tai
joutunut polttopuun joukkoon. Mas-
sateollisuutemme saama paperipuu
onkin ollut ja on yhi vield erittdin
korkealaatuista, mikd johtuu siitd,




ettd viime vuosiin saakka on ollut
varaa jattdd vikanainen puu kiyt-
tamatta raaka-aineena. Nyt synty-
neessi tilanteessa on vakavasti ky-
syttdvd, eiké vajaalaatuinen puukin
ole hyviksyttavaa raaka-ainetta.
Mikali téhén vastataan myodnteisesti,
on selvitettivi, millaisia laho- ja
muita vikanaisuuksia voidaan hy-
viksyd. Kun alempilaatuisen pape-
ripuun laatuvaatimukset on saatu
maaritetyksi, on vield ratkaistava,
miten hoidetaan téllaisen puun os-
toon liittyvat kaupalliset kysymyk-
set.

Edelld kiasitellyt kysymykset liit-
tyvat puun korjuuseen metsasta.
Myos teollisuuden piirissé wvoidaan
jossain midrin tehostaa puun kiyt-
tod. Pienten sahojen jatepuusta on
ndihin asti jadnyt kayttamatta maa-
rd, joka vastaa 0,6 milj. k-m3 raaka-
puuta vuosittain, Askettdin on lisdk-
si selvitetty, ettd sahajauhostakin
voidaan valmistaa selluloosaa, tosin
lyhytkuituista ja heikkolaatuista.
Sahajauhon mé&3drd vastaa n. 1,3
milj. k-m3 raakapuuta vuosittain.

Edistim&lld puun tarkkaa hy-
vilksikdyttod voidaan massateolli-
suuden raaka-ainepohjaa vahvistaa
valittémésti. Metsien tuoton kohot-

Perdvaunujuonnossa kuormaus
suoritetaan hydraulisella kouralla
varustetulla kuormauslaitteella

taminen puolestaan vaikuttaa hi-
taammin. Sen vuoksi on nopeata
tietd koetettava edetd kaikin kei-
noin. Mikili edelld kéasitellyt mah-
dollisuudet toteutettaisiin, saataisiin
vilittomasti metsdneuvos Linna-
miehen laskelmien mukaan 6—10
milj. k-m3? vuotuinen vahvennus
massateollisuuden raaka-ainepoh-

jaan,

Ylimetsdnhoitaja Topi E. Heikkers:

Puun korjuun
metsivaiheen
koneellistaminen

Puun korjuun metsdvaihe kisittaa
puutavaran valmistuksen ja ensim-
maiisen kuljetusvaiheen. Yleinen lie-
nee yha Kkisitys, ettd puun korjuu

Suomessa on vasta vahian koneis- :

tettu ja p#ddasiallisesti ihmis- ja he-
vostyon varassa. Verrattuna joihin-
kin suurmetsidnomistusmaiden —
sekd idassid ettd ldnnessid — pitkille
koneistettuihin ehkid kokeiluluontoi-
siin tyémaihin tdma kasitys onkin

oikea. Jos kuitenkin otamme huo- °

micon maamme metsinomistusolot
ja yhteiskuntamme yleisen kehitys-

tason, on todettava, ettd sodan jil-
keisend aikana puun korjuu on
myo6s meillda voimakkaasti koneis-
tunut ja rationalisoitunut.

Téah#dnastinen kehitys puun kor-
juun rationalisoimiseksi on yleensi
tapahtunut aivan viime vuosia lu-
kuun ottamatta siten, ettd on kehi-
tetty parempia menetelmii perin-
teellisen puunkorjuuprosessin puit-
teissa. Nain on sahaustyo koneis-
tettw moottorisahoin ldhes koko-
naan. Moottorisahan osuutta hak-
kuutyossd voidaan vield lisdtd ryh-
tymalld karsimaan rungot moottori-
sahalla. Moottorisahakarsinnalla
voidaan saada aikaan 10—20 pro-
sentin ihmisty6n s88st6 hakkuu-
tyOssa.

Kuorintatyd on myds pitkalle ko-
neellistunut. Lihes kaikki sahatukit
ja hiomopuut kuoritaan nykyisin pe-
rilld tehtaalla, missd kuorimistyo
voidaan suorittaa tehokkain konein
ja lisiksi kuoren polttoarvokin voi-
daan kidyttdd hyviksi. Puolipuhtaa-
na tehtaille kuljetettava selluloosa-
puukin kuoritaan nyky#in paidasial-
lisesti varastokuorimakoneilla kau-
kokuljetusreittien varsilla, Tatd on
edistanyt hyvin kotimaisen varasto-
kuorimakoneen tulo markkinoille,

Erittain maastokelpoinen Timber Jack
juontamassa kokonaisia runkoja
varastopaikalle




Pyt an

-

Myo6s metsdvaiheen kuljetus on
koneellistunut. Eniten on tdhin vai-
kuttanut ajomatkan lyhentyminen,
mikd merkitsee tydpanoksen siirty-
mistd hevoselta autolle tai traktoril-
le. 1930-luvulla arvioitiin metsivai-
heen ajomatka 3—4 kilometriksi ja
vield v, 1950 kahdeksi kilometriksi.
Nyt se on vain muutamia satoja
metrejd ja joka tapauksessa alile
yhden kilometrin. Suurehkoja puu-
miirid ajetaan myos suoraan trak-
toreilla palstateiden varsilta varsin-
kin Pohjois-Suomessa.

Puun korjuun rationalisoinnissa
on kidytettavissd samat yleiset mah-
dollisuudet kuin teollisuuden piiris-
sdkin: prosessin yksinkertaistami-
nen, tyén tuottavuuden lisd@minen,
artikkelien vihentiminen, varaston
kierron nopeuttaminen ja materiaa-
lin tarkka hyvaksikaytto. Koneellis-
tamista voidaan k&yttdd hyviksi
kahdessa ensin mainitussa rationali-
sointimahdollisuudessa. Koneellista-
minen ei kuitenkaan sindnsd tarvit-
se olla rationalisointia. Koneellista-
misen taloudellisena edellytykseni
on, ettd koneen aiheuttamat pda-
oma- ja kidyttokustannukset muo-
dostuvat pienemmiksi kuin vastaa-
vat ihmistyén kustannukset. Tédten
palkkatason kohoaminen yleensd
johtaa koneellistumisasteen lisddn-
tymiseen.

Puutavaralajeittainen puun kor-
juu on perinteellinen tydnjirjeste-
lymme. Sen puitteissa on vield ke-
hitysmahdollisuuksia, kuten puu-
tavaralajien vahentdminen, hakkuu-
tyon koneellistamisasteen lisdami-
nen siirtymilld moottorisahakarsin-
taan ja ensimmaisen kuljetusvaiheen
— ns. juonnon — koneellistaminen
kokonaan.

Neuvostoliitossa ja Amerikassa
kdytetddin menetelmis, joissa puun
korjuu suoritetaan kokonaisina pui-
na. Se edellyttdd kuitenkin yhte-
niisid hakkuualueita, joilta puu kor-
jataan pdiasiassa avohakkuina. Esi-
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merkiksi Amerikassa kiytetddn
erdinlaisia metsdnleikkuupuimurei-
ta, "Wood Combines’, jotka irroit-
tavat puun kannosta, karsivat sen,
katkovat ja Lkuljettavat metsésta
joko suoraan autoihin tai varasto-
paikalle. T&llaisia kalliita koneita
tuskin voidaan ajatella kaytettaviksi
Suomessa kuin ehk# joissakin har-
voissa erikoistapauksissa.

Kokorunkojuontomenetelmad kiy-
tettiessi suoritetaan metsidssd vain
kaato ja karsiminen, mutta puu-
tavaraksi valmistaminen tapahtuu
varastopaikalla. Menetelmén edelly-
tyksenid on yleensi, ettd valmistettu
puutavara kuljetetaan valittGmasti
edelleen. Puutavaralajien runsaus
vaikeuttaa Kkuitenkin menetelmén
kiyttod. Kokorunkojuonto sopii kui-
tenkin vain jaredlle tavaralle ja
mieluiten avohakkuille, Juonto voi-
daan suorittaa erityisesti metsajoon
rakennetuilla metsétraktoreilla tai
vinttureilla. Yhtiolldmme on muu-
tamia tdllaisia metsdtraktoreita,
amerikkalaisia Timber Jack-merk-
kisid sek# kotimaisia Valmet-metsa-
traktoreita, Naitd on kaytetty yh-
tiomme Pohjois-Karjalan ja Kymen
hoitoalueissa jo puolisentoista vuotta
ja niistd on saatu hyvid kokemuksia.
Tallainen metsdtraktori on erittdin
maastokelpoinen, parempi kuin he-
vonen, ja selviytyy 66 cm:n paksui-
sessa lumessa. Traktori voidaan hel-
posti ty6llistdd ympéri vuoden. Erit-
tdin edulliseksi tydkoneeksi se on
osoittautunut laikutuskoneen veté-
jana.

Kokorunkojuonto woidaan suorit-
taa my6s juontovintturilla. Vinttu-
reita on kahta tyyppii, erillisid ja
maataloustraktoreihin asennettavia.
Vintturien tuotos vastaa noin kah-
den hevosen tyotd ja niiden kaytto
tulee jonkin verran halvemmaksi
kuin hevosjuonto. Nidistd syistd joh-
tuen vintturien kdytt6da voidaan pi-
tdd sopivana pienillikin tydmailla,
mutta vintturijuontokin edellyttds
isoja puita ja avohakkuita.

Metsatraktori voidaan  kytked
myos vetdmiin peravaunua. Téllsin
ajon tulee tapahtua jonkin verran
raivattuja palstateitd myoten. Ta-
vara valmistetaan metséissé ja kasa-
taan palstateiden varteen. Perdvau-
nussa voidaan kuljettaa seki pitkda
ettd lyhytta tavaraa. Kuormaus ko-
neellistetaan hydraulisella kouralla
varustetulla kuormauslaitteella, Me-
nettely sopii myos kasvatushakkui-
siin.

Nippujuonnossa, josta kaytetdan
myos nimed ’konttiminen’, traktorin
peradn liitetddn teline, jonka avulla
ja vaijerilla kiristamalla voidaan
kuljettaa traktorin kantamana 2—3
m3:n pinoja. Pinot hakataan met-
sddn hajalleen. Pincjen aluspuut
jarjestetddn siten, ettd traktori voi
tyontdd juontotelineen pinon alle.
Varastopaikalla traktori purkaa
kuormansa jonkinlaiseen heittopi-
noon, Menettelytapa sopii kasvatus-
hakkuisiin ja edellyttdd lyhytta
2—3 m:n tavaraa. Tratorin tyon two-
tos on samaa luokkaa kuin koko-
runkojuonnossakin.

Maamme hevogkanta alkoi supis-
tua jyrkasti 1950-luvun alkupuo-
lella maatalouden traktorisoituessa.
Silloin metsiammattimiesten kes-
kuudessa peldttiin, ettei tulevaisuu-
dessa pystytd hoitamaan metsdajoja.
Edelld esitettyjen koneiden avulla
on nyt kuitenkin mahdollista suorit-
taa puun korjuun metsivaiheen ajo-
ty6 kokonaan ilman hevosia ja mah-
dollisesti vielapid hevostyotd hal-
vemmallakin. Ihmistyon kéyton
kannalta merkitsee tami kehitys
tyopanoksen jyrkkad laskua. Kehi-
tyksen voimakkaana jarruna on
meilld kuitenkin metsanomistuk-
semme luonne, 70 prosenttia puun
tuotoksesta tulee maatilametsisti,
joiden keskimasrdinen metsdala on
vain n. 30 ha, Siitd huolimatta voim-
me suhtautua puun korjuun metsi-~
vaiheen rationalisoinnin kehitys-
mahdollisuuksiin rauhallisen opti-
mistisesti.




Vesiensuojelun
neuvoitelukunta
Kuusankoskella

Valtioneuvoston asettama vesien-
suojelun neuvottelukunta vieraili
marraskuun 6 piaivinid Kymenlaak-
sossa tutustuen Kymijoen Vesien-
suojeluyhdistyksen toimintaan ja
teollisuuslaitosten sekd yhdyskun-
tien kaytto- ja jatevesikysymyksiin.

Ohjelmaan kuului
Kuusankoskella. Koskelassa jarjes-

myos kaynti
tetyssd tilaisuudessa toivotti vie-
raat tervetulleiksi apulaisisdnnditsi-
jd Gustav Rosenqvist. Hin se-
losti Kuusankosken tehtaiden toi-
mintaa ja kertoi suunnitelmista, joi-
ta on laadittu ja osin jo toteutettu-
kin vanhojen tehtaiden vesijarjestel-~
Neuvottelukun-~
nan erityisen mielenkiinnon kohtee-

mien uusimiseksi.

na oli uusi Kuusanniemen sulfaatti-
selluloosatehdas, jonka vesiratkai-
suissa on pyritty pitimé&dn kiaytto-
vedet mahdollisimman kauan sulje-
tuissa jirjestelmissé ja kiyttdmaan
useaan eri tarkoitukseen ja jonka
jdtevedet ennen takaisin jokeen jou-
tumistaan puhdistetaan  saostus-
altaissa. Tehtaan teknillisen johta-
jan Erkki Laasosen esitelmin
jalkeen vieraat suorittivat kierto-

kidynnin tehtaalla. Kuulemansa ja

nikeméansd perusteella he tulivat
vakuuttuneiksi siitd, ettd Kuusan-
niemen tehtaalla on tehty kaikki
voitava vesikysymysten ratkaisemi=
seksi tehokkaalla tavalla ja vesien-
suojelulain mukaisessa hengessi.
Retkeilyohjelmassa oli myos
kaynnit Tampellan Inkeroisten teh-
tailla ja Kouvolan kaupungin ve-
denottamolla, Ravikyldn jitevesien
puhdistamolla sekd uimahallissa.
Isdntind toimivat Kymijoen Vesien-
suojeluyhdistyksen edustajat pu-
heenjohtajansa varatuomari Hilding
Strombergin johdolla.
Vesiensuojeluneuvottelukunnassa
ovat edustettuina ne valtion viran-
omaiset, joiden toiminta liittyy ve-
siensuojeluun. Lisgksi siind on edus-
tuksensa kaupunki- ja maalaiskun-
nilla, teollisuudella, maataloudella
ja yksityisilld kalavesien omistajilla
sekd asiantuntijoita vesioikeuden,
limnologian, vesihuoltotekniikan ja
siteilyfysiikan aloilta. Puheenjohta-
jana toimi apulaisoikeuskansleri, la-
kit. tohtori E. J. Manner, joka
osallistui Kymenlaakso-vierailuun.
Jo neuvottelukunnan kokoonpano
osoittaa, ettd se pyrkii jarjestelmil-

Vesiensuojelun neuvottelukunnan jdsenid
isdntineen Kuusanniemen tehtaan jdte-
vesialtaan pumppukdaytdvassd. Eturivissd

vasemmalta dipl. ins. Pentti Erkola
(Suomen Kaupunkiliitto), maisteri Lauri
Liedes (Suomen Kalastusyhdistys), prof.
K. E. Salimdaki (Sateilyfysiikan laitos),
neuvottelukunnan puheenjohtaja, apu-
laisoikeuskansleri E. J. Manner, Kymi-
joen Vesiensuojeluyhdistyksen puheen-
johtaja, varatuomari Hilding Strémberg,
hénen takanaan lainsddddntoneuvos K.
Airaksinen (Veden laatuluokitustoimi-
kunta), pddjohtaja Hans Perttula (Maa-
taloushallitus}), Kymijoen Vesiensuojelu-
yhdistyksen hallituksen jdsen, apulais-
isdnnoitsija Gustav Rosenqvist, Kuusan-
niemen tehtaan teknillinen johtaja Erkki
Laasonen ja dipl. ins. Heino Leskeld (Oy
Yieinen Insindéritoimisto).

lisiin ja tasapuolisiin ratkaisuihin.
Sen tehtdviin kuuluu alan valtakun-
nallisen tutkimus- ja suunnittelu-
tyon ohjaaminen, valistus- ja kou-
lutustoiminnan kehittdminen, ve-
siensuwojelun kansainvélinen yhteis-
toiminta, aloitteiden tekeminen lain-
sadddntotoimenpiteiksi vesiensuoje-
lun alalla sekd naitd kysymyksid
koskevien lausuntojen antaminen

viranomaisille,



Ndayttelytaloksi oli valittu arkki-
pakkaaja Reino Lindgvistin
vastavalmistunut talo
Kuusanniemen omakotialueella

Omakotitalo-
néayitely
Kuusankoskelia

Voikkaan sosiaaliosasto on TEE-
vuoden ohjelman puitteissa suorit-
tanut huomionarvoista kansalaiskas-
vatusta ja valistustyotd. Tdhén oh-
jelmaan sisdltyi myds Oikea asumi-
nen-niminen néyttely, joka kuiten-
kin asian laajuuden ja tarkeyden
huomioon oftaen jarjestettiin yhteis-
toiminnassa Kymintehtaan sosiaali-
osaston ja alan johtavien liikkeiden
kanssa. Nayttelyn tarkoituksena oli
esitelld nykyaikainen omakotitalo
kalusteineen, tekstiileineen, valaisi-
mineen ja talouskoneineen seki ra-
kennusmateriaaleja, lammitys- ja
rakenneratkaisuja.

Lehdessimme on useaan otteeseen
selostettu yhtion omakotirakennus-
toimintaa eritoten Kuusankoskella,
jossa se on saavuttanut kestavian
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suosion. Omakotirakennustoiminta
aloitettiin v. 1946, jolloin yhti6 jakoi
ensimmadiiset fontit. Viime helmi-
kuussa valmistui tuhannes omakoti-
talo. Nayttelyn aikoihin marraskuun
puolivalissd oli omakotitaloja wval-
miina 1033 ja rakenteilla 73, joista
todennakdisesti 25 valmistuu asut-
tavaan kuntoon vuoden loppuun
mennessd. Nykyisin yli puolet Kuu-
sankosken tehtaiden palveluksessa
olevista asuu omissa asunnoissaan.
Taman taustan huomioon ottaen oli
paikallaan ja jopa erityisen tarkeitia
omakotindyttelyn jarjestiminen.
Niayttelytaloksi
pakkaaja Reino Lindgvistin oma-

valittiin arkki-

kotitalo, joka valmistui nayttelyn
ajankohdaksi. Talo sininsd ei ole
milldan tavoin tavallisuudesta poik-
keava. Se edustaa nykyisin suosi-
tuksi tullutta matalaa talotyyppia,
joka sopiikin hyvin maisemaamme
ja antaa ulkoakin pdin kodikkaan
ja viihtyisdn vaikutelman. Reino

Lindgvistin omakotitalo sijaitsee

Kuusanniemen uudella omakoti-
alueella Harkdniityntien varrella.

Taméan uuden alueen tontit jaettiin

Tyttdren huone oli kalustettu
naisellisesti ja tekstiilit olivat
iloisen vérikkaita

Keittion ruokailutilan ratkaisu on
mielenkiintoinen ja onnistunut

kesglla 1963 ja nyt sielld on jo pal-
jon tyon tuloksia nahtdvind. Lind-
gvistin tontti on suuruudeltaan 910
m2. Rakennuslupa myonnettiin vii-
me vuoden syksylld ja Arava-laina
saatiin timén vuoden kev#dlld. Ra-
kentaminen aloitettiin viime touko-
kuun lopussa, joten talo valmistui
puolessa vuodessa. Talon kustannus-
arvio on 30300 mk. Siitd on Ara-
van osuus 12 000 mk. Aravaa varten
vaadittiin ensisijaista lainaa 12 300
mk, joten oman tydn ja rahoituksen
osuudeksi jaa 6 000 mk.

Reino Lindgvistin  perheeseen
kuuluu Mailis-rouvan liséksi kaksi
lasta, 15-vuotias Merja ja 11-vuotias
Ilpo. Arkkipakkaaja Reino Lind-
gvist on tyossd Kymin paperiteh-
taalla ja rva Lindgvist on my&s




yhtién palveluksessa eméannditsijana
Kymintehtaan mestarikerholla. Ai-
kaisemmin Lindqvistit asuivat yh-
tion omistamassa kahden huoneen
asunnossa. Muutto omaan taloon,
joka on suunniteltu heidén asumis-
taan ja mukavuuttaan silmilld pi-
taen, tuntui varmaankin suuren-
moiselta.

Rakennuksessa on tilava olohuone,
kaksi makuuhuonetta, keittié ruo-
kailutiloineen ja eteinen. Taloussii-
vessd on sauna, pesuhuone, talous-
kellari, kattilahuone, varastotila ja
autovaja. Rakennuksen pohjapinta-
ala on 125 m?2, josta huoneistoalaa
75,6 m2. Rakennusaineena on kay-
tetty Leca-tiilta.
yhden tuuman rimoitus ja Kipsonit-

Sisépuolella on

levy. Efekta-keskuslammityskattila,
kuten patterit ja venttiilitkin ovat
Hogforsin valmistamia. Rakennuk-
sen on piirtdnyt rakennusmestari
Eero Mikinen.

Rakennuksen julkisivu on Harki-
niityntielle pain. Pa&ovesta sisddn
astuttaessa tullaan pienen eteisen
kautta valoisaan ja tilavaan olohuo-
neeseen, jonka pitkastd ikkunarivis-
td avautuu ndkymai pihalle. Asko Oy
oli niyttelyd varten kalustanut olo-
huoneen, kuten muutkin huoneet,
asiallisesti ja kaytdnnollisesti. Olo-
huonetta hallitsi sininen oleskelu-
ryhmi&. Lisdksi simne oli sijoiteltu
suosiossa oleva: korkea

nykyisin

kirjahyllykké kaapistoineen, valkea
pinnasohva, keinutuoli ja romant-
tinen kukkapoytd. Oleskeluryhmin
alla oli valkea, pehme#nukkainen
matto. Olohuoneesta padstddn van-
hempien makuuhuoneeseen, jossa oli
muodikas valkea kalustus. Toinen
makuuhuone oli kalustettu tyttdven
huoneeksi. Siellakin olivat huone~
kalut valkeita, tekstiilit sitdvastoin
viarikkaitda. Idman Oy:n valmistamat
ja toimittamat valaisimet olivat tyy-
likkaitd ja samalla asiallisia. Keittio
ruokailutiloineen liittyy ’saumatto-

Olohuoneen
ikkunoista
avautuu ndkyma
pihan puolelle,
jossa kevaan
tullen alkavat
puutarhatydt

masti’ muuhun huoneistoon. Se on
oikeastaan kaksiosainen, silld on-
nistuneen ratkaisun avulla on ruo-
kailutila kuin erillddn varsinaisesta
keittion puolesta. Kaappeja ja sii-
lytystiloja on riittdvasti. Kaappien
Gabon-mahonkipintaisten ovien an-
stosta on keittidon saatu huoliteltu
leima, niin ettd vieraatkin voi huo-
letta kutsua keittion pdydin didreen
ruokailemaan. Kalustuksesta on eri-
tyisesti mainittava kaunismuotoinen
ja kédytidnnollinen vaalea kaappi,
jollaisen toivoisi 16ytdvan paikkan-
sa useassa kodissa. Varsinaisen keit-
tibpuolen toisella seindlla on pitki
tiskipoyta ja sihkoliesi, ja niiden
taustana oleva kiviseind on suojattu
mustilla kaakelilevyilld, Vastapsi-
selld seindlld on jadkaappi ja tyvo-

Olohuoneen kalustus oli asiallinen ja
tyylikds, Kauniit verhot peittivat
koko ikkunaseindn.

poytd, jonka taustaseindi peitliia
musta Enso-laatta. Molemmille sei-
nille on sijoitettu tilavat ylakaapit.

Asuinhuoneiden lattiat on peitetty
englantilaisella Rossella-muovima-
tolla, joka on huopapohjainen ja
miellyttavasti askelta mydtaileva.
Tdmi pari vuotta markkinoilla ollut
muovimatto on erittdin kestdva. Sil-
le annetaan jopa 10 vuoden takuu.
Huoneiden katot ovat ruutukuviois-
ta Halltex-levya.

Keittiostd pHastddn taloussiiven
kaytdvain, josta avautuvat ovet ta-

louskellariin,

pesuhuoneeseen ja
saunaan sekd kattilahuoneeseen ja
pihalle. Kattilahuoneessa on Hog-
forsin uwusimpiin tyyppeihin kuuluva
Efekta-kattila varustettuna Termis
24-6ljypolttimella, Kattilahuoneen
takana on varastosuoja. Taloussii-
vessd sijaitsee myos autovaja, johon
pidstddn julkisivun puolelta. Piha-
maa jAd asuin- ja taloussiiven kai-
naloon. Sen kolmannella sivustalla
on naapuritalo ja taustalla kaunis
sammaleinen minnikkorinne.

Voikkaan sosiaaliosaston virkaili-
jan, sosionomi Keijo Jokirannan ja

yhtion  omakotirakennustoimintaa
Kuusankosken tehtailla ohjaavan
rakennusmestari Matti Haikolan

vaivat ja aherrus omakotinayttelyn

alkaansaamiseksi eivit menneet
hukkaan. Nayttely saavutti suuren

yleisémenestyksen. Nayttely oli
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WALDRICH
SIEGEN

Uusi
telahiomakone
Voikkaalla

Voikkaan korjauspajaan on keski-
tetty Kuusankosken tehtaiden pa~
perikoneiden, kiillotuskalanterien ja
selluloosan kuivauskoneiden telojen
hiominen. Myo6s Juantehdas ja Hog-
fors ovat Voikkaan korjauspajan
asiakkaita ja aikanaan suoritettiin
telojen hiontaa muillekin yhtidille.
Nykyisin hiomakoneiden kapasiteet-
ti tarvitaan kokonaan omaan kiyt-
t60n, onpa katsottu tarpeelliseksi
tdydentad konekantaa uudella
Waldrich-merkkiselld telahiomako-

Ylihioja

Taisto Littman
mittaa ‘ratsu-
mitalla’ telan
bombeerauskdyrag

Hioja Harri Luoma
uuden hioma-
koneen kelkassa
sddtdmdssd hioma-
kived kohdalleen

Yli 30 tonnin painoista konekalanterin
alatelaa asetetaan uuteen tela-
hiomakoneeseen

neella. Tosin sen tieltd sai viistyd
vanhin, vuoden 1910 tienoilta perdi-
sin oleva hiomakone, mutta uusi
onkin sithen verrattuna niin tehol-
taan kuin tyon jaljen kannalta aivan
eri luokkaa. Kaksi vanhaa Farrel-
telahiomakonetta on uuden rinnalla
edelleen kiaytossi.
Waldrich-telahiomakoneen suurin
karkivali on 10 m. Halkaisijaltaan
hiottava tela wvoi olla 180 mm:sta
aina 1600 mm:iin saakka. Oheisessa
kuvassa nihddin, millaisen jattilais-
telan kone kykenee ottamaan kisi-
teltavikseen,
parhaillaan koneeseen hiomista var-

Siind  kiinnitetdan

ten uuden Voikkaan sanomalehti-
paperikoneen 30,7 tonnia painava

T T

8
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konekalanterin alatela, Uudessa hio-
makoneessa hiomakiven vaihto on
helppo suorittaa. Useissa tapauksissa
alkukisittely
kealla ja vasta viimeistely hienolla

suoritetaankin kar-

kivelld. Kone on varustettu tarkoilla
mittareilla, joten hiojan ei tarvitse
ajaa ’korvakuulon’ mukaan kuten
vanhoilla koneilla,

Uusi telahiomakone seisoo betoni-
sella alustalla, joka on irrallaan lat-
tiasta ja joka nojaa kalliossa ole-
vaan pohjalaattaan jousien vilityk-
selld, Tdten se on eristetty ulko-
puoliselta tdrindltd. Hionnassa on




paistdvi sadasosamillin tarkkuuteen
ja tidmin tulee onnistua mahdolli-
simman pienelld aineen poistolla.
Siksi niin koneelta kuin sen kaytta-
jalta vaaditaan hiuksenhienoa tark-
kuutta.
tela mitataan ja sen epidtasaisuuk-

Ennen hionnan alkamista
sista piirretddn suuresti liioiteltu
kidyrd. Tyon edistymistd kontrolloi-
daan tarkkuusmittausten avulla, ja
telan on ldpdistdvd lopullinen tar-
kastus, ennen kuin se irroitetaan ja
siirretddn pois koneesta.

Kaikista teloista pidetdan tarkkaa
kortistoa. Niistd ilmenevat aikai-
semmat hionnat ja teloissa ilmen-
neet virheellisyydet. Nykyisin telo-
jen tarkastus ja ennakkohuolto on
kehitetty tarkaksi
Eraat tarkedt telat joutuvat madra-

jarjestelmaksi.

ajoin hiottaviksi. Tavallisimmat te-
lojen pintaan ilmestyneet virheet
ovat kulumisen ja puristusvammo-
jen aiheuttamia. Telojen hiominen
edellyttdad tietenkin varatelajirjes-
telmaa.
Ylldttavad on  hiomakoneiden
’asiakkaiden’ moninaisuus ei yksis-
tddn mittojen ja painon, vaan myds
valmistusaineeseen nahden. On fe-
rds-, haponkestivia terés-, pronssi-,
kokillivalu-, kumi- ja kiviteloja ja
pian saataneen kokeilla muovipaial-
lysteistenkin telojen hiomista.

Juantehtaan
kartonkikoneeseen
parannuksia

Kartonkikoneeseen
on asennettu
kuusi uutta
kuivaussilinterid

Juantehtaan kartonkikoneeseen li-
sattiin syyskuun lopulla kuusi uutta
kuivaussilinterid, jotka toimitti ja
asensi A. Ahlstrom Oy:n Karhulan
konepaja. Samalla koneen silinteri-
ryhmien avonaiset vaihteistot uusit-
tiin koteloituihin ja silinterilaake-
rien voitelu uusittiin automaatti-

seksi.

Telan kovuus
mddritellaan
tamdannakdisella
kovuusmittarilla

Tilaa uusille kuivaussilintereille
saatiin siten, ettd toinen kiillotus-
kalanteri ja kaksi kuparipintaista
jadhdytyssilinterii poistettiin ja rul-
lien leikkausteridt asennettiin ly-
hyempédin tilaan. Kahden kiillotus-
kalanterin kiytt6 on tullut kysy-
mykseen vain valmistettaessa vesi-

kiillotettua pahvia, joka nyttemmin

on jadnyt pois tuotanto-ohjelmas-
ta. Jadadhdytyssilinterit toimittivat
ainoastaan ohjaustelojen virkaa,
Uusien kuivaussilinterien ansiosta
kartonkikoneen nopeutta on voitu
lisdtd n. 10 prosenttia paksuja laa-
tuja ajettaessa. Koska Juantehtaalla
on yhid enemmdn siirrytty paksujen

kartonkien valmistukseen, tulee
kartonkikoneen tuotanto kasva-
maan.

Juantehtaalla on toinenkin huo-
mattava uudistus parhaillaan me-
nossa. Hiomo siirtyy kuoripdallisen
tuoreen puun kayttoon. Puut kulje-
tetaan autoilla tehtaalle, jossa kuo-
riminen suoritetaan kahdella Cam-
bio-kuorimakoneella ja jilkipuhdis-
tus  kuorimarummussa. ’'Mustan
puun’ kayttd lisdd hiokkeen laatu-
Kuoret siirretdin
kuljettimen avulla kattilahuonee-

ominaisuuksia.

seen ja poltetaan.

Hiomopuun  sisddnottomahdolli-
suwus joesta kuorimoon siilytetdan,
joten tarpeen tullen voidaan vast-

edeskin kayttad uittopuuta.
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Hogforsin Heinolan tehtaalla

Yhtidmme nuorinta tuotantolai-
tosta, v. 1952 perustettua Hogforsin
Heinolan tehdasta on lehdessimme
esitelty usein. Siihen on ollut aihet-
takin, silld nuoresta idstdin huoli-
matta tehdasta on jo useaan kertaan
laajennettu ja sen wvalmistusohjel-
maam on liitetty uusia artikkeleita.
Jo v. 1954 radiaattorihallia jatkettiin
ja viereen rakennettiin suuri kattila-
halli. Kaksi vuotta myohemmin ra-
kennettiin liesihalli ja wusi konttori-
rakennus. Tehdas aloitti yksistadn
levyradiaattorien valmistajana, mut-
ta laajennusten mukana Hogforsin
muutkin teraslevyistd valmistettavat
lampoalan tuotteet keskitettiin Hei-
nolaan. Tehtaan nykyinen tuotanto
kasittdd seuraavat artikkelit: levy-
radiaattorit, kaasuliedet, erilaiset te-
raslevy- ja putkirakenteiset keskus-
lammityskattilat, korkeapainehdyry-
kattilat, kattilalaitokset, l&mmon-
vaihtimet, ldmminvesivaraajat ja
uusimpana ryhmini ilmastointilait-
teet. Lisaksi tehddsn tilaustyond eri-
laisia levy- ja muototerasrakenteita.
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jalleen huomattava laajennus

Tydurakan suorittaja rakennusmestari
R. Maukonen rakennusmiestensd

joukossa harjannostajaispdyddssd

Muurari Leino esitti
tyontekijdiden kiitokset

Parhaillaan Heinolan tehdasta
laajennetaan jalleen rakentamalla
uusi halli, jonka tilavuus on 43 000
m3 ja lattiapinta-ala 6 300 m2 Koko
tehtaan yhteinen tilavuus on tdman
jdlkeen 165000 m3 ja pinta-ala
27 000 m2. Kun palautamme mieliin,
ettd tehdas alkuperiisessd koossaan
oli 25000 m3:n suuruinen, on kasvu

LS

Uusi 43 000 m3:n suuruinen tehdas-
halli kuvassa vaszrmmalla

ollut yli kuusinkertainen. Laajene-
mismahdollisuudet otettiinkin  jo
tehdasta suunniteltaessa huomioon
ja niinpid tehdas nopeasta kasvus-
taan huolimatta on s#ilynyt ehjind
kokonaisuutena, jonka seinien sisd-
puolella toiden jirjestely ja vai-
heesta toiseen eteneminen on kyetty
toteuttamaan erittéin tarkoituksen-
mukaisella ja tuloksellisella tavailla.




Uuden hallin on suunnitellut ark-
kitehti T-E. Herler yhdessa Hog-
forsin tehdassuunnitteluosaston
kanssa. Aikaisemmatkin tehdasra-
kennukset ovat samaa kisialaa, mi-
ka myds nakyy yhtendisessd yleis-
kuvassa. Rakentamisen suorittaa
tyourakkana Rakennusliike R. Mau-
konen Heinolasta. Rakennusmestari
Maukonen toimi vastaavana mesta-
rina ensimmaiistd tehdasta rakenmet-
taesza ja sittemmin hin on itsendi-
send yrittdjand urakoinut tehtaan
laajentamisen. Alun alkaen on nou-
datettu  uudenaikaistar rakennus-

tapaa ja niinpd uudisrakennuksen-

kin pilarit, kattopalkit ja kattolaatat
ovat valmiina elementteind nostettu

paikoilleen.

Alaurakoitsijoina toimivat niin
ikain heinolalaiset litkkeet, joista
Vesi- ja Lampokeskus Oy suorittaa
putkityot ja Itda-Hameen Asennus-
litkke Oy sahkotyot. Tyomaalla on
rakennusviked n. 80 henked. Uusi
halli valmistuu jo tdmin wvuoden
puolella. Tilat tarvitzan nykyista
valmistusohjelmaa varten. Sinne si-
joitetaan mm. ldmmoénvaihtimien,
lamminvesivaraajain  ja  osittain
ilmastointilaitteiden valmistus. Kun
halli tullaan kokonaisuudessaan
ottamaan kayttoon, nousee Heinolan
tehtaan henkilékunnan miéra noin
puoleentuhanteen.

Rakenteilla olevan hallin harjan-
nostajaisia vietettiin marraskuun 20
paivani. Tyomaaruokala tayttyl tun-
gokseen saakka, mutta hyvd sopu
antoi tilaa ja tunnelma oli harvinai-
sen valitén. Rakentajien ja oman
vien lisdksi n#dhtiin kutsuvieraina
Heinolan kaupunginvaltuuston pu-
heenjohtaja Paavo Ilo, rakennustar-
kastaja Pentti Kiveld ja palop#dil-
likkd Kyosti Helminen. Tilalsuudes-
sa oli ldsnd myo6s yhtion rakennus-
paallikko Sven-Ake Lemstrém. Har-
jannostajaispuheen piti isdnnoitsija
C. J. Cedercreutz. Hin mainitsi, etta
kulunut vuosi on ollut Hoégforsin

!

tehtaiden piirissd vilkkaan raken-

Heinolan kaupun-
ginvaltuuston
puheenjohtaja
Paavo lio toi
kaupungin
tervehdyksen.
Hdnestd oikealle
isnnoitsijd

C. J. Cedercreutz,
palopdallikko
Kydsti Helminen
ja rakennus-
tarkastaja, dipl. ins.
Pentti Kiveld.

nustoiminnan aikaa myos Hogforsin
mullla tehtailla ja tehtaiden raken-
nustilavuus on lisdéntynyt 90 000
m3:114.

Tyontekijoiden ldmminhenkisen
kiitoksen sekd rakennusliikkeelle
ettd Kymin Osakeyhtiolle egitti
muurari Leino. Rakennusmestari
Maukonen mainitsi puheessaan, ettd
rakentajien joukossa on useita, jotka
ovat olleet mukana tdmin tehtaan
kaikissa rakennusvaiheissa. Heino-
lan kaupungin tervehdyksen esitti
valtuuston puheenjohtaja Ilo tode-
ten, ettd Hogforsin Heinolan tehdas
on suuresti edistdnyt kaupungin
teollistumista ja tarjonnut heinola-
laisille runsaasti tyotilaisuuksia.
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avoinna marraskuun 12—16 pna ja
sithen k#dvi tutustumassa yli 1500
aikuista. Lapset mukaan laskien
nousee luku huomattavasti suurem-
maksi. Epdedullisesta sddstd huoli-
matta tultiin niyttelyd katsomaan
lahipaikkakunnilta saakka, jopa
kauempaakin., Nayttelyn tarpeelli-
suudesta el ole epailystakdédn. Oma-
kotirakentajat, entiset ja tulevat, tu-
tustuivat tarkoin jokaiseen yksityis-
kohtaan. Erityisesti oltiin kiinnos-
tuneita Rossella-matosta. Samoin
Hogforsin  kattila 61ljylammittimi-
neen herdtti runsaasti kiinnostusta.
Niayttelyn jarjestdjien toimesta jaet-
tiin  yleisolle kyselykaavakkeita,
joissa tiedusteltiin miké seikka oma-
kotindyttelyssd heitd eniten miel-
lytti. Keittioratkaisun asetti 46 %
vastaajista ensimmaiselle sijalle,
seuraavina tulivat Rosgella-matto
ja yleisvaikutelma.

Omakotindyttelylla oli merkitys-
td monessa suhteessa. Ennen kaik-
kea se teki tunnetuksi uusia rat-
kaisuja rakenteissa, sisustuksessa ja
limmityspulmissa. Se oli myd6s suun-
taa antavana pohdittaessa omia ra-
kennussuunnitelmia. Tdman mielen-
kiintoisen n&yttelyn onnistumisesta
on lausuttava parhaat kiitokset en-
nen kaikkea Reino ja Mailis Lind-
gvistille, jotka suurenmoisella ta-
valla suhtautuivat ndyttelyn jarjes-
tdmiseen luovutiamalla upouuden
kotinsa nayttelypaikaksi.

Niayttelytalon kalustamiseen ja
sisustamiseen osallistuivat seuraavat
alan liikkeet: Asko Oy (keitticka-
lusteet, huonekalut ja tekstiilit),
Winter Oy (virit ja tapetit), Finn-
bau Oy (Rossella-matot), Vaneri-
konttori Oy (lastulevyt, Enso-laatat
ja vaatekomeroiden ovet), Idman Oy
(valaisimet), Terds Oy (keitticko-
neet, sihkoliesi, pesukone, linko ym.
talouskanest) ja Hogfors (l1ammitys-
laitteet).
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Juankoski on tunnetusti Pohjois-
Savon eturivin kuntia. Viimeisin
saavutus on kunnansairaalan naa-
puruuteen rakennettu vanhainkoti,
jonka l48nin sosiaalihuollon piliri-
tarkastaja Olavi Maijala sanoi aset-
tavansa maakunnan toiseksi par-
haaksi. Kun vanhainkodin johtajat-
taren Irja Jussilan opastamama tu-
tustuimme taloon, emme etsimal-
lakaan l6ytdneet siitd mitddn arvos-
telun aihetta, joten millainen lie-
neekddn Pohjois-Savon paras van-
hainkoti.

Juankosken entinen vanhainkoti
sijaitsi Martikkalan hovissa kuuden
kilometrin p#issd tehtaalta. Van-
hukset muistelevat *hoviansa’ hyvil-
14 mielin. Talo oli kodikas, paikka
luonnonkaunis ja hyvat marjamaat

aivan kéden ulottuvilla, Mutta tie-

Juankosken uusi vanhainkoti

tysti vanha rakennus oli laitostar-
koitukseen epakiytdnnosllinen, kyl-
mi ja henkilékunnalta paljon tyota
vaativa. Sen tdhden jo vuosia sitten
syntyi ajatus rakentaa uusi van-
hainkoti pitdjan keskustaan. Sosiaa-
linen ajattelutapa on varsinkin so-
tien jilkeisend aikana entisestdin
valveutunut. Ei tyydyti vain lain-
sdadanndn minimivaatimusten tayt-
tdmiseen, vaan esimerkiksi laitos-
hoitoa tarvitseville vanhuksille py-
ritdin luomaan todellinen koti.
Ainakin Juankosken vanhainkodissa
tama pyrkimys tulee selvisti esille
ja sen toteuttamisessa on myds on~
nistuttu.

Mutta tietysti uudenaikaisen ja
kaikilla mukavuuksilla varustetun
vanhainkodin rakentaminen my6s
maksaa. Se onkin keventinyt kun-
nan kukkaroa kalustuksen hankki-
minen mukaan luettuna 690 000 ny-
kymarkalla. Valtionapua ei ole saatu
ollenkaan ja kunta on joutunut ot-
tamaan 230 000 markan lainan sel-
viytydkseen rakennuksen rahoituk-
sesta.

Etualalla seurusteluhuone, taaempana
ruokasali ja yldkuvassa yksityis-
kohta hallista

Uutta vanhainkotia varten yhtio
lahjoitti 8 000 m? suuruisen tontin.
Rakennuksen on suunnitellut arkki-
tehti

Juhani Nylund Maaseudun

83-vuotias ja 56 vuotta yhtistd
palvellut Kalle Vikman ansiomerkit
rintapielessddn

Raken-
taminen aloitettiin kumman omana
tyomd syksyllda 1962 ja rakennus val-
mistui lokakuussa. Hidas
vauhti johtui siitd, ettd tyot olivat
paikkakunnan

Kegkusrakennustoimistosta.

viime

tyollisyystilanteesta
johtuen vilillda pysdhdyksissi.
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Rakennus, tilavuudeltaan 5 260 m3,
kasittdad  kaksikerroksisen
osaston, samoin kaksikerroksisen
talous- ja asuntolasiiven sekid niitd

hoito-

yvhdistdvan yksikerroksisen aulan.
Rakennuksen sijoituksessa sopeutu-
minen maastoon, valaistus ja nako-
alaseikat on tarkoin otfettu huo-
mioon. Rakennusaineena on kiytet-
ty tiilta.

Hoitopuoli kdsittdd 5 yhden hen-
gen ja 10 kahden hengen huonetia
sekd  kolme
Nidin ollen wvanhainkotiim voidaan

pariskunta~asuntoa.
sijoittaa 31 asukkia. Hoitopuolen
molemmissa kerroksissa on yhteiset
kahviot tupakkahuoneineen ja tila-
vat peseytymishuoneet. Toisen sii-
ven keskeisin tila on ruokasali ja
seurusteluhuone. Lisiksi ensimm&i-
sessd kerroksessa on nykyaikainen
laitoskeittid, kanslia ja johtajatta-
ren asunto muun henkildkunnan
huoneiden sijaitessa toisessa ker-
roksessa. Sielld on myo6s vierashuo-

tulleeksi taloon. Aulan oven puo-
leiselle seinustalle on sijoitettu
kanttiini, joka tullaan lahiaikoina
avaamaan. Rakennuksen miltei koko
alan késittivassd pohjakerroksessa
on askarteluhuoneet miehille ja nai-
sille, sauna pesu- ja pukuhuoneineen
ja kellarit sekd varastot. Rakennus
saa lidmponsd vieressd sijaitsevan
kunmansairaalan limpokeskuksesta.

Enmen kuin taloon muutettiin, oli
juankoskelaisilla kayda
tutustumassa tihin uuteen sosima-

tilaisuus

liseen laitokseensa. Pian muuton ta-
pahduttua pidettiin tervetuliaisseu-
rat ja ahkeraan on muutenkin kiy-
Vie-
railuja ajatellen talon sijainti omn

ty vanhuksia tervehtim#ssi.

mitd edullisin aivan Juankosken
keskustassa, mutta kuitenkin omas-
sa rauhassaan.
Vieraillessamme
tapasimme talon 19 asukkaan jou-
kossa: kuusi yhtioliiseldkelaistd.
Pian 84 vuotta tayttdvid Kalle Vik-

vanhainkodissa

Yhtisldgiseldkeldisia vanhainkodin
seurusteluhuoneessa televisiota
katselemassa, vas. Vappu Mydhdnen,
Kalle Vikman, Maria Kasanen, Otto
Kasanen ja Robert Leskinen

ne, jossa matkan takaa vanhain-
kodin asukkia tervehiimiin saapu-
va voi yopya. Tilava aula, josta
avautuu kaunis nikymai joelle piin,
aivan kuin lausuu vieraam terve-

man otti meidat juhlallisesti vas-

taan rintapielessddn tehtaan 200-
vuotisjuhlassa Keskus-
kauppakamarin ansiomerkki ja toi-

saamansa

sena yhtion kultainen ansiomerkki.
Voinemmekin sanoa, ettd tehdas on
ollut vanhana poikana pysyneelle
Vikmanille kuin aviopuolison kaltai-
nen elamintoveri. Han teki yhtidssa
56 vuoden pituisen tyOpédivian eikd

tullut pitdneeksi edes yhtd#n ro-
kuli- tai sairaspiaividd. ”Ei ole her-
rat kaskeneet kovempaa tekem&in”,
muisteli Kalle Vikman,

Kun Vikman tuli tehtaan toihin,
maksettiin péivapalkkana ’hinna-
ton’ markka. Markan suuruisesta
tuntipalkasta pidatettiin ndet kaksi
pennid kirkko- ja koulukassaan.
Urakkapalkkalainen sai 1 mk 40 p,
josta my®s vahennettiin nuo kaksi
pennid. Todellisuudessa ei rahaa
juuri nahtykadn, Tiistaina kasoori
jakoi liput, joilla sai ostaa tehtaam
kaupasta jauhoja. Sieltd jouduttiin
ottamaan tavaroita myds velaksi ja
niin oli tili jo etukdteen kulutettu
viimeistd pennii mydten.

Vikmanin muistin mukaan men-
neind aikoina tyopdivd alkoi ke-
salld jo neljédn tienocissa ja jatkui
iltaan klo 8:aan, Valilld oli aamiais-
ja piaivallistunti. Talvisin lahdettiin
pois toistd pime#@in tultua, ei ollut
niin kelloajalla valid.

Tehtaan isot tuvat olivat saman-
aikaisesti sekd perhe- ettd yhteis-
asuntoloita. Tuvassa saattoi asua
viisi jopa kuusikin perhettd. Jo-
kaisella oli oma pieni elintilansa ja
tuikki
aikaan ’takkilamppu’, jonka sydin

jokaisen poydidlla pimedn
oli tehty rievusta. Uunissa riaiskih-
teliviat metriset halot ja lattialla
kdvi ldpi vuorokauden yhtimittai-
nen kolina, kun nuorinta polvea
katkyissd tyynnyteltiin. Perheiden
seassa oli usein vierasta vike#kin,
rahdinajajia ja muita tehtaalle tul-
leita.

Eipd ollut paljon jarjestystda ulko-
sallakaan. Siat ja lehmit kuljeske-
livaet kesdisin valtoimenaan kujilla.
Tehtaalaiset
saunoja ja perunakuoppia,

rakensivat itselleen
mihin
parhaaksi katsoivat. Niin eleltiin
tehtaan 'venildisvallan’ aikana, mut-
ta kun parooni Alfthan tuli isin-
niksi, puratti hin saunahékkelit ja
kiski pitdd eldimet kiinni. Hin oli
sellainen ’korreenkiihkoinen’.
Jatkuu sivulla 32
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Kuntokuukausi Kymintehtaalla

? e Lad V0349,

X

Marraskuussa jérjestettiin  Ky-
mintehtaalla ensimmaisen kerran
kuntokuukausi kokeilumielessi. Se
onnistui yli odotusten. Kuntokuu-
kauden aikana jirjestetyistd mo-
nista tempauksista lienee mainitta-
vin patikointiryntiys, silld suori-
tuksia kirjattiin kuukauden aikana
yhteensd 10 505, Se tietdd sitd, ettd
joka pdaivd oli liikkeelld keskim#é-
rin 350 henked patikoinnin avulla
virkistystd ja kuntoa hankkimassa.
Kuukauden aikana  jarjestettiin
myos juhlia, renkailukilpailu, per-
hevoimistelukilpailu ja polkuretkid.
Ne kaikki kerdsivat runsaasti innos-
tunutta yleisoi.

Patikointi eri kiavelykohteisiin
muodostui tietenkin vilkkaimmaksi
toiminnaksi. Ajoittain huonoistakin

Kuntokuukauden
aikana saavutti
‘ﬁ , patikointi
i & A suurimman
' menestyksen.

Silloin kirjattiin
yhteensg 10 505
kdvelysuoritusta.

olosuhteista huolimatta nahtiin reip-
pailijoita eri kédvelykohteissa aamu-
varhaisesta iltapimefin. Tavan-
omaisten kavelykohteiden lisaksi oli
’kuutamokohteita’ ja kun tyomatka-
kavelytkin saatiin ottaa mukaan

Kuntojuhlassa puhuivat Kuusankosken
tehtaiden pddllikké Olov A. Hixén
ja toimittaja Hilja-Maria Niku

Nauhanahon majalla esiteltiin
patikoitsijoille retkeilyasuja

kilpailuun, nousi innostus jatku-
vasti. Myds erityinen avioparikil-
pailu lisdsi harrastusta. Kivelykoh-
teita oli kaikkiaan 19, joten wvalin-
nan varaa oli tarpeeksi. Avauspati-
kointi suoritettiin musiikin tahdissa.

Tahan ryhmaldhtoon osallistui vain
satakunta henked, mutta perilld
Nauhanahon hiihtomajalla oli lihes
300 henked seuraamassa patikoitsi-
joille jdrjestettyd retkeilyasujen
muotindytosta. Kuntokuukauden
aikana patikoitiin myods polkuret-
killé, joihin osallistui n. 250 hen-
ked. Jadhdyttelypatikointi’ suoritet-
tiin kuukauden lopussa Inginmaan
kansakoululle. Kaikilla mukana ol-
leilla oli hauskaa ja marraskuun
aikana suoritettu patikointi muo-
dosti sopivan lidhtokohdan jatku-
valle lenfkkeilylle, joka tietenkin
lumen tultua suoritetaan hiihtien.

Kuntojuhla pidettiin seuratalossa
19. 11. Juhlan ohjelma oli onnistu-
nut. Se oli tietenkin p##osaltaan
kunto-aiheinen, mutta Pertti Metsi-
rinteen yhtyeen leikkimielinen oh-
jelma ja korkeatasoiset wviihde- ja
tanssimusiikkiesitykset antoivat
juhlalle virkistavad lisdvarid. Niin-
pa tamia televisiosta tuttu yhtye
valloittikin tdysin kuntojuhlan ylei-
son. Kuusankosken tehtaiden p#idl-
likko Olov A. Hixén lausui juhlan
avaussanat. Toimittaja Hilja-Maria
Niku puhui terveyden ja kunnon
vaalimisen térkeydestid. Hin korosti
ulkoilun merkitystd mielen- ja ke-
hon terveydelle. Kuntovoimistelu

tyopaikoilla ja kodeissa, leikinomai-
nen liikunta sekd ulkoilu lisdavat
ihmisen onnellisuutta ja ovat sopi-
vaa ladkettd vanhuuden torjunta-
taistelussa. Ne lisddvit hyvén olon
tunnetta, huumorimieltd ja wvithtyi-
syyttd elaméssd. Kuntojuhlan yleisd
tutustui myos ruotsalaiseen Maxi-
mum-filmiin, joka oli hyvin mai-
neensa veroinen esitellessddn kun-
non vaalimista sairauksia ennakolta
ehkiisevanid toimintana. Juhlan erds
padgnumero oli perhevoimistelukil-




Perhevoimistelukilpailun voittaneen
Ensio Myyrdn perheen pyramiidi

pailu. Se sai osakseen suuren suo-
sion, vaikka kilpailuun ei osallistu-
nutkaan kuin kolme perhettid. Ensio
Myyrian "katras’ peri kilpailussa yli-
voimaisen voiton tullen myos yleison
suosikkiperheeksi. Kuntojuhla pait-
tyi karkelointiin Pertti Metsdrinteen
yhtyeen soittaessa.

Toinen kuntokuukauden yleiso-
juhla oli vesishow Kouvolan uima-

hallissa. Siitd muodostui piristava
tilaisuus ja samalla se oli useal-
le ensimmaiinen tutustumiskiynti
uudessa uimahallissa. Vesishow’ssa
esiintyi peréti 126 yhtidlaisuimaria.
Yleisod oli saapunut lihes 300 hen-
ked. Osastojen vilisen 6x25 m:n va-
paauinnin voitti séhkoosasto ja sit-
ten seurasivat ohjelmassa tosi hu-
paisat osastojen viliset haasteuinnit
taukoamattomana sarjana. Mieli-
kuvitusta kaytettiin esiintymisessa

ja mitd hullunkurisimmat asut va-
rittivit n#itd humoristisia uinteja.
Palokunta ja paperitehtaan naiset
kuorivat ehkipd parhaan kerman,
silld heidin yhteenottonsa esittelyi-
neen saivat katsojat kiemurtelemaan
naurusta. Ohjelma jatkui Pentti
Koskisen ja Ulla Suvannon esityk-
silld, jotka olivat korkeata luokkaa
samoin kuin helsinkildisten Soile
Lehtosen ja Ritva Tammilaakson
taideuinti, joka p#dsi hyvin oikeuk-
siinsa onnistuneessa valaistuksessa.
Nimi esiintyjdt ovat Suomen mes-
tareita. Riemukkaan tilaisuuden
paatti intiaanishow, jossa uitiin, hy-
pittiin ja melottiin allasta pitkin ja
poikin monen intiganin ja valkonaa-
man voimalla. Lopuksi onnellisten
satujen tapaan suuri valkonaama
Piffalo Pulla sai Hopeajalan iki-
omakseen. Yhtion ammattikoulun
torvisoittokunta avusti juhlan eri
vaitheissa varsin ansiokkaalla ta-
valla.

Varsinaisena tyopaikkatoimintana
oli vain osastojen valinen renkailu-
kilpailu, joka ldhes kaikilla osas-
toilla sai hyvdn vastaanoton. Ohjel-
maan kuului suorittaa neljasti kun-~
tokuukauden aikana melko vaativa
renkailusarja, joka Kkasitti
liikettd. Niiden suorittaminen vei
aikaa nelisen minuuttia. Vaikeim-

Kolmantena
osallistui kilpailuun
Erkki Penttisen
perhe

Voittajaperhe
vastaanottamassa
palkintoaan,

joka oli kaunis
ruoka-astiasto

maksi muodostui viimeinen, vatsa-
lihaksia kysyva liike, joka varsin-
kin naisille oli ’tervaa’.
Renkailusuorituksia kertyi yh-
teensd 2006 ja viisi osastoa padsi
50 prosentin paremmalle puolelle.
Tulokset olivat seuraavat:

Pertti Metsarinteen yhtye viihdytti
yleiséd hyvéalla menestykselld

nelja -

Sarja I (osaston vahvuus yli 150):
1) selluloosatehdas 32,5 %, 2) kont-
tori 32,4 %, 3) Kymin paperitehdas
13,0 %, 4) alaverstas 12,6 %, 5)
rakennusosasto 8,7 %, 6) kuljetus-
osasto 3,26 %.

Sarja II (osaston wvahvuus alle
150): 1) klooritehdas 77,3 %, 2) put-

Kilpailussa sijoittautui toiseksi
Leo Honkasen perhe




ki- ja levypaja 75,3 %, 3) puuhiomo
63,8 %, 4) mittarikorjaamo 58,3 %,
5) yankee-koneosasto 52,2 %, 6)
péédlaboratorio 47,3 %, 7) sdahkbosas-
to 41,8 %.

Kokonaisuutena voidaan sanoa,
ettd kuntokuukausi onnistui yli odo-
tusten. Eri toimintoihin osallistui
yllattdvan runsaasti tyontekijoita ja
erityisesti juhlatilaisuuksissa oli ha-
vaittavissa samaa yhticldishenkea

"Mestarillista’
biljardinpeluuta

Kymintehtaan Mestarikerhon saa-
tua yhtioltd uuden huoneiston seu-
rasi ika#nkuin tupaantuliaislahjana
biljardipoyta kaikkine tarvikkei-
neen. Se oli tosin pienikokoinen,
mutta kerasi kuitenkin ymparilleen
runsaasti  harrastajia. Teknikko
Heikki Vesasen johdolla he kehit-
tyivit pelitaidossa ja pian katsot-
tiinkin aiheelliseksi hankkia suuri-
kokoinen biljardipoyta. Se ostettiin
Haminan upseerikerholta ja vanha
pieni poytd luovutettiin Voikkaan
Mestarikerhon kayttéon.

Kokemuksen ja taidon lisddntyes-
si laajeni Kkilpailutoiminta. Erityi-
sen suosion on saavuttanut kerhon
sisdinen a la Guerre eli ’kinkku-
karrikilpailu’, johon osallistuvat
lahes kaikki kerhon jasenet. Kilpai-
lu pidetdédn ennen joulua ja pal-
kintona on muhkea joulukinkku.
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kuin vuosittaisissa palkintojenjako-
juhlissakin. Erityinen kiitos on an-
nettava monille esiintyjille, jotka
vaivojaan siidstdmattda osallistuivat
vapaaehtoisesti lukuisiin tempauk-
siin ja ja siten auttoivat osaltaan
kalken onnistumiseen. Varsinkin
vesishow’ssa mukana olleet ansait-
sevat hatunnoston!

Osastojen urheiluyhdysmiehille
lausuttakoon ldmmin kiitos heidan

Kouvolan uima-
hallissa pidetyssa
vesishow’ssa oli
riemukas tunnelma
ja hauskoja
esityksid

Levyseppd

Matti Tiira
suorittamassa
taitoa vaativaa
voimisteluliiketta

Kultakellokilpailun
voittaja, mestari
Leo Tuominen
Kymintehtaan
Mestarikerhon
biljardipdyddn
aadressa

Kerhojen viliset ottelut suorite-
taan ns. Kaisa-pelin muodossa. Ku-
luvan vuoden aikana Kymintehtaan
Mestarikerho on voittanut Karhu-
lan, Sunilan ja Joutsenon tydnjoh-
tajakerhot, Kouvolan aliupseeriker-
hon ja Kouvolan kauppakerhon.
Voittoa viimeksi mainitusta lienee
'pidrettéiv’ci suurimpana saavutuksena.

Loka-marraskuun vaihteessa Kou-

merkityksellisestd panoksestaan
kuntokuukauden onnistumisessa.

Kuntokuukaudesta saatiin hyvid
kokemuksia, jotka  toivottavasti
innostavat jatkamaan jokaista hen-
kilokohtaisesti terveyden ja kunnon
usein sisua vaativalla tielli.
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volan kauppakerholla pelattiin hen-
kildkohtainen  ’kultakellokilpailu’,
johon otti osaa 39 kilpailijaa ympari
Suomea. Kymintehtaan mestari Leo
Tuominen selviytyl voittajaksi saa-
den palkinnokseen kultaisen ranne-
kellon.

Tallaisia hyvia uutisia kuuluu Ky-
mintehtaan Mestarikerhon vihrein
veran #direlta.




KUUSANKOSKEN TEHTAAT

EVERT INGINMAA

vuoromestari Kymin puuhiomolta tulee
6. 1. olleeksi 45 vuotta yhtién palve-
luksessa. Hdn on syntynyt litissé 8. 9.
1903. Yhtion palvelukseen puutarhurin
apupojaksi hdan tuli 14-vuotiaana. Ol-
tuaan muutaman vuoden maatalousosas-
tolla hdn siirtyi Kuusaan puuhiomoon
hiojaksi. V. 1927 hdnet nimitettiin hio-
mon etumieheksi. Yuoromestariksi Kymin
puuhiomoon hénet nimitettiin v. 1929.

TOIVO PURANEN

viilagja Kymin korjauspajalta tulee 5. 2.
olleeksi 45 vuotta yhtién palveluksessa.
Hén on syntynyt 1. 1. 1901 Lappeella.
Yhtion palvelukseen hdn tuli ensimmdi-
sen kerran v. 1917 Kymin ulkotydosas-
tolle. Kymin korjauspajalle viilaajaksi
hdn tuli v. 1919.

Toivo Puranen

YRJO TAMMIO

kupariseppd Kymin korjauspajaltc tulee
14. 2. olleeksi 45 vuotta yhtisn palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Valkealassa
16. 5. 1901. Yhtidén palvelukseen Ky-
min korjauspajalle nuoremmaksi kupari-
sepdksi han tuli v. 1916. Lyhyttd paperi-
tehtaalla ologikaansa lukuun ottamatta
hién on yhtdjoksoisesti tydskennellyt kor-
jauspajalla kupariseppdnd. Han on inno-
kas matkailija.

EMIL BATSMAN

koneenhoitaja Kymin paperitehtaalta tu-
lee 28. 12. olleeksi 40 vuotta yhtitn
palveluksessa. Hdn on syntynyt Val-
kealassa 15. 12. 1907. Yhtion palve-
lukseen Kymin rakennusosastolle hdn tuli
v. 1923. Kymin paperitehtaalle puristin-
pojaksi hdn tuli v. 1924. Han on tyds-
kennellyt paperikoneilla eri ammateissa
ja nimitettiin koneenhoitajaksi v. 1950.

VILHO ROMO

rotatiokoneenkdyttdja Kymin paperiteh-
taan yankee-koneosastolta tulee 5. 1.
olleeksi 40 vuotta yhtitn palveluksessa,
Hén on syntynyt Virolahdella 13. 8.
1904. Yhtion palvelukseen Kymin ulko-
tydosastolle han tuli v. 1923 ja siirtyi
paperitehtaalle  hollanterimieheksi  v.

Yrjo Tammio

1924, Nykyisessd ammatissa hdn on
toiminut vista 1928 Ightien.

VAING LINDEN

ylimestari Voikkaan rakennusosastolta
tulee 6. 1. olleeksi 40 vuotta yhtion pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt litissd 29. 1.
1907.

JALMAR TURPEINEN

rakennusapumies Voikkaan rakennus-
osastolta tulee 8. 1. olleeksi 40 vuotta
yhtion palveluksessa. Hdn on syntynyt
Valkealassa 20. 11. 1904. Yhtién pal-
velukseen Kuusaan korjauspajalle han
tuli v. 1923. Tydskenneltyddan yli 30
vuotta Voikkaan paperivarastolla lastaa-
jona hdn v. 1960 siirtyi rakennusosas-
tolle, missd hdn edelleenkin tyoskente-
lee poraajan ja piikkaajan tehtdvissa.

FRANS VUORINEN

voimalaitoksen hoitaja Voikkaan sdhké-
osastolta tulee 13. 1. olleeksi 40 vuotta
yhtion palveluksessa. Hdn on syntynyt
Karkussa 23. 7. 1902, Yhtidn palveluk-
seen hén tuli v. 1919. Yhtdjaksoisesti
héan on palvellut yhtista vista 1932 lgh-
tien Voikkaan tehtaiden eri osastoilla.
Vesivoimalaitoksen hoitajaksi hénet ni-
mitettiin v. 1944,

Yilho Romo

Vding Lindén

Jalmar Turpeinen

27




HALLAN TEHTAAT

JONNE ANDERSEN

tukkitydmies tukkiosastolta tulee 6. 1.
olleeksi 50 vuotta yhtidn palveluksessa.
Hén on syntynyt Kymissa 17. 2. 1900.
Yhtidn palvelukseen tallimiehen apulai-
seksi han tuli ensi kerran 9-vuotiaana.
Laivoissa hdn on ollut lammittdjand vv.
1914—1918. Lautatarhalle tapuloitsi-
jaksi han tuli v. 1919, Sen jdlkeen hén
tyoskenteli muilla osastoilla ja tuli v.
1953 nykyiseen tehtdvddnsd tukkiosas-
tolle.

YRJO VARRI

tukkitydmies tukkiosastolta tulee 3. 2.
olleeksi 45 vuotta yhtion palveluksessa.
Hdn on syntynyt Kymissa 9. 12. 1904,
Yhtion palvelukseen merkkipojaksi lau-
tatarhalle hdn tuli v. 1918, Vista 1927
lghtien hdn on ollut palveluksessa yhtd-
joksoisesti ensin lautatarhalla lotjamie-
hend jo vista 1939 ldhtien nykyisessd
tydssadn,

EDITH JUHOLA

mittaaja lautatarhalta tulee 20. 1. ol-
leeksi 40 vuotta yhtidn palveluksessa.
Hén on syntynyt Vehkalahdella 8. 12.
1904, Han tuli ensi kerran yhtidon pal-
velukseen sahalle v. 1921. Hdn on oflut
sahalla ja lautatarhalla useita eri pitui-
sia ajanjaksoja. V:sta 1942 alkaen hén
on ollut palveluksessa yhtdjaksoisesti en-
sin sahalla ja v:sta 1957 nykyisessd am-
matissaan.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

ONNI UTTI

terien teroittaja Kymin selluloosatehtaal-
ta tayttdd 60 vuotta 13. 1.

VAINS TYNYS

1. sihtimies Kymin selluloosatehtaalta
tayttdd 60 vuotta 15. 1. Hén on syn-
tynyt Luumdelld. Yhtidn palvelukseen
hdn tuli ensiksi Kymin rakennusosastolle
ja tydskenteli sen jdlkeen eri osastoilla.
Palvelusaikaa on kertynyt jo 35 vuotta.
Viimeiset 20 vuotta hdn on ollut sellu-
loosatehtaalla. Harrastukset: omakoti-
talon ja puutarhan kunnossapito sekd
kalastus.
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Frans Vuorinen

ANTTI! NIEMI

1. valkaisija Kymin selluloosatehtaalta
tdyttad 60 vuotta 17. 1. Hdan on syn-
tynyt Savitaipaleella. Yhtidn palveluk-
sessa hdn on ollut 40 vuotta, joista yli
30 vuotta valkaisijana. Vapaa-aikansa
hdn viettdd kodin piirissd.

AARNE SUOMI

voitelija Voikkaan puuhiomolta téyttdad
60 vuotta 17. 1. Han on syntynyt litissd.
Hdn tuli yhtion palvelukseen Voikkaan
paperitehtaalle v. 1921, V:sta 1933 ldh-
tien hdén on ollut yhtdjaksoisesti yhtion
palveluksessa tydskennellen etup&dssd
Voikkaan puuhiomolla. Nykyistd tehtd-
vddnsd hdn on hoitanut jo kymmenen
vuotta.

MARTTI ALANKO

vuoromestari klooritehtaalta tdyttad 60
vuotta 23. 1. Hdn on syntynyt Sys-
mdssd. Yhtién palvelukseen hén tuli
v. 1928 Kuusaan sahalle. Tdalta hdn
siirtyi samana vuonna klooritehtaalle
kennomieheksi. Hédnet nimitettiin v. 1944
vuoromestariksi.

ELNA JUUSELA

viivauskoneen apunainen Kymin paperi-
tehtaalta tdyttéa 60 vuotta 4. 2. Han
on syntynyt Kotkassa. Yhtitn palveluk-
seen Kuusaan sahalle hdn tuli v. 1924
tyoskennellen sielld pari vuotta. Uudel-
leen hin tuli yhtidn palvelukseen v. 1942
Kymin puutarhaan, josta v. 1957 siirtyi
paperitehtaalle.

ARVI NYBERG

konttoristi myyntiosastolta tdyttad 60
vuotta 16. 2. Han on syntynyt Uuraan
Esisaaressa. Pddtettyddn opiskelunsa Vii-
purin Suomalaisessa lyseossa hdn suo-
ritti kauppakoulun kurssin ja tySsken-
teli sen jdlkeen Suursaaren sahalla har-

Martti Alanko

joittelijana ja Esisaari Oy:ssd kontto-
ristina. V. 1924 hdn siirtyi Ldskeld
Oy:n palvelukseen. V:sta 1931 han
tydskenteli yhtion pddkonttorissa ldhe-
tysosaston pddllikén apulaisena talviso-
taan saakka. Sodan padtyttyd hdn muut-
ti yhtidmme palvelukseen Kuusankoskel-
le. Vista 1945 hdn on toiminut kontto-
ristina myyntiosastolla.

SIIR1 SIREN

viivauskoneen apunainen Kymin paperi-
tehtaalta tdyttdd 60 vuotta 18. 2. Han
on syntynyt litissd. Yhtion palvelukseen
massan lastaajaksi Kuusaan puuhiomoon
hén tuli v. 1921. Tydskenneltyddn
useaan otteeseen eri osastoilla hdn siir-
tyi v. 1960 takaisin puuhiomoon ja v.
1963 nykyiseen tyohdnsd paperiteh-
taalle.

PAAVO LEHTONEN

panostaja ja latacja Kymin rakennus-
osastolta tayttaa 60 vuotta 24. 2. Han
on syntynyt litissd. Yhtion palvelukseen
rakennusosastolle hdn tuli v. 1928. Muu-
taman vuoden poissaolon jdlkeen hdn
tuli uudelleen yhtion palvelukseen ra-
kennusosastolle v. 1936.

EINO SEPPALA

kuljettimien huoltaja Kymin selluloosa-
tehtaalta tdytti 50 vuotta 7. 11. Hén
on syntynyt Valkealassa. Yhtién palve-
lukseen selluloosatehtaalle hdn tuli v.
1948 ja on tydskennellyt samalla osas-
tolla yhtdjaksoisesti. Hédnen harrastuk-
sistaan mainittakoon ulkoilu, oman koti-
tontin kunnossapito ja puutarhan hoito.

TAIMI NIEMI

riisinkadrija Kymin paperitehtaglta tayt-
tad 50 vuotta 1. 1. Hdn on syntynyt
litissd. Yhtion palvelukseen Kuusaan pa-
peritehtaalle paperinjalostustyshén  han




Arvi Nyberg

tuli v. 1942, Hdn on toiminut erilai-
sissa tehtdvissd Kymin ja Kuusaan pa-
peritehtaissa. Nykyisessdé ammatissaan
hdn on ollut vista 1949 ldhtien.

ARVYI] HYTTINEN

apumies Kymin rakennusosastolta tdyt-
taa 50 vuotta 10. 1. Hdn on syntynyt
Polvijarvelld, jossa hdn ennen yhtidn
palvelukseen tuloa viljeli maoata koti-
tilallagn. V. 1948 hdn tuli tydhon
Kuusaan sahalle jo on sen jdlkeen tyos-
kennellyt mm. Kymin ja Voikkaan ulko-
tybosastoilla.  Kymin  rakennusosaston
palvelukseen han tuli v. 1962,

TORST! KIVINEN

varakoneenhoitaja Kymin paperitehtaan
yankee-koneosastolta tdyttdd 50 vuotta
12. 1. Han on syntynyt Valkealassa.
Yhtion palvelukseen Kymin ulkoty&osas-
tolle han tuli v. 1932 ja siirtyi seuraa-
vana vuonna paperitehtaalle. Kaytydan
lapi kaikki tyovaiheet paperikoneella ha-
net nimitettiin v. 1963 varakoneenhoi-
tajaksi.

VEIKKO LAHTELA

apumies Kymin rakennusosastolta tdyt-
tag 50 vuotta 12. 1.

VAINO EHRUKAINEN

kirvesmies Kymin rakennusosastolta tdyt-
taa 50 vuotta 19. 1.

VILJO ALANKO

merkkaaja Kymin paperitehtaan yankee-
koneosastolta tdyttdd 50 vuotta 25. 1.
Hdn on syntynyt Sysmdssd. Yhtidn pal-
velukseen maatalousosastolle puutarhaan
hdn tuli v. 1937. Tydskenneltyddn eri
osastoilla ja oltugan vdlilla muidenkin
tybnantajien palveluksessa han tuli jal-
leen yhtion palvelukseen v. 1947 paperi-
tehtaalle merkkaajaksi.

Viljo Alanko

VEIKKO KAHRI

apumies Kymin rakennusosastolta tdyttdd
50 vuotta 26. 1. Hdn on syntynyt An-
jalassa. Aikaisemmin hdn tydskenteli
valtion tie- ja vesirakennuslaitoksen pal-
veluksessa. Yhtion palvelukseen hdn tuli
v. 1946 Kymin ulkotybosastolle. Sen
jalkeen hdn tydskenteli mm. Voikkaan
rakennusosastolla ja Kymin paperiteh-
taalla. V. 1960 hdn tuli rakennusosas-
ton palvelukseen.

KAARLE KUUSISTO

valkaisuveden valmistaja klooritehtaalta
tayttdd 50 vuotta 28. 1. Han on syn-
tynyt Kurikassa. Yhtidn palvelukseen
hén tuli v. 1948 klooritehtaalle valkaisu-
veden valmistajaksi, ja on siitd ldhtien
hoitanut t&té tehtdvad. Hon on innokas
ulkoilun harrastaja.

YIENARI ELG

turvekuljettimien hoitaja hdyryosastolta
tayttad 50 vuotta 11. 2. Hdn on syn-
tynyt Pusulassa. Yhtidn palvelukseen
héyryosastolle laitosapulaiseksi han tuli
v. 1956.

PAULI LIIKANEN

putkiseppd Kymin korjauspajalta tdyttad
50 vuotta 21. 2. Han on syntynyt litis-
sd. Yhtion palvelukseen Kymin ulkotyd-
osastolle han tuli v. 1934, Sen jdlkeen
hdn tyoskenteli .eri osastoilla ja siirtyi
v. 1940 Kymin korjauspajaile putkisepdn
apulaiseksi. Putkiseppind hdn on ollut
vista 1945 lghtien.

LAILA KUUSINEN

siivooja Kymin korjauspajalta téyttda 50
vuotta 23. 2. Hdn on syntynyt Luu-
maelld. Yhtion palvelukseen maatalous-
osastolle puutarha-apulaiseksi han  tuli
v. 1929. Kymin korjouspajan siivoojang
hidn on ollut vista 1959 lghtien.

HALLAN TEHTAAT

TOIVO HOKKANEN

maalari rakennusosastolta tayttéa 50
vuotta 17. 2. Han on syntynyt Kangas-
niemellda. Yhtion palvelukseen sahalle
kuormaajaksi han tuli v. 1937 ja siirtyi
mydhemmin lajittelijaksi. V. 1955 hédn
siirtyi nykyiseen ammattiinsa rakennus-
osastolle.

METSAOSASTO

HILMA NURMINEN

taytti 50 wvuotta 24. 11. Heinolassa.
Hdn tuli yhtidn metsdosaston Paijanteen
hoitoalueen palvelukseen v. 1944 met-
stinhoito-, taimitarha- ym. ulkotdihin.
Sivutydnadn hdn huolehti metsékonttorin
siivouksesta. Rva Nurminen on vuosien
mittaan toiminut my&s monien vierai-
lujen, retkeilyjen ja jatkokurssien reip-
paana, iloisena ja ripednd emdntdnd.

ONNI VARIS

piirityénjohtoja tdyttdd 60 vuotto 7. 2,
Tuupovaaran Koverossa. Hdn on synty-
nyt Pyhdseldssd. Kaytyddn maamieskou-
lun v. 1924 hdn hakeutui metsdalalle ja
meni v. 1927 metsdharjoittelijaksi Laske-
1d Oy:n palvelukseen. Metsdteknikoksi
hén valmistui Nikkarilan metsdkoulusta
v. 1930 ollen sen jdlkeen edelleen Lds-
keld Oy:n palveluksessa metsdtydnjoh-
tajoana ja piirimiehend. Tdmdn yhtion
tultua Kymin Osakeyhtién omistukseen
nimitettiin hdnet v. 1941 Koveron piirin
piiritydnjohtajaksi, jota tointa hdn edel-
leenkin hoitaa. Pitkénd palvelusaikanaan
hdn on saavuttanut esimiestensd ja
alaistensa  jakamattoman luottamuksen
ja arvonannon, Hdén on joutunut koti-
paikkakunnallaan osallistumaan monin
tavoin  yhteiskunnalliseen  toimintaan
ollen nykyisin Tuupovaaran kunnan tilin-
tarkastaja.

VAING PASANEN

tyonjohtaja tayttad 60 vuotta Juankos-
kella 9. 2. Hdan on ollut yhtion palve-
luksessa vista 1921 Ightien. V. 1924
hdnet nimitettiin tyonjohtajaksi. Han on
toiminut koko palvelusaikansa Juanteh-
taan piirissd suorittaen monipuolisia
tydnjohtotehtdvid. Hén on sddnnsllinen
ja tunnollinen tytnjohtajana ja on hyvin
suoriutunut hdnelle uskotuista tehtdvis-
tddn saavuttaen esimiestensd luottamuk-
sen.
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Vienari Eig

VEIKKO WILLMAN

metsdtySnjohtaja  tayttdd 50 vuotta
27. 12. Jo nuorena han antautui metsd-
alalle ja meni v. 1932 Ldskeld Oy:n
palvelukseen apulaistyonjohtajaksi. Las-
keld Oy:n tultua yhtiomme omistukseen
hdnet nimitettiin v. 1941 vanhemmaksi
metsdtydnjohtajaksi Pohjois-Karjalan
hoitoalueeseen Enon Keskijdrvelle, jossa
hdn edelleenkin toimii. Han on pitkdn
gjan yhtiétdmme palvelleena sgavuttanut
runsaasti  arvonantoa  metsdnmyyjien,
metsdtyontekijdin ja esimiestensd taholta.

HOGFORSIN TEHTAAT

SVEN SODERLUND

tyonjohtaja emalilaitokselta tdyttaa 60
vuotta 7. 1. Han on syntynyt Fiskarsissa.
Tehtaan tyshon hdn tuli v. 1926 tyo-
kaluosastolle, missé korjasi ja valmisti
malleja kahden vuoden ajan. Kun tehdas
aloitti - kylpyammeitten emaloinnin, han
siirtyi  emalilaitokselle ja oppi alusta
alkaen emaloinnin salaisuudet ulkomais-
ten asiantuntijoiden opastuksella. OlI-
tugan parin  vuoden ajan ammeitten
emalipgdllystajang hanet v. 1931 nimi-
tettiin tydnjohtajaksi, mitd tointa hdn
on siitd alkaen hoitanut.

Vdino Pasanen

KAARLO VIRTANEN

tydnjohtaja maatalousosastolta tdyttdd
60 vuotta 26. 1. Hén on syntynyt Karja-
Iohjalla. Jo nuoresta pitden hdn toimi
maatalousalalla. V. 1929 hdn tuli Hég-
forsin tehtaan Vanjdrven kartanon tyén-
johtajaksi. V. 1935 hdn siirtyi Salmion
tilan tyonjohtajoksi, missd toimessa oli
vuoteen 1945. Viimemainittuna vuonna
hdn siirtyi Karkkilaan, missd hén on toi-
minut maatalousosaston ja viimeksi hal-
kotarhan tydnjohtajana.

ANNI LEHTONEN

siivooja liesiosastolta tdyttdd 60 vuotta
31. 1. Hdn on syntynyt Nummella. Teh-
taan palveluksessa hdn on tydskennellyt
useaan otteeseen mm. maatalous- ja
liesiosastolla sekd valimossa. Vista 1948
alkaen on hdn toiminut liesiosaston sii-
voojana.

VAIN® HASSELMAN

valimotydntekija valimosta tdyttaa 60
vuotta 10. 2. Hdn on syntynyt Some-
rolla. Tehtaan tyohon hadn tuli v. 1926
puhdistamoon, missd toimi kaksi vuotta.
Sen jalkeen han siirtyi liesien kasaajaoksi
liesiosastolle. Oltuaan jonkin aikaa myds

rakennusosaston  tdissd han  siirtyi .

Kaarlo Virtanen
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Vaing Hasselman

Sven Soderlund

1936 valimoon, missa tyoskenteli kaa-
vaajana ja valajana. V:sta 1956 lghtien
hdn on toiminut 4. valimossa tyhjennys-
koneen hoitajana.

RUDOLF LEMMETTY

villagja Lahden tehtaalta tdyttda 50
vuotta 4. 1. Han on syntynyt Valk-
jarvelld. Tehtaan palvelukseen hén tuli
v. 1956.

HILJA KARHULA

hiekanjakaja valimosta tdyttdda 50 vuot-
ta 4. 1. Hdan on syntynyt Tyrndvdlla.
Tehtaan valimoon hdn tuli tyshon v.
1952. Nykyisin hdn toimii valimohiekan
jakajana.

ELSA UITTOMAKI

siivooja Heinolan tehtaalta tdyttdda 50
vuotta 7. 1. Han on syntynyt limajoella.
Tehtaan palvelukseen radiaattoriosastolle
han tuli v. 1957,

VIENO SAARELA

keittdjd virkamieskerholta tdyttdd 50
vuotta 8. 1. Han on syntynyt Rantsilas-
sa. Virkamieskerhon keittdjdksi han tuli
1. 8. 1964.

Rudolf Lemmetty




Vieno Saarela

ARVO LEHTORANTA

meislaaja puhdistamosta  tayttdg 50
vuotta 11. 1. Han on syntynyt Vihdissa.
Tehtaan tychon hdn tuli v. 1938 puh-

distamoon, missd edelleenkin  toimii
meislaajana.

RISTO LINDFORS

levyseppd kattilaosastolta  tayttdg S0

vuotta 17. 1. Hdan on syntynyt Pyhd-
jarvelld Ul. Tehtaan kattilaosastolle hdn
tuli tydhon v. 1931 ja toimii siella edel-
leenkin valmistaen keskusldmmityskatti-
loita. Hdnet tunnettiin nuorempana in-
nokkaana urheilun harrastajana. Kymi-
yhtyman enndtys kuulantydnngssd v:lta
1939 on vieldkin hidnen nimissdan tulok-
sella 14.18. Han on osallistunut Kark-
kilan kauppalan kunnalliseen eldmaan.
Han on usean vuoden ajan ollut ja on
edelleen kauppalanvaltuuston jdsen.

HELVI ROSENQVIST

keernantekijd keerngosastoita tdyttdd
50 vuotta 25. 1. Hdn on syntynyt Vih-
dissd. Tehtaan tyshon keernaosastollie
han tuli v. 1939.

Arvo Lehtoranta

KERTTU MARTISKAINEN

konttoristi Heinolan tehtaalta tdyttdd
50 vuotta 26. 1. Hdn on syntynyt Jo-
hanneksessa. Yhtidn palvelukseen Hog-
forsin tehtaalle Karkkilaon han tuli v.
1946 toimien ensin radiaattoriosastolla
kirjurina ja vista 1949 lghtien rakennus-
osastolla konttoristina. V. 1962 hdn
siirtyi Heinolan tehtaan myyntiosastolle.

ELNA ERONEN

valunpuhdistaja puhdistamosta tdyttda
50 vuotta 3. 2. Hdn on syntynyt Vih-
dissd. Tehtaan tyohon hdn tuli v. 1943
puhdistamoon, missd edelleenkin toimii
kappaleiden viimeistelijang.

ANTERO JARVENPAA

valimotydntekija valimosta tayttaa 50
vuotta 4. 2. Han on syntynyt Vimpelissd.
Tehtoan tyshon hdn tuli v. 1951 vali-
moon, missd nykyisin toimii keernojen
poistajana.

VILHO PITKALAHTI

kuormaaja Heinolan tehtaalta tdyttad
50 vuotta 22. 2. Hdn on syntynyt Lah-
dessa. Tehtaan palvelukseen radiaattori-
osastolle hdn tuli v. 1963.

Elna Eronen

Antero Jdrvenpad

Kerttu Martiskainen

ERKKI HAANPAA

konekaavaaja valimosta tayttdd 50 vuot-
ta 24. 2. Han on syntynyt Kauhajoella.
Tehtaan tydhén valimoon hian tuli v.
1945,

Syyskuun 21 pnd kuoli vaikean sai-
rauden kestettyadn leikkuukoneen apu-
nainen Hilja Toukkari Kymin pa-
peritehtaalta. Han oli syntynyt 27. .5,
1909 Jaaskessd. Yhtion palvelukseen
Voikkaan rakennusosastolle han tuli v.
1927. Han tyoskenteli erilaisissa tehtd-
vissg useilla osastoilla. Kymin paperi-
tehtaalle leikkuukoneen apunaiseksi hdn
tuli v. 1945, Ystavallistd ja eldman-
mydnteistd manan majoille siirtynytta
jaivat Idhinnd kaipaamaan lapset per-
heineen.

Hilja Toukkari
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Juantehtaan
150-vuotisjuhlat

Juantehtaan seuratalon ullakolta
on suursiivouksen jaljiltd 16ytynyt
oheinen Juantehdasta esittdvd tun-
nuskuva, joka nyt on saanut paik-
kansa  sosiaalitoimiston sein#lli.
Vuosilukujen ja suorasukaisen yti-
mekkiin tervetulotoivotuksen pe-
rusteella on helppo piitells, ettd ky-
symyksessd on ollut v. 1896 vietetyn
Stromsdalsbrukin  150-vuotisjuhla.
Ilmeisesti tdm& somistus on ollut
kiinnitettynd juhlapaikalle. Juan-
tehdas oli silloin vield rautaruukki
masuuneineen ja kankivasaroineen.

Noista juhlista on myos kaytetti-
vissimme selostus, joka on julkaistu
sanomalehti Uudessa Savossa. Juh-

32

lat pidettiin heindkuun 4 pna 1896.
Lehti kertoo:

»Aamusilla klo 7—8 soitettiin en-
sin kirkonkelloja ja sitten 8—9 soit-
teli tehtaan oma torvisoittokunta
vesijohdon tornissa. Kaikki taméa
tuntui hyvin juhlalliselta, erittdin-
kin kun aamu oli mitd kaunein kesi-
aamu ja tehtaan kaikki osat, jotka
voi seisottaa, lepésivit hiljaisuudes-
sa. Klo 11 alkoi yhteinen juhla teh-
taalaisten kesken., Kuopion pataljoo-
nan torvisoittokunta soitteli ensin
muutamia kappaleita. Sitten piti
avaus- ja tervehdyspuheen kontto-
risti H. Sauren, jonka jilkeen saa-
tiin kuulla soittoa ja kaunista lau-
lua, jonka viimemainitun suoritti
erityisesti tilaisuutta varten harjoi-
tettu sekakdori.

Juantehtaan perustamisesta ja sen
historiasta teki op. K. Riberg selkoa
ja ldsniolijat suurella mielenkiin-
nolla sitd kuuntelivat. Tamén jal-
keen lausui op. T. Rissanen Kaleva-

lasta Raudan synty-runon, joka
sekin huvitti kuulijoita.
Alkoi sitten tehtaalaisten tyo-

miesten yhteiset pdivilliset, jotka oli
valmistettu suureen kalustoliiteriin.
Yht'aikaa sopi noin alun kolmatta-
sataa henkeid ruualle. Ik&va wvain,
ettei tehtaan p&dllysmiehet olleet
yvhdessd tyomiesten kanssa mniilla
juhlapdivallisilld, vaan he séivat
mikd missakin, Vaan totta heilla lie-
nee ollut omat syynsi siihen vai-
kuttamassa. Soittokunta soitteli koko
piivillisen ajan ja antoikin se koko
liemen ruokavieraille. Iltapuoleen
oli sitten yleinen kansanjuhla.”

»ik Joulukuinen

Juankoski

Kaydessamme dsken
Juankoskella  seutu
oli somistautunut
tunnelmalliseen  tal-
viasuun. Oli lunta,
pakkasta ja koskesta
kohosi huurua. Tdl-

laisen joulukortti-
aiheen nappasimme
tehtaasta  yldvirran

puolelta. Sen muka-
na ldhetdmme leh-
temme jouluterveiset
niin juantehtaalaisil-
le kuin  muillekin
yhtidlgisille.

Jatkoa sivulta 23

Hevosmiehend Vikman joutui 1a-
heisesti tekemisiin herrojen kanssa.
Alfthan oli kiivas liikkeissddn, mat-
kan aikanakin heittelehti reessi sin-
ne tinne. Hén piti ankaraa jarjes-
tystd. Han ei antanut kyytimiehelle
juomarahaa ja kielsi Vikmanin otta-
masta toisiltakin. Toista oli ennen
Alfthanin aikaa. Venialdiset olivat
avokitisia, mutta kylld hevosesta-
kin piti toisinaan ottaa irti kaikki
mahdollinen. Ennétysajassa puoles-
satoista tunnissa Vikman ajoi Juan-
tehtaalta Kuopioon silloin, kun hin
kyyditsi dkkia sairastunutta kasoori
Guseffia Kuopioon sairaalaan. On-
neksi keli oli hyvd ja reki Kkiiti
jarvenselille viitoitettua talvitietd
pitkin, Mutta ei Ruopion lddkiri-
kaan voinut potilasta pelastaa, vaan
hidn oli aamuun mennessd vainaja.

Vikman teki talvisin toisenkin
Kuopion matkan, Valiin sattui niin,
ettd paivatyon paiatyttyd oli vielda
ldhdettavad rahdinajoon tai kyyti-
matkalle Kuopioon. Perilld luonnol-
lisesti ydvyttiin, ennen kuin 1dhdet-
tiin takaisin. Sellaisesta matkasta sai
ylim&asraistd kahvirahaa 50 pennii.
Toisinaan Vikman joutui kuljetta-
maan myos rahalidhetyksid. Ne hén
kéatki kaurasdkkiin,

Aivan erityiselld 1ldmmolla Vik-
man muisteli kauppaneuvos Gosta
Bjorkenheimii. Ensimmaiisen maail-
mansodan aikana Juantehdas siirtyi
Kymiyhtion omistukseen ja Bjor-
kenheimistd tuli tehtaan uusi joh-
taja. Han ihastui Juankosken kau-
niiseen luontoon, valittdmiin ihmi-
siin ja idylliseen tehtaaseen. Kiireit-
tensd keskelld hin kédviaisi Juankos-
kella virkistymassd ja Vikman jou-
tui tietenkin hintia kyytimain. Ly-
hyesti mutta paljon sanovasti Vik-
man p#itti Bjorkenheim-tarinansa:
"Hén oli hyvd mies. Niitd etitdin.”

Kalle Vikman viettdd rauhallista
eldménsid ehtoota Juankosken van-
hainkodissa. Hdn maksaa yldspiton-
sa, mutta yksindiseni ja yhdeksatta-
kymmentid ajast’aikaa takanaan hin
tarvitsee tietenkin jo toisten hoivaa
ja huolenpitoa. Mutta hian suunnit-
telee yhi tulevaisuuttaankin. Tam-
mikuun 28 pdivédni hin viettdd Kal-
lenpdivdd ja samalla 84-vuotissyn-
tymapiivaansd. Tuona juhlapdivana
varmaan Kalle Vikmanin mieleen
nousee monta kirkasta nuoruuden
muistoa.
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Kuusankosken Kirkkokuoro 40-vuotias

Harvalla paikkakunnalla kuoro-
lauluharrastus on niin vireiatd kuin
Kuusankoskella. Silia on vuosikym-
menien takaiset perinteet ja Kuu-
sankoskella on ollut onni saada kuo-
ronjohtajikseen kyvykkidita ja in-
nostavia persoonallisuuksia.

Viime adventtina Kuusankosken
Kirkkokuoro juhli 40-vuotista toi-
mintaansa antamalla kirkossa juhla-
konsertin, jonka piinumerona oli
L. J. G. Strahlen kantaatti ‘Katoa-
mattomat aarteet’ seka- ja mieskuo-
rolle sekid sooloille urkujen sdes-
tykselld. Tilaisuudesta muodostui
kaunis ja kohottava sdveljuhla.

Kuusankosken Kirkkokuoron pe-
rusti seurakunnan ensimméinen
kanttori-urkuri P. Q. Salokannel.
Tarkealla sijalla kuoron toiminnassa
on tietenkin ollut jumalanpalvelus-
ten rikastuttaminen kuorolaululla ja
muutenkin virsilaulun tukeminen
jumalanpalveluksissa. Lisdksi kuoro
on laulanut monissa erilaisissa seu-
rakuntatilaisuuksissa ja juhlissa,
kiynyt tervehtimissi laulullaan sai-
raalan potilaita ja vanhainkodin
asukkaita, jarjestanyt laulajaisia ja
konsertteja, joista varsinkin advent-
tikonsertti on tullut vuoden toimin-
nan keskeiseksi tapahtumaksi. Myos
yvhtidmme eldkeldisjuhlissa on saatu
kuulla Kuusankosken Kirkkokuoron
esityksia. Kaikkiaan kertyy kuorolle
esiintymisia 40 vuoden ajalta 1 150.
Kuoro on myds ottanut osaa kai-
kille valtakunnallisille, hiippakun-
nallisille ja Kymenlaakson kirkko-
laulujuhlille ja toiminut kolme ker-

taa maakunnallisten
isantana.

Kuoron ohjelmisto sisdltda tdhin
mennessd kolmisensataa savellysta.
Joukossa on my6s laajamittaisia,
pitkaaikaista harjoitusta wvaativia
teoksia kuten motetteja, kantaatteja,
psalmeja ja sdestyksellisia hymneji.
Suurimuotoisista teoksista mainitta-
koon Linnalan kantaatti Maria,
Schitzin oratorio Vapahtajan seit-
semén sanaa ristilli sekd viime ke-
védinen Cherubinin c-molli Requiem
yhteisesityksend Sekakuoro Kaiun
ja Kuusankosken Orkesterin kanssa.

Tireht6ori Salokannel johti kuo-
roa alun neljattdkymmenti vuotta.
Opettaja Juho Laurikaisen vasta-
tessa vilivuoden kuoron johtami-
sesta tuli uudeksi johtajaksi v. 1858
seurakunnan vastavalittu kanttori
Tapani Rautasuo, joka on suuresti
edistényt ja rikastuttanut Kuusan-
kosken seurakunnallista musiikki-
toimintaa. Kuoron varajohtajina toi-
mivat opettaja Juho Laurikainen
sekd dipl. ins. Erkki Laasonen ja
puheenjohtajana tyonjohtaja Toimi
Laine. Kuoron jisenluettelossa on
vuosien mittaan tietenkin tapahtu-
nut muutoksia. Noin 300 laulajaa on
tdhin mennessi ollut kuoron riveis-
si mukana, heiddn joukossaan Iu-
kuisasti yhtiglaisig.

Kirkkokonsertin jilkeen kuoron
40-vuotisjuhla jatkui Kymintehtaan
seurakuntatalossa, jossa kuoro jou-
tui lukuisten onnittelujen kohteeksi.
Yhtidmme onnittelut esitti sosiaali-
paallikké Ake Launikari.

laulujuhlien

Toimituksen tuolilia

Viime numerossa lupasimme jou-
lulukemiseksi Tehtaanlddkarin se-
lonteon voikkaalaisten tupakka-
gallupista. Se onkin jo paperilla,
mutta lukuisten graafisten esitysten
takia sen painokuntoon saattaminen
on siksi suuritdinen, etti se nikee
paivinvalon vasta helmikuussa.

Tupakantupruttajat ja piipunras-
saajat voivat siten vedelld joulu-
savunsa kaikessa rauhassa, mutta
kun sitten vuoden loppupdiving
alkaa sieltd sisikunnasta nousta nii-
t4 hyvien paidtdsten ohjelmia, niin
silloin tulisi miettid sitd tupakka-
lakkoakin.
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Lieneekchidn koskaan ihmisestd
kayty sellaista kamppailua kuin ny-
kyisin, Hineen vedotaan jos jolla-
kin tavoin. Kaikenlaiset mainokset
tulvivat hintd vastaan, lupaavat
tehdd hidnen eldminsid onnelliseksi,
muuttaa hinen maallisen vaelluk-
sensa ruusuilla tanssimiseksi.

Tasta johtuu, ettd tavanomaiset
sanat ovat menettineet merkityk-
sensd. Aina pitdd keksid uutta, uusia
ilmauksia. Eikd tdmi rajoitu vain

" kaupankdyntiin, vaan niin mene-

telladn myods aatteellisessa ja har-
rastustoiminnassa. Peldtddn, etti
muutoin ei kyetd herdttiamain huo-
miota eikd saamaan ihmisid mukaan.

Tallaiseen liittyy usein hupaisia-
kin piirteitd. Ajatelkaamme vain
esimerkiksi yhtiomme harrastus-
urheilua. Kivelyn sijasta patikoi-
daan, marras-marssitaan, kuutamo-
kohde antaa romanttista hohdetta,
uimaniytoksestd tulee vesishow jne.
Sinfinsi tdysin viatonta, mutta juuri
ajan henkeen viritettyd ja myods tu-
loksellista kuten numeroista nakyy.

*

Tavalliset asiat, totutut tavat, oh-
jelmat ja julistukset on saatava
ndyttdméiin uusilta. Niille on an-
nettava uudet nimet ja ne on puet-
tava uusiin asuihin. Tarvitaan mai-
nosmiehid, tekstinikkareita, lavas-
tajia, valaistusmestareita, psykolo-
geja, ideoitten kauppaajia ja ties
vaikka mitd. Ja tdma kaikki ihmis-
ten parhaaksi.

Onneksi tdmé rumputuli hetkeksi
hiljenee ja ihmiset alkavat viettaa
joulua, jossa sentddn on vield jota-
kin vanhaa tallella.

Tuomo







