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KYMITHTTHA

Hohtavan valkoinen koivuselluloo-
sa laskeutuu ndin  mahtavana
"lakanana’ kuivauskoneesta arkki-
leikkuriin

Lehdessdmme on tiiviisti seurattu Kuu-
sanniemen sulfaattiselluloosatehtaan
rakennusvaiheita  syys-

joiloin  pddtos

suunnittelu- ja
1961

tehtaan perustamisesta tehtiin. Lukijam-

kesdstd alkaen,
me ovat siten saaneet jo runsaasti etu-
kdteen tietoja tdstd yhtidmme uusim-
masta tuotantolaitoksesta. Nyttemmin
tehdas on jo kdynnissd ja yhtion tuo-
tanto-ohjelma on lisddntynyt kahdella
tdrkedlld artikkelilla, koivu- sekd manty-
sulfaattiselluloosalla. Kuusanniemen teh-
das on pddhuomion kohteena tdssd nu-
merossamme.

Kuusanniemen tehdas on myds vai-
kuttanut jo Kymin selluloosatehtaan ja
Kymin paperitehtaan toimintaan, kuten
lehdessimme kerrotaan. Voikkaan pa-
peritehtaalla on toinen vanhoista suu-

rista  sanomalehtipaperikoneista  ollut

huomattavan uudistuksen kohteena.
Loppiaisen mitalijuhlissa jaettiin 122
Lisdksi Karkki-

lassa jaettiin 50-vuotismitali viidelle ja

hopeaista ansiomitalia.

Hallassa yhdelle tydnveteraanille, joiden

kohdalla 50 vyhticlgisvuotta on tullut

tdyteen viime vuoden aikana.
Tehtaanladkari  Karl

teenveto Voikkaan tehtaan tupakkatie-

Roschierin  yh-
dustelustg on valmistunut. Siing tupa-
koitsijat, tupakanpolton lopettaneet ja
tupakoimattomat itse ottavat kannan
tehtyihin kysymyksiin. Se on siten vas-
taus ‘kentdltd’. Tdamd mielenkiintoinen
raportti on tutustumisen arvoinen.
Hégforsin konepajakoulun 22. [uku-
vuosi pddttyi joulukuussa. Koulun nel-
jannelta vuosikurssilta sai pddstétodis-
tuksen 30 ja 2-vuotiselta huoltomies-

kurssilta 6 ammattimiestd.




Yhtiomme uusin tuotantolaitos
Kuusanniemen sulfaattiselluloosatehdas

Viime elokuusta [6htien Kuusanniemen uudes-
ta tehtaasta on tuprunnut savuja taivaalle ja
tuulien alapuolella on saattanut tuntua sulfaat-
tiselluloosatehtaalle tunnusomainen haju, tosin
paljon lievempdnd kuin mihin téllaisen tuotanto-
laitoksen ympdristossd on yleensd totuttu.

Kuusankosken tehtaiden uusin tuotantolaitos,
Kuusanniemen luonnonvaraiseen maastoon ko-
honnut suuri tehdaskompleksi on valmistunut ja
tehdas on Idhtenyt kdyntiin. Aluksi suoritettiin
valttamdttomid koeajoja, mutta pian seisokki-
aikojen valit alkoivat pidentyd ja tehtaassa on
pddsty jo normaalin tuotannollisen toiminnan
tuntumaan.

Uuden tehtaan, Kuusanniemen radan, uuden
keskusratapihan, Kymijoen ylittdvien siltojen ja
maanteiden rakentaminen oli suurimittainen teh-
tdvd. Yksistddn tehdasta rakentamassa ja ko-
neita asentamassa oli enimmilldén puolisentois-
tatuhatta henked. Lisdksi uuden tehtaan han-
kinnat antoivat paljon vaativia ja samalla myds
tervetulleita tilauksia kotimaiselle konepajateol-
lisuudelle.

Tehdas kuvattuna
kesdlla 1964 noin
kuukautta ennen

kdyntiin lghtoa

Nyttemmin tehtaan perustaminen alkaa ollg
joitakin viimeistely- ja jdlkitdité vailla valmis
ja painopiste on siirtynyt tehdastoimintaan. Se
tietdd prosessin jatkuvaa kdynnissdpitdmistd,
sulfaattiselluloosan valmistukseen koulutettujen
miesten alituista valppautta, koneistojen jatku-
vaa huoltoa ja ilmenevien vikojen korjauksia.
Tehtaan vaikutus tunnetaan myds jo kaukana
metsissd saakka. Syntyy puutavarakauppoja ja
tehdddn koivu- ja mdntymotteja, jotka kuljete-
taan junilla ja autoilla perille tehtaan puiden
purkauspaikalle,

Toisaalta yhtidmme uusien tuotteiden, koivu-
ja mdntyselluloosan, on |8ydettdvd tiensd myos
edelleen. Osan siitd jalostavat omat paperiteh-
taamme, mutta varsin huomattavan osan on |6y-
dettdvd ostajansa kiristyneilld maailmanmarkki-
noilla. Tdssd valtausyrityksessd toivokaamme
Kuusanniemen sulfaattiselluloosalle onnea ja
menestystd.

Seuraavilla sivuilla kerromme Kuusanniemen
tehtaan perustamisesta ja esittelemme tdmdn
yhtidmme uusimman tuotantolaitoksen.




Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehtaan rakentaminen ei ole mer-
kinnyt ainoastaan Kuusankosken
tehtaiden tuotantokyvyn miaarillista
lisdystd, vaan samalla valmistusoh-
jelmaan on liitetty kaksi uutta tir-
ke#td tuotetta: koivu~ ja méntysul-
faattiselluloosa. Kuusipuuta jalos-
tava, jo v. 1886 alkunsa saanut sul-
fiittiselluloosateollisuutemme on saa-
nut rinnalleen toisen sellulocsan
valmistusmenetelmén, jonka puu-
raaka-aineena ovat koivu ja ménty.

Sulfaattiselluloosan valmistaminen
ei ole kylldk&d&n ollut tuntematonta
Halla~-yhtio alkoi jo

alussa

yhtiossimme,
1900-luvun
maassamme valmistaa sulfaattisel-

ensimmaiisend
luloosaa. Té&std wuranuurtajasta ei
kuitenkaan kasvanut tarpeeksi suur-
ta tehdasta ja kun 1930-luvun jilki-
puoliskolla Kymenlaakson puunja-

Tehtaassa kaksi tuotantolinjaa

lostusyhtididen yhteisend yrityksend
rakennettiin uudenaikainen ja jo
ensimmadisessd vaiheessaan suuri
Sunilan sulfaattiselluloosatehdas, lo-
petti Hallan selluloosatehdas pian
sen jalkeen toimintansa.

Yhtiémme paperiteollisuus on al-
kanut kuitenkin tuntea yhi enene-
vissd madrin mielenkiintoa sulfaat-
tiselluloosaa kohtaan. Erikoispape-
reittensa valmistamiseen Kymin pa-
peritehdas tarvitsee sulfiittiselluloo-
san ja puuhiokkeen ohella myé&s koi-
vumassaa ja Voikkaan paperitehdas
puolestaan on saanut hyvid koke-
muksia kéyttidessddn yhtend puoli-
valmisteena maéantyselluloosaa. Kos-
ka enempdd koivu- kuin méintysel-
luloosaakaan ei ole saatu omasta ta-
kaa, on ne tiyftynyt ostaa muualta.
Nyttemmin Kuusanniemen tehtaan
alettua toimintansa on tultu oma-
varaiseksi myds n#ihin nédhden ja
siten paperitehtaittemme monipuoli-
set toimintaedellytykset ovat enti-
sestddn parantuneet.
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Kun uuden selluloosatehtaan pe-
rustamista alettiin suunnitella, koh-
distuivat katseet ensisijaisesti koi-
vuun. Sitd on niihin saakka totuttu
pitdmaidn pidasiallisesti polttopuuna
ja mekaanisen puuteollisuuden raa-
ka-aineena, mutta viime aikoina se
on alkanut saada jalansijaa myos
kemiallisen puunjalostusteollisuuden
Siitd on opittu valmista-
joskin

piirissa.
maan sulfaattiselluloosaa,
prosessissa on voitettavanaan omat
hankaluutensa, kuten useimmiten on
asian laita l3hdettdessd suuressa
teollisessa mittakaavassa aukomaan
uusia uria.

Koivu on siten parantanut ase-
maansa kuusen ja minnyn rinnalla,
Tatd tervehditiin ilolla kaikissa pii-
reissf, silld onhan ldhes viidennes
Ni-
menomaan Itid-Himeen ja Eteld-Sa-

metsiemme puustosta koivua.

von entiset laajat kaskimaat ovat
koivuvaltaisia, joten koivun saantia
ajatellen Kuusanniemen tehtaan si-

jainti tdmédn suuren koivualueen

Teknillisen osaston pddllikkd
P.-G. Michelsson johti Kuusanniemen
suunnittelu- ja rakennusryhmad

eteldreunassa on edullinen,
Kuusanniemen tehtaan rakentami-
nen erilleen vanhoista tehtaista,
mutta kuitenkin siten, ettd tehtaat
on voitu yhdistdd putkijohdoilla toi-
siinsa, on avannut uuden luvun
Kuusankosken tuotantolaitosten ke-
hityksessd. Niin suurta tehdasta ei
katsottu voitavan sijoittaa enédi van-
hojen tehtaiden yhteyteen. Sulfaat-
tiselluloosatehdas vaatii paljon elin-
tilaa ja myds vastaiset laajentamis-
mahdollisuudet on otettava huo-
mioon. T&lldin nousi kuin itsestddn
esille Kuusanniemi, varsinkin kun
rautatiehallitus Kuusan-
niemen tehdasradan ja keskusrata-

hyvaksyi

pihan rakennussuunnitelman.
Kuusanniemed oli ajateltu uusien
tuotantolaitosten paikaksi jo 1930-
luvulla ja toistamiseen 1950-luvun
alussa, jolloin sulfiittiselluloosateol-
lisuuttamme laajennettiin. Kuusan-
niemi sai kuitenkin toistaiseksi
odottaa vuoroaan, kunnes se sukelsi
v. 1960 jdlleen esille. Silloin yhtitn




teknillinen osasto edesmenneen tek-
nillisen johtajansa Bjorn Sucks-
dorffin johdolla ja Insindoritoi-
misto Murto & POyryn avustamana
suoritti esisuunnittelun sulfaattisel-
luloosatehtaan rakentamiseksi Kuu-
sanniemeen. Kun yhtidmme elo-
kuussa 1961 pééasi osalliseksi Maail-
manpankin maamme puunjalostus-
teollisuudelle myontdmaéastd lainasta,
kehittyikin selluloosatehtaan raken-
tamishanke valittdmisti toteutumis-
asteelle.

Kuusanniemen tehtaan suunnit-
telua ja rakentamista varten perus-
tettiin erillinen asiantuntijaryhmi,
jonka johtajaksi nimitettiin teknil-
lisen osaston p&illikko dipl.ins. P.-
G. Michelsson. Yhteenvetona
tehtaan suunnittelusta ja rakenta-
misesta, jota lehdessdmme on
useaan otteeseen tyon edistyessi se-
lostettu, hén on kertonut lehdel-
lemme seuraavaa:

Téarkein lisdys esisuunnitteluun oli
tehtaan laajentaminen 2-kuitulinjai-

Kuusanniemen sulfaattiselluloosatehtaan
pohjapiirros

seksi. Koivuselluloosan liséiksi péi-
tettiin tehtaan valmistusohjelmaan
lisdtd myds méantyselluloosan wval-
mistus ja sitd varten suunniteltiin
oma linjansa. Niin tehtaan wvuosi-
tuotantokyky, joka alkuaan oli las-
kettu 90 000 tonniksi, kohosi 125 000
tonniin, josta koivuselluloosan osuus
on 80000 ja méantyselluloosan 45 000
tonnia.

Eniten pi#nvaivaa suunnittelijoil-
le tuotti keittomenetelmén valinta:
valittaisiinko perinteellinen vaihe-
keitto vai jatkuva keitto? Pitkén
harkinnan jalkeen kallistui vaaka
jatkuvan keiton kannalle. Téten
kummallekin kuitulinjalle tuli vain
yksi keitin, kun niitd edellisen vaih-
toehdon mukaan olisi tarvittu yh-
teensd kuusi. Kuusanniemen teh-
taan jatkuvatoimiset selluloosakeit-
timet ovat alusta alkaen toimineet
odotusten mukaisesti, joten ratkaisu
oli oikeaan osunut.

Konehankinnat sattuivat maamme
konepajateollisuudelle otolliseen ai-

kaan. Erdiden uusien tehtaiden ko-
netoimitukset oli juuri saatu wval-
miiksi ja Kuusanniemen tehtaan ko-
netilaukset olivat konepajateollisuu-
delle jo pelkdstidn tyollisyyden
kannalta tervetulleita. Samalla toi-
mitusten tielld ei ollut tavanomais-
ta aikapulaa. Pddhankkijoina oli-
vat Rauma-Repola Oy ja A. Ahl-
strom Oy:n Karhulan sekd Varkau-
den konepajat. Muista kotimaisista
toimittajista mainittakoon Oy Ro-
senlew & Co Ab:n Porin konepaja
ja oma Hoégforsimme. Ulkomaalai-
sista olivat tidrkeimmit ruotsalaiset
Gotaverken ja Stal-Laval seka
sveitsildinen Oski-Elex.

Tehtaan paikka oli sekd rakenta-
jan ettd suunnittelijan kannalta
melkeinpé ihanteellinen. Tosin lou-
himistditd oli suoritettava melkoi-
sesti, mutta niinpd melkein kaikki
rakennukset voitiinkin = pystyttii
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kallioperustalle, Tehtaitten pohja-
taso tuli
vedenpinnan ylapuolelle. Tami seik-
ka helpotti

tekoa ja jatevesijdrjestelmin suun-

15—17 mefria Kymijoen

viemédrisuunnitelmien

nitteluja ja siten jitevesiongelma
voitiin ratkaista uuden vesiensuo-
jelulain vaatimusten ja periaatteiden
mukaisesti. Varjopuolena huomat-
tavasta korkeuserosta on tietenkin
se, ettd teollisuusveden nostamiseksi
tarvitaan voimakas pumppuasema.

Kuusanniemen suunnittelu- ja ra-
erinomaisena

kennusryhmén osa-

kumppanina toimi Kuusankosken
tehtaiden rakennusosasto yhtion ra-
kennuspdillikén Sven-Ake Lem-
stromin johdolla. Rakennusosas-
ton toimesta suoritettiin tehdas-
alueen pohjatutkimus, paalutus, ra-
kennettiin vedenpumppausasema,
Bonna-putki, tarvike- ja selluloosa-
tehdas-

alueen tiet ja suoritettiin viemé&ri-

varastot, porttirakennus,

toitd. Tarked tehtdvi oli rakennus-
urakoiden valvonta. Padurakoitsi-
jana toimi tyoyhtym# CLP ja muina
rakennusliikkeet A. W. Liljeberg,
Louhintatekniikka, Alfred A. Palm-
berg ja Kouvolan Rakentajat. Eri-
koistoitd ja alaurakoita suoritfi lu-
kuisa joukko eri alojen toiminimii.
Kuusanniemen tehtaan rakennus-
tilavuus on yhteensd 370 000 m3. Ra-
kennustavan valinnassa paddyttiin
suurimmalta osalta elementtiratkai-
suihin. Sivuseinit ja katot tehtiin
melkein yksinomaan elementeisté,
vieldpa kahden rakennuksen kanta-
vat osatkin., Sen sijaan rakennusten
paadyt muurattiin pdfasiallisesti tii-
listd. Soodakattilarakennus sekd ha-
kesiilot valettiin betonista liukuva-
lumenetelméd kayttaen. Tehtiva oli
erittiin vaikea, mutta tulokset vas-
tasivat tdysin odotuksia.
Rakennustoiden edistyessd alkoi-
vat tehtaan koneistot ja laitteet vi-

Kun Kuusanniemen sulfaattisellu-

loosatehtaan rakentamisesta tehtiin
piétos ja hanketta toteuttamaan pe-
rustettiin Kuusanniemen suunnit-
telu- ja rakennusryhmi, valittiin sii-
hen henkilsitd silmilld pitden sa-
malla tehtaan vastaisia kayttotehta-
vid. Téallaista tehtaan suunnittelun
ja rakentamisen yhteydessid tapah-
tunutta valmentautumista sulfaatti-

Kuusanniemen
tehtaan
teknillinen johtaja
Erkki Laasonen
osallistui tehtaan
suunnitteluun
alkuvaiheista
lahtien

selluloosan tekijoiksi pidettiin sita-
kin tirkedimpéni, koska Kuusankos-
ken tehtailla ei ollut aikaisemmin
mahdollisuuksia saada kdytanngllis-
td kokemusta talli alalla. Tehtaan
suunnittelu, rakentaminen, koneis-
tojen asentaminen ja henkilékunnan
koulutus kulkivat k#si k#desss.
Tama periaate, joka johdonmukai-
sesti vietiin ldpi, on osoittautunut

hitellen siirtyd piirustuslaudoilta ja
toimittajilta lopullisille paikoilleen,
Aluksi
tapahtui yksinomaan maanteitse,
mutta joulukuussa 1963 saatiin Pes-
sankosken sillan valmistuttua rau-

koneistojen kuljettaminen

tatieyhteys pohjoisesta késin ja ras-
kaat kuljetukset voitiin suorittaa
rautateitse.

Tehtaan suuritdéinen suunnittelu
ja eri toimitusten yhteensoveltami-
nen suoritettiin pddasiassa omin voi-
min., Valkolipeimd&n ja meesauunin
esisuunnittelun laati Insind6ritoi-
misto Poyry, soodakattilan seki
hoyryturpiinin Ekono ja jatevesijar-
jestelmén ruotsalainen Vattenbygg-
nadsbyra.

Vaikka rakennusohjelman aika-
taulusta ei voitukaan kaikin kohdin
pitdd kiinni, edistyivit asennustyot
sitd nopeammin ja tehdas pé#ési
k#yntiin runsaan kuukauden suun-
niteltua aikaisemmin.

Tehtaan henkilokunnan
valinta ja koulutus

erittdin hyddylliseksi ja tarkoitus-
taan vastaavaksi, totesi tehtaan tek-
Erkki
Laasonen. Hin voikin sanoca sen

nillinen  johtaja, dipl. ins.
omakohtaisen kokemuksen perus-
teella, silld hin joutui itse osallistu-
maan Kuusanniemen tehtaan suun-
nitteluun jo varhaisessa vaiheessa.
Tehtaan edistyessia

vedettiin uusia miehii mukaan ja

rakentamisen

hyvissd ajoin ennen tehtaan kiyn-
tiin 18ht64 ’vakanssit’ insindéreistd
mestareihin ja ammattityontekijoi-
hin oli tdytetty. Siten jokainen oli
ennakolta hyvin selvilli omasta teh-
tévastddn, oli perehtynyt koneisiin
ja laitteisiin sek# uuteen tySympi-
ristGonsé, sanalla sanoen tunsi teh-
taan omakseen. Niinpid tehtaan kaik-
ki insinddrit ovat oftaneet osaa
suunnitteluun ja olleet mukana te-
niilta

kemiéssd rakenneratkaisuja




kohdin, kun ne ovat liittyneet ko-
neistojen valintoihin ja sijoituksiin.
Mestarit ja kunnossapito-osastojen
miehet puolestaan ovat aivan yksi-
tyiskohtia mydten seuranneet asen-
nustoitd ja siind vaiheessa tapahtui
my6s jo tyontekijoiden nimittimi-
nen ja mukaantulo. Titen jokainen
on padssyt nikemidn asiat ik&dan
kuin siséltd pdin, mikd on luonnol-
lisesti omiaan lisddm&dn ammatti-
tietoutta ja tehdastuntemusta.
Kuusanniemen tehtaan insinéorit,
mestarit ja tyontekijdt ovat wvalta-
osaltaan Kuusankosken tehtaiden
muiden osastojen kasvatteja., Teh-
das onkin kiitollinen Voikkaan ja
Kymin selluloosatehtaille, hoyry-
osastoille, korjauspajoille, rakennus-
osastoille ja monille muille, jotka
ovat jo aikaisemmin antaneet Kuu-
sanniemeen siirtyneille hyvén teh-
daskokemuksen ja vankan perustan
uusien tehtdvien oppimiseen. Tati
seikkaa on pidettivd Kuusanniemen
tehtaan kannalta suurena etuna.

Téarkedtd osaa on luonnollisesti
niytellyt Kuusanniemen tehtaan
oman koulutusohjelman lépiviemi-
nen. Se ei ole rajoittunut yksin-
omaan paikan pddlld annettavaan
ohjaukseen, vaan oppia on kiyty
ottamassa my0s muualta. Niinpd
insinoorit, mestarit ja keittdjat oli-
vat Porissa Rosenlewin selluloosa-
tehtaassa perehtyméssa selluloosan
jatkuvaan keittomenetelmadn, Mes-
tarit ja soodakattilamiehet k#vivat
Porin lisiksi Kemissi ja myods omas-
sa maakunnassa, Sunilan tehtaalla,
on opiskeltu sulfaattiselluloosan val-
mistusta. Kun sitten tehtaan koe-
ajot alkoivat, olivat koneistojen toi-
mittajien ammattimiehet neuvoil-
laan luotsaamassa tehtaan kaytto-
henkildkuntaa alkuvaikeuksien ohi.
Varsin pian tehtdvit kuitenkin siir-
tyivat kokonaan omiin kdsiin.

Koivulinjan koekidytté aloitettiin
elokuun 8 piivini. Seuraavana pdi-
vini ensimmiinen massa puskettiin
keittimesta puskusiilioén ja 14. 8.

ensimmiinen massa oli ajettu lapi

kuivauskoneen ja paalitettu. Pian
timén jadlkeen pantiin k#yntiin tal-
teenottolinja ja ensimmdiiset jateli-
peat poltettiin soodakattilassa 23. 8.
Syyskuun alussa kdynnistettiin mén-
tylinja ja niin oli koko tehdas kiyn-
nissd. Lokakuussa ldhetettiin ulko-
maille ensimmadiset koivuselluloosa-
nidytteet ja kuukautta myShemmin
oli méntyselluloosakin jo ostajien
arvosteltavana.

Kaupankdynnin alkuun on jo
paasty. Kuusanniemen sulfaattisel-
luloosaa on lghetetty Englantiin,
Saksaan, Ranskaan, Belgiaan, Es-
panjaan, USA:han, Eteli-Amerik-
kaan ja Awustralinan saakka. Val-
kaistulla mantyselluloosalla on ny-
kyisin kysyntdd. Sen sijaan #killi-
sesti laajentuneen koivuselluloosa-
teollisuuden vientimarkkinat eivit
ale yhti valoisat. Vie tietysti aikan-
sa, ennen kuin koivuselluloosan hy-
vit ominaisuudet opitaan riittivian
hyvin tuntemaan. Koivuselluloosa
antaa hienopaperille hyvin pohjan
ja hyvéat painatusominaisuudet. Sen
ominaisuuksiin kuuluvat myos puh-
taus ja valkoisuus. Pitkdkuituinen

Tehtaan kayttopdallikks llmari Lindberg
(vas.), paivimestari Vilho Kytd ja
kuitulinjon kéayttsinsinéori Anssi
Vesanen aamukierroksellaan

massaa tutkimassa

maéantysulfaattiselluloosa antaa puo-
lestaan paperille Tujuutta.

Muutamia korjausseisokkeja on
jouduttu pitdmiin — sellaisethan
kuuluvat uutta tehdasta kiyntiin
ajettaessa ilman muuta asiaan —
mutta alkuhankaluudet alkavat jo
olla takanapiin., Méintylinja kiy jo
90 prosentin ja koivulinja 70 pro-
sentin teholla. Varsinaiset kapasi-
teettiajot tullaan suorittamaan hel-
mi—maaliskuun aikana.

Kuusanniemen tehtaan henkilo-
kunnan lukum#&drd on 220, joista
tuotantopuolella on kaksi kolman-
nesta ja loput kunnossapitotehtévis-
sd. Korjaus- ja huoltomiehet kuulu-
vat suoraan tehtaan alaisuuteen, jo-
ten siind suhteessa organisaatio
poikkeaa vanhoilla tehtailla vallit-
sevasta kadytdnnostd, jossa kunnos-
sapitotehtdavistd huolehtivat itsen#i-
set tydosastot., Uudesta jirjestelmis-
td on Kuusanniemen tehtaalla saatu
hyvid kokemuksia.




Kiertokdynti Kuusanniemen
uudessa tehtaassa tarjoaa paljon
mielenkiintoista néhtdvad. Tehtaan
suuruus ja uudenaikaisuus sinfnsi
tekevdt vaikutuksen. Erityisesti
kiintyy huomio suunnittelun selvi-
josta jo

piirteiseen jidsentelyyn,

pelkkd pohjapiirros antaa hyvin
yleiskuvan., Puun muuttumista hoh-
tavan valkeaksi selluloosaksi ja jate-
lipedn polttoa sekd kemikaalien tal-
teenottoa on helppo seurata ja teh-
daskdynnistd muodostuu samalla
sulfaattiselluloosan valmistusta esit-

televd havainnollinen oppitunti.

Nosturi siirtimdssda
ohutpuunippua
taskukuorima-

koneeseen, josta
se purkautuu
kuorimon rdnniin

Koivuhake
putoamassa
siilon syvyyksiin

Tehdaskiynti Kuusanniemessa

Monenlainen puu kelpaa
jalostettavaksi

Tehdas tarvitsee vuorokaudessa
ldhes 1500 m3 koivua ja 1000 m3
mintyia. Vuotuinen puunkulutus on
arvioitu noin 450 000 m3:ksi koivua
ja 300 000 m3:ksi mantyd. Selluloo-
sapuun pituus on 2,2 m, Koivu tuo-
daan kuoripé#llisend ja manty puo-
lipuhtaana. Myds koivuhalkoa voi-

daan kiayttdd ja méntylinjalla ohut-
puuta, jonka kuoriminen tapahtuu
tehtaalla. Lisdksi lahiseudun sahat
myyvat tehtaalle ménty- ja kuusi-
hakkeensa. Taman jitepuun osuus
méantylinjan puunkulutuksesta on
runsas 10 prosenttia. Tehdas on siten
varsin moniruokainen raakapuuhun
nahden ja jalostaa sellaistakin puu-
ta, jota on tavallisesti totuttu pitéd-
midn vain polttopuuna.

Puut tuodaan tehtaalle sekd ju-
nilla ettd autoilla. Purkaminen ta-
pahtuu kuorimon kahteen vesirdn-
niin. Koivujen purkaminen suorite-
taan tyontamalla puut rautatievau-
nuista ja autojen lavoilta pusku-
traktorilla rdnniin. Mantypuut nos-
tetaan kuormasta siltanosturilla.
Ohutpuu kuoritaan rénnin péaille
asennetussa taskukuorimakoneessa,
jota voidaan tayttdd myos jaredm-
man miantynipun tasaajana sitd rian-
niin pudotettaessa.

Siltanosturin alla rénnien kum-
mallakin puolella on yhteensi tilaa
4 000 m3:n suuruiselle késivarastolle,
Yleensd kuljetukset pyritdin kui-
tenkin ajoittamaan siten, ettei véli-
varastointia tarvitse kayttaa.

Vesirdnnit korvaavat mekaaniset
kuljettimet. Tallaiseen ratkaisuun
paadyttiin 18hinni sen johdosta, ettd
pitkdat kuljettimet vaativat paljon

huoltoa ja korjauksia. Vesirdnnit
viettaviat kuorimoon piin veden vir-
tausnopeuden ollessa vahintddn 2 m
sekunnissa. Rinnijarjestelmassid
kiytetddn kuitulinjan haaleita jite-
vesid. Taydennysti ei kuitenkaan
tarvita kuin vah&isessd méérin,
koska sama vesi kiertdid rdnneissd
jatkuvasti. Kuorimon pa#dssi vesi
putoaa kokoamiskuoppaan, josta se
pumpulla painetaan maanalaista
putkea myoten rédnnien alkupdihin
ja siten vesi on yhtamittaisessa
kierrossa.

Puiden saavuttua veden kuljetta-
mana lahelle kuorimoa ne ohjautu-
vat kuljettimille. Koivut siirtyvit
kuorimarumpuihin, joita on kaksi.
Niiden pituus on 20 m ja lapimitta
ldhes 4 m. Ne ovat rakenteeltaan
jykevatekoisia, silld koivujen kuori-
minen tapahtuu kuivana rumpujen
kierrosnopeuden ollessa kuusi pyot-
Toisiaan ja
rumpujen seindmii vasten hankau-
tuvat koivut kuoriutuvat hyvin.
Tuohet, joiden osuus koivupuun tila-
vuudesta on 15 prosenttia, putoavat
rumpujen raoista, ohjataan kuoren

réhdystd minuutissa.

repijddn ja edelleen kuorisiiloon.
Sieltd ndmi hyvin palavat kuori-
majitteet kuljetetaan autoilla Voik-
kaalle poltettavaksi hoyryvoimalai-
toksessa.

Kuoriutuneet koivupuut putoavat
rumpujen toisesta pafistd jarjestely-




Puskutraktori suistaa koivupuut kuormas-
ta viettdvdd laskulavaa mydten rdnniin

taskuun, josta ne yksitellen kuljet-
timen valitykselld siirtyvdt tehok-
kaaseen, 8-terdiseen hakkuun. Las-
tut, joiden pituus on keskimiirin
20 mm, seulotaan tamé&n jdlkeen
huolellisesti. Hienomurske johde-
taan kuorisiiloon ja ylisuuret lastut
kisitelldéin vield toisessa hakussa.

Koska méntyselluloosapuu tuo-
daan tehtaalle puolipuhtaana ja
ohutpuukin kuoritaan puiden pur-
kauspaikan taskukuorimakoneessa,
ei maintylinjalla tarvita kuorima-
rumpuja. Puut ohjataan suoraan
hakkuun, minké jilkeen lastut seu-
lotaan. My6s sahoilta tuleva hake
kulkee seulojen kautta.

Kuorimosta lastut johdetaan sii-
loihin, joihin mahtuu haketta lihes
9000 m3 eli vajaan kahden vuoro-
kauden tarve. 36 metrin korkuisessa
siilorakennuksessa on viisi siiloa,
joista kolmeen varastoidaan koivu-
ja kahteen méntyhaketta. Siilojen
alapddstd koivu- ja méntyhake oh-
jataan lautaspurkaimien annostele-
mana omille kuljettimilleen ja mat-
ka kohti keittdmod alkaa.

Vasemmalla koivuhake ja oikealla
mintyhake eteneméssd kumihihnojen
kuljettamana kohti keittédmad

Kaksi jatkuvatoimista selluloosa-

keitintd

Lastujen kuiduttaminen ja siten
syntyneen selluloosan pesu, lajittelu
ja valkaisu tapahtuvat tehdaskomp-
leksin suurimmassa rakennuksessa,
josta kdytetadn nimitystd kuitulin-
ja tai oikeammin kuitulinjat, koska
niitd on kaksi. Rakennuksessa on
pituutta ldhes 160 m ja tilavuutta
110 000 m3. Ahtaasti ottaen kuitu-
linja itsessddn on varsinainen sellu-
mutta ilman muiden
kuitenkaan
tulisi toimeen. Tami hallitseva ra-

loosatehdas,
osastojen apua se ei

kennus on joka tapauksessa teh-
taan toiminnan keskus ja sen kor-
keimmasta osasta loydamme kum-
mankin kuitulinjan sydéamen, jatku-
vatoimisen keittimen.

Naissd keittimissd on korkeutta

Koivu- jo mdntypuut etenemdssd
rénnejd mydten kuorimoa kohti

29 m. Koska ne kulkevat usean
tason ldpi ja ovat monenlaisten lait-
teiden ymparoimis, eivat ne mahdu
valokuvaan, vaikka ne sen p#dosien
esittdjind ansaisisivat. On siis tyy-
dyttdva pelkistddn sanalliseen seli-
tykseen, Muodoltaan ne muistutta-
vat avaruusaikamme raketteja, ovat
pituuteensa verrattuna solakoita ja
yla- sekid alapdistdfn suippenevia.
Koivukeittimen keskiosan lipimitta
on 4 m ja mintykeittimen 3,3 m.
Niiden mielenkiintoisin ominaisuus
on toimintaperiaate. Kuten tunnet-
tua klassillinen keittomenetelmé on
vaihekeitto. Keitin tiytetadn, keitti-
minen alkaa ja valmistumisen jal-
keen suoritetaan tyhjennys, minka




Selluloosankeittdja voi tyopdytdnsd
ddrestd seurata kahden televisioruudun
vilitykselld hakkeiden putoamista
siiloista kuljettimille ja edelleen
keittimien haketaskuihin

jalkeen on uuden taytén vuoro. Sen
sijaan ndmi jatkuvatoimiset Ka-
myr-keittimet ottavat yldpdidstidn
keskeytyksettd sisdfinsi haketta ja
valkolipedd ja alapidsti pusketaan
valmista selluloosaa niin ik&&n jat-
kuvasti; siitd nimitys jatkuvatoimi-
nen.

Tallaisella keittimelld ja keitto-
tavalla saadaan aikaan melkoinen
ajansdisto. Laadullisesti valmistuu
hyvai ja erittdin tasaista massaa
olosuhteiden keittimessd pysyessa
jatkuvasti samanlaisina. Keittovyo-
hykkeessd vallitsee 160—170 asteen
lampotila ja 10 ilmakeh&n paine.
Pohjaa kohti painuessaan selluloo-
saksi muuttunut kuituaines joutuu
kovaan vastavirtaan. Keittimeen
johdetaan ndet alapdén kautta pesu-
osastolta laimennettua mustalipedd,
jolla suoritetaan selluloosan ensim-
miinen pesu jo keittimen sisdlld. Se
on niin tehokas, ettd kolme neljis-
osaa keiton selluloosaksi kelpaamat-
tomista aineista eli mustalipedstd

saadaan erotetuksi jo tissd alkupe-
sussa. Mustaliped poistuu keittimes-
td sen keskikohdalta ja selluloosa
kuten jo mainittiin keittimen ala-
Keittoaika tayttohetkesta
ulospuskuun on nelisen tuntia.

paasti.

Keittoprosessin seuraaminen, val-
vonta ja ohjaus tapahtuvat ohjaa-
mosta késin. Se on tilava huone,
jonka panelit ja pulpetit ovat tdyn-
ni mittareita ja s#atdjid piirtimi-
neen. Tallainen pitkille viety auto-
matisointi ja kauko-ohjaus ei ole
kyllakain Kuusankosken tehtailla
endd mitddn uutta, mutta sellainen
on keittimdén ohjaamon televi-
siojarjestelmd. Selluloosankeittdjan
tyopoytdd vastapdidtd on kaksi tele-
visioruutua, joista hén nikee lastu-
jen annostelun hakesiiloista kuljetti-
mille ja kuvaa vaihtamalla hin voi
tarkkailla hakkeiden tuloa keitti-
mien ylapuolella sijaitseviin hake-
taskuihin. Muut prosessin vaiheet
hidn Iukee osoittimien asennoista ja
piirtimien merkinndgista.

Yhtiomme suurin tehdassali

Keittimon ohjaamosta kidsin kui-
tulinjan ylin kerros avautuu valta-
vana tehdassalina, Sen pituus on
147 m ja leveys 22,5 m. Se onkin
yhtiomme tehdassaleista avarin ja
edustavuudessa se kilpailee Voik-
kaan uuden paperikonesalin kanssa.
Pituussuuntaan kulkeva keskikiy-
tivi jakaa kerroksen kahteen puo-
liskoon koivulinjan edetesséd toisella
ja mintylinjan toisella sivustalla.

Tietenkin nakyvissd on vain se
osa pesu-, lajittelu- ja valkaisulait-
teista, mikd k#yton ja valvonnan
kannalta on katsottu tarpeelliseksi
sijoittaa tahin yldtasoon. Sen ala-
puoli pohjakerrosta mydten on
tiynnd pumppuja, putkia, sidiliGitid
ja korkeita torneja. Parhaan yleis-
kuvan prosessin edistymisestd saa
kuitenkin seuraamalla massan vai-
heita yldtasolta kisin.

N&kymd kuitulinjan valtavasta tehdas-
salista. Etualalla paineilmapesurit




Tarkastelkaamme koivuselluloo-
san eri kisittelyvaiheita, Keittimesta
massa on ensimméiisen pesuvaiheen
lipikdytydin painettu puskusdi-
1lion, josta se pumpataan edelleen
lopulliseen pesuun. Tami tapahtuu
kahdessa painepesurissa. Ne ovat
ilmatiiviisti suljettuja ja siten mas-
saa pestiessd estetiin pahanhajuis-
ten kaasujen levidminen. Painepesu~
reiksi niitd sanotaan sen takia, ettéd
selluloosamatto erotetaan pesurin
viiralta ilman avulla.

Puhtaaksi pesty selluloosa joutuu
sitten lajitteluun. Ensinni erotetaan
oksat, jotka johdetaan takaisin keit-~
timeen. Tatd kiertokulkuaan ne jat-
kavat niin kauan, kunnes pehmiévat
massaksi, Varsinaisissa lajittelijoissa
erotetaan pienemmit epipuhtaudet
kuten tikut, kuorien jitteet ja hiek-
kajyviset.

Tamén jalkeen seuraa koivusellu-
loosan tdysvalkaisu. Se kiasittad
kuusi vaihetta eli yhden enemmin
kuin sulfiittiselluloosan valkaisu
Kymin selluloosatehtaalla. Sulfaatti-
selluloosa on nimittdin vaikeammin
valkaistavaa kuin sulfiittiselluloosa
ja tarvitsee kaksi klooridioksidivai-
hetta. Koivuselluloosan ensimmii-
nen valkaisuvaihe on klooraus, min-
ki jdlkeen sitd késitellddn alkalilla,
hypokloriitilla, klooridioksidilla ja
vield toistamiseen alkalilla sek#
kilooridioksidilla. Kloori, alkali ja
hypokloriitti saadaan klooritehtaal-
ta. Sen sijaan klooridioksidi tehddén
kuitulinjan toisessa padssd sijaitse-
vassa livostamossa. Klooridioksidin
valmistukseen tarvitaan mnatrium-
Kkloraattia, rikkidioksidikaasua ja
rikkihappoa. Natriumkloraatti tuo-
daan Ruotsista ja rikkihappo oste-
taan kotimaasta. Liuostamolla on
oma rikinpolttimo, josta saadaan
tarvittava rikkidioksidikaasu.

Jokaisen valkaisuvaiheen jalkeen
selluloosa puhdistetaan pesureissa
ja lopuksi se joutuu vield pyorre-
puhdistajiin, joissa valkaisun aika-
na vesien mukana mahdollisesti
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massaan joutuneet epdpuhtaudet
erotetaan. Niin on aikaansaatu hoh-
tavan valkoinen koivumassa. Sen
vaaleusluku on 90 astetta ja jopa
ylikin verratbuna puhtaaseen mag-
nesiumoksidiin, jonka valkoisuus
on 100 astetta. Painostaan koivusul-
faattiselluloosa menettid taysvalkai-
sussa 7—=8 prosenttia.
Maintyselluloosan kulku ja kasit-
tely on muuten samanlainen, mutta
valkaisu k#sittdd vain kolme vai-
hetta. Tuloksena on puolivalkaistu
massa, jonka jatkokdsittelystd Ky-
min selluloosatehtaalla kerrotaan
toisaalla lehdessamme.
Valkaisuvaiheet
massat saostetaan ja johdetaan sa-

lapikaytyddn

s

Valkaisimon komeita pesureita

kean massan torneihin, Niitd on
kaksi koivu- ja kaksi méntysellu-
loosaa varten. Nami komeat tornit,
jotka sijaitsevat kuitulinjan seinus-
talla, ovat kukin tilavuudeltaan
450 m3, Sakeamassajirjestelmain
siirtyminen on uutta Kuusankosken
tehtailla. Kun massa normaalisti
pidetd#in varastoséilidissi 2—3 pro-
sentin vahvuisena, on massan sakeus
Kuusanniemen massatorneissa 14
prosenttia. Edelleen pumpattaessa
joko kuivauskoneelle tai Kuusan-
kosken muille tehtaille massa lai-
mennetaan 1l-prosenttiseksi.

Selluloosan kuivauskone

|




Selluloosan kuivauskone

Myytiviksi valmistettava koivu-
selluloosa kuivataan, leikataan ar-
keiksi ja paalitetaan. Kuivauskone
on yhdistetty silinteri- ja puhallin-
kuivaaja. Massaradan leveys on
4,2 m ja ajonopeus voi vaihdella
30:sta 100 metriin minuutissa. Kui-
vauskoneen tuotantoteho vuorokau-
dessa on 240 tonnia.
massarata

Puhallinkuivausosasta
putoaa muodoltaan hyppyrimien

profiilia muistuttavana katkeamat-
tomana ’lakanana’ alas arkkileikku-
rille. Kun arkkipinot ovat kasvaneet
200 kilon painoisiksi, ne johdetaan
kuljettimia myoten pakkauslinjalle.
Tarkistuspunnituksen
joutuvat puristin-, k##rimis-, sito-

jalkeen ne

mis- ja leimauskoneisiin saaden
ympirilleen suojuksen ja rautalan-
kasidokset sekd leimat kupeisiinsa.
Kaikki pakkausvaiheet on varsin
pitkdlle koneellistettu ja automati-
soitu.

Kuljetin vie paalit viliseindn 18pi
varaston puolelle, jossa paalien ki-
sittely tapahtuu trukkien avulla.
Lastausraide johtaa varastoon si-
siian. Varastoon mahtuu selluloo-

saa 3 000 tonnia.

10

Talteenottolinja
Sulfaattiselluloosatehtaassa jite-
lipesin ki#sittely muodostaa toisen
mielenkiintoisen ja selluloosan val-
mistukseen oleellisesti liittyvéan pro-
sessin. Selluloosan keitossa synty-
neesti mustalipesistd kéytetidn hy-
viksi sekd orgaaniset ettd epaorgaa~
niset aineet. Tdm& tapahtuu ns. tal-
teenottolinjan eri vaiheissa.
Mustaliped pumpataan haihdutta-
moon, jonka suturissa siilidissd siitd

Dipl.ins.

Sten von Troil
tarkastamassa
koivuselluloosa-~
arkkia malli-
varastossa

Selluloosapaalien
pakkaus on pitkélle
koneellistettu

kiehutetaan vetti pois. Nain kuiva-
ainepitoisuudeltaan 17-prosenttises-
ta mustalipedistd saadaan 60-pro-
senttista polttoainetta, Haihdutta-

Putkipostin
valitykselld saapuu
kaytontarkkailu-
laboratorioon eri
puolilta tehdasta
yhtenddn ndytteitd

mokisittelyn yhteydessd musta-
lipedin pinnalta kuoritaan pois suo-
pa, joka niin ik#d&in poltetaan, koska
se koivuraaka-aineesta johtuen ei
ole tarpeeksi arvokasta edelleen ja-
lostettavaksi.

Mustaliped poltetaan soodakatti-
lassa. Ennen pesdin ruiskutusta se
kulkee 1api,
jossa savukaasujen avulla sen kui-

harppahaihduttajan

va-ainepitoisuus nousee vield noin
10 prosentilla. Siihen lisatddn myoés
glaubersuolaa alkalihdviéiden peit-
tdmiseksi.

Soodakattilan tulipessssd orgaani-
set aineet palavat ja ep#orgaaniset
suolat valuvat pesdn kaltevalle poh-
jalle ja saadaan siten talteen. N&in
syntynyt natriumsulfidin ja karbo-
naatin sula seos liuotetaan 1laiha-
lipedlla ja pumpataan valkolipeé-
mon suuriin s#ilidihin selkeytyméan.
Taman jilkeen kirkastuneeseen soo-




dalipeddn lisatain poltettua kalkkia,
jolloin tapahtuu kaustisoimisreaktio
ja syntyy lipedid ja kalsiumkarbo-
naattia eli meesaa. Liped johdetaan
uudelleen selluloosan keittoproses-
siin ja meesastakin saadaan kalkki
uudelleen talteen polttamalla se
67 metrin pituisessa lieriomé&i-
sessd meesauunissa, jossa vallitsee
lahes 1000 asteen lampotila.

Mustaliped on niin arvokas polt-
toaine, ettd tehdas on sen avulla

lahes omavarainen hoyryn suhteen.
Tehdasta kéynnistettiessd ja myos
pysdytettdessi ja muulloinkin tar-
peen mukaan kiytetidn poltto-
aineena 06ljyd. Lisdksi on mahdol-
lisahéyryd Kymin-
tehtaan hoyrykeskuksesta. Seisokki-
ajan lammityksestd huolehtii teh-
taan pikkukattila, joka kehittad
myo0s korkeapainehdyryd. Soodakat-
tilan kehittdmd hoyry johdetaan
tehtaalle valiottovastapainekoneis-

liswus saada

Kaustisoimis-
laitoksen eli
valkolipedmon
selkeytyssdilicita

Mustalipedn kuiva-
ainepitoisuutta
nostetaan
haihduttamon
monimutkaisilta
ndyttdvissd laitteissa

Valkolipedmon
mielenkiintoisin
ndhtdvyys on
67 metrid
pitkd pyorivdssd
liikkeessd oleva
meesauuni

ton kautta, joka kehittdd sdhkoener-

giaa 13 MW.
Kuusanniemen tehtaasta

paljon muutakin kerrottavaa. Teh-

olisi

Ylikonemestari
Matti Peramaki

ja 1. lammittdja
Leo Lahtinen
tarkkailemassa
mustalipedn
palamista sooda-
kattilan tulipesdssd

taan laboratorioon saapuu proses-

sin eri vaiheista yhteni#n niytteiti
putkipostin vilitykselld, Myds val-
miin tuotteen laatutarkkailu on vie-
ty pitkille, Niin ikd&n hajun vihen-
tdmiseen ja jitevesien puhdistami-
seen on kiinnitetty aivan erityista

huomiota. N#ihin mielenkiintoisiin
aiheisiin tulemme mydhemmin pa-
laamaan ja selostamaan niitd yksi-
tyiskohtaisesti.




Uusia erikois-
paperilaatuja

VYoikkaan PK 16 varustettu uusilla
lisdlaitteilla

Muutama vuosi sitten Voikkaan
paperitehtaan kahdella vanhalla ko-
neella alettiin valmistaa kiillotettua
aikakauslehtipaperia. Koska téllai-
sen paperin valmistaminen edellytti
sanomalehtipaperiin verrattuna pa-
remman massan Kayttod, erotettiin
puristinhiomo omaksi linjaksi ja sitd

PK 16:lle on hankittu hiokkeen
puhdistamista varten pydrrepuhdistajat

vartea rakennettiin uusi massanké-
sittelyosasto erikoislaitteineen. Ko-
nepuolen huomattavin uudistus oli
kiillotuskalanterin hankkiminen
kummallekin paperikoneelle.

Viime vuoden aikana paperiteh-
taan tuotanto-ohjelmassa on jalleen
tapahtunut erikoistumista. Toiselle
vanhoista suurista sanomalehtipape-~
rikoneista -~ PK 16:lle — on suo-
ritettu erditd muutoksia, joiden
avulla koneella voidaan ajaa uuden-
tyyppisid erikoissanomalehtipaperi-
laatuja.

Niiden uusien paperilaatujen sel-
luloosapitoisuus on sama kuin var-
sinaisen sanomalehtipaperin, mutta
puuhiokkeeseen n#éhden asetetaan
ankarampia vaatimuksia. Sen takia
puuhiomon sanomalehtipaperihiok-
keen lajittelu on jaettu kahteen lin-
jaan ja myos puuhiokkeen varasto-
siilic — ns. kyyppi — on jaettu
viliseinédlld kahtia,

Ennen PK 16:lle tuloa hioke jou-
tuu  erikoiskidsittelyn kohteeksi.
Pyorrepuhdistajien avulla siitd pois-
tetaan roskat, hiekkajyviset ja
muut epdpuhtaudet. Timin jidlkeen
puhdistettu hioke johdetaan 25
m3:n vetoiseen lierioméiseen ilman-
poistolaitbeeseen, jossa ylldpidetddn
voimakkaan tyhjiépumpun avulla
suurta alipainetta. Tidman kisitte-

Ennen paperi-
koneen perd-
laatikkoon
joutumistaan
hioke kulkee
lieribmdisen ilman-
poistolaitteen
kautta

Valmet on
toimittanut

PK 16:lle uuden
pituusleikkurin

lyn jilkeen massa pumpataan pa-
perikoneen perilaatikkoon,

Itse paperikoneellakin on suori-
tettu pari oleellista lisdystd, Viira-
osa on varustettu ns. egutéorilla. Se
on viirakankaalla padllystetty me-
tallisilinteri, joka massaradan pa#lla
pyoriessddn tasoittaa paperin pintaa,
Eguttoria kaytetdan kuitenkin vain
madrattyja paperilaatuja ajettaes-
sa. Koneen kuivassa p#dssd kone-
kalanterin telojen luku on lisitty
kahdeksasta kymmeneen sileimmaén
paperin aikaansaamiseksi.

PK 16:1la k#ytetidn siis huo-
lellisesti puhdistettua puuhioketta.
Uudelleen lajitteluun joutuu niin
ollen enemman hioketta kuin aikai-
semmin ja sen tidhden kaksi vanhaa
raffinééria on poistettu ja korvattu

kahdella uudella edellisia tehok-
kaammilla,

PK 16:n paperin jalkikisittely on
myo6s parantunut, silld koneelle on
hankittu uusi pituusleikkuri, Vanha
lihes kolme vuosikymmentd kiy-
tossd ollut pituusleikkuri on purettu
ja sen tilalle on tullut Valmetin toi-
mittama samanlainen kuin uudel-
la sanomalehtipaperikoneellakin.
Uuden pituusleikkurin maksimiajo-
nopeus on 2 (00 m minuutissa. Val-
met-pituusleikkurissa saadaan syn-
tymain tasaisia ja tasakovia rullia,
joille ominaisuuksille sanomalehtien
painajat panevat arvoa.




Uudistuksia Kymin paperitehtaalla

Kymin paperitehtaan PK 3 seisoi
alkusyksystd kaksi viikkoa ja tand
aikana koneella suoritettiin korjaus-
ja uudistustditi. Kone sai uuden
sihdin seki perilaatikon, jonka toi-
mitti Wartsili-yhtyma, Viiraosalla
suoritettiin peruskorjauksia ja jal-
kikuivausryhmain lisdttiin  kaksi
uutta kuivaussilinterid, Lisadksi ko-
neelle asennettiin sdatidvid kosteus-
mittari, Ndiden parannusten ansios-
ta paperin laatuvaatimuksia on voitu
parantaa ja koneen nopeutta lisiti.

Kuusanniemen tehtaan koivu- ja
mintyselluloosa ovat lisinneet Ky-
min paperitehtaan mahdollisuuksia
kehittdd uusia paperilaatuja ja pa-
rantaa vanhoja. Téallainen uusi tu-
lokas on M.G. valkaistu sulfaatti-
paperi, jonka raaka-aineena on val-
kaistu maintyselluloosa. Sen jauha-
mista varten hankittiin yankee-ko-
neille kaksi 150 hv:n Jylhéfiner-
jauhinta,

Kuusanniemen tehtaalta Kymin
paperitehtaalle pumpattavan val-
kaistun koivusulfaattiselluloosan
saostamista varten on Rauma-Re-
pola toimittanut saostajakoneen.
Valkaistun méintysulfaattiselluloo-
san Kymin paperitehdas saa Kymin
selluloosatehtaan valkaisuosaston
kautta, mutta puolivalkaistu ménty-
sulfaattiselluloosa pumpataan suo-
raan Kuusanniemen tehtaalta Ky-
min paperitehtaalle. Paperitehdas
itse nostaa tidmin puolivalkaistun
massan valkaisuastetta kisittele-
milld massaa hypokloriitilla.

Kymin paperitehtaalla on lopetet-
tu hartsiliiman keittdminen ja siir-
rytty kdyttam&an Pexol-liimaa, joka
kuljetetaan tehtaalle tankkivaunuil-
la 70-prosenttisena. Laimentamista
varten on hankittu tarvittava ko-
neisto liimasdilidineen.

Paperitehtaan muista uudistuksis-
ta mainittakoon kuitujen talteen-
ottoputkisto, johon tyhjennetiin
viirakuoppien, kyyppien sekd kuitu-
jen talteenottolaitteen vedet. Tdmén

uudistuksen ansiosta on saatu aikaan
ldhes yhden prosentin kuiva-aine-
s#dstd laskettuna bruttotuotannosta.
Samalla estetddn kuitujen joutumi-
nen Kymijokeen.

Mantysulfaattiselluloosan valkaisu
Kymin selluloosatehtaalla

Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehdas valkaisee koivuselluloosansa
korkeaan vaaleusasteeseen, mutta
mintyselluloosa kisitellddn vain
puolivalkaistuksi. Sen lopullisesta
valkaisemisesta ja kuivaamisesta
vientiselluloosaksi tai pumppaami-
sesta Kymin paperitehtaalle huo-
lehtii Kymin selluloosatehdas, jon-
ne puolivalkaistu méntyselluloosa
pumpataan putkea myotten.

Kymin selluloosatehtaan valkaisi-
mossa on riittdvésti tehoa taméan
uuden tehtavin suorittamiseen. Teh-
taan kahdesta valkaisulinjasta en-
simmdiinen huolehtii sulfiittisellu-
loosan valkaisemisesta ja mantysel-
luloosa valkaistaan toisessa linjassa.
Sen soveltaminen tihidn uuteen teh-
tivaan edellytti kuitenkin eriditi
muutostéitd. Koska mintyselluloo-
san valkaiseminen wvaatii kaksi
klooridioksidivaihetta, jouduttiin
yksi hypokloriittitorni muuttamaan
klooridioksiditorniksi. Sitd wvarten
tornin sis@pinta oli vuorattava ha-
ponkestavilla tiillimuurauksella, Li-
siksi yksi laimean massan klooraus-
torni muutettiin sakean massan tor-
niksi ja varustettiin sakean massan
sekoittajalla.

Myos ensimmiistd valkaisulinjaa
on uusittu hankkimalla kolme Ro-
senblad-levylimmonvaihtajaa, joi-
den avulla limpimien valkaisuvai-
heiden kiertovesien jitelimpd saa-
daan talteen. Lisksi valkaisulaitok-
sen instrumentointia on tiydennetty
ja putkistoja lisdtty.

Niin ik&3n kuivauskoneille on
hankittu kaksi limménvaihdinta.
Aikaisemmin selluloosan Kkuivaus-
radan lammittdmiseen on kiytetty
yleisestd lamminvesijirjestelmésti

otettua vettd, jossa on saattanut olla
epapuhtauksia. Nyttemmin on siir-
rytty kemiallisesti puhdistetun ve-
den kayttoon ja siten estetdiin sel-
luloosan likaantuminen kuivausvai-
heessa.

Viime syksyn kuluessa selluloosa-
tehtaan pallomainen happosiilic sai

Kymin paperitehtaan PK 3 on saanut
uuden sihdin ja perdlaatikon

Kymin selluloosatehtaan valkaisulinja
n:o 1:lle on hankittu kolme
levyldmménvaihtajaa

rinnalleen toisen samanmuotoisen.
Sitd kidytetddn kuitenkin toisenlai-
seen tarkoitukseen, nimiftdin sul-
fiittiselluloosan jateliemen puskuri-
sailiona. Hairion sattuessa haihdut-
tamolla ja haihduttamon omien jite-
liemisailididen tdytyttyd tarjoaa ta-
ma uusi s#ilio mahdollisuuden 600
mi:n jateliemimidridn varastoimi-
seen. Muutoin olisi edessé joko jdte-
liemen laskeminen jokeen tai teh-
taan pysiyttdminen.




Tehtaanlddkdri Karl Roschier:

Tupakkatiedustelu Voikkaan
tehtaalla

Kuten on jo aikaisemmin kerrottu, suoritettiin Voikkaan tehtaalla maaliskuussa
— sekd tupakoivien ettd tupakoimattomien — vastaavan. Kysely liittyi sosiaali-
osaston laatimaan terveiden eldméntapojen edistédmisvuoden ohjelmaan. Tiedustelu-
kaavakkeet jaettiin osastojen toimesta ja ne jdtettiin tdytettying porteille sijoitet-
tuihin tupakkatiedustelulaatikkoihin. Vastaukset olivat nimettomid ja niiden kdsit-

tely luottamuksellista. Tulosten késittelyn suoritti Voikkaan tehtaanlddkdri Karl

Roschier, joka sai laskennassa apua sosiaoliosaston ja muunkin konttori-

henkilokunnan taholta.

Tiedustelukaavake

Vastaajan henkilotiedoista kysyttiin sukupuoilta,
ikad, onko paivi- val vuorotyossd, tupakoiko nykyisin
vai ei, eikd ole koskaan tupakoinutkaan. Vastauksista
selvisi viivaamalla tarpeettomat kohdat yli. Kaavak-
keen muihin kysymyksiin vastattiin merkitsemilla
rasti ’kylla’ tai ‘ei’ kohtaan. Kysymykset olivat seu-
raavat:

1. Olen tupakoinut vuotta. 2. Poltan péddasial-
lisesti: suodatinsavukkeita,
pillisavukkeita, sikaareja (isoja/pienid), piipputupak-
kaa. 3. Poltan keskimé&drin vuorokaudessa savukkeita
kpl, piipputupakkaa g.
4. Tupakointia lisdd mielestdni vuorotyd, yksitoikkoi-

suodatinsavukkeita, ei

kpl, sikaareja

nen tyd. 5. Piddn tupakointia omalle terveydelleni
vaarattomana. 6. Olen vakavasti yrittinyt lopettaa
tupakoinnin, 7. Olen ollut tupakoimatta vuotta,
8. Lopetin tupakoinnin terveydellisistd syistd, talou-
dellisista syistd, muista syistd. 9. Tupakoinnissa on
mielestdni haitallisinta tupakkaysksd, hengenahdistus,
huoneilman pilaantuminen, taloudelliset seikat. 10.

Hyvaksyn 15—17-vuotiaitten tupakoinnin.

A
tupakoivia
40,2 %

C
tupakoimattomia
33,4 %

B
tupakoinnin
lopettaneita
26,4 %

Kaikki vastaajat

Miehistd tupakoi

Hyvd vastausprosentti

Kaavakkeita jaettiin 1499 kpl ja niisti palautettiin
1180 kpl. Epidselvind hylattiin 6 kpl, joten tutkimuk-
sessa otettiin huomiocon 1174 kpl. Naistd oli miehii
983 ja naisia 191. Miehistd vastasi 78,5 %, naisista
77,6 % ja koko vastausprosentti oli 78,3. Tiedustelu
sal siten suuren mielenkiinnon osakseen ja vastaus-
prosenttia on pidettivd hyvidnd. Vastaajien keskuu-
dessa arvottiin muutamia esine- ja lomapalkintoja,
mik#d todennikdisesti lisdsi kiinnostusta tupakkatie-
dustelua kohtaan,

Tupakoivat ja tupakeimattomat

Kaikkien vastaajien joukossa oli nykyisin tupakoi-
via (A) 40,2 %, tupakoinnin lopettaneita (B) 26,4 %
ja el koskaan tupakoineita (C) 33,4 %.

A: Miehistd tupakoi nykyisin 46,1 % ja naisista
89 %.

B: Tupakoinnin lopettaneita miehid oli 30,1 % ja
naisia 7,3 %.

C: Ei koskaan tupakoineita miehii oli 23,6 % ja
naisia 83,8 %.

tupakoi 46,1 %

Naisista tupokoi

Piirros n:o 1. Tupakoivat jao tupakoimattomat.




vuotta
30,3
30+ e —
pdivityd 28,2
vuorotyo IVt
g ]
259 i
22,2
[
204
14
154 146 13,9
9g 10,0
104 =
6,5
5.1
SH44,1 ]
3,0
1.3
0
sukupuoli | miehet naiset | miehet | naiset miehet | naiset
ikaryhma 1725 26—40 41-—65

Piirros n:o 2. Kuinka monta vuotta polttanut.

Tupakoivista miehistd oli paivitydssd 41,8 % ja
vuorotydssid 58,2 %, naisista paivityossd 76,4 % ja
vuorotyossa 23,6 %.

Kuinka kauan polttanut?

Piirroksesta n:o 2 kiy selville, kuinka kauan ny-
kyisin tupakoivat ovat tupakoineet. Naiset ja miehet
on kisitelty omana ryhminidn, Ian perusteella kum-
pikin ryhmi on jaettu kolmeen: 17—25-vuotiaisiin,
26—40-vuotiaisiin ja 41—65-vuotiaisiin, Lisaksi paiva-
ja vuorotyossd kayvidt on erotettu toisistaan.

Tupakkatyyppien suosituimmuus

Tupakkatyypin perusteella vastaajat on jaettu vii-
teen ryhmiin. Nami tupakkatyypit ovat suodatin-
savuke, ei suodatinta, pillisavuke eli paperossi, sikaari
ja piipputupakka. Piirroksessa n:o 3 niiden viiden
tupakkatyypin suosituimmuus on merkitty prosentti-
lukuina tupakoivien mé#ardstd. Naiset ja miehet on
jalleen kisitelty erikseen.

Valtaosa tupakoivista kayttdd siis savukkeita vain
hieman yli viidenneksen miehistd polttaessa piippua
tai sikaareita. Mitd vuorokautiseen savukemé&dradn
tulee, oli se pdivétoissd olevilla miehilld 15,3 ja vuo-
rotyontekijsilla 16,7 kpl. Naisten ryhméssd vastaavat
luvut olivat 10,4 ja 8,8 kpl. Piipunpolttajista kulutti-
vat paiviatyossa olevat 13,3 ja wvuorotyodssd olevat
13,7 grammaa tupakkaa. Sikaarinpolttajista edellinen
ryhmi tyytyi keskim&drin kahteen kappaleeseen jil-
kimmadisen polttaessa 2,9 kpl.

Kuvassa n:o 4 on lahemmin tarkasteltu savukkeen-
polttajia heidin polttamansa vuorokautisen savuke-
madran mukaan. Aineisto on jaettu neljéén paljous-
ryhmdén: 1—5 kpl, 6—10 kpl, 11—19 kpl ja yli 20 kpl,
Pylvadn korkeus ilmoittaa kunkin ryhm#n prosen-
tuaalisen osuuden koko tupakoitsijamiidrdan nédhden,

Tupakanpoltto ja tehdastyo

A-ryhmiéssd (tupakoivat) oli tasan puolet sitd miel-
td, ettd vuorotyo lisadsi tupakankidyttod, kun taasen
toinen puoli katsoi yleensd yksitoikkoisen tyon myota-
vaikuttajaksi tupakan polttoon. B-ryhmaissa (tupakan-
polton lopettaneet) tdllainen kiasitys esiintyi lievem-
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Piirros n:o 3. Tupakkatyyppien suosi-
tuimmuus.

Piirros n:o 4. Savukkeenpolttajien jakau-
tuminen prosentuaalisesti vuorokaudessa
polttamansa savukemddrdn mukaan,

Piirros n:o 5. Keskimddrdinen aika, jon-
ka B-ryhmdn miehet olleet tupakoimatta
pitdvistd tupakkalokosta alkaen.




pini. 28,4 % vastaajista piti vuorotystd ja 47,7 %
yiksitoikkoista ty6td tupakanpolttoa lisgdvéini., C-ryh-
min (ei koskaan tupakoineet) vastaajista, joilla ei
kyllakddn ollut asiasta omakohtaista kokemusta, oletti
vain 12 % vuorotydn ja 19,9 % yksitoikkoisen tyon
lisdavan tupakanpolttoa.

Tupakointi ja terveys

A-ryhm#n vastaajista 29,9 % piti tupakointia ter-
veydelleen vaarattomana, kun sen sijaan kokonaista
53 % oli sitd mieltd, ettd tupakoinnista aiheutui ter-
veydelle haitallisia vaikutuksia. B-ryhmin vastaukset
eivit paljonkaan poikenneet A-ryhm#n mielipiteistd,
21,3 % piti tupakointia terveyden kannalta vaaratto-
mana ja 50 % haitallisena. C-ryhmailld ei ollut td-
hiankdin kysymykseen omakohtaisia kokemuksia ja
vastausten luku jaikin viahdiseksi. Tupakointia piti
vaarattomana 3,1 % ja haitallisena 27,3 %.

Mielenkiintoiseksi muodostui A-ryhmille osoitettu
tiedustelu, oletteko vakavasti yrittdnyt lopettaa tupa-
koinnin. Runsas neljinnes jatti tihin kysymykseen
vastaamatta. 24,4 % vastasi yrittineensi tupakkalak-
koa ja 47,7 % el

B-ryhman kohdalla ei voida puhua en#d tupakka-
lakosta, Vastaajat ovat pysyneet p#adtoksessdin jo
siksi kauan, ettd heiddn voidaan katsoa vapautuneen
tupakanpolton halustaan. Piirroksessa n:o 5 on esi-
tetty tupakanpolton lopettaneiden miesten kohdalta,
kuinka monta vuotta he ovat jo olleet tupakoimatta.
Vastaajat on jaettu kolmeen ikdryhméén ja pylvaiden
péissa olevat luvut ilmoittavat vuosia keskiarvolukui-
na. Naisissa oli tupakanpolton lopettaneita nuorim-
massa ja keskiryhmaissd, Edelliset olivat olleet tupa-
koimatta keskiméfrin vuoden ja jalkimmadiset 4,9
vuotta.

Mitkd sitten olivat ne syyt, jotka aiheuttivat tupa-
kanpoltosta luopumisen. Piirros n:o 6 osoittaa, etta
ratkaisevinta osaa ovat niytelleet terveydelliset syyt
ja varsin huomattavaa osaa myos taloudelliset.

Kysyttdessa kaikilta tupakanpolton haittapuolia, ja-
kautuivat vastaukset seuraavasti: tupakkayskid (mie-
het 24 %, naiset 17,1 %), hengenahdistus (miehet
20 %, naiset 16,6 %), huoneilman pilaantuminen
miehet 31,2 %, naiset 36,4 %) ja taloudelliset seikat
(miehet 24,8 %, naiset 29,9 %). Monet ovat merkinneet
rastin kahteen tai useampaan vaihtoehtoon.

Eri ryhmien kohdalla vastaukset vaihtelivat suu-
resti. A-ryhméssi huoneilman pilaantuminen tuli en-
simmdiselle ja taloudelliset seikat toiselle tilalle. B-
ryhmissd sitd vastoin tupakkayskid sai eniten #anid
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ja huoneilman pilaantuminen oli toinen. C-ryhmain
edustajat pitivat haitallisimpana huoneilman pilaan-
tumista ja sen jidlkeen taloudellisia seikkoja.

Nuoret ja tupakointi

Varsin yksimielisid kaikki ryhmét olivat 15—17-
vuotiaitten tupakointiin ndhden. Mielipide tuli sité-
kin vakuuttavammin esille, koska vain 53 jitti tdhén
kysymykseen vastaamatta. Miehistd ainoastaan 2,7 %
(A4 %,B1,6 % ja C 0,3 %) hyviksyi nuorten tupa-
kanpolton ja 97,3 % otti sithen kielteisen kannan.,
Naiset olivat vieldkin jyrkempid, silld he asettuivat
100-prosenttisesti vastustamaan nuorten tupakan-
polttoa.

Tulosten tarkastelua

Sek# miesten (78,5 %) ettd naisten (77,6 %) koh-
dalta vastausprosentti oli erinomainen. Tilasto on
nédin ollen saatu luotettavaksi ja siitd voidaan vetdi
erditd mielenkiintoisia johtop#d#dtoksid tupakointiin ja
tupakointitapoihin ngdhden, Tupakoivien naisten osuus
on tosin pieni (8,9 %), samoin tupakkalakkoon ryh-
_tyneiden naisten (7,3 %).

terveydeliliset
syyt 51,4 %

taloudelliset
syyt 34,2 %

miehet

terveydelliset
syyt 46,7 %

taloudelliset

[
Piirros n:0 6. Tupa- syyt 46,7 %

kanpolton lopettami-
seen vaikuttaneet

syyt. naiset



Tupakoivia miehid on 46,1 % eli lihes puolet kai-
kista miehistd. Vuorotyd nostaa tupakoivat miehet
58,2 %:iin. Sen sijaan tupakoivia naisia on eniten
piivityossd (76,4 %).

1. Miesten keskima#iréinen tupakointiaika lisifintyy
tasaisesti eri ikaryhmissé, naisten vastaavasti hitaam-
min ja epitasaisemmin.

2. Sikaaria ja piippua polttavia naisia ei tilastossa
ole. Yleisin tupakkalaatu on ns. filtersavuke, joita
polttaa yli puolet sekd miehistd (50,6 %) ettd naisista
(64,7 %). Pillisavuke eli paperossi on seuraavaksi
suosituin molemmilla. Piipputupakka tosin voittaa
miehilld niukasti paperossin,

3. Savukkeita tupakkamiehet polttavat keskim&g-
rin 15,3 kpl vuorokaudessa ja naiset vastaavasti
10,4 kpl. 1—5 savuketta vuorokaudessa polttavia on
suhteellisesti vihiten, Naisten enemmisté sattuu vi-
lille 6—10 kpl vuorokaudessa (53 %) ja miesten yli
20 kpl vuorokaudessa (45,8 %).

4. Yli puolet A-ryhmin jasenistd piti vuorotyotd
ja yksitoikkoista tyotd tupakointia lisidvénd tekijédna.
B-ryhmaissd (lopettaneista) useimmat antoivat dinen-
s& (47,7 %) yksitoikkoiselle tyolle. Sekid paiva- ettd
vuorotyontekijoiden mielipiteet menivit samaan
suuntaan.

5. Tupakointia terveydelleen vaarattomana piti tu-
pakoivista miehistd ja naisista n. 29 %. Vastaava
luku B-ryhmissd ’laski’ 21 %:iin, C-ryhméssd luku
oli jo ’parantunut’ peréti 3 %:iin. Tupakan vaaral-
lisuuden myonsivit A- ja B-ryhmien miehet seka
naiset n. 50 %:sti.

6. Noin neljinnes tupakoivista on yrittinyt vaka-
vissaan tehdi tupakkalakon. Noin puolet ei ole yrit-
tanytkddn., Runsas neljannes jatti vastaamatta tdhin
kysymykseen.

7. Ilmeisesti kaikki B-ryhmin naiset ovat juuri tu-
pakointinsa lopettaneita, koska vuosia ei ole vield
kertynyt. Miesten pylvédt nousevat tasaisesti iki-
ryhméin mukana.

8. Lahes puolet tapauksista on lopettanut tupakoin-
nin terveydellisistd syistd, joskin taloudelliset syyt
ovat olleet melkein samaa Iuokkaa n. 40 %.

9. Tupakan haitallisista vaikutuksista kerésivét eni-
fen &A4niA huoneilman pilaantuminen, taloudelliset
seikat, tupakkayskd ja hengenahdistus.

10. 15—17-vuotiaitben tupakoimisen hyviksyi mie-
histd vain 2,7 % ja naisista ei kukaan.

Tilaston seulonta on ollut erittdin mielenkiintoista,
joskin vaivalloista puuhaa. N&inkin laaja Gallup-
kysely on syytd vastaisuudessa merkitd reikikorteille
kasittelyn helpottamiseksi.

Kunniakirjoja aloitteentekijdille

Aloitteestaan kunniakirjan saaneet vas. istumassa Toivo Aho-
nen, Leevi Karhu ja Antti Tuominen, takarivissa Kaarlo
Mauno, Vainé Hakkinen, Veikko Vesalainen ja Sulo Laurila.

Kuusankosken tehtaiden aloitekeskustoimikunta
teki viime vuoden maaliskuussa padtéksen, ettd aloit-
teestaan vihintdadn 100 markan suuruisen rahapalkin-
non saaneille tullaan tidsti ldhtien jakamaan tunnus-
tukseksi my6s kunniakirja. Ensimméiinen kunniakirjo-
jen jako suoritettiin viime joulukuussa Koskelassa
pidetyssé tilaisuudessa. Mainitun ehdon tiyttineiti
aloitteentekijoitd oli vuoden mittaan kertynyt seitse-
méan. Kunniakirjojen jaon suoritti aloitekeskustoimi-
kunnan varapuheenjohtaja dipl.ins. Cyrill von Grae-
venitz. Kunniakirjan saivat seuraavat:

Leevi Karhu Voikkaan sdhk6osastolta, aloite: hissin
johteiden voitelu 6ljylls, palkkio 300 mk;

Kaarlo Mauno Voikkaan Kkorjauspajalta, aloite:
nuppuseulojen tiivistepesin korjaus, palkkio 190 mk;

Antti Tuominen Kymin korjauspajalta, aloite: hakun
terien hitsaus, palkkio 130 mk;

Veikko Vesalainen kuljetusosastolta, aloite: trukin
varustaminen telineelld paperipinkkojen kaatumisen
estdmiseksi, palkkio 100 mk;

Viaing Hakkinen kuljetusosastolta, aloite: kaoliinin
purkauspaikan syo6ttdaukon varustaminen suojatuella,
palkkio 100 mk;

Sulo Laurila klooritehtaalta, aloite: kloorausastioi-
den tiivistepesin korjaus Ky b5-osastolla, palkkio
100 mk;

Toivo Ahonen Voikkaan paperitehtaalta, aloite:
vahvistettujen helahylsyjen kdyttdminen uudelleen-
rullauksessa, palkkio 100 mk.

Kunniakirjojen jaon suoritti dipl.ins. Cyrill von Graevenitz
teknikko Armas Tallgrenin avustamana.
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Suomen nuorisoa istutetaan ny-
kyisin pitkdan koulun penkilla. Sille
jaetaan kirjaviisautta ja kiytinndl-
listda ammattitaitoakin. Me puoles-
tamme liittdisimme koulujen ja
kurssien opetussuunnitelmiin jota-
kin, joka kenties saattaa monen
mielestd tuntua turhanpaiviiseltd,
kenties lapselliseltakin, Tarkoitam-
me asiantuntevien oppaiden johdol-

la suoritettavia opintoretkeilyji

metsissd  ja metsityomailla edes
jonkinlaisen omakohtaisen kasityk-
sen saamiseksi thstd tirkedstd
asiasta.

Kansamme elintaso, ulkomainen
kaupankiynti ja edistyminen kult-
tuurin alalla ovat riippuvaisia met-
sastd paljon suuremmassa maarin
kuin tulemme yleensi ajatelleeksi.
Metsd on meiddn luonnonrikkau-
temme ja puuta jalostamalla kyke-
nemme kiymiin laajaa ja menes-

tyksellistd ulkomaankauppaa. Huo-
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nosti olisivat asiamme ilman tata
mahdollisuutta. Mutta samalla mei-
ddn on mairatietoisin metsédnhoidol-
lisin toimenpitein kyettivad uudista-
maan metsidmme, pitdm&&n ne
tuottavina, Metsdnmyynnin, metsé-
toiden ja puutavarakuljetusten an-
siosta virtaa rahaa maakuntiin salo-
seutujen etidisid sopukoita myoéten.
Metsd tarjoaa tydtd ja ansiota, Jo
pelkdstain tyollisyyttd ajatellen ti-

- .

w te
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‘

lanne maaseudulla muodostuisi pe-
lottavaksi, jollei metsdn tarjoamia
mahdollisuuksia olisi.

Metsdssd ndemme ja koemme pal-
jon muutakin. Toteamme koneiden
tunkeutumisen syville korpeen,
metsatieverkoston nopean kasvun
ja rationalisoinnin avulla saavutetut
erinomaiset tulokset. Metsdssd pu-
haltavat nykyisin raikkaat, uudet
tuulet. Tyontekoa joudutetaan ja
kevennetddn tehokkaiden koneiden
avulla.

ja uusien menetelmien

Uudenaikaisia menetelmid osataan
soveltaa kiytanto6én luonnonvarai-
sissakin olosuhteissa.

Havaitsemme, ettd myos sosiaali-
nen ajattelutapa on tunkeutunut
etdisimmille savotoille saakka. On
astuttu valtaisa harppaus havuma-
jasta ja muista tilapdisasumuksista
limpim&adn kamppédin ja yksipuoli-
sesta kuivamuonasta monipuolisiin
ja ravitseviin aterioihin.

Metsassa ja

metsikimpissa
mietitiya

Heikki Penttinen ja kaunotar Katja
Kornin tilan metsdssd juontamassa
pinotavaraa metsdautotien varteen

Tallaisia ajatuksia tulvi mieleem-
me kierrellessimme erdénd tammi-
kuun péivand yhtiomme metsityo-
mailla Pieksim#en maalaiskunnan
ja Suonenjoen laajoissa metsissi.
Sulan maan aikana tehtyd pino-
tavaraa ajettiin parhaillaan hevo-
silla metsdajoteiden varteen. Lahi-
kylien isdnndt olivat virkuilla he-
vosillaan hyvidi lisdansiota hankki-
massa. Hakkuumiehet kaasivat tuk-
kipuita moottorisahojen arhikisti
péristessi ja koko laaja metsd tun-
tui eldavin.

Matkamme varsinainen tarkoitus
oli kuitenkin n#hda jotakin uutta
kamppéirintamalta. Se on myos jat-
kuvasti kehityksen alainen. Kiinto-
naisia tai siirrettivia suuria k&mp-
pid ei ole tarkoituksenmukaista ra-
kentaa muuta kuin sellaisiin met-
siin, joissa riittdd tyotd pitkaksi
aikaa. Siksi helposti siirrettiava, ja-
laksilla varustettu pikkukimppid on
yhi enemmin alkanut voittaa alaa.
Onpa kehitetty tuollainen siirretta-
jonka jat-
keeksi voidaan liittdd ruokailuhuo-

vd kimppéikeittickin,




neeksi toinen yksikko. Sovitetaan
vain molempien piaddyissi olevat
luukut vastakkain ja hyvin varus-
tetun keittion antimet siirtyvat
kimppdeminnin ojentamina ’ruo-
kasalin’ puolelle. Ruokaa riittda ja
myo0s ruokahalua, siitd reipas ulko-
ilmassa tyoskentely pitdd huolen.

Matkamme tarkein kohde oli
Huuhtimien savotan kidmppa Suo-
nenjoen Tyyrinm#essd. Tamid puo-
lentoistatuhannen hehtaarin suurui-
nen tila on syrjidssid ihmisten ilmoil-
ta ja siksi sen metsit s#ilyivatkin
pitkdn aikaa melkein koskemattomi-
na. Mutta 1950-luvun alussa raken-
nettiin metsidautotie syville korpeen
ja kauniin jarven rannalle raken-
nettiin tilava metsakamppid. Siita se
alkoi. Metsdid alettiin kaataa ja
uutta istuttaa tilalle. Keskeytyksettid
on tyo jatkunut ja jatkuu edelleen.

Kamppid on dskettiin ldpikdaynyt
perinpohjaisen uudistuksen. Sitd on
suurennettu ja se on muutenkin
korjattu uuteen uskoon. Jos ei tie-
taisi sen varsinaista tarkoitusta, luu-
lisi sitd varmaan retkeilymajaksi ja
kaiken lisdksi varsin edustavaksi
ottaen huomioon syrjdisen sijainnin.
Vai mitd sanotte seuraavista muka-
vuuksista: keittio varustettuna nes-
tekaasu- ja puuliedelld sekd jaa-

kaapilla, keskusldmmitys, suihku,
WC, kuivaushuone, kellari ja sdhko-
valo (oma voimalaitos). Miesten

Tama erikois-
laatuinen
rakennelma
kasittaa siirrettavdn
kdmppdkeittion ja
ruokailuhuoneen

Huuhtimden
kdmppd on
perin pohjin uusittu
ja varustettu
kaupunkilais-
mukavuuksin

asuttavana on kaksi huonetta ja
oleskelua sekd ruokailua varten on
oma tilava huone. Uudella puolella
on tyonjohtajan huone ja k&mppi-
eménnglli niin ik#dn keittiosta eril-

Kiinteddn kdmppd-
yhdyskuntaan
kuuluu sauna

Huuhtimden
kémpan emdntd
Hilda Puranen
uutuuttaan
hohtavassa

ja kaikilla
mukavuuksilla
varustetussa
keittiossadn

ldan oleva huone. Voidaan sanoa,
ettd kaupunkilaismukavuudet ovat
1oytaneet tiensd Huuhtiméen kor-
peen, Onnea vain kdmpén asuk-
kaille.




Tyonopettaja Aarne
Lundberg jakaa
50 vuoden aikana
hankkimaansa
perusteellista
ammattitaitoaan
konepajakoulun
oppilaille

Viisi hogforsilaista
kultamitalimiesta

Karkkilan mitalijuhlassa lydétiin
tyonritareiksi viisi hogforsilaista.
Viime vuoden aikana heidin koh-
dallaan oli tullut 50 yhtidldisvuotta
tayteen ja nyt loppiaisjuhlassa pan-
tiin mitali rintaan. Tavallisestihan
tuo kultametku luovutetaan asian-
omaiselle sind paivéng, jolloin puoli
vuosisataa tulee tdyteen. Mutta hog-
forsilaisilla on varaa odottaa oikein
isoa mitalijuhlaa.

Puolen vuosisadan pituinen aher-
Tus ja vield saman tyonantajan pal-
veluksessa on aikamoinen saavutus.
Kun nykyisin on voimassa 65 vuo-
den eroamisikd, on ensimméiseni
edellytyksens se, etti on tultu var-
hain yhtion leipiin, eiki olla v&lilld
oltu pitkid aikoja — jos ollenkaan
— muuta maailmaa katselemassa.
On juurruttu syvialle tdhin omaan
kamaraan — tissé tapauksessa
Karkkilaan. Sielld on haluttu elidi ja
tehdd tyotda. Joka arkiaamu on
askel johtanut tehtaaseen, jonka on
ndhty kasvavan ruukista suureksi
koko jokilaakson tayttdviksi tuo-
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Liesiosaston
veteraanit tyon-
johtaja Artturi
Nygren (oik.) ja
tydkalujen huoltaja
Viljo Aarnio

tantolaitokseksi. Ja kun on raudan
kanssa jouduttu joka p#ivd tekemi-
siin, on tydkin kiynyt tyostd. Mutta
ponnistukset eivit ole kuluttaneet
voimia, vaan kasvattaneet niité.
Tietysti niille veteraaneille on suo-
tu myds terveytti ja nuorekasta
mieltd.

Tallaisia ajatuksia tuli mieleem-
me, kun kivimme tervehtimissd
niditd kultamitaliveteraaneja. Nelja
heistd loysimme tyopaikaltaan ja
yhden kotoaan Kkirjojensa Haresti.
Yhtd#in ankeata muistoa ei tullut

keskustelussa esille, mutta sitd

enemmain elimidnmydnteistda huu-
moria ja sellaista vanhan, kokeneen
jhmisen viisautta, jolle aina kan-

nattaa herkistyd vastaanottavai-
seksi.
Tyonopettaja  Aarne Laund-

bergin tapasimme ammattikou-
lun oppilastyopajasta, jossa hian on
ldhes kahden vuosikymmenen ajan
ohjannut nuorta polvea ammatti-
miehiksi. Tydnopettajan tehtivaan
hin sai erinomaisen kiaytdnnollisen
kokemuksen tyodskennellessédn pit-
kin aikaa tytkaluosastolla. Hin tuli
13 vuoden ikéisend tehtaaseen ja
ensimmaiisend maailmansodan aika-
na hén joutui jo miesten téihin, kun
vanhemmat ammattimiehet parem-

A)

man raha-ansion houkuttelemina
lahtivat padkaupungin verstaisiin.
Keskustelun jatkuessa saapui seu-
raamme kaksi muuta kultamitali-
miestd, tydnjohtaja Artturi Ny-
gren liesiosastolta ja tyockalujen
huoltaja Viljo Aarnio samalta
osastolta. Kumpikin oli aloittanut
13-vuotiaana. Eihdn ollut silloin-
kaan luvallista pitdd poikasia teh-
taan t6issid noin varhaisessa iéssi,
mutta madrdyksida oli helppo kiay-
tanndssé kiertdd. Kun ammattien-
tarkastajan tiedettiin tulevan teh-
taaseen, pinkaisivat pojat lampo-




uunin pédille piiloon. Toisinaan taisi
pojista olla enemmain vahinkoa kuin
hyotys, silld tietysti he olivat valmiit
myds pahantekoon ja koirankujei-
siin, Mutta joutuivatpa he itsekin
vanhempien miesten taholta leikin-
laskun, toisinaan jopa karkean pi-
lailun kohteeksi.

Ammattitaidon oppiminen vaati
nuorukaisilta oma-aloitteisuutta ja
neuvokkuutta, sillda vanhemmat
miehet varjelivat tarkoin ammatti-
salaisuuksiaan. Apupojan piti koet-
taa passtd tekijamiehen kanssa hy-
viin véaleihin, jotta hin olisi pa&ssyt
taidoista nopeammin perille. ”Toisin
ovat asiat nyt”, tuumi Alvar Lund-
berg, joka jakaa opettajan ominai-
suudessa puolen vuosisadan aikana
kartuttamaansa ammattitietoutta
oppilailleen.

Eivat olleet piirustuksetkaan kuin
sinne p#in. Mestari luonnosteli jo-
takin tupakkalaatikon kanteen ja
jos mies tiukkasi lisdohjeita, niin
timé saattoi tiuskaista, etti tee itse
niin kuin parhaaksi niet. Myos tyo-
kalut olivat alkeellisia, mutta kyilla
niilld jalked tuli. Sik&li tyo oli erit-
tdin vaativaa, etti sama mies teki
tyon yksin alusta loppuun saakka.
Se vei tietysti enemmén aikaa kuin
nykyisin pitkélle kehitetyn osatyon
ja rationalisoinnin aikakautena.
Mutta olipahan se sitten myos
omien kétten aikaansaannos. Ny-
gren muisteli suurimpana liesity6-
niddn Viipurin asemaravintolan hel-
laa, jossa oli kahdeksan paistin-
uunia.

Vihitellen keskustelu siirtyi teh-
taan seinien ulkopuolelle. Nygrenil-
14 ja Lundbergilla oli ollut yhteinen
harrastus, nimittdin torvensoitto.
Lundberg oli puhaltanut alttotorvea
ja Nygren barytonia ja tarpeen mu-
kaan melkeinpd miti torvea tahan-
sa. Kiitollisin mielin he muistelivat
Himeen pataljoonan soittokunnan
entistd soittajaa, Sulo Silvania, joka
oli tullut tehtaalle t6ihin ja koulutti
soittajia. Hén johti torviseitsikkoa ja

hénen jalkiddn joutui Nygren astu-
maan johtaessaan tydvien ja teh-
taan soittokuntia yhteensi yli 30
vuotta. Vilkasluontoinen Nygren oli
aikanaan seudun haluttu pelimanni.
Torven lisiksi h#n soitti haitaria
ja viulua ja monet nurkkatanssit
hinen siveltensi tahdissa on py6-
rahdelty.

Santeri Tannerin tapasimme
varastolta. Askel oli riped ja saim-
me panna parastamme harppoes-
samme hinen rinnallaan isossa va-
rastossa. Eipd Tanner juuri minuut-

teja hukannut, Kun lgdkari oli vat-
saleikkauksen jalkeen méidrannyt
hinet aterioimaan useasti pédivin
kuluessa, pdatti Tanner aloittaa tyo-

paivinsd ennen kello seitsemis,
jotta ty6n lomassa voileivdn hauk-
kaamiseen kuluvat minuutit tulisi
siten korvattua.

Tanner oli tullut 13-vuotiaana
liippaverstaaseen., Hin oli tehnyt
mortteleita, silitysrautoja, kakluunin
luukkuja, priassannyt pultteja, ka-
sannut kattiloita ja radiaattoreita,
ollut pisllelydjand pajassa, hionut
elementtejs, pakannut liesid ja vii-
meiset toistakymmentd vuotta hin
on tySskennellyt varastolla. Jo isd
ja isoisd wolivat olleet ruukin toissd
ja neljinnen polven edustajana

Tannerin tytar Majlis on puolestaan
ennittinyt palvella hopeamitaliin
vaadittavat 25 vuotta. On siind su-
vussa ruukkiperinteitd vaalittu.

Tannerin harrastuksista on ollut
ensimmiiselld sijalla palokunta.
Hin oli sitd perustamassa ja toimi
innokkaasti sen riveissd 33 vuotta.
Mieluisana muistona h#inen palo-
kuntalaisajaltaan on hopealautanen,
jonka hédn sai parhaana palokunta~
laisena.

Marraskuussa eldkkeelle siirty-
neen Paavo Juslinin tapaamme
kotoaan, jossa hin vakavasta sai-
raudesta selvittydan viettdd vanhuu-
den piividdn puolisonsa Lyylin hy-
véssd hoivassa. Ulkomuodon perus-
teella ei hinessi mik#dan viittaa
raihnaisuuteen pdin, mutta sydin
midrdd nyt kuitenkin ottamaan eld-
min verkkaisemmin.,

Paavo Juslin osaa mukautua hy-
vin tdhin uuteen olotilaan. Sellai-
seksihan sitd voi sanoa, kun aset-
taa sen rinnalle puolivuosisataisen
yhtamittaisen uurastuksen tehtaassa,

Jatkoa takakannen sisdsivulla

Santeri Tannerin suvussa on palveltu
Hogforsia neljdssd polvessa

Viilaaja Paavo Juslin on alkanut
viettdd hyvin ansaitsemiaan
oloneuvoksen pdivid
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Eldkeldisten joulujuhlia

KUUSANKOSKELLA

Kuusankosken tehtailla vietettiin
eldkeldisten joulujuhlia 20. 12, Kos-
kelassa ja Voikkaan seuratalossa.
Eldkeldiset kokoontuivat juhlavien
kahvipdytien &ireen kuuntelemaan
joulunsanomaa, nauttimaan kauniis-
ta, tunnelmallisesta ohjelmasta ja ta-
paamaan samalla entisia tyotoverei-
ta ja tuttavia. Koskelan juhlan
aloitti yhtion ammattikoulun soitto-
kunta dir.mus. Alvar Korven joh-
tamana. Konttoripda#llikké Yngve
Sundman lausui yleisén tervetul-
leeksi ja joulusaarnan piti pastori

Ruotsalaisen koulun tytdt esittivat
kauniin kuvaelman

Koskelassa puhuivat konttoripdillikkd
Yngve Sundman (vas.) ja pastori
Edvin Laurema ja sotapoika Esko

Aarikka lauloi joululauluja

Edvin Laurema. Soitto-oppilas Esko
Aarikka esitti yksinlaulua kapelli-
mestari U. Kuparisen sdestiméni
ja Kuusankosken  Mieslaulajat
esiintyivdt musiikinopettaja Heikki
Kuusen johdolla. Lisdksi né&htiin
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Kauniisti
koristeltujen
poytien ddressa
maistuivat
jouluvehnaset
ja kahvi

Oloneuvosten
vankkaa rivistod
Koskelassa

opettaja Kaija Taskisen ohjaama
tonttuleikki, Sen esittivdt Tahteen
kansakoulun oppilaat. Ruotsalaisen
koulun oppilaiden kauniin kuvael-
man oli ohjannut rva Ethel Berg.
Yhtion ammattikoulun oppilaat
esittivdt rva Elsa Liimataisen oh-
jaaman tonttuleikin ja niytoksen
Aleksis Kiven Nummisuutareista,
jonka oli ohjannut niyttelijatar
Eva Saario-Valve., Juhla p#ittyi
yhteisesti laulettuun virteen. Vali-
ajalla nautittiin kahvitarjoilusta ja
ldhtiessddn jokainen sai mukaansa
kauniin joululehden.

Voikkaan eldkeldiset kokoontui-
vat seuratalon kauniisti koristeltuun
saliin, jossa runsaat kukka- ja kynt-
tildasetelmat juhlistivat yhdesséoloa.
Juhlan aloitti kapellimestari Aimo
Ritaluodon johtama Kuusankosken
Orkesteri, joka huolehti myos kah-
vimusiikista. Tervehdyspuheessaan
apulaisisdnnogitsija Magnus Wangel
puhui joulun merkityksestd ja jou-
luun littyvistd arvokkaista perin-
teistd, Han toivoi, ettei joulun pdi-
tarkoitus kaikessa kiireessd ja héli-
ndssd unohtuisi, vaan ettd meille
kaikille tutut jouluun liittyvat van-
hat perinteet sailyisivdt kunniapai-
kalla ja toisivat niin tdhin kuin ko-

deissakin vietettavéddn juhlaan sitd
aitoa iloa, lampdd ja yhteenkuulu-
vaisuuden tunnetta, joka sopii jou-
luun. Nti Hellevi Matilaisen joulu-
runot ja soitto-oppilas Esko Aarikan
joululaulut olivat erinomaisia esi-
tyksid ja loivat aitoa joulutunnel-
maa, mitd kauniilla tavalla lisdsivit

Voikkaan ja Pilkanmaan kansakou-
Iulaisten joululeikit ja kuvaelma.
Koko joukolla laulettiin tuttuja jou-
lulauvluja ja erityiselld hartaudella
kuunneltiin kirkkoherra Antti Ar-
pen joulupuhetta, jonka jilkeen yh-
dyttiin jouluvirteen. Vialiajalla vir-
kailijoiden rouvat tarjoilivat kahvia.

HALLASSA

Hallan eldkeldisten joulujuhla ko-
kosi seuratalon suuren salin tdyteen
harrasta juhlayleis6d. Kauniina kai-
kui jouluvirsi Karhulan Tyovien
Soittokunnan sdestiméni kymme-
nien kynttiléiden wvalaisemassa sa-
lissa. Tehtaan isdnnoitsija Borje
Carlson toivotti vieraat tervetulleik-
si. Sunilan koulun oppilaat esittivat
opettajiensa ohjaamana kaunista ja
reipasta jouluohjelmaa, Seimiku~
vaelma, tiernapojat ja iloiset tontut
loivat aidon joulujuhlan tunnun.
Hallan Marttojen tarjoilemat kahvit
ja joulupuuro olivat ohjelmassa ku-
ten tapoihin kuuluu. Joulupukki,
jota martat olivat avustaneet, ka-
vaisi juhlassa kehuen ’lasten’ kovasti
kasvaneen ja jakaen kaikille kahvi-
paketit. Torvisoittokunta kajautteli
tuttuja siveleitddn, joihin yleisé yh-
tyl. Kanttori Juho Koskela lauloi




puolisonsa sdestdmind pari joulu-
laulua. Joulun sanomasta puhui pas-
tori Heikki Karttunen. Hamdérty-
viassid itlassa kuljettivat linja-autot
tyytyvaiset juhlavieraat kotinurkil-
leen odottamaan ’oikeata’ joulua.

JUANTEHTAALLA

Vesisade ja huono sdi eivat juuri
muistuttaneet Juantehtaan eldkeldi-
sig ldhestyvistd joulusta heidin saa-
puessaan joulujuhlaansa. Yhtei-
sesti lauletun joululaulun ja torvi-
soittokunnan esitysten jalkeen teh-
taan isdnnoitsija L. Timgren lausui
juhlavéien tervetulleeksi esitellen
heille samalla ins. ja rva Georg von
Alfthanin, jotka Helsingistd saakka
olivat saapuneet juantehtaalaisia
tervehtimédn. Ins. von Alfthan, joka

Apulaisisdnnditsija Magnus Wangel
(ylh.) lausui voikkaalaiset tervetulleiksi
ja joulupuheen piti kirkkoherra

Antti Arppe

on Juantehdasta vuosisadan alussa
hallinneen paroni Anton von Alftha-
nin veljenpoika, kiitti isintida kut-
susta saapua juhlaan ja ruukille,
jossa hin on ensimmdiiset elinvuo-
tensa viettdnyt. Juhlan ohjelma jat-
kui tiernapoikien ja pienten lasten-
tarhalaisten esityksilld. Juankosken

kirkkokuoro lauloi dir.cant. V. Pa-
surin johdolla ja -eldkeldisvanhus
Kaarlo Viheridkoski luki jouluevan-
keliumin, jonka jidlkeen laulettiin
jouluvirsi, Tonttuhattuiset em#nnit
kantoivat joulupuuron pdytiin ja sii-
td pidettiin huoli, ettd padat tyhje-
nivat pohjia myoten. Raimo Laitisen
esittdmin runon ja lastentarhalais-
ten esitysten jilkeen seurasi ladnin-
rovasti Erkki Pulkkisen joulupuhe.
Kahvinjuonnin aikana ilmestyi sa-
liin joulupukki, partaniekka, joka
jututti juhlavieraita. Yhtidon ter-
vehdyksen toi juhlaan yhtion so-
siaalipadllikko Ake Launikari tode~
ten puheessaan eldkeldisten joulu-
juhlan liiftyvin samaan arvokkaa-
seen tyonjuhlien ketjuun, johon lop-
piaispdivana pidettavit yhtion an-
siomerkkien jakotilaisuudetkin kuu-~
luvat. Juhlan lopuksi Ruukin Nuor-
ten Kerho, joka on vastikéin perus-
tettu, esitti Kyllikki Méantyldn jou-
lundytelméan ’Tapahtui Betlehemis-
si’. Esityksen oli chjannut Raimo
Laitinen. Yhteisesti laulettu joulu-
laulu péitti joulujuhlan,

VERLASSA

Verlan elikeldiset viettivat joulu-
juhlaansa seuratalossa 15. 12. Vie-
raat lausui tervetulleeksi dipl.ins.
Nils Lindblom. Joulusaarnan piti
Jaalan kirkkoherra Matti Puntila.
Jouluaiheista ohjelmaa  esittivét
Verlan kansakoulun lapset ja juhlan
musiikkiohjelmasta vastasivat wviu-
lutaiteilija Ilkka Talvi, Verlan
Mieskuoro opettaja Albin Ramon
johdolla ja opettaja Ramon pojat,
jotka lauloivat joululauluja. Rva
Aili Hasarin lausuntesitysten jél-
keen toi juhlaan yhtion tervehdyk-
sen sosiaalipdsllikks Ake Launikari.
Verlan elidkeldiset olivat saapuneet

Voikkaan eldkeldisia juhlassaan

lahes mieslukuisesti juhlaan ja
kahvipdydan #H&ressd palattiin yh-
teisiin muistoihin. Juhla paittyi yh-
teislauluun ja kaunis joululehti
mukanaan palasivat Verlan eldke-
laiset koteihinsa.

KISSAKOSKELLA

Joulukynttildiden luodessa tun-
nelmallista valoaan kokoontuivat
Kissakosken elikeldiset seurataloon
14. 12. viettim&ddn yhdessd joulu-
juhlaa. Konttoripgddllikké  Olof
Zilliacus toivotti yleison tervetul-
leeksi. Kansakoululaisten esittdméaa
jouluaiheista ohjelmaa seurattiin
kiinnostuksella ja Hirvensalmen
kirkkoherra Erkki Parikan joulu-
puheen jilkeen wveisattuun virteen
yhdyttiin hartaina. Verlan tehtaan
paikallisjohtaja, dipl.ins. Nils Lind-
blom esitti kissakoskelaisille Verlan
tehtaan eldkeldisten jouluterveh-
dyksen. Kahvitarjoilu kuului juhlan
ohjelmaan ja lopuksi jokaiselle an-
nettiin kaunis joululehti.

Juantehtaan eldkeldisille toi yhticn
tervehdyksen sosiaalipddllikkd Ake
Launikari (toinen vas.)
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Yhtion ansiomitaleita jaettiin

Loppiaisena vietettiin yhtiSmme pii-
rissd  jdlleen perinteellisid  tydnjuhlia,
joissa kunniavieraina olivat kuluneen
vuoden aikana 25 yhtidldisvuotta tdyt-
tdneet. Tdlla kertaa oli hopeamerkki-
lgisia 122 jakautuen tehtaittain ja osas-
toittain seuraavasti: Kuusankosken teh-
taat 49, Halla 8, Juantehdas 7, Hog-
fors-Karkkila 33, Hégfors-Salo 2, Verla
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3, Haukkasuo 2, Kirjapaino 1 ja met-
sdosasto 17. Karkkilan juhlassa oli kun-
niavieraina viisi tydnveteraania, joille
jaettiin 50-vuotisesta palveluksesta kul-
tainen ansiomerkki., Myos Hallassa oli
yksi kultaisen ansiomerkin saaja.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

Kuusankosken tehtaiden mitalijuhla
vietettiin Koskelan joulutunnelmaisessa,
kauniisti koristetussa salissa. Yhtidn toi-
mitusjohtaja, vuorineuvos K. E. Ekholm
toivotti ansiomerkkien saajat, heiddn
puolisonsa ja osastojen edustajat terve-
tulleiksi juhlaan. Hdn mainitsi, ettd yh-
tiomme 75-vuotisjuhlassa v. 1947 pe-
rustettua merkkid on tdhdn mennessd
nyt jaettavat merkit mukaan luettuina
jaettu 50 vuoden palveluksesta 168:lle
ja 25 vuoden palveluksesta 4 050:lle.
N&mé luvut ovat vakuuttavana osoituk-
sena siitd, ettd tydsuhteet yhtidssd muo-
dostuvat pitkdaikaisiksi. Puhujo  jatkoi:

— Tdalld Kuusankoskella on harjoi-
tettu teollisuutta jo yli yhdeksan vuosi-
kymmentd. Paikkakuntamme on tyypilli-

Vuorineuvos K. E. Ekholm puhui
pitkdaikaisesti palvelleille

Kuusankosken tehtaiden ansiomitalin
saajat kuvattuna Koskelassa
pidetyssa tilaisuudessa

simpid esimerkkejd siitd, miten teollisuus,
varsinkin puunjalostusteollisuus, on 18y~
tdnyt sijansa ja kasvuedellytyksensd
maaseudulla. Sen tukena ei ole ollut
kehittynyttd kaupunkiyhdyskuntaa, mut-
ta sen sijaan luonto on ollut antelias.
Jokea myéten on voitu uittaa puuta pit-
kien matkojen takaa ja koskista on saatu
kayttovoimaa. Ndiden perusedellytysten
varaan tdnne alettiin rakentaa tehtaita.
Ja kuten hyvin tiedamme, tuota raken-
tamista on jatkunut tdhdn saokka. Voa-
timattomasta alusta on kasvanut meiddn
oloissamme suuri teollisuuskeskus, vyli
20 000 asukkaan elinvoimainen kaup-
pala.

— Me teollisuuden palveluksessa
tydskentelevat tulemme harvoin ajatel-
leeksi tghén asti  kuljettua taivalta,
Tybmme on sen laatuista, ettd tavalli-
sesti elémme tiukasti kiinni nykyhetkes-
sd. Ja kun kohotamme katseemme, niin
tulevaisuus ndyttdd meistd monin ver-
roin tdrkedmmdltd kuin menneisyys. Sil-
td odotamme aina jotakin uutta ja
parempag.

— Kuitenkin nimenomaan tdssa tilai-
suudessa menneet vuodet ja vuosikym-
menet housevat itsestddn mieleemme,
Meilid kullakin on omakohtaisia koke-
muksia siitd, ettd olemme voineet viedd



kehitystd eteenpdin vain mdadratietoisella
tyolld. Ja mielikuvituksessamme voimme
luoda kuvan myds varhaisemmista vuosi-
kymmenistd. Tuskin liioittelemme tehtai-
den perustajien ja rakentajien vaikeuk-
sia, maalaispitdjistd tdnne muuttanei-
den tehdastydhon totuttautuneiden mies-
ten ja naisten ponnistuksia, silloisia al-
keellisia oloja, eldmdn ankeutta ja har-
mautta. Mutta kun vertaamme tuota
alkuaikojen kuvaa nykyiseen, niin voim-
me iloisin mielin todeta, ettd tyd ja
vaivanniks ovat kantaneet moninkertai-
sen sadon.

— Kun puhutaan menneiden suku-
polvien tyGstd, ajatellaan tavallisesti pe-
rinteellistd maalaisyhteiskuntaa. Tulee
mieleen kaskenpolttaja, uudisraivaaja,
hallan ahdistama talonpoika. Suomen
teollisuus — esimerkiksi meiddn yhtiom-
me — on kuitenkin jo siksi vanhaa, ettd
myds sen yhteydessd on tdysi syy puhua
menneistd tehtaalaispolvista, heiddn tyds-
tédn ja pyrkimyksestadn luoda seuraajil-
leen paremmat olosuhteet ja eldmisen
mahdollisuudet, kuin mitg heilld itsel-
ladan oli.

— Kesti kuitenkin kauan, ennen kuin
teollisuustydvaki saavutti nykyisen yh-
teiskunnallisen  asemansa.  Tarvittiin
lainsadddnnollisid toimenpiteitd, tydvdes-
ton jdrjestotoimintaa ja myds tehtaiden
johdon pyrkimyksid henkilokuntansa olo-
suhteiden parantamiseksi, kuten esimer-
kiksi yhtismme sivistyksellinen ja sosiaali-
nen historia selvdsti osoittaa. Nyt ovat
kdsityskannat muuttuneet. Nyt on teol-
listamisesta tullut pdivin puheenaihe.
Kun uutta tuotantolaitosta suunnitel-
laan, niin kuntien kesken kdyd&dn anka-
ra kilpailu tehtaan sijoituspaikasta. Ha-
lutaan saada uusia tydpaikkoja, hyvin
toimeentulevaa teollisuusvdked ja hyvid
verotuskohteita.

— Osaltaan teollisuuden palveluksessa
olevien yhteiskunnalliseen arvonnousuun
on vaikuttanut myds se, ettd tehdas-
ammatit ovat tulleet entistd vaativam-
miksi. Tarvitaan koulutusta, pitkdaikaista
kokemusta ja jatkuvasti ajan tasalla py-
symistd. Myds yksinkertaisemmat tydt
edellyttavat tekijaltéén  huolellisuutta,
sganndllisyyttd ja vastuuntuntoa. Arvoi-
sat merkkien saajat! Tieddtte varsin hy-
vin, kuinka jokaisen teistd on kyettdvd
tdyttéimadn  paikkansa, suoriuduttava
teille uskotuista tehtdvista.

— Yhtibmme menestyksellisen toi-
minnan kannalta on suuriarvoinen asia,
ettd palvelussuhteet muodostuvat pitka-
aikaisiksi. Vuosien varrella ammattitaito

ja vastuuntunto kasvavat ja suhteet

muodostuvat molemmin puolin luotta-
muksellisiksi. Tdllainen vakiintuneisuus
koituu myds ympdristén hyvaksi. Meidan
tarvitsee vain ajatella omaa menestyvag
Kuusankoskeamme, joka varsinkin sota-
vuosien jdlkeen on kehittynyt ripein as-
kelin.

— Hyvidt ansiomerkkien saajat! Mi-
nulle tuottaa suurta iloa olla jdlleen
mukana tdllaisessa tydnjuhlassa. Viime
vuoden aikana saavutti Kuusankosken
tehtailla 49 yhtidldistd 25 vuoden palve-
lusidn. Lisdksi tdssa tilaisuudessa saavat
ansiomerkin kaksi yhtidldgistd Haukka-
suolta jo yksi Kouvolan Kirja- jo Kivi-
painosta, joten merkin saajia on kaik-
kiaan 52.

— Ennen kuin aloitamme merkkien
jaon, esitdn teille yhtidon ja omasta puo-
lestani parhaimmat kiitokset téhdnasti-
sesta palveluksestanne yhtidssémme ja
toivon, ettd vyhteistydmme tulisi edel-

Vuorineuvos

K. E. Ekholm
jokoi ansiomitalit
vuorineuvoksetar
Clara Ekholmin
avustamana.
Kuvassa

llmari Niemi saa
mitalinsa.

leen jatkumaan samoissa suotuisissa
merkeissd ja molemminpuolisen luotta-
muksen vallitessa. Toivotan teille ja per-
heillenne mitd parhainta menestysta.
Témdn jalkeen vuorineuvos Ekholm
suoritti yhdessd puolisonsa vuorineuvok-
setar Clara Ekholmin kanssa sekd so-
siaalipddllikkdé Veikko Salanderin ja so-
siaalitarkastaja Toini livanaisen avusta-
mana ansiomitalien jaon. Kuusankosken
Orkesteri ja Kuusankosken Mieslaulajat
esittivét juhlassa musiikkia. Juhla pgat-
tyi kahvitarjoiluun ja yhteisesti laulet-
tuun ““Tyd Suomen hyviks’ uhratkaam-

1"

me .

25-vuotisansiomitalin  saivat tilaisuu-
dessa seuraavat yhtidldiset:

Kymintehtaalta: Vilho Hei-
no, Hugo Jokelin, Pauli Korpela, Vieno
Makinen, Armas Ramd, Olli Suurmaki,
Emil Suvisaari, Laura Tanttu ja Tauno
Vahdnen paperitehtaalta, Toivo Silvo-
nen ja Jaakko Stenroos Kymin selluloo-
satehtaalta, Kauko Hinkkanen ja Einar
Jappinen Kuusanniemen selluloosateh-
taalta, Acke Majander ja Eino Monola
klooritehtaalta, Tauno Téhtinen sghké-
osastolta, Pauli Brofelt hoyryosastolta,
Jaakko Laine, Olavi Perdtalo ja Niilo
Siren  kuljetusosastolta, Onni  Hok-
kanen, Toivo Laurell ja Urho Ry&p-
py talousosastolta, Tauno Lampila,
Valde Makeld, Arttur Mdkinen, Eero
Mdkinen, llmari Niemi, Vdind Oksanen,
Emil P&ysd, Pauli Salo, Eino Tiihonen
ja Nikolai Tuomenlehto rakennusosastol-
ta, Vilho Liimatainen ja Kauko Valjakka

ja Helmi
Kaarti-

korjauspajalta, Birger Strom
Tuominen pddkonttorista, Aili
nen tydvoimaosastolta.

Voikkaalta: Paul Jaakkola, Ola-
vi Miettinen jo Ville Vauhkonen paperi-
tehtaalta, Risto Hasu, Alvar Hyleh ja
QOlavi Kadriginen karbiditehtaalta, Siivo
Lindqvist hdyryosastolta, llmari J&ppi-
nen ja Armas Pirttild korjauspajalta,
Viljo Joutjarvi ja Veikko Lindgvist ra-
kennusosastolta.

Haoaukkasuolta:
ja Veikko Vesala.

Kirjapainosta:
nen.

Arvo Vesala

Martti  Kopo-
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HOGFORSIN TEHTAAT

Hogforsin  tehtaalla Karkkilassa oli
ansiomitalien  jakotilaisuus  jarjestetty
tehtaan seuratalolle. Tilaisuudessa ojen-
nettiin viidelle henkildlle mitali 50-vuo-
tisesta ja 33:lle henkildlle 25-vuotisesta
uskollisesta palveluksesta yhtidssdmme.

Isdnnditsija C. J. Cedercreutz puhui an-
siomitalien saajille kosketellen puhees-
saan Hogforsin tehtaan kehitystd suur-

valimoksi ja vanhojen tyontekijsiden
merkitystd tdmdn kehityksen luojina.
Han kiitti pitkdaikaisesti palvelleita hei-
ddn suuriarvoisesta panoksestaan tdssa
tyossd. Tdmén jalkeen isdnnaitsija Ce-
dercreutz jakoi ansiomerkit kunniakir-
joineen rva Eva Cedercreutzin avustama-
na. Tilaisuudessa  huolehti  musiikista
Hogforsin tehtaan orkesteri kapellimes-
tari Veikko Virran johtamana.
50-vuotisansiomitalin  saivat  Viljo
Aarnio, Paavo Juslin, Aarne Lundberg,
Artturi Nygren ja Aleksanteri Tanner.
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25-vuotisansiomitalin saivat seuraavat:
Matti Aaltonen, Aarne Ahlstedt, Edvin
Bergman, Aarne Dunder, Olavi Ekstrom,
Aarne Elosalmi, Torsti Heine, Kauko
Hellgren, Pentti Hjelt, Anni Lehtonen,
Lydia Lindstrédm, Olavi Malin, Juho
Markkanen, Aarne Mattila, Paavo Pa-
lenius, Lars Pauli, Pehr Pettersson,
Tauno Raunio, Vilho Raunio, Aarne Reu~
nanen, Helmi Riikonen, Reino Saaristo,
Siivo Salmi, Tauno Suilo, Pentti Sund-
qvist, Arvo Suntala, Lars Suominen, Lyyli
Suonpdd, Tarmo Syrjgnpdd, Mailis Tan-
ner, Aili Toivonen, Sulo Viljanen ja
Kauko 8hman.

Samassa tilaisuudessa aluemetsdnhoi-
taja Curt Block jakoi 25-vuotisansio-
mitalit seuraaville metsdosaston Uuden-
maan hoitoalueen tydntekijoille: Oiva
Elo, Vi&iné Lamminmdki, Viljo Ranta,
Vihtori Rytd ja Vilho Salo.

Isd ja tytar, Mailis ja
Aleksanteri Tanner,
saivat yhtaikaa
ansiomitalin;

isd 50:n ja tytar
25 vuoden
palveluksesta.

Isénnoitsija

C. J. Cedercreutz
jakoi mitalit rva
Eva Cedercreutzin
avustamana.
Kuvassa 50-vuotis-
ansiomitalin saaja
tyonopettaja Aarne
Lundberg {oik.).

Hégforsin Karkkilan tehtaan mitgline
saajia. Edessd istumassa viisi
puolivuosisataa yhtiota palvellutta
tyén veteraania.
Hogforsin  Salon tehtaalla oli niin
ikgan loppiaisena ansiomitalien jakotilai-
suus, jolloin tyonjohtaja Pentti Suominen
ja sorvaaja Liisa Yionen saivat 25-vuo-
tisansiomitalin. Tehtaan paikallisjohtaja
ins. Rauno Renko puhui mitalien saa-
jille kiittden heitd pitkdaikaisesta ja us-
kollisesta palveluksesta. Rva Leena Ren-
ko kiinnitti mitalit kunniavieraiden rin-
taan. Tilaisuudessa olivat ldsnd myos
konttoripddllikkd Laila Kuusinen ja kayt-
téinsingori Olavi Helin,

VERLAN TEHDAS

Verlan tehtaalla sai 25-vuotisansio-
mitalin Maria Mattila, Siiri Pekkalin ja




Marianna Pessa. Dipl.ins. Nils Lindblo-
min kodissa jdrjestetyssd kahvitilaisuu-
dessa ojennettiin mitalit kunniakirjoi-
neen pitkdaikaisesti  palvelleille  ins.
Lindblomin kiittdessd heitd uskollisesta
palveluksesta yhticssdmme. Rva Mdértha
Lindblom kiinnitti mitalit kunniavieraiden
rintaan.

JUANTEHDAS

Perinteelliseksi  muodostunutta  25-
vuotisansiomitalien jakotilaisuutta  vie-
tettiin  loppiaisena Juantehtaan virka-
mieskerholla. Isdnnditsija L. Timgren
puhui  ansiomitalien  saagjille  kiittden
heitd pitkdstd ja uskollisesta palveluk-
sesta yhtidn ja tehtaan hyvidksi. Tamén
jélkeen hdn jakoi ansiomitalit rva An-
nele Timgrenin avustamana. Ansiomi-
talin saivat Vilho Hakkarainen, Teemu
Heikkinen, Erkki Hoffren, Otto Musto-

nen, Sulo Narsakka, Toivo Péyhénen ja
Armas Vartiginen. Samassa tilaisuudessa
aluemetsdnhoitaja Leif Andersen luo-
vutti 25-vuotismitalin yhtién metsdosas-
ton Juantehtaan hoitoalueen palveluk-
sessa olevalle piiritydnjohtaja  Niilo
Heikkiselle,

HALLAN TEHTAAT

Hallan kerholla pidetyssd ansiomita-
lien jakotilagisuudessa ojennettiin  yksi
50-vuotisansiomitali ja kahdeksan 25-
vuotisansiomitalia.  IsGnnditsija  Borje
Carlson puhui  ansiomitalien  saaijille
kiittden heita uskollisesta tydstd ja pa-
lauttaen mieliin sen pitkdn ajanjakson,
jonka kuluessa ansiomitalien saajat oli-
vat sahateollisuutta palvelleet. Han jakoi
kunniakirjat rva Inga Carlsonin kiinnit-

tdessd mitalin kunniavieraiden rintaan.
50-vuotisansiomitalin sai Jonne Andersen
ja 25-vuotismitalin Elsa Ahvenainen,
Toivo Ahvenainen, Esko Koponen, Jalo
Koponen, Anni Nenonen, Eino Sand-
strém, Johan Tiikkainen ja Varpu Tii-
honen. Yhteisesti ngutitun kahvin lo-
massa johtajaopettaja Heikki Tohijdrvi
esitti yksinlaulua opettaja Antti Heino-
sen sdestdmanad.

METSAOSASTO

Metsdosaston  hoitoalueissa  jaettiin
vuoden alussa ansiomitalit 17:lle 25
vuotta yhtiétd palvelleelle.

Kuopiossa jdrjestyssd ansiomitalien
jakotilaisuudessa ylimetsdnhoitaja Topi
E. Heikkerd ojensi mitalit konttoripadl-
likkd Gustaf Husmanin avustamana kas-
sanhoitaja Hilkka Seppdselle Itdisestd
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Hogforsin Salon tehtaalla saivat
mitalin sorvaaja Liisa Ylonen ja
tydnjohtaja Pentti Suominen

Hallan mitalinsaajat yhteisessd kuvassa

Teemu Heikkinen Juantehtaalta
vastaanottamassa mitaliaan
isannditsij@ L. Timgreniltd.
Keskelld rva Annele Timgren.

Juantehtaan mitalimiehig

Rva Inga Carlson kiinnittdmdssa
50-vuotismitalia Jonne Andersenin
rintaan. Vas. isannditsija

Borje Carlson.
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piirikunnasta, aluemetsdnhoitaja Georg
Thomélle ja metsdtyémies Eino Roihalle
Saimaan hoitoalueesta, piiritydnjohtaja
Eino Jauhiaiselle Savon hoitoalueesta ja
tyonjohtaja  Vaing Nissiselle Kuopion
hoitoalueesta. Tilaisuudessa pitdmdssadn
puheessa ylimetsénhoitaja Heikkers kiitti
mitalien saajia siitd uskollisuudesta, jota
he ovat pitkdaikaisena palvelusaikanaan
osoittaneet tyonantajaansa kohtaan.
Kymen hoitoalueessa annettiin  kaksi
mitalia 25 vuotta kestdneestd palveluk-

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

TOIVO NIKKINEN

puiden latoja Voikkaan puuhiomolta tu-
fee 16. 4. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Hén on syntynyt Manty-
harjussa 10. 7. 1901. Yhtién palveluk-
seen hdn tuli v. 1923 Voikkaan koski-
tydmaalle. Tydskenneltyddn sen jalkeen
eri osastoilla hdn tuli v. 1230 puuhio-
molle ja on toiminut sielld mm. kamyr-
koneen hoitajana.

HALLAN TEHTAAT

YRJO& KARKKAINEN

tukkityomies tukkiosastolta tulee 10. 3,
olleeksi 40 vuotta yhtidn palveluksessa.
Hdn on syntynyt Joensuussa 20. 4. 1901,
Yhtion palveluksessa hdn on ollut eri-
pituisia jaksoja ja tyskennellyt eri osas-
toilla. Viimeksi hdn tuli yhtion palve-
lukseen v. 1934 rakennusosastolle, josta
hén siirtyi samana vuonna sghalle hakun
terien teroittajaksi. Palveltuaan vdlilla
lyhyitd aikoja muillakin osastoifla hén
siirtyi v. 1942 jdlleen sahalle kirves-
mieheksi. V. 1952 hdn siirtyi rakennus-
osastolle ja v. 1964 nykyiseen tyohonsd
tukkiosastolle.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

VILHO PUUKKO

puuseppd Voikkaan rakennusosastolta
tayttad 60 vuotta 27. 2. Hdn on syn-
tynyt litissd. Yhtiomme palvelukseen hdn
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sesta. Aluemetsdnhoitaja Sten Furuhjelm
oli 9. 1. jdrjestanyt kodissaan juhlatilai-
suuden, jossa hdn ojensi mitalin piiri-
tydnjohtaja Kosti Niinivaaralle. Tilaisuu-
dessa olivat ldsnd my6s rva Niinivaara,
metsdnhoitajat  Veli Hakola ja Fred
Kalland, piiriesimies Adarne Hyyryldinen
ja konttoripadllikkd Jaakko Lahteenmaki.,
Honkataipaleella 7. 1. jdrjestetyssd tilai-
suudessa ojensi aluemetsdnhoitaja Furu-
hjelm  23-vuotismitalin  koneenhoitaja
Viind Tikalle.

Keski-Suomen hoitoalueen ansiomita-
lien jakotilaisuus jérjestettiin  Jyvdsky-

tuli Kuusaan rokennusosastolle v. 1920.
Tyoskenneltyddn sen jdlkeen Kymin kor-
jauspajalla  ja rakennusosastolla hdn
siirtyi v. 1960 nykyiseen tydhdnsd Voik-
kaan puutydpajalle autolavakorjaamon
puusepdksi. H&n on palvellut yhtista
lahes 45 vuotta. Hén on toiminut kun-
nallisissa luottamustehtdvissd ja yhtion
tuotantokomitean jdsenend.

TOIVO HONGISTO

puuseppd Kymin rakennusosastolta tayt-
tad 60 vuotta 14. 3. Hén on syntynyt
Valkealassa. Yhtion palvelukseen hén
tuli v. 1920 Kymin ulkotydosastolle ja
siirtyi sieltd samana vuonna rakennus-
osastolle, jossa hdn on siitd |dhtien tyos-
kennellyt. Tehtaan palokuntaan hdn on
kuulunut jo 35 vuotta. Hdn huoltag
tyokoneet ja tyokalut yhtisn askartelu-
pajassa. Elokuvakoneenkayttdjing hdn
on toiminut aikoinaan kolme vuotta.
Hén on harras luonnon ystdvd. Etenkin
pikkulinnut ovat ldhelld hénen syddn-
tadn.

Toivo Nikkinen

lgssd 5. 1. Aluemetsdnhoitaja Henry
Kvist ojensi 25-vuotismitalin piirityon-
johtaja Kauko Sippolalie sekd metsatys-
mies Terho Laahaselle, Arvo Sorjoselie ja
Arvo Tossavaiselle. Tilaisuudessa olivat
lasnd myds piiriesimiehet V&ing Ornberg
ja Haékan Hollander, konttoripddllikks
A. E. Oinonen ja piiritydnjohtajat Niilo
Sutinen ja Martti Iddnpaan-Heikkila.

Uudenmaan hoitoalueen mitalit joet-
tiin  Hogforsin tehtaan ansiomitalien
jakotilaisuudessa Karkkilassa ja Juanteh-
taan hoitoalueen mitalit Juantehtaan
merkkijuhlassa.

VEIKKO MUKKILA

voitelija Kymin paperitehtaalta tdyttda
60 vuotta 24. 3. Hdn on syntynyt litissé.
Yhtion palvelukseen Voikkaan selluloosa-
tehtaalle hdan tuli v. 1922. Nykyiseen
ammattiinsa Kymin paperitehtaalle hdn
siirtyi v. 1930.

ALHO SIHITARI

puiden purkaja Kymin selluloosatehtaal-
ta tdyttdd 60 vuotta 25. 3. Hén on
syntynyt Kangasniemelld. Yhtion palve-
lukseen hén tuli v. 1927 Kymin ra-
kennusosastolle, Tydskenneltyddn sen
jalkeen eri osastoilla hén siirtyi Kymin
selluloosatehtaalle  kiisunpolttajaksi ja
v. 1958 kuorimolle puiden purkajaksi.
Vapaa-ajan harrastus on omakotitalon
hoito.

VERNER KALIN

betonimies Voikkaan ragkennusosastolta
tayrtdd 60 vuotta 30. 3. Hdn on syn-
tynyt Orimattilassa. Yhtién palvelukseen
Voikkaan koskitydmaalle hdn tuli v.

Yrio Karkkdinen




Vilho Puukko

1931. Tyoskenneltyadn yli 20 vuotta
ulkotydosastolla hdn siirtyi v. 1948 ra-
kennusosastolle betonimieheksi.

ARTTURI MATINTALO

voimalaitoksen apuhoitaja Voikkaan sdh-
koosastolta tayttaa 60 vuotta 8. 4. Han
on syntynyt Valkealassa ja tuli yhtion
palvelukseen Voikkaan sdhkdosastolle
v. 1922, Ennen kuin hdn siirtyi hoita-
maan nykyistd tehtdvddnsd, hdn tyds-
kenteli erilaisissa tehtdvissd sdhko- ja
ulkotydosastoilla sekd varastolla.

VAINO ANTTONEN

sdhkéasentaja Voikkaan sghkéosastolta
tayttaa 50 vuotta 14. 4. Hdan on syn-
tynyt Parikkalassa. Yhtion palvelukseen
han tuli v. 1951 Voikkaan séihkdosastol-
le sdhkoasentajaksi. Hdn on  tydpaik-
kansa luottamusmies ja kauppalan vero-
lautakunnan jdsen, minkd lisgksi hdn on
toiminut kirkkovaltuustossa ja ammatti-
yhdistysliikkeessa.  Erityisen ldheiseksi
koko perheen yhteiseksi harrastukseksi
on muodostunut kuntourheilu.

TAUNO HAMALAINEN

sihtimies Kymin selluloosatehtaalta téyt-
taa 50 vuotta 14. 3. Hdn on syntynyt
Rdisdlassa. Yhtion palvelukseen hdn tuli

Vé&inG Anttonen

b on o
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Verner Kalin

v, 1951 Kymin selluloosatehtaalle vara-
mieheksi. Hdn tydskenteli tehtaan eri
osastoilla ja nimitettiin sihtimieheksi v.
1959. Ennen sotia han toimi Karjalan
Kannaksella Rdisdlan pitdjassd maan-
viljelijand. Hdn osallistui molempiin so-
tiin  toimien jatkosodassa Laguksen
panssarijoukoissa joukkueen johtajana.
Sotilasarvoltaan hdn on luutnantti. An-
sioistaan sodassa hdnelle on mydnnetty
VR 4. Nuoruusvuosien harrastuksista
mainittakoon jalkapalloilu sekd ndytel-
md- ja nuorisoseuratoiminta. Aktiivisena
jalkapalloilijana hdn oli 15 vuotta edus-
taen Rdisdldn Pamausta ja Harjavallan
Jymyd, jonka perustajajdsen hdn on.

JORMA HARMAVAARA

rullien merkkaaja Kymin paperitehtaalta
tayttdd 50 vuotta 23. 3. Hdn on syn-
tynyt Elimdelld. Yhtion palvelukseen hdn
tuli v. 1945 Hallan sahalle. V. 1955
hadn siirtyi Kuusankoskelle Kymin paperi-
tehtaalle pakkaajaksi. Nykyisessd am-
matissaan hdn on ollut vista 1960 [gh-
tien.

HEIKKI KOIVULA

pdivimies Kuusanniemen selluloosateh-
taalta tdyttdda 50 vuotta 24. 3. Han on
syntynyt Mantyharjussa. Yhtidn palve-

Tauno Hémadldinen

Artturi Matintalo

lukseen Voikkaan  rakennusosastolle
uittotdihin hdn tuli v. 1958, Samana
vuonna hén siirtyi Voikkaan selluloosa-
tehtaalle ja sieltd v. 1960 Kymin sel-
luloosatehtaalle, jossa hdn tydskenteli
lomittajana. Voikkaan selluloosatehtaal-
la hdn toimi massanmdttdjdnd vuoteen
1963, jolloin siirtyi Kuusanniemen sellu-
loosatehtaalle asennusapumieheksi. Ny-
kyisin hdn toimii pdivimiehend suorit-
tgen selluloosatehtaalla sekalaisia toitd.

EINO MALINEN

poraaja Kymin rakennusosastolta tdyttdad
50 vuotta 4. 4. Tyoskenneltyddn ennen
sotia Waldhofin selluloosatehtaalla Kaki-
salmessa hdn tuli v. 1945 yhtismme pal-
velukseen Kymin selluloosatehtaalle. Ky-
min rakennusosastolle hdn  siirtyi v,
1959. Hdnen harrastuspiirinsd on laaja.
Kaiku-kuoroon hén on kuulunut jo usei-
ta vuosia ja on Karjalaiset-yhdistyksen
johtokunnan jasen. Retkeily ja kalastus
kuuluvat niin ikddn hénen harrastuk-
siinsa, Tdtd nykyd hdnen vapaa-aikansa
kuluu omakotitalon rakentamisen mer-
keissd.

REINO INKEROINEN

koneenhoitaja Kymin selluloosatehtaalta
tayttdd 50 vuotta 8. 4.

Tauno Ekroth
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Helmi Riikonen

TAUNO EKROTH

rotatiokoneen varakdyttdjd Kymin pa-
peritehtaalta tayttad 50 vuotta 18. 4.
Han on syntynyt Elimdelld. Yhtion pal-
velukseen Kymin ulkotycosastolle pur-
kajaksi hdn tuli v. 1951. Kymin paperi-
tehtaalle han siirtyi v. 1953 ja on oflut
nykyisessd ammatissaan v:sta 1955 lgh-
tien.

HOGFORSIN TEHTAAT

HELMI RIIKONEN

siivooja puhdistamosta tdyttdd 60 vuot-
ta 22. 2. Hdn on syntynyt Somerolla.
Tehtaan maatalousosaston tdissd  hdn
oli vv. 1932—1942. V. 1949 hdn tuli
tydhdn valimon puhdistamoon.

LAURI A, LEINO

junailija  Hyvinkaan—~Karkkilan rauta-
tieltd tdyttdd 60 vuotta 27. 2. Hdn on
syntynyt Lopella. Hanen vakinainen pal-
velunsa rautatielld alkoi v. 1928, Aluksi
hdn toimi junamiehen tehtavissé 17
vuotta siirtyen v. 1945 junailijaksi. Hdn
on osallistunut kunnalliseen toimintaan
mm. Karkkilan kauppalanvaltuuston j&-
senend. Harrastuksista mainittakoon ko-
tipuutarhan hoito.

REINO AARNIO

hitsaaja valimon korjoamosta tayttdd
60 vuotta 23. 3. Hdn on syntynyt Py-
hdjdrvelld Ul. Tehtaan tyShdn hdn tuli
v. 1933 radiaattoriosastolle. Oltuaan va-
lilla vuoden poissa hdn palasi takaisin
tehtaalle jo siirtyi v. 1941 hitsaajaksi
valimon korjaamoon.
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Lauri A. Leino

PAAVO SAARISTO

tyonjohtaja valimosta tdyttdd 60 vuotta
19. 4. Han on syntynyt Pyhdjarvella Ul
Tehtaan palvelukseen keernaosastolle
hdn tuli jo 12-vuoticana. Sieltd hdn
siirtyi valimoon kaavaajaksi ja mydhem-
min konepajalle poraajaksi. Oltuaan
valilla viisi vuotta Karkkilan kansan-
huollon johtajana hdn tuli v. 1946 teh-
taalle takaisin tyonopettajaksi konepaja-
kouluun. Vista 1954 alkaen hdan toimi
opetustoimensa ohella maa- ja amme-
kaavaamon  tyonjohtajana.  Nykyisin
hdn tyoskentelee valimon teknillisessd
konttorissa tarjouksien hinnoittelijana.
Han on vista 1936 Idhtien kuulunut
Karkkilan kauppalanvaltuustoon ja toi-
minut seitsemdn vuoden ajan sen pu-
heenjohtajana. Tdmdn vuoden alusta
hdnet valittiin uudelleen valtuuston pu-
heenjohtajaksi. Han on lisdksi kauppa-
lanhallituksen ja lukuisten lautakuntien
jasen. Hdnen harrastuksistaan mainitta-~
koon musiikki, urheilu ja ndyttdmétaide.

ERVI NYBERG

tuotteiden tarkastajo liesiosastolta tdyt-
tdd 50 vuotta 15. 3. Hdn on syntynyt
Pyhdjarvella Ul. Tehtaan tyshén hio~
moon hadn tuli v. 1933. V. 1938 hdn
siirtyi liesiosastolle, missd nykyisin toi-
mii osaston tuotteiden tarkastajana.

LEO PAUNILA

autonasentaja auto-osastolta tdyttdd 50
vuottg 23. 3. Han on syntynyt Tam-
melassa. Tehtaagn tyshdn valimoon hdn
tuli v. 1939, mutta siirtyi v. 1946 auton-
asentajoksi autokorjaamoon, missd edel-
leenkin toimii. Hén on innokas palomies
ja on toiminut mm. palo- ja sairasauton
kuljettajana ja palokunnan kalustonhoi-
tajana.

Reino Aarnio

SULO PALM

tydnjohtaja valimon korjaamosta tayttdd
50 vuotta 30. 3. Han on syntynyt Tam-
melassa. Tehtaan tychon han tuli v.
1938 valimon korjaamoon korjausmie-
heksi. Taitavana ammattimiehend hdanet
nimitettiin v. 1948 osaston tytnjohta-
jaksi. Hdn on ottanut innokkaasti osaa
tehtaan Teknillisen Kerhon toimintaan,
Hdn on myds uuttera metsd- ja kala-
mies.

IRJA MIETTINEN

pistehitsaaja Heinolan tehtaalta tdyttda
50 vuotta 11. 4. Hdan on syntynyt
Kakisalmessa ja tuli tehtaan palveluk-
seen v. 1953 pistehitsaajaksi radiaattori-
osastolle.

AINO LAHTINEN

nosturinkuljettaja  Heinolan  tehtaalta
tayttdd 50 vuotta 16. 4. Han on syn-
tynyt Hartolassa. Tehtaan palvelukseen
hdn tuli v. 1956, Hdn tydskentelee
nosturinkuljettajana  kattilahitsaamossa.

TAHYO SIKI®

liesienkasaaja liesiosastolta tdayttdd 50
vuotta 16. 4. Hdn on syntynyt Hein-

Irja Miettinen
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Paavo Saaristo

joella. Tehtaan tyshon liesiosastolle hén
tuli v. 1948.

TAUNO RAUNIC

liesienkasaaja liesiosastolta tdayttdaa 50
vuotta 21. 4. Hdn on syntynyt Vih-
dissd. Tehtaan tychon liesiosastolle han
tuli v. 1939,

JUANKOSKEN TEHDAS

TUOMAS MAKKONEN

etumies maatalousosastolta tayttdd 60
vuotta 12. 4, Hén on syntynyt Juan-
koskella. Kansakoulupoikana hdn  oli
tydssd  kesdisin  tehtaan  maatalous-
osastolla. V. 1916 hdn oli kesdn kor-
jauspajalla maalaripoikana ja tuli v.
1919 oppilaaksi konepajalle, josta siirtyi
jalleen maatalousosastolle  tydsken-
nellen sielld vuoteen 1923 saakka. Ta-
man jdlkeen héan siirtyi H. Saastamoi-
nen Oy:n palvelukseen Kuopioon sahalle
vaununvaihtajoksi. Jo seuraavana vuon-
na hdn palasi yhtiomme palvelukseen
Arvi-nimiseen  tervahdyryyn  kansimie-
heksi.  Palveltugan tdssd ammatissa

Aino Lahtinen

Leo Paunila

seitsemdn kuukautta han hankki itsel-
leen hevosen ja ryhtyi ajamaan kar-
tonkia Juankoskelta Kuopioon. V. 1927
hén oli jonkin aikaa Juankosken Osuus-
liikkeen hevosmiehend, mutta siirtyi v.
1928 jalleen yhtiomme palvelukseen
maatalousosastolle hevosmieheksi. Maa-
talousosaston etumiehend hdn on toi-
minut vista 1934 Idhtien. Hadnen va-
paa-aikansa kuluu kotiaskareiden pa-
rissa.

HALLAN TEHTAAT

MATTI LOJANDER

tukkityomies tukkiosastolta tayttdda 60
vuotta 8. 4. Hdan on syntynyt Kymissa.
Yhtion palvelukseen nykyiseen ammat-
tiinsa hdn tuli v. 1931,

VILJO TUOMELA

[dmmittdjd kattilahuoneelta tdyttda 50
vuotta 14. 3. Hdn on syntynyt Terijoel-
la. Han tuli yhtion palvelukseen tapu-
loitsijaksi lautatarhalle v. 1948 ja siirtyi
sieltd sahalle kuormaajaksi v. 1951, Ny-

Tuomas Makkonen

Sulo Palm

kyisessd ammatissa hdn on ollut vista
1953 lghtien.

METSAOSASTO

VILHO KOMPPULA

tyonjohtaja tayttad 60 vuotta 27. 3.
Sddmingin Nojamaalla. Hén on syntynyt
Sippolassa Halla-yhtidssa palvelleen tydn-
johtaja Robert Komppulan nuorimpana
poikana ja on viimeinen vield palve-
luksessa oleva siitd 4-miehisestd veljes-
sarjasta, jotka kaikki ovat suorittaneet
pitkan paivatyon yhticmme palvelukses-
sa. Vilho Komppula tuli yhtismme pal-
velukseen v. 1926 tydnjohtajaksi Sai-
maan hoitoalueeseen, Oltuagan vv. 1934
—1935 Juantehtaan hoitoalueessa hdn
siirtyi v. 1935 takaisin Scaimaan hoito-
alueeseen toimien aluksi kesdajat uitto-
puolella ja talvet metsdpuolella. Nykyi-
sin hdn on ollut tydnjohtajana Niitty-
lahden piirissd, missd hdnen tehtdviinsd
on kuulunut pddasiallisesti hakkuu- ja
ajotdiden valvonta. Hiljaisena ja uutte-
rana tyonjohtajana hdén on hyvin suo-
riutunut hdnelle uskotuista tehtdvistd
saavuttaen esimiestensd luottamuksen.
Hénen  erikoisharrastuksiinsa  kuuluu
musiikki. Hdn oli nuorempana kysytty
mies huvitilaisuuksien haitarinsoittajana.

Yiljo Tuomela

3




Hogforsin konepajakoulun

o 20 [I1X XT1]
paattajiiset
Hogforsin Tehtaan konepajakou-

lun 22, lukuvuosi padttyi viime vuo-
den lopussa, Paittdjaisjuhlaa vietet-
tiin seuratalossa 17. 12, Tilaisuudes-
sa sai 30 uvutta ammattimiestd ja
kuusi 2-vuotisen huoltomieskurssin
suorittanutta padstotodistuksen am-
mattipdtevyyskirjoineen.

Juhlan alkajaisiksi soitti tehtaan
orkesteri kapellimestari Veikko Vir-
ran johdolla. Koulun vararehtori
ins, Pertti Jaanun puheen jialkeen
esiintyi oppilaskunnan yhtye. Pdas-
totodistuksen saajien puolesta kiitti
oppilaskunnan puheenjohtaja Esko
Ahtiainen tehtaan johtoa ja koulun
opettajakuntaa. Koulun oppilaat
esittiviat voimistelua litkuntaneuvo-
ja Leo Savolaisen johdolla. Todis-
tuksen ja stipendien jaon suorittivat
yli-insingori E. Alander ja insinéori
Pertti Jaanu. Paattdjdispuheen piti
yli-ins, Alander ja juhlan paatti
kahvitarjoilu, jonka jdlkeen tutus-
tuttiin mielenkiintoiseen oppilastéi-
den niyttelyyn.

Stipendeji saivat seuraavat kou-
lunsa péaattineet: kurssin priimus
konttorikonemekanikko Niilo Hei-
nonen, viilaaja Jorma Makels, tyo-
kalluviilaaja Olavi Parviainen, sor-
vaaja Risto Saarelainen, sorvaaja
Heikki Sanna, ochutlevyseppd Aarne
Klemola, hitsaaja Tapio Nukki, jyr-
sijd Auvo Lindgren ja jyrsija Aulis
Vaherkoski. Huoltomieskurssilta sai
stipendin trukinapuasentaja Niilo
Jaatinen,
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Koulun muista oppilaista saivat
stipendejd seuraavat: Kari Taipale,
Raimo Karttunen, Oiva Manninen,
Mauno Parri, Asko Nevalainen, Rei-
jo Silventoinen ja Raimo Hakala.

Paastotodistuksen saivat tyokalu-
viilaaja Pentti Ahola, tydkalusor-
vaaja Esko Ahtiainen, viilaaja Ta-
pani Backman, konttorikonemeka-
nikko Niilo Heinonen, sorvaaja Un-
tamo  Hellman, Ildmpdlaborantti
Kari Huuhka, silaaja Olavi Ingman,
hitsaaja Risto Johansson, tyokalu-
hioja Alpo Juslin, tyokaluviilaaja
Jorma Kilpeldinen, ohutlevyseppi
Aarne Klemola, tyckalujyrsiji Paa-
vo Laitonen, jyrsiji Auvo Lindgren,
putkiasentaja Raimo Miettinen, vii-
laaja Jorma Mikeld, putkiasentaja

Kurssin priimus
konttorikone-
mekanikko

Niilo Heinonen
vastaancttamassa
todistusta
yli-insindori

E. Alanderilta.
Oik. koulun
vararehtori

ins. Pertti Jaanu,

Konepajakoulusta viime vuoden lopussa
valmistuneet ammattimiehet

Urpo Nikander, hitsaaja Tapio Nuk-
ki, tyokaluviilaaja Olavi Parviainen,
viilaaja Aarno Pihl, konepiirtdja
Ilpo Pulli, sorvaaja Risto Saarelai-
nen, viilaaja Simo Salonen, sorvaa-
jat Heikki Sanna ja Veikko Suilo,
tyokalusorvaaja Pertti Suomalainen,
hitsaaja Tuomo Toivonen, jyrsija
Aulis Vaherkoski, sahkoasentajat
Veikko Wahlsten ja Lauri Vekkild
sekd hitsaaja Kai Arjykorpi.

Konepajakoulun 2-vuotiselta huoil-
tomieskurssilta valmistuivat seu-
raavat: valimoapuasentaja Juhani
Ahola, sahkodapuasentajat Jarmo
Haanp#d ja Christer Heino, trukin-
apuasentajat Niilo Jaatinen ja Matti
Kuosmanen, valimoapuasentaja Rai-
mo Tapio.
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Lisiksi h#n on ollut innokas li-
kunnan harrastaja, hiihtdja ja ké-
velijd, ei kylldkddn kilpailumieles-
sd, mutta virkistyksen ja mielen
tasapainon kannalta. Hdn on kiin-
tynyt naihin Haukkaméien ja Fager-
kullan tienoihin, nauttii kauniista
niakymistd ja vuodenaikojen vaih-
teluista. Hénelld on herkkid silmai
nikeméadn téllaista kauneutta. Mie-
lellddn hidn kertoilee my6s hiihto-
retkistdin ja kulmakunnan iloisesta
poikajoukosta, joka on ollut hinen
seuranaan ladulla.

Paavo Juslin lukee halukkaasti
varsinkin tietokirjoja. Hé&nelld on
koko elaminsd ajan ollut kova halu
oppia. Ty&ssadn hin saattoikin tatd
haluaan tyydyttdd toimiessaan vii-
laajana, koneiden korjaajana ja
asentajana ja ylipd&dnsa sellaisissa
tehtivissd, missi tarvittiin kokenut-
ta ja taitavaa ammattimiesti.

Mutta Juslin ei suinkaan pHissyt
heti metallitoihin k#siksi. Poikase-
na hin joutui ensin Vattolan massa-
tehtaalle pollejd pinoamaan. Limai-
set puut syoksyivat dkdisesti réan-
nii myoéten alas hiomoon ja taytyi
olla tarkkana, ettei joutunut niiden
kolhimaksi. Lihes kymmenen vuot-
ta kului vaatimattomammissa tois-
sd, ennen kuin hdn padsi konepa-
jaan. Sielld hdn saattoi toteuttaa
luontaisia taipumuksiaan ja sanoo-
kin, ettd hin valitsisi uudelleen sa-
man ammatin, jos olisi ldhdettava
alusta., Nyt se olisi vieldkin mie-
lenkiintoisempaa, kun sitd varten
saisi oikein koulutuksen.

Juslin kertoo, ettei hintid koskaan
toittensd takia haukuttu eikd rii-
taakaan rakentunut. Han teki tyon-
sd mielelldan, Jokainen uusi tehtdva
kiinnosti hantd ja tydn onnistumi-
nen tuotti hénelle iloa.

Haastateltavamme kertoo tyds-
tdin ja tehtaastaan vakuuttavasti
ja lampimisti. Se on tarjonnut hi-
nen eldmilleen sisiltoa. Siksi sithen
ajatukset yhi vieldkin palaavat.

Kuusankosken uuden vanhainkodin

vihkidisjuhla
Kuusankosken kauppalan uusi

vanhainkoti on valmistunut ja otet-
tu kayttoon. Tidmd 99-paikkainen
kaunis ja viihtyisi rakennus sijait-
see vanhan kunnalliskodin valitto-
missd  yhteydessd. Kunnalliskodin
laajentaminen pantiin vireille
v. 1961. Kutsukilpailun voitti arkki-
tehti Sakari Siitonen, joka saikin
suunnittelun suoritettavakseen. Ra-
kennustyot aloitettiin 1963 ja ne
saatiin padtokseen viime lokakuus-
sa. Yleisen osaston kokonaistila-
vuus on yli 17000 m3 késittien yh-
den ja kahden hengen huoneita se-
ka tarvittavat hoito-, virkistys- ja
sosiaaliset tilat.

Uuden  vanhainkodin arvokas
vihkidisjuhla pidettiin tammikuun
12 pidivdna. Kansliapdillikko Aarne
Tarastin vihkidispuheen aiheena oli
toteamus: "Eldamin onni ei ole riip-
puvainen rikkaudesta tai koyhyy-
destd, vaan tyytyviisyyden tunne
antaa eldmaillemme tarpeellista si-
saltoda. Elamamme on sellainen kuin
ajatuksemme sen {ekeval.” Puhees-
saan hén korosti vanhusten huolta-

misen ja kuntouttamisen tirkeytti.
Kotisairaanhoidolla on tdssid suh-
teessa tdrkea tehtdva ja hin lausui
ilonsa sen johdosta, ettd Kuusan-
koskella on pitkdn aikaa jirjestetty
kotisairaanhoitoa ennen kaikkea
vanhusten ja vammaisten keskuu-
dessa.

Vapaan sanan aikana kauppala
sai vastaanottaa lukuisia onnittelu-
ja. Kymin Osakeyhtion onnittslut
esitti Kuusankosken tehtaiden paél-
likké Olov A. Hixén, joka yhdessd
sosiaalipddllikké Ake Launikarin
kanssa lahjoitti vanhainkodille eh-
toolliskalkin.

Dipl.ins. Olov A. Hixén ojentaa yhtion
lahjan kunnalliskodin johtokunnan
puheenjohtajalle Antti Nurmiselle,
vas. kauppalanjohtaja Eero Salmenoja
ja oik. sosiaalipdallikké Ake Launikari

Alakuvassa vihkidisjuhlan kutsuvieraita,

kolmas vasemmalta kansliapaallikks
Aarne Tarasti







