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Maaliskuun alkupuolella  kirjoitettiin
maamme lehdistossd  yhtiostdmme ja

mrmr“i% varsinkin Kuusankosken tehtaista laa-

REMRILEXUNNAN jasti ja monipuolisesti. Kuusankosken
AURMAIEY

tehtaat ja metsdosasto toimivat metsd-
teollisuuden tiedotuspdivien paikallisina
jarjestdjind. Kuusankoskella vieraili pa-
rin pdivdn ajan 40 toimittajaa, jotka
edustivat  huomattavia sanomalehtid,
erditd ammattiaikakauslehtid ja radiota
sekd televisiota. Pddateemoja olivat koivu
ja sen kaytto teollisuuden raaka-aineena
sekd vientipaperin kuljettaminen teh-
taan paperivarastosta satamaan ja las-
taaminen laivaan. Lisdksi esiteltiin teh-
taitamme, metsdosastoa, yhtion harjoit-
tamaa sosiaalitoimintaa, Kymenlaakson

teollisuushistoriaa ja saatiin valaistusta

Lumisen ja kylmdn, mutta ko- puunjalostusteollisuuden ongelmiin.

mean ja kauniin talven muistoksi Myds Kymijoen jdtevesikysymys ja
julkaisemme lehtemme kansiku- radikaalinen ehdotus jdtevesitunnelin
van, jonka on laukaissut vara- rakentamisesta  Voikkaan yldpuolelta

metsdpdéllikke Harry Willman mereen on ollut yleisen kirjoittélun koh-

teena. Asia sai nimenomaan Kuusan-
kosken tehtaiden osalta uutta lisGvalai-
sua Kymijoen Vesiensuojeluyhdistyksen
kevdtkokouksessa, joka pidettiin Kuu-
sankoskella.

Kuusanniemen selluloosatehdasta on
jo alettu laajentaa. Mantydljykeittamo
on otettu kayttéon ja parhaillaan on
menossa kemiallis-mekaanista massaa
valmistavan tehdasosaston rakentami-
nen. Uuden tuotanto-osaston on las-
kettu valmistuvan vuoden lopulla.

Vuorineuvos K. E. Ekholmin Stipendi-
rahastosta on jaettu ensimmdiset apu-
rahat. My6s ammattikoulun stipendira-
hastoista on ammattikoulun entisille op-
pilaille annettu apurahoja. Kaikkiaan
jaettiin 5 300 markkaa.

Voikkaan Tehtaan Mestarikerho on
viettdnyt 30-vuotisjuhlaansa. Osoittaak-
seen kiitollisuuttaan vuorineuvos Ekhol-
mia kohtaan kerho kutsui hdnet en-
simmdiseksi kunniajdsenekseen.




Johtaja Bertel Bjorkman
70-vuotias

Yhtiomme hallituksen jasen johtaja Bertel
Bjorkman tadyttdd kesdikuun 4:ntend 70
vuotta. Hén on kuulunut yhtiomme hallituk-
seen jo vuodesta 1942 alkaen ja oli sitd ennen
vuosina 1940—41 yhtion tilintarkastajana seka
nuoruusvuosinaan jonkin aikaa myds yhtion
palveluksessa.

Kiytydin ruotsalaisen kauppaopiston Hel-
singissd hén tuli v. 1917 Kymin Osakeyhtion
palvelukseen. Sittemmin hin tiydensi opinto-
jaan London School of Economics’issa ja tyos-
kenteli lontoolaisessa H. Reewe Angel & Co:ssa,
joka edusti yhtiétdimme Englannissa. Oltuaan
vélilla toistamiseen yhtiomme palveluksessa
hén 14dhti uudelleen jatkamaan ulkomaisia
opintojaan, tidlld kertaa Yhdysvaltoihin, jossa
hin tyoskenteli paperitehtaissa ja teki opinto-
matkoja ympéri Pohjois-Amerikkaa.

Tultuaan v. 1926 takaisin Suomeen johtaja
Bjorkman perusti oman agentuuriliikkeen, jota

hin johtaa edelleen. Hinen maamme teolli-
suudelle toimittamistaan Ilukuisista tuotteista
mainittakoon puukuitulevyt, joita hin ensim-
maisend tuotti maahamme. Hi#nen myoétavai-
kutuksestaan amerikkalainen yhtié The Insulite
Co perusti insuliittitehtaan Suomeen ja hin
edusti tehtaan tuotteiden myyntid aina siihen
saakka, kunnes tehdas siirtyi toiselle omistajalle.

Johtaja Bjorkman on kiytdnnon liikemie-
hend hankkinut sekd ulko- ettd kotimaan kau-
passa erinomaisen perehtyneisyyden ja Kymin
Osakeyhtion ohella useat muutkin suuret teol-
lisuusyritykset ovat kéyttdneet hyvikseen hi-
nen asiantuntemustaan.

Johtaja Bjérkman on luonteeltaan viliton ja
huumorintajuinen ja hinen ystidvipiirinsd on-
kin laaja. Maanpuolustus on ollut hinelle 13-
heinen asia. Hin otti osaa vapaussotaan seké
molempiin viime sotiin. Sotilasarvoltaan hén
on kapteeni.




Johtaja, vapaaherra Curt Cedercreuiz

Huhtikuun 4:ntend juuri tyopéivin péi-
tyttyd levisi jarkyttdvd murheenviesti, joka
kertoi vapaaherra Curt Cedercreutzin
siirtyneen ajasta ikuisuuteen &killisen sairaus-
kohtauksen yllattdménd. Yhtidldispiiristdmme
oli odottamatta poistunut yksi nikyvimpid ja
keskeisimpid persoonallisuuksia.

Diplins. Curt Folkern Cedercreutz oli syn-
tynyt Helsingissé 23. 11. 1905. Hén valmistui
paperi-insinéoriksi Teknillisestd Korkeakou-
lusta v. 1929, mink3 jédlkeen hin tdydensi tek-
nillisii opintojaan Englannissa Walmsleyn teh-
tailla. V. 1930 hin tuli yhtiémme palvelukseen
Kymintehtaalle, jossa hin oli jo opiskeluaika-
naan ollut harjoittelijana. Toimittuaan erilai-
sissa insindoritehtivissd Kymin paperitehtaas-
sa vuoteen 1939 hanet nimitettiin yhtion osto-
paallikoksi ja v. 1945 konttoripdallikoksi.
V. 1950 hinestd tuli Kuusankosken tehtaiden
isinnoitsijid. Kun tehtaiden laajennuttua jou-
duttiin suorittamaan organisaatiomuutoksia,
tuli hinen johtoonsa v. 1964 Kymintehdas seki
Kuusanniemen wuusi sulfaattiselluloosatehdas.
Askettdin katsottiin tarpeelliseksi keskittdsd hé-
nen kisiinsd myynnin johtaminen ja uudet
vaativat tehtévdt odottivat héntd. Johtaja Ce-
dercreutz ennétti 60:std ikdvuodestaan palvel-

la yhtistdmme ldhes 37 vuotta perehtyen har-
vinaisen monipuolisella tavalla yhtiémme toi-
mintaan. Hénen teknilliselld, kaupallisella ja
hallinnollisella alalla hankkimansa kokemus
koitui yhtitllemme suureksi hyodyksi ja hé-
nen asiantuntemustaan ja muita avujaan olisi
tarvittu my6s myynninjohtajan tehtivissa.

Johtaja Cedercreutz kuului Suomen Paperi-
tehtaitten Yhdistyksen osasto 2:n ja Paperi-
konttorin hallituksiin, Oy Telko Ab:n hallinto-
neuvostoon, Tampereen Verkatehdas Oy:n
hallitukseen ja Suomen Metallikutomo Oy:n
johtokuntaan.

Vapaaherra Cedercreutz oli, paitsi teollisuus-
johtaja, my0s kartanon isdntd. Hin wvaali jo
1700-luvulta Cedercreutz-suvulle kuulunutta
Koylion historiallista kartanoa esimerkillistd
pieteettid osoittaen. Hinen muista harrastuk-
sistaan mainittakoon filatelia, metsistys ja
ampumaurheilu.

Johtaja Cedercreutzilla oli taito Il8hestyid
ihmisid. Hén oli luontevan seurallinen valloit-
taen kanssaihmisensd miellyttdvalld kaytoksel-
ldan, valittomyydellddn, huumorintajullaan ja
sydédmellisyydelldén. Hénet tullaan yhtidmme
piirissé muistamaan huolehtivaisena isdnnéit-
sijana.




Tiedottamisesta

Usein kuulee vditettdvdn, etteivdt vieraat tunne Kuusankos-
ken sijaintia Suomen kartalla. Se on heiddn mielestddn jossakin
sivussa, jokin pieni paikkakunta, jossa on tehtaita. Kun sitten
syystd tai toisesta joutuvat tehdaskauppalaamme, hdmmdstelevdt
paikkakunnan komeutta ja asukkaiden paljoutta, tehtaitten suu-
ruutta ja tuotannon valtavuutta. Omakohtaisen kosketuksen perus-
teella saavat Kuusankoskesta aivan uudenlaisen kuvan ja useim-
miten varsin myonteisen.

Viime aikoina Kuusankoskesta ja erityisesti tehtaista on kui-
tenkin kirjoitettu palstamddrin. Jopa kokonaisia sivun laajuisia
esittelyjd on julkaistu sellaisissakin sanomalehdissd, joiden levik-
kialue ei edes sivua Kuusankoskea. Téman poikkeuksellisen Kuu-
sankoski-harrastuksen sai viridmddn julkisen sanan edustajien
vierailu paikkakunnalla metsdteollisuuden tiedotuspdivien yhtey-
dessd. Viergille esiteltiin tehtaitamme ja metsdosaston toimintaq,
pidettiin esitelmid ja selostuksia; kosketeltiin myds metsdtalouden
ajankohtaisia ongelmia, mutta mitddn pdivdn uutista ei heille
kyetty eikd haluttukaan tarjota. Vieraiden huomio kohdistettiin
asioihin, jotka teollisuudenharjoittajien mielestd ovat tdrkeitd ei
yksistddn yritysten vaan koko maan kansantalouden kannalta. Sitd
mieluisampaa oli todeta, ettd tdllainen asiapitoinen aineisto sai
lehdistdssd niin runsaasti tilaa ja useissa tapauksissa erittdin edus-
tavalla ja ndkyvdélld tavalla.

Tassd tapauksissa informoitiin niitd, jotka tiedottavat asiasta
edelleen suurelle lukijakunnalle. Onkin luonnollista, ettd nimen-
omaan julkisen sanan edustajille kerrotaan teollisuuden tapahtu-
mista ja tilanteista. Joskus kylld saattaa syntyd erimielisyyttd ajan-
kohdasta, milloin joku tdrked asia tulisi saattaa julkisuuteen. Toi-
mittajat, jos saavat vihid asiasta, haluaisivat kiirehtid. Toinen osa-
puoli taasen on halukas kertomaan uutisensa vasta sitten, kun se
on tdmdn mielestd kypsynyt julkisuuden asteelle.

lImeisesti tdllaista ristivetoa ei voida kokonaan poistaa — ken-
ties sellaisen olemassaolo on paikallaankin — mutta yleisend ha-
vaintona voitaneen todeta, ettd molemminpuolista |Ghentymistd on
tapahtunut. Teollisuus on astunut ulos suljetuista ympyrdistddn ja
lehdiston taholta on ainakin varsin useissa tapauksissa pyritty
asiallisuuteen. Sen edellytyksend on tietenkin juuri oikeiden tieto-
jen saaminen. Tdlld tavoin pddstddn molemminpuoliseen luotta-
mukselliseen yhteistoimintaan.

Luonnollisesti talouseldmddn liittyvistd kysymyksistd ollaan
monta eri mieltd. Poliittiset katsomukset, ennakkoluulot, henkils-
kohtaiset kokemukset jd useat muut seikat muovaavat kunkin
asenteen. Kuitenkin mitd paremmin hallitaan taloudellinen ajat-
telutapa, tunnetaan realiteetteja ja otetaan ne huomioon, sitd sel-
vemmin kyetddn tajuamaan asian todellinen laita.

Valitettavasti Suomen kansan talouseldmdn tuntemus on tois-
taiseksi varsin vajavaista, mikd johtuu siitd, ettd yleisessd koulu-
opetuksessamme tdhdn puoleen kiinnitetddn tuskin ollenkaan huo-
miota. Sitd tdrkedmpi tehtdva on lehdistolla suorittaa taloudel-
lista valistustyotd lukijakuntansa keskuudessa.




Metsateollisuuden
XII tiedotuspiivit

Suomen Puunjalostusteollisuuden

Keskusliitto oli uskonut XII metsa-
teollisuuden tiedotuspéivien paikal-
lisen jérjestelyn yhtiomme huoleksi.
Kuusankosken tehtaat ja metsfosas-
to saivat toimia maaliskuun 2—4
péivind isintind n. 40:lle toimitta-
jalle, jotka edustivat p##asiallisesti
piivilehtid, mutta myos erditd am-
mattiaikauslehtid sek#d radiota ja
televisiota. Keskusliitosta osallistui-
vat piiville toimitusjohtaja Lauri
Kirves, johtaja Jaakko Lassila, met-
sdneuvos Olavi Linnamies, toimitta-
ja Matti Autio ja ekonomi Heikki
Vuorimaa.
Tiedotuspdivien avajaistilaisuus
pidettiin Hotelli Kymen Kartanossa
Kouvolassa. Avauspuheessaan toi-
mitusjohtaja Kurt Swanljung lausui

Metsdretkeilyn
kohteena oli koivu-
valtainen metsikko,
jossa oli selluloosa-

puun hakkuu ja
ajo kdynnissd

Yhtion toimitus-
johtaja Kurt
Swanljung lausui
tiedotuspdivien
osanottajat
tervetulleiksi

ilonsa sen johdosta, ettd tiedotus-
paivien kutsua oli noudatettu suo-
rastaan 100-prosenttisesti ja julki-
sen sanan edustajia oli aina Sata-
kuntaa, Kainuuta ja Pohjois-Karja-
laa myd6ten. Samalla han kertoi, etta
Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehdasta tullaan laajentamaan ra-
kentamalla kemiallis-mekaanista

massaa valmistava tehdasosasto.
Seuranneen péivillisen aikana toi-
mitusjohtaja Lauri Kirves piti mie-
lenkiintoisen esitelmin metsédteolli-
suuden nykynidkymista.

Toisen péaivdn Lkohteina olivat
Kuusankosken tehtaat ja metsétyo-
maa Iitin Lyottildssd lidhelld Kuu-
sankosken rajaa. Koskelassa nauti-

tun aamukahvin aikana is&nnditsija

Curt Cedercreutz esitteli Kuusan-
kosken tehtaita ja metsédpéaallikko
Topi Heikker6 metsdosaston toimin-
taa seki organisaatiota. Metsdan liit-
tyvien kysymysten kiésittely jatkui
metsidtyomaalla, jossa nimenomaan
koivu ja sen Kkiaytto teollisuuden
raaka-aineena olivat keskeisend ai-
heena. Siitd esitelm6i varametsi-
paallikké Harry Willman, mink3
jalkeen aluemetsinhoitaja Sten
Furuhjelm selosti metsityckohdetta
ja Kymen hoitoalueen toimintaa.
Paitteeksi nautittiin  kenttdateria

rakovalkeiden &A&ressa.
Metsédstd palattiin takaisin Kuu-
sankosken tehtaille katsomaan, mi-
Vieraita jo isdntid pdivien
avajaistilaisuudessa




ten koivusta syntyy hohtavan val-
koista selluloosaa. Kuusanniemen
tehdasta esitteli dipl.ins. Erkki Laa-
sonen. Lounaan jédlkeen oli péila-

Fil.lis. Pauli Paasonen selostaa vieraille
padlaboratorion tutkimuslaitteita

Esitelmia pidettiin myds lumisen
luonnon keskelld

boratorion vuoro, johon tutustuttiin
fil.lis. Pauli Paasosen johdolla. Kier-
toajelun aikana néytettiin vieraille
uusia omakotialueita ja yhtidén so-
siaalitoiminnan esittely jatkui Kos-
kelassa. Sosiaalipd#llikké Ake Lau-
nikarin antaman yleiskatsauksen li-
siiksi selostivat omia erikoisalojaan
turvallisuustarkastaja Harry Varho-
maa ja tehtaanlddkiri Hannu Suu-
tarinen.

Ennen paivallistd, jonka

isdntdni toimi toimitusjohtaja

Swanljung, nihtiin vield elokuva
'Nidin tehtiin Verlassa késipahvia’.

Kolmannen péividn aamuna ko-
koonnuttiin aamukahville Voikkaan
klubille, jossa maisteri Veikko Talvi
esitelmdi Kymenlaaksosta teollisuus-
maakuntana. Apulaisisénnditsija
Voikkaan
paperitehtaasta ja kuljetuspdillikko

Magnus Wangel kertoi
Antero Ahola paperin lastauksesta
sekd kuljetuksesta satamaan. Vilit-
témésti tdméin jidlkeen noustiin pa-
perivarastossa moottorijunaan, joka
vei vieraat sek# isdnnédt Kotkaan.

Kotkan kaupungintalon valtuus-
ton istuntosalissa tervehti tiedotus-
piivien osanottajia kaupunginjoh-

Puut Ightivit traktorin vetdmdnd
kannolta saakka, mutta vieraat
saivat maistaa hevoskyytigkin

taja Martti Viitanen ja seuranneessa
esitelmétilaisuudessa satamakam-
reeri Lasse Terho esitteli Kotkan
satamaa, kaupungininsingori Osmo
Leino sataman laajentamissuunni-
telmia ja johtaja Pekka Partanen
paperin késittelyd satamassa. Mie-
lenkiintoiset tiedotuspdivit piattyi-
vat kayntiin satamassa ja Federa-
tion Stevedoring Ltd Ab:n tarjoa-
maan lounaaseen Kotkan klubilla.
Tiedotuspdivien osanottajat olivat
voineet seurata puun kulkua kan-
nolta tehtaaseen ja edelleen val-
miina tuotteina satamaan saakka.

-,




Varametsipddllikké Harry Willman:

Koivu - metsiemme
kolmanneksi tirkein puu

Kun metsdluonnon tasapainoa jar-
kyttdd esimerkiksi kulo, suuri pal-
jaaksihakkuu tai myrskyvahinko,
niin luonto ldhettdd korjaustychdn
omat pioneerinsa lehtipuut ensim-
maiaisend valloittamaan aukean
metsdmaan., Tamid johtuu kotimais-
ten lehtipuiden sopeutumisesta —
erityisesti nuorennusvaiheessa —
valoisiin ja avoimiin, ilmaviin kas-
vupaikkoihin. Koivu, yleisin lehti-
puumme, on térkein ndistd pionee-
ripuulajeista. Metsapalot ja aikai-
semmin nimenomaan kaskenpoltto,
ovat ldhinnd luoneet ne huomatta-
vat koivikot, jotka nyky-Suomessa
vastaavat noin 17 prosenttia valta-
kunnan puuvaroista.

Meilla kasvaa kahta puumaista
koivulajia: hieskoivua (Betula pu-
bescens tai odorata) ja rauduskoi-
vua (Betula verrucosa). Pahkoja ja
visaa muodostava visakoivu on rau-
duskoivun poikkeama. Rauduskoi-
vun teknilliset ominaisuudet ovat
paljon arvokkaammat kuin hies-
koivun. Rauduskoivu kasvaa no-
peammin ja kehittdd suoremman,
oksattomamman rungon, jonka puu
on teknillisesti korkealaatuista.
Niitd molempia puulajeja esiintyy
samoissa metsikoissd, mutta rau-
duskoivu on sdidnnoéllisesti suurem-
pi ja jaredmpi, hieskoivu hennompi
ja silld on mutkikas runko. Mata-
lilla ja soistuneilla metsdmailla on
usein hieskoivua, harvoin raudus-
koivua.

Voidakseen kehittdd hyvan run-
komuodon vaatii koivu hyvaia maa-
ta. Mustikkatyypin tuore kangas
tai sitd parempi tyyppi on arvo-
koivikon oikea kasvupaikka. Koivu
ja arvokas

vaatii valoa ja tilaa,

Tihedissd kasvatettuy,
solakkarunkoiseksi
venynyt koivikko
on lapikdynyt
ensimmadisen
harvennus-
hakkauksen

paksuuskasvu on kokonaan riippu-
vainen latvan laajuudesta, Sen ta-
kia koivua kasvatetaan nuorena
huomattavan tihefssd, jolloin saa-
vutetaan hyvi pituuskasvu ja luon-
tainen kamsiutuminen  tyvitukin
osalta. Sen jalkeen voidaan suo-
rittaa varsin voimakkaita harven-
nuksia, jolloin leimaajan pyrki-
myksend on vapauttaa latvus. Hy-
vituottoisessa jdredssd koivikossa
tulee rungon olla oksaton puolivi-
liiln saakka toisen puolen muodos-
taessa elavan latvuksen. Oikein ka-
siteltynd voi koivikko hyvilla kas-
vupaikoilla saavuttaa tdyden kyp-
syyden 60—70 vuoden kiertoajassa.

Koivun siementuotanto on erit-
tdin suuri; on todettu jopa yli 120
kg siementd hehtaarilla. Siemenet
ovat kevyitd ja heikosti itdvid. Sie-
joka

mensatoa saadaan melkein

vuosi, joskin hyvit siemenvuodet
sattuvat 2—3 vuoden vilein. Kos-
teus ja valo ovat onnistuneen koi-
vunuorennoksen ehtoja. Kulote-
tulla maalla voi koivu sitd paitsi
hyviakseen

valittomasti  kayttaa

tuhkalannoitusta (siti vastoin kuusi

S d o2
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ei). Kiytannossd uudistetaan koi-

vu jattamialla  siemenpuuryhmii
raivatulle hakkuualueelle, joka ku-
lotetaan ja/tai laikutetaan. Laidun-
tamiskielto on ehdoton vaatimus
laatukoivun kasvattamisessa, silld
koivuntaimi ei milloinkaan toivu
laiduntamisen aiheuttamista vioista.

Jiljelle jadvien puiden kehitta-
miseksi parhaaseen mahdolliseen
tuottoon on suoritettava voimakas
metsanhoidollinen harvennus, jol-
loin hehtaaria kohden merkitddn
300—500 runkoa. Koko kasvatus on
keskitettdva niihin valittuihin yksi-
16ihin, jotka voidaan my0s karsia
tyvitukin mittaan. Sekametsissa,
joissa koivun biologiset vaatimuk-
set kasvutekijoiden suhteen ovat
samat, voi kuusialikasvos olla hyo-
dyllinen, kun vain koivun latvat

pysyvit elivind ja kokonaisina,

s




Maan arvokkaille koivikoille on
aiheutettu huomattavia vahinkoja
tuohenkiskonnalla, mahlan juokset-
tamisella jne. Koivu on biologisesti
havupuita heikompi ja &8rimmaéi-
sen herkkd haavavahingoille. Koska
se ei pysty pihkomalla 1ddkitsem&an

on se altis sienitau-

kuorivikoja,

deille ja jos haava arpeutuukin,
nikyy vika Kkuitenkin vanerisor-
vissa epamiellyttivansd yllatyksend.

Puistojen ja lehtikujien koriste-
puuna on koivulla samat vaatimuk-
set maan, valon ja tilan suhteen
kuin luonnossakin. Koivupuistikois-
sa on muistettava antaa latvalle
riittdvasti tilaa, jotta puusta tulisi
reheva ja pitkaikdinen,

Koivu monikdyttéinen raaka-aine
puunjalostusteollisuudelle

Mutta koivu ei ole ainoastaan
biologisessa mielessd mielenkiintoi-
nen puu. Sen teknilliset ominaisuu-
det ovat myos monessa suhteessa
positiivisia. Koivu on kiytannolli-
sesti katsoen 100-prosenttisesti va-
neriteollisuutemme raaka-aine ja

sen  lisdksi huomattava tekija

maamme valtavassa huonekaluteol-
lisuudessa. Paperipuuna koivulla
on myos hyvid ominaisuuksia. Sen
kuutiopaino on yli kolmanneksen
korkeampi kuin havupuiden, joten
pinokuutiometri sis@ltda huomatta-
vasti enemmin massaa kuin havu-

Hyvin hoidettu,
kypsddn ikddn
ehtinyt koivikko,
jonka suojaan
istutetaan
kuusentaimia

Kuusentaimet ovat
padsseet hyvddn
kasvuvauhtiin ja

suojang ollut koivu-

metsd on kaadettu

puun vastaava mitta. Mutta koi-
vun kuidun pituus on vain kolman-
nes havupuun kuidusta ja tasta

ominaisuudesta eivadt massanval-

mistajat pidd yhtd paljon kuin kuu-
tiopainosta.

Koivun esiintyminen Suomessa
on tdndin huomattavasti keskitty-
nyt maan itdiseen puoliskoon. Koi-
vuvarat ovat vuodesta 1950 vuoteen
1960 vihentyneet kuutiomaaraltdian
10 prosenttia ja koivuvaltaiset met-
sit pinta-alaltaan jopa 24 prosent-
tia. Koivumetsien kisittely on kar-
sinyt pinotavaran menekin puut-
teesta, mutta tandin hakataan koi-
vua Suomessa enemmin kuin vas-
tuotto on.

taava Mera-ohjelman

mukaan on koivun hakkuuluku
hukkapuu mukaan luettuna 13hi-
main 13 miljoonaa k-m3 ja koivun
kasvu wvastaa tdnddn vain noin
puolta madristd. Taimistometsien
puute ja vajaatuottoisten koivumet-
sien suuri osuus pinta-alasta (32 %)
sekd koivumetsien kuusettuminen
ovat kaikki tekijoitd, jotka viahen-
tavit koivun osuutta Suomen met-
Oikea

loppuhakkaukseen saakka voi hy-

sissd. kasittely taimikosta

vdlld pohjalla tehdd koivumetsés-
ta yhtd tuottavan kuin konsanaan

mutta koivumassan

havupuut —
hinta maailman markkinoilla tus-
kin tulee edellyttdimiaan havupuun
tasoista kantohintaa koivulle,




Lihes puolet Suomen
vientipaperista
Kotkan sataman
kautta

Naistd paperinkuljetukseen
suunnitelluista rautatievaunuista
voidaan rullat nostaa suoraan laivaan

Rullia siirretdén traktorijunasta
laivan ruumaan

Poikkeuksellisen
ankarasta talvesta
huolimatta
onnistuttiin
Kotkan satama
pitdmddn auki

Kuusankosken tehtaiden valmista-
masta paperista ja selluloosasta kul-
jetetaan rautateitse n. 93 prosenttia.
Esimerkiksi v. 1965 kuormattiin ju-
naan 300 000 tonnia paperia ja ldhes
125 000 tonnia selluloosaa. Té&llaises-
sa vuoden vientijunassa oli 22100
vaunua ja pituutta 250 km. TamE
jéttildisjuna olisi tAytynyt jakaa vii-
teen osaan, jotta kukin niistd olisi
mahtunut satamaan johtavalle ra-
dalle, mutta tdllainenkin juna olisi
ollut samalla kertaa ldhtéasemalla
ja perilld, loppupdd Kuusankosken
uudella ratapihalla ja veturi joko
Kotkan tai Haminan satamassa.

Useimmiten Kuusankosken tehtai-
den vientijunien osoite on Kotka,
maamme suurin vientisatama. Se ei

palvele ainoastaan Kymenlaakson
teollisuutta, vaan sen wvaikutusalue
ulottuu lénnessd Lahteen, Heinolaan
ja Jyviskyldin, pohjoisessa Kajaa-
niin ja id&dssi aina valtakunnan ra-
jaan saakka. Vetddpd se ftfavaraa
puoleensa vieldkin kauempaa, joskus
toisten satamien &#reltdkin.

Piiosa maamme puunjalostusteol-
lisuudesta on sijoittunut télle Kot-
kan sataman vaikutusalueelle. Kot-
kalaiset kayttivitkin siitd ja aivan
oikeutetusti sellaisia nimityksid kuin
metsii-Suomi ja vienti-Suomi. Val-
taosa sataman vuotuisesta 5,2 mil-
joonan tonnin viennistd on puun-
jalostusteollisuuden tuotteita. Pape-
rin ja selluloosan osuus nousee jo
70 prosenttiin. Sen sijaan ennen niin
huomattavaa osaa niytellyt pyored
puutavara on jéinyt pois ja saha-
tavarakin vihentynyt. Sen sijaan
raakapuuta tuotiin Kotkan kautta v.
1965 niin paljon, ettd se vastasi puu-
madriltddn  sahatavaran  vientia.
Kotkan sataman tavaravalikoimassa
kuvastuvat siten toisaalta maamme
metsiteollisuuden lisdintynyt jalos-
tusaste, toisaalta kotimaisen raaka-
puun saannin vaikeutuminen.

Kotkan satamalle on siten omi-
naista etupddssd vienti. Viime ai-
koina on alkanut kuitenkin myos
tuonti kasvaa ja ylitti viime vuonna
ensimmdiisen kerran 1,5 miljoonaa
tonnia. Yhteensi vienti ja tuonti oli-
vat 4 miljoonaa tonnia ja talla
komealla tuloksella Kotka sijoittui
maamme suurimmaksi ulkomaanlii-
kenteen satamaksi.

Kotkan satamaa voidaan luonneh-
tia my6s rautatiesatamaksi. Kotkan
ja Karhulan ulkopuolelta — némai




ovat erittdin suuria satamankdytti-
jii — tulevasta tavarasta saapuu
rautateitse 95 prosenttia, mikd on
varsin luonnollista, kun on kysy-
myksessd  puunjalostusteollisuuden
tuotteet. Tuonnista ldhes kaksi kol-
mannesta toimitetaan sisiimaahan
rautateitse.

Kotkan satamissa — niitd on usei-
ta — on tehokasta laituritilaa 3,5
km. Suurin syviys on 10 m, joten
hyvin suuretkin laivat voivat kayt-
tad Kotkan satamaa. Sataman kéy-
tossd on 33 nosturia, joista voimak-
kain nostaa 66 tonnia. Satama-alueet
alkavat olla kokonaisuudessaan kes-
topaillystettyja ja tavaroiden siirrot
suoritetaan koneellisesti. Kotkan sa-
tama onkin erittdin pitkélle mekani-
soitu ja kdyttosuhde korkea, Lastaus
kay nopeasti ja laivojen mydchésty-
miset ovat perin harvinaisia.

Erityistd huomiota kiinnitetdin
paperirullien lastaamiseen. Lé#htee-
hin Kotkan sataman kautta ldhes
puolet maamme vientipaperista.
Suuri edistysaskel on ollut erityis-
ten paperirullien kuljetukseen suun-
niteltujen rautatievaunujen saami-
nen liikenteeseen. Niissd kokonaan
metallirakenteisissa GKS-vaunuissa
on avattava katto seké seinit. Nii-
den kuormaaminen sekd purkami-
nen on nopeata. Mikili tilanne sa-
tamassa sallii, siirretd&n niméi pa-
perivaunut suoraan laivaan &ireen,
katot avataan ja rullat nostetaan eli
hiivataan suoraan laivan ruumaan.
N. 30 prosenttia paperin ahtauksesta
suoritetaan télld tavoin suoraan rau-
tatievaunusta laivan ruumaan. Var-
sin nopeasti kiy paperirullien pur-
kaminen ja siirtdiminen myds pur-

kausssiltojen kautta. Rullat puretaan
trukeilla traktoreiden perdvaunuille
ja traktorit siirtdvédt ne joko laivan
sivulle suoraan lastattaviksi tai va-
rastoon odottamaan laivan tuloa.
Rullia on késiteltivd erittdin huo-
lellisesti. Niitd ei saa kolhia, eikd
puristaa piloille. Ne on my&s suo-
jeltava kastumiselta. Verraten pie~

nenkin vaurion takia rulla jidtetddn
lastaamatta.

Kotkan satama on kaupungille
kaikki kaikessa. Saahan kaupunki

viidenneksen tuloistaan satamastaan,
joskin se joutuu useana vuonna uh-
raamaan sen hyvidksi saman verran.
Mutta satamasta saa toimeentulonsa
kolmisen tuhatta henke#d — kauppa-
neuvoksesta juoksupoikaan saakka.
Satama onkin Kotkan suurin tyon-
antaja ja sen vaikutus tuntuu myos
kaupungin liike-elamaissa.

Kotkan tavaraliikenteestd lastataan
talvisin 1,5 miljoonaa tonnia
Rullat lastataan laivan ruumaan
joko pysty- tai makuuasentoon




Laajennuksia ja uusia tuotteita
Kuusanniemen selluloosatehi=alla

Sanotaan, ettd rakennustelineet
tehtaan seinustalla tai sisilla kone-
saleissa ovat hyva enne huolimatta
keskeneriisestd ja  hairitsevista
vaikutelmasta, jonka ne katsojassa
herattdvidt, Kysymyksessd on tfar-
peellinen korjaus, tehtaan toimin-
taedellytyksid parantava uudistus
tai perdti laajentaminen. Siksi ei
kannata pahoitella, vaikka ne teh-
taan nakod pilaavatkin, Pian ne
siitd katoavat — nykyisin rakenne-
taan ja korjataan nopeasti — ilmes-
tydkseen kuitenkin pian nikyviin
jossakin muussa kohtaa.

Niin on myds tapahtunut Kuusan-
niemen uudella tehtaalla. Tuskin se
on vapautunut telineistddn, kun
rakennusmiechet ovat pystyttdneet
jo uusia. Ja minki takia; ei kai
uutta ole tarvinnut ryhtyd vield
korjaamaan? Ei toki, mutta sen si-
jaan on tehdasta paatetty laajen-
taa kahdella uudella
Kaiken lisdksi ne ovat

tuotanto-
osastolla.
sellaisia, etteivdt ne ole kuuluneet
tehtaan alkuperdiseen suunnitel-
maan, Ne sukeltautuivat esille vas-
ta myohemmin, ja nyt on toinen

jo valmis ja toista toteutetaan.

Mustalipedn suovasta mantyoljya

Harjannostajaisuutisen yhteydes-
sd lehdessimme on jo aikaisemmin
lyhyesti kerrottu méantyoljykeitta-
mon rakentamisesta. Nyttemmin ta-
mi haihduttamon yhteyteen kohon-
nut 2 500 m3:n suuruinen tuotanto-
osasto on valmistunut ja otettiin
kayttoon helmikuun 1 paivani.

Kuten tiedetddn, on kuituainek-
sen osuus selluloosan valmistukses-
sa vain hieman alle puolet raaka-
ainemadrastd. Toinen puoli liukenee

sulfiittiselluloosaa valmistettaessa

jateliemeen ja sulfaattimenetelmés-

sd mustalipeddn. Tdmén puuainek-
sen kiyttd on kansantalouden, teol-
lisen toiminnan tuottavuuden ja
myos jatevesiongelman kannalta
erittdin tdrked kysymys. Sulfaatti-
selluloosatehtaassa kyetian jateliped
haihdutusvaiheen jidlkeen muutta-
maan soodakattilassa lidmpdener-
giaksi ja samalla saadaan lipedstd
arvokkaat kemikaalit talteen sekd
uudelleen prosessiin. My6s sulfiitti-
selluloosatehtaassa on jateliemen
kisittely ja poltto nyttemmin onnis-

tuttu ratkaisemaan.

Mutta tdmi polttaminen on kui-
tenkin vain er#dnlaista karkeata
hyvaksikdyttod ja samalla jitteen
hivittdmistd, Eiko niistd valtavista
ainemairistd saataisi syntyméiin
joitakin uusia arvokkaita tuotteita?
Taméd kysymys on askarruttanut
sekd kemistejd ettd selluloosan val-
mistajia. Ja myos tuloksia on saa-
vutettu. Niinpd sulfiittiselluloosan
jdteliemen sokerit kyetddn kdymi-
sen avulla muuttamaan alkoholiksi
ja sulfaattiselluloosan jatelipedsta
voidaan erottaa raakamintyoljya,
joka edelleen monivaiheisen tislauk-
sen avulla jalostetaan arvokkaiksi
tuotteiksi. Talla alalla maassamme
on suoritettu uraauurtavaa tutki-
mustyota ja sovellettu tuloksia me-
nestyksellisesti myo6s kiaytdntoon.

Miksi sitten Kuusanniemen sellu-
loosatehtaaseen ei alun perin suun-
niteltu méntyoljyn talteenottamis-
ta, koska se nyt kuitenkin on lii-
tetty talteenottolinjan prosessiin?
Kuusanniemen tehdas poikkeaa ta-
vallisesta kaavasta sikili, ettd siini
on kaksi erillistd kuitulinjaa, toinen
koivu~ ja toinen mantyselluloosaa
kaytanto
lehti- ja havupuumassaa valmista-

valmistava. Tavallinen
vassa selluloosatehtaassa on se, etta
samaa koneistoa kidytetddn vuoro-
tellen. Kuusanniemessd sen sijaan
saadaan jatkuvasti kumpaakin sel-
luloosaa, mikd varsinkin omien pa-

peritehtaiden kannalta on erin-
omainen asia.
Tdma kaksilinjaisuus ei jatku

kuitenkaan talteenottopuolella, vaan
sielld seka koivu- ettd méntylin-
jalta tulevat mustalipedt kasitellaan
yhdessi.
olevat vahamaiset aineet eivédt ole

Koska koivun pihkassa
miantyoljyn veroisia, huonontavat
ne myods melkoisesti sen laatua.
Suopa katsottiinkin lilan vaatimat-
tomaksi raaka-aineeksi ja poltettiin

mustalipedan mukana.

Mantyoljykeittamo kasittdd keittimen
lisdksi sdilisitd, putkia ja pumppuja




Nyt suopa johdetaan erotusvai-
heen jidlkeen mintyoljykeittimaoon,
jonka tarkein laite on 30 m3:n suu-
ruinen sisdpinnalta muurattu keitin.
Siihen lasketaan aluksi suopaa 20—
25 m3. Tamdn jdlkeen aloitetaan ha-
pon laskeminen mittasdiliostd keit-
timeen. Kaytettivd happo saadaan
tehtaan klooridioksidin valmistus-
laitoksen  jaterikkihaposta. Kun
puolet happomairastd on laskettu,
kiynnistetddn keittimen kierrédtys-
pumppu. Sen jilkeen lasketaan keit-
timeen koko happomaiird, avataan
hoyryventtiili ja ldmpdtila noste-
taan reaktion vaatimaan 90 astee-
seen. Tunnin keittdmisen jalkeen
annetaan keiton seistd puolitoista
tuntia. Talloin keittimeen erottuu
kolme eri kerrosta. Raakamantyoljy
nousee kevyimpanid pinnalle, eméi-
vesi painuu pohjalle ja ligniinistd
perdisin oleva sakka jdi niiden vi-
liin. Méantyoljy kuoritaan pinnasta
putkella ja pumpataan kuivaussdi-
lioon. Mantyoljyd saadaan keittoa
kohti 8—9 m3. Siind olevat rikki-
happotdhteet ja muut liukoiset epi-
puhtaudet pestddn kuumalla vedel-
14, joka painuessaan Oljykerroksen
lapi pesee Oljyn. Sakat ja vedet
joutuvat keittimestd eriniisten vai-
heiden jalkeen laihamustalipedsdi-
lioon ja edelleen haihdutettavaksi
ja poltettavaksi soodakattilassa.

N#din saatua raakamintydljya
kidyttdd tehdas itse koivuselluloosan
keittovaiheessa. Mintydljyn avulla
saadaan koivuselluloosan hartsi-
pitoisuus alenemaan ja siten tuot-
teen laatu paranee. Mahdollisesti
Kuusanniemen méintyoljylle 10ytyy
myo6s ostajia. Koe-erid on jo ldhe-
tetty méntyoljytislaamoille, Myyn-
tiin meneva 6ljy kuivataan episuo-
rasti hoyryn avulla kuivaussii-
libssd. Kuivaaminen kestdd 12:sta
18:aan tuntiin, minkd ajan d4ljy
pidetddn kierrdtyksen avulla liik-
keessd. Oljy on kuivaa, kun 0ljy-
pisara valoa vasten katsottuna on
tdysin kirkas.

Kemiallis-mekaanista massaa
valmistavaa tehdasosastoa rakennetaan

Kuusanniemen selluloosatehtaan
kuitulinjan vieressi tehdaspihan
puolella aloitettiin tammikuun lo-
pussa montun kaivuu ja nyttemmin
ovat valutyot jo lopuillaan. Paikalle
kohoaa ldhes 11000 m3:n suurui-
nen punatiilinen tehdasrakennus
ja kalkkihiekkatiilistdi muurattava
uuden osan ja kuitulinjan yhdistéd-
va korkea liitantdosa. Elokuun al-
kuun mennessd tidmin uuden teh-
dasosaston lasketaan olevan asen-
nuskunnossa ja valmiinakin jo
tdiman vuoden lopulla.

Kuusanniemen suurimpaan teh-
dasrakennukseen kuitulinjaan ver-
rattuna uusi tehdasosasto tulee
nidyttdm&an poikaselta, mutta pii-
rustusten perusteella sen ulkomuo-
dossa on tiettyd yhtaldisyytti edel-
lisen kanssa. Siitd tulee myds mas-
sanvalmistusosasto, joka alkaa val-
mistaa kemiallis-mekaanista mas-
saa. Tuollainen selostava laatu-
nimike tuo samalla kertaa mieleen
selluloosan sekd puuhiokkeen ja
ettd tima uusi valmiste sijoittuukin
niiden viliin. Lastuja késitelladn

sekd kemiallisesti ettd mekaanisesti.
Tuote ei ole siten selluloosan veroi-
nen, mutta saanto on vastaavasti
huomattavasti suurempi.

Uuden tehdasosaston sijoittumi-
nen Kuusanniemen tehtaan yhtey-
teen on varsin luonnollista. Raaka-
aineena kaytetddn koivua, jonka
kisittelyyn tehtaalla on jo olemassa
tarvittavat laitteet. Yksi lastusiilois-
ta erotetaan uuden {fuotantolinjan
kdyttoon. Lisdksi tullaan toimeen
varsinaisen kuitulinjan lastukul-
jettimella, Myos uuden osaston tar-
vitsema keittohappo valmistetaan
tehtaan liuostamossa ja keittopro-
sessissa syntyvd jateliemi joutuu
kuitulinjalta tulevan mustalipein
kanssa haihduttamoon.

Kemiallis-mekaanisen massan
valmistuslinja kéasittad jatkuvatoi-
misen keittimen, kuiduttimen, kaksi
puristinta, joissa jateliemi erote-
taan, kuusi jauhinta sekid lajittelu-
patteriston. Tuotantokyky on 100
tonnia p#ivdssd ja massa tullaan
siirtdmaan

massaputkea myoGten

Voikkaan paperitehtaalle.
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Jéitevesiongelma

Jatevesien mukanaan tuoma on-
gelma tunnetaan erittdin kipeini
kaikissa teollistuneissa ja kaupunki-
valtaisissa maissa ja epdilemattd ti-
hesdn asutuilla kehitysmaillakin on
omat vesipulmansa. Tuntematta tar-
kemmin vesistdjemme laatua ja
luonnetta saattaisi olettaa, etta
kymmenien tuhansien jirviemme
vastaanottokyky olisi suuri ja ettd
luonto itse pitaisi huolen jatteiden
tuhoamisesta. Valitettavasti tdma on
suurelta osin kuitenkin erheellinen
kasitys. Jarvissimme on kylld pin-
ta-alaa — kymmenesosa maastamme
on jérvien peitossa —, mutta ne ovat
matalia ja niiden vesivarasto on yl-
1attavan pieni. Kaiken liséksi vir-
taus on vahdinen ja talvi heikentié
luontaista  puhdistumista paksun
jaspeitteen kattaessa jérvet varhai-
sesta talvesta alkukevéiseen saak-
ka. Vieraiden, likaavien aineiden
joutuminen vesistéihin jarkyttddkin
helposti tasapainon.
Huomattavasti
ovat isot jokemme, mutta eivit ne-
kain pysty vahingoittumatta niele-

jarviluonnon
sietokykyisempii

miin mitd tahansa.

Lainsa#tijd on tajunnut t8&min
vaaran jo aikaisin. Niinp# vuodelta
1902 periisin olevassa vesioikeus-
laissa kiellettiin jétteiden veteen
laskeminen, mutta titd kieltoa ei
koskaan otettu wvakavasti. Onhan
lika~ ja jitevesien johtaminen ve-
sistoén vallitsevan ajattelutavan ja
kiytinnon mukaan eréifinlaista yleis-
kiyttooikeutta tiettyyn rajaan saak-
ka. Vasta sitten kun siitd aiheutuu
haitallista vesiston madaltumista, il-
meistd vahinkoa kalakannalle, ym-
piristén viihtyisyyden turmelemista,
vaaraa terveydelle tai muuta niihin
verrattavaa yksityisen ja yleisen
edun loukkaamista, vesien likaajiin
aletaan suhtautua arvostelevasti ja
etsid lain kirjaimesta turvaa.
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Nyt vesitilanteen huonontuessa ja
uuden vesilain tultua sdddetyksi on
muidenkin kuin asiantuntijoiden
piirissd  havahduttu huomaamaan
jatevesiongelman polttavuus. Tidmi
ei johdu yksistddn luonnonsuo-
jelullisesta ja sosiaalisesta ajattelu-
tavasta, vaan yksinkertaisesti siitd
syystd, ettd hyvin k#yttéveden saa-
misesta alkaa tulla puute. Yhteis-
kunnan on huolehdittava omasta
kasvavasta vedentarpeestaan. T&lld
hetkelld
asukasta kohti — teollisuuden tar-
vitsema vesi on téssd otettu huo-

kulutetaan maassamme

mioon — 1500 litraa vettd wvuoro-
kaudessa, mutta méiirén lasketaan
kaksinkertaistuvan jo 15 vuodessa.
Jokseenkin kulutusta vastaava vesi-
madra joutuu kiytén jilkeen enem-
méin tai vihemmén likaisena takai-
sin veteen, jota lisdksi rasittavat
humusta, lannoitteita ja kasvinsuo-
jelumyrkkyjd mukanaan tuomat
pintavedet.

Mutta nyt kun pitdisi ryhtyd suo-
rittamaan tehokasta vesiensuojelu-
tyotd, ollaankin ymmailld. Vedenku-
lutuksesta ei voida tinki#, sehéin on
valttdimAatontd niin ihmisten jokapii-
viisten tarpeiden kuin teollisen toi-
minnan kannalta. Milld tavoin jate-

vedet olisi késiteltdvd ennen vesis-

toon joutumistaan, millaisia muu-
toksia ne aiheuttavat vesistdissé,
millainen vesi voidaan ylipd&dnsi
katsoa pilaantuneeksi ja minké&laa-
tuista tulisi kayttoveden olla? Tal-
laisia kysymyksid ja Ilukematon
joukko muita nousee mieleen ryh-
dyttdessd selvittelemédn vesiensuo-~
jelutydn ja vesihuollon ongelmia.
Viranomaisten taholta on selvisti
tuotu esiin myds pétevin tydvoi-
man puute ja méidrdrahojen niuk-
kuus. Siispd muidenkin kuin viran-
omaisten on k&ytdvd hirkdd sar-
vista kiinni. On ryhdyttivd wvapaa-~
ehtoisesti tekem#&n vesiensuojelu-
tyotd, kuten ilahduttavassa méérin
on jo tapahtunut. Tarkoitamme en-
nen kaikkea vesiensuojeluyhdistyk-
sid, jollainen on jo kolme wvuotta
toiminut Kymijokivarren teollisuus-
laitosten ja useiden kuntien yhtei-
sené vesiensuojeluelimend. Sen toi-
mesta on jo ennitetty tehdid arvo-
kasta tutkimustyotd, se on velvoit-
tanut jésenifdn yrittimé#in paras~
taan lievittdikseen jatevesien hai-
tallista vaikutusta ja sen kautta
my0s teollisuuslaitosten suorittamat
useissa tapauksissa varsin tehokkaat
ratkaisut ovat tulleet yleiseen tie-~
toisuuteen ja siten olleet omiaan

oikomaan virheellisid k#sityksii.




Vesiensuojelukokous
Kuusankoskella

Kymijoen Vesiensuojeluyhdistyk-
sen keviatkokous pidettiin Kuusan-
koskella maaliskuun 31 pni yhtiom-
me toimiessa isintinéd. Puhetta johti
vhdistyksen hallituksen puheenjoh-
taja, varatuomari Hilding Strom-
berg ja sihteerind toimi yhdistyksen
toiminnanjohtaja, maat. ja metséat.
kand. Erkki Tirronen. Jasenyhtei~
sojen edustajien lisdksi osallistuivat
tilaisuuteen maaherra Esko Pelto-
nen, lidninneuvos Veino Iisakkala,
Vesiensuojeluneuvottelukunnan ja-
sen dipl. ins. Heino Leskeld, Kymen
maanviljelysinsinéoripiiristd  piiri-
insinodri J. A. Hakala ja vanhempi
insinééri Eero Kujala sekd useita
sanomalehdentoimittajia.

Ins. Leskeld esitti Vesiensuojelu-
neuvottelukunnan tervehdyksen ja
lausui sen johdosta, ettd
Kymijoen Vesiensuojeluyhdistyksen

ilonsa

toiminta on pédssyt hyviddn alkuun
ja ettd on saatu jo kokoon arvo-
kasta tutkimusaineistoa. Jos muu-
tamia vuosia sitten olisi dkkip#&ati
ryhdytty tekemidn paitoksid suu-
rista ratkaisuista, olisi varmaan teh-
ty enemméin virheitd kuin nyt, kun

Vesiensuojeluneuvottelukunnan
tervehdyksen esitti kokoukselle dipl.ins.
Heino Leskeld. Hdnestd oikealle dipl.
ins. Gustav Rosenqvist, maaherra Esko
Peltonen ja fil.tohtori Yrjd Hentola.

Kymijoen vesiensuojeluyhdistyksen
johtokunnan puheenjohtaja, vara-
tuomari Hilding Stromberg

Vuosikokouksen jialkeen kokouksen
osanottajille selostettiin jatevesien
kasittelyd Kuusankosken tehtailla

Kokouksen osanottajat tutustumassa
Kuusanniemen selluloosatehtaan jdte-
vesien puhdistamoon

on saatu kokemusta ja kerittyid
valttimitonta aineistoa. Nyt alkaa
olla kaytannollisten toimenpiteiden
vuoro.

Virallisten asioiden jilkeen apu-
laisisAnndéitsiji Gustav Rosengvist
ja Kuusanniemen tehtaan teknilli-
nen johtaja Erkki Laasonen selos-
tivat Kuusankosken tehtailla suori-
tettuja toimenpiteitd pyrittiessd pa-
rantamaan n#iden tehtaiden osalta

Leh-
dessaimme on julkaistu kummankin

Kymijoen jdtevesitilannetta.

esitelmin lyhennelmait.

Vesiensuojeluyhdistys

Kymijoen Vesiensuojeluyhdistyk-
sen jésenind on nykyisin 9 kuntaa,
12 teollisuuslaitosta ja 1 yhdistys.
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Dipl.ins. Gustav Rosenqvist:

Kuusankosken tehtaiden
jatevesikysymyksesta

Jitevesien vaikutusta tarkastel-
taessa on otettava huomioon, paitsi
jatevesien laatu ja ma#Ard, myds
yhtéd olennaisesti vastaanottava ve-
sisto. Vaikutus on kokonaan toisen-
lainen virtaavassa kuin seisovassa
vedessi. Vesistd on erddnlainen bio-
loginen kokonaisuus, jossa jatku-
vasti tapahtuu syntymistd ja kuo-
lemista, uuden orgaanisen aineksen
muodostumista ja vanhan hajoa-
mista, Vesi pyrkii ottamaan ulkoa-
piin tulevat orgaaniset jatteetkin
mukaan tuotantobiologisen ketjun-
sa kulkuun. Siten vesistdllda on
kyky hiavittdid ulkoapidin tulevaa
likaantumiskuormaa ja  jalostaa
jéteaineitakin orgaaniseksi massak-
si. Tatd ominaisuutta kutsutaan ve-
siston puhdistautumiskyvyksi.

Vesiston likaajat

Likaajan luonteesta  riippuen
vaihtelee vesistéon kohdistuva ra-
situs hyvinkin suuresti. Tarkeimpi-
ni likaajaryhming esiintyvat toi-
saalta teollisuus ja asutus, toisaalta
itse luonto. Usein unohdetaankin,
ettd myos luonto rasittaa omalta
osaltaan vesistojimme. Niinpd Ky-
mijoki kuljettaa vuorokaudessa me-
reen n. 340 tn humusta.
Apulantojen kaytto, ojitus ja ni-
menomaan isojen viemdriojien mai-
rd ovat viime aikoina lisdantyneet
ja siten sade- ja sulamisvesien mu-
kana joutuu vesistoihin humus- ja
lannoiteaineita enemmain kuin en-
nen. Erityisesti asumajatevedet si-
saltdvat huomattavia méaarid vesiin
rehevdéittavisti vaikuttavia kasvin-
ravinteita, joista valtaosa p#idsee
vesistoon, vaikka ne kisiteltdisiin-
kin biologisissa puhdistuslaitoksissa.
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ApulaisisGnnditsija
Gustav Rosenqvist
esitelmdimdssa

Kymijoen Vesien-
suojeluyhdistyksen
kokouksessa

Teollisuus pahimman likaajan
maineessa

Suurimpana vesistéjen likaajana

massamme pidetddn kuitenkin
teollisuutta, varsinkin paperi- ja
selluloosateollisuutta. Tahdn liitty-
vid nakokohtia esitellddn seuraavas-
sa Kuusankosken tehtaiden osalta.

Kuusankoskella sijaitsevien puu-
hiomoiden ja selluloosa- sekd pa-
peritehtaiden vuorokausituotanto
v. 1965 oli 2 300 fonnia, josta myyn-
tiyksikkojd 1400 tonnia. Ndin suu-
ren tuotantomadrin jatkuvassa val-
mistuksessa, varsinkin kun on ky-
symyksessd puuhioke, selluloosa ja
paperi, tarvitaan vettd kolme ker-
taa enemman kuin mitd on koko
Veden

saaminen ja kayttdminen prosessis-

Helsingin  vedenkulutus.
sa on yksi tidmén teollisuudenhaa-
ran perusedellytyksia.

Vesijdrjestelmien sulkeminen

Ennen kuin késitellddn jatevesi-
ja jatemiaaria, on syyta tarkastella
tehtaiden vesijarjestelmien sulke-
mismahdollisuuksia. Vesijirjestel-
min sulkemisella tarkoitetaan sitd,
ettd erdissid tuotantoprosessin osissa
kiytetddn raakaveden sijasta toi-

saalta prosessista saatavaa jatevetta.

Niin menetellddn varsinkin sellu-
loosan ja paperin valmistuksessa.
Esimerkiksi Kuusanniemen sul-
faattiselluloosatehtaan kayttovesi-

maidrastd vain n. 28 % on tuoretta

raakavettd. Jiarjestelméstd poistuva’

jatevesimddard on tietenkin sa-
man suuruinen. Voikkaan puuhio-
molla ja paperitehtaassa vastaava
luku on vieldkin alhaisempi, ainoas-
taan 17 % kokonaisvesim#arasta.

Vesijirjestelmien sulkeminen
muodostaakin erdadn tehokkaimmis-
ta toimenpiteistd, kun pyritdan pie-
nentdmaién jatevesi- ja jatema&drii.
Tehtailta
mairid on niet yleensd suoraan ver-

ulosmenevien jatteiden
rannollinen jdtevesimidradn. Uusia
tehtaita rakennettaessa vesijirjes-
telmien sulkeminen otetaankin ylei-
sesti huomioon jo suunnitteluvai-
heessa. Sen sijaan vanhojen ieh-
taiden jatevesijarjestelmia muutet-
taessa suljetuiksi voidaan tavalli-
sesti suorittaa vain yksi rakenne-
muutos kerrallaan ja usein kestdd
vuosia, ennen kuin paras mahdolli-
nen tulos saavutetaan.
Kuusankosken tehtailla sulkemis-
tehtaiden
kiyttdimd kokonaisvesimiirid on
v:sta 1955 v:een 1965 tuotantoyk-
sikk6d kohti pudonnut 301 m3:std
213 m3:iin tuotantotonnia kohti.

jarjestelmien ansiosta




Jitevesid likaavat aineet

Paperi- ja selluloosatehtaiden ve-
sistéd likaavat aineet ovat piddasial-
lisesti ligniiniyhdisteitd. Useimmat
niistd orgaanisista aineista reagoi-
vat hyvin hitaasti luonnossa vallit-
sevassa lampotilassa. Huomattava
osa niistd kulkeutuukin Kuusan-
kosken tehtailta reagoimattomana
Kymijoen mukana mereen. Tami
seikka puolestaan helpottaa kalojen
ja elididen elinmahdollisuuksia joes-
sa. Tehtaiden jatteitd ei voidakaan
suoranaisesti verrata asumisjattei-
den sisdltdmiin orgaanisiin ainek-
siin.

Tehtaiden orgaaniset jiteaineet
voidaan jakaa Kkiinteisiin ja liuen-
neisiin. Edellisia ovat kuidut ja
kuorijatteet, jdlkimmaisia sulfiitti-
selluloosatehtaan jiteliemi ja sul-
faattiselluloosatehtaan mustalipeg,
massan valkaisusta peridisin olevat
aineet ja kuoresta, puusta sekid kui-
duista  kolloidaalisesti liuenneet
aineet.

Tarkein toimenpide sulfiittisellu~
loosatehtaan vesistoén kohdistuvan
rasituksen vahentdmiseksi on jate-
liemen talteenotto, haihdutus ja
poltto, johon Kymin sulfiittisellu~
loosatehtaalla ryhdyttiin jo 1957.
Nykyisin Kymin sulfiittiselluloosa-
tehtaalla saadaan jateliemestd tal-
teen jo 87 %, mitd on pidettdva
kohtalaisen hyvind saavutuksena,
kun on kysymys vanhasta tehtaasta.

Orgaanisten aineiden mdarat

tehdasvesissa

Kuusankosken tehtaiden labora-
toriot ovat jo 1930-luvulta ldahtien
tarkkailleet ja analysoineet joki-
vettd sekd jatevesid. Kuitenkin vas-
ta viimeisten 11 vuoden aikana teh-
tyjd maarityksia voidaan pitda luo-
tettavina. Tén#d aikana Kuusankos-
ken tehtailta Kymijokeen joutu-
neen orgaanisen aineen maari ilme-
nee piirroksesta ”Orgaanisten ainei-
den miadrd jatevesissd”. Kayrd A
osoittaa orgaanisen aineksen koko-

naismidran vuorokaudessa. Vaikka
tehtaiden tuotanto on melkoisesti
noussut, on orgaanisen aineen maé&-
rd pudonnut arvosta 340 arvoon
160 tn/vrk. Kayria B osoittaa or-
gaanisen aineen kokonaism&arian
tuotantoyksikkéd kohden. V. 1965
tdmi luku oli 77, kun se korkeim-
millaan ollessaan 1956 oli 277 tn/
1000 tn. Néin ollen vesistodon koh-
distuva rasitus tuotantotonnia kohti
on viahentynyt n. 72 %:lla.

On huomattava, ettdi Kuusankos-
ken tehtailla on ryhdytty tulok-
sellisiin  vesiensuojelutoimenpitei-
siin jo ennen uuden vesilain
voimaantuloa. Sen jalkeen on teh-
taissa tietenkin ryhdytty entistd
misritietoisemmin hoitamaan n&itda
kysymyksig.

Jatevesien sisdltamat kuidut
Piirroksessa kayrd C osoittaa
neljidn viimeisen vuoden aikana

4001
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tehtaista jokeen joutuneen kuitu-
midrin ja kdyrd D vesien sisdltd-
min kuitumiirin tuotantoyksikkoa
kohti. Valitettavasti aikaisempina
vuosina tehdyt maaritykset ovat
osoittautuneet virheellisiksi.

Rakentamalla kuitujen saostus-
tai flotaatiolaitoksia voidaan niistd
kuiduista ottaa talteen arvion mu-
kaan 60—90 % kuidun laadusta
riippuen. T&llaisten laitosten ra-
kentaminen kuuluu lghivuosien oh-
jelmaan Xuusankosken vanhoilla
tehtailla, mutta jos jatevesitunneli
toteutuu, naiden laitosten rakenta-
minen mahdollisesti raukeaa. Bio-
logiset puhdistuslaitokset eivat tek-
nillisistd enempdd kuin taloudelli-
sista syistd voi tuskin tulla kysy-
mykseen selluloosatehtaiden jite-
vesien puhdistamisessa ainakaan
toistaiseksi.

Jatevesien jokeen kohdistuva ra-
situs on saatu tuntuvasti pienene-

KYMIN OSAKEYHTIG KUUSANKOSKEN TEHTAAT

ORGAANISTEN AINEIDEN
MAARA JATEVESISSA

\N
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miin tehtaiden sisdisilla toimenpi-
teilld. Voikkaan ja Kymin paperi-
tehtailla namd ovat jo loppuvai-
heissaan, mutta Kymin sulfiittisel-

luloosatehtaalla ohjelman lapivie-
minen Kkestdd vield muutaman
vuoden.

Puhdistustoimenpiteiden jdrjestys
Oikea
paperitehtaiden jatevesien hoitami-
ettd

kaikki sisdiset jatevesijarjestelmien

jarjestys selluloosa- ja

sessa  on, ensin suoritetaan

muutokset. Vasta sitten ndhdidéin,
mitkd ovat lopulliset jatevesimiarat
ja niiden sisdltdmien likaavien
aineiden miadrat sekd ominaisuudet,
Nidmi tiedot ovat valttamaiattomii
suunniteltaessa puhdistuslaitosta,
jotta siitéd voitaisiin rakentaa oikean
suuruinen ja mahdollisimman teho-
kas. Jos puhdistuslaitoksen asemes-
ta vedet tullaan johtamaan jate-
vesitunneliin, on télléinkin tiedet-
kiintoaine-

tivda  jatevesimiirat,

miadrdt ym. tunnelia suunnitel-

taessa.

Kymijoen jdtevesitilanne ei niin
vaikea kuin viitetddn

Ratkaisemalla paperi- ja sellu-

loosatehtaiden jatevesikysymykset
edelld esitetylld tavalla voitaneen
melkoisella varmuudella padtells,
ettel

mijokeen laskettavien epipuhtauk-

teollisuuslaitoksistamme Ky-
sien midra ilmeisesti tule vastai-
suudessa lisaantymadn. Koska joen
happimadra kahden viime wvuoden
aikana on ollut tyydyttaivda — huo-
mattavasti parempi kuin v. 1963 —
el saastumistilanne Kymijoessa ole
niin vaikea kuin miksi sitd viite-
tddn, Kymijoella on huomattava
puhdistumiskyky; onhan kysymyk-
sessd virtaava vesi. Jos sen sijaan
Kuusankosken tehtaiden alapuolel-
la olisi seisova wvesi, olisi tilanne
erittdin huolestuttava ja edelld
huoli-
matta olisi odotettavissa vesitilan-

mainituista toimenpiteista

teen huononeminen.
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Kuusanniemen sulfaattiselluloosatehdas
ja erityisesti tehtoan jatevesien kasittely
oli dipl.ins. Erkki Laasosen esitelmdn
aiheena vesiensuojelukokouksessa

Kuusanniemen selluloosatehtaan
jitevesien kisittely

Selluloosan  valmistusprosessissa
osa vedestd saastuu saaden itseensi
sekoittuneita tai liuenneita aineita
osan jaaddessa saastumatta. Sekoit-
tuneista aineista muodostavat kui-
dut ja kuorijite suurimman osan.
Tietty jatevesimadri sisaltdd tietyn
madrin kuituja, jotka virtauksen
hidastuessa laskeutuvat pohjaan.
Laskeutumisajan pidetessd kuitu-
pitoisuus pienenee, mutta ei hivid
milloinkaan nollaan saakka. Niin
ollen wvesistéon menevan kuidun
madrdid voidaan pienentdd tehok-
kaimmin vesimédrdd pienentimalla,

Kuusanniemen tehdasta suunni-
teltaessa otettiin huomioon saman-
aikaisesti vahvistetun vesilain vel-
voitteet. Ne toteutettiin seuraavia
periaatteita kayttden:

— Saastumattomat vedet johde-
taan erillisid uomia myé6ten vesis-
toon;

— sanitasriset vedet, kuten WC-,
kanttiinin tiskaus- ym. n#ihin ver-
rattavat vedet puhdistetaan biolo-
gisesti;

— prosessivesien midrd rajoite-
taan kierrdtyksien avulla mahdolli-
simman pieneksi;

— prosessivedet ohjataan jokeen
laskeutumisaltaiden kautta; seka
rikkiyhdisteet,
jotka voivat joutua vesist6on, hape-

— pahanhajuiset

tetaan ennen sitd hajuttomiksi.
Tehtaan
vuotta kdynnissd ovat kokemukset

oltua nyt puolitoista
olleet kutakuinkin odotusten mu-
poikkeuksen

muodostaa laskeutumisaltaiden te-

kaisia. Suurimman
ho. Sen laski ruotsalainen konsultti
90 %:ksi, mutta se on kuitenkin
ollut vain 60:sta 80:een %. Suurim-
pana syynd tehon heikkenemiseen
on ollut vaahto, joka vastavaikut-
taa laskeutumiseen. Parhaillaan
tutkitaan keinoja, milld jatevesien
vaahtoaminen saataisiin estetyksi.

Tehtaan jitevesimi#ri tuotekiloa
kohti on nyt 300 kg. Jatevettd tark-
kaillaan jatkuvasti sekd madralli-
sesti ettd laadullisesti. Niinpa jate-
vesianalyysejd suoritetaan péivit-

tdin melkoinen madra.
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Stipendeja
seitsemaiille
opiskelijalle

Vuorineuvos K. E. Ekholmin Sti-
pendirahaston hoitokunta on suorit-
tanut ensimméisten stipendien jaon.
Hakijoita oli 14, joista apurahojen
saajiksi valittiin Ahti Lindstén, Leo
Strid ja Rainer Sundstréom. Kukin
sai 700 mk eli yhteensd 2100 mk.
Ammattikoulun juhlavuoden wvuo-
sittain jaettavat kaksi 1000 mk:n
stipendid annettiin Aimo Palmu-
maalle sekd Raimo Viakeville ja
lisétksi ammattikoulun stipendi-
rahastoista Lasse XKoivikolle ja
Tapani Terdviiselle 600 mk kum-
mallekin. Yhteensd jaettiin siten
opiskelija-apurahoja 5300 mk.

Ahti Lindstén ja Aimo Pal-
mumaa opiskelevat kumpikin
Valkeakosken Teknillisessi koulus-
sa kemian opintosuunnalla. He
muodostavat jalosti kilvoittelevan
parivaljakon. Kumpikin on suorit-
tanut laboranttikurssin ja tyGsken-
nellyt useita vuosia yhtion p#dilabo-
ratoriossa. Molemmilla on jo aika-
moinen pesuekin huollettavanaan,
mutta kun on sitkeytti, selvd paa-
madrd, hyvad tahtoa ja yhteisym-
mairrystd, viistyviat vaikeudet. Seka
Lindstén ettd Palmumaa valmistu-
vat tinid kevidand teknikoiksi, eivit-
k& suinkaan ole alallaan vihreitd
poikia, sillda koulun lisiksi pialabo-
ratoriossa saatu harjoittelu ja ko-
kemus vastaavat hyvinkin toista
koulunkdyntia, Kummatkin antavat
tiyden tunnustuksen tialle kiytdn-
non koululleen.

Rainer Sundstrom on kdynyt
keskikoulun ja meni sen jalkeen
Kymin paperitehtaaseen toihin p#a-

Ammattikoulun rahastoista saivat
stipendeja vas. Lasse Koivikko, Aimo
Palmumaa, Tapani Terdvdinen ja
Raimo Vdkeva

madrdnid jatkaa myShemmin opin-
toja talla alalla. Han ennétti hank-
kia kokemusta jo erdissd paperin-
tekijain ammateissa ennen Tampe-
reen Teknilliseen kouluun menoaan.
Sielld koulunpenkilld alkoi hinen
opinhalunsa pian kasvaa ja kuinka
ollakaan! Vuoden teknillistd kou-
lua kaytyddn Rainer Sundstrom
siirtyi teknillisen opiston puolelle
ja parin vuoden p##std hinestd tu-
lee paperi-insinddri.

Lasse Koivikko on saanut
nuoresta iastddn huolimatta painis-
kella  ankaran  vastoinkdymisen
kanssa. Ammattikoulun kiytydin
ja siirryttyddan Kymin selluloosa-
tehtaalle hantd kohtasi puhallin-
koneella vaikea tyotapaturma, La-
hes vuoden poika kévi toisin ajoin
epatoivoiselta nayttivdd kamppai-
lua vaikeiden palovammojensa ah-
distamana. Hidn selviytyi lopulta
voittajana ja siind kipujen Kkes-
kelld hin oli vakavasti alkanut
miettid myos tulevaisuuttaan. Eri-
tyistd kiitollisuutta tuntien han
muistelee  sosiaalipdillikko  Ake
Launikaria, joka n#ind kriitillisind

Vuorineuvos K. E. Ekholmin Stipendi-
rahaston ensimmdinen apurahojen jako:
vas. hoitokunnan puheenjohtaja, vara-
tuomari Robert Brotherus ja apurahojen

saajat Leo Strid, Rainer Sundstrém
ja Ahti Lindstén

hetkind rohkaisi ja neuvoi hinti.
Jo sairasvuoteellaan hén alkoi opis-
kella. Invalidisddtion testauksen
lapikdytydan hén tuli t6ihin Kymin
selluloosatehtaan kaytontarkkailu-
laboratorioon, joka on tunnetusti
tehokas valmennuskoulu jatko-
opintoja varten. Tyonsa lomassa han
alkoi opiskella matematiikkaa tyo-
vaenopistossa. Tiedot karttuivat,
paamaiaara selveni ja nyt Lasse Koi-
vikko opiskelee Tampereen Teknil-
lisessd koulussa paperiteknikoksi.
Han on my6s mennyt naimisiin ja
kaikki on k#antynyt hanen koh-
dallaan hyviddn suuntaan.

Raimo Vakevd on aivan eri-
koinen tapaus. Muistamme hinet
hiljaisena ja punastelevana koulu-
poikana ammattikoulun laborato-
rioluokassa kokeita suorittamassa.
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Vuorineuveos K. E. Ekholm
Voikkaan Mestarikerhon

kunniajdseneksi

Kerhon jdsenten muodostama kuoro
lauloi mestari Veikko Moénkkdsen

johdolla 30-vuotisjuhlassa

Voikkaan Tehtaan Mestarikerho
vietti 30-vuotisjuhlaansa viihtyisdssi
kerhohuoneistossaan maaliskuun 12
paivind. Kerhon puheenjohtaja mes-
tari Toivo Tolvanen toivotti kutsu-
vieraat ja kerholaiset rouvineen
tervetulleiksi kohdistaen sanansa
erityisesti vuorineuvos K. E. E k-
holmille, juhlan kunniavieraalle.
Puhuja kiitti hdntd kerhoa kohtaan

Kerhon nykyinen
johtokunta: istu-
massa vas. Paavo
Véhdnen, Onni Ulin
(siht.), Toivo Tolva-
nen (puh.joht.) ja
Erkki  Viljakainen,
seisomassa vas. Esko
Laine, Esa Verho,
Mauri Laatunen, Ur-
ho Rautaharju ja
Martti Kalso. Reino
Siren poissa.

osoittamastaan huolenpidosta, josta
kerhon saama tilava ja kaikin tavoin
tarkoitukseen sopiva huoneisto on
Voikkaan
Tehtaan Mestarikerho olikin paét-

parhaana  osoituksena.
tdnyt kutsua vuorineuvos Ekholmin
kerhon ensimmaéiiseksi kunniajise-
neksi.

Vuorineuvos Ekholm otti suurta
kiitollisuutta tuntien tdmén huo-

mionosoituksen vastaan mainiten
vastauspuheessaan seuraavaa:

— On mieluisaa olla jidlleen mu-
kana mestarikerhon juhlassa. Viisi
vuotta sitten kerhon 25-vuotisjuh-
lassa uwuden kerhohuoneiston ai-
kaansaaminen oli keskeisend pu-
heenaiheena. Pian sen jilkeen an-
nettu lupaus tulikin tédytetyksi ja
vietimme tupaantuliaisia ndissid sa-
malla kertaa vanhoissa mutta pe-

Kerhon puheenjohtaja Toivo Tolvanen
lukemassa kunniajdsenadressin
omistuskirjoitusta vuorineuvos Ekholmille

Virallinen ohjelma on pddttynyt ja
juhlaillallinen alkanut

rusteellisesti uusituissa suojissa. Mi-
nusta tuntuu, ettd kerhon jisenet
viihtyvit hyvin tdssd uudessa kerho-
huoneistossa ja ettd kerho toimii
virkedsti.

— Mestareiden ja tyodnjohtajien
asema tehdasorganisaatiossamme on
aina ollut tdrkei, ei vadhiten nykyi-
sin, jolloin tyonjohtotehtidvidt ovat




entisestdin tulleet wvaativammiksi
niin ammattitaidon kuin ihmissuh-
teiden hoitamisen kannalta. Kerhon
puitteissa tapahtuvasta mielipiteiden
vaihdosta ja yhteistoiminnasta on
teille varmaan hyotyd jokapaivai-
sessd tyOssidnne. Mutta tyén vasta-
painoksi tarvitaan myoés virkistayty-
mistd ja rentoutumista. Siihen tdmé
kerhonne tarjoaa hyvin tilaisuuden,
sitikin suuremmalla syyllda koska
teiddn puolisonne voivat ottaa osaa
kerhonne foimintaan. Toivotan mitd
parhainta menestysti Voikkaan Teh-
taan Mestarikerholle. Tulen ldmpi-
min ajatuksin seuraamaan kerhonne
toimintaa, joka kaikesta pdittden on
nyt reippaassa mydtituulessa.

Kerhon sihteeri mestari Martti
Kalso esitti  30-vuotishistoriikin.
Siitd ilmeni, ettd kerhon toiminta
on saanut yh& uusia muotoja, tuo-
rein tapaus on pienen mieskuoron
aikaansaaminen. Se suorittikin juh-
lassa ensiesiintymisensd. Lisdksi
musiikista huolehtivat Pilkanmaan
soitinyhtye ja niyttelijatdr Tuulikki
Karhu, joka lauloi kanttori Arvo
Kuorikosken sdestdmini. Huumoria
esitti teatterinjohtaja Viljo Karhu.

Vapaan sanan aikana juhliva ker-
ho sai vastaanottaa lukuisia onnit-
teluja naapurikerhoilta ja useilta
yksityisiltd. Toimitusjohtaja Xurt
Swanljung oli ldhettinyt juhlaan
onnittelusihkeen. KOP:n Voikkaan
konttori oli merkkivuoden johdosta
lahjoittanut puoli tusinaa hopealusi-
koita kuntourheilupalkinnoiksi ja
niin ik#in Kuusankosken S##sto-
pankki hopeisen pokaalin. Nimi
palkinnot antanevat lisdvirikettd
kerhon kuntourheilutoiminnalle,

Yhtion tervehdyksen ja onnittelut
esitti  apulaisisdnnéitsija Magnus
Wangel. Hin kertoi, ettd nikymit
sanomalehtipaperimarkkinoilla ovat
nyt valoisammat kuin pitkiin aikoi-
hin ja Voikkaan paperitehdas saa
kiyda tdydelld teholla koko vuoden.
TAmA on niin mieluisa asia, ettd sii-
td voi puhua niin juhlassakin.

Puhuja jatkoi:

— Haluan erityisesti tuoda esille
iloni tyonjohtajien ja insinéorien vi-
1illa vallitsevasta yhteistyostd, joka
on havaittavissa tehtaillamme. Tadméi
rakentava yhteistyé on selvasti né-
kynyt tuotanto- ja laatusaavutuk-
sissamme, Kriisitilanteissakin mes-
tarikunta on osoittanut lojaalisuut-
taan yhtiotd kohtaan ja téllaiselle
suhtautumiselle annamme suuren

arvon.

PIISPANTARKASTUS

Oheisessa kuvassa niemme Mik-
kelin hiippakunnan piispan Osmo
Alajan tutustumiskdynnilla Kuu-
sanniemen tehtaassa dipl.ins. Erk-
ki Laasosen opastamana. Piispa
on istahtanut kuitulinjan ohjaamos-
sa poydankulmalle ja ihmettelee
ohjaamon automaattisia hienouksia.

Kuusankoskella maaliskuun alus-
sa suorittamansa tarkastuksen aika-
na piispa Alaja tutustui yhtioldi-
siimme myds seurakunnan teolli-
suustoimikunnan jarjestiméassd ti-
laisuudessa Kansantalossa. Aiheeksi
oli wvalittu kysymys ”Mitd odotan
kirkolta”. Sen alusti sosiaalipail-
likk6 Ake Launikari ja alustus-
puheenvuoroja kayttivat myos yli-
mestari Esko Eloranta, pailuotta-

— Olen saanut tutustua kerhon
vuosikertomuksiin ja todennut ker-
hon virkein toiminnan. Olen va-
kuuttunut, ettd ne lukuisat tilaisuu-
det ja tempaukset, jotka kerhonne
piirissd on jarjestetty ja joiden mot-
tona on ollut ’kaikki mukaan’, ovat
olleet omiaan rikastuttamaan vapaa-
aikaanne ja lisddm&&n viihtymis-
ténne paikkakunnalla. Kerhonne vi-
red toiminta on hyva esimerkki seu-
dun muille kerhoille.

musmies Lasse Lehtisare, dipl.ins.
Anders Lund sekd tydkaluviilaaja
Einar Virtanen., Puheenvuoroissa
toivottiin kirkolta suurempaa ak-
tiivisuutta. Kirkon tulisi tulla jouk-
kojen keskelle, ennen kaikkea nuor-
ten pariin. Toisaalta todettiin, ettd
jokainen seurakunnan jadsen on
myo0s itse wvastuussa kirkon asen-
teesta ja menettelytavoista. Seura-
kuntalaisten tulisi olla toimeliaita
ja uusia ideoita sekd tyomuotoja
olisi myo6s tuettava.
Vastauspuheenvuorossaan piispa
Alaja mainitsi, ettd monia uusia
toimintamuotoja kokeillaan kirkon
piirissd. Myos kirkon tiedotustoi-
mintaa olisi aiheellista tehostaa, jos-
kin on todettava, ettd Kuusankos-
kella siitd pidetddn varsin hyviaid
huolta seurakuntalehden avulla.




Voikkaan tehdas isinnoi jilleem yhiymén
hiithtomestaruuskilpailuissa Karkkilassa

Talvi oli parhaimmillaan, kun yh-
tion hiihtdjat maaliskuun 5.—6. pni
kokoontuivat Karkkilaan kilvoitte-
lemaan kullasta ja kunniasta. Erin-
omaista hiihtomaastoa oli taidolla
kiaytetty hyviksi. Rata oli vaativa,
mutfa samalla vaihteleva ja hiihto-
kelpoinen. Lauantaina wvallitsi mel-
ko selvd vesikeli ja sunnuntaina
lentokeli.

Voikkaan hiihtdjdt osoittivat jal-
leen, missd on tdlla hetkelld hiihto-
hegemonia. 4x5 km:n viestissd na-
pattiin kultaa ja pronssia, vaikka
Unto Poyhonen oli samanaikaisesti
kapuamassa Salpausseldn rinteitd.
Yleisella 15 kilometrilla Poyhonen
oli jo mukana ja vei 43 sek. erolla
seuraavaan jo toistamiseen mesta-
ruuden ja yhtymén hiihtokunin-
kuuden. Voikkaalaisia sijoittui ko-
konaista viisi kymmenen parhaan
joukkoon., Vain Kymintehdas ja
Heinola pystyivat sijoittamaan
hiihtdjiddn tdhin joukkoon. Jouk-
kuekilpailussa valtasi Heinola yllat-
tden toisen sijan ennen Kyminteh-
dasta ja ikdmiesmestaruus meni

niin ikdidn Voikkaalle Osmo Nie-
meldn nimiin.
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Viesti hiihdettiin
vesikelilla

Ensimméiisen kerran oli

myos
yhtion johtokunta edustettuna pan-
kinjohtaja Mika Tiivolan kiertdessa
ikamiessarjalaisena kaikella kun-
nialla vaikean radan.

Paattajaisateria ja palkintojen-
jakotilaisuus oli tehtaan ruokasalis-
sa. Sosiaalipadllikké Ake Launikari
jakoi palkinnot litkuntaneuvoja Leo
Savolaisen avustamana. Lopuksi so-
siaalipdéllikké Launikari kiitti kil-
pailijoita rehdistd kilpailusta, isdn-
tid ja kilpailun toimitsijoita hyvin
sujuneista jarjestelyistd sekd toi-
votti kilpailuille jatkuvaa menes-
tystd. Pankinjohtaja Mika Tiivola
esitti myos kiitoksensa mainiten sa-
malla, ettd yhtion johtokunta lah-
joittaa  hiihtomestaruuskilpailujen
seuraavan Kiertopalkinnon.

Yhtion eri tehtaiden urheiluedus-
tajien kokouksessa padtettiin yhty-
mén kesdmestaruuskilpailut pitaa

Jo toisen kerran vei voikkaalainen
Unto Poyhdnen nimiinsd yhtymdn
hiihtomestaruuden

Heinolan  tehtaan  jarjestdmé&ni
syyskuussa Vierumsden Urheiluopis-
tolla. Kesdmestaruuskilpailut ovat
25-vuotisjuhlakilpailut ja ne suori-
tettaneen juhlavissa puitteissa.

Tulokset:

4x5 km:n viesti: 1) Voikkaa I
1.15.45 (Joutjarvi, Niemeld, Holo-
painen, Hokkanen); 2) Kyminteh-
das I 1.17.55; 3) Voikkaa II 1.19.33;
4) Karkkila I 1.20.37; 5) Juankoski
1.22.18; 6) Heinola 1.22.25; 7) Kark-
kila IT 1.24.20; 8) Haukkasuo 1.24.55;
9) Kymintehdas II 1.26.21; 10) Salo
1.28.49; 11) Karkkila III 1.40.11.

Yksityistuloksia: 1) Reijo Etela-
pad, Voikkaa, 17.39; 2) Keijo Hok-
kanen, Voikkaa, 18.22; 3) Atte Kek-
konen, Kymintehdas, 18.43; 4) Ka-
levi Hakala, Heinola, 18.43; 5) Os-




Kilpailun jérjestdjd ja leppoisa
kuuluttaja lilkuntaneuvoja
Leo Savolainen

mo Niemeld, Voikkaa, 18.54; 6) Mat-
ti Hatvala, Kymintehdas, 18.54; 7)
Seppo Mékinen, Kymintehdas, 18.58;
8) Pentti Vartiainen, Juantehdas,
19.11; 9) Anssi Joutjarvi, Voikkaa,
19.12; 10) Keijo Holopainen, Voik-
kaa, 19.17; 11) Aapo Hietanen,
Karkkila, 19.22; 12) Taisto Gren,
Heinola, 19.30; 13) Mauno Arkko,
Voikkaa, 19.52; 14) Heikki Paakala,
Kymintehdas, 19.53; 15) Kalevi Rity,
Karkkila, 19.54; 16) Eino Julkunen,
Juantehdas, 20.01; 17) Pentti Bjork,
Heinola, 20.02; 18) Hannu Kelppe,
Salo, 20.05; 19) Tapio Nikkild, Ky-
mintehdas, 20.09; 20) Teuvo Liuk-
konen, Karkkila, 20.15.

15 km hiihto: 1) Unto P&yhonen,
Voikkaa, 48.46; 2) Keijo Hokkanen,

Voikkaa, 49.31; 3) Keijo Holopainen,
Voikkaa, 49.54; 4) Osmo Niemeld,
Voikkaa, 50.19; 5) Atte Kekkonen,
Kymintehdas, 50.39; 6) Pertti Tep-
pola, Metsdosasto (L), 50.57; 7)
Taisto Gren, Heinola, 51.06; 8) Ka-
levi Hakala, Heinola, 51.24; 9) Anssi
Joutjirvi, Voikkaa, 51.34; 10) Pauli
Vartiainen, Juankoski, 52.09; 11)
Leo  Viljakainen, Kymintehdas,
52.20; 12) Pertti Taivainen, Kark-
kila, 52.21; 13) Seppo Mikinen, Ky-
mintehdas, 52.21; 14) Pentti Bjork,
Heinola, 52.44; 15) Aulis Haatainen,
Metséosasto (I), 53.00; 16) Matti

Kiertopalkinto meni
jGlleen voikkaalaisil-
le. Joukkue vas:lta
Keijo Holopainen,
Anssi Joutjarvi, Rei-
jo Eteldpad, Keijo
Hokkanen, Unto
Péyhénen ja Osmo
Niemeld.

Yhtion hallituksen
varapuheenjohtaja
Mika Tiivola
osallistui myos
kilpailuun

Hatvala, Kymintehdas, 53.14; 17)
Kalevi Raty, Karkkila, 53.15; 18)
Jouko Porkka, Haukkasuo, 53.27;
19) Aapo Hietanen, Karkkila, 53.54;
20) Reijo Eteldpad, Voikkaa, 53.59;
21) Heikki Paakala, Kymintehdas,
54.00; 22) Tapio Nikkild, Kymin-
tehdas, 54.19; 23) Pentti Miahonen,
Metséosasto (1), 54.27; 24) Teuvo
Liukkonen, Karkkila, 54.37; 25)
Matti Heikkinen, Kymintehdas,
54.42; 26) Hannu Kelppe, Salo,
54.56; 27) Auvo Lindgren, Kark-
kila, 55.13; 28) Olavi Heinonen,
Karkkila, 55.15; 29) Eino Julkunen,

Juantehdas, 55.15; 30) Mauno Ark-
ko, Voikkaa, 55.22; 31) Reino Lau-
rila, Heinola, 55.26; 32) Eero Tiai-
nen, Juantehdas, 55.51; 33) Pentti
Nikkanen, Salo, 56.00; 34) Matti
Lindroos, Kymintehdas, 56.07; 35)
Eero Pirhonen, Karkkila, 56.31;
36) Urmas Laakso, Kymintehdas,
56.39; 37) Teuvo Niemeld, Haukka-
suo, 56.57; 38) Risto Iivarinen, Met-
sdosasto (I), 56.59; 39) Asko Huvi-
nen, Heinola, 57.38; 40) Erkki Ris-
sanen, Karkkila, 57.52; 41) Pentti
Mouhu, Voikkaa, 58.30; 42) Mauno
Ripattila, Haukkasuo, 59.02; 43) Ar-
vo Astala, Karkkila, 59.25; 44)
Martti Tiainen, Juantehdas, 59.49;
45) Pauli Saarinen, Heinola, 59.54;
46) Arvi Julkunen, Juantehdas,
59.57; 47) Aatos Kansikas, Voik-
kaa, 1.00.09; 48) Juha XKorhonen,
Salo, 1.00.15; 49) Jorma Niemeld,
Haukkasuo, 1.03.28; 50) Jouko Heik-
kinen, Metsdosasto (L), 1.04.19; 51)
Yrjo Iso-Jarvenpid, Salo, 1.05.25;
52) Raimo Hamaldinen, Juantehdas,
1.05.39; 53) Mika Tiivola, yhtién
johtokunta, 1.06.00.

2]




Jatkoa sivulta 13

Vesiensuojelukokous . . .

Yhdistyksen hallituksessa edustaa
kuntia 6, teollisuuslaitoksia 5 ja
muita 1 jasen. Yhdistyksen tirkein
tehtdvd on tdlld hetkelld toimi-
alueensa veden laadun tarkkailu ja
sithen liittyvien tutkimusten jarjes-
tdminen, Tarkkailupisteverkosto ki-
sittdd nykyisin yli 100 tutkimuskoh-
detta. Varsinaisella Kymijokireitilla
tarkkailu ulottuu Etela-Pidijanteestd
mereen ja Kk&sittdda myds XKotkan
edustan merialueen.

Jatevesitunneli

Yhdistys on pyrkinyt myé6tavai-
kuttamaan etsittiessi ratkaisuja
koko XKymenlaakson kisittavain
jatevesiongelmaan. Eniten on herit-
tédnyt huomiota radikaalinen ehdotus
jatevesitunnelin rakentamiseksi
Voikkaan yldpuolelta Suomenlah-
teen. Kun yhdistykselld ei ollut va-
roja tunneliviemirin alustavan kus-
tannusarvion laatimiseen, lupautui-
vat Kymijokivarren sekd Xotkan
alueen puunjalostusteollisuuslaitok-
set suorittamaan siitd aiheutuvat
kustannukset. Tyon suoritti Insi-
nodritoimisto Oy Vesitekniikka Ab
ja se valmistui tdmé&n vuoden maa~
liskuussa.

Selvityksessd todetaan, ettd tun-
nelin rakentaminen on teknillisesti
mahdollinen toteuttaa. Alustavan
ehdotuksen mukaan 70 km:n pitui-
nen tunneli kulkisi koko matkan
Kymijoen itdpuolta ja pédttyisi Kot~
kan edustalle Rankin l&nsipuoliselle
seldlle. Rakennuskustannukset on
arvioitu 64 miljoonaksi markaksi,
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Ikdmiehet: 1) Osmo Niemelj,
Voikkaa, 50.19; 2) Anssi Joutjarvi,
Voikkaa, 51.34; 3) Matti Hatvala,
Kymintehdas, 53.14; 4) Kalevi Rity,
Karkkila, 53.15; 5) Eino Julkunen,
Juantehdas, 55.15; 6) Urmas Laak-
so, Kymintehdas, 56.39; 7) Mauno
Ripattila, Haukkasuo, 59.02; 8) Arvo
Astala, Karkkila, 59.25; 9) Arvi
Julkunen, Juantehdas, 59.57; 10)

Reijo Etelapdd vastaanottamassa
kunniapalkintoa sosiaalipdéllikks
Ake Launikarilta

josta 10 prosenttia suunnittelukus-
tannuksia. Liitdntdjohtojen raken-
tamisesta aiheutuvat kustannukset
eivat kuitenkaan sisédlly arviosum-
maan, eivit myoskdan puhdistuslai-
toksen tai puhdistuslaitosten kus-
tannukset, koska jatevesien puh-
distusvaatimusta ei ole toistaiseksi
selvitetty.

Nyt valmistunut tutkimus on vain
alustava arvio. Tdmén jilkeen olisi
perusteellisesti selvitettivd, millai-
nen vaikutus jatevesilla tulisi ole-
maan purkuaukon ldheiseen meri-
alueeseen ja saadaanko jédtevedet
ylipdansd laskea mereen puhdista-
mattomina. Jo nyt on kuulunut an-
karia vastalauseita. Kalastusasian-
tuntijat pelkdédviat ndiden hyvien si-
lakkavesien turmeltuvan ja erdit
asiantuntijat ovat lausuneet kisityk-
senddn, ettei jatevesid puhdistamat-
tomana voida laskea kansainvilisil-
le vesille. Tunneliehdotus vaatiikin
pitkallisid jatkotutkimuksia ja myo0s
tunnelin kaivamiseen liittyvit oi-
keudelliset seikat on selvitettdva.
Toisena vaihtoehtona on otettava
huomioon ja samoin tutkittava li-
kaajakohtaiset puhdistuslaitokset ja
vastaanottavan vesiston sieto.

Parannuksia Kuusankosken tehtaiden

vesienkdsittelyssd

Vesiensuojeluyhdistyksen vuosi-
kertomuksessa on pitkd selostus
niistd toimenpiteistd, joita Kymen-
laakson puunjalostusteollisuus on
viime vuonna suorittanut edistdak-
seen vesiensuojelua. Kuusankosken
tehtailta mainittakoon seuraavaa:

Voikkaan paperitehtaalle on tilat-
tu hienoreikdinen kuorivesisuodin-
rumpu. Ehdottomasti puhtaiden ku-

Aatos Kansikas, Voikkaa, 1.00.09;
11) Jorma Niemeld, Haukkasuo,
1.03.28; 12) Yrjo Iso-Jarvenpisd, Sa-
lo, 1.05.25; 13) Mika Tiivola, yhtion
johtokunta, 1.06.00.

Joukkuetulokset: 1) Voik-
kaa 50.38.8 (Poyhonen, Hokkanen,
Holopainen, Niemeld, Joutjirvi,
Eteldpad); 2) Heinola 52.40; 3) Ky-
mintehdas 52.48.8; 4) Karkkila
54.05.8; 5) Juankoski 55.46; 6)
Haukkasuo 58.13.5; 7) Salo 1.00.09,
(Voikkaa, Kymintehdas ja Xark-
kila ovat kuuden keskiaikoja, muut
neljin.)

ten jadhdytys-, tiiviste- ym. vesien
johtaminen erilliseen putkistoon on
suunnitteilla. Kuitupitoisten vesien
kisittelyd varten on suunnittelun
alaisena laskeutumisallas. Labora-
toriotutkimuksia tdtd varten on
suoritettu osaksi omassa laborato-
riossa, osaksi yhteistyossa koneis-
tontoimittajien kanssa. Edellisena
vuonna kiyttoon otettua kyyppien
tyhjennysjiarjestelmid on tdyden-
netty. PK 16 tullaan varustamaan
omalla kuitujen talteenottolaitteella,
joka otetaan kiyttton ensi syksyni.

Kymin sulfiittiselluloosatehtaalla
on otettu kayttéon jdtelipedn saos-
tussdilio. Jatelipedn talteenottoa on
tehostettu ja orgaanisesta ainekses-
ta saadaankin jo talteen noin 87
prosenttia. Kaikki nolla-vesisuoti-
met on varustettu tiheimmai&lla vii-
ralla. Suljettujen vesijarjestelmien
ansiosta tehtaan kokonaisvesimiiri
on laskenut 170 000 litrasta 150 000
litraan minuutissa huolimatta tuo-
tannon 5 prosentin lisdyksestd ja
tehostetusta hartsin poistosta. Kui-
tuhdviot ovat vihentyneet samassa
suhteessa. Vesijadrjestelmien sulke-
misen tehostamista jatketaan edel-
leen.

Kymin paperitehtaalla on tiyden-
netty kyyppien tyhjennysjidrjestel-
ma#. Padkanaaliin on asennettu jat-
kuvatoiminen sakeusmittari. 7 pro-
sentin tuotannon noususta huoli-
matta kuituhdviot ovat pienentyneet
niin Fourdrinier- kuin Yankee-ko-
neilla,

Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehtaalla ovat hdviét pienentyneet
uuden tehtaan {oiminnan vakiin-
nuttua ja henkilékunnan harjaan-
nuttua hallitsemaan vedenpuhdis-
tuslaitteita.




Varastoekspeditéori Kosti Hy man-
d e r Kymin varastolta tuli 1. 3. olleeksi
50 vuotta yhtion palveluksessa. Tallai-
sen yhd harvinaisemmaksi kdyvdn saa-
vutuksen kunniaksi jarjestettiin merkki-
pdivand juhlatilaisuus Koskelassa, jossa
yhtion hallinnollinen johtaja Lasse Rdi-
hd puhui 50:n yhtidldisvuoden ikddn
ehtineelle kiittden hdntd hyvin ja uskol-
lisesti suoritetusta tybstd yhtion hy-
vaksi ja ojentaen hdnelle yhtidn 50-
vuotisansiomerkin. Tilaisuudessa olivat
my0s |dsnd osto-osaston pddllikks Erik
Holm ja varastonhoitaja Martti Savela.
Kuvassa kultamitalimies Hymander istu-
massa poyddn takana, hdnen oikealla
puolellaan varatuomari Rdihd ja vasem-
malla dipl.ins. Holm sekd varastonhoi-
taja Savela.

Koneviilaaja Toivo Saarinen Ky-
min  korjauspajalta sai

vastaanottaa
10. 3. pidetyssd juhlatilai-
suudessa Tasavallan presidentin  myén-
tdman Suomen Leijonan Ritarikunnan
ansioristin. Korjauspajan padllikks Lauri
Kaira puhui Toivo Saariselle kiittden
hdntd pitkdaikaisesta ja ansiokkaasti
suoritetusta tybstd yhtiossimme. Pu-
huja sanoi, ettd Saarinen on aina osoit-
tanut  esimerkillistd  palvelusalttiutta.
Hadnen tehtévansd ovat olleet sen laa-

Koskelassa

tuisia, ettd hdnet on Odiseenkin aikaan
lukemattomia kertoja hdlytetty tehtaa-
seen. Ansioristin Toivo Saarisen rinta-
pieleen kiinnitti rva Hilkka Kaira. Tilai-
Saari-
puoli-

suudessa olivat ldsnd myds rva
nen ja mestari Mauri Kollanus

soineen,

Toivo Saarinen tdytti 65 vuotta juuri
samanag paivand, kun hdn sai ansioristin,
joten tilaisuudesta muodostui samalla
hdnen ldksigisjuhlansa. Hén tuli yhtion
palvelukseen korjauspajalle jo 1916 ja
parin vuoden poissaolon jdlkeen uudel-

leen 1922. Suurimman osan palvelus-

Rva Kaira
kiinnittdmassa
Suomen Leijonan
Ritarikunnan
ansioristid Toivo
Saarisen rintaan,
oik. rva Saarinen

Ylimestari Stadigin
juhlatilaisuudesta:
vas. dipl.ins. Orn-
hjelm, rva Stadig,
ylimestari Stadig
ja rva Brommels

ajastaan hdn on toiminut PK 5:n vii-
lagjana, mutta on pitdnyt aikanaon
huolta myds hiomakoneista. Saariselle
kertyi palvelusaikaa 48 vuotta.

Klooritehtaan  ylimestarille  Aarne
Stadigille Tasavallan presidentti
oli viime itsendisyyspdivdnd myontanyt
Suomen Valkoisen Ruusun Ritgrikunnan
1. luokan mitalin kultaristein. Mitali luo-
vutettiin ylimestari Stadigille Koskelassa
pidetyssd juhlatilaisuudessa. Kemiallisen
teollisuuden teknillinen johtaja Runar
Ornhjelm lausui lampimia kiitoksen sa-
noja kunniavieraalle ja rva Anne-Beate
Brommels kiinnitti mitalin tdmdn rinta-
pieleen. Tilaisuudessa olivat [dsnd myos
rva Stadig ja kdyttopadllikks  Krister
Brommels.

Ylimestari Stadigilla on jo 45 pal-
velusvuotta takanaan. Siitd ajasta hdn
on ldhes 40 vuotta tyoskennellyt kloori-
tehtaalla, ensin pdivd- ja sitten ylimes-
tarina. Pitkénd palvelusaikanaan hdn on
hankkinut kloorin  valmistuksen alalla
arvostetun ammattipdtevyyden.
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Vaind Vilen

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

VAINO VILEN

sorvaaja VYoikkaan korjauspajalta tulee
31. 5. olleeksi 50 vuotta yhtién pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt Valkea-
lassa 1. 7. 1900. Tybnteon hdan aloitti
korjauspajalla  koneistajan  oppilaana
hoyla- ja jyrsinkoneissa. Suurimman
osan palvelusajastaan hdn on toiminut
sorvaajana. Monien palvelusvuosiensa
aikana hdn on saanut ndhdd tehtaan
ja sen korjauspajan laagjentumisen ja
muuttumisen yhd nykyaikaisemmaksi.
Etevdnd ammattimiehend hdn toimi jat-
kosodan aikana Voikkaan kranaatti-
sorvaamossa esimiehend. Voikkaan teh-
taan palokuntaan hdn on kuulunut yli
20 vuotta. Tasavallan presidentti myén-
si_hdnelle 1963 Suomen Leijonan Ritari-
kunnan ansioristin.

MARTTI SALMINEN

maalari  talousosastolta tulee 14. 5.
olleeksi 45 vuotta yhtidn palveluksessa.
Hdn on syntynyt litissd 23. 3. 1903.

Eino Mauno
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Mortti Salminen

ELLI BOMAN

kirjuri kuljetusosastolta tulee 13. 6.
olleeksi 45 vuotta yhtion palveluksessa.
Hén on syntynyt litissa 17. 10. 1904,
Han tuli yhtion palvelukseen 1921 Ky-
min ulkotydosastolle talouspuiden la-
hettajaksi ja tuntikirjuriksi. Talousosas-
tolle han siirtyi kirjuriksi 1945 ja sieltd
kuljetusosastolle 1951.

EINO MAUNO

Minton-koneen hoitaja Kymin selluloo-
satehtaalta tulee 15. 5. olleeksi 40
vuotta yhtion palveluksessa. Hdn on
syntynyt Valkealassa 11. 12. 1910.
Hén tuli yhtion palvelukseen 1924 Ky-
min ulkotySosastolle, josta parin vuoden
kuluttua siirtyi  korjauspajalle.  Sielld
hdan tysdskenteli kolmisen vuotta ja tuli
1933 Kymin selluloosatehtaalle saksi-
micheksi. Puhallinkoneen hoitajana hdn
oli 1940—1955 ja sen .jalkeen myds
Minton-koneen hoitajana vuoteen 1959,
jolloin  hdnet nimitettiin  yksinomaan
Minton-koneen hoitajaksi. Hén oli nuo-
rempana innokas urheilija ja saavutti
palkintoja varsinkin hiihdossa ja juok-
sussa. Nykyisin hdnen vapaa-aikansa
kuluvat omakotitalon ja puutarhan hoi-
dossa sekd talvisin  hiihtoladulla.

Torsti Hopeo

Elli Boman

VILHO KANSIKAS

merkkaaja Kymin paperitehtaalta tulee
13. 6. olleeksi 40 vuotta yhtidn palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Valkealassa
25. 6. 1910. Yhtion palvelukseen ulko-
tycosastolle hdan tuli 1924 ja siirtyi
1927 paperitehtaalle. Han on tydsken-
nellyt merkkaajana sekd Yankee-kone-
osastolla ettd paperivarastolla, jossa hdn
nykyisin tydskentelee.

HALLAN TEHTAAT

TAUNO HUSU

sdrmddja sahalta tulee 6. 5. olleeksi
40 vuotta yhtion palveluksessa. Han
on syntynyt Kymissd 13. 8. 1908. Yh-
tion palvelukseen selluloosatehtaalle hdan
tuli 1923 rautatsihin siirtyen asevelvol-
lisuutensa suoritettuaan tyhjentdjaksi.
Lautatarhalle hdn siirtyi 1942 tapuloit-
sijaksi ja 1960 nykyiseen tyShonsd sa-
halle.

VEIKKO LAANTI

kirvesmies rakennusosastolta tulee 8. 6.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Hdn on syntynyt Vehkalahdella 7. 8.
1908. Hdn tuli 1925 lautatarhalle ta-
pulinoikojaksi  tyoskennellen mydhem-
min lastaajana. Nykyiseen tythonsd
han siirtyi 1944,

Matti Peuhu




Aarne Hirvonen

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

MUISTO HASU

viilagja Voikkaan korjauspajalta tdyt-
tad 60 vuotta 7. 5. Hdn on syntynyt
Valkealassa ja tuli yhtidn palvelukseen
jo 15-vuotiaana uitto-osastolle kiramon
kdyttdjan apumieheksi. Asevelvollisuu-
tensa suoritettuaan hdn tuli korjaus-
pajalle toimien kattilahuoneella ja kar-
biditehtaalla korjausmiehend. Nykyisin
hén tydskentelee kuorimon korjausmie-
hend. Vapaa-ajan harrastuksista mai-
nittakoon omakotitalon ja sen puutar-
han kunnossapito. Han harrastaa myés
musiikkia ja soittaa viuluag Pilkanmaan
soitinyhtyeessd.

LAURI TELKKINEN

massankdsittelyosaston etumies Kymin
paperitehtaan Yankee-koneosastolta
tdyttad 60 vuotta 18. 5. Hdn on syn-
tynyt Valkealassa. Yhtidn palvelukseen
Kymin rakennusosastolle hdan tuli 1925
ja siirtyi paperitehtaalle 1930. Nykyiseen
ammattiinsa hdn siirtyi 1935,

Emil Aavakangas

TORSTI HOPEA

salimestari Kymin paperitehtaan Yankee-
koneosastolta tdyttdad 50 vuotta 7. 5.
Hdn on syntynyt Valkealassa. Yhtion
palvelukseen Kymin korjauspajalle hdn
tuli  ammattikoulun  kdytygan 1934,
siirtyi  paperitehtaalle  harjoittelijaksi
1938 ja nimitettiin salimestariksi 1945.
Teknilliset Toimihenkilot-yhdistykseen
hdn on kuulunut sen perustamisesta
Ightien ja toiminut yhdistyksen sihtee-
ring 1948—1950. Kymintehtaan Mes-
tarikerhon johtokunnan sihteering han
on ollut 1950—1955. Kuusankosken
Liha Oy:in johtokuntaan hdn on kuu-
lunut vista 1964 Ightien. Vapaa-ajan
harrastuksista mainittakoon biljardi, jota
hdn on harrastanut jo vuosikausia. Hdn
kuuluu nykyisin Mestarikerhon biljardi-
joukkueeseen. Kalastus ja retkeily kuu-
luvat myds hanen mieliharrastuksiinsa.
Kymmenkunta kertaa ovat hdnen ret-
kensd ulottuneet Lappiin ja Jdadmeren
rannoille saakka.

MATTI PEUHU

prdssihioja Voikkaan puuhiomolta tdyt-
tad 50 vuotta 17. 5. Hdan on syntynyt
Valkealassa ja tuli yhtion palvelukseen
ensimmdisen kerran 1934 uittotdihin.
Hdn  siirtyi puuhiomon  palvelukseen
1939 ja on tydskennellyt nykyisessd

Ake Ekholm

Reino Saarni

Svantte Lehtonen

ammatissaan vista 1944 lghtien. Hdn
on Pallo-Peikkojen perustajajédsen ja on
pelannut jalka- ja pesdpalloa edustus-
joukkueissa sekd toiminut seuran johto-
kunnan jdsenend. Nykyisin vapaa-ajat
kuluvat omakotitalon piirissd.

AUNE TOIVONEN

kimpien ylosottaja Kymin paperitehtaalta
tayttdd 50 vuotta 7. 6. Hdn on syn-
tynyt Sippolassa. Yhtidn palvelukseen
han tuli 1942 lomittajaksi ulkotydosas-
tolle tydskennellen sen jdlkeen myés
paperitehtaalla lomittajana. Nykyisessd
ammatissa hdn on ollut vista 1961 Igh-
tien.

AARNE HIRVONEN

puiden kasittelijd Voikkaan puuhiomolta
tayttdd 50 vuotta 18. 6. Hdn on syn-
tynyt Kuusjdrvelld ja tuli puuhiomon
palvelukseen 1961.

JUANKOSKEN TEHDAS

MATTI KORTELAINEN
kuljetinmies tdyttaa 60 vuotta 4. 7,

JUHO PEKKOLA

varamies tdyttda 60 vuotta 6. 7.

¥

Vilho Varis
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Emil lholoinen

HOGFORSIN TEHTAAT

EMIL AAVAKANGAS

valuntarkastaja puhdistamosta tdyttaa
60 vuotta 8. 5. Hién on syntynyt Loh-
jalla. Tehtaan palvelukseen han tuli va-
limoon 1936. Hadn on toiminut valukap-
paleiden puhdistajana  ja vista 1959
tarkastajana.

SYANTTE LEHTONEN

kattilankasaaja kattilaosastolta tayttad
60 vuotta 17. 5. Hén on syntynyt Pyhd-
jarvella Ul. Tehtaan palvelukseen hdn

tuli valimon puhdistamoon 1920. Hdn
oli wvdlilla kolmisen vuotta muualla
tyossd, mutta palasi 1949 tehtaalle

takaisin, Siitd alkaen hdn on toiminut
kattilaosastolla  keskusldmmityskattiloi-
den kasaajana.

AKE EKHOLM

tyontutkimuspdallikks, teknikko, tdayttdd
50 vuotta 23. 4. Hdn on syntynyt Han-
gossa. Toimittuaan aluksi Mannerin Ko-
nepajalla Hangossa hén tuli 1939 teh-
levyradiaattoriosaston
tyoskennellyt

taalle  tyohén
tyonjohtajaksi.
myds konepajassa, valimon korjaamossa
ja piirustuskonttorissa.  Tyontutkimus-
osaston pddllikkond hdn on  toiminut
vista 1949, Han on toiminut myds teh-
taan palosuojelujohtajana usean vuoden
ajan. Hdn on tehtaan Teknillisen Ker-

Han on

hon perustajajasen ja oli mukana pe-
rustamassa tehtaan  poikapalokuntaa
1952, Han on kuulunut kauppalan pa-
lolautakuntaan ja toimii nykyisin mm,.
lilkkennelautakunnan puheenjohtajana.
Hénet erittdin  taitavana
moottori- ja automichend. Tehdas, kaup-
pala ja palokunta ovat kayttdneet run-
saasti hyvdkseen hdnen autoalan asian-

tunnetaan

tuntemustaan.
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Aune Kolehmainen

>

Yieno Nummila

REINO SAARNI

varastonhoitaja ostovarastosta tdyttaa
50 vuotta 27. 4. Hdn on syntynyt Pyha-
jarvella Ul. Hdn toimi aluksi kattila-
osgstolla erilaisissa tehtdvissd mm. kes-
kuslammityskattiloiden  valmistustdissd.
1951 hén siirtyi varastomieheksi, mitd
tointa hdn edelleenkin hoitaa ostovaras-
tossa. Hdn on ottanut osaa sekd ur-
heilu- ettd kunnalliseen elamé&dn. Kark-
kilan Poikien toiminnassa hdn on ollut
urheiluseuran  perustamisesta
Hdn on kuulunut Pyhdjdrven
sosiaali-, rakennus- ja palolautakun-
tiin usean vuoden ajan. Tuorilan koulun
johtokunnassa hdn on ollut 9 vuotta.
Han on lisgksi toiminut kymmenkunta

mukana
alkaen.

vuotta lautamiehend.

YiLHO VARIS

kdsinkaavaaja  valimosta  tayttéga 50
vuotta 16. 5. Hdan on syntynyt Rauta-
Han on tyoskennellyt mm.
Lappeenrannan Konepajalla sekd Ramén
valimossa Imatralla. Tehtaan tyshon han

lammella.

tuli 1964 kdasinkaavaajaksi valimoon.

Hdn valmistaa kappaletavarag, mm.
venttiilien runkoja.
OIVA SALMUJARVI
varastomies liesiosastolta  tdyttad 50

vuotta 28. 5. Hdn on syntynyt Pyhd-

Eemil Asikainen

Tehtaan tychon hdn tuli
1939 hadn siirtyi liesi-
tyoskentelee

jarvella Ul
1934 valimoon.
osastolle, missd
varastomiehend.

edelleen

EMIL IHALAINEN

valimotydntekij@ valimosta tayttag 50
vuotta 7. 6. Hdn on syntynyt Kontio-
lahdella. Tehtaan rakennusosaston tyg-
hon han tuli 1947. Han siirtyi 1959 va-
missa  edel-

limon kasinkaavaamoon,

leenkin toimii.

AUNE KOLEHMAINEN

valimotyontekija metallikaavaamosta
tdyttdd 50 vuotta 11. 6. Hdn on syn-
tynyt Pyhdjarvelld Ui Hdn toimi aluksi
15 vuoden ajan kampaamoalalla. Teh-
taalla hdn on ollut tysssad kolmeen ottee-
seen mm. niklaamossa ja rakennusosas-
tolla. V:sta 1954 alkaen on hdn ollut
tyossd metallikaovaamossa,

ASTA MAHLAMAKI

asuntolan hoitaja sosiaaliosastolta tdyt-
tad 50 vuotta 13. 6. Han on syntynyt
Impilahdella. Han on useaan otteeseen
toiminut  tehtaan palveluksessa mm.
maatalousosastolla. 7. 1. 1965 hadn tuli
tehtaan Fagerkullassa olevan poikamies-
asuntolan hoitajaksi.

Armas Pontinen

Olavi Pitkdnen




VIENO NUMMILA

valunpuhdistaja puhdistamosta  tayttad
50 vuotta 23. 6. Hdn on syntynyt Kis-
kossa. Toimittuaan aluksi autonkuljet-
tajana Salossa Viitasen kuljetusliikkees-
sd han tuli 1954 tehtaan puhdistamoon
tyohon.

METSAOSASTO

EEMIL ASIKAINEN

tyonjohtaja lisvedelta tayttaa 60 vuotta
13. 5. Hdn tyoskenteli aikaisemmin met-
satoissd, kunnes 1936 tuli nosto- ja las-
taustdihin  lisvedelle. Hadnet nimitettiin
1945 lisveden vdlityspaikan tydnjohta-
jaksi, jota tointa h&n hoiti vdlityspai-
kan lopettamiseen saakka. Nykyisin han
hoitaa etupddssd puutavaran rautatie-
|ghetyksié. Vapaa-ajan  harrastuksista
mainittakoon kalastus.

ARMAS PONTINEN

veturinkuljettaja  tayttda 60  vuotta
26. 5. Ristiinassa. Han tuli yhtidmme
metsdosaston palvelukseen 1922 Hon-
kataipaleeseen, jossa hdn osallistui eri-
laisiin  ylikuljetukseen liittyviin  tGihin.
Parin vuoden kuluttug hdn siirtyi vetu-
rinldmmittdjdksi tydskennellen talvikuu-
kaudet Hallan korjaamolla ja jonkin
aikaa myss VR:n Kouvolan varikolla.
Sielld han sai veturinkuljettajan pdte-
vyyden. V:ista 1928 hdn onkin yhtd-
jaksoisesti toiminut Honkataipaleen yli-
kuljetuksella veturinkuljettajana. Hadnet
tunnetaan rehtind ja luonteeltaan nuo-
rekkaan reippaana. Tydnsd hdn on aina
hoitanut mitd suurimmalla velvollisuu-
dentunnolla ja uutteruudella, johon liit-
tyy kokemuksen luoma asiantuntemus.
Suojeluskuntatyohon hdn osallistui aina
jarjeston lakkauttamiseen saakka.

Erkki Lompela

Unto Koskinen

OLAVI PITKANEN

metsdosaston ltdisen piirikunnan kont-
toripgdllikks tayttdd 50 vuotta 26. 4.
Hén on syntynyt Kontiolahdella. Eri
metsdalan tyonantajio palveltuaan hdn
tuli yhtién palvelukseen 1946. Toimit-
tuaan konttoripdallikkona Pohjois-Karja-
lan hoitoalueessa hin siirtyi hoitamaan
Itdisen  piirikunnan  konttoripddllikén
tehtdvia 1964, Pitkdn palvelusaikansa
kuluessa hdn on hankkinut ammatti-
taidon ja organisgation tuntemuksen,
jotka molemmat ovat perusvaatimuksia
hdnen tyonsd hoitamisessa. Rauhallisena
ja tunnontarkkana tyontekijdnd hdn on
saanut esimiestensd, tyStovereittensa ja
alaistensa tdyden luottamuksen.

ERKKI LAMPELA

metsGteknikko tdayttdd 50 vuotta 24. 5.
Jyvaskylan Tikkakoskella. Hdn on syn-
tynyt Kittildssd ja valmistui metsdtek-
nikoksi Rovaniemen metsdkoulusta 1937.
Oltuaan Kemi Oy:n, Lapin metsdnhoito-
lautakunnan ja Metsdliiton Selluloosa
Oy:n palveluksessa hdn siirtyi 1. 1. 1964
yhtidmme Keski-Suomen hoitoalueen pal-
velukseen, jossa hdn toimii edelleen.
Hdnen  harrastuksistaan  mainittakoon
metsdtaitokilpailut ja ammunta. Sotilas-
arvoltaan hdn on yliluutnantti.

HALLAN TEHTAAT

UNTO HOKKANEN

trukinkuljettaja kuljetusosastolta tdyttad
50 vuotta 10. 6. Han on syntynyt Vii-
purin maalaiskunnassa. Yhtion palve-
lukseen hdn tuli 1947 rakennusosastolle
ja siirtyi 1948 lautatarhalle ja 1950
kuljetusosastolle trukinkuljettajaksi.

Benjam Malmivuori

Manan majoille

Helmikuun 16. pdivand Voikkaalla
kiirinyt viesti kertoi, ettd vuoromestari
Unto Koskisen maallinen vaellus
oli padttynyt. Tatd yllattavas tie-
toa oli vaikea uskog, olihan han vield
aamulla lghtenyt tyovuoroonsa. Koettu
sairaus ja sodassa saadut vammat vaa-
tivat kuitenkin veronsa ja syddn uupui.
Unto Koskinen oli syntynyt 5. 5, 1913
Joutsenossa ja tuli jo 1929 yhtion
palvelukseen. Hdnet tunnettiin  innok-
kaana ja aikaansaavana jdrjestdmiche-
na, jonka palveluksista iloitsivat laulu-
kuorot, urheiluseurat, sotainvalidit ja
Lions-toiminta. Hé&nen rehdin persoo-
nansa poismeno tunnetaan raskaana
koko paikkakunnalla. Raskaimmin sen
kokevat Idgheiset, vaimo, Juha-poika,
tytdr perheineen sekd veljet ja siskot.

Maaliskuun 1. pdivana kuoli Juan-
koskella pihamies Kalle Hakkarai-
n e n Juantehtaan puuhiomolta, Hdn oli
syntynyt Muuruvedelld 1. 3. 1906, joten
hdn siirtyi manan majoille 60-vuotispdi-
vandan. Yhtidn palvelukseen hdn tuli
1930 tyoskennellen tehtaan eri osas-
toilla yhtdjaksoisesti kuolemaansa saak-
ka. Vainajaa jdivdt kaipaamaan vaimo
ja poika.

Maaliskuun 26. pnd kuoli Juankos-
kella Juantehtaan konttorin talonmies
Benjam Malmivuori Hdn oli syn-
tynyt Impilahdella 22. 6. 1915, Yhtién
palvelukseen hdn tuli 1940 palvellen
tehtaan eri osastoilla kuolinpdivddnsa
saakka. Tunnollisena tyontekijand tun-
nettua vainajaa jdivdat kaipaamaan vai-
mo ja kaksi tytdrta.
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Jatkoa sivulta 17

Stipendeja . . .

Rehtori Tanner puhutteli hanti
professoriksi, siind ma&drin pojan
luontaiset taipumukset ja koko
olemus viittasivat kemian tutkimuk-
sen pariin, Rehtorin kannustavat
kehoitukset alkoivat itdd pojan
mielessd ja insindori Erkinharjun
‘jatkokoulussa’ Kymin selluloosa-
tehtaassa tuli poika vakuuttuneeksi,
ettd kemia oli hidnen alansa. Ennen
teknillisten opintojen jatkamista
nuorukainen teki lyhytaikaisen
mutta merkittdvan syrjahypyn, jon-
ka avulla hin paransi lihtoase-
miaan. Kielid ja tietenkin mate-
matiikkaa h3n oli opiskellut toit-
tensd sivussa, mutta sitten hén
padtti suorittaa keskikoulun kurs-
sin. Siitd hén selviytyi yhdessd vuo-
dessa ja Kkiireisestd vauhdista huo-
limatta keskiarvo oli yhdeksikdn
paremmalla puolella. N&in avautui
opintie  Tampereen Teknilliseen
opistoon ja tietenkin kemian pa-
riin. Kemian opiskelusta on nuoru-
kaiselle tullut suorastaan intohimo.

Diplomaattivieraita

Kuusankosken tehtailla vieraili
30. 3. Helsingissd toimivien ldhe-
tystojen  virkamiehid rouvineen
diplomaattiyhdistyksen puheenjoh-
tajan, Sveitsin suurldhetyston sih-
teerin C. Weingartin johdolla. Li-
sidksi olivat edustettuina Englannin,
Hollannin, Israelin, Italian, Turkin
ja USA:n suurldhetystot sekid Linsi-
Saksan kaupallinen edustajisto. Vie-
raat toivotti tervetulleiksi toimitus-
johtaja Kurt Swanljung ja johtaja
Olov A. Hixén selosti yhtion toi-
mintaa. Ohjelmassa oli tehdaskiynti
ja lounas Koskelassa.
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Hin on muutenkin varttunut ja
miehistynyt. Turha ujous on tipo-
tiessdan. Puheessa on pontta ja ole-
muksessa mairiatietoisuutta, mutta
ei turhan tehostetulla tavalla. Rai-
mo Vikevd on tottunut hoitamaan
asiansa itsendisesti, hdn on kyennyt
laskemaan voimansa oikein ja aset-
tamaan pdimdidransi niin, ettd hin
on voinut ne saavuttaa. Nami ovat
hinen luontaisen Ilahjakkuutensa
ohella erinomaisia avuja, jotka vie-
vit hidntd eteenpdin. Usko el saa
loppua kesken, vaikka viliin lujille
ottaisikin, toteaa Raimo Vikevi,
Tapani Terdvidinen paéasi
muutama vuosi sitten ammattikou-
lun sdhkoélinjalta ja joutui Voik-
kaan sihkdosastolle. Sotaviessd ol-
lessaan kypsyi paiatos lahted jatka-
maan ja tietenkin sihkdéalalle. Hin
pddsikin Tampereen Teknillisen
koulun s#&hkolaitoslinjalle, wvaikka
karsintaseula oli perin tihed. Vain
kymmenesosa pyrkijoistd hyviksyt-
tiin kouluun. Nyt hidn harjoittelu-
toinddn suunnittelee maaseudun
siahkoistamiseen liittyvid tehtdvia ja
laatii kerrostalon sdhkOsuunnitel-

Mitali rintaan ja eldkkeelle

Kymintehtaan rakennusosaston
ylirakennusmestarille Emil Neno-
selle  ojennettiin  Kymintehtaan
mestarikerholla 28. 2. pidetyssid juh-
lassa 25-vuotisansiomerkki. Samalla
tilaisuudesta muodostui erojaisjuh-
la rakennusmestari Nenosen siir-
tyessd eldkkeelle. Kuvassa dipl.ins.
ja rva Lemstrom luovuttivat ansio-
merkin kunniavieraalle. Osaston ja

maa. Ammattikoulussa sadhkoosas-
tolla saatu hyvid pohja on antanut
nuorukaiselle pontimen, jolta hin
on  menestyksellisesti  koetellut
omien siipiensd kantavuutta.

Leo Strid opiskelee lddketie-
dettda Turun yliopistossa. Hin on
jo ladketieteen kandidaatti ja val-
mistuu parin vuoden pid#std lisen-
siaatiksi. Kuusankosken kasvattina
tehdasymparisté on hianelle tuttu.
Koulupoikana hin on ollut jenkki-
koneilla ja parina kesind hin on
toiminut portinvartijana. Hin tun-
tee lddkarinuran kutsumusamma-
tikseen, Tiivis opiskelu ei ole kui-
tenkaan vienyt hdnen koko aikaan-
sa. Poikasesta saakka viulunsoitto
on ollut hdnen mieliharrastuksensa.
Kuusankoskella hdn on siihen opin
saanut ja yhteislyseon sekd Kuu-
sankosken Orkesterissa kehittynyt
hyviksi amatéorimuusikoksi. Ja

kunniakkaasti hin on ylldpitdnyt
kuusankoskelaista viulunsoittomai-
netta, koska on ylennyt Turun yli-
oppilasorkesterin
riksi.
Onnittelemme apurahojen saajia.

konserttimesta-

tyotovereiden puolesta puhui hénel-
le dipliins. Viherlaiho ojentaen hi-
nelle myos muistolahjan.
Tehdasrakennusten ohella raken-
nusmestari Nenonen on erikoistunut
koskenperkauksiin ja vesivoimalai-
tosten rakentamiseen. Naistd toistd
mainittakoon Keltin, Kuusankosken
ja Verlan vesivoimalaitokset, Voik-
kaan vesivoimalaitoksen uusi osa ja
uusi pato seké Hottin-, Voikkaan- ja
Lappalankosken perkaukset.




Kuusankosken Tyovden
Soittajot 60-vuotias

Kuusankosken Tyovien Soittajat
vietti 60-vuotista toimintaansa sun-
nuntaina maaliskuun 27 pnd pité-
malld juhlakonsertin Kuusankosken
Kansantalossa. Ennen konsertin
alkua puhallinorkesterille esitettiin
lukuisia onnitteluja, joista kuvastui
sen nauttima varaukseton suosio ja
arvonanto. Kymin Osakeyhticén on-
nittelut ja kiitokset toi sosiaalipaal-
likké Ake Launikari.

Konserttipaikalla oli esillda myos
mielenkiintoinen kuva-aineisto, jo-

Kymenlaakson teollisuuden
naissosiaalivirkailijat
VYoikkaalla

Kymenlaakson teollisuuslaitosten
naissosiaalivirkailijoilla on tapana
kokoontua kerran vuodessa pohti-
maan laajaan toimikenttddnsa kuu-
luvia kysymyksia ja tutustumaan
toistensa tydohjelmiin ja saavutuk-
siin. Viimeksi, helmikuun 21 pni,
kokoonnuttiin ~ Voikkaalla, jossa
neuvonpito keskittyi neljan alustus-
esitelmén pohjalle,

Puutarhaopettaja Eva-Kaisa Ai-
raksinen kertoi yhtiolais-omakoti-
rakentajien pihamaista ja puutar-
hoista. Jokaisella omakotirakenta-
jalla on mahdollisuus saada tontil-
leen puutarhasuunnitelma, johon on
yksityiskohtaisesti merkitty kaik-
kien kasvien paikat ja nimet. Pyr-
kimys on, ettd puutarha muodos-
tuisi osaksi kotia. Jokaiseen puu-
tarhaan liittyykin oleskeluryhma
varikkiine puutarhakalusteineen
vapaa-ajan oleskelua varten. Koska
hyotypuutarhan osuus on vuosi
vuodelta pienentynyt, ovat nurmik-
ko, kukat ja koristepensaat saaneet
yhi enemmin huomiota osakseen.
Koristepensaiden  valinnassa on

ka wvalaisi paikkakunnan torvimu-
siikin historiaa aina kahdeksan
vuosikymmenen takaa. Torvisoitto
on liittynyt n#iden tehdaskylien
kulttuuriharrastuksiin melkein siitd
saakka kun koulut ja yhdistystoi-
minta saivat alkunsa. Soittokuntia
on ollut monennimisid ja useat yh-
distykset ovat niitd ylldpitineet.
Suurin ansio on kuitenkin tyévien-
jarjestcilla ja Kuusankosken Tyo-
vden Soittajat voikin johtaa juu-
rensa 60 vuoden takaiseen aikaan.
On mielihyvin todettava, etta tata
reipasta torvimusisointia edelleen
harrastetaan ja ettd sen taso on

pédapaino pantu ilmastolliselle kes-
tavyydelle.

Sosionomi Keijo Jokiranta esitel-
moi kuntoliikunnasta valaisten esi-
tystddn  Voikkaalla  suoritetuilla
kuntotutkimuksilla. Esimerkiksi
naisten keskuudessa suoritettu kun-
totesti osoitti, ettd jo koehenkil6i-
den keskimiirin 160 km hiihto
talvikautena paransi aivan silmin-
niahtidvasti heiddn suorituskyky&din.
Siten jo varsin kohtuullinenkin

annos kuntourheilua kohentaa har-
joittajansa terveytta.

noussut. Nykyisen ka-
Pertti Huuhkon
johdolla Kuusankosken Tyovaen
Soittajat on paidssyt huomattaviin
saavutuksiin ja siitd on kehittynyt
pohjoisen sekid keskisen Kymen-
laakson johtava puhallinorkesteri.
Juhlapdividksi ilmestyi kamreeri
Aimo Aartelon laatima 127-sivui-
nen torvisoittokuntien historiaa
Kuusankoskella esittelevd kirja 'Soi
raikuen torvet’. Siihen on tallen-
nettu arvokasta sivistyshistoriallista
aineistoa ja haku- sek#d lihdeteok-
sena se tulee palvelemaan vastaista
paikallishistoriallista tutkimusta.

jatkuvasti
pellimestarinsa

Tehtaanldakari Karl H. Roschier
selosti Voikkaalla toimeenpantua
tupakkatiedustelua ja vastauksista
laadittua yhteenvetoa, jota lehdes-
simme on aikanaan yksityiskohtai-
sesti selostettu.

Vierailevaksi luennoitsijaksi oli
saatu vt. professori Seppo Randell
Yhteiskunnallisesta Korkeakoulusta
Tampereelta. Hin esitelmoi aiheesta
"Tyotyytyviisyys ja tyytymiattomyys
teollisuudessa’. TAhdn mielenkiintoi-
seen teemaan voinemme palata toi-
sessa yhteydessi.







