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helmikun 1967 N:o

Suomalaista luontoa esitetiin useim-
miten kesiasussaan, mutta yhtd lailla
se kelpaa kuvauksen kohteeksi talvi-
sin. Kansikuvamme on Kymintehtaan
padportilta yli Kymen Kuusanniemeen
péin.
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Niin kuin itse kukin meisti haluaa
aina silloin tidll6in uusia asuaan, on
myds lehtemme tuntenut tarvetta pie-
neen piristykseen. Punainen viri, joka
on hallinnut kantta vuodesta 1952
alkaen, on vaihtunut siniseksi, -mutta
muutoin on kannen nikéi vain varo-

vaisesti uudistettu. Yleensi niissd
asioissa ollaan vanhoillisia — niin
toimittajat kuin lukijat — ja siksi

radikaalisuutta on tissikin tapaukses-
sa viltetty. Toivottavasti lehtemme
nidin sinikantisena miellyttdd lukijoi-
tamme ja tuntuu entiseen tapaan ko-
toiselta.

Tirkeintihin on tietysti lehden si-
silts. Siind suhteessa lehtemme on
noudattanut johdonmukaisesti omaa
linjaansa, on halunnut pysyi yksin-
omaan henkilékunnan lehteni. Monet
vastaavat julkaisut mahduttavat kan-
siensa viliin kaikenlaista muutakin,
mutta toimituksen mielestd sellainen
aineisto kuuluu sanoma- ja aikakaus-
lehdille seki kaikenlaisille Iukemis-
toille, joita Suomenmaassa on kylli
riittdmiin. Me pysymme omassa lestis-
simme, oman yhtidmme ja yhtidliis-
temme aihepiirissi ja poikkeamme siitd
vain, silloin kun se tavalla tai toisella
liittyy yhtién ja yhtidldisten toimin-
taan.
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Yhtidon toimitusjohtaja, varatuomari
Kurt Swanljung

Yhtymdmme Tiedotuslehdessd sekd sanomalehdissd on jo ker-
rottu, ettd Kymin Osakeyhtid ja Oy Kaukas Ab ovat pddttineet
perustaa hienopaperitehtaan Ldnsi-Saksaan. Ne ovat muodostaneet
Nordland Papier-nimisen yhtion ja kehittédneet sekd valmistaneet
suunnitelmansa jo niin pitkdlle, ettd tehtaan rakentaminen aloi-
tetaan vdlittémdsti. Seuraavassa yhtidmme toimitusjohtaja, vara-
tuomari Kurt Swanljung kertoo tdstd mielenkiintoisesta ja
uusia uria aukovasta paperiteollisuutemme laajennushankkeesta.

Monen mielessi on varmaan he-
rinnyt kysymys, miksi uusi paperi-
tehdas rakennetaan ulkomaille eiki
kotimaahan, esimerkiksi Kuusankos-
ken tehtaiden yhteyteen, jossa par-
haillaankin laajennetaan yhtién pa-
periteollisuutta.

Tillaisen kysymyksen tekeminen
on varsin ymmirrettivii. Olemme
tottuneet ajattelemaan, etti paperi-
tehtaiden luonnollisin sijaintipaikka
on lihell3 raaka-ainelihteiti. Tied4im-
me, ettd metsivarojen turvin paperin-
valmistus on kasvanut Suomessa sa-
moin kuin lintisissi naapurimaissam-
me suurteollisuudeksi. Vield kouraan-
tuntuvamman esimerkin tarjoaa Ka-
nada, jossa suuria paperitehtaita on
rakennettu jopa koskemattomien met-
sialueiden keskelle.

Meidén tulee kuitenkin ottaa huo-
mioon, ettd paperinvalmistus niissd

Hienopaperiteollisuutemme
lisad markkinoitaan
Euroopan mantereella

metsdteollisuusmaissa kohdistuu ensi-
sijaisesti massa-artikkeleiden, kuten
sanomalehti-, aikakauslehti- ja voima-
paperin seki pakkauskartonkien tuot-
tamiseen. Niiden standardivalmistei-
den tekemiseen tarvitaan paljon puuta
ja siksi tehtaiden on oltava metsien
liheisyydessi. Kaukanakin sijaitse-
vien markkina-alueiden hoitaminen
onnistuu, koska tilaukset kisittdvit
tavallisesti suuria erid ja koska kysy-
myksessd ovat nimenomaan standardi-
tuotteet.

Sen sijaan hienopapereiden — puu-
vapaiden ja vain vihin puuhioketta
sisiltivien paperilaatujen — valmis-
taminen edellyttdd erittdin pitkille
menevii erikoistumista ja huolellista
asiakaspalvelua sekd neuvontaa. Kul-
lakin tehtaalla on omat asiakkaansa
ja paperinvalmistajan on otettava
tarkoin huomioon heidin vaatimuk-
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Nordland Papier-yhtién hienopaperi-
tehdas rakennetaan Lénsi-Saksaan
Dorpenin kuntaan, joka sijaitsee
Ems-joen varrella ja aivan ldhelld
Hollannin rajaa

sensa. ‘Toimituserit ovat pienii ja
joten tehtaan on
kyettivd hoitamaan ne heti varas-
tosta. Siksi liheinen kosketus asiak-
kaan ja tehtaan vililli on vilttimi-

usein toistuvia,

ton. Tdmid onnistun parhaiten, jos
tehdas sijaitsee mahdollisimman lihel-
li ostajapiirii, mieluimmin markkina-
alueen sisilli, Yhtisllimme on tisti
erittdin hyvii omakohtaisia kokemuk-
sia, nimittdin Star-tehtailta Englan-
nista. Nimid yhtidmme omistamat
tehtaathan valmistavat juuri kor-
kealaatuisia hienopapereita, joiden
myynti tapahtuu tehtaan oman tehok-
kaan myyntiorganisaation vilityk-

sell4.

Uusi paperitehdas Eurcopan
talousyhteison tullimuurin sisdlle

Samalla tavoin kuin olemme Eng-
lannissa Star-yhtién kautta voineet
pitdd osuutemme hienopaperimarkki-
noista, pyrimme siilyttimiin ase-
mamme Euroopan mannermaalla si-
joittamalla hienopaperitehtaan aivan
Euroopan sydimeen.

EEC-maat ovat yhtiémme paperin-
viennin kannalta elintirkei alue, silli

esimerkiksi vuoden 1966 ulkomaisesta
paperinmyynnistd 31 prosenttia suun-
tautui ndihin maihin. Valitettavasti
EEC:n jatkuvasti korottamat suoja-
tullit ovat johtaneet siihen, etti timi
vientimme kisittdd nykyisin  vain
standardituotteita,
aikakauslehtipapereita, kun sen si-

sanomalehti- ja

jaan hienopapereiden vienti on kan-
nattamattomuuden takia kokonaan
tyrehtynyt. Kuitenkin juuri niiden
korkealaatuisten papereiden kysynti
on talousyhteissn maissa lisifintynyt
suhteellisesti eniten ja niyttdi edel-
leen kasvavan. Korkeat suojatullit
ovatkin kiirehtineet tehdashankkeen
toteuttamista. Ei olisi varmaankaan
eduksi, jos jiisimme odottamaan tulli-
muurin madaltumista ja kokonaan
poistamista. Siithenhin kylli Kenne-
dyn-kierroksen neuvotteluilla pyri-
tddn, mutta saattaa vierihtii koko-
nainen vuosikymmen, ennen kuin ne
johtavat toivottuun tulokseen. Emme
vol jiddd sivustakatsojiksi ja samalla
menettdd meille tirkedt hienopaperi-
markkinat.

Tilanne on jossakin miirin saman-
lainen kuin 1920- ja 1930-lukujen
vaihteessa, jolloin yhtidmme osti eng-
lantilaiset Star-tehtaat. Englannissa
alettiin tuolloin vaatia tullin asetta-
mista maahan tuotavalle sanomaleh-
tipaperille. Koska se oli yhtismme

pddartikkeli ja Englanti tirkein os-
tajamaa, katsoi yhtis vilttdmictd-
miksi turvata asemansa FEnglannin
paperimarkkinoilla. Onneksi tullivhka
kuitenkin raukesi ja yhtio kehitti os-
tamistaan tehtaista hienopaperin val-
mistajia.

Perusteellisia tutkimuksia

Tehdassuunnitelman pani alulle
Kaukas-yhtid, joka vuosina 1964 ja
1965 suoritutti huolellisen tutkimuk-
sen sopivista tehtaanpaikoista Linsi-
Saksassa, Hollannissa, Belgiassa seki
Ranskassa. Samanaikaisesti tehtiin
markkinatutkimus niiden maiden pa-
perinkulutuksesta sekd laadittiin en-
nuste.

Pian kivi selville, etti tehtaan pai-
kan 18ytiminen rajoittui melko sup-
pealle alueelle. Sellainen tirkei seik-

ka

saanti vaikutti oleellisesti valintaan,

kuin riittdvin teollisuusveden
samoin hyvit kuljetusyhteydet Suo-
mesta tehtaalle ja sielti edelleen ku-
lutuskeskuksiin, Linsi-Saksan valitse-
mista puolsi myds se, ettd se on
myynnin kannalta keskeisintid aluetta.
Lopullinen joka  ratkesi
Dérpen-nimisen maalaiskunnan hy-
viksi, tapahtui kolmen eri paikka-
kunnan kesken.

valinta,

Tehtaan sijaintipaikka

Dbrpen sijaitsee Ala-Saksin osaval-
tiossa tdrkedstd Emdenin satamakau-
pungista n. 50 km etelddn ja aivan
Hollannin rajalla. Sinne on laiva-
yhteys Ems-jokea mydten. Lisdksi hy-
vin kanavaverkoston ansiosta vesi-
syville sisimaahan.

tiet ulottuvat

My®s rautatie- ja maantieyhteydet
ovat erinomaiset. 40 hehtaarin suu-
ruisen teollisuusalueen toista laitaa
sivuaa rautatie ja asemakin on aivan
vieressi. Alueen vastakkainen sivu
rajoittuu kanavaan, jossa tulevan teh-
taan kohdalla on jo ennestiin laituri.

Teollisuusveteni
miin pohjavettd, joka saadaan 15
km:n piisti. Kirkastettu jitevesi las-

ketaan Ems-jokeen. Polttoaineena tul-

tullaan  kiyced-



laan ainakin osittain  kiyttimiin
Pohjanmerestd saatavaa maakaasua.

Seutu alitydllisyysaluetta

Olemme tottuneet pitimiin Linsi-
Saksaa erittdin pitkille kehittyneeni
teollisuusmaana. Niinhin asian laita
onkin, mutta silti myds sielli on
samanlaisia ty6llisyys- ja teollistamis-
ongelmia kuin meilld Suomessa. Niin-
pi timid Ala-Saksin rajaseutu on va-
jaatydllisyysaluetta ja viranomaiset
ponnistelevat saadakseen sinne teol-
lisuutta. Dorpenin tehdasalue onkin jo
ollut odottamassa rakentajaansa ja
kidyttijddnsi.

Ala-Saksin hallitus, Drpenin kun-
ta ja siti ympirdivi maakunta ovat
tyytyviisin mielin toivottaneet Nord-
land Papierin tervetulleeksi. Timi ei
ole jiinyt pelkiksi tervetuliaispu-
heeksi, vaan viranomaisten taholta on
kaikin tavoin edistetty hankkeen to-
teuttamista ruoppaamalla kanavaa,
rakentamalla maantie- ja rautatie-
yhteyksid tehdasalueelle sekd jirjes-

timilli vesi- ja jitevesikysymykset.
Ala-Saksin valtionpankki on my06ntid-
nyt 45 miljoonan Saksan markan pit-
kiaikaisen luoton ja osavaltion halli-
tus on taannut timin Suomen rahas-
sa n. 37 miljoonan suuruisen lainan.

Paperikone kotimaasta

Paperikonetilaus on jo ratkaistu.
Sen sai Oy Wirtsili Ab ja koneen
valmistaminen on jo kiynnissi. Kil-
pailu kiytiin sekd kotimaisten ettd
ulkomaisten tehtaiden kesken. Tilaus
ratkesi Wirtsilin eduksi, jolla on en-
nestiin kokemusta tillaisten suurten
hienopaperikoneiden valmistajana.

Koneen paperiradan leveys tulee
olemaan 438 cm ja rakennenopeus
600 m/min. Kone varustetaan liima-
puristimella ja kiillotuskalanterilla.
Mythemmin tullaan tehtaalle hank-
kimaan my®8s paperin paillystyslai-
tos. Koska tuotanto-ohjelma tulee
kisittimidn korkealaatuisia paino- ja
kirjoituspapereita, vaatii jalkikisittely
tavallista enemmin koneita ja tarjoaa
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Paikoitusalue

my0s suhteellisen runsaasti tydpaik-
koja. Tehtaan henkilkunnan onkin
laskettu nousevan n. neljiinsataan.

Tehtaan teknillisen suunnittelun on
suorittanut InsinSoritoimisto Jaakko
Poyry & Co. Pohjatutkimus Oy suo-
rittaa parhaillaan maaperidtutkimuk-
sia ja on merkinnyt maastoon raken-
nusten paikat ja pian piistdin ohei-
sessa kuvassa ndkyvin ldhes puoli
kilometrid pitkdn rakennuskomplek-
sin perustustdihin,

Nordland Papier-yhtién hienopaperiteh-
taan pohjapiirros ja osa tehdasaluetta.
Kuten piirroksesta ndkyy, alue rajoittuu
vhdeltd sivultaan rautatiechen ja vastak-
kaiselta puolen kanavaan ja siind ole-
vaan laituriin. Paperikonesalin sivulla ndg-
kyvd pdéllystyslaitos rakennetaan myé-
hemmdssd vaiheessa. Suunnitelmissa on
otettu huomioon tehtaan laajentumis-
mahdollisuudet, kuten piirroksen katko-
viivat osoittavat.
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Voikkaan erikoissanomalehtipaperi

saanut tuotanto-ohjelmassa tirkein sijan

Voikkaan paperitehtaan tuotevali-
koima kisittdd pddartikkelin sanoma-
lehtipaperin lisiksi aikakauslehtipa-
peria ja viimeisend uutuutena sanoma-
lehtipaperin tyyppisiz paperilaatuja,
joista kiytetiin yhteisnimitystd eri-
koissanomalehtipaperi. Jo nimesti
voi pidtelld, ettd niditd papereita
kiytetddn sanomalehtien tai vastaa-
vanlaisten suuripainoksisten julkaisu-
jen painatukseen, mutta ettd laatunsa
puolesta ne ovat tavallista sanoma-
lehtipaperia parempia.

Erikoissanomalehtipapereita  val-
mistetaan PK 16:1la, toisella vanhois-
Kuten

lehdessimme aikanaan kerrottiin, til-

ta suurista paperikoneista.

4

le koneelle hankittiin v. 1964 lisi-
laitteita ja hiokkeen kisittelyd sekd
lajittelua tehostettiin. Uusien paperi-
PK 16:lla
onkin pddsty hyviin tuloksiin. Eri-

laatujen valmistuksessa

koispaperien kysynti on jatkuvasti
kasvanut ja viime vuonna koneen
tuotannosta oli madrdleddn erikois-
sanomalehtipapereita kokonaista 74
prosenttia. Valmistusaika oli tdtd
prosenttilukua suurempikin, silli nii-
td laatuja el voida ajaa yhtd suu-
rella nopeudella kuin sanomalehti-
paperia ja osa uusista laaduista on
sanomalehtipaperia ohuempia ja siten
kevyempii.

Kaikkiaan valmistettiin Voikkaan

Voikkaan puuhiomon uuden valkaisu-
laitoksen suotimet, joista toisella ja
kolmannella sakeutetaan valkaistava
puuhioke ja ensimmadgiselld Kuusan-

niemestd pumpattava puoliselluloosa

paperitehtaalla viime vuonna erikois-
sanomalehtipaperia 35750 tonnia eli
lihes 15 prosenttia koko tehtaan pa-
perintuotannosta. Ilman sitd olisi sa-
nomalehtipaperikoneiden  tiystehoi-
sessa  kidynnissipitimisessi ilmennyt
tilauskannan pienuuden takia vai-
keuksia. Koska nyt kuitenkin yksi
kone teki pdiasiallisesti muita laatuja
kuin sanomalehtipaperia, riitti kah-

delle

neelle tilauksia.

muulle sanomalehtipaperiko-

Huomattavia uudistuksia Voikkaan
paperitehtaalla

Kuluneen vuoden aikana PK 16:n
edellytyksii erikoissanomalehtipape-



rin valmistajana tehostettiin erotta-
malla kone kokonaan omaksi tuo-
tantolinjaksi ja suorittamalla varsin
Erikois-

valmistukseen

huomattavia investointeja,
sanomalehtipaperin
kiytettdvadid puuhioketta varten ra-
kennettiin valkaisulaitos ja itse ko-
neella tehtiin tirkeitd parannuksia.
Lisaksi
tiin omaksi jirjestelmiksi ja jite-

koneen vesienkierto erotet-

vesien kisittelyd varten jouduttiin
rakentamaan suuritehoinen kuitujen
talteenottolaitos. Nidmi uudistukset
ovat lisdnneet yhtidmme edellytyksid
paperimarkkinoilla ja parantaneet

kilpailukykyd tulevaisuutta

my0s
ajatellen. Seuraavassa kerromme tar-

kemmin  erikoissanomalehtipaperin
valmistukseen liittyvistd uudistuk-
sista.

Puuhiokkeen valkaisulaitos

Viime vuoden aikana kohosi puu-
hiomon pohjoispdihin uusi tehdas-
osasto, tilavuudeltaan noin 10500 m3.
Se rakennettiin PK 16:n valkaisulai-
tosta varten, mutta rakennuksessa on
tilaa my8s uuden paperikoneen PK
18:n valkaisulaitteille.

Puuhiomon kiyttopiillikks Ake
Lindholm kertoi, etti erikoissa-
nomalehtipaperin valmistuksessa kiy-
tettdvdd puuhioketta on aikaisemmin-
kin jo valkaistu. Valkaisuaineena on
kdytetty hydrosulfiittia, joka sekoi-
tetaan massaan kyypissd. Silli ei kui-
yhtd
vaaleusastetta kuin nyt kiyttdon ote-
Lisdksi
hydrosulfiitilla on erditd haittavai-

tenkaan saavuteta korkeata

tulla  peroksidivalkaisulla.
kutuksia, joista haluttiin piisti. Uusi
valkaisumenetelmi on sama, jota on
vuosikausia menestyksellisesti kdytet-
ty Kymin puuhiomon valkaisulaitok-
sessa.

Vilitaso jakaa uuden tehdasosaston
kahteen kerrokseen. Alakertaan on
asennettu imupumput, vedenerotti-
met, vedenpoistopumput, kemikaalien
annostelijat ja osa siilidistd. Tilavan

ja korkean ylisalin nikyvimmit lait-

teet ovat keskilattiaa hallitsevat suu-
ret suotimet, valkaisutorni ja kaksi
massasailiotd sekd lasiseinilld erotettu

ohjaamo.

Puuhiomolta tuleva laimea massa-
ensin kahdeila
suotimella. Suotimet eli filtterit, jotka
on toimittanut A. Ahlstrdm Osake-

sulppu sakeutetaan

yhtidn Karhulan konepaja, ovat
konstruktioltaan samanlaisia kuin
Kamyr-kuivauskoneen mirkipai.

Viiraosa on silinterimiinen ja vesi
poistetaan lieridn sisissd olevan imun
avulla.

Sakeutettu, matoksi kiinteytynyt
massa joutuu ensin repijoihin ja sen
jilkeen kuljetusruuveihin. Tissi vai-
heessa sithen sekoitetaan valkaisunes-
te. Paksumassapumppu painaa nyt
massan 200 m®:n suuruiseen valkaisu-
torniin. Sen sisdlld on pienempi tor-
ni, jota myOten massa nostetaan pai-
neen avulla ylds. Sielti se siirtyy

ulkotorniin ja alkaa valua alas. Tor-

nin mekanismin avulla massan val-
kaisuaikaa voidaan sddtii. Valkaisun
jilkeen ei massaa pestd, kuten tapah-
tuu selluloosan valkaisussa. Sen sijaan
se hapotetaan SOz-vedella. Silli pois-

Puuhiomon kdyttopaallikks Ake
Lindholm (oik.) ja paperitehtaan
kayttopadllikks Pekka Holm erikois-
sanomalehtipaperin valmistukseen
kaytettavdd puuhioketta
tarkastelemassa

Valkaisija Veikko Kakkonen
valvomassa valkaisuprosessia ohjaamon
mittareiden ja sddtimien parissa
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tetaan peroksidin jaanndkset ja sdd-

detddn ph-luku halutulle tasolle. Ti-
min jilkeen valkaistu hioke pumpa-
taan varastosiiliddn ja sielti edelleen

paperikoneelle.




Kuten edelli mainittiin, varsinai-
nen valkaisuaine on peroksidi, mutta
myds muita kemikaaleja tarvitaan.
Koko prosessi on muutenkin varsin
pitkille automatisoitu eikd tydvuo-
rossa olekaan kerrallaan kuin yksi

mies.

Valkaisulaitokseen on viliaikaisesti
sijoitettu Kuusanniemen tehtaalta tu-
levan puoliselluloosan vastaanotto.
Puoliselluloosasulppu sakeutetaan
kolmannella suotimella, minkd jil-
keen se pumpataan sakean massan

torniin.

Lisalaittein varustettu PK 16

omaksi tuotantolinjaksi

PK 16 pysdytettiin viime syys-
kuussa kolmen viikon ajaksi. Tilldin
kone erotettiin paperitehtaan muista
sanomalehtipaperikoneista omaksi
tuotantolinjaksi ja koneeseen asen-
nettiin  erditd lisdlaitteita nimen-
omaan erikoissanomalehtipaperin val-
mistusta silmalld pitien, kertoi Voik-
kaan paperitehtaan kiycedpiaillikkd

Pekka Holm.

Kolmannen ja neljinnen kuivaus-
ryhmin viliin asennettiin vilikalan-
teri. Se kisittdd kaksi telaa, joista

Valkaisulaitoksen avarassa pohja-

kerroksessa sijaitsevat imupumput,
vedenerottimet, vedenpoistopumput,
kemikaalien annostelijat ja

osa silidista

Puuhiokkeen
valkaiseminen
tapahtuu kuvassa
ndkyvdssd korkeassa
valkaisutornissa

alimmainen on ns. Kiisters-tela. Sen
muodostaa paikoillaan pysyvid ak-
seli sekd pybrivd vaippa. Niiden vi-
linen tila on tdytetty 6ljylli, jonka
painetta sddtelemilld kalanterin pu-
ristuskuvio voidaan pitii tasaisena.
Vilikalanterin asennuksen takia jou-
duttiin poistamaan nelji kuivaussilin-
terid. Nidin menetetty kuivausteho
korvattiin ristipuhalluslaitteilla, joi-
den avulla samalla saadaan aikaan
paperiradalle tasaisempi kuivaus.

10-telaisen konekalanterin alin tela
vaihdettiin niin ikdin Kiisters-telak-
si. Konekalanteri tarjoaa useita ajo-
vaihtoehtoja riippuen siitd, millainen
sileys paperille halutaan antaa. Esi-
merkiksi huokeata romaanipaperia
ajettaessa paperirata on mahdollista
ohjata vain kahden alimman telan
valistd, Parhain konesileys taasen saa-
vutetaan, kun paperirata kulkee kaik-
kien telaparien kautta. Koneelle asen-
netut uudet laitteet toimitti Valmet




Osakeyhtio ja kiyttSpuolen sihko-
tyot suoritti ASEA.

Hylky- ja vesijdrjestelmd

Koska PK 16:lla valmistetaan yhi
enemman valkaistuja paperilaatuja,
oli koneen hylkypaperin seki vesien
kisittely erotettava paperitehtaan
yleisestd jdrjestelmistd. Timin takia
jouduttiin rakentamaan melkoisesti
uusia putkistoja ja hankittiin uusi
pa-
peritehtaan vanhojen Jordan-jauhi-

hylkysaostaja. Samanaikaisesti
mien tilalle asennettiin Jylhdvaaran
konepajan toimittamat kolme hylky-
kuidutinta, joista yksi tuli PK 16:lle.

Erittdin vaikea ja paljon kustan-
nuksia vaatinut ty oli Kratzer-tyyp-
pisen kuitujen talteenottolaitoksen
rakentaminen paperivaraston lattian
alle. Koneen viiraosasta poistuvat ve-
det kiertivdt tdmin 1500 m?®mn suu-

ruisen altaan kautta. Siind kuidut ja

muut kiinteit aineet painuvat poh-
jalle, josta ne otetaan talteen ja joh-
detaan takaisin koneelle. Kirkastettu
ylijiimivesi johdetaan Kymijokeen.
Siten Kratzerista saatava hyoty on
kahdenlainen: vesien sekaan joutuneet
kuidut saadaan uudelleen prosessiin
ja samalla jitevesikuormitus Kymi-
joessa PK 16:n osalta kevenee.

Erikoissanomalehtipapereita
useita laatuja

Erikoissanomalehtipapereita  val-
mistetaan PK 16:lla useita eri vivah-
teita. My®s painon puolesta asteikko
on huomattavasti laajentunut varsi-
naiseen sanomalehtipaperiin verrattu-
na, joka on tavallisimmin 52 gram-
man painoista m2. Ohuimmat erikois-
paperit, ns. ohkopainopaperit, paina-
vat 40—45 g/m?.
HiFi-laadut ovat tavallista sanoma-

Sita vastoin ns.

lehtipaperia painavampia 53:sta aina

70 grammaan saakka. Muita eroja

ovat suurempi puhtaus, tasaisempi
pinta, parempi sileys ja korkeampi
valkoisuus.

Vuoden lopulla vuden valkaisulai-
toksen tultua kidyntiin ajettiin koe-
erid painopaperia, jonka valmistuk-
sessa uudistuksista saatava hydty on
kokonaisuudessaan kiytetty hyviksi.
Tille uudelle paperilaadulle on an-
nettu nimeksi Kym-Press, jolle toi-
vokaamme mitd parhainta menestysti

maailman paperimarkkinoilla.

Erikoissanomalehtipaperia valmistavaan
PK 16:een on asennettu vdlikalanteri.
Silinterimies Joel Sipola vilikalanterin
ohjauspulpetin ddressad.

Vanhan paperivaraston alle rakennettiin
PK 16:n jatevesien kdsittelyd varten
kuitujen talteenottolaitos. Kuvassa
ndhdddn kirkastuneen ylijadmaveden
valuvan poistokanaaliin, josta se

virtaa Kymijokeen.




Paperin valmistuksessa tarvittavat
puolijalosteet ovat puuhioke ja sel-
luloosa. Edellinen on tehty puusta
mekaanisesti, jilkimmiinen sen sijaan
kemiallisesti. Hioketta sisiltivii pa-
peria sanotaan puupitoiseksi — tyy-
pillinen puupitoinen paperi on sa-
nomalehtipaperi —, kun taasen yksin-
omaan selluloosasta valmistettua pa-
peria nimitetdin puuvapaaksi. Luon-
nollisesti selluloosa on my®s puusta
petdisin, mutta se sisiltdd vain puu-
aineksen kuidut. Hiokkeessa on sitid
vastoin kuitujen lisiksi muutkin puun
aineosaset.

Valmistustavan erilaisuudesta joh-
tuu, ettd saanto on myd0s erilainen,

hiokkeessa lihes

mutta selluloosassa tuskin puolet raa-

100-prosenttinen,

ka-aineen miiristdi. Kun lisiksi sel-
luloosaa keitettidessd tarvitaan paljon
kemikaaleja sekd hoyryd, on sellu-
loosa huomattavasti kalliimpaa kuin
hioke. Ilman selluloosaa paperin val-
mistaminen ei kuitenkaan onnistu.
Hiokkeen lyhytkuituisuuden ja muu-
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Puoliselluloosaosasto —

Kuusanniemen tehtaan uusin tuotantolinja

tenkin huonojen lujuusominaisuuk-
sien takia on massaan sekoitettava
selluloosaa ja mitd parempia paperi-
laatuja halutaan, sitd enemmin tar-
vitaan selluloosaa ja — Lkuten sa-
nottu — puuvapaissa papereissa hio-
ketta ei ole mukana ollenkaan.

Puoliselluloosa-menetelmdlld
piddstddn korkeaan saantoon

Viime aikoina on yleiseen tietou-
teen tullut niiden klassillisten pape-
rin valmistusaineiden lisdksi kolmas-
kin, nimittdin puoliselluloosa. Nimes-
td voi jo hieman padtelld, millaisesta
tuotteesta on Kysymys. Silla on sellu-

loosan ominaisuuksia, mutta koska

se on sitd vain puolittain, saanto on
my0s varmaan parempl. Nidin on
juuri asian laita. Puoliselluloosaa
valmistettaessa saadaan puusta pa-
perin raaka-aineeksi 65—90 prosent-
tia. Siten puoliselluloosa sijoittuu
saantonsa puolesta selluloosan ja
hiokkeen puoliviliin ja korvaa osan
kummastakin.

Meidinkin maassamme on puoli-
selluloosan valmistus alkanut vallata
alaa. Aluksi puoliselluloosaa kiytet-
tiin yksinomaan kartongin valmistuk-
seen, mutta viime aikoina sille on
pyritty 1oytdmidn kidyttdi my6s yh-
tend paperin puolivalmisteena. Niille
ponnistuksille on antanut vauhtia yhi
vaikeammaksi kiynyt puupula ja toi-
saalta kustannusten kasvu. Puusta pi-
tdisi saada paperiksi entistd suurempi
osa ja sellaisin menetelmin, ettd se
lisiisi timdn kansantaloutemme kan-
nalta avainasemassa olevan teolli-
suuden kannattavuutta.

Perusteellisia laboratoriokokeita
ja yli 300 000 laskutoimitusta

Tiedotuslehdessimme on jo lyhyesti
mainittu, etti Kuusanniemen tehtaal-
la aloitettiin puoliselluloosaa valmis-
tavan tehdasosaston koekidyttd joulu-
kuun 7 pdivdnd. Piilaboratoriossam-
me puoliselluloosaa on kuitenkin val-
mistettu jo syksystd 1965 alkaen, ker-
toi tutkimuspiillikks, fil. tohtor
Pauli Paasonen.

Haastateltavamme mainitsi, ettd
puoliselluloosan valmistusmenetelmii
on kehitetty useita. Yhtidmme kiyt-

P&dlaboratoriossa on keitetty puoli-
selluloosaa jo toista vuotta. Lasse Salo
tayttamdssd lastuilla koekeitintd.




toon valittiin ns. Brite-Chem-mene-
telmd. Se on saanut alkunsa Ruotsis-
sa, jossa se otettiin kidyttd6n noin
kahdeksan vuotta sitten. T4ti mene-
telmdi on kehittinyt ja laitteita toi-
mittaa ruotsalainen Defibrator Ab.
Kuitenkaan sanottavampaa tutkimus-
tydtd tdmidn massan valmistukseen ei
ole liittynyt ja siksi paidlaboratoriossa
aloitettiin vilittomasti sen jilkeen,
kun piditds puoliselluloosan liittdmi-
sesti Kuusankosken tehtaiden tuotan-
to-ohjelmaan tehtiin, yksityiskohtai-
nen tutkimus timin meille uuden
massatyypin  valmistusolosuhteiden

selvittimiseksi.

Tutkimukset aloitettiin pdilabora-
torion vanhoilla koekeittimilld, mutta
pian Defibrator Ab lahjoitti koekeit-
timen, jolla saadaan aikaan saman-
laiset keitto-olosuhteet kuin varsi-
naisessa keittimessd. Piilaboratorios-
sa on suoritettu lihes 300 koekeittoa,
tehty pitkid koesarjoja ja operoitu 12
perusmuuttujan kanssa. Tulosten sel-
vittelyssi kiytettiin apuna Valtion
tietokonekeskusta. Se olikin tarpeen,
silli oikeiden yhtildiden ja tarkko-
jen keittomallien 15ytimiseksi tarvit-
tiin yli 300 000 laskutoimitusta. Tu-
losten perusteella voitiin laatia ohjeet
puoliselluloosan keittdmistd varten
tehdasmittakaavassa ja pddstiin sel-
ville uuden massan ominaisuuksista.

Tohtori Paasonen jatkoi, ettd yh-
tidn valitsema menetelmd on tarkoi-
tette lehtipuun, nimenomaan koivun,
kiyttsd silmilli picden. Tillaisesta
puoliselluloosasta voitaisiin  kiyttdi
chki oikeammin nimitysti kemiallis-
mekaaninen massa. Silloin molemmat
tekijit, ensin lievihkd lastujen ke-
miallinen kisittely ja sitten lastujen
muuttaminen massaksi mekaanisin
keinoin tulisivat jo itse tuotteen ni-
messi esille. Yleisnimi niille sellu-
loosan ja hiokkeen viliin sijoitetta-
ville massoille on kuitenkin puoli-

selluloosa.

Saannoltaan Kuusanniemen puoli-

selluloosa on 13hempini hioketta

Veijo Skon
kuiduttamassa
puoliselluloosaa
S-W-jauhimella

kuin selluloosaa, silld tulos on yli 80
prosenttia. Uutta massaa kidytetddn
sanomalehtipaperin valmistukseen sen
osuuden ollessa kymmenisen prosent-
tia. On kuitenkin todennikoistd, ettd
se soveltuu mySs muiden puupitoisten
paperilaatujen valmistukseen.

Puoliselluloosaa valmistava
tehdasosasto Kuusanniemen
selluloosatehtaan yhteyteen

Vaikka puoliselluloosan kdyttdjd
on Voikkaan paperitehdas, valittiin
uuden tehdasosaston paikaksi Kuu-
sanniemen  sulfaattiselluloosatehdas.
Monet painavat syyt puolsivat titd
ratkaisua. Kuusanniemessi kiytetiin
jo ennestdin raaka-aineena koivua ja
uusi tuotanto-osasto voitiin sopivasti
liietdd

selluloosatehtaan yhteyteen. Puolisel-

kolmantena tuotantolinjana

fuloosan siirtiminen Kuusanniemen
tehtaalta Voikkaan paperitehtaalle

oli sekin etukiteen ratkaistu, koska

tehtaat on yhdistetty toisiinsa putki-

johdolla massan pumppausta varten.

Puoliselluloosan valmistukseen tar-
vittava koivupuu kuoritaan kuorimon
rummuissa  kuten selluloosatehtaan
kuitulinjallekin menevi koivu. Koska
puoliselluloosapuun on kuitenkin olta-
va erittdin puhdasta, uusittiin puiden
lajittelukuljetin siten, ettd huonosti
kuoriutuneet puut voidaan ohjata
uudestaan rumpuihin. Puoliselluloo-
san haketta varten erotettiin yksi vii-
destd lastusiilosta. Hakkeen siirtdmi-
nen siilosta puoliselluloosaosastolle
tapahtuu  koivukuitulinjan  kuljetti-
mella. Poikittaiskuljetinkin, joka vie
lastut keittimiin, on yhteinen; sitd
vain jatkettiin ja siiti tehtiin mo-
lempiin suuntiin kulkeva. My®ds keit-
toliuoksen valmistaminen ja jitelie-
men kisittely oli ennakolta ratkaistu.
Puoliselluloosan keittolivos valmiste-
taan selluloosatehtaan livostamossa ja
jiteliemen kisittelysti huolehtii teh-

taan talteenottolinja.




Niin ollen varsinaisesti uutta ei
tarvittu juurli muuta kuin itse tehdas-
osasto koneistoineen ja laitteineen.
Kuitulinjan viereen keittimén koh-
dalle rakennettiin 11 800 m3:n suu-
ruinen rakennus. Tilavuudeltaan se
ei ole kuin kymmenesosa selluloosa-
kuitulinjaan verrattuna. Siihen se on
yhdistetty kalkkihiekkatiilisti muura-
tulla liitAntiosalla, mutta muu seini-
rakenne on pifasiallisesti punaista
tiiltd. Rakennustydn suoritti Kymin
rakennusosasto.

Tehdasosaston piikoneistot toimitti
edelli mainittu ruotsalainen Defib-
rator Ab, joka my8s vastasi laitok-
sen suunnittelusta yhdessi yhtidn
Yhdys-
miehend toimi teknilliselti osastolta
Stig Linderborg. Siiliot,
ilmastointilaitteet ja haponvalmistus-

teknillisen osaston kanssa.

dipl.ins.

laitteet valmistettiin Hogforsin Hei-

nolan tehtaalla ja venttiilit Salossa.
Sihkolaitteet toimittivat Oy Strém-
berg Ab seki Sihkoliikkeiden Oy.
Instrumentoinnin suunnittelu suoritet-
teknilliselld
Asennustdistd vastasi Oy Asennuspal-

tiin  yhtidn osastolla.
velu Tampereelta Kuusanniemen teh-
taan kunnossapito-osaston valvonnan

alaisena. A. Ahlstrtdm Oy toimitti
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Puoliselluloosgosasto
liittyy kylkigisend
Kuusanniemen
selluloosatehtaan
kuitulinja-
rakennukseen

massan vastaanottolaitteet Voikkaalle
sekd pumput ja sekoittajat.

Uusi tehdasosasto ja puoli-
selluloosan valmistus

Seuraavassa tutustumme Kuusan-
niemen tehtaan kidyttdinsinddrin Anssi
Vesasen opastuksella tihin yh-
tidmme uusimpaan tuotanto-osastoon

ja uusimpaan tuotteeseen:

Kayttdinsinéori Anssi Vesanen
puoliselluloosaosaston ohjaamossa
tarkkailemassa prosessia puoliselluloosan
valmistajan Martti Vanhalahden kanssa

Puoliselluloosaosastolle tuleva hake
putoaa 400 m3:n vetoiseen siiliton,

jonka alapdidssi oleva purkausruuvi
syottdd sen edelleen keittoprosessiin.
Hake joutuu ensin pasutinputkeen,
jossa siitd hdyryn avulla poistetaan
ilma. Samalla raaka-aineen kosteus
tasaantuu ja lastut kuumenevat lihelle
sataa astetta. Pasutinputkesta hake
painetaan syOttOruuvin avulla keitti-
men imeytysosaan, johon johdetaan
Kaksi

kuljettavat

esilimmitettyd keittoliuosta.

pystyasentoista  ruuvia
keittohapon kanssa kosketuksiin jou-
tuneet lastut imeytysosasta keittimen
yldosaan, josta ne putoavat kaksiosai-
sen keittimen toiselle puolelle eli var-
sinaiseen keitinosaan. Sinne johdetaan
kahdesta kohtaa héyryi. Keittoaika
on niin lyhyt, ettei hake sini aikana
muutukaan vieli massaksi, vaan sii-
lyy edelleen lastuna. Keiton jilkeen
tarvitaankin varsin tehokasta mekaa-
nista kisittelyd, ennen kuin lastuista
tulee massaa.

Keittimen alapiissi olevat purku-
ruuvit syGttidvit keittoprosessin ldpi-
kiyneet lastut kuiduttimeen, jonka




terit hiertivdt hakkeen massaksi.
Massa on vield tdllgin kuitenkin
tikkuista ja tarvitsee toisen mekaa-
nisen kisittelyn, mutta ennen siti se
kulkee puskusykloonan kautta ja
pestiin kahdessa levypuristinpesuris-
sa. Puskusykloonassa massasta pois-
tuu  hoyryi, ja limpotila laskee
100°C:een ja paine hividd. Hoyry
johdetaan limmdnvaihtimeen ja ndin
talteenotetulla  jitelimmolli ldmmi-
tetidn keittohappoa. Pesu tapah-
tuu  vastavirtaperiaatteella. Pesty
massa johdetaan massasdilisén ja
sielti edelleen sakeudeltaan 5-pro-
senttiseksi laimennettuna kahteen jau-
himeen, joissa lopullinen muuttumi-
nen puoliselluloosaksi tapahtuu. Tiyt-
td tuotantotehoa silmilld pitden jau-
himia tarvitaan kaikkiaan kuusi, jois-
ta jo viisi on asennettu paikoilleen.

Vieli on jiljelli puoliselluloosan

lajittelu. Laimennettu massa johde-
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taan ensin painelajittimeen, jossa

poistetaan  karkeat epdpuhtaudet.
Hienolajittelu tapahtuu 3-vaiheisessa
pyorrepuhdistimessa. Tdmin jilkeen
massa sakeutetaan 3-prosenttiseksi.

Uuden tehdas-
osaston syddn on
jatkuvatoiminen
keitin

Puoliselluloosan valmistuksen yksinker-
taistettu kaavio. Numeroiden selitykset:
1 lastusdilid, 2 pasutinputki, 3 hdyryn
sisddntulo, 4 keittolivossdilis, 5 keitti-
men imeytysosa, 6 hdyryn sisddntulo,
7 keitin, 8 kuidutin, 9 puskusykloona,
10 ja 11 levypuristinpesurit, 12 massa-
sdilid, 13 jauhimet, 14 massasdilio, 15
painelajitin, 16 pyorrepuhdistimet, 17
saostin, 18 0-vesisdilis, 19 massasdilio,
20 pumppausvesi, 21 pumppaussdilis,
22 massaputki Voikkaan paperitehtaalle.

Ennen Voikkaalle pumppaamista se
laimennetaan alle yhden prosentin
vahvuiseksi sulpuksi. Valmiille puoli-
selluloosalle on varastotiloja Kuusan-
niemessd ainoastaan parin tunnin ajoa
varten, mutta Voikkaalla noin yhden
tydvuoron  ajaksi.  Tehdasosaston
kiynti ja ajonopeus ovat siten riip-
puvaisia Voikkaan paperitehtaan kiy-
t6std. Toistaiseksi on ajettu 40 tonnin
vuorokautista tuotantovauhtia, mutta
teho voidaan nostaa sataan tonniin
vuorokaudessa.

Keittoliuos, jdteliemi ja jatevedet

Edelli jo mainitsimme, ettd keitto-
happo valmistetaan selluloosatehtaan
livostamossa. Kiytinndssi puhutaan
keittohaposta, vaikka liuos todelli-
suudessa onkin lihes neutraali. Se
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valmistetaan natronlipedsti ja rikki-
dioksidikaasusta. Tehtaalla on ennes-
tain rikkiuuni, silli rikkidioksidia
tarvitaan  valkaistaessa  selluloosaa
klooridioksidilla. Puoliselluloosan ta-
kia liuostamoon ei ole jouduttu hank-
kimaan muuta kuin haponvalmistus-
torni ja varastosdilio.

Keittovaiheessa syntynyt jiteliemi
johdetaan selluloosatehtaan pesuosas-
tolle suodoslipedn sekaan ja sen mu-
kana haihduttamoon seki poltetta-
vaksi soodakattilassa. Myds puolisel-
luloosan jiteliemessi olevat kemikaa-
lit saadaan talteen ja joutuvat sellu-
loosatehtaan kemikaalien kiertoon.

Uuden tehdasosaston vesijirjestel-
mi on laadittu samojen periaatteiden
mukaisesti kuin varsinaisen selluloosa-
tehtaankin. Vesikierrot ovat tidysin
suljettuja ja vesid kiytetdin useaan
kertaan. Lisdvettd tarvitaan piiasias-
sa vain massan laimentamiseen Voik-~
kaalle pumpattavaksi.

Puoliselluloosaosasto on erittiin
pitkille automatisoitu. TyGvuorossa
ei olekaan samanaikaisesti kuin yksi
mies.

Tulokset odotusten mukaisia

Uuden osaston kiyntiinajo sujui
vaikeuksitta, Kiitos pitkillisen labo-
ratoriotutkimuksen ja kidyttShenkils-
kunnan ennakkovalmennuksen puoli-
selluloosa on my8s laadullisesti vas-
tannut odotuksia, jopa vaaleutensa
puolesta ne ylittinytkin. XKoivun
lisiksi on kiytetty raaka-aineena haa-
paa, josta myOs on saatu hyvinlaista
puoliselluloosaa. Tietenkin uusi mas-
sa tuo aina tullessaan paperintekijoil-
le omat probleemansa, mutta koke-
muksen ja hyvin yhteistydn avulla
ne varmasti voitetaan.

Oheisissa kuvissa puoliselluloosan
valmistuksen tdrkeimpid koneita ja
prosessivaiheita keittokdsittelyn jélkeen:
ylhadlla toinen levypuristinpesureista,
keskikuvassa yksi kuudesta kuidutti-
mesta ja alakuvassa lajittelulaitteet.




Kuusankoskella vietettiin  kauppalajuhlia

Vuodenvaihteessa tuli  kuluneeksi
kymmenen vuotta siitd, kun Kuusan-
koski muuttui maalaiskunnasta kaup-
palaksi. Tdnd 10-vuotiskautena paik-
kakunta on edistynyt ripein askelin.
Tosin asukasluku ei ole kasvanut kuin
n. 2 500 hengelld, mutta Kuusankoski
on saanut kauppalamaisia piirteitd ja
sen liikke- ja muu yrittdjitoiminta on
vilkastunut. My0s ahkeran rakenta-
misen jiljet nidkyvit kaikkialla. Ni-
menomaan asumisen taso on kaup-
palakautena suuresti noussut. Oma-
kotivaltaisuus on edelleen hallitseva-
na, mutta myds lukuisat kerrostalot
antavat kauppalakuvalle edustavuut-
ta. Kymmenen vuoden aikana on
kauppalassa valmistunut 1704 asun-
toa, joiden yhteistilavuus l3hentelee
600 000 kuutiometrid. Varsin huomat-
tava osa tdstd on saatu aikaan yhtio-
ldisrakentajien ja yhtién omakotitoi-
minnan ansiosta. Teollisuuslaitoksia
on rakennettu lihes miljoona m3, kou-
luja ja laitoksia yli 100 000 ja liike-
rakennuksia yli 70000 mé3.

Kuusankosken maakunnallista kes-
keisyyttd osoittaa se, etti aluesairaa-
lan lisiksi Kuusankoski on saanut Ky-
men ldinin vajaamielislaitoksen. En-

simmiinen rakennusvaihe on jo piit-

tynyt ja toinen on menossa. Lopulli-
sessa laajuudessaan timi 32 kunnan
omistama laitos tulee kisittimiin 27
eri rakennusta ja hoito- sekd tutki-
muspaikkojen luku nousee puoleen
tuhanteen.

Kauppalajuhlia vietettiin loppiai-
sesta alkaen neljin pdivin ajan. Ar-
vokkaassa paidjuhlassa piti juhlapu-
heen sisdasiainministeri Martti Viita-
nen. Lidninhallituksen tervehdyksen
esitti maaherra Esko Peltonen ja Ky-
min Osakeyhtidn toimitusjohtaja Kurt
Swanljung, joka yhdessi varatuomari
Lasse Riihdn kanssa ojensi yhtion
lahjana kauppalalle Laura Jdrnefel-
tin maalaaman Kuusankoski-aiheisen
taulun.

Kuusankoski-piivien aikana vietet-
tiin useita muita juhlia. Voikkaan
uusi lastentalo, joka kisittid lasten-
tarhan, kehitysvammaisten piivi-
huoltolan sekd mneuvolan, vihittiin
tarkoitukseensa. Nuorisolla ja van-
huksilla oli omat tilaisuutensa ja
Kuusankoskea pitkiaikaisesti palvel-
leille jaettiin Kaupunkiliiton ansio-
merkkejd. 50 vuotta yhtiotd palvellut
ja paikkakunnan julkisen elimin hy-
viksi ansiokkaan piivitydn tehnyt

Lauri Lahtinen sai vastaanottaa kun-
nallisneuvoksen arvon.
Juhlakokouksessaan kauppalanval-
tuusto péddtti perustaa Kuusankoski-
mitalin  ja Kuusankoski-palkinnon.
Mitali voidaan antaa tunnustuksena
henkilolle, joka erityisen ansiokkaasti
on toiminut kunnallisella, taloudelli-
sella tai kultturellisella alalla Kuusan-
kosken kauppalan hyviksi. Kuusan-
koski-palkinto on suuruudeltaan 3 000
mk ja se voidaan jakaa vuosittain. Se
annetaan henkildlle, joka erityisen
ansiokkaalla teollaan tai toiminnal-
laan on kunnostautunut tieteellisen
tutkimuksen, kirjallisuuden, luovan
tai esittdvidn taiteen piirissi Kuusan-
koskella tai muuallakin jos teko tai
toiminta koituu Kuusankosken hy-
viksi. Lisiksi paitettiin  kirjoitraa
Kuusankosken historia ja toivotaan
sen valmistuvan vuoden 1971 aikana,
jolloin Kuusankosken kunnan perus-

tamisesta tulee kuluneeksi 50 vuotta.

Kauppalan 10-vuotisjuhlasta. Eturivissa
oikealta lukien maaherra Esko Pelto-
nen, kauppalanjohtaja Eero Salmen-
oja, sisdasiainministeri Martti Viitanen,
rva Salmenoja, rva Viitanen, rva Hyk-
kaadla, kauppalanvaltuuston puheenjoh-
taja Heikki Hykkadla, rva Lahtinen,
kunnallisneuvos Lauri Lahtinen, toimitus-
johtaja Kurt Swanljung ja hallinnollinen
jontaja Lasse Raiha.




Sosiaalipiillikks Ake Launikari:

Apukassoista nykyaikaiseen lakisiiteiseen

elakejirjestelmiin

Nykypdivin tydelimiin liittyvistd
kysymyksisti on ollut keskeisimpii ja
kaikkia kansalaispiireji kiinnostavia
vanhuuden seki pysyvidn sairauden
tal vamman johdosta tySkykynsi me-
nettineiden toimeentulon jirjestimi-
nen. Asia ei sindnsi ole uusi, joskin
vasta meidin teollisuusvaltaisessa yh-
teiskunnassamme siitd on tullut tir-
ked sosiaalinen tehtivi. Jo Rooman
vallan aikana oli olemassa ammat-
tiin perustuvaa keskindisti avustus-
toimintaa, mikd jatkui keski- ja
uudelle ajalle saakka ammattikunta-
laitoksen yhteydessi.

Suomessakin tiedetiin olleen am-
mattikunnilla jo 1600-luvulla erdin-
laisia apukassoja eli ’laatikoita’, joista
annettiin avustusta sairauksien tai
tapaturmien sattuessa. Samoin oli en-
nen nykyaikaisen teollisuuden lipi-
murtoa kaivos- ja rautateollisuuden
sekd erdiden muiden tehtaiden pii-
rissi apukassoja, joita tehtaiden joh-
tajat olivat perustaneet. Tosin ne oli-
vat vaatimattomia, mutta vastasivat
silloisia kisityksig.

Kun sitten teollistuminen 1800-
luvun puolivilin jilkeen varsinaisesti
alkoi, merkitsi se muutosta myds so-
siaalisessa mielessi. Lihinni patri-
arkaaliselta ajalea perdisin oleva kat-
santokanta, jonka mukaan tydnantaja
oli velvollinen huolehtimaan pitki-
aikaisesti tyontekijinsi
toimeentulosta, jos timi vanhuuden,

palvelleen

sairauden tai vamman takia menetti
tyokykynsd, siilyi tydnantajan vel-
vollisuutena  teollistumisen murros-
vaiheessa ja sen jilkeisessi kehityk-
sessi aina meiddn piiviimme saakka.
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Vaivais- ja kdyhdinhoidosta
tydeldkelakeihin

Huolehtiminen tyohdn kykenemit-
tomien tyontekijdin toimeentulosta
perustui teollisuuden alkuaikoina 1i-
hinni v. 1879 annettuun asetukseen
yleisesti vaivaishoidosta. Samana
vuonna siidettyyn elinkeinoasetuk-
seen oli otettu miirdys tapaturman
aiheuttaman vamman korvaamisesta,
misti eri vaiheiden jilkeen kehittyi
nykyinen tapaturmavakuutuslainsii-
dintdmme. Sen sijaan varsinainen
vanhuuden ja pysyvdan sairauden
aiheuttaman taloudellisen turvan jir-
jestely jii vuosikymmeniksi lainsii-
dinndn ulkopuolelle. Merkittivin
muutoksen sai aikaan vuoden 1922
koyhiinhoitolaki. Siind tySnantajalle
siddetty elatusvelvollisuus on ollut
perustana ty®nantajien pyrkiessi ke-
hittim#dn elikejirjestelyjadn aina
nykyisten tydelikelakien voimaan-
tuloon saakka. Vuonna 1956 siddetty
kansanelikelaki, joka korvasi maam-
me ensimmiisen kansanelikelain vuo-
delta 1937, ei ratkaissut tySsuhteessa
olevien elikekysymyksid kiytinnolli-
sesti katsoen lainkaan.

Kuusankoskella avustuskassa-
toimintaa 1880-luvulta alkaen

Ymmirrettivii on, ettd nimen-

omaan tybkykynsi menettineiden
tyontekijiin toimeentulon turvaami-
nen oli teollistumisen ensimmiisten
vuosikymmenien aikana eris kipeim-
misti ja vaikeimmin hoidettavista
kysymyksisti. Sekd tyOnantajat ettid
tyontekijit pyrkivit oma-aloitteisesti
ratkaisemaan timin ongelman. Niin

tapahtui my8s Kuusankoskella. Jo
1880-luvun alkupuolella perustettiin
Kymintehtaan sairas- ja avustuskassa,
joka alkoi maksaa myds elikkeiti.
Rahastosta maksettiin  ensimmiinen
sairausapu v. 1883, ensimmiinen
hautausapu v. 1886 ja ensimmiinen
elike v. 1891. Jokainen tydssioleva
maksoi rahastoon 2 prosenttia pal-
kastaan ja tyOnantaja kartutti rahas-
toa huomattavilla lahjoituksilla seki
jokavuotisilla maksuilla osallistuen
my0s hallinnon hoitoon sekd jirjes-
telyyn. Kuusankosken puolella avus-
tuskassan aikaansaaminen tapahtui
1890-luvun lopulla ja Voikkaalla
1910-luvun alussa. Tehtaiden liityt-
tyd samaksi yhtidksi Kymiyhtidn joh-
tokunta pyrki yhdenmukaistamaan
myds eri sairaskassojen toiminnan.
Vuonna 1916 suoritettiin laaja ja pe-
rusteellinen tutkimus Kymintehtaan,
Kuusankosken ja Voikkaan tehtait-
ten tyovielle aiotun yhteisen elike-
kassan perustamiseksi. TAm3 johtikin
tulokseen v. 1920. Kassa toimi van-
han Kymintehtaan sairas- ja avustus-
kassan tapaan huolehtien sairaus- ja
hautausavustusten lisiksi myds elik-
keistd.

Avustuskassan rinnalle elikesddtio

Kun sittemmin 1940- ja 1950-lu-
vuilla siddetyt avustuskassalaki ja
elikesiitidlaki astuivat voimaan, oli
aikaisempia jirjestelyji muutettava.
Tilloin varsinainen sairaus- ja hau-
tausavustustoiminta siirtyi uudelleen
jirjestetyn avustuskassan piiriin  ja
yhtid perusti vuonna 1950 Kymin
Osakeyhtidn Elikesidtion, joka otti
vastatakseen seki tysuhteeseen pe-
rustuvista omakohtaisista elikkeisti
etti leskille ja lapsille maksettavista
ns. perheavustuksista. Vuonna 1955
siddetyn eldkesiitiolain perusteella
muutettiin  yhtidn elikesditid timin
lain mukaiseksi vuoden 1956 alusta.
Tilloin otettiin yhtion elikejirjeste-
lyissi tyontekijiden osalta kiytin-
t66n 65 vuoden vanhuuselikeikd. Yh-
tidn virkailijoiden elikekassassa, joka




oli perustettu 1920-luvun alussa, tuo-
ta elikeikirajaa oli jo noudatettukin.
Tdmd eldkekassa, joka edelleen on toi-
minnassa, vastaa toimihenkildiden ja
heidin perheenjasentensi eliketur-
vasta.

Elatusvelvollisuus-periaatteen tilalle
lainsddtdjan sdatama eldkeoikeus

Viime vuosisadan loppupuolella
alkunsa saanut toiminta elikejirjeste-
lyjen kehittdmiseksi ja edistimiseksi
oli perustunut tyOnantajien ja tyon-
tekijdin edustajien yhteistoimintaan.
Kokonaan aivan uusi kehitysvaihe
tassd yhteistoiminnassa alkoi 1. 7.
1962, kun uudet tydelikelait, jotka
saatiin aikaan tydmarkkinajirjest6jen
esittimilti pohjalta, astuivat voi-
maan. Niami lait ovat perusteellisesti
muuttaneet ja edistineet tydsuhteessa
olevien henkildiden eliketurvaa. Van-
ha elatusvelvollisuus-periaate on me-
nettdnyt merkityksensd ja sen sijalle
on tullut uusi lainsditdjin sidtimi
elikeoikeus. Viimeisin uudistus elike-
lainsdddinndssd on timin vuoden
alusta tyGelikejdrjestelmiin liitetty
pakollinen perhe-elike.

TEL ja yhtion eldikesddtio

Tyoelidkelait kisittivit tydnteki-
jiin elikelain, lyhennettyni TEL, ja
lyhytaikaisessa tydsuhteessa olevien
tyontekijdin elikelain, lyhennettyni
LEL. Niihin molempiin on vuoden
alusta liitetty edelld mainittu s3innds
perhe-elikkeistd. Kymin Osakeyhtitn
piirissd vastaa 'TEL:n velvoitteista
Kymin Osakeyhtidn Elikesddtit ja
LEL:n velvoitteista, kuten laki edel-
lyttdd, asianomaisen tySalan tydeli-
kekassa, johon yhtid tydnantajana
suorittaa tarvittavat vakuutusmaksut
lyhytaikaisissa tySsuhteissa olevien
osalta.

Tydnantaja voi jirjestid TEL:n
mukaisen eliketurvan elikevakuutus-
yhtiossd, elikekassassa tai elikesdi-
tidssd. Kymin Osakeyhtid on kiyt-
tinyt hyvikseen viimeksi mainittua
vaihtoehtoa. Sen avulla elikeasioiden

Yhtion eldkeldisten lukumdidrd 10-vuotiskautena 1957—1966
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hoito, esimerkiksi elikkeiden mydn- kiytdssi edistimissi yhtidn liiketoi-
timinen, saadaan joustavaksi ja kus- mintaa.

tannuksiltaan edulliseksi. Missdin ta-
Eldkeldisten lukumddrd yhtigssimme

pauksessa se ei atheuta eliketurvan . e
jatkuvasti lisddntynyt

huononemista, silli seki sosiaalimi-

nisterid ettd eliketurvakeskus valvo-
vat jatkuvasti eliketoiminnan kiy-
tanndllistd hoitoa. On myds huomat-
tava, ettd elikesdition hallintoelimiin
ja tilintarkastajiksi valitaan edustajat
s3dtibn toimintapiiriin kuuluvien kes-
kuudesta. Niin ikdin tirked seikka on
se, ettd elikejirjestelyyn tarvittavat
varat voidaan pitii yhtidn omassa

Tunnettua on, etti Kymin Osake-
yhtitssi palvelussuhteet muodostuvat
pitkdaikaisiksi. Esimerkiksi nykyisin
noin neljinnes koko henkilskunnasta
on ollut 20 vuotta tai siti kauem-
min yhtion palveluksessa. On selvii,
ettdi henkilskunnan paikoillaan py-
syminen merkitsee lisidntyvid elike-
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Hogtorsin Tehtaan Konepajakoulusta

sai 35 nuorta ammattimiestd padstotodistuksen

Hégforsin Tehtaan Konepajakou-
lun 24:nnen lukuvuoden pHdctijdisid
vietettiin 22. 12. tehtaan seuratalossa.
Tilld kertaa sai pdistdtodistuksen 35
uutta ammattimiestd, heistd 27 kone-
pajakoulun 4-vuotiselta linjalta, kuusi
2-vuotiselta huoltomieskurssilta ja
kaksi 3-vuotiselta keskikoulupohjai-
selta piirtdjikurssilta.

Koulun rehtori Pertti Jaanu mai-
nitsi puheessaan koulun 4-vuotisen
kurssin ensimmiisen vuoden olevan
oppilaan kannalta kaikkein tirkeim-
min, sijoitetaanhan oppilaat sind
aikana ilmenneiden taipumusten pe-
rusteella eri opintolinjoille. Hin totesi

myds koulun parantuneet opetusmah-
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dollisuudet ja kohdisti lopuksi sanan-
sa uusille ammattimiehille. Tilaisuu-
dessa esiintyivit my0s tehtaan orkes-
Veikko
johdolla ja koulun oppilaskunta, joka

teri kapellimestari Virran
esitti kuvaelman Seitsemisti veljek-
sestd ja uudenlaista kuntovoimistelua
liikkuntaneuvoja Leo Savolaisen joh-
dolla. Oppilaskunnan puolesta puhui
konepiirtdji Risto Lempinen.
Koulun johtokunnan puheenjohta-
ja, isinnoitsiji Ernst Alander ja reh-
tori Pertti Jaanu suorittivat todis-
tusten ja stipendien jaon. PAitdspu-
heessaan isinnditsija Alander mainit-
si korkeasuhdanteen tySmarkkinoilla
olevan ohi ja sen vuoksi teollisuuden

Koulu on pdattynyt ja varma

taidollinen pohja hankittu vastaista
elamdnuraa varten

tyontekijatarvekin  on  muuttunut
Ammattimies saa kuitenkin aina tyd
td, vaikka tyottdmyyttd esiintyykin
runsaasti, Monet konepajakoulusta
valmistuneet aikovat jatkaa opinto-
jaan teknillisissd oppilaitoksissa, mut-
ta teknikkojen tarve ei ehki muu-
taman vuoden kuluttua olekaan yhti
suuri kuin nykyisin. Sen sijaan am-
kannattaa

mattimiesten jatkuvasti

tdydentdd ammattipidtevyyttdin.
Vientiteollisuuden kehittyessi tarvi-
taan esimerkiksi kielitaitoista am-
mattityovoimaa ja sen takia kieli-
opintojen harjoittaminen konepaja-
kouluopintojen ohella olisi varsin

suotavaa ja hyodyllistd.




Stipendeji saivat seuraavat kou-
lunsa pddrtineet: autonasentaja Rai-
mo Hakala, ohutlevyseppi Matti
Koskinen, sihkoasentaja Veijo Laak-
konepiirtdji Asko Nevalainen, tyd-
kaluviilaaja Mauri Parri, hitsaaja
Matti  Salmivaara, ohutlevyseppd
Reijo Silventoinen, tyokalusorvaaja
Simo Syrjild ja ohutlevyseppd Eino
Tuppurainen.

Koulun muista oppilaista saivat
stipendejd seuraavat: Erik Boije, Sep-
po Koli, Hans Melander, Hannu
Minttiri, Heikki Mintynen, Seppo
Paljakka ja Tapio Vendelin.

Pdistdtodistuksen saivat viilaaja
Eero Elo, autonasentaja Raimo Ha-
kala, tyokaluviilaaja Hannu Harti-
kainen, malliviilaaja Eino Helenius,
putkiasentaja Harri Herte, ohutlevy-
seppd Matti Koskinen, sihkdasentaja
Lempinen, ldmpélaborantti  Kari
Lingman, konepiirtiji Asko Neva-
lainen, jyrsiji Pekka Niemi, sihké-
asentaja Seppo Nousiainen, tydkalu-
viilaaja Mauri Parri, trukinasentaja
Eero Peltonen, sihkoasentaja Jaakko
Pihlavisto, tySkaluhioja Pertti Rinne,
sorvaaja Risto Saarela, hitsaaja Matti
Salmivaara, ohutlevyseppd Reijo Sil-
ventoinen, tyokalujyrsiji Lasse Stdhl,
tyokalusorvaaja Simo Syrjild, tyo-
kaluhioja Pauli Tanskanen, ohutlevy-
seppd Eino Tuppurainen, silaaja
Heikki Vartiainen, malliviilaaja Jor-
ma Vihervaara, emalilaborantti Ta-
pani Vuoristo ja putkiasentaja Pekka
Vire.

2-vuotiselta huoltomieskurssilta
valmistuivat revolverisorvaaja Olavi
Hellgrén, valimon apuasentaja Eino
Hellstén, apuviilaaja Erpo Ilkola,
valimon apuasentaja Rauli Koskinen,
sihkoapuasentaja Jukka Kylmikorpi
ja sihkdapuasentaja Seppo Nokkos-
miki.

ja Tero Viitala.

Kirjoitukseemme liittyvd kuva on
Voikkaan klubilla jirjestetystd tilai-
suudesta, jossa Kuusankosken tehtai-
den aloitekeskustoimikunnan puheen-
johtaja isdnnditsiji Magnus Wangel
jakoi kunniakirjat niille aloitteenteki-
joille, jotka viime vuoden aikana oli-
vat saaneet aloitteistaan vihintddn
100 markan palkinnon.

Aikaisemmin on lehdessimme jo
kerrottu Voikkaan korjauspajan Erk-
ki Knappista, joka puuhiomon tikku-
seulan muutos-aloitteellaan sai tdhin-
astisen suurimman palkinnon 1500
mk. Hinen lisiksi kunniakirjat ojen-
nettiin  Kalevi Aarniolle Voikkaan
korjauspajalta, Toivo Hautamielle
Kuusanniemen selluloosatehtaalta ja
Aarne Kaivolalle sekd Ilpo Niilo-Ri-
mille Voikkaan sahkdosastolta. Ka-

Apukassoeista . . .
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vastuuta ja samalla myos elikeldisten
lukumiiran lisddntymistd. Kun yh-
tidssimme on vuodesta 1957 alkaen
silrrytty maidridttyyn vanhuuselike-
ikdin, on elikeldisten luku huomat-
tavasti kasvanut, kuten oheiset tilas-
tokuviot osoittavat.

Elikkeet ovat myds markkamii-
rdisesti suurentuneet. Lihinni timi
on johtunut tydelikelaeista, joiden
sisiltdmi  elikkeiden ansaitsemisjir-

levi Aarnio oli keksinyt parannuksen
silinterien aalloppihdyryputken kuris-
tusldppiin paperikoneilla saaden siitd
250 markan palkinnon. Toivo Hauta-
mien aloite koski radioklonien puh-
distuslaitetta ja Aarno Kaivolan seki
Ilpo Niilo-Ridmin yhteinen aloite
kahvakorokelaitteiden suojia. Kaikki
he olivat saaneet 100 mk palkinnon,
samoin Pertti Solio, joka on parhail-
laan opiskelemassa, eikd ndin ollen
voinut saapua kunniakirjaansa nou-
tamaan. Hin oli Kymin selluloosateh-
taalla parantanut keittimen tyhjen-
nyksessi kiytettdvin ns. pursuletkun
suukappaletta.

Kuvassa vas. llpo Niilo-Ramd, Aarno
Kaivola, Erkki Knapp, Toivo Hauta-
méki, isdnnditsija Magnus Wangel

ja Kalevi Aarnio

jestelmd ja indeksisidonnaisuus mer-
kitsevdt suurta parannusta aikaisem-
paan elatusvelvollisuusjirjestelmiin
verrattuna. Kun lisiksi yhtién toi-
mesta toimihenkildiden elikekassan
elikkeet vuoden 1966 alusta sidottiin
tyontekijiin elikelain edellyttimiin
palkkatasoindeksiin ja kun yhtid on
sidnndllisesti korottanut vanhoja ela-
tusapuelikkeitd  palkkatasoindeksii
vastaavasti, voidaan katsoa, etti yh-
ti6 on pyrkinyt huolehtimaan my®s
elikkeelli olevien yhtidldisten toi-
meentulosta.




Sippolan metsikoulun
kahdeksas metsa-
teknikkokurssi

Paattdjdistilaisuudesta: vas:lta metsdn-
hoitaja Osmo Varsta metsdhallituksesta,
yhtion metsdpadllikké Topi E. Heikkero
ja varametsdpddllikkd Harry Willman

Uudet metsdteknikot kuvattuna
viimeisend koulupdivanadn
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Sippolan metsikoulun kahdeksan-
nen metsiteknikkokurssin pddtedjii-
sissd 16. 12. sai paistotodistuksen 22
uutta metsiteknikkoa. Yhtion metsi-
osaston johdon ja koulun opettajiston
sekd oppilaskunnan lisiksi olivat ti-
laisuudessa lisnd my0ds metsinhoitaja
Osmo Varsta metsihallituksesta ja
toiminnanjohtaja Oke Kaarela Metsi-
teknikkoliitosta.

Yhtion metsipidillikkd Topi E.
Heikker6 korosti tervehdyspuheessaan
elimdnuran valinnan ratkaisevaa mer-
kitystd. Han toivoi, etti paittyneen
metsateknikkokurssin oppilaat olisivat
valintaansa tyytyvidisid ja ettd metsi-
miehen ammatti toisi sisdltdrikkautta
heidin elimiinsi ja tyd antaisi tyy-
dytystd. Koska maamme talouselimin
kriisitilanne aiheutuu erityisesti vien-
titeollisuuden vaikeuksista, nikyvit
sen vaikutukset mm. siind, ettd nyt
valmistuneista metsiteknikoista vain
viisi voidaan sijoittaa yhtidmme met-
saosaston vakinaiseen palvelukseen,
mainitsi metsdpadllikko Heikkero lo-
puksi toivottaen menestystd koulunsa
paittineille heiddn sijoittautuessaan
uusiin tySpaikkoihinsa ympiri maa-
tamme.

Koulun johtaja, metsinhoitaja Eric
Appelroth selosti metsiteknikkokurs-
sin opetusohjelmaa ja palautti mieliin
kurssin vaiheet. Kesilld 1964 pidet-
tyjen kirjallisten ja kidytdnndllisten
paidsykokeiden perusteella kurssille
valittiin 24 oppilasta. Heiddn keski-
ikdnsd kurssin alkaessa oli 24 vuotta.

Metsdkoulun eldkkeelle siirtyvd johtaja,
metsdnhoitaja Eric Appelroth selosti
kurssin ohjelmaa ja toivotti uusille

metsdmiehille menestystd ammatissaan

Oppilaiden puolesta puhui tilaisuudessa
oppilaskunnan puheenjohtaja Ahti
Yauhkonen

Syyskuusta 1964 huhtikuuhun 1965
kasitti
Sen jilkeen

kestinyt  perusopetuskausi
n. 1400 opetustuntia.
alkanut kiytinnollinen harjoitusjakso
kisitti 85 tyOpdivii ja hoitoalueissa
tapahtunut ty8njohtajaharjoittelu 268
tydskentelypidivid. Syyskuun alussa
kokoonnuttiin jilleen metsikoululle
suorittamaan kertaus- ja tdydennys-
jaksoa, joka kisitti 47 piivid teoreet-
tista opetusta ja 37 piivii kiytdn-

ndn harjoitustditi. Oppiaineita oli



kaikkiaan 32. Eniten tunteja kiytet-

tiin  metsinhoitoon, metsiteknolo-
giaan, metsdnarvioimiseen ja metsi-
talouden suunnitteluun, matematiik-
kaan, ammattipiirustukseen, kirjanpi-
toon ja tyonjohto-oppiin. Kiytin-
kiytettiin
pdivid eniten metsdnhoitotdihin ja

nollisissi  harjoitustdissd
arvioimis- ja kartoitustehtdviin. Sen
jilkeen hin kohdisti sanansa uusille
metsiteknikoille kiittden heitd kurs-
sin aikana osoitetusta uutteruudesta ja
toivottaen heille onnea ja parhainta
menestystda  tulevissa  tehtdvissiin.
— Me opettajat toivomme, ettdi te
olisitte saaneet tiddlldi koulussa sen
pohjan, jolle myShemmin metsitalou-
den kehitystd seuraamalla ja omakoh-
taisia kokemuksia kartuttamalla voi-
sitte rakentaa tulevaisuutenne, sanoi

hin lopuksi.

Metsidnhoitaja Osmo Varsta metsi-
hallituksesta esitti onnentoivotuksensa
antaen samalla tunnustusta Sippolan
metsikoulun 20-vuotiselle ansiokkaal-
le toiminnalle. Metsiteknikkoliiton
tervehdyksen toi toiminnanjohtaja

Oke Kaarela.

Metsidnhoitaja Appelroth ja toimin-
nanjohtaja Kaarela jakoivat pddsts-
todistukset ja metsiateknikkosormuk-
set seuraaville: Aulis
Heikki Hurskainen, Rauno Hyytiii-
nen, Olavi Immonen, Sulo Kaarti-

Haatainen,

nen, Antero Kivinen, Veijo Kiviran-
ta, Matti Kolehmainen, Jorma Kuk-
konen, Kauko Leppild, Esa Musto-
nen, Seppo Pohjonen, Kari Poutanen,
Arvi Punkki, Matti Puustinen, Erkki
Pontid, Mikko
Soikkeli, Olavi Soininen, Hannu Tai-
pale, Pertti Teppola ja Ahti Vauh-
konen. Yhtidn palvelukseen metsi-

Jouko Savolainen,

tyonjohtajiksi heistd kiinnitettiin seu-
raavat viisi: Rauno Hyytidinen ja
Jouko Savolainen Keski-Suomen hoi-
toalueeseen, Sulo Kaartinen Juankos-
ken hoitoalueeseen, Antero Kivinen
Uudenmaan hoitoalueeseen ja Kauko
Leppild Kymen hoitoalueeseen.
Metsaneuvos Biitzowin rahaston sti-

pendin saivat kurssin priimus Antero

Kivinen ja yrittelidisyydestd sekd
kiytdnnon toissi parhaiten onnistu-
nut Veijo Kiviranta.

Koulun johtokunnan puheenjohta-
ja, varametsdpidllikké Harry Will-
man kohdisti lopuksi sanansa elik-
keelle siirtyville koulun johtajalle
yhtién ja koulun johtokunnan puo-
lesta. Hin totesi metsinhoitaja Ap-
pelrothin kuuluneen jo vuosikymme-
nien ajan eturivin metsinhoitomiehiin

ja kiitti hinti erittiin arvokkaasta

tyOstd uusien metsdteknikkojen kas-
vattajana ja Sippolan metsikoulun
perinteiden jatkajana ja kehittdjind
niin, ettid koulu on saavuttanut arvos-
tetun aseman maamnie metsikoulujen
joukossa. Oppilaiden puolesta puhui
Ahd

Vauhkonen lausuen parhaat kiitokset

oppilaskunnan  puheenjohtaja
opettajakunnalle,

Padrtdjdistilaisuuden  lopuksi  ko-
koonnuttiin koulun ruokailuhuonee-
seen kahvipdydin #ireen.

Partiopoikia talvileirilli Sippolassa

Reipas leirielamd
antoi hyvdn ruoka-
halun. Vasemmalla

leirin varajohtaja

Torsten Oljemark.

=

Suomen-ruotsalaisen Partiopoikalii-
ton viikon kestdnyt talvileiri jirjes-
tettiin tammikuun alkupidivind Sip-
polan metsikoulun maastossa. Leirin
suojelijana toimi johtaja Olov A.
Hixén, johtajana dipl.ins. Bruce Ahl-
fors, varajohtajana toimistopdillikkd
Torsten Oljemark ja paikallispiillik-
kdni metsinhoitaja Eric Appelroth.
Leirille osallistui 45 poikaa Kuusan-
koskelta, Helsingistd, Turusta ja Por-
voosta sekid Lohjan Metsinkivijdistd
suomenkielinen vartio, joka oli kut-
suttu leirille vieraaksi.

Leiri kisitti kuusi vartiota, jotka
olivat majoittuneet lumiseen kuusik-
koon pystytettyihin telttoihin. Leiri-

ldisten muonitus hoidettiin  metsi-
koululta kisin. Piivin ohjelma alkoi
klo 7 ja sitd jatkui iltamyohdin asti.
Ohjelma kisitti erilaisten partiotaito-
jen opiskelua, havaintokyvyn kehi-
tystd, luonnon- ja eliintietoutta, ensi-
apua sekd lukuisia mielenkiintoisia
tehtdvii ja harjoituksia vuorikiipei-
lystd viestikilpailuihin. Lisiksi met-
sinhoitaja Appelrothin opastuksella
tutustuttiin - metsinhoidollisiin  kysy-
myksiin ja tehtiin retki Sippolan met-
siit. Erityisen mieliinpainuvaksi eli-
mykseksi jdi Sippolan kirkkoon hiih-
tien tehty yoretki, jolloin kynttildi-
den  valaisemassa  tunnelmallisessa

kirkossa vietettiin harras hetki.
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Filatelia tekee harrastajastaan

erikoiskeriilijan ja tutkijan

Tuskinpa on olemassa sellaista
miespuolista henkildd, joka ei eld-
minsa jossakin vaiheessa olisi kerail-
lyt jotakin. Tavallisimmin kerdily-
vietti on suuntautunut postimerkkei-
hin. Postimerkkien keriily on levin-

nyt kaikkialle maailmaan ja niinpi

Hoyrypdallikké Bengt Zimmermann on
maamme eturivin filatelisteja

Kayttsinsinosri P. O. Rundqvist
on erikoistunut postimaksu-
leimojen tutkimiseen

tietoldhteiden mukaan keriilijditd on-
kin arviolta 60 miljoonaa. Postimerk-
kien tutkimusty®d ja erikoiskerdily eli
filatelia on lihtSisin Isosta-Britan-
niasta, jossa sitd alettiin harrastaa
1800-luvun puolivilissi.

Yhtidldisten piirissd filatelialla on
my6s vuosikymmenien perinteet ja
tallikin hetkelld yhtitn palveluksessa
on erditd maamme eturivin filatelis-
teja.

Hoyrypaillikks Bengt Zimmer-
mann Kuusankoskelta on harras-
tanut filateliaa jo vuosikymmenien
ajan. Harrastus otti hinet omakseen
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jo poikavuosina ja ajan mydtd hinestd
on kehittynyt arvostettu asiantuntija,
jota on kiytetty hyviksi useita ker-
toja suurten kansallisten ja kansain-
vilisten nidyttelyjen tuomaritehtivis-
sd, kuten viimeksi Helsingissa jrjeste-
tyssi Nordia 66-niyttelyssd, jossa hin
toimi tuomariston puheenjohtajana.
— Filatelia on monitahoinen har-
raste. Siitd [8ytyy lukemattomia eri-
laisia kerdilykohteita. Tavallisimmat
ovat ldhinni erikois- ja tutkimusko-
koelmat. Luettelomainen kokoelma
on esimerkiksi yleiskokoelma, joka voi
kisictdd useita maita. Erikoiskokoel-
mien keriilijit taas keskittyvit yh-
teen maahan tai pelkistiin yhteen
merkkiin variantteineen. My®s aihe-
filateliasta ovat monet |5ytineet
oman alansa ja se saattaa kisittdi
vaikkapa Punaisen Ristin postimerkit
maailmassa. Niin ikdin voidaan kes-
ehidihin,

esim. lentopostiin,

kittyd

esifilateliaan, vankipostiin tai Kuu-
sankoskeen liittyviin aiheisiin. Tutki-
muskokoelman rakentaminen on mi-
nun mielestini verrattoman mielen-
kiintoista ja niinpd se onkin harras-
tukseni kohde. Suomen postimerkit
ovat tassi suhteessa erittdin mielen-

kiintoisia. Kysymysmerkkeji on sa-
doittain johtuen niiden valmistusta-
voista ja niitd koskevan arkistomate-
riaalin puutteesta. Ainoa haittapuoli
— tdytyyhin niitd olla filateliassakin
— on tutkimusmateriaalin paljous.
Yksi tutkimuserd saattaa ndet kisit-
td4 useita tuhansia, jopa kymmenid
tuhansia merkkejid. Lisdksi vievat kir-
jallisuus- ja arkistotutkimukset, jotka
tutkimusfilateliassa ovat erittdin tir-
keitd, hyvin paljon aikaa; onhan tut-
kimustulosten oltava historiallisesti
sekd teknillisesti paikkansa pitivii,
kertoi ins. Zimmermann. Filateliasta
16ytdd jokainen oman mieliaiheensa,
silli mahdollisuuksia on suunnatto-
masti. Esifilateeliset kirjekokoelmat,
joista ilmenevit postimaksujen suori-
tustavat ennen kuin postimerkkejid
alettiin kdyttdd, ovat myds erittdin
mielenkiintoisia. Lisiksi on olemassa
vield erityinen kirjallisuusluokka eli
postimerkkikirjallisuuden kerilijit.

Voikkaan paperitehtaan kiyttSinsi-
noori P. O. Rundqvist on va-
linnut omaksi alakseen postimaksulei-
mojen tutkimisen. Hinkin on pysynyt
vuosikymmenien ajan uskollisena har-
rastukselleen ja kertoo siitd seuraavaa:

— Aluksi kerisin koko maailmaa
kisittdvad postimerkkikokoelmaa,
mutta merkkeji ilmestyi niin pal-
jon, etti kokoelman saaminen tdysi-
painoiseksi osoittautui vaikeaksi teh-
tiviksi. Niinpi 18ysinkin postimaksu-
leimoista oman alani. Niiden suhteen
el esiinny keinottelua ja mielestini
niiden tutkiminen on loogillista, kos-
ka erot ovat lihinni teknillisid. Kol-
men vuosikymmenen ajan olen kar-
tuttanut kokoelmiani. Tutkin leimo-
jen kaikkia muutoksia, niiden ajan-
kohtia ja erilaisia yhdistelmii. Timi
tutkimustyG on vield sikilikin mie-
lenkiintoista, etti siind vol seurata
historian kulkua ja tapahtumien vai-
kutusta leimoissa. Vanhimmat lei-
mat ovat tietenkin mielenkiintoisim-
pia. Mainittakoon, ettd Suomessa va-
rustettiin  kirjeet postimaksuleimalla
ensimmiisen kerran 7. 1. 1926. Muissa
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pohjoismaissa se oli tapahtunut hie-
man aikaisemmin. Vanhin siilynyt
postimaksukoneella leimattu kuori on
leimattu 8. 1. 1926. Pididn harrastus-
tani mitd mielenkiintoisimpana ja
kaikille sopivana. Tutkittavaa riittdd

runsaasti. Ainoa haittapuoli on se,

Aluemetsdnhoitaja Curt Blockin
harvinaislaatuinen kokoelma kdsittdd

neuvostoliittolaisia postimerkkej&

ettd tutkimaton aineisto vie suunnat-
tomasti tilaa.

Dipl.ins. Rundqvist on kokoelmal-
laan saavuttanut huomattavia mitali-
sijoja ja se onkin jopa kansainvilisen
mittapuun mukaan erittdin korkea-
tasoinen.

Metsiosaston Uudenmaan hoito-
alueen aluemetsidnhoitaja Curt
Block on myds koulupojasta lih-
tien kerinnyt postimerkkeji aloittaen
koko maailmaa kisittividstd kokoel-
masta. Kun postimerkkikidrpinen puri
hinti uudelleen 35 vuotta sitten, oli
valtavan merkkitulvan takia keski-
tyttivi johonkin miirittyyn aluee-
seen ja jostakin syystd hintd miellyt-
tivit silloin Venijin vallankumouk-
sen jilkeiset annit. Niinpid hin ryh-
tyikin rakentamaan erikoiskokoelmaa
niisti melko rumista — kuten hin
asian ilmaisi — mutta mielenkiintoi-
sista merkeisti. Kokoelma on sittem-
min paisunut kisittimiddn kaikkia

Dipl.ins. Eugen Autereen filatelia-
harrastus liittyy ldheisesti hdnen
ammattialaansa

painatusmenetelmii, paperieroavuuk-
sia, hammastuseroja ym. T4dlld Suo-
messa harvinaisella alalla on hinen
tutkimustydnsi palkittu useilla mita-
leilla.

Dipl.ins. Eugen A utere Hogfor-
sin Karkkilan tehtaalta kertoi har-
rastuksestaan seuraavaan tapaan:

— Kokoelmani kuuluu aihekokoel-
mien piiriin, joiden kerddmistd on
harrastettu varsinaisesti vasta noin
kymmenen vuoden ajan. Aihekokoel-
missa keskitytiin tiettyyn, kerdilijii
kiinnostavaan aiheeseen kuten esim.
urheilu-, kasvi-, eldin-, taide- ja mu-
sitkkiatheisiin, erilaisiin teknillisiin tai
historiallisiin ~ atheisiin.  Aihepiirien
lukumiziri on miltei rajaton. Eris
amerikkalainen aihekeriilylehti on to-
dennut jisentensid kerdilevdin posti-
merkkejd yli 750:1td eri alalta.

— Minun kokoelmani aihe on vuo-
ri- ja metalliteollisuus ja se jakautuu
kolmeen pidiryhmiin: kaivostoimin-
taan, valuraudan, teriksen ja muiden
metallien valmistukseen seki valimo-
ja konepajateollisuuteen. Kukin pii-
ryhmi jakautuu lukuisiin alaryhmiin.
Kokoelma pyrkii esittimdidn posti-
merkkien avulla kronologisessa jir-
jestyksessi tyOvaiheet, jotka ovat tar-
peen malmeja louhittaessa ja jalos-
tettaessa niitd edelleen metalliksi ja
valmiiksi tuotteiksi. Kokoelman pii-
riin - kuuluvat  kaikki maailmassa
ilmestyneet tdtd alaa esittdvit posti-
merkit., Lisiksi sithen kuuluu suuri
miird alaan liiteyvilld erikoisleimoil-

la varustettuja kirjekuoria. Tiedot ko-

koelmassani olevista merkeisti on
koottu tekstiliitteeseen, joka kisittdd
n. 200 koneella kitjoitettua sivua.
Kokoelmani on ollut mukana kah-
deksassa koti- ja ulkomaisessa posti-
merkkindyttelyssi ja saanut mm. nelji
kultamitalia sekd kunniapalkintoja.
Mainittakoon vield, etti kokoelmani
on ainoa aihekokoelma Suomessa, jo-
ka kansainvilisessi niyttelyssi on
saanut kultamitalin.

Ostopdillikks,  diplins.  Erik
Holm piikonttorista kiinnostui
aitkoinaan Eteli-Afrikasta, etenkin
nykyisen Eteli-Afrikan liittovaltion
synnysti ja historiasta. Eteld-Afrikan
kirkeen, Kapmaahan, hottentottien
ja bu$mannien asuinsijoille perusti
Alankomaiden Itd-Intian komppania
1602 ensimmadisen eurooppalaisen siir-
tolan. Niin ikdin 1600-luvulla sinne
muutti saksalaisia ja Ranskasta paen-
neita hugenotteja, jotka sittemmin
sulautuivat  hollantilaisiin. Heiddn

Ostopddllikkd Erik Holmin kuvan
taustaksi sattui sopivasti Afrikan kartta,
jonka eteldisen osan historiantuntijaksi

hdnet on filatelia opettanut

jalkeldisiddin  kutsutaan  buureiksi.
1700-luvulla Kapkaupunkiin tulivat
englantilaiset hollantilaisten pyynnds-
td ja jdivit sinne asumaan. Erimieli-
syydet valkoihoisten suhtautumisessa

Jatkun kannen 3:mnella sivalla
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Elikeldisten joulujuhlia

KUUSANKOSKI

Kuusankosken tehtaiden eldkeldiset
viettivit joulujublia 18. 12. Kymin-
tehtaalla Koskelassa ja Voikkaan seu-
ratalossa. Verlan tehtaan eldkeldiset
olivat mukana voikkaalaisten juhlas-
sa. Molemmat juhlasalit olivat kuk-
kasin ja kynttildin somistettu joului-
seen asuun ja harras tunnelma val-
litsi kummassakin juhlassa salien tiy-
teisen yleison keskuudessa.

Koskelassa varatuomari Lasse Mi-

keld lausui tervehdyspuheessaan ilon-
sa siitd, ettd hinelle oli suotu tilai-
suus lausua tervetuliaissanat henki-
lille, jotka vuosien ja vuosikymme-
nien ajan olivat menestyksellisesti
rakentaneet tdtd yhtidti. Yhteistyon
tuloksena oli saavutettu pysyvii ar-
voja ja jokaisen tydpanos on ollut
tirked. Saavutetut tulokset ovat sa-
malla kaikkia yhtidliisii yhdistivid
ja lihentivii siteiti.

— Meilli nuoremmilla, jotka nyt
kannamme korttamme yhteiseen ke-
koon, on paremmat lihtdasemat kuin
teillld oli aikoinaan. Meilli on kiy-
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tettdvissimme teiddn tydnne tulok-
set ja teidin tyOssinne saavuttamat
arvokkaat kokemukset. Myds meilti
vaaditaan paljon ponnistuksia tydm-
me onnistumiseksi. Mielestini teilld
on kuitenkin oikeus vaatia meiltd
nuoremmilta tySssimme alati ihmis-
keskeistd
siitd, ettd kaikki pysyvd, miki on

asennoitumista  tietoisena
saavutettu ja kaikki se mitd vastai-
suudessa tullaan saavuttamaan, on
meiddn yhteisen suuriarvoisen tyom-

Virkailijain rouvat
hoitelivat kahvi-
tarjoilun, kuten
aikaisemminkin,

Kuvassa rva Louise
Swanljung tayttad
parhaillaan

Vihtori Laitisen
kahvikuppia

Koskelan sali
oli tdynnd
kiitollista yleissd

me tulos. — On sykihdyttivid to-
deta kuinka tyo, sithen liittyvit
muistot, tyStoverit, ystivit ja tutta-
vat yhdistivit niin, ettd tillaisiin
yhteisiin tilaisuuksiin saavutaan ikisin
kuin perhepiiriin ja lisiksi ndin run-
saslukuisina. Mieluisaa on todeta eli-
keldisten pirteys ja eliminmyontei-
syys. Jospa me kiireiset ihmiset osai-
simme asennoitua elimiimme siten,
ettd vihdoin oloneuvoksen ikdin var-
tuttuamme voisimme tyynesti ja lep-
poisasti suhtautua jokaiseen uuteen
paivddn ja kiitollisina Luojan meille
suomasta terveydestd, sanoi tuomari
Mikeld toivoen lopuksi oikean joulu-

valon ja limmdn yhdistivin kaikkia
juhlassa olijoita.

Tilaisuudessa esiintyivit my8s Kuu-
sankosken Ty6viden Soittajat kapelli-
mestari Pertti Huuhkon johdolla seki
ammattikoulun oppilaat. Heid4n suo-
rittamasta ohjelmasta mainittakoon
tonttuleikki, jonka oli ohjannut opet-
taja Elsa Liimatainen, Maarit Huttu-
sen lausunta, Marja-Leena Taarin ja
Leea Leivon esittimd unkarilainen
tanssi sekd Pidivi Frimodigin ja Arja
Karjalaisen esittimit duetot. Siestii-
jind toimi rva Hilkka Rautasuo.
Lidninrovasti Antti Arppe piti jou-
lupuheen korostaen joulun merkitysti
antamisen juhlana, rakkauden ja hy-
vian tahdon tuojana ihmisten sydi-
miin ja joulun heijastumista elimissi.
Kuusankosken Teatteri esitti niytel-

Varatuomari Lasse Makela

lausui eldkeldiset tervetulleiksi



min “Titini joululahja’ ja rva Tuu-
likki Karhu Kyllikki Maintylin vei-
kein lastenkamaripakinan.

Voikkaan ja Verlan eldkeliiset
lausui tervetulleeksi juhlaan dipl.ins.
Krister Sandell ja joulupuheen piti
rovasti Edvin J. Laurema. Kirkon
lapsikuoro esiintyi kanttori Atvo
Kuorikosken johdolla ja Pekka Kuo-
rikoski esitti yksinlaulua. Tilaisuu-
dessa esiintyivit myds Voikkaan yh-
teiskoulun Tiernapojat ja kansakou-
lulaiset esittivdt tonttuleikin., Kuu-
sankosken Teatterin esittdimi niytel-
mi ja rva Karhun lastenkamarijutut
kuuluivat timidnkin joulujuhlan oh-
jelmaan. Kahvitavon aikana Pilkan-

maan Soitinyhtye huolehti musiikista.

JUANKOSKI

Joulujuhlaa vietettiin 18. 12. teh-
taan seuratalossa. Juhlan aluksi kai-
kui yhteislaulu, jonka jilkeen kuun-
neltiin Kaarlo Viheriikosken lukema
jouluevankeliumi. Tehtaan soittokun-
nan esiinnyttyd Oskari Salinin joh-
dolla isinnditsiji L. Timgren lausui
tervehdyssanat ja sen jilkeen seurasi
nuorison esittdimid ohjelmaa. Lidnin-
rovasti Erkki Pulkkisen puheen aika-
na hiljennyttiin kuuntelemaan joulun

Voikkaan seuratalo oli viimeistd sijoa
myéten tdynnd juhlayleisdd

suurta sanomaa. Juankosken kirkko-
kuoro lauloi dir.cant. Vihtori Pasurin
johdolla. Joulupuuron, kahvitarjoilun
ja. joulupukin vierailun jilkeen nih-
tiin vield Ruukin Nuorten Kerhon
esittdimi nidytelmi "Hornan Kerttuli’.

Juantehtaallakin
juhlittiin
perinteelliseen
kodikkaaseen
tapaan

Dipl.ins. Krister
Sandell toivotti
voikkaalaiset
tervetulleiksi

HALLA

Tehtaan seuratalossa vietettiin eli-
keldisten joulujuhlaa 11. 12. Yleistd
oli parisataa henked, joten sali oli
tapotdynni. Juhlan aloitti Karhulan
Tyo6vien Soittokunnan torviseitsikko,
jota johti Vidind Ylonen. Isinndit-
sija Borje Carlson lausui yleison ter-
vetulleeksi ja joulupuheen piti ldi-
ninrovasti Rurik Tammekas. Juhlan
muusta ohjelmasta vastasivat Karhu-
lan kansakoulun oppilaat johtaja-
opettaja Heikki Tohijirven johdolla.

Musiikkipuolesta huolehti opettaja
Esteri Nérdnen. Hallan Martat hoi-
tivat joulupuuron ja kahvin tarjoi-
lun ja joulupukkikin vieraili tuoden
jokaiselle marttojen  lahjoittaman
kahvipaketin.

KISSAKOSKI

Kissakoskella vietettiin elikelidisten
joulujuhlaa 20. 12. Tilaisuuden aluksi
yhtidn sosiaalipdillikks Ake Launi-
kari lausui juhlavieraat tervetulleiksi.
Sen jilkeen katseltiin kansakoululais-
ten esittimdid ohjelmaa. Kanttori
Paavo Mynttinen esiintyi matkahar-
mooneineen ja yhteislaulut kajahteli-
vat ohjelman lomassa. Joulupuheen
piti kirkkoherra Erkki Parikka ja
lopuksi nautittiin kahvip8ydin anti-

mista.




Kuusankosken tehtaiden 25-vuotis-
ansiomerkin saajia kuvattuna
Koskelan salissa

25-vuotisansio-
merkkeja 125:lle
yhtioldiselle
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Yhtidmme tehtailla vietettiin loppiai-
sena jdlleen tyonjuhlia, joissa jaettiin
pitkdaikaisesti palvelleille ansiomerkkeja.
Yhtidtda 25 vuotta palvelleita oli talla
kertaa yhteensd 125 ja ne jakautuivat
tehtaittain  ja osastoittain  seuraavasti:
Kuusankosken tehtaat 64, Hobgfors-
Karkkila 22, Hégfors-Salo 5, Hégfors-
Heinola 1, Hogfors-Lahti 2, Halla 7,
Juantehdas 4, Haukkasuo 2, Kouvolan
Kirja- ja Kivipaino 1 ja metsdosasto 17.
Karkkilassa ojennettiin lisdksi yksi ansio-
merkki 50 vuoden palveluksesta.

KUUSANKOSKI

— Yhtidmme tehtqilla niin  taalla
Kuusankoskella kuin muuallakin kokoon-
nutaan ténddn loppiaisena perinteellisiin
tyonjuhliin, joissa jaetaan ansiomerkit
kuluneen vuoden aikana 25 yhtitldis-
vuotta tdyttdneille. Kuten aina ennen-
kin ansiomerkin saagjia on jdlleen paljon.
Viime vuoden aikana tuli 125 yhtidldista
palvelleeksi yhtittamme 25 vuotta, heis-
td Kuusankosken tehtaiden piiriin kuu-
luvia 67. Tadmd vuodesta toiseen tois-
tuva 25-vuotisansiomerkin saajien suuri
lukumédrd johtuu siitd, ettd yhtigssdm-
me palvelussuhteet muodostuvat pitkd-
aikaisiksi, mikd on tietenkin erittdgin
mieluisa toteamus. Siksi yhtiémme 25-
vuotisansiomerkkien  yleisyys  lisddkin

tdmdn hopeisen mitalimme arvoa eikd
suinkaan vidhennd sitd.

Sanat ovat Kuusankosken tehtaiden
johtajan, diplins. Olov A. Hixénin pu-
heesta, jonka hdn piti yhtidn ansiomerk-
kien jakotilaisuudessa Koskelassa. Puhu-
ja jatkoi:

— Arvoisat ansiomerkin saajat. Tei-
dén  keski-ikdnne on viidenkymmenen
vuoden paikkeilla. Siten teiddn eldman-
vaiheenne sattuu maamme itsendisyyden
aikaan. Tuleehan tGnd vuonna kulu-
neeksi puoli vuosisataa siitd, kun maam-
me saavutti valtiollisen itsendisyytensd.
Runsaasti puolet tuosta ajasta te olette
tyoskennelleet yhtigssdmme, olette olleet
rakentamassa suomalaista yhteiskuntaa
ja tdtd maata nimenomaan yhtidldising.

— Me kaikki olemme varmaan yksi-
mielisia siitd, ettd kansamme elintaso,
kulttuuri ja sosiaalinen kehitys ovat edis-
tyneet maamme itsendisyyden aikana
valtavin askelin. Toisinaan meistd tosin
tuntuu kuin hyvat pdivat muuttuisivat
pahoiksi, kuin mennyt aika ndyttdisi
ruusunhohtoiseita nykyhetkeen verrattu-
na. Kieltdmdttd kullakin  ajankohdalla
on omat huolensa ja vaikeutensa — niin
nytkin, jolloin valmistaudumme viettd-
mddn itsendisyytemme juhlavuotta —
mutta katsellessamme puolivuosisataista
taivalta kokonaisuutena kukin meistd
varmaan unchtaa hetkelliset huolensa.




Valtavaa kehitystd on todella tapahtu-
nut ja raskaista sotavuosien koettele-
muksista huolimatta olemme kyenneet
luomaan hyvinvointivaltion sanan ldnsi-
maisessa mielessd.

— Juhlavuoden yhdeksi tunnukseksi
on valittu taloudellisen valistuksen te-
hostaminen. Onkin ollut mieluisaa to-
deta, ettd nyt itsendisyytemme 50-vuo-
tisjuhlallisuuksien aattona halutaan tie-
toisesti korostaa taloudellisen eldmdn ja
nimenomaan  teollisuuden  merkitystd
itsendiselle Suomelle. Vain monipuolisen
yrittelidisyyden ja teknillisesti korkea-
tasoisen teollisuuden avulla me olemme
voineet luoda itsendiselle Suomelle sen
vankan perustan, mille olemme voineet
tamdn pdivdn hyvinvoinnin ja kulttuurin
rakentaa.

— Meille kuusankoskelaisillehan nd-
md asiat eivat kylldkddn ole vieraita.
Taalla on harjoitettu teollisuutta jo Ighes
sadan vuoden ajan. Pienet ruukit ovat
aikoja sitten laajentuneet suuriksi teh-
dassaleiksi ja kaikki on kasvanut moni-
kymmenkertaiseksi. Nyt yksi paperikone
valmistaa yhtd paljon paperia kuin
Kuusankosken tehtaat puoli vuosisataa
sitten, jolloin ne jo silloisen mittapuun
mukaan olivat suuria.

— Me tieddmme millaisen
mullistuksen tehtaat ovat saaneet aikaan
paikkakunnallamme. Kuusankoskesta on
kasvanut  elinvoimainen  yhdyskunta,
jonka kehitys ja uudenaikaistuminen on
ollut erityisen ripe&td nimenomaan sind
ajanjaksona, jona te olette olleet yhtidn
palveluksessa. Ja kehityksen vauhti on
vain kithtynyt, kuten mielihyvin voimme
todeta 10-vuotiasta kauppalaa tarkas-
tellessamme.

mydGs,

— Mutta vaikka meilld kaikilla on
paljon kdytdnndllistd kokemusta teolli-
suudessa ja siten myds taloudellisista
kysymyksistd, oletan, ettd taloudellinen
valistus on tarpeen myds meille. Nimen-
omaan juuri tdnd ajankohtana, kun
valtiontalous  kamppailee  vaikeuksien
kanssa, kauppatase on muodostunut
hdlyttévan  tasapainottomaksi  ja  kun
kilpailu jatkuvasti  kiristyy, tarvitaan
todella taloudellista tietoutta ja maltil-
lista harkintaa kaikilta kansalaisilta,
toimivatpa missd ammateissa ja tehtd-
vissd tahansa. Viittaan téssG yhteydessd
mm. valtiovaraginministeri Mauno Koi-
viston jo Suomen Pankin pddjohtajan
Klaus Variksen dskeisiin  lausuntoihin,
joihin kehottaisin kaikkia tutustumaan,
Tunnepohjaisten ja pinttyneiden kdsi-
tysten sijaan tarvitsemme taloudellista

ajattelutapaa ja maittia ottaa kokonais-
etu huomioon ratkaisuja tehtdessd.

— Hyvdt ansiomerkin saajat. Mieluisa
tehtdvdni on esittdd teille yhtién ja
omasta puolestani parhaat kiitokset siitd
arvokkaasta tydstd, jota olette yhtion
hyviksi tehneet 25 vuoden aikana. Te
olette omalta osaltanne olleet viemdssd
yhtidtdmme eteenpdin ja teiddn tyénne
on koitunut tdmdn seudun ja koko
maamme hyvdksi.  Yksityisen henkildn
kohdalta tydn arvoa ja merkitystd ei
useinkaan aseteta tdllaista taustaa vas-
ten, mutta niinhdn asianlaita todellisuu-
dessa kuitenkin on. Ja silloin kun tys-
suhde muodostuu pitkdaikaiseksi, kun
perusteellinen ammattitaito opitaan ja
velvollisuudentunto vuosien ja idn muka-
na kasvao, sitd arvokkaammaksi muo-
dostuu myds kunkin oma osuus.

Tamén jalkeen puhuja yhdessd rva
Gunvor Hixénin kanssa sekd sosiagli-
padllikké Veikko Salanderin ja sosiaali-
tarkastaja Toini livanaisen avustamana
jakoi ansiomerkit kunniakirjoineen. Ti-
laisuudessa  esiintyivdt  Kuusankosken
Orkesteri, Kuusankosken Kirkkokuoro
sekd Sibelius-akatemian oppilas Jukka
Tirkkonen kanttori Arvo Kuorikosken
sdestdmdnd. Tilaisuus pddttyi yhteisesti
laulettuun Kansalaismarssiin,

25-vuotisansiomerkin saivat

vat:

seuraa-

Kymintehtaalta: Kirsti Gron-
lund, Tauno Jokelin, Katri Kuuslampi,
Vieno Kégki, Taimi Muttonen, Sylvi Saa-
renpdd, Helvi Salovirta ja Kerttu Strand-
berg paperitehtaalta, Vilho Ekholm puu-
hiomolta, Reino Askola, Aino Jdrveld, Ar-
mas Kankare ja Mauno Lupunen Kymin
selluloosatehtaalta, Mirjam Kari, Eino

Lahtinen ja Leo Lahtinen Kuusanniemen
selluloosatehtaalta, Vieno Kepsu kloori-
tehtaalta, Jaakko Haapala, Matti Karls-
son, Kirsti Kouki, Pentti My&hdnen, Lip-
po Niemeld ja Jorma Vahter séhkosas-
tolta, Toivo Arminen hdyryosastolta, Yrjo
llvonen, Veikko Kajander, Kerttu Lind-
holm, Esko Mattila, Urho Siiteri ja Unto
Virtanen korjauspajalta, Sulo Korsberg,
Harry Kddriginen, Arvo Pukkila ja Kau-
ko Vesanen rakennusosastoita, Arvo
Piensalmi varastosta, Katri Heinikainen,
Paavo Rask ja Hilda Toivonen kuljetus-
osastolta, Kerttu Tommola talousosas-
tolta, Arvi Forsblom, Elli Kuusisto ja
Tatu Tuomi asuntokorjausosastolta, Eino
Rihula ja Kerttu Virtanen pdélaborato-
riosta, Eero Kaartinen ammattikoulusta.

Voikkaalta: Aagpo Mannari ja
Eeva Pasanen paperitehtaalta, Onni Hei-
jala, Yrjo Nikola ja Helge Uusitalo kar-
biditehtaalta, Erkki Aarnio, Aarne Kin-
nari, Taisto Littman, Vdind Nieminen ja
Eino Yldtalo korjauspajalta, Kauko Ah-
venainen, Matti Alatalo, Sulo Kivistd,
Mirja Koivisto ja Matti Rantanen ra-
kennusosastolta, Feetu Valjakka kulje-
tusosastolta, Aune Peltola ja Hilda Rin-
ne talousosastolta, Irja Salo konttorista.

Haukkasuolta: Erkki Vesala
ja Viljo Vuorinen.
Kirjapainosta: Helvi Lampi-

nen.

Kuusankosken tehtaiden johtaja

Olov A. Hixén jakoi rva Gunvor
Hixénin kanssa ansiomerkit kunnia-
kirjoineen. Kuvassa toimistopddallikké Elli
Kuusisto saa parhaillaan merkkinsd.
Hanestd oikealle Katri Kuuslampi, Vieno
K&ki, Harry Kdadriginen, Eino Lahtinen,
Leo Lahtinen ja Helvi Lampinen.
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HOGFORS-KARKKILA

Hagforsin tehtaalla Karkkilassa jaet-
tiin ansiomerkkejd virkamieskerholla jar-
jestetyssd tilaisuudessa. Isénnditsija C. J.
Cedercreutz kiitti puheessaan ansiomer-
kin saajia heiddn merkittdvastd tyo-
panoksestaan ja mainitsi, ettd tdhdn
mennessd oli tehtaalla jaettu 50 vuoden
palveluksesta 37 ja 25 vuoden palve-
luksesta 467 ansiomerkkid. Tdlld kertaa
ansiomerkkien saajien luku lisddntyy
23:lla, joista yksi on 30 vuotta pal-
vellut. Puhuja kosketteli myds paikka-
kunnalla tapahtunutta kehitystd talou-
dellisella ja rakennusteknilliselld alalla.

Isénnaitsija Cedercreutz jakoi rva Eva

Rva Eva Cedercreutz kiinnittdmdssd
kuttamerkkia V&ing Granlundin rintaan.
Oik. isdnnoitsija C. J. Cedercreutz.

Cedercreutzin  kanssa  50-vuotisansio-
merkin Vdind Granlundille ja 25-vuotis-
ansiomerkit seuraaville: Martti Ahlstedt,
Mikko Elvas, Runar Friman, Olavi Faldt,
Antti Gustafsson, Olavi Haanpdd, Onni
Huttunen, Risto Juslin, Einar Koski, Ar-
mas Lagercrantz, Lahja Lindgren, Kalle
Lindholm, Lydia Lindstrom, Veikko Ny-
berg, Mauno Salmi, Urho Savolainen,
Veikko Sirro, Ester Sundberg, Sulo Terri,
Helmi Tuomi, Vdind Tuomola ja Uuno
Uren.

Tilaisuudessa esiintyi tehtaan orkesteri
kapellimestari Veikko Virran johtamana.
Ansiomerkin saajien puolesta kiitti tek-
nikko Olavi Haanpdd. Tilaisuus pddttyi
kahvitarjoiluun.

HOGFORS-HEINOLA

Heinolan tehtaalla sai 25-vuotisansio-
merkin liesiosaston puristamon tySnjoh-
taja Paavo Kalho. Hénen kunniakseen
jarjestetyssd juhlatilaisuudessa konttori-
pddllikks Reijo Koijdrvi kiitti ansiomer-
kin saajaa pitkdaikaisesta palveluksesta
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yhtiosst. Kayttopadllikke Harry Sund-
berg ojensi sen jdlkeen ansiomerkin kun-
niakirjoineen tyonjohtaja Kalholle.

HOGFORS-LAHTI

Lahden tehtaalla saivat 25-vuotis-
ansiomerkin hitsaaja Jaakko Palm ja
konttoripadllikké  Eino  Saarinen. Isdn-
nditsiji  Uno Malmberg ojensi ansio-
merkit. Hdn kiitti ansiomerkin saajia ja
korosti puheessaan pitkdaikaisten tyo-
suhteiden merkitysta teollisuuslaitoksel-
le. Tydn onnistumiselle ja kitkattomalle
yhteistydlle on edullista, ettd tydntekija
tuntee hyvin tydtehtdvdnsd ja tehtaan.
Tamé& saavutetaan vain  monivuotisen
kokemuksen perusteella.

HOGFORS-SALO

Hogforsin Salon tehtaalla saivat seu-
raavat viisi henkiloa 25-vuotisansiomer-
kin: Arvo Bang, Matti Eskola, Helld

Haogforsin Salon
tehtaalla saivat
25-vuotisansio-
merkin Helld
Koskinen (vas.),
Arvo Bang, Maria
Pusa, Matti Eskola
ja Lyyra Kuusinen.

Hogforsin Karkkilan tehtaan ansio-
merkkien saajia. Keskelld edessd
50 vuotta palvellut Vding Granlund

Koskinen, Lyyra Kuusinen ja Maria Pusa.
Ansiomerkit ojensi isdnnditsij@ Rauno
Renko rva Leena Rengon avustamana.

METSAOSASTO

Loppiaisena Heinolassa jarjestetyssd
juhlatilaisuudessa ylimetsdnhoitaja Henry
Kvist ojensi rva Heli Kvistin avustamana
25-vuotisansiomerkit metsgosaston Ky-
men, Pdijanteen ja Keski-Suomen hoito-
alueissa palveleville yhtidldisille. Ansio-
merkin saivat seuraavat: piiritydnjohtaja
metsdteknikko Janne
Kytd, etumies Toivo Perdkyld, etumies
Vaino Nihtild ja metsatydmies Eino Leh-
tinen Kymen hoitoalueesta, tydnjohtaja
Veikko Mdkinen, siivooja Hilma Nurmi-

Sulo Lapinsalmi,




nen ja metsdtydmies Vding Tanttu Pdi-
jinteen hoitoalueesta, konttoristi Pentti
Kankkunen sekd metsdtydomiehet Otto
Boman, Vilho Kumpulainen ja Hannes
Manninen Keski-Suomen hoitoalueesta.

Kuopiossa j&rjestetyssd ansiomerkkien
jakotilaisuudessa  ylimetsdnhoitaja  Nils
Biitzow Kkiitti pitkdaikaisesti palvelleita
uskollisesti suoritetusta tySstd ja ojensi
rva Rita Bltzowin avustamana 25-vuo-
tisansiomerkit piiriesimies Vilho Korho-
selle ja piiriesimiehen apulainen Eero
lkoselle Savon hoitoalueesta, piiritydn-
johtaja Tauno Turtiaiselle Saimaan hoi-
toalueesta ja tyonjohtaja Vding Heiska-
selle Juantehtaan hoitoalueesta. Piiriesi-
mies Korhonen puhui mitalinsaajien puo-
lesta ja esitti kiitossanat yhtidlle.

Rva Eva Silvennoinen vastaanottamassa

merkkid. Vas. isdannéitsija Bérje Carlson
ja rva Inga Carlson.

Metsdosaston  teknillisen  toimiston
korjauspajassa tyoskentelevd sorvaaja
Veikko Hdkkinen sai vastaanottaa 25-
vuotismitalinsa  korjauspajan  ruokailu-
huoneessa Saksalassa 20. 1. jarjeste-
tyssd kahvitilaisuudessa. Teknillisen toi-
miston pddllikkd, metsdnhoitaja Aaro
Hiekkala kiitti ansiomerkin saajaa pitké-
aikaisesta palveluksesta ja konttoripddl-
likké Esko Vahtera kiinnitti merkin ha-
nen rintaansa. Tilaisuudessa oli ldsnd
koko korjauspajan henkilskunta.

JUANKOSKI

Juantehtaan virkamieskerholle oli lop-
piaisena jdrjestetty ansiomerkkien jako-

tilaisuus, jossa neljalle 25 vuotta yhtiotd
palvelleelle ojennettiin ansiomitali kun-
niakirjoineen. Isdnnditsija Lasse Timgren
kiitti puheessaan ansiomerkin saajia hei-
ddn suorittamastaan uskollisesta palve-
luksesta ja kohdisti kiitokset myos heidén
puolisoilleen. Isénnditsija Timgren jakoi
ansiomerkit rva Annele Timgrenin avus-
tamana Arvo Piriselle, Viljo Tirkkoselle
ja Ester Tuppuraiselle. Heikki Huusko
ei ollut voinut saapua tilaisuuteen, joten
hdnelle ojennettiin ansiomerkki loppiai-
sen jdlkeen.

HALLA

Hallan kerholla jdrjestetyssd  juhla-
tilaisuudessa isdnnditsija Borje Carlson
kiitti yhtiota 25 vuotta palvelleita arvok-
kaasta tySstd ja jakoi rva Inga Carlsonin
avustamana ansiomerkit kunniakirjoineen
seuraaville hallalaisille: Unto Hassinen,
Tyko Heikkinen, Eino Heljavuo, Henry
Hérmd, Eero Keveri, Eeva Silvennoinen
ja Erkki Wecksten. Tiloisuuden pdgéit-
teeksi vietettiin kahvipoyddn ddressd tuo-
kio yhteisen seurustelun merkeissd.

Hallalaisia

25 vuotta
yhtiota palvelleita
Hallan kerholla
pidetyssd juhlassa

Metsdosaston ldntisen piirikunnan
ansiomerkkijuhla pidettiin Heinolassa.
Ylimetst@nhoitaja Henry Kvist jakoi
merkit rva Heli Kvistin avustamana.
Kuvassa rva Hilma Nurminen vastaan-
ottamassa merkkidan.

Alla: Juantehtaalla oli merkinsaajia
neljd: Arvo Pirinen (vas.), Ester
Tuppurainen ja Viljo Tirkkonen sekd
Heikki Huusko, joka puuttuu kuvasta.
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Lauri Andersson

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

LAURI ANDERSSON

vanhempi sdhkdasentaja Voikkaan sdh-
koosastolta tulee 10. 3 olleeksi 45
vuotta yhtidn palveluksessa. Han on
syntynyt Valkealassa 20. 10. 1905, Yh-
tion palvelukseen Voikkaan korjauspa-
jalle pannusepdn apulaiseksi hdn tuli
1920. Voikkaan sahkdosastolle hdn siir-
tyi 1921, Sielld hdn on asevelvollisuus-
aikaansa  lukuun
yhtdjaksoisesti.

ottamatta palvellut
Hankkimansa  hyvdn
ammattipdtevyyden ohella mainittakoon
palokuntatyd, johon hdn on osallistunut
vista 1924 lghtien toimien

joukkuzzn johtajana.

nykyisin

PAULI SUURTALO

Keltin voimalaitoksen ohjaamopdivystdja
Kymin s&hkdosastolta tulee 22. 3. ol-
leeksi 45 vuotta yhtion palveluksessa.
Hdn on syntynyt Valkealassa 15. 8.

Sergei Raschka
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Pauli Suurtalo

1906. Ammattikoulun kdytyddn hdn tuli
yhtidn palvelukseen Kymin sdhkoosas-
tolle 1921. Han tyoskenteli sdhkodkor-
jaamolla kahdeksan vuotta ja siirtyi sen
jalkeen Kymin vesivoimalaitokselle pdi-
vystdjdksi ja samaan toimeen Keltin voi-
malaitokselle 1944,

VILHO LUOTO

silinterimies Kymin paperitehtaalta tulee
11. 3. olleeksi 40 vuotta yhtién palve-
luksessa. Hdn on syntynyt litissa 10. 9.
1904, Yhtion palvelukseen ulkotydosas-
tolle hén tuli 1920 ja tydskenteli sen
jalkeen useilla muilla osastoilla. Kymin
paperitehtaalla hdn on ollut yhtdjaksoi-
sesti vista 1929, Silinterimicheksi hdnet
nimitettiin 1950.

SERGEI RASCHKA

varastonhoitaja Voikkaan hoyryosastolta
tulee 29. 3. olleeksi 40 vuotta yhtidn
palveluksessa. Hdan on syntynyt Viipu-
rissa 14. 9. 1905. Yhtion palvelukseen
Voikkaan  paperitehtaalle  pakkaajan
apulaiseksi han tuli 1922. Oltuaan ly-
hyehkdja aikoja eri osastoilla hdn siirtyi
1934 Kymin selluloosatehtaalle lastaa-
jaksi. Hoyryosastolle nykyiseen tyShénsd
hén tuli 1957.

Paavo Anttila

Vilho Luoto

PAAVO ANTTILA

koneenhoitaja Voikkaan paperitehtaalta
tulee 1. 4. olleeksi 40 vuotta yhtidon
palveluksessa. Han on syntynyt 15. 11.
1911 Jaalassa. Yhtion palvelukseen
Voikkaan paperitehtaalle hdn tuli 1927.
Koneenhoitajaksi hdnet nimitettiin 1956.
Han toimii nykyisin PK 15:n hoitajana.

KAARLO AHONEN

kehysten naulaaja Kymin paperitehtaalta
tulee 10. 4. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. H&én on syntynyt Valkea-
lassa 8. 9. 1907. Yhtién palvelukseen
ulkotydosastolle han tuli 1923 ja tyds-
kenteli sen jdlkeen Kymin paperitehtaal-
la, rakennusosastolla ja raitiotieosastol-
la. Yht&joksoisesti hdn on palvellut v:sta
1931, Tdyteaineiden kasittelijaksi Kymin
paperitehtaalle han siirtyi 1955, Nykyi-
sessd ammatissaan kehysten naulaajana
han on toiminut vista 1960.

MAUNO KALLIO

verhoilija  asuntokorjausosastolta tulee
17. 4. olleeksi 40 vuotta yhtién pal-
veluksessa. Hén on  syntynyt litissd
23. 7. 1903. Han tysskenteli eri osas-
toilla vuoteen 1933, jolloin siirtyi satula-
sepdn tyshuoneelle verhoilijaksi.

HALLAN TEHTAAT

TOIVO VIIKARI

tasaaja lautatarhalta tulee 19. 3. olleek-
si 40 vuotta yhtion palveluksessa. Hdn
on syntynyt Vehkalahdella 20. 10. 1908.
Hdn tuli yhtidon palvelukseen ensimmdi-
sen kerran 1924 tapulinoikojaksi lauta-
tarhalle. Yhtdjaksoisesti hdn on palvel-
lut v:sta 1934 lghtien ensin lautatar-
halla lastaajana siirtyen myshemmin ta-
saajaksi.




Toivo Viikari

EERO PIRI

tukkitydntekij@  tukkiosastolta  tulee
28. 3. olleeksi 40 vuotta yhtién palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Kymissé
11. 6. 1907. Yhtién palvelukseen Ju-
malniemen lautatarhalle hdn tuli 1921.
Yhtdjaksoisesti hdn on palvellut v:sta
1944  tapuloitsijana lautatarhalla  ja
vista 1961 ldhtien tukkiosastolla.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

OTTO PARTANEN

puutarhatybntekijd talousosastolta tdyt-
tad 60 vuotta 28. 2. Hdn tuli yhtién
palvelukseen maata'susosastolle 1950 ja
siirtyi talousosasto .2 1964,

ANTTI JAAKKOLA

voitelija Kymin paperitehtaalta tdyttda
60 vuotta 3. 3. Hdri on syntynyt litissd.
Han tuli maatalousasaston palvelukseen
1938, tyoskenteli sen jdlkeen muillakin
osastoilla, kunnes 1953 siirtyi Kymin pa-
peritehtaalle. Vouitelijana hdn on toimi-
nut vista 1960 lghtien.

JALMARI SEPPALA

apumies Kymin rakennusosastolta téyt-
tgd 60 vuotta 7. 3. Hdn on syntynyt
Valkealassa. Hdn tuli Kymin ulkotyd-
osastolle tyshon 1922 ja tydskenteli sen
jalkeen mm. Kymin sdhkdosastolla, met-
stosastolla, Kuusaan sahalla ja Keltin
voimalaitoksella. Kymin rakennusosastol-
le hdan tuli 1959. Harrastukset: kévely
ja hiihto.

KALLE KANTANEN
hdyrynjakoaseman hoitaja Kymin hdy-
ryosastolta tdyttdda 60 vuotta 11. 3.

Eero Pirl

Hén on syntynyt Uudellakirkolla Leisti-
{an kyldssd. Yhtion palvelukseen hdn
tuli 1925, siirtyi hdyryosastolle 1934
ja on ollut nykyisessd tydssddn v:sta
1936 ldhtien.

EINO PEKKOLA

ulkotydntekija kuljetusosastolta tdyttad
60 vuotta 21. 3. Hén on syntynyt Eli-
mdelld. Ensimmadisen kerran hdn tuli yh-
tion palvelukseen 1927 Iyhyehkdksi
ajaksi. Keltin voimalaitokselle h&n tuli
1939 ja on tdhdn mennessd palvellut
vhtidtd 20 vuotta pddasiallisesti Kymin
rakennusosastolla. Kuljetusosastolle hdan
siirtyi 1965. Nuorempana hidn harrasti
hiihtoa ja kalastusta, mutta nykyisin
omakotitalo puutarhoineen vie hdnen
vapaa-aikansa.

AlLlI SJOHOLM

leikkuukoneen apunainen Kymin paperi-
tehtaalta tdyttad 60 vuotta 21. 3. Hén
on syntynyt litissd. Yhtion palvelukseen
Kuusaan selluloosatehtaalle hdan  tuli
1926. Yhtdjaksoisesti hdn on palvellut
v:sta 1932 Ightien eri tydosastoilla. Pa-
peritehtaalle han siirtyi 1943 ja on toi-
minut nykyisessd ammatissaan v:sta
1949 lghtien.

Jalmarl Seppéld

Otto Partanen

PAULI MATTILA

sdhkdasentaja  Kymin  sdhkoosastolta
tayttdg 60 vuotta 30. 3. Hdn on syn-
tynyt litissa. Yhtion palvelukseen puu-
tarhaan hdn tuli 1924, Oltuaan muu-
taman vuoden tydssd muualla hdn pa-
lasi takaisin ja tyskenteli selluloosa-
tehtaalla, ulkotytosastolla ja rakennus-
osastolla.  Sdhkoosastolle hdn  siirtyi
1946.

AATTO NIKULA

koneenhoitaja Kymin  paperitehtaalta
tdyttdd 60 vuotta 9. 4. Hédn on syntynyt
litissd. Yhtion palvelukseen Kymin pa-
peritehtaalle hdn tuli 1922 ja on tyos-
kennellyt paperikoneilla erilaisissa am-
mateissa. Koneenhoitajaksi hdnet nimi-
tettiin  1947.

MAUNO LUPUNEN

paalaaja Kymin selluloosatehtaalta tdyt-
taa 60 vuotta 13. 4. Hdn on syntynyt
litissd. Yhtion palvelukseen hdn tuli en-
simmdisen kerran 1923. Paalaajaksi
selluloosatehtaalle hdn tuli 1946. Ha-
nen vapaa-ajan harrastuksensa on puu-
tarhan hoito.

Aatto Nikula
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Volmar Seppald

VOLMAR SEPPALA

asetyleenin  valmistaja  klooritehtaalta
tayttdd 50 vuotta 5. 3. Han on syntynyt
litissd. Ammattikoulun kdytyddn hdn tuli
apumieheksi Kymin sdhkdosastolle 1933.
Sen jdlkeen hdn tydskenteli Kuusaan
paperitehtaalla ja karbiditehtaalla ja oli
muidenkin tytnantajien palveluksessa.
Nykyisessd ammatissaan hdn on ollut
v:sta 1954 ldhtien.

LEMPI VAINIO

riisinkddrija Kymin paperitehtaalta tdyt-
tdd 50 vuotta 5. 3. Hdn on syntynyt
Pyhtdalld. Yhtidn palvelukseen hdn tuli
1937 ja on tydskennellyt eri osastoilla
vuoteen 1953, jolloin siirtyi paperiteh-
taalle riisink&drijaksi.

JOUKO ROKKILA

trukinkuljettaja kuljetusosastolta tayttad
50 vuotta 6. 3. Hdn on syntynyt Kos-
kella ja tuli 1950 yhtién palvelukseen
autonkuljettajaksi talousosastolle, josta

1951 siirtyi kuljetusosastolle.  Vapaa-
ajan harrastus on kalastus.

EINO SODERSTROM

kuormaaja klooritehtaalta tdayttdda 50

vuotta 8. 3. Hdn on syntynyt litissd.

Aleksander Kukkonen
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Jaakko Tirkkonen

Onni Pesu

Yhtion palvelukseen Kymin ulkotydosas-
tolle han tuli 1934 ja tydskenteli sen
jalkeen muillakin osastoilla sekd toisten
tyonantajien palveluksessa. Nykyisessd
ammatissaan hdn on ollut v:sta 1946
Ightien.

KAUKO HINKKANEN

kuorimon tydntekija Kuusanniemen sel-
luloosatehtaalta tayttdad 50 vuotta 13. 3.
Hdn on syntynyt Valkealassa. Yhtion
palvelukseen Voikkaan rakennusosastolle
hdan tuli 1936 ja tydskenteli mydshemmin
mu:llakin osastoilla. Jalkivuolijaksi Voik-
kaan selluloosatehtaalle hdn tuli 1947,
toimi sen jdlkeen 2. keittdjand ja hakun-
hoitajana ja siirtyi 1963 asennusapumie-
heksi Kuusanniemen selluloosatehtaalle.
Tehtaan ldhdettyd kdyntiin hdnet nimi-
tettiin 3. valkaisijaksi. Kuorimolle hdn
siirtyi 1965. Vapaa-ajan vie omakotitalo
puutarhoineen ja talvionginta.

JOUKO KIVISTO

kirvesmies Kymin rakennusosastolta tdyt-
tag 50 vuotta 14. 3.

JAAKKO TIRKKONEN

vuoromestari  karbiditehtaalta
50 vuotta 20. 3.

tayttda

Uuno Naukkarinen

Kalervo Sulkanen

ONNI PESU

paalien pakkaaja Kymin paperitehtaalta
tayttaa 50 vuotta 21. 3. Hdn on syn-
tynyt Luumdelld. Yhtion palvelukseen
ulkotybosastolle han tuli 1929. Yhta-
jaksoisesti hin on palvellut vista 1933.
Paperitehtaalle han siirtyi 1938 ja on
toiminut nykyisessd ammatissaan v:sta
1941 lghtien.

PENTTI VESANEN

1. sihtimies Voikkaan puuhiomolta tayt-
tag 50 vuotta 21. 3. Hdn on syntynyt
Valkealassa ja tuli yhtion palvelukseen
1951. Hdn on suorittanut yhtién tyo-
teknillisen kurssin parhailla mahdollisilla
arvosanoilla. Vapaa-ajat kuluvat oma-
kotitalon piirissd.

YRJO SEPPA

puiden latoja Voikkaan puuhiomolta
tayttag 50 vuotta 14. 4. Hdn on syn-
tynyt Sdkkijarvelld ja tuli tyshdén puu-

hiomolle v, 1962.

MARTTA KUUSISTO

Ky 5:n pakkaaja klooritehtaalta tdyttdad
50 vuotta 15. 4. Hédn on syntynyt Teri-
joella. Han on toiminut tilapdisend tyon-
tekijtng klooritehtaalla vista 1959 Igh-
tien. Nykyisessd ammatissa hdn on ollut
noin vuoden pdivdt.

KALERVO SULKANEN

hioja Voikkaan puuhiomolta tdyttad 50
vuotta 15. 4. Han on syntynyt Lappeen-
rannassa. Yhtion palvelukseen Voikkaan
puuhiomolle han tuli 1947, siirtyi sellu-
loosatehtaalle 1957 ja tydskenteli sielld
pakkaajana kaksi vuotta. Takaisin puu-
hiomolle han tuli 1959. Tehtaan palo-
kuntaan hdn on kuulunut 17 vuotta.

Harrastus: pilkkionginta.




Elis Heijari

HALLAN TEHTAAT

VILHO AHVENAINEN

sahaaja sahalta tdyttdd 60 vuotta 27. 3.
Han on syntynyt Pertunmaalla ja tuli
ensimmdisen kerran yhtion palvelukseen
1926. Yhtajaksoisesti hdn on palvellut
vista 1932 Ightien pddasiassa sahalla
apusahaajana ja v:sta 1944 Ightien sa-

haajana.

ALEKSANDER KUKKONEN

autonkuljettaja kuljetusosastolta tdyttad
60 vuotta 5. 4. Han on syntynyt Impi-
lahdella ja tuli yhtion palvelukseen sel-
{uloosatehtaalle 1937. Autonkuljettajak-
si hdn siirtyi 1941.

UUNO NAUKKARINEN

kuormaaja sahalta tdyttad 60 vuotta
7. 4. Han on syntynyt Saamingissd. Hdn
tuli lautatarnalle tapuloitsijaksi 1929,
siirtyi 1958 rakennusosastolle ja 1960
nykyiseen tyshonsd.

TOIVO NENONEN
sdrmddja  sohalta  tdyttdd 50 vuotta
29. 3. Hdn on syntynyt USA:ssa. Hadn
tuli sahalie kuormaajaksi 1949 ja siirtyi
1952.

sdrmadjaksi

ELIS HELJARI

varastonhoitaja  varastolta tdyttdga 50
vuotta 3. 4. Hdan on syntynyt Kymissd.
Hdn tuli ensimmdisen kerran yhtién pal-
velukseen merkkipojaksi lautatarhalle
1930. Yhtdjaksoisesti hdn on palvellut
vista 1937 alkaen erilaisissa tehtdvissd
lautatarhalla. Kuivaamon valvojaksi hdn
siirtyi 1941, tydnhakutoimiston hoita-
jaksi 1945 jo nykyiseen ammattiinsa
tarveainevarastolle 1947,

Viljo Vuorinen

Toivo Korkalainen

HAUKKASUO

VILJO VUORINEN

ylitybnjohtaja taytti 50 vuotta 2. 1. Hén
on syntynyt Jaakkimassa ja tuli 1941
tyonjohtajaksi Haukkasuolle. Ylitydnjoh-
tajaksi hdnet nimitettiin 1962. Harras-
tukset: metsdstys ja kalastus.

METSAOSASTO

TOIVO KORKALAINEN

tyonjohtaja Juuan Roholasta tdyttada 50
vuotta 21. 3. Hdn tuli yhtion palveluk-
seen Juankosken hoitoalueen Sdyneisen
piiriin 1948 toimien etumiehend vuoteen
1964 saakka, jolloin hdnet nimitettiin
tyonjohtajaksi Juuan piiriin. Rauhallisena
ja uutterana miehend hdn on hyvin sel-
viytynyt tehtdvistadn ja saavuttanut
alaistensa ja esimiestensd luottamuksen.
Hdnen harrastuksensa on kalastus.

VAINO AHLROTH

piiriesimies Mdntyharjusta tdayttda 50
vuotta 5. 4, Hdn on syntynyt Jamsdssa.
Hén tuli yhtidn palvelukseen 1933 toi-
mien silloin  mm. metsgharjoittelijana.
Han  valmistui  metsateknikoksi 1945
Nikkarilan metsdkoulusta ja toimi sen
jalkeen vanhempana tyonjohtajana Ky-

Vd&iné Ahlroth

hoito-
piirissd. Saman piirin piiritynjohtajaksi

men hoitoalueen Mintyharjun
hdnet nimitettiin 1947 ja piiriesimie-
heksi 1950, Hdan on pitkdn metsémies-
uransa aikana scavuttanut alallaan har-
vinaisen monipuolisen kokemuksen. Met-
sdnostotoiminta ja yhtion omien metsien
hoito ulosottotydmaineen ovat kuuluneet
hdnen tydkenttddnsd,
uitossa  ja

mutta varsinkin
muissa kuljetusteknillisissa
kysymyksissd hdnen perusteellista asian-
tuntemustaan on kdytetty hyvéksi. Mai-
nittakoon mm. puutavaran ylikuljetus
Hdn

on taitava ja tarmokas metsémies, joka

Saimaalta Méntyharjun vaylddan.

vaivojagn sddstdmdttd on antanut tyo-
panoksensa. Han on osallistunut mybs
yhteiskunnallisiin tehtdviin kuuluen mm.
Miéntyharjun kunnanvaltuustoon ja usei-
hin lautakuntiin. Molempiin sotiin hdn
osallistui rintamajoukoissa.

HOGFORSIN TEHTAAT
TAHVO HYYTIAINEN

kirvesmies rakennusosastolta tdyttaa 60
vuotta 2. 3. Hdan on syntynyt Heinjoella
ja toiminut maanviljelijand ja kirvesmie-
hend sekd itsendisend yrittdjdnd ettd
TVH:n tdissd. Tehtaan rakennusosastolle

han tuli kirvesmieheksi 1965.

Tahvo Hyytidinen

Gustaf Lindholm
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Viljo Seppdld

REINO TAMMELIN

purkaaja hitsaamosta tdyttda 60 vuotta
24, 3. Han on syntynyt Pyhdjérvella Ul
Hén tuli tyshdn tehtaan valimoon 1934,
Oltuaan valilld  neljgn vuoden ajan
muualla tydssd hdn tuli 1952 takaisin
tehtaalle ja on v:sta 1957 alkaen toi-
minut saapuvan tavaran purkaustehtd-
vissd varastotyontekijdnd.

ELLA VEHMANEN

siivooja emalilaitokselta tayttdd 60 vuot-
ta 24. 3. Hdn on syntynyt Pyhdjdrvellda
Ul. Tehtaalla tygssa han on ollut useaan
otteeseen v:sta 1939 alkaen. Hdn on
toiminut eri tehtdvissd mm. valimossa
ja keernaosastolla. Nykyisin h&n toimii
emalilaitoksella siivoojana. Hdn on ollut
usean vuoden ajan kansakoululautakun-
nan jdsenend.

GUSTAF LINDHOLM

Hogfors-ryhmadn markkinointipaallikkd
tayttaa 60 vuotta 5. 4. Hdn on syntynyt
litissa. Ylioppilastutkinnon suoritettuaan
hédn kévi ruotsalaisen kauppakorkeakou-
lun valmistuen dipl.ekonomiksi, Kaupal-
lisen alan tietoja on hdn tdydentdnyt
lukuisilla ulkomaisilla opintomatkoilla ja
-kursseilla mm. Lontoossa. Han toimi
1929—1933 Aug. EkIsf Oy:n Haikon
tehtaan konttorissa. Sieltd hdn 1933
siirtyi Oy Wilh. Schaumanin kotimaisen
myyntiosaston pddllikdksi. Puutalo QOy:n
osto-osaston pddllikkond hdan oli 1941 —
1946 ja siirtyi viimeksi mainittuna vuon-
na Sopenkorpi Oy:n ja Harjavalta Oy:n
perustaman yhteisen Sohava Oy-nimisen
myyntikonttorin toimitusjohtajaksi. Kun
konttori 1948 lopetti toimintansa, hén
siirtyi Oy Alex Rudbdck Ab:n palveluk-
seen. Hogforsin Tehtaan myyntipddlli-
koksi hdan tuli 1949. Vuosi sitten suori-
tettujen uudelleenjdrjestelyjen yhteydes-
sd hdnet nimitettiin  Hoégfors-ryhmén
markkinointipddllikcksi. Hdnen harras-
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Vilho Vikstrom

tuksistaan mainittakoon erityisesti ulkoi-
lu, kaitafilmaus ja bridge.

VILJO SEPPALA

tyonjohtaja valimosta tayttdd 60 vuotta
15. 4. Hdn on syntynyt Lopella. Teh-
taan tychon valimoon han tuli 1928.
Tydnjohtajaksi hdnet nimitettiin 1947.
Han  toimii nykyisin = 3:nnen  valimon
tybnjohtajana valvoen mm. teollisuus-
valun ja SG-valun valmistusta.

VILHO VIKSTROM

tydnjohtaja Heinolan tehtaalta taytti 50
vuotta 11. 2, Hén on syntynyt Karkki-
lassa ja tuli yhtidon palvelukseen Hog-
forsin tehtaalle Karkkilaan 1931. Sieltd
hdn siirtyi Heinolan tehtaalle kattila-
osaston tydnjohtajaksi 1955, Hdnet tun-
netaan yhtion piirissd aktiivisena urhei-
lun harrastajana ja hdn onkin saanut
mm. yhtién urheiluveteraanien mitalin.

SAIMI LAAKSO

siivooja valimosta tdyttdd 50 vuotta
4. 3. Hén on syntynyt Sotkamossa. Teh-
taan tydhén hdn tuli 1950, Hdn on
toiminut emali-, rakennus- ja keerna-
osastoilla useaan otteeseen. Nykyisin
hdn on valimossa ammekaavaamon sii-
voojana.

AINO VIRTANEN

siivooja valimon laboratoriosta tdyttdd
50 vuotta 8. 3. Han on syntynyt Lu-
vialla. Han tuli laboratorion siivoojaksi
1965.

VIENO FORSGREN

lajittelija valimosta tdyttdd 50 vuotta
16. 3. Hdn on syntynyt Heinjoella. Han
on toiminut mm. sairaala-apulaisena.
Hén tuli kdsikaavaamoon 1948 ja on

Helmi Tornberg

toiminut myds puhdistamossa. Nykyisin
hdn on 4:nnessd valimossa valukappalei-
den lajittelijona. Harrastusurheilu  on
hdnen sydéntddn ldhelld. Han on jo
usean vuoden ajan ollut harrastusurhei-
lun innokkaimpia harrastajia.

KYLLIKKI LUOTO

liesimaalaaja liesiosastolta tdayttdd 50
vuotta 17. 3. Hén on syntynyt Lohjalla.
Tehtaan tyShdn keernaosastolle hén tuli
1941 ja muutti liesiosastolle 1957,

HEIKKI LINDHOLM

keernantekija valimosta tayttdd 50 vuot-
ta 20. 3. Hdn on syntynyt Pyhdjdrvella
Ul. Han toimi aluksi noin kolmen vuo-
den ajan yhtion metsdtdissd. Tehtaan
valimoon hdn siirtyi 1934. Hén on usean
vuoden ajan toiminut kauppalan sosiaali-
lautakunnan puheenjohtajana.

HELMI TORNBERG

venttiilien kasaaja Salon tehtaalta tdyt-
tad 50 vuotta 30. 3. Han tuli yhtidn
palvelukseen 1952.  Vapaa-aikoinaan
hén lukee kirjallisuutta.

SIGNE TALVITIE

hiekanjakaja valimosta tdyttdd 50 vuot-
ta 11. 4. Hdan on syntynyt Punkalaitu-
mella. Hén tuli maatalousosastolle 1939
ja siirtyi 1956 valimogn.

JUANKOSKEN TEHDAS

HANNES HOLOPAINEN

sekatydntekijd tayttdd 60 vuotta 17. 3.
Hdn on syntynyt Juankoskella ja tuli
ensimmdisen kerran yhtidn palvelukseen
1922. Yhtdjoksoisesti hén on palveilut
vista 1934 puuhiomossa ja kartonkiteh-
taassa eri ammateissa. Viimeiset kuusi
vuotta hén on ollut ulkotydosastolla.




Sten Furuhjelm

Manan majoille

Aluemetsdnhoitaja Sten Furuhjelm
kuoli helmikuun 1 pdivang pitkdllisen ja
vaikean tgudin murtamana. Han oli
syntynyt Helsingissd, tuli ylioppilaaksi

Kulosaaren ruotsalaisesta yhteiskoulusta

1932  ja valmistui metsanhoitajaksi
1938. Tallsin hdn tuli yhticmme palve-
lukseen, aluksi apulaismetsdnhoitajaksi

Juankoskelle. Jatkosodan jalkeen hdn
siirtyi Kymin hoitoalueeseen. Toimittuaan
valilla keskuskonttorissa
Kuusankoskella hanet nimitettiin 1951

Kymen hoitoalueen aluemetsanhoitajaksi.

metsdosaston

Taitavana ja kokeneena ammattimiehe-
nd hdn hoiti tdmdn yhtiomme keskeisen
hoitoglueen metsien kasittelya kiinnit-
tden erityisen suurta huomiota hakkuu-
toiden ja puutavaran kuljetuksen ratio-
nalisointiin. Hdn saavuttikin arvossapide-
tyn aseman ammattikunnassaan  ja
tunnettiin  asiallisenq,
ehdotonta luottamusta nauttivana met-
sdmiehend laajan alueensa metsdnomis-
tajien keskuudessa. Han kuului Kymen-

harkitsevana ja

HARJANNOSTAJAISET. Obhei-

nen kuva on Hégforsin Heinolan

tehtaan uvuden konttorirakennuksen

harjannostajaisista 27. 1. Poydin

ddressi vasemmalta lukien isdnndit-
siji Uno Malmberg, urakoitsijaliik~

keen edustaja, kiinteistdneuvos Toivo

Matti Hokkanen

Vuoksen Metstnhoitajien johtokuntaan
ja otti innokkaasti osaa Kouvolan Ro-
Sotilasarvoltaan
han oli kapteeni ja osallistui molempiin

taryklubin toimintaan.
sotiin tykistbupseering.
Aluemetsdnhoitaja  Furuhjelmilla ol
tarked tehtdvd yhtidn metsdosaston kent-
tatoiminnassa. Hdnen poismenonsa tun-
netaankin kipednd. Luonteeltaan hdn oli
rehti, valoisa ja oikeudenmukainen ja
hanen muistonsa tulee sdilymddn kauan
tyotoveriensa ja alueensa henkildkunnan
keskuudessa. Vainajaa jdivat Ighinng
kaipaamaan puoliso ja tytdr.

Joulukuun 1 pnd kuoli vaikean sai-
rauden murtamana turpiinien hoitajan
apulainen Matti Huuhtanen Voik-
kaan héyryosastolta. Han tuli yhtidn pal-
velukseen 1950. Hantd jai lghinng sure-

maan puoliso.

Joulukuun 23 pna kuoli yllgttden ko-
tonaan Voikkaalla 1. ldmmittdja Matti
Hokk anen Voikkaan hdyryosastolta.
Hén oli syntynyt 11, 6. 1921 Kangas-
niemelld. Yhtion palvelukseen han tuli
1948. Vainajoa jdivdt ldhinng suremaan
puoliso ja lapset.

Makinen, yhtion rakennuspiillikks
Sven-Ake Lemstrém, teknillinen joh-
taja Allan Aalto ja arkkitehti T.-E.
Herler. Viimeksi mainittu on laatinut
konttorirakennuksen piirustukset ja
pidsuunnittelijana on ollut ins. Aarre
Toivonen,

Filatelia tekee...

Jatkoa sivulta 21

neekereihin  kehittyivit buurien ja
englantilaisten vililld kuitenkin 1800-
luvun alussa niin jyrkiksi, etti buurit
lihtivdt 1835 suurelle vaellukselleen
Kap-siirtomaan  koillispuolisiin  eri-
maihin ja perustivat sinne omat val-
tionsa, Natalin, Oranjen vapaavaltion
ja Transvaalin. Riidat ja kahakoinnit
englantilaisten kanssa kuitenkin jat-
kuivat ja johtivat lopulta buurisotaan
1899. Sen pédtyttyd perustettiin 1910
Eteld-Afrikan liittovaltio, johon kuu-
luivat Kapmaa, Natal, Oranjen va-
paavaltio ja Transvaal. Tdssi mielen-
kiintoinen historia, johon liittyvit
vield oleellisesti mm. David Living-
stonen tutkimusmatkatr. Eipi ihme,
ettd ins. Holm on keskittynyt juuri
Eteld-Afrikan kokoelman rakentami-

s¢en.

Luonnollisesti kirjeenvaihto ndiden
eurooppalaisten siirtolaisten ja koti-
maan valilld oli vilkasta. Posti kul-
jetettiin laivojen mukana. Ennen pos-
tileimojen ja -merkkien kiyttd6nottoa
merkitsivit postinkuljettajat kirjeisiin
pdivimdirin ja merkinnidn siitd, ettd
postimaksu oli suoritettu. Niin ikiin
kirjoittivat siirtolaiset toinen toisil-
leen. Ins. Holmin kokoelma kisittdd
slis varsin mielenkiintoista historiaa.
Kokoelman kerdaminen pitdd jatku-
vastl mielenkiinnon hereill3 ei yksin-
omaan postimerkkin suhteen vaan
my0s Eteli-Afrikan tapahtumien suh-
teen, jotka tdndkin pidivini ovat
yhtd mielenkiintoisia kuin konsanaan
sen historian alkuaikoina.

Ins. Holmin kokoelma oli esilld
Nordia 66-niyttelyssd, jossa se pal-
kittiin hopeamitalilla.

Mainittakoon, etti Kymintehtait-
ten Postimerkkikerho ry on jo 35
vuotta vanha ja kuuluu maamme tun-
netuimpiin seuroihin. Askettdin kerho
on perustanut NuOriso-osaston, josta
asiasta kiinnostuneet saavat tarkem-
pia tietoja laborantti R. Sd&derhol-
milta piilaboratoriosta.







