


marraskun 1967 N:o

Mennytti kesdd muistellen julkaisem-
me kansikuvana joki- ja tehdasmaise-
man, jonka kuvaaja on nipinnyt Kos-
kelan rannasta Kuusanniemeen piin.

Voikkaan uuden paperikonehallin
rakentaminen on ollut Kuusankosken
tehtaille ja koko paikkakunnalle ter-
vetullut tyskohde nykyiseni heikoh-
kona tydllisyyskautena. Harjannosta-
jaiset on jo pidetty, mutta rakennus-
tyde jatkuvat vield tdmin vuoden
loppuun ja koneiden asentaminen, jos-
sa Valmetin miesten lisiksi tarvitaan
myds aputydvoimaa, kestii ensi ke-
viddseen saakka.

Nordland Papier-yhtion paperiteh-
taan rakentaminen on piissyt hy-
vain alkuun. Syyskuun 14 pni vie-
tettiin tehdasalueella Dérpenin kun-
nassa juhlallinen peruskiven muuraus,
jossa paikallisten viranomaisten ja
tehtaan perustajien seki rakentajien
lisiksi oli lasnd Ala-Saksin osavaltion
seki Suomen virallinen edustus.

Sulfaattiselluloosatehtaisiin  liittyy
’luontaisetuna’ epiamiellyttivd haju.
Huonoissa ilmastollisissa olosuhteissa
se saattaa ilmaista itsensi jopa viiden
peninkulman pddssi. Kuusanniemen
selluloosatehdasta suunniteltaessa timi
hajuaminen  pyrittiin  supistamaan
mahdollisimman pieneksi kiyttimilld
apuna uusimpia hajunpoistomenetel-
mii. Tisti jokaista kuusankoskelaista
ja lihiympiristén asukasta kiinnosta-
vasta kysymyksestd kertoo lehdessim-
me dipl.ins. Seppo Lindstrom.
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Kirjoitusten ja kuvien lainaaminen ilman lupaa kielletty

Kauppatiet. maisteri Ahti Hirvonen
jatkaa taloudellista tietoutta kisitte-
levdd kirjoitussarjaansa sclvittien nii-
ti tekijditd, joista yrityksen kannat-

tavuus, jokaisen yrityksen elinehto,
rilppuu.
Yhtis on aikanaan harjoittanut

tehtaittensa liheisyydessi laajaa maa-
taloutta. Nyttemmin yhtisn pellot
ovat pienentyneet kolmannekseen en-
tisestdin, mutta niitd el ole jitetty
suinkaan heitteille, vaan niiti kun-
nostetaan ja viljellddn edelleen voi-

maperiisesti ja tehokasta rationali-
sointia hyviksikiyttden.

78-vuotias Jalmari Honkala kertoo
vuosisadan alussa istutetusta kuusi-
kosta, joka sijaitsee Tillolan kankaal-
la Korian ja Kausalan maantien vi-
lilli. Samoin kuin Nynisin jstutus-
kuusikot myds timid Pannu-Simon
aholle noussut salskea metsi osoittaa,
ettdi metsinistutus on vaivannidn
arvoinen toimenpide. Se on arvokasta
ja nykyisin myos vilttimitonti tyoti
maamme metsitalouden hyviksi.




Suomalainen tyd

Suomalaista itsendisyysajattelua on usein leimannut liiallinen
tunneperdisyys, poliittinen kiihkeys, suvaitsemattomuus ja loppuun-
kulunut fraseologia. Siksi onkin ilahduttavaa todeta, ettd tdnd
itsendisyytemme juhlavuonna meiddn halutaan kiinnittdvdn huo-
miomme aivan reaalisiin, mutta kansamme menestyksen kannalta
elintdrkeisiin asioihin.

Mainosmaisen nokkelasti kukin meistd on kohteliaasti ohjattu
ndyttdmolle. Ndemme itsemme avaimenreidn kehystdmdng tele-
visioruudussa suorittamassa valintamme suomalaisen tuotteen hy-
vdksi ja siten kohottamassa Suomen lippua. Tietoisuuteemme halu-
taan iskostaa suomalaisen tyén arvoa ja tuotteittemme kilpailu-
kykyd, mutta kuitenkin niin, ettd tdmdn kannanmddrittelyn on
tapahduttava pakkokeinojen ja rajoitusten hdiritsemdattd valin-
taamme ja ratkaisuamme.

Tdmd kampanja suomalaisen tydn ja tuotteen puolesta ei suin-
kaan ole uusi. Nyt se on vain kiihtynyt entistd mdadrdtietoisem-
maksi, kun vientiponnistuksistamme huolimatta kauppataseemme
kasvaa vuosi vuodelta yhd tuontivoittoisemmaksi. Totta on, ettd
talouseldmdmme on ratkaisevasti riippuvainen tuonnista. Taryvit-
semme raaka-aineita, poltto- ja voiteluaineita sekd koneita, mutta
myds ulkomaisten kulutustavaroiden tuonti on viime aikoina ennd-
tysmdisesti kasvanut. Sen arvo oli viime vuonna koko tuonnista
lGhes viidennes. Tietenkin on tdlléin aivan oikein asettaa kysymys
ja jokaisen meistd se tulisikin tehdd, asetummeko harkitsematto-
masti kannattamaan ulkomaista. Eiko olisi tarpeen suorittaa puo-
lueeton vertailu ja vasta sen jdlkeen suorittaa valinta. Tutkimuk-
set ovat osoittaneet, ettd monella suomalaisella on suorastaan
pinttynyt tapa asettaa vierasmaalainen tuote edelle kotimaista.
Sithen on kylld ymmadrrettdvdt syynsdkin. Sodan aikana ja sen jdl-
keen meiddn oli pakko turvautua korvikkeisiin ja huonoista raaka-
aineista tehtyihin tuotteisiin. Sen jdlkeen tilanne on kuitenkin no-
peasti muuttunut ja useilla aloilla teollisuutemme on saavuttanut
kansainvdlisesti tdysin kilpailukykyisen tason.

Tdmd talouseldmddmme korostava juhlavuotemme huipentuu
Suomalaisen Tyén Viikkoon, jota vietetddn marraskuun lopulla. Me
yhtioldiset, jotka olemme kdytdnndssd suomalaisen tyon lipunkan-
tajia, ndemme mielelldmme, ettd suomalaisen tyon arvo tunnuste-
taan. Tieddmme myods, ettd sen tunnustaminen yksinomaan koti-
maan kamaralla ei riitd, vaan ettd tuotteittemme on kyettdvd
menestyksellisesti kilpailemaan myds vientimarkkinoilla. Onneksi
maallamme ja myds yhtidlldmme on tdssd suhteessa pitkdaikainen
kokemus takanaan. Mutta kuten tieddmme, tdlld suomalaisen
teollisuuden perinteelliselld alallakin olemme nykyisin tdrkedssd
murrosvaiheessa. Pdivénpolttavien ongelmien — ennen kaikkea
kustannuskriisin — lisdksi on mddrdtietoisesti ryhdyttdvd nosta-
maan jalostusastetta ja pyrittdvd uudenlaisin ottein turvaamaan
markkinat sellaisissa tdrkeissd markkinamaissa kuin Euroopan
talousyhteisén piirissd. Ndihin tavoitteisiin tdhtddvat yhtidmme
parhaillaan meneilldén olevat laajennukset: uuden suuritehoisen
painopaperikoneen sekd pddllystyslaitoksen hankkiminen Kuusan-
kosken tehtaille ja hienopaperitehtaan rakentaminen yhdessd toi-
sen suomalaisen puunjalostusyhtion kanssa Euroopan talousyhtei-
son tullimuurin sisdlle.




Jattildishaliin
valokuvaaminen
tuottaa vaikeuksia
maasta kdsin

Voikkaalla vietettiin yhtiomme

suurimman tehdashallin harjannostajaisia

Perjantaina syyskuun 22 piivind
Voikkaan
tehdaspihan saloissa. Niiden vieressi

hulmusivat  siniristiliput
kohoavalla uudisrakennuksella vietet-
tiin tyonjuhlaa. Koko pituudeltaan
ollut
kohonnut harjaan, mutta osin tyot

uusi paperikonehalli ei vield

olivat jo melkoisesti ylittdneet har-
Tillaista 252
metrin pituista ja 190 000 m3:n suu-

jannostajaisvaiheen.

ruista jittildisrakennusta el pystytetd
tavalliseen tapaan siten, ettd runko
tehtdisiin  kauttaaltaan valmiiksi ja
seindt muurattaisiin tasatahtia ridys-
taskorkeuteen asti. Rakennus valmis-
tuu osissa. Se aloitettiin keskikohdal-
ta, josta edettiin toiseen paityyn, kun
sen sijaan toisessa pddssi rakennus on
vasta hahmottumassa. Joka tapauk-
sessa ty® on edistynyt niin pitkille,

ettd harjannostajaisten vietto oli pai-
kallaan.

Uudesta paperikonehallista  tulee
yhtidmme suurin tehdasrakennus. Kun
halli saa vield jatkokseen 40 000 m*:n
suuruisen paperivaraston, kasvaa ti-
min rakennusyksikon pituus 342 met-
riksi. Tosin Kuusankosken tehtailla
on ollut suurempiakin rakennustyo-
maita. Kuusanniemen selluloosateh-
taan rakennusten tilavuus on Voik-
kaan uuteen paperikonehalliin verrat-
tuna kaksinkertainen, mutta erillisii
rakennuksiakin  on kymmenkunta.
Myds Voikkaan paperitehtaan edel-
linen laajennus oli suuritSisempi ra-
kennusurakka. Vaikka PK 11:n halli
ei kuutioiltaan ole ithan puoltakaan
uuteen naapuriinsa verrattuna, tarvit-
tiin samanaikaisesti paljon muuta uut-
ta. Puuhiomoa ja hdyryvoimalaitosta
laajennettiin ja Kymijoen rantaan ra-
kennettiin uusi kuorimo.

Rakennustavaltaan ja ulkonasltdidn

Harjannostajaistilaisuuden tervetuliais-
sanat lausui PK 18 rakennusryhmdn
padllikks dipl.ins. Matti Jankeri

Tilaisuutta juhlisti reippailla
esityksillaan Kuusankosken Tydvden
Soittajat Pertti Huuhkon johdolla

uusi tulokas muistuttaa suuresti vie-
rustoveriaan. Kummankin alin kerros
sijaitsee maan padlld, joten rakennuk-
set ovat koko korkeudeltaan niky-
vissd. Se lisid niiden hallien massii-
tehdashalleihin

visuutta vanhoihin




verrattuna. Uuden hallin perustana
on 1200 lybntipaalua ja paperikone
scki apukoneet tulevat seisomaan 350
kaivinpaalun varassa. Kehipilarit,
palkit ja vilitasot ovat pidiosiltaan
paikalleen valettua terdsbetonia. Ko-
nehallin piikaton kannattajat ovat
elementtivalmisteisia  esijannitettyjd
betonikannattajia, joiden pituus on
25 m. Nidmi tekevit uuden hallin
katosta eri nikdisen PK 11:n halliin
verrattuna kannattajien muistuttaessa
sillan kaaria asetettuina riippuvaan
asentoon. Rakennuksen ulkoseinid on
muurattu tiilistd, joita on tarvittu
yli puoli miljoonaa kappaletta. Sen
sijaan sisipuolelta seinirakenteena on
kiytetty betonielementteji.

Uuden konehallin ja varaston ra-
kennepiirustukset ja lujuuslaskelmat
on laatinut InsinS0ritoimisto Poysild
& Sandberg ja julkisivupiirustukset
arkkitehti Arne Helander.

Kuusankosken tehtaiden samoin

kuin paikkakunnan tyollisyytti aja-
tellen uvuden hallin rakentaminen on
sattunut otolliseen aikaan, Ilman titi
rakennuskohdetta tilanne olisi muo-
dostunut varsin kiredksi. Ensisijaisesti
on voitu jarjestdd ty6td Kuusankos-
ken tehtaiden omille rakennusosas-
toille. Rakentaminen onkin suoritettu
yhtién omana tyond muodostamalla
erillinen PK 18 rakennusryhmi. Sen
pidllikkond toimii dipl. ins. Matti
Jankeri ja tydmaan vastaavana
rakennusmestarina Vilho Bj6rn.
Tyontekijoitd on rakennuksella keski-

Pitopoyddt oli sijoitettu vdljdsti, mutta
silti salista tarvittiin juhlapaikaksi
vain pieni osa
Harjannostajaispuheen piti Voikkaan
paperitehtaan teknillinen johtaja
Anders Lund

miirin 120, joista tilapdisii 70, etu-
piissi Kuusankoskelta. Enimmilldin
on rakennuksella ollut t8issd 173 hen-
kei.

Rakennustyémaa on antanut paljon
ty6td ja tilauksia monille rakennus-

Rakennusvden kiitokset esitti
luottamusmies Viljo Rihu

alan liikkeille. Pohjaty6t suorittivat
urakalla Pohjavahvistus Oy seki Pel-
lonraivaus Oy. Kuusankoskella ja
ympiristGssd toimivista alaurakoitsi-
joista mainittakoon Louhintaliike Ky-
mildinen ja Kumpp., Tornimien Se-
menttivalimo, Keskitalon Saha, Puu
ja Vaneri, Betonipojat, Ojaputki Oy,
Kouvolan Kattotiilivalimo Oy Allan
Mikinen, Rakennusliike T. Potinkara
Oy, A. Pelkosen Konepaja Oy ja T:mi
Tehko. Myos useille muille rakennus-
alan liikkeille eri puolilla maata
Voikkaan uvudisrakennus on antanut
toimituksia.

Paitsi rakennuskohteena timi teh-
daslaajennus on ollut ja on valmistu-
miseensa  asti tirkei tyOnantaja
maamme konepajateollisuudelle. Ku-
ten olemme aikaisemmin kertoneet,
tdmdn yhtidmme suurimman paperi-
koneen, jonka vuosituotantokyky on
yli 100 000 tonnia, toimittaa Valmet
Oy:n Rautpohjan tehdas. Se toimit-
taa myds paperikoneen apukoneet ja
prosessiputkiston  seki  -koneiston,
Valmetin Pansion tehtaat puolestaan
tiydelliset  ilmastointilaitteet. Oy
Strémberg Ab valmistaa paperiko-




neelle monimoottorikiytdn ja tarvit-
tavat vaihtovirtamoottorit, A. Ahl-
steom Oy:n Karhulan tehdas tyhjo-
laitteet sekd prosessipumput. 12-telai-
nen kiillotuskalanteri tulee Linsi-
Saksasta Joseph Eck & S6hnen teh-
taalta. Paperikoneen prosessisuunnit-
telussa on asiantuntijana toiminut
Insinédritoimisto  Jaakko Poyry &
Co.

Harjannostajaiset pidettiin piivin-
sankarin omissa suojissa valtavan ko-
nesalin toisessa pdidyssd. Harjannos-
tajaispuheessaan Voikkaan paperiteh-
Anders

taan teknillinen  johtaja

Konehallissa
ovat asennustyot
jo kdynnissa

Rakennustelineing
kdytetdaan nopeasti
koottavaa terdksistd
putkirakennelmaa

Lund mainitsi, ettdi painotekniikan
jatkuva kehitys heijastuu  voimak-
kaasti painopaperien laatuvaatimuk-
siin. Yha enemman siirrytddn kiytti-
mddn uusia ja parempia paperilaa-
tuja. Niiden laatuvaatimusten tiyt-
taminen aiheuttaa luonnollisesti pape-
rinvalmistajille lisddntyvid kustan-
nuksia, joita on vaikeata nykyisen
ankaran hintakilpailun aikana siirtdd
kokonaisuudessaan paperin hintaan.
Kilpailukyvyn siilyttiminen nykyi-
sissi olosuhteissa tekeekin investoin-
tien suunnittelun erittdin vaativaksi
tehtdviksi. Ennusteet markkinoiden

kehityssuunnasta, vanhojen pienten
tuotantoyksikkdjen kyseenalainen
kannattavuus seki tuotteiden jalos-
tusasteen nostaminen olivat niitd te-
kijoitd, jotka johtivat heinikuussa
1966 piitokseen hankkia Kuusankos-
ken tehtaille uusi suurituottoinen ja

samalla monipuoliseen paperinvalmis-
tukseen soveltuva painopaperikone.
Koneen tuotanto-ohjelma tuleekin ki-
sittimiin erilaisia painopaperilaatuja
ja silld on tarkoitus valmistaa myds
pohjapaperia piillystettivii paino-
papereita varten. Koneella valmistet-
tavien paperien painoalue ulottuu
35:5t4 70 grammaan m2. Yhtidn pa-
perintuotanto ei kuitenkaan lisidinny
uuden koneen tuottamalla miirilli,
silli my8hemmin kiytdstd tullaan
poistamaan erditd vanhoja paperiko-
neita.

Paperikonehallin rakennustydt saa-
daan valmiiksi kuluvan vuoden aika-
na. Koneiden ja laitteiden asennus-
tyét ovat jo kiynnissi. Hankinta-
sopimuksen mukaan kone luovutetaan
1968. Ty6t ovat
edistyneet suotuisasti ja koekiyttd

tuotantoon 1. 7.

voitaneen aloittaa sovitun aikataulun
mukaisesti, mainitsi dipl. ins. Lund
puheessaan.

Rakentamisen painopiste on siirtynyt
varaston puoleiseen p&dhdn




Lehtemme viime helmikuun nume-
rossa kerroimme Kymin Osakeyhtitn
ja Oy Kaukas Ab:n yhteisesti hank-
keesta perustaa hienopaperitehdas
Linsi-Saksaan. Silloin oli jo muodos-
tettu Nordland Papier-niminen yhtid
ja suunnitelmat olivat niin pitkilld,
etti tehtaan rakentaminen saattoi
alkaa. Kirjoitukseemme liittyi pohja-
piirros tehdasalueesta ja rakennusten
sijoituksesta. Taminkertainen piirrok-
semme osoittaa, millaiselta tehdas tu-
lee valmistuttuaan niyttimiin.

Suomalaisen hienopaperitehtaan pe-

rustaminen Eurcopan talousyhteistn

lihelle Hollannin
edisti

Hanketta
Ala-Saksin

osavaltio oli valmis ilomielin otta-

rajaa.
suuresti se, ettid
maan vastaan uudenaikaisen teolli-
suuslaitoksen tille alitydllisyysalueel-
leen ja omalta osaltaan parantamaan
kulkuyhteyksii seki osallistumaan
vesi- ja jdtevesikysymysten jirjeste-
lyyn. Tervetullut uudelle yritykselle
oli my®s Ala-Saksin valtionpankin
mydntimi 45 miljoonan Saksan mar-
kan pitkiaikainen laina.
Vaatimattoman maalaiskunnan
Dérpenin nimi tuli siten dkkii tunne-
tuksi, ensin paperinvalmistajien kes-

Nordland Papierin hienopaperitehtaan

juhlallinen peruskiven muuraus

hineen sekd Osnabriickin kaupungin-
hallituksen ja Aschendorf-Hiimmlin-
gin piirihallinnon virkamiehet. Lisni
olivat my6s Osnabrickin piispa tri
Wittler ja lddninrovasti Stiih],
Doérpenin pormestari Anton Buse-
mann ja kunnanjohtaja Pottker
sekd joukko Saksan teollisuuden ja
kaupan edustajia ja Emslandin kehi-
tysalueen tutkijoita.

Suomen valtion edustajana oli juh-
latilaisuudessa  piikonsuli Kaarlo
Mikeld Koélnisti. Kymin Osake-
yhtiotd ja Oy Kaukas Ab:ti edusti-
vat kummankin yhtion hallitukset ja

Kuvan keskelld paperikonehalli, sen
edessd korjaamo ja konttori sekd jat-
keena paperin jdlkikdgsittelyosasto ja pa-
perivarasto. Vasemmalla sijaitsevassa
rakennusryhmdssd etualalla hoyrykeskus
ja sen takana kaoliini- sekd selluloosa-
varastot ja |dhinnd paperikonehallia sel-
luloosan hajoitusosasto.
vasemmalla sdhkénmuuntoasema ja etu-
alalla ohuin viivoin piirrettynd raaka-

Adrimmadisend

veden sekd jatevesien kdsittelylaitokset.
Taustalla tehdasaluetta sivuava kanava.

alueelle merkitsee tirkeiti vientipo-
liittista askelta. Tilld tavoin pyritiin
varmistamaan maamme asema Euroo-
pan hienopaperimarkkinoilla ja sa-
malla lisdtdin mahdollisuuksia jalos-
taa suomalaista selluloosaa puuva-
paiksi tai aivan vihin puuhioketta

sisdltiviksi paperilaaduiksi Keski-
Euroopan suurten kulutuskeskusten
tuntumassa.

Huolellisten tutkimusten perusteel-
la tehdas piitettiin rakentaa Dorpe-
nin maalaiskuntaan Ems-joen varrelle

kuudessa mutta pian myOs yleisem-
minkin. Syyskuun 14 piivini vie-
tettiin Dorpenissi tulevan tehtaan
rakennustydmaalla juhlatilaisuus, jo-
hon osallistui arvovaltaisia vieraita
seki Saksasta ettd Suomesta. Kysy-
myksessd oli tehtaan peruskiven muu-
raus, joka saksalaiseen tapaan tapah-
tui perinteellisin juhlamenoin.
Saksan Liittotasavaltaa edusti tilai-
suudessa Ala-Saksin osavaltion halli-
tuksen talous- ja litkenneministeri

Karl M6ller lihimpine virkamie-

useat muut yhtididen johtohenkilot.
Niin ikidn oli lisni tehtaan pdisuun-
Jaakko

Péyry & Co:n sekd erdiden alaura-

nittelijan  Insin88ritoimisto

koitsijoiden edustajia.

Nordland Papier-yhtion toimitus-
johtaja tohtori Eero A v ela mainitsi
puheessaan, ettd Dorpenin valitsemi-
seen tehtaan sijoituspaikaksi vaikutti-
vat ravkaisevasti riittdvdn teollisuus-
veden saanti sekd hyvit vesi- ja muut
kulkuyhteydet. Hin kohdisti kiitok-
sensa Ala-Saksin osavaltiolle, jonka




Nordland Papierin toimitusjohtaja
tohtori Eero Avela pitdmdssd
tervetuliaispuhetta

antama tuki on ollut suurenmoista
sen vastatessa valmistavista tOistd
teollisuusalueen kiyttdon ottamiseksi.
Uusi 50 000 tonnia hienopaperia vuo-
dessa tuottava tehdas tulee suuresti
muuttamaan koko seudun taloudel-
lista rakennetta. Tehtaan ensimmiisen
rakennusvaiheen kustannukset nouse-
vat 90 miljoonaan Saksan markkaan.

RakennustySt ovat tihin asti suju-

neet suunnitelmien mukaisesti ja teh-
das on tarkoitus saada kiyntiin ke-
vailli 1969.

Tdmin jilkeen seurasi peruskiven
muurausseremonia. Erids rakennustyo-
maan kirvesmies ammattikuntansa
pukuun pukeutuneena luki perusta-
miskirjan, joka sen jilkeen yhdessd
rahojen ja pdivin sanomalehtien
kanssa suljettiin koteloon. Kun timi
oli asetettu peruskiveen ja laatta muu-
rattu umpeen, koputti rva Ulla von

Troil peruskiven laattaa kolmasti

Ammattikuntansa asuun pukeutunut

rakennustydmaan kirvesmies lukemassa
juhlavatyylistd perustamiskirjaa

Perustamiskirjo on kd&dritty ja pantu
yhdessdé rahojen sekd sanomalehtien
kanssa metallikoteloon, jota
parhaillaan juotetaan

Silinteripdiset muurarit suorittamassa
peruskiven muurausta

lausuen maan tavan mukaan hyvin
menestyksen toivotukset uudelle yri-
tykselle. Timin jilkeen peruskiven
ddrelle astuivat piispa Wittler ja 144-
Stiihl
esittdessd kirkon puolesta tervehdyk-

ninrovasti ensiksi mainitun
sen.

Tehtaan perustajien tervehdyksen
esitti Nordland Papier GmbH & Co
KG:n hallintoneuvoston puheenjoh-
taja vuorineuvos Jacob von Julin.
Ministeri Mbller toivotti puheessaan
suomalaiset tervetulleiksi Ala-Saksin

luoteisosaan, joka nyt on avattu teol-

lisuudelle, Viimeisten kymmenen vuo-
den aikana paperin kulutus on Sak-
san Liittotasavallassa kaksinkertaistu-
nut. Vuonna 1965 se oli kuusi miljoo-
naa tonnia, josta kaksi kolmannesta
saatiin kotimaasta ja kolmannes tuo-
tettiin ulkoa. Kun Ala-Saksin osa-
valtio tuli vakuuttuneeksi siitd, ettd
uusi tehdas tullaan perustamaan EEC-
alueelle ja ettd Emslandin seutu saat-
taisi tulla kysymykseen tehtaan sijoi-
tuspaikkana, asettui Ala-Saksin osa-
tukemaan

valtio varauksettomasti

Nordland Papier-yhtién suunnitel-
maa.

Lisiksi juhlatilaisuudessa puhuivat
maaneuvos Heinrich Nortmann,

Tiedeken ja

pormestari Anton Busemann. Viimei-

piirijohtaja Hans

sen puheenvuoron kiytti piikonsuli
Kaarlo Mikeld kohdistaen kiitok-
sensa Saksan Liittotasavallalle seki
Ala-Saksin osavaltiolle niiden Nord-
land Papierille osoittamasta tuesta.
Tilaisuus pddttyi yhteisesti nautit-

tuun "Umtrunkiin’. MyShemmin kut-

suvieraille oli jirjestetty vastaanotto
Hotelli Hillingissi.

Emsland kehitysalueesta
teollisuusseuduksi

Ems-joen ympirilldi oleva seutu,
josta voitaisiin kiyttdd suomalaisille
tuttua kehitysalue-nimitystd, on vii-
me aikoina huomattavasti kohentunut
sekd liittovaltion etti osavaltion toi-
menpitein. Jokia on perattu, rappeu-
tumaan piisseitd kanavia on kunnos-

— I



tettu ja sekd rautateiti ettd maan-
teitdi rakennettu. Nimi tyot seudun
taloudellisten edellytysten parantami-
seksi ovat tulleet maksamaan 870
miljoonaa Saksan markkaa, mutta
myds tulokset alkavat nikyd. Teol-
lisuus ja muu yrittelidisyys on alka-
nut kiinnostua Emslandista ja erityi-
sen huomattavaa edistysaskelta tille

talouspolitiikalle on merkinnyt suo-

malaisen paperitchtaan sijoittuminen

tihin liikenteen ja markkina-alueiden
liheisyyden kannalta edulliseen paik-
kaan.

Kuten aikaisemmin olemme kerto-
neet, tehtaaseen tulee aluksi yksi
suurituottoinen hienopaperikone. Sen
toimittaa Oy Wairtsili Ab. Kokonsa
ja tuotantokykynsi puolesta se tuo
pikemminkin mieleen sanomalehtipa-
perikoneen. Koneen pituus on 90 m,
paperiradan leveys 438 cm, rakenne-

Matkalla linja-
autossa juhla-
paikalle Dérpeniin:
toimitusjohtaja Kurt
Swanljung (vas.)

ja johtaja

B. Bjorkman

nopeus 600 m minuutissa ja vuosituo-
tantokyky 50000 tonnia.
Paperikonehalli ja sithen liittyvi
varasto muodostaa 360 m:n pituisen
rakennuskompleksin ja kaikkiaan ra-
kennusten tulee
322 000 m3. Rakennustyst urakoi sak-
salainen Strabag AG:n johtama tyd-

tilavuus olemaan

yhtymi.
Dipl.ins. Sten von T r 01l Kuusan-

Peruskivi on muurattu ja rva Ulla
von Troil valmistautuu kopauttamaan
laattaa kolmella onnentoivotuslyénnilla

Roomalaiskatolinen piispa Wittler
on puhunut ja luterilainen [ddnin-
rovasti Stuh!l lukee rukouksen

Peruskiven laskun seremoniamestarit
juomassa ‘Umtrunkia’ uuden tehtaan

menestykseksi

kosken tehtailta on osallistunut Dor-
penin tehtaan suunnitteluun toimi-
malla yhdysmiehend. Askettiin hin
on siirtynyt Nordland Papierin pal-
velukseen ja on nimitetty paperiteh-
taan teknilliseksi johtajaksi.

Nordland
hallitusten jdsenid linja-autossa: edessd
Kymin Osakeyhtion hallituksen puheen-

Papierin  perustajayhtididen

johtaja, pankinjohtaja Mika Tiivola,
toisessa rivissd johtaja B. Bjérkman ja
kansleri Hugo E. Pipping (Oy Kaukas
Ab) ja heiddn takanaan fil.tohtori C.-E.
Olin ja vuorineuvos K. E. Ekholm,




Dipl. ins. Seppo Lindstrom:

Kuusanniemen

selluloosatehtaan

hajunpoistojirjestelmi
tehokas

liman saastuminen

Saasteista ja monenlaisista jitteistd
on tullut yksi teknisen aikakautemme
suurimmista ongelmista, joka yhi vai-
keutuu teollistumisen ja hyvinvoinnin
edistyessd. Vesien saastumisen ohella
on viime aikoina alettu kiinnittidi
huomiota my®s ilman saastumiseen.
Ilman epdpuhtauksia ovat kaikki seki
kaasumaiset etti kiinteit pdlymiiset
aineet, jotka muuttavat ilman luon-
nollista koostumusta. Luonto itsekin
jarkyttdd toisinaan ilman tasapainoa
esimerkiksi myrskyjen tai tulivuorten
purkausten yhteydessi. Ne ovat sit-
tenkin satunnaisia ja ylipddnsi voi-
daan sanoa, etti ilman saastuminen
aiheutuu nykyisin ihmisen omista toi-
menpiteisti.

Suomen kansan tietimys metsiteollisuudestamme — ulkomaankau-
pan kannalta keskeisimmisti tuotannonalastamme — on tunnetusti
heikonlainen. Kuitenkin melkein kaikki ovat selvilli siitd, ettd sellu-
loosaa valmistetaan kahden eri menetelmin mukaan. Prosessin erilai-
suudesta tuskin monellakaan on tarkkaa kisitystd, mutta asia kyetdin
ratkaisemaan omakohtaisesti hajuaistin avulla. On selluloosatehtaita,
jotka eivit levitd epimiellyttivad hajua ympiristoonsd, kun sen sijaan
toiset ilmaisevat itsensi hajullaan pitkienkin matkojen piihidn. Taval-
lisesti titd vastenmielisti hajukokemusta lievennetiin leikkisilli sa-
nonnalla, ettd se on raha joka haisee.

Kuusankosken tehtaat kuuluvat maamme selluloosateollisuuden
uranuurtajiin. Vuodesta 1886 alkaen tdilld on valmistettu selluloosaa,
usean vuosikymmenen ajan kolmessa tehtaassa. Koska kysymyksessi on
ollut sulfiittimenetelmi, hajut ovat olleet aistittavissa ainoastaan teh-
taiden seinien sisilld ja aivan vilittomissd ymparistossd. Asutusalueiden
ilmaa ne eivit ole pilanneet. Toiseksi muuttui kuitenkin tilanne, kun
Kuusanniemen sulfaattiselluloosatehdas syksylld 1964 aloitti toimin-
tansa. Mutta monen yllitykseksi pahimmat odotukset eivdt toteutu-
neetkaan. Tehtaan ympiristoonsd levittimd haju on jainyt huomatta-
vasti vihdisemmiksi ja miedommaksi kuin mihin maassamme on sul-
faattiselluloosa-paikkakunnilla totuttu. Kuusanniemen tehtaan suunnit-
teleminen ja perustaminen sattui ajankohtaan, jolloin hajuntorjunnassa
oli suuresti edistytty ja niiti uusia keinoja kdytettiin my8s kustannuk-
sista huolimatta hyviksi. Seuraavassa Kuusanniemen hajuntorjunnasta
kertoo dipl. ins. Seppo Lindstrdm, joka on tehnyt tutkimuksen
mustalipein hapetuksesta ja hajuntorjunnasta. Timid hinen diplomi-
tyonsi on suoritettu Kuusanniemen sulfaattiselluloosatehtaalla isin-
nditsiji Erkki Laasosen valvonnassa ja analyysit sekd tutkimukseen
liittyvit laboratoriotyot yhtion pdilaboratoriossa. Artikkelissaan kir-
joittaja kisittelee hajuongelmaa myds yleisemmin.
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Paikallisia hajuja asutuksen hajanaisuudesta johtuen

harvat ihmiset joutuvat kuitenkin

Onneksi hajut ovat usein hyvin pai- 1 g uksiin niiden hajujen kanssa.

kallisia. Kuusankosken tehtailta voim- Ne taasen, jotka tydskentelevir til-

- e . 4

me mainita sulfiittiselluloosatehtaan laisessa hajuavassa ympiristbssd, tot-
$)

ja klooritehtaan, joiden hajuista ym-
paristd kidytdnnollisesti katsoen el
tiedd mitiin. Toisaalta niiden teh-
taiden hajut, silloin jos poikkeuksel-
lisesti vihidisii paikallisia vuotoja
paidsee syntymiin, ovat erittdin hel-
posti todettavissa. Ihmisen hajuaisti
havaitsee jo aivan mitdttdmin mii-
rin olemassaolon, miki on katsottava
eduksi, koska nimi ihmiselle vaaral-
liset kaasut ilmaisevat siten helposti
itsensi.
Paikallisista
mainita myds esimerkiksi sikalan ja

hajuista  voisimme

maalaistalon lantalan. Maaseudun

tuvat sithen ja pitdvit sitd luonnol-
lisena, koska se liittyy vilttdimitts-
heidin

tuloksia tuottavaan ammattiinsa. Vas-

mini pahana taloudellisia

taavasti teollisuudessakin  totutaan
hajuihin ja mukaudutaan tydskentele-
midin olosuhteissa, joita sivullinen pi-
tii ainakin ensi kokemuksen perus-

teella perin vastenmielisend.

Sulfaattiselluloosatehtaan hajut
levidvat laajalle

Erittdin helposti havaittavia ja
vaikutuksiltaan etupiissi psykologis-

ta laatua olevia ilmassa esiintyvid



Kuvassa oikealla ndkyva laite on
hapetuslaitos

jitteiti ovat ne kaasumaiset haju-
aineet, jotka on totuttu yhdistimiin
sulfaattiselluloosatehtaaseen. Sulfaat-
tiselluloosan valmistuksen yhteydessi
syntyykin viistimdttdmind sivutuot-
teina useita hajuaineita, jotka ovat
helposti kaasuuntuvia ja vapautues-
saan levidvit useissa tapauksissa kauas
ympiristdon, Suurina vikevyyksini
nimi aineet ovat myds myrkyllisid,
mutta sellaisessa muodossa kuin thmi-
set joutuvat ne tehtaan ymparistdssd
kokemaan, ne ovat tdysin vaaratto-
mia. Niiti on nidet ilmaan sekoittu-
neina suhteellisesti Adrimmiisen vi-
hin nenin silti havaitessa niiden ole-
massaolon.

Alhginen hajukynnys

Sulfaattiselluloosatehtaan  hajujen
hajukynnys on suorastaan uskomatto-
man alhainen: yksi miljoonasosa
grammaa kuutiometrissi ilmaa riittdd
jo ilmoittamaan hajullaan aineen ole-
massaolon. On todettu, etti vaikka
tuo miiri olisi esimerkiksi 500-ker-
tainen, ei hajulla olisi mitdin hai-
tallista vaikutusta. Vasta viimeksi
mainitun miirin kasvaessa noin kol-

Hapetuslaitoksen ja kaasunpesutornin
lépdisseet puhdistetut kaasut
purkautuvat hieman kuitulinjan katon
yldpuolelle kohoavasta piipusta

minkertaiseksi pitkdaikainen oleskelu
tuollaisessa  vikevoitetyssi ilmassa
aiheuttaa silmien Arsyyntymistd sekd
padnsarkyd.

Toisaalta ihmisen hajuaisti ei ha-
vaitse kovinkaan tarkasti hajujen voi-
makkuuden vaihteluita. Tutkijoiden
mukaan hajuaineiden miirin on pie-
nennyttivi kolmannekseen alkuperii-
sesti ennen kuin hajuaistimuksen voi-
makkuus havaittavasti muuttuu. Sul-
faattiselluloosatehtaan hajut ovat niin
herkisti itsensd ilmaisevia, etti pois-
tamalla hajuaineista esimerkiksi 99,9
prosenttia jiljelle jidvin hajun ihmi-
nen vieli havaitsee nenissidn haju-
kohteen liheisyydessi. Kuitenkin on
otettava huomioon, ettd jos hajuainei-
den midrdd voidaan pienentdd 90
prosentilla, ilmamiiri joka tarvitaan
lopun hajun laimentamiseen, pienenee
my0s 90 prosentilla.

Sulfaattiselluloosatehtaan hajut va-
pautuvat ja levidvit yleensd vesihSy-
ryyn sekoittuneina ja vapauduttuaan
alkavat sekoittua ilman kanssa. Til-
16in  hajupitoisuus pienenee, kunnes
haju lopulta hividd. Hajujen levii-
miseen vaikuttavat suuresti paikalli-
nen pinnanmuodostus ja meteorolo-
giset olosuhteet, varsinkin tuulen
suunta. Vuosina 1960—1962 Kuusan-
koskella tehdyn tutkimuksen mukaan
yleisin tuulen suunta oli lounaasta

koilliseen, siis kauppalan alueelta Val-
kealaan pidin. Tuolla suunnalla on
laajoja metsid ja peltoaukeita sekd
suuriselkdinen Lappalanjirvi. Hajuil-
la on siten aikaa sekaantua ilman
kanssa, ennen kuin ne kohtaavat
tiheAimpdid asutusta. Tuulen suunnan
kiydessa Kuusanniemesti kauppalan
asutustaajamia ja Kouvolaa kohti ha-
jut joutuvat tietysti useampien todet-
tavilsi. Mainittakoon, etti soodakat-
tilan piippu on tehty matalaksi siitd
syystd, ettei hajuista olisi haittaa
Naukionmielld sijaitsevalle aluesai-
raalalle.

Kuusanniemen tehtaan hajunpoisto-

menetelmd

Kuten edelld on jo mainittu, syn-
tyy selluloosan valmistuksessa sul-
faattimenetelmii kiyttien sivutuot-
teina hajuaineita. Niitd syntyy sellu-
loosan keitossa, josta ne leviivit pro-
sessiin  jdtelipedn, ns. mustalipein,
mukana ja pyrkivit vapautumaan sen
eri kisittelyvaiheissa, sekd haihdutuk-
sessa etti poltossa. Nykyaikainen
hajuntorjuntatekniikka keskittyykin
mustalipedn kisittelyyn siten, ettei
hajuja piisisi siitd vapautumaan.

Obheisissa piirroksissa on esitetty
kaavio tavanomaisesta sulfaattisellu-
loosatehtaasta ja toinen nykyaikaisel-
la hajuntorjuntajirjestelmilly varus-

tetusta tehtaasta, tdssd tapauksessa
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Kuusanniemen sulfaattiselluloosateh-
taasta. Viimeksi mainitusta kaaviosta
kiy ilmi, etti mustalipein hapetus-
laitoksesta on tullut hajuntorjunnan
perusyksikkd. Tdssd laitoksessa mus-
taliped ja sinne johdetut keittimesti
vapautuneet kaasut hapetetaan ilmal-
la, josta on seurauksena, etti helposti
hoyrystyvit hapettuvat
toisenlaisiksi ja huomattavasti huo-

hajuaineet

nommin haihtuviksi aineiksi.
Kuusanniemen tehtaan hapetuslai-
tokseen on yhdistetty kaasunpesutor-
ni, jossa hapetuslaitoksen lipiisseet
kaasut pestidn ensin valkaisuosastolta
tulevilla klooripitoisilla jitevesilli ja
sen jilkeen alkalipitoisilla jitevesilld.
Niin jitteet ja kaasut kumoavat osit-
Musta-
lipein hapetuksessa aikaansaatu ha-

tain toistensa vaikutukset.

juntorjuntavaikutus siilyy lipi musta-
lipedn kisittelyn, mutta siitd huoli-
matta kussakin kisittelyvaiheessa on
vieli erillinen hajuntorjuntayksikks.
Haihdutuksessa vapautuvat kaasut

Kuusanniemen sulfaattiselluloosatehtaan
hajunpoistojdrjestelmd, jonka tdrkein
osa on hapetuslaitos ja siihen liittyvd
kaasunpesutorni

puhdistetut
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johdetaan ennen vapautumistaan lait-
teeseen, jossa hajuaineet imeytetidn
lipeddn. Niin saatu kemikaali kiyte-
taidn sittemmin keittolipein valmis-
tukseen. Mustalipeiin poltossa sooda-
kattilassa syntyneet savukaasut pes-
tddn savukaasupesurissa hajuaineiden
sekd polyn poistamiseksi. My8s mee-
sauunin savukaasut pestiin ennen va-
pautumistaan kaksinkertaisessa ven-
turilaitoksessa.

Jatkuva keittomenetelmd edistad
hajunpoistoa

Erittdin ratkaisevasti hajuntorjun-
tajirjestelmin onnistumiseen vaikut-
taa jatkuva keittomenetelmi. Jatku-
vatoimisesta keittimestd vapautuu ha-
juja tasaisesti ja keskeytyksettd, kun
taasen tavanomaisessa jaksottaisessa
keittomenetelmidssi keiton valmistut-
tua ja keitinti tyhjennettiessi vapau-
tuu yhdelld kertaa suuri miiri kaa-
suja. On itsestdin selvid, ettd jatku-
vassa keittomenetelmissi vapautunei-

Kaavio sulfaattiseliuloosatehtaasta,
jossa ei ole hajuntorjuntaa

den kaasujen kisittely on huomatta-
vasti helpompaa kuin jos kysymyk-
sessd
keitto.
Tutkimuksissa on todettu, ettd mus-
talipein hapetuksen avulla Kuusan-

olisi vaiheittain tapahtuva

niemen  sulfaattiselluloosatehtaassa
mustalipein hajuista poistetaan suurin
osa. Koska kuitenkin aivan vihii-
nen miiri niiti hajuja ilmaisee itsen-
sd, ei hapetuksen avulla Kuusannie-
men tehtaasta lihtevid ilmaan sekoit-
tuvia kaasuja ole voitu kokonaan
tehdd hajuttomiksi. Joka tapauksessa
hajuvydhykettd on voitu suuresti su-
pistaa verrattuna vanhempiin ilman
hapetuslaitosta oleviin sulfaattisellu-
loosatehtaisiin, Niiden ympirilld ole-
va hajuvydhyke saattaa ilmastollisesti
erittdin huonoissa olosuhteissa ulottua
jopa neljin-viiden peninkulman pii-
hin, kun sen sijaan Kuusanniemen
kohdalla se ulottuu korkeintaan 15
km:n etdisyydelle ja tillinkin haju-
kiila on kapea, korkeintaan 300 met-
rin levyinen.

Viime aikoina on sulfaattiselluloo-
sateollisuudessa kehitetty erilaisia ha-
junpoistojirjestelmii. Piiperiaatteena
niissd on mustalipedn hapetus. Pisim-
mille ja tuloksellisimmin timi on
kehitetty kanadalaisessa B.C.R.C-me-
netebmiassd, miki valittiin Kuusannie-
men tehtaalle.
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Yleisradion edustajia tutustumassa

metsiatalouteen

Kun radio- ja televisiomiehet ovat
litkkeelld, kuuluvat heidin vakiova-
rusteisiinsa mikrofonit, nauhurit ja
kamerat. Yhtddn dintd ei kuitenkaan
pantu purkkiin enempii kuin napattu
filmille uutisviliystikiin Oy Yleis-

radio Ab:n arvovaltaisen retkikun-

nan tutustuessa lokakuun 13 ja 14
piivind Iti-Himeen metsiin seki
Voikkaan tehtaaseen. Tami ei ollut
tarkoituskaan. Suomen Puunjalostus-
teollisuuden Keskusliiton ja Keskus-
metsdseura Tapion aloitteesta haluttiin
radio- ja televisio-ohjelmien suunnit-
telusta ja tekemisestd vastaaville teh-
di tunnetuksi maamme metsitalouden

Pohjoismaisia paperi- ja
selluloosainsindorejd
Kuusankoskella

Syyskuun alussa pidettiin maas-
samme Pohjoismaiden paperi- ja sel-
luloosainsinéorien kongressi, joka oli
jarjestyksessa kymmenes. Kongressiin
osallistui n. 600 insindorida Norjasta,
Ruotsista, Tanskasta ja Suomesta.
Torstaina 7. 9. vieraili noin 45-hen-
kinen ’sulfaattiryhmi’ Kuusankoskel-
la, missi he tutustuivat paikallisten
insinddrien opastuksella Kuusannie-
men sulfaattiselluloosatehtaaseen. Yh-~
tidn Koskelassa tarjoaman lounaan
jilkeen vieraat jatkoivat matkaa Lap-
peenrantaan ja Imatralle.

Isdnnoitsij@ Magnus
Wangel kertomassa
vieraille sanoma-
lehtipaperin
valmistuksesta

ajankohtaisia kysymyksid ja keskei-
simmiksi kohteiksi oli valittu yhtiom-
me Nynisin metsit. Vieraat halusivat
nihdi myoOs suuren paperitehtaan,
joten ohjelmaan liitettiin kiynti Voik-
kaalla.

Itse ohjelmanjohtaja Jussi Koski-
luoma oli lihtenyt retkelle mukaan
seuranaan Yleisradion osastopiilli-
kéitdi ja ohjelmatoimittajia. Keskus-
metsdseura Tapiota edustivat toimi-
tusjohtaja, metsineuvos V. J. Palosuo
ja metsinhoitajat Aarre Aro, Esko
Pelkonen sekd Pentti Puputti. Puu-
liiton puolesta olivat metsitaloudel-
lisia kysymyksid selvittelemissi met-
saneuvos Olavi Linnamies, liiton PR-

Vieraita ja isdntid Nyndsin metsdssa:
oikeaglta varametsdapadallikké Harry
Willman, metsdneuvos V. J. Palosuo,
maisteri Antti Autio, ohjelmanjohtaja
Jussi Koskiluoma, osastopdadllikké Bérje

Holmlund, pdémetsédnhoitaja Osmo
Helin ja metsdnhoitaja Esko Pelkonen

mies, metsinhoitaja Paavo Kuparinen
ja ekonomi Heikki Vuorimaa.
Erityistd mielenkiintoa saivat osak-
seen Nynisin kuulut istutuskuusikot,
joita vieraille esittelivit varametsi-
paillikkd Harry Willman, aluemet-
sinhoitaja Gunnar Andersson ja piiri-
esimies Martti Vinnola. Voikkaalla
toimi oppaana ja isintdni isinndit-

siji Magnus Wangel.




Kauppatiet. maisteri Abti Hirvonen:

Taloudellista tietoutta — II osa

Kustannukset, tuotot ja kannattavuus

Teollisuusyrityksen toiminnan ta-
loudellinen puoli perustuu toisaalta
tuotteiden myynnistd saataviin tuot-
toihin ja toisaalta tuotteiden valmis-
tamisen ja myymisen aiheuttamiin
kustannuksiin. Tuottojen ja kustan-
nusten keskiniistd suhdetta sanotaan

kannattavuudeksi. Seuraavassa tar-
kastellaan lihemmin niiti kolmea
peruskisitettd.

Kustannukset

Ennen kuin valmis tuote voidaan
toimittaa ostajalle, tarvitaan sen te-
kemiseen monta eri ainetta ja kdsit-
telyd. Kaikki timi aiheuttaa ty6n-
antajalle erilaisia menoerii, joita sa-
notaan kustannuksiksi. Osa kustan-
nuksista on meille itsestiin selvii:
tyopalkka, jota itsekukin saamme
miiriajoin, samoin niiden tarvikkei-
den aiheuttama kustannus, joita pii-
vittidin kdytimme. Osa kustannuksis-
ta on sellaisia, joista kuulemme vain
puhuttavan, esim. arvonvihennykset,
korot jne.

Aivan yleisesti ottaen voimme ja-
kaa kustannukset kahteen pHiryh-
miin. Ensimmiisen ryhmin kustan-
nukset aiheutuvat siitd, etti on ole-
massa tietty tuotantolaitos rakennuk-
sineen, koneineen ja varastoineen, oli-
pa tuotantolaitos kiynnissi tai ei.
Toinen ryhmi kustannuksista aiheu-
tuu siitd, etti tuota olemassa olevaa
laitosta todella kiytetiin tuotteiden
valmistukseen. Edellisii kustannuksia
sanotaan kiintelksi ja jilkimmiisid
muuttuviksi kustannuksiksi.

Kustannusten tarkka jako niihin
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kahteen ryhmdin on monimutkaista
ja se riippuu monesti tarkoituksesta,
mitd varten laskelmat tehdidn. Tdssd
yhteydessi kidytimme havainnollisuu-
den vuoksi hyvin yksinkertaista jaot-
telua. KiytinnOssi jiljempind selos-
tetuista kustannuseristd esim. palkat
on katsottava osittain kiinteiksi, osit-
tain muuttuviksi kustannuksiksi.

Muuttuvat kustannukset

Aloittakaamme muuttuvista kus-
tannuksista, koska ne ovat tutuimpia
meille. Tyo on tirkeid tekiji kaikessa
tuotannossa ja tydn atheuttamat kus-
tannukset, palkat, ovat sen vuoksi
teollisuudessa suurimpia kustannus-
erii. Varsinaisten palkkojen lisiksi
tihin ryhmiin kuuluvar lomakor-
vaukset, sairasajan palkat, eliketur-
vasta atheutuvat kustannukset jue.

Toinen suuri kustannuserd, puun-
jalostusteollisuudessa palkkojakin suu-
rempi, on raaka-aineiden kiytdstd
aibeutuva kustannus. Se on yleensd
suoranaisesti riippuvainen tuotannon
miiristd, mitd palkat eivit ole erditd
urakkapalkkoja lukuun ottamatta.

Tyon ja raaka-aineiden lisdksi tar-
vitaan tuotannossa voimaa koneiden
kiynnissi pitimiseksi. Sihkon ja hoy-
ryn aiheuttamat kustannukset ovat
niin ollen myds muuttuvia kustan-
nuksia. Samoin nithin kuuluvat tuo-
tantokoneiden huollosta ja korjauk-
sista aiheutuvat kustannukset. Osa
niisti kustannuksista on palkkoja,
osa aiheutuu erilaisten aineiden kiy-
tostd (polttoaineet, varaosat, voitelu-

dljyt jne).

Kiintedt kustannukset

Ennen tuotantotoiminnan aloitta-
mista tiytyy hankkia tehdasalue, ra-
kennukset, koneet ja kalustot (yhtei-
selli nimelli kiyttdomaisuus) seki
riittivit raaka-aine- ja tarvikevaras-
tot (vaihto-omaisuus). Niiden hank-
kimiseksi teollisuusyritys tarvitsee ra-
haa, toisin sanoen piiomaa. Siti saa-
daan periaatteessa kahdella tavalla:
omistajilta (oma piioma) tai lainaa-
malla pankeilta tai muilta ulkopuoli-
silta (vieras pddoma).
lainaamisesta

Vieraan pidoman

atheutuvaa kustannuserdi sanotaan
koroksi. Omasta piiomasta ei mak-
seta varsinaista korkoa. Korvaus
oman piioman kiytdsti maksetaan
osingon muodossa, jota kisitelliin
tarkemmin jdljempdni.

Rakennukset ja koneet eivit kestd
ikuisesti, vaan niitd joudutaan aika
ajoin uusimaan. Syyni voi olla suo-
ranainen kiytdsti johtuva kuluminen
tai teknillisen kehityksen atheuttama
vanhanaikaiseksi tuleminen. Uusimi-
sesta aiheutuvat menot eivit jakaan-
nu tasaisesti eri vuosille. Kun kiytts-
omaisuuden kiytdsti saatavat tulot
ovat suunnilleen samanlaisia eri ajan-
jaksoina, aiheuttaa timi haitallisia
vaihteluja  yrityksen tilinpidossa.
Haittoja pyritddn viahentdmiin siten,
etti kiyttbomaisuuden ostosta aiheu-
tunut meno jaetaan kustannuksina
Naitd
kustannuksia nimitetdin kirjanpidossa

arvioiduille kiyttdvuosille.

arvonvihennyksiksi tai poistoiksi.
Niiden tarkoituksena on siis taval-
laan osoittaa, miten paljon tuotanto-
koneisto on kulunut kiytossi tai ajan
mukana ja miten paljon rahaa olisi
kiytettivi, ettd se saataisiin uudel-
leen yhti hyviin kuntoon.
Kiinteisiin  kustannuksiin  kuulu-
viksi lasketaan my®s yhteiskunnalle
maksettavat verot litkevaihto- ja val-
misteveroja lukuun ottamatta, Alun-
perin verot laskettiin voiton perus-
teella. Nykyisin tdllainen vero on
vain valtion tulovero. Kunnallisveroa
teollisuusyritys maksaa siindkin ta-




pauksessa, ettei voittoa tule. Omai-

suusvero taas middriytyy nimensi

mukaisesti omaisuuden perusteella.

Myyntituotot ja myyntiin liittyvéat
menot

Teollisuusyrityksen tulopuoli muo-
dostuu tuotteiden myynnisti saata-
vista tuotoista. Tdssi kohden kan-
nattaa kiinnittdi huomiota siihen,
ettd tuotteiden valmistukseen kiytet-
tivit kustannukset on maksettava en-
nen kuin vastaava myyntitulo saa-
daan, Tami johtuu osittain siitd, ettd
tuotteet joutuvat olemaan varastossa
odottamassa myyntid ja kuljetusta,
osittain taas siitd, ettd asiakkaille on
monesti annettava maksuaikaa. Sekid
ettd

tuotevarastot myyntisaamiset

vaativat teollisuuslaitokselta rahaa
eli pddomaa, josta edelli oli puhetta.

Myynnin ja toimitusten yhteydessi
syntyy tuottojen lisiksi myds kus-
tannuksia. Tuotteita on mainostetta-
va, niistd on lihetettivi ilmaiseksi
niytteitd, myyntimiesten on kiytivi
asiakkaiden luona tekemidssi kaup-
poja. Niiti kustannuksia sanotaan
myyntikustannuksiksi ja ne katsotaan
useimmiten muuttuviksi kustannuk-
siksi. Edelleen on asiakkaille annet-
tava erilaisia alennuksia, esim. vuosi-,
paljous-, kiteisalennuksia. Myynnin
perusteella joudutaan monesti mak-
samaan liikevaihtoveroa ja valmiste-
veroa. Joissakin tapauksissa sisiltyy
myyntihintaan kuljetus ostajan luo,
jolloin myyji joutuu maksamaan rah-
dit. Yhteiselli nimelli kaikki nimi
menoerit ovat myynninvihennyserii.
Nimitys johtuu siitd, etteivit ne ole
varsinaisia kustannuksia, vaan ikiin

kuin korjauksia bruttomyyntihintaan.

Kannattavuus

Myvynutituottojen ja kustannusten
vilistd suhdetta sanotaan kannatta-
Yksinkertaisen
mukaan tuotanto on kannattavaa sil-

vuudeksi. siannén

loin, kun tuotot ovat suuremmat kuin
kustannukset. Asiaa lihemmin aja-

teltaessa se el ole kuitenkaan nidin
yksinkertaista.

Kuten edelld todettiin, on kustan-
nuksia useammanlaisia. Toiset ovat
muuttuvia, toiset kiinteitid. Erds kan-
nattavuuden mitta on verrata myyn-
tituloja tuotannon vilittdmasti ai-
heuttamiin muuttuviin kustannuksiin.
Niiden kustannusten vihentimisen
jilkeen myyntihinnasta jiljelle jidvi
osa on kiytettivissi kiinteiden kus-
tannusten maksamiseen. T4td osaa sa-
notaan myds katetuotoksi. Katetuot-
toa tiytyy aina jiidi, koska muuten
tuotannon kiynnissipito merkitsisi
jatkuvaa lisivelkaantumista. Jos siis
katetuotto on alle nollan, ei tuotan-
toa voi jatkuvasti ylldpitdd ilman
ulkopuolisilta saatavia rahallisia tuki-
toimenpiteita.

Voitto

Kuten edelli mainittiin, maksetaan
katetuotolla korot ja rahoitetaan tuo-
tantokoneiston uusiminen eli arvon-
vihennykset. Siiti maksetaan myds
verot. Kun nimi kustannukset on
vihennetty katetuotosta, on jiljelle
jidnyt miird voittoa. Voitosta mak-

*korko’

Titd sanotaan osakeyhtidssd osingok-

setaan omalle pidiomalle.
si. Osa voitosta voidaan jittdid jaka-
matta, jolloin se on yhtion kiytetti-
vissi muun rahoituksen lisiksi.
Usein on keskusteltu siitd, pitdiks
litkeyrityksen tuostaa voittoa ja mi-
ten paljon. Ajan mittaan on yrityksen
pystyttivdi maksamaan kaikki kus-
tannuksensa, niin muuttuvat kuin
kiinteitkin. Edelleen on selvii, ettd
my9s omalle pidomalle tiytyy pitem-
milli tdhtiimelli saada jonkinlainen
korvaus, olipa omistajana yksityinen
tai yhteiskunta. Muutenhan ei kukaan
olisi halukas antamaan yritykselle
omaa piiomaa, miki puolestaan on
edellytys vieraan pddoman saami-
seksi. Siis yritysten on periaatteessa
tuotestava voittoa. Poikkeustapauk-
sissa tulee kysymykseen my®ds tappiol-
linen toiminta esim. yleishySdyllisissd
laitoksissa kuten valtionrautateilld.

Voiton puuttuminen merkitsee kui-
tenkin sitd, etti valtio joutuu voi-
dakseen maksaa korot rautateiti var-
ten lainaamistaan rahoista kantamaan
enemmin veroja muilta, mm. palkan-
saajilta ja teollisuudelta. Mikili til-
laisia tuettavia toiminnan aloja ker-
tyy yhteiskunnalle useita, muodostuu
verorasitus kohtuuttoman raskaaksi.

Osoituksena voiton vilttimittd-
myydesti yritystoiminnassa on mm.
se, etti Neuvostoliitossakin se on
otettu eri tuotantolaitosten toimin-
nan tehokkuuden arvosteluperustaksi.
My6s Ruotsin  ammattiyhdistysliike
kehottaa uudessa ohjelmassaan suo-
simaan sellaisia yrityksii, jotka tuot-
tavat voittoa.

Esimerkki kannattavuuslaskelmasta

Jonkinlaisena yhteenvetona kan-
nattavuuteen vaikuttavista tekijdistd
tarkastelkaamme kuvitellun teolli-
suusyrityksen erdin vuoden toimin-
nan perusteella tehtyi kannattavuous-
laskelmaa. Se voisi olla vaikkapa

seuraavan muotoinen:

Bruttomyynti 100 000 000 mk
Myynninvihennys-

Erdt .. iieeaen. 5000000 ,,

Nettomyynti 95 000 000 ,,
Raaka-aineet ja

tarvikkeet 43 000 000 ,,
Palkat .......... 22 000 000 ,,

Voima, korjaukset

VIS, i 12 000 000 ,,

Katetuotto 18 000 000 ,,
Korot .......... 3000000 ,,
Arvonvihennykset 11 000 000 ,,
Verot ...ov.onn.. 2 000 000 ,,

Voitto ...... i 2 000 000 mk

Kannattavuuden merkitys yrityksen
palveluksessa oleville

Edelld todettiin riittdvin kannat-
tavuuden olevan elinehto yritykselle
jopa
riippumatta.

yhteiskunta-

Koska

kannattavuuteen perustuu yrityksen
Jatkoa sivalla 28

omistussuhteista,
jirjestelmisti
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Muuttuneissa oloissakin tehtaiden liepeilli
harjoitetaan voimaperiista maataloutta

Eerolan kartanon tasaisia jo
salaojitettuja peltoja

Teollisuusyhtididen omistukseen on
aikoinaan maanhankintojen yhteydes-
si tullut mySs viljelysmaata, koska
vain harvoin on ollut myytivini
pelkkii metsilohkoja.
ovat olleet tehtaiden ldhelld tai jos
isohko,
vaikka se oli kauempanakin tehtaas-

Jos maatilat
viljelyspinta-ala  on ollut

ta, on teollisuus tavallisesti pitinyt
maanviljelyksen omassa hoidossaan.
Niin on voitu toimittaa tehdaspaik-
kakunnille elintarvikkeita ja oman
maanviljelyksen avulla on varsinkin
pula-aikoina kyetty ainakin jossain
middrin  pitdmidn elintarvikkeiden
hintoja kurissa. Tillaisina poikkeuk-
sellisina atkoina maatalouden kan-
nastavuus ei olekaan ollut teollisuu-
delle ratkaiseva. Teollisuusyhtiiden
omistamilla tiloilla on my®&s suoritettu
monia kokeiluja, jotka eivit ole koi-
tuneet yksistidn paikkakunnan vaan
koko maatalouden hyviksi.
Yhtismme kuuluu niihin teollisuus-
maanviljelijsihin, Jo 1910 yhtisén
perustettiin agronomin virka ja nii-
den asioiden hoito uskottiin erityiselle
maatalousosastolle.  Varsin  suurta
huomiota maanviljelykseen ja sen

edistimiseen kiinnitettiin ensimmaéisen
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maailmansodan aikoihin seki itsenii-
syytemme kahtena ensimmiiseni vuo-
sikymmenend ja viime sotien jilkei-
sissd muuttuneissa oloissakin on niitd
perinteitd ylldpidetty. Sellaiset nimi-
kyulut kartanot kuin Eerola, Perhe-
niemi, Multahovi, Nynis, Niittylahti,
Vanjirvi ja monet muut vanhemman
yhtioldispolven vield muistamat tilat
ovat olleet yhtidmme omistuksessa ja
tehokkaassa hoidossa. Yhtién maata-

Tilanhoitaja Pertti
Raihd (vas.) ja
tydnjohtaja

Pentti Sopanen
tarkostelevat
tyytyvdisind
tamdnsyksyistd
hyvaa juurikassatoa

lousosaston  hoitaman  viljelysmaan
pinta-ala nousi suurimmillaan yli
1500 hehtaarin. Lisiksi metsdosasto
harjoieti tiloillaan, jotka sijaitsivat
kauvempana ja olivat peltopinta-alal-
taan pienid, niin ikdin maanviljelysti.
Niiden tilojen yhteinen peltoala oli
lihes 3 500 ha.
Asutustoiminta  ja  vapaaehtoiset
maanluovutukset ovat sittemmin vi-
hentdneet yhtion maatalousmaan noin
kolmannekseen, minki lisiksi yhtion
toimesta on pienii, kivikkoisia pelto-
tilkkuja jirjestelmillisesti metsitetty.
Nykyiselliin yhtisn maanviljelys-
maan pinta-ala on noin 550 ha. Ni-
mikin maat ovat pahoin pirstoutu-
neet ja niiden hoitaminen vaikeutu-
nut. Asutus ja tiet tulevat niitd edel-
leen verottamaan ja laajentuva teol-
lisuus kiyttdd myds niitd alueita
hyvikseen. Nikyvin esimerkki til-
laisesta on ollut Kuusanniemen teh-
taan ja uuden keskusratapihan raken-

taminen Eerolan kartanon maille.




Tilanne yhtidn harjoittaman maa-
talouden piirissi on siten suuresti
muuttunut. Tdmi on johtanut myds
organisaatiomuutokseen, Yhtitn maa-
talousosasto, jolla on varsin kunnia-
kas menneisyys, lakkautettiin v. 1965
ja maatalouden hoito siirrettiin met-
siosaston alaisuuteen. Tdmi ei kui-
tenkaan merkinnyt sitd, etti maa-
talous jatestiin heitteille. Pdin vas-
toin jiljelle jidneilld mailla pyritdin
hoitamaan maataloutta mahdollisim-
man jirkiperiisesti ja nykyaikaisten
periaatteiden mukaan.

Nykyisin yhtid harjoittaa maa-
talousta seitsemilld tilalla, jotka ovat

suuruusjirjestyksessd: Eerola Kuusan-
koskella, Karkin tila Karkkilassa,
Juankosken tila, Sunilan tila Karhu-

lassa, Haapakoski Pieksimien maa-
laiskunnassa, Sippolan tila ja Kissa-
koski Hirvensalmella. Seuraavassa
Eerolan tilanhoitaja agrologi Pertti
Riihd kertoo enemmin yhtibmme
maataloudesta ja sen tulevaisuuden
suunnitelmista. Lopuksi esittelemme
lyhyesti eri tilat.

Kannattavuuden sidilystimiseksi ti-
lojen perusteellinen kunnostus ja ra-
tionalisointi olivat tarpeen. Peltojen
perusparannus kuuluu tirkeini osana
koko maatalouden rationalisointi-
suunnitelmaan. Muutama vuosi sitten
monella tilalla oli vield karjaa, mutta
se on sittemmin myyty. Esimerkiksi

Eerolan satapdinen karja myytiin
huutokaupalla runsas vuosi sitten.
Haapakosken tilalla on vieli karjaa
ja sielld onkin tarkoitus keskittyd ni-
menomaan karjatalouteen ja kehit-
tad tilaa siltd pohjalta edelleen. Kar-
jan myyntiin  vaikustavia seikkoja
olivat my8s useimpien navetoiden
idkkyys ja huono kunto. Niiden kun-
nostus olisi ollut vaikeaa ja kannat-
tamatonta. Lisiksi tilat ovat monessa
tapauksessa asutuskeskusten pirstomia,
joten karjan laiduntaminen oli han-
kalaa. Toisaalta erikoistuminen on
yksi maatalouden rationalisoinnin
avainkysymyksii. Vaikka ilmastolli-
set olot maassamme eivdt kovin suu-
ressa midrin  vaihtele alueellisesti,
asettaa yhtion tilojen sijainti eri puo-

lopettelemassa
kyntdd Eerolan
mailla. Traktorissa
turvaohjaamo

Eerolan vanha talli
on kunnostettu
traktori- ja kone-
suojaksi sekd
lannoitteiden
sdilytystilaksi

lilla Suomea ongelmia, jotka on rat-
kaistava tuotantosuuntaa valittaessa.

Rationalisoinnin nelijakoisuus

Maatalouden rationalisointipyrki-
myksissi erotetaan nelji pidilinjaa.
Ne eivit kuitenkaan ole erillisid silld
tavoin, etti ne voitaisiin toteuttaa
yksitellen tietyssi jirjestyksessd. Kai-
killa suunnilla on tehtdvi tyStd sa-
manaikaisesti, jotta pddstdin asetet-
tuihin tavoitteisiin. Jos jollakin ta-
holla ollaan pahasti muita jdljessd,
eivit toisaallakaan saadut tulokset
paise oikeuksiinsa.

Ensimmaiiseni ja kaiken perustana

Jouni Poussa*

rationalisoinnissa on peltojen perus-
parannus. Pellot salaojitetaan, tasa-
taan ja kalkitaan. Piiriojat kaivetaan,
kivet raivataan ja suoritetaan kuvioi-
den jdrjestely tavoitteena selvipiirtei-
set ja suoramuotoiset kuviot. Pienet
kiviset ja mikiset peltotilkut metsi-
tetddn ja kuvioiden reunat oikaistaan.
Tillainen peltojen kunnostus on ni-
menomaisena edellytyksend suurten
koneyksikdiden tehokkaalle kiytolle.

Seuraavana tehtdvini on tuotanto-

Peltojen perusparannuksen yhteydessd
kaivettiin piiriojat, joita kuvassa
urakalla suorittamassa Lauri Vendldinen
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suunnan miairiiminen. Timi merkit-
see itse asiassa samaa kuin erikoistu-
minen. Kullakin tilalla valitaan yksi
keskity-
tidn. Tilakoko, maaperin laatu ja

paituotantosuunta, mihin
menekkiolot ovat tdlldin kysymyk-
seen vaikuttavia seikkoja. Missdin
tapauksessa voimia ei pidi hajoittaa
joka taholle ja yrittid samalla tilalla
kaikkea. Kun yhdelld tilalla keski-
johonkin

tytddn tuotantomuotoon,

voidaan sinne hankkia tarpeelliset
erikoiskoneet, joilla piistiin tehok-
Niinpi karja-
Haapakoskelle.
Ruista viljellidn piiasiassa Juankos-

kaaseen tuotantoon.
talous  keskitetdin
kella, koska se menestyy vield sillikin
korkeudella. Sokerijuurikasta viljel-
li4n Sunilassa ja Eerolassa ja vehnin

viljely keskitetiin myds eteliisille
tiloille.

Rationalisoinnin kolmantena pai-
linjana on koneellistaminen. Suurilla
koneyksikdilld padstiin tehokkaaseen
tybvoiman kdyttéén. Osalla tiloista
kdytetiin omia koneita, mutta toisilla
on siirrytty kokonaan urakoitsija-
periaatteeseen. Niinpd Juankoskella,
Karkkilassa ja Sunilassa tyot hoide-
taan koneurakoitsijoiden avulla, kun
taas esimerkiksi Eerolassa ei tihin
voida menni jo pelkistiin tilan mai-
den hajanaisuuden vuoksi. Eerolan
tilukset sijaitsevat nykyisin noin 40
palstassa eri puolilla Kuusankoskea.
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Suurilla koneilla liikkuminen kaup-
palan kaduilla on hidasta ja hanka-
laa ja toisaalta Eerolassa on kyse
niin suurista yksikdistd, ettd omien
koneiden pito on kannattavaa.
Neljanneksi rationalisointiin  kuu-
luu rakennusten kunnostus ja koneel-
listaminen. Onhan selvdi, etti kun
peltotyét hoidetaan nopeasti ja te-
hokkaasti koneilla, on my®s muiden
viljankisittelylaitosten, kuivureiden
ym oltava kunnossa, jotta pullonkau-
laa ei pddse syntymaddn tydketjun
mihinkiin vaiheeseen. Viljan kisit-

Pekka Kunttunen
kylvémdssd ruista
Juankosken tilalla

Kissakosken tilalla
huolehtii tdistd
Simo Sylgrén,

oik. piiritydnjohtaja
Martti Poutanen

Juankosken maatilan kaunis pddrakennus

tely hoidetaan yhtidn tiloilla nykyi-
sin jo tdysin koneellisesti pellolta laa-
riln asti koko ajan irtoviljana. Aikaa
vievd sikitys ja tyhjennys sekd han-
kala sikkien siirtely ovat nidin jii-
neet pois. Juurikkaat korjataan niin
ikddn koneellisesti suoraan kuorma-
auton vaihtolavalle. Tuotantoraken-
nusten ohella kunnostus koskee my®s
huoltotiloja ja asuntorakennuksia.
Edelld esitetty rationalisoinnin jako




padsuuntiin ei ole yksiselitteinen eikd
missddn tapauksessa kuvaa tdiden tir-
keysjirjestystd. Ennen kuin tehokkaat
koneyksikot pidsevit tiysin oikeuk-
siinsa, tiytyy teiden eteenpdin, siis
viljankuivaamoiden yms olla kunnos-
sa. Tolsaalta taas peltojenkin on olta-
va sellaisia, ettd niilld voidaan ko-
neilla litkkua ja tySskennelli. Pel-
tojen perusparannusohjelmaa toteute-
taan midrdalat vuosittain ja sen lop-
puun suoritus vie atkaa vield muu-
taman vuoden. Nimi nelji piilinjaa
kytkeytyvit siis toisiinsa ja yhdessd
muodostavat sen kokonaisuuden, miti
me nimitimme maatalouden rationa-
lisoinniksi.

Eerolan tilalla viljelysmaata
vield 240 ha

Yhtién suurin maatila Eerola si-
jaitsee piditehtaiden lihelld Kuusan-
kosken kauppalassa. Kokonaispinta-
ala on noin 240 ha, misti kuluneella
viljelyskaudella oli viljalla 170 ha,
heinilli 25 ja sokerijuurikasta 14 ha.
Sokerijuurikas ja viherheini viljeltiin
sopimusviljelyni Iti-Suomen Raaka-
sokeritehtaan kanssa. Viherheini tar-
koittaa, ettd heini leikataan nuorena,
kuivatetaan nopeasti ja valmistetaan
viherjauhoksi. Kesannolla oli tini
vuonna noin 31 ha, mutta peltoa sala-

ojitettiin 38 ha, koska osa varhain
korjatusta heinimaastakin ennitettiin
ojittaa.

Koneita Eerolassa on melkoisesti.
Viisi traktoria, leikkuupuimuri, juu-
rikkaannostokone ja yhdistelmikyl-
vokone ovat suurimmat ja muodosta-
vat konekannan rungon. Lisiksi on
tietysti tavanmukaiset muokkaus- ja
kasvinsuojelukoneet.  Viljankuivaaja
on 95 hehtolitran vetoinen ja 8ljy-
limmicteinen. Vakinaista tyoviked on
tilanhoitaja Riihdn ja tyonjohtaja
Sopasen lisiksi seitsemin henkei.
Salaojituksessa, juurikkaan harven-
nuksessa ja viljan kuivauksessa kiy-
tetddn apuna tilapiisti tydvoimaa.

Karkin tilan
vanha puimala
on kunnostettu
viljankuivaamoksi
ja viljavarastoksi

Paikalliset maanviljelijat urakoivat
Juankosken tilalla

Juankosken tila tuli yhtion hallin-
taan tehtaan oston yhteydessi vuon-
na 1915. Tilan pinta-ala on nykyisin
n. 76 hehtaaria ja tuotanto on keski-
tetty viljan viljelyyn. Piilaji on ruis,
jota viime kesini oli 20 ha. Vehnii
ja ohraa oli kumpaakin 12 ha, kauraa
11, niittonurmea 7 ja timotein sie-
menheinid 3 ha. Kuluneena kesi-
kautena oli kesannolla 11 ha, miki
ala my8s salaojitettiin.

Tilanhoitaja Kalevi Kuokka-
nen kertoi, ettd koska tilan tydt

hoidetaan kaikki urakoitsijavoimin,
paikallisille maanviljelijoille tarjou-
tuu hyvi tilaisuus saada koneillensa
lisii kiayttdtunteja. Satuimme vierai-
lemaan Juankoskella juuri kiireim-
piin viljankorjuuaikaan ja niinpa
pelloilla olikin kaksi leikkuupuimuria
tyossid. Veikko Pitkdnen ja Mikko
Kekildinen puivat ja Jorma Iskanius
ajoi viljan traktorillaan kuivaajalle.
Tilan yhdistelmikylvikoneella Pek-
ka Kunttunen huolehti uuden rukiin-
kylvon aikaansaamisesta. Tami yh-
distelmikylvokone kylvdi saman-
aikaisesti sekd siemenen etti lannoit-
teen, viimeksi mainitun kylvOrivin
viereen hiukan siementid syvemmille,
miki vihentdd lannoitteen kulutusta.
Urakoitsijasysteemisti johtuen tilalla
ei vakinaista tySviked ole kuin tilan-
hoitaja ja kuivurin hoitaja Otto Mus-

tonen.

Neljinnes Karkin pelloista salaojissa

Vaikka lintinen Uusimaa ja Kark-
kilan seutu onkin perinteellistd vil-
janviljelyaluetta, ovat pellot vield
suurelta osin avo-ojissa. Karkin tilal-
la salaojitus aloitettiin kuluneena ke-
sini komeasti 20 hehtaarin alalla, ja

Kunkin viljoerdn kosteus mitataan
tarkoin kdtevdlla paristokdyttsiselld
mittarilla. Tilonhoitaja Eino Haimi

suorittamassa madritystd.
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kuudessa vuodessa on tarkoitus saada
kaikki pellot salaojiin. Tilan maat
ovat hyvii ja tasaisia, joten siind suh-
teessa ei mainittavia vaikeuksia esiin-
ny. Pidilajina on vehni, kertoi tilan-
hoitajana  toimiva agrologi Eino
Haimi. Kuluneena viljelykautena
oli syysvehniid 12 ha, ja kevitveh-
ndd n. 22,5 ha eli yhteensd yli 34 ha,
Ohraa oli 15,5 ha ja kauraa n. 6,5 ha.
Viherheindd viljeltiin viime kesini
24 ha:n alalla, mutta timi miird
tulee  vastaisuudessa  pienenemiin,
kun osa alasta pidetiin kesannolla.
Karkin peltoala on suunnilleen 80
hehtaaria.

Karkin tilan tydt hoidetaan niin
ikdin urakoitsijavoimin, joten vaki-
naista tyoviked ei ole. Henkilokun-
ta on Karkkilan tehtaan kirjoissa
ulkotyBosastolla ja tarvittaessa saa-
tavissa tilan t6ihin. Vetokoneina kiy-
tetddn tehtaan kuljetusosaston trak-
toreita. Kuivuria rakennettaessa Kar-
kin tilalle tehtiin my&s ns. puskuri-
kuivuri, jossa vilja on noin 80 cm
vahvuisena kerroksena ja kuivaa kyl-
min ilman virtauksella. Tastd kylmi-

Tilanhoitaja Mikko Rissanen
katsomassa tyytyvdisend Haapakosken
hyvdtuottoisia lehmia
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ilmakuivurista vilja siirretdin kapa-

siteetin sallimissa rajoissa kuumailma-
kuivuriin. Kauppaviljan suurin sal-
littu kosteus on 15 %, joten vilja
pyritdin kuivaamaan 13—14-prosent-
tiseksi. Kustakin erdstd mitataan kos-
teus useaan kertaan . kitevidlld ja
nopealla paristokiyttdiselld kosteu-
denmittarilla.

Sunilassa suositaan sokerijuurikasta

Sunilan tila Karhulan kauppalassa
sijaitsee niin ldhelld sokeritehdasta,
etti on varsin luonnollista viljelld
sielldi sokerijuurikasta. Tilanhoitaja
Taavi Mannari kertoi, ettd tini

Tilanhoitaja Taavi Mannari
korjaamassa koneellisesti sokeri-
juurikasta Sunilan pellolla

vuonna oli juurikkaalla 3 ha, mutta
alaa on tarkoitus lisitd ainakin heh-
taarilla tulevana kautena. Tilan ko-
konaispinta-ala on 60 ha, ja pellot
sijaitsevat kahdessa lohkossa kauppa-
lan asutusalueiden keskelli. Sokeri-
juurikkaan lisiksi Sunilassa on viljel-
ty vehndd 21 ha, ruista 7 ha, kauraa
11 ha ja viherheinii n. 5 ha. Tilalla
oli 12 ha kesannolla ja sama ala sala-
ojitettiin.  Suunniteltu  moottoritie
lohkaisee osan pelloista. Tiesuunnitel-
mat osuvat yhtion tiloille muuallakin.
Lahden—Kouvolan valtatie, Savon
radan oikaisu ja Kouvolan—Heino-
lan tie tulevat halkomaan Eerolan
maita. Asutusalueiden keskelld sijait-
sevat pellot joutuvat pakostakin kir-
simdin asutuksen levitessi ja uusia
teitd rakennettaessa.

Metsdtyonjohtajat hoitavat
Kissakosken ja Sippolan tiloja

Yhtion pienet tilat Sippola ja Kis-
sakoski ovat paikallisten metsitydn-
johtajien hoidossa heidin oman toi-
mensa ohella. Sippolassa tilaa hoitaa
piiritydnjohtaja Jouko Karjalai-
nen ja Kissakoskella piiritydnjohtaja
Maruti Poutanen. Sippolan tilan
pinta-ala on 22 ha ja Kissakosken
18 ha. Kissakosken tilalla on metsitet-
ty pienid kivisii peltotilkkuja. Nyt-




kin on 5 ha:n alue laikutettu ja uudis-
tetaan minnylle ensi kesini, Kissa-
kosken viljelysala jakautui viime ke-
sini seuraavasti: ohraa 5,5 ha, ruista
4 ha, heinii 4,5 ha ja kesannolla 4,5
ha. Sippolan pinta-alajakautuma oli
puolestaan: vehndi 10 ha, kauraa 6
ja heinii sekid kesantoa kumpaakin
3 hehtaaria. Sippolassa on aikanaan
oltu edistyksellisid, silli suurin osa
tilan pelloista on salaojitettu. Vain
5 hehtaarin ala on avo-ojissa ja télle-
kin on nyt tehty salaojitussuunni-
telma.

Haapakoski yhtion karjatila

Pieksimien maalaiskunnassa sijait-
seva Haapakosken tila on ollut yh-
tidn omistuksessa vasta pari vuotta.

Tailli el karjaa myyty silloin, kun

muilla tiloilla siirryttiin  karjatto-
maan maatalouteen. Haapakoskella
onkin nimenomaan tarkoitus keskit-
tyd karjatalouteen ja lisitd karjaa,
kunhan navetta saadaan asianmukai-
seen kuntoon. TAlli hetkelli navet-
taan sopii 30 lypsylehmii, mutta sitd
on tarkoitus laajentaa 40 lechmille.
Tilalla on karjaa nykyisin 21 lyp-
sdvid ja 20 nuorta vasikkaa ja hiehoa
eli yhteensi 41 pddti.

Tilanhoitaja Mikko Rissanen
kertoi karjatalouden sopivan erittdin

hyvin tille korkeudelle. Timi ei ole
endd mitdin viljanviljelysseutua, mut-
ta rehukasvit kylli menestyvit. Kar-
jan ruokintaan kiytetddn lisiksi vuo-
sittain noin 8 000 kiloa sokeritehtaal-
ta tulevaa kuivattua melassileiketti.
Tilalla on peltoa 35 hehtaaria, joka
jakautui viime kesinid seuraavasti:
viljelylaidunta 7 ha, ohraa ja kauraa
kumpaakin 5 ha, rehukaalia 1,2 ha
ja heinii 14 hehtaaria. AIV-rehua
tehddin vuosittain n. 80 000 kiloa ja
kuivaheindsato oli viime kesini n.
60 000 kiloa.

Vakinaista tySvoimaa Haapakos-
ken tilalla on viisi henked: tilanhoi-
taja, kaksi karjanhoitajaa ja kaksi
maatyomiesti. Koneita on traktori,
niivtosilppuri, AIV-lietsot seki tavan-

Leikkuupuimurin
sdilion tdytyttyd
irtovilja tyhjen-
netddn traktorin
lavalle, josta se
edelleen ajetaan
kuivuriin

Némda Eerolan
kartanon talon-
poikaisen rakennus-
kulttuurin edustajat
ovat saaneet vdistyd
rationalisoinnin
tieltd

omaiset kylvd- ja muokkauskoneet.
Haapakosken karja on korkea-
tasoista. Paras lehmi Hertta lypsi
viime vuonna 6 800 kiloa maitoa ja
koko karjan keskituotos oli noin
4700 kiloa. Tilalta lihtee piivissid
noin 300 litraa maitoa Pieksimielle
meijeriin. Melkoinen miiri siis, mut-
ta komealta tuo nelikymmenpiinen
karjalauma niyttikin laitumella.

Maatiloilla puretaan vanhaa ja
rakennetaan uutta

Monipuolisen maatalouden hatjoit-

tamisen johdosta maatiloilla oli ta-
lous- ja asuinrakennuksia, jotka pelto-
alan pienennyttyd ja tuotantoa ratio-
nalisoitaessa ovat kiyneet tarpeetto-
miksi. Vanhoja rakennuksia onkin
tdmin vuoden aikana myyty puret-
tavaksi Eerolassa 23, Sunilassa 9 ja
Haapakoskella 12.

Samanaikaisesti on tuotanto- ja
sosiaalitiloja kunnostettu. Eerolassa
on peruskotjattu sauna, pesutupa ja
ruokailuhuone sekd koneiden pesu- ja
huoltotila. Vanhaan talliin on tehty
traktoreiden ja muiden koneiden
sekd vikilannoitteiden siilytystilat.
Osaan  asuinrakennuksia  vedettiin
vesijohto samalla kun tehtiin uusi
kaivo ja wvesilaitos. Parhaillaan on
peruskorjattavana yksi asuinrakennus,
johon tulee kaksi nykyaikaista asun-
toa. Haapakoskella on vanhaan tal-
liin tehty niin ikddn koneiden sii-
lytystila, sauna, viljankuivaaja ja
viljavarasto. Vuonna 1966 rakennet-
tiin viljankuivaajat viljavarastoineen

vanhoihin rakennuksiin Juankoskel-

la, Karkkilassa ja Sunilassa.
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Kouvolasta Lahteen pdin matka-

tessa huomio kiinnittyy vdhin ennen
Tillolan taistelun muistomerkkii tien
vasemmalla puolella olevaan ko-
meaan kuusikkoon. Puut seisovat suo-
rina ja kauniina ja vaikuttavat istu-
tetuilta. Istutettuja ne ovatkin, vaik-
ka metsikolld on ikii jo noin 65
vuotta. Se onkin tiettdvisti litin seu-
dun vanhin istutusmetsikkd. Kysei-
nen alue on kuulunut Eerolan tilan
ulkopalstaan ja on vanhaa kaski-
maata. Paikan nimeni on kansan-
omaisesti Pannu-Simon aho, mutta
nimityksen alkuperisti ei ole tietoa.

Nurmijirven Raalan kylisti [5y-
Hon-

kalan, joka oli mukana istuttamas-

simme 78-vuotiaan Jalmari

sa puheena olevaa metsikkod yli 60
vuotta sitten. Honkala on syntyisin
Titin Haapakimolasta, mutta viettii
nyt vanhuudenpiividdn Nurmijir-
vellid sisarentyttirensd luona. Hin on
virkei pappa ja puuhailee mielelldin
erilaisten puutdiden parissa. Monta
kitevii koria ja katajakippoa on
hinen kisistiin lihtenyt sukulaisten
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N&in komeaksi on
Pannu-Simon aholle
istutettu kuusikko
varttunut

Metsikostd on
|8ytynyt myds rotu-
puun vaatimukset
tayttavd yksild,
jota Jalmari
Honkala tdssd
tarkastelee

ja tuttavien matkaan. Raaka-aineeksi
sopivista katajista vain alkaa olla
puutetta. Honkala kertoi meille haus-
kasti ja selkedsti nuoruutensa aikai-
sista metsanuudistustdistd. Valitetta-
vasti emme pystyneet tallentamaan
paperille hinen rehevii litin mur-
rettaan.

”Niihin aikoihin oli Supan kim-
pilld metsinvartijana muuan Lahti-
nen-niminen mies. Timi Kalle Lah-
tinen oli oikein innostunut metsimies
ja kiinnitti jo silloin huomiota myds
metsdnuudistamiseen. Niinpi me nuo-
ret pojat — min3 olin silloin viiden-
nelldtoista — kiipeilimme puissa ki-
pyjd kerdimissd. Lahtinen niytti aina
puun, mistd piti kerdti. *Tuoss on
lihava puu, kerdtkdid siiti’, sanoi
Lahtinen. Ensin katsottiin, ettei puun
alla ollut pudonneita kipyji ja sit-
ten noustiin puuhun ja heiteltiin ki-
vyt alas. Maasta kivyt kerittiin sik-
kiin ja vietiin uunin paille kuiva-
maan.

Meilld oli my3s pieni taimitarha.

Lisiksi kerdttiin luonnontaimia ja

Vuosisadan alussa istutettu kuusikko

siirrettiin ne kasvamaan istutuspai-
kalle. Tamin Eerolan ulkopalstan ja
Vittaméden rajalle oli kaivettu oja ja
sen ojamultiin oli taimia noussut run-
saasti., Niitd me siirrettiin tihdnkin
metsikkdon, Istutusporukan muodosti
silloin kolme henked: mies, nainen ja
nuori poika. Pojan tehtdvini oli tai-
mien kantaminen ja lepinoksan pa-
neminen suojaksi auringolta pystyyn
taimen viereen. Mies kisitteli kuok-
kaa ja nainen istutti taimet ja mul-
tasi ne. Silloin mini olin nuori poika
ja mini kannoin taimet ja panin
’lehen’ pystyyn. Meilli oli kolmen

metrin pituinen keppi, jonka mitalle
pantiin kaksi tainta. Taimet istutet-
tiin sithen aikaan puolentoista metrin
vilein. Ei silloin ollut tarkkoja istu-
tusohjeita, jonkinlaisiin riveihin nii-
den vaan piti tulla. Lahtinen kulki
mukana ja koetti joka taimen, etti
se tuli varmasti tiukkaan,




Kuokkakaan el ollut sen kummem-
min tehty juuri titd ty6td varten. Se
oli vaan sellainen tavallinen sepin
tekemd kuokka. Turve lydtiin kuo-
kalla irti ja kiddnnettiin pystyyn. Ra-
koon pantiin taimet ja turve painet-
tiin  takaisin. Jos sattui kovempi
kohta, niin vieresti otettiin ‘helldd’
multaa lisimaaksi.

Hyvi ja huolellinen tyd oli sithen
aikaan tirkeinti. Mitddn kiirettd ei
ollut. Yhden porukan piivdsaavutus
oli noin 200 tainta. Muutaman piivin
pidsti mies kulki kannun kanssa ja
kasteli taimet. Parin viikon kuluttua
suoritettiin  tiydennysistutus, sielld
missi se oli tarpeen. Mini hankin
silloin pdivissi siini kaksi markkaa,
misti Lahtinen otti ’kortteerista’
50 pennid.”

Tarkkaa ja perusteellista tuntui ty6
olleen silloin, kun Pannu-Simon ahoa
istutettiin. Honkala el muistanut,
misti paikka on saanut hauskan ni-
mensi. Olisikohan Pannu-Simo ollut
kattilanpaikkaaja vai mahtoiko hin
olla keitellyt joskus pontikkaa niilld
main. Metsikkd on joka tapauksessa
varttunut hyvin. Metsiteknikko Usko
Hyyrynen Kausalasta kertoi, ettd
siini on nykyisin 675 runkoa hehtaa-
rilla sen jilkeen kun talven 1956 ja
1957 lumituhot sitdi harvensivat.
Kuutiomiiri on yli 300 k-m? ja
kasvu vielikin 12 k-m3 hehtaarilla.

Tarkasteltaessa  vuosisadan  alun
metsinviljelyd havaitaan menetel-
mien ja tydtapojen olleen hyvin sa-
manlaisia kuin nykyisin. Onhan Hon-
kalan kuvaama istutustapa aivan
sama kuin turvemailla kiytetty palle-
istutus. Risu tai kepin pitki pannaan
nykyidinkin auringonsuojaksi. Istu-
tusten laajuus ja pdivatulokset ovat
siini midrin lisiintyneet, ettd tai-
mien kastelusta on luovuttu. Tdytyy
myontdi, ettd metsimichet ovat vuo-
sisatamme alussa olleet kaukonikoistd
viked, kun ovat kidyttineet sellaisia
tySmenetelmii, jotka ovat hyvid vield
60 vuoden kuluttuakin.

Hallan ja Haukkasuon tuotantokomiteat retkeilylld

Haukkasuon tuotantokomiteassa oli
esitetty toivomus piistd Kymin hoy-
ryvoima-asemalle katsomaan, miten
sielld poltetaan Haukkasuon turvetta.
Hallalaiset olivat kiinnostuneita Ver-
lan lomakyldstd, olivathan jotkut
heisti jo viettdneet sielli lomaansa.
Nimi kaksi tutustumiskidyntii voitiin
sopivasti yhdistdd ja niinpid Hallan
ja Haukkasuon tuotantokomiteat vie-
railivat 12. 9. Kuusankoskella ja Ver-
lassa 25 hengen voimalla.

Koskelassa tutustuttiin ensin Ver-
lan lomakylidn elokuvan avulla ja
sen jilkeen lihdettiin paikan piille.
Kiytiin vanhassa konttorirakennuk-
sessa, johon on tarkoitus tehdi loma-
kylan ruokala sekd kierrestiin itse
tehdas lipikotaisin, Tehtaassa tuntui
siltd, kuin kaikki olisi vain tilapii-
sesti pysihdyksissd, hiomopdlkytkin
olivat pinossa uunien vieressi, Ko-
neiden saattoi odottaa mind hetkeni
tahansa pySrihtivin kdyntiin. Teh-
taalta matkaa jatkettiin joen rantaa
pitkin lomakyldn halki, kdytiin pa-
rissa mokissd ja kuljettiin Vennukan-
niemen ympiri. Niemeen on kaavailtu
telttailualuetta leirintdd harrastavia
yhtioldisii varten. Kuulas syksyinen
pdivi ja Vennukanniemen kauniit
maisemat saivatkin vieraat vakuuttu-
neiksi paikan sopivuudesta tihin tar-
koitukseen.

Vennukanniemesti palattiin linja-
autolla takaisin Kuusankoskelle. Lou-
naan jilkeen Voikkaan paperitehtaal-
la nzhtiin ja kuultiin, miten puuta on
kisiteltivd, ennen kuin sille voidaan
painaa sanomalehti. Tdmin jilkeen
hajaannuttiin  kahtia Hallan vien
mennessi Kuusanniemen sulfaattisel-
luloosatehtaalle ja haukkasuolaisten

Retkeldiset Verlan ruukkiin
tutustumassa

Kymin hoyryvoima-asemalle. Tidlld

viettiminsi puolitoistatuntisen aikana
haukkasuolaiset saivat kuulla ja nih-
di, mitd heidin toimittamalleen tur-
peelle tapahtuu. Erityisesti heitd kiin-
nosti, minkilaisia vaatimuksia poltto-
turpeelle hoyryvoima-asemalla asete-
taan.

Lopuksi kokoonnuttiin vield yhtei-
sesti Koskelaan kahvikuppien #direen
keskustelemaan piivin tapahtumista
ja vertaamaan saatuja kokemuksia.
Oltiin  sitd mieltd, ettd ¢idllaisilla
tutustumiskiynneilld toisilla tehtailla
on suuri merkitys. On mielenkiin-
toista ja opettavaakin nihdid yh-
tidn erl tuotannon haaroja toimin-
nassa ja tutustua myds toisenlaiseen
tyOympdristodn. Siten asioita oppii
tarkastelemaan laajemmasta nikokul-
masta kuin ahtaasti omalta kannal-
taan. Samalla huomaa myds toisten
vaikeudet ja oppil niitd paremmin
ymmirtimidin. Yhteinen toivomus
oli, ettd laajemmaltikin olisi tilaisuus
timin laatuiseen yhteistoimintaan ja
vuorovaikutukseen.
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Kotipuutarhan suunnittelu

Syyskauden ensimmiistd yhtidldis-
iltaa  vietettiin  syyskuun lopussa
Voikkaan seuratalossa puutarha-aihei-
den parissa. Illan aiheena oli “Koti-
puutarhan suunnittelu ja jirjestely”.
Kotipihan suunnittelussa varteenotet-
tavia seikkoja selvitteli hortonomi
Jaakko Wegelius valaisten esitys-
tiin piirroksin. Jo rakennuksia suun-
niteltaessa olisi otettava huomioon
teiden sijainti ja oleskelutilojen vaa-
timukset, samoin olohuoneiden ikku-
noista avautuvat nikymit, jotka koe-
tetaan saada mahdollisimman edulli-

siksi. Silloin piha ja puutarha luovat

viihtyisyyttd sisille huoneisiinkin.
Seuraavassa kaksi kotipuutarha-ehdo-
telmaa.

Tontti 1

Tontin molempia sivuja reunustaa
leikattava pensasaita, joka kadun tai
tien puoleisella sivustalla alkaa ra-
kennuksen seinimin kohdalta jistien
ndin tien puoleisen osan vapaaksi
nurmikkoalueeksi, jossa on ainoastaan
muutamia koristepuita ja -pensaita.
Varsinainen autotalliin ja ulkoraken-
nukseen johtava tie on piillystetty
laatoilla ja soratien osuus on jitesty

hyvin lyhyeksi. Vihannesmaan reu-
naan on istutettu marjapensaat. Ome-
napuut on sijoitettu varsinaiselle nur-
mikkoalueelle, jolloin ne palvelevat
myds koristetarkoituksia. Pihamaan
keskeisin osa on vapaata nurmikkoa.
Asuinrakennuksen ja kuistin edustalle
on sijoitettu monivuotisten kukkien
ryhmi koristepensaineen. Samoin oles-
kelupaikan vilittomissi liheisyydessd
on kukkia ja koristepensaita. Ulko-
rakennuksen pdddyssa sijaitsevat pyy-
kinkuivaus- ja tuuletustelineet. Lippu-

Tontti 1 vasemmalla: 1. pensasaita (lei-
kattava), 2. koristepuita, 3. omenapuitq,
4, marjapensaita, 5. koristepensaita, 6.
monivuotisia kukkia eli perennoja, 7.
koynnoskasveja, 8. lipputanko, 9. tuu-

letustelineet, 10. oleskeluryhma.

Tontti 2 alla: 1. pensasaita (leikattava),
2. koristepuita, 3. omenapuita, 4. marja-
pensaita, 5. koristepensaita, 6. moni-
vuotisia kukkiag eli perennoja, 7. kdyn-
noskasveja, 8. lipputanko, 9. tuuletus-
telineet, 10. puutarhakeinu, 11. leikki-
mokki, 12. lasten keinu, 13. matala va-
paasti kasvava pensasaita.

Visannesmaa

Vifannesmaa
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tangon paikka on nurmikkoalueella
kukkamaan ja laattakdytivin vilit-
tomissd ldheisyydessi.

Tontti 2

Asuinrakennuksen kanssa samassa
yhteydessd sijaitsevat autotalli sekd
taloustilat ja nidin jd3i muu osa tont-
tia kokonaan puutarha-alueeksi. Var-
sinainen hydtypuutarhan osuus on
sijoitettu  tontin taustaosaan, jossa
ovat vihannesmaa, marjapensaat ja

Yhticldgisillan yleisod (vas.) Voikkaan
seuratalossa kuuntelemassa hortonomi
Jaakko Wegeliuksen (alla) esitelmdd
kotipuutarhan suunnittelusta ja
jarjestelystd
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omenapuut. Pihamaan erikoisuutena
on kiertivi laattakiytivi, jonka vi-
littomain l3heisyyteen liittyvit ko-
ristepensaat, monivuotiset kukat ja
koristepuut. Keinun paikka on tontin
taustalla, josta avautuu nikdala kuk-
kamaan yli avaralle nurmipihalle.
Lastenkaan oleskelutiloja ei ole unch-
dettu, vaan he ovat saaneet oman
leikkimokkinsd ja keinunsa tontin toi-
selle sivustalle. Varsinainen talous-
piha sijaitsee rakennuksen toisessa
pdddyssd tuuletustelineineen. Aivan
tien reunamassa on vapaasti kasvavaa
matalaa pensasaitaa, mihin tarkoituk-
seen sopivat mainiosti Japanin happo-
marja ja ruusuangervo. Tontin sivus-
toilla on leikattavaa pensasaitaa.
Koynndskasveja on myds sijoitettu
rakennuksen seinustoille.

Hallan palovartiotorni

purctaan

Hallan maisemaa yli kolmen vuosi-
kymmenen ajan hallinnut Pitkdkarin
palovartiotorni on pian poissa. Endd
sen huippu ei kohoa kotkealle lauta-
tarhan tapuleiden ylipuolelle. Eihin
tapuleitakaan ole monta jiljelld, kun
koko tuotanto pystytiin kisittele-
miin laajennetussa  kuivaamossa.
Torni valmistui 1930-luvulla ja vuo-
det sdiden vaihteluineen ovat jittd-
neet sen puisiin rakenteisiin jilken-
si. Koska torni ei nykyisin ole endi
viletimiton, el suuritdiseen kunnos-
tukseen ryhdytty, vaan torni myy-
tiin kotkalaiselle urakoitsijalle Toivo
Hinniselle purettavaksi. Purkutyot
aloitettiin viime kuun lopulla ja ne
saataneen pditdkseen tdmin kuun
puoliviliin mennessa.

Torni oli viime vuoden loppuun
asti miehitettyni jatkuvasti 8in pdi-
vin, Timin vuoden se on ollut
miehittdmittd. 35 metrid maanpin-
nan ylipuolella olevassa kopissaan
vartiomiehet ovat kestineet niin ke-
sin helteet kuin talven pakkaset.
Kylmin varalta kopissa oli tosin
sihkdlimmitin. Sotavuosina Kotkaa

Hallan vellikello soi
Ristipirtin leirialueella

Hallan tehdas lahjoitti syyskuun
28 pidivini Kymin seurakunnalle
vuosikymmenien ajan yhtidn tiiliteh-
dasta ja maatilaa palvelleen vellikel-
lon. Kello sijoitettiin seurakunnan
kesikodin Ristipirtin leiri- ja kirkon-
kelloksi kahden tukevan pylvidn
muodostamaan tapuliin. Isdnnditsijd
Borje Carlson kumautti lahjakellosta
ensimmiiset lySnnit ja kauniisti kello
soikin, vaikka se olikin ollut kym-
menisen vuotta kiyttimdttdmini.
Kuvassa Kymin seurakunnan edusta-
jat taloudenhoitaja Heikki Virtanen
(vas.) ja rovasti Rurik Tammekas
uuden kellon Hirells.

pommitettaessa sielld koettiin monta
pelottavaa tilannetta. Tornista oli
hyvi nikdala myds merelle ja Kot-
kan luotseilla olikin tapana soittaa
torniin kysyikseen, joko heiddn odot-
tamansa laiva nikyi. Samoin torni-
vahti ilmoitti laivojen tulon Hallaan.
Tornivahtien paitehtivini oli luon-
nollisesti tarkkailla sahan ja lautatar-
han aluetta, jotta palonalut havait-
tiiln ajoissa. Tornin nyt siirtyessd
muistojen joukkoon siilyvit monet
sen muistoista varmaan vield kauan
vanhojen tydntekijdiden ja vartio-
miesten mielessi.
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Pitkidaikaisesti palvelleita

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

SULO EKHOLM

maalari  asuntokorjausosastolta  tulee
16. 12. olleeksi 50 vuotta yhtion pal-
veluksessa.

VALDE LONKA

viilaaja  Kymin  korjauspajalta  tulee
26. 11. olleeksi 45 vuotta yhtién pal-
veluksessa. Hdn on syntynyt Valkea-
lassa 22. 1. 1907. Ammattikoulun kdy-
tyddn hdn tuli tydhon Kymin talousosas-
tolle, josta pari vuotta mydhemmin siir-
tyi Kymin korjauspajalle. Oltuaan vdlillg
Ighes seitsemdn vuotta Kymin hiyryosas-
tolla hdn tuli takaisin korjauspajalle ja
on tydskennellyt sielld
vista 1937 lghtien.

yhtdjaksoisesti

AARNE HALINEN

happipullojen tayttdja karbiditehtaalta
tulee 20. 12. olleeksi 45 vuotta yhtidn
palveluksessa. Hén on syntynyt Mdnty-
harjussa 15. 6. 1903 madkitupalaisen
poikana. Jo vista 1916 l&htien hdn tyds-
kenteli metsdosastolla isdnsd apuldisena.
Sieltd hdn siirtyi 1928 Voikkaan sellu-
loosatehtaalle  kuivauskoneen hoitajan
apulaiseksi ja toimi vista 1929 Ightien
kuivauskoneen hoitajana. Paperitehtaalle
hdn siirtyi 1943 ja karbiditehtaan ra-
kennustydmaalle 1944. Hdn on ollut
karbiditehtaalla  erilaisissa  tehtévissd
1945—1948 ja siitd ldhtien happipullo-
jen tdyttajand.

ANTTI NURMINEN

viilaaja Voikkaan korjauspajalta tulee
20. 12. olleeksi 45 vuotta yhtitn pal-
veluksessa. Hén on syntynyt Heinolassa

Aino Kokkonen
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Tulle Solio

Valde Lonka

30. 12. 1906. Voikkaan korjauspajalle
han tuli tydhén 1922 ja tydskentelee
sielld edelleen. Han on hoitanut useita
luottamustoimia. Tydelamdn piiristd mai-
nittakoon, ettd hdn on ollut korjauspajan
luottamusmiehend 18 vuotta, kuuluu
tehtaan tuotantokomiteaan, tydpaikka-
urheilutoimikuntaan ja yhtién ammatti-
koulun johtokuntaan. Myds vyhteiskun-
nallisten asiain hoidossa han on mukana
ja kuuluu kauppalanvaltuustoon ja so-
siaalilautakuntaan. Lautamiesansioistaan
hdn on saanut herastuomarin arvon.

ANTTI LAMPINEN
varastonhoitaja Kymin selluloosatehtaal-
ta tulee 11. 11, olleeksi 40 vuotta yh-
tion palveluksessa.

Merkkipdivid

KUUSANKOSKEN TEHTAAT
VAING NIRONEN

varamies Kymin selluloosatehtaalta tdyt-
tdd 60 vuotta 16. 11. Hdan on syntynyt
Mdantyharjussa. Yhtidn palvelukseen Ky-

Gustay Klingstedt

Antti Nurminen

min ulkotydosastolle hdn tuli 1935, siir-
tyi sieltd hoyryosastolle ja palveli Hil-
lossa 1938—1940. Selluloosatehtaalle
pumppumieheksi hdn tuli 1948 ja on
toiminut nykyisessd tehtdvassddn vista

1961.

AINO KOKKONEN

siivooja talousosastolta tayttga 60 vuot-
ta 17. 11. Hdn on syntynyt Jadskessa.
Jadtyddn leskeksi puolisonsa kaaduttua
1941 hin tydskenteli Enso-Gutzeit Oy:n
tehtaalla, kunnes joutui jattamadn koti-
seutunsa. Yhtion palvelukseen maa-
talousosastolle hdn tuli 1945 ja siirtyi
sieltd ammattikoululle siivoojaksi 1952.
Han on kuulunut 20 vuoden ajon Kuu-
sankosken Kaatuneitten Omaiset ry:n
johtokuntaan toimien viimeiset 10 vuot-
ta yhdistyksen puheenjohtajana.

TULLE soLIO

mestari Kymin paperitehtaan  Yankee-
koneosastolta tdyttdd 60 vuotta 24. 11,
Hdn on syntynyt Parikkalassa. Kay-
tyddn Varkaudessa teknillisen koulun
1937—1938 hdn toimi aluksi ylimesta-
rina Euran Paperi Oy:ssd, siirtyi sieltd
mestariksi Paperituote Oy:n Valkeakos-
ken tehtaalle ja sieltd Jamsdnkoskelle
jalostusosaston ylimestariksi. Yhtismme

Yrjé Rajala




Viktor Holmgqvist

palvelukseen jalostusmestariksi Yankee-
koneosastolle han tuli 1947. Hdnen va-
paa-ajastaan vie suurimman osan kesd-
mokilld  puuhaileminen.

GUSTAV KLINGSTEDT

dipl.insinddri  ammattikoulusta  tdyttaa
60 vuotta 30. 11. Hdn on syntynyt
Helsingissa, tuli  ylioppilaaksi  Turun
ruotsalaisesta  lyseosta 1926 ja val-
mistui  dipl.insinéoriksi Abo  Akademin
kemiallis-teknillisesta tiedekunnasta
1932. Hdn toimi kemisting The Insulite
Company of Finland Oy:ssa 1932—
1934 ja sen jdlkeen assistenttina Abo
Akademissa 1934. Vield samana vuon-
na hdn tuli yhtion palvelukseen Kymin
selluloosatehtaan kdyttéinsinooriksi. Siel-
I han tydskenteli vuoteen 1947, jolloin
hénet nimitettiin  silloisen pddlaborato-
rion johtajan vastuunalaiseen toimeen.
Uuden pddlaboratorion valmistuttua hdn
toimi yleisen osaston hoitajana vuoteen
1964, jolloin siirtyi ammattikoulun am-
mattiaineiden opettajaksi. Hdn on teh-
nyt opintomatkoja Englantiin ja Yhdys-
valtoihin. Han on Tekniska Foreningen
i Finlandin, Finska Kemistsamfundetin,
Suomen Paperi-insindorien  Yhdistyksen,
Kymenlaakson teknillisen seuran ja ame-
rikkalaisen Tappi-yhdistyksen jdsen.

Paavo Hdmadldinen

Martti Siren

Vdiné Saarclainen

Tauno Salonen

EMIL BATSMAN

koneenhoitaja Kymin  paperitehtaalta
tayttdd 60 vuotta 15. 12. H&n on syn-
tynyt Valkealassa ja tuli yhtion palve-
lukseen Kymin rakennusosastolle 1923.
Kymin paperitehtaalle prassipojaksi hdn
siirtyi 1924, Han on toiminut tehtaan
kaikilla paperikoneilla erilaisissa tehtd-
vissd. Koneenhoitajaksi hdnet nimitettiin
1950.

MAUNO KANKARE

autonkuljettaja kuljetusosastolta tayttad
60 vuotta 15. 12. Han on syntynyt Loi-
maalla. Yhtién palvelukseen Kuusaan
tallille han tuli 1928 ja on toiminut
siitd lahtien yhtdjaksoisesti autonkuljet-
tajana. Hdnelle on myonnetty AK:n ho-
peinen ansiomerkki.

YRJO RAJALA

Minton-koneenhoitaja Kymin selluloosa-
tehtaalta tayttad 60 vuotta 16. 12. Han
on syntynyt Valkealassa. Yhtion palve-
lukseen han tuli 1922 ja nykyiseen toi-
meensa selluloosatehtaalle 1931, Nuo-
rempana hdn harrasti voimistelua, uin-
tia, uimahyppyjd, ampumista, jGdpalloa
ja jalkapalloa. Nykyisin hdn harrastaa
laulua, kuntourheilua ja kalastusta. An-
sioistaan urheilun hyvdksi  hdnelle on

Kurt Nordberg

Simri Panttila

myonnetty SVUL:n ja Suomen Uimalii-
ton hopeinen ansiomerkki.

VIKTOR HOLMQVIST

insindori,  Voikkaan  piirustuskonttorin
padllikko teknilliseltd osastolta tayttad
50 vuotta 10. 11. H&n on syntynyt Pie-
tarsaaressa  ja  valmistui  insinéoriksi
Tekniska Laroverketistd Helsingissa
1946. Yhtion palvelukseen korjausinsi-
nodoriksi Kymin korjauspajalle hdn tuli
1947 ja siirtyi sielta 1950 Voikkaan
piirustuskonttorin pdallikoksi.

MARTTI SIREN

merkkaaja Kymin paperitehtaalta tdyt-
tdd 50 vuotta 14, 11. Hdan on syntynyt
Valkealassa. Yhtion palvelukseen Ky-
min ulkotydosastolle hdn tuli 1934, oli
sen jdlkeen vuoden verran rakennus-
osastolla ja siirtyi paperitehtaan hol-
lanteriosastolle 1937. Paalien pakkaa-
jana han tyoskenteli 1944—1948 ja
han on sen jdlkeen ollut merkkaajana.

SAULI JOKINEN

vanhempi sdhkdasentaja Voikkaan sdh-
koosastolta tdyttaa 50 vuotta 26. 11.
Han on syntynyt Mantsalassa ja tuli
yhtion palvelukseen 1955  Voikkaan
s@hkoosastolle.

Martti Laitolahti
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Anna Aho

TAUNO SALONEN

turvallisuustarkastajan
siaaliosastolta tdayttad 50 vuotta 29. 11.
Hén on syntynyt Elimdelld, mutta asu-
Ightien.

apulainen  so-

nut Kuusankoskella kouluiagsta
Kdytyddn yhtién ammattikoulun hdn tuli
yhtién palvelukseen Voikkaan selluloo-
satehtaalle 1936. Sielld han tyoskenteli
eri osastoilla vuoteen 1939, jolloin astui
asepalvelukseen. Han valmistui  tekni-
koksi Walter Ahlstromin  Teknillisestd
koulusta Varkaudessa 1945 ja tuli mes-
tariksi Voikkaan selluloosatehtaalle
vuonna 1946. Sielld hdn tydskenteli vuo-
teen 1964, jolloin selluloosan valmistus
Voikkaalla nykyi-
seen toimeensa sosiaaliosastolle. Vapaa-
ajan harrastukset kohdistuvat kalastuk-
seen kesdmokilld ja puutarhanhoitoon.

lopetettiin  ja siirtyi

SIMRI PANTTILA

rakennusapumies  Voikkaan rakennus-
osastolta tdyttda 50 vuotta 30. 11.
Hdn on syntynyt Teuvalla ja tuli yh-
tion palvelukseen Voikkaan ulkotydosas-
tolle 1951, Sieltd hdn siirtyi nykyiselle
osastolleen vield samana vuonna.

PAAVO HAMALAINEN

voitelija Voikkaan korjauspajalta tdyt-
tad 50 vuotta 6. 12. Hdn on syntynyt
Valkealassa ja tuli Voikkaan selluloosa-
tehtaan palvelukseen 1952, Hdn tyos-
kenteli sen jdlkeen Voikkaan rakennus-
osastolla ja hoyryosastolla ja siirtyi 1955
puuhiomolle ja sieltd korjauspajalle vii-
me lokakuussa. Valkealassa asuessaan
hdn oli mukana palokuntatydssa. Kalas-
tus ja kuntourheilu ovat hdnen vapaa-
ajan harrastuksiaan.

AARO PALMU

puiden kdasittelija Voikkaan puuhiomolta
tayttag 50 vuotta 16. 12. Hdn on syn-
tynyt Luumdelld ja tuli yhtion palve-
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Uuno Nikkanen

Arvo Pekkala

lukseen  Voikkaan rakennusosastolle
1961. Sieltd hdn siirtyi parin kuukau-

den kuluttua puuhiomolle.

KARKKILAN TEHDAS

VAING SAARELAINEN

portinvartija tdyttdd 60 vuotta 5. 11.
Hdn on syntynyt lisalmessa. Hadn tuli
kattilaosastolle 1934 ja toimi kattila-
liitteiden hiojana. Nykyiseen toimeensa
portinvartijaksi hdn siirtyi 1964,

KURT NORDBERG

dipl.ekonomi myyntiosastolta tdayttdd 60
vuotta 19. 11. Hdn on syntynyt Hel-
singissd. Suoritettuaan ylioppilastutkin-
non hdn kavi ruotsalaisen kauppakor-
keakoulun valmistuen dipl.ekonomiksi.
Myyntiosaston palvelukseen
1930. Han osallistui
ja on sotilasarvoltaan kapteeni. Vapaa-
ajan harrastuksista ovat bridge ja posti-

merkit olleet etutilalla.

hdan  tuli
molempiin  sotiin

TEODOR SUONTAUSTA

kirvesmies rakennusosastolta tdyttdaa 60
vuotta 14. 12, Han on syntynyt Haus-

jarvella. Han tuli 1938 liesiosastolle
hiojaksi. Nykyiseen toimeensa rakennus-
osastolle han siirtyi 1947.

MARTTI LAITOLAHTI

sorvaaja konepajalta tdyttdad 50 vuotta
3. 11. Hdn on syntynyt Pusulassa. Teh-
taan tyshodn valimoon hdn tuli 1941.
Kdytyagdn 1945 ammattienedistdmislai-
toksen sorvaajakurssin  hdn siirtyi sor-
vaajaksi kornepajalle.  Vapaa-aikoinaan
han on ottanut uutterasti osaa tyd-
vdenopiston, ammattiosaston sekd sota-
invalidien toimintaan.

Martti Saarijarvi

TOIVO STIGELL

poraaja emalilaitokselta tayttad 50 vuot-
ta 19. 11. Hdn on syntynyt Pusulassa.
Tehtaan tyshdn radiaattoriosastolle hdn
tuli 1938. Hdn on toiminut myés vali-
mossa ja liesiosastolla.

JOUKO STIGELL

tarkastaja konepajalta tdyttdd 50 vuot-
ta 8. 12. Han on syntynyt Pyhdjdrvellda
Ul, Tehtaan tychon tyokaluhiojaksi hdn
tuli 1936 ja oli tdssd toimessa parikym-
mentd vuotta. Nykyisin hdn toimii kone-
pajan tuotteiden tarkastajana. Hdn har-
rastaa vapaa-aikoinaan moottoriurheilua.

ANNA AHO

valuntarkastaja  puhdistamosta  tayttda
50 vuotta 9. 12. Han on syntynyt Pu-
sulassa. Hdn tuli nosturinkuljettajaksi
valimoon 1950. Oltuaan valilla muuta-
man vuoden poissa tydstd hdn tuli 1957
tyohon puhdistamoon.

HILDA KOSKI

hinnoittelija konttorista tayttag 50 vuot-
ta 24. 12. Han on syntynyt Lopella.
Tehtaan tyshon hdn tuli 1940, Hdn on
toiminut tehtaan konttorissa erilaisissa
tehtdvissd. V. 1963 hdn siirtyi hinnoit-
teluosastolle, missd edelleenkin tydsken-
telee.

HEINOLAN TEHDAS

UUNO NIKKANEN

hitsaaja tayttaa 50 vuotta 27. 11. Han
on syntynyt Uudellakirkolla. Yhtién pal-
velukseen koetushitsaajaksi han  tuli
1955 ja siirtyi myShemmin liesiosien hit-
saajaksi.




HALLAN TEHDAS
HILKKA VIIK

kuormaaja sahalta tdyttdd 50 vuotta
11. 12. Hdan on syntynyt Koivistolla. Yh-
tion palvelukseen sahalle hdn tuli ensi
kerran 1936. V:sta 1940 alkaen hdn on
ollut yhtdjaksoisesti pddasiallisesti sahal-
la kimpien sarmddjand ja viimeksi kuor-
maajana.

METSAOSASTO

ARVO PEKKALA

piirityonjohtaja tdyttdda 60 vuotta 14. 12,
Pieksdmdella. Hdn on syntynyt Haapa-
vedelld. Valmistuttuaan metsdteknikoksi
Nikkarilan metsdkoulusta 1934 hdn tuli
yhtiomme palvelukseen tyonjohtajaksi.
Seuraavana vuonna hdnet nimitettiin
piiritydnjohtajaksi  Savon  hoitoalueen
Kornin piirille ja 1944 hdn siirtyi ny-
kyiseen toimeensa Pieksdmden piirin
piiritydnjohtajaksi. Ammattinsa taitavana
metsdmiehend hdn on suorittanut mo-
ninaiset tehtdvdnsd kiitettdvdasti. Rau-
hallisena ja harkitsevana henkiléng hdn
on luonut hyvat ja luottamukselliset
suhteet metsanmyyjdkuntaan, esimie-
hiinsd, tyctovereihinsa ja alaisiinsa. Va-
pad-ajan  harrastuksista  mainittakoon
metsdstys ja kalastus.

MARTTI SAARIJARVI

maatalousteknikko  tdytti 50  vuotta
22. 9. Hdén on syntynyt Parkanossa.
IKeskikoulun kdytyddn han opiskeli Osa-
ran maamieskoulussa ja valmistui 1946
maatalousteknikoksi  Hyvinkddn maa-
talousopistosta. Hdan toimi 1947—1950
Kymenlaakson Maanviljelysseuran neu-
vojana sekd Virolahden ja Miehikkdldn
kuntien tyoasiamiehend osallistuen myos
maanhankintalain  alaiseen pika-asutus-
toimintaan Haminassa. Yhtién palveluk-
seen hdn tuli 1950 ja toimi kalanvilje-
lyslaitoksen hoitajana vuoteen 1966, jol-
loin siirtyi metsdosaston palvelukseen.
Hén on kuulunut Kymintehtaan Mestari-
kerhon johtokuntaan 10 vuotta ja toi-
minut neljé vuotta puheenjohtajana. Niin
ikddn hdn on suorittanut tuloksellista
tyotd  Kuusankosken Kalastusseurassa.
Nuoruusvuosinaan hdn harrasti hiihtoa
ja yleisurheilua ja saavutti piirien ja pi-
tdjien mestaruuksia. Nykyisin hdnen har-
rastuksiinsa kuuluvat keilailu ja filatelia.
Viime sotiin hdn osallistui rintamajou-
koissa Karjalan Kannaksen taisteluihin
ja on saanut sotilasansioistaan mm. VM
1, VM 2 sekd muistomitalit. Hdn on
sotilasarvoltaan kersantti.

’

Kalevi Ollila

Manan majoille

Syyskuun 19. paivanag kuoli teknikko
Kalevi O1lila Kymin korjauspajalta.
Hdn oli syntynyt 4. 7. 1931 Kuusan-
koskella. Ammattikoulun kdytyddn hdn
tuli yhtion palvelukseen 1947 Kymin
korjauspajalle, jossa tydskenteli sorvaa-
jana vuoteen 1957. Tampereen teknilli-
sen koulun hdn kavi 1957—1960 ja
toimi sen jdlkeen mestarina Kymin kor-
jauspajalla seitsemdn vuotta. Kuusan-
kosken Mieslaulajien toiminnassa teknik-
ko Ollila oli aktiivisesti mukana Idhes
kuoron perustamisesta alkaen. Kuoron
puheenjohtajana  han  toimi 1964—
1965. Myts bridge kuului hdnen har-
rastuksiinsa ja hdn osallistui kiintedsti
muuhunkin Kymintehtaan Mestarikerhon
toimintaan. Vainajaa jdivat lghinng su-
ramaan puoliso ja kaksi alaikdistd lasta.

Syyskuun 21 pnd kuoli virkamatkal-
laan Kuopiossa Salon tehtaan myynti-
padllikké Arvo Nieminen. Hdn oli
syntynyt Halikossa 8. 7. 1920. Yhticén
palvelukseen hdn tuli konttoristiksi 1946
ja nimitettiin  myyntipadllikoksi 1953.
Hdn toimi myds ostopddllikkdng. Hén
oli tehtaan tuotantokomitean ja avus-
tuskassan jdsen. Hdnen kykyjddn kdy-
tettiin monissa luottamustoimissa. Hdn
toimi useita vuosia Sotainvalidien Veljes-
liiton Salon seudun osaston johtokun-
nan jdsenend ja puheenjohtajana. Hdn
oli Salon Seudun Reservialiupseerien pe-
rustajajasen. Salon VPK:n toimintaan
hdn otti aikoinaan aktiivisesti osaa ja
myds Salon Viestin toiminta oli erityisen
ldhella hdnen syddntddn. Hdn  kuului
aikaisemmin Viestin  johtokuntaan ja

Arvo Nieminen

pesdpallojaostoon ja oli piirin pestapallo-
jaoston jdsen. Han oli myds Lions Club
Salo-Uskelan ensimmdinen presidentti.

Syyskuun 20 pnd kuoli kotonaan Voik-
kaalla maalari Artturi A h o Voikkaan
rakennusosastolta. Héan oli syntynyt 9. 7.
1905 Petdjavedelld. Hdan tuli 1920
Voikkaan koskityémaalle, mistd kahden
vuoden kuluttua siirtyi rakennusosastol-
le. Vainajaa jadi lghinnd suremaan sisar
perheineen.

Lokakuun 2 pnd kuoli dkillisen sai-
rauskohtauksen murtamana tiikelipai-
naja Aini Metsdald Kouvolan Kirja-
painosta. Hdn oli syntynyt Orimattilassa
4. 3. 1910, joten hin oli kuollessaan
57-vuotias. Han tuli v. 1926 kirjaltajan
oppiin Kouvolan Kirja- ja Kivipainoon
valmistuen tiikelipainajaksi. Oltuaan so-
tavuosien jdlkeen vdhdn aikaa muulla
alalla hdn tuli takaisin entiseen tyohdnsd
ja enndatti palvella Kouvolan Kirjapai-
nossa yhteensd 38 vuotta. Hdnet tun-
nettiin erittdin ahkerana ja tunnollisena
tyontekijand. Vainajaa jdi ldhinng sure-
maan puoliso.

Lokakuun 7 pnd kuoli kirvesmies Yrjé
Perttula Voikkaan rakennusosastol-
ta. Han oli syntynyt 16. 11. 1905 Jaa-
lassa. Hdn tuli 1928 pakkaajaksi Ver-
lan puuhiomolle. Voikkaan rakennusosas-
tolle hén siirtyi 1959. Vainajaa jaivat
lghinng suremaan puoliso ja lapset per-
heineen.
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20-vuotismerkkejd kuntourheilusta

Syksyn kuluessa on tehtaillamme
jalleen jdrjestetty kuntourheilukauden
paittdjiistilaisuuksia. Niissi urheilu-
viien suurkatselmuksissa on tunnelma
aina ollut kodikas ja viliton. Sdin-
néllinen ulkoilu oli tuonut terveyttd
kaikille ja nyt jaettiin tavoitteisiin
piisseille tunnustuspalkinnot heidin
saavutuksistaan. Tdnd syksynd jaet-
tiin ensimmiisen kerran kultaiset har-
rastusmerkit 20 vuoden yhtijaksoi-
sesta  kuntourheilun harrastuksesta.
Kultaisen merkin sai yhteensi seitse-
min entisti ja nykyistd yhtioldistd.
Viisi- ja kymmenvuotismerkkeji jaet-
tiin niin ikddn useita.

Kahden vuosikymmenen ajan jat-
kuvasti vihintddn viiden arvan tulok-
seen piiseminen osoittaa sangen kii-
tettdvdid kuntourheilun harrastusta.
Sithen yltimiseksi on varmaankin
monta kertaa tiytynyt lihted lenkille
sateessa ja pyryssd illan jo himir-
tyessi. Kun tillainen reippailu ta-

Koskelassa oli syyskuun 25 pnd

juhlahetki kuljetusosaston pdillikdn
insinddri Antero Aholan ojentaessa
kahdelle yhtismme autonkuljettajalle
AK:n hopeisen ansiomerkin. Merkin
myéntii AK:n hallitus tySnantajan
kirjallisen ehdotuksen perusteella am-
mattikuljettajalle, joka on tyOssdin
osoittautunut taitavaksi ja vastuun-
tuntoiseksi seki kohteliaaksi ja autta-
vaiseksi muita tielli liikkujia koh-
taan.
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Kymintehtaalla
saivat 20-vuotis-
merkin Hilda
Toivonen ja
Jalmari Lahtinen

pahtuu kunnon kohentamiseksi eiki
kultaa ja kunniaa tavoitellen, ansait-
sevat nimi seitsemin todellista kunto-
urheiluveteraania reippaan hatunnos-
ton. Karkkilassa 20-vuotisharrastus-
merkin saivat Viing Aalto, Arvo As-
tala, Auvo Astala ja Mauno Koski-
nen. Mainittakoon, ettd Viiné Aalto
on jo elikkeelld, mutta on jaksanut
kuitenkin siinnéllisesti harrastaa lii-

AK:n hopeisia
ansiomerkkejd

Yhtiossimme on vuodesta 1948
lihtien jaettu 4 kultaista ja 33 ho-
peista AK:n ansiomerkkii, joten kul-
jettajamme ovat ammattitaitoista vi-
ked. Nyt merkin saaneista on Einar
Hytonen ollut yhtismme palveluk-
sessa 26 vuotta ja autonkuljettajana
vista 1942, Leo Hokkanen on ollut
yhtiossi 16 vuotta ja autonkuljet-
tajana vista 1953 lihtien. Kuvassam-
me osastopiillikkd Ahola luovuttaa
ansiomerkit ansioituneille kuljettajille.

kuntaa ja kuntourheilua. Kuusankos-

ken tehtailla jaettiin kolme kultaista
Hilda
Toivonen ja Jalmari Lahtinen sekd
Aune Peltola Voikkaalta olivat kaksi-
kymmenti kertaa keskeytyksettd saa-

merkkii. Kymintehtaalaiset

vuttaneet vaaditun viiden arvan tu-
loksen. Naiset ansaitsevat erityisen
tunnustuksen saatuaan kaksi edustajaa
tihdn seitsemin joukkoomn.

Taloudellista tietoutta ...

Jatkoa sivulta 13

olemassaolo, on sen merkitys suuri
Tatd
huomaa niinkiin hyvini aikoina, jol-

my®s henkilkunnalle. emme
loin tydpaikkoja on runsaammin saa-
tavissa. Kun sen sijaan syystd tai toi-
sesta olosuhteet huononevat ja jokin
yritys joutuu lopettamaan toimintansa
tal supistamaan tuotantoansa, tuntu-
vat vaikeudet asianomaisten kohdalla
hyvinkin kipeind. Nidin on kidynyt
valitettavasti meillikin muutamissa
teollisuuslaitoksissa, kun kired kilpai-
litkaa

kohonneet kustannukset ovat vieneet

lu maailmanmarkkinoilla tai

toimintaedellytykset.

Onko yrityksen henkilskunnalla

mitiin mahdollisuuksia  vaikuttaa
kannattavuuteen, josta viime kidessi
riippuu meidin jokaisen toimeentulo?
Kysymykseen pyritddn etsimddn vas-
tausta timin artikkelisarjan seuraa-

vassa osassa.










