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Kansikuvamme on Heinolan tehtaan
konepajahallista

Salon tehtaan tuotanto-ohjelma on
laajentunut kisittimidn vaativia ti-
laustitd ja hydraulitkan komponent-
teja. Tehtaan uudenaikaiset auto-
maattikoneet ja koulutuksen avulla
lisdintynyt ammattitaito tekeviat tid-
min aluevaltauksen mahdolliseksi.

Metallitehtaittemme toiminnasta on
muutakin uutta kerrottavaa. Viime
vuonna alettiin  Heinolan tehtaalla
valmistaa siirrettivii Jampdkeskuksia.
T4llainen perivaunun alustalle asen-
nettu limpokeskus on osoittautunut
erittiin  kiteviksi ratkaisuksi alue-
rakentamisen yhteydessi. Se pitdd
huolta lihion limmostd sithen saak-
ka, kunnes uusi asuntoalue voidaan
yhdistdi kaukolimpdverkostoon.

Heinolan tehtaan sihkéradiaatto-
rista on tehty parannettu painos, jolle
on annettu nimi Termel. Siti valmis-
tetaan kuutta eri kokoa. Thytteend
on aikaisemman veden sijasta 8ljy.
Termostaatin avulla limmitettivi tila
pysyy halutun limpdisend. Samalla
termostaatti pitii huolen siitd, ettel
sihkod kulu tarpeettomasti.

Karkkilan tehdas on yhdessi Heikki
ja  Kaija Sirenin arkkitehtitoimis-
ton kanssa suunnitellut tyylikkiic
kicrreportaat, jotka kootaan osista
rakennuspaikalla. Tillainen porrasra-
kennelma omakoti- ja rivitaloissa, va-
rastoissa ja tehdastiloissa on kiytin-
nollinen ja arkkitehtoonisesti niyttivi
ratkaisu.

Perheeneminnit lausuvat varmaan
ilomielin tervetulleeksi markkinoille
Heinolan tehtaan kuivauskaapin. Sen
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avulla voidaan lopettaa kiusallinen kesini jilleen kokeiluja uittamalla

pyykkivaatteilla liputtaminen kylpy-
huoneissa ja keittidissi. Kaapin sisdlld
pyykki kuiveu nikymittdmissi ja no-
peastl.

. Nippu-uitosta on viime aikoina
kerrottu lehdessimme useaan ottee-
seen, Tilld alalla suoritettiin viime

Kymin Uittoyhdistyksen viylilli ja
yhtién omalla Otraintaipaleen—Hon-
kataipaleen viylilli pitkii runkonip-
puja. Kokeilut osoittivat, etti nimi
viylit soveltuvat jo nyt runkonippu-
jen uittoon, joskin my8s matkan var-
rella on eriitid pullonkauloja.




Yhtiomme hallituksen pitkdaikainen jdsen joh-
taja Bertel Bjé6rkman kuoli tammikuun 10
pdivinid 72:nnella ikivuodellaan. Hin kuului yh-
tion hallitukseen jo vuodesta 1942 alkaen ja oli

tilintarkastajana  sekd

siti ennen jonkin aikaa
nuoruusvuosinaan myds virkailijana yhtiGssd.
Kiytydin ruotsalaisen kauppaopiston Helsingissd
hin palveli yhtiossimme vuosina 1917—1924. Nii-
ni vuosina hin samalla tdydensi opintojaan London
School of Economicsissa ja tydskenteli yhtidmme
edustuslitkkeessi H. Reewe Angel & Co:ssa Lon-
toossa. V. 1924 hin matkusti Yhdysvaltoihin, jossa
hin tyoskenteli paperitehtaissa ja teki lukuisia
opintomatkoja ympiri Pohjois-Amerikkaa.
Palattuaan v. 1926 kotimaahan johtaja Bjork-
man perusti oman agentuurilitkkeen T:mi B. Bjork-
manin, jota hin johti kuolemaansa saakka. Hinen

maamme teollisuudelle toimittamistaan lukuisista

.‘.

Johtaja Bertel Bjorkman

tuotteista mainittakoon puukuitulevyt, joita hin
ensimmiisend tuotti maahamme. Hinen mydtivai-
kutuksestaan amerikkalainen yhtié The Insulite Co
perusti insuliittitehtaan Suomeen ja hin edusti
tehtaan myyntid aina sithen saakka, kunnes tehdas
siirtyi toiselle omistajalle.

Johtaja Bjorkman oli kdytinnon Jiikemieheni
hankkinut seki ulko- etti kotimaan kaupassa erin-
omaisen perchtyneisyyden ja yhtidmme lisiksi mo-
net muut suuret teollisuusyritykset kiyttivit hy-
vikseen hinen laajaa asiantuntemustaan.

Luonteeltaan johtaja Bjérkman oli vilitén ja
huumorintajuinen persoona, jolla oli laaja ystivi-
ja tuttavapiiri. Maanpuolustus oli hinelle hyvin
liheinen asia. Hin osallistui vapaussotaan seki
molempiin viime sotiin, Sotilasarvoltaan hin oli
kapteeni. Johtaja Bjorkman siunattiin haudan le-

poon hiljaisuudessa.




Vaativia tilaustoita

vesi- ja limpdjohtoalan armatuurit,
mutta niiden rinnalla on yhi enene-
vissi midrin alettu valmistaa vaati-
via tilaustditi. Niiden osuus tehtaan
tuotannosta oli viime vuonna jo vii-
dennes.  Tilaustdisti mainittakoon
erilaiset kuumapuristeet, kaasunjake-
lulaitteet, vesimittarien kotelot, pai-
nemistarien pesdt ja instrumenttien
osat.

Tilaustydt ovat alihankintatilauk-
sia, mutta timi seikka el suinkaan
vihennd niiden arvoa. Piinvastoin

nimi tydt vaativat erittdin tarkkoja

ja hydraulitkan komponentteja
Salon tehtaan tuotanto-ohjelmassa

Salon tehtaalla vallitsi koko viime
vuoden tdystydllisyys. Tehdas kivi
kahdessa vuorossa, jopa aika ajoin
kolmessa. Sama tahti jatkuu edel-
leen ja tilanne niyttid melko valoisal-
ta ainakin ensi kesiin saakka, kertol
lehdellemme Rauno
Renko.

Tihin tiystydllisyyteen on vaikut-

isdnnditsijd

tanut edistividsti tehtaan tuotanto-
ohjelman laajentaminen. Piituotan-
edelleenkin

nonalan muodostavat

Yldkuvassa Salon
tehtaan isténnditsija
Rauno Renko

Teknikko

Osmo Koskinen
suorittamassa
Hauser-projektorilla
tuotteen tarkkuus-
mittausta

Johtaja Antti
Vuolle-Apialan
kehittdman
sdddettdvdn
slipipumpun’ ja
-moottorin

prototyyppi
on valmistettu
Salon tehtaalla

koneita sekd ammattitaitoisia tySn-
tekijoitd. Ammattikoulutuksen tehos-
tamisesta onkin tullut Salon tehtaalla
erittdin ajankohtainen asia.

Tehtaan
myds liitetty hydraulitkan kompo-

valmistusohjelmaan on

nenttien kuten putki- ja letkuliitti-
mien, pumppujen ja moottorien val-
mistus. Tillaiset hydrauliikan erilai-
sissa sovellutuksissa tarvittavat perus-
komponentit on tuotu piiasiassa
ulkomailta, mutta viime vuosina myos

kotimainen teollisuus on ryhtynyt
valmistamaan niitd perusosia.

Salon tehtaan valmistusohjelmaan
liitetyt hydraulitkan komponentit on
kehitetty yhtidn metalliteollisuuden
tuotteiden  kehittimisosastolla  ja
lisiksi on kiytetty hyviksi erditd
ulkopuolisia kotimaisia kehittdmis-
tuloksia sekd keksintdjd. Niistd mai-
nittakoon jo julkisuudessakin huo-
miota herittinyt johtaja Antti Vuol-
le-Apialan keksimi sdddettivi siipi-
pumppu ja -moottori, jolle on mydn-
netty patentti mm. Suomessa ja
USA:ssa. Keksintdid on yhtidmme
toimesta kehitetty edelleen ja proto-
tyyppi on valmistettu Salon tehtaal-
la. Pumppu- ja moottorirakenne vaa-
tii vield ennen markkinointia kehit-
tdmistd ja viimeistelyd, mutta kysy-
myksessi on joka tapauksessa kek-

sintd, jonka toimintakelpoisuus on jo

todettu monissa kiytinnon kokeissa
ja jolla tulee ilmeisesti olemaan mah-
dollisuuksia my6s vientimarkkinoilla.

Salon tehdas onkin se yhtidmme
metallitehtaista, jonka valmisteita on
huomattavassa miirin markkinoitu
ulkomaille: Skandinavian maihin,
Linsi-Saksaan ja Neuvostoliittoon.
Tehtaalla on Hampurissa varasto,
miki  nopeuttaa  asiakaspalvelua.

Skandinavian maiden telakoilla Sa-




lon tehtaan laivakiyttédn suunnitel-

lut venttiilit tunnetaan hyvin ja Det
Norske Veritas on mydntdnyt vuosi
sitten Salon tehtaalle oikeuden antaa
tuotteistaan laatutodistus luokituslai-

toksen nimissi.

Sadasosien tilalle tuhannesosat

Tehtaan kdyttopdidllikks  Olavi
Helin esitteli lehtemme edustajalle
koneita, jotka tekevit mahdolliseksi
suurta tarkkuutta vaativien tilaustdi-
den ja hydraulitkkaan kuuluvien pe-
rusosien valmistamisen.

Kun aikaisemmin tehtaan valmis-
teiden
sadasosissa, tarvitaan nyt tuhannes-

toleranssirajoja  mitoitettiin
osia. Onpa niinkin tarkkoja mittoja,
etti vain kolmen tuhannesosan erot
ovat sallittuja. Tami edellyttid teho-
kasta valvontaa ja ennen kaikkea
tarkkoja mittausvilineitd. Tillainen
tarkka virheenpaljastaja on Hauser-
projektori, jonka tehtaan tarkastus-
osasto on idskettdin saanut kdyetdonsd.

Avainasemassa tarkkuustdissi ovat
kipindtyostskone, kopiojyrsinkone ja
hoonauskone. Merkillisin niisti ko-
neista on ensiksi mainittu. Sen toi-

Tyodkaluhioja Kauko
Sipponen tekemdssd
vaihtoventtiilin
saatdlautasta
kopiojyrsinkoneella

Hégforsin Tehtaan
Konepajakoulun
3:nnen luokan

oppilas Harri Ahti

hoonaamassa
hydraulisen
pumpun silinterig

Alakuvassa mallin-
viilagjo Antti Laiho
kaivertamassa

“ kipingtydstkoneella
kuumapuristus-
muottia

minta perustuu tarkoin miirittyihin
ja  saddettdviin  sihkopurkauksiin
tyOstettivin kappaleen ja elektrodin
jolloin  kipindinti
elektrodin  ja

vililld, irrottaa
pienii ainehiukkasia
tydstettivin kappaleen vilisestd tilas-
ta. Irronneet hiukkaset huuhdotaan
pois viliaineena olevan erikoispetroo-
lin avulla. Kipinitydstokoneella voi-
daan tyOstdd kuinka kovaa ainetta
tahansa, kun se vain johtaa sihkoi.
Pinnasta tulee siled, joten viimeistely-
tyOtd ei tarvita tai se jii vihiiseksi.
Koneella voidaan tehdi sellaisiakin
muotoja, joiden suorittaminen muilla
tavoin olisi jokseenkin mahdotonta.
Kone toimii tdysin automaattisesti

eikd vaadi jatkuvaa silmilldpitoa.

Innostusta ammattikoulutusta

kohtaan

Hyvin konekannan lisiksi tarvi-
taan pitevii ammattimiehii. Tehdas
on aikaisemmin ollut pelkistiin sarja-
tydkonepaja, jossa tyokaluviilaajia ja
asentajia on tarvittu piddasiallisesti
vain tydkaluosastolla. Nyttemmin
metallimiehen ammattitaitoa vaadi-

taan myds tuotantopuolella nimen-

omaan niiden uusien artikkelien val-
mistuksessa.

Jotta tehdas selviytyisi ammatti-
taitoa edellyttivistd tdistiin, on pan-
tu kiyntiin miiritietoinen koulutus.
Vanhemmat ammattimiehet opasta-
vat nuorempia ja erityisesti tySkalu-
osasto on se paikka, johon monet
nuoret michet siirtyvit mielelliin
oppiin. Tehdas on jirjestinyt sekid
koneistajakurssin  ettd piirustuksen
lukukurssin, jotka vietiin lipi puo-
liksi tydajalla, puoliksi kurssilaisten
omalla ajalla. Nyttemmin Salon seu-

dun ammattikoulu on ottanut huo-




lehtiakseen  iltakurssien  muodossa
tillaisesta jatkokoulutuksesta ja Salon
tehtaan miehid on jatkuvasti niilld

kursseilla mukana.

Tehtaan péiluottamusmies Aatos
Sinivaara, joka on Suomen Me-
tallitydvden Liiton liittovaltuuston
jisen, Salon metalliammattiosaston
puheenjohtaja ja kaupunginhallituk-
sen sekd -valtuuston jisen, kertoi ettd
tehtaan tydntekijit — varsinkin nuo-
ammattikoulutuksesta
Esimerkiksi

oppiin tytkaluosastolle siirrytddn pie-

ret — ovat

hyvin  kiinnostuneita.
nemmilldkin palkalla. My8hemmin-
hin ansiot kuitenkin lisiintyvit. Li-
siksi vaativuuden mukana tyd tar-

joaa tekijilleen enemmin. My®ds tur-
vallisuuden silld
pitevidn ammattimiehen tydllisyys on

tunne lisddntyy,

varmemmin taattu.

Tehtaan johdon taholta on suh-
tauduttu koulutukseen erittdin mydti-
mielisesti. Jo yksistddn alkusysiyksen
antaminen on usein paikallaan. Moni-
kaan, joka on jo ty8ssi kiinni, ei tule
omatoimisesti tehneeksi paitSsti am-
mattiopiskelun aloittamisesta. Mutta
kun asiaa hinelle valaistaan ja hinti

Kayttopagllikks @
Olavi Helin ja
pddluottamusmies
Aatos Sinivaara
keskustelemassa
koulutus-
kysymyksistd

Puristaja Arvo Niini-
koski valmistamassa
alumiinista pddte-
liitintg 250 tonnin
kuumaifma-
puristimessa.
Koneen toisella
puolella vastaan-
ottamassa Asta
Rantanen

Salon tehtaalla
konstruoitu ja
valmistettu
katkaisu- ja pesu-
automaatti, jolla
tybskentelemdssa
schaaja Voitto
Médkinen

autetaan alkuun opiskelun tielld, hin
on valmis itseopiskelunkin avulla ke-
hittdimddn ammattitietouttaan.
Luonnollisesti  tydntekijdilli on
myds ennakkoluuloja, varsinkin kun
on kysymys
uusien tyOmenetelmien kiytintdon-

rationalisoinnista ja

ottamisesta. Mutta kun asioista kes-
kustellaan, hiipyvit tavallisesti epi-
Ymmirretiin, ettdi menes-
tydkseen tehtaan on pysyttivi kehi-

luulot.

tyksen kirjessd, rationalisoitava, ji-

tettdva turhat tyOt pois ja kiytettivi
tyBaika tehokkaasti. Tehtaan menes-
tyksesti riippuu jokaisen sen palve-

luksessa olevan menestys.
Piiluottamusmies Sinivaara tulee
ensi keviddni olleeksi 25 vuotta Salon
tehtaan palveluksessa. Siten hin on
nihnyt tehtaan kasvun vaatimatto-
masta nyrkkipajasta nykyaikaiseksi
teollisuuslaitokseksi. Kaikkein
peinta on tehtaan kehitys ollut 1960-

luvulla. Han korosti my®s sitd seik-

no-

kaa, etti tyontekijdiden vaihtuvuus
varsinkin vanhemman vien ja am-
mattimiesten keskuudessa on pieni.
Tdmi on omiaan lisddmiin tehtaan
edellytyksii selviytyd entistd vaati-
vimmista tdistd.




Heinolan tehdas toimitti viime

vuonna kolme siirrettdvdd ldmpo-
keskusta, laatuaan ensimmdiiset maas-
samme. Tilaajina olivat Himeenlin-
nan, Lappeenrannan ja Kotkan kau-
sihkolaitokset.  Oheisesta

kuvasta niemme iskettdiin valmistu-

punkien

neen neljinnen siirrettivin lAmpd-
keskuksen, joka on jo luovutertu Hel-
singin  kaupungin  sihkolaitokselle.
Edelliset ovat huipputeholtaan kukin
1,6 Geal tunnissa, mutta timi koko-
naista 3,8 Geal/h. Se kykenee piti-
midin huolen 160000 rakennuskuu-
tion eli parinkymmenen kookkaan-
puoleisen kerrostalon limmityksesti.

Tillainen perivaunun piille sijoi-
tettu limpdkeskus on osoittautunut
erittdin kiteviksi ja samalla myds
taloudelliseksi ratkaisuksi, kun on ky-
symyksessi alueellisesti tapahtuva ra-
kentaminen. Ennen kuin tillainen
1ihi6 on loppuun asti rakennettu ja
yhdistetty kaukolimmitysverkostoon,
tarvitaan tilapdinen limpokeskus.
Sellaisen tehtidvin hoitaa erinomaisesti
siirrettdvd  Hogfors-limpokeskus ja
jouduttuaan pois viralta se on helppo
siirtdad  toiselle rakennustySmaalle.
Helsingin kaupungin tilaama kattila
on jo siirretty Jakomiden rakennus-
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Hogfors-limpokeskus
pyorien paalld

relsingin kaupungin
sdhkolaitoksen
tilaama siirrettava
lampokeskus lghto-
valmiina Heinolan
tehtaan konepaja-
hallin vieressd

Heinolan tehtaalla
valmistetaan
monenlaisia
kattiloita: tdmad
tdysin valmiiksi
asennettu hoyry-
kattila kuljetetaan
yhtend pakettina
madrdnpdadhan

alueelle, joka tullaan aikanaan liit-
taimdin Myllypuron—Kontulan kau-
kolimpdkeskukseen, miki sekin on
Heinolan tehtaan valmistama. Jako-
mien rakennusryhmi saa siten Hog-
fors-lampdi alusta alkaen.

Heinolan tehtaan  siirrettivissi
limpokeskuksessa kiytetddn kattilana
Termis 85-tyyppisti ylipaineperiaat-
teella toimivaa tulitorvi-tuliputkikat-
tilaa. Se on varustettu tiysautomaat-
tisella  kevytdljypolttimella, kierto-
vesi- ja paineennostopumpuilla, sih-
kolaitteilla, hilytyskeskuksella ja eri-
ndisilld muilla laitteilla, jotka tekevit
siltd tdysautomaattisen toimintayksi-
kén, tidydellisen  robottilaitoksen.
Oljy- ja vesisiilistkin on sijoitettu
samalle alustalle. Limpokeskus on
samalla  moottoriajoneuvoasetuksen
mukainen tidysperivaunu paineilma-
jarruineen, valoineen ja muine tar-

peellisine laitteineen.

Kattilalaitos painaa tyhjillidn n. 25
tonnia ja toimintavalmiina siilididen
ollessa tiynni n. 40 tonnia. Tietenkin
se on raskas litkuteltava maanteilld,
mutta kuljetukset ajoitetaankin hil-
jaisiksi aamuydn tunneiksi.




Karkkilan tehtaan uutuus:
vakio-osista koottavat
valurautaiset kierreportaat

Valurautaiset kierreportaat yhdis-
timme vaistomaisesti vanhaan ro-
manttiseen arkkitehtuuriin. Huolimat-
ta raskaasta materiaalista tuollainen
porrasrakennelma on tavallisesti pitsi-
miisen koristeellinen, mutta rautaisen
ikuisuutensa ansiosta pysyy jatkuvasti
virassaan.

Oheisessa kuvassa niemme valurau-
perusteellisen

taiset  kierreportaat

tyylimuunnoksen lipikdyneend. Jota-

Rva Aino Saloranta pakkaamassa
Termel-sahkoradiaattoreita
Heinolan tehtaalla

kin entisajan siroudesta on jiljelld,
mutta muutoin konstruktio on uus-
asiallisen suunnittelun ja muotoilun
tuote. Jo kuvasta saa kisityksen, ettd
tillainen kierreportaikko kootaan va-
kio-osista. Silti erilaisia vaihtelumah-
dollisuuksia on olemassa, silli askel-
man nousu samoin kuin askelmien

vilinen etdisyys on sdddettdvissd.

™,

Portaiden metallisuutta voidaan ke-
ventdd piillystimilld askelmat muo-
vimatolla.

Tdmin tyylikkdin porrasrakennel-
man on suunnitellut Karkkilan tehdas
yhteistydssi Heikki ja Kaija Sirenin
arkkitehtitoimiston kanssa. Se on tar-
koitettu rivi- ja omakotitaloihin, mut-
ta se soveltuu myds myymildihin,
varastoihin, kellareihin ja teollisuus-
rakennuksiin. Se on helposti kootta-
va, vankkarakenteinen ja turvallinen.
Kierreportaita valmistaa Karkkilan
tehdas.

Heinolan tehdas on tehnyt paran-
netun painoksen sihkoradiaattoris-
taan. Tahdn saakka siti on tehty
vain yhti kokoa. Se on ollut vesi-
tdyttdinen ja varustettuna 3-asentoi-
sella valintakytkimelli. Nyttemmin
siti valmistetaan kuutta eri kokoa,
vesi on vathdettu 8ljyyn ja valinta-
kytkin termostaattiin. Termostaatti,
joka on liitetty koskettimeen, toimii
tavallisen huonetermostaatin tapaan.
Valitaan haluttu ldmpétila ja ter-

Uutta Hogfors-tyylikkyyttd
ja -mukavuutta

mostaatin valintakickossa oleva lu-
kema asetetaan merkkikolmion koh-
dalle. Huoneen limmén laskiessa ti-
min lukeman alle, virta kytkeytyy
automaattisesti padlle, mutta katkeaa
kun midrdtey limpdtila on saavu-
tettu. Termostaatin ansiosta sihkod
ei kulu enempii kuin mitd tarvitaan
halutun  ldmpétilan  ylldpitimiseen.
Hukkakiyntid ei atheudu eiki siten
my0skddn ylimiddriisii kustannuksia.

Tille Heinolan tehtaan uusitulle
tuotteelle on annettu nimi Termel. Se
on luotettava ja varma limménantaja
ja sopii kiytettiviksi tilapdislimmi-
tykseen, tdyslimmitykseen ja tapauk-
siin, joissa radiaattorin suhteellinen
tilantarve pitdi olla pieni ja limps-
pinta suuri. Limmon siirtyminen Ter-
melistd ympiristddn ei ole epimiel-
lyttivin kuumaa kuten usein sihkd-
limmittimissd. Siten se ei anna myds-
kdin hajua eiki ole palo- enempii
kuin ridjihdysvaarallinenkaan. Silli
on my0s monia muita hyvii ominai-
suuksia: se ei kaipaa huoltoa, ei tar-
vitse tdytréd, el jdddy, el ruostu
sisiltdpiin eikd ole kisin koskien-
kaan epdmiellyttivin kuuma. Ulko-
ndoltddn timi valkoiseksi polttola-
kattu pylvidsradiaattori on siro ja

Termel-stihkdradiaattorin termostaatti
on sijoitettu pistokoskettimeen.
Radiaattoria esittelee myyntipaallikks
Antti Lintusaari.




Rva Anna-Liisa Kojo esittelemdssd

Hogfors-kuivauskaappia. Oikealla
tyytyvdinen perheenemintd ripustamassa
kotipyykkigén kuivauskaappiin.

sopii hyvin vaativaankin ympiris-
t60n.

Aikaisemmin lehdessimme on an-
nettu jo ennakkotietoja pyykinkui-
vauskaapista, Nyttemmin tdmi uutuus
on laskettu markkinoille. Sitd on esi-
telty myds Suomen Arkkitehtiliiton
kuukausikokouksessa, missi se sai
osakseen erityistd mielenkiintoa.

Pyykin kuivaaminen kaupunki-
yhdyskunnassa tai kaupunkimaisessa
onkin

asutuskeskuksessa nykyisin

Heinolan Hogforsin
Toimihenkilokerhossa
yli 150 jasentd

Vuosi sitten perustettu Heinolan

Toimihenkilokerho  sai
alusta lihtien innostuneen vastaan-

Hbgforsin

oton. Kerhossa on nyt 154 jisenti,
mukana myds heinolalaiset metsi-
osaston palveluksessa olevat toimi-
henkilot. Mallia otettiin karkkilalais-
ten teknillisesti kerhosta, mutta var-
maan meneteltiin viisaasti, kun ’tek-
nillisti’ el otettu nimeen mukaan.
Niin saatiin  konttorilaisetkin  ker-
hoon. Silti ei kerhossa suinkaan kaih-

aitkamoinen ongelma. Uudenaikaisista
omakotitaloista on ullakko kadonnut
ja pyykin kuivaaminen on yhtd tyo-
ldstd kuin kerrostalossa, toisin sanoen
kylpyhuoneessa vallitsee melkein jat-
kuva liputus. Kesilli omakotialueilla
voi pyvkin vield levittdd ulos narulle,
mutta kerrostaloalueilla ei sellainen
juuri kdy pdinsi.

Heinolan tehtaan suunnittelema ja
valmistama kuivauskaappi poistaa
nyt timin puutteen ja kaapin esittely-
lehtisessi oleva iskulause “Hogfors-
kuivauskaapissa on aina aurinkoinen
kuivaussii” ei ole ollenkaan liioiteltu.

Sen 18 ripustimelle sopii 3—4 kiloa

kuivana punnittua pyykkii. Kaapilli-
nen kisinviinnettyd pyykkii kuivuu
kolmessa ja lingottu puolessatoista
tunnissa. Kaapin kuivaamiskyky pe-
rustuu kiertoilman limmittdmiseen ja
kostean ilman poistamiseen. Viimeksi
mainittu edellyttdd kaapin liittdmistd
huonetilan poistohormiin.
Kuivauskaappi valmistetaan teris-
levysti, joka polttolakataan valkoi-
seksi. Sen korkeus on 190 cm ja sei-
nimien leveys 59,6 cm. Kaappi on
varustettu 2 000 W:n ldmmitysvastuk-
sella sekd puhaltimella, termostaatilla,
aikakytkimelld ja merkkilampulla.
Termostaatin ja aikakytkimen avulla
valitaan ldmpotila ja kuivausaika.
Merkkilamppu ovessa ilmaisee kaapin
toiminnan. Kédynti on hiljainen eikd
ylikuumenemista pdidse tapahtumaan.
Kaappi vie siis pienehkén komeron
tilan. Se voidaan sijoittaa kylpyhuo-
neeseen, keittiéon tai pesutupaan riip-
puen tilasta ja ilman poistohormin
laheisyydesti. Lihitulevaisuudessa

varmaan tillainen  kuivauskaappi
kuuluu vakiovarusteena jokaiseen ny-
kyaikaisin mukavuuksin varustettuun
asuntoon. Ruotsissa tuskin tehdidn
endd asuintaloa ilman jokaiseen huo-
neistoon kuuluvaa kuivauskaappia.
Epdilemittd meilldi Suomessa tulee
kehitys kulkemaan samaan suuntaan.

deta teknillisii asioita. On puhuttu

tehtaan tuotteista ja valmistusmene-
telmistd, hitsauksesta ja korroosiosta.
Kerhon tarkoitus onkin vahvasti opin-
nollinen ja tietysti ensi sijassa halu-
taan oppia tehtaan omat asiat. Mutta
chjelmaan kuuluu myds virkistys- ja
vithdytystoiminta. Niinpid onkin jir-

Kokouspaikkana on Heinolan Seurahuone

jestetty juhlia, teatterikdyntejd, ret-

keilyja ja myds kuntourheillaan.
Suurin syy kerhon saamaan menes-

tykseen lienee se, ettd tillaista ker-

hoa on kaivattu. Halutaan kuulua
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Puiden purkausta tehostettu
Kymin selluloosatehtaalla

Kymin sulfiittiselluloosatehdas on
kolmena viime vuonna saanut raaka-
puuta rajan takaa Neuvostoliitosta.
Viime vuonna tehdas jalosti neuvosto-
liittolaista puuta noin 100 000 m?,
mikid oli runsas 10 prosenttia tehtaan
kdytrimistd puumairisti.

T4dmi tuontipuu on laadultaan teh-
mutta

taan kdyttdon sopivaa, sen

purkaminen rautatievaunuista on
tuottanut vaikeuksia. 2-metriset prop-
sit on tavallisimmin ladottu pysty-
asentoon eiki niiden nostaminen kiy
piinsi tehtaan kuorimon nippunostu-
rilla. Normaalimittaisten selluloosa-
puiden lisiksi on tullut lyhyiti eri-
pituisia puunpitkii, joiden purkami-
nen on ollut vielikin hankalampaa.

Viime kesdin saakka purkaminen
tapahtui miesvoimalla ja neljin mie-
hen tySryhmi pidisi yhdessi vuorossa
korkeintaan sadan kuution tulokseen.
Nyttemmin timi urakka on siirtynyt
tukevan betonisen pylviin piihin
joka
pystyy purkamaan yhdessi tySvuo-

sijoitetulle kahmarinosturille,
rossa 300 m3. Lisiksi on saatu pois-

tetuksi alituinen tapaturmanvaara,
mikd johtikin purkaustdissi moniin
loukkaantumisiin, onneksi ei kuiten-
kaan vaikeisiin.

Kymin

selluloosatehtaalle Auran Rautateol-

Kahmarinosturin  toimitti
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Betonipylvadan
pddhan sijoitettu
ARA-nosturi
siirtdmdssd metrin
pituisia propseja
kuorimon
kuljettimelle

lisuus Oy eli ARA. Nosturi on muun-
nettu tahidn tarkoitukseen tavallisesta
kaivinkoneesta jittimilld pyorit pois
ja sijoittamalla polttomoottorin tilalle
sihk6moottori. Kauha on korvattu
monisormisella kahmarilla.
Nosturinkiyttdji, jolla on korkeas-
ta sijoituspaikastaan hyvid nikoala
allaan oleviin vaunuihin, siirtii taa-
kan kuljettimelle, miti my&ten puut
joutuvat kuorimoon ja sielli ensim-
miiseksi rumpuihin. Tiyspuhdas puu
siirretadn toista kuljetinta mySeen
suoraan hakkuihin. Piiasiallisesti puu
on kuitenkin puolipuhdasta ja siksi
siirrot  suoritetaan tavallisimmin en-
siksi mainitulle kuljettimelle. Se on
vanha, mutta se kunnostettiin pari
vuotta sitten. Toinen kuljetin raken-
nettiin nimenomaan tdti uutta pur-
kausjirjestelmdd varten. Laitteet toi-
mitti A. Pelkosen Konepaja Oy.
Kahmarinosturi soveltuu myds ta-

J/

valliseen tapaan kuormattujen vau-

nujen seki autojen purkamiseen. Sitd
kiytetiin esimerkiksi silloin, kun puu
on erityisen tuoretta ja on pelitti-
vissd, etti kosteuden takia raskas puu
uppoaa liotusaltaassa.

Selluloosapaalien kasittelyn
alkupdd automatisoitu

Toinen viime vuoden aikana suo-
ritettu parannus Kymin selluloosateh-
taalla oli kuivauskoneiden arkkileik-
kureiden kunnostaminen ja vanhojen
loppuun kuluneiden paalikuljettimien
korvaaminen toisilla. Toimittajana
ja asentajana oli A. Ahlstrém Oy:n
Karhulan Konepaja. Samalla siir-
ryttiin automatiikan hyviksikdytt66n
ja paalit kulkevatkin nyt leikkurei-
den paalipéydiltd vaakaan saakka
automaattisesti. Tdrkei muutos oli
niin ikdin arkkikoon muuttaminen.
Ennen selluloosa-arkin mitat olivat
71 cm X 71 cm, mutta nyt 60 cm X
80 cm. Tamid koko on hyviksytty
standardimitaksi ja sen avulla voi-
daan jo alkanutta paalien kisittelyn
rationalisointia rautatie- ja merikulje-

tuksissa jatkaa.

Selluloosapaalit etenevdt kummankin
kuivauskoneen arkkileikkureiden paali-
poydiltd automaattisesti vaakaan
saakka. Ohjauspulpetin ddressd
vaakaaja Pertti Kovanen.




Tehdaspalokunta

sai uuden lipun 60-vuotisjuhlavuon-

Kymintehtaan

naan 1965. Taiteilija Topi Valkosen
sommittelemassa  lipussa  nihdiin
paloletku  suihkuputkineen suojaa-
massa yhtion tunnusta aarnikotkaa.
Lipusta on nyttemmin saatu myos
pienoislippu, jonka palokunta piitti
ensimmiiseksi myontdd yhtidn toimi-
tusjohtajalle Kurt Swanljungil-
le, Kuusankosken tehtaiden johta-
jalle Olov A. Hixénille ja Kuu-
sankosken tehtaiden palosuojelujohta-
jalle, isinnditsiji Magnus Wange-
lille. Pienoislippujen luovutus ta-
pahtui juhlallisin menoin palokunta-
laisriviston edessi paloaseman edus-
talla 28. 12. Luovutuspuheessaan
palopiillikkd Pentti Nieminen
selosti vanhan, ajan patinoiman lipun
korvaamista uudella ja jatkoi:

— Tind itsenidisyytemme juhla-
vuonna olemme saaneet lippumme
pohjalta suunnitellun pienoislipun. Se
merkitsee jokaiselle palokuntamme
jisenelle samaa kuin itseniisen Suo-
men siniristilippu suomalaiselle; olla
vapaa vapaassa maassa, tehdi tyotid
tdmidn maan hyviksi sekid oikeutta

osakseen yhtion johdon taholta tiy-
den luottamuksen, olipa sitten kysy-
mys varsinaisesta sammutustyOstd tai
siitd, ettd se pelkdlldi olemassaolollaan
on ollut osaltaan turvaamassa tuo-
tantolaitostemme jatkuvaa kiyntii.
Tissd yhteydessid haluan esittdd my0ds
palokunnan kiitokset yhtidmme joh-
dolle huomattavasta taloudellisesta
tuesta uutta lippua hankittaessa. Me
toivomme, etti nimi pienoisliput oli-

sivat omalta osaltaan pdivittdin muis-

maavaisuuden osoituksesta. Samalla
onnittelen Kymintehtaan Tehdaspalo-
kuntaa  onnistuneen  pienoislipun
aikaansaamisesta. Tédssia  kauniissa
standaarissa yhdistyvit onnistuneella
ja tyylikkidilli tavalla palokunta-
aatteen ja yhtidmme tunnukset.

— Palontorjunnalla on tiilli Kuu-
sankosken tehtailla erittdin vankat
perinteet ja koulutuksen, siinndllisten
harjoitusten sekd tehokkaan kaluston

avulla pidetddn iskuvalmiutta jatku-

Kymintehtaan Tehdaspalokunnalla pienoislippu

osallistua yhteiskuntaamme yllipiti-
viin ja kehittiviin harrastuksiin, sel-
laisiin joihin meistd itsekukin tuntee
kiinnostusta ja harrastusta. Vapaa-
ehtoinen palontorjuntatyd on juuri
tillainen harrastus.

— Tulemme pitimiin pienoislip-
puamme erittdin suuressa arvossa ja
tulemme jakamaan sitd harkiten. Tis-
td johtuen on palokuntamme piatti-
nyt myontdd juuri Teille, arvoisat esi-
michemme, ensimmiisini timin pie-
noislippumme.

— Palokuntamme on aina saanut

tuttamassa Teitd siitd, ettdi tiilld
keskuudessamme toimii vapaachtoi-
nen joukko palomichid, jotka ovat
valmiit mihin vuorokauden aikaan
hyvinsi, millaisissa olosuhteissa ta-
hansa parhaansa mukaan suojaamaan
yhtidtdimme ja koko yhteiskuntaa
tulen armottomalta tuholta.

Pienoislippujen  saajien kiitokset
esitti toimitusjohtaja Swanljung mai-
niten seuraavaa:

— Meididn pienoislipun  saajien
puolesta esitin teille kunnioittavat
kiitoksemme tistd arvokkaasta huo-

Palopddllikkd Pentti Nieminen puhumas-
sa pienoislippujen luovutustilaisuudessa
toimitusjohtaja Kurt Swanljungille, joh-
taja Olov A. Hixénille ja isénnditsija
Magnus Wangelille. Palopddllikké Nie-
misen takana pienoisliput kdsissa vas:ita
ruiskuesimies Olavi Simonen, palomies
Reijo Hélsd ja palomies Urmas Laakso.

vasti ylld ja sitd tehostetaan edelleen.
Mutta kun on kysymys vapaaehtoi-
suuteen perustuvasta palontorjunnas-
ta, tarvitaan lisiksi myds muutakin,
ennen kaikkea epiitsekisti ja uhrau-
tuvaa palokuntalaishenked. Siti te,
hyvit palokuntalaiset, olette osanneet
keskuudessanne vaalia ja se tuli va-
kuuttavalla tavalla ilmi my8s Teidin
puheestanne, Herra Palopiillikks.
Toivon, ettd myds timd henkinen
palokuntalaisperinne tulisi sdilymiin.
Olkoon symbolinen lippunne teille
velvoittavana tienndyttijini.




Toinen tyoturvallisuuden
kirjekurssi kaynnissd
yhtidssaimme

Dipl.ins. Olavi Saarinen
Teollisuusvakuutuksesta

Tybssi sattuva tapaturma koskee
aina vahingon uhrin ja omaisten li-
siksi myds ty®nantajaa ja jopa yh-
teiskuntaa. Kaikilla osapuolilla onkin
syytd ja velvollisuus pyrkid estimiin
tillaiset Yhteiskunta
tiyttid osuutensa tydturvallisuuslain-

tapahtumat.

siddinndlld. Tydnantajan ja tySnteki-
joiden yhteinen etu on ollut perustana
sille jirjestelmilliselle yhteistoimin-
nalle, miki tapahtuu tySturvallisuus-
toimikunnissa. Timid yhteistyd, jota
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teollisuudessamme on harjoitettu jo
noin 40 vuoden ajan, on osoittautu~
nut hedelmilliseksi ja sen tulokset
ovat mit{ moninaisimmissa muodois-
sa havaittavissa varsinkin suurteolli-
suuden tydpaikoilla.

Yllioleva on ote diplins. Olavi
Saarisen esitelmistd, jonka hdn piti
viime kuussa Kymintehtaan ja Voik-
kaan mestarikerhoilla turvallisuus-
miehen kirjekurssia aloitettaessa. Ei
voi vilttyd toteamukselta, etti tapa-
turmantorjuntatyd on aivan liian
yksipuolisesti rajoittunut koneiden ja
laitteiden suojaamiseen ja yleensi
teknisten epdkohtien eliminoimiseen
tySpaikoilta, puhuja jatkoi. Niiti
sindnsi vilttimittdmid ja arvokkaita
toimenpiteitd suoritettaessa on ihmi-
nen jiinyt vihemmille huomiolle.
Nykyaikaisessa teollisuudessa on tyS-
tapaturman sattumisessa ihmisen tyo-
ja toimintatavoilla kuitenkin usein
aivan ratkaiseva osuus. Tilldin el
piiasiassa ole kysymys ammattitai-
don puutteesta tai tyhon liittyvien
vaarojen tuntemattomuudesta, vaan
vilinpitimittomisti suhtautumisesta
tydturvallisuuteen.

Kymin Osakeyhtiossd nyt aloitettu
tydturvallisuuden  kirjekurssi

tyOn-

koulutustoiminnalle, jonka merkeissd
pari vuotta sitten jirjestettiin tyon-
johdon tydturvallisuuskurssi. Tamin-
kin kurssin on laatinut dipl.ins. Tah-

to Hietikko Keskindinen yhtid Teol-
lisuusvakuutuksesta. Muodoltaan ja
kdytinnon jirjestelyiltddn kurssi on
hyvin
tyénjohdon kirjekurssi. Opetuskirjei-
td on nelji, joiden mukana seuraa

samanlainen kuin mainittu

kysymyslomake. Vastaukset annetaan
’rasti ruutuun’ menetelmdlldi ja pa-
lautetaan sosiaaliosastolle tarkastusta
varten. Kun edellisen kirjeen vastauk-
set on luettu, postitetaan kurssilai-
sille seuraava kirje. Kysymykset on
laadittu siten, ettd ne eivit ole liian
vaikeita, mutta oikein vastaaminen
kylld edellyttdi opetuskirjeisiin tutus-
tumista ja syventymistd.

Turvallisuusmiehen kirjekurssin
alkajaistilaisuus pidettiin - Voikkaan
mestarikerholla tammikuun 17. pii-
vind. Isinnditsiji Magnus Wangel
toivotti kurssilaiset tervetulleiksi tilai-
suuteen. Hin kosketteli puheessaan
tySturvallisuustoiminnan  alkuvaihei-
ta tehtaillamme. Kiintedt tapatur-
mantorjuntamuodot aloitettiin t44lld
jo vuonna 1932. Lopuksi hin esitti
toivomuksen, etti kurssin osanotta-
jilla riittdisi harrastusta ja intoa kurs-
sin lipiviemiseen ja etti seurauk-
sena olisi entistd aktiivisempi panos
tydpaikoilla turvallisuustydn edistd-
miseksi.

Kymintehtaan mestarikerholla seu-

Voikkaalaisia saamassa evdstyksia
tydturvallisuuskirjekurssia varten
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raavana iltana pidetyssi alkajaistilai-
suudessa isinnditsiji Botho Estlander
kasitteli tervehdyspuheessaan niitd
velvollisuuksia, joita tySturvallisuus-
laki asettaa seki tySnantajalle ettd
tyontekijoille. Turvallisuusty6td voi-
daan sanoa sekd sosiaaliseksi ettd tuo-
tannolliseksi toiminnaksi, silld tapa-
turma merkitsee aina kirsimystd, tus-
kaa ja surua, ja jokainen viltetty
tapaturma tietdi siistettyji kustan-
nuksia. Turvallisuustydn tdytyy olla

Teollisuusvakuutuksen apuraha
kaitafilmaaja Kalevi Pihkalalle

Oheinen kuvamme on tilaisuudesta,
jossa johtaja Olov A. Hixén luovutti
maalari Kalevi Pihkalalle Keskinii-
nen yhtid Teollisuusvakuutuksen hi-
nelle myontimin 750 markan apu-
rahan tyoturvallisuusaiheisen filmin
tekemistd varten. Stipendid luovut-
taessaan johtaja Hixén mainitsi:

*Maalari Kalevi Pihkalan kaita-
filmiharrastus on saavuttanut sellai-
sen tason, etti hinen taitoaan on
voitu kiyttds hyviksi tysturvallisuus-
aiheisten filmien valmistamisessa. Ka-
levi Pihkalan filmaaman °Ritili-Ral-
lin’> ovat asiantuntijat, lahinni Teol-
lisuusvakuutuksen  suojeluteknillisen
osaston tarkastavat insintorit, toden-
neet onnistuneeksi ja tarkoitustaan
vastaavaksi. Nyt on menossa uusi

meille jokaiselle sydimen asia, itsem-
me ja naapurimme hyviksi.
Kumpanakin iltana kurssin ohjaaja
turvallisuustarkastaja Harry Varho-
maa selvitteli kiytinndn jirjestelyjd
ja kurssin aikataulua. Loppukeskus-
telujen puheenvuoroissa saatiin kuulla
monta hyddyllisti ja kiintoisaa mieli-
pidettd tdsti tdrkedsti yhteisestd
asiasta. Voikkaalla turvallisuuskurs-
sille osallistuu 81 henked ja Kymin-
tehtaan puolella 153. Ilahduttavaa

Johtaja

Olov A. Hixén
luovuttaa stipendin
Kalevi Pihkalalle

filmaustyd ja tunnustuksena ja kan-
nustaakseen tekijiid  tuloksellisessa
harrastuksessaan  Teollisuusvakuutus
on suojeluteknillisistd apurahoistaan
my6ntdnyt timin apurahan.”
Samassa tilaisuudessa Kalevi Pih-
kala esitteli Kuusankosken tehtaiden
johdolle tekeilld olevaa turvallisuus-
elokuvaansa. Sekin perustuu Ritili-
Rallin tapaan yhtidliisten kesken jir-
jestettyyn ideakilpailuun. Atheet on
saatu Kaarlo Lassin esittdmistd ’vi-

Kirjekurssin alkajaistilaisuudesta
Kymintehtaan Mestarikerhon suojissa

oli havaita joukossa my®s runsaasti
naisia.

Samanlainen ty8turvallisuuskurssi
on tarkoitus toteuttaa myds yhtidm-
me muilla tehtailla timin vuoden
aikana. Heinolassa kurssi on jo hy-
vissi vauhdissa alettuaan 17 hengen
voimin lokakuun 10 piivini. Myds
Hallassa piistiin alkuun viime vuo-
den puolella. Hallassa kurssilla on
mukana 28 tydntekijdi.

Lainaamme lopuksi vieli katkel-
man diplins. Saarisen esitelmisti:
Tybturvallisuuden kirjekurssin yhteni
tarkoituksena on tietenkin antaa pe-
rustiedot tapaturmien ehkiisytoimin-
taa varten. Mutta samalla ja ennen
kaikkea toivon sen herittdvin kurssi-
laisissa ja heididn vilitykselliin koko
henkilskunnassa myotimielisen asen-
teen tyoturvallisuutta kohtaan.

hiltd piti’-tapauksista. Ne kertovat
tilanteista, joissa pydrivd tela on va-
hinkokidynnistyksen tai epiasiallisen
pukeutumisen takia ollut vihilld
aiheuttaa vaikeita tapaturmia. Opet-
tavaisessa mielessi tapaturmamahdol-
lisuudet ovat nyt siirtyneet Kalevi
Pihkalan kuvaamana virifilmille.
Elokuvasta  valmistetaan kopio
my0s Teollisuusvakuutukselle, joka
antaa asiantuntija-apuaan elokuvaa ja
sen kisikirjoitusta koskevissa asioissa.
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Palkinnon ja kunniakirjan saaneita

aloitteentekijoita

PToisen maailmansodan jilkeinen
aika on meille kaikille selvisti osoit-
tanut, etti palaaminen sotaa edelti-
neen ajan taloudelliseen hyvinvointiin
on suurien vaikeuksien takana. Vain
kovien ponnistusten ja monien kiel-
tdymysten kautta me hitaasti edis-
tymme pyrkimyksissimme. Yhi vie-
likin ovat useat toiveemme toteutu-
matta ja usein ndyttdi pidimiird ole-
van saavuttamattoman etddlld.

Niin huonosti eivit asiat sentdin
liene. Silli tarkastellessamme niitd
monia suunnitelmia, joita taloudellis-
ten olojemme parantamiseksi on tehty
ja joista useita jo on ryhdytty toteut-
tamaankin, huomaamme niissi kaikis-
sa eridn yhteisen ja selvisti etualalla
olevan pyrkimyksen: tyon suorituksia
on tehostettava, tuotanto on saatava
lisidntymidn.”

Edelli olevat rivit kirjoitettiin en-
simmiisen kerran kaksikymmenti
vuotta sitten aloitetoimintaa yhtids-
simme aloitettaessa. Paljon on tuossa
ajassa jo tapahtunut, mutta noiden
:sanojen sisiltimi periaate pitdd var-
masti paikkansa yhti hyvin tdndkin
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paiviand. Aloitetoiminnan idea on
siind, ettd sama tyd voidaan tehdd
monella eri tavalla. Joku tekee hel-
ponkin tydn monimutkaisesti, kun
taas toinen osaa tehdid kaiken ihme-
teltivin helpon ja kevyen tuntuisesti.
Sama ajatus on kiteytynyt vanhaan
sananlaskuun: “Hullu paljon tyotd

tekee, vilsas piddsee vihemmilld’.

Aloitetoiminnan tarkoitus on 16ytdi

Lasse Lieri piirtdd
ensin valmistettavan
osan mallikappaleen

pahville

Kunniakirjalla palkitut aloitteentekijdt:
vas:lta Alfan Kivikoski, Lasse Lieri,
Veikko Vierros, Reijo Hasu, Eino
Mauno ja Kalevi Mattila. Kuvasta
puuttuu Hugo Hokkanen.

joukosta nimi viisaat ja saattaa hei-
din viisautensa siten kaikkien kiyt-
toon.

Aloitetoiminta Kuusankosken teh-
tailla 13hti kdyntiin vuonna 1947,
Ensimmiiseni vuonna aloitteita teh-
tiinkin varsin runsaasti, yhteensi vii-
tisen sataa. Sittemmin miiri on vuo-
sittain tasaisesti laskenur, ja viime
vuosina on tehtyjen aloitteiden midri
vaihdellut 20 ja 30:n vililla.

Uusilta tehtailta tai osastoilta tulee
selvisti eniten aloitteita. TAminhin
ymmartdd hyvin, silli monia vuosia
kiytSssi olleita laitteita ja koneita-
han on ehditty jo wuseasti kohennella.
Varsin monet aloitteet tehddin tys-
turvallisuuden parantamiseksi,

Vuosittain  jaetaan kunniakirjat
niille aloitteentekijsille, joiden palk-
kio on sata markkaa tai enemmin.
Viime vuonna kunniakirja annettiin
seitsemille Kuusankosken tehtaiden
tySntekijille. Olemme kiyneet haas-
tattelemassa nditd seitsemdd kuullak-
semme, miki on heidin menestyksensi

salaisuus.




Kymin korjauspajalla tydskentelevi
viilaaja Allan Kivikoski teki
aloitteen kloorikennojen oikosulkijoi-
den asennustydssi hyddyllisen tyo-
vilineen valmistamiseksi. Hinet oli
kerran  komennettu  klooritehtaalle
tatd asennustyOtd tekemididn ja sielld
hin havaitsi, miten hankala niitd
oikosulkijoita oli asentaa. “Pitkin
akselin taipuessa nimi ’kynnet’ eivit
milliin tahtoneet asettua toistensa
lomiin. Apuna tarvittiin kaikenlaisia
kiiloja ja puupalikoita, jotta yleensi
onnistuttiin. Niinpd huomasin, ettd
tuon tapaisella kiinnittimelld akseli
saataisiin asettumaan tarkasti sekd
pysty- etti sivusuunnassa.” Kun sel-
lainen sitten valmistettiin, se osoit-
tautui hyviksi ja aikaa sddstdviksi.
Timi Kivikosken keksimi viline on

noin 35 cm pitki ’koukku’, jonka
varassa oikosulkijat saadaan helposti
asennetuiksi. Timid oli Kivikosken
toinen aloite.

Toinenkin kunniakirja meni Kymin
korjauspajalle.  Putkiseppi  Lasse
Lieri oli tuskaantunut tydlddseen
ja hitaaseen titaaniputken valmistuk-
seen. Siksi hidn teki laitteen, jolla tita
putkea voidaan valmistaa huomatta-
vasti nopeammin ja helpommalla.
Titaaniputkeahan tarvitaan tehtail-
lamme aina silloin tillin eri mittai-
sina pitkini. Se on niin kallista, ettei
suurta varastoa kannata pitdd, vaan
edullisempi on valmistaa putki tar-
vittaessa titaanilevysti.

Koneenhoitaja
Eino Mauno
suorittamassa
sddtéa Kymin
selluloosatehtaan
Minton-kuivaus-
koneella

Lukemisesta oli
tullut Allan Kivi-
koskelle ajankulu
sairasloman aikana

”Aikaisemmin levyi taivutettiin
viahin kerrallaan levypenkissi ja
tdmid kivi hitaasti. Ajattelin, etti jos
levyd voisi taivuttaa jatkuvasti, se
kavisi paljon nopeammin. Niin kehi-
tin tuon laitteen.” Lierin keksinndssi
on pyored kiinted teristanko, jonka
ympirille levy kiertyy ja toinen pys-
rivd tanko, jolla levyi painetaan.
Tétd pydrivii tankoa voidaan siirtds
varressa eri korkeuksille, joten laite
soveltuu erivahvuisten putkien te-
koon,

Eino M aun o on ollut jo 42 vuot-
ta yhtidmme palveluksessa ja tyds-
kentelee Kymin selluloosatehtaan
Minton-koneen hoitajana. “Koneen
1. puristimessa huopa jauhaantui lai-
doistaan ennen aikojaan pilalle. Asiaa
yritettiin korjata tydntamilli puu-
salko huovan alle, mutta kiintei salko
hankasi huopaa eiki siitd ollut apua.
Niin mind sitten ajattelin, ettd jos tuo
salko pyorisi, se el kuluttaisi huopaa
niin paljoa. Siitd sitten keksin sen
telan lisadmisen.” Maunon aloite on
osoittautunut hyviksi ja huovan
kestoikd on lisddntynyt selvisti. Mau-
no oli sitdi mieltd, ettd kannattaa
tehdi aloite, missi vain sithen on
mahdollisuus. Niin saadaan tyo ehki

helpommaksi ja samalla tuottavuus

lisidntyy joko tuotoksen nousun tai
kustannusten sdistén muodossa.

Reijo Hasu ehti olla 15 vuotta
sorvaajana ensin Voikkaalla ja sitten
Kuusanniemessi ennen siirtymistidn
Kuusankosken keskuspesulaan laitos-
mieheksi. Kuusanniemessi hin joutui
monesti valmistamaan muovista niyt-
teenlihetysputkiloita. ”Aina niiti piti
tehdi ja kiireesti. Kapselin pohja oli
kiinnitetty hitsaamalla ja siind syntyi
jannityksid. Kapselin pudotessa pohja
sitten irtosi ja ndytteet hajosivat. Mie-
tin miksei pohjaa voitaisi tehdd kier-
teilld niin kuin kansikin.” Kun til-
laista kokeiltiin se kesti hyvin ja
niinpd kapselin molemmat pait kiin-
nitetagnkin nyt kierteilld. Vilissi on
tilvisteend ja samalla iskuja lieventi-
missd joustava kumirengas.

”Koneet ovat aina kiinnostaneet
minua. Ainahan niissd on jotain pien-
td laittamista, mutta kun noita rulla-
pihteji piti aina olla korjaamassa,
niin rupesihan sitd jo miettimiin,
milld ne saisi kestiviksi.”” Niin kertoi
trukinasentaja Hugo Hokkanen
Voikkaan trukkitallilta. Niissi pape-
rin lastauksessa kiytettdvien trukkien
rullapihdeissi olivat lukitusventtiilin
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kiinnitystapit niin pitkdt ja ohuet,

etti ne katkesivat usein. Samalla
yleensi katkesi aina joitakin paine-
letkuja. Timin korjaamiseksi Hok-
kanen suunnitteli uuden osan, jossa
tapit ovat lyhyet ja entisid paksum-
mat. Sen jilkeen kun nimi uudet
osat on asennettu paikoilleen, ei vas-
taavia sirkymisii olekaan enii sat-
tunut,

Hoyryvoimalaitokselle tuleva hiili
on talvella kylmii ja jiisti. Joskus
saattaa vihin luntakin piisti muka-
na myllyyn. Hiilimylly taas on lim-
min ja niin syntyy kosteutta, joka
puolestaan aiheuttaa myllyn ja ala-
syottdjan sekd ndiden vilisen pysty-
suoran putken tukkeutumisen hiili-
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Reijo Hasu vastaa
keskuspesulan
kojeiden ja
laitteiden kunnosta

Paalammittdja
Veikko Vierros
Voikkaan hoyry-
keskuksen
ohjaamossa

polyn hyytyessi. Tami oli lihtdkoh-
ta, johon Voikkaan hoyryvoimalai-
r o s ryhtyi kehittelemiin parannusta.

”Myllyn avaamiseen kului monta
kallista tyStuntia joka vuorossa. Tor-
vet hakattiin ennen melkein lyttyyn,
kun tukkeumaa yritettiin purkaa. Mi-
nulle tuli mieleen, etti jos tukkeutu-
vaan kohtaan johdettaisiin limmintd
ilmaa se ehkd estdisi hiilipSlyn hyy-
tymisen. Ehdotinkin, ettd johdetaan
alasydttijiin  mainitun  viliputken
ylipuolelle kuuma- ja kylmiilma-
putket.” Niistd ilman tuloa sopivasti
siitimilld saatiinkin kyseinen haitta
poistetuksi eiki tukkeutumista ole
endi esiintynyt. Mainittakoon, ettd
timd oli Vierroksen viides palkittu
aloite, joten hinelli tuntuu olevan

Kalevi Mattila tys-
paikallaan PK 17:n
adressad Voikkaan
paperitehtaalla

runsaasti kiinnostusta tyShonsi ja sen
kehittimiseen.

Alussa tuli jo mainittua, ettd monet
aloitteer liittyvit tySturvallisuuteen,
Tillainen turvallisuutta suuresti edis-
tivd aloite oli Voikkaan paperiteh-
taalla tySskentelevin Kalevi Mat-
tilan tekemi ehdotus paperikoneen
tampuurin nostokoukkujen varusta-
misesta padhin upotetulla laakerilla.
Mattila oli joitakin vuosia sitten nih-
nyt, miten suuren paperirullan toinen
pdd putosi jadtyddn kannatukselle
koukun kirjen varaan. Silloin ei on-
neksi sattunut kuitenkaan henkils-
vahinkoja. ”Silloin rupesin mietti-
miin, eikd koukkuun voisi jirjestii
jonkinlaista laakeria, ettei se piisisi
kannattamaan  akselia  kirjelldin,
Laakeroitu koukku joko hylkii otteen
kokonaan tai varmistaa kunnollisen
tarttumisen.”

Tillaista varmuusrullaa ei  ollut
aikaisemmin missiin kiytdssi aina-
kaan meidin maassamme. Voikkaalla
ne tehtiin ensiksi PK 16:lle ja PK
17:lle. Samanlaiset asennetaan lihi-
aikoina PK 11:lle ja Kymin paperi-
tehtaan PK 4:lle. Tilli varmuus-
koukulla on todella suuri merkitys
turvallisuuden kannalta, mutta emme
saa kuitenkaan unohtaa huolellisuutta

tyon katkissa vaiheissa.




Ligkintivoimistelija Marja Uronen:

Sydanveritulppapotilaan liikuntahoidosta

Tydterveyslaitoksella on vuodesta
1961 tutkittu tehokkaan kuntoutuksen
vaikutusta sydidnveritulpan sairasta-
neisiin potilaisiin. Pidimdirini on
vuodelevon ja koko sairaalavaiheen
lyhentiminen seki nopea tyGkyvyn
palauttaminen niissid tapauksissa jois-
sa se on mahdollista.

Liikuntahoito ei tosin paljonkaan
vaikuta itse vaurioituneeseen sydin-
lihakseen, mutta se lisii solujen ha-
penottokykyi, parantaa verisuoniston
tilaa ja ndin vihentdd sydimen suo-
rittamaa tyOmidrii.

Sairaalavaiheessa litkuntahoito
aloitetaan liddkirin tarkassa valvon-
nassa muutamia pdivii pahimman
kipuvaiheen jilkeen. Ensimmiisii
asioita on opettaa potilas rentoutta-
maan rintakehinsi ja hengittimidin
oikein. Tdssi vaiheessa on hoitavan
henkilokunnan luotava toiveikas ja
luotettava ilmapiiri. Potilas on saa-
tava ymmirtimiidn, ettd ei elimi tid-
hin lopu, vaan tisti on yritettivi
edelleen. Hinet on saatava vapautu-
maan peloistaan ja luottamaan omiin
voimiinsa.

Varsinainen kuntoutusohjelma aloi-
tetaan parilla kevyelld litkkeelld esim.
vain varpaiden kipristykselli ja sot-
mien nyrkistykselld kukin raaja erik-
seen. Toipumisen jatkuessa lisitdin
litkkeiden suorituskertoja ja lukumii-
rid. Kuntoutushoidon aikana seura-
taan tarkasti hengitystd, sydimen
lyontitiheytti ja yleistilaa sekd so-
velletaan piivittdinen ohjelma sen
mukaan.

Tarpeellista olisi sairaalavaiheen
jilkeen antaa jokaiselle sydinveri-
tulpan sairastaneelle oma kotiohjel-
ma, joka on laadittu hinen senhetki-
nen tilansa seki mahdollinen edisty-
misensd huomioon ottaen. Kotiin siir-
tyessdin asianomainen saattaa Kkui-
tenkin tuntea turvattomuutta ja me-
nettii uskon omaan edistymiseensi.

Hin pelkdi mahdollista kipukohtaus-
ta ja rajoittaa litkunnan vihimpiin
mahdolliseen. Tissd vaiheessa alkaa
polikliininen liikuntahoito, jossa po-
tilas ldikirin valvonnassa ja lidkintd-
voimistelijan opastuksella kerran tai
kahdesti wviikossa suorittaa hinelle
sopivan ohjelman.

Timi kuntoutus tapahtuu mielui-
ten ryhmityoni, jolloin ryhmin jise-
net, luvultaan kahdesta kuuteen, ovat
suunnilleen samankuntoisia. ’Jump-
pa’ kestii puolesta yhteen tuntiin
ryhmin tasosta riippuen. Se alkaa
hengitysharjoituksilla ja kevyilld ver-
ryttelyliikkeilld selinmakuulla. Kaik-
ki liikkeet pyritdin suorittamaan hen-
gitystahdissa. Silloin t3llin mitataan
pulssi. Alkuverryttelyd seuraavat en-
sin selinmakuulla ja myShemmin seis-
ten suoritettavat raskaammat liik-
keet. Sen jilkeen on ohjelmassa ’kun-
topyOriilyd’ ja ’soutua’, lopuksi rau-
hallista kdvelyi ja pari kevytti ren-
touttavaa litketti. Jokaisen voiman-
ponnistuksen jilkeen pidetdin riittdvi
lepo, jotta pulssi ehtii tasaantua lepo-
arvoon. Viikottaiseen kunto-ohjel-
maan kuuluu vieli murtomaalenkki.
Kipu- ja hengenahdistuskohtausta ei
pitdisi liioitellen peldtd, mutta sen va-
ralta olisi aina oltava nitroja mukana.

Toipilasvaiheen loppupuolella har-
joituksia lisitdidn ja ne sovelletaan
mahdollista tyShonpaluuta ajatellen.
Kaikki eivit luonnollisesti voi palata
entiseen tyohonsi. Joissakin tapauk-
sissa tulee eteen kevyemmin tydn
hankkiminen, osapiivityd tai joskus
nuoremmilla uudelleenkoulutus.

Toipilasvaiheen jilkeen kun sydin-
veritulpan sairastanut henkilo on joko
palannut tyShonsi tai ruvennut viet-
timddn eldkepdivid, hin ei saisi lyo-
di laimin jokaviikkoista litkunta-
ohjelmaansa. Vihimmiisvaatimuksena
on pitdd se fyysinen kunto, miki on
luotu  toipilasvaiheen harjoitusten

Toipilaan kuntoutusta lddkint&-
voimistelijan opastamana

aikana. Hyvi olisi vield tdssi vai-
heessa kiydi silloin tilléin valvotus-
sa ryhmivoimistelussa. Hiihto, soutu,
vinti ja pydriily murtomaakivelyn
lisiksi pitdvit aika hyvin kuntoa yll4.
Koko toipilasvaiheen ajan testataan
kuntoryhmien jisenet ns. ergometri-
testilld. Tétd testausta on syyti jat-
kaa jo tydkuntoon tervehtyneilld,
koska silli mukavasti nihddin sydi-
men suorituskyky. Ruokavalio ja pai-
nontarkkailu kuuluvat itsestiin sel-
vind asiaan, silli jokainen liikakilo
vaatil syddmeltd lisdd tyotd.

Liikunnallisella kuntoutuksella on
lyhyeni aikana saavutettu hyvii tu-
loksia. Tyoterveyslaitoksella tutki-
tuista kuntoutuksessa tiiviisti mukana
olleista sydinveritulppapotilaista n.
kolmannes on parantunut ennalleen,
kolmannes kohtalaisesti. Jiljellejds-
neen ryhmin paranemiselle ovat aset-
taneet omat rajoituksensa suuri vau-
tio sydinlihaksessa, korkea iki tai
lisisairaudet. Sydinveritulppa ei ole
pelkistiin vanhojen sairaus. Ei ole
harvinaista, etti se kohtaa parhaassa
tybidssd olevia. On suorastaan tuh-
lausta jittdd tillainen suhteellisen
nuori henkilé loppuiikseen keinutuo-
liin, kun hinet oikealla kuntoutuk-
sella saadaan aktiivisesti mukaan tyo-
elimdin.
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Keitelepohjo

Yhtidmme metsiosasto suoritti yli-
metsinhoitaja Henry Kvistin joh-
dolla viime kesini kokeita Kymin
Uittoyhdistyksen viylien ja niihin
liittyvien vesien soveltuvuudesta pit-
kien ainespuunippujen kaukokulje-
tukseen. Nippu-uvittokelpoinen viyli-
verkosto ja ’rautakanavat’ — yhteen-
si 615 km —

karttapiirroksesta.

nikyvit oheisesta

Viylikokeiluja varten valmistet-
tiln 70 nippua, joiden pituus vaihteli
10:std 17 metriin. Lisdksi
tehtaille
selvityksid varten 15 eri pituista auto-

ajettiin
Kuusankosken erilaatuisia
rankakuormaa ja Pihtiputaan ase-

malla suoritettiin rautakanavakuor-
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Runkonippujen uittoa

maukseen liittyvid nosturikuormaus-
ja purkukokeita. Yhteensi tutkittiin
69 nippupurkupaikkaa.
Tarkoituksena oli selvittdd kulje-
tettavissa olevan nipun suurin pituus
ja taloudellisin pituus. Lisiksi pyrit-
tiin saamaan selville pitkien nippu-
jen uimiskyky, muu kiyttidytyminen
ja kunnon sidilyminen, siteiden tarve
ja sitomiseen vaikuttavat muut sei-
kat, soveltuvuus hinaukseen yhdessi
normaalinippujen kanssa, ympirivuo-
tiset  vidylddnpurkumahdollisuudet,
mahdolliset vdylin kunnostustarpeet
sekd muut runkonippujen viylikul-
jetuksessa huomioon otettavat seikat.
Niput
pituudessaan mahdollisimman pitkal-

kuljetettiin  alkuperiisessd

le ja katkaistiin moottorisahan avulla

Kymin Uittoyhdistyksen vdyldt ja
yhtion oma Orraintaipaleen—Honka-
taipaleen vayla

]

£

Or.rfinl'aipoll: Selitykset:
— Uittovayld
ﬁ Uittckanava
n Nostolaite
_____ Rautatie

kokeiltiin viime kesini

kulloinkin suurimpaan mahdolliseen
pituuteensa vasta ehdottoman esteen
sattuessa.

Teknillisesti nippu-
uittomahdollisuudeksi Piijinteen puo-

pisimmiksi

leisella vdylin osalla todettiin Kimo-
lan ja Voikkaan nostureiden rajoitta-
ma 16,5 metrin takatyvinen pituus
tasatyvisen 14 metrin pituuden ollessa
samoilla nostureilla suurin. Kustan-
nuksiltaan edullisimpana on kuiten-
kin pidettivi tdssi vaiheessa maa-
kuljetusten rajoittamaa 11 metrin
nippua Keiteleen ylipuolisilla alueilla
ja 12—14-metrisid sen alapuolisilla
osilla. Mintyharjun viylilli nipun
pituus ulottuisi 12 metriin ilman Sii-
kakosken ja Voikosken nostureiden
17 tonnin painorajoitusta. Tdmi
rajoittaa pituuden vain 5—6 met-
riin, joten Voikosken nosturin yli-
puolisilta alueilta ei varsinaista run-
konippujen uittomahdollisuutta ole.
Siikakosken alapuolelta voidaan uit-
taa yhtd pitkid nippuja kuin Piijan-
teen puolella edullisimman pituuden
ollessa tddllikin 12—14 m.

Kanavien avo-osuuksien luiskasei-
namit eivit aiheuttaneet runkonipuil-
le mainittavia suoltumia, miki mer-




kitsee normaalinippuihin nihden tun-

tuvaa kunnostustydn vihenemisti.
Pitkdt niput kiyttiytyivic uittordn-
nien purkautumiskohdissa hillitysti ja
niiden rakenteellinen kunto siilyi
jaillepudotusvaiheesta miirinpaihin
saakka lihes muuttumattomana. Pit-
kii nippuja voidaan nidin ollen pitid
viylduittoon hyvin soveltuvina.

Pitkiin nippuihin tarvittiin vain
kolme sidettd kuten lyhyihinkin, mika
merkitsee n. 50 prosentin alennusta
nykyisiin sidekustannuksiin semmin-
kin kun nippujen pitenemisen yhtey-
dessi niiden ymparysmitta lyhenee.
Normaalikdyttoiset 3/8" kettingit oli-
vat kdypid. Siteet siilyivit kaikissa
kuljetusvaiheissa paremmin kuin nor-
maalinippuja kuljetettaessa aitheuttaen
siten my08s tyOnsddstod.

Runkoniput soveltuivat hyvin yhti-
aikaiseen hinaukseen normaalinippu-
jen kanssa. Kun kuitenkin rankanip-
pujen suippeneva harva latva aiheut-
taa hinausvaiheessa nousevan uitto-
vastuksen normaalia suurempien nip-
puvilien muodossa, on pitkd nippu
sitd hinauskelpoisempi ja yhteiskisit-
telyyn sopivampi, mitd tasatyvisempi
se on.

Runkoniput uivat suhteellisen hy-
vin. Esimerkiksi Pielavedelld jiille
ajetut sekapuuniput painuivat vasta

syksylld  vastaanottovarastossa  hi-

Niput kuljetettiin
alkuperdisessa
pituudessaan
mahdollisimman
pitkdlle ja katkais-
tiin moottorisahalla
vasta ehdottoman
esteen sattuessa
kulloinkin suurim-
paan mahdolliseen

pituuteen.
Viereisissa kuvissa
tdmd tybvaihe
meneillaan
Voikosken
nippunosturilla.

nauskelvottomiksi.  Kuolimojirven

jadlle ajettu 23 pm®in koivuranka-
nippu ui hyvin elokuun loppupuolelle

Pitkdt niput
uivat hyvin ja
kdyttaytyivat
uittordnnien
purkautumis-
kohdissa hillitysti.
Kuva Pyhdkosken
uittordnnin
alapddsta.

Siikakosken

17 tonnin nosturi
rajoittaa pituuden
7 metriin, mutta
uittoyhdistyksen
varmuussyistd
asettama paino-
rajoitus sallii
k@ytdnnodssd vain
5—6 metrin
nippujen siirron.

saakka, mutta painui sitten nopeasti.
Kesken uiton katkaistut runkonipuis-
ta muodostuneet latvaniput uivat
alunperin huonosti, mistid syystd pel-
kistiin latvatavarasta koottuja ran-
kanippuja el pitiisi toimittaa kauko-
kuljetukseen.

Kokeilut osoittivat, etti Kymijoen
vesiston uittoviylit soveltuvat jo ny-
kyiselliin varsin hyvin runkonippu-
jen uittoon. Pahimpana pullonkaulana
ovat Voikosken ja Siikakosken nippu-
nosturit, joiden nostokykyi on lisdt-
tivd. Yleensikin on todettava, etti
esteet runkonippu-uiton tielld johtu-
vat — paradoksaalista kylld — dsket-
tdin suoritetuista viton teknisistd edis-
timisratkaisuista, silli rakenteita
suunniteltaessa ei ole otettu huomioon

mahdollista runkonippu-uittoon siir-

tymisti.




Kultamitalimies Kustaa Adolf Tanner

voima- ja taitomies Hogfors-tuotteiden lastauksessa

Kun mies on tehnyt voimia kysy-
vdd tyotd 50 vuotta ja siitd ajasta
paiskinut raskasta urakkaa yli neljd
vuosikymmenti, luulisi sen vieneen
seldn kumaraiseksi ja jittdneen jil-
kensi kasvoihinkin. Niitd rasituksen
merkkejd el yhtidmme kultamitalilla
palkitun Kustaa Adolf Tannerin
olemuksesta kuitenkaan juuri huo-
maa. Miehessi on yhd jantevyyttd
ja hinen litkuntansa on reipasta ja
joustavaa. Kasvot ovat siledt ja hyvi-
viriset, ilme pidittiviinen.

Missd mahtanee piilli syy 64-vuo-
tiaan Tannerin vetreyteen. Yhtend
tekijini on tietenkin vankka terveys,
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Haastateltavamme
lapsuusajan mokki
— nykyinen
mankelitupa —
jossa 12-henkinen
perhe asusti

Vaikka 50 palvelus-
vuotta on tokana-
pdin, Kustaa Tanner
jatkaa yhd —

nyt kuitenkin
vanhalle miehelle
sopivassa tehtdvdssa
kellokorttien
tarkastajana

mutta Tannerin tapauksessa korostai-
simme erityisesti hdnen valoisaa mie-
lenlaatuaan, miki on valanut tydn
raskaan raadantaankin tydn iloa.
Usein elimin ankaruus, varsinkin
nuoruudessa koettu, kovettaa ja kat-
kiynyt
Kustaa Tannerille, vaikka joutui jo

keroittaa mielen. Niin ei

13-vuotiaana yhdessi vanhemman
Santeri-veljensd kanssa vastaamaan
12-henkisen perheen toimeentulosta.
Isi sairastui ja Kustaa-pojan oli kes-
koulunsa

keytettdvi ja ruvettava

‘metsiherra’ Tiaisen kyytipojaksi.
15-vuotiaana hin tuli tehtaalle sor-
vaajan oppiin.

Kustaa Tanner on kolmannen pol-
ven karkkilalainen. Hinen isoisdnsd
tuli Ruotsista tihin Hoglorsin ma-
suunille ja isi tyOskenteli tehtaassa
seppiani. Kustaa Tannerin diti on juu-
revia lounaishimiliisii, Tammelasta
syntyisin. Santeri-veli sai yhtién 50-
vuotismerkin pari vuotta sitten ja
10-pidisestd sisarusparvesta on jokai-
nen, kuka pitemmin kuka lyhyem-
min aikaa, ollut hégforsilainen.

Muutaman vuoden konepajassa ja
valimossa tyOskenneltyddn Kustaa
Tannerista tuli valimon valmiin tava-
ran lastaaja. Tdssi raskaassa tyssi,
jossa hin joutui toisinaan kuormaa-

maan piivissd jopa 80 tonnia Hog-

forsin tuotteita varastosta rautatie-




vaunuihin, eivit voimat yksin autta-
neet, vaan siirtdmis- ja kuormaamis-
tekniikka oli hiottava viimeistd piir-
toa my0Oten. Ammatissaan Kustaa
Tanner kehittyi huippumieheksi, var-
sinkin kun otamme huomioon, etti
aina viime sotiin saakka lastaajan
olivat

apuvilineet vaatimattomat,

elpd juuri muuta kuin alkeellinen
nostoraana, samanlainen kuin kivi-
tydmiehillikin. Vasta viime aikojen
tulokkaita ovat trukit ja laatikko-
systeemit.
Taidon lisiksi

tyossd oli vauhtia ja varmuutta. Sat-

Tannerin lastaus-

tuipa siini urakkaa sopivalle insin6o-

rillekin viliin

erehdys, luuli Tanne-

rilta menevin johonkin lastaukseen
monta pidivdd, mutta timipid saattoi
Mutta kun

Tanner lihti lomalle, tarvittiin hinen

selvittdd sen pdivissi.

tilalleen kaksi jopa kolmekin miesti,
joten insindSrin arvio oli sittenkin
oikea. Tanner ei kyllikddn halua sa-
lata, etteikd askel ollut illalla pai-
nava tehtaasta kotiin astellessa. Las-
taustyd kulutti my0s paljon vaatetta
ja jalkineita, mutta tulihan ty0std
my9ds ansiota, runsaammin kuin ta-
vallisesta tehdastysti.

Taidon ansioksi on laskettava niin
ikidn se, ettd Tanner siistyi tapa-

turmilta. Eivdt enempii sormet kuin
varpaat jddneet likistyksiin. Tosin
kerran koko mies joutui puristuksiin
toista tonnia painavan keskuslimmi-
tyskattilan ja vaunun viliin, mutta
silloinkin vahingot supistuivat pahan-
laatuisiin mustelmiin.

Noin vuosi sitten Tannerin legen-
daarinen selkd kuitenkin kipeytyi sii-
nid miirin, etti lastauksesta oli luo-
vuttava. Ja oli jo aikakin. 41 vuotta
hin oli siirtdnyt varastosta Hogforsin
kattiloita,
pattereita ja monia muita painavia

valurautaa — ammeita,

esineiti — varaston laiturin vierelld
odottaviin vaunuthin. Mutta hinen

Nuori Kustaa Tanner istumassa
pattereiden pddlld. Kuva vuodelta 1934.

palvelusaikansa ei ollut vield tdysi.
Tanner siirtyi nyt kellokorttien tar-
kastajaksi valimon kiytiviin. Sielld
hin jatkaa tyGtddn vieli tdmin vuo-
den loppupuolelle saakka, jolloin eli-
keikd tulee tdyteen.

Toimelias Kustaa Tanner el kui-
tenkaan uneksi verkkaisesta vanhuu-
desta, vaan jo nyt etukiteen iloitsee
kala- ja marjamatkoista, joiden teke-
miseen hinelle silloin jdd riittdvisti
aikaa.

Heinolan Hégforsin . ..

Jatkoa sivulta 7

laheisesti yhteen ja timin oman ker-
hon puitteissa sithen on hyvi tilai-
suus. Kun lisiksi toimihenkilditd vaih-
detaan usein, saadaan kerhoa veti-
miin uusia vereksid voimia. Tilld
kertaa puheenjohtajana on ins. Harry
Sundberg, sihteerini kirjeenvaihtaja
Kirsti Manninen, koulutustoimikun-
nan ohjaajana dipl.ins. Olof Alander,
huvitoimikunnan vetijini ins. Raimo
Lappalainen ja kuntourheilun teknik-
ko Matti Nikander.

Mitd arvoanalyysi on?

Kerhoillassa tammikuun 23 piivi-
ni esitelmdi dipl.ins. Kalervo Kin-
*Mita
arvoanalyysi on?’ Kuulijoita oli tilai-

nunen Rastorista aiheenaan
suudessa 67 henkei.
Arvoanalyysi on menetelmi, jolla
pyritddn kustannussidstdihin poista-
malla laitteesta tarpeettomat osat,
yksinkertaistamalla rakennetta, kiyt-
tamalld tarkoituksenmukaisempia
raaka-aineita, tyd- ja valmistusmene-
telmid jne. Kuitenkin niin, ettid uuden
tuotteen kiyttokelpoisuudesta, tarkoi-
tuksenmukaisuudesta ja ulkonidstd ei
huoli-

matta tulee uuden tuotteen jos mah-

tingitd. Kustannussddstdisti
dollista olla vielipi parempi kuin
entinen,
Arvoanalyysii  sovellettaessa ale-
taan tuotteen tarkastelu aivan tuot-
teen perustoiminnoista ja sen raken-
netta muutetaan hyvinkin radikaali-
sesti. Kun tuotteen tutkiminen tapah-
tuu johdonmukaisesti tiettyd hyviksi
havaittua jirjestelmii noudattaen ja
kiyttden apuna alan asiantuntijoita,
saadaan menetelmdlld miltei aina
huomattavia parannuksia aikaan.
Koska

tuloksellinen kiyttiminen edellyttid

arvoanalyysi-menetelmin

tehtaan eri osastojen tiivistd yhteis-
tytd, on sen kiyttd8noton havaittu
vaikuttavan  erittdin  myonteisesti
myds hyvin yhteistyShengen syntymi-

seen.




40-vuotisansiomerkki
299:lle yhtidliiselle
loppiaisena tyonjuhlissa

Kuusankosken tehtailla jaettiin
40-vuotisansiomerkkeja 189:lle ja
25-vuotisansiomerkkejd 70:lle yhtio-
lgiselle. Arvokasta juhlaa vietettiin
Koskelan salissa.

Yhticmme tehtailla loppiais-
pyhind jdlleen ansiomerkkejd pitkdaikai-
sesti palvelleille. Mitalisato oli tavallista
runsaampi, silla nyt jaettiin 25-vuotis-
merkin lisdksi ansiomerkki myos 40
vuoden palveluksesta niille yhtidldisille,
jotka ovat tdmé&n merkkipaalun saavut-
taneet ja ovat edelleen yhtion palve-

jaettiin

luksessa.

Yhtion hallitus pdatti
merkkijdrjestelmad  40-vuotisansiomer-
killd, koska 50 vuoden palvelusajan
saavuttaminen on kdynyt luonnollisesti-
kin erittdin harvinaiseksi, sen jdlkeen
kun yhtidssémme alettiin noudattaa ylei-
sesti 65 vuoden eroamisikdd. Yhtion
ansiomerkkid tdydennettiin myods siten,
ettd ansiomerkin [uovuttamisen yhtey-

lisatd ansio-

dessd annetaan asianomaiselle pienois-
merkki, joka esittdd yhtion tunnusta
aarnikotkaa, Pienoismerkki on varsinai-
sen ansiomerkin mukaisesti joko hopei-
nen tai kultainen. Pienoismerkkid voi-
daan pitdd tys- ja arkioloissakin, kun
sen sijaan ansiomerkki on tarkoitettu
kannettavaksi erityisesti yhtion jdrjestd-
missd juhlatilaisuuksissa samoin  kuin
kaikissa sellaisissa tilaisuuksissa, joissa
kunniamerkkejd yleensé kannetaan.
Loppigisena  pidetyissa  tyonjuhlissa
jaettiin yhteensd 299 ansiomerkkid 40
vuoden palveluksesta ja 25 vuoden pal-
veluksesta 136 sekd yksi 50-vuotismerk-
ki, jonka sai Kustaa Tanner Karkkilan
tehtaalta. Tehtaittain  jakautuivat 40-
vuotisansiomerkit seuraavasti: Kuusan-
kosken tehtaat 182, Karkkilan tehdas
43, Juankosken tehdas 17, Hallan teh-

das 34, Haukkasuo 1, Kouvolan Kirja-
paino 6 ja metsdosasto 16. 25-vuotisesta
palveluksesta sai ansiomerkin Kuusan-
koskella 68, Karkkilassa 28, Heinolassa,
Haukkasuolla ja Kirjapainossa 1, Salos-
sa 2, Juankoskella 7, Hallassa 11 jo
metsdosastolla 17. Kaikkiaan on téhdn
mennessd koko yhtitssd jaettu 50-vuo-
tisansiomerkkeja 180 ja 25-vuotisansio-
merkkeja 4 434.

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

Kuusankosken tehtaiden johtaja Olov
A. Hixén selosti aluksi Koskelassa pit-
kdaikaisesti palvelleille pitamdssddn pu-
heessa yhtion ansiomerkin perustamista
ja sen jakoperusteita sekd uuden 40-.
vuotismerkin kd&yttoon ottamista. Han
mainitsi myos, etta ansiomerkin ulko-
ndko on uudistamisen yhteydessd muut-
tunut. Mitalin  kuviot ovat vaihtaneet
paikkaa. Yhtién tunnus aarnikotka on
siirretty etupuolelle jo heraldinen kuvio
'vihkiristi’ edestd taakse. Aarnikotka
esiintyy kaikissa ansiomerkeissd kultai-
sena reliefing valkoisella emalipohjalla.
Mitalin onnistuneen uudistamissommit-
telun on suorittanut taiteilija Topi Val-
konen. Puhuja jotkoi:

— Vaikka mitalin ulkondkd ansjo-
merkin uudistamisen yhteydessd onkin
hieman muuttunut, on sen sisdltd pysy-
nyt ennallaan. Se annetaan tunnustuk-
sena pitkdaikaisesta, uskollisesta palve-
yhticssamme.  Pitkdaikainen
on todella huomionarvoinen

luksesta
tyosuhde

asia, varsinkin kun on kysymys teolli-
suudesta. Julkisten yhteisdjen kuten val-
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tion ja kuntien palveluksessa tavallisesti
tydskennelldén tyonantajaa vaihtamatta
elakkeelle siirtymiseen saagkka. Sen si-
jaan ennen kaikkea teollisuutta pidetadn
vhteiskunnan  lilkkuvuutta  edistdvand
tekijand. Se ei aiheuta yksinomaan
muuttolilkettd maalta asutuskeskuksiin,
vaan varsin yleistd on myds tySpaikan
vaihtaminen yrityksestd toiseen.

— Kuusankoskella olosuhteet ovat
tosin erilaiset kuin esimerkiksi jossakin
teollisuusvaltaisessa  kaupungissa.  Yh-
tidmme on tddlla ainoa suurtydnantaja
ja teollisuudella on taalld ldhes sadan
vuoden perinne takanaan. Tamd on
ollut omiaan vakiinnuttamaan oloja ja
synnyttdmdadn traditionaalista ajattelu-
tapaa yhtidtimme kohtaan. Meiddn
maamme vapaissa oloissa on kuitenkin
jokaisella mahdollisuus yrittgd itse luo-
da tulevaisuuttaan ja myds jokaisella
kuusankoskelaisella on tdmd valinnan
vapaus hallussaan. Se ettd syntyperdiset
kuusankoskelaiset ovat kirjaimellisesti
sanoen dastuneet isdinsd jalkid ja varsin
useat muualta tulleet jaaneet pysyvdsti
taloon, voitaneen tulkita siten, ettd yh-
tisssamme on ollut hyvd tydskennella.
Yhtié puolestaan antaa suuren arvon
pitkdaikaisille tyosuhteille; onhan se erds
menestyksellisen toiminnan edellytys.

— Me kaikki tieddmme kylld varsin
hyvin, ettei tehtaittemme kehittyminen
tadlla Kuusankoskella ole ollut tasaista.
Teidan joukossanne, hyvat ansiomerkin
saajat, on useita, jotka ovat tulleet yh-
tiotdmme jo maamme itsendisyyden alku-
vuosina. Silloin eividt tehtaat ja elin-

ehdot nykyisen mittapuun mukaan olleet
kehuttavat. Ja kun tehtaittemme laajen-
tamisessa pddstiin  vihdoin alkuun, tuli
kestettaviksemme vaikea lamakausi. Te
taasen, jotka olette yhtdjaksoisesti pal-
velleet yhtidgtdmme 25 vuotta, tulitte
tyohon ankeina sotavuosina. Kaikkein
vihiten ndytti tulevaisuus silloin  valoi-
salta. Mutta kun me nyt katsomme kul-
jettua taivalta pitkén ajanjakson valos-
sa, voinemme varmasti tyydytystd tun-
tien todeta, ettd edistyminen on ollut
valtavaa. Esimerkiksi sodista selvittydm-
me asetimme tavoitteeksemme talvisotaa
edeltdneen tason, mutta tuskinpa huo-
masimme, kun sen ylitimme ja jatimme
kauas taakse. Jdlleen télla hetkelld on
pilviad kerddntynyt taivaalle, mutta ne
tulevat  aikanaan hajoamaan  kuten
monta vertaa synkemmdt pilvet aikai-
semmin.

— Arvoisat kutsuviergat. Sitten yh-
tidmme 75-vuotisjuhlan ei mitalisato ole
ollut niin runsas kuin tdnddn, jolloin
25-vuotisansiomerkkien lisdksi suorite-
taan ensimmadisen kerran 40-vuotisansio-
merkkien jako. Tamé& uusi ansiomerkki
jaetaan jokaiselle Kuusankosken tehtai-
den palveluksessa olevalle, joka tdhdn
mennessd on tydskennellyt yhtidssdmme
vahintddn 40 vuotta. Joukossamme on
sellaisiakin, joiden palvelusaika puuttuu
50-vuotismitalin  vaatimuksesta  vain
pari-kolme vuotta. 40-vuotisansiomerkki
jaetaan tdssa tilaisuudessa 189 tyon ve-
teraanille. Teistd on kymintehtaalaisia
134, Voikkaan tehtaan palveluksessa
olevia 48, kirjopainosta 6 sekd Haukka-

suolta yksi. 25-vuotisansiomerkin saajia
on 70, Kymintehtaalta 46, Voikkaan
tehtaalta 22, kirjapainosta yksi ja Hauk-
kasuolta niin ikdan yksi.

— Hyvéat ansiomerkin saajat. Esitdn
teille yhtion ja omasta puolestani sydd-
melliset onnittelut. Kiitén teitd suoritta-
mastanne arvokkaasta tydstd yhtismme
hyvdksi ja toivotan teille mitd parhainta
menestysta.

Téman jalkeen johtaja Hixén yhdessd
rva Gunvor Hixénin kanssa sekd sosiaali-
padllikké Veikko Salanderin, sosiaalitar-
kastaja Toini livanaisen ja puutarhaopet-
taja Eeva-Kaisa Airaksisen avustamina
jakoi ansiomerkit kunniakirjoineen ja
pienoismerkkeineen. Tilaisuudessa esiin-
tyivat Kuusankosken Orkesteri kapelli-

mestari  Pertti Huuhkon ja Sekakuoro
Kaiku rva Hilkka Norkamon johdolla.
Tilaisuus padttyi  yhteisesti laulettuun

Kansalaismarssiin.
40-vuotisansiomerkin saivat seuraavat:

Kymintehtaalta: Valma Aho-
lin, Eemil Askola, Oiva Backman, Eemil
Batsman, Vilho Kansikas, Toini Kollanus,
Eemil Laine, Vilho Luoto, Veikko Muk-
kila, Aatto Nikula, Sylvia Nordstrém,
Tuure Nykdnen, Paul Ojanen, Sylvi Ok-
sanen, Veli Palonen, Taavetti Pihlgrén,
Paavo Rantala, Sulo Sahlberg, Uuno Sie-
vdnen, Siiri Siren, Vding Sundstrom, Aili
Suppi, lIrja Telkkinen, Valto Toivonen,
Bertta Unelius, Gunnar Vilenius ja Pauli
Vuorela paperitehtaalta; Verner Jarvi-
nen, Toivo Kansikas, Siiri Kolari, Leonard
Lahtela, Eetu Laukas, Toini Miettinen,
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Vitho Romo, Edit Ryéppy, Dagmar Suo-
minen, Lauri Telkkinen, Viljo Telkkinen
ja Tyyne Vilenius Yankee-koneosastolta;
Evert Inginmaa, Eevi Kirjalainen, Jalmari
Lahtinen ja Artur Pdysa puuhiomolta;
Viktor Aronen, Vilhc Kallio, Lauri Kos-
kinen, Antti Lampinan, Kaarlo Lehtonen,
Rafael Linna, Eino Mauno, Antti Niemi,
Jalmari Niemi, Yrjé Rajala, Aili Sammal-
neva ja Gunnar Vahteristo Kymin sellu-
loosatehtaalta; Leonard  Kadriginen,
Uuno Nyberg, Onni Tujunen ja llmari
Tuviala Kuusanniemen selluloosatehtaal-
ta; Heikki Huuskonen, Aarne Salmi ja
Aarne Stadig klooritehtaalta; Reino He-
len, Eino Hokkanen, Vilho Huhtiniemi,
Kaarlo Kajander, Onni Qvick, Toivo
Qvick, Lauri Ruhanen, Jaadkko Ruta-
nen, Kaarlo Siren, Pauli Suurtalo ja
Pauli Tuominen stihkdosastolta; Runo
Autio, Kalle Kantanen, Irja Salminen ja
Aleksander  Timonen  hdyryosastolta;
Paavo Kujala, Olli Lahtinen, Unto Lam-
minpdd, Artturi Lampinen, Orvo Lehto-
nen, llmari Leivo, Valde Lonka, Eino
Lundahl, Louri Niemeld, Lauri Nurmi-
nen, Reino Nygren, Onni Okka, Pauli
Olkkonen, Eino Pulkka ja Kustaa Starck
korjauspajalta; Juho Haag, Anton Haimi,
Aarne Heijari, Toivo Hongisto, Oiva Ma-
kinen, Urho Mgkinen, Paul Pajari, Jal-
mari Seppdld, Kalle Skinnari ja Reino
Unelius rakennusosastolta; Elli Boman,
Pentti Hasu, Arvo Hgkkinen, Juho Hék-
kinen, Aarne Jokelin, Niilo Jokinen, Rei-
no Juusela, Pentti Kilkki, Jaakko Mynt-

Sekakuoro Kaiku laulamassa
rva Hilkka Norkamon johdolla
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Koskelan salissa
Kuusankosken
tehtaiden johtaja
Olov A. Hixén
jokoi rva Gunvor
Hixénin kanssa
ansiomerkit
leanniakirjoir.een.
Lennart Pekkola
rakennusosastolta
vastaanottamassa
ansiomerkkid

25 vuoden
palveluksesta.

tinen, Martti Rihu, Niilo Telkkinen ja
Yri6 Virtanen kuljetusosastolta; Johan
Grénroos, August Laari, Edvard Salmi,
Johan Tuominen, Armas 7 yriluoma ja
Lauri Valtonen rakennusosaston asunto-
korjausryhméstd; Kaarle Ahonen, Ingrid
Halonen, Pauli Nurminen, Vilho Saari-
nen, Kalle Tuominen ja Mikko Tuominen
kiinteistbosastolta; Keijo FIsjt, Tauno
Harju, Sulo Kovanen ja Aarne Virtanen
teknilliseltd osastolta; Kyllikki Kantola
kirjagamosta; Arvi Nyberg myyntiosas-
tolta; Unto Kantola tydvoimaosastolta
ja Vding Narinen sosiaaliosastolta.
Voikkaalta: Paavoe Anttilg,
Muisto Gardemeister, Toivo Hasari, Matti
Holopainen, Vd&ing Kivioja, Lauri Koti-
ranta, Toivo Kullaslahti, Vding Lind-
strom, Kaarle Palonen, Helvi Paulanko,

Edvin Riipinen, Johan Suomi ja Martti
Vilenius paperitehtaalta; Toivo lsomadki,
Martti Joutjérvi, Vd@ind Kuhanen ja
Aaro Savolaiiren puuhiomolta; Aarne
Halinen, Niile Nurminen ja Usko Saari-
nen karbiditehtaalta; Vilho Joutjarvi hio-
makivitehdas Sammosta; Lauri Anders-
son, Ossian Andersson, Nestor Koski,
Toivo Niemi, Einari Paulanko ja Pauli
Strom sdhk&osastolta; Sergei  Raschka
hoyryosastolta; Sven Eklund, Muisto
Hasu, Aulis Koskela, Evert Mauno, Antti
Nurminen, Villiam Sysméldinen ja Einar
Virtanen korjauspajalta; V&ing Linden,
Eino Nevanperd, Vilho Puukko ja Aarne
Vastamdki  rakennusosastolta;  Vdind
Hasu kuljetusosastolta; Henrik Backman,
Aune Heinonen, Laila Leivo ja Eino Pel-
tola kiinteistoosastolta; Harald Savolai-
nen varastosta; Bertta Grdasbeck kontto-
ristq; Armas Tallgren teknilliseltd osas-
tolta ia Sulo Rantanen PK 18 rakennus-
ryhmastd.

Kouvolan Kirjapainosta:
Mailis Petas, Paavo Adgrynen, Irja Kuk-
konen, Aili Pdrndnen, Hilkka Riekkinen
ja Hellin Tanskanen.

Houkkasuolta: lmari Niemi.

25-vuotisansiomerkin saivat seuraavat:

Kymintehtaalta: Karin Joki-
ranta, Helga Karhu, Taimi Niemi, Sylvi
Nieminen, Siiri Rinne, Pentti Toijonen,
Toini Toivonen, Veikko Vainio ja Jenny
Vauhkonen paperitehtaalta; Doris Aho-
kas, Sanni Heinonen, Paula Hietamies,
Aimo Inginmaa, Uuno Seppdld, Lempi
Tolppala ja Mirjam Wallenius Yankee-
koneosastolta; Vilho Laaksonen ja Pauli
Vehmassalmi Kuusanniemen selluloosa-
tehtaalta; Aatos Aho ja Rauni Hyman-



der klooritehtaalta; Olga Kdadpd sdhko-
osastolta; Nils Andersson hdyryosastolta;
Lauri Harlin, Arvo Hokkanen, Paavo
Jaatinen, Reino Kivinen, Tuure Nyberg
jo Veijo Taskinen korjauspajalta; Tors-
ten Erolin, Irjo Luoto, Ake Nurminen ja
Paavo Ukko rakennusosastolta; Hilja
Eskola, lida Heikkild, Einar Hytdnen ja
Niilo Rainio kuljetusosastolta;  Erkki
Hinkkuri ja Tuure P&lho rakennusosas-
ton asuntokorjausryhmdstd; Esteri Lupu-
nen, Eeva Luukkonen, Elina Stadig ja
Martti Vilkki kiinteistoosastolta; Aune
Kauppinen ja Gerda Lothner osto-osas-
tolta; Allan Lindroos metsdosaston
keskuskonttorista ja Veli Mdkeld am-
mattikoulusta.

Voikkaalta: Sirkka Anttila,
Aune Jokinen, Leevi Lehtinen, Olga Rei-
man, Hilkka Tyyska ja Erkki Vdisdnen
paperitehtaalta; Anna Tuhkalainen ja

Hilkka Vauhkonen puuhiomolta; Sissi
Liesi karbiditehtaalta; Pentti Fagerlund,
Aimo Junnila, Saima Koponen, Paavo
Lahtinen, Mikko Luoranen, Olavi Ramd
ja Hemmo Tirkkonen korjauspajalta;
Ellen Palonen ja Lennart Pekkola ra-
kennusosastolta; Hilma Rantanen kulje-
tusosastolta; Bertta Johansson ja Eino
Mauno kiinteistdosastolta sekd Kauko
Mdenpdd varastosta.

Kouvolan Kirjapainosta:
Eero Kossila.

Haukkasuolta: Waldemar Eke-
lund.

HALLAN TEHDAS

Hallan seuratalon uusituissa suojissa
vietettiin tydnjuhlaa 45:n pitkdaikaisesti
palvelleen saadessa yhtidn ansiomerkin.
Isdnnditsija Borje Carlson puhui ansio-
merkin saajille mainiten, ettd on syytd

tehdd kunniaa henkilsille, jotka pitkd-
aikaisella tydpanokseflaan ovat vaikut-
taneet kansamme elintason nousuun. He
ovat tehneet tydtd tulevaisuuden hy-
vaksi. Han kiitti pitkdaikaisesti palvel-
leita ja jakoi rva Inga Carlsonin kanssa
ansiomerkit 40 vuotta palvelleille, joita
oli 34 ja 25 vuotta palvelleelle 11:ile
henkildlle.

Tilgisuuden muusta ohjelmasta mai-
nittakoon Karhulan Tybvéenyhdistyksen
soittokunnan ja Hallan Mieskuoron mu-
siikkiesitykset.

40-vuotismerkin  saivat  seuraavat:
Erkki Aro, Olli Arvilommi, Vilho Baas,
Aaro Bjérnman, Eino Bjdrnman, Véing
Bjornman, llmari Heijari, Arvo Hijelt,
Olavi Hjelt, Tauno Husu, Edith Juhola,
Viljam Junkkari, Onni Jantti, Veikko
Karhunen, Niilo Karvonen, Ida Liljander,
Lauri Myyryldinen, Raine Mdkinen, Frans

Nikkinen, Uuno Nopanen, Ole Olsen,
Selim Pajala, Lea Pakkanen, Eero Piri,
Vilho Pdntinen, Otto Ranta, Vd&ind Saa-
reks, Aulis Sandstréom, Kalle Suhonen,
Erkki Suntio, Armas Tani, Voitto Turu-
nen, Toivo Viikari ja Yrjo Varri.

25-vuotismerkin saajat: Anton Ala-
jadaski, Arvi Halli, Eeva Hulkkonen, Hel-
vi Hdarmd, Veikko Kiviharju, Hilja Les-
kinen, Vaind Linden, Anna Mattila, Eero
Puro, Unto Ranni ja Into Saario.

HEINOLAN TEHDAS

Heinolan tehtaalla oli tdlld kertaa
vain yksi ansiomerkin saaja prokuristi
Fanny Kaajala, joka oli palvellut yhtiota
25 vuotta. Hdnen kunniakseen jérjeste-
tyssd kahvitilaisuudessa konttoripaallik-
ké Reijo Koijarvi ojensi rva Kaajalalle
hopeisen merkin ja kiitti yhtién puolesta
ansiokkaasta tyGstd ja toivotti hdnelle
menestystd,

SALON TEHDAS

Salon tehtaalla oli 25-vuotisansiomer-
kin saajia kaksi, Annikki Virta ja Yrjs
Suominen. Heiddn kunniakseen oli 14. 1,
jdrjestetty juhlatilaisuus, jossa is&inndit-
sijd Rauno Renko ojensi ansiomerkit
kunniakirjoineen rva Leena Rengon
avustamana pitkdaikaisesti palvelleille.

Isdnngitsija Borje Carlson jakoi ansio-
merkit rva Inga Carlsonin avustuksella
45:lle pitkdaikaisesti palvelleelle
Hallan tehtaan tyontekijdlle

Hallalaiset 40- ja 25-vuotisansiomerkin
saajat tehtaan seuratalossa, jonka
uusituissa suojissa juhlaa vietettiin

Salon tehtaalla sai 25-vuotisansiomerkin
Annikki Virta ja Yrjd Suominen (oik.).
Salon tehtaan isdnnditsij@ Rauno
Renko ojensi ansiomerkit. Kuvassa
vas:lla rva Leena Renko.

KARKKILAN TEHDAS

Karkkilan tehtaan perinteellistd tydn-
juhlaa vietettiin loppiaispdiving, jolloin
72:lle yhtiotd pitkdaikaisesti palvelleelle
ojennettiin  ansiomerkki. Yhtiotda 40
vuotta palvelleita oli 43 ja 25 vuotta
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palvelleita 28. Lisdksi ojennettiin  50-
vuotismerkki vartija Kustaa Tannerille.

Tehtaan seuratalossa pidetty juhla-
tilaisuus alkoi kapellimestari Veikko Vir-
ran johtaman tehtaan orkesterin mu-
siikkiesityksilld. Sen jdlkeen yhtitn me-
talliteollisuuden johtaja, dipl.ins. C. J.
Cedercreutz puhui ansiomerkkien saa-

jille tdhdentden pitkdaikaisesti palvel-
leiden ammattitaitoisten tydntekijoiden
merkitystd tehtaalle. He ovat myds esi-
nuoremmille

merkkindg ja opettajina
tyontekijoille. Paitsi ettd he ovat an-
sioituneet  tydeldmdssd, useat heistd
ovat myds yhteiskunnan ja julkisen eld-
mdn aloilla ndkyvilld paikoilla suoritta-
massa arvokasta tydtd. Hdan kiitti mi-
talinsaajia suuriarvoisesta tydstd yhtion
hyvaksi ja kohdisti lopuksi sanansa eri-
tyisesti 50 vuotta yhtiotd uskollisesti
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palvelleelle Kustaa Tannerille. Puheensa
padtteeksi johtaja Cedercreutz kosket-
teli my6s taloudellista tilannetta koti-
maassa ja ulkomailla mainiten sen vaih-
televan aaltoliikkeen tavoin, joten kaikki
viittaa siihen, ettd parannusta on odo-
tettavissa, vaikka tilanne nyt onkin
huono. Hdn kertoi myds tehtaan suun-
nitelmista ulkomaankaupan laajentami-
seksi.

Johtaja Cedercreutz jakoi rva Eva
Cedercreutzin  kanssa 50- ja 40-vuo-
tisansiomerkit ja isénnaéitsija Ernst Alan-
der rva Eva Alanderin kanssa ansiomer-
kit 25 vuotta palvelleille. Merkinsaajien
kiitokset esitti suunnittelija Into Laitio.
Tilaisuus pddttyi musiikkiesityksiin.

Karkkilan tehtaan
padluottamusmies
Aleksi Aalto sai 40-
vuotisansiomerkin,
jota rva Eva Ceder-
creutz kiinnittdad
parhaillaan.

Johtaja C. J. Ceder-
creutz jakoi rva Eva
Cedercreutzin
kanssa ansiomerkit
karkkilalaisille.
Kuvassa isdnnéitsijd
Ernst Alander
vastaanottamassa
40-vuotismerkkiadn.

Karkkilan tehtaan ansiomerkin saajia.
Eturivissa 5:s vas:lta 50 vuotta
palvellut Kustaa Tanner.

40-vuotismerkin saajat: Arvo Aalto,
Eino Aalto, Ernst Alander, Veikko An-
dersson, Martti Autio, Aarne Ekstrém,
Arvid Ekstrém, Arvo Fredriksson, Mauno
Fredriksson, Reino Fredriksson, Kosti
Gronroos, Arvo llmanen, Reino lsaksson,
Arvo Jdrvelin, Aukusti Kaukelin, Mauno
Koskinen, Sulo Laakso, Hugo Laine, Into
Laitio, Paavo Lehto, Svantte Lehtonen,
Harald Lento, Lauri Lindholm, Kaarlo
Mattila, Uuno Merinen, Uuno Nurmi,
Anton Nurminen, Arvi Rantala, Lauri
Rinne, Kaino Saari, Paavo Saaristo,
Kustaa Salo, Urho Sevon, Leo Silvan,




Juho Sjdholm, Kaarlo Sjsholm, Sven S6-
derlund, Risto Taimio, Otto Vehmanen,
Gunnar Vendelin, Hugo Vendelin, Aatos
Virtanen ja Sylvia Aberg.

25-vuotismerkin saajat: Arvo Ahola,
Vieno Astala, Tauno Backman, Olavi
Degerstedt, Reino Grondahl, Kirsti Haan-
pdd, Antti Huuhtanen, Eero llomdki,
Bertta Kaivolainen, Reino Kanta-Oksa,
Niilo Kivisalmi, Urpo Kuusijdrvi, Aino
Landstrom, Elma Lindroos, Reino Luoto,
Toini Maikeld, Hilma Mikinen, Osvald
Nieminen, Otto Niittymadki, Vitho Pek-
kanen, Hilja Peltola, Sylvi Ranta, Ulla
Rehtijdrvi, Mauri Salonen, Bertta Silfver-
berg, Kauko Stigell, Signe Suominen ja
Kauko Tuominen.

METSAOSASTO

Metsgosaston ldntisen piirikunnan an-
siomerkkien jakotilaisuus pidettiin Hei-
nolassa loppiaispdivdnd. Ansiomerkkien

Juankosken tehtaan
ansiomerkkien saajia
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Nieminen ja Armas Venemies Kymen
hoitoalueesta sekd Eero Paananen Keski-
Suomen hoitoalueesta.

Metsgosaston itdisen piirikunnan an-
siomerkkien jako suoritettiin Kuopiossa,
jossa ylimetsdnhoitaja Nils Bltzow jakoi
merkit rva Ritg Blitzowin kanssa pitkd-
aikaisesti palvelleille. Ylimetsdnhoitaja
Butzow kiitti ansiomerkin saajia uskol-

Metsdosaston ldntisen piirikunnan
ansiomerkkien saajia Heinolassa
pidetyssd juhlassa

jaon suorittivat hankintapdallikké Henry
Kvist ja aluemetséinhoitaja Gunnar An-
dersson,

40-vuotisansiomerkin saivat seuraa-
vat: Toivo Bergman Uudenmaan, Armas
Péntinen Kymen, Martti Vinnola ja
Onni Lehtinen Pdijanteen sekd Artturi
Qinonen ja Vdiné Paananen Keski-Suo-
men hoitoalueesta.

25-vuotisansiomerkki ojennettiin seu-
raaville: Aarre Otava, Eino Lehtisalo ja
Kalle Mékinen Uudenmaan hoitoaluees-
ta, Aimo Kajander, Taavi Liukkonen,
Otto Kauria, Antti Paljakka, Veikko

lisesta palveluksesta ja konemestari Eino
Nykdnen Kkiitti yhtistd mitalinsaajien
puolesta.

40-vuotisansiomerkkejd saivat seuraa-
vat: Erkki Palin, Vilho Komppula ja
Eino Nykdnen Saimaan hoitoalueestaq,
Hannes Manninen, Tauno Pietildinen ja
Jalmari Lukkarinen Savon hoitoalueesta,
Edvard Laitinen ja Lauri Ruotsalainen
Kuopion hoitoalueesta sekd Eino Kinnu-
nen ja Oskari Partanen Juankosken
hoitoalueesta.

Seuraovat olivat palvelleet 25 vuotta:
Onni  Karppinen, Kaarlo Kiljander,
Veikko lhalainen, Veikko Kauhanen ja
Uolevi Myyryldinen Savon hoitoalueesta
sekd Eelu Ruotsalainen ja Viljo Anti-
kainen Kuopion hoitoalueesta.

JUANKOSKEN TEHDAS

Juantehtaan toimihenkildkerholla jaet-
tiin loppicisena ansiomerkkeja  pitka-
aikaisesti palvelleille.  40-vuotismerkin
sagjia oli 17 ja 25-vuotismerkin sadjia
seitsemdn. lsdnnditsij@ Lasse Timgren
puhui ansiomerkin saajille ja esitti heille
kiitokset uskollisesta palveluksesta. Sen
jalkeen hén jakoi merkit rva Annele
Timgrenin avustamana.

40-vuotismerkin  saivat  seuraavat:
Eerik Hakkarainen, Hannes Hartikainen,
Reino Heikkinen, Hannes Holopainen,
Veikko Kuosmanen, Hannes Laitinen,
Tellervo Laitinen, Eero Lipponen, Linda
Lipponen, Vilho Lipponen, Lauri Ldnn-
mark, Eino Mydhdnen, Jalmari Parviai-
nen, Frans Pietikdinen, Kusti Savolainen,
Reino Tuppurainen ja Yrjo Voutilainen.

25-vuotismerkin  saivat  seuraavat:
Aulis Ahonen, Martti Ahonen, Hannes
Karppinen, Mikko Lehto-ora, Helli Lysi-
nen, Elis Pirinen ja Aaro Torvinen.

Hankintapdallikké Henry Kvist (vas.)
suoritti merkkien jaon metsgosaston
lantisen piirikunnan pitkdaikaisesti
palvelleille. Aluemetsdnhoitaja Gunnar
Andersson (oik.) kiinnittamadssd
40-vuotismerkkid metsdtyomies
Vidind Paanasen rintaan.
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Pitkdaikaisesti palvelleita

KUUSANKOSKEN TEHTAAT
UUNO JARVINEN

korjausmies rakennusosastolta tuli vii-
me vuonna olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Hdn on syntynyt Suonen-
joella. Yhtién palvelukseen hdn tuli en-
simmdisen kerran lisveden sahalle tyds-
kennellen sielld vuoteen 1954. Sieltd hdn
siirtyi Mikkelin Saksalaan. V:ista 1960
lahtien han on ollut Kymin rakennus-
osaston palveluksessa. — Koskelassa
17. 2. pidetyssa juhlatilaisuudessa teh-
daspalvelun padllikks, dipl.ins. Sven-
Ake Lemstrém ojensi hdnelle 40-vuotis-
ansiomerkin ja rakennusosaston padllik-
ks, dipl.ins. Unto Viherlaiho kiitti hdntd
pitkdaikaisesta ja uskollisesta palveluk-
sesta. Tilaisuudessa olivat ldsnd myds
rva Jdrvinen sekd edelld mainittujen
lisdksi myos tyonjohtaja Kalle Ahlgvist
ja rakennusmestari Kalle Timonen kaik-
ki puolisoineen.

YAINO SUNDSTROM

rotatiokoneen ajomies Kymin paperiteh-

Uuno Jarvinen
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V&iné Sundstrom

Mitali 50-vuoden
palveluksesta

Kuvassa oik:lta
Sulo Ekholm,

rva Ekholm,

rva Lemstrém ja
dipl.ins. Lemstr&m

taalta tuli 22. 7. 1967 palvelleeksi yh-
tioté 40 vuotta. Hdn on syntynyt Jout-
sassa 10. 3. 1906. Yhtion palvelukseen
Kymin rakennusosastolle hdn tuli 1927
ja siirtyi seuraavana vuonna voitelijaksi
paperitehtaalle. Rotatiokoneella hdn on
tyoskennellyt vista 1940 ja ajomiehend
vista 1948 ldhtien. Hdnelle ojennettiin
40-vuotisansiomerkki loppiaisena pide-
tyssd ansiomerkkien jakotilaisuudessa
Koskelassa.

LAILA LEIVO

siivooja kiinteistdosastolta tuli 9. 1. ol-
leeksi 40 vuotta yhtidn palveluksessa.
Hdn on syntynyt Jaalassa 6. 11. 1909.
Han tuli yhtion palvelukseen 1927 Ver-
lan puuhiomon kuivauskoneelle naulaa-
jaksi ja siirtyi Verlasta Voikkaan ker-
holaan siivoojaksi 1964, Hanelle ojen-
nettiin  40-vuotisansiomerkki loppiaisena
pidetyssé ansiomerkkien jakotilaisuudes-
sa Koskelassa.

TAUNO HARJU

piirtdja teknilliseltd osastolta tuli 11. 1.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
40-vuotisansiomerkin hdn sai Koskelassa
loppiaisena pidetyssd ansiomerkkien ja-
kotilaisuudessa.

Laila Leivo

Maalari Sulo Ekholm rakennusosaston
asuntokorjausryhmdsta tuli 16. 12. ol-
leeksi 50 vuotta yhticmme palvelukses-
sa. Koskelassa 18. 1. jdrjestetyssa tilai-
suudessa hdn sai vastaanottaa yhtion
kultaisen ansiomerkin. Tehdaspalvelun
pddllikks, dipl.ins. Sven-Ake Lemstrém
kiitti hantd pitkdaikaisesta palveluksesta
ja rva Anna-Maria Lemstrom kiinnitti
ansiomerkin maalari Ekholmin rintaan.
Tilaisuudessa olivat lasnd myds rva Ek-
holm, agr. Kalle Varis rouvineen sekd
ins. Uuno Saloranta.

SYLVYIA NORDSTROM

paperin lajittelija Kymin paperitehtaalta
tuli 14. 1. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Hdn on syntynyt Valkea-
lassa. Hdn tuli Kymin paperitehtaan
palvelukseen 1928 viivauskoneelle ja
siirtyi 1940 paperisaliin. Han toimi sielld
erilaisissa  tehtdvissd ja lajittelijana
vista 1952 Idhtien. H&én vastaanotti
40-vuotisansiomerkin loppiaisena Kos-
kelassa pidetyssé ansiomerkkien jako-
tilaisuudessa.

VALMA AHOLIN

ndytteenottaja  Kymin  paperitehtaalta
tuli 15. 1, olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Hdn on syntynyt Valkea-
lassa. Yhtion palvelukseen lajittelijaksi
Kymin paperitehtaan paperisaliin = hdn
tuli 1927. Sota-aikana hdn toimi pari
vuotta paperin jalostuspuolella. Nykyi-
sessd ammatissaan hdn on toiminut
vista 1948. Hdnelle ojennettiin 40-vuo-
loppiaisena  Koskelassa
pidetyssd tilaisuudessa.

tisansiomerkki

HENRIK BACKMAN

myllari  kiinteistdosastolta tuli 22, 1.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Hdn on syntynyt litissa 1. 4. 1910.

Valma Aholin




P. 0. Rundgqyvist

Voikkaan rakennusosaston palvelukseen
hdn tuli 1926 ja tydskenteli sen jal-
keen mm. paperitehtaalla rullapakkaa-
jana. Nykyiseen toimeensa Kymenran-
nan myllyyn han tuli 1963. Hdn sai
40-vuotisansiomerkin loppiaisena Koske-
lassa pidetyssd ansiomerkkien jakotilai-
suudessd.

P. 0. RUNDQVIST

dipl.insin6dri  Voikkaan paperitehtaalta
tuli 2. 2. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Hén on syntynyt Helsin-
gissd 28. 10. 1904 ja tuli Voikkaan
paperitehtaan palvelukseen 1927 labo-
ratorioinsindgriksi. Oltuaan vililld puo-
lisen vuotta opintojaan tdydentdmdssa
héin palasi entiseen tehtdvadnsd. Vv.
1941—1944 héan hoiti laboratorioinsi-
n&orin tehtdviensd lisdksi myds paperi-
tehtaan ajo-ohjelmien ja -mddrdysten
laatimiseen. Sodan jdlkeen hdn siirtyi
hoitamaan yksinomaan viimeksi mainittu-
ja tehtdvid. Nykyisin hdn hoitaa PK 11,
16 ja 17:n osalta ajo-ohjelmien ja ajo-
mdadrdysten laatimisen sekd yhteyden-
pidon  Paperitehtaitten  yhdistykseen.

— Ins. Rundgvistille ojennettiin 40-vuo-
tismerkki isdnnditsija Magnus Wangelin
kodissa 2. 2. jdrjestetyssd juhlatilaisuu-
Ingrid

dessa. Ldsna olivat myds rva

Toivo Hasari

Niilo Tiihonen

Toini Heijala

Arvi Nokkanen

Rundgqvist ja rva Ebba Wangel sekd dipl.
ins. Anders Lund rouvineen.

NIILO TIIHONEN

viilagja Voikkaan korjauspajalta tuli
7. 2. olleeksi 40 vuotta yhtién palve-
luksessa. Hdan on syntynyt Kangasnie-
melld 17. 5. 1904. Yhtiddén hén tuli
lokakuussa 1927 kattilahuoneelle hdyry-
kattilan asennukseen. Seuraavana ke-
vddnd hdn siirtyi korjauspajalle, jossa
edelleenkin tydskentelee koneviilaajana.
Isanncitsij@ Magnus Wangel ojensi 40-
vuotisansiomerkin Niilo Tiihoselle. Tilai-
suudessg oli ldsnd myo6s dipl.ins. Matti
Sampolahti.

ARVI NOKKANEN

viilagja Kymin korjauspajalta tuli 8. 2.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Koskelassa 16. 2. pidetyssa tilaisuu-
dessa ojensi korjauspajan padllikks Lauri
Kaira  hdnelle  40-vuotisansiomerkin.
Lasnd olivat myds rva Nokkanen, rva
Kaira sekd mestari Vertanen rouvineen.

EINO POKKI

kirvesmies rakennusosastolta tuli 12, 2.
olleeksi 40 vuotta yhtitn palveluksessa.
Hadn on syntynyt Valkealassa ja tuli yh-
tisn palvelukseen Voikkaan paperiteh-

Aarne Vdlimaki

Toini Mydhdnen

taalle 1919, Sen jdlkeen hdn on tyods-
kennellyt eri osastoilla Kuusankosken
tehtailla ja Haukkasuolla. Rakennus-
osaston palveluksessa hdn on ollut yhtd-
jaksoisesti vista 1954, — Koskelassa
17. 2. pidetyssd juhlatilaisuudessa hdn
sai vastaanottaa 40-vuotisesta palveluk-
sesta ansiomerkin, jonka hdnelle ojensi
tehdaspalvelun pdaallikké Sven-Ake Lem-
strom. Rakennusosaston pddllikké Unto
Viherlaiho esitti hdnelle kiitokset pitka-
aikaisesta ja uskollisesta palveluksesta.
Tilaisuudessa olivat ldsnd puolisoineen
edelldmainittujen lisdksi rakennusmes-
tari Kalle Timonen ja tyonjohtaja Kalle
Ahlgvist.

JUANKOSKEN TEHDAS
TOINI MYSHANEN

prokuristi konttorista tuli 16. 1. olleeksi
40 vuotta yhtitn palveluksessa. Han on
syntynyt Juankoskella 9. 1. 1912 ja
vista 1928 lghtien hdn on ollut vaki-
naisesti yhtion palveluksessa. Ensin hdn
tyoskenteli laboranttina ja vista 1929
ldghtien konttoristina. Kirjanpitdjdksi ha-
net nimitettiin 1934 ja 1962 hdn sai
prokura-oikeuden. lsgnnditsija L. Tim-
gren ojensi hdnelle ansiomerkin toimi-

henkilckerholla pidetyssd tilaisuudessa.

Pentti Hasu
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Artturi Lampinen

Merkkipidivid

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

TOIVO AHOLA

1. keittdja Kymin selluloosatehtaalta
tayttda 60 vuotta 26. 2.

TOIVO HASARI

koneenhoitaja Voikkaan paperitehtaalta
tayttaa 60 vuotta 28. 2. Hdn on syn-
tynyt Valkealassa ja tuli yhtion palve-
lukseen Voikkaan ulkotydosastolie 1923.
Oltuaan vililla poissa yhtidn palveluk-
sesta hdn tuli 1926 tyohén Voikkaan
paperitehtaalle, jossa hdn on siitd Idh-
tien tydskennellyt. Koneenhoitajaksi hd-
net nimitettiin 1960.

TOINI HEIJALA

valkopesulan hoitaja kiinteistdosastolta
tayttaa 60 vuotta 4. 3. Han on syntynyt
litissd. Han on ollut yhtidmme palve-
luksessa yhtdjaksoisesti vista 1933, jol-
loin hédn tuli silityksen opettajaksi yhtion
ammattikouluun.  Maaliskuussa 1944
han aloitti tydskentelynsd silittdjand yh-

Aimo Palviala
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Lauri Hasu

tibn omistamassa kemiallisessa pesulai-
toksessa hoitaen samanaikaisesti opetus-
tehtdvadnsd ammattikoulussa. Kemialli-
sen pesulaitoksen lopetettua toimintan-
sa hdn siirtyi valkopesulaan, jonka hoi-
tajana hdn nykyisin  toimii. Hén otti
aikaisemmin aktiivisesti osaa tydvden-
opiston rientoihin kuuluen mm. kuoroon.
Hén on Kuusankosken Puutarhaseuran
jasen.

AARNE VALIMAKI

2. hioja Voikkaan puuhiomolta tdyttda
60 vuotta 17. 3. Hdn on syntynyt Urja-
lassa ja tuli yhtidn palvelukseen Voik-
kaan ulkotysosastolle 1951. Samana
vuonna hdn siirtyi nykyiselle osastolleen,
jossa on tyoskenneliyt eri ammateissa.

VILHO RYGPPY

kirvesmies  rakennusosastolta
60 vuotta 19. 3.

PENTTI HASU

autonkuljettaja kuljetusosastolta tayttdd
60 vuotta 21. 3. Hdn on syntynyt Val-
kealassa. Yhtién palvelukseen tukkien
lajitteluun Pyhdjdrvelle han tuli jo kou-
lupoikana 1921. Autonkuljettajona hédn
on toiminut yhtdjaksoisesti vista 1926
ajoen aluksi kuorma-outoa, mydhem-
min henkil- ja linjog-autoa. Hén osal-

tayttad

Leevi Lehtinen

l{-.a

Veikko Seppdld

listui molempiin sotiin, Hanelle on myodn-
netty AK:n hopeinen ansiomerkki.

ARTTURI LAMPINEN

mallipuuseppd  Kymin
tdyttad 60 vuotta 19. 4.

korjauspajalta

NIILO LAITINEN

kirvesmies PK 18 rakennusryhmdsta
tayttdd 50 vuotta 25. 2. Hdn on syn-
tynyt Valkealassa. Yhtiomme palveluk-
seen hdn tuli ensimmdaisen kerran maa-
talousosastolle Verlaan 1937. Voikkaan
rakennusosastolia kirvesmiehend hdn on
tyoskennellyt vista 1954 alkaen.

LAURI HASU

ilmaosaston hoitaja karbiditehtaalta tayt-
tad 50 vuotta 26. 2.

VEIKKO SEPPALA

puiden latoja Voikkaan puuhiomolta
tayttda 50 vuotta 10. 3. Hdn on syn-
tynyt Virolahdella. Yhtion palvelukseen
nykyiselle osastolleen hdn tuli 1955,
Vapaa-ajat kuluvat Oravalassa olevan
pientilan hoitamisessa.

AIMO PALVIALA

mestari Voikkaan sdhkoosastolta tayttdd
50 vuotta 16. 3.

Kauko Inkild




Paavo Salama

USKO NURMINEN

kirvesmies rakennusosaston asuntokor-
jausryhmdstd tayttga 50 vuotta 20. 3.
Hén on syntynyt Kuusankoskella. Han
on tyoskennellyt aikaisemmin yhticn
muillakin tydosastoilla.

LEEVI LEHTINEN

PK 14:n silinterimies Voikkaan paperi-
tehtaalta tayttda 50 vuotta 20, 3. Hdn
on syntynyt Anjalassa ja tuli yhtidn
palvelukseen Voikkaan selluloosatehtaal-
le 1936. Hdn on tydskennellyt mm.
sdhké-, rakennus- ja ulkotySosastoilla.
Vapaa-ajan harrastuksista mainittakoon
kuntourheilu.

AAKE LINDROOS

sdhkdasentaja  Kymin  sdhk&osastolta
tayttdda 50 vuotta 22. 3.

KAUKO INKILA

suolaosaston hoitaja klooritehtaalta tdyt-
tGd 50 vuotta 26. 3. Hdn on syntynyt
Luumdelld. Ennen vyhtidn palvelukseen
tulog hdn tyoskenteli Valtionrautateiden
rakennusosastolla  Joutsenossa. Kloori-
tehtaalle asetyleenikaasun valmistajaksi
hdan tuli 1950 ja siirtyi 1953 nykyiseen
tyohonsd suolaosastolle. Hdnen mieli-
harrastuksensa on kalastus.

Viiné Niukkanen

- L ¥ Sy
Hilja Ellonen

PAAVO SALAMA

merkkaaja Kymin paperitehtaan Yankee-
koneosastolta tdyttad 50 vuotta 27. 3.
Hdn on syntynyt litissd. Yhtion palve-
lukseen ulkotydosastolle hén tuli 1934
ja siirtyi rakennusosastolle seuraavana
vuonna. Yankee-koneosastolle hén tuli
1936 ja on tydskennellyt sielld v:sta
1940 alkaen merkkaajana. Harrastuk-
sista mainittakoon urheilu. Hén saavutti
Yhtymdn kisoissa mestaruuden korkeus-
hypyssd ja keihddnheitossa 1945 ja
uudelleen korkeushypyssd 1946. Nykyi-
sin hdn omistautuu kuntourheilulle.

HELVI HAMALAINEN

siivooja Voikkaan puuhiomolta tayttdd
50 vuotta 1. 4. Hdn on syntynyt Savi-
taipaleella ja tuli 1955 Kymin paperi-
tehtaan palvelukseen tdyteaineiden kd-
sittelyosastolle. Kymin selluloosatehtaalle
siivoojaksi hdn siirtyi 1961 ja 1965 sa-
maan tehtdavadn nykyiselle osastolleen,
Vapaa-ajat  kuluvat puuhailussa oma-
kotitalon piirissd.

HILJA ELLONEN

siivooja Kymintehtaan varastosta tayttad
50 vuotta 10. 4. Hdan on syntynyt Har-
tolassa. Yhtién palvelukseen hédn tuli
1962 Eerolan maatilalle karjanhoitotyd-

Aulis Sandstrom

Eino Qvick

hén ja siirtyi myshemmin Kymintehtaan
varastolle.

PAULI NIEMI

muurari  rakennusosaston  asuntokor-
jausryhmdstd tdyttad 50 vuotta 17. 4.
H&n on syntynyt litissa ja tuli 1934
rakennusosaston  palvelukseen. Hénen
harrastuksistaan  mainittakoon  yleis-
urheilu.

TAUNO LEVANEN

kirvesmies PK 18 rakennusryhmdstd
tayttdd 50 vuotta 19. 4. Hén on syn-
tynyt Uukuniemelld. Yhtion palvelukseen
kirvesmieheksi Kymin rakennusosastolle
hdn tuli 1946. Hanet tunnetaan paik-
kakunnalla menestyneend keskimatkojen
juoksijana. Aikoinaan hénelld oli nimis-
sgdn TUL:n mestaruudet maastojuok-
sussa sekd 10 ja 5 km:n matkoilla. Han
on osallistunut myds moniin kilpailuihin
ulkomgilla. Aktiivikauden pddtyttyd hdn
on osallistunut urheiluun [ghinng Kisan
toiminnassa.

EINO QVICK

vanhempi sdhkoéasentaja Kymin sdhko-
osastolta tdyttdd 50 vuotta 21. 4. Hdn
on syntynyt Pirkkalassa. Ammattikou-
lun kaytyddn han tuli 1935 yhtion pal-

Jarl Ginman

29




Harry Willman

velukseen Kymin sdhk&osastolle nuorem-
maksi asentajaksi. Palveltuaan aluksi
sghkokorjaamolla erilaisissa  asennus-
tehtdvissa hdn siirtyi rakenteilla olevalle
Kuusankosken vesivoimalaitokselle sdh-
koasentajaksi. Laitoksen rakennusvai-
heen aikana kartuttamansa ammatti-
pdtevyyden omaavana hdn toimii edel-
leen sdhkoasentajana voimalaitoksilla,

HALLAN TEHDAS

VAING NIUKKANEN

venemies tukkiosastolta tayttad 60 vuot-
ta 9. 3. Han on syntynyt Vuokselassa.
Yhtion palvelukseen tukkiosastolle tuk-
kien uittajaksi hdn tuli ensi kerran
1937. Viimeksi hdn tuli yhtién palve-
lukseen 1945 nykyiseen tyShonsd tukki-
osastolle.

AULIS SANDSTROM

katontekija lautatarhalta tayttad 60
vuotta 14. 4. Han on syntynyt Pyh-
tadlla. Yhtion palvelukseen hdan tuli ensi
kerran 1922, Viimeksi hdn tuli yhtion
palvelukseen sahalle 1932. Hdn on ollut
erilaisissa tehtdvissd, kuten ldmmittdja-
nd laivoissa, tdissd rakennusosastolla,
telakan pajalla sekd korjauspajalla. Ny-
kyisin hdn toimii katontekijdnd ja peit-
teiden korjaajana lautatarhalla.

VILHO BAAS

lammittaja kattilahuoneelta tdyttaa 60
vuotta 18. 4. Hdn on syntynyt Ruotsin-
pyhtdalla. Yhtion palvelukseen selluloo-
satehtaalle han tuli 1924 ja siirtyi sielta
sahalle 1940. Lautatarhalle tapuloitsi-
joksi hén tuli 1942 ja siirtyi nykyiseen
toimeensa kattilahuoneeseen lammitté-
jaksi 1956.

JARL GINMAN

konttoripddllikks, dipl. ekonomi tdytti
50 vuotta 5. 2. Han on syntynyt Hel-
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Kauko Kemppainen

Tauno Knuutinen

singissd, tuli ylioppilaaksi 1935 ja val-
mistui ekonomiksi Helsingin ruotsalaises-
ta kauppakorkeakoulusta 1937. Helsin-
gin Sddstopankin palveluksessa hdn oli
1938—1947, toimi sddstopankkien tar-
kastajana 1947—1949 ja tuli yhtimme
palvelukseen tilintarkastusosastolle 1949.
Hallan tehtaan konttoripadllikkdnd han
on toiminut v:sta 1951. Han on kuu-
lunut  Karhulan kauppalanvaltuustoon
vista 1957 ja kauppalanhallitukseen
v:sta 1966 lghtien. Karhulan kauppalan
tilintarkastajana hdn toimi 1957—1965
ja kuuluu Kymi-Karhulan kuntainliiton
paikallissairaalan rakennustoimikuntaan.
Karhulan—Kymin Sadstopankin  isdntd
ja ftilintarkastaja hdén on ollut vista
1955, Kymin Ampumaseuran puheen-
johtajana hdn on toiminut vista 1959,
kuuluu SVYUL:n Kymenlaakson piirin
ampumajaostoon ja on Karhulan Lions
Clubin jasen. Karhulan Reserviupseeri-
kerhon hallitukseen hén kuului 1959—
1966 ja toimi varapuheenjohtajana pari
viimeisintd vuotta. Sotilasarvoltaan hdn
on kapteeni.

METSAOSASTO

HARRY WILLMAN

yhtion metsapaadllikkd tayttad 60 vuotta
24, 2. Han on syntynyt Helsingissd. Yli-
oppilaaksi hdn tuli Grankulla samskolasta
ja valmistui 1930 metsdnhoitajaksi. Han
oli ylimadrdisend metsdnhoitajana Cent-
ralskogssdllskapet  Skogskulturin  palve-
luksessa 1930—1934, metsénhoitajana
Kirkkonummen—Espoon—Helsingin  yk-
sityishoitoalueessa  1934—1936, piiri-
metsdnhoitajana Centralskogssdliskapet
Skogskulturissa 1936—1938 ja sen toi-
mitusjohtajana 1938—1942. Sen jal-
keen hé&n toimi Osuuskunta Turvetuot-
teen toimitusjohtajana sekd Helsingin
kaupungin  polttoainepddllikkéndg.  Yh-
tiomme palvelukseen ldntisen piirikunnan

Toivo Herranen

ylimetsdnhoitajaksi hdan tuli 1949 ja ni-
mitettiin 1. 11. 1965 varametsdpdadlli-
koksi ja metsdosaston uudelleen orga-
nisoinnin yhteydessd 1. 1. 1968 metsd-
padllikoksi tehtdvdnddn omien metsien
hoito.

Metsdpddllikkéd  Willman  tunnetaan
kokeneena ja alansa laajalti hallitsevana
ammattimiehend. Erityisen perehtynyt
hdn on metsdnhoitoon ja hdnen pitd-
mdnsd esittelyt ja luennot opintoretkei-
lyillad yhtisSmme omissa metsdkohteissa
ovat antaneet paljon uutta ja mietittd-
vdd alan asiantuntijoillekin.  Varsinkin
sota-aikana ja jdlkeising vuosina hdn
joutui vaikeissa oloissa hoitamaan vas-
tuunalaisia polttoainetalouden ja -huol-
lon tehtavid hankkien siten myds tdlla
alalla pdtevén asiantuntemuksen. Hdn
on ollut monet vuodet Centralskogssdli-
skapet Skogskulturin hallituksen jdsen.
Lisgksi hdn on ollut puheenjohtajana
Kymen—Vuoksen  metsdnhoitajayhdis-
tyksessd, Helsingin polttopuunhankinta-
jdrjestdssd ja Turveteollisuusyhdistykses-
sd sekd jdsenend ja asiantuntijana useis-
sa toimikunnissa ja komiteoissa.

Metsdpaidllikkd  Willmanissa  yhtyvat
sopusuhtaisella tavalla pdtevd metsd-
mies ja suuri luonnonystdvd. Erityisesti
tdmd tulee esille hénen valokuvaushar-

Soini Rissanen




Toivo Tuovinen

rastuksessaan. Hdnen ehtymattomdnd
kuvauksen aiheenaan on ollut ennen
kaikkea metsd, sekd luonnonvarainen
ettd ihmisen hoitama., Kun hdnelld am-
mattitaidon ohella on lisdksi pettama-
tén taiteellinen ndkemys, kohoavat hd-
nen ammattiaiheiset kuvansakin usein
kamerataiteen tasolle.

KAUKO KEMPPAINEN

metsdteknikko tdyttdd 50 vuotta 3. 3.
Haapakoskella. Hdn on syntynyt Kars-
tulassa. Vuosina 1935—1939 hdn toi-
mi  harjoittelijona  Kivijdrven  piirissa.
Sahateollisuuskoulun metsdlinjalta  hdn
valmistui metséteknikoksi 1946. Sen jal-
keen hdn palveli eri tyonantajilla vin
1950 loppuun, jolloin hdn tuli yhtiém-
me metsdasaston palvelukseen Savon
hoitoalueen Suonenjoen piirille, josta
siirtyi nykyiseen toimeensa Pieksdmden
piirille  vanhemmaksi  tyénjohtajaksi.
Rehdin ja huumorintajuisen luonteensa
vuoksi hdn on saavuttanut luottamuk-
selliset suhteet ympdristdonsd. Hdnen
erikoisharrastuksiinsa  kuuluvat metsds-
tys ja kalastus.

TAUNO KNUUTINEN

tyonjohtaja tdyttad 50 vuotta 24. 3.
Leppdvirran llvesmdelld. Hdn on syn-
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Reino Laine

Antti Koivusilta

Kosti Granroos

tynyt Kuopion maalaiskunnassa ja tuli
yhtiomme  palvelukseen  tydnjohtajaksi
Kuopion hoitoalueeseen 1945, Ammat-
tinsa taitavana metsdmiehend hdn on
suorittanut moninaiset tehtdviansd  kii-
tettdvdsti. Rauhallisen ja harkitsevan
luonteensa ansiosta hdn on luonut hy-
vat ja luottamukselliset suhteet metsdn-
myyjiin, esimiehiinsd, tyotovereihinsa ja

mainittakoon metsdstys ja kalastus.

TOIVO HERRANEN

tyonjohtaja Tervon piiristd tdyttda 50
vuotta 13. 4. Hdn on syntynyt Piela-
vedelld, jossa myos aloitti metsdmies-
uransa isdnsd johdolla A. Ahlstrom Oy:n
tyomailla. Taman jdalkeen hdn oli Metsd-
hallituksella harjoittelijana ja tuli yh-
tiomme palvelukseen tydnjohtajaksi sil-
loiseen Pangan piiriin 1947, Kaytyddn
Sippolan metsdtydnjohtajakurssin 1950
hdn siirtyi Keiteleelle ja samana vuonna
uudelleenjdrjestelyn yhteydessd nykyi-
seen toimipaikkaansa Karttulaan. Han
on osallistunut yhteiskunnalliseen toimin-
taan erilaisissa luottamustehtdvissd ja
kuuluu nykyddn mm. tutkija- ja vaali-
lautakuntiin. Hgn on Punaisen Ristin
Karttulan osaston varapuheenjohtaja.

Ny

Ay

Esko Kiilapuro

Esko Lindfors

JUANKOSKEN TEHDAS

SOINI RISSANEN

apuhioja tdyttdad 50 vuotta 28. 3. Hdn
on syntynyt Juankoskella. Ensimmdisen
kerran hdn oli tehtaalla tydssd jo 14-
vuotiaana. MyShemmin hdn tydskenteli
lyhyita aikoja eri tehdasosastoilla ja
yhtion metsgosastolla lajittelu-, niputus-
ja metsdtGissd. V:sta 1937 alkaen hdn
on ollut yhtdjoksoisesti tehtaan palve-
luksessa rakennus- ja ulkotydosastoilla
ja vista 1958 alkaen puuhiomossa pak-
kaajana ja nykyisin apuhiojana. Erds hd-
nen tdrkeimmistd vapaa-ajan harrastuk-
sistaan on musiikki. H&nen kiinnostuk-
sensa musiikkia kohtaan alkoi jo 14-
vuotiaanag, jolloin hdn liittyi Juantehtaan
soittokuntaan, johon hdn on niin ollen
kuulunut jo 36 vuotta. Aluksi hdn soitti
tenoripasuunaa ja sen jdlkeen hdn on
soittanut baritonia jo noin 20 vuotta.
Kotioloissaan hédn soittaa myds viulua ja
banjoa. Hdnen toinen harrastuksensa on
kalastus. Nuorempana hdn harrasti myds
hiihtoa ja on kerran kruunattu tehtaan
hiihtokuninkaaksikin.

TOIVO TUOVINEN

hioja tdyttdd 50 vuotta 27. 4. Hén on
syntynyt Kuopiossa. Sodan jdlkeen hdn

Onni Nuutinen
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Inkeri Kurvinen

oli tydssd Kuopion Maanviljelysinsingéri-
piirissd. Tehtaan palvelukseen han tuli
ensi kerran 1947 ja vuodesta 1948
alkaen hdn on ollut yhtdjaksoisesti teh-
taan palveluksessa. Aluksi han tydsken-
teli kartonkiproomuissa ‘kipparina’ ke-
sdisin Karjalankosken ja Mikkelin vdlilla
ja talvisin  muissa tdissd. Vuodesta
1962 alkaen hdn on tydskennellyt puu-
hiomossa apuhiojana sekd hiojana. Va-
paa-gjan harrastuksiin kuuluu kuntolii-
kunta ja tydt omakotitalon piirissd.

KARKKILAN TEHDAS

ANTT! KOIVUSILTA

puuseppd malliosastolta tdyttad 60 vuot-
ta 27. 3. Hdn on syntynyt Lopella. Tys-
hén tehtaan valimoon han tuli 1937.
Puusepdksi  malliosastolle  hén  siirtyi
1963. Hanet tunnetaan Karkkilassa tai-
tavana veneenrakentajana.

ELIN JARVINEN

niklaaja liesiosastolta tdyttdd 60 vuotta
1. 4. Hdn on syntynyt Vanajassa. Teh-
taan palvelukseen konepajalle hdn tuli
1940. Oltuaan vdlillé muualla tySssd
hdn palasi 1950 liesiosastolle.

KOSTI GRONROOS

varastonhoitaja tarvikevarastosta  tdyt-
tag 60 vuotta 5. 4. Hdn on syntynyt
Pyhdjarvella Ul. ja tuli asiapojaksi teh-
taalle 1922. Parin vuoden kuluttua hén
siirtyi liesiosastolle ja sieltd 1927 apu-
laisvarastonhoitajaksi  tarvikevarastoon,
Kaksi vuotta mydhemmin hdnet nimitet-
tiin tarvikevaraston hoitajaksi, missd toi-
messa hdan edelleenkin tydskentelee.

LAURI RINNE

levyseppd liesiosastolta tdyttdd 60 vuot-
ta 7. 4. Hén on syntynyt Pyhdjérvelld
Ul. Tehtaan palvelukseen valimoon hidn
tuli 1924. Muutaman vuoden kuluttua
hdn siirtyi levysepdiksi liesiosastolle.
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Kalle Heikkinen

ESKO LINDFORS

valimotydntekijd metallikaavaamosta
tayttdd 60 vuotta 11. 4. Hdn on syn-
tynyt Pyhdjarvella Ul ja tuli tehtaan
palvelukseen emalilaitokselle 1934, Han
on tydskennellyt myds mm. rakennus-,
sisus- ja valimo-osastoilla.

REINO LAINE

mallipuuseppd malliosastolta tdytti 50
vuotta 7. 2. H&n on syntynyt Pyhdjdr-
velld Ul. Tehtaan tyShén malliosastolle
hén tuli 1956. Hdn on innokas kala-
mies ja on mm. Karkkilan—Pyhdjdrven
kalastusseuran perustajajdsen. Hdn on
toiminut Tuorilan ja Alimmaisten kou-
luilla kasitydnopettajana.

ESKO KIILAPURO

asentaja valimon korjaamosta tayttdd 50
vuotta 1. 4. Hdn on syntynyt Uudella-
kirkolla. Hén  kdvi  ammattikoulun
1934—1936. Tdmdn jélkeen hdn tyds-
kenteli mm. Valtionrautateiden tdissd
sekd asevarikolla. Tehtaan tyShén vali-
mon korjaamoon hén tuli 1945 ja toimii
edelleenkin siellé valimon koneiden asen-
tajana ja korjagjana. Hdn on ottanut
osaa tydvdenopiston ja ammattiosaston
toimintaan.

NELLY AIRAMAA

keernantekiji keernaosastolta tayttad
50 vuotta 7. 4. H&n on syntynyt Pusu-
lassa. Tehtaan tyshon hén tuli 1943,
Hdn on tydskennellyt keernantekijang ja
emalipddllystdjénd. Oltuaan vélillé parin
vuoden ajan poissa tydstd hdn palasi
1959 tydhon keernaosastolle.

AINO HAANPAA

keernantekija keernaosastolta tdyttdd
50 vuotta 27. 4. Hdn on syntynyt Lai-
hialla. Tehtaan tydhdén keernaosastolle
han tuli 1960.

HEINOLAN TEHDAS

ONNI NUUTINEN

varastomies tayttdd 60 vuotta 2. 3. Han
on syntynyt Tuupovaarassa. Yhtién pal-
velukseen hdn tuli 1953.

INKERI KURVINEN

siivooja tayttad 60 vuotta 26. 3. Han
on syntynyt Ristiinassa. Yhtién palve-
luksessa hdn on ollut vista 1961 Igh-
tien.

PAAVO LIUKKONEN

tydkaluviilagja tayttdd 50 vuotta 19. 3.
Han on syntynyt lInkerissd ja tuli yh-
tiomme palvelukseen 1962.

KALLE HEIKKINEN
puristaja tgyttdd 50 vuotta 1. 4, Han
on syntynyt Lapinlahdella ja tuli 1962
yhtion palvelukseen.

Manan majoille

Helmikuun 9 pnd yllattavd surunviesti
kertoi kirjuri Kerttu Virtasen pdd-
laboratoriosta siirtyneen ajasta ikuisuu-
teen. Hdn oli syntynyt Kuusankoskella
27. 5. 1925. Hdn tuli yhtidn palveluk-
seen 1940 asiatytdksi ja tydskenteli kir-
juring v:sta 1940 ldhtien ensin metsd-
osastolla ja palkkakeskuksessa ja vista
1950 padlaboratoriossa. Han oli luon-
teeltaan erittdin valoisa ja eldmdnmydn-
teinen, auttavainen ja tydtelids. Hdn oli
myés innokas ulkoilun ja retkeilyn har-
rastaja ja kuului aktiivisena jdsenend
Kuusaan Latuun, Kuusankosken Urheilu-
seuraan ja Kuusankosken Naisvoimisteli-
joihin. Hdnen iloista ja reipasta olemus-~
taan jai omaisten lisgksi kaipaamaan
laaja ystavdapiiri.

Kerttu Virtanen




Toimituksen tuolilta

Tavallisuudesta poiketen emme jul-
kaise timidn vuoden ensimmiisessi
numerossamme kuin yhden kuvan eli-
keldisten joulujuhlista. Se on oheisena
ja on otettu Koskelassa vietetystd
jublasta. Aikaisemmin on ollut kuvia
ja tekstii aukeaman verran, viliin
enemmankin. Nimi perinteelliset eli-
keldisjuhlat sattuvat niin joulun kyn-
nykselle, ettemme ehdi kertoa niistd
lehtemme joulunumerossa. Ja kaksi
kuukautta myShistyneini ne alkavat
tuntua menneen talven lumilta. Sa-
maa talveahan timi tosin on, mutta
jo vahvasti kevittd kohti kallistumas-
sa. Mennyt joulu on jo unochdettu ja
tuleva taasen kaukana edessipiin.

Siitd huolimatta tilli pakinapals-
talla muutama sana elikeldisten jou-
lujuhlista. Niilld on aina taattu yleiss-
menestys. Kuusankosken tehtailla jir-
jestettiin talld kertaa kolme juhlaa
ja kaikki olivat ’loppuunmyytyji’.
Voikkaan seuratalossa oli otettava
parvekekin kdytt6on. Sielli mekin
istuimme ja ohjelman lomassa keskus-
telimme Verlan vanhan mestarin Toi-
vo Sahlbergin kanssa tuosta talvi-
untaan viettdvdstd tehdaskyldstd. Vi-
hiisizhdn Verlan kuulumiset olivat,
mutta jutun juurta kylli 18ytyi ja
ennen kaikkea oli mieluisaa kuulla
kansanomaisen puhetapansa siilyttd-
neen tehtaalaisveteraanin tarinointia.

Tédydellinen yleisomenestys ja jou-
luinen ohjelma luovat niihin juhliin
tunnelmaa, mutta johtuu se muusta-

kin. Sama tyOnantaja, samantapaiset
olosuhteet lipi koko elimin, vuosi-
kymmenien pituinen tySpdivi ja mo-
net yhteiset muistot ovat epiilemitti
tekijoitd, jotka vahvistavat titd yh-
teenkuuluvuuden tunnetta. Itse asias-
sa on lohdullista havaita, etti arki-
sen, tydn virittimin elimin keskelld
kasvaa tillaista perin mydnteistd
henkistid piiomaa. Mitipi muutakaan
se olisi. Tuloshan saattaisi olla aivan
pdinvastainenkin: tySnsi ahertanees-
ta ja useinkin vaikeuksien ravistele-
masta ihmisesti olisi saattanut tulla
katkera, mielensi kovettanut, yksinii-
syyteen vetiytyva.

Kun tillaisten tehdasyhdyskuntien
kehitystd ja luonnetta selvitellddn, on
huomio kohdistettava myds ihmisten
asenteisiin. Eldkeldisten kohdalla voi-
daan sanoa, ettdi heidin asennoitu-
misensa pohjautuu koko heidin eld-
ménsd aikana saatuihin vaikutelmiin.
Ne koostuvat iloista ja suruista, me-
nestyksistd ja pettymyksistd. Yhti hy-
vin kiitokset kuin tylyt sanat ovat
jaaneet mieleen, Tietenkiin eivit iki-
vidt asiat ndytd vuosien takaa katsot-
tuna endid niin kirpaisevilta kuin
aikaisemmin. Vanhemmiten sirmit
ikddn kuin hioutuvat pois, mutta joka
tapauksessa vaikutteet, jotka midrii-
vit koko eliminasenteen, on ithmisen
hinen siihenastisen vaelluksensa pe-
rua. Sitd suuremmalla syylli tuollai-
nen limminhenkisyys ja yhteenkuu-
mitd  eldkeldisten

luvuuden tunne,

joulujuhlissa nuorempikin kokee, on

perin arvokasta ja sen tolvoisi sdi-
lyvin tulevienkin elidkeldisten keskuu-
dessa.

*

Paljon oli yhtisliisid loppiaisen mi-
talijuhlissakin. Yleensihdn vuosittai-
nen mitalisato on yhtissimme run-
sas, mutta tidlli kertaa prenikoita
kiinnitettiin rintapieleen oikein rop-
pakaupalla, kun ensimmiisen kerran
vihintiin 40 vuotta palvelleet kut-
suttiin saamaan kultainen mitalinsa.
Timi tiydennys ansiomerkin jakoon
oli paikallaan. Kylld 40-vuotinen pal-
velus edellyttid jo kultaista mitalia.
Maratonin makua noin pitkissd pal-
velusajassa jo on.

Tervetullut lisi on myds pienois-
merkki, sekd hopeinen ettd kultainen.
Kaiken lisiksi se on erityisen kaunis
merkki. Aarnikotka — suosittu heral-
dinen kuvio — on sindnsi hieno aihe
ja kun se on onnistuneesti osattu
lydttdd pienoismerkiksi, kelpaa sitd
kantaa rintapielessiin. Monen ’mer-
killisen’ olen nihnyt niin tekevinkin.

Mybs varsinaisen mitalin ulkonikd
on hieman muuttunut ja epiilemittid
edukseen. Samat tunnukset siind on
ja tietenkin merkin sisdltd on sama,
mutta nyt ne on tuotu esiin tyylik-
kiimmin. Heraldinen sommittelu on
meidin maassamme etupéissi kunnan-
vaakunoiden kidytto6noton ansiosta
kokenut tervetulleen uudistumisen.

Tuomo







