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kesikunu 1968 N:o

Karkkilan tehdasta esiteltiin: maa-
herra Kaarlo Pitsinki (vas.), isinndit-
siji. Ernst Alander ja piiluottamus-
mies Aleksi Aalto tervetulokahvilla

Yhtismme metalliteollisuus on viime
sotien jilkeen kasvanut voimakkaasti
ja uusia valmisteita on liitetty tuo-
tanto-ohjelmaan. Viime vuonna Hog-
fors-tuotteiden myynti yhtidn liike-
vaihdosta oli lahes 17 prosenttia ja
melkein kolmannes yhtién vakinaises-
ta henkilskunnasta tydskentelee me-
tallitehtaissa. V:sta 1961 alkaen niihin
tuotantolaitoksiin on vuosittain inves-
toitu  keskimiirin yli 3 miljoonaa
markkaa. Parin viime vuoden aikana
Karkkilan tehtaan valimo on - ollut
perinpohjaisten uudistusten kohteena.
Ensimmiiseni valimona Suomessa
Karkkilan tehtaalle on hankittu auto-
maattinen kaavauslinja, joka edustaa
eurooppalaisittainkin tekniikan vii-
Samanaikaisesti
on my6s valimon muita osastoja mo-
dernisoitu. Valimotyo on tullut ke-

meisintd saavutusta.

vyemmiksi, tuotantokyky lisiintynyt
ja tuotteiden laatu sekd mittatarkkuus
parantuncet. Valimon uudistuksista,
samoin niiden esittelystd arvovaltai-
sille vieraille kerrotaan lehtemme
tdssd numerossa.

Teollisuusvakuutuksen toimesta laa-
dittu turvallisuusmiehen kirjekurssi sai
odottamattoman innostuneen vastaan-
oton. Sen suoritti 346 yhtidliisti ja
osanottajia oli kaikilta tehtailta. Kir-
jekurssin yhteydessi suoritettu mieli-
pidetiedustelu  tySturvallisuustoimin-
nasta ja mahdollisista tehostamistoi-
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Hallan Visa on viettinyt 70-vuotis-
juhlaansa. Ensimmiiseni kymenlaak-
solaisena seurana se sai vastaanottaa
SVUL:n kultaisen standaarin. Se on
pienen ja aikanaan varsin eristetyn
sahayhdyskunnan seuralle huomatta-
va tunnustuksenosoitus. Sen Hallan
Visa kylli ansaitseekin, silli aktiivista
ja tuloksellista sen toiminta on ollut.
Hallan saaressa ovat menestyneet
muutkin hyvit harrastukset.

Hallan elikeliisissi — heiti on
muuten aikamoinen joukko — elii
edelleen samanlainen toimeliaisuus.

Heilli on omat kerhonsa, he askarte-
levat ja alkukesisti he lihtevit jou-
kolla retkelle. Talli kertaa tayttyi
nelji linja-autollista ja taivalta kertyi
paljon, silli matkan kohteena olivat
Lappeenranta, Saimaan kanava, Suur-~
Saimaan lomakyli ja takaisinkin tul-
tiin melkoisen mutkan kautta vierai-
lemalla Verlan lomakylissi. Esimer-
killistdi vanhusten virkistystoimintaa.




Toimitusjohtaja Kurt Swanljung

50-vuotias

Yhtiomme toimitusjohtaja, varatuomari Kurt
Swanljung taytti kesdkuun 6 paivina
50 vuotta. Han on syntynyt Vaasassa, suorit-
tanut ylemmén oikeustutkinnon v. 1945 ja saa-
nut varatuomarin arvon v. 1947. Samana vuonna
hin aloitti teollisuusmiehen uransa Wairtsili-
yhtyméin nuorempana lakimiehend siirtyen
v. 1951 Oy Kaukas Ab:n lakiasiainosaston pdal-
likoksi. Joutseno-Pulp Osakeyhtion toimitus-
johtajaksi hinet nimitettiin v. 1958 ja Sunila
Osakeyhtion toimitusjohtajaksi v. 1961.

Kymin Osakeyhtittd varatuomari Swanljung
on johtanut vuoden 1966 alusta lihtien. Lisdksi
hin kuuluu yhtidmme ulkomaisten teollisuus-
yritysten Star Paper Mills Ltd:n ja Nordland
Papier GmbH & Co KG:n sekd iskettdin pe-
rustetun Eurocan Pulp & Paper Co. Ltd:n
hallituksiin. Hén on tydskennellyt yhtidmme
tuotteiden viennin edistdmiseksi ja pyrkinyt
lujittamaan suomalaisen metséteollisuuden ase-
maa léntisissd teollisuusmaissa.

Toimitusjohtaja Swanljungin metsiteollisuu-
den ja talouseldmé&n asiantuntemusta on kiy-

tetty hyvidksi lukuisissa keskusjirjestoissid ja
liikelaitoksissa. Han kuuluu Suomen Paperi-
tehtaitten Yhdistyksen hallintoneuvostoon, pu-
heenjohtajistoon sekd I ja III osaston hallituk-
siin, Suomen Selluloosayhdistyksen, Suomen
Sahanomistajayhdistyksen ja Suomen Puun-
jalostusteollisuuden Keskusliiton hallituksiin,
Suomen Teollisuusvaltuuskuntaan, Suomen
Tyonantajain Keskusliiton edustajistoon, Puun-
jalostusteollisuuden Tyonantajaliiton, Oy Poh-
joismaiden Yhdyspankin, Suomen Hoyrylaiva
Oy:n ja Oy Telko Ab:n hallintoneuvostoihin,
Oy Stromberg Ab:n, Sunila Osakeyhtién, Poh-
jolan Voima Oy:n, Teollisuuden Polttodljy Oy:n
ja Onsa-tehtaat Oy:n hallituksiin. Hanen yhteis-
kunnallisesta toiminnastaan mainittakoon jise-
nyys Maanpuolustuksen Tuen valtuuskunnassa
ja ruotsalaisen kauppakorkeakoulun hallituk-
sessa.

Vapaa-aikansa toimitusjohtaja Swanljung
viettdd meren tuntumassa. Hinen mieliharras-
tuksiaan ovat moottoriveneurheilu ja urheilu-
kalastus.




Toimitusjohtaja Kurt Swanljungin

50-vuotispaiva

Yhtiomme toimitusjohtaja, vara-
tuomari Kurt Swanljung sai 50-vuo-
tispdivindin kesikuun 6:ntena vas-
taanottaa lukuisia onnentoivotuksia.
Piivinsankarin kotlin saapui vieraita
liheltd ja kaukaa, julkisen elimin,
teollisuuden keskusjirjestdjen, teolli-

suusyhtididen ja liikelaitosten johto-

henkilditd seki yhtidmme henkils-
kunnan edustajia. Piivi oli loistavan
Kuusankoski

aurinkoinen ja juuri

alkukesin vehreyteen puhjenneena

esiintyi kaikin tavoin edukseen.
Ensimmiiseksi kidvivit yhtidmme

eri piireji edustavat lihetystot onnit-

telemassa toimitusjohtajaansa. Yhtion

Yhtion hallituksen ldhetystd onnittelu-
kaynnilla. Toimitusjohtaja Swanljungista
oikealle hallituksen puheenjohtaja, toi-
mitusjohtaja Mika Tiivola ja vasemmalle
varatuomari Aarne Castrén sekd valtiot,
maisteri Johan Eric Dahlstrom.

virkailijoiden lihetystén muodostivat

johtajat L. Riihi, Olov A. Hixén
ja C. J. Cedercreutz, toimitusjohtajan

Toimitusjohtaja Kurt Swanljung (edessd)
ja yhtidn toimihenkildiden, tydntekijoiden
jo tehdaspalokuntien onnitteluldhetystot
toimitusjohtajan kodin portailla.




sihteeri nti Solveig Sandstrom, hdyry-
piillikk6 Bengt Zimmermann, isdn-
noitsiji  Lasse Timgren, teknillinen
johtaja  Allan Aalto, sahanhoitaja
Pauli Hartikainen ja teknikko Rainer
Ekholm. Johtaja Riihi puhui ja
ojensi lahjan sekd adressin, johon
kaikki virkailijat olivat kirjoittaneet
nimensi. Kuusankosken Teollisuus-
toimihenkildiden puolesta onnitteli-
vat rva Marjatta Laukkola ja varas-
tonhoitaja Toivo Korhonen sekd Ky-
mintehtaan ja Voikkaan mestariker-
hojen puolesta mestarit Erkki Riipi,
Erkki Raschka, Toivo Tolvanen ja
Martti Kalso. Kuusankosken tehtaiden
tyontekijoiden lihetystddn kuuluivat
piiluottamusmiehet Pentti Halinen,
Lasse Lehtisare ja Matti Rautavirta,
neuvottelevat luottamusmiehet Tuure
Nyberg ja Jorma Vahter, kirjapai-
non luottamusmies Veikko Helin ja
ammattijarjestdjen  yhteistyotoimi-
kunnan puheenjohtaja Einar Virta-
nen, joka piti onnittelupuheen. Yh-
tidn muiden tehtaiden toimihenkildi-
td ja tyOntekijoitd edustivat seuraa-
vat: Juankosken tehdas: vuoromes-
tari Hannes Laitinen ja koneenhoi-
taja Urho Kuosmanen, Hallan teh-
das: teknikko Olavi Heikkild ja pii-
luottamusmies Lauri Myyryliinen,
metallialan tehtaat: teknikko Into
Laitio ja pdiluottamusmies Aleksi
Aalto  (Karkkila),
Niilo Soramiki (Heinola) ja teknik-
ko Rainer Ekholm (Salo). Yhtitn
tehdaspalokuntien puolesta kivivit

ylitydnjohtaja

onnittelemassa  palopiillikét  Esko
Eloranta ja Eero Lipponen.

Yhtion hallituksen onnittelulihe-
tystéon  kuuluivat hallituksen pu-
heenjohtaja, toimitusjohtaja  Mika
Tiivola, jisenet valtiot.maisteri Johan
Eric Dahlstrém ja varatuomari Aarne
Castrén sekd hallituksen sihteeri, joh-
taja L. Ridihd ensiksi mainitun pu-

huessa piivinsankarille.

Kuusankosken kauppalan onnitte-
lut esittivit valtuuston puheenjohra-
ja, kansanedustaja Heikki Hykkidld
ja kauppalanjohtaja Eero Salmenoja
ja seurakunnan onmnittelut rovasti
Edvin Laurema seki taloudenhoitaja

Antero Jdntti.

Yhtion virkailijat
toimitusjohtajaansa onnittelemassa.
Oikealla rva Louise Swanljung.

Keskusliittojen ja myyntijarjestdjen ldhe-
tystot:  toimitusjohtaja  Swanljungista
oikealle toimitusjohtajat E. O. Soravuo ja
Carl-Chr. Rosenbrdijer sekd varatuomari

Sven Hdgerstrém, vasemmalle toimitus-
johtajat K. Rintakoski, Nils G. Groten-
felt jo U. Rintakoski, vuorineuvos Ake
Kihlman ja toimitusjohtajat Lauri Olki-
nuora sekd Lauri Kirves.




Karkkilan tehdasta on viime sotien jilkeen useaan otteeseen laa-
jennettu. Samanaikaisesti tehdasta on modernisoitu ja valurautalaatuja
sekd valmistusmenetelmiz on kehitetty. Tuotteiden laatu- ja mittatark-
kuusvaatimukset ovat kasvaneet ja valimo onkin saanut avukseen
uudenaikaisen laboratorion. Erityisen merkittivid uudistuksia on suo-
ritettu parin viime vuoden aikana, niistd tirkein ja mullistavin auto-
maattinen kaavauslinja, jonka koekiyttd alkoi viime vuoden elokuussa.
Tavallisesti tillaisen monimutkaisen laitoksen sisiinajo ja lopullinen
trimmaus kestdd vuoden verran, mutta Karkkilan valimossa piistiin jo
puolen vuoden ponnistelujen jilkeen tyydyttiviin tuloksiin. Kun useat
muutkin uudistussuunnitelmat on iskettdin saatu piitokseen, katsottiin
aiheelliseksi esitelli niitd kiinteentekeviid valimoteknillisii uudistuksia
valtiovallan, kaupan, teollisuuden ja julkisen sanan edustajille. Til-
lainen Karkkilan tehtaan pdivi pidettiin keskiviikkona toukokuun
29:ntend ja tehdas saikin vastaanottaa lukuisia arvovaltaisia vieraita
sekd padkaupungista etti ympiri Suomea. Mm. Uudenmaan liinin
maaherra Kaarlo Pitsinki ja rautatiehallituksen piijohtaja Esko
Rekola tutustuivat suurta mielenkiintoa osoittaen Karkkilan teh-
taaseen.

Uudistettua valimoa esiteltiin
Karkkilan tehtaalla

mainiten puheessaan

tervetulleiksi

Pitkddn vanhoillisena pysynyt
valimoteollisuus uudistumassa seuraavaa:
»Valurautaiset tuotteet ovat olleet

Vieraat otettiin vastaan konepaja- Karkkilan tehtaan erikoisuutena tois-

koululla. Alkajaiskahvin jilkeen siir-
ryttiin piirustussaliin, jossa yhtidn me-
talliteollisuuden johtaja C. J. Ce-

dercreutz toivotti kutsuvieraat

4

ta vuosisataa ja tulevat olemaan sitd
vastaisuudessakin. Valimoala on ollut
konservatiivista ja uudistuksia on to-
teutettu hitaasti. Niinpd aina keski-

Yhtion metalliteollisuuden johtaja

C. J. Cedercreutz avasi Karkkilan
valimon esittelypdivén konepajakoulun
piirustussalissa

Karkkilan tehtaan valimon uutuuksiin
tutustumaan oli saapunut n. 70 kutsu-
vierasta. Kuvassa eturivissd oikealta
johtaja Hakon Nyman, maaherra Kaar-
lo Pitsinki, toimitusjohtaja Kurt Swan-
ljung, rautatiehallituksen  pddjohtaja
Esko Rekola ja johtaja C. J. Cedercreutz,

ajalta saakka rauta on sulatettu ku-
polivunissa ja timi uunityyppi on
ilman sanottavia muutoksia sdilynyt
meiddn piiviimme asti ja on yhi
yleisin sulatusuuni.
Kaavausmenetelmit pysyivit niin
kavan  muuttumattomina,

Kaikki tydvaiheet suoritettiin kisin,

ikddn

-




Vasta timin vuosisadan alkupuolella
otettiin kaavauskoneet kiyttdon ja
vaikka ne jouduttivatkin tydn kul-
kua, jiivdt muottien nostaminen seki
valu edelleen sangen raskaaksi kisi-
tyoksi.

Vasta parin kolmen vuosikymme-
nen aikana valimon tydoloithin on
kiinnitetty vakavaa huomiota ja
suurta edistysti onkin tapahtunut.
Vanhat kylmiilmakupoliuunit ovat
vdistyd  uudentyyppisten
uunien tielti. Raudan laatu selvite-

saaneet

tiin nykyisin tieteellisin menetelmin
hyvinvarustetuissa laboratorioissa ja
vanhojen valumestareiden tarkkoja
peukalosdintdji ei endi paljonkaan
auto-

muisteta. Automatiikka ja

maattikoneet ovat valimoteollisuu-

dessakin vallanneet alaa.

Karkkilan tehtaalla on valppaasti
seurattu kehityksen kulkua ja sitd
mukaa kun uudet menetelmidt ovat
osoittautuneet kayttokelpoisiksi, ne
on otettu kiyttoon. Ratkaiseva alku
tapahtui v. 1954, jolloin luovuttiin
kylmiilmakupolivuneista.  Erityisen
nopeata kehitys on ollut kahtena vii-
me vuotena, jolloin automaatio on

astunut ndyttimolle.

Karkkilan tehtaan valimossa vale-
taan ensisijaisesti LVI-alan tuotteita,
mutta tehdas toimittaa lisidntyvissi
midrin myds laatuvalua seki oman
maan teollisuudelle ettd ulkomaille,
etupddssi Ruotsin  kulkuneuvoteolli-

suudelle. Niin ollen kun autoja ryh-
dytdin  valmistamaan  Suomessa,
Karkkilan tehtaalla on jo pitkdaikai-
nen kokemus autovaluista ja yhtid
haluaakin olla mukana rakentamassa

suomalaista autoa.”

Konepaja- ja emaliosastoilla
n. 500 tydntekijdd

Karkkilan tehtaan valimon uudis-
esitelmdi  valimopiillikkd
Eugen Autere Hinen esityksensi
on julkaistu lehdessimme erilliseni.
Isinnditsiji Ernst Alander puo-
lestaan kosketteli

tuksista

tehtaan muiden
osastojen toimintaa mainiten seuraa-
vaa:

“Huomattava osa Karkkilan teh-
taan valutuotteista, kuten kattilaliit-
teet, liesien osat, pumput ja useimmat

‘Rautakoura’ Aalto
Roth antamassa
valimotietoutta
macherra Pitsingille

Tehdaskierrokselta:
vas:lta maacherra
Pitsinki, isdnnoitsijd
Alander ja toimitus-
johtaja Swanljung

Amme-emalilaitok-
sella: vaos:lta kan-
sanedustaja  Rainer
Virtanen,  Suomen
Metallityévden  Lii-
ton sihteeri Pentti
Savolainen, kauppa-
neuvos Jouko Esko-
la, pddjohtaja Esko
Rekola, kauppaneu-
vos T. Auriala, toi-
mitusjohtaja Ingvar
Blomqvist, johtaja
C. J. Cedercreutz ja
kauppalanjohtaja
Pentti Hemmild.

LVI-tuotteet viimeistelldin tehtaan
konepaja- ja emaliosastoilla. Tuottei-
den kehitystd ja koestusta varten on
tehtaalla valimon yhteydessi toimi-
van metallurgisen laboratorion lisiksi

myos limpoteknillinen koelaitos ja

emalilaboratorio. Valujen koneistusta

vanten konepajalla on kiytdssiin
erikois- ja automaattikoneita, joiden
avulla voidaan koneistaa osa tilaus-
valuistakin. Siten tehdas voi moni-
puolisesti palvella asiakkaitaan my®s
tilausvalun suhteen. Lisiksi konepaja
suorittaa mallien valmistusta sekd
omia ettd tilaajien tuotteita varten.
Tami ty6 tapahtuu ldheisessd yhteis-
tydssi valimon teknillisen konttorin




kanssa, koska mallit mm. automaat-
tista kaavauslinjaa varten vaativat
paitsi erityisti valmistustarkkuutta
my0s kaavaustydn tuntemusta. Niilld
muilla tehdasosastoilla — siis vali-
moa lukuun ottamatta — tySskentelee
n. 500 tyontekijid eli lihes puolet
koko tehtaan tyontekijikunnasta.”
Useaan ryhmiin jakautuneina vie-
raat tutustuivat timin jilkeen vali-
mon uudistuksiin ja matkan varrella

myds ammeiden emalointiin.

Yhtion metalliteollisunden inves-
tointeihin v:sta 1961 alkaen keski-
maarin yli 3 milj. mk vuosittain

Tehdaskierroksen jilkeen kokoon-
nuttiin virkamieskerholle, jossa nau-
tittiin  lounas. Sen aikana yhtin
Kurt
Swanljung kiitti vieraita heidin

toimitusjohtaja, varatuomari
osoittamastaan mielenkiinnosta Kark-
kilan tehtaalla suoritettuja uudistuk-
sia kohtaan. Hin kisitteli puheessaan
yhtion koko metalliteollisuuden toi-
mintaa mainiten seuraavaa:

”Kymin Osakeyhtid tunnetaan en-
nen kaikkea metsiteollisuuden har-
joittajana, nimenomaan paperin ja
selluloosan valmistajana. Niiden pe-
rinteellisten tuotannonhaarojen rin-
nalla metalliteollisuuden osuus ei ole
kuitenkaan niinkiin vaatimaton. Esi-
merkiksi viime vuonna Hogfors-tuot-
teiden myynti yhtion litkevaihdosta
oli lihes 17 9/o ja yhtidn tuotanto-
laitosten palveluksessa olevista tyds-

kentelee metallialan tehtaissa noin
2500 eli lihes kolmannes. Metalli-
teollisuutemme on siten melkoinen
tyollistdjd.

Yhtidmme suorittamista investoin-
neista metallialan tehtaat ovat saa-
neet suhteellisen huomattavan osan.
Erityisen voimakasta yhtién metalli-
teollisuuden laajentaminen ja uudis-
taminen on ollut vuodesta 1961, josta
alkaen metallitehtaiden investointei-
hin on vuosittain kiytetty keskimii-

Laboratoriopadllikks
Yrj Ingman (selin)
on antanut aineen-
koetuskokeen ldpi-
kdyneen SG-raudan
kappaleen maaherra
Pitsingille. Hdnestd
oik:lle toimitusjohta-
ja Hakan Sléor,
isdnnditsija Alander
ja johtaja Klaus
Fellman.

rin yli 3 miljoonaa markkaa. Kark-
kilan tehtaan ohella timi uudistus-
toiminta on kohdistunut Salon teh-

taaseen seki Heinolan tehtaaseen.

Edellinen on vaatimattomasta vali-

Tehdaskierros on
pddttynyt ja johtaja
Cedercreutz kutsuu

museon kellolla
vieraat lounaalle

mosta  kehittynyt  nykyaikaiseksi
valurauta- ja messinkiventtiileji val-
Hei-

nolan tehdas rakennettiin 1950-luvun

mistavaksi armatuuritehtaaksi.
alkupuolella. Tehtaan tuotanto-ohjel-
ma kisitti aluksi vain terdslevyra-

Tehdasta

on sittemmin laajennettu useaan ker-

diaattorien valmistuksen.

taan ja nykyinen tehdastila on jo
180 000 m3. Radiaattorien lisiksi val-
mistetaan

terislevykattiloita, oma-

kotitalon limpokeskuksista suuriin
kaukolimpdkeskuksiin, monentyyppi-
sid kastiloita teollisuuden ja laitosten
tarpeisiin, limmonvaihtimia, ilmas-
tointilaitteita ja monenlaisia vaativia
hitsattuja terisrakenteita. Lisidtikseen
metalliteollisuutensa tuotevalikoimaa,
johon uudenaikainen ja tehokas kone-
kanta tarjoaa hyvit mahdollisuudet,
yhtid on perustanut erityisen tuottei-
den kehitysosaston. Samoin ammatti-
koulutukseen on kiinnitetty aivan eri-
tyistd huomiota.

Niitd lukuja ja tietoja olen tuonut
esille, jotta Teille, hyvit lisniolijat,
sen lisdksi mitd tdilld Karkkilassa
tiniin olette nihneet, kivisi selville,
kaikkea Kymiyhtion metalli-
tehnyt palvellakseen

miti
teollisuus  on
asiakkaitaan, joiden tarpeiden tyy-
dyttiminen tulee edelleenkin olemaan

Hogfors-tehtaittemme pdimdidrini.”




Valimopiillikké Eugen Autere:

Karkkilan tehtaan
valimon modernisointi

Valimopdadllikkd Eugen Autere
esitelmodimdssd automaattisesta
kaavauslinjasta ja valimon muista
uudistuksista

Nykyaikainen automatisoituva ko-
nepajateollisuus msettaa valukappa-
leille monenlaisia vaatimuksia. Niilti
edellytetian kaunista ulkonikod, hy-
vin suoritettua puhdistusta ja vir-
heettomyytti, mutta erityistd huo-
miota kiinnitetddn nykyisin my0s
mittatarkkuuteen sekd aineen erikois-
ominaisuuksiin. Valuraudasta, joka
vield muutamia vuosikymmenid sitten
oli ominaisuuksiltaan verrattain vaa-
timaton aine, on metallurgisen kehi-
tyksen ansiosta tullut suuresti arvos-
tettu  koneenrakennuksen rakenne-
aine. Varsinkin ns. pallografiitti- eli
SG-valurauta on viime vuosina saa-
vuttanut kasvavaa suosiota konstruk-
tiomateriaalina.

Karkkilan tehdas on koko sodan
jilkeisen ajan kehittinyt valurauta-
laatuja ja niiden valmistusmenetel-
mid. Niinpi sulattamo on nykyaikais-
tettu hankkimalla sinne useita sihko-
sulatusuuneja. Laboratoriota on laa-
jennettu ja se on varustettu uuden-
aikaisilla laitteilla. Keernaosastolla
on otettu kiyttddn ns. kuorikeerna-
menetelmi, joka antaa valukappaleil-

le tarkat sisimitat ja siledn pinnan.

Erittdin merkittdvd valimon uudis-
taminen aloitettiin kaksi vuotta sit-
ten, jolloin tehtiin kauaskantoinen
pidtds mahdollisimman pitkille ke-
hitetystd valimon automatisoinnista
ja uusien koneiden sekd laitteiden
hankkimisesta, ~ Nyttemmin  tistd
uudistussuunnitelmasta on jo toteu-
tettu padosa ja Karkkilan tehtaan
edellytykset suurena ja monipuolisena
valimona ovat entisestiin parantu-

neet.

Automaattinen kaavauslinja

Uudistuksista tirkein ja keskeisin
on automaattinen kaavauslinja. Sen
hankkimispddtostd edelsi yli kaksi
vuotta kestinyt tutkimus siitd, mil-
laiseksi ja kuinka suureksi valimon
tuotanto tulisi lihivuosina muodostu-
maan ja millainen kaavausjirjestelmi
parhaiten sopisi tille tuotannolle,

Automaattivalimo edellyttdd aina
standardikokoisen  kaavauskehyksen
kiyrtod. Koska Karkkilan tehtaan
valimon tuotanto oli tarkoitus suu-
relta osalta sijoittaa automaattilin-

jaan, oli standardikehyksen koko va-

littava sellaiseksi, ettd nykyiset mal-
lit, jotka edustavat huomattavaa pii-
omaa, voitaisiin kiyttdid mahdollisim-
man pienin muutoskustannuksin. Laa-
jan esitydn jilkeen pyydettiin lopul-
liset tarjoukset useista eri maista.
Tilauksen sai saksalainen toiminimi
Kiinkel, Wagner & Co.
Kirjoitukseemme liittyy automaat-
tisen kaavauslinjan pohjapiirros ja
luettelo sen koneista sekid laitteista.
Tdrkeimmit niistd ovat kaavausko-
neet, muotinkuljetin, muottien siirto-
ja sulkukoneet sekd tyhjennysasema.
Standardisoidun kaavauskehyksen
koko on 900 X 720 X 300/300 mm.
Kaavauslinja tolmii seuraavasti:
Kaavattu alamuotti siirtyy kiintd-
koneen kautta siirtokoneeseen, joka
laskee sen sysiyksittdin kulkevalle
muotinkuljettimelle. Keernojen sisiin-
asetuspaikalla pannaan alamuottiin
tarvittavat keernat, jonka jilkeen
se joutuu muotin sulkemiskoneeseen,
missd ylimuotti automaattisesti las-
ketaan sen piille. Sen jilkeen siirty-

vit muotit valuasemalle, jossa ne en-




nen valamista painotetaan 750 kg:n
painoilla. Ennen muottien joutumista

Jddhdytystunnelissa  valetut muotit
joutuvat olemaan puoli tuntia, minki
jilkeen ne joutuvat muottien tyhjen-
nyskoneeseen. Tyhjentiminen tapah-
tuu tySntimilli hydraulisen minnin
avulla ylhiidltd piin sekd hiekka ettd
valukappaleet lattian alla toimivalle

taryristikolle. Hiekka irtaantuu valu-

takin vihiisempid tydvaiheita. Tar-
vittava paine kehitetidn lattian alle
sijoitetulla hydraulisella pumppuase-
malla, jossa kuusi 45 kW:n moottoria
kiyttid pumppuja. Hydraulisen jir-
jestelmin etuja ovat dinetdn kiynti
sekd kaikkien litkkeiden tasaisuus.
Laitoksen tyovaiheet valua ja keer-
nojen asetusta lukuun ottamatta ta-
pahtuvat elektronisesti ohjatun auto-
maattijirjestelmidn mukaan. Kaikki

nettua on, etti varsinkin hyvini tydl-
lisyyskausina valimot kirsivdt tyo-
voiman puutteesta. Kaavauslinjan
kiyttimiseen tarvitaan tySvuorossa
vain kymmenkunta henkildi: laitok-
sen ohjaaja, 2 huoltomiesti, 2—4
keernanasettajaa, muottien tarkastaja
ja 2—4 valajaa.

Kaavauskoneiden 75 tonnin puris-
tusvoima on 6—7-kertainen tavalli-

siin kaavauskoneisiin verrattuna. Ti-

Automaattisen kaavauskoneen
tarkeimmét koneet sijaitsevat ohjaamon
kummallakin puolella. Etualalla
keernojen sisddnasettelupaikka.

Rata etenee sysdyksittdin vasemmalle.

kappaleista ja putoaa ristikon livitse
hihnalle, joka vie sen takaisin hiekan-
kulkevat
tirykourua ja lamellikuljettimia pit-

valmistamoon. Kappaleet
kin n. 150 m:n paissi sijaitsevaan
puhdistamoon ja ehtivdt riittivist
jadhtyd ennen pintapuhdistukseen
joutumistaan.

Laitos toimii hydraulisesti lukuun

ottamatta muotin téristystd ja joi-
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ohjaustoiminnat on keskitetty laitok-

sen keskelle rakennettuun ohjaamoon,
josta laitoksen wvalvojalla on hyvi
nikyvyys tirkeimpiin kohtiin.

Automaattisen kaavauslinjan edut

Tavanomaiseen kaavaustapaan ver-
rattuna Karkkilan tehtaan valimoon
hankitulla automaattisella kaavaus-
linjalla saavutetaan ennen kaikkea
seuraavat edut:

Tyonteko on keveimpii eikd
myoskidin niin likaista kuin vanhalla
tavalla kaavattaessa, mikd helpottaa

tydvoiman saantia valimoihin. Tun-

min ansiosta syntyy erittiin kova ja
tarkkamittainen muotti, josta saatu
valukappale on seki pinnaltaan etti
mitoiltaan  suuretkin  vaatimukset
tdyttava.

Uuden laitoksen teho on 120—150
muottia tunnissa ja lihes 5-kertai-
nen aikaisemmin tilli kohtaa toimi-
neeseen puoliautomaattiseen kaavaus-
linjaan verrattuna.

Aikaisemmin rakennettujen auto-
maattisten kaavauslinjojen  erddni
haittana on ollut se, ettd mallin-
kohtuuttomasti

vaihto on vienyt

aikaa, jonka takia pienten sarjojen
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Mallien varastointi- ja kokoonpano-
paikka

tekeminen ei ole ollut kannattavaa.
Karkkilan

kaavauslinjassa mallinvaihto sen si-

tehtaan automaattisessa
jaan tapahtuu niin nopeasti, ettei
laitosta tarvitse pysdyttdd ollenkaan,
joten myds pienid sarjoja voidaan
valmistaa taloudellisesti. On kuiten-
kin huomattava, etti laitoksen tar-
vitsemat metallimallit ovat kalliita,
miki seikka saattaa rajoittaa pienten
sarjojen tekemista.

Elektronisen  puolijohdinjirjestel-
min ansiosta valimon polylld ja lial-
la ei ole sanottavaa vaikutusta lai-
toksen kiyttdvarmuuteen. Mainitta-
koon, ettd tillaisia automaattijirjes-
telmid on kiytOssi vasta muutamassa
valimossa koko maailmassa.

Suurten muottien kaavaus

Suurten kappaleiden sarjavalmis-

tusta varten on rakenteilla puoliauto-

Koneenkdyttdjd
Kalle Suihko
kdynnistdmadssd
automaattilinjan
koneita

Arja Heinonen
asettelee keernoja
aqutomaattisessa
kaavauslinjassa
eteneviin valu-
muotteihin

LI

maattinen Zimmermann-kaavauslinja.
Suurimmat tihin tuotantolinjaan so-
pivat kaavauskehykset ovat kooltaan
2000 X 1200 X 500 mm.
kappaleita varten, jotka eivit mahdu

Sellaisia

kaavauslinjaan tai joita valmistetaan
vain muutamia kappaleita, on asen-

nettu suuritehoinen litkkuva hiekka-

sinko kaikkine tarpeellisine hiekan-
syottolaitteineen. Sinko voi litkkua
hallin pidsti padhin ja tiyttid muot-
teja  kulloinkin halutulla paikalla.
Valettavien kappaleiden maksimipai-
no tdlld osastolla voi olla jopa
10 tonnia.

Muottien tarkkuus on hyvi, silld
40 tonnin puristusvoiman ansiosta
kaavauspaine on suuri ja kappalei-
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den laatu pysyy tasaisen korkeana.
Muottien kisittely tapahtuu osittain
automaattisesti nostimia ja mekani-
soituja kuljetusratoja hyviksi kiye-
tien. Jirjestelmi on nopea ja jousta-
va suuriakin kappaleita kaavattaessa
ja puoliautomaattinen kaavauslinja
suurten

helpottaakin  ratkaisevasti

tilausvalutdiden suorittamista.

Yhden michen mekanisoitu ja
automatisoitu panostarmo

Uudistukset ovat kohdistuneet

myds valimon tuotantolinjan alku-

Kaoavaaja Lasse Passi kaavaamassa
pianonkehyksen alaosaa. Zimmermann-
kaavauskoneiden puristusvoima on

40 tonnia ja suurin kehyskoko
1300 X 2000 mm.

Isojen valukappaleiden kaavaus
suoritetaan liikkuvalla hiekkasingolia,
joka voidaan siirtdd kulloinkin
tarvittavaan kohtaan maackaavaamossa

sulattoon. Timi on ollut tarpeen jo
yksistddn uusien kaavauslinjojen tuo-
tantokyvyn lisddntymisen  takia.
Automaattisen kaavauslinjan alkaessa
kiaydi tdystehoisesti kahdessa vuo-
rossa kasvaa sulan raudan tarve vas-
Myds

laatuominaisuuksien

taavasti. entistd parempien
saavuttaminen
sekd rationalisointinikskohdat edel-
lyttivdt  huomattavia parannuksia.
Niinpd
mekanisoitiin ja automatisoitiin ’yh-

kupoliuunien panostaminen

den miehen panostamoksi’. Laitteet
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Automaattisen kaa-
vauslinjan  valuase-
ma. Ake Pihl (edes-
sa) ja Pentti Toi-
vonen kaatamassa
nostimissa riippuvis-
ta ja helposti ohjat-
tavista valusenkoista
sulaa rautaa muot-
teihin. Muottien yld-
kehysten péadlla 750
kg:n painot.

toimitti saksalainen Badische Maschi-
nenfabrik GmbH.
Autoilla saapuva harkkorauta ja

romu kipataan autoista

suoraan
2 metrin syvyiseen betonisdilison.
Koko varastoaluetta hallitsee silta-
nosturi, jonka liikkeet siidetiin pa-
nostamon keskustaan sijoitetusta oh-

jaamosta. Nosturi on varustettu mag-
neetilla, jonka avulla varastosiilidistd
voidaan raaka-aineita siirtii ohjaa-
mon edessi olevaan vilisiilion.
Raudan punnitseminen tapahtuu
elektronisella vaa’alla. Sen anturi on
sijoitettu nosturiin siten, etti ohjaa-
mossa oleva vaakataulu niyttid vi-
littdmisti

nostomagneettiin  tarttu-

e ——




neen raudan painon. Magneetin virran
voimakkuutta sddtimilld putoaa lii-
ka rauta pois, kunnes vaaka niyttii
oikeaa midrdd. Vilisdilison valmiiksi
punnittu panos pudotetaan siilidn
pohjaluukut aukaisemalla alapuolella
olevaan panostusastiaan. Panostus-
astia on sijoitettu vaunun piille,
joka liikkuu tunnelissa valisdilion ja

panostuskuilun vililla.

Koksi ja kalkkikivi varastoidaan
kahteen rautarakenteiseen piivisii-
lié6n. Molempien aineiden annostelu
niistd tapahtuu tiysin automaatti-
sesti tidrysyOttdjien ja vaa’an avulla.
Kun rautapanos on pudonnut panos-
tusastiaan, Siirtyy vaunu punnitus-
astian alle, jossa sithen pudotetaan
valmiiksi punnitut koksi- ja kalkki-
Vaunu kuljettaa sen
jilkeen astian panostuskuilun kohdal-

kiviannokset.

le, missi nosturin vaijerin alapiissid
oleva tarttumismekanismi kiinnittii
sen vaijeriin ja nosturi vetid panos-
tusastian ylds ja vie sen uuniin. Pa-
nostusastia tyhjenee pohjan kautta.

Kaikki panostusastian ja sitd kuljet-

tavan vaunun ja nosturin litkkeet

tapahtuvat tdysin  automaattisesti.
Uunien tiyttokorkeuden valvoo ra-
dioaktiivinen koboltti-isotooppi.
Koko panostustoiminnan hoitaa
ohjaamosta kisin yksi mies. Punnitut
erit rekister6idiin nauhalle,

piivin pdidntyessi kunkin kiytetyn

josta

raaka-ainelaadun miiri on helposti
saatavissa tarkkailua ja tilastointia
varten.

Kupoliuunien eteen
on asennettu 28
tonnin vetoinen su-
lan raudan kuuma-
napitouuni, jota sii-
td rautaa otettaessa
kallistetaan  eteen-
pdin. Toinen saman-
suuruinen kuumana-
pitouuni sijaitsee
sdhkésulatusuunien
ldheisyydessd.

Aarne Ahlstedt
suorittamassa
panostusta kupoli-
uunisulaton uuden
panostamon
ohjoamossa

Sulattoon kaksi kuumanapitouunia

Valimon tuotannon laajentuessa ja
tyon nopeutuessa tulee sulan metallin
valmistuksen olla katkeamatonta.
Raudan kulutus riippuu useinkin va-
lettavasta sarjasta. Kun vield usealla

linjalla saattavat valutydt olla sa-

manaikaisesti k&ynnissi, on sulan
raudan tarve suuri.

Sulattoon kuuluu kaksi kuuma-
ilmakupolivunia ja nelji upokas-

induktiouunia. Lisdksi on aivan #sken
asennettu kaksi 28 tonnin (500 kW)
kouruinduktiouunia, jotka toimitti
ASEA. Toinen niisti kuumanapito-
uuneista on sijoitettu kupoliuunien
yhteyteen, jotta kupoliuuneissa sula-
tetun raudan limpétila voitaisiin sid-
Lisiksi
toimii puskurina sulan raudan kulu-
Toinen
kuumanapitouuni pallogra-

fiistivaluraudan (SG-raudan) varas-

tdi toivotulle tasolle. uuni

tuksen vaihteluita vastaan.
toimil

toimissiilioni. Sulaton kokonaiskapa-

siteetti vuorokaudessa nousee nyt
n. 200 tonniin erilaisia suomugrafiitti-
rautoja ja n. 50 tonniin pallografiitti-

valurautaa.

Hiekanvalmistamot

Valimon eri kaavausosastoja var-
ten on olemassa nelji eri hiekanval-

Panostamon nosturimagneetti kokoaa
ja punnitsee panockseen tarvittavat
eri rauta- ja terdslagadut
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Valimossa tarvittavien uusien hiekkojen
jaahdytyslaite (oik.) seka 110 tonnin
vetoinen varastoimissdilio. Hiekan siirto
sdiliodn ja siitd edelleen hiekanvalmis-
tamoihin tapahtuu pneumaattisesti.

Tellervo Alanko (vas.) ja Kerttu Sipild
valmistamassa keernoja automaattisilla
Hot-box-koneilla

12

mistamoa. Lisiksi on keernaosastolla
oma hiekanvalmistamonsa.  Auto-
maattisen kaavauslinjan suuren hie-
kantarpeen tyydyttimiseksi rakennet-
tiln uusi hiekanvalmistamo, jonka
teho on 120 tonnia hiekkaa tunnissa.
Hiekan sekoitus tapahtuu jatkuvatoi-
misessa  Multimull-kollerissa. Muot-
tien tyhjennyspaikalta tuleva vanha
hiekka joutuu ensin kulkemaan kah-
den magneetin ja kokkareenmurskaa-
jan kautta seulalle, jonka lipdistydin
se joutuu kahteen vanhan hiekan
siilioon. Niistd sdilidistd vedetdin
hiekka jatkuvasti liikkkuvan hihnan
avulla kollerin sySttohihnalle. Samal-
le hihnalle sydtetddn myds eri siilidis-
sd oleva uusi hiekka sekd tarpeelliset
lisiaineet bentoniitti ja valimopiki.
Hiekan lopullinen kostutus tapahtuu
kollerissa. Hiekanvalmistamon toi-
minta on tdysin automaattinen.

Uusien hiekkojen kuljetus hiekan-
valmistamoihin tapahtuu pneumaatti-
sesti, Valmiiksi kuivatut ja jiihdy-
tetyt hiekat kootaan ensin keskusva-
rastoon, josta ne automaattisesti syo-
kuhunkin

My®6s hiekan lisdaineiden kuten vali-

tetdin kiyttdpisteeseen.
mopien ja bentoniitin kuljetus hie-
kanvalmistamoihin tapahtuu pneu-
maattisesti.

Keernanvalmistamo

Keernahiekkojen sekoitusta varten
on osastolle rakennettu vilitaso, jolle
on asennettu kaikki hiekanvalmistuk-
selle tarpeelliset laitteet, kuten se-
hiekkasiilist,
annostimet jne. Keernanvalmistusko-

koittimet, sideaine-
neet on sijoitettu vilitason alle kol-
meen linjaan siten, ettd yksi linja
valmistaa kuorimuotti- ja Hot-box
keernoja, toinen Coz-keernoja ja kol-
mas Oljyhiekkakeernoja. Koneiden
hiekkasgilist

pdiltd. Valmiit keernat varastoidaan

tdytetddn  vilitason
keernaosaston alla sijaitsevaan hal-
liin, josta ne automaattihissilli vai-
vattomasti voidaan siirtdi valimoker-
rokseen. Jatkuvasti kasvavat vaati-

mukset valukappaleiden laadun suh-
teen ovat johtaneet uusien menetel-
mien kidyttoon ottoon myds keernojen
valmistuksessa. Kuorimuotti- ja Hot-
box-keernat, joilla saavutetaan hyvi
mittatarkkuus ja jotka ovat helpot
varastoida, syrjdyttiviat useassa ta-
pauksessa vanhan tutun hiekkakeer-

nan.

Valimon vuosituotantokyky nousee
30 000 tonniin

Karkkilan tehtaan valimon tuo-
tantokyky on parhaimmillaan ollut

Uusi keernahiekanvalmistamo. Ylhaadlla

olevista hiekkasdilidistd lasketaan
hiekka alapuolella liikkuvaan vaaka-
sdiliodn ja siitd edelleen hiekan-
sekoituskollereihin, joissa hiekkaan
sekoitetaan tarvittavat sideaineet.

n. 24 000 tonnia valmista valua vuo-
dessa. Nyttemmin suoritettujen uudis-
tusten ansiosta valun mairi tulee
nousemaan 30000 tonniin vuodessa,
mikdli Hogfors-valujen menekki saa-
daan kasvamaan samassa suhteessa.
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Viime loppiaisen  mitalijuhlissa
Karkkilassa ensimmiisen kerran yh-
ti6n kultaista 40-vuotisansiomerkkid
jaettaessa sellainen kiinnitettiin sekd
tehtaan isinnditsijin Ernst Alan-
derin ettdi piiluottamusmichen
Aleksi Aallon rintapieleen. Nimi
michet ovat yli 20 vuotta joutuneet
neuvottelemaan keskendin, kaltso-
maan asioita usein aivan vastakkai-
silta puolilta, seisomaan napit vas-
takkainkin, mutta my0s aina pyrki-
neet 18ytimiin ratkaisun, joka on
koitunut tehtaan ja sen henkilkun-
nan eduksi ja joka on poistanut hii-
ritsevit kitkatekijit. Moni ulkopuo-
linen pitdd Karkkilaa levottomana ja
kuumana’ kauppalana. Sula rauta
sielli kylld hehkuu ja kipindi, mutta
itse rautakourat ovat vakaita eivitkd
suinkaan hullutteluun ja kiihkoiluun
taipuvaisia.

Nyt isinnditsiji Alander on siirty-
missi elikkeelle yli neljin vuosikym-
menen palveluksen jilkeen. Ennen
Karkkilaan tuloaan hin toimi Ky-
mintehtaalla  tehdasrakennusosaston,
piirustuskonttorin sekd konepajojen
pidllikkénd saaden siten hyvidi val-
mennusta Hogforsin Tehtaan teknil-
lisen johtajan tehtdviddn., Karkkilaan

Karkkilan tehtaan pddluottamusmiehend
on vuodesta 1947 yhtdjaksoisesti
toiminut Aleksi Aalto

Tehtaan isinnditsyd ja

hin muutti vilirauhan vuonna ja
kivi heti kisiksi tehtaan uudistami-
seen ja se onkin sitten jatkunut tdhin
piiviin saakka, ollut suorastaan kiih-
keimmillisin viime vuosina. Vaikka
hinen tydkenttdnsi samanaikaisesti
laajeni kisittimddn myds sosiaalisia
ja hallinnollisia tehtdvii on hin py-
synyt hellittimittdmind suunnitteli-
jana ja uuden valimon luojana ensim-
miiseen elikepiivddnsi saakka. Har-
voin tapaa sellaista herpaantumatonta
energisyyttd kuin isinnditsiji Alan-
derilla. Hin on halunnut jittdd tydn-
si tuloksena seuraajilleen teknillisesti
kansainvilistd tasoa olevan valimon
ja kun nidin nyt on kiynyt, tuottaa
tulos hinelle vilpitdnti iloa.

Tydolosuhteiden parantuminen on
my®s ollut hinelle ilon aihe. Tissd
kohdin hin antaa varauksettoman
tunnustuksen piiluottamusmiehelle ja
muille luottamusmiehille, jotka omia
henkilokohtaisia kisityksidin esille
tuomalla ovat suuresti mydtivaikut-
taneet niiden parannusten aikaansaa-
miseen.

Liheinen asia isinnditsiji Alande-
rille on ollut nuorten miesten am-
mattikoulutus. Yhdessi vuorineuvos
Arppen kanssa hin oli ankeana sota-
aikana perustamassa konepajakoulua,
ja hin on toiminut koulun puheen-
johtajana aina niihin saakka. Var-
maan hdnen mieltidin limmitti pii-
luottamusmies Aleksi Aallon koulun
viime pidittdjiisissd pitdimi puhe, jos-
sa tamd kiitti puheenjohtajaa am-
mattikasvatuksen ja nuorten hyviksi
suorittamastaan tyQstd.

Pidluottamusmies  Aalto  onkin
oitkea mies arvostelemaan tillaisia
asioita. Hin on paljasjalkainen kark-
kilalainen ja tullut jo 13-vuotiaana
tehtaan toihin. Hin on tySskennellyt

paaluottamusmies

Karkkilan tehtaan isdnnditsija Ernst

Alander lopettelemassa tyytyvdisin
mielin yli 40 vuotta kestdnyttd
yhtidlgisuraansa

sekd valimon ettd verstaan puolella
monissa ammateissa ja tuntee tehtaan
lipikotaisin. V. 1947 hinet valittiin
piiluottamusmicheksi ja siitd lihtien
hin on hoitanut titd vaikeaa tehti-
vii pidtoimisena yhtijaksoisesti. Se
on harvinainen saavutus demokraatti-
sia pelisadntdja noudattavassa tyd-
yhteisBssd, jossa asioista tietysti ollaan
eri mieltd ja jossa luottamushenkilditd
vaihdetaan nopeassakin tahdissa.
Piiluottamusmies Aalto on nih-
nyt vuosikymmenien kuluessa monen
asian muuttuvan tydntekijin ja am-
mattiyhdistyslitkkeen eduksi. Luotta-
musmiesjarjestelmin tultua sotavuo-
sien jilkeen voimaan sithen suhtau-
duttiin perin epiillen, mutta sitten
sithen vihitellen totuttiin ja nyt tun-
tuist suorastaan mahdottomalta aja-
tella, miten tultaisiin ilman siti toi-
meen, Mutta myds muulla tavoin
asiat ovat muuttuneet. Ennen olivat
mielialat puolin ja toisin kiihkeitd
eikd virikkyyttd puuttunut. Nyt sen
Jatkun 3:nnella kansisivulla
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Tyoturvallisuus ja sen edistiminen
on asia, josta kaikki yleensi ovat sa-
maa mieltd. Keinoista ja menettely-
tavoista voidaan tietysti keskustella
pitkdinkin, mutta koulutuksen mer-
kitystd ei kukaan kieltine. Niinpi
Teollisuusvakuutuksen saadessa pari-
sen vuotta sitten valmitksi tyonjoh-
dolle tarkoitetun kirjekurssin odotet-
tiin kovasti vastaavaa tyontekijoille
soveltuvaa kurssia. THmi saatiinkin
viime vuonna ja edellisen kurssin hy-
vien kokemusten kannustamana lih-
dettiin yhtiossimme heti liikkeelle
vudella kirjekurssilla,

Turvallisuusmiehen kirjekurssi alkoi
yhtibmme eri tehtailla viime syksyni
ja on saatu kaikilla piitSkseen ke-
vain kuluessa. Sen suoritti yhteensi

Turvallisuusmiehen
kirjekurssin suoritti
346 yhtioldistd
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346 henkilsi jakautuen eri tehtaille
seuraavasti: Kuusankoski 240, Halla
27, Juantehdas 12, Karkkila 40, Hei-~
nola 17 ja Salo 10.

Timin kurssin on laatinut kuten
aikaisemmankin  dipl.ins.  Tahto
Hietikk o Teollisuusvakuutuksesta.
Kurssi kisitti nelji opetuskirjettd ky-
symyksineen, joihin vastattiin rasti
ruutuun  menetelmilli. Oikeat vas-
taukset lOytyivit opetuskirjeisti ja
niiden liitteend olevasta kirjallisuu-
desta. Vastaaminen edellytti tarkkaa
perehtymistd kirjeisiin, silli veikkaa-
malla mahdollisuudet osua oikeaan
olivat aika vidhiiset. Innostus kurssia
kohtaan oli hyvi ja kirjeet palautet-
tiin lihes sataprosenttisesti.

Kuusankosken tehtaiden yhteisessd

Lajittelija Maria Ha-
nén Voikkaan pape-
ritehtaalta vastaan-
ottamassa  todistus-
taan. Muut: vas:lta
turvallisuustarkasta-
ja Harry Varhomaaq,
sosiaalipdalikks
Veikko Salander ja
sosionomi Keijo Joki-
ranta.

kurssin piitostilaisuudessa olivat mu-
kana mm. Teollisuusvakuutuksen
edustajina toimitusjohtaja Nils von
Veh ja teknillinen tarkastaja dipl.ins.
Olavi Avaussanat lausui
Kuusankosken tehtaiden johtaja Olov

A. Hixén kosketellen puheessaan teol-

Saarinen.

Turvallisuusmiehen kirjekurssin
pddattdjdistilaisuuden Kuusankoskella
avasi johtaja Olov A. Hixén

Teollisuusvakuutuksen puolesta puhui
toimitusjohtaja Nils von Veh

liseen toimintaan liittyvid vaaroja ja
niiden torjuntaa.
Korokekeskustelussa kasiteltiin
paittynytti kurssia ja pyrittiin 18y-
timdin vastaukset joihinkin pulmal-
lisimpiin kysymyksiin. Korokekeskus-
telussa olivat diplins. Saarinen, tur-
vallisuustarkastaja Harry Varhomaa,
sekd luottamusmichet Pentti Halinen
ja Jorma Vahter, jotka kiyttivit
alkupuheenvuoron mainitussa jirjes-
tyksessi. Puheenjohtajana toimi yh-
tion sosiaalipiillikké Ake Launikari.
Ensimmiisessi ~ puheenvuorossaan
diplins. Saarinen esitteli kurssia
Teollisuusvakuutuksen nikokulmasta
mainiten my8s kurssiin liittyvid koko
maata koskevia lukuja. Kaksi vuotta
tydnjohdon
koko

maassa noin 6000 henked. Tamin tur-

aikaisemmin  pidetylle

turvallisuuskurssille osallistui
vallisuusmiehen kirjekurssin paittii
lihes 3000 henkil®i.
Kurssin tarkoitus el ole olla mikiin

lihipdivina

tydturvallisuuden korkeakoulu, vaan




antaa perustiedot turvallisuusasioissa
ja samalla lisdtd kiinnostusta niitd
kohtaan. Toivottavasti voimme jat-
kossa suoda kaikille turvallisuustoimi-
kuntien ja tuotantokomiteoiden uusil~

le jisenille mahdollisuuden tdmin
kurssin suorittamiseen.
Turvallisuustarkastaja ~ Varhomaa

selvitteli kurssin jarjestelyji ja tulok-
sia Kuusankosken tehtaiden osalta.
Todistukset kurssilaisille jakoi Kuu-
sankosken tehtaiden sosiaalipiillikkd
Veikko Keijo
Jokirannan ja turvallisuustarkastaja
Vakuutus-

Salander sosionomi

Varhomaan avustamana.

Paattdjdistilaisuuden puhujia: ylla

massaosaston etumies Armas lhalainen
ja pddluottamusmies Lasse Lehtisare

yhtidn puheenvuoron kiytti toimitus-
johtaja Nils von Veh ja kurssilaisten
edustajana puhui massaosaston etu-
mies Armas Ihalainen. Yhtién tydn-
tekijoiden puolesta puhui piiluotta-
musmies Lasse Lehtisare.

Mielipidetiedustelu turvallisuus-
asioista

Kunkin kurssikirjeen mukana Izhe-
tettiin my0s tiedustelulomake kurssi-
laisten mielipiteen selville saamiseksi
vhtidmme harjoittaman tydturvalli-
suustoiminnan merkityksesti ja mah-
dollisista
Viimeisen kirjeen vastausten mukana

tehostamistoimenpiteisti.

pyydettiin lisiksi erityistd ehdotusta
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tydturvallisuutta edistiviksi toimen-
piteeksi. Ehdotuksia saatiinkin toista-
sataa ja mielipidetiedusteluihin vas-
tasi yli puolet kurssilaisista.

Ensiksi kysyttiin mitid mieltd kurs-
silaiset ovat yhtion nykyisesti tyd-
turvallisuustoiminnasta. 138:sta vas-
tanneesta 40 piti sitd tdllaisenaan
hyvini, 97 tyydyttivini ja vain yksi
huonona. Suurin osa oli edelleen sitd
mieltd, etti henkilSkunnan, lihinni
tyontekijdiden ja tyonjohdon, toime-

liaisuudella on turvallisuuden kan-

nalta huomattava merkitys.

Toinen gallup-tiedustelu kohdistet-
Nyt
145 henkildd,
joista 45 oli sitd mieltd, ettd tapa-

tiin tapaturmien tutkimiseen.

vastauksen palautti

turmat tutkitaan yhtidssimme perus-
teellisesti. Tutkimukset suoritetaan 95
vastaajan mielestd kohtalaisen tar-
kasti ja 5:n mielestd pintapuolisesti.
Tutkimuksissa toivottiin kiinnitettd-
van nykyistd enemmin huomiota sii-
hen, oliko tapaturman uhri saanut
tarpeellisen opastuksen ty8hén. Seu-
raaviksi tirkeysjirjestyksessi tulivat

Korokekeskustelu kdynnissd: vas:lta paé-
luottamusmies Pentti Halinen, turvalli-
suustarkastaja Harry Varhomaa, sosiaali-
pddllikké Ake Launikari, dipl.ins. Olavi
Saarinen Teollisuusvakuutuksesta ja neu-
votteleva luottamusmies Jorma Vahter.

tyOmenetelmin vaarallisuus ja tyGs-
kentelyolosuhteet. Vastauksista kivi
myds ilmi henkilskohtaisten suoja-
vilineiden ja sopivan vaatetuksen
merkitys.

Turvallisuustoimikuntien ty&sken-
tely oli seuraavana pohdinnan koh-
teena. 47 kurssilaista katsoi niiden
toimivan hyvin, 131 tyydyttdvisti
ja ainoastaan 1 huonosti. Tihin koh-
taan vastasi yhteensi 179 henkildd.
Useimpien vastaajien mielesti toi-
minta tehostuisi, jos turvallisuustoimi-
kuntien jdsenet saisivat enemmén tyo-
turvallisuuskoulutusta  ja  voisivat
osallistua aktiivisemmin tarkastuksiin
ja tapaturmien tutkimiseen.

Lopuksi  kysyttiin  kurssilaisten
mielipidettd muiden tydntekijdiden
kuin tySturvallisuustoimikuntien ji-
senten toiminnasta tapaturmien estd-
miseksi. Sitd piti nykyiselldin hyvini
5 vastaajaa, tyydyttivini 128 ja
huonona 16. Tilannetta parantaisi
58:n mielestd se, jos tybntekijit nou-
dattaisivat  tarkemmin turvallisuus-
ohjeita. Suunnilleen yhti moni piti
ettdi vanhat

tirkedni, tyontekijit

opettaisivat paremmin nuoria ja

Edelleen

tilanteen uskottiin paranevan, jos

aloittelevia  tovereitaan.

tyontekijat muuttaisivat kokonais-
asennettaan myonteisemmiksi tydtur-
vallisuusty5td kohtaan.

Jatkun sivulla 32
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August Wreden rahasto

edistimiseksi

Vapaaherra R. A, Wrede ja hinen

puolisonsa  vapaaherratar Johanna
Wrede perustivat elokuun 18 pnid
1918 rahaston vapaussodassa kaatu-
neen poikansa, metsinhoitaja, vapaa-
herra August Wreden muistoksi. Ra-
haston tuotto tuli kdyttdd yksityisten
tilojen metsinhoidon edistimiseen.
Vuonna 1923 *August Wreden rahasto
metsinhoidon edistimiseksi’ — varat
olivat silloin 40 000 markkaa — luo-
vutettiin Kymin Osakeyhtion hoitoon,
jonka palveluksessa metsinhoitaja
Wrede oli ollut vuodesta 1911 kuole-

maansa saakka.

Sdilyneiden papereiden mukaan ra-
haston korkotuloja on maksettu sidn-
ndissi mainittuihin tarkoituksiin aina
sotavuoteen 1939 saakka. Tkivi kylld
August Wreden rahastoa kohtasi sama
kohtalo kuin yleensd sotaa edeltineen
ajan rahastoja. Inflaatiovyory lihti
liitkkeelle ja hivitti rahan arvon. Ja
kun samalla rahaston hoidossa muka-
na olleet metsimiehet kuolivat joko
sodassa tai pian sen jilkeen, jdi ra-
hasto unohduksiin ja tuli uudelleen
piivinvaloon vasta édskettiin profes-
sori Theodor Wegeliuksen aloitteesta.

Lahjoittajien omaisten ja yhtion
kesken kidydyissd keskusteluissa tultiin
sithen tulokseen, etti koska olosuh-
teet ovat huomattavasti muuttuneet
rahaston perustamisesta lihtien ja
koska on vaara, ettd rahan arvon jat-
kuvasti laskiessa rahaston kiyttd
alkuperiiseen tarkoitukseensa mitdtdi-
tyy, on parempi lakkauttaa rahasto
ja kidyttdd sen jdljelli olevat varat
lahjoituskirjeessi mainittuun tarkoi-

tukseen. Niinpd pditettiin perustaa
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metsinhoidon

rahaston varoilla Iti-Uudenmaan ja
Savon yksityismetsinomistajien mail-
le muistometsikditd. Kymin Osake-
yhtié luovuttaa rahaston varoja vas-
taavasta arvosta 4-vuotisia koulittuja
kuusentaimia, jotka tullaan syksylld
istuttamaan paikallisten piirimetsi-
lautakuntien suosittelemille tiloille.

Sopimus rahaston varojen kiyttd-
misesti ylli mainitulla tavalla alle-
kirjoitettiin Wreden suvun edustajien
ja Kymin Osakeyhtion vililli Kuu-
sankoskella huhtikuussa. Johtokunnan
huvilassa pidetyssi lounastilaisuudessa
puhui johtaja L. Riihi.

Wreden suvulla on vankat perin-
teet metsidmiespiireissi. Metsihallituk-
sen ensimmiinen pidjohtaja oli Rabbe
Zachris Wrede v. 1863—1870. Carl
Ernst Wrede oli samassa virassa v.
1893—1902. Legendaarinen ’Parka-
non parooni’ oli niin ikdin metsin-
hoitaja toimien ensin Karjalassa ja
sittemmin Parkanon hoitoalueessa.

Metsinhoitaja, vapaaherra August
Wrede (af Elimi) syntyi helmikuun
27 pni 1884 Wredebyn kartanossa
Anjalassa. Hin oli patrioottina, juris-

Rahaston uudesta kdyttétavasta sovit-
tiin - Kuusankoskella 11. 4. pidetyssd
tilaisuudessa. Kuvassa Wrede-suvun ja
yhtitn edustajat: oik:lta johtaja L. Rdi-
h&, metsdnhoitaja August Wreden sisar
rva Anna Wegelius, professori Theodor
Wegelius, vapaaherratar Clara Stan-
dertskjsld-Nordenstam, ylioppilas Holger
Standertskjold-Nordenstam, metsdpddl-
likké Harry Willman, hankintapdallikkd
Henry Kvist, metsdnhoitaja Harry Wik-
lund ja varatuomari C. J. Ahlbom.

tina ja poliitikkona tunnetun vapaa-

herra R. A. Wreden toinen poika.
August Wrede tuli ylioppilaaksi 1902
ja suoritti metsinhoitajan tutkinnon
Saksassa Eberswalden metsdakate-
miassa 1905. Sen jilkeen hin opiskeli
Helsingin yliopistossa, josta valmistui
ensimmaiisend suomalaisena yliopistol-
lisen metsdtutkinnon suorittaneena
metsinhoitajana kesikuun 2 pnid
1910. Vuonna 1911 August Wrede
tuli Kymin Osakeyhtidn palvelukseen
metsinhoitajaksi. Hin kiinnitti jo
tuolloin suurta huomiota metsidtyo-
vien asunto-ongelmiin ja sosiaaliseen
asemaan. Aluksi hin asui Kuopiossa
ja hoiti erityiselli huolella mm. tun-
nettuja yhtidn metsitiloja Kurkimies-
si ja Suonenjoella. Sittemmin hin
Kuusankoskelle,

metsidnhoitoekspertti

muutti jossa  hin
innosti mm.
metsinhoitaja E. B. Eklundia vaka-
viin  ponnisteluihin ~ metsinhoidon
monivivahteisella tyokentilld.
August Wrede kaatui vapaussodan
taisteluissa Mouhulla helmikuun 19
pni 1918 vihin ennen kuin hin olisi

tdyttanyt 34 vuotta.




raat tutustuivat kemikaalien talteen-
ottoon sekd pahanhajuisten kaasujen

Vierailuja Kuusankoskella 2 jétevesien puhdistukseen.
Pian edellisen vierailun jilkeen
Kuusankoski oli taas arvovaltaisen
Suomen Selluloosayhdistys wvietti retkikunnan kohteena. Tilli kertaa
50-vuotisjuhliaan Helsingissi touko- kysymyksessi olivat Suomessa vie-
kuun lopussa. Juhlien ulkomaisille railleet huomartavien amerikkalaisten
kutsuvieraille jirjestettiin kuusi maan  sanomalehtien kustantajat. Seitsen-
eri puolille suuntautunutta tehdasret- miehinen ryhmi saapui ensin Valkea-
keilyd, joista yksi Kymenlaaksoon.
Kuusankoskella 23-henkinen ryhmi
tutustui Kuusanniemen selluloosateh-
taaseen, yhtidn pidlaboratorioon ja

Voikkaan paperitehtaaseen.

Maassamme pidettiin toukokuussa
kansainvilinen symposiumi, joka ki-
sitteli selluloosan keitossa kiytettd-
vien kemikaalien talteenottokysymyk-
sid. Symposiumin osanottajat tutus-
tuivat my0s maamme selluloosatehtai-
siin. Kuusankoskella kivi 60 alan
asiantuntijaa 12 maasta. Kuusannie-

men sulfaattiselluloosatehtaalla vie-

Suomen Selluloosayhdistyksen 50-vuotis-
juhlan osanottajia yhtidmme vieraina
Kuusankoskella. Vieraat isdntineen
Koskelan terassilla.

Amerikkalaisia sanomalehtien
kustantajia rakovalkean ddressd
Valkealassa

Selluloosan kemikaalien talteenotto-
symposiumin edustajia tehdaskdynnilld
Kuusanniemen selluloosatehtaalla.
Istinnoitsija@ Erkki Laasonen
selostamassa keittamon toimintaa.

laan, mista rmatka suunnattiin rako-
valkealla nautitun lounaan jilkeen
Kuusankosken tehtaille. Tehdaskdyn-
neilld vieraat tutustuivat mm. Voik-
kaan paperitehtaan uuteen suurituot-
toiseen PK 18:aan, Kuusanniemen sel-
luloosatehtaaseen sekd Kymin paperi-
tehtaan piillystyslaitokseen.
Retkelld oli mukana kaksi yhtion

amerikkalaista asiakasta, nimittiin

Mr. Bernard Ridder ja Mr. Martin
Steinhandler, joiden kummankin edus-
tama lehti kdyttdd Voikkaan sano-
malehtipaperia. Yksi vieraista, Mr.
Richard Millen, puhuu hyvin suo-

mea, vaikka oli maassamme ensim-

miistd kertaa. Hinen vanhempansa
ovat syntyneet Karjalassa ja muut-
taneet tddltd nuorina Kanadaan.

Amerikkalaiset lehtikustantajat
tutustuivat Voikkaan uuteen papzri-
koneeseen johtaja Olov A. Hixénin,
johtaja P.-G. Michelssonin sekd
isdnnditsija Wangelin opastamina




Pienen sahayhdyskunnan maankuulu

urheiluseura Hallan Visa 70-vuotias

Maassamme on melkein joka ky-
ldssd joku tietty paikka, mihin kesi-
iltoina kokoonnutaan palloa pelaa-
maan tai harrastamaan jotain muuta
urheilulajia. Useissa on kunnollinen
urheilukenttikin ja jirjestiytynyt ur-
heiluseura. Hallan kallioisella ja pie-
nelld saarella on niin ikdin toiminut
urheiluseura jo viime vuosisadan lo-
pusta lihtien. Seura on toiminnallaan
ja saavutuksillaan tullut kuuluisaksi
koko maassa ja sen rajojen ulkopuo-
lellakin.

Tdmai vuonna 1898 perustettu seura
sai nimekseen Hallan V.P.K:n voi-
mistelu- ja urheiluseura. MyShemmin
nimen perdin liitettiin  vield sana
Visa ja samalla seura rekisterditiin.
Lyhyyden vuoksi seurasta on kuiten-
kin kdytetty nimed Hallan Visa. Seu-
ra taytti tind vuonna 70 vuotta ja
olemme tihin numeroon koonneet
vilihdyksid tikkdin mutta vield vir-
kedn seuran wvaiheista sekid arvok-
kaasta juhlasta samoin kuin erdiden

seuran veteraanien haastatteluja.

Keviisend  sunnuntai-iltapdivind
kokoontui Hallan tuttuun ja ennen
juhlia uudistettuun seurataloon run-
sas jisenten ja ystivien joukko onnit-
telemaan Hallan Visaa sen tdyttdessd
seitseminnen vuosikymmenensi. Juh-
lan ohjelmakin osoitti, ettd Visa ei
ikivuosistaan huolimatta ole visynyt,
vaan edelleenkin hyvissd voimissa.
Suuren osan arvokkaassa ohjelmassa
saivat luonnollisesti katsaukset men-
neen ajan eri toimintamuotoihin seki
kuulujen paini- ja hiihtoveteraanien
esittely.

Juhlapuheen piti opetusministerion
toimistopaillikké Heikki K lem o-
la, joka samalla toi seuralle minis-
terionsi tervehdyksen. Toimistopdil-
likké Klemola korosti puheessaan
urheiluseurojen merkitystd maamme
urheilulle.  Urheiluelimdmme lepdi
jatkuvasti seuratoiminnan pohjalla.
Suomessa on nykyisin lihes 6000 ur-
heiluseuraa, jotka muodostavat piirit
ja valtakunnalliset liitot. Lopuksi pu-
huja esitti seuroille muutamia kysy-

myksida pohdittaviksi. Seuratoiminta-
menneisyys on maassamme vertaansa
vailla, mutta miti on seuratoiminta
tulevaisuudessa? Liikuntakulttuuri tu-
lee vapaa-ajan lisdintyessi olemaan
entistd laajempi ja monipuolisempi,
joten toimeksi vain! sanoi toimisto-
piillikké Klemola.

Hallan Visa sai juhlapdivinidin
vastaanottaa SVUL:n arvokkaimman
tunnustuksen, liiton kultaisen stan-
daarin. Sen luovutti Visan nykyiselle
puheenjohtajalle Mauri Tanille
SVUL:n Kymenlaakson piirin pu-
heenjohtaja  sosiaalineuvos  Urho
Saariaho. Mainittakoon, ettd
Hallan Visa on ensimmiinen kymen-
laaksolainen urheiluseura, joka on
saanut timin tunnustuksen. Juhlassa
jaettiin my8s monta muuta ansio-
merkkid ja mitalia seuran veteraa-
neille ja ansioituneille jisenille.

Veteraanien esittelyssd nihtiin mm.
hiihtojoukkue, joka aikanaan hankki
seuran palkintokaappiin Salpausselin
kisojen seurojen vilisen kilpailun
kiertopalkinnon 50 km:n matkalla.
Niin ikddn esiteltiin  Viipurissa ns.
Munkin maljan voittanut painijouk-
kue.

Vuosikymmenten varrelta

Hallan saarella harrastettiin voi-
1890-luvulla, vaikka
aluksi ei jirjestynyttd urheiluseuraa

mistelua  jo

ollutkaan. Muutamien puuhakkaiden
miesten aloitteesta perustettiin v. 1898
yhdistys, jolle tuli nimeksi Hallan
V.P.K:in voimistelu- ja urheiluseura.
Joitakin vuosia ainoana urheilumuo-
tona oli voimistelu, mutta 1901 otet-
tiin ohjelmaan myds yleisurheilu.
Olosuhteet Hallan kaltaisella kal-
lioisella saarella ovat yleisurheilulle

Isdnnaitsija  Borje Carlson esitti Hallan
tehtaan onnittelut ja ojensi seuran pu-
heenjohtajalle Mauri Tanille kilpailutoi-
minnan edistamiseksi palkinnoksi hopea-
pytyn. Takana seuran rahastonhoitaja
nti Sirkka Niemeld ja sihteeri Esko Vir-
tanen.




kuitenkin erittiin epiedulliset. Kun-
nollisen  urheilukentdn  aikaansaa-
minen tillaiseen maastoon oli vuosi-
sadan alussa varmaan ylivoimaista,
koska se ei ole onnistunut vielikiin.
Siksi Hallan V.P.K:n voimistelu- ja
urheiluseuran  olikin  kohdistettava
huomionsa piiasiassa sellaisiin urhei-
lumuotoihin, jotka eivit olleet riip-
puvaisia luonnonoloista, vaan joita
voitiin harjoittaa sisalli. Sellainen on
esimerkiksi paini, jota alettiin har-
rastaa v. 1902 ja josta onkin tullut
yksi seuran piilajeista.

Seuralla oli erityinen paininjohta-
ja, jolla oli melkein rajaton yksin-
valta painin ja jirjestyksen valvomi-
sessa. Tupakanpoltosta salissa harjoi-

Juhlapuheen piti opetusministerion
toimistopdallikké Heikki Klemola

SVUL:n Kymenlaakson piirin puheen-
johtaja sosiaalineuvos Urho Saarigho
luovutti Hallan Visalle ensimmdisend
kymenlaaksolaisena urheiluseurana
SVUL:n kultaisen standaarin

tusten aikana midrittiin 50 pennin
sakko ja ellei sitd heti suorittanut,
saattoi saada nimensd talon ulkopuo-
lella olevaan listaan. Sakkorahat kiy-
tettiin tapaturmakassan kartuttami-
seen.

Vuonna 1911 perustettiin erityinen
voimistelujaosto, johon pyrkijin oli
suoritettava hyviksytysti tietyt voi-
misteluliikkeet.

Lyhyen hiljaisen kauden jilkeen
vuosi 1925 muodosti Hallan urheilu-
elimissi kidinnekohdan. Silloin seura
ikddnkuin syntyi uudestaan. Seura

rekisterditiin ja nimen perdin liitet-
tiin sana Visa.

Painissa nimekkdimmadt voitot

Olympiavuosi 1928 oli Visalle mai-
neikas. Silloin jo 36-vuotias Aku
Sihvola voitti olympialaisten ho-
peamitalin. Edelliseni vuonna hin
oli voittanut Suomen mestaruuden,
vaikka olikin innostunut painiin vas-
ta pari vuotta aikaisemmin. Toinen-
kin visalainen on menestynyt olym-
pialaisissa. Pariisin olympialaisissa
nimittdin Emil Wecksten sijoit-
tul painissa neljinneksi. Tosin hin ei
vield silloin edustanut Hallan Visaa,
vaan hin muutti Hallaan v. 1927,

Hallan Visa anol monta kertaa
oikeutta jdrjestdd painin Suomen mes-
taruuskisat, mutta aina joku muu seu-
ra veti pitemman korren. Vihdoin
1941 Visa sai nimi kisat jirjestik-
seen yhdessa Popinniemen Ponnistuk-
sen kanssa. Niissi kilpailuissa mesta-
ruudet olivat todella lujassa, silld nii-
hin osallistuivat molempien liittojen,
Suomen Painiliiton ja Tydvien Ur-
heiluliiton parhaat voimat.

Painimestareitten ja mestaripaini-

joitten lisiksi Visalla on ollut my8s
monta pitevdd painituomaria, jotka
ovat olleet tuomaritehtdvissi myos
kansainviilisissi ~ arvokilpailuissa ja

monissa maaotteluissa.

Hiihtavé Halla

Joskin paini on ollut Hallan Vi-
san pddlaji vuosikymmenid ja Visa
tunnetaan laajalti juuri painijoittensa
ansiosta, el tissi yhteydessi sovi jit-
ta4 mainitsematta hiihtoa. Jo vuodes-
ta 1911 ldhtien jdrjestettiin sadnnolli-
sesti useita hiihtokilpailuja talven
mittaan. Sithen aikaanhan oli tapana
hemmin murtomaalle  siirryttiessd
Visa oli edelleen mukana.

Visan mittavin hiithtosaavutus lie-
nee seurojen vilisen kilpailun voit-
taminen Salpausselin 50 km:lli kol-
mesti, vuosina 1935, 1937 ja 1939.
Voitollaan Visa sai komean kierto-
palkinnon omakseen palkintokaap-
piaan koristamaan. Tdmidn mainitta-
van joukkuevoiton lisiksi monet visa-
laiset ovat hiihtineet itselleen Suomen
mestaruuden.

Salpausselin seurojen vilisen kier-
topalkinnon  voittaminen melkein
pidttikin hithtovoittojen sarjan. So-
tien jdlkeen hiithto on vaipunut lihes
unohduksiin. Jdsenten vilisid kisoja
sekil viestinhiihtoja naapuriseurojen
kesken on edelleen jirjestetty. Niin
ikdin pidetiin vielakin vuosittain
hithtokisat saaren ukkomiesten ja poi-
kamiesten vililli. Viimeksi maini-
tuista hiihdoista Emil Weckstenilld
olikin hauska tarina kerrottavanaan,
palaamme siihen tuonnempana.

Muut urheilumuodot

Voimistelua on Hallassa alkuvuo-
sien innostuksen jilkeen harrastettu
pohjakunnon ja notkeuden yllipiti-
miseksi sekd myos iltamien ohjelma-
numerona. Lisiksi Visa on ottanut
osaa useihin suurkisoihin. Yleisurhei-
lu, joka niin ikddn oli seuran ensim-
miisid urheilumuotoja, ei ole viime
vuosikymmeninid endd noussut vuosi-
sadan alun tasolle. Palkintosijoille
ovat yksityiset seuran jisenet pAisseet
tillikin alalla, vaikka eivit olekaan
yltineet mestaruuksiin asti.

Palloilulle luonto on asettanut sa-
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manlaiset rajoitukset kuin yleisurhei-
lulle, mutta luonteeltaan joukkue-
urheiluna palloilu on paremmin voit-
tanut vastukset ja siilynyt harjoit-
telumuotona ja ajanvietteeni. Jonkin
verran visalaiset ovat harrastaneet
myds suunnistusta. 1950-luvulla ver-
soi uusi laji, painonnosto, jossa on jo
saatu muutamia piirinmestaruuksia
sekd yksi junioreiden Suomen mesta-
ruus.

Kuntourheilusta on viime vuosina
kehittynyt Hallan Visalle oikea voi-
malaji. Tistd tunnuksena komeilevat
Karhulan
kuntoseuralle

seuran  palkintokaapissa
kauppalan parhaalle
lahjoittamat pokaalit. Niitd kolmen
voiton jilkeen katkeavia kiertopal-
kintoja Visalla on hallussaan jo kaksi.
Visa onkin keskeytyksettd voittanut
v. 1962 alkaneet paikallisten urheilu-

seurojen viliset kuntokilpailut.

Visalaiset monipuolisia ohjelman
suorittajia

Urheilullisen toiminnan lisiksi vi-

salaiset ovat innolla harrastaneet

myds henkisen kunnon ylldpitimisti.

Hallan Visan painiveteraanit Tauno Rg-
sdnen (vas.), Emil Wecksten ja Raine
Mdkinen muistelemassa Viipurin Voimai-
lijoiden kanssa kdytyja ankaria painiotte-
luita, jotka Hallan Visa selvitti voitokseen
ja sai kuulun Munkin kiertopalkinnon
omakseen,
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Visan puheenjohtaja Mauri Tani seuran
saama kultastandaari kddessddn ja
vuosikymmenien aikana hankittua

palkintojen hohtoa taustanaan

Niytelmit, laulu ja soitto seki kan-
santanhut ovat olleet toiminnan laje-
ja, joissa urheilullisesti vihemmin an-
sioituneet ovat voineet kokeilla kyky-
Seuran jirjestdmissd iltamissa ei oh-
jelmansuorittajista ole ollut puutetta.
Alkuaikoina toiminta rahoitettiinkin
painikilpailuilla ja iltamilla ja vield
nytkin tillaiset tulot muodostavat
pddosan seuran talousarviosta. Niinpd
voimmekin todeta, etti Hallan Visan
plirissd on 16ytynyt jokaiselle sopivaa
olisikaan

toimintaa, vaikkei hin

huippu-urheilija.
Seuralla on oma lippu

Hallan Visa sai 40-vuotisjuhliinsa
v. 1938 oman lipun yhtién suosiolli-
sella avustuksella. Lipun pohjavirei-
nid ovat musta ja valkea ja sen kes-
kelld on Visan merkki kullankeltaisen
seppeleen ympirdimini. Merkin yli-
puolella on seuran perustamisvuosi

1898 ja alapuolella lipun hankinta-

vuosi 1938. Tdmin yhteisen tunnuk-
sen perissi visalaiset ovat kulkeneet
monissa kilpailuissa ja juhlissa ja niin
lippu on lujittanut seuralaisten yh-
teenkuuluvuuden tunnetta.

Veteraanit kertovat

Hallan Visan 70-vuotisjuhlien mer-
keissi olemme haastatelleet muutamia
vanhoja visalaisia saadaksemme hei-
din kokemuksensa opiksi nykypol-
ville. Pyysimme Mirjam Ahdetta,
Raine Mikistd ja Emil Weck-
kokoontumaan

Hallan
kertoilemaan vihin seuran entisestd

stenid yhteiseen

palaveriin seuratalolle ja
toiminnasta sekd omista kokemuk-
sistaan  monilla  kilpailumatkoillaan.
Matkoillahan aina sattuu kaikenlaista
hauskaa ja usein jopa pienid kommel-
luksiakin. Niinp3 muistetaan, kuinka
Yrj6 Lindqvist kerran Koopenhami-
nassa ei olisi halunnut muita samaan
pOytddn vaan sanoi akiisend: “Tdmi
on minua poytd, mind istun tidssi”,
Emil Wecksten totesi sithen rauhalli-
sesti, ettd istu sini vaan poydilli,
mini otan tuolin, ja tilanne laukesi
yhteiseen iloon.

Hallassa jdrjestettyihin ukkomies-
ten ja poikamiesten vilisiin viestin-
hiihtokilpailuihin liittyy my0s eris
erikoinen tapaus. Saarella oli hyvini
hiihtdjind tunnettu poika ja jokatal-
visten kisojen lihestyessi ukkomichet
olivat vihdn huolestuncita voitosta.
Lopulta nokkelat miehet keksivitkin
keincn. Poika pantiin menemiin var-
hain sunnuntaiaamuna naimisiin ja
niin hidnet saatiin ukkomiesten jouk-

kueeseen.
Jatkuu sivulla 32
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Hallan elikeldiset
kesiretkelld

'Prinsessa Armaada’ ei seilaa endd
parrulastissa Saimaan aaltoja, vaan
toimii Lappeenrannassa kahvilana.
Kuvassa retkeldisid menossa
aamukahville.

Retki ulottui myds Verlaan. Kuvaan
mahtui vain osa 140:std osanottajasta.
Matkan johtaja maisteri Lilli Olsson
edessd kolmas oikealta.

Hallan elikeldiset lihtevit kesdret-
kelleen aina parhaaseen alkusuven
aikaan, jolloin aurinko paistaa ja
suomalainen maisema on suloisimmil-
tehtiin
linja-

retki
Nelja

autollista eldkeldisretkeilijditd suun-

laan. Timinkesiinen

kesikuun neljinteni.

tasi Hallasta matkansa kohti eteldistad

ensimmdiseni etappinaan

kaupunki.

Aamukahvi juotiin Saimaan rannassa

Karjalaa
Lappeenrannan  vilkas
kahvilalaiva ’Prinsessa Armaadassa’,
jonka tilavaan ruumaan on tehty tun-
nelmallinen kahvilasali. Meren hen-
gessd elineille hallalaisille paikka oli
mieluinen ja puheenaiheet liitkkuivat-
kin niissd ajoissa, jolloin ’laivat olivat
puuta ja miehet rautaa’. Kahvilalai-
van kannelta sopi ldhtiessd vilkaista
kesdisen kaupungin rantanikymii.
Lopuksi pistdydyttiin kaupungin vilk-
kaalla torilla, jossa kirjavan ihmis-
vilindn kanssa kilpailivat virikkiit
kukka- ja hedelmikojut.

Kauniita kesin limmossd paistat-
televia maisemia halkoen retkeldisid
kiiditettiin Saimaan kanavaa kohden.
Nikemisen arvoinen olikin timi kuu-
lu kanava ainakin Milkidin sulun
kohdalta, jossa kiytiin paikan pailli
tutustumassa ja jaloittelemassa. Van-
haa kanavaakin oli pdtkd nihtivissi
uuden kanavan vieressi. Se oli kuin
pahainen oja, sammaleinen ja maa-
tunut.

Jatkun sivulla 32

Suur-Saimaan lomakyldssd istuskeltiin
aurinkoisella pihamaalla. Ylimmdssd
kuvassa vas:lta Taavi Marttila,
Matti Okker jo Viljo Luutinen ovat
saaneet seurakseen Varpu Tiithosen
ja Taimi Patysen.

Vanhoja tuttuja tavattiin ja kuulumisia
haasteltiin. Keskella vas:lta Ingrid
Heinonen, Olga Marttinen ja Elli Jansson

Saimaan kanavalla vas:lta Nikolai
Arho, Arvo Mdkeld, Taavi Marttila
ja Albert Korjus
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Valimon ja konepajan tarkastajille
kursseja Karkkilan tehtaalla

Karkkilan tehtaalla jirjestettiin ke-
viin aikana ensimmiisen kerran va-
limon ja konepajan tarkastajille pe-
ruskurssi ja jatkokurssi, joihin osal-
listui kaikkiaan 47 erilaisissa tarkas-
tustehtivissi toimivaa henkildd. Nii-
den ammattikasvatushallituksen hy-
viksymien kurssien tunneista pidet-
tiin puolet tydaikana, puolet vapaa-
aikana. Kurssipaikkana oli tehtaan
konepajakoulu. Opettajina toimivat
tehtaan insinddrit ja tydnjohtajat seki
konepajakoulun vakinaiset opettajat.
Ins. Tor Rundberg Teollisuusvakuu-
tuksesta esitelmdi tydturvallisyudesta.
Kurssien johtajana toimi rehtori Pert-
ti Jaanu.

Viime vuosina on painopiste teh-
taan tuotannossa siirtynyt voimak-
kaasti tilausvalujen puolelle, ja niin
koti- kuin ulkomaisetkin tilaajat aset-
tavat entistd suuremmat vaatimukset
valutuotteiden laadulle. Varsinkin
ulkomaiset asiakkaat ovat tarkkoja,
silld luonnollisesti pitkien vilimatko-
jen vuoksi virheellisten kappaleiden
palautus on hankalaa ja aikaa vie-
vid. Konepajateollisuudessa tapahtu-
nut kehitys vaatii my8s mittatark-
kuuden lisiimistd. Tdstd seuraa, etti
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valimoteollisuudessakin joudutaan
yhi enemmin kiinnittdimiddn huomio-
ta valujen sisdiseen virheettdmyyteen
ja mittatarkkuuteen, ja niin ollen
on tarkastusta tehostettava. Tdmin
vuoksi tehdas jarjestdd kurssitoimin-
taa, jonka tarkoituksena on antaa eri-
laisissa tarkastustehtivissi toimiville
henkilsille samanlainen peruskoulu-
tus, joka antaa heille pitevyyttd ja
varmuutta tyOssddn, ja lisid tarkas-
tustyon luotettavuutta ja tehokkuutta.

Peruskurssilla oli 27 osanottajaa,
joista 14 naista. Kurssi kisitti 16
tuntia, joiden aikana selvitettiin, mi-
ten mittaukset suoritetaan, minkilai-
silla menetelmilld virheitd 18ydetiin
ja miten menetellddn, kun virheitd
18ytyy. Tarkastajan ty6 on tydvai-
heesta riippumatta periaatteessa sa-
manlaista, kaksiosaista. Tarkastamal-
la kappaleet ja poistamalla virheelli-
set hin vihentii hukkatydti mys-
hemmissi vaiheissa. Toiseksi, mikili
hin ymmirtdd, mistd edellisen tyd-
vatheen virhe on aiheutunut, hin voi
valittdmisti ilmoittaa tuotanto-osas-
toille tarpeellisista toimenpiteistd. Pe-
ruskurssin ohjelmassa oli lisdksi aine-
oppia, petustietoja valuraudoista, te-

Teknikko Kalevi Aavakangas
ympdrillaén kurssilaisia, joita hdn
opasti tarkastamaan Ruotsiin
ldhetettdvdn tilausvalun osaa

riksisti ja metalleista, Tyoturvalli-
suusluennolla sosiaalipiillikks Erkki
Mattsson kisitteli tarkastajan hen-
kilkohtaista turvallisuutta sekd sitd
miten hin voi vaikuttaa muiden tur-
vallisuuteen.

Jatkokurssin pituus oli 28 tuntia,
ja sithen osallistui tarkastajien lisiksi
nuorempia tyonjohtajia, jotta he op-
pisivat ymmirtimidn tarkastustyon
tirkeyden ja siini kdytettdvit oikeat
20, ja
tdman

menetelmit. Kurssilaisia oli
koska
sisallytetty
aineita.

opettajia oli useita,
kurssin  ohjelmaan oli
enemmin valimoteknillisid
Kurssilla

eri tyOvaiheissa esiintyvid ja niistd

selvitettiin perusteellisesti

aiheutuvia virheitd. Tissi yhteydessd
kisiteltiin kaavausta, keernojen val-
mistusta, mallien valmistusta, sulatus-
tekniikkaa sekd hiekan kiyttdd ja
ominaisuuksia. Laajemmin kuin pe-
ruskurssilla puhuttiin myds tarkastus-
menetelmistd, metalleista ja niiden
ominaisuuksista, mittatarkastuksista
sekd piirustuksien lukemisesta.
Innostus kursseja kohtaan oli erit-
tiin suuri, varsinkin kun ottaa huo-
mioon, etti osallistuminen lihti va-
Jokainen
joka sai kutsun, tuli mukaan, kaikkia

paachtoisuuden pohjalta.

tarkastajiahan el voinut yhtiaikaa
irrottaa tehtdvistddn. Niin teoreetti-
sen opetuksen tunneilla kuin harjoi-
tustehtivien aikana opettajat saivat
vastata oppilaiden esittdmiin kysy-
myksiin. Kurssilaisille annettiin my&s
todistukset.

Karkkilan tehtaalla tullaan timin-
tapaista kurssitoimintaa edelleen ke-
hittdimiin ja jatkamaan. Erikoisalo-
jen kursseja pyritdin jirjestimiin:
aina tarpeen mukaan.




Maisteri Raili Nousiainen:

Kaunispaa kutsui

”Nyt vaihdamme hithtokamppeet
ylle ja lihdemme tunturiin”, sanoi
yhtidldisten toisen tunturiloman ve-
taja Keijo Jokiranta linja-auton saa-
vuttua puoli seitsemiltid aamulla Kii-
lopiin kupeelle. Shokkiko? Kylli.
Ainakin timin kirjoittajalle. Luulim-
me ensin hinen laskevan leikkii tai
plevan turtana lihes vuorokauden
linja-autossa istumisesta ja valvomi-
sesta, mutta leikkii se ei ollut. Mikis
auttoi, ldhdettdvid oli, kun majapaik-
kaan ei vield pidisty sisille eikd hu-
Siispd
vaatteiden vaihtoon, sukset jalkaan ja

vittanut autoonkaan

tunturiin.

Siitd alkoi timinkeviinen yhtis-
liisten kunnon kohentaminen tunturi-
lomalla Saariseldlld. Alku oli repii-
sevi, ensimmiinen nousu Kiilopiille
pani haukkomaan henkei ja tuntui
kuin jaloissa olisivat olleet lyijypun-
tit. Ensimmiinen hithtolenkki ei muo-
dostunutkaan pelkiksi verryttelyksi,
silli matkaa kertyi 17 km, eriille
innokkaimmille perdti 35 km. Jil-
keenpiin ei tuntunut kuitenkaan has-
summalta, raukaisi vain mukavasti.

Raututuntureiden korkein tunturi
Kiilopdd on 543 m korkea. Maja-
paikka Suomen Ladun koulutuskeskus
sijaitsi Kiilo-ojan laaksossa. Yhteis-
majoituksesta huolimatta elimi sujui
sovussa ja yhdessi vietettiin hilpeitd
hetkii. Majoituspaikkana rakennuk-
sessa on erditd puutteita, mm. pesey-
tymismahdollisuutta ei ole, mutta on
kuitenkin hyvi sauna, joka limmitet-
tiin joka piivi.

Kurssilla vallitsi alusta alkaen iloi-
nen mieli ja vilittdmyys. Kuusaalai-
set, voikkaalaiset, Heinolan tytdt ja
karkkilalaiset olivat pian kuin yhtid

perhettd. Eki Penttinen esitti yhden
michen showta suurella menestykselld
Reijo Mauno auttoivat osaltaan tun-
nelman luomisessa. Lomalaiset jirjes-
kdmppikunnat

tivit  illanviettoja

vuorotellen, paistettiin  kalamiesten
saaliita avotakassa ja kiden kiddn-
teessd koksittiin hilpedtd ohjelmaa.

Pidivittdiset hiihtolenkit venyivit
20 km:std yli 70 km:iin. Ehdittiin
valloittaa monet huiput ja koluta mo-
net kurut, Parinkymmenen kilometrin
padssd olevalle Lankojirvelle tehtiin
erdretki, jolloin ydvyttiin erdkimpis-
si. Retken erikoisuuksiin kuului my®os
kihlajaiskahvit, kun edelliselld tun-
turilomalla toisensa kohdanneet Raili
Paasonen ja Ahti Joutsensalmi viet-
tivit tunturissa kihlajaisiaan.

Kesilli Lapin lumoihin joutunut
’lankeaa loveen’ yhi pahemmin kiy-
tyddn tuntureilla talvella. Tunturin
laelta levittiytyvd valkoinen aurin-
gonkilossa kimmeltivi, hiikiiseva
maisema saa ihmisen tuntemaan itsen-
si pieneksi mahtavassa Hdédrettdmyy-
dessd. Lapissa nauttii luonnon suuren-
moisesta hyvdd tekevistd rauhasta.
On kevyt olla ja helppo hengittii,
unohtuu vidsymys, mieli piristyy ja
avartuu.

Mitd parempikuntoinen on tuntu-
rille ldhtiessiin, siti enemmin saa
lomastaan irti. Senpd vuoksi ei tur-
haan kehotetakaan ulkoilemaan ja
varsinkin hithtdmd4n ennen lomaa.
Joka tapauksessa timinkertaiset lo-
malaiset olivat erittdin tyytyviisid ja
toivovat, ettd vastaisuudessa yhi
useammilla yhtidldisilld olisi tilaisuus
pidstd mukaan tdllaisille piristiville
yhtidldisten yhteisille lomamatkoille.

Saariseldn tunturimaasto on loivaa ja
siten ensikertalaiselle hiihtajallekin
sopivaa

Lomalaiset paistattelemassa kevat-
auringossa Taajostuvan seinustalla
{keskelld)

Nuotiotulilla maistui lémmin juotava
hithdon lomassa. Repussa oli kuivaa
muonaa ja ruokahalu oli kaikilla hyva.
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Pitkdaikaisesti palvelleita

AT

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

LEO YRJOLA

Kymin paperitehtaan Four-
drinier-osastolta tuli 2. 6. olleeksi 40
vuotta vyhtion palveluksessa. Hén on
syntynyt 5. 1. 1910 Valkealassa. Yhtion
palvelukseen autonkuljettajaksi talous-
osastolle hdn tuli 1927 ja siirtyi 1931
rullapakkaajoksi  paperitehtaalle.  Sali-
mestariksi hdnet nimitettiin 1941. Kos-
kelassa 4. 6. jarjestetyssa juhlatilaisuu-
dessa Kymin paperitehtaan isdnnéitsija
Botho Estlander ojensi hdnelle yhtisn
40-vuotisansiomerkin kiittden hdntd pit-
kaaikaisesta palveluksesta yhtiossamme.
Tilaisuudessa olivat ldsnd myds rva
Yrjld, rva Estlander seka dipl.ins. Len-
nart Grdsbeck ja ylimestari Ahti Haka-
lainen.

salimestari

AATTO HEINONEN

Ky 5:n valmistaja klooritehtaalta tuli
14. 6. olleeksi 40 vuotta yhtidn paive-
luksessa. Hdn on syntynyt Sysmdssa 8. 8.
1906. Yhtitn palvelukseen hdn tuli en-
simmdisen kerran 1926 ja tydskenteli
eri osastoilla siirtyen 1942 nykyiseen
tehtdvddnsd klooritehtaalle. Koskelassa
14. 6. pidetyssd juhlatilaisuudessa dipl.
ins, Holger Hollsten kiitti hanta pitk&-
aikaisesta palveluksesta yhtidssd ja rva
Hertta Hollsten kiinnitti 40-vuotisansio-
merkin hdnen rintaansa. Tilaisuudessa
olivat ldsnd myds rva Heinonen sekd
dipl.ins. Ralf Sjoblom rouvineen.

JUANKOSKEN TEHDAS

REINO KORHONEN

talonmies tuli 29. 4. olleeksi yhtitén pal-
veluksessa 40 vuotta. Han tuli yhtidn
metsdosaston palvelukseen Juankoskelle
1927 ja toimi mm. tydnjohtajana ja
metsdnhoitajan autonkuljettajana. Teh-
taan palvelukseen han siirtyi 1948 ko-
neenhoitajaksi Juka-laivaan ja toimi tal-
visin autonkuljettajana. Nykyiseen teh-
tdvadnsd hdn siirtyi 1962, Toimihenkils-
kerholla 29. 4. jdrjestetyssd kahvitilai-
suudessa luovutti tehtaan isannditsijg,
dipliins. L. Timgren rva Annele Tim-
grenin avustamana hdnelle yvhtion 40-
vuotisansiomerkin ja kiitti hdntd pitka-
aikaisesta ja hyvin suoritetusta tydstd
yhtidn ja tehtaan hyviksi.
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HALLAN TEHDAS
MARTTI LAUTALA

kuivagmomies on ollut 40 vuotta yh-
ticn palveluksessa. Han on  syntynyt
Kymissd 10. 11. 1911, Yhtién palve-
lukseen hdn tuli ensimmdisen kerran
1926 merkkipojaksi Jumalniemen lauta-
tarhalle. V:sta 1927 lahtien han on
oliut palveluksessa yhtdjaksoisesti. Han
toimi moottorinkuljettajana  Jumalnie-
messd v:sta 1933 ja siirtyi vastaavanlai-
seen tybhon Hallaan 1937. Nykyisessd
tehtdvassdan hdn on ollut vista 1951
lghtien. Hallan seuratalossa  vietettiin
28. 5. juhlahetked, jolloin Martti Lau-
talalle ojennettiin yhtion 40-vuotisansio-
merkki. Sen ojensi sahanhoitaja Pauli
Hartikainen maisteri Lilli Olssonin avus-
tamana. Tilaisuuteen osallistuivat myds
rva Aino Lautala ja sahateknikko Into
Saario.

Merkkipidivii

g

PAAKONTTORI

AARNE VIRTANEN

rakennusmestari  teknilliseltd  osastolta
tayttad 60 vuotta 11. 8. Hdon on syn-
tynyt Valkealassa. Yhtion palvelukseen
Voikkaan korjauspajalle hdn tuli 1924
ja siirtyi  Voikkaan rakennusosastolle
1926. Valmistuttuaan rakennusmesta-
riksi Helsingin teknillisen koulun huo-
neenrakennuslinjalta 1934 hdn  toimi
valvontatehtdvissd Voikkaan paperiteh-
taan ja seuratalon uudisrakennuksilla.
Tyénjohtajaksi Kymin rakennusosastolle
han tuli 1937, siirtyi sieltd asuinraken-
nusosastolle 1938 ja Kuusankosken voi-
malaitostydmaalle 1940. Kymin raken-
nusosastolla hdn toimi suunnittelu- ja

Aatto Heinonen

piirustustehtdvissd vista 1946 ja siirtyi
teknilliselle osastolle 1952, Hdén on
Pohjois-Kymen Rakennusmestariyhdistyk-
sen perustajajésen ja toimi puheenjoh-
tajana 1957—1961. Yhdistyksen kun-
niajdseneksi hdnet kutsuttiin 1967. Suo-
men Rakennusmestariliiton hallituksen
jasen hdn on ollut v:sta 1966, Yksityis-
toimialojen  rakennusmestarien  johto-
kunnan jdsen vista 1960 ja Rakennus-
mestarien tyottomyyskassan hallituksen
jasen v:sta 1966. Suomen Rakennus-
mestariliiton urheilutoimikunnan jdsen
hdn on ollut vista 1949, puheenjohtaja
vista 1968 ja saavuttanut liiton hiihto-

mestaruuden ikdmiessarjassa 1950 ja
1951 sekd yli-ikdmiessarjassa 1955,
Voikkaan Urheilu-Veikkoihin  hdn on

kuulunut vista 1926 ja ollut johtokun-
nan jdsen 1937—1940, yleisurheilujaos-
ton sihteeri 1934—1936 ja puheenjoh-
taja 1936—1939 sekd hiihtojaoston
puheenjohtaja 1945—1952. Talvisodas-
sa hdn toimi rintamajoukoissa Kannak-
sella, jatkosodassa Kannaksella ja lta-
Karjalassa. Hanelle on mydnnetty Suo-
men Rakennusmestariliiton kultainen an-
siomerkki ja pronssinen mitali. Viime
joulukuun é pnd han sai vastaanottaa
Suomen Leijonan ritarimerkin, Yhtictd
hén on palvellut yli 40 vuotta.

Reino Korhonen




Martti Lautala

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

ARMAS KOLKKA

puiden kasittelija Voikkaan puuhiomolta
tayttag 60 vuotta 2. 7. Hdn on syn-
tynyt Sdkkijdrvelld ja tuli yhtion palve-
lukseen  Voikkaan  selluloosatehtaalle
1949, Voikkaan puuhiomolle hén siirtyi
1964. Vapaa-ajat kuluvat oman pien-
tilan hoidossa. Harrastuksista mainit-
takoon raviurheilu,

ONNI GRONDAHL

kirvesmies rakennusosastolta tdyttdd 60
vuotta 14. 7. Hdn on syntynyt S&dks-
mdelld. Yhtion palvelukseen koskityo-
maalle han tuli 1922, Kirvesmiehen am-
matissa hdn on toiminut vista 1938.
Han on kuulunut kahdeksan vuotta
Kuusankosken kauppalanvaltuustoon ja
toiminut eri lautakunnissa. Ammatti-
yhdistystoiminnassa hdan on ollut muka-
na nuoresta ldhtien ja on nyt vapaa-
jasen. Penkkiurheilun lisgksi hdn har-
rastaa musiikkia ja on kuulunut Voik-
kaan Mieslaulajiin kuoron perustamises-
ta ldhtien.

PENTTI KILKKI

tydnjohtaja kuljetusosastolta tdyttda 60
vuotta 14, 7. Hdn on syntynyt Hirven-

Pentti Kilkki

Aarne Virtanen

salmella, josta 1919 muutti Kuusankos-
kelle. Yhtion palvelukseen Aholaan puu-
tarhatsihin han tuli 1923, siirtyi 1925
Kymin ulkotydosastolle ja on ollut sielld
vakinaisena  tyontekijand vista 1930.
Tyonjohtajaksi hdnet nimitettiin  1933.

ONN! TUJUNEN

eristdjd Kuusanniemen selluloosatehtaal-
ta tdyttad 60 vuotta 20. 7. Hdn on
syntynyt Valkealassa. Han tuli Voikkaal-
le uittotdihin 1922 ja tydskenteli sen
jalkeen  muillakin  osastoilla  vuoteen
1927, jolloin siirtyi eristdjaksi Voikkaan
hoyryosastolle. Kuusanniemen selluloosa-
tehtaalle hdn tuli 1965.

EINO LINDQVIST

telojen hioja Kuusankosken tehtaiden
korjauspajalta tayttad 60 vuotta 20. 7.
Hén on syntynyt litissa. Voikkaan pa-
peritehtaan palvelukseen han tuli 1927
ja siirtyi sieltd 1930 Voikkaan korjaus-
pajalle.  Vapaa-ajat kuluvat omakoti-
talon ja puutarhan hoidossa.

LAURI NURMINEN

etumies Kuusankosken tehtaiden kor-
jauspajalta tayttdga 60 vuotta 25. 7.
Hén on syntynyt Valkealassa. Yhtion
palvelukseen Kymin  rakennusosaston

Onni Gréndahl

puusepdn tychuoneelle hédn tuli 1923 ja
tyoskenteli sen jdlkeen mm. Voikkaan
rakennusosastolla  sukeltajan  merkki-
miehend. Kymin korjauspajalle hdn siir-
tyi 1931  ja tydskenteli viilagjana
1941—1958, jolloin hdnet nimitettiin
kunnostusryhmdn etumieheksi, Hdn on
osallistunut  Kymintehtaalaisten  tyo-
vdenyhdistyksen toimintaan, ollut vara-
puheenjohtajana sos.dem. kunnallistoi-
mikunnassa, puheenjohtajana  Kuusan-
kosken Metallitybvden ammattiosastossa
ja  varapuheenjohtajana  ammatillisen
paikallisjarjeston tydvaliokunnassa. Ny-
kyisin hidn on Kuusankosken Korjaamo-
tyovden ammattiosaston jasen. Hdn on
toiminut Kymintehtaan kansakoulun joh-
tokunnan puheenjohtajana. Kuusankos-
ken Tybvdenopiston johtokunnan pu-
heenjohtajana han on ollut vista 1949.
Niin ikddn hdn on kuulunut Kuusankos-
ken kirkkovaltuustoon. Han on v:sta
1928 lghtien ollut Ol. Kymenmaan jdsen
ja on nykyisin Kuusankosken Kisan va-
paajdsen.

ARYO HAKKINEN

mestari  kuljetusosastolta  tayttdd 60
vuotta 30. 7. Hdén on syntynyt litissd,
tuli  yhtion palvelukseen ulkotydosas-
tolle 1922 ja siirtyi 1938 talousosastolle

Eino Lindqvist

Lauri Nurminen

25




Arvo Hdakkinen

autonkuljettajaksi. Voikkaan talousosas-
tolle hdnet nimitettiin mestariksi 1948
tehtdvdnddn auto- ja hevoskuljetusten
jdrjestely. Hdnelle on myodnnetty AK:n
kultainen ja hopeinen ansiomerkki. Teh-
daspalokuntaan hén on  kuulunut yli
30 vuotta ja toimii nykyisin joukkueen-
johtajana. Han osallistui molempiin so-
tiin ja on sotilasarvoltaan vddpeli.

EMIL LAITINEN

kuorien kasitteliji Kymin selluloosateh-
taalta tdyttdd 60 vuotta 11. 8. Han on
syntynyt Haukivuorella. Yhtidn palve-
lukseen hdn tuli ensimmadisen kerran
1927 ja uudelleen 1933. Hdn on tyCs-
kennellyt ulkotydosastolla, sahalla ja
rakennusosastolla, josta 1954 siirtyi sel-
luloosatehtaalle. Siella hdn on toiminut
jalkivuolijana ja kuorien kdsittelijand.

SYLVI OKSANEN

ylilajittelija Kymin paperitehtaan Four-
drinier-osastolta tdyttdd 60 vuotta 12. 8.
Han on syntynyt litissd ja tuli 1924
tydhon yhtion puutarhaan, josta siirtyi
1926 papzritehtaan paperisaliin  lajitte-
lijaksi. Seuraavana vuonna hdnet nimi-
tettiin ylilajittelijaksi.

Irja Virta
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Einari Paulanko

MIKKO HEINONEN

voitelija Voikkaan paperitehtaalta tdyt-
tag 60 vuotta 12. 8. Han on syntynyt
Mantyharjussa ja tuli tychon Voikkaan
tallille 1927. Nykyisessd tehtdvdssddn
hdn on ollut vista 1947,

LAURI RIHU

rikkivarastomies  Kymin  selluloosateh-
taalta tayttda 60 vuotta 18. 8.

EINARI PAULANKO

kdamija Voikkaan sdhkoosastolta tayt-
tad 60 vuotta 23. 8. Hdn on syntynyt
Valkealassa. Yhtién palvelukseen Voik-
kaan sdhkokorjaamolle kaamijaksi hdn
tuli 1925, Pitkdaikainen tytkokemus on
kehittdnyt hdnestd luotettavan ammatti-
miehen. Kesdmokin hoito, metsdstys ja
kalastus ovat hdnen vapaa-ajan harras-
tuksiaan.

UUNO PARVIAINEN

apumies rakennusosastolta tayttda 60
vuotta 22, 9. Hdn on syntynyt Valkea-
lassa. Han tuli tyohon Voikkaan ulko-
tydosastolle 1926 ja tydskenteli sen jal-
keen mm. rakennusosastolla, uittotdissa
ja korjauspajalla. Kymin rakennusosas-
ton palveluksessa hdn on ollut yhtdjak-
soisesti v:sta 1941, lukuun ottamatta

Onni Kuusenhako

Heikki Mdki

vuoden tydskentelyd Kymin korjauspa-
jalla 1943. Han on toiminut Kuusankos-
ken Seudun Invalidit ry:n varapuheen-
johtajana ja vista 1962 puheenjohta-
jana. Han on kuulunut ammattiyhdistys-
liikkeeseen yli 30 vuotta ja on Kymin-
tehtaan tydvdenyhdistyksen jdsen.

HEIKKI MAKI

laitoshuoltaja Kymin héyryosastolta tayt-
tdd 50 vuotta 25. 6. Hdn on syntynyt
litissd. Yhtion palvelukseen ulkoty&osas-
tolle hdn tuli 1934 ja Kymin hoyryosas-
tolle viilaajan apulaiseksi 1937. Siella
hén on tydskennellyt vista 1940 pienid
keskeytyksid [lukuun ottamatta. Am-
mattiyhdistystoiminnassa  hdn on ollut
mukana v:sta 1946 ja toiminut tydosas-
tonsa luottamusmiehend.

EDVIN VALJA

apumies rakennusosastolta tdyttada 50
vuotta 26. 6. Hdn on syntynyt Valkea-
lassa ja tuli yhtion palvelukseen 1936.

IRJA VIRTA

leikkuukoneen apunainen Voikkaan pa-
peritehtaalta tayttda 50 vuotta 3. 7.
Han on syntynyt Valkealassa ja tuli
Voikkaan paperitehtaan  palvelukseen
1947. Vapaa-ajan harrastuksista mai-

Taito Harju




Reino Laalo

nittakoon puutarhanhoito, kdsityot ja
lenkkeily.

ONNI! KUUSENHAKO

hylkypaperin jauhaja Kymin paperiteh-
taan Fourdrinier-osastolta tdyttdd 50
vuotta 3. 7.

TAITO HARJU

maalari rakennusosastolta tdyttaa 50
vuotta 8. 7. Hdn on syntynyt Sakki-
jarvelld ja tuli yhtion palvelukseen 1934.
Han on tyodskennellyt maalarina koko
ajan ja on nykyisin rakennusosaston
asuntokorjausryhmassa. Kuntourheilu
on hdnen vapaa-ajan harrastuksensa.

REINO LAALO

kirvesmies Voikkaan paperitehtaan kun-
nossapitoryhmastd  tdyttad 50 vuotta
13. 7. Hédn on syntynyt Kaukolassa. Yh-
tion palvelukseen Voikkaan ulkotydosas-
tolle hdn tuli 1947 ja siirtyi samana
vuonna rakennusosastolle kirvesmieheksi.
Tdmdn vuoden huhtikuusta Idhtien han
on tydskennellyt kirvesmichend ja puu-
seppdnd  paperitehtgan  kunnossapito-
ryhmdssd. Hdn on toiminut osastonsa
luottamusmiehend useita vuosia.

Esko Kurtto

Arvo Joutjarvi

TAIMI LEHTONEN

rakennustyontekijd rakennusosastolta
tayttaa 50 vuotta 14. 7. Hdn on syn-
tynyt Pohjan pitdjassd. Voikkaan sellu-
loosatehtaan palvelukseen han tuli 1946
ja siirtyi sieltd 1954 rakennusosastolle.

ARVO JOUTJARVI

trukinkuljettaja  kuljetusosastolta  tayt-
tad 50 vuotta 17, 7. Han on syntynyt
Valkealassa ja ollut yhtion palveluk-
sessa eri tyoosastoilla v:sta 1935 lah-
tien. Trukinkuljettajana hdn on ollut
yhtdjaksoisesti vista 1951. Omakotitalon
hoito, kalastus ja retkeily ovat hdnen
vapaa-ajan harrastuksiaan.

VILHO LAHTI

sorvaaja Kuusankosken tehtaiden kor-
jauspajalta tayttdd 50 vuotta 24. 7.
Hdn on syntynyt litissd. Kdytyddn yh-
tion  ammattikoulun hdn  tuli  sorvaa-
jaksi Kymin korjauspajalle 1935, Voik-
kaan korjauspajalle hdn siirtyi 1946.
Vapaa-ajan harrastuksista mainittakoon
erityisesti musiikki. Hdn esiintyy viihde-
ja tanssimusiikkiyhtyeiden laulusolistina.
Vapaa-ajat kuluvat ‘keikoilla’ ja harjoi-
tuksissa, mutta kesdisin jad vdhdn aikaa
kalasteluunkin.

,,“‘

Aleksi Jdrvilaine

Vitho Lahti

ESKO KURTTO

kirvesmies rakennusosastolta tdyttdd 50
vuotta 2. 8. Hdn on syntynyt litissa.
Han tuli Voikkaan korjauspajalle tyshon
1935 ja siirtyi samana vuonna raken-
nusosastolle. Hdan on tyoskennellyt kir-
vesmiehend v:sta 1946 lghtien. Harras-
tuksista on kirjallisuus tarkein.

ALEKSI JARVILAINE

purkaja kuljetusosastolta  tdyttgda 50
vuotta 5. 8. Hdn on syntynyt Mantsin-
saarella  ja tuli yhtion palvelukseen
Voikkaan ulkotycosastolle 1955, Har-
rastuksista mainittakoon urheilu ja eri-
tyisesti hiihto kilpa- ja kuntoladuilla.

FRANS MANNISTO

maalari Voikkaan paperitehtaan kun-
nossapitoryhmdstd  tdyttdd 50 vuotta
6. 8. Han on syntynyt Kankaanpddssa.
Yhtion palvelukseen Voikkaan rakennus-
osastolle kirvesmieheksi hdn tuli 1951,
Maalarina hédn on tydskennellyt v:sta
1957.

TEEMU PEKKANEN

puuseppd Voikkaan paperitehtaan kun-
nossapitoryhmdstd  tdyttad 50 vuotta
12. 8. Han on syntynyt Haminassa. Yh-
tion palvelukseen Voikkaan rakennus-

Teemu Pekkanen
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Veikko Hyvénen

osastolle puusepdksi hdn tuli 1950, Hén
on taitava ammattimies. Lisdksi hdn on
monitaitoinen muusikko, Hdn esiintyi
12-vuotiaana ja
15-vuotiaana hén johti jo soittokuntaa.
Han on kuulunut moniin soittokuntiin,
kuoroihin ja orkestereihin mm. Kuusan-
kosken Orkesteriin. Kuusankosken Mu-
stikkikoulussa han on toiminut opetta-
jana. Taitojaan hdn on kehittdnyt mm.
Klemetti-opiston kursseilla.

ensimmdisen kerran

OLAVI NIINIMAKI

varamies Voikkaan puuhiomolta tdyttdd
50 vuotta 18. 8. Hdn on syntynyt Savi-
taipaleella ja tuli Voikkaan puuhiomon
palvelukseen 1961. Han on tybskennel-
lyt eri ammateissa tdlld osastolla ja toi-
mii nykyisin varamiehend kuorimossa.
Vapaa-ajan harrastuksista mainittakoon
musiikki ja retkeily.

VEIKKO HYVONEN

ilmaosaston hoitaja karbiditehtaalta tdyt-
tdaa 50 vuotta 22. 8.

KYLLIKKI HIRVI

fatoja Kymin paperitehtaan Fourdrinier-
osastolta tdyttdd 50 vuotta 24, 8. Han
on syntynyt Valkealassa. Yhtidn palve-
luksessa hoyryosastolla hdn oli 1937—

Mauno Koskinen
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Erkki Raita

1944, Kymin paperitehtaan savenkeit-
tdmodn han tuli tyshdn 1955, Nykyi-
sessd ammatissaan hdn on ollut v:sta
1960 ldhtien.

LEMPI AHONEN

siivooja Voikkaan hdyryosastolta tdyttdad
50 vuotta 25. 8. Hdn on syntynyt Eli-
mdelld ja tuli yhtion palvelukseen 1955.

ERKKI RAITA

dipl.insindri  ammattikoulusta  tdyttad
50 vuotta 1. 9. Hdn on syntynyt Hel-
singissd, padssyt ylioppilaaksi Lohjan
yhteiskoulusta 1936 ja valmistunut dipl.
insinddriksi  Teknillisen  korkeakoulun
kemian osastolta 1944, Hdn toimi Wart-
sild-Selluloosa Oy:n Adnekosken tehtai-
den kemiallisella  tehtaalla kemisting
1944—1947 ja teknillisen kirjaston ja
kirjallisuuspalvelun  hoitajana 1948—
1952. Metsdliiton Selluloosa Oy:n Adne-
kosken tehtdiden keskusiaboratoriossa
han tytskenteli 1953—1959 valvoen eri
tehtaiden kdyton- ja laaduntarkkailua.
Kymin Osakeyhtion ammattikoulun sel-
luloosateknologian opettajana hdn on
toiminut vista 1959, Hdn kuuluu jdse-
nend Suomen Teknilliseen Seuraan, Suo-
malaisten Kemistien Seuraan, Suomen
Paperi-insinéérien Yhdistykseen ja Suo-

Leo Hokkanen

men Kirjallisuuspalvelun Seuraan. Adne-
koskella ollessaan hédn oli Sotainvalidien
Veljesliiton Adnekosken osaston johto-
kunnassa ja jonkin aikag myds osaston
puheenjohtajana. Hdnen harrastuksiinsa
kuuluvat mm. musiikki, erityisesti mies-
kuorolaulu.

PAULI KORPPI

mittareiden korjaaja Kymin selluloosa-
tehtaalta tayttdad 50 vuotta 3. 9.

LEO HOKKANEN

autonkuljettaja kuljetusosastolta tdyttdd
50 vuotta 12. 9. Hdn on syntynyt Mik-
kelissé ja tuli 1951 yhtion palvelukseen
autonkuljettajaksi kuljetusosastolle. Ha-
nelle on mydnnetty AK:n hopeinen ansio-
merkki.

LAURI JOKINEN

villaaja Kymin selluloosatehtaalta tdyt-
tad 50 vuotta 19. 9.

KARKKILAN TEHDAS

MAUNO KOSKINEN

hioja tdyttad 60 vuotta
22, 6. Han on syntynyt Pyhajdrvella Ul
ja tuli tehtoon liesiosastolle  tyshon
1931. Hadn on innokas urheilumies ja

konepajalta

Aarne Elosalmi

Gunnar Vendelin




Arvo llmanen

kuuluu Karkkilan Sisuun ja Karkkilan
Latuun. Han on uuttera suunnistuksen
harrastaja ja tehtaan harrastusurheilu-
kilpailujen ahkerimpia osanottajia.

AARNE ELOSALMI

valimotydntekija valimosta tdyttdd 60
vuotta 4. 7. Han on syntynyt Vihdissd.
Vanjdrven kartanon tdissd han  oli
1927—1928 ja tuli 1935 tyshon teh-
taan valimoon. Han on tydskennellyt
usegan otteeseen erilgisissa tehtdvissa
ja ollut myds pakkaamossa ja emali-
laitoksella. Hiekankuljetushihnojen hoi-
tajana han oli kymmenen vuotta, kun-
nes siirtyi nykyiseen toimeensa raudan
lajittelijaksi rautapihalle.

GUNNAR VENDELIN

mallipuuseppd malliosastolta tdyttdd 60
vuotta 18. 7. Hdn on syntynyt Helsin-
gissd ja tuli tydhén malliosastolle 1923.
Hdnen  harrastuksistaan  mainittakoon
erityisesti musiikki ja palotoimi. Han
toimi tydnsd ohella 1948—1956 teh-
taan palokunnan padllikkdnd.

ARVO ILMANEN

portinvartija tdyttaa 60 vuotta 21. 7.
Han on syntynyt Pyhdgjdrvella Ul ja
tuli tehtaan palvelukseen 1923. Oltuaan
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Emil Outinen

Olavi Aaltonen

1929—1931 tydssd muualla hdan palasi
takaisin  yhtién palvelukseen ja toimi
valajana, usean vuoden ajan ammeiden
valajana. Muutama vuosi sitten hdn
siirtyi portinvartijaksi.

OLAVI AALTONEN

rakennustyontekija rakennusosastolta
tayttdd 60 vuotta 30. 7. Hén on syn-
tynyt Hyvinkddlld. Yhtidn palvelukseen
valimoon hdn tuli 1942, oli vdlilla tyds-
sd muualla ja palasi takaisin 1948 ra-
kennusosastolle. Viimeksi hdn on tyds-
kennellyt valimon uudistustdissd.

UUNO SALMINEN

sulattamon tydntekija valimosta tdyttdd
60 vuotta 9. 8. Hdén on syntynyt Pusu-
lassa ja tuli tehtaan rakennusosaston
palvelukseen 1951, Valimoon hdn siirtyi
1953 ja on tydskennellyt sielld mm,
hissinkuljettajana  sekd hiekankuivaa-
mossa.

SAKARI KOSKINEN

puristaja liesiosastolta téyttdd 50 vuot-
ta 25. 6. Han on syntynyt Pyhdjarvelld
Ul. Han tuli tehtaan valimoon tyshon
1934 ja on toiminut myds puhdista-
mossa sekd keerna- ja messinkiosastoil-

Fanny Kaajala

Onni Lappalainen

la. Liesiosastolle hdn siirtyi 1958 ja toi-
mii sielld puristajana ritilgkoneilla.

ONNI LAPPALAINEN

smirklaaja valimon puhdistamosta tdyt-
tdd 50 vuotta 4. 7. Hdn on syntynyt
Kuusijdrvelld. Hén tuli emalilaitokselle
polttajaksi 1962 ja siirtyi 1965 puhdis-
tamoon.

EMIL OUTINEN

kdsinkaavaaja  valimosta  tayttdd 50
vuotta 20. 7. Hdn on syntynyt Kuu-
sankoskella ja tuli tehtaan valimoon
tyshén 1935.

GRETA TAKALA

portinvartija tdyttad 50 vuotta 5. 8.
Han on syntynyt Pyhdjarvelld Ul Hadn
tuli  tehtaan tyohon  portinvartijaksi

1956.

HEINOLAN TEHDAS

FANNY KAAJALA

prokuristi tdyttdd 60 vuotta 12. 7. Han
on syntynyt Helsingissd. Suoritettuaan
keski- ja kauppakoulun tutkinnot hdn
tydskenteli kirjanpitdjina helsinkildisissd
liilkkeissd, Yhtion palvelukseen Lahden

Eino Saarinen
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Eino Kostamo

tehtaalle han tuli kassanhoitajaksi ja
kirjanpitdjaksi 1942, Heinolan tehtaalle
hdn siirtyi kassanhoitajaksi 1954 ja on
vista 1966 toiminut piirustusrekisterin
hoitajana.

IDA VESTERINEN

siivooja tdyttdd 50 vuotta 4. 8. Hén on
syntynyt Kakisalmessa ja tuli 1963 yh-
tion palvelukseen.

LAHDEN TEHDAS

EINO SAARINEN

konttoripadallikks tayttaa 50 vuotta 6. 8.
Hén on syntynyt Kuhmoisissa, mistd
9-vuotiaana muutti vanhempiensa mu-
kana Lahteen. Kdaytyddn Lahden kaup-
pakoulun 1936 hdn meni Huonekalu-
tehdas Haklin palvelukseen Lahdessa ja
hoiti sielld palkka- ja kustannuslasken-
taa sekd osallistui myyntiin. Yhtiomme
palvelukseen konttoristiksi Lahden teh-
taalle han tuli 1941 jo nimitettiin kont-
toripddllikoksi 1950. Hdn on hoitanut
myds myyntipddllikon tehtdvia vista
1963 ldhtien. Prokura-cikeuden hdn sai
1953. Hén harrastaa vapaa-aikoinaan
lghinng kalastusta ja matkailua.

HALLAN TEHDAS
EINO KOSTAMO

mallipuuseppd puusepéntehtaalta tdyt-
tda 60 vuotta 20. 7. Hén on syntynyt
Terijoella ja tuli yhtitn palvelukseen
rakennusosastolle  1927. Puuseppdnd
hdén toimi vista 1929 ja mallipuuseppd-
nd hdn on ollut vista 1940 lahtien.
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Tauno Husu

Raine Mdkinen

TAUNO HUSU

sarmddja  sahalta  tdyttdéd 60 vuotta
13. 8. Han on syntynyt Kymissd ja
tuli selluloosatehtaalle rautatydntekijéksi
1923. Ulkotydosastolle hdn siirtyi 1941
ja lastaajaksi lautatarhalle 1942, Myé-
hemmin hdn tyoskenteli myds tapuloit-
sijana. V:sta 1940 lghtien hdn on ollut
nykyisessd tyossddn.

RAINE MAKINEN

asettaja  sahalta tdyttaa 60 vuotta
18. 9. Hin on syntynyt Kymissd. Ensim-
mdisen kerran hdn tuli yhtion palveluk-
seen lautatarhalle 1921. Sahalle hén
tuli 1923 ja tyoskenteli sen jdlkeen muil-
lakin osastoilla vuoteen 1935, jolloin
siirtyi takaisin sahalle terottajaksi. Aset-
tajana hén on toiminut v:sta 1940. Han
tulee 22. 8. palvelleeksi yhtista 45
vuotta.

HELLEN SAVOLAINEN

kuorman purkaja lautatarhalta tayttas
50 vuotta 19. 9. Hdn on syntynyt Ky-

missd. Hdn tuli lautatarhalle tyshon
1934 ja 1955 jalostustehtaalle, josta
siirtyi samana vuonna nykyiseen ty5-
hdnsa.

JUANKOSKEN TEHDAS

EINO MYSHANEN

kirvesmies tayttdd 60 vuotta 24. 8. Han
on syntynyt Juankoskella ja tuli 1922
ensimmdisen kerran tehtaan palveluk-
seen tyoskennellen konepajassa oppilaa-
na, laivassa kansi- ja ajomiehend sekd
sahassa apusahaajana. Han oli tydssd
Kankaah paperitehtaalla  Jyvidskyldssd
1927—1931. Juantehtaan palvelukseen

hdan palasi 1936 ja on siitd ldhtien

Eino Mydhanen

ollut yhtdjoksoisesti rakennusosastolla
kirvesmiehena. Hdn on oilut mukana
kunnallisissa luottamustoimissa ja kuu-
lunut rakennuslautakuntaan. Nykyisin
hén on vdestdnsuojelulautakunnan ja-
sen. Juankosken Osuusliikkeen halli-
tukseen hdn on kuulunut jo yli 26 vuot-
ta ja toiminut Suomen Rakennustyon-
tekijdin liiton paikallisen osaston rahas-
tonhoitajana 1945—1967. Hdn on
kuutunut  tehtaan tydturvallisuustoimi-

kuntaan.

HELLI LYSINEN

kartongin lajittelija tayttéd 50 vuotta
28. 7. Han on syntynyt Juankoskella.
Hdn oli tehtaan palveluksessa kahteen
otteeseen ennen vuotta 1945, josta lah-
tien hdn on ollut tydssd kartonkiteh-
taassa. Hdan on tydskennellyt eri amma-
teissa ja nykyisessd tehtdvdssddn v:sta
1953 ldhtien.

VILHO ANTERO HAKKARAINEN

lastaaja tdyttaa 50 vuotta 23. 8. Han
on syntynyt Juankoskella. Jo nuorena
poikana hén oli useaan otteeseen yhticn
metsdosastolla  taimien istutuksessa ja
tuli ensi kerran tehtaan palvelukseen
1935. V:ista 1938 hdan on ollut vaki-
naisesti yhtidn palveluksessa aluksi Kar-
jalankosken satamassa lastaajana. Kar-
tongin kuljetuksen suuntautuessa Siilin-
jdrven aseman kautta maailman mark-
kinoille hdn oli talvisin asemalla lastaa-
jana. Vesikuljetuksien pdatyttyd hdn
siirtyi Karjalankoskelta tehtaan kartonki-
varastolle lastaajaksi 1958. Hanen teh-
tdviinsd kuuluu myds trukinkuljetus. Hdn
on kuulunut Juankosken kunnan rait-
tiuslautakuntaan ja seurakunnan kirkko-
neuvostoon sekd kirkkokuoroon. Muu-
tettuaan nykyiseen asuinpaikkaansa han:




Yilho Antero Hakkarainen

liittyi Sayneisen kirkkokuoroon. Hédn on
kuulunut tehtaan tyoturvallisuustoimi-
kuntaan. Vapaa-aika kuluu kodin pii-

rissd.

NIILO KOPONEN

tydkaluviilagja tayttad 50 vuotta 24. 8.
Hén on syntynyt Juankoskella. Hén oli
yhtion
tehtaan puutarhassa. Suoritettuaan Ser-
lachius Oy:n Mdntdn tehtaan ammatti-
koulun metallilinjan 1935—1937 hdn
meni Tikkakoski Oy:n palvelukseen ase-
viilaajaksi. Suoritettuaan asevelvollisuu-
tensa 1940 hdn jdi puolustusvoimien
palvelukseen ase- ja ampumatarvike-
aliupseeriksi. Asevelvollisuusaikanaan
hdn suoritti asekoulussa asealiupseeri-
kurssin ja 1944 asemestarikurssin, Han
erosi  puolustusvoimien  palveluksesta
vadpelin arvoisena 1945 ja tuli yhtidn
palvelukseen Juankosken tehtaan kor-
jauspajalle tydkaluviilaajaksi. Hdn on
kuulunut tehdaspalokuntaan [dhes kah-
denkymmenen vuoden ajan ja toiminut
palokunnan varapddllikkénd. Hdn on
suorittanut Valtion palokoulussa teolli-
suuspalopddllystokurssin. Han on  kuu-
lunut tehtaan tuotantokomiteaan ja hoi-
tanut sihteerin tehtdvid. Hdn on osal-
kunnallisiin

jo nuorukaisena palveluksessa

listunut  myos tehtdviin,
kuulunut terveydenhoitolautakuntaan ja
palolautakuntaan. Nykyisin hédn toimii
kunnan terveydenhoidon kaitsijana ja
Niin
riittdnyt aikaa jar-
jestotoimintaan. SPR:n Juankosken osas-
ton hallituksessa han on ollut n. 15
vuotta, toiminut varapuheenjohtajana ja

kunnan toisena palotarkastajana.
ikadn hdneltd on

on nykyisin puheenjohtaja. Han on ollut
myos Juankosken Reservinaliupseerien ja
hallituksen
jasen. Han kuuluu Koillis-Savon Sddsto-
pankin Juankosken konttorin konttori-
toimikuntaan. Vapaa-ajat kuluvat kesd-
mokilla.

Juankosken  Sddstopankin

Niilo Koponen

Tauno Romppanen

METSAOSASTO

TAUNO ROMPPANEN

piiriesimies tdyttad 50 vuotta 26. 7.
Joensuussa. Hdn on syntynyt Polvijar-
velld ja kévi Joensuussa.
Metsgteknikon
Rovaniemen metsdopistossa 1944, Hadn
oli metsdhallituksen palveluksessa
1936— 1945, toimi Repola-Viipurin piiri-
tyonjohtajana 1945—1946 ja tuli sen
jalkeen yhtismme palvelukseen Savon
hoitoalueen Tervon piirin piiritydnjohta-
joksi. Vield samana vuonna hén siirtyi
Pielaveden hoitopiirin esimieheksi. Poh-
jois-Karjalan hoitoalueen Joensuun hoito-
piirin esimieheksi hdn tuli 1950 ja tdtd
tointa hdn hoitaa edelleen. Hdn hal-
litsee ammattinsa hyvin ja nauttii alais-

oppikoulua

tutkinnon hdn suoritti

tensa arvonantoa, on luotettava ja rehti
Hyvan paikallistuntemuksensa
ja leppoisan olemuksensa ansiosta hdn
on luonut luottamukselliset ja hyvat
suhteet ympdristdonsd ja varsinkin met-
Han on kartuttanut am-

esimies.

sdnmyyjiin.

Manan majoille

Toukokuun 19 pnd kuoli rakennus-
mestari Eero Villikka teknilliselta
osastolta tyopaikallaan sattuneen akilli-
sen sairauskohtauksen aiheuttamasta
tajuttomuustilasta heraamattda. Han oli
syntynyt Sippolassa 16. 10. 1924, val-
mistui rakennusmestariksi Kuopion tek-
nillisestd koulusta 1947 ja tuli Kymin
Osakeyhtion palvelukseen rakennusmes-
tariksi 1951. Teknillisen osaston raken-
nuspiirustuskonttoriin  piirtdjaksi  hdn
siirtyi 1955 ja toimi sielld kuolemaansa
saakka. Hdn oli luonteeltaan iloinen ja
elimdnmyodnteinen. Ldhinng hantd  jgi-
vat suremaan puoliso ja kaksi alaikdistd
lasta sekd runsas ystdvdpiiri.

Lasse Schultz

jatkokurs-
Paikkakunnan ammattimiesten
keskuudessa hdnet tunnetaan hyvdnd
ammattitoverina. Hdnelle ovat ldheisid

mattitietojaan useilla alan

seilla.

harrastuksia urheilu eri muodoissaan ja
aktiivinen reservinupseeritoiminta. Mo-
lempiin sotiin hdn osallistui rajajaakari-
An-
sioistaan hdnelle on myonnetty useita
ansiomerkkejd. Sotilasarvoltaan hdn on
yliluutnantti.

joukoissa eturintamalla palvellen.

LASSE SCHULTZ

tyonjohtaja tayttda 50 vuotta 6. 9. Lo-
pella. Han on syntynyt Sysmdssd. Metsd-
osaston palvelukseen han  tuli 1946.
Hénet nimitettiin 1952 tyonjohtajaksi
Uudenmaan hoitoalueeseen. V:sta 1964
lghtien hdn on toiminut ostometsien pa-
rissa. Valittomallg ja asiallisella suhtau-
tumisellaan hdn on luonut hyvat suhteet
alueensa metsdanmyyijiin. Hdnen vapaa-
aikansa kuluu omakotitalonsa hoitami-
seen,

Eero Villikka
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Tyoturvallisuusedustajien yhteinen
tunnusmerkki

Ylimddriisend pyydettiin  vield
ilmaisemaan mielipide suunnitellusta
tyoturvallisuusedustajien  tunnusmer-
kisti. Merkki olisi kankaasta tai me-
tallista valmistettu joko hihassa tai
rintataskun kohdalla kannettava ja
sitd voisivat kdyttid tySturvallisuus-
toimikuntien jisenet. Merkin kiyttdd
perusteltiin mm. silld, ettd osastolla
tilapdisesti tyOskentelevdt nikisivit
heti, kenen puoleen he voivat tyd-
turvallisuusasioissa kddntyd. Samoin
merkki olemassaolollaan muistuttaisi
aina tidrkedsti tySturvallisuusasiasta
ja siten ehkd muokkaisi asenteita suo-
peammiksi tille asialle.

Tdhin

kurssilaista, miki osoitti, etti asiaa

tiedusteluun vastasi 215

oli mietitty ja sithen oli tunnettu
kiinnostusta. Tunnusmerkkid piti tar-
peellisena 160 vastaajaa ja 55 suh-
tautui sithen kielteisesti. Viidentoista
vastaajan mielestd merkki voitaisiin
erdin varauksin ottaa kiyttdon. Li-
hinni peldttiin  merkin herittivin
lilkaa huomiota ja tovereiden ehki
suhtautuvan sithen pilaillen. Asialli-
nen merkki tuskin kuitenkaan til-
laista kohtelua aiheuttaisi.

Osanottajat: kurssista paljon hyotya

Kokonaisuutena kurssia kohtaan
tunnettu mielenkiinto ja harrastus
osoittivat, ettd yhtidliiset ajattelevat
tybturvallisuuskysymyksii ja antavat
arvoa myos lisikoulutukselle. Yli-
miirdisiinkin  tehtdviin niin run-
saasti osallistuminen todisti, ettd tur-
vallisuuden edistdminen nihdddn yh-
teisend asiana eikd sen saavuttami-
seksi karteta pienti vaivannikdikiin.
Kaikki my®nsivit kurssin olleen suu-
reksi hyddyksi ja toivoivat, etti mah-
dollisuuksien mukaan kaikki ty8nteki-
jit voisivat suorittaa sen. Kaiken
kaikkiaan kurssista muodostui varsin
miellyttivi ja mybnteinen kokemus,
jonka tulokset toivottavasti nikyvit
piankin tapaturmatilastoissa.
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Suur-Saimaan lomakyldssdi odotti
retkeldisii lounas ja sinne saavuttiin-
kin jo hyvissi ajoin ennen puolta
pdivaid. Aikaa jdi lounaan jilkeenkin
paikkojen ja maisemien ihailemiseen.
Kuiva mintykangas ja raikas ilma
sekd suurenmoiset nikymit Saimaalle
ovat timin suositun lomakylin valt-
teja. Oli aika jilleen lihted ja kokka
kiddnnettiinkin jo ldnttd kohti. Matka
Verlaan, yhtidmme lomakyliin, alkoi.
Autoeminnit vithdyttivit matkalaisia
ja yhteislaulut seki retkeldisten omat
esitykset tdydensivit ohjelmaa. Mut-
kainen ja mikinen matka sujui joutui-
sasti ja vihdoin saavuttiin Verlan pik-
kuiseen kylddn. Retkeldisille oli jir-
jestetty tilaisuus piisti katselemaan
tehdasta
Etenkin miesvien kiinnostus oli mer-

vanhaa sisaltikin  kisin.

kille pantavaa ja ilman opastakin
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Veteraanit korostivat hyvin yhteis-
hengen merkitystd ja sitd, ettd poli-
titkka ja urheilu on osattava erottaa
toisistaan. Niin on Hallassa aina
tehty. Niinpid kerran kun eri liittoi-
hin kuuluvien seurojen ei sallittu kil-
pailla keskeniin, jirjestettiin naa-
purisaarten vilinen saariottelu pai-
nissa. Miehet olivat samat kuin seu-
roissa, mutta tillaiseen paikkakunnal-
liseen saariotteluun ei liitoilla ollut
mitddn sanomista.

"-T -
A el

JUANKOSKEN KUULUMISIA,
Virraskosken ylittdvd rautatiesilta
‘uitettiin’ paikoilleen 28. 5. Silta ra-
kennettiin maalla ja tydnnettiin pent-

olisi selvitty, silld useita asiantuntijoi-
ta tuntui olevan matkalaisten joukos-
sa. Verlan ndkymit viehittivit ja
vastustamattomasti joen  vierusten
nurmikot ja puistomaiset pihamaat
vetivit puoleensa. Sielli istuskeltiin
rannan ruohistossa kukkeimmillaan
olevien puiden katveessa. Pitkdn mat-
kan jilkeen tulo Verlaan oli virkis-
tavi levihdys. Sielti matka alkoikin
kotiin pidin. Kuusankosken tehtaiden
kautta edettiin etelii kohti. Iltakah-
vit juotiinkin melkein kotona, silld
Kotkan—Haminan valtatien varrella
olevassa uudessa motellissa hengih-
dettiin vield ennen Hallan rantaan
saapumista. Maisteri Lilli Olsson toi-
mi matkan johtajana. Useiden retkien
erinomaisena jarjestdjind hin oli jil-
leen osannut valita oikeat kohteet ja
mielenkiintoiset nihtivyydet eikd ole
epailystikidn, etteikd tdstikin mat-
kasta riitd juttelemista kauaksi aikaa.

Hallassa
edelleen innokkaasti, mutta kun saa-

Nuoret pojat painivat

relta ei tahdo [8ytyd tydpaikkoja,
muuttavat he vanhemmiten pois.
Niin Visan tehtiviani on kasvattaa
jatkuvasti painijoita toisille seuroille.
Ja lopuksi vieli vanhojen kokeneiden
urheilumiesten neuvo nuoremmille:
jos aikoo voittaa urheilussa, on ensin
voitettava itsensd. Talld he tarkoit-
tavat, etti on vietettivi kunnollista

ja sddnnollistd elimid, silli muuten

el hyviin tuloksiin piisti.

toonien varassa paikoilleen. TUuden
rataosan kiskotus Juankosken asemal-
ta Luikonlahden suuntaan aloitettiin
piivii ennen siltatalkoita.




AK:n ansiomerkkejd

Yhtién autonkuljettajien saamien
AK:n ansiomerkkien maird lisddntyi
jilleen kuudella. Koskelassa 26 huhti-
kuuta pidetyssi kahvitilaisuudessa
johtaja Olov A. Hixén ja insindori
Antero Ahola ojensivat AK:n kultai-
sen ansiomerkin kolmelle Kuusankos-
len tehtaiden kuljetusosaston auton-

Juantehtaan toimihenkildkerholla vie-
tettiin 28. 5. juhlahetked tehtaan suo-
jelupdallikks Eero Li p p o s e n vastaan-

ottaessa Tasavallan presidentin hdnelle

6. 12. 1967 myontdmén Suomen Val-
koisen Ruusun Ritarikunnan 1. luokan
mitalin kultaristein. lsannditsija L. Tim-
gren puhui mitalin saajalle korostaen
hdnen erittdin monipuolista toimintaansa
kunnan ja useiden jdrjestSjen piirissd.
Yhtion palvelukseen han tuli 1925. La-
hes koko palvelusaikansa hén on kuu-
lunut tehtaan palokuntaan ja toiminut
palopddllikkéng v:sta  1940. Vapaa-
ehtoisessa maanpuolustustydssd hdn oli
innokkaasti mukana. Tilaisuudessa oli
ldsng myos rva Annele Timgren, joka
kiinnitti mitalin suojelupddllikké Lippo-

senh rintaan.

A

kuljettajalle ja hopeisen ansiomerkin
niin ikdin kolmelle. Ansiomerkin saa-
neista kuljettajista on yhtion pal-
veluksessa ollut kauimmin Pentti
Hasu. Hin sai kultaisen merkin ku-
ten my®s autonkuljettajat Usko Sih-
vonen ja Urho Rautomiki. Hopeisen
ansiomerkin  saivat Esko Holmi,
Torsti Laine ja Tauno Piira. Kuvas-
samme ansiomerkin saajat.
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sijaan ollaan asiallisia ja neuvotteluja
kiytiessd on lakipykilid, sddnt6jd ja
esimerkiksi urakkahinnoittelussa asia-
aineistoa kiytettivissd, mitkd helpot-
tavat ratkaisuun piisyi. Tydehtosopi-
mustoiminnan vakiintuessa ovat tydn-
johdon ja tydntekijiin viliset suhteet
tulleet tasapainoisemmiksi, mutta pal-
jon riippuu tietysti aina eri osapuolten
henkilskohtaisista ominaisuuksista.

Piiluottamusmiehen on tunnettava
tarkoin tydehtosopimukset sekid tyd-
hén liittyvi sosiaalinen lainsddddntd
ja osattava tulkita niiden sisdltdi.
Useasti hinelti tullaan kysymiin,

Johtaja

Olov A. Hixén
onnittelee naisten
sarjan voittajaa
sosiaalitarkastaja
Toini livanaista

eikds laki ole niin ja niin. Aina kysyji
ei kuitenkaan ole oikeassa ja silloin
timi saattaa tokaista, ettd ovatpas
sditineet huonon lain. Pykilidtulkin-
tojen lisiksi pailuottamusmies joutuu
ottamaan kantaa mitd moninaisim-
piin  asiothin:  tydturvallisuuskysy-
myksiin, koulutukseen, tyShuoneiden
ilmastointiin, limmitykseen ja moniin
muihin sosiaalisiin  kysymyksiin ja
tietysti palkka-asioihin. Mutta monet
kidntyvit hdnen puoleensa omissa
asioissaankin, miki osoittaa, ettd luot-
tamusmieheen todella luotetaan.

Pailuottamusmies Aalto el itse
alleviivaa tehtdviddn, pidinvastoin hin
on niistd kertoessaan vihisanainen,
mutta keskustelija tulee kylli va-
kuuttuneeksi, ettd hin on todella pa-
neutunut vaikeaan tehtiviinsi; ei
pelkdd ristiriitoja, mutta ei mydskiin
lihde kevyin perustein asioita aja-
maan. Ja vaikka hin ei itse otakaan
endi osaa tbihin, niin jokapidivdinen
kaikkialle ulottuva kierros tehtaan
tyopaikoilla pitdd hinet henkilskoh-
taisestikin tietoisena siitd, mitd teh-
taassa tapahtuu.

LIIKENNEKILPAILUT ovat ny-
kyisin suosittuja. Ne ovat hauskoja
ja ennen kaikkea niistd oppii paljon.
Se onkin niiden pditarkoitus. Kymin-
tehtaan ja Voikkaan mestarikerhot
jdrjestivit tind keviini jo neljinnen
kerran litkennekilpailut, johon otti
osaa 111 autoa. Miesten sarjan voitti
Sakari Koskinen 11 virhepisteelld ja
naisten sarjan Toini livanainen 31

virhepisteella.







