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Voikkaan tehdasta esittivissi kansi-
kuvassamme nikyy uusi paperikone-

halli hoyryvoimalaitoksen savupiip-
pujen takana
o '. Sisalto:
: m .: 1 Kuusankosken tehtaiden tuotanto kasvaa ja monipuolistun
l 2 Voikkaan PK 18 yhtismme suurin paperikone
: 10 Kuusi uutta sakeamassasiilioti ja wusi massan vastaan-

ottoasema

12 Ulkoasiainministerién edustajia ja muita arvovaltaisia
vieraita Kuusankosken tebtailla

15 Johtaja C. ]. Cedercrentz muistaa hégforsilaisensa ja he
hanet

16 Kolme yhtidldisten osakekerrostaloa rakennetaan Kuusan-

uusi  painopaperikone

Voikkaan
ajoi ensimmiisen erdn paperia viime
toukokuun 14 piivind. Se tapahtui
puolitoista kuukautta ennen sopimuk-

sen edellyttimai padivimidirid, eiki
koko toteuttamispii-
toksestd ollut ennittinyt kulua kuin
vajaat kaksi vuotta. Toistaiseksi til-
li yhtiomme nopeimmalla ja suuri-
koneella on ajettu
sanomalehtipaperia, mutta kone on
tuottamaan

suunnitelman

tuottoisimmalla

nimenomaan rakennettu
erilaisia painopaperilaatuja, joten se
tulee kohottamaan yhtidmme paperin-
jalostusastetta.  Koneen
100 000

tuotannon
vuosituotantokyky on yli
tonnia,

Kymin ja Voikkaan paperitehtaat
saavat tarvitsemansa massat selluloo-
satchtailta
Pumppausjirjestelmin tehoa on nyt-
temmin nostettu ja samalla lisdtty
rakentamismahdollisuuksia  rakenta-

suoraan pumppaamalla.

malla kuusi sakeamassasiilitd. Li-
siksi Voikkaa on saanut uuden mas-
san vastaanottoaseman.

Kesin kuluessa on Kuusankosken
tehtailla nihty arvovaltaisia seki ko-
timaisia ettd ulkomaisia vieraita.
Vierailuohjelmasta olemme poimineet
lehteemme muutamia erilaisia piireji
cdustavia.

Yhtistimme 22 vuotta palvellut ja
11 vuotta yhtidmme metalliteolli-
suutta johtanut diplins. C. J. Ceder-
creutz on jittinyt Karkkilan ja
siirtynyt kaikille tunnetun Arabian

koskelle

20 Kuusankosken
kokemuksia

25 Merkkipdivii

28 Manan majoille

Toimittaja: [orma Manninen

Toimitussibteeri: Heli Kyllénen

Kirjapaino: Kouvolan Kirjapaino

18 Yhubldisemme rakentaneet yli 1 800 omakotitaloa
tehdasruokaloiden  hoidosta

myonteisid

22 Diplins. Carl-Jobhan Ganszauge: Miksi ulkomaille?
23 Suwriteboinen leikkuupuimuri Eevolan tilan vainioilla
23 Englantilaispoika Hallassa puntavara-alaa oppimassa
24 Pitkdaikaisesti palvelleita

Vastaava toimitiaja: Veikko Talvi

Kirjoitusten ja kuvien lainaaminen ilman lupaa kielletty

tehtaan toimitusjohtajaksi. Lehtemme
toimittaja on kiynyt haastattelemas-
sa johtaja Cedercreutzia eron hetkelld.

Kuusankosken tehtaiden palveluk-
sessa oleville tarjoutuu edullinen ti-
laisuus hankkimi-
seen  Hevoslammentien varteen ra-
Niitd

osakehuoneiston

kerrostaloista.

kennettavista

vien huoneistojen luku nousee 81:cen.
Tdatd suurta rakennusyritystd selvit-
telee lukijoillemme kiinteistdosaston
piillikkd Martti Ylikangas.
Omakotitalojen rakennusrintamal-
la on nykyisin hiljaisempaa, mikd

kun kahden

vuosikymmenen kuluessa yhtigldiset

on ymmirrettiviikin,

ovat rakentaneet tehdaspaikkakunnil-
lemme yli 1800 omakotitaloa. Van-
varustaminen
mukavuuksilla keskuslimmi-
tykselli tai 6ljykamiinoilla on sen
sijaan varsin vilkasta.
Kuusankosken  tehdasruokaloiden
hoito siirtyi viime vuoden lopulla
Osuuslitke Kymenmaan tySmaaruo-
kalaliikkeelle Kidpald Oy:lle. Haas-
tatteluista tehdasruokaloi-

rakennusten
kuten

hempien

pditellen
den toimintaan ollaan nykyisin kuta-
kuinkin tyytyviisid.




Kuusankosken
tehtaiden tuotanto
kasvaa ja
monipuolistuu

Teollisuusyrityksessd rakennustelineiden hdvidminen ja tuotan-
tolaitosten ndyttdminen lopullisesti valmiilta on huono enne. Se
panee aavistamaan, ettei yritykselld olekaan kasvun edellytyksid
jo ettd sen asema sddlimdttémdn koviksi kdyneilld markkinoilla
saattaa helposti heikentyd.

Kuusankosken tehtailla sen Iéhes satavuotisen olemassaolon ai-
kana on tuskin ollut sellagista hetked, jolloin ei rakennustelineitd
olisi ollut ndkyvissd. Tietysti toisinaan on kehitys ollut hitaampaa
— on tarvinnut pitdd hengdhdystauko — mutta sitdkddn aikaa ei
ole annettu mennd hukkaan, vaan on tehty uusia suunnitelmia vas-
taisen varalle.

Erityisen ilahduttavaa on todeta Kuusankosken tehtaiden kasvu
sodan jdlkeisend aikana. On ndet muistettava, ettd ndmd tehtaat
olivat laajentuneet suuriksi tuotantolaitoksiksi jo sitd ennen. Kas-
vun edellytyksid on kuitenkin ollut ja ne on kyetty kdyttdmddn
hyvdksi. Ja voimme liioittelematta otsikkomme mukaisesti sanoq,
ettd nykyiselldénkin tehtaittemme tuotanto kasvaa ja monipuolis-
tuu.

Vuosittaisista toimintakatsauksista on saattanut saada sellaisen
kdsityksen, ettd uudistukset ovat olleet ikddn kuin erillisid ja etddlld
toisistaan. Pitemmdn ajanjakson ndkokulmasta on kuitenkin ero-
tettavissa selvdnd punainen lanka. Yksi véltttdmdttomia edelly-
tyksid on ollut voimatalouden kehittdminen. Koskien vesivoima on
rakennettu ja suuritdisten perkausten avulla pientenkin koskien
putouskorkeudet voidaan nyt kdyttdd hyvdksi. Samanaikaisesti on
laajennettu hoyryvoimalaitoksia. Nyt myds ndemme selvdsti, mil-
laisia mahdollisuuksia selluloosa- ja kemiallisen teollisuutemme
laajentamisella ja monipuolistamisella on saatu aikaan. Paperi-
teollisuutemme mahdollisuudet ovat niiden avulla suuresti kasva-
neet. Kun samanaikaisesti paperikoneiden kesken on voitu suorit-
taa pitkdlle menevd erikoistuminen, on aikaisempaan paperin tuo-
tanto-ohjelmaan, joka sekin on ollut jo varsin monipuolinen, tullut
lukuisasti uusia vivahteita. Tunnusomaista niille on jalostusasteen
kohottaminen ja omien erikoislaatujen menestyksellinen kehittd-
minen.

Ratkaisevaa osaa Kuusankosken tehtaiden paperintuotannossa
ndyttelevat tallad hetkelld uusi pddllystyslaitos ja yhtimme uusin
ja samalla suurin paperikone. On merkille pantavaa, ettd se on
nimenomaan painopaperikone. Se on paperintuotannon huomatta-
van lisdyksen ohella muuttanut paperiteollisuutemme tuotantoedel-
lytyksid siind mddrin, ettd hienopapereiden osuus tuotantokyvystd
on lisddntynyt noin puoleen koko kapasiteetista. Parempien paperi-
laatujen kysynndn markkinoilla kasvaessa tdtd mahdollisuutta voi-
daan yhd enemmdn kdyttda hyvaksi. '

Kuusanniemen selluloosatehdas on valaiseva esimerkki siitd,
kuinka nopeasti tuotantolaitos saa rinnalleen uusia osastoja. En-
sinnd alettiin ottaa talteen raakamdntydljyd. Sitten kohosi kuitu-
linjan viereen puoliselluloosaa valmistava tehdasosasto ja nyt ale-
taan kaivaa perustusta kuidunjalostusosastoa varten. Laajentumi-
nen ja monipuolistuminen jatkuu ja jo ensi kevddnd alkaa Kuusan-
niemessd perinteelliselld raaka-ainepohjalla aivan uusien artikke-
lien valmistaminen.




Voikkaan PK 18
yhtidmme suurin
paperikone

Kesdlla 1966 tehtiin pdatés nopeakdyntisen, suurituottoisen
painopaperikoneen hankkimisesta Voikkaan paperitehtaalle. Sa-
man vuoden lopulla aloitettiin uuden paperikonehallin rakentami-
nen. Loppukesdlld 1967 pdastiin tdhdn yhtiomme suurimpaan teh-
dashalliin asentamaan jo koneita ja viime toukokuun 14 pdivdng
uudella koneella ajettiin ensimmadinen erd sanomalehtipaperia. Huo-
limatta kiredstd toimitusajasta kone kdynnistettiin ja liitettiin tuo-
tantoon puolitoista kuukautta ennen sopimuksen edellyttémdd mad-
rdaikaa, mitd on pidettdvd erinomaisena saavutuksena ja samalla
osoituksena kaikkien hankkeeseen osallistuneiden hyvdstd yhteis-
tyosta.

Témd tehdaslaajennus sattui Kuusankosken tehtaiden ja paik-
kakunnan tydllisyyden kannalta erittdin otolliseen aikaan. Tdallg
kertaa ei kyllakagn kuten Voikkaan paperitehtaan edellisen laa-
jennuksen yhteydessd tarvinnut laajentaa tehtaan muita osastoja,
mutta ldhes 240 000 m3:n suuruisen tehdaskompleksin rakentami-
nen oli jo yksinddn suuri rakennuskohde. Se tarjosi tydtd yhtion
omalle rakennusvdelle ja myos ulkopuolisille. Lisdksi monet raken-
nusalan litkkeet — niiden joukossa monia Kuusankosken ja I&hi-
seudun yrittdjid — ottivat osaa rakentamiseen joko alaurakoitsi-
joina tai rakennustarvikkeiden toimittajina. Erityisen paljon tdmd
tehdaslaajennus antoi ty6td kotimaiselle konepajateollisuudelle.

Uusi kone ‘kastettiin’ jo suunnitteluvaiheessa PK 18:ksi. Se on
siten numeroltaan suurin Kuusankosken tehtaiden paperikoneista
ja se on sitd myds tuotantokyvyltddn.



Uuden paperikonchallin ja

varaston pituus 350 m

Uuden paperikoneen PK 18:n ra-
kennus on yhtidmme suurin tehdas-
osasto. Konehalli on 252 m:n pitui-
nen ja sen jatkeena oleva paperi-
tehdas-

kompleksin pituus kasvaa 350 met-

varasto mukaan luettuna
riin. Paperikonehallin tilavuus on
192600 m? ja yhdessi varaston
kanssa 237 600 m3.

Uusi konehalli on sijoitettu PK
11:n rakennuksen viereen kuitenkin
erilleen muista tehdasrakennuksista.
Vanhan tehdasryhmin ja uuden ra-
kennuksen vililli on lihes 40 m:n
levyinen vapaa tila, miki helpottaa
litkennettd suuresti supistuneella teh-
daspihalla. Timin erillisen sijoituk-
sen avulla vanhan tehtaan arkkiteh-
toonisesti arvokas julkisivu on voitu
siilyttdd ennallaan. PK 11:n ja PK
18:n rakennukset erottaa toisistaan
leveihko sola. Tehdashallit on yhdis-
tetty keskeniin konesalien kiyttd-
tasojen korkeudelle sijoitettujen kah-
den yhdyskiytivin kautta, minki
lisaksi paperivarastojen viliin on
rakennettu liitdnniisosa.

Rakennustavaltaan ja ulkonisl-
tadn uusi tehdashalli muistuttaa PK
11:n rakennusta. Kumpikin on ra-
kennettu maan piille paalujen va-
raan. Siten koko rakennustilavuus on
kokonaan nikyvissd, miki seikka te-
hostaa rakennusten massiivisuutta.
PK 18:n rakennuksessa on kaksi ker-
rosta, pohjakerros ja varsinainen
konesali, joka on yhteniinen tila pii-
tyseindstd toiseen pddtyyn ainoas-
taan toiselle sivulle pilaririvin taakse
sijoitettujen koneen laitteiden ja ’par-
vekkeen’ viedessi osan salin juhla-
vasta leveydesti.

Konesalin ulkoseinit on rakennettu
perinteelliseen tapaan punaisista tii-

listd, varasto sen sijaan betoniele-

menteisti. Tehdashallin seinirakenne

poikkeaa kuitenkin aikaisemmasta
sikili, ettd sisipuoli on tehty betoni-
elementeisti. Seinirakenteiden vilis-
si on tehokas limpderistys. Siporex-
elementeisti rakennettu vesikatto toi-
mii samalla vilikattona. Sen ele-
menttivalmisteiset esijinnitetyt beto-
nikannattajat antavat alaskaareutu-
vine osineen tehdassalille tavallisuu-
desta poikkeavan ulkonitn. Koneen
mirin pidin kohdalla on kuitenkin
ilmastoinnin

vesikaton alapuolella

takia tasainen vilikatto. Paperiva-

raston katon kannattajina on kiy-

tetty liimattuja puupalkkeja.
Kokonaisuutena PK 18:n rakennus

on pidiosiltaan paikalla valetun run-

gon ja tasojen sekd tiilimuurauksen
ja muualla valettujen betonisten ra-
kennuselementtien yhdistelmi, tarkoi-
tuksenmukainen ja samalla taloudelli-
nen ratkaisu. Suuresta koostaan huo-

limaota uusi rakennus soveltuu hyvin
vanhaan tehdaskokonaisuuteen.

Uusi halli on rakennestu vain yhtd
paperikonetta varten, kuten PK 11:n
rakennuskin. Aikaisemmin sijoitettiin
kaksi paperikonetta rinnakkain sa-
maan yhteniiseen tilaan. Niinhin on
esimerkiksi Voikkaan ja Kymin pa-
peritehtaiden kaikissa vanhoissa pa-
perikonehalleissa asian laita. Yksi pa-
perikone omassa hallissaan tarjoaa
miellyttivimmin tydympiristdn, vil-
jemmit tyOtilat ennen kaikkea kor-
jauksia ajatellen ja lisiksi yhden ko-
neen aiheuttama melu on vihiisempi
kuin jos kaksi konetta kivisi rinnak-

kain samassa hallissa.

PK 18:n puristinosa poikkeaa
konstruktioltaan huomattavasti
vanhemmista koneista. Puristimien
luku on supistunut viidestd kolmeen,
mutta tehokkuus on siitd huolimatta
lisdgntynyt. Ohjauspulpetin &dressd
prassipoika Veikko Koivula




Kauko-chjattu massa- ja

hylkymassajdrjestelmd

Koska PK 18 on painopaperikone,
jolla on tarkoitus valmistaa erilaisia
painopaperilaatuja, tulee kone tar-
vitsemaan my®s useita massoja: val-
kaistua ja valkaisematonta puuhio-
ketta, puoliselluloosaa, sulfiittisellu-
loosaa ja sulfaattiselluloosaa seki nii-
den lisiksi tiyteaineita ja kemikaa-
leja  kuten kaoliinia, liima-aineita,
Kaikkien

niiden aineiden saaminen, annostelu

alunaa ja vahaemulsiota.

ja sekoittaminen on otettu huomioon
putkistoja ja massanannostelua suun-
niteltaessa. Koneen massankisittely
on sijoitettu vanhan tehtaan puolelle
150 m:n paihin PK 18:n konekyy-
pistd. Uutta tehdastilaa ei massanki-
sittelyosastoa varten ole tarvinnut
rakentaa, silld sitd on vapautunut en-
tisestd Kamyr-hallista, josta molem-
mat Kamyr-koneet on tarpeettomina
poistettu.

Massan ja muiden massaan sekoi-

tettavien aineiden annostelu suorite-
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taan magneettisten madrdmittareiden
avulla, joita ohjaavat elektroniset
sidtdjat. Annostelun ohjaaminen ta-
pahtuu kauko-ohjauksen avulla PK
18:n konehallista koneenhoitajan pa-
neelista kisin.
Massankisittelyosastolta massa
pumpataan sakeudeltaan 2,7-prosent-
tisena kaksiosaiseen 300 m®:n massa-
kyyppiin, joka sijaitsee uuden pape-
rikonehallin pohjakerroksessa. Pape-
rikoneelta tullut hylkymassa annos-
tellaan suoraan konekyyppiin. Ko-
neen hylkymassaa varten on kone-
hallin seinustalla tehdassolan puolelia
1000 m%:n vetoinen hylkymassator-
ni, josta massa pumpataan pohjaker-
roksessa sijaitsevaan tilavuudeltaan
300 m®m hylkykyyppiin ja sieltd
edelleen koneen massakyyppiin. Li-
siksi on pohjakerroksessa 350 m®:n
hylkykyyppi koneen mirdstd piisti
My0s

niiden hylkymassojen ohjaus ja an-

tulevaa hylkymassaa varten.

nostelu on keskitetty koneenhoitajan

paneeliin,

Ilma ja epdpuhtaudet poistetaan

massasta

PK 18:la massa joutuu kyypin
ja perilaatikon vililli erikoiskisit-
telyn kohteeksi. Ns. dekulaattoris-
sa massasta poistetaan ilma ja sen
jilkeen sarjaan kytketyissi neljissi
pyorrepuhdistajapatterissa sekd kol-
messa painesihdissi erotetaan epi-
puhtaudet. Timi Kkisittely edistdi
vedenpoistoa massasta, parantaa pa-
periradan pohjaa ja poistaa lian seki
hiekan.

ennen perilaatikkoon joutumistaan

Massaan sekoitetaan vield

viriaineita, joita samanaikaisesti voi-
daan lisiti neljid eri virii.
Uusi paperikone kotimaisen
koneenrakennuksen aikaansaannos
Uusi painopaperikone on kotimais-
ta valmistetta. Sen on toimittanut,
kuten seitsemin vuotta aikaisemmin

kiayttoén otetun suurituottoisen sa-

Paineperdlaatikosta massa virtaa

8 metrin levyiselle viiralle ja nopeasti
kiitdvdn massaradan muuttuminen
paperiksi alkaa

|



PK 11:n,

Valmet Oy:n Rautpohjan tehdas.
PK 18

11:sti monessa oleellisessa kohdin.

nomalehtipaperikoneen
eroaa mnaapuristaan PK

Ensinnikin uudessa paperikoneessa on

palattu monimoottorikidyttdon, kun

sen sijaan PK 11:ssi on ns. differen-
tiaalikdyttd, jossa lihes koko koneen
pituinen valta-akseli mekaanisten
voimansiirtolaitteiden avulla kiyttii
koneen eri osia. PK 18:n tapauksessa
monimoottorikdyttd on osoittautunut
edulliseksi ja joustavaksi. Tilli alal-
la on tekniikka ja automatiikka vii-
me atkoina suuresti kehittynyt, minki
johdosta kiyttdvarmuus ja ohjatta-
entisestidn

vuus on parantunut.

Vaihtovirran muuttaminen tasavir-
raksi el tapahdu enii kuten aikai-

semmin pydrivien muuttajakoneiden

II‘I

avulla vaan 1is. tyristoreilla, joissa el
ole liikkkuvia osia.

Jo pelkin ulkonikénsi puolesta
nditd kahta paperikonetta toisiinsa
verrattaessa huomio kiintyy kolmeen
havaittavaan

helposti eroavuuteen.
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Uuden koneen kuivausosa on koko-
naan koteloitu, koneen puristinosa on
selvisti erindkdinen ja koneen paperi-
rata on huomattavasti leveimpi kuin
PK 11:n ja Voikkaan paperitehtaan
muiden suurten koneiden.
Kuivausryhmit sisiinsi kivkevi
alumiininen huuva ulottuu aina kone-
hallin lattiaan saakka ja vastaavasti
pohjakerroksessa katosta lattiaan, Si-
ten estetiin paperiradan kuivaami-
sessa tarvittavan limmdn virtaami-
nen koneen ulkopuolelle. Niin siis-
tetddn limpdenergiaa ja samalla ilma

koneen liheisyydessi pysyy raikkaa-
na parantaen tyoskentelyolosuhteita.
Milloin paperirata katkeaa tai konet-
ta joudutaan korjaamaan, huuvan
hoitopuolen ovet nousevat ylés nap-

pia painamalla.

Koneen kuivassa pddssd paperirata aje-
taan Pope-rullaajassa n. 11 tonnin pai-
noiseksi tampuuriksi. Paperia tarkkaile-
massa silinterimies Keijo Holopainen

PK 18 ja PK 11 samanpituiset

Koska uuden koneen ajonopeus on
suurempi kuin PK 11:n, olettaisi ko-
neen olevan myds pitemmin, Kuiten-
kin ne ovat kumpikin pituudeltaan
105 m. Uuden koneen 47,75 m:n pi-
tuinen viira on kylli 5,5 m pitempi
kuin PK 11:n, mutta vastaavasti taa-
sen puristin- ja kuivausosat ly-

hyemmiit.




Viiraosalla on nelji rekisteritilaa
korvattu neljilld 5-listaisella Foil-
laatikolla. Ne on valmistettu keramii-
kasta. Ne edistivit veden poistoa
massaradan pinnasta samalla kun ne
parantavat paperin pohjaa. Mirin
piin varusteisiin kuuluu myds ldpi-
mitaltaan 1 200 mm:n suuruinen egu-
t50ri, joka asetetaan viiran piille

painopaperilaatuja ajettaessa.

Tehokas puristinosa

Puristinosien vertailu PK 18:n ja
PK 11:n vililli edellyttid jo jonkin
Uuden

koneen puristin on huomattavasti ly-

verran asiantuntijan silmii.

hyempi ja rakenteeltaankin melkoi-
PK 1l:n.
PK 11:n viittd puristinta vastaa uu-

sesti  erilainen  kuin

dessa koneessa ainoastaan kolme,
mutta siitd huolimatta tehokkuus on
lisidntynyt. Pick up-laitteen siirtdes-
sd paperiradan viiralta puristinosaan
se joutuu ensimmiiseen puristimeen,

joka on konstruktioltaan samalla

Uuden paperikoneen kayttdinsingori
Antti Poutiainen (vas.), tehtaan kd&ytts-
pddllikké Pekka Holm ja vuoro-
mestari Ensio Rikkonen tarkkailemassa
paperikoneen hdyrynkulutusta sddatdjan
piirtimen merkinndista

Monimoottorikdyton takia koneeseen
kuuluu paljon monimutkaisia sdhko-
laitteita. Sdhkdinsinésri Risto Telén

tarkastuskierroksellaan yhden kytkin-
relekaapin ddressd

Voikkaan paperi-
tehtaan teknillinen
johtaja Anders
Lund ja koneen-
hoitaja Pertti
Skinnari tutkimassa
asiantuntijan
silmin uudella
koneella ajetun
paperin laatua

kddntdpuristin.  Toinen puristin on

normaalityyppinen, mutta kolmas

jilleen uudenlainen ns. ventanip-
puristin. Siini rei’itetty imutela on
korvattu uritetulla telalla, joka pois-
taa paperiradasta vettd erittiin te-
hokkaasti jistimittd jilked paperin

pintaan.

Kuivausosassa 50 silinterid

Kuivaussilintereiti on uudessa ko-
neessa kaikkiaan 50, joista viimeinen
ns. kylma silinteri. PK 11:ss3 on si-
lintereitdi 56 ja tilaa vield neljille
silinterille. Uuden koneen kuivausosa
on jaettu neljiin ryhmiin, joista
kolmannen ja neljinnen viliin on
asennettu  Kiisters-telalla varustettu
Kahdessa
kuivaustyhmissd kiytetddn huopien

vilikalanteri. viimeisessa
sijasta muovisia kuivausviiroja. Kui-
vausosan ldpdistyddn paperirata aje-
taan kaksoiskonekalanterin kautta.
Kummassakin on nelji telaa, joista
alin Kiisters-tela. Molempiin koneka-
lanterethin  voidaan vastaisuudessa

lisdtd vield kaksi telaa. Konekalan-

terien jdlkeen paperirata ajetaan
Pope-rullauskoneessa noin 11 tonnin
painoiseksi tampuuriksi. Rullauskone
on varustettu ns. elektrowikler-lait-
teella, jota kiytetddn painopapereita
ajettaessa. Kiillotuskalanterissa kisi-
teltivit paperilaadut kostutetaan mo-
lemmin puolin paperikoneessa oleval-
la kostutinlaitteella. Se sijaitsee vii-
meisen konekalanterin ja rullausko-

neen vilissi.




Koneen muita hienouksia

Edelli mainittujen uutuuksien li-
siksi koneessa on useita muita paran-
nuksia ja laitteita, jotka vaikuttavat
parantavasti paperin laatuun ja joi-
den avulla laatuominaisuuksia voi-
daan myds ajon aikana jatkuvasti
valvoa.

Paperikoneeseen asennetusta auto-
matiikasta mainittakoon ennen kaik-
kea kosteuden sditd- ja mittaus-
laitteet. Ne on sijoitettu ennen vili-
kalanteria ja ennen ensimmiistd kone-
kalanteria. Lisiksi paperin nelidmet-
ripaino kontrolloidaan jatkuvasti ja
se voidaan ulottaa tapahtuvaksi keko
paperiradan leveydelti. Koneessa on
myds ultraviolettivalolla toimiva rei-

kien ilmaisija.

Suomen suurin painopaperikone

Uuden paperikoneen puhtaaksilei-
katun paperiradan leveys on 7,4 m,
miki on 2 m enemmin kuin Voik-
kaan muilla suurilla sanomalehtipa-
perikoneilla. Kone on rakennettu 900
m:n ajonopeudelle minuutissa. Pie-
nin ajonopeus, milli koneella voidaan
paperia ylipddnsi valmistaa, on 400
m minuutissa. Toistaiseksi on kone
kiynyt vihin yli 700 m:n nopeu-
della ja vuorokauden tuotanto on
noussut yli 300 tonnin. Tdmi on nos-
tanut Voikkaan tehtaan paperintuo-
tannon vuorokaudessa jo 1000 ton-
niin. Nopeuskoeajoa suoritettaessa
uuden koneen nopeudeksi saatiin 823
m minuutissa, mikd on tiettivisti en-
nitystulos maassamme sanomalehti-
paperin valmistuksessa.

Toistaiseksi uudella koneella on
ajettu yksinomaan 52 g/m2in pai-
noista sanomalehtipaperia. Se on

osoittautunut niin  pinta-, lujuus-
kuin painatusominaisuuksiltaan hy-
vaksi ja saanut suopean vastaanoton

maailman paperimarkkinoilla.

Lehtemme ilmestyessi PK 18:lla
on todennikdisesti kiynnissi jo aika-
kauslehtipaperin koeajot. Niiden vii-
vistyminen on johtunut siitd, ettd
kiillotuskalanterin erddt osat ovat
vaatineet tarkistuskorjauksia, minki
johdosta suunnitellusta aikataulusta
ollaan kuukauden my6hissi.

PK 18 on nimenomaan rakennettu
erilaisten puupitoisten painopaperei-
den valmistamista varten. Silli voi-
daan ajaa niinkin ohuita papereita
kuin 35 g/m? ylirajan ollessa 70
g/m?  Tarkoitus on siirtdi uudelle
koneelle Kymin paperitehtaan PK
4:n ja PK 6:n aikakauslehtipaperi-

tilauksia, jotta nimi koneet vapau-

tuisivat valmistamaan pidasiallisesti
pohjapaperia uudelle piillystysko-
neelle. Myos PK 18 on rakennettu
siten, ettd silld voidaan ajaa myds
pohjapaperia piillystettivii pape-

reita varten.

Kiillotuskalanteri

Kun valmistus

paisee kiyntiin, tulee kiillotuskalan-

painopapereiden

terilla olemaan erittdin tirkei osuus
PK 18:n tuotantoprosessissa. Toistai-
seksi koneella on vain yksi kiillotus-
kalanteri, mutta my®8s toiselle kalan-
terille on varattu paikka. Saksalaista
valmistetta oleva kiillotuskalanteri
on asennettu pohjakerrokseen, josta
se ulottuu vilitasossa olevan aukon

kautta konesaliin saakka. Kiillotus-

Apurullamies Jouko Grénlund (oik.),
rullamies Kari Talastie ja silinteri-
mies Jaakko Marttinen ottamassa

paperindytettd koko tampuurin
pituudelta

kalanterissa on 12 telaa ja maksimi-

ajonopeus on 950 m minuutissa.

Pituusleikkuri

Paperikoneelta tuleva suuri tam-

puuni siirretddn puoliportaalinostu-




rilla edelleen kisiteltiviksi kiillotus-
kalanterille ja sen jilkeen pituusleik-
kurille — tai jos kiillotusta ei ta-
pahdu — suoraan kiillotuskalanteri-
aukon yli pituusleikkurille. Valmet-
pituusleikkurin ajonopeus on 2000
m minuutissa. Terid on 12, joten
tampuuri voidaan samanaikaisesti lei-
kata yhdeksitoista rullaksi. Pituus-
leikkuri on varustettu kauko-ohjatul-
la terien siirtolaitteella.
Uudestaanrullauskoneessa, jossa
poistetaan paperissa ilmenneet vir-
heellisyydet, voidaan kisitelld rullia

aina 300 cm:n leveyteen saakka.

Puoliautomaattinen pakkaus

Kiillotuskanteria lukuun ottamatta
paperikoneen lisdksi jilkikisittelyko-
neet ovat Valmetin toimittamia, niin
myds puoliautomaattinen pakkauslin-
ja. Se on huomattavasti parannettu
laitos vanhothin pakkauslaitteisiin
verrattuna. Rullakuljetin on varustet-

tu valokennoilla ja ennen kiireko-

neen alle siirtymistd keskityslaite

asettaa rullan automaattisesti oikeaan
kohtaan. Pakkausta jouduttaa ja no-
peuttaa myds kidreentaittolaite, joka

py6rivin levyn avulla kdantdi kii-

Paperikoneelta
valmistunut tdys-
pitka rulla eli
ammattikielella
sanottuna
tampuuri siirretddn
nosturilla joko
kiillotuskalanterille
tai suoraan
pituusleikkurille

reen reunat paperirullan paityji vas-
ten. Asianomaiset merkinnit ja eti-
ketit saatuaan rullat siintyvit auto-
maattisesti toimivan hissin kautta va-

rastoon, jossa ne itsestddn vierivit

varaston lattialle joutuakseen vilitts-
misti trukin leukaperiin ja edelleen
joko suoraan rautatievaunuun tai pi-

noon odottamaan lastausvuoroaan.

PK 18:n varastoon voidaan sijoit-

taa enintdin 5 000 tonnia eli paperi-
koneen kahden ja puolen viitkon tuo-
tanto. Lastausraide on vedetty varas-
ton sisille kuten PK 11:n varastossa-
kin. Sen sijaan autoon lastaus tapah-

tuu varaston ulkokatoksen alla.

Jdtevedet ja ilmastointi

PK 18:n vesijirjestelmissi kiyte-
tidn prosessivesia mahdollisimman
moneen kertaan, joten jokeen lasket-
tavien vesien maird pienenee. Kuitu-
pitoisten vesien kisittelyd varten on
paperikonehallien viliseen solaan ra-
kennettu 2000 m3:n vetoinen Krat-
zer-laitos, jossa kuidut otetaan yli-
jddmivedestd mahdollisimman tar-
koin talteen.

Konehallin ilmastointi on erittdin
tehokas. Toiselta pitkiltd sivulta pu-

hallettava ilma voidaan ottaa joko

12 terdlld varustetun pituusleikkurin
ajonopeus on 2 000 m minuutissa.
Koneen toimintaa valvomassa
etumies Toivo Karppanen.




suoraan ulkoa tai esilimmitettyni.
Koneen mirin piin kohdalta nou-
seva kostea ilma imetddn ulos ja
vilikaton alapuolella litkkkuva ldm-
min ilmaverho ja vilikaton sekd vesi-
katon vilinen limmin ilmatyyny es-

tdvit hikoilun ja kondensoitumisen.
Koneen michists ja sen koulutus

PK 18:n miehisté on valittu Voik-
kaan suurten sanomalehtipaperiko-
neiden nuorista ammattimiehisti. Ko-
neenhoitajien keski-ikd on 34,5 vuot-
ta ja koneen koko michiston 31,5
vuosta. Yhdessi vuorossa on koneen
ja apukoneiden kiyttshenkilokun-
nan vahvuus yksi vuoromestari ja 16

miesta.

Pitkdlle kehitetty automatiikka
jouduttaa pakkausta. Kuvassa pakkaajat
Jorma Hyoékkéri (vas.) ja Kaino
Lindstrom.

Paperikonesalin jatkeena oleva
varasto on tilavuudeltaan 45 000 m3

PK 18:n miehistd osallistui konei-
den asentamiseen, Koulutukseen kuu-
lui myds luentoja ja opintomatka
Metsiliiton Kirkniemen paperiteh-
Lisiksi
kivivit perehtymissi huolto- ja kot-

taalle. erddt koneviilaajat

jaustehtiviin  Valmetin Rautpohjan

Tampuuri on
leikattu rulliks:
jo rullapéytd on
laskeutumassa
lattian tasolle.
Vas:lta pituus-
leikkurin etumies
Mauno Luoranen
ja apumiehet
Kari Hasu sekd
Usko Nakari.

tehtaalla.

valinnassa ja koulutuksessa oli 15y-

Piidperiaatteena miesten
tid oikea mies otkealle paikalle ja
antaa hinelle etukiteen mahdolli-
simman selvd ennakkokisitys tule-

vasta vaativasta tehtivistiin.

Koneiden ja laitteiden toimittajat

Koneiden piitoimittaja  Valmet
Oy:n Rautpohjan tehdas valmisti pa-
perikoneen, pituusleikkurin, uudel-
leenrullauskoneen, pakkauslinjan kul-
jettimineen, kiertovoitelujirjestelmin
seki paperikonesalin kaikki kolme
nosturia ja Valmetin Pansion tehtaat
vastasi ilmastoinnista.

Oy Stromberg Ab toimitti paperi-
koneen, pituusleikkurin, uudelleen-

rullauskoneen, kiillotuskalanterin ja

sekoituspumppujen kdytdn sekd tar-
vittavat vaihtovirtakoneet.

Muista  alihankkijoista mainitta-
koon: A. Ahlstrtom Oy:n Karhulan
tehtaat: tyhjélaitteer ja prosessipum-
put, Joseph Eck & Sohne: kiillotus-
kalanteri, Grubbens: kolme pulppe-
ria, Kalmeri Opy: prosessiputkisto,
Enso-Gutzeit Oy:n Lypsyniemen teh-
taat: siilist ja hdyryjohdot, Mannes-
mann: pizhdyryputki héyryvoima-

laitokselta paperikoneelle, Are ja
Strémberg: sihkoasennustydt, Bailey,
Foxboro ja Valmet: instrumentit,
Kymin Osakeyhtion Salon tehdas ja
Neles Oy: venttiilit.

Paperikoneen prosessisuunnittelus-
sa toimi asiantuntijana Insinddritoi-

misto Jaakko Pdyry & Co.




sulfaattiselluloosa-
tehdas
Kuusan-
tuotantolaitok-

Kuusanniemen
tehdasta rakennettaessa uusi
yhdistettiin
kosken

massaputkilla
vanhoihin
siin ja samanaikaisesti my8s Kymin
sulfiistiselluloosatehtaalta  johdettiin
massaputki Voikkaalle. Massojen siir-
taminen selluloosatehtailta paperiteh-
taille tapahtuu siten pumppaamalla,
minkd lisiksi mySs Kuusanniemen ja
Kymin selluloosatehtaat on yhdistetty
toisiinsa massaputkilla.

Tdmid  pumppausjirjestelmd on

huoli-
matta kuuden kilometrin etdisyydesti

osoittautunut  onnistuneeksi
Kuusanniemen ja Voikkaan samoin
kuin Kymintehtaan ja Voikkaan vi-
lilli. Voikkaan paperitehtaan uuden

Kuusanniemen
tehtaan kuitu-
linjan viereen
rakennetut kaksi
sakeamassosdilista
kuvassa
adrimmadisend
oikealla

Kuusi uutta sakeamassasiilioti

Ja uusl massan vastaanottoasema

Voikkaan uudet

sakeamassasdiliot
kuvattuna voima-
laitoksen padolta

suurituottoisen paperikoneen lihdet-

tyd toukokuussa kiyntiin selluloosan
kulutus on kuitenkin huomattavasti

lisidntynyt ja samalla entisestdin
monipuolistunut  paperin tuotanto-
ohjelma edellyttii yhi useampien

massalaatujen valmistamista ja varas-
toimista. Ldhinni nididen syiden ta-
kia on jouduttu lisiimiin omaan ja-
lostukseen kiytettivin selluloosan
varastoimismahdollisuuksia ja massa-
putkisto on saanut tiydennyksekseen
kuusi sakeamassasiilioti seki yhden
vilisdilion, joiden yhteinen tilavuus
on 8 900 m®. Lisiksi pumppaustehoa
on lisdety ja Voikkaalle on rakennettu
uusi massan vastaanostolaitos. Siilsi-
den rakentaminen aloitettiin viime
vuoden lopulla ja ne otettiin kiyt-
t66n kevddn ja alkukesin kuluessa.
Sdilidt valmisti ja asensi yhtidmme
Heinolan tehdas. Oy Wirtsili Ab
toimitti  siilidihin  sekoittajat sekd
massan vastaanottolaitoksen ja pum-
put A. Ahlstrom Oy:n Karhulan Ko-
nepaja.
Kuusanniemen  selluloosatehtaalle
rakennettiin mintysulfaattiselluloosan
varastoimista varten kaksi siiliotd,
joiden kummankin tilavuus on 2 000
m®. Ne sijoitettiin kuitulinjan sivus-
talle samaan ryhmidn vanhojen sa-




keamassasiilididen kanssa. Kun massa

sakeutetaan ennen siilidihin joutu-
mistaan 10—13-prosenttiseksi, voi-
daan uusiin sdilidihin varastoida sel-
luloosaa runsaat neljisataa tonnia.

Voikkaan paperitehdas siirtyi kiyt-
timdin Kuusanniemen tehtaan val-
mistamaa puolivalkaistua mintysul-
faattiselluloosaa viime keviini. Sitid
el pumpata kuitenkaan suoraan Kuu-
sanniemestd Voikkaalle, koska timi
putkiyhteys tarvitaan puoliselluloo-
san siirtdmistd varten. Tdmin takia
Voikkaan paperitehtaan tarvitsema
puolivalkaistu sulfaattiselluloosa kier-
tid Kymin selluloosatehtaan kautta,
josta se pumpataan Voikkaalle samaa
putkea pitkin kuin Kymin sulfiittisel-
luloosakin. Kiytinndssi timi tapah-
tuu siten, ettdi vain jompaakumpaa
selluloosaa pumpataan samanaikai-
sesti ja laadun vaihtuessa viliin pum-
pataan pelkkid vetti.

Koska kuormitus on entisestidn
suuresti lisidntynyt, on Kymin sellu-
loosatehtaan massanpumppausaseman
tehoa nostettu uuden pumpun avulla
19000 litraan minuutissa. Timén
lisiksi perustettiin puolimatkaan vi-
lipumppausasema, jonne asennettiin
yhtd tehokas pumppu. Se sijoitettiin
Naukion saunarakennuksen kiyttd-
mattdmiin  tilothin. Tdtd pumppua

Kymin selluloosa-
tehtaan uusi
sakeamassasdilio
on antanut uuden
ndkyvdn piirteen
koskenpuoleiseen
tehdaskuvaan

Voikkaan
selluloosatehtaan
entiseen kuorimoon
sijoitetun uuden
massanvastaanotto-
aseman imusuotimet

kiytetddn vain tarvittaessa ja kdyn-
nistys  tapahtuu  kauko-ohjauksen
avulla  Kymin  selluloosatehtaan
pumppausasemalta. Uusien pumppu-
jen avulla voidaan Voikkaalle siir-
t44 vuorokaudessa 300 tonnia mas-
saa, minkd madrin paperitehdas tuo-
tanto-ohjelman muuttuessa yhi pa-
rempia paperilaatuja kisittdviksi tar-
vitseekin.

Kuyusanniemest3 pumpattavasta
puolivalkaistusta mintysulfaattisellu-
loosasta Kymin selluloosatehdas jalos-
taa osan edelleen itse. Niinhin on ta-
pahtunut aikaisemminkin, silld vien-
tiln mennyt mintysulfaattiselluloosa
on ollut tiysvalkaistu ja sen jilkeen
kuivattu, leikattu arkeiksi ja paali-
tettu. Nyttemmin tdmi mintysulfaat-
tiselluloosan tiysvalkaisu on saanut
rinnalleen muita vaaleusasteita, jol-
laisia selluloosalaatuja tarvitaan Ky-
min paperitehtaalla. Onpa Kymin
selluloosatehtaan kuumailmapuhallin-
koneella kokeiltu Kuusanniemen koi-
vuselluloosan kuivatusta ja paisty
alkuhankaluuksien jilkeen hyviin tu-
loksiin. Kymin selluloosatehtaan teh-
tivien laajeneminen Kuusanniemen
tehtaan valmistamien massojen edel-
leen kisittelijini ja jalostajana on
edellyttdnyt myds lisdd varastoimis-
mahdollisuuksia ja timin takia on

tehtaan Kymijoen puoleiselle seinus-
talle rakennettu yksi 2 000 m3:n ve-
toinen sakeamassasdilis.

Voikkaan tehtaalla tarvitaan vas-
taavasti varastotiloja massalietteen
vastaanottamista varten. Entisen sel-
luloosatehtaan kuorimon joen puolei-
selle seinustalle on rakennettu kolme
sakeamassasiiliditd, joista kaksi 1 000
m®:in vetoisia kumpikin ja yksi 400
m3:n. Viimeksi mainittu on Kuusan-
niemestid suoraan pumpattavan puo-
liselluloosan varastosiilid, isommista
toinen sulfiittiselluloosaa ja toinen
sulfaattiselluloosaa  varten. Timin
lisiksi on rakennettu 500 m3mn
valisdilis mahdollisten hiirididen va-
ralle.

Voikkaalla uusi massan vastaanotto-

asema

Koska Voikkaan paperitehtaalla
olevat vanhat massan vastaanotto-
suotimet olivat kasvaneita miirii
varten lilan pienid, tarvittiin uusi
massan vastaanottoasema. Se sijoitet-
tiin edelli mainittuun jo muutaman
vuoden kiyttdmittdmind olleeseen
kuorimoon. Sinne asennettiin kaksi
imusuodinta, joiden kummankin teho
on 300 tonnia massaa vuorokaudessa.
Niilli uusilla laitteilla saadaan kui-
dut niin tarkoin talteen, etti kuitu-
hivid on ainoastaan 5 milligrammaa
litraa kohti. Entisten suotimien pai-
kalle on sijoitettu PK 18:n massan-
annostelulaitteita.

|




Ulkoasiainministerion edustajia ja muita

arvovaltaisia vieraita Kuusankosken tehtailla

Kesin kuluessa yhtismme on saa-
nut vastaanottaa lukuisia arvovaltai-
sia vieraita ja retkeilyryhmii. Erityi-
sesti on mainittava maamme ulko-
asiainministerion  kauppapoliittisen
osaston johtavien virkamiesten vie-
railu Kuusankoskella elokuun 14 pii-
vind. Timin laatuaan ensimmiisen
tutustumiskdynnin yhteydessi sen epi-
virallisesta luonteesta huolimatta neu-
voteltiin maamme vientiteollisuuden
vientindkymistd ja muista ajankohtai-

sista talouselimin kysymyksistd.

Ulkoasiainministerion  kauppapo-
littista

pdallikkd ministeri Tankmar Hor n,

osastoa edustivat osaston
apulaisosastopiillikké Pentti Uusi-
virta, jaostopaillikkd Niilo Pusa,
toimistopdillikkd Tapio Minkki-
B.-O. Jo-
hansson. Lisiksi matkaan osallis-

nen ja jaostosithteeri
tui Tasavallan presidentin kanslia-
pdillikkd Richard Tétterman.
Tehdaskierroksen  kohteina
Kuusanniemen sulfaattiselluloosateh-

olivat

das, Voikkaan paperitehdas sekd Ky-

min paperitehtaan pdillystyslaitos.

Sen piityttyd johtokunnan huvilassa
tarjottiin illallinen, jonka isintind toi-
mivat yhtién hallituksen puheenjoh-
taja, pankinjohtaja Mika Tiivola
sekd toimitusjohtaja Kurt Swan-
ljung.

Vieraat ja isdnndt johtokunnan huvilan
edustalla. Eturivissd vas:lta yhtién halli-
tuksen puheenjohtaja Mika Tlivola, mi-
nisteri Tankmar Horn, kansliapddllikks
Richard Tétterman, toimitusjohtaja Kurt
Swanljung ja jaostopdallikkd Niilo Pusa.
Toisessa ja kolmannessa rivissd oik:lta
toimistopddllikké  Tapio  Minkkinen,
jaostosihteeri B.-O. Johansson, apulais-
osastopddllikkd Pentti Uusivirta, johtaja
P.-G. Michelsson, johtaja L. Rdihd, isdn-
nditsija Botho Estlander, johtaja Carl-
Erik Hortling, johtaja Olov A. Hixén ja
isdnnditsija Magnus Wangel.

Puusta paperiksi ja hyvin tuloksin taitaa
olla pddjohtaja Antero Pihan ja
isdnnoitsij@ Magnus Wangelin
keskustelun aiheena

Metséhallituksen retkeilijdt seuraamassa
Voikkaan voimalaitoksen padolla
puunippujen ylikuljetusta ‘omalla’
suurtehoisella nosturilla

Kuusankosken tehtailla vieraili elo-
kuun 28 piivini 40-miehinen ryhmi
metsihallituksen, metsihallinnon
Lansi-Suomen piirikunnan ja erdiden
metsdopistojen  sekid  hoitoalueiden
virkamiehii. Kiynti liittyi osana 4-
paivdiseen  jatkokoulutusohjelmaan.
Kuusankoskella oli mukana mm. met-



sahallituksen piijohtaja Antero P i-
ha ja metsineuvokset Osmo Var s-
ta sekd Oiva Lyytinen, joka toi-
mi retkeilyn johtajana.

Vieraiden saavuttua Koskelaan,
heiddt toivotti tervetulleiksi yhtién
metsdpiillikkd Harry Willman. Seu-
raavana kohteena oli Voikkaan teh-

das ja tutustumiskohteina kuorimo,

nippunosturi seki tehtaan uudet pa-
perikoneet. Tehdaskierroksen paiop-
paana toimi isdnnditsiji Magnus
Wangel. Koskelassa tarjotulla lou-
naalla tilaisuuden isinti johtaja L.
Riihd kertoi yhtitn toiminnasta ja
kosketteli puheessaan myos pitkiai-
kaista  keskindisti kanssakiymistdi
maan suurimman puutavaran myyjin
ja suuren puutavaran ostajan Kymin
Osakeyhtion vililli.

Kansainvilinen litkkeenjohdon kor-
keakoulutasoisen koulutuksen jirjestd
IUC piti viidennentoista vuosikonfe-
renssinsa Helsingissi elokuun lopulla.
Osanottajina oli yliopistojen ja kor-

keakoulujen opettajia, kiytinnon
liikkkeenjohtajia ja  julkishallinnon
edustajia useista eri maista.
Konferenssin lomassa 31 henkinen
ryhmi  vieraili Kuusankosken teh-
tailla elokuun 26 piivini professori
Fedi Vaivion johdolla. Vieraiden
saavuttua Koskelaan heidit lausui
tervetulleiksi johtaja Olov A. Hixén

Kuusankosken
kauppalan
ruotsalaisille
kummikunta-
vieraille esiteltiin
myos Voikkaan
tehdasta kaytto-
padllikké Pekka
Holmin (edessd)
opastuksella

selostaen yhtion toimintaa, tuotantoa
ja tehdaslaitoksia. Tamin jilkeen tu-
tustuttiin  Kuusanniemen sulfaattisel-
luloosatehtaaseen seki Voikkaan pa-
peritehtaaseen. Johtaja Hixénin lisik-
si oppaina toimivat tuotekehittely-
paillikké Gustav Rosenqvist, isin-
nditsiji Erkki Laasonen, tydvoima-
paillikks Robert Brotherus ja tutki-
muspiillikkd Pauli Paasonen.

Kunkin neljin pohjoismaan pape-
riliitot muodostavat yhteistydelimen,
joka elokuun 12 piivini piti kesi-
kouksensa Helsingissd. Seuraavana
pdivini ammattiyhdistysjohtajat tu-
tustuivat Kuusankosken tehtaisiin.
Ruotsia edustivat puheenjohtaja Nils
Haglund ja sihteeri Kjell Juh-
lin, Norjaa puheenjohtaja Olav
Bratlie ja taloudenhoitaja Sigurd
Marcussen, Tanskaa puheenjoh-
taja Jorgen JOrgensen ja sihteeri
Carl Nicelsen ja Suomea puheen-
johtaja Veikko Ahtola, sihteeri
Antero Md ki sekd toimittaja Antti
Hietanen, useimmat rouvineen.

IUC:n konferenssin osanottajien
tutustuminen Kuusanniemen tehtaaseen
alkoi pienoismalleista, joita isdnnditsija
Erkki Laasonen esitteli

Pohjoismaiset ammattiyhdistysjohtajat
rouvineen tutustumassa Voikkaan
tehtaan uusimpaan paperikoneeseen
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Isintini toimivat isinnditsiji Magnus
Wangel, tydvoimapiillikké Robert
Brotherus, varatuomari Lasse Mikeli
ja piiluottamusmiehet Pentti Hali-
nen, Lasse Lehtisare ja Marti Rauta-
virta, kaikki rouvineen.

Vastaanostotilaisuudessa Voikkaan
klubilla isinnditsiji Wangel lausui
vieraat tervetulleiksi. Tehdaskidyntien
kohteina olivat Voikkaan ja Kuusan-
niemen tuotantolaitokset. Lisiksi tu-
tustuttiin  ammattikouluun, kauppa-
lan keskustaan sekd omakotialueisiin
ja katsottiin elokuva °Ndin tehtiin
Verlassa kisipahvia’. Paitteeksi nau-
tittiin lounas Koskelassa.

Elo—syyskuun vaihteessa ruotsa-
laisten kummikuntien edustajat vie-
railivat Kymen lddnissd kummikun-
tatoimikunnan ja kuntien kutsumina.
Kouvolassa pidetyn tervetuliaisjuhlan
jilkeen vieraat hajautuivat omiin
kummikuntiinsa. Kuusankoski vas-
9-henkisen
edusti Kuusankosken ystivyyspaikka~
Linded

Ramsbergii. Isintind toimivat kaup-

taanotti ryhmin, joka

kuntia Lindesbergii, sekid

pala, seurakunta seki yhtis, joka

R
e et S Ee

lanantaina 31. 8. tarjosi vieraille lou-

naan Voikkaan klubilla. Siti ennen
tutustuttiin -~ Voikkaan
kiyttopdillikks Pekka Holmin, so-
siaalipidllikkd Ake Launikarin ja yli-

tehtaaseen

mestari Esko Elorannan opastuksella.

Metsintutkimuslaitos jarjesti syys-
kuun alussa Ruotsin Metsikorkeakou-
lun seki omien osastojensa professo-
reille metsinhoitoa ja harvennusky-
symyksid kisittelevan retkeilyn, jon-
ka yhteydessi tuskijat ja opettajat
tutustuivat myds yhtidmme metsita-
louteen Nyniasin  tutkimusmetsissid
sekd puiden kisittelyyn Voikkaan
paperitehtaalla. Nynisissid vieraat ot-
ti vastaan yhtidmme metsipaillikks
Harry Willman, Hankintapdillikko
Henry Kvist esitteli rakenteilla ole-
vaa rankatavaran kisittelimod Voik-
kaalla, josta vieraat jatkoivat mat-
kaansa Elimielle Mustilan Kotikun-
naalle. Retkeliisten johtajana toimi
Metsintutkimuslaitoksen  ylijohtaja,
professori Viljo Holopainen.

Suomen ja Ruotsin
metsantutkimuksen
professoreja ja opet-
tajia Voikkaalla

Professori Kalle Put-
kisto takanaan Ruot-
sin metsdkorkeakou-
lun rehtori
sori Hagberg seka
hankintapddllikks
Henry Kvist

profes-

Ruotsin  maanpuolustuskorkeakoulun
retkikunta ja Kaakkois-Suomen sotilas-
lagnin padllystod vierailemassa
Kuusankosken tehtailla

Ruotsin  maanpuolustuskorkeakou-
lun 50-henkinen ryhmi tutustui 10. 9.
yhtiomme Kuusankosken tehtaisiin.
Ryhmid  johti  kenraaliluutnantti
Malcom Murray ja suomalaisena
isantand oli kenraalimajuri Olavi J.
Lehti. Seurueeseen kuuluivat myds
sotilaslddnin  ko-
Mapti

Hannila, everstit Kalevi Sarva

Kaakkois-Suomen
mentaja  kenraaliluutnantti
ja Sakart Rusama sekd poliisitar-
kastaja Olli Asteljoki, lddnin-
neuvos Veino Iisakkala ja so-
siaalineuvos Urho Saariaho.
Vieraat otti vastaan johtaja Olov
A. Hixén kertoen samalla yhtidn toi-
minnasta ja tuotantolaitoksista. Teh-
daskierros tehtiin Kuusanniemen ja

Voikkaan tehtaille, jonka jilkeen
lounastettiin ~ Koskelassa  toimitus-
johtaja Kurt Swanljungin ollessa
isantdnd.




Johtaja Carl Johan Cedercreutz
kuuluu niihin ihmisiin, joiden eldmdn-
myénteinen asenne heijastuu ympi-
ristdédn ja tarttuu kanssaihmisiinkin.
Hinelld on kyky sailyttdd optimismi
vaikeissakin tilanteissa ja siten hil-
ventdd uhkaavia pilvid.

Tim3 hinen valoisa mielenlaatun-
sa tull jilleen selvisti ilmi kdydes-
simme tervehtimdssi hintd muuta-

maa piivdd ennen hinen muuttopii-

vidnsid Karkkilasta uuteen toimipaik-

kaansa Arabian tehtaan toimitusjoh-
tajaksi. Kieltimittd tuohon hetkeen
sisiltyi haikeuttakin. Hin — toisen
polven hdgforsilainen — oli jitti-
missd kotiseutunsa, tehtaansa ja teh-
taalaisensa, joihin hin on sydinjuu-
riaan mydten kiintynyt. 1920-luvulla
hidnen isidnsd johti Hogforsin tehdasta
ja pojan mieleen painui tuolloin lih-
temittdmasti ruukki, tehdaskyli ja
sen asukkaat. Vieli nyt vuosikym-
menien piadstikin hinelle on tuotta-
nut vilpiténta iloa tavata tuon ajan
tehtaalaisia ja vaihtaa heidin kans-
saan  muutama

tuoreena  siilynyt

muistelo noilta entisiltd pdiviltd.
Keskustelun kuluessa eron haikeus
onkin muuttunut elimii rikastutca-
viksi valoisiksi muistoiksi. Niin kiy
my0s keskustelun siirtyessi varsinai-
siin tehtaan asioihin. Johtaja Ceder-
creutzin tullessa 1957 Karkkilan teh-
taan isinnoitsijiksi vallitsi pahanlai-
nen lamakausi. Tehtaan tydaika tiy-
tyl supistaa neljadn pdivddn viikossa.
Johto ja tyOntekijit pitivdt yksituu-

Arabian tehtaan
toimitusjohtajaksi
1. 9. siirtynyt
johtaja Cedercreutz
kuvattuna
Karkkilan tehtaan
tydhuoneessaan
taustanaan vanha
maalaus ruukin
varhaisilta ajoilta
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maisesti tdtd parempana ratkaisuna

kuin irtisanomisia. Yleensikin on
johtaja tullut tehtaalaistensa kanssa
hyvin toimeen ja antaa heiddn reh-
tiydelleen varauksettoman tunnus-
tuksen.

Vaikeat ajat menivit aikanaan ohi,
joskin rakennustuotantoon nojautuva
Karkkilan tehtaan valmistusohjelma
on herkisti reagoiva ja viimeaikainen
hiljaiselo rakennusalalla on my®s tun-
tunut yhtismme metalliteollisuudessa.
Mutta paljon ovat menneet vuodet
aiheitakin.

tuoneet mukanaan ilon

Tehdas on modernisoitu. Harmaan

valuraudan rinnalle on tullut SG-

rauta, tuotanto-ochjelma on monipuo-
listunut ja tyGolosuhteet parantuncet.
Eristdin nopeata on ollut kasvuvauh-
ti Salon ja Heinolan tehtailla. Hen-
kilokohtaisesti johtaja Cedercreutzille
on tuottanut suurta tyydytysti arma-
tuurituotannon kasva mittavaksi ja
pitkdlle automatisoiduksi tuotannon-
haaraksi, Olihan hin itse sotien jil-
keen Hogforsin Tehtaan konepajan
paillikkdnd suunnittelemassa ja kidyn-
nistimissi armatuurien valmistusta.

Tuotannon ohella johtaja Ceder-
creutz korostaa myynnin tirkeitd
osuutta teollisessa toiminnassa, ei ai-
noastaan kauppojen syntymisend vaan
my®s uusien ideoiden tuojana. Valpas
myyntimies saa kauppamatkoilla liik-
kuessaan tuntuman uusiin ideoihin ja
kykenee nikemiin, mitd uutta mark-
kinoille voitaisiin tdnd kirein kilpai-
lun aikana tarjota.

Johdatamme keskustelun johtaja
Cedercreutzin henkilokohtaisiin har-
rastuksiin. Nuorukaisena hin opiskeli
Erik
Cronwallin johdolla, soitti ylioppi-

viulunsoittoa  kapellimestari

lasorkesterissa ja on toiminut myds
Hogforsin, Varkauden ja Kuusankos-
Niiden

ken amatdoriorkestereissa.

Johtaja C. J. Cedercreutz muistaa
hogforsilaisensa ja he hinet

paikkakuntien musitkinharrastajat —
ei vihiten Karkkilassa — saavat olla
paljosta kiitollisia hinen epiitsek-
kiille innostukselleen ja huolenpidol-
leen. Tyokiireiden takia viulunsoiton
harrastus on jo pakostakin jiinyt,
mutta helsinkildiseksi muututtuaan
hin on pidttinyt aloittaa ahkeran
konserteissa kdymisen. Toinen rak-
kaus on purjevene, joka nyttemmin
matkan lyhentyessi saa entistd enem-
min omistajan huolenpidon osakseen.

Hégforsilaiset tulevat muistamaan
hinelle

menestystd uudessa vaativassa johta-

johtajaansa ja toivottavat
jantehtivissdan.
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Aikaisemmin yhtidldisten mielen-
kiinto oman asunnon hankkimisessa
on kohdistunut melkein yksinomaan
yhden perheen omakotitalon rakenta-
miseen. Omakotitaloja rakennetaan
edelleen, mutta ymmarrettdvistd syis-
t4 vauhti on verrattuna parhaisiin ra-
kennusvuosiin melkoisesti hiljentynyt.

Yhi useammat ovat saaneat oman ta-

lon toiveensa toteutetuksi ja varsin
monet ovat myds jo selviytyneet ra-
kennusveloistaan tai ainakin voineet
melkoisesti keventid velkataakkaan-
sa.  Yhtend syynd voitaneen pitdd
myds sitd, ettd sopivat ja keskeiset
omakotialueet alkavat olla jo lihes
tiyteen rakennettuja. Toisaalta on
viime vuosina monet hankkineet it-
selleen asunto-osakkeen kerrostalois-
ta ja timi asumismuoto niyttdi ole-
van noususuunnassa.

Tukeakseen kerrostaloasuntojen
hankkimista on Kuusankosken teh-
tailla jo jonkin aikaa ollut valmis-
teilla asunto-osakeyhtién perustami-
nen ja yhtid on pidittinyt luovutaa
tille asunto-osakeyhtiélle normaalein

omakotiehdoin 1,2 ha:n suuruisen
tontin  Hevoslammentien  varrelta
Kuusanniemesti. Tontille on oikeus

rakentaa kolme 3-kerroksista asuin-
taloa. Niiden piirustukset ovat jo
valmiina ja  rakennussuunnitelmat
muutenkin hyvilli alulla, kertoi leh-

dellemme kiinteistdosaston pidllikks,

16

varatuomari Matti Ylikangasan-
taen tisti monia yhtidldisii kiinnos-
tavasta rakennusyrityksesti seuraavia
tarkempia tietoja:

Rakennushankkeen edistyminen

Tulevien rakennusten paikat on jo
merkitty maastoon ja Kuusankosken
kauppala on aloittanut tarvintavat
kunnallisteknilliset tydt. Rakennus-

Kuusankosken tehtaiden kiinteisto-
osaston pdallikke varatuomari
Matti Ylikangas

lothin tulee yhteensi 81 huoneistoa:
kolme huonetta ja keittion kisitcdvid
asuntoja 18 kpl asuinpinta-alaltaan
74,8 m2, kahden huoneen ja keittién
asuntoja 36 kpl pinta-alaltaan 56,6
m?, kahden huoneen ja pienoiskeit-
tion asuntoja 9 kpl pinta-alaltaan
49,3 m? seki huoneen ja pienoiskeit-
tion asuntoja 18 kpl pinta-alaltaan
31,1 m? Kaikkiin huoneistoihin kuu-
luu kylpyhuone, vaatehuone ja par-

Kolme yhtioldisten osakekerrostaloa

rakennetaan Kuusankoskelle

liikkeiltd on pyydetty urakkatarjouk-
sia ja se kenelle ty annetaan, on to-
lehtemme

dennikoisesti ilmestyessi

jo ratkaistukin. Tarkoitus on niet
saada rakennustydt alkuun lokakuun
alkupuolella. Ensimmiisen talon las-
ketaan valmistuvan ensi kesini, toi-
sen jouluun 1969 mennessi ja kol-
mannen kevailld 1970.

Ensimmiiseksi rakennetaan [ihim-
miksi Vikkirin alueen omakotitaloja
ja Tapiontietid tuleva talo. Siihen si-
joitetaan yhteinen limpokeskus, kes-
kimmiiseen taloon yhteinen pesutupa
ja kolmanteen yhteiset askartelutilat.
Jokaiseen taloon rakennetaan sauna,
viestdnsuoja ja tarpeelliset varasto-
tilat sekd koneellisesti jizhdytettivi
talouskellari. Niin ikiin kuhunkin
taloon tulee kahdeksan limminti au-
totallia.

Taloihin 81 huoneistoa

Asunto-osakeyhtio Hevoslammen-
tien talot on suunnitellut tampere-
lainen arkkitehti Aarne Heino. Ta-

veke. Pienimmissi huoneen ja keit-
t1on kidsittivissi asunnoissa on myds
makuualkovi. Suurimpiin asuntoihin
tulee kaksi WC:ti.

Kaikki osakkeet on tarkoitus myy-

palveluksessa  oleville.

di  yhtién

kuutisenkymmenti. Asunto-osakkeen
lopullinen hinta midrdytyy vasta sen

jalkeen, kun urakkasopimus on alle-
kirjoitettu.
tenkin suuri yhtendinen rakennushan-

Koska kyseessi on kui-

oh




ke, jota yhtio lisiksi toimenpiteilldin

tukee, muodostuvat hinnat huomat-
tavasti yleistd hintatasoa halvemmik-
si.  Asunto-osakkeiden myyntisopi-
muksiin liitetdin keinottelun estami-
seksi normaalit yhtitn jakamien oma-
kotitonttien mukaiset ehdot.

Rakennusten ympdristé ja
tiesuunnitelmat

Talojen sijoituspaikka on etelddn
vievtdivid kallioperdistd miannikks-
rinnettd, Pinta-ala 1,2 ha on kyllin
tilava ja lapsille tullaan varaamaan
rauvhalliset leikkitilat. Tiet ja tarpeel-

liset piha-alueet kestopiillystetiin
valittdmisti rakennusten valmistut-
tua. Kauppalalla on tarkoitus heti

Tdhteen asemakaavan valmistuttua
ryhtyd rakentamaan Tihteen ja kaup-
palan keskustan vilisii liikenneyh-
teyksid, jolloin nykyisistd yhdensuun-
taisista

ajoteistd pddstiin  eroon.
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Suunnitteilla olevan Tihteen mut-
kasta Kuusanniemeen johtavan uuden
tien ja kerrostaloalueelle johtavan
Hevoslammentien viliin jid muuta-
man kymmenen metrin levyinen met-
sdinen vyOhyke puistoalueeksi.

Rakentaminen parantaa

Kuusankosken tyollisyystilannetta

Rakennushankkeen alulle saaminen
on myds sikdli mieluisa uutinen, ettd
se osaltaan parantaa paikkakunnan
tySllisyysnikymid. Niiden kolmen
talen rakentaminen tulee antamaan
tydtd puolentoista vuoden ajaksi noin
50 henkilslle. Ja tietenkin 81 uuden
asunnon valmistuminen tulee paran-
tamaan huomattavasti yhtioliisten ja
koko kauppalan asuntotilannetta.

Osakkeiden myynti ja rahoitusohjeita

Asunto-osakkeiden myynti aloite-
taan heti kun niiden hinnat on voitu

Rakennuksiin tulevien osakehuoneistojen pohjapiirrokset vasemmalta:

Kerrostalot rakennetaan Téhteeseen He-
voslammentien varteen 1,2 ha:n laajui-
selle tontille etelddn viettdavddn rinne-
maastoon, Rakentaminen aloitetaan ku-
van oikeanpuoleisesta talosta

laskea. Tdma tapahtuu urakkasopi-

muksen  allekirjoittamisen  jilkeen.
Osakkeet cn mahdollista ostaa joko
velattomina tai niin ettd hinnassa ote-
taan huomioon asunto-osakeyhrtidlle
otettu ensisijaislaina.  Velattomien
osakkeiden yhtivastike tullee ole-
maan n. 1 mk m?:ltd kuukaudessa ja
velkaosuuden rasittamien osakkeiden
n. 2,20 mk m?:ltd kuukaudessa. Ta-
loihin ei tule yhtion omistamia osak-
keita eikd mydskdin vuokrahuoneis-
asunto-osakkeet

Rakennusaikana

toja vaan kaikki

myydidin. asioita
hoitaa viliaikainen hallitus, johon

valitaan my0s osakkeenmerkitsijéiden

edustaja. Rakennustdiden piatyttyi
asunto-osakeyhtion hallinto  siirtyy
kaksi huo-

netta ja keittic 56,6 m?2, kolme huonetta ja keittisc 74,8 m2, kaksi huonetta ja
pienoiskeittid 49,3 m2 ja huone, makuualkovi sekd pienoiskeittic 31,1 m2
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kokonaisuudessaan  osakkeenomista-
jille.
Aravalainan uusien sidantdjen mu-

kaisesti on osakkeen merkitsijilld
mahdollisuus hakea asuntokohtaista
aravalainaa. Asutushallitus el ole

kuitenkaan vieli antanut tdstd yksi-
tyiskohtaisia ohjeita. Huomattakoon
siis, ettd Asunto-osakeyhtid Hevos-
lammentie ei tule ottamaan aravalal-
naa, vaan ne tulevat osakkeenomista-
jille henkilokohtaisesti.  Taloyhtidn
ensisijaislainoitus on sen sijaan jo
kunnossa Pohjoismaiden Yhdyspan-
kin ja Keskiniinen yhtis Teollisuus-
vakuutuksen mydntimien lainojen
turvin. Rakentamisen edistyessi tul-
Tiedotuslehdessi

tarkempia

laan antamaan

ohjeita  Hevoslammen-
tien kerrostalojen asunto-osakkeiden
hankkimisesta.

Asunto Oy Valtapuistikko

Edelld mainitun Hevoslammentien
lisiksi  yhtis
kaksikerroksisen

rakennussuunnitelman
on pannut alulle
rakentamisen Eliketalon
Valtakadun ja

Puistokadun kulmaan.

asuintalon
viereiselle tontille
Sithen tulee
kahdeksan huoneistoa ja talonmiehen
asunto, joiden yhteinen pinta-ala on
918 m?2. Talon on suunnitellut hel-
sinkildinen arkkitehti Kaj Salenius,
joka suunnitteli myds Kiinteists-Oy
Eliketalon rakennuksen.

Uuden kerrostalon rakennustyot
aloitettiin kesikuussa ja talon on tar-
koitus valmistua ensi kevddni. Pii-
urakoitsijana on Rakennuslitke T.
Potinkara Oy. Talo liitetiin Elike-
Rakennuk-

seen ei tule erillistd viestdnsuojaa,

talon limpdkeskukseen.

vaan asunto-osakeyhtid tulee liitty-
mddn Sairaalanmien yleiseen vies-
tonsuojaan. Tamidn Asunto-Oy Val-
tapuistikko nimisen rakennushank-
keen alkuunpanijana ja piiosakkaa-
na on siis yhtid. Talon kaikki osak-
keet on jo merkisty. Tamikin raken-
nushanke helpottaa osaltaan paikka-
kunnan tyéllisyystilannetta ja tieten-

kin edistdi asuntotilannetta.
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Yhuoliisemme rakentaneet

yli 1800 omakotitaloa

Useimmat
yhti6ldisrakentajat
tekevdt itse

niin paljon

kuin suinkin.
Kuvassamme
Terttu jo Esko
Kdapa perustusta
laudoittamassa

Keskitetysti hoidevtu omakotira-
kennustoiminta aloitettiin yhtidssim-
me v. 1946, jolloin ensimmiiset ton-
tit jaettiin. Viime vuodenvaihteeseen
mennessi — siis kahden vuosikym-
menen aikana — on 1827 yhtidliis-
perhetti rakentanut itselleen oman
talon, niistd 793 yhtion luovuttamal-
le tontille. Piitehtailla Kuusankos-
kella on rakentaminen ollut vilkkain-
ta. Tdalld omakotitaloja on valmis-
tunut 1208 ja yhtit on jakanuc 588
Niin
omakotiasioita hoitava rakennusmes-
Matti Haikola Kuusankos-
ken tehtaiden sosiaaliosastolta. Li-

tonttia. kertoi lehdellemme

tari

siksi vuosina 1954—1967 valmistui
uusiin kerrostaloihin Kuusankoskella
142 yhtioliiselle oma osakehuoneisto.
Koko yhtitn piirissd on omien uusina
hankittujen osakehuoneistojen luku
311. Edelli mainittuihin lukuihin ei-
vit siis sisilly vanhoina ostetut oma-

kotitalot eikd asunto-osakkeet, joita

niitdkin on useilla yhtigldisilld. Vii-
me vuodenvaihteessa asui yhtioldisisti
omissa asunnoissaan 49 prosenttia,
kuusankoskelaisista 55,4 prosenttia.

Omakotirakennustoiminta hiljentynyt

Tilanne omakotirintamalla on mel-
koisesti hiljentynyt verrattuna vilk-
Raha-
markkinoiden kireydesti johtuen lai-

kaimpiin  rakennusvuosiin.
nansaanti on vaikeutunut ja saman-
aikaisesti rakennuskustannukset ovat
kohonneet huomattavasti. Nykyisin
el ilmenekdin niin suurta innostusta
oman talon rakentamiseen kuin 1950-
luvulla ja vield timin vuosikymme-
nen alussa. Mutta lamassa ei omako-
tien rakentaminen suinkaan ole. Par-
haillaan on Kuusankosken tehtailla
alun

vireilld kolmattakymmenti

omakotirakennushanketta. Tdmin
vuoden aikana on Kotiharjun, Ky-
menrannan ja Melkunmien omakoti-

alueilta jaettu 14 uutta tonttia. Yksi-




toista perhettd on jo tdméinkin vuo-
den aikana muuttanut asumaan vas-
tavalmistuneeseen taloonsa.

Tontin saaminen yhtisltd

Yhtion omakotitontin saannin eh-
tona on, etti hakija on ollut vihin-
tiin  kolme wvuotta yhtijaksoisesti
yhtién  vakinaisessa  palveluksessa.
Sopimuksen mukaan taloon on muu-
tettava asumaan kolmen vuoden ku-
luessa kauppakirjan allekirjoittami-
sesta. Kun omassa talossa on asuttu
vuosi, kauppahinnasta kuoleutuu 1/15
ja samoin jokaisena seuraavana vuon-
na, joten koko kauppahinta kuoleu-
tuu 15 vuodessa. Jos tontin saanut
eroaa yhtion palveluksesta aikaisem-
min, joutuu hin maksamaan jiljelld
olevan tontin hinnan yhtidlle. Yhtit
mydntii hyviksymilleen rakentajal-
le 7 % korolla 15000 mk:aan asti
ns. tukilainaa, miki hoidetaan Poh-
joismaiden Yhdyspankin paikallisen
konttorin vilitykselli. Edelleen ovat
voimassa muut yhtidn omakotiraken-
tajille mydntimic edut.

Vanhoja omakotitaloja kunnostetaan

Useat vanhemmista puuldmmittei-
sistd omakotitaloista on mydhemmin
muutettu joko 8ljykamiina- tai kes-
kuslimmitteisiksi. Kuusankoskella
kahden viime vuosikymmenen aikana
rakennetuista yli 1200 talosta on ar-
violta puolet nykyisin keskuslimmi-
tystaloja. Kolmisensataa taloa lim-
mitetddn Oljykamiinoilla ja saman
verran lienee puulimmitteisii taloja.

Vanhan puulimmisteisen  talon
muuttaminen  keskuslimmitystaloksi
on suuri urakka. Putkiston asenta-
mista varten joudutaan lattiat repi-
miidn auki ja kattilahuoneen sijoitta-
minen on usein hankalaa, varsinkin
jos taloa rakennettaessa ei ole kai-

Jatkun sivulla 28

Ylhddlta lukien: Tapiontien varrella
talot porrastuvat hauskasti rinteeseen.
Vikkédrdsta [8ytyy useitakin kauniita
matalatyylisid omakotitaloja. Tapio
Taipaleen talo on vasta vajaan vuoden
ikdinen
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Yhtidmme Kuusankosken tehtaiden
ruokaloiden hoito siirtyi viime joulu-
kuun alussa Osuusliike Kymenmaan
tytirlitkkeelle Kadipild Oy:lle. Asias-
ta neuvoteltiin erdiden muidenkin

litkkkeiden kanssa.
kutti se, ettd Kadpdld Oy, joka on

Ratkaisuun vai-

perustettu  Valkealan varuskunnan
rakennustydmaan ruokalan pitoa var-
ten, on erityisesti tallaisten ruokaloi-
den hoitamiseen tarkoitettu litkeyri-
tys. Seuraavassa Kuusankosken teh-
taiden tydmaaruokaloiden hoidosta
vastaavat samoin kuin ruokaloiden
mielipiteitiin

asiakkaat  esittivit

uudesta jarjestelystd.

Sopimus sisdltdd velvoitteita
myds yhtidlle

Sostaalipidllikké Veikko Salan-
der kertoi, ettd neuvotteluvaiheessa
tutkittiin useita eri vaihtoehtoja ruo-
kailun jirjestimiseksi. Yhtend mah-
dollisuutena harkittiin  pakasteiden
kayotdd, joka olisi vaatinut ruoka-
annosten limmittdmistd varten mik-

roaaltouunien hankkimista ruokailu-

Kuusanniemed lukuun ottamatta
Kuusankosken tehdasruokalat sijaitsevat
vanhoissa mutta viihtyisiksi uusituissa
tiloissa. Kuvamme Kymintehtaan
pddvaraston yldkerrassa sijaitsevasta
ruokalasta
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Kuusankosken tehdasruokaloiden

hoidosta myonteisii kokemuksia

pisteisiin, Tdsti ajatuksesta kuitenkin
luovuttiin ja paddyttiin sellaiseen jir-
jestelyyn, ettd ruoka valmistetaan
Voikkaan sekd Kuusanniemen kes-
kusruokaloiden keittidssd ja kuljete-
taan Kuusanniemesti Kymintehtaan
kahteen jakelupisteeseen, pdivaraston
ylikerrassa sijaitsevaan keskusruoka-
laan sekd Kuusaan saaren ruokalaan.

Sopimuksen mukaisesti yhtis on
luovuttanut ruokalan pitdjin kiyt-
toon tarvittavat tilat, laitteet seki
kaluston. Yhtié huolehtii myds va-
laistuksesta, limmityksestd, kidytto-
voiman saannista sekd vesi- ja vie-
mirikuluista samoin kuin huoneisto-
jen kunnossapidosta ja ruokailutilojen

Eero Pihkala aterioimassa Kuusanniemen

tilavassa ja valoisassa tehdasruokalassa

sitvouksesta. Niin ikdin on yhtion
huolena ruoan kuljetus Kuusannie-
mesti Kymintehtaan ruokaloihin.
Ruokalan hoitaja Kidpildi Oy puo-
lestaan huolehtii ruoan valmistukses-
sa tarvittavien laitteiden ja kaluston
kunnossapidosta, tarjoilukalustosta

ja keittididen siivouksesta.

Hintataso varsin kohtuullinen

Osuuslitke Kymenmaan ravintoloi-
den rtarkastaja Antti Limsi, joka
johtaa ja valvoo myds Kuusankosken
tehtaiden ruokaloita, kertoi lehdel-
lemme seuraavaa: “Kiipili Oy on
nimenomaan tyomaaruokaloiden hoi-
tamiseen erikoistunut yritys ja ruo-
kalan pitohan on itse asiassa saman-
laista, sijaitsipa se sitten tehtaalla tai
rakennustydmaalla. Kullakin ruoka-
lalla on vastaava hoitajansa, joka
vastaa kaikesta oman ruokalansa toi-
mintaan liittyvidstd.”

— Aukioloaikojen saaminen kaik-
kia tyydyotdviksi on vaikeaa. Eri-




tyisesti vuorotydssd olevien huomioon
ottaminen ja ruokailumahdollisuuk-
sien jirjestiminen heille on osoittau-
tunut hankalaksi. Kuusanniemessi
olemme kokeilleet sellaista menette-
lyd, ettd aamu- ja iltavuorolaiset voi-
sivat ruokailla joko ennen tai jilkeen
tyovuoronsa. Tamd jdrjestely ei ole
kuitenkaan saanut sanottavampaa
suosiota osakseen. Varsin monet tyy-
tyvit vield vain pelkkiin eviisiinsi.
Eris ratkaisu olisi ruoan kuljettami-
nen termoskannuissa  tydpaikoille.
Tillainen tapa on tiertdvasti kdytds-
si Ruotsissa. Toistaiseksi el ole kui-
tenkaan katsottu tihin olevan edel-
lytyksid. Virvokkeiden ja kahvin
osalta asia on helpommin jirjestetti-
vissd. Meilld onkin eri kohteissa auto-
maatteja, jotka ovat aina kidyttdval-

miina.

— Ennakkoon meiti peloteltiin,

mutta el meidin korviimme ole mi-
tadn pahempaa kantautunut. Tydnte-
kijoiden ruokalatoimikunta, joka ko-
koontuu nelji kertaa vuodessa niiti
asioita kisittelemdin, on tehnyt
asiallisia esityksid. Hintatasosta so-
vittaessa padtettiin hinnat pysyttid
alhaisina ja litkevaihto onkin ollut
laskelmien mukainen. Niiden ruoka-
loiden emme odotakaan tuottavan
sanottavaa voittoa, mutta pyrimme
tietenkin peittimiin ruokalatoimin-
nasta aiheutuvat kulut.

Ruokavalikoima parantunut

Edelli mainitun ruokalatoimikun-
nan jisen puhelinasentaja Eino K o s-
kin en mainitsi: Muutos ei suinkaan
ole aiheuttanut kiinnetti huonom-

Kuusanniemen
ruokalan henkils-
kuntaa ‘tiskin’
takana.
Vasemmalta
rouva Eeva
Ylonen, tarkastaja
Antti Ldmsd sekd
rouvat lrja
Tuukkanen ja
Taimi Malin

Ruokalatoimi-
kunnan jdsen
puhelinasentaja
Eino Koskinen
tyOnsd ddressd

Aatos Pentikdinen, Rainer Laine,
Markku Vatto sekda Pekka Nykdnen
kahvia ja virvokkeita nauttimassa
Kymintehtaan keskusruokalassa

paan suuntaan, pikemminkin piin-
vastoin. Esimerkiksi ruokavalikoima
on parantunut. Olen kuullut muilta-
kin samanlaisia mielipiteiti. Toivo-
muksia tietenkin esitetiin ja niistd
tarkeimpid on se, ettd hintataso py-
syisi kohtuullisena; ei pyrittdisi saa-
maan suuria voittoja vaan nihtdi-
siin asia molempien nikdkulmasta.
— Jakelupisteiden sijoitus ja mii-
ri on my0s erds pulma. Automaatit
tulevat tietenkin halvemmiksi, mut-
ta jos voi valita, niin kylld asiakas
mieluummin juo vastakeitetyn kah-
Jatkoa s:lla 27
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Miksi ulkomaille?

Niin otsikoi diplins. Carl-Jobhan Ganszauge Teollisuuden
Metsiviestin numerossa 3/1968 julkaistun artikkelinsa, jonka esitimme
tissi myds lukijakuntamme pobdittavaksi. Asia ei ole suinkaan yh-
tiomme piirissi unsi. Parbaillaan kiynnissi olevien Nordland Papier-
ja Eurocan-yhtididen rakentamisen yhteydessi olemme julkaisuissamme
selvitelleet niitd syiti, jotka ovat saaneet swomalaisen metsiteollisunden
rybtymiin tillaiseen ekspansioon. Yhtiossimme jouduttiin ottamaan
kantaa ulkomailla tapabtuvaan teolliseen toimintaan jo 1930-luvulla,
kun yhtié hankki paperitullin uhan alaisena omistukseensa Star-tebtaat
Englannissa. Allaolevassa artikkelissa twodaan esiin eriitd uusia niké-
kobhtia, jotka antavat lisivalaistusta tihin koko maamme talouselimin
kannalta tirkeddin kysymykseen ja jotka samalla ovat omiaan osoit-
tamaan aikaisemmat kisitykset ja asenteet nykyisissi muuttuneissa

oloissa vanbentuneiksi.

Ryhdyttiessi pohtimaan syiti,
miksi metsiteollisuutemme laajentues-
saan sijoittaa tuotantoaan myds ulko-
maille, voidaan heti alkuun todeta,
etti nykyaikainen yritystoiminta ei
niytd kavahtavan kansallisuusrajojen
ylittimistd silloin, kun kilpailukyvyn
sdilyttiminen ja parantaminen puol-
taa tdméintapaista menettelyd. Toisin
sanoen tietyissi tapauksissa osoittau-
tuvat taloudelliset edut niin merkit-
seviksi, etti kannattaa lihtei maail-
malle. Perusteluja ylikansallisen yri-
tystoiminnan harjoittamiselle ei tar-
vitse kaukaa hakea, kilpailijaimme
levittiytyminen tarjoaa tissi suhtees-
sa riittdvisti esimerkkeji.

Oman metsiteollisuutemme kohdal-
ta asiaa tarkasteltaessa muistetta-
koon ensin, etti tuotamme tdilld
enimmikseen massatuotteita, kuten
sahatavaraa, selluloosaa, paperia ja
kartonkia vietiviksi edelleenjalostuk-
seen ulkomaille, jolloin tulli p3Zosta-
jamaissa el yleensi ole kovin korkea
tai sitd ei ole ollenkaan. Pidemmille
jalostetut tuotteet olisivat tietysti
kannattavampia, mutta niiden vientid
tyrehdyttivit yleensi korkeat tullit
ja/tai erilaiset maksut, joilla ostaja-
maiden omaa vastaavaa teollisuutta
suojataan. Kannattaa timin vuoksi
hankkiutua niihin maihin harjoitta-
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maan edelleenjalostusta raaka-ainee-
na suomalainen puolivalmiste, joka
joutuu ylistimddn matalan tullikyn-
nyksen. Tillainen Suomesta lihtevi
toiminta ei suinkaan ole uvutta, mustta
mittakaavaltaan vaatimatonta ko-
vimpiin kilpailijothimme verrattuna.

Meiddn on kuitenkin my8s tdhdit-
tivi miiritietoisesti oman teollisuu-
temme jalostusasteen kohottamiseen
aina kun se suinkin on mahdollista,
silli massatuotannon kannattavuus-
edellytykset eivit tddlli ole lihes-
kiin samat kuin suurten metsivaro-
jen maissa.

Toisaalta olemme luoneet ulkomail-
le vuosikymmenien miiritietoisella
markkinointity6lld vakituisen massa-
tuotteiden ostajakunnan, jonka tuo-
tannolla sillikin on taipumus kasvaa.
On niin ollen tarkoituksenmukaista
pyrkid sdilyttdmiin vanhat asiakkaat
ja hankkimaan mahdollisuuksia toi-
mittaa niille massatuotteita sieltd,
missi niiden valmistus on terveelld
taloudellisella pohjalla. Toimitusten
joustavuus till6in myds paranee, kun
samanlaatuisia tuotteita voidaan toi-
mittaa eri suunnilta. Meiddn on siis
ulkomaisilla sijoituksilla mahdollista
raivata tilaa jalostusasteen nostami-
selle kotimaassa, missd lisiksi — se
huomattakoon — puuraaka-ainevarat

ovat toistaiseksi, kunnes Mera-ohjel-
man vaikutukset alkavat nikyi, ra-
joitetut. Kohoavan jalostusasteen mu-
kana tarjoutuu kotoiselle teollisuudel-
lemme mahdollisuus tukea kotimaisen
puun hintatasoa niin, erti metsita-
louden harjoittamisen jatkuvuus ja
metsivarojen kasvu turvataan.

Puhuttaessa ulkomaisista sijoituk-
sista on myds muistettava, ettd varo-
jen bankinnassa piistiin lainanot-
toon ulkomaisilta paiomamarkkinoil-
ta, miki esim. viimeisen suuren suo-
malaisen ulkomaille tehtivin inves-
tointisuunnitelman yhteydessi kivi
mahdolliseksi. Kun tarvittavat lainat
on aikanaan maksettu, on samalla
luotu uusi vakuus alueella, josta to-
dennikdisesti on saatavissa uutta lai-
naa — sijoitettavaksi Suomeen. Ky-
symyksessd ei siis ole piiomien vien-
ti, silli muutenhan alkuun tarvitut
lainavarat olisivat jidneet saamatta.
Ei liioin sovi unohtaa sitd, etti erii-
siin ulkomaille tehtyihin investointei-
hin liittyy metsinkiyttd- ja metsidn-
hakkuuoikeuksia, jotka
melkoista omaisuusarvoa.

edustavat

Erivtdin tirkeini on lopuksi nih-
tivi se, ettd sijoitukseen ulkomaille
aina sisiltyy vahva mahdollisuus suo-
malaisiin konetoimituksiin ao. laitok-
sille. Timi turvaa tySllisyyttd koti-
maan konepajoille ja tietdd esittely-
koneistojen  pystyttimistdi alueille,
joissa metsiteollisuus nykyisin  voi-
makkaimmin  laajenee.  Yleistien
voimme todeta teollisuutemme inves-
toivan ulkomaille tiyttdikseen omia
velvoitteitaan maamme elintasoa ko-

hotettaessa.

Kaupankiynti ja teollisuus saa ny-
kyidin yhiti kansainvilistyvii muoto-
ja. Maailman markkinat ovat kohta
kaikkien ulottuvilla. Yhteyksien pa-
raneminen tekee kaukanakin olevien
kohteiden liittdmisen yritykseen ta-
loudellisesti mielekkiiksi. Niin ovat
laajalla rintamalla tehneet kilpaili-
jamme ja niin on meidinkin menetel-
tivi, silli muuten niivetymme.




Eerolan maatila sai keviilli uuden
suurtehoisen leikkuupuimurin. Sen
leikkuuleveys on 121/z jalkaa eli 375
cm. Viljasiilin tilavuus on 3 200 lit-
raa ja puintiteho hyvissi olosuhteissa
noin 7 000—10 000 kg tunnissa.

Vilja  kisitelliin nykyaikaisessa
korjuumenetelmissi koko ajan irto-
viljana. Puimurin siilié tyhjennetdin
vierelli ajavan traktorin perivau-
nuun. Traktori ajaa sen jilkeen vil-
jankuivaamoon, jonne kippaa kuor-
mansa. Kaksi miesti pystyy niin ol-
len hoitamaan koko viljankorjuun
lukuun ottamatta kuivurin hoitoa.
Aikaisemmin  Eerolassa  tarvittiin
oman koneen lisiksi vuokrapuimuri,
mutta uusi kone ennittdi yksinkin
puida kaiken viljan.

Satotoiveet nidyttivit elokuun lo-
pulla hyviltd. Mikili sid jatkuu kau-
niina, saadaan ilmeisesti hyvd sato.
Viljan laatuvaatimukset ovat nykyi-
sin niin korkeat, ettid vilja joudutaan
letkkaamaan melko tuoreena, suun-
nilleen yhti varhain kuin jos se pan-

Englantilaispoika Hallassa

puutavara-alaa oppimassa

Toukokuun alussa Hallan tehtaal-
le saapui englantilaispoika Stephen
Leigh kolmeksi kuukaudeksi har-
joittelemaan ja oppimaan uutta puu-
tavara-alalta. Hin on opiskellut
Guildfordin teknillisen College’n il-
takurssilla vuoden puuteknologiaa ja
aikoo jatkaa tulevana lukuvuonna-
kin. Nyt koulua on yhtend piivini
viikossa, nelji pdivdi Stephen tyos-
kentelee eridssi laboratoriossa puun
ominaisuuksia tutkien.

Kysymykseen kuinka hin tuli va-
linneeksi Suomen ja juuri Hallan
harjoittelupaikakseen, Stephen vais-
tasi, ettd hinen isinsi suositteli siti,
koska Hallalla on hyvd maine Lon-
toossa. Stephenin isi tydskentelee ni-
mittdin Lontoossa Price & Hallam

Suuritehoinen leikkuupuimuri

Eerolan tilan vainioilla

Puimurin sdilié
tyhjennetddn
suoraan traktorin
lavalle, josta vilja
kipataan kuivuriin.
Sakittdmistd ei
tarvita missddn
vaiheessa.

taisiin vanhan tavan mukaan seipiil-
le. Varhainen puiminen edellyttii
tehokasta kuivausta ja tilld hetkelld
Eerolan tilan pulmana onkin kuivu-
rin pieni teho. Puintia ei voida jat-
kaa yhtdjaksoisesti, vaan vililld on

nimisessd litkkeess3, joka on Hallan

sahan englantilainen agentti.
Stephen aloitti Hallassa tyot tuk-
kialtaalla ja on sittemmin kiertinyt
sahan osastolta osastolle, joten hin
on tutustunut kaikkeen toimintaan.
Hin kertoi tyon olleen aluksi ras-
kasva, mutta tottuneensa sithen myo-
hemmin. “En olisi varmaan oppinut
kaikkea kirjoista yhtd hyvin, kuin

odotettava kuivurin  tyhjentymisti.
Toisaalta tilannetta tinid vuonna hel-
pottaa se, etti kylvot katkesivat ke-
viilli sateiden takia pariksi viikok-
si, joten tuleentuminenkin on porras-
tunut.

Stephen tekemdssd henkildkohtaista
tuttavuutta lankun kanssa

tekemilld itse,” sanoi Stephen ja jat-
koi: ”tietenkiin en ole vieli tiysin-
oppinut sahamies, mutta varmasti
tieddn paljon enemmin kuin tulles-
sani.”

?Jotkut ystdvistini varoittivat mi-
nua, kun kuulivat lihtSaikeistani.
Tiesinhin toki isini kertomana yhtd
ja toista Suomesta, mutta kylli minua
silti jinnitti tulla vuteen maahan.”

Stephen harrastaa kitaransoittoa.
Hin kertoikin soittavansa kotimaas-
saan erddssi kitarayhtyeessi. Karhu-
lan ja Kotkan kahvibaarien tytot
olivat olleet kovin kiinnostuneita hi-
nen nimikirjoituksistaan ja olipa hin-
ti pyydetty muutaman kerran soit-
tamaankin. Hauskaa hinelld oli ol-
lut timi Hallassa viettiminsi aika
ja hin toivol voivansa my&hemmin
tulla uudelleen.
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Pitkiaikaisesti palvelleita

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

VAING LEHTINEN

viilaaja  Kuusankosken tehtaiden kor-
jauspajalta tuli 28. 6. olleeksi 40 vuot-
ta yhtién palveluksessa. Hdn on synty-
nyt litissa 10. 2. 1910. Han tuli yhtidn
palvelukseen ensimmdisen kerran 1923
ja tybskenteli eri osastoilla vuoteen
1930. V:ista 1932 lghtien hdn toimi
apumiehend ja valgjana ensin Kymin
ja myshemmin Voikkaan korjauspajan
valimossa.  Valimotoiminnan pddttymi-
sen jdlkeen hdn on vista 1966 tydsken-
nellyt viilaajana. Voikkaan klubilla
28. 6. pidetyssd juhlatilaisuudessa kor-
jauspajan padallikké Lauri Kaira kiitti
hantd pitkdaikaisesta palveluksesta yh-
tivssd ja rva Hilkka Kaira kiinnitti 40-
vuotisansiomerkin hédnen rintaansa. Ti-
laisuudessa olivat ldsnd ryds rva Hilja
Lehtinen sekd ylimestari Johannes Volo-
tinen ja teknikko Alpo Syd rouvineen.

MARTTI ALANKO

vuoromestari klooritehtaalta tuli 9. 8.
olleeksi 40" vuotta yhtitn palveluksessa.
Hdn on syntynyt Sysmdssd 23. 1. 1905,
Hén tuli yhtion palvelukseen Kuusaan
sahalle 1928 ja siirtyi sieltd samana
vuonna  klooritehtaalle. Viidentoista
vuoden aikana hdn tyoskenteli kloori-
tehtaan kaikilla osostoilla ja nimitettiin
vuoromestariksi 1944, Koskelassa 9. 8.
pidetyssd juhlatilaisuudessa isdnnditsija
Krister Brommels kiitti hdntd pitkdai-
kaisesta palveluksesta yhtidssémme ja
rva Anne-Beate Brommels kiinnitti hd-
nen rintaansa 40-vuotisansiomerkin. Ti-

Martti Alanko
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Leevi Ollila

laisuudessa olivat l&snd myds rva Alan-
ko, dipl.ins. Ralf Sjéblom ja ylimestari
Aarne Stadig.

LEEVI OLLILA

1. keittdgja Kymin selluloosatehtaalta
tuli 19. 8. olleeksi 40 vuotta yhtidn
palveluksessa. Hdn on syntynyt Anjalas-
sa. Yhtion palvelukseen Kuusaan sa-
halle héan tuli 1928 ja siirtyi sieltd Ky-
min ulkotydosastolle. Selluloosatehtaan
keitto-osastolle hdn tuli tychon 1934.
Koskelassa 6. 9. hdn vastaanotti yhtién
40-vuotisansiomerkin. Kymin selluloosa-
tehtaan isdnnaitsija@ Paul Lindqvist kiitti
hdntd pitkdaikaisesta palveluksesta ja
rva Lindgvist kiinnitti merkin hdnen
rintaansa. Tilaisuudessa olivat  ldsnd
myos rva Ollila sekd mestari Olavi Luos-
tarinen.

JUANKOSKEN TEHDAS
VILHO HILTUNEN

hioja puuhiomosta tuli 19. 7. olleeksi
40 vuotta yhtion palveluksessa. Hdn
tuli tehtaan palvelukseen ensimmdisen
kerran 1923 ja on vista 1934 ldhtien
palvellut yhtdjaksoisesti ldhes koko ajan
hiojana. Juantehtaan toimihenkildker-
holla  jdrjestetyssd  kahvitilaisuudessa
tehtaan isdnnditsija L. Timgren luovutti
hidnelle  yhtion  40-vuotisansiomerkin
kiittden hdntd uskollisesti suoritetusta
tyostd  pitkdaikaisena  palveluskaute-
naan. Ansiomerkin kiinnitti hédnen rin-
taansa rva Annele Timgren.

TOIVO PIRINEN

remmisuutari kartonkitehtaalta tuli 8. 8.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Hén tuli 1925 tehtaan palvelukseen en-
simmdisen kerran ja tydskenteli useaan
otteeseen eri tydosastoilla. Hollanteri-
mieheksi kartonkitehtaaseen hén tuli

Toivo Pirinen

Yainé Lehtinen

1934 ja on siitd lghtien palvellut yhtd-
jaksoisesti. Viimeiset 20 vuotta hdn on
toiminut nykyisessd tehtdvdssddn. Juan-
tehtaan toimihenkilokerholla pidetyssa
kahvitilaisuudessa konttoripddllikks Rolf
Chydenius kiitti héntd pitkéaikaisesta ja
uskollisesta palveluksesta yhtion jo teh-
taan hyvdksi ja luovutti hdnelle yhtidn
40-vuotisansiomerkin. Rva Eila Lehto-
ora kiinnitti merkin hdnen rintaansa.

HALLAN TEHDAS

EINO KOSTAMO

mallipuuseppd puusepéntehtaalta  tuli
3. 9. olleeksi 40 vuotta yhtién palve-
luksessa. Hdn tuli tyshon rakennusosas-
tolle 1927 ja on toiminut puuseppdnd
v:ista 1929 ja mallipuuseppdnd vista
1940 Idhtien. Hdnen kunniakseen oli
Hallassa jarjestetty kahvitilaisuus 3. 9.,
jolloin isdnnéitsija Borje Carlson kiitti
hdntd pitkdaikaisesta palveluksesta ja
sosiaalivirkailija  Lilli  Olsson  kiinnitti
40-vuotismerkin hdnen rintaansa. Tilai-
suudessa olivat |dsnd myds rva Kostamo,
jolle ojennettiin kimppu punaisia ruu-
suja sekd sahateknikko Erik Torstens-
son ja sahanhoitaja Pauli Hartikainen.

Eino Kostamo




Eino Helminen

Merkkipiivia

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

EINO HELMINEN

kalanterikoneen kdyttdid Kymin paperi-
tehtaan Fourdrinier-osastolta tdyttdd 60
vuotta 24. 9. Hdn on syntynyt Jdm-
sdssd. Hdn tuli yhtion palvelukseen voi-
telijaksi Kymin paperitehtaalle 1927,
siirtyi kalanterikoneelle 1941 ja on toi-
minut nykyisessd ammatissaan vista
1950. Hén on ollut tuotantokomitean
jdsen n. kolme vuotta ja kuulunut aloi-
tetoimikuntaan vista 1960. Ammatti-
yhdistystoimintaan hdn on osallistunut
vista 1925 ja kuuluu kauppalanvaltuus-
toon sekd Osuusliike Kymenmaan hal-
lintoneuvostoon.

TOIVO LAURELL

kiinteistoosastolta tayttdd 60 vuotta
28. 9. Hdn on syntynyt Muolaassa.
Yhtisn  palvelukseen  urheilukenttien
vahtimestariksi hdn tuli 1939 toimien
tdssd tehtdvdssd vuoteen 1965, mistd

Toivo Laurell

Hilja Tikka

léhtien hdn on ollut yhtién tenniskent-
tien, liikuntalaitteiden ja lomanvietto-
paikkojen hoitaja ja kunnossapitdja.
Hé&n on innokas urheilumies ja harras-
tanut menestykselld  kilpaurheiluakin,
erityisesti juoksulajeja mailista marato-
niin. Hdn kuului aikoinaan P&lldkkda-
ldn Urheilijoihin ja niiltd ajoilta on ha-
nen nimissddn piirimestaruuksia. Ky-
mintehtaan mestaruuden 3 000 m:n
juoksussa hdn voitti 1939,

JALMARI NIEMI

paalaaja Kymin selluloosatehtaalta tdyt-
tda 60 vuotta 7. 10. Hdn on syntynyt
Savitaipaleella ja tuli Kymin selluloosa-
tehtaalle paalaajoksi 1927, Hdnen va-
paa-aikansa kuluu kalastuksen ja met-
sdstyksen parissa.

HILJA TIKKA

viivaajan apulainen Kymin paperiteh-
taan Fourdrinier-osastolta tdyttéd 60
vuotta 8. 10. Hdn on syntynyt Sakko-
lassa ja tuli 1928 yhtion palvelukseen
Voikkaan paperitehtaalle. Kymin pape-
ritehtaalle hdn siirtyi 1929 ja toimi pa-
perisalissa lajittelijana. Nykyisessd am-
matissaan hdn on toiminut v:ista 1957.

Torsten Soderstrim

AARNE NAKARI

kulmavahti Voikkaan puuhiomon kuori-
molta tayttdd 60 vuotta 20. 10. Hdn
on syntynyt Sdkkijdrvelld. Yhtién palve-
lukseen kokoojakoneen hoitajaksi Voik-
kaan selluloosatehtaalle hdn tuli 1949
ja siirtyi Kymin selluloosatehtaalle 1954.
Sielld hdn toimi erilaisissa tehtdvissd
vuoteen 1956, jolloin siirtyi Voikkaan
puuhiomolle,

TORSTEN SODERSTROM

ekonomi myyntiosastolta tdyttdad 60
vuotta: 1. 11. Hdn on syntynyt Porvoos-
sa, tuli ylioppilagksi 1927 ja ryhtyi
opiskelemaan  Ruotsalaisessa  kauppa-
korkeakoulussa suorittaen dipl. ekono-
min tutkinnon 1929, Lisdksi hdn suo-
ritti alemman oikeustutkinnon Helsin-
gin yliopistossa 1931. Hédn oli Suomen
Gummitehdas Oy:n Tallinnan edustus-
liikkeen Oy Wilh, Blumbergin palveluk-
1932—1933. Yhtidmme palve-
lghetysosastolle hdn tuli mar-
raskuussa 1933 ja siirtyi 1934 Juan-
kosken tehtaan kirjanpitdjdksi, jossa
toimessa hdn oli vuoteen 1938. Sen jdl-
keen hdn toimi Hallan tehtaan kont-

sessa
lukseen

Antti Sallinen

Erik Fagerlund

Uuno Tuovinen

Toivo Viikari
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Eino Aalto

toripddllikkénd.  Nykyiseen toimeensa
hoitamaan yhtién kemiallisen teollisuu-
den tuotteiden myyntid hdn siirtyi 1946.

ANTTI SALLINEN

poraaja rakennusosastolta tdayttdaa 50
vuotta 12. 10. Hdn on syntynyt Rdisd-
ldssd. Yhtion palvelukseen klooritehtaal-
le han tuli 1950 ja siirtyi rakennusosas-
tolle 1952. Hdn on rakentanut itselleen
omakotitalon, jonka kunnossapitdmi-
sessd kuluu hdnen vapaa-aikansa. Har-
rastuksista mainittakoon radiotekniikka.

ERIK FAGERLUND

sorvaaja Kuusankosken tehtaiden kor-
jauspajalta tdyttaé 50 vuotta 21. 10.
Hén on syntynyt Hirvensalmella. Kéay-
tyddn yhtion ammattikoulun hdn tuli
sorvaajaksi  Voikkaan  korjauspajalle
1935 ja toimii tdssd tehtdvéssd edel-
leen. Hdn osallistui molempiin sotiin
rintamalla ilmatorjuntajoukoissa toimien
mm. ilmatorjuntapatterin  vdépeling.
Han on kuulunut osastonsa tydturvalli-
suustoimikuntaan ja vista 1948 ldhtien
hdn on ollut aloitetoimikunnan jdsen.

AINO HEIKKILA

apunainen rakennusosastolta tdyttdd 50
vuotta 28. 10.

Kauko Sireenl

MIRJA KOIVISTO

rakennustydntekija rakennusosastalta
tayttdd 50 vuotta 30. 10. Hdn on syn-
tynyt Valkealassa ja tuli yhtién palve-
lukseen 1937. Nykyisin hdn hoitaa tys-
vdlinevarastoa.

TYYNE TO6YRY

siivooja Kymintehtaan varastolta tdyt-
téd 50 vuotta 31. 10. Hdn on syntynyt
Jamsdssd ja tuli yhtisn palvelukseen
ulkotydosastolle siivoojaksi 1958. Ky-

mintehtaan varastolle siivoojaksi hdn
siirtyi 1961,

JAAKKO PALMU

satulasepdn tydpajan etumies, verhoi-

lija rakennusosastolta tdyttdd 50 vuotta
4. 11.

HALLAN TEHDAS

UUNO TUOVINEN

seppd korjauspajalta tdyttdd 60 vuotta
12. 10. Hdn on syntynyt Adnekoskella
ja tuli 1933 sepdksi korjauspajalle.

TOIVO VIIKARI
tasaaja lautatarhalta tdyttdé 60 vuot-

Mikko Hiekkaranta
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Jonni Tiainen

Unto Nikander

ta 20. 10. Hdn on syntynyt Vehkalah-
della. Hén tuli 1924 yhtion palveluk-
seen ensimmdisen kerran lautatarhalle
tapulinoikojaksi. Vista 1934 lghtien hén
on palvellut yhtdjaksoisesti ensin lauta-
tarhalla lastaajana ja mydhemmin ta-
saajana.

KARKKILAN TEHDAS

EINO AALTO

kdrrddjd kattilaosastolta taytti 60 vuot-
ta 8. 9. Hdn on syntynyt Pyhdjdrvelld
Ul. Tehtaan tythén apupojaksi valimoon
hdn tuli 1924. Mydhemmin hén toimi
valajana ja keernantekijand. Kattila-
osastolle hdn siirtyi v. 1951,

KAUKO SIREENI

tydnjohtaja keernaosastolta tdayttgd 60
vuotta 10. 10. Hdn on syntynyt Pyhd-
jarvella Ul. Tehtaan tydhsén valimoon
hdn tuli 1924. Oltuaan vdlilld vuoden
poissa hdn tuli 1930 keernaosastolle
tyohsn. Hénet nimitettiin 1942 tydnjoh-
tajaksi. Hdn toimii lisdksi sen tarkastus-
osaston esimichend, jonka toimi-alaan
kuuluu keernojen tarkastaminen.

Gunnar Andersson




VEIKKO KLEMOLA

rakennusty8mies rakennusosastolta tdyt-
ti 50 vuotta 10. 8. Hdn on syntynyt
Pyhajarvella Ul. Tehtaan tyshén hdn
tuli 1938 valimoon. Muutaman vuoden
kuluttua hédn  siirtyi rakennusosastolle.
Hdnen harrastuksistaan  mainittakoon
erityisesti vapaaehtoinen palokuntatyo.
Hdn kuuluu mm. Vaskijarven VPK:hon.

AIRA SARMANNE

pakkaaja liesiosastolta tdytti 50 vuotta
4. 9. Hén on syntynyt Haukivuoressa.
Tehtaan tychon hdn tuli 1943, Hdn on
toiminut mm. konepajassa, varastossa ja
pakkaamossa. Nykyisin hdn toimii liesi-
osastolla tavaroiden pakkaajana.

UNTO NIKANDER

viilagja valimon korjaamosta tdytti 50
vuotta 10. 9. Hdn on syntynyt Pusulas-
sa. Tehtaan tydhon liesiosastolle hdn
tuli 1937. Parin vuoden kuluttua hdn
siirtyi nykyiseen toimeensa valimoasen-
tajaksi.

VIENO ETHOLEN

prassddja konepajalta tdaytti 50 vuotta
17. 9. Hdn on syntynyt Pyhdjarvelld
Ul. Tehtaan tychon han tuli 1941 toi-
mien mm. keerna- ja maactalousosastoil-
la. Oltuaan vililld poissa tydstd hdn
1953 palasi takaisin  liesiosastolle ja
toimii nykyisin prdssddjana.

JAAKKO VARE
stihkdasentaja sdhkoosastolta tdyttad 50
vuotta 30. 10. Hdn on syntynyt Vih-
dissd. Tehtaan tyohon sdhkdosastolle
hdn tuli 1948.

JUANKOSKEN TEHDAS

MIKKO HIEKKARANTA

kartonkitehtaan varamies tdyttda 50
vuotta 7. 11. Han on syntynyt Salmin
pitdjan Ala-Uuksun kyldssd, josta kdsin
kdvi tyossd Pitkdranta Osakeyhtitn sa-
halla ja puutavaran lajittelussa. Sodan
jélkeen hdn tyoskenteli metsd- ja uitto-
tdissd  Juankoskella ja Muuruvedelld.
Juankosken tehtaan palvelukseen hdn
tuli 1951 ja tydskenteli puuhiomossa
eri ammateissa, mm. pakkaajana yli 10
vuotta. Nykyisin hdn toimii kartonki-

tehtaassa pakkaajana ja rullakoneen-
hoitajan apulaisena. Kalastus on hdnen
vapaa-ajan harrastuksensa.

METSAOSASTO

JONNI TIAINEN

tyonjohtaja tdyttda 60 vuotta 24. 9.
Savitaipaleen Purtoismdessd. Hé&n on
syntynyt Savitaipaleella ja tuli yhtiom-
me metsdosaston palvelukseen 1945
tyénjohtajaksi Kymen hoitoalueen Savi-
taipaleen piiriin ja on edelleen samassa
toimessa. Hdn on osallistunut kaikkiin
tehtdviin, joita metsdn osto-, hakkuu-
ja ajotydt sekd metsdnhoidolliset toi-
menpiteet vaativat. Ahkerana, tunnol-
lisena ja harkitsevana metsamiehend
hdn on menestynyt tehtdvissddn erittdin
hyvin.

GUNNAR ANDERSSON

metsdnhoitaja tayttda 60 vuotta 2. 10.
Hén on virkaigltdén yhtidmme vanhim-
pia metsdmiehid. Hdn tuli yhtién met-
sdosaston palvelukseen 1934 metsdn-
arvioimistehtdviin ja nimitettiin 1936
apulaismetsdnhoitajan virkaan ja 1941
Kymen pohjoisen, mydshemmin Kymen
eteldisen hoitoalueen aluemetsdnhoita-
jaksi. Palveltuaan v:sta 1946 ldntisen
piirikunnan reviisorina hdn toimi v:sta
1950 ldhtien lisdksi metsdosaston ratio-
nalisoimistehtdvissd ja piirikunnan  yli-
metsdnhoitajan avustajana. Marraskuus-
ta 1956 han toimi metsdosaston tar-
kastustoimiston pdadllikkond ja syyskuun
1965 alusta Pdijanteen  hoitoalueen
aluemetsdnhoitajana. Tehdaspuu Oy:n
toiminnan alettua hdn toimii  Kymin
Osakeyhtitn metsdpdéllikén avustajana.

Gunnar Anderssonin virkaura on ollut
harvinagisen monipuolinen, mutta metsd-
sektorin tuottokysymykset ovat kuiten-
kin olleet aina hdnen harrastuspiiris-
sddn keskeisessd asemassa. Tuskin ku-
kaan toinen nykyisestd metsdnhoitaja-
kunnasta tuntee kaikki yhtion metsat
niin hyvin kuin hdn. Metsdnhoitaja An-
dersson edustaa laajamittaista tietoa ja
kokemusta ammatissaan ja onkin saa-
vuttanut arvossapidetyn aseman metsd-
miesten ja laajojen metsdnomistajapii-
rien keskuudessa niin Kainuussa, Sa-
vossa ja Karjalassa kuin Hémeessa ja
Rannikko-Suomessakin. Laajat toveripii-
rit toivottavat Gunnar Anderssonille on-
nellista jatkoa eldmdntielld, joka ma&dra-
tietoisesti kulkee sekd metsétalouden
ongelmaviidakon ettd suuren luonnon
pyhdrauhan kautta.

Kuusankosken tehdasruckaloiden .
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vin. Lisdksi automaateissa ilmenee
usein vikoja. Kun sinne pistii ra-
hansa eikd saa heti kahviaan, kiyte-
tddn usein ajattelemattomasti nyrk-
kii tai potkitaan, jolloin koneet me-
nevit entistdi pahemmin epikuntoon.
Joka laitteella pitdisi olla oma mies,
joka hoitaisi ja tdyttdisi automaatin,
kuten erdilli paperikoneilla on jir-
jestettykin.

— Vuorotydntekijdiden ruokailu-
mahdollisuuden jirjestiminen on eri-
tyisen vaitkea kysymys. Toinen vai-
keus on ollut aukioloaikojen sovitta~
minen parhaalla mahdollisella taval-
la. Myds juhlapyhini, jolloin kor-
jausmiehid on lukuisasti tSissd, pitiisi
olla mahdollisuus ruokailuun. T#lldin
on tietenkin ruokalan pitijin kan-
nalta tirkeii saada muutamaa pii-
vii aikaisemmin tieto siitid, montako
henkei suunnilleen tulee toihin, jotta
hin voi varautua oikein.

Kymintehtaan keskusruokalassa ta-
voitimme ryhmin miehii piivikah-
villa. Putkisepit Markku Vatto, Aa-
tos Pentikiinen ja Rainer Laine sekd
sihkdasentaja Pekka Nykinen ker-
toivat kidyvinsi kahvilla sdinnotli-
sesti, ruokailemassa sen sijaan har-
vemmin. Ruoassa ei ole ollut moitti-
mista eikd hintaakaan ole pidetty
Sihkdasentaja Ahti Ojala
puolestaan kertoi, ettd kyld nidilld

kalliina.

sapuskoilla nilki lihtee. Aikaisem-
min el ollut vihanneksia tarpeeksi,
mutta nyt niitd on ilmestynyt run-
saammin. Hanestd ruoan kanssa pi-
tid olla kurkkua, punajuurta tai sa-
laattia.

Kuusanniemessi Eero Pihkala
s61 halukkaasti lihamakaroonilaatik-
koaan. Hinenkin mielestiin ruoka
on suhteellisen hyvii ja hinta koh-
tuullinen, yleisiin baareihin verrattu-
na jopa halpa. Samansuuntaisia mie-
lipiteitd kuulimme Voikkaallakin, jo-
ten ilmeisesti ei ruoan laadun eikid
hinnankaan suhteen ole moittimista.
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Leo Matikka

Manan majoille

Toukokuun 16 pna kuoli kotonaan
tyonjohtaja Leo Matikka Heinolan
tehtaalta. Hdn oli syntynyt 11, 12.
1915 Simossa. Tehtaan palvelukseen
kattilaosastolle hoyrykattila- ja sdilio-

osaston tydnjohtajaksi hdn tuli 1959.

Hén oli tehtaan tuotantokomitean jd-
sen. Poismennyttd jdivat [dhinng kai-
paamaan puoliso ja lapset.

Kesdkuun 16 pna poistui keskuudes-
tamme hukkumisonnettomuuden kautta
moottorivenematkalla saksimies Lauri
Lysinen Juankosken tehtaan puuhio-
molta. Hdn tuli yhtion palvelukseen
1951 ja tyoskenteli puuhiomossa, ra-
kennusosastolla ja kansimiehend Unta-
Oltuaan joitakin vuosia
poissa yhtion palveluksesta hdn tuli ta-
kaisin puuhiomoon 1959 ja tyoskenteli
sielld kuolemaansa saakka. Vainajaa
jagivat lahinnd kaipaamaan puoliso ja
lapsi.

mo-laivassa.

Aleksander Siiridinen

28

Helmer Sippel

Aino Isaksson

Kesdkuun 18 pnd kuoli kotonaan Su-

nilassa Hallan tehtaanlddkari, lddke-
tieteen lisensiaatti Helmer Sippel.
Hdn  oli  syntynyt Hdmeenlinnassa

25, 11. 1907 ja tuli ylioppilaaksi Hg-
meenlinnan ruotsalaisesta yhteiskoulus-
ta 1925. Ld&dketieteen kandidaattitut-
kinnon hén suoritti 1931 ja valmistui
lisensiaatiksi 1941. Hdn toimi yksityis-
lddkaring Karkussa 1941—1947 ja joi-
takin vuosia saman kunnan keuhkotau-
tiparantolan alilddkdring. Hdn muutti
Karhulaan 1947 ja toimi Hallan teh-
taan ja Sunila Oy:n tehtaanlddkdring.

Heindkuun 26 pnd kuoli vaikean sai-
rauden murtamana nti Aino |saks-
son Karkkilan tehtaan osto-osastolta.
Hén oli syntynyt Ul. Pyhdjdrvelld 8. 11.
1928. Keskikoulun kdytyddn hdn oli
toimessa Karkkilan Kirjakaupassa, josta
1957 muutti Karkkilan tehtaan osto-
osastolle. Sielld hdn toimi sairastumi-
seensa saakka. Luonteeltaan hdn oli
rauhallinen ja vaatimaton. Hantd jadivat

IGhinnd kaipaamaan d&iti ja isd sekd
veli perheineen,
Heindkuun 28 pnd kuoli yll&ttden

silinterimies Jaakko Siren Kymin pa-
peritehtaalta. Han oli syntynyt Kuusan-

koskella 8. 8. 1935. Yhtion palveluk-
seen paperitehtaalle hdn tuli 1951 ja
nimitettiin silinterimieheksi 1960. Han-

td jdivat lghinnd
ja kolme lasta.

kaipaamaan puoliso

Heindkuun 29 pnd kuoli vaikean sai-
rauden murtamana voitelumestari Alek-
sander Siiridinen Kymin paperiteh-
taalta. Hén oli syntynyt Raudussa 5. 9.
1903. Yhtion palvelukseen mestariksi
han tuli 1930 ja toimi tdssd ammatissa
kuolemaansa saakka. Vainajaa jdivat
Ighinnd kaipaamaan puoliso ja lapset.

Jaakko Siren

Yhticldisemme rakentaneet . . .
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vettu kellaria. Oljykamiinalimmityk-
sen asentaminen on helpompaa, mut-
ta omat vaikeutensa on siindkin.
Lammityksen taloudellisuus ja ennen
kaikkea helppous painavat kuitenkin
vaa’assa niin paljon, ettd monet ryh-
tyvat suuritdiseen keskuslimmityksen
rakentamiseen.

ltse tehddan kaikki mikd voidaan

Kymenrannan omakotialueella

Korvenmientien varrella tapasimme
Esko
kanssa perustuksen laudoituspuuhissa.
Voikkaalla

tyOskentelevi perheenpdi kertoi hei-

Kdadvidn Terttu-rouvansa

paperikoneenhoitajana

ddn vield asuvan yhtion talossa Suo-
pellossa, mustta he toivovat piisevin-
si jo jouluksi omaan kotiin. Kddvin
neljastd lapsesta kaksi on jo melkein
aikuisia, 20 ja 18 vuotta, mutta nuo-
rimmat kdyvit vieli koulua.

Lihelld
istui uuden kotinsa portailla trukin-
Hin
kertoi aloittaneensa rakentamisen vii-

Kidvin uudisrakennusta
kuljettaja Tapio Taipale.

me vuoden keviilli ja oman katon
alle paistiin muuttamaan vihin en-
nen joulua. Siihen saakka asuttiin
Yrjonojalla yhtion talossa. Taipaleet
kertoivat itse tehneensi niin paljon
kuin suinkin pystyivit. Tuttava kir-
vesmies oli jonkin verran apuna iltai-
sin. Yhden talven kokemusten jil-
keen he tyytyviisid
omaan taloonsa ja sanovat, etti oma

ovat kovin

talo on sentdin aina oma talo.
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PK 18
Voikkaan paperitehtaan uusi painopaperikone

Voikkaan uusi paperikonehalli ndkyy kuvassa
hoyryvoimalaitoksen savupiippujen takana







Kuusankosken
tehtaiden tuotanto
kasvaa ja
monipuolistuu

Teollisuusyrityksessd rakennustelineiden hdvidminen ja tuotan-
tolaitosten ndyttdminen lopullisesti valmiilta on huono enne. Se
panee aavistamaan, ettei yritykselld olekaan kasvun edellytyksid
ja ettd sen asema sddlimattoman koviksi kdyneilld markkinoilla
saattaa helposti heikentyd.

Kuusankosken tehtailla sen [&hes satavuotisen olemassaclon ai-
kana on tuskin ollut sellaista hetked, jolloin ei rakennustelineitd
olisi ollut ndkyvissd. Tietysti toisinaan on kehitys ollut hitaampaa
— on tarvinnut pitdd hengdhdystauko — mutta sitdkddn aikaa ei
ole annettu mennd hukkaan, vaan on tehty uusia suunnitelmia vas-
taisen varalle.

Erityisen ilahduttavaa on todeta Kuusankosken tehtaiden kasvu
sodan jdlkeisend aikana. On ndet muistettava, ettd ndmd tehtaat
olivat laajentuneet suuriksi tuotantolaitoksiksi jo sitd ennen. Kas-
vun edellytyksid on kuitenkin ollut ja ne on kyetty kéyttdmddn
hyvdksi. Ja voimme liioittelematta otsikkomme mukaisesti sanog,
ettd nykyisellddnkin tehtaittemme tuotanto kasvaa ja monipuolis-
tuu.

Vuosittaisista toimintakatsauksista on saattanut saada sellaisen
kdsityksen, ettd uudistukset ovat olleet ikddn kuin erillisia ja etddlla
toisistaan. Pitemmdn ajanjakson ndkskulmasta on kuitenkin ero-
tettavissa selvdnd punainen lanka. Yksi vdltttdmattomida edelly-
tyksid on ollut voimatalouden kehittdminen. Koskien vesiveima on
rakennettu ja suuritdisten perkausten avulla pientenkin koskien
putouskorkeudet voidaan nyt kdyttdd hyvéksi. Samanaikaisesti on
laajennettu hdyryvoimalaitoksia. Nyt myds ndemme selvdsti, mil-
laisia mahdollisuuksia selluloosa- ja kemiallisen teollisuutemme
laajentamisella ja monipuolistamisella on saatu aikaan. Paperi-
teollisuutemme mahdollisuudet ovat niiden avulla suuresti kasva-
neet. Kun samanaikaisesti paperikoneiden kesken on voitu suorit-
taa pitkdlle menevd erikoistuminen, on aikaisempaan paperin tuo-
tanto-ohjelmaan, joka sekin on ollut jo varsin monipuolinen, tullut
lukuisasti uusia vivahteita. Tunnusomaista niille on jalostusasteen
kohottaminen ja omien erikoislaatujen menestyksellinen kehittd-
minen.

Ratkaisevaa osaa Kuusankosken tehtaiden paperintuctannossa
ndyttelevat tdlld hetkelld uusi pddllystyslaitos ja yhtiSmme uusin
ja samalla suurin paperikone. On merkille pantavaa, ettd se on
nimenomaan painopaperikone. Se on paperintuotannon huomatta-
van lisdyksen ohella muuttanut paperiteollisuutemme tuotantoedel-
lytyksid siind mddrin, ettd hienopapereiden osuus tuotantokyvystd
on lisddntynyt noin puoleen koko kapasiteetista. Parempien paperi-
laatujen kysynndn markkinoilla kasvaessa tdtd mahdollisuutta voi-
daan yhd enemmadan kayttdd hyvdaksi.

Kuusanniemen selluloosatehdas on valaiseva esimerkki siitg,
kuinka nopeasti tuotantolaitos saa rinnalleen uusia osastoja. En-
sinnd alettiin ottaa talteen raakamdntydljyd. Sitten kohosi kuitu-
linjan viereen puoliselluloosaa valmistava tehdasosasto ja nyt ale-
taan kaivaa perustusta kuidunjalostusosastoa varten, Laajentumi-
nen ja monipuolistuminen jatkuu ja jo ensi kevddnd alkaa Kuusan-
niemessd perinteelliselld raaka-ainepohjalla aivan uusien artikke-
lien valmistaminen.




Voikkaan PK 18
yhtiomme suurin
paperikone

Kesdllgd 1966 tehtiin pddtos nopeakdyntisen, suurituottoisen
painopaperikoneen hankkimisesta Voikkaan paperitehtaalle. Sa-
man vuoden lopulla aloitettiin uuden paperikonehallin rakentami-
nen. Loppukesdlld 1967 pddstiin tdhdn yhtiomme suurimpaan teh-
dashalliin asentamaan jo koneita ja viime toukokuun 14 pdivdnd
uudella koneella ajettiin ensimmdinen erd sanomalehtipaperia. Huo-
limatta kiredstd toimitusajasta kone kdynnistettiin ja liitettiin tuo-
tantoon puolitoista kuukautta ennen sopimuksen edellyttédmdd mad-
rdaikaa, mitd on pidettdvd erinomaisena saavutuksena ja samalla
osoituksena kaikkien hankkeeseen osallistuneiden hyvdstd yhteis-
tyosta.

Tdmd tehdaslaajennus sattui Kuusankosken tehtaiden ja paik-
kakunnan tyéllisyyden kannalta erittGin otolliseen aikaan. Tdllg
kertaa ei kyllakddn kuten Voikkaan paperitehtaan edellisen laa-
jennuksen yhteydessd tarvinnut laajentaa tehtaan muita osastoja,
mutta ldhes 240 000 m3:n suuruisen tehdaskompleksin rakentami-
nen oli jo yksinddn suuri rakennuskohde. Se tarjosi tystd yhticn
omalle rakennusvdelle ja myds ulkopuolisille. Lisdksi monet raken-
nusalan liikkeet — niiden joukossa monia Kuusankosken ja lahi-
seudun yrittdjid — ottivat osaa rakentamiseen joko alaurakoitsi-
joina tai rakennustarvikkeiden toimittajina. Erityisen paljon tdmd
tehdaslaajennus antoi tystd kotimaiselle konepajateollisuudelle.

Uusi kone ‘kastettiin’ jo suunnitteluvaiheessa PK 18:ksi. Se on
siten numeroltaan suurin Kuusankosken tehtaiden paperikoneista
ja se on sitd myds tuotantokyvyltddn.




Uuden paperikonehallin ja

varaston pituus 350 m

Uuden paperikoneen PK 18:n ra-
kennus on yhtidmme suurin tehdas-
osasto. Konehalli on 252 m:n pitui-
nen ja sen jatkeena oleva paperi-
tehdas-
kompleksin pituus kasvaa 350 met-

varasto mukaan luettuna
riin. Paperikonehallin tilavuus on
192600 m® ja vyhdessi

kanssa 237 600 m?.

varaston

Uusi konehalli on sijoitestu PK
11:n rakennuksen viereen kuitenkin
erilleen muista tehdasrakennuksista.
Vanhan tehdasryhmin ja uuden ra-
kennuksen vililli on lihes 40 m:n
levyinen vapaa tila, mikd helpottaa
litkennettd suuresti supistuneella teh-
daspihalla. Timin erillisen sijoituk-
sen avulla vanhan tehtaan arkkiteh-
toonisesti arvokas julkisivu on voitu
sdilyttdd ennallaan. PK 11:n ja PK
18:n rakennukset erottaa toisistaan
leveihkd sola. Tehdashallit on yhdis-
tetty keskenddin konesalien kiytts-
tasojen korkeudelle sijoitettujen kah-
den yhdyskiytivin kautta, minki
lisdksi paperivarastojen viliin on
rakennettu liitdnniisosa.

Rakennustavaltaan ja ulkonisl-
tddn uvusi tehdashalli muistuttaa PK
11:n rakennusta. Kumpikin on ra-
kennettu maan piille paalujen va-
raan. Siten koko rakennustilavuus on
kokonaan nikyvissi, miki seikka te-
hostaa rakennusten massiivisuutta.
PK 18:n rakennuksessa on kaksi ker-
rosta, pohjakerros ja varsinainen
konesali, joka on yhteniinen tila pii-
tyseindstd toiseen piaityyn ainoas-
taan toiselle sivulle pilaririvin taakse
sijoitettujen koneen laitteiden ja ’par-
vekkeen’ viedessi osan salin juhla-
vasta leveydesti.

Konesalin ulkoseinit on rakennettu
perinteelliseen tapaan pumnaisista tii-
listd, varasto sen sijaan betoniele-

menteisti. Tehdashallin seinirakenne

poikkeaa kuitenkin aikaisemmasta
sikili, ettd sisdpuoli on tehty betoni-
elementeistd. Seinirakenteiden vilis-
si on tehokas limpderistys. Siporex-
elementeistd rakennettu vesikatto toi-
mii samalla vilikattona. Sen ele-
menttivalmisteiset esijinnitetyt beto-
nikannattajat antavat alaskaareutu-
vine osineen tehdassalille tavallisuu-
desta poikkeavan ulkonitn. Koneen
mirin piin kohdalla on kuitenkin
ilmastoinnin

vesikaton  alapuolella

takia tasainen vilikatto. Paperiva-
raston katon kannattajina on kiy-
tetty liimattuja puupalkkeja.

Kokonaisuutena PK 18:n rakennus

on pidosiltaan paikalla valetun run-
gon ja tasojen sekd tiilimuurauksen
ja muualla valettujen betonisten ra-
kennuselementtien yhdistelmi, tarkoi-
tuksenmukainen ja samalla taloudelli-
nen ratkaisu. Suuresta keostaan huo-

limasta uusi rakennus soveltuu hyvin
vanhaan tehdaskokonaisuuteen.

Uusi halli on rakennestu vain yhti
paperikonetta varten, kuten PK 11:n
rakennuskin. Aikaisemmin sijoitettiin
kaksi paperikonetta rinnakkain sa-
maan yhtendiseen tilaan. Niinhidn on
esimerkiksi Voikkaan ja Kymin pa-
peritehtaiden kaikissa vanhoissa pa-
perikonehalleissa asian laita. Yksi pa-
perikone omassa hallissaan tarjoaa
miellyttivimmin tySympdériston, vil-
jemmit tyotilat ennen kaikkea kor-
jauksia ajatellen ja lisiksi yhden ko-
neen aiheuttama melu on vihiisempi

kuin jos kaksi konetta kivisi rinnak-

kain samassa hallissa.

PK 18:n puristinosa poikkeaa
konstruktioltaan huomattavasti
vanhemmista koneista. Puristimien
luku on supistunut viidestd kolmeen,
mutta tehokkuus on siité huolimatta
lisd@ntynyt. Ohjauspulpetin ddressd
prassipoika Veikko Koivula




Kauko-ohjattu massa- ja

hylkymassajdrjestelméd

Koska PK 18 on painopaperikone,
jolla on tarkoitus valmistaa erilaisia
painopaperilaatuja, tulee kone tar-
vitsemaan myds useita massoja: val-
kaistua ja valkaisematonta puuhio-
ketta, puoliselluloosaa, sulfiittisellu-
loosaa ja sulfaattiselluloosaa sekd nii-
den lisiksi tiyteaineita ja kemikaa-
leja kuten kaoliinia, liima-aineita,
Kaikkien

niiden aineiden saaminen, annostelu

alunaa ja vahaemulsiota.

ja sekoittaminen on otettu huomioon
putkistoja ja massanannostelua suun-
niteltaessa. Koneen massankisittely
on sijoitettu vanhan tehtaan puolelle
150 m:n pdihin PK 18:n konekyy-
pisti. Uutta tehdastilaa el massanki-
sittelyosastoa varten ole tarvinnut
rakentaa, silld sitd on vapautunut en-
tisestd Kamyr-hallista, josta molem-
mat Kamyr-koneet on tarpeettomina
poistettu.

Massan ja muiden massaan sekoi-

tettavien aineiden annostelu suorite-

taan magneettisten miirimittareiden
avulla, joita ohjaavat elektroniset
sadtdjit. Annostelun ohjaaminen ta-
pahtuu kauko-ohjauksen avulla PK
18:n konehallista koneenhoitajan pa-
neelista kisin.
Massankisistelyosastolta massa
pumpataan sakeudeltaan 2,7-prosent-
tisena kaksiosaiseen 300 m®:n massa-
kyyppiin, joka sijaitsee uuden pape-
rikonehallin pohjakerroksessa. Pape-
rikoneelta tullut hylkymassa annos-
tellaan suoraan konekyyppiin. Ko-
neen hylkymassaa varten on kone-
hallin seinustalla tehdassolan puolella
1000 m®:n vetoinen hylkymassator-
ni, josta massa pumpataan pohjaker-
roksessa sijaitsevaan tilavuudeltaan
300 m3m hylkykyyppiin ja sieltd
edelleen koneen massakyyppiin. Li-
siksi on pohjakerroksessa 350 m®:n
hylkykyyppi koneen miridsti piistd
tulevaa hylkymassaa varten. My0s
niiden hylkymassojen ohjaus ja an-
nostelu on keskitetty koneenhoitajan

paneeliin.

Ilma ja epdpuhtaudet poistetaan

massasta

PK 18:lla massa joutuu kyypin
ja perilaatikon vililld erikoiskisit-
telyn kohteeksi. Ns. dekulaattoris-
sa massasta poistetaan ilma ja sen
jilkeen sarjaan kytketyissi neljdssd
py6rrepuhdistajapatterissa sekd kol-
messa painesihdissi erotetaan epi-
puhtaudet. Timid kisittely edistdd
vedenpoistoa massasta, parantaa pa-
periradan pohjaa ja poistaa lian seki
hiekan.

ennen perilaatikkoon joutumistaan

Massaan sekoitetaan vield

viriaineita, joita samanaikaisesti voi-
daan lisitd neljad eri virii.
Uusi paperikone kotimaisen
koneenrakennuksen aikaansaannos
Uusi painopaperikone on kotimais-
ta valmistetta. Sen on toimittanut,
kuten seitsemin vuotta aikaisemmin

kiyttdon otetun suurituottoisen sa-

Paineperdlaatikosta massa virtaa

8 metrin levyiselle viiralle ja nopeasti
kiitdvdn massaradan muuttuminen
paperiksi alkaa
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nomalehtipaperikoneen PK  11:n,
Valmet Oy:n Rautpohjan tehdas.
PK 18 eroaa mnaapuristaan PK
11:std monessa oleellisessa kohdin.
Ensinnakin uudessa paperikoneessa on

palattu monimoottorikdyttoon, kun

il

sen sijaan PK 11:ss3 on ns. differen-
tiaalikdytto, jossa lihes koko koneen
pituinen  valta-akseli mekaanisten
voimansiirtolaitteiden avulla kiyttii
koneen eri osia. PK 18:n tapauksessa
monimoottorikiyttd on osoittautunut
edulliseksi ja joustavaksi. T#lli alal-
la on tekniikka ja automatiikka vii-
me aikoina suuresti kehittynyt, mink3
johdosta kiyttdvarmuus ja ohjatta-
vuus on entisestddn  parantunut.
Vaihtovirran muuttaminen tasavir-
raksi ei tapahdu enii kuten aikai-

semmin pyOrivien muuttajakoneiden

avulla vaan ns. tyristoreilla, joissa ei
ole litkkuvia osia.

Jo pelkin ulkonikdnsi puolesta
niditd kahta paperikonetta toisiinsa
verrattaessa huomio kiintyy kolmeen

helposti havaittavaan eroavuuteen.

Sy

e

Uuden koneen kuivausosa on koko-
naan koteloitu, koneen puristinosa on
selvisti erinikdinen ja koneen paperi-
rata on huomattavasti leveimpi kuin
PK 11:n ja Voikkaan paperitehtaan
muiden suurten koneiden.
Kuivaustyhmit sisiinsid kitkevi
alumiininen huuva ulottuu aina kone-
hallin lattiaan saakka ja vastaavasti
pohjakerroksessa katosta lattiaan. Si-
ten estetiin paperiradan kuivaami-
sessa tarvittavan limmon virtaami-
nen koneen ulkopuolelle. Niin siis-

tetddn limpdenergiaa ja samalla ilma

koneen liheisyydessi pysyy raikkaa-
na parantaen tyOskentelyolosuhteita.
Milloin paperirata katkeaa tai konet-
ta joudutaan korjaamaan, huuvan
hoitopuolen ovet nousevat ylos nap-

pia painamalla.

" :’"'hl;".'_.'.; "‘&E

Koneen kuivassa pddssd paperirata aje-
taan Pope-rullaajassa n. 11 tonnin pai-
noiseksi tampuuriksi. Paperia tarkkaile-
massa silinterimies Keijo Holopainen

PK 18 ja PK 11 somanpituiset

Koska uuden koneen ajonopeus on
suurempi kuin PK 11:n, olettaisi ko-
neen olevan myds pitemmin. Kuiten-
kin ne ovat kumpikin pituudeltaan
105 m. Uuden koneen 47,75 m:n pi-
tuinen viira on kylld 5,5 m pitempi
kuin PK 11:n, mutta vastaavasti taa-
sen puristin- ja kuivausosat ly-

hyemmit.




Viiraosalla on nelji rekisteritilaa
korvartu neljdlli 5-listaisella Foil-
laatikolla. Ne on valmistettu keramii-
kasta. Ne edistivit veden poistea
massaradan pinnasta samalla kun ne
parantavat papetin pohjaa. Mirin
pdin varusteisiin kuuluu myds lipi-
mitaltaan 1 200 mm:n suuruinen egu-
to0ri, joka asetetaan viiran piille

painopaperilaatuja ajettaessa.

Tehokas puristinosa

Puristinosien vertailu PK 18:n ja
PK 11:n vililld edellyttdd jo jonkin
Uuden

koneen puristin on huomattavasti ly-

verran asiantuntijan silmii.

hyempi ja rakenteeltaankin melkoi-
PK 1l:n.
PK 11:n viittdi puristinta vastaa uu-

sesti  erilainen kuin

dessa koneessa ainoastaan kolme,
mutta siitd huolimatta tehokkuus on
lisddntynyt. Pick up-laitteen siirties-
si paperiradan viiralta puristinosaan
se joutuu ensimmiiseen puristimeen,
samalla

joka on konstruktioltaan

Uuden paperikoneen kdyttdinsingsri
Antti Poutiginen (vas.), tehtaan kdytts-
pddllikké Pekka Holm ja vuoro-
mestari Ensio Rikkonen tarkkailemassa
paperikoneen hdyrynkulutusta séatdjdn
piirtimen merkinndistd

Monimoottorikdyton takia koneeseen
kuuluu paljon monimutkaisia sdhko-
laitteita. Sdhkoinsinddri Risto Telén
tarkastusklerroksellaan yhden kytkin-

relekaapin Gdressd

Voikkaon paperi-
tehtaan teknillinen
johtaja Anders
Lund ja koneen-
hoitaja Pertti
Skinnari tutkimassa
asiantuntijan
silmin uudella
koneella ajetun
paperin laatua
kdintopuristin. Toinen puristin on

normaalityyppinen, mutta kolmas

jilleen wuudenlainen ns. ventanip-
puristin, Siind ref’itetty imutela on
korvattu uritetulla telalla, joka pois-
taa paperiradasta vettd erittdin te-
hokkaasti jdctimittd jilked paperin

pintaan,

Kuivausosassa 50 silinteria

Kuivaussilintereiti on uudessa ko-
neessa kaikkiaan 50, joista viimeinen
ns. kylmi silinteri. PK 11:ss3 on si-
lintereitdi 56 ja tilaa vieli neljille
silinterifle. Uuden koneen kuivausosa
kolmannen ja neljinnen viliin on
asennettu Kiisters-telalla varustettu
Kahdessa
kuivausryhmissi kidytetdin huopien

vilikalanteri. viimeisessi
sijasta muovisia kuivausviiroja. Kui-
vausosan ldpdistyddn paperirata aje-
kaksoiskonekalanterin  kautta.

Kummassakin on nelji telaa, joista

taan

alin Kiisters-tela. Molempiin koneka-
lanterethin  voidaan vastaisuudessa

lisitd vield kaksi telaa. Konekalan-

terien jdlkeen paperirata ajetaan
Pope-rullauskoneessa noin 11 tonnin
painoiseksi tampuuriksi. Rullauskone
on varustettu ns. elektrowikler-lait-
teella, jota kidytetddn painopapereita
ajettaessa. ¢ Kiillotuskalanterissa kisi-
teltivit paperilaadut kostutetaan mo-
lemmin puolin paperikoneessa oleval-
la kostutinlaitteella. Se sijaitsee vii-
meisen konekalanterin ja rullausko-

neen vilissi.




Koneen muita hienouksia

Edelli mainittujen uutuuksien li-
siksi koneessa on useita muita paran-
nuksia ja laitteita, jotka vaikuttavat
parantavasti paperin laatuun ja joi-
den avulla laatuominaisuuksia voi-
daan myds ajon aikana jatkuvasti
valvoa.

Paperikoneeseen asennetusta auto-
matiikasta mainittakoon ennen kaik-
kea kosteuden sddtd- ja mittaus-
laitteet. Ne on sijoitettu ennen vili-
kalanteria ja ennen ensimmiistd kone-
kalanteria. Lisdksi paperin nelidmet-
ripaino kontrolloidaan jaskuvasti ja
se voidaan ulottaa tapahtuvaksi koko
paperiradan leveydeltd. Koneessa on
my&s ultraviolettivalolla toimiva rei-

kien ilmaisija.

Suomen suurin painopaperikone

Uuden paperikoneen puhtaaksilei-
katun paperiradan leveys on 7,4 m,
miki on 2 m enemmin kuin Voik-
kaan muilla suurilla sanomalehtipa-
perikoneilla. Kone on rakennettu 900
m:n ajonopeudelle minuutissa. Pie-
nin ajonopeus, milli koneella voidaan
paperia ylipdinsi valmistaa, on 400
m minuutissa. Toistaiseksi on kone
kiynyt vidhin yli 700 m:in nopeu-
della ja vuorokauden tuotanto on
noussut yli 300 tonnin. Tdma on nos-
tanut Voikkaan tehtaan paperintuo-
tannon vuorokaudessa jo 1000 ton-
niin. Nopeuskoeajoa suoritettaessa
uuden koneen nopeudeksi saatiin 823
m minuutissa, miki on tiettivisti en-
nitystulos maassamme sanomalehti-
paperin valmistuksessa.
uudella

ajettu yksinomaan 52 g/m?in pai-

Toistaiselksi koneella on

noista sanomalehtipaperia. Se on

osoittautunut niin  pinta-, lujuus-
kuin painatusominaisuuksiltaan hy-
viksi ja saanut suopean vastaanoton

maailman paperimarkkinoilla.

Lehtemme ilmestyessi PK 18:lla
on todennikdisesti kiiynnissi jo aika-
kauslehtipaperin koeajot. Niiden vii-
vastyminen on johtunut siitd, ewtd
kiillotuskalanterin erddt osat ovat
vaatineet tarkistuskorjauksia, minki
johdosta suunnitellusta aikataulusta
ollaan kuukauden my&hissi.

PK 18 on nimenomaan rakennettu
erilaisten puupitoisten painopaperei-
den valmistamista varten. Silli voi-
daan ajaa niinkin ohuita papereita
kuin 35 g/m? ylirajan ollessa 70
g/m2. Tarkoitus on siirtid uudelle
koneelle Kymin paperitehtaan PK
4:n ja PK 6:n aikakauslehtipaperi-

tilauksia, jotta nimi koneet vapau-

tuisivat valmistamaan pi3asiallisesti
pohjapaperia uudelle piillystysko-
neelle. Myos PK 18 on rakennettu
siten, ettd silli voidaan ajaa myos
pape-

pohjapaperia pidllystettivii

reita varten.

Kiillotuskalanteri

Kun valmistus

pidsee kiyntiin, tulee kiillotuskalan-

painopapereiden

terilla olemaan erittiin tirkei osuus
PK 18:n tuotantoprosessissa. Toistai-
seksi koneella on vain yksi kiillotus-
kalanteri, mutta myds toiselle kalan-
terille on varattu paikka. Saksalaista
valmistetta oleva kiillotuskalanteri
on asennettu pohjakerrokseen, josta
se ulottuu vilitasossa olevan aukon

kautta konesaliin saakka. Kiillotus-

Apurullamies Jouko Gronlund (oik.),
rullamies Kari Talastie ja silinteri-
mies Jaakko Marttinen ottamassa

paperingytettd koko tampuurin
pituudelta

kalanterissa on 12 telaa ja maksimi-

ajonopeus on 950 m minuutissa.

Pituusleikkuri

Paperikoneelta tuleva suuri tam-

puuri siirretiin puoliportaalinostu-




rilla edelleen kisiteltiviksi kiillotus-
kalanterille ja sen jilkeen pituusleik-
kurille — tai jos kiillotusta el ta-
pahdu — suoraan kiillotuskalanteri-
aukon yli pituusleikkurille. Valmet-
pituusleikkurin ajonopeus on 2 000
m minuutissa. Terid on 12, joten
tampuuri voidaan samanaikaisesti lei-
kata yhdeksitoista rullaksi. Pituus-
leikkuri on varustettu kauko-ohjatul-
la terien siirtolaitteella.
Uudestaanrullauskoneessa, jossa
poistetaan paperissa ilmenneet vir-
heellisyydet, voidaan kisitelld rullia

aina 300 cm:n leveyteen saakka.

Puoliautomaattinen pakkaus

Kiillotuskanteria lukuun ottamatta
paperikoneen lisdksi jilkikisittelyko-
neet ovat Valmetin toimittamia, niin
myds puoliautomaattinen pakkauslin-
ja. Se on huomattavasti parannettu
laitos vanhothin pakkauslaitteisiin
verrattuna. Rullakuljetin on varustet-

tu valokennoilla ja ennen kidreko-

neen alle siirtymistd keskityslaite

asettaa rullan automaattisesti oikeaan
kohtaan. Pakkausta jouduttaa ja no-
peuttaa myds kdireentaictolaite, joka

pyorivin levyn avulla kddntii kii-

Paperikoneelta
valmistunut tdys-
pitka rulla eli
ammattikielelld
sanottuna
tampuuri siirretdén
nosturilla joko
kiillotuskalanterille
tai suoraan
pituusleikkurille

reen reunat paperirullan piityji vas-
ten. Asianomaiset merkinndt ja eti-
ketit saatuaan rullat siirtyvit auto-
maattisesti toimivan hissin kautta va-

rastoon, jossa mne itsestiin vierivit

varaston lattialle joutuakseen vilitts-
misti trukin leukaperiin ja edelleen
joko suoraan rautatievaunuun tai pi-

noon odotramaan lastausvuoroaan.

PK 18:n varastoon voidaan sijoit-

taa enimtdin 5 000 tonnia eli paperi-
koneen kahden ja puolen viikon tuo-
tanto. Lastausraide on vedetty varas-
ton sisidlle kuten PK 11:n varastossa-
kin. Sen sijaan autoon lastaus tapah-
tuu varaston ulkokatoksen alla.

Jitevedet ja ilmastointi

PK 18:n vesijirjestelmissi kiyte-

tiin prosessivesia mahdollisimman
moneen kertaan, joten jokeen lasket-
tavien vesien mddrd pienenee. Kuitu-
pitoisten vesien kisittelyi varten on
paperikonehallien viliseen solaan ra-
kennettu 2 000 m3:n vetoinen Krat-
zer-laitos, jossa kuidut otetaan yli-

jidmivedestd mahdollisimman tar-
koin talteen.

Konehallin ilmastointi on erittdin
tehokas. Toiselta pitkiltd sivulta pu-

hallettava ilma voidaan ottaa joko

12 terdlld varustetun pituusleikkurin
ajonopeus on 2 000 m minuutissa.
Koneen toimintooc valvomasse
etumies Toivo Karppanen.




suoraan ulkoa tai esilimmitettyni.
Koneen mirin pdin kohdalta nou-
seva kostea ilma imetdin ulos ja
vilikaton alapuolella liikkuva lim-
min ilmaverho ja vilikaton seki vesi-
katon vilinen limmin ilmatyyny es-

tivit hikoilun ja kondensoitumisen.
Koneen michisto ja sen koulutus

PK 18:n miehistd on valittu Voik-
kaan suurten sanomalehtipaperiko-
neiden nuorista ammattimiehisti. Ko-
neenhoitajien keski-ikd on 34,5 vuot-
ta ja koneen koko miehistén 31,5
vuotta. Yhdessi vuorossa on koneen
ja  apukoneiden kiyttShenkilskun-
nan vahvuus yksi vuoromestari ja 16

miestd.

Pitkdlle kehitetty automatiikka
jouduttaa pakkausta. Kuvassa pakkaajat
Jorma Hydkkédri (vas.) ja Kaino
Lindstrom.

Paperikonesalin jatkeena oleva
varasto on tilavuudeltaan 45 000 m3

PK 18:n miehistd osallistui konei-
den asentamiseen. Koulutukseen kuu-
lui myds luentoja ja opintomatka
Metsiliiton Kirkniemen paperiteh-
taalle. Lisiksi erdit koneviilaajat
kivivit perehtymissi huolto- ja kor-
jaustehtiviin Valmetin Rautpohjan

Tampuuri on
leikattu rulliks:
ja rullapdytd on
laskeutumassa
lattian tasolle.
Vas:lta pituus-
leikkurin etumies
Mauno Luoranen
ja apumiehet
Kari Hasu sekda
Usko Nakari.

tehtaalla. Padiperiaatteena miesten
valinnassa ja koulutuksessa oli 18y-
tdd oikea mies otkealle paikalle ja
antaa hinelle etukiteen mahdolli-
simman selvi ennakkokisitys tule-

vasta vaativasta tehtivistiin.

Koneid ja laitteid toimittajat

Koneiden pditoimittaja  Valmet
Oy:n Rautpohjan tehdas valmisti pa-
perikoneen, pituusleikkurin, uudel-
leenrullauskoneen, pakkauslinjan kul-
jettimineen, kiertovoitelujirjestelmin
sekd paperikonesalin kaikki kolme
nosturia ja Valmetin Pansion tehtaat
vastasi ilmastoinnista.

Oy Stromberg Ab toimitti paperi-
koneen, pituusleikkurin, uudelleen-

rullauskoneen, kiillotuskalanterin ja

| |

sekoituspumppujen kdytdn sekd tar-
vittavat vaihtovirtakoneet.

Muista alihankkijoista mainitta-
koon: A. Ahlstrdm Oy:n Karhulan
tehtaat: tyhjolaitteet ja prosessipum-
put, Joseph Eck & Séhne: kiillotus-
kalanteri, Grubbens: kolme pulppe-
ria, Kalmeri Oy: prosessiputkisto,
Enso-Gutzeit Oy:n Lypsyniemen teh-
taat: siilit ja hdyryjohdot, Mannes-
mann: padhdyryputki hoyryvoima-
laitokselta paperikoneelle, Are ja
Stromberg: sahkoasennustydt, Bailey,
Foxboro ja Valmet: instrumentit,
Kymin Osakeyhtion Salon tehdas ja
Neles Oy: venttiilit.

Paperikoneen prosessisuunnittelus-
sa toimi asiantuntijana Insin6éritoi-

misto Jaakko Pdyry & Co.
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