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Johtaja Olov A. Hixén selostaa pre-
sidentti Urho Kekkoselle Kuusan-
niemen selluloosatehtaan keittimén

automatiikkaa. Presidentin  vasem-

malla puolella yhtién hallituksen pu-
heenjohtaja pankinjohtaja Mika Tii-
vola ja johtaja Hixénisti oikealle
toimitusjohtaja  Kurt Swanljung ja
Viing

teollisuusministeri Leskinen.

Tissi numerossa on kerrottu laa-
jasti Kuusankosken uusien tuotanto-
laitosten esittelytilaisuudesta, jonka
yhteydessi valotettiin monipuolisesti
yhtibmme toimintaa niin kotimaassa
kuin ulkomailla ja maamme teolli-
suutta sekd talouselimii yleisemmin-
kin. Jilleen kerran saatiin kouraan-
tuntuva esimerkki siitd, miten nimen-
omaan massa- ja paperiteollisuus vaa-
tii suuria piiomia, jos mieli pitii se
ajan tasalla, kasvuvoimaisena ja kil-
pailukykyiseni. Lisiksi on otettava
huomioon, etti vaikka suuretkin laa-
jennukset kyetiin nykyisin toteutta-
maan nopeasti, vie aina oman aikan-
sa, ennen kuin uusien yksikkdjen tuo-
tantokyky voidaan kiyttii kokonaan
hyviksi.

Kuusankosken teollisuuspiivin ai-
kana tuli monta my®nteisti seikkaa
esille, jotka ovat omiaan herittimiin
luottamusta  maamme  teollisuutta
kohtaan. Pidosa Kuusankosken teh-
taiden uusista koneista ja laitteista on
kotimaista valmistetta. Nimi uudis-
tukset ovat jittineet markat koti-
maahan ja edistineet tydllisyyttd. Sa-
malla ne ovat osoituksena luottavai-
sesta asenteesta maamme metalliteol-
lisuutta kohtaan ja my®s timin kil-
pailukyvysti.
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Monessa puheenvuorossa tuli myos
esille vakaa kisitys yhteistoiminnan
hy8dyllisyydesti niin valtiovallan ja
valtiojohtoisten yritysten kuin yksi-
tyisen teollisuuden kesken. T4mi
asenteiden avartuminen onkin mitd
tihdellisinti ajankohtana, jolloin pie-
nen ja syrjiisen maan on ponnistetta-
va kaikki voimansa voidakseen koho-
ta  kehittyneiden  teollisuusmaiden
joukkoon.

Timi yhteistoiminnan halu on jo
johtanut tuloksiinkin, kuten Pekema
Oy:n  perustamiseen.  Epiilemitti
maamme teollisuuden kehityksessi on
saavuttu ajankohtaan, jolloin perin-
teellisen puunjalostusteollisuuden ja

sotien jilkeen elivoimaiseksi kasva-
neen metalliteollisuuden rinnalle syn-
tyy miti moninaisimpia mahdolli-
suuksia avaava petrokemiallinen teol-
lisuus.

Yhtitmme, joka on jo vuositkymme-
nii harjoittanut kemiallista teollisuut-
ta, on seki yhteistoiminnassa muiden
kanssa etti omin yrityksin mukana
tilld uudella teollisuuden alalla. Sa-
malla yhtismme tehdaspaikkakuntien
joukkoon liitetdin uusi tulokas, Por-
voon maalaiskunta, johon petroke-
miallinen teollisuus keskittyy ja josta
jo muutamassa vuodessa kasvaa olois-
samme ainutlaatuinen suurteollisuus-

keskus.



Onko maallamme malttia vaurastua?

Yhtiomme hallituksen puheenjohtaja, pankinjohtaja Mika Tii-
vola siteerasi puheessaan, jonka hdn piti Kuusankosken uusien
tuotantolaitosten esittelytilaisuudessa, pdivén kunniavieraan presi-
dentti Urho Kekkosen kirjassaan ‘Onko maallamme malttia vau-
rastua?’ esittdmid ajatuksia. Ne ovat yhd ajankohtaisia, vaikka
kirja ilmestyi jo v. 1952. Ajankohtaisuutensa on sdilyttdnyt myés
kirjan otsikko, silld kuluneiden yli puolentoista vuosikymmenen
aikana on monta kertaa sama kysymys noussut mieleen. Ja useim-
miten vastaus on ollut epdréivd, jollei suorastaan pessimistinen.

Tallg kertaa ndyttdd kuitenkin siltd, ettd taloudellisessa ajat-
telutavassamme on vihdoinkin tapahtunut edistymistd. Tarvitsee
vain viitata vakauttamissopimukseen, joka on selvd osoitus mal-
tista. Kun samanaikaisesti devalvointi ja erddt muut toimenpiteet
ovat tervehdyttdneet talouseldmddmme, olemme pddsseet ainakin
optimismia herdttdvaddn vdlitavoitteeseen. Se ei kuitenkaan riitd ja
siksi tdlla hetkelld on jdlleen mitd tdhdellisintd muistaa tuo yti-
mekds kysymys, onko maallamme malttia vaurastua? Tuo kysymys
sisdltGd myos vastauksen. Jos on malttia, niin myds vaurastumme.
Tarvitsemme vain hetkellisen malttamattomuuden sijaan pitkdjan-
nitteisempdd asennetta. Tarvitsemme tietysti myods suotuisia suh-
danteita, mutta onneksi vientimarkkinat tdlld hetkelld ndyttavét-

kin pitkdn odotuksen jdlkeen olevan paranemaan pdin.




Toimitusjohtaja Kurt Swanljung pitdmdssd tervehdys-
puhetta juhlasaliksi muuttuneessa Kuusanniemen
selluloosatehtaan henkilokunnan ruckalassa. Edessd
presidentti Urho Kekkonen ja hdnzn takanaan
ensimmaiselld tuolirivilld vasemmalta vuorineuvos Paavo
Honkajuuri, ministeri Tankmar Horn, pankinjohtaja
Mika Tiivela, maaherra Esko Peltonen ja varatuomagri
Aarne Castrén. Ministeri Hornista oikealle toisella rivillg
vuorineuvos Bertel Ladnghjelm ja pankinjohtaja Géran
Ehrnrooth.

Teollisuuden pidivd Kuusankoskella

Presidentti Urho Kekkonen kunniavieraana
yhtiomme uusien tuotantolaitosten esittelytilaisuudessa

Yhtidmme uusia tuotantolaitoksia

Kuusankoskella esiteltiin arvovaltai-
sille kutsuvieraille torstaina helmi-
kuun 20 piivdni. Tasavallan presi-
dentti Urho K ek konen kunnioit-
ti tilaisuutta ldsniolollaan. Hallitus-
ta edusti teollisuusministeri Viind
Leskinen ja ulkoasiainministerio-
td kauppapoliittisen osaston piillikkd
ministeri Tankmar Horn. Kauppa-
ja teollisuusministeriosti olivat lisni
ylijohtaja Pekka Rekola, teolli-
suusneuvos Olli Ollila ja ylijohta-
ja Kalervo Hen tilid. Kymen lddnii
edustivat maaherra Esko Peltonen
ja peliisitarkastaja Olli Asteljoki,
Kuusankoskea kansanedustaja Heikki
Hykkadidla, kauppalanjohtaja Ee-
ro Salmenoja ja nimismies Veik-
ko Riikonen.Pankkien, vakuutus-
laitosten, suurten konetoimittajayhti-
oiden, myyntiyhdistysten ja tymark-




kinajirjestdjen  edustajina  nihtiin
pankinjohtaja Heikki Valvanne
Suomen Pankista, paijohtaja Esko
R ek ola Rautatichallituksesta, va-
ratuomari Elis Nyholm Kansan-
elikelaitoksesta, pankinjohtaja Goéran
Ehrnrooth ja pankinjohtaja Ka-
lervo Lehtonen Pohjoismaiden
Yhdyspankista, pididjohtaja Heikki
Tuominen  Postisiastdpankista,
toimitusjohtaja Nils von V e h Teolli-
suusvakuutuksesta, toimitusjohtaja
Raimo Ilaskivi Suomen Teolli-
suus-Hypoteekkipankista,  toimitus-
johtaja C. G. Aminoff Elike-Var-
masta, toimitusjohtaja Peter Kiitt-
ner Metsialan Ty0elikekassasta, Mr
John P. Mo r gan Jr. First National
City Bank’ista New Yorkista, toimi-
tusjohtaja Sakari Y rj6nen Keskus-
kauppakamarista, ministeri Olavi
Mattila, johtaja Henrik Solin,
johtaja Erkki Ikdvalko ja johtaja
Gunnar R a sk Valmet Oy:sti, vuori-
neuvos Paavo Honkajuuri ja
johtaja. Harri Helaniemi Rau-
ma-Repola Oy:stid, vuorineuvos Bengt
Rehbinder ja diplins. Bertel
Hakulin A. Ahlstrom Osake-
yhtidstd, vuorineuvos Helge Ber g-

hell, diplins. E.
maki ja diplins. Alpo Ko6nnd

Laurin-

Oy Stromberg Ab:std, toimitusjohtaja
Aatos Etkk o Sanoma Oy:sti, vuo-
rineuvos Bertel Linghjelm, dipl.
ins. P. O. Roos ja yli-ins. Heikki
Kuvaja Oy Wirtsili Ab:sti, dipl.
ins, P. Hongisto Oy W. Rosen-
lew Ab:std, toimitusjohtaja Jaakko
P6yry Insind6ritoimisto Jaakko
PSyryltd, vuorineuvos Claes Wah I-
berg Oy Vesijohtoliike Huber
Ab:std, toimitusjohtaja U. Pelko-
nen A. Pelkosen Konepaja Oy:sti,
toimitusjohtaja Ole Malmsten
Kuntek Oy:std, toimitusjohtaja Olavi
Matilainen Suomen Puhallinteh-
das Opy:std, toimitusjohtaja  Axel
Armfelt Insindoritoimisto  A.
Armfeltilta, diplins. Erkki Kor-
venranta Sihkoliikkeiden Oy:sti,
arkkitehti Arne Helander, toimi-

tusjohtaja Lauri Kirves Suomen
Puunjalostusteollisuuden Keskusliitos-
ta, puheenjohtaja Veikko Ahtola
Suomen Paperiteollisuustyntekijiin
Liitosta, toimitusjohtaja Sven H i-
gerstr6m Suomen Selluloosayh-
distyksestd, toimitusjohtaja Nils G.
Grotenfelt, toimitusjohtaja C.-C.
Rosenbrdijer ja toimitusjohtaja
Ake Frdjdman Suomen Paperi-
tehtaitten Yhdistyksesti sekd dosentti
Jorma Ahvenainen. Myds julki-
nen sana oli runsaasti edustettuna.

Yhtiomme hallitus kokonaisuudes-
saan — puheenjohtaja pankinjohtaja
Mika Tiivola, varapuheenjohtaja
varatuomari Tor-Erik Lassenius,
vuorineuvos K. E. Ekh ol m, toimi-
tusjohtaja Johan Eric Dahlstr6m,
varatuomari Aarne Castrén, fil.
tohtori C.-E. Olin ja toimitusjohta-
ja Kurt Swanljung — oli lisni,
samoin kuin yhtidn johtajat, Kuusan-
kosken tehtaiden isinnditsijit, useita
osastopaillikoitd, insinddrikuntaa ja
toimihenkilsiden seki tySntekijéiden
luottamushenkildt,

Teollisuusjuhla Kuusanniemen
selluloosatehtaan ruokasalissa

Varsinainen esittelytilaisuus pidet-
tiin Kuusanniemen selluloosatehtaan
ruokalassa, josta yhtion tunnuksin,
kukin ja laakeripuin oli saatu aikaan
edustava juhlasali. Presidentti Kek-
konen, jolle oli tarjottu lounas Johto-
kunnan huvilassa, saapui klo 14.15
Kuusanniemen tehtaan konttoriraken-
nukseen. Hinti olivat vastassa yhtién
hallituksen puheenjohtaja, pankinjoh-
taja Mika Tiivola ja toimitusjohtaja
Kurt Swanljung. Presidentin astuessa
saliin kajautti Kuusankosken Tyo-
viaen Soittajat kapellimestari Pertti
Huuhkon johdolla Porilaisten
marssin alkutahdit.

Toimitusjohtaja Kurt Swanljung
toivotti Tasavallan presidentin, teol-
lisuusministeri  Viiné Leskisen ja
muut kutsuvieraat tervetulleiksi tode-
ten, ettei Kymin Osakeyhtitssi ole
ollut tapana lyddi rumpua joka ker-

ta, kun jokin uusi kone on otettu
kidyttoon tai kun jokin suurempi
vientikauppa on saatu solmituksi.
Yhtend syynd tihin on ehkd ollut
se, ettd yhtidn toiminnassa viennilld
on niin keskeinen osuus. Yhtitn
myynnisti on lihes 70 prosenttia
vientii ja koko maan selluloosan- ja
paperinviennisti on yhtién osuus n.
10 prosenttia. Puhuja jatkoi:

— Joka tapauksessa katsomme, et-
ti nyt kun 1960-luku alkaa olla lo-
pullaan, meilli on perusteltua aihet-
ta ja myds velvollisuus esitelld huo-
mattavimpia niistZ uusista laitoksis-
ta, joita olemme tilli vuosikymme-
nelli saaneet aikaan t3illi Kuusan-
koskella. Tdmidn teemme esittddk-
semme kiitoksemme valtiovallalle,
valtion laitoksille, Kuusankosken
kauppalalle, rahoittajille, toimittajil-
le, myynti- ja tyGvoimajirjestdille ja
my8s omalle henkilokunnallemme sii-
td, ettd te kaikki olette olleet muka-

Tasavallen presidentti saapumassa
Kuusanniemen tehtaalle vastaanottajien
pankinjohtaja Tiivolan (oik.) ja

toimitusjohtaja Swanljungin seurassa




na mydtivaikuttamassa niiden laitos-
ten aikaansaamiseen, jotka tinddn tu-
lemme esittelemdin.

~— Erityisest] meitd ilahduttaa, etti
Te, Herra Tasavallan Presidentti,
olette halunnut osallistua tihin tilai-
suuteen ja siten antaa sille oman per-
soonallisuutenne leiman. Olen iloinen
siitd, ettd nyt saamme ndyttid sen
teollisen kasvun ja kehityksen, miki
on tdilld tapahtunut edellisen kiyn-
tinne jilkeen syksylla 1958.

Tiamin jilkeen puhuja siirtyi ki-
sittelemdin yhtion 1960-luvulla suo-
rittamia investointeja sekd kotimaas-
sa ettd ulkomailla. Timi samoin
kuin yhtion hallituksen puheenjohta-
jan, pankinjohtaja Mika Tiivolan pu-
he, jossa hin kisitteli laajasti maam-
me talouselimin nykyhetken tilan-
netta ja erityisesti investointitoimin-

Selluloosan keittémon ohjaamossa oli
keskeisend puheenaiheena tehtaan
automatiikka. Presidentistd vasemmalle
pankinjohtaja Tiivola ja presidentin
nuorempi adjutantti evl, Keijo
Tuominen. Johtaja Hixénin oikealla
puolella toimitusjohtaja Swanljung,
ministeri Vdind Leskinen ja sellu-
loosan 1. keittdja Pentti Miettinen.

Presidentti Kek-
konen tutkimassa
valkaistua koivu-
selluloosaa johtaja
Olov A. Hixénin
selostaessa sellu-

loosan valkaisu-

prosessia

taa, on julkaistu lehdessimme erilli-
sini artikkeleina,

Kuusanniemen tehdas, Voikkaan
PK 18 ja Kymin pddllystyslaitos
tehdaskierroksen kohteina

Kuusankosken Ty6vien Soittajat
esitti puheiden vililld tilaisuuteen so-
pivaa reipasta musiikkia ja ennen teh-
daskierrokselle [ihtdd Kuusankosken
tehtaiden johtaja Olov A. Hixén

suoritti tutustumiskohteiden esittelyn
mainiten mm. seuraavaa:

— Kuusanniemen selluloosatehdas
aloitti toimintansa syksylli 1964. Jo
tehtaan paikan valinta merkitsi uuden
askelen ottamista Kuusankosken teh-
taiden kehityksessa. Siihen saakka oli
laajentuminen tapahtunut vanhoilla
tehdasalueilla ~ Kymintehtaalla ja
Voikkaalla, mutta Kuusanniemen teh-
das rakennettiin niisti erilleen koske-




mattomaan maastoon, jossa on tilaa
vastaisille laajennuksille.  Rautatie-
hallitus  hyviksyi kaksi Kymijoen
ylittivid siltaa kisittivin Kuusan-
niemen radan sekd keskusratapihan
rakentamisen, miki oli edullinen ko-
konaisratkaisu my®s vanhojen teh-
taiden kannalta.

— DPitkdjinnitteisti puunjalostus-
toimintaa ajateltaessa on jirkevii
lihted tehtaan taloudellisella hankin-
ta-alueella olevan puuston luonnolli-
sesta koostumuksesta ja kasvusta ja
perustaa puun jalostusprosessit tihin
tosiseikkaan.

— Kuusanniemen tehtaan suunnit-
telun alkuvaiheessa ajateltiin pelkis-
tidin koivuselluloosan valmistamista;
onhan yhtis osakkaana Sunila Osa-
keyhtidssd, joka valmistaa mintysul-
faattiselluloosaa. Koska yhti6n pape-
riteollisuuden kehitysnikymit edel-
lyttdvidt kuitenkin erittdin monipuo-
lista massavalikoimaa, rakennettiin
Kuusanniemen tehtaaseen kaksi kui-
tulinjaa, joten samanaikaisesti voi-
daan valmistaa seki koivu- etti min-
tyselluloosaa. Tehtaan vuosituotanto-
kyky laskettiin 125000 tonniksi,
mutta se on voitu nostaa 140000

tonniin. Lisiksi v. 1966 valmistuneen
puoliselluloosaosaston kapasiteetti on
n. 30000 tonnia vuodessa.

— Automaatio on tehtaassa viety
varsin pitkille ja varsinaiseen tuo-
tantoprosessiin osallistuu vuoroa koh-

Selluloosandytteita
tarkastellaan: oik.
presidentti Kekko-
nen, johtaja Hixén,
toimitusjohtaja
Swanljung, vara-
tuomari Tor-Erik
Lassenius ja
ministeri Leskinen

ti 2 vuoromestaria ja 30 tyontekijdi.
Tehtaan koko henkildvahvuus on n.
240 eli 1,5 henkildd tuhatta vuosi-
tonnia kohti.

— Painopaperialalla on viime vuo-

sikymmenen aikana tapahtunut voi-

Isdnnaitsija Erkki Laasonen (4. vas.) esittelemdssd
selluloosandytteitd ryhmdlleen, vas. johtaja Tor Stolpe,
toimitusjohtaja Lauri Kirves, pddjohtaja Esko Rekola,

vuorineuvos Paavo Honkajuuri, ministeri Olavi Mattila,
kansanedustaja Heikki Hykkddld, toimitusjohtaja Aatos

Erkko ja toimitusjohtaja Olavi Matilainen




Tehdaskdynnistd muodostui presidentti
Kekkoselle samalla mieluisa
kuntolenkki

Presidentti Kekkonen tervehtimdssd
Kuusankosken tehtaiden toimi-
henkildiden ja tydntekijoiden
luottamusmiehid Voikkaan tehtaan
uudessa paperikonesalissa

Presidentti keskustelemassa PK 18:n
pituusleikkurin etumiehen Pauli Cravan
kanssa

makas kehitys, eikd vanhoilla, pieni-
tehoisilla paperikoneilla pystyti enii
kilpailukykyisesti valmistamaan ta-
vallista aikakauslehtipaperia. Ne on
uusittava ja muutettava erikoisko-
neiksi, joilla voidaan valmistaa pa-
rempia laatuja, tai sitten ne on pan-
tava seisomaan.

Kesidlld 1966 tehtiin piitds nopea-
kiyntisen, suurituottoisen painopape-
rikoneen hankkimisesta Voikkaan pa-
peritehtaalle. Vuoden lopulla aloitet-
tiiln uuden paperikonehallin rakenta-
minen ja jo viime toukokuun 14 pii-
viani PK 18:lla ajettiin ensimmiinen
erd sanomalehtipaperia. Viime vuo-
den lopulla silli alettiin valmistaa
my0s aikakauslehtipaperia ja kol-

mattakin  laatua, nimittdin  poh-

L2

japaperia paillystettivid papereita
varten.

— Koska PK 18:lla valmistetaan
erilaisia paperilaatuja, se tarvitsee
vastaavasti my9s erilaisia massoja:
valkaistua ja valkaisematonta puuhio-
letta, puoliselluloosaa, sulfiittisellu-
loosaa ja sulfaattiselluloosaa seki
tiyteaineita ja kemikaaleja.

— PK 18:n konemiehistd on var-
sin nuorta.  Kiytthenkildkunnan
keski-iki onkin vain vihin piille
30 vuotta., Vuorossa tyoskentelee yk-
si vuoromestari ja 16 miestd ja hen-
kildston vahvuus 1000 vuositonnia

kohti on 1,55.

— Painopaperin valmistuksessa on
alettu kiyteai padllystysmenetelmid,
joiden avulla paperin pinnalle levi-
tetidn pastakerros joko itse paperi-
koneessa tai erillisessi p'ai'zillystYSkO‘
neessa. Edelliselld tavalla Kymin pa-
peritehtaassa on valmistettu pintaki-
siteltyjd papereita jo vista 1957 ja
nyttemmin tehtaalla on my®s eril-
linen piillystyslaitos. Sen rakenta-
minen aloitettiin marraskuussa 1966
ja joulukuussa 1967 uutta padllystet-
tyi paperia kokeiltiin jo kirjapai-
noissa. Piillystettyji papereita val-
mistetaan koho-, syvid- ja offset-pai-
nantaan ja laitoksen tuotantokyky
vuodessa on 50 000 tonnia. — Pdil-
lystyslaitoksella on samanaikaisesti
vuorossa 1 vuoromestari ja 14 mies-

td ja tuhatta vuositonnia kohti on
vahvuus 1,16 henkildi.
Tehdaskierroksella presidentti Kek-
kosen oppaana toimi johtaja Hixén ja
muina oppaina olivat isinnditsijdt
Botho Estlander, Erkki Laaso-
nen ja Magnus Wangel, tuo-
Gustav R o-
senqvist, Voikkaan tehtaan tek-

tekehittelypdillikko

nillinen johtaja Anders L un d, Kuu-
sanniemen tehtaan kiyteopiillikks
IlmariLindbergja Kymin paperi-

tehtaan  kdyudpaillikks — Lennart
Grisbeck.
Ensin  tutusturtiin  Kuusanniemen

tehtaan kaikkiin tirkeimpiin osastoi-




hin. Sen jilkeen oli vuorossa Voik-

kaan paperitehtaan PK 18 ja viimei-
seni Kymin paperitehtaan piillys-
tyslaitos.

Kahvitauko ja padluottamusmies
Rajajarven tervehdys

Voikkaan suuressa paperikonehal-
lissa vietettiin tyon ddnien keskelld
lyhyt virkistystauko, jonka aikana
nautittiin kahvia, virvokkeita ja voi-
leipid. DPresidentin saavuttua kone-
halliin ~ tydvoimapiillikké  Robert
Brotherus esitteli hinelle toimi-
henkildiden ja tydntekijéiden luotta-
mushenkilt mestarit Rauni Hen t-
tosen ja Martti Kalson seki
piiluottamusmichet Pentti Hali-
sen, Viljo Hietasen, Sulo Ra-
jajadrven ja Matti Rautavir-
ran. Voikkaan tehtaan piiluotta-
musmies Sulo Rajajirvi esitti Kuu-
sankosken tehtaiden henkilékunnan
tervehdyksen Tasavallan presiden-
tille:

— Kunnioitettu Herra Tasavallan
Presidentti.

Kymin Osakeyhtisn Kuusankos-

Padluottamusmies
Sulo Rajajdrvi
esittdd presidentti
Kekkoselle tydn-
tekijdin terveh-
dyksen, vas.
tyovoimapddllikko
Robert Brotherus

Kaksi hyvda
tuttua ovat
tavanneet toisensa:
vuorineuvos K, E.
Ekholm ja
teollisuusneuvos

Olli Ollila

ken tehtaitten tydntekijiin puolesta
on minulla kunnia lausua Teidit,
Herra Presidentti, tervetulleeksi tu-
tustumaan paikkakuntamme paperi-
teollisuuteen ja sen tydntekijdihin
tyopaikallaan. Meistd on erittidin mie-
luisaa nihdi Teidit, Herra President-
ti, keskuudessamme. Toivomme vie-
railustanne tulevan mahdollisimman
onnistuneen tamin lyhyen kiytetti-
vissi olevan ajan puitteissa saadak-
senne myonteisen kuvan alan tydn-
tekijdistd sekd heidin vaativasta
ammatistaan.  Olette syddmellisesti
tervetullut, Herra Presidentti.

Péivdllinen Koskelassa

Tunnin lepotavon jilkeen kokoon-
nuttiin Koskelaan piivillisille. Yl
sadan hengen asetuttua poytidin yh-
tién hallituksen puheenjohtaja, pan-
kinjohtaja Mika Tiivola tervehti
presidentti Kekkosta ja kaikkia pii-
villisvieraita seuraavin sanoin:

— Kymin Osakeyhtidn puolesta on
minulla mieluisana tehtivini toivot-
taa teidit, arvoisat vieraamme, ter-
vetulleiksi  tihdin  piivillistilaisuu-

teen, Lausun isintien ilon siitd, ettd
talvisen matkan aiheuttamista rasi-
tuksista ja kiireisestd ajankohdasta
huolimatta niin runsaslukuisasti olet-
te noudattaneet kutsuamme olla lis-
nd timin piivin esittelytilaisuudes-
sa. Kiitdmme teitd siitd ja tolvom-
me, ettd vithdytte vierainamme.

— Erityisen suuren ilon aiheena on
se, ettd Te, Herra Tasavallan Presi-
dentti, olette koko piivin kunnioit-
tanut yhtidtimme ja nidin sen hen-
kilokuntaa sekid sen suorittamaa tyd-

ti lidsniolollanne. Voin vakuuttaa,

ettd titd pidivad on koko yhtisn pii-
rissi odotettu, sithen on tiilli Kuu-
sankoskella huolella valmistauduttu
ja sille annetaan my®s sille kuuluva
suurl arvonsa.

— Piaivalli koskettelin  lyhyesti
myds eri muodoissa tapahtuvan yh-
teistydn merkitystd koko maan kehi-
tyksen ja taloudellisen kasvun kan-
nalta.




— Meilli on juuri tilli hetkelld
osoitettavissa  kouriintuntuvia  esi-
merkkejd laajalla  yhteistyslld  ai-
kaansaaduista tuloksista. Tarkoitan
lihinn3 viime vuonna syntyneen va-
kauttamisohjelman laatimista ja sen
toteuttamista. Mainittujen kysymys-
ten ratkaiseminen ei olisi ollut mah-
dollista ilman yhteisten etujen ja
paidmiirien asettamista ryhmietujen
edelle. Tarvitsemme nyt ja vastaisuu-
dessa samaa henkeid. Sitd on kehitet-
tdvi ja laajennettava ja sen tulisi

ulottua kaikkialle yhteiskunnan eri

Kahvitauolta: yldkuvassa ministeri
Leskinen, pankinjohtaja Tiivola ja
varatuomari Olof Hernberg, oikealla
kansanedustaja Heikki Hykkd&dla

ja johtaja L. Raiha

toimintojen piiriin ja ndiden keskei-
seksi.

— Nihdikseni timi on tdysin
mahdollista ilman, etti eri intressit
joutuvat tinkim#dn periaatteistaan ja
itsendisyydestdin, kunhan vain olem-
me valmiit suhtautumaan asioihin ja
puuttumaan kisiteltiviin kysymyk-
siin ennakkoluulottomasti.

— Tédmd pidivimme tdniin on myds
omalta osaltaan pyrkinyt osoitta-

Hilpeyttd poyddn
molemmin puolin.
Merja Haikonen ja
Marja Hautaniemi
tarjoilemassa
kahvia presidentille.

maan yhteistyon tuloksia. Jos me sa-
malla olemme voineet varata vierail-
lemme tilaisuuden hyddylliseen aja-
tusten vaihtoon, katsomme me isinndit
onnistuneemme pyrkimyksessimme.

Ministeri Olavi Mattila:
Esimerkillista luottamusta kotimaista
metalliteollisuutta kohtaan

Vieraiden kiitokset esitti Valmet

Oy:n toimitusjohtaja, ministeri Ola-

vi Mattila mainiten puheessaan seu-
raavaa:

— Tutustuminen Kymin Osakeyh-
tidn tuotantolaitoksiin osoittaa, et-
td yhtid on miiritietoisesti uudista-

nut laitoksiaan ja nostanut tuotannon
jalostusastetta. Tdstd on tdysi syy
limpimasti onnitella yhtién nykyai-
kaisesti ajattelevaa johtoa, joka on
ymmirtiikseni paitynyt sekd yhtion
etti maan kannalta edullisiin ratkai-
suihin,

— Yhdyn mielihyvin yhtién halli-
tuksen puheenjohtajan esittimiin aja-
tuksiin laajan yhteistyon tarpeellisuu-
desta maassamme. Voimavarojen kes-
kittdminen onkin vilttimatonti, mi-
kili aiomme kunnolla selviytyd yhid
kiristyvissd kansainvilisessi kilpai-
lussa.  Kymin Osakeyhtio on itse
osoittanut hyvdd esimerkkii aktiivi-
sella  osuudellaan  petrokemiallisen
teollisuuden luomiseksi maahamme
laajalla pohjalla. Tdminlaista yhteis-
toimintahenked tarvitaan kipedsti
paitsi uusilla aloilla my8s jo olemassa
olevan teollisuuden piirissi, Viime-

mainitusta  mainitsen  esimerkkini
metalliteollisuuden, jossa sopivalla
tydnjaolla, keskiniisilli alihankin-

noilla, kaupallisella ja muulla yhteis-
toiminnalla voidaan kilpailukykyi
vield huomattavasti vahvistaa. On
selvid, ettei tillainen synny itsestdin,




mutta meidin on otettava vaarin
ajan merkeistd ja tunnustettava tosi-
asiat. Vastuu tistd jai teollisuudelle
ja ldhinni sen johdolle.

— Kymin Osakeyhtis on laajen-
nuksia suorittaessaan osoittanut kiitet-
tavii esimerkkii antamalla kotimai-
selle  metalliteollisuudelle mahdol-
lisunden ndyttdd, mihin se pystyy.
Tille annetaan timin alan teollisuu-
dessa erikoista arvoa. Puuttumatta
asian valuuttapoliittiseen ja ty&lli-
syyspuoleen on selvii, ettd kotimaas-
ta saaduilla tilauksilla on omalle me-
talliteollisuudellemme  tirked refe-
renssiarvo ja vastaavasti suuri mene-
tys, jos tilaukset menevit ulko-
maille.

— Pyydin tissid yhteydessd esittdd
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kaikkien toimittajien ja muiden yh-
tidbn  viimeaikaiseen laajennukseen
osallistuneiden intressipiirien puolesta
yhtion johdolle mitd parhaat kiitok-
set. Samalla kun toivon, ettdi hyvi
yhteistyd jatkuisi suotuisissa mer-
keissd vastakin, pyydin toivottaa til-
le suurelle yheidlle tulevaisuudessa
kaikkea hyvii.

Johtaja Hixén esittelemdssd presidentti
Kekkoselle ja ministeri Leskiselle
PK 18:n kiillotuskalanteria

Johtaja Hixén selostaa presidentti
Kekkoselle pdallystetyn paperin
kiillotusta ja jdalkikdasittelyd. Takana
ministeri Leskinen (oik.}) ja poliisi-
tarkastaja Olli Asteljoki.

Tdssa puhutaan varmaankin uudesta
paperikoneesta, koska Valmet Oy:n

toimitusjohtaja Mattila on mukana

kuvassa

Yhtion paperiteollisuuden uusin tuote
pddllystetty paperi kriitillisen
tarkastelun kohteena




Toimitusjohtaja Kurt Swanljung:

Yhtion kotimaiset investoinnit 1960-luvulla
lihes 400 miljoonaa markkaa

Toimitusjohtaja Kurt Swanljung
puhumassa Kuusankosken tehtaiden
uusien tuotantoloitosten esittely-
tilaisuudesse Kuusanniemen tehtaalla
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1960-luvulla viime vuosi mukaan
luettuna yhtidmme on kiyttinyt suo-
malaisten tehtaittensa investointeihin
lihes 400 milj. markkaa, josta puun-
jalostusteollisuuden hyvidksi n. 370
milj. markkaa. Kun yhtidmme metsi-
teollisuuden liikevaihto vuosien 1960
ja 1968 viliseni aikana tisti valta-
vasta investoinnista huolimatta on
noussut ainoastaan n. 60 %, osoittaa
timi, miten paljon pidiomaa vaativa
timi maamme tirkein teollisuuden-
ala on. Oikean kuvan saamiseksi on
kuitenkin otettava huomioon, ettd
niilli investoinneilla aikaansaatva
tuotantokapasiteettia el ole vield
vuonna 1968 voitu kokonaisuudessaan
kiyttii hyviksi ja ettd sanottuna
vuosikymmeneni on Voikkaan sellu-
loosatehdas seki pieni Verlan puu-
hiomo ja pahvitehdas pantu seiso-
maan. Esimerkiksi mainitsen kuiten-
kin, ettd metalliteollisuutemme inves-
toinnit saman ajan kuluessa ovat ol-
leet n. 30 milj. markkaa, mutta lii-
kevaihdon lisiys kokonaista 135 9/o.

Yhtion englantilainen tytaryhtic
Star Paper Mills Ltd

Kymin Osakeyhtié on ensimmiise-
ni suomalaisena puunjalostusyhtidni
hankkinut tuotantolaitoksia maan ra-
jojen ulkopuolelta. Jo vuonna 1930
yhti6 osti osake-enemmistdn Star Pa-
per Mills Ltd:ssi voidakseen tyydyt-
tii englantilaisia sanomalehtipaperin
ostajiaan tullisuojan uhatessa tyreh-
dyttii sanomalehtipaperin viennin
Suomesta Englantiin. Niitd Star-teh-
taita on sen jilkeen moneen otteeseen
uudistettu ja tini pdivind niiden tuo-
tanto kisittdd korkealaatuista p3il-
lystettyd paperia ja kartonkia. Timi
Englannissa toimiva tytiryhtidmme
huolehtii nykydin itse omista inves-
toinneistaan. Rakenteilla on paraikaa
uusi suurimittainen p#dllystyslaitos.
Star-yhtio, jonka liikevaihto on n.
yksi kuudesosa Kymi-yhtymin liike-
vaihdosta, ottaa osuudellaan liike-




vaihdosta osaa Kymin Osakeyhtién
osingonjakoon. Star-tehtaiden kiyt-
timin selluloosan toimittaa pidyhtio
Suomesta.

Yhtion investoinnit Lénsi-Saksassa
ja Kanadassa

EEC:n tullimuurin estettyi yhtiom-
me myymisti hienopaperia perinteel-
lisille markkinoille Linsi-Saksaan,
Benelux-maihin ja Ranskaan, padtti
yhtidbmme yhdessi Oy Kaukas Ab:n
kanssa vuodenvaihteessa 1966—67 ra-
kentaa hienopaperitehtaan Linsi-Sak-
san Ala-Saksiin, jotta sieltd kisin voi-
simme samalla tavoin kuin aikaisem-
min Englannissa omasta selluloosasta
valmistetulla  paperilla  palvella
asiakkaitamme  EEC-markkinoilla.
Nordland Papier’in tehdas, jonka ko-
neet on toimitettu Suomesta, on hel-
mikuun 8 pdivini aloittanut tuotan-
nollisen toimintansa.

Huomattavasti suurempi ulkomai-
nen investointikohde on Enso-Gutzeit
Osakeyhtitn, Oy Tampella Ab:n ja
Kymin Osakeyhtion yhteinen tehdas-
hanke Kanadan Brittildisessi Kolum-
biassa, jossa ensi syksyni valmistuu
saha, tuotantokyvyltdin 65000 std.
ja v. 1970 selluloosa-, paperi- ja kar-
tonkitehdas, joiden vuosituotanto tu-
lee olemaan yli 300 000 tonnia pape-
ria ja kartonkia. My®&s tille Eurocan-
yhtiélle tulevat koneet toimitetaan
pidosiltaan Suomesta. Tamin inves-
toinnin tarkoituksena ei ole yhtidm-
me osalta markkinoiden varmistami-
nen, kuten Englannissa ja Saksassa on
ollut asian laita, vaan suomalaisen
selluloosa- ja paperiteollisuuden know
how’n hyviksikiyttiminen maassa,
missi edelleen on riittdvisti puuraa-
ka-ainetta. Pidimme my®ds tirkedn3
sitd, etti paikan pddlli ollessamme
voimme lihelti seurata selluloosa- ja
paperitekniikan kehitysti Pohjois-
Amerikassa ja etti olemme mukana
siini osassa maailmaa, jossa markki-
namassan ja bulk-paperin hintatasosta
tulevaisuudessa pHitetiin.

Olen halunnut kosketella niitd ul-
komaisia investointejamme, koska
julkisuudessa on esitetty epiilyksii
ulkomaille suuntautuvien investoin-
tien tarkoituksenmukaisuudesta ja
kannattavuudesta. Selvennykseksi ha-
luan vield mainita, ettd Kymin Osa-
keyhtién nyt kyseessi oleviin inves-
tointethin kdyttimit varat nousevat
ainoastaan n. 10 prosenctiin siitd ra-
hamiiristd, jonka yhtid on 1960-
luvulla kiyttinyt kotimaisiin inves-
vointeihin. Lisdksi on todettava, etti
niiden investointien seki vilitén ettd
vilillinen vaikutus kotimaisen tuo-
tantomme kehitykseen ja markkinoin-
tiin on varsin huomattava jo nyt ja
niiden merkitys kasvaa jatkuvasti.

Hyvi kielitaito vélttdiméton paperin
teknillisessé myyntitydssd

Haluan tissi yhteydessi my6skin
tuoda esille, etti yhtibmme kuten
muukin suomalainen paperiteollisuus
tulee potemaan puutetta kielitaitoisis-
ta paperi-insinddreistd niin hyvin ul-
komaisten  tehtaiden  johtamisessa
kuin kotimaassa valmistetun paperin
teknillisessi myyntitydssi. Olen Tek-
nillisen Korkeakoulun rehtorin kans-
sa tisti keskustellessani luvannut tuo-
da timin asian julkisuuteen, jotta
teknilliselle alalle aikovat ylioppilaat
ottaisivat timin huomioon.

Yhtion kotimaiset investoinnit
tirkeimmadlld sijalla

Vaikka ulkomaiset investoinnit
esittivit tirkedtd osaa yhtion lihi-
vuosien investointiohjelmassa, on sel-
vid, ettd kotimaiset investointimme
kuitenkin ovat tirkeimmilli sijalla.
Parhaillaan on Voikkaalla rakenteil-
la héyryvoimalaitos, yksi Voikkaan
suurista paperikoneista varustetaan
tietokoneohjauksella ja Kuusannie-
men selluloosatehtaan yhteyteen ra-
kennetaan jalostusosasto, jossa tullaan
valmistamaan erilaisia kuidunjalostus-
tuotteita kuten omenapakkausalusto-

ja. Timi tehdasosasto aloittaa toimin-
tansa jo tulevana kevdinid. Hallan
tehtaalla laajennetaan sahan kuivaa-
moa, jotta 23 000 standartista 28 000
standarttiin lisdintynyt vuosisahaus
voitaisiin kokonaisuudessaan keino-
kuivattaa. Juankosken tehtaalla uu-
distetaan kartonkikone ja tehdas siir-
tyy korkeampilaatuisen kartongin val-
mistamiseen pdiasiassa Star-tehtaan
kartonkitarpeen tyydyttimiseksi. Uu-
distus turvaa Juantehtaan toiminnan
pitkiksi aikaa eteenpiin ja samalla
parantaa Juankosken kunnan mah-
dollisuuksia muodostua kuntaliitoksin
syntyvidn vuden suuremman kunnan
keskukseksi. Myds yhtion metalliteol-
lisuuden tehtailla Karkkilassa, Heino-
lassa ja Salossa on kiynnissi tehdas-
ja tuotannon laajennuksia.

Kemiallinen tehdas Porvoon

maalaiskuntaan

Viime viikolla yhtid on tehnyt
paitSksen uuden kemiallisen tehtaan
rakentamisesta Porvoon maalaiskun-
taan Neste Oy:n Porvoon Jalosta-
mon viliotdmiin liheisyyteen. Timi
tehdas tulee nostamaan yhtion ke-
miallisen teollisuuden tuotannon ny-
kyisesti 70000 tonnista 90 000 ton-
niin vuodessa. Tehtaan valmistusoh-
jelma tulee aluksi kisittdmiin muo-
viaineteollisuuden tarveaineita seki
niiden valmisteiden raaka-aineeksi
fraalihappoanhydridia.
Yhtit on tehdasta varten ostanut tar-
vittavat maa-alueet, jotka tarjoavat
mahdollisuuden raaka-aineiden ja val-
misteiden laivakuljetukseen.

Sanotaan, etti teollisuus, joka jii

tarvittavaa

paikoilleen, itse asiassa taantuu. Ky-
min Osakeyhtion velvollisuus osak-
keenomistajia kohtaan, joiden luku-
miird dskettdin piittyneen osakean-
nin jilkeen ylittinee 10 000, ja hen-
kilokuntaansa kohtaan, jonka miiri
on yli 8000, on pysyi kehityksen
etuvartioasemassa kaikilla niilli aloil-
la, joilla yhtid toimii. Talli esittely-
tilaisuudella  halvamme  osoittaa,
olemmeko tissi onnistuneet.
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Pankinjobtaja Mika Tiivola:

Tuottavien teollisuudenalojen osuus
investoinneissa olisi saatava suuremmaksi

Yhtion hallituksen
puheenjohtaja,
pankinjohtaja
Mika Tiivola
valotti puheessaan
monipuolisesti
kansantaloutemme
tamdn hetken

ja tulevaisuuden
ongelmia

Kansamme hyvinvointi ja taloudellinen kasvu maassamme riippuvat
ratkaisevasti elinkeinoelimin aktiviteetista ja halukkuudesta laajentaa
toimintaansa. Sanalla elinkeinoelimi tarkoitan tillsin kaikkia yrityk-
sid riippumatta siitd, kuuluvatko ne julkiseen tai yksityiseen sektoriin.
Kymin Osakeyhtion tidnddn esiteltivit uudet tuotantolaitokset ovat
syntyneet yhteistyond, johon ovat osallistuneet monet teollisuusyhtiot,
joista toiset kuuluvat julkiseen ja toiset yksityiseen sektoriin. Kuusan-
niemen sulfaattiselluloosatehtaan koneiden ja laitteiden toimittamiseen
ja asentamiseen ovat osallistuneet muun muassa Rauma-Repola Oy,
A. Ahlstrom Osakeyhtis ja Oy W. Rosenlew Ab; Voikkaan suuren
paperikoneen on valmistanut Valmet Oy ja Oy Strémberg Ab on huo-
lehtinut sen sihkolaitteistosta; Oy Wirtsili Ab on vastannut Kymin-
tehtaan paperinpdillystyskoneen toimittamisesta. Olen maininnut vain
tirkeimmit konetoimittajat, mutta on selvii, ettd laitosten aikaansaa-
minen on edellyttinyt my0s yhteistyotd valtiovallan, Kuusankosken
kauppalan, Suomen Pankin ja rahalaitosten kanssa. Kaikilta kohdin
yhteistyo on ollut hyvii ja olemme iloisia saadessamme esitelli sen
tulokset arvovaltaisille vieraillemme tiniin. Mainitsemani yli sektori-
rajojen menevi ennakkoluuloton yhteistyd on mielestini aina otet-
tava lukuun realistisessa taloudellisessa ajattelussa ja toiminnassa
maassamme.
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Valtion ja yksityisten yritysten

yhteistyd

Toimitusjohtaja Swanljung mainit-
si tervehdyspuheessaan Kymin Osa-
keyhtion lihivuosien investointiohjel-
masta, jossa tirkeini kohteena ovat
kemiallisen teollisuuden investoinnit.
Tdhdn liittyy my6s valtioenemmis-
toisten ja yksityisten yritysten vili-
seni yhteistyohankkeena toteutettava
laaja perusinvestointi. Pian perustet-
tavan petrokemiallisia tuotteita raa-
ka-aineenaan kiyttivin yhtién omis-
tus tulee jakaantumaan 50/50-peri-
aatteella valtion ja yksityisen sektorin
kesken. Timi takaa mielestini sen,
ettd uutta yritysti johdetaan yhteis-
tydén voimalla ja siinid hengessid, jon-
ka varassa talouttamme tulisi yleen-
Kymin
Osakeyhtié on mielelldiin mukana

sikin lujittaa ja laajentaa.

edistimissi kansantaloutemme kehi-
tysti kaikessa rakentavassa hengessi.

Kolmen laihan vuoden jidlkeen

merkkejd nousukaudesta

Saanen kiyttid titd tilaisuutta
hyvikseni tarkastellakseni nimen-
omaan investointitoimintaa maassam-
me my8s hieman laajemmasta niks-
kulmasta.

Olemme juuri elineet kolme laihaa
vuotta, taantuman, joka on ollut pi-
sin kansantaloudessamme sotien jil-
keiseni aikana. Sille on ollut tunnus-
omaista heikko, vain noin 2 9/e:n suu-
ruinen vuotuinen taloudellinen kasvu
vuosina 1966—68 ja tybutdmyys, jo-
ka viime talvena saavutti ennityk-
selliset mittasuhteet. Olemme kui-
tenkin nyt vihdoinkin siintymissi
uuteen nousuvaiheeseen, joka hiljal-
leen alkaa nikyi myds tydllisyysti-
lanteen paranemisena. Samalla taval-
la kuin takaisku on paljolti johtunut
investointitoiminnan laimeudesta, on
vastaavasti suhdannenousu suuressa
miirin riippuvainen investointien vil-
kastumisesta.

Edellytykset sijoitustoiminnan laa-
jenemiselle ovat viime aikoina mo-
nessa suhteessa parantuneet. Deval-



vointi syksylld 1967 oli ensimmiinen
ratkaiseva askel kohti uutta ekspan-
siota. Devalvoinnin ja sitd tiydenti-
vien vakauttamisratkaisujen ansiosta
olemme verraten lyhyessi ajassa on-
nistuneet palauttamaan taloutemme
sekid ulkoisen ettd sisiisen tasapainom.
Valuuttavaranto on kasvanut tuntu-
vasti ja rahamarkkinat ovat selvisti
keventyneet huolimatta niisti monis-
ta jarruista, joilla tdtd itsestdin syn-
tynyttd rahan tarjonnan lisidntymis-
ti on pyritty sddtelemddn. Inves-
tointien rahoitusmahdollisuudet ovat
siten tdlli hetkelld verraten hyvit.
Hinta- ja kustannustason vakaantu-
minen on puolestaan luonut varmem-
man pohjan investointisuunnitelmien
laatimiselle. Uusiutuneista eri puolilla
maailmaa ilmenneistdi valuuttakrii-
seistd huolimatta kansainviliset suh-
danteet ovat suotuisat, miki lupaa
viennillemme kasvua.

My0s valtiovalta on omalta osal-
taan pyrkinyt luomaan edellytyksii
seki investointien kasvulle etti talou-
delliselle elpymiselle yleensikin, Lii-
keverotuksen uudistus on tisti paras
esimerkki. Sallimalla tietyn rajan
ylittdvien piilovarausten purkamisen
verovapaasti, jos nimid varat kiyte-
tdin taloudellista kasvua edistdviin,
kansainvilistd kilpailukykyi lisdd-
viin tai tySllisyyttd parantaviin in-
vestointeihin, valtiovalta yrittdd suo-
rastaan yllyttdd yrityksii investoi-
maan, Toistaiseksi on vaikea arvioi-
da, miki timin uuden investointikii-
hokkeen lopullinen merkitys on ole-
va, mutta ainakin sen olettaisi vah-
vistavan uskossa niitd, jotka muuten-
kin ovat suunnitelleet tuotantokapa-
siteettinsa laajentamista.

Yleisenid havaintona voimme tode-
ta, ettd taloutemme perusta on mo-
nessa suhteessa seki vahvistunut ettd
tervehtynyt viime keviistd lihtien.
Ei sen takia ole mikiin jhme, ettd
jo melko pitkiin on odotettu talou-
dellisen toiminnan jiidenlihtdi ja
viimeisen

etti monet talousmiechet

puolen vuoden aikana kerta toisensa

jilkeen ovat erehtyneet arvioimaan
elpymisen jo alkaneen, vaikka jil-
keenpdin valmistuneet tilastot eivit
ole niiti piitelmii tukeneetkaan.
Viime syksyni yksityistd sektoria jo-
pa ankarasti arvosteltiin ja nuhdel-
tiin siitd, ettd se turhaan viivyttelee
investoinneillaan eikd tunne tilanteen
sille asettamaa vastuuta. Tdtd vii-
tettd on usealta taholta hyvin perus-
telluin nikdkohdin torjuttu. Siitd
huolimatta pyrin omalta osaltani vie-
li etsimdin vastausta kysymykseen,

miksi elpymistd on saatu odottaa
niin kouan,

Totean ensin yleisesti, ettid inves-
tointien ensiarvoinen merkitys on
monasti aikaisemminkin ollut ajan-
kohtainen keskustelunaihe. Te, Herra
Tasavallan Presidentti, olette vuosien
aikana useissa yhteyksissd ytimek-
kiisti korostanut investointitoimin-
nan tirkeytti. Ansaitusti laajaa huo-
miota osakseen saanut kirjanne *Onko
maallamme malttia vaurastua?’, joka
ilmestyi jo vuonna 1952, oli nihdik-
seni aikanaan omiaan avaamaan laa-
jempienkin piirien silmit nikemiin
investointitoiminnan merkityksen ni-
menomaan hyvinvointimme perusta-
na. Lainaan kirjastanne seuraavat
ajatukset:

”Se ylimalkainen, ponneton har-
rastus teollisuuden kasvua kohtaan,
jota kieltimittd kaikissa piireissi on
olemassa, ei nyt riitd; nyt tarvitaan
uusi, positiivinen, aktiivinen suhtau-
tumistapa teollisuuden nopeassa tah-
dissa tapahtuvaa laajentamista koh-
taan, Tillainen uusi suhtautumistapa
on luotava erityisesti teollisuusvies-
ton sekd yleensi palkannauttijoiden
keskuuteen. Jos niiden viestOpiirien
ja niitd edustavien poliittisten ja am-
matillisten yhteenliittymien keskuu-
dessa omaksutaan tekoihin saakka
ulottuva oikea kisitys investointitoi-
minnan ratkaisevan tirkeisti merki-
tyksesti myds palkannauttijoiden
taloudellisten ja sosiaalisten olosuh-
teiden jatkuvan paranemisen kannal-

ta katsoen, niin timi vaikea ongel-
ma on ratkaistavissa.”

Tdlld hetkelld voidaan mielestini
sanoa, ettel missddn ryhmissi enii
ilmene penseytti teollisuuden laajen-
tamista ja kohtaan.
Mutta silti ilmapiiri ei kisittidkseni

investointeja

ole viime aikoina ollut joka suhtees-
sa  suotuisa investointitoiminnalle.
Vaikka on siidetty lakeja, joiden
merkitys investointien edistdjini on
kiistaton, on samalla seki sellaisin
puhein ettd vaatimuksin, jotka perin
huonosti sopivat em. lainsiadinnolli-
seen linjaan, tehty hiljaista myyrin-
tyOtd  yhteistoiminnan  vahingoksi.
Politiikkaan vihkiytymastomien yrit-
tdjien on ollut vaikea piitelli, onko
niissi puheissa kysymys pelkistiin
radikaalien ainesten viihdyttimisestd
vai vakavammastakin pyrkimyksesti
talouselimin perusteiden muuttami-
seen.

On helppo luetella myds joukko
muita ja konkreestisempia tekijoiti,

investointisuunnitelmiensa to-
Ehki
erds tirkeimpii niisti on kotimaisen
Viime vuonna
kulutus pysyi miltei paikallaan, eiki

maan
teuttamisen tuonnemmaksi.
kulutuksen heikkous.

timi tietenkddn voinut luoda yrityk-
sissd  optimismia tilauskannan nou-
susta, joka on varsin ratkaiseva, in-
vestointeithin johtava kannustin,
Useissa tapauksissa tuotantoa voi-
daan, jos kysynti niin vaatii, lisitd
nykyisestiin kapasiteettia lainkaan
laajentamatta. Teollisuusliiton viime
suhdannetiedustelun mukaan periti
70 %/g:lla liiton jdsenkunnasta oli jou-
lukuussa 1968 vajaakapasiteettia, jo-
ten ainakaan uusinvestointitarvetta
ei nidissd yrityksissi toistaiseksi ole
ollut. Niissi yrityksissi taas, joissa
pian devalvoinnin jilkeen paitettiin
Jihted laajentamaan tuotantokoneis-
toa, ratkaisun ’hedelmit’ alkavat ni-
kyd vasta chki timin vuoden lopul-
la. Investoinnin kypsymisaikana .pi-
detddin paria vuotta, ja devalvoin-
nista on nyt kulunut vasta vajaat
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puolitoista vuotta ja vakauttamis-
sopimuksen solmimisesta vajaa vuosi.
Tulosten vaatiminen tidssi vaiheessa
on siis itse asiassa ennenaikaista.

Monesta yrittijastd niyttivie laa-
jentumismahdollisuudet omalla alalla
varmaan vihiisilti, kun kilpailu on
vuosi vuodelta kiristynyt. Sellaisille
aloille siirtyminen, joilla emme ole
aikaisemmin tuotantoa harjoittaneet,
vaatil taas uusia tietoja, innovaatioi-
ta ja paljon uskallusta. Tietojen hank-
kiminen vie aikaa eikid uusia tuotan-
toideoitakaan ole noin vain ilmasta
siepattavissa. Sitd paitsi uudessa tuo-
tannossa olisi syytd alun perin pyrkii
pitkiin sarjoihin, jotta yksikkdkus-
tannukset saataisiin mahdollisimman
pieniksi ja tuotanto riittdvin suurek-
si ja kilpailukykyiseksi vientidkin
ajatellen. Titd vaatii nykyinen in-
tegraatiokehitys, joka kuitenkin —
niin selvisti paras vaihtoehto kuin se
onkin kansantaloudellemme — samal-
la on vaatinut ja vaatii yrittijii ot-
tamaan huomioon suuremman mark-
kina-alueen ja silli kohtaamansa ko-
van kansainvilisen kilpailun. Timi
seikka on nihdikseni my®s viime vuo-
sien murrosvaiheessa vaikuttanut hi-
dastavasti investointipddtSksien te-
koon.

Epivarmuutta ovat aiheuttaneet
my0s ne lukuisat ulkomaiset valuut-
takriisit, jotka olivat tunnusomaisia
viime vuodelle. Erityisesti Englannin
viimesyksyiset toimenpiteet maksu-
taseensa parantamiseksi olivat ikivi
takaisku lihinni uusvientii harjoit-
taville yrityksille. Tilanne kansain-
vilisilli valuuttamarkkinoilla on tus-
kin vielikiin selkiintynyt muuta
kuin tilapiisesti. Mutta epivarmuut-
ta on myds edelleen omissa sisdisissi
nikymissimme., Monia talousmiehii
askarruttaa jo tidssi vaiheessa, mitd
tulee tapahtumaan kuluvan vuoden
jilkeen, jolloin nykyistdi vakautta-
missopimusta ja valtalakia ei enii
ole. Vakauttamista pyritiin luon-
nollisesti jatkamaan ja toivottavasti
tissi myOs onnistutaan — ja siinid
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olisi onnistuttava — mutta yritysten
suunnittelun kannalta tilanne jid
epivarmaksi, kunnes uusi ratkaisu on
6ydetty.

Talouselimimme pulmien ja in-
vestointien tielli olevien todellisten
ja kuviteltujen esteiden luettelemista
jatkaa
mutta esimerkkini riistdnevdt osoit-

voisi vielikin  pitempiin,
tamaan, etti monista hyvistd edelly-
tyksistd huolimatta investointien vil-
kastuminen ei ole voinut tapahtua
kiden kiinteessi.

Investointien jakautuminen
kehittyneissd teollisuusmaissa
ja Suomessa

Mihin ja miten meiddn on sitten
investoitava? Siinikin on meilli ny-
kyisessi murrosvaiheessa vaikea on-
gelma.,

Kansantalouden yksinkertaisen pe-
russiinnon mukaan olisi aina inves-
toitava kohteisiin.
Lihtskohtana pitiisi siis olla arvio
samansuuruisen investoinnin aikaan-

tuottavimpiin

saamasta tuotannon lisiyksesti eri
aloilla. Yksityinen yritys el tietysti-
kdin voi tillaista koko elinkeinoeli-
min kattavaa arviota tehdi — sen
mahdollisuudet vertailuun ovat mel-
ko rajoitetut — mutta painopisteen
siirto koko kansanstalouden puitteis-
sa on varmasti mahdollisuuksien ra-
joissa. Kun meilli kone- ja kalusto-
investointien osuus kaikista
toinneista on vain runsas kolmannes

inves-

sen sijaan, ettd monissa pitkille teol-
listuneissa maissa timinlaatuiset in-
vestoinnit vievit yli 50 % sijoitusten
kokonaismidrdstd, on parantamisen
varaa jo tissid kohdin runsaasti. Edel-
leen maa- ja vesirakennusinvestoin-
tien osuus, noin 20 %, kaikista in-
vestoinneista on Suomessa huomatta-~
vasti suurempi kuin pitkille teollis-
tuneissa maissa yleensi. Niiden in-
vestointien taloudellista kasvua lisai-
vi vaikutus on yleensi melko vahii-
nen, mutta Suomessa niihin on sit-
tenkin tdytynyt uhrata runsaasti va-
roja pitkien matkojemme ja harvan

asutuksemme takia seki usein myds
pelkistiin  tyollisyyden yllipitimi-
Myds asuinrakennuksiin  on
Suomessa sijoitettu varoja suhteelli-

selksi.

sesti enemméin kuin muualla, niin et-
td Euroopassa vain Italia ja Sveitsi
kiyttivit vuosina 1957—67 keski-
midrin suuremman osan bruttokan-
santuotteestaan asuntojen rakentami-
seen kuin me. Kylmi ilmastomme on
tietenkin merkittivd osatekijd asun-
toinvestointien suurgudessa. Kaikista
investoinneista asuntojen rakentami-
nen on Suomessa yleensid edustanut
noin 20 9%, mihin osuuteen myds
muu talonrakennustoiminta on yl-
tinyt.
Elinkeinoaloittain investoinnit
niyttivit niin ikdin jakaantuvan
jokseenkin epiedullisesti.  Liikenne
nielee meilli enemmin varoja kuin
useimmissa muissa maissa. Syyt ovat
samat kuin maa- ja vesirakennusin-
vestointien laajenemisessa yli euroop-
palaisten keskiarvojen. Teollisuuden
nyt noin 20 %p:n suuruinen osuus
olisi saatava nousemaan tuntuvasti
suuremmaksi, jos mielimme luoda lu-
Vaikka
palveluelinkeinot esim. tydllisyyden
kannalta ovatkin ehki tirkeimmit
tulevina vuosina, niiden laajenemis-
mahdollisundet tyrehtyvit nopeasti,
ellei tavarain tuotanto samanaikai-

jan pohjan taloudellemme.

sesti kasva. Investoinnit olisi siis en-
tistd suuremmassa miirin pyrittivd
keskittimidin teollisuuteen ja nimen-
omaan sen tuottavimmille aloille.

Vihdnkin mittavassa tuotanto-
toiminnassa suuntauduttava vientiin

Varsinkin ~ uusien  tuoteideoiden
keksiminen on tydlisti ja mielikuvi-
tusta vaativaa eiki tarvittavaa hen-
kisti piiomaa ole helposti saatavis-
sa. Mutta me kiytimme etsikkoai-
kamme viirin, jos emme nyt vakaas-
ti tutki mahdollisuuksiamme operoida
myds meille uusilla aloilla. Integraa-
tio on tekiji, joka olemassa olevana
ja pysyvini ilmidni on otettava huo-

mioon kaikissa investointisuunnitel-




missa. Kisite kotimarkkinat ahtaasti
katsoen kuuluu niin ollen menneisyy-
teen; vientiin suuntautuminen kuuluu
jo perusedellytyksiin nykyisin vihin-
kin mittavammassa tuotantotoimin-
nassa. Todella tuottavien, muuttu-
vaan maailmaan sopeutuvien inves-
tointikohteiden 8ytiminen saattaa
osoittautua hankalammaksi tehtivik-
si kuin luullaankaan, mutta sithen
meidin olisi nihdikseni uvhrattava se-
ki varoja ettd voimia lihivuosien
aikana.

Kiteytetysti voidaan todeta, ettd

investoinnit ovat avainasemassa ta-
loudellisen kasvumme kannalta seki
yleisesti ottaen etti juuri tdlld het-
kella. Lohdullista on, etti monet
viimeaikaiset merkit viittaavat siihen,
ettd investointien nousu nyt on hy-
valli alulla. Vienti on tilld hetkelld
tirkein kansantaloutemme kasvukii-
hokkeista, mutta kun tydllisyystilan-
ne hiljalleen paranee, kulutuskin al-
kaa jilleen vilkastua ja antaa vienti-
kysynnidn ohella vieli lisad pontta
investointitoiminnalle. Virallinen
kasvuennuste tille wvuodelle, 6 9/,

Yhtiomme toimitusjohtajan haastattelu
Suomen Kuvalehdessi n:o 10/1969

Haastattelija: valtiotiet. lisensiaatti Heikki Pérninen

tuntui sen tullessa julkisuuteen viime
syksyni melko rohkealta, mutta sen
toteutuminen lienee silti mahdolli-
suuksien rajoissa mm. sen takia, ettd
vertailupohjana ollut viime vuoden
kokonaistuotanto jdi odotettua hie-
man alhaisemmaksi. Olkoon kasvu
sitten 5 tal 6 %, se on kuitenkin
toisarvoinen seikka sen tosiasian rin-
nalla, etti lopulta olemme pidsemis-
si aallonpohjasta. Meilli ei ole varaa
omaksua sivustakatsojan osaa muiden
teollisuusmaiden edetessd jatkuvasti
pitkin askelin.

Kymin Osakeyhtion tehtaiden
savupiipusta kohoava savu on
jo vuosikymmenii symbolisoinut
Suomen teollisuuden elinvoimaa.
Vuosien edetessd tuotantopohja on
samalla laajentunut. Puuraaka-ai-
neen kisittely on monipuolistunut
ja rintamaan on liittynyt joukko
aivan muun alan tuotantolaitok-
sia. Niinpd tdnd pdividni toimin-
taa harjoitetaan n. 8 000 tyénte-
kijin ja toimihenkilén voimalla
kahdessa paperitehtaassa, yhdessi
sulfaatti-, sulfiittiselluloosa-  ja
kartonkitehtaassa seki Hallan sa-
halla. Hogforsin tuotteita valmis-
tavia metallitehtaita on neljilli
paikkakunnalla ja lisiksi yhtion
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hallintoon kuuluu klooritehdas,
spriitehdas sekd voimalaitoksia.

1960-luvulla yhtio on investoi-
nut n. 400 milj. mk laajennuksiin.
Niistd viimeisimmit ovat olleet
Kuusanniemen sulfaattiselluloosa-
tehdas, Voikkaan paperitehtaan
painopaperikoneen hankinta ja pa-
perin paillystyslaitoksen perusta-
minen Kymin paperitehtaan yhtey-
teen. Niiden asioiden ympirilld
olemme kiintyneet Kymin Osa-
keyhtion toimitusjohtajan, vara-
tuomari KurtSwanljungin
puoleen.

Heikki Pirnidnen:

Paperituotteiden menekki lisiintyy
periaatteessa kahta tietd. Toisaalta ns.
kehitysalueiden ostovoima paranee,
toisaalta ostokykyisten alueiden pa-
perin kdyttd monipuolistun. Kum-
manko varaan Te rakennatte tulevai-

sunden?

— Kymiyhtié on paperiteollisuu-
dessaan, joka kisittdi yksinomaan
valkoisia paperilaatuja, pyrkinyt eri-
koistumiseen. Kiytettdvissi olevien
erilaisten selluloosalaatujen ja moni-
puolisen konekannan ansiosta yhtid
on voinut nostaa hienopapereiden
ryhmiin kuuluvien papereiden osuut-
ta noin puoleen koko paperintuotan-
nosta ja myds sanomalehtipaperin
valmistuksessa on tapahtunut siirty-
mistd parempiin laatuihin. Timin
tuotevalikoiman ostajat ovat vain ke-
hittyneissi maissa, joten on luonnol-
lista, ettd yhtid rakentaa tulevaisuu-
tensa niiden ostajamaiden varaan.

Kymin Osakeyhtié on monitunote-
yritys, jonka tuotanto kdsittdd useita
erilaisia tuotteita kuten paperia, sel-
luloosaa, kartonkia, metallivalmistei-
ta jne. Kuvastaako timéi tuotevali-
koima Suomen tulevaisuntta niin
vientipohjaa kuin yritysten tuotan-

torakennetta ajatellen?
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— Mainitsemistanne teollisuuden
haaroista puuttuu yhtidmme osalta
kemiallinen teollisuus, joka on saa-
vuttamassa yhi suuremman sijan yh-
Kuten
iskettdin olemme tiedottaneet, raken-

tidn tuotantorakennelmassa.

taa Kymiyhtid wuuden kemiallisen
tuotantolaitoksen Porvoon maalais-
kuntaan. Teollisuuden vientipohjaa
ajatellen tulee puunjalostusteollisuus
olemaan kauan aikaa maan tirkein
teollisuudenhaara. Puunjalostusteolli-
suus perustuu enemmin kuin mikiin
muu teollisuudenala Suomessa koti-
maisiin luonnonvaroihin ja two silld
tavoin huomattavasti enemmin ulko-
maista valuuttaa maahan kuin sellai-
nen teollisuus, joka suuremmassa tai
pietlemmissd midrin jalostaa vain ul-
komaisia raaka-aineita. Jotta parem-
min kiyttdisimme hyviksi niukkoja
pidomavarojamme, on meidin kui-
tenkin puunjalostusteollisuuden rin-
nalle kehitettivi teollisuutta, joka ei
vaadi yhti paljon piiomia ja jonka
avulla voimme paremmin hoitaa vai-
kean tydllisyysongelmamme. Tissd
kohdin on esim. metalliteollisuus huo-
mattavasti edullisempi. Tyollisyyttd
silmilli pitden olisi syytd kaikin ta-
voin mydtivaikuttaa hienomekaani-
sen pienteollisuuden kehittdmiseen,
jossa voidaan kiyotdd hyviksi erin-
omaista tytntekijikuntaamme.

Sunrine tuotantoyksikineen punn-
jalostusteollisuus Suomessa antaa ku-
van, ettd rationalisointi on viety pit-

kille. Onko tarpeeksi pitkille?

— Omasta mielestdni rationalisoin-
ti on tuotantoyksikdissi viety hyvin-
kin pitkille. Sitd vastoin katson, ettd
puunjalostusteollisuuden tehdaspalve-
luosastot ovat jddneet kehityksessd
jilkeen. Jos suomalainen puunjalos-
tusteollisuus aikoo siilyttdd kilpailu-
asemansa maailmanmarkkinoilla, on
korjaus-, huolto- ja kuljetustehtivien
siirryttavi

hoitamisessa  enemmin

kilpailukykyisten
apuun.

aliurakoitsijoiden

Kymin Oy, Tampella Oy, Ablstrém
Oy ja Kaukas Oy muodostivat 1. 7.
1968 Tehdaspun-nimisen osakeybtién.
Mibin tilld tihddattiin ja kuka byétyy
— myyjdt vai ostajat?

— DPerustamalla Tehdaspuu Oy:n
sen omistajayhtidt pyrkivit viletd-
miin puun ristiinkuljetusta, halven-
tamaan puun korjuuta ja kuljetusta
seki poistamaan piillekkiiset osto-
organisaatiot. Niiden toimenpiteiden
avulla pienenevit puun kustannukset
kannolta tehtaaseen, misti koituu
hyStyd niin teollisuudelle kuin met-

sinomistajillekin.

Puun kysynnin bistoria on Suo-
Valilla

minty on arvotavaraa, vililli kuusi.

messa ollut wvivabderikas.

Eréddssi vaiheessa koiva ei kelvannut
mibinkddin. Mikd on Teiddn mieles-
tinne tissi mielessd pwun tulevaisuus?

— Selluloosan- ja paperinvalmis-
tuksen tekniikka kulkee nykyisin niin
kovaa vauhtia eteenpiin, ettei tule-
vaisuudessa ole sanottavampaa vilii,
onko puukuitu kotoisin kuusesta,
minnysti tai koivusta. Suomen puun-
jalostusteollisuuden tulevaisuutta sil-
milli pitien on kuitenkin vilttdmi-
t0ntd, ettd kaikkia niitd puulajeja on
olemassa ja saatavissa riittivisti.

Myés metsitoiden ’luonne’  on
muunttunut, Mikd on mielestinne met-

samieben tulevaisuuden *rooli’?

— On selvid, ettd puun korjuu ja
kuljetus mekanisoituvat yhi nopeam-
massa tahdissa. Mutta on my®&s selvii,
ettd timi edellyttii koulutettua tys-
voimaa, olipa sitten kysymys leimauk-
sesta, kaadosta tai kuljetuksesta. Met-
simiehen rooli ei niin muodoin tule
pelissi muuttumaan muulla tavoin
kuin ettd jitkdstd tulee koneenhoitaja.




Pekema Oy —
kotimainen

muoviyhtio

— Pekema Oy, jonka perustamista edelsivit pitkdaikaiset neuvot-
telut, laskelmat ja tutkimukset, avaa Suomen teollisessa kehityksessi
uuden vaiheen. Yhtion perustaminen luo samalla maahan teollisuuden,
joka nykyaikana kehittyy kaikkein voimakkaimmin ja jonka teolli-
suuden uskotaan verrattain lyhyen ajan kuluessa tulevaisuudessa muo-
dostuvan ns. suureksi teollisuudeksi.

— Suomen teollisessa kehityksessi Pekema Oy on myds katsottava
positiiviseksi merkkitapaukseksi, koska yhtion rakenne perustuu val-
tiojohtoisen ja yksityisen teollisuuden yhteistyolle, silld kumpikin teol-
lisuusryhmi omistaa uudesta yhtidstd tismilleen puolet, lausui teolli-
suusministeri VAdind Leskinen suomalaisen muoviyhtion Pekema
Oy:n perustavassa kokouksessa Helsingissi maaliskuun 28 péivind.

Ministeri Leskinen mainitsi lisiksi puheessaan mm. seuraavaa:

— Pekema Oy:n tarkoituksena on

ollut yhtidtd perustettaessa monipuo-
listaa  teollisuuttamme aloittamalla
erdiden tidrkeimpien muoviraaka-ai-
neiden tuotanto maassa, Kuitenkin on
tindin nihtivissi, ettd nyt perustet-
tu yhtid ja tihdn perustamiseen vilit-
tomisti ja vilttimitedmisti liittyvi
Neste Oy:n toteuttama eteenikrak-
kausyksikkdé muodostavat vain alun
voimakkaalle teolliselle kehitykselle
kemiallisen teollisuuden alalla.

— Haluaisin erityisesti tissi yh-
teydessi kiittdd perustajayhtididen
toimitusjohtajia siitd, ettd he ovat jo
vuosia vhranneet erittiin paljon hen-
kilskohtaista kapasiteettiaan timin
kysymyksen selvittimiseksi samoin
kuin niiti henkilditd, jotka niiden
yhtididen piirissi ovat suorittaneet
selvittelyty6td timidn suuren ratkai-
sun aikaansaamiseksi.

— On miellyttivii todeta, etti te
kaikki olette vakuuttuneet timin as-
keleen vilttdmittomyydesti Suomen
teollisuus- ja talouselimin kehityk-
sessi. Samoin minulle on vakuutettu,
ettd poikkeuksetta kaikki kansainvi-
liset teollisuusjohtajat ja yhtitt, joi-
den kanssa timin kysymyksen rat-
kaisusta Suomen osalta on keskustel-
tu, ovat olleet valmiit yhteistychén
suomalaisen teollisuustyhmin kanssa
ja ovat vakuuttuneita muoviteolli-
suuden perustamisen tarpeellisuudesta
ja vilttdmittdmyydesti.

— Meilld kaikilla on syytd uskoa,
ettd nyt perustettu yhtid liikeyrityk-
seni tulee menestymidin ja merkitti-
villi tavalla vaikuttamaan maamme
kehittymiseen monipuoliseksi teolli-
suusvaltioksi, Me olemme tindin teh-
neet kauaskantoisen ja historiallisen
paitdksen.

Pekema Oy:n perustamiskirjan allekir-
joituksen yhteydessad Helsingissd jarjes-
tettiin lehdistotilaisuus. Kuvassa oikeal-
ta Neste Oy:n toimitusjohtaja vuorineu-
vos Uolevi Raade, teollisuusministeri
Vdind Leskinen, Kymin Osakeyhtitn toi-
mitusjohtaja varatuomari Kurt Swan-
ljung ja Oy Nokia Ab:n toimitusjohtaja
vuorineuvos Bjérn Westerlund.

Kymin Osakeyhtion osuus Pekema

Oy:n osakepddomasta 20 prosenttia

Kymin Osakeyhtié on yksi Pekema
Oy:n perustajayhtidisti. Sen osuus
osakepiiomasta on 20 prosenttia.
Muut yksityiset perustajayhtidt ovat
Paraisten Kalkkivuori Oy, Oy Nokia
Ab, Siteri Osakeyhtis, Oy Strdm-
berg Ab ja Upo Osakeyhtis. Valtio-
johtoisista yhtidstd ovat mukana Nes-
te Oy ja Enso-Gutzeit Osakeyhtid.
Neste Oy:n osuus osakepdiomasta
on 44 prosenttia. Osakepiioma on
aluksi 7 miljoonaa markkaa, mutta
tuotantolaitosten rakennusvaiheen ai-
kana se tullaan korottamaan kym-
menkertaiseksi.

Pekema Oy:n hallituksen puheen-
johtajaksi valittiin Neste Oy:n toi-
Uolevi
Raade ja varapuheenjohtajaksi yh-

mitusjohtaja  vuorineuvos
tidmme toimitusjohtaja varatuomari
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Teknilliseksi
johtajaksi on nimitetty Neste Oy:n

Kurt Swanljung.

teknillisend apulaisjohtajana toiminut
Heikinheimo.

Toimitusjohtajan nimityskysymys oli

dipliins.  Eero

yhtidn perustavassa kokouksessa vield
avoin.
Alustava kustannusarvio 230
miljoonaa markkaa
Pekema Oy tuotanto-ohjelma
kisittdd aluksi korkeapainepolyetee-
nin ja polyvinylikloridin valmistuk-
sen. Yhtidn tuotantolaitokset sijoite-
taan Porvoon maalaiskuntaan Neste
Oy ja Kymin Osakeyhtién teolli-
suusalueiden viereen. Tuotannon
aloittaminen edellyttdd lisenssisopi-
muksen aikaansaamista jonkin niitd
tuotteita maailmanmarkkinoilla val-
mistavan yhtidn kanssa. Neuvotteluja
on jo kiyty ja lopulliset lisenssisopi-
mukset tehddin kevdin kuluessa.
Yhtién tuotantolaitosten alustava
kustannusarvio on 230 miljoonaa
markkaa, joka osakepiioman lisiksi
rahoitetaan koti- ja ulkomaisilla pit-
kiaikaisilla lainoilla seki materiaali-
toimituksiin sidotuilla luotoilla, Pe-
keman tuotantolaitosten toteuttami-
nen tySllistdi arviolta konepaja- ja
muussa teollisuudessa sekd rakennus-
ja asennustyOssd noin 3 000 miestd
vuodeksi, Pysyvid tySpaikkoja teolli-
suuslaitos tarjoaa noin 450:lle.
Valuuttasddsto vuodessa n. 100
miljoonaa morkkaa
Muoviraaka-ainetuotanto perustuu
kahteen piiraaka-aineeseen: eteeniin
ja klooriin. Neste Oy toteuttaa sa-
manaikaisesti ns. eteenikrakkausyksi-
Tdmin yksikon
péituotetta eteenii Pekema Oy ostaa

kdn rakentamisen.
pitkiaikaisen toimitussopimuksen
puitteissa. Toinen muoviraaka-aine-
tuotannon perusaine kloori ostetaan
toistaiseksi jo olemassa olevilta kloo-
rin valmistajilta ja kuljetetaan nes-
teytettynd Pekeman tehdaslaitoksille.
Pekema Opy:n toiminta alkaa v.
1972, Yhtitn tuotannon avulla voi-
daan valuuttoja sddstid noin 100
miljoonaa markkaa vuodessa.

18

Isinnoitsiji Krister Brommels:

Miti yhtiomme uudessa kemiallisessa tehtaassa

tullaan valmistamaan?

Erds niistd tuotteista, joita Pekema
Oy alkaa valmistaa, ei ole teollisuus-
prosessin jiljiltd sellaisenaan kiyteo-
kelpoinen kulutusartikkeleiden val-
mistukseen, Kyseinen muoviaine on
nimittdin lilan kovaa ja haurasta,
minkd takia sen muovaileminen ei
ole mahdollista ilman pehmitinainei-
ta. Muovailtavuutta parantavina ai-
neina kiytetddin nesteitd, joilla on
suuri sisiinen kitka ja joiden haihtu-
vuus on pieni. Valmiissa tuotteessa
oleva pehmitinainemiiri on riippu-
vainen  tuotteen kiyttdtarkoituk-
sesta.

Kymin Osakeyhtié tulee Porvoon
maalaiskunnan Svartbidckin kyldin
rakennettavissa  teollisuuslaitoksissa
valmistamaan tillaisia muovien peh-
mitinaineita. Ne ovat ftaalibhapon ja
korkeampien alkoholien reaktiotuot-
teita. Tidmintyyppiset pehmittimet
ovat yleisesti kiytdssi PVC-muovi-
tuotteita valmistavissa laitoksissa.

Pehmittimien valmistus tuontiraa-

ka-aineiden varassa on tietenkin mah-

dollista. On kuitenkin selvii, ettd
ainakin yhden raaka-ainekomponen-
tin valmistaminen paikan piilld on
edullista. Koska fraalihappoa voidaan
kiyttdd useiden muidenkin tuotteiden
raaka-aineena, on Kymin Osakeyhtid
padttdnyt ensi kidessi ottaa timin
komponentin valmistuksen tuotanto-
ohjelmaansa. Raaka-aineena tullaan
kiyttimdin erdstd raakadljysti pe-
rdisin olevaa aromaattista hiilivetyi.
Ftaalihappoa valmistava tuotantolai-
tos on siten sijoitettava tuontisata-
man ja samalla my®s 8ljynjalostamon
liheisyyteen, silli fraalihapon kulu-
tuksen noustua riittivin suureksi lie-
nee 8ljynjalostamo kiinnostunut edel-
i mainitun raaka-aineen toimittami-
sesta.

Valmistusprosessit

Pehmittimien valmistus perustuu
fraalihappoanhydridin ja Cs-alkoho-
lin viliseen esterdintireaktioon, joka
tapahtuu alennetussa paineessa tai

Porvoon maalaiskunnan hallitus jérjesti 25, 3. informaatiotilaisuuden, jossa selos-
tettiin kunnan alueelle rakennettavia kemiallisia tehtaita. Haittavaikutukset todet-
tiin erittdin vahdisiksi. Kuvassa tilaisuuden esitelmditsijat vas. seutukaavajohtaja
Sigurd Sigtis, tilaisuudessa puhetta johtanut kunnanvaltuuston puheenjohtaja,
sosiaalipddallikké A. G. Backman, Pekema Oy:n teknillinen johtaja Eero Heikin-

heimo ja isdnnditsija Krister Brommels.
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limpdtilaa alentavien lisiaineiden
avulla. Reaktiossa syntyy vettd, joka
tislataan pois reaktioastiasta ylijii-
mialkoholin kanssa. Alkoholi erote-
taan vedesti ja palautetaan proses-
siin. Reaktiotuote puhdistetaan ja on
valmis lzhetettiviksi kuluttajille.
Ftaalihappoanhydridia
taan hapettamalla orto-ksyleenii il-
maa kiyttden katalysaattorilla tdy-
tetyssi putkireaktorissa. Reaktiolim-
pétila on 300—400° C. Syntynyt
limpdenergia johdetaan reaktiotilasta

valmiste-

ja kiytetdidn hdyryn kehittimiseen.
Timin ansiosta seki fraalihappoan-

Sosiaalipiillikké Ake Launikari:

hydridi- etti pehmitinlaitokset ovat
omavaraisia hdyryn saantiin nihden.

Reaktiokaasu jighdytetddn kiteyt-
timissd, missi ftaalihappoanhydridi
erotetaan ilmasta. Raakatuotanto su-
latetaan ja puhdistetaan tyhjétislaa-
malla.

Laitosten vaikutus ympdristoon

Pehmitinlaitoksen jitevesimiiri on
pieni, n. 400—500 litraa tunnissa. Ji-
tevedessi on kemikaaleja vihin, min-
k3 lisiksi ne ovat myrkyttomid.

Fraalihappoanhydridilaitoksessa or-
to-ksyleenin hapetuksen ja tislauksen

Yhtion sosiaalitoiminnasta

Yhtibmme harjoittama sosiaalitoi-
minta on tirkei osa henkilkuntapo-
litiikkaa. Toiminnan kohteena ovat
my0s elikeldiset. Kiytinndssi sosiaa-
litoiminta jakautuu lakisditeiseen ja
vapaaehtoiseen toimintaan, joskin
eriin kohdin jako ei ole aivan tarkka.

Lakisiiteisii sosiaalitoimenpiteiti
ovat vuosilomapalkat, virallisten ja
sopimusten mukaisten vapaapiivien
palkat, sairausajan palkat, sosiaali-
turvamaksut, TEL- ja LEL-vakuu-
tusmaksut, tapaturmavakuutusmaksut
ja  tydttdmyysvakuutusmaksut. Va-
paaehtoiseen sosiaalitoimintaan lue-
taan tyOpaikkojen sosiaalitoiminta,
terveys- ja  sairaanhoitotoiminta,
omakotitoiminta, lomatoiminta, lii-
kuntatoiminta, vapaa-ajan harrastus-
toiminta, elikeldistoiminta ja sosiaali-
toiminnan hallinto. K4sittelemme tis-
si etupidissi vapaaehtoisen sosiaali-
toiminnan aloja.

Tyoturvallisuus jo tydpaikkahygienio

Sosiaalitoimintaan tyopaikoilla lue-
taan kuuluviksi ne toimenpiteet, joil-
la pyritiin turvaamaan tyOntekijiin

turvallisuus ja vithtyvyys itse ty6-
paikalla. Piihuomio kiinnitetdin
mahdollisimman tehokkaan ja tar-
koitustaan vastaavan tydturvallisuu-
den yllipitdmiseen. Ensisijaisesti py-
ritddn torjumaan tapaturmat. Tdmi
toiminta on osaltaan lakisd&teists,
mutta perustuu merkittdvilti osalta
tybnantajan ja tydntekijiin keskeiseen
aktiiviseen yhteistoimintaan.

Ty6paikkahygienia kohdistuu ty6-
ympiriston  teknilliseen hygieniaan
kuten ilman puhtauteen, tuuletuk-
seen, limpdtilaan, valaistukseen ja
tydfysiologisiin toimenpiteisiin, My®ds
yksilén henkilkohtaiseen puhtau-
teen, peseytymis- ja vaatteiden vaih-
totiloihin sekd muihin vastaaviin jar-
jestelyihin pyritdin kiinnittimiin tar-
peellista huomiota. Lisiksi mainitta-
koon ruokailuhuoneiden, eviiden sii-
lytystilojen, juomaveden ja virvoi-
tusjuomien saannin jirjestiminen.

Tydpaikoilla harjoitettava sosiaali-
toiminta edistid osaltaan tuotannol-
lista toimintaa ja luo turvallisuuden-
tunnetta ja viihtyvyytti henkilskun-
nan keskuudessa.

jitekaasut sis@ltdvit happamia ainei-
ta, kuten ftaalihappoanhydridii, ma-
leinihappoa ja bentsoehappoa. Nimi
reaktiotuotteet poistetaan kaasupesu-
rissa veden avulla. Vesilivos neutra-
lisoidaan.

Laitoksen toimittajan kanssa on
kiyty  perusteellisia  neuvotteluja
kaasu- ja jitevesikysymyksisti. Ky-
min Osakeyhtién edustajilla on myds
ollut tilaisuus tutkia, miten vastaa-
vanlaiset tehtaat ulkomailla ovat rat-
kaisseet jitepulmat.

Laitoksen jizhdytysveden tarve on
300 m? tunnissa.

Ennakolta ehkdisevd terveydenhoito

yhi keskeisemmaksi

Yhtislli on pitkiaikaiset perinteet
sairaanhoidon alalla. Nykyisin sai-
raanhoito on kehittynyt huomatta-
vassa miirin vudenaikaiseksi terveys-
toiminnaksi, jossa ennakolta ehkiise-
villd toiminnalla on ensisijainen ase-
ma. Sen tarkoituksena on suojella yh-
tidn palveluksessa olevia saamasta
tyon johdosta haittaa terveydelleen,
auttaa heitd hyvin terveyden ylli-
pitdmisessi ja pyrkii tapaturmien ja
sairauksien sattuessa palauttamaan
tySkunto mahdollisimman nopeasti.

Ennakolta ehkdisevin terveystoi-
minnan avulla selvitetiin tyShon
otettavien henkildiden edellytykset
heille tarkoitettuihin tydtehtiviin seki
seurataan palveluksessa olevien ter-
veydentilaa ja tydkuntoa. Terveystoi-
mintaan liittyy oleellisena osana am-
mattitautien torjuntatyd sekd ensi-
apu- ja pelastustoiminta.

Liheisesti terveydenhoitoon liittyy
yhtién harjoittama liikuntatoiminta.

Jatk. siv. 25
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Lahdesta pdin Heinolaan saapuvan
huomio kiintyy Jyringdnvirran siltaa
lihestyttiessi suurenpuoleiseen teh-
esittelee  itsensd

dasryhmiin, joka

Hogforsiksi. Siini maantien vasem-
malla puolella on yhtidmme Heino-
lan tehdas. Vuonna 1953 aloitettiin
Nynisin tilan pellolle rakennetussa
25000 m®:mn suuruisessa tehdashal-
lissa  levyradiaattorien  valmistus.
Sittemmin on tehdasta useaan ottee-
seen laajennettu: suurennettu ensim-
miistd hallia, rakennettu kolme muu-
ta ja konttorirakennuksiakin on ny-
kyisin kaksi.
kooltaan seitsenkertaiseksi ja henkild-

Tehdas on kasvanut

kunnan midri sadasta kuuteensataan.
Terislevyji leikataan, muotoillaan ja
hitsataan muuksikin kuin radiaatto-
Tehdiin keskuslimmitys- ja
hoyrykattiloita, kokonaisille asutus-

reiksi.

alueille 1imp6d antavia kaukolimpd-
keskuksia, limmonvaihtimia, ilmas-
tointilaitteita ja monia muita Hog-
fors-tunnuksella varustettuja siviili™-
ja  teollisuuskiyttdon valmistettuja

tuotteita. Niitd syntyy pitkille ratio-

Isannoitsija Uno Malmberg kertoo

kaan ole ollut valittamista timin
paitoksen johdosta. Onhan kehittyvi
ja  kasvukykyinen metalliteollisuus
tehokkaimpia teollistumisasteen ko-
hottajia ja tyollistdjid. Siitd timi
tehdas

merkki. Se on ollut omalta osaltaan

on miti havainnollisin esi-

muuttamassa Heinolaa ja ympiristd3
paikoilleen jihmettyneesti pikkukau-

johtamastaan pienestd ja suuresta tehtaasta

nalisoituina sarjavalmisteina, mutta
my0s yksityiskohtia my6ten piirustus-
laudalla suunniteltuna riitilintysni.

Isinnditsijd Uno Malmberg on
ollut perustamassa, luomassa ja johta-
massa titd tehdasta ja jo siti ennen
runsaasti toistakymmenti vuotta ke-
hittdmissi Hogforsin levyradiaatto-
rien valmistusta Lahden tehtaassa.
Tdmid pieni tehdas menestyi ja kas-
voi, mutta kun ahdas kaupunkitont-
ti tuli rakennetuksi tiyteen, tarvit-
tiiln uusi tehdas ja sellaiseen paik-
kaan, jossa oli tilaa vastaiselle laa-
jentumiselle. Valinta osui Heinolan
kohdalle, jossa yhtislli oli ennestiin
omaa maata. Eikd varmaan tehtaalla
enempii kuin Heinolan kaupungilla-
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pungista ja hiljaiseloaan viettdvistid
maaseudusta vilkkaaksi teollisuuskes-
kukseksi.

Helmikuun 28 piivini isinnditsi-
ja Malmberg istui viimeistdi pdivdid
tyOpOytinsd Hiressi jittddkseen seu-
raavana piivini tehtaan johtamisen
nuorempiin kisiin. Jos tuota ei olisi
tiennyt, ei siti kylli mitenkdin olisi
osannut arvata. Samanlaisena kun
olimme tavannut hinet monen mon-
ta kertaa ensimmiisestd kohtaamises-
tamme lihtien yli puolitoista vuosi-
kymmentd sitten, hin oli nytkin
tynsi Hdressd: hillittyni, asiallisena,
Olisi
vaikea kuvitella, ettd tuossa huoneessa

itsestiin numeroa tekemitts.

olisi joskus pahoina hetkini salamoi-

nut ja jyrissyt. Eipd silti, etteikd vai-
keuksia olisi tdminkin tehtaan koh-
dalla ollut, mutta tdssd isdnnditsijan
huoneessa ne on aina ratkaistu harki-
ten ja esimerkillisessi yhteistyossd
lihimpien alaisten kanssa.
Halusimme haastatella elikkeelle

siirtyvid isdnnditsiji Uno Malmber-

gia, mutta luonteensa mukaisesti hin

nytkin asetti tehtaan ja sen toimin-
nan etualalle ja itsensi vaatimatto-
masti taustalle. Siksipid haastattelija-
kin joutui asettamaan kysymyksensi
sen mukaan.

Te tulitte Labden Putki ja Koneen
jobtajaksi talvisodan pédityttyd. Pian
sen jilkeen litke siirtyi Kymiyhtién
Millaista oli tebtaan
toiminta tuobon aikaan?

omistukseen.

— Yrityksen oli perustanut v. 1932
vesi- ja ldmp6johtoliikkeeni ja kone-
pajana ja alkuvuosina myds autokor-
jaamona. Talvisodan aattona alettiin
valmistaa radiaattoreita, jotka olivat




jo muutaman vuoden kuuluneet Hog-
forsin tuotanto-ohjelmaan Karkki-
lassa. Siksi Hogforsin Tehdasta alkoi
kiinnostaa Lahden Putki ja Komne ja
nihtivisti tarjous tuntui johtaja Lin-
gosta houkuttelevalta, koska kauppa
syntyi. Limpd- ja vesijohtotydt lope-
tettiin ja tehdas keskittyi melkein yk-
sinomaan valmistamaan radiaattorei-
ta, jotka markkinoitiin edelleen Puko
nimelld. Ennen sotaa ulkomaiset ra-
diaattorien  valmistajat  hallitsivat
Suomen markkinoita. Radiaattoreita
tuotiin Ruotsista, Tanskasta, Saksas-
ta ja Hollannista.

— Jatkosodan aikana tehtaan hy-
viin alkuun piissyt radiaattorien
valmistus hiiriintyi. Tehtiin armeijan
tilawksia: autonosia, korsukamiinoita
ja muuta vilttimiténti rintamalle.
Jatkosodan piityttyikin oli vaikeuk-
sia lihinni raaka-aineen saannin ta-
kia. Osa terislevystd tuli mustana.
Timin takia jouduttiin perustamaan
Lahden esikaupunkialueelle levyn-
puhdistuslaitos, jossa kemiallisen ja
mekaanisen kisittelyn avulla levyisti
poistettiin kuona-aineet.

— Erityisesti haluaisin Putki ja
Koneen vuosilta palauttaa mieleen
tyonjohtaja Edvard Savutien. Ennen
taloon tuloaan hin oli palvellut me-
tallialalla jo lihes nelji vuosikym-
menti ja samalla hoitanut lukuisia
Lahden kaupungin hinelle uskomia
luottamustehtivii. Vaikka hin oli jo
ikimies, hin kotiutui hyvin tehtaa-
seemme ja toimi tydnjohtajana aina
75-ikdivuoteensa saakka. Hin oli
poikkeuksellisen tietopuolinen, jir-
jestelykykyinen, aulis opettamaan
nuoria ja kykeni luomaan my®nteisen
ilmapiirin tehtaassa. Liekd se hinen
perintdndin siirtynyt tinne Heino-
lankin tehtaalle.

Miki ratkaisi tebtaan sijoituksen
Heinolan byviksi ja miten selvisitte
uusien tyontekijdiden koulutuksesta?

— Epiilemittd Lahti olisi voitta-
nut Heinolan samoin kuin Karkkilan,

Salon, Kuusankosken ja Mikkelin,
joita myds ajateltiin, Lahdella ei sil-
loin kuitenkaan ollut tarjottavana
riittivin suuruista aluetta, joten asia
ratkesi Heinolan hyviksi. Kuljetus-
ten ja tydvoiman kannalta Lahti oli-
si tietenkin ollut edullisempi. Heino-
lan kaupunki otti uuden tehtaan avo-
sylin vastaan ja suhteet kaupungin
sekid tehtaan vililli ovat aina olleet
|zheiset.

— Erittdin vaikea kysymys oli
tydntekijoiden kouluttaminen. Am-
mattitydvoima puuttui kokonaan ja
jouduimme ottamaan tydhon henki-
loitd, jotka eivit olleet siti ennen
koskaan edes kiyneet tehtaassa. Ai-
nes on kuitenkin ollut hyvii ja insi-
nd0rien, tyonjohtajien ja vanhempien
tydntekijoiden antaman opastuksen
ansiosta olemme onnistuneet koulut-
tamaan tehtaaseemme ammattitai-
toista viked. Tehtaalla jirjestetyisti
kursseista on ollut hybtyd, samoin
Heinolan ammattikoulusta on tehtaal-
le viime aikoina ollut tuntuvaa apua.

— Tebtaan tuotanto-ohjelma on
vuosien varrella buomattavasti laa-
jentunut ja tullut sekd suunnittelun
kannalta ettd teknillisesti paljon vaa-
tivammaksi. Mité baluaisitte sanoa
tulevaisunden nikymisti?

— Heinolan tehtaan miirdllisesti
huomattavin artikkeli on edelleen ra-
diaattori. Mutta miki timin pdivin
kisityksen mukaan vaikuttaa oi-
keaan osuneelta, saattaa vuoden piis-
ti olla jo vanhentunutta. Limp&alalla
astuu  vahvaksi kilpailijaksi sihkd.
Asian ratkaisee tietenkin se, milld
menetelmilld saadaan halvimmalla
tasainen ja miellyttdvd limps. Teh-
taassamme valmistetaan jo nyt 8ljylld
tiytettyjd sihkolimmitteisid radiaat-
toreita ja koko ajan tehtaan tuotan-
toa on sopeutettava kehityksen mu-
kaan. Yksi asia on kuitenkin varma:
tarvitaan entistdi enemmin ammatti-
taitoa ja tekniikan seuraamista. Var-
maa on my0s se, etti ihmiset vaati-

vat vuosi vuodelta yhi enemmin
mukavuuksia. Niinpi ilmastointilait-
teita aletaan pian asentaa tavallisiin
asuintaloihinkin. Tilli alalla Heino-
lan tehtaalla on jo tuloksellisia oppi-
vuosia takana piin. Monilla muilla-
kin aloilla on edistytty. Niinp3 lim-
ménvaihtimia on alettu tehdi sarja-
ty6ni ja parhaillaan tuotanto laaje-
nee kisittimiin kemiallisen teollisuu-
den tarvitsemia laitteita.

Tuotannon laajentamiseen ja wuu-
siin artikkeleihin liittyy tietysti aina
tietty riski. Miki on Teidin koke-
mukseen perustuva objeenne  tissd
asiassas

— Koskaan ei saa unohtaa siti, et-
td tehtaan toiminnan tulee olla kan-
nattavaa. Liiallinen varovaisuus joh-
taa kuitenkin pysihtymiseen ja jon-
kin ajan piisti taantumiseen. Mutta
uutuuksien ottaminen tuotanto-ohjel-
maan tulee kuitenkin perustua mah-
dollisimman tarkkoihin laskelmiin,
jotta riski, joka on aina olemassa, jid
mahdollisimman pieneksi. Kun sitten
suunnitelma kypsyy piditoksen as-
teelle, on se my8s kiytinndssi no-
peasti toteutettava, silli etulydnti on
menestymisen kannalta tirked. Ei
my0skiin tule enii tyytyd pelkis-
tiin kotimaan markkinoiden tarjoa-
miin nikymiin, vaan yhi enenevissi
midrin on pyrittivi vientiin. Siihen-
kin luulisi Heinolan tehtaalla olevan
vastaisuudessa edellytyksid, niin ko-
vaa kuin kansainvilinen kilpailu ny-
kydin onkin.

V. T—i

Viime itsendisyyspiivini joulukuun
6:ntena Tasavallan presidentti mydn-
si  isdnnditsiji Uno Malmbergille
Suomen Valkoisen Ruusun I luokan
ritarimerkin. Sen luovuttivat hinelle
yhtion  hallituksen  puheenjohtaja
pankinjohtaja Mika Tiivola ja toimi-
tusjohtaja  Kurt Swanljung yhtién
hallituksen  kokouksen yhteydessi
19. 2.
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Kymin ja Voikkaan puuhiomoissa

kuusesta tehdiin hioketta ja Kymin
selluloosatehtaassa  sulfiittiselluloo-
saa. Kuusanniemen selluloosatehdas
kiyttdd raaka-aineenaan mintyi ja
koivua. Puut tuodaan tehtaalle uitta-
malla, junalla ja autoilla, Tehtaalla ne
kuoritaan ja joko katkotaan hioma-
koneeseen sopiviksi tai lastutetaan
hakkurissa pienilastuiseksi selluloosa-
hakkeeksi.

Tdmdn verran tletdvit varmasti
kaikki tehtaassa tyoskentelevit suur-
ten koneittensa ruckkimiseen tarvit-
tavasta puusta ennen sen muuttu-
mista hiokkeeksi, selluloosaksi ja pa-
periksi. Mutta miten puu saadaan
metsdstd pois ja mitd sille tapahtuu
heti kaatamisen jilkeen? Nimi ky-
symykset kiinnostivat Kuusankosken
tehtaiden tuotantokomiteoiden jise-
nid ja niihin yritettiin 18ytid3 vastauk-
set yhtibmme omistaman Nokan tilan
metsiin tehdylld yhteiselld retkelli.

Tehdaspuu Oy:n kehittamispddllikksd
Viing Niku toivotti Kuusankosken
tuotantokomiteoiden jdsenet terve-

tulleiksi hakkuutyémaalle

Virkistystauon aikana keskusteltiin
vilkkaasti metsdalan kysymyksista
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Retkeldiset seuraamassa Nokan tilan
savotassa hakkuumiesten toimintaa.
Kuvassa Keijo Suni karsii moottori-
sahalla.

Tuotantokomiteoiden jisenet tutustuivat

yhtién puunhankintaan

Nykyaikana el endd riitd, ettd am-
mattimies osaa oman tySnsi mahdol-
lisimman hyvin. On hyvi tietdid ja
ymmirtii asioita laajemmaltikin.
Oma tehtivikin tuntuu selvemmailtd,
kun tietii miten se sijoittuu kokonai-
Metsitalouskin

useasta osatekijdstd, joiden kitkatto-

suuteen. koostuu
masta yhteistydstd paljolti riippuu
toiminnan tuloksellisuus. Kokonais-
kuvan muodostamiseksi ja eri osa-
puolten ty8hon tutustumiseksi sopi-
vat erilaiset retkeilyt varmaankin
paremmin kuin pitkit ja usein kuivan
asialliset esitelmidt.  Tissi mielessi
tuotantokomiteoiden yhteinen metsi-
retki oli varmasti tervetullut ja hy6-
dyllinen talven selin taittaja.
Matkaan lihdettiin kahdella linja-
autolla keskustasta

Taavetissa

Kuusankosken
puolen pidivin aikaan,

kdinnytriin  syrjidn Lappeenrannan

valtatieltd ja matkan edistyessi tie
kapeni ja kapeni yhi vain. Suurten
linja~-autojen puikkelehtiminen ka-
pealla metsitielld sai kaikki huomaa-
maan, ettd nyt oltiin todella menossa
Kommelluksitta p3istiin
kuitenkin perille hakkuuaukean lai-
taan ja ryhmityttiin kuuntelemaan
Tehdaspuu Oy:n kehittdmispaillikks
Viing Nikun tervehdysti ja retken
ohjelman selostusta.

Metsdnhoitaja Eero Renko sel-

metsdaan,

vitteli eri puunkorjuumenetelmii ja
korjuun yleistd kehittymisti. Tyd-
maan ja silli esiintyvien kohteiden
esittelyn suoritti alueteknikko Tauno
Romppanen havainnollisten tau-
lujen avulla. Koneellistetun tydmaan
toimintaan tutustuttiin myos kiytin-
ndssa.

Nokan tilan metsissd tilli kertaa

kiynnissi olleessa savotassa suoritet-




tiin kolmen hehtaarin alalla avohak-
kuu, jonka jilkeen alue uudistetaan
viljelemilld. Kyseiselli alueella kas-
voi komeata kuusikkoa, josta tulee
aikanaan monta sivua hyvii sanoma-
lehted. Hakkuumies kaatoi puut suun-
natusti metsitraktorin ajourien var-
teen ja suori latvat, jotta kone voi
esteettd liikkua omia teitddn pitkin.
Karsinta tapahtui moottorisahalla ns.
vajaakarsintaa noudattaen. Hakkuu-
michelld ei ollut enii lainkaan kir-
vesti mukanaan, Karsinnan aikana
rungot katkottiin silmivaraisesti noin
viiden metrin pdlkkyihin. Tuotanto-

Alueteknikko Tauno Romppanen
Tehdaspuu Oy:std (alla) selosti
retkeldisille Nokan tilan metsdtydmaan
eri hakkuukohteita havainnollisten
taulukkojen avulla. Oikealla
tarkkaavaista kuulijakuntaa. Yldrivissa
neljdntend yhtidmme metsdpddallikko
Harry Willman.

komiteoiden jisenten huomiota kiin-
nitti se, ettd henkilokohtaiset suoja-
vilineet olivat tulleet jo metsityd-
Hakkuumies

Keijo Sunillakin oli piissiin

miehenkin  kiyttoon.
kypird ja silmilldin suojalasit kar-
siessa lentdvien roskien varalta.
Hakkuualueen toisella laidalla ke-
ridsi kuopiolaisen metsikoneurakoitsi-
ja E. Karjalaisen traktori kuormaa.
Telaketjuilla varustestu Ford County
Major suurine perikirryineen oli
mahtavan nikdinen laite. Perdkir-

ryissi oli hydraulinen jatkopuomi,

jota jatkamalla traktori selviytyi tiu-
koistakin paikoista. Kun puomi taas
lyhennettiin, tulivat perdkirryt pa-
han kohdan yli normaalietdisyydelle.
Kuorman tyhjentiminen varastolla
oli niin ikdin helppoa, silli perikir-
ryssi oli sivulle kallistava kippi, jol-
la puut saatiin kevyesti vierdhtimiin
pois kuormasta.

Vililld nautittiin nuotioiden lim-

Kah-

virisikin  vilkas

mossi  kahvia ja voileipii.

vin herkistimini

keskustelu tySmaalla nihdysti ja
kuullusta.  Metsdpdillikkd Harry
Willmanin ratkottavaksi esitet-

tiiln monia pulmallisia kysymyksii.
Hin selvitteli my8s metsien kasvua
seki maailman metsivaroja ja Suo-
men osuutta niissi. Kantohintakysy-
mystikin yritettiin ratkoa koko jou-
kon voimin, mutta ratkaisu todettiin
vaikeaksi jo pelkistiin sen tihden,
etti metsankasvatuksessa on  kyse
suunnattoman pitkistd tilikaudesta.
Puusta myyntihetkelld saatua kan-
tohintaa ei voida ajatella vain sen

hetkiseni tulona, vaan se on jaettava
taaksepidin aina sadan vuoden ajalle.

Onnistuneen retken piitteeksi Leo
Peritalo tulkitsi
kana olleiden kiitokset retken jirjes-

kaikkien mu-

tijille  erinomaisesta tilaisuudesta
péistd nikemdin nykyaikaista metsi-
tyotd otkeassa ympiristOssain sekid

emdnnille maittavasta tarjoilusta.

Kuuma kahvi ja maukkaat voileivat
tekivdt kauppansa talvisessa metsdssd
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Stipendien saajat vas:lta Yrjé Kankare,
Viljo Laine, Jorma Niemi, Jorma
Jormalainen, Osmo Ahlberg, llkka

Lehtonen ja Lauri Korpelainen.
Kuvasta puuttuu Matti Valonen.

Stipendeja
yhtioldisnuorille

Yhtién ammattikoulussa Kuusan-
koskella pidettiin 22. 3. yhtisliisille
tai heiddn lapsilleen tarkoitettujen
stipendien jakotilaisuus, jossa kahdek-
salle henkilélle

markan apuraha. Vuorineuvos K. E.

ojennettiin 1 000

Ekholmin Stipendirahastosta jaettiin
apurahat nyt neljinnen kerran. Apu-
rahoja haki tilli kertaa 44 henkilsi,
joista Kuusankoskelta 31, Haukka-
suolta 3, Juankoskelta 2, Hallasta 1
ja metalliteollisuuden piiristi 7. Apu-
raha myonnettiin Yrjd Kankareelle
Kuusankoskelta ja Matti Valoselle
Karkkilasta.
vuoden stipendit my&nnettiin Osmo

Ammattikoulun juhla-

Ahlbergille ja Jorma Niemelle ja am-
mattikoulun erityisrahastosta saivat
stipendit Viljo Laine, Lauri Korpelai-
nen, Jorma Jormalainen ja Ilkka Leh-
tonten Kuusankoskelta,

Stipendien jakotilaisundessa puhui
ammattikoulun johtokunnan puheen-
johtaja, varatuomari Robert Brothe-
rus palauttaen mieliin niiden rahas-
tojen syntyhistorian ja tarkoituksen
tukea yhtidldisii opintielli. Ammat-
tikoulun opetusohjelmassa suoritetuis-
ta muutoksista puhuja mainitsi:

— Yhteiskunnallisen ja teknilli-
sen kehityksen muuttuessa on koulun
seurattava mukana. Nykyisin erikois-
alojen ammattimiesten tarve on vi-
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hentynyt ja sen vuoksi erikoisopinto-
Mahdollisim-

man laajan pohjakoulutuksen anta-

linjoista on luovuttu.

minen oppilaille on tullut tarpeelli-
seksi, koska nykyisten nikymien mu-
kaan tulevaisuuden tydntekijin on va-
rauduttava eliminsi aikana useaan
ammattivathdokseen ja uudelleenkou-
lutukseen.  Ammattikoulun uuden
opetusohjelman mukaan, joka tuli
kayttson viime syksynd, kaksi ensim-
miisti vuotta muodostavat ammatti-
koulun peruskurssin ja kolmantena
vuotena oppilaat perehtyvit kiytin-
non tehdasty6hén. Timidn vuoden
aikana tapahtuu myds eri teollisuu-
denalothin erikoistuminen. Opetus-
suunnitelman mukaan saavat siis pa-
peri- ja selluloosa-alan oppilaat my®6s
sihk8- ja metallialan opetusta ja eri-
koistuminen aloitetaan vasta kolman-
nen kouluvuoden kevitkauden alus-
sa, jolloin tiedetdiin mm. minkilai-
sia tydpaikkoja koulun piittyessi on
Erikoiskoulu-
tusta tullaan jatkamaan jatkokurs-

tehtaillamme tarjolla.

sien ja tySteknillisten kurssien avul-
la, mikili on tarpeen.

Tuomari Brotherus toivotti apura-
hojen saajille menestysti opinnoissa
ja suoritti apurahojen jaon. Yrjs
Kankare puhui apurahojen saajien
puolesta korostaen ammattikoulussa

saadun hyvin pohjakoulutuksen mer-

kitystid jatko-opiskelussa sekd apura-
hojen suomaa taloudellista tukea. Ti-
laisuuden lopuksi nautittiin kahvip8y-
ddn antimista.

Seuraavassa esittelemme lyhyesti
tdminvuotiset stipendien saajat:

Matti Valonen opiskelee Hel-
singin  teknillisessi  korkeakoulussa
toista vuotta ja valmistuu aikanaan
Hinen isdnsd on
ollut Karkkilan tehtaan palvelukses-
sa 27 vuotta ja Matti Valonen on it-

koneinsindoriksi.

sekin ollut harjoittelemassa tehtaassa
tulevaa ammattiaan varten.

Yrio Kankare oli yhtidn palve-
luksessa kuljetusosastolla n. 13 vuot-
ta, ennen kuin hin lihti opiskele-
maan Mikkelin teknillisen koulun
autoteknilliselle linjalle. Hinelld on
kolmas vuosikurssi meneillain, Hi-
nen isinsd Mauno Kankare on pal-
vellut yhtistd yli 40 vuotta.

Osmo Ahlberg on suorittanut
yhtion
tusosaston  selluloosateknologian lin-

ammattikoulussa puunjalos-

jan ja paperialan nuorempien ammat--

timiesten tySteknillisen kurssin seki
tyoskennellyt piilaboratorion ana-
lyyttisella osastolla Tampereen tek-
nilliseen kouluun lihtSonsi saakka.
Hin on kemian opintosuunnan 3.
luokan oppilas.




Jorma Niemi opiskelee Imatran
teknillisen
den opintosuunnalla kolmatta vuotta.

koulun paperiteollisuu-
Hin on tydskennellyt Kymin paperi-
tehtaalla oppilaana ja kiytodntarkkai-
lijana ja on ollut myShemmin pariin
otteeseen kesiharjoittelijana.

Viljo L ain e suoritti ammattikou-
lusta paistyddn paperialan kiytdn-
tarkkailijan kurssin ja kiytonvalvo-
Hin oli
Voikkaan paperitehtaalla tydssi 9 v.

jien tyoteknmillisen kurssin.

Yhtion sosiaali. ..

Jatkoa siv. 19
Painopiste on nimenomaan harrastus-
ja kuntoliikunnassa. Sen tarkoituk-
sena on yllipitii ja edistii yhtis-
ldisten terveytti, henkisti vireyttd,
hyvii tydkuntoa ja viihtyvyytti.

Lomakeskus ja metsikampit

Viihtyvyyttd lisidivd tekiji on lo-
ma- ja vapaa-ajan tarkoituksenmu-
kainen kiyttiminen. Yhtién harjoit-
tama lomatoiminta kohdistuu lzhinni
viikonlopun ja vuorotydn vapaapii-
vien sekd varsinaisen vuosiloman
kiyton edistimiseen ja kehittdmiseen
yhtion alueellisten ja taloudellisten
mahdollisuuksien mukaan. Keskeisim-
pini toimenpiteend on Verlan loma-
keskuksen kehittiminen ja ulkoilu- ja
retkeilytoiminnan edistiminen. Ver-
lan lomakeskuksen kolmas rakennus-
vaithe on parhaillaan menossa ja ke-
sin kynnykselli lomakeskuksessa on
kidytettdvissi 120 vuodesijaa sekd
ajanmukainen ruokalarakennus. Uusia
yhden perheen majoja on kiytetti-
vissé kahdeksan. Metsikimppien ti-
hinastisesta kiytdsti on saatu hyvii
kokemuksia ja parhaillaan suunnitel-
laan niiden lisdimisti.

Yhtidn toimesta harjoitetun vapaa-
ajan harrastuksien eri toimintamuo-
doilla on aikanaan ollut merkittivi
osuus vieston sivistyksellisen ja hen-
kisen elimin kehityksessi niilli teh-
daspaikkakunnilla, missi yhtidn teol-
lisuuslaitoksilla on ollut keskeinen

ja suoritti kirjeopistossa erilaisia kurs-
seja. Hin opiskelee Imatran teknil-
lisen koulun paperiteollisuuden opin-
tosuunnalla kolmatta vuosikurssia.

Lauri Korpelainen on Hel-
singin teknillisen koulun sihk&teknii-
kan opintosuunnan toisen luokan op-
pilas. Ammattikoulun sihkdopintolin-
jan suoritettuaan hin tydskenteli yli
3 v. Voikkaan sihkdosastolla ennen
kouluun lihts4in.

Jorma Jormalainen oli am-

asema. Yhteiskunnallisten olojen ke-
hittyessi yhtid on tosin voinut luo-
pua monista timin alan toiminnois-
ta, mutta edelleenkin yhtid pitii yll3
huoneistoja niitd tarkoituksia var-
ten ja tukee muutenkin eri seurojen
ja yhdistyksien toimintaa.

Asuntotoiminnan tukeminen

Yhtién omakotitoiminta, jota ny-
kyiin voidaan nimittdi omien asun-
tojen hankintatoiminnaksi, on ollut
tirked tukitoimenpide sotien jilkei-
seni aikana. Nykyisin jo lihimain
puolet yhtisliisisti asuu omakotita-
loissa tai omassa osakehuoneistossa,
mikd on osoitus timidn rakennustoi-
minnan tuloksista seki yhtidliisten
merkittdvisti toimeliaisuudesta. Yh-
tid on antanut omien asuntojen hank-
kijoille tukeaan erityisesti niilli paik-
kakunnilla, missi yhtilld on ollut
mahdollista luovuttaa tontteja. Yhtio
on myynyt omia rakennustuotteitaan
alennuksella ja muutenkin pyrkinyt
tukemaan asuntotoimintaa antamalla
rakentajien kiytettiviksi teknillistd
neuvontaa ja auttamalla rahoituksen
jirjestelyssi. Yhtid tulee edelleen tu-
kemaan titi asuntotoimintaa mah-
dollisuuksien mukaan.

Elikeldiset ja elikkeet

Pitkdaikaiset tySsuhteet ovat yh-
tidssimme varsin  yleisid ja siteet
tybnantajan ja henkilskunnan vililld
ovat useimmissa tapauksissa kehitty-
neet laheisiksi ja kiinteiksi. Ty&suh-~

mattikoulussa metallityslinjalla. Nyt
hin opiskelee Kotkan teknillisen kou-
lun koneenrakennuksen opintosuun-
nan konstruktiotekniikan linjalla tois-
ta vuosikurssia.

Ilkka Lehtonen opiskelee Tam-
pereen teknillisessi koulussa kemiaa
kolmatta vuotta. Ammattikoulussa
hin on suorittanut puunjalostusosas-
ton selluloosalinjan kurssin. Hinen
isinsi on palvellut yhtiedi yli 40
vuotta.

teen padttyessd ja siirrytedessi elik-
keelle alkaa uusi suhde — eldkeliis-
suhde. Yhtio puolestaan pyrkii piti-
miin yhteytti pitkdaikaisesti palvel-
leisiin elikeldisiin. Niinpi yhtion toi-
mesta jirjestetiin joulujuhlia, teatte-
rikdyntejd ja virkistysretkid siing laa-
juudessa kuin se kullakin tehdaspaik-
kakunnalla on mahdollista.

Elikkeisti huolehtii yhtion kaksi
elikelaitosta: Kymin Osakeyhtién
Elikesiitis ja Kymin Osakeyhtion
Toimihenkilsiden Elikekassa. Niiden
elikelaitosten hallituksissa ovat edus-
tettuina niiden toimintapiiriin kuu-
luvat. Vuoden 1968 piittyessi yh-
tion elikeldisia ja elikkeiden luon-
toisia avustuksia saavia oli kaikkiaan
3055 ja mainittuna vuonna makset-
tujen elikkeiden miiri nousi 6,7 mil-
joonaan markkaan. Jo nimi luvut
osoittavat, ettd elikeldiskysymys on
varsin keskeinen yhtién sosiaalitoi-
minnassa,

Sosiaalitoiminnan organisaatio
* Lopuksi mainittakoon, etti yhtidn
sosiaalitoimintaa ja kehitysti ohjaa
ja valvoo yhtion hallinnollisen johta-
jan alaisena yhtion sosiaalipiillikk®
hinelle ja eri toimintamuodoille vah-
vistettujen toimintaohjeiden mukai-
sesti. Paikallisten tehtaiden sosiaali-
toiminta toteutetaan kunkin tehtaan
hallinnollisen jaottelun ja paikallisten
tarpeiden edellyttdmissi puitteissa.
YhtiGssi on piitoimisia sosiaalivir-
kailijoita 38 henkil5i, niisti tervey-
den- ja sairaanhoidon alalla 15.
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sosiaali-

tehtaiden
osasto on useiden vuosien aikana jir-

Kuusankosken

jestinyt seuratalossa yhtioliisiltoja,
joihin voivat osallistua kaikki yh-
tion piiriin kuuluvat naiset ja mie-
het. Varsin runsaslukuisasti niihin
tilaisuuksiin tullaankin, silli ohjelma
pyritain aina suunnittelemaan ajan-
kohtaisia
asiantuntijoita hankitaan selvittele-

asioita  valottavaksi ja
madn kulloisiakin kysymyksid.
Maaliskuun 20 pni pidetyssi yhtio-
ldisillassa oli ravinto ja terveys valo-
keilassa, Tilaisuuden puhujina esiin-
tyivit maisteri Esko Koskinen
Helsingin yliopiston ravintokemialli-
selta laitokselta sekd tehtaanldidkiri
Hannu Suutarinen. Illan alka-
jaisiksi ammattikoulun soittokunta
esitti torvimusiikkia dir.mus. Alvar
Korven johdolla ja rilaisuuden
avasi sosiaalitarkastaja Toini Iiv a-
nainen, joka yhtidliisiltojen oh-
jelmat varsinaisesti jdrjestid. 'Tri
Hannu Suutarinen viittasi puheessaan
aikaisempaan yhtiéldisiltaan, jonka
aiheena oli liikunta ja totesi, ettei
asioiden Kkisittelyjirjestys ole vidri,
vaikka ravinto otetaankin puheeksi
vasta litkunnan jilkeen. Meidin on
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Tehtaanladkari Hannu Suutarinen
valotti tilaisuuden teemaa ladkdrin
ndkokulmasta

Ravinto ja terveys yhtioldisillan aiheena

muistettava se tosiasia, etti lapsikin
syntyminsi jilkeen alkaa ensin litk-
kua ja saa ruokaa vasta sen jilkeen.
Ajoittain on my0s itsekullekin ter-
veellisempii lihtei harrastamaan lii-
kuntaa ruokapdytddn istumisen si-
jasta.

— Kun puhutaan ihmisen hyvin-
voinnista, silli tarkoitetaan hinen
terveyttdin eiki hyvinvoivalta niyt-
tivii uhkeaa ulkomuotoa. Tihdn vii-
meksi mainittuun tilaan joudutaan
nykyaikana helposti, silld hyvinma-
kuista ja vaivatta saatavaa ruokaa
nautitaan yli tarpeen eli kulutukseen
vaaditun miirdn. Toinen ihmisen
kannalta haitallinen piirre nykyisessd
ravinnossa houkuttelevan ulkonisn ja
maun lisiksi on, etti useita ravinto-
aineita puhdistetaan jo valmistusvai-
heessa parempaan sulavuuteen tai
siilyvyyteen pyrittdessd, jolloin em-
me saa monia elimistolle tirkeitd ai-
neita, kuten valkuaisaineita, vitamii-
neja ja kivenniisaineita, joita poiste-
tut osat sisdltivit. Kevyen tyon teki-
joille ja huonosti suunniteltua ruoka-
jirjestysti kiystiville tidstd koituu
suurin vaara.

— Viirin valituista ravintoaine-
laaduista ja -miiristd on seuraukse-
na monia sairaalloisia tiloja, mm. li-
havuus, joka on seuraus tarvetta run-
saamman ravintoenergian nautimi-
sesta. Usein kuulee sanottavan, etti
paino nousee, vaikkei sy juuri mi-
tddn, Tdmi ’juuri mitddn’ on kui-
tenkin ratkaisevasti liian suuri mii-
rd kalorioita, Tutkijat tySskentelevit
parastaikaa selvittiikseen ravintote-
kijoiden osuutta verisuonten kalk-

Maisteri Esko Koskinen Helsingin
yliopistosta piti mielenkiintoisen
esitelman parisataa henked kdsittavdlle
kuulijakunnalle

keutumisessa. Tyydyttyneiden rasvo-
jen rumsasta osuutta ravinnossa pi-
detddn vaarallisena. Nykyisin taita-
vat hiilihydraatit ja erityisesti sokeri
olla suurimman syntipukin mainees-
sa. Egyptin muumioita tutkittaessa
on havaittu runsaasti verisuonten
kalkkeutumista, vaikka silloin kidytet-
tiin ravinnoksi vain vihin rasvoja ja
enimmikseen hiilihydraatteja. Ham-
masmiti ja varsin yleinen raudan-
puuteanemia ovat myds seurauksia
vadristd ruokavaliosta.

— Norjan, Ruotsin ja Suomen 144-
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kinti- ja ravitsemusasiantuntijat ovat
antaneet yhteisen julkilausuman ra-
vintotottumusten muuttamisesta. T4-
min suosituksen mukaan on ravinnon
kaloriapitoisuutta alennettava liika-
painon ehkiisemiseksi, rasvan koko-
naiskulutusta vihennettivi ja samal-
la tyydystdmittdmien rasvojen osuut-
ta lisittdvid, sokerin ja sokeripitoisten
aineiden kiyttdd on vihennettivi ja
kasvikunnan tuotteiden miirii li-
sittivd. Samassa yhteydessi koros-
tetaan jilleen kerran litkunnan mer-
kitystd kaikkina ikikausina.

Ohjelmassa
maisteri Esko Koskisen esitelmi ai-
heesta

seurasi sen jilkeen

Mdarddko ruoka kohtalomme?

Kaikki, mitd meissi on, lihaksem-
me, veremme, luustomme, on joskus
ollut ruokaamme. Ravintoa pidetiin
tirkeimpdni terveyteemme vaikutta-
vana ulkoisena tekijini, minki li-
siksi my0s mm. tydn laatu, litkunta,
ympiristd ja ihmissuhteet vaikuttavat
terveyteen. Perinndllisii ominaisuuk-
siammehan emme voi itse valita, mut-
ta voimme vaikuttaa usein ratkaise-
vasti terveydentilaamme kiinnictimal-
li huomiota ruokaan, litkuntaan jne.

Viidristd ruokatottumuksista johtu-
va huono ravitsemus voi ilmetd visy-
myksend, tyotehon vihenemiseni tai
lisisintyneeni alttiutena tartuntatau-
deille. Se voi saada myds erityisid il-

menemismuotoja ns, puutostautien

syntyessd, jos ruoasta puuttuu jokin
elimist6lle vilttdmiton aineosa. Puut-
teellinen ravitsemus voi aiheuttaa
kansantaloudelle suuria tappioita, jot-
ka johtuvat sairauden vuoksi mene-
tetyistd tyOpdivistd, vihentyneesti
tyStehosta ja huonokuntoisuuden ai-
heuttamista virheist.

Yksityiselle ihmiselle ovat kuiten-
kin ldheisempid omakohtaiset tappiot,
joita huonckuntoisuus aiheuttaa kou-
lutuksessa, tydssi, vapaa-aikana ja
eldkeidssi. Pelkistdin itsekkiistd syis-
t4 kannattaa kiinnitt3i huomiota ruo-
kavalioonsa, jos siten voi paremmin
pysyd pirteimpidni, vilttyd sairauk-
sien aiheuttamalta tydansion mene-
tykseltd, vihentdi liikemenoja ja
omistautua vapaasti harrastuksilleen.

Ruoan maukkuuteen ja tiyttivyy-
teen kiinnitetdidn kylli huomiota,
mutta sen ravinto-opillista laatua aja-
tellaan harvemmin. Suurin syy on sil-
loin se, ettei tiedetd tarpeeksi ravinto-
opista, kun sen opetus on lilan sup-
peaa. Tietimittdmyyden vuoksi esiin-
tyy sitten harhaluulojen aiheuttamaa
tietoisesti vadrdd ravitsemusta, ja sat-
tumanvaraisesti syntyneet huonot ruo-
katottumukset

musvirheitd. Harhaluulojen yllipita-

aiheuttavat ravitse-
minen tai aikaansaaminen voi olla
myds taloudellista hyStys tavoittele-
vaa toimintaa, jota saatetaan harjoit-
taa jopa uskontoon vedoten.
Oikeaan ravitsemukseen ohjaavaa
ravintovalistusta vaikeuttavat monet

Talousopettaja Hilkka Vakkilainen
esitteli yhticldisillassa Arabian uusia
astioita

asiattomat kirjoitukset ja puheet, jot-
ka ovat saaneet monet ihmiset epi-
luuloisiksi kaikkea ravinnosta puhut-
tua ja kirjoitettua kohtaan. Niiden
viddrien tietojen yhteisplirteeni on,
ettd ihmiset yritetiin saada usko-
maan, ettd heidin kiyttiminsi ta-
vallinen ruoka on muka kaikki tiy-
sin vidrdi, myrkyllistd tai vahingol-
lista. Niinpid tiettyjen yleisesti kiy-
tettyjen perusruoka-aineiden kuten
lihan, maidon tai perunan sy8minen
Niiden

asemesta suositetaan sitten merkilli-

voidaan kieltdd kokonaan.

sid yrtteji ja juuria, joilla on olevi-
naan ihmeitd tekevii ominaisuuksia.
Yleisesti kaupataan myds ’terveys-
ruokia’ ja ruoka-aineita, joilla on
erityisii ’terveellisii ominaisuuksia’.




Muutamissa maissa on kielletty sa-
ruoka-
Se onkin

nan ’terveys’ kdyttiminen
aineen nimen yhteydessi.
tarpeen, jotta ruoka-aineella ei luul-
taisi olevan erityisesti terveyttd anta-
via ja sairauksia parantavia ominai-
suuksia, kun niissi yleensd on vain
joitakin ravintoaineita, joita useim-
mat monipuoliset ruoka-aineet sisilti-
vit. Usein niiden tuotteiden sisilti-
mid aineita mainostetaan tavalla, jo-
ka houkuttelee kuluttajan uskomaan,
etti tavallisesta ruokavaliostamme
nami vitamiinit tai kivennidisaineet
puuttuvat kokonaan, ja etti tervey-
den siilyttimiseksi on vilstimitontd
nauttia juuri nditd ‘terveysruokia’,
vaikka samoja aineita olisi runsaasti
useissa tavallisissa ruoka-aineissa.
Ruokaintoilijoiden  keppihevosena
saattaa olla merivedesti eristetty suo-
la, fariinisokeri tai kivimyllyssi ki-
sinjauhetut jauhot. Epiilyttivii on
myds ’luonnon tarkoituksesta’ puhu-
Eihin

luonnon tarkoitus ole, etti perunat

minen ravinnon yhteydessi.

syddiin raakana tai kananmunat
kuorineen, vaan etti perunoista kas-
vaisi uusia kasveja ja munasta kehit-
tyisi kananpoika,

Jos normaalistikin saamme riitti-
vistl esimerkiksi jotakin vitamiinia,
ei ylimidiriisten annosten nauttiminen
ruoan mukana sen paremmin kuin
vitamiinivalmisteinakaan tuo meille
mitdan ‘ylimairdistd’ terveytti tal
pirteytti. Monipuolinen ja vaihtele-
va ruokavalio kykenisi turvaamaan
normaalioloissa kaikkien tarpeellisten
ravintoaineiden riittivin saannin, ja
siksi juuri tarkoituksenmukaisiin ruo-
katovtumuksiin
asiallisesti huomiota. Jokaisen ruoka-

olisi  kiinnitettivi
aineen merkitys riippuu siitd, mitd
muuta syddiin ja mitd ravintoaineita
muista ruoka-aineista saadaan. Ei ole
olemassa mitd4n yleisid terveysruokia.

Myos laihdutuksen yhteydessi suo-
sitaan  kaikkea tieteellisti pohjaa
vailla olevia ohjeita, Ihmiset ovat
ehki vielikin taipuvaisia mystiik-
kaan ja saattavat suosia taikoja ja
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uudenkuun aikaan kerdttyjd yrtteji.
Ravinto-oppiin perehtymittomit kir-
joittelijat ovat saancet monet usko-
maan, ettd olisi olemassa erityisid
laihduttavia tai lihottavia ruoka-ai-
neita, joita sydmilld olisi mahdollista
laihtua tai lihoa tdysin riippumatta
siitd, mitdi muuten syd. Kalorit ovat
kuitenkin ruocan sisiltimin energian
mitta, ja lihomisen tai laihtumisen
ratkaisee se, saammeko piivittiises-
td ruoastamme enemmén vai vihem-
min energiaa kuin kulutamme. Silli,
paljonko kaloreja on periisin esim.
hiilirydraateista, ei ole laihtumisen
tai lihomisen kannalta mitisin merki-
tystd, koska ruoka-aineiden energia-
sisileod, kaloreja, laskettaessa on jo
otettu huomioon ruoka-aineessa ole-
vien energianlihteiden laatu. Ei siis
ole olemassa ’erilaatuisia kaloreja’,
joista toiset lihottaisivat ja toiset
eivit.

Laihdutuksen ainoa ohje kehottaa
syOmiidn entisti vihemmin. On har-
voin tarpeellista laihtua nopeasti hy-
vin paljon. Laihdutuksessa on tirkein-
14 oppia, paljonko ruokaa voi syddi
lihomatta. Siksi laihdutusruokavalion
tulisi muistuttaa niin paljon kuin
mahdollista normaalia ruokavaliota,
mutta nautitun ruoan miirdd tulisi
Tdmin ruoan tulisi olla
monipuolista  ja

vihentii.
ravinto-opillisesti
hyviid. Kun on oppinut oikean ruo-
kavalion perusteet, pitiikin jo siin-
nollinen punnitus huolen siitd, ettei
salavihkaista lihomista piise taas ta-
pahtumaan. Tietdimittémit kirjoitta-
jat ovat pyrkineet mustaamaan mm.
sellaisten monipuolisten ruoka-ainei-
den kuin leivin ja perunan mainetta
viictdimilld niitd lihottaviksi ruoka-
aineiksi. Kuitenkin perunaakin pitii-
si sy6dd pdivittdin yli kolme kiloa,
ennen kuin kevyehkod tydti tekevi
nainen edes
energiantarpeensa tyydytetyksi pel-
killi perunalla. Timi merkitsisi [4-

keskikokoista

saisi viletimattdman

hes viittikymment3
perunaa pdivissi!
Paljon vahinkoa on tehty ylisti-

milld erdiden tavallisesti ruoan koris-
teluun kiytettyjen vihannesten ravin-
toainepitoisuutta. Sadassa grammassa
persiljaakin on kylld paljon esimer-
kiksi rautaa, mutta kokonainen nip-
pu persiljaa painaa vasta kymmenen
grammaa, eikd se merkitse enii kovin
paljon raudansaannin kannalta. Sen
sijaan ihmiset ovat tyytyviisii syo-
tyddn pari persiljanoksaa ja luulles-
saan niin tehneensi jotakin aivan
erittiin hyodyllistd raudansaantinsa
hyviksi, eivitki he enii kiinnitd
huomiota todellisiin
puutteisiin ja niiden korjaamiseen.

ruokavalionsa

Miten sitten ruokavalio olisi jir-
jestettivid? Voidaanko antaa niin sel-
vipiirteisii ohjeita, etti ravinto-opin
kaikkiin salaisuuksiin perehtymitsn-
olla varma ruokavalionsa
kunnollisuudesta? Vaikka vilttimit-
tomii ravintoaineita on puolisen sa-

kin voi

taa, el niistd kaikista tarvitse pitii
erikseen lukua. Terveellisen ruokava-
lion turvaavat yleensi 1) ateria-aiko-
jen oikea jirjestiminen, 2) rucan mo-
nipuolisuus ja vaihteleminen, 3) val-
kuaisaineen, raudan ja askorbiiniha-
pon saannin turvaaminen ja 4) mis-
sdilyn vilttiminen.

Ateria-aikojen jirjestely on tirkedi
veren glukoosipitoisuuden siilyttimi-
seksi riittdvdn suurena, jotta jaksai-
simme tehdd tydtd ja nauttia vapaa-
ajasta, Pdivittdin nautittu ruoka tu-
lisi jakaa niin tasan eri aterioiden
kesken kuin mahdollista. Tarkoituk-
senmukaisinta on sy8dd kohtalaisen
vankasti heti aamulla. Aamuateria ei
kuitenkaan saa olla ylettbmin tuke-
va, silli suuri ateria ei ole suositel-
tava mihinkddn aikaan piivistd. Jos
aterioiden laadusta ja koosta on pak-
ko tinkid, vihennettikoon sitten ilta-
syOmisid, koska nukkua jaksamme
melko tyhjinkin vatsoin.

Aterian sisdltimien valkuaisainei-
den madristd varsinaisesti riippuu ve-
ren glukoosipitoisuuden pysyminen
riittdvin suurena, ja varsinkin aamu-
aterian tulisi olla melko valkuaispi-
toinen. Niinpi sithen tulisi kuulua




1—2 lasillista maitoa tai piimidd lei-
vin kera. Jos on mahdollista sisillyt-
ti4 aamuateriaan jokin hedelmi,
vaihtelumahdollisuudet  lisddntyvit.
Leipilaatuakin voi vaihdella ja lei-
ville levittdd vuoroin maksapasteijaa
ja voijuustoa voin asemesta, joskus
taas panna makkaran- tai juustonvi-
paleen. Keitetty kananmuna on mai-
nio lisd. Jos aamulla haluaa juoda
kahvia, teetd tai mehua, niin voi mai-
niosti tehdd, mutta maitoa tai piimii
ei silti pidd jittdd pois! Maidon voi
kylli korvata viiliannoksella tai si-
sillyttdd kylmidn talviaikaan velliin
tai puuroon.

Suomalaiset sairastavat niin ylei-
sesti raudan puutteesta johtuvaa ane-
miaa, etti siti on sanottu kansallis-
taudiksemme. Monet tybtehon ja
yleiskunnon huononemiset saattavat
johtua juuri raudanpuutosanemiasta.
Ravintomme parhaita raudanlihteitd
ovat veri, maksa, munuaiset ja liha.
Anemian ehkidisemiseksi olisi lisdttd-
vi myds tdysjyviviljatuotteiden, ka-
nanmunan ja vihannesten kiyttoi.
Jos jo olemme sairastuneet anemiaan,
se on parannettavissa vain rautaval-
misteilla, silli pelkki ruoan sisiltd-
mi rauta el endd riiti ndin suuren
vajauksen korjaamiseen.

Suomalainen ruokavalio sisiltdi
myds arveluttavan vihin vihannek-

sia, hedelmii ja marjoja. Osittain

tillainen tilanne on kylmin ilmas-
tomme syytd, silli nditd tuotteita on
edullisesti saatavissa vain kausittain.
Nimi ruoka-aineet ovat kuitenkin
parhaita askorbiinihapon eli C-vita-
miinin [ihteitd, ja askorbiiniliapon
niukkuus onkin Suomessa varsin yleis-
ti erittiinkin kevittalvella. Kevit-
visymyksen on oletettu johtuvan suu-
reksi osaksi juuri askorbiinihapon
puutteesta.

Askorbiinihappo on kasvikunnan
vitamiini, ja vihannekset, marjat ja
hedelmit ovat sen tirkeimmit lih-
teet. Hyvii askorbiinihapon lihteiti
ovat paprikat ja appelsiinit. Edullisin
tapa turvata askorbiinihapon saanti
on kuitenkin kotimaisten puutarha-
tuotteiden kidyttd. Kaalit, lantut ja
nauriit ovat suurimman osan vuotta
herkullisia ja kiyttkelpoisia. Pakas-
tus sdilyttid suurimman osan marjo-
jen ja vihannesten askorbiinihaposta.
Tirkein askorbiinihapon lihteemme
on ollut peruna, ja myds maito ja
piimd sisiltivit askorbiinihappoa.
Muista eliinkunnan askorbiinihappoa
sisilltdvistd ruoka-aineista voidaan
mainita maksa ja munuaiset.

Ravinnon osuutta syddntautien
syntyyn on selvitelty jo kauan. Se-
pelvaltimotaudin yhteydessi on pu-
huttu  sokerista ja kolesterolista,
mutta erityisesti tihdennetddn, ettd
tyydyttyneiden rasvojen osuutta ra-

vinnossamme  olisi  vidhennettivi.
Useiden maiden asiantuntijat ovat
suositelleet my8s rasvan kiytdn yleis-
ti vihentimisti. Eihidn siirtyminen
vihirasvaisempaan ruokavalioon edes
ole askel tuntemattomaan, vaan pel-
kistdin palaamista tilanteeseen, joka
maassamme vallitsi vield muutamia
vuosikymmenid sitten.

Kun jokapidiviisen elimin vaati-
mat ruumiilliset ponnistukset ovat
tekniikan ansiosta jatkuvasti vihene-
missd, myds energian tarve vihenee
entisesti. Emme enidi tarvitse yhti
paljon ruokaa kuin atkaisemmin, mut-
ta olemmeko sen huomanneet? Ruo-
kamme laatu on kiynyt nyt entisti-
kin tirkeimmiksi, jotta pystyisimme
saamaan vihemmisti ruokamiiristd
kaikki tarvitsemamme ravintoaineet,
Kun meidin ei endi tarvitse ahnehtia
ruokaa, voimme keskittyd valitse-
maan ruoka-aineet niin, ettd ruokaan
kiytettdvissi olevien varojen puit-
teissa saamme terveellistd ja tdysipai-
noista ravintoa.

Kymenlaakson Viestin voitto
Voikkaalle

Kymenlaakson Viesti hiihdettiin
tind talvena 21:nnen kerran. Voitto
tuli nyt ensimmiisen kerran Voik-
kaalle. Se oli tdysin ansaittu, silli
Voikkaan joukkue oli johdossa alusta
pitden. Hienoa saavutusta piti tie-
tenkin juhlia. Isinnditsiji Magnus
Wangel kutsui hiihtojoukkueen Voik-
kaan klubille 30. 3. limminhenkiseen
juhlatilaisuuteen, josta oheinen kuva.
Vas:lta Keijo Holopainen, Keijo
Hokkanen, Unto Pdyhénen, Magnus
Wangel, Reijo Etelipdi, Tapio Nik-
kili ja Antero Ahtiainen. Tilaisuu-
dessa olivat lisni myds Voikkaan
paperitehtaan teknillinen johtaja An-
ders Lund, ins. Leevi Tolvanen ja
sosionomi Keijo Jokiranta.
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Yhtymin 25. hithtomestaruus-
kilpailut Pajulahden
urheiluopistolla

Yhtymdn hiihto-
kuningas Reijo
Eteldpdd vauhdissa

Yhtidmme urheiluperinne pohjau-
tuu yli kolmen vuosikymmenen ta-
kaa. Ensimmaiiset koko yhtion kisit-
tavit hithtomestaruuskilpailut pidet-
tiin jo v. 1937. Joidenkin vuosien
jidmisesti viliin johtuu, etti tini

vuonna olivat vuorossa 25-vuotisjuh-
lakilpailut. Heinolan tehdas oli jil-
leen isinnyysvuorossa kuten kolme

Kérkimiehet hiihdon jdlkeen mehulla: vuotta aikaisemmin vastaavissa juhla-
oik. yleisen sarjan toinen Tapio
Nikkild, alla kolmanneksi hiihtdnyt

Keijo Holopainen ja hdnestd oikealle . i
ikéimieshiihdon (35 v.) voittaja kannalta, silli Heinolan tehtaan jir-

Keijo Hokkanen jestelytaito on tunnettu.
Kilpailupaikaksi oli tilli kertaa
Ikéimiessarjan kolmas Osmo Niemels  valittu Pajulahden urheiluopisto, jon-
lghdossd toiselle kierrokselle ka lihimaasto tarjosikin hyvin ym-

kilpailuissa kesdlajeissa. Tam3 sattu-
ma on ehkid ollut onni kilpailujenkin
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Opiston lii-
kunnanohjaajakurssi avusti jdrjeste-

piristén hiithtokisoille.

lyissi ja majoituspulmat ruokailui-
neen ratkesivat helposti opistolla.
Niissi juhlakisoissa olivat yhtion
kaikki urheiluyksikée

yhteensi 58 hiihtdjin voimin. Koko

edustettuina

edeltineen viikon kauniina ja aurin-
koisena jatkunut sdd vaihtui kisojen
ajaksi hienoisen pilviverhon ja su-
Sidnmuutos el

mun  peittimiksi.

kuitenkaan huonontanut mainitta-

vasti kelid ja luisto tuntui olleen koh-

talainen.

Kilpailut alkoivat lauantaina 4 X5
km:n viestilli, johon Hallaa lu-
kuunottamatta kaikki
neet joukkueen mukaan, suurimmat
Kymintehdas ja Voikkaa kaksikin,
Hiihto-olosuhteet olivat molempina

olivat saa-

pdivini suhteellisen hyvit ja viestin
kovat ajat kertovat hyvisti luistosta
tai radan helppoudesta.
joiden mukaan muuten helpoissa ra-

Asiantunti-

doissa olikin vain yksi kauneuspilkku.
Kolme kilometrii ennen maalia latu
oli vedetty aivan kohtisuoraan ylds
jyrkidsti rinteesti. Sininsi tuollainen
jyrkki,
nousukin on paikallaan, mutta mon-

haarakiyntii  edellyttivi
takymmenti metrii pitkini se on
liian rankka ja yksitoikkoinen.
Viestissi Voikkaan tehtaan II jouk-
kue johti
kuudella sekunnilla, mutta sitten
Voikkaan ykkosjoukkue siirtyi kir-
keen voittaen viestin lopulta ylivoi-

ensimmiiselld osuudella

maisesti. Yhtién monivuotisen hiihto-
kuninkaan Unto P&yhdsen sairaus ja
poissaolo ei siten estinyt Voikkaata
selvdsti  hallitsemasta  kilpailuja.
Kaikkien osuuksien nopeimmat oli-
vat Voikkaalta samoin kuin yleisen
15 km:n viisi parasta. Kymintehtaan
I joukkue tuli viestissi toiseksi, II

joukkue kolmanneksi ja seuraavina

Pajulahden urheiluopisto sijaitsee
Nastolassa kauniilla ménnikksniemelld
Ison Kukkasen rannalla

45-vuotigiden sarjan voittajakolmikko
sijoitusjdrjestyksessd: vas. Taito Harju,
alarivissd Veikko Kanta-oksa (vas.)

ja Voitto Mylldrinen

Kumparetta nousemassa ikdmiessarjan
toiseksi tullut Leo Viljakainen
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Voikkaan voittoisa viestijoukkue:
vas. Antero Ahtinen, Tapio Nikkilg,
Keijo Hokkanen ja Reijo Eteldpdd

Oik. Heinolan tehtaan urheilun
puuhamiehet Ahti Jaakola ja Hannu
Koskinen sekd teknillinen johtaja
Alloan Aalto ja konttoripaallikks
Reijo Koijarvi

olivat Voikkaa II, Karkkila, Juanteh-

das, Heinola, Haukkasuo ja Salo.
Yleisen 15 km:n hiihtoa odotettiin

silla

sunnuntaina  kiinnostuneina,
Poyhdsen poissaolo vaikeunti voitta-
jan veikkaamista. Voikkaan kovat
hiihtdjit olivat kylli ennakkosuosik-
keja, heistdi vahvimpana ehki vies-
tissd nopeimman yksityisajan hiihti-
nyt Reijo Etelipii. Hinpd yhtion
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hiihtokuninkuuden tilld kertaa voit-
tikin. Toisena oli Tapio Nikkili ja
kolmantena Keijo Holopainen.
Ikdmiesten 15 km voitti niin ikd4n
voikkaalainen Keijo Hokkanen Ky-
mintehtaan Leo Viljakaisen ollessa
toinen. 45-vuotiaiden 10 km:n paras
oli Kymintehtaan vetrei veteraani
Taito Harju, toinen Karkkilan Veik-
ko Kanta-Oksa ja kolmas Hallan
Voitto Myllirinen. Voikkaa ndyttdd
jatkuvasti olevan selvisti paras hiih-
dossa yhtidn tehtaiden joukossa. Teh-
taiden vilisen epivirallisen kilpailun

‘Leksa’ Savolainen
(vas.) ja ‘Rantsa’
Valleala ovat
kantaneet huolen
monista yhtyman
kisoista —
Valleala ensim-
mdisistd alkaen

Pajulahden urheilu-
opiston kurssilaisia
jdarjestelytehtdvissd

voitti ylivoimaisesti Voikkaa jittden
Kymintehdasta yli kaksi minuuttia.
Seuraavina olivat Karkkila, Juan-
koski ja Haukkasuo.

Kilpailujen piittijiistilaisuus pal-
kintojenjakoineen pidettiin Pajulah-
den urheiluopiston ruokasalissa. Hei-
nolan tehtaan teknillinen johtaja Al-
lan Aalto jakoi palkinnot voittajille
Ahti Jaakolan ja Hannu Koskisen
avustamana. Lopuksi yhtidn sosiaali-
paillikks Ake Launikari esitti yhtion
kiitokset niin jirjestijille kuin toi-
mitsijoille ja osanottajillekin.




Viime itsendisyyspdivdand joulukuun
6:ntena myds yhtiomme palveluksessa
pitkddn ja ansiokkaasti palvelleita muis-
tettiin Suomen Valkoisen Ruusun ritari-
kunnan mitalein, Seuraavat kuvat ker-
tovat mitalien saajista ja juhlallisista
tilaisuuksista, joissa asianomaiset ovat
saaneet vastaanottaa Tasavallan presi-
dentin heille mydntdmdn tunnustuksen.

Tukkityomies Viljam Junkkari
Hallan tehtaalta sai vastaanottaa SVR:n
1. luokan mitalin, jonka hdnelle ojensi

Karkkilan tehtaan konttorin vahti-
mestari Reino | saksson vastaanotti
SVR:n 1. luokan mitalin 7. 3. pidetyssd
tilaisuudessa. Mitalin ojensi hdnelle joh-
taja Tor Stolpe. Reino Isaksson on tyos-
kennallyt Karkkilan tehtaalla 49 vuot-
ta. Hén tuli 1919 tychén puuhiomoon,
mutta siirtyi pian tehtaalle kosaajoksi
ja mydhemmin viilagjaksi. Vista 1930
|dhtien hdn oli vahtimestarina kontto-
rissa ja siirtyi eldkkeelle tammikuun lo-
pussa. Mainittakoon, ettd hdn on kuu-
lunut palokuntaan 32 vuotta.

Suomen Valkoisen Ruusun mitaleita

yhtioliisille

isénndtsija Borje Carlson 10. 3. pide-
tyssd kahvitilaisuudessa. Rva Junkkaril-
le ojennettiin samalla kukkia. Viljam
Junkkari on tydskennellyt tukkiosastolla
yhtdjaksoisesti vista 1920, jolloin tuli
yhtion palvelukseen.

Silinterimies Vilho Luoto Kymin
paperitehtaan Fourdrinier-osastolta vas-
taanotti SVR:n 1. luokan mitalin 8. 3.
Koskelassa pidetyssd tilaisuudessa, jossa
isdnnditsija Botho Estlander puhui ha-
nelle kiittden arvokkaasta tycsta yh-
fiomme palveluksessa. Rva Estlander
kiinnitti mitalin Vilho Luodon rintaan.
Tilaisuudessa olivat ldsnd myds rva
Luoto sekd tehtaan teknillinen johtaja
Lennart Grdsbeck. Vilho Luoto tuli yh-
tion palvelukseen 1920 ja siirtyi Kymin
paperitehtaalle 1929. Silinterimiehend
hdn on toiminut vista 1950 lghtien.

Vahtimestari Reino
Isaksson ja johtaja
Tor Stolpe

Ylifaktori Paavo Adryselle myén-
nettiin SYR:n 1. luokan mitali kultaris-
tien kera. Koskelassa 17. 3. pidetyssd
juhlatilaisuudessa konttoripddallikks Yng-
ve Sundman puhui mitalin saajalle ja
rva Sundman kiinnitti mitalin  hdnen
rintaansa.  Tilaisuudessa olivat ldsna
my6s rva Adrynen ja maisteri Veikko
Talvi. Ylifaktori Adrynen on ollut Kou-
volan Kirjapainon palveluksessa v:sta
1926 lahtien.

Mestari Anton Haimille raken-
nusosastolta myénnettiin SVR:n 1. luo-
kan mitali kultaristien kera. Koskelassa
1. 3. pidetyssd juhlatilaisuudessa dipl.
ins. Unto Viherlaiho puhui mitalin saa-
jalle ja kiitti hdntd yhtiomme hyvdksi
tehdysta tyostd. Rva Lilli Viherlaiho
kiinnitti mitalin hanen rintaansa. Tilai-
suudessa olivat [dsnd myds rva Haimi

Hallalainen Viljam Junkkari
puolisoineen

Kirjapainon ylifaktori Paavo Adrynen
puolisoineen ja rva Sundman

Isdnnoitsij@ Botho Estlander puhumassa
silinterimies Vilho Luodolle. Keskella
kayttopddllikko Lennart Grasbeck.
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Ylinnd rva Viherlaiho kiinnittamdssa
mitalia mestari Anton Haimin

rintapieleen.

Yllé ylimestari Volotinen saa mitalin
rva Lemstromilta. Muut vas:lta dipl.ins.
Lemstrom, dipl.ins. Kaira, rva Kaira
ja rva Volotinen.

Alimmassa kuvassa isdnnditsijd Wangel

puhuu Lauri Kotirannalle. Muut
vas:lta rva Kotiranta, mestari Valtonen
rouvineen sekd rouva ja ins Kiviranta.

sekd ins. Pentti Nieminen ja mitalin-
saajan poika maalarimestari Kauko Hai-
mi puolisoineen.

Ylimestari Johannes Volotiselle
korjauspajalta mydnnettiin - SVR:n 1.
luokan mitali kultaristien kera. Hén tuli
yhtion palvelukseen Voikkaan paperi-
tehtaalle 1935 ja siirtyi Kymin korjaus-
pajalle 1937 paperitehtaan korjausmes-
tariksi. Voikkaan korjauspajan ylimes-
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tariksi hdnet nimitettiin  1950. Voik-
kaan klubilla 20. 3. pidetyssa tilaisuu-
dessa dipl.ins. Sven-Ake Lemstrom kiitti
hdanta ansiokkasta palveluksesta yhtios-
samme ja rva Lemstrom kiinnitti mitalin
hdanen rintaansa. Rva Volotiselle ojen-
nettiin kaunis kukkakimppu. Ldsna oli
myds dipl.ins. Lauri Kaira rouvineen.

Rullansiirtdja  Lauri Kotiranta
Voikkaan paperitehtaalta sai vastaanot-
taa SVR:n 1. luokan mitalin Voikkaan
klubilla 19. 3. pidetyssd tilaisuudessa.
Isdnnoitsija Magnus Wangel kiitti mi-
talin saajaa pitkdaikaisesta ja ansiok-
kaasta tydstd yhtiossamme ja rva Wan-
gel kiinnitti mitalin hdnen rintaansa.
Tilaisuudessa olivat ldsng myds rva Ko-
tiranta sekd ins. Kiviranta ja mestari
Valtonen rouvineen. Lauri Kotiranta on
ollut yhtion palveluksessa v:sta 1920
lghtien. Han toimi yli 20 vuotta vetu-
rinkuljettajana Kuusankosken—Voik-
kaan rautatiella. Palvelusaikaa hanelle
kertyy yli 48 vuotta.

Tyonjohtaja Niillo Laaksoselle
Salon tehtaalta myodnnettiin SVR:n 1.
luokan mitali kultaristien kera. lsén-
nditsija Rauno Renko puhui mitalin saa-
jalle 14, 3. pidetyssd tilaisuudessa.
Tyénjohtaja Laaksonen on palvellut yli
40 vuotta Salon tehtaalla.

Piirtdja Keijo Flojtille ojennet-
titn. SVR:n 1. luokan mitali Koskelassa
15. 3. Johtaja P.-G. Michelsson puhui
hdnelle ja rva Michelsson kiinnitti mita-
lin hdnen rintaansa. Rva Fl6jt ja piirus-
tuskonttorin  padllikks, dipl.ins. Pentti
Pitkgnen olivat myds saapuvilla. Tek-
nikko Flojt tuli 1922 yhtion palveluk-
seen. V:ista 1932 lghtien han on ollut

piirustuskonttorissa piirtdjana.

Tyoénjohtaja Niilo Laaksonen ja
isdnnditsija Rauno Renko (vas.)

Alla vas:Ita johtaja Michelsson, rva
Flojt, teknikko Flgjt, rva Michelsson
ja diplins. Pitkdnen




Toivo Tiro

Pitkdaikaisesti palvelleita |

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

TOIVO TIRO

1. hioja Voikkaan puuhiomolta tuli
5. 2. olleeksi 40 vuotta yhtidn palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Mdntyhar-
jussa 31. 7. 1905. Han tuli 1922 tyo-
hon Voikkaan ulkotysosastolle ja siirtyi
sieltd Voikkaan paperitehtaalle. Voik-
kaan tallilla hdn tyoskenteli 1929 ja
siirtyi samana vuonna hiojaksi puuhio-
molle.  Isdnnditsija Magnus Wangel
ojensi hédnelle  40-vuotisansiomerkin
kahvitilaisuudessa Voikkaan klubilla ja
kiitti hdnta uskollisesta palveluksesta
yhtigssdmme.

MIKKO HEINONEN

voitelija Voikkaan paperitehtaan kun-
nossapitoryhmasta tuli 10. 2. olleeksi
40 vuotta yhtion palveluksessa. Hdn en
syntynyt Mdntyharjussa 12. 8. 1908.
Yhtion palvelukseen hdn tuli 1927, Pa-
peritehtaalle  voitelijaksi  han  siirtyi

Yiljs Hieta

Mikko Heinonen

Sven Lonegren

R~

Viljo Laine

1947. Dipl.ins. Matti Sampolahti ojensi
hédnalle  kahvitilaisuudessa  Voikkaan
klubilla yhtidn 40-vuotisansiomerkin ja
kiitti hdntd pitkdaikaisesta palveluk-
sesta.

VILJO LAINE

lastaaja karbiditehtaalta tuli 14. 2. ol-
leeksi 40 vuotta yhtién palveluksessa.
Hdn on syntynyt Valkealassa 11. 1.
1907. Yhtion palvelukseen Voikkaan
selluloosatehtaalle rullakcneen apumie-
heksi hdan tuli 1928. Sen jdlkeen hdn
tygskenteli mm. Voikkaan paperiteh-
taatla lastaajana ja tuli 1948 uunimie-
heksi karbiditehtaalle. Hdn on toiminut
sielld useissa muissakin ammateissa ja
lastaajana v:sta 1967 Idhtien. Voik-
kaan klubilla jarjestetyssd tilaisuudessa
isannoitsija Krister Brommels kiitti hdn-
ta pitkdaikaisesta palveluksesta ja ojen-
si hdnelle yhtion 40-vuotisansiomerkin.

VILJO PESU

veturinkuljettaja kuljetuscsastolta tuli
20. 2. olleeksi 40 vuotta yhtion palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Luumdgelld
11. 7 1911. Yhtion palvelukseen ulko-
tyosastolle han tuli 1927, nimitettiin
veturinlammittdjaksi 1935 ja -kuljetta-

Hilja Tikka

oy
& )

)'?

Viljo Pesu

jaksi 1952, Koskelassa pidetyssd tilai-
suudessa ins. Antero Ahola ojensi hd-
nelle yhtion 40-vuotisansiomerkin ja
kiitti hdntd uskollisesta palveluksesta.

VILJO HIETA

varamies Voikkaan paperitehtaalta tuli
21. 2. olleeksi 40 vuotta yhtion palve-
luksessa. Hdn on syntynyt Luhangalla
6. 7. 1907 ja tuli tyshon Voikkaan tal-
lille 1927. Hiojaksi puuhicmcon hdn
siirtyi 1929 ja rullapakkaajaksi paperi-
tehtaalle 1935. Tdssd tehtdvassd hdn
oli kaksikymmentd vuotta ja siirtyi sen
jdlkeen hylkypaperihollanterin hoitajak-
si ja nykyiseen tehtdvédnsd 1967. Voik-
kaan klubilla pidetyssa kahvitilaisuudes-
sa isdnnditsija Magnus Wangel kiitti
hantd uskollisesta palveluksesta ja ojen-
si hdnelle yhtion 40-vuotisansiomerkin.

SVEN LONEGREN

teknillinen tarkastaja teknilliseltd osas-
tolta tuli 12. 3. olleeksi 40 vuotta yh-
tion palveluksessa. Hdn on syntynyt Po-
rissa 7. 9. 1906 ja valmistui insingorik-
si 1929. Sen jdlkeen hdn tuli yhtidn
palvelukseen Voikkaan tehtaalle ja ni-
mitettiin 1948 Voikkaan korjauspajan
pddllikoksi. Nykyiseen toimeensa teknii-

-

v‘ .
o ~
Valma Suhonen
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Veikko Leskinen

liselle osastolle pddkonttoriin hén siirtyi
1968. Ammattitietouttaan hdn on kar-
tuttanut useilla ulkomaanmatkoilla. Hén
kuuluu moniin alansa yhdistyksiin. Kos-
kelassa pidetyssa tilaisuudessa johtaja
P.-G. Michelsson ojensi hdnelle yhtién
40-vuotisansiomerkin ja kiitti hdntd
pitkdaikaisesta palveluksesta yhtiossd.

HILJA TIKKA

viivagjan apulainen Kymin paperiteh-
taan Fourdrinier-osastolta tuli 18. 3.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Hédn on syntynyt Sakkolassa 8. 10.
1908. Yhtidn palvelukseen hdn tuli
1928 ja on ollut Kymin paperitehtaalla
vista 1929 Idhtien aluksi paperisalissa
lajittelijana ja v:sta 1957 ldhtien ny-
kyisessd ammatissaan. Hdn vastaanotti
yhtion 40-vuotisansiomerkin Koskelassa
pidetyssd tilaisuudessa, jossa dipl.ins.
Lennart Grasbeck kiitti hdntd uskolli-
sesta palveluksesta yhtidssdmme.

VILHO MAKELA

vuoromestari Kymin paperitehtaan Yan-
kee-osastolta tuli 19. 3. olleeksi 40
vuotta yhtidn palveluksessa. Hdn on
syntynyt 31, 5. 1913, Kuusaan paperi-
tehtaan palvelukseen hdn tuli 1928 ja
nimitettiin vuoromestariksi 1956. lsdn-
nGitsija Botho Estlander ojensi hdnelle
40-vuotisansiomerkin  Koskelassa pide-
tyssd kahvitilaisuudessa ja kiitti hdntd
sitkdaikaisesta palveluksesta.

VALMA SUHONEN

leikkuukoneen apunainen Kymin pape-
ritehtaan Fourdrinier-osastolta tuli 20. 3.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt litissé 9. 7. 1913 ja
tuli tyohon puutarhaan 1928, Kymin
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Vilho Ahvenainen

Reino Helén

paperitehtaan palveluksessa hdn on ollut
vista 1929 ja nykyisessd ammatissaan
vista 1940 lghtien. Koskelassa pidetys-
sd tilaisuudessa hdn vastaanotti yhtion
40-vuotisansiomerkin dipl.ins. Lennart
Grdsbeckin kiittdessd hantd pitkdaikai-
sesta palveluksesta yhtiossémme,

JUANKOSKEN TEHDAS

YEIKKO LESKINEN

kirvesmies rakennusosastolta tuli 27, 2.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Hén  tyoskenteli jo nuorena poikana
tehtaalla ja metsdosastolla eripituisia
ajanjaksoja. V:ista 1934 lahtien hdn on
palvellut yhtdjaksoisesti ja tydskennellyt
nykyisessd ammatissaan v:sta 1944 |gh-
tien. Isannditsija L. Timgren kiitti hantd
uskollisesta palveluksesta ja ojensi hd-
nelle 40-vuotisansiomerkin.

HALLAN TEHDAS

VILHO AHVENAINEN

tasaaja sahalta tuli 10. 3. olleeksi 40
vuotta yhtidn palveluksessa. Hdn on

Urho Rautomaki

Juho Luomala

syntynyt Pertunmaalla 27. 3. 1907. Yh-
tion palvelukseen han tuli 1926. Yhtd-
jaksoisesti han on ollut v:sta 1932 ldh-
tien tyGssd pddasiassa apusahaajana ja
v:ista 1944 ldhtien sahaajana sahalla.
Tdmdn vuoden alussa hdn siirtyi tasaa-
jaksi. Hallan seuratalossa jdrjestetyssd
tilaisuudessa isdnnaitsija Borje Carlson
ojensi hdnelle yhtion 40-vuotisansiomer-
kin ja lausui hdnelle kiitoksen sanoja
pitkdaikaisen ja uskollisen palveluksen
johdosta.

Merkkipidivii

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

VAINO KUUSINEN

poraaja rakennusosastolta tdyttda 60
vuotta 25. 4.

REINO HELEN

varastoekspeditéori Kymin sdhkokorjaa-
molta tayttdad 60 vuotta 27. 4.

Wilhelm Ollas




Aune Nieminen Niilo Aho

JUHO LUOMALA

asstyleeniosaston hoitaja karbiditehtaal-
ta tayttdd 60 vuotta 27. 4.

URHO RAUTOMAKI

autonkuljettaja  kuljetusosastolta  tayt-
tad 60 vuotta 4. 5. Han on syntynyt
litissd.  Kuusaan saohalle apumieheksi
han tuli 1925 ja tyoskenteli sen jalkeen
mm. kirvesmiehend rakennusosastolla
1946—1948. Nykyisessd ammatissaan
han on ollut v:sta 1951 lghtien. Hanelle
on mydnnetty AK:n hopeinen ansio-
merkki 1954 ja kultoinen 1968. Sotiin
han osallistui sairasautonkuljettajana.

WILHELM OLLAS

yhtiomme huolitsija Hillon hiilisatamas-
ta tayttdd 60 vuotta 8. 5. Han on syn-
tynyt Helsingissd. Pdatettydén koulun-
kdyntinsd han oli Oy Enroth Ab:n pal-
veluksessa 1928—1953 ja tuli 1954
yhtismme palvelukseen. Hdn oli 1948
USA:ssa yhdeksdn kuukautta kestd-
neelld opintomatkalla. Hdan harrastaa
mm. linnustusta, kalastusta ja kaitafil-
mausta.

Hiskias Hyyryldinen

EMIL KILPIA

salimestari Kymin paperitehtaan Four-
drinier-osastolta tdyttdd 60 vuotta 15. 5.

REINO NYGREN

koneviilaaja Kymin paperitehtaan kun-
nossapitoryhmdstd  tdyttdd 60 vuotta
16. 5.

AUNE NIEMINEN

siivooja  kuljetusosastolta  tdyttad 60
vuotta 20. 5. Hdn on syntynyt litissd
ja tuli vakinaisesti yhtion palvelukseen
Kuusaan paperitehtaalle 1942, Sen
jalkeen hdan oli mm. korjauspajalla ja
Haukkasuolla. V:sta 1945 Ightien hdn
on ollut kuljetusosastolla. Han harras-
taa hiihtoqa, kdvelyd ja uintia.

NIILO AHO

kennonkorjaaja klooritehtaalta tayttdd
60 vuotta 28. 5. Hdn on syntynyt Sip-
polassa ja tuli yhtisn palvelukseen ny-
kyiseen toimeensa 1936. Kloorikalkin
valmistajana Kymin selluloosatehtaalla
hdn oli 1939-—1940.

Erkki Henttu

Vilho Annala

Muisfo Skytta

TOIVO NIEMI

voimalaitoksen hoitaja voimaosastolta
tdyttaa 60 vuotta 1. 6. Hdan tuli 15-
vuotiaana Verlan puuhiomon palveluk-
seen ja toimi erilaisissa tehtavissd, ku-
ten leikkaajana, hiojana, pakkagjana,
autonkuljettajana ja voitelijana vuoteen
1955, jolloin siirtyi voitelijaksi Voik-
kaan puuhiomolle. Sen jdlkeen hdn oli
Voikkaan korjauspajan ja rakennusosas-
ton palveluksessa vuoteen 1962 siirtyen
jaleen Verlaan voitelijaksi. Voimalai-
toksen hoitajana hdn on toiminut sielld
vista 1965 ldhtien.

HISKIAS HYYRYLAINEN

purkaja kuljetusosastolta tdyttdd 60
vuotta 14. 6. Hdan on syntynyt Mdnty-
harjussa ja tuli Saksanaholle ulkotydn-
tekijaksi 1935. Purkajana hdn on tyos-
kennellyt vista 1946 lghtien. Hén osal-
listui molempiin sotiin.

MUISTO SKYTTA

mestari Voikkaan paperitehtaan paperi-
varastolta tdyttad 60 vuotta 16. 6, Hadn
on syntynyt Valkealassa ja tuli paperi-
tehtaan palvelukseen 1926. Samana

Uuno Toyryld
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Arvi Helander

vuonna hdn siirtyi puuhiomolle ja toimi
sielld mm. kuorimon etumiehend. Nykyi-
sessd tehtavdssdaan hdn on ollut vista
1954,

TAUNO PELTONEN

rakennusapumies rakennusosastolta
tdyttdd 60 vuotta 18. 6. Hdn on syn-
tynyt Jaalassa.  Yhtion palvelukseen
Kuusaan sahalle hdn tuli 1926 ja siirtyi
sieltd samana vuonna nykyiselle osastol-
leen.

HELVI PALMU

siivooja  kuljetusosastolta tayttéda 60
vuotta 20. 6. Hdan on syntynyt Valkea-
lassa ja tuli Voikkaan selluloosatehtaan
palvelukseen 1945, Voikkaan ulkotyo-
osastolle han siirtyi 1954 ja toimi siellg
mm. tySkaluvaraston hoitajana.

SULO VALJAKKA

kennomies klooritehtaalta tayttéga 59
vuotta 3. 5. Hdn on syntynyt Valkea-
lassa. Yhtién palvelukseen hdn tuli en-
simmdisen kerran 1936. Klooritehtaalla
nykyisessd toimessaan hdn on tydsken-
nallyt v:sta 1950 lghtien. Han on toi-
minut klooritehtaan luottamusmiehend
useaan otteeseen yhteensd n. 10 vuotta.

ERKKI HENTTU

ekspeditoori  Kymintehtaan  varastolta
tayttaa 50 vuotta 17. 5. Hdn on syn-
tynyt Kuusankoskella. Han tuli 1934
yhtion palvelukseen. Vdlillé hdan toimi
konstaapelina Helsingissa ja tuli uudel-
leen yhtién palvelukseen 1947 Kymin
korjauspajalle, josta 1950 siirtyi nykyi-
seen toimeensa.

VILHO ANNALA

ammattikoulun  vararehtori,  dipl.ins.
tayttaa 50 vuotta 7. 6. Hdn on syntynyt
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Yrjo Ingman

Viljo Niittumdki

Utajdrvella, tuli ylioppilaaksi Oulun ly-
seosta 1938, valmistui insindoriksi Tam-
pereen teknillisen opiston koneenraken-
nuksen opintolinjalta 1946 ja suoritti
diplomi-insindéritutkinnon teknillisen kor-
keakoulun koneenrakennuksen opinto-
suunnalla 1959. Opiskeluaikanaan hén
oli kesdisin tydssd Rauma-Raahe Oy:n
sahalla  Martinniemessa  ja  valmistut-
tuaan insinddriksi hdn toimi suunnitteli-
jana Tampellan kattilaosastol!la Tampe-
reella. Yhtiomme palvelukseen insinoori-
opattajaksi  ammattikouluun han  tuli
1947 ja nimitettiin vararehtoriksi 1964,
Han osallistui molempiin sotiin ja on so-
tilasarvoltaan yliluutnantti. Hadnelle on
my6nnetty sotien muistomitalit, VM 2 ja
VR 4. Hénen vapaa-ajan harrastuksen-
sa on kalastus.

JUSSI KUJALA

putkiseppd Kymin selluloosatehtaalta
tdyttdd 50 vuotta 10. 6.

UUNO TARKIAINEN

massankadasittelyosaston varaetumies Ky-
min paperitehtaan Fourdrinier-osastolta
tayttdd 50 vuotta 17. 6. Hdn on synty-
nyt Haukivuorella ja tuli 1955 yhtion
paivelukseen. Toimittuaan eri tehtdvis-
sd hdnet 1957 nimitettiin varaetumie-
heksi massankdsittelyosastolle.

ANNI OUTINEN

keittdja kiinteistéosastolta tayttaa 50
vuotta 18. 6. Hdn tuli yhtion palveluk-
szzn  johtokunnan huvilalle keittdjdksi
1950. Koskelassa hdn on ollut keittd-
jond visa 1962 lahtien.

LAUR! INKILA

yliasentaja kemiallisten tehtaiden kun-
nossapitoryhmdsta  tayttad 50 vuotta
19. 6.

f

Erkki Toivonen

UUNO TOYRYLA

puiden latoja Voikkaan puuhiomolta
tayttaa 50 vuotta 21. 6. Han on synty-
nyt litissd. Puuhiomolle hdan tuli tychon
1962. Hén on tydskennellyt mm. kuo-
rimolla vaijerimiehend ja uittajana hio-
molla, Vapaa-ajat kuluvat puuhailussa
omakotitalon parissa.

KARKKILAN TEHDAS

ELSA LUOTO

siivooja konepajalta tayttag 60 vuctta
4, 6. Han on syntynyt Tuusulassa. Tyo-
hén konepajalle hdn tuli 1941, Han on
tydskennellyt myds rakennus- ja emali-
osastolla.

ARVI HELANDER

teknikko tarjouslaskennasta tdyttad 50
vuotta 26. 6. Han on syntynyt Ul Pyha-
jarvelld. Han on neljgnnen polven hég-
forsilainen. Tehtaan palvelukseen kone-
pajalle hdn tuli 1935. Teknillisen kou-
lun hdn kavi 1946—1947 ja nimitet-
tin  malliosaston tyonjohtajaksi 1948.
Vista 1967 alkaen hdn on toiminut ti-
lausvalujen tarjousten laskijana.  Han
on ollut Karkkilan reservinupseerikerhon
rahastonhoitajana ;a Karkkilan posti-
merkkikerhon sihteering useita vuosia.
Karkkilan  ammattioppilaslautakuntaan
han kuului 1949—1967.

YRJO INGMAN

meislaaja valimon puhdistamosta tdyttaa
50 vuotta 23. 4. Han on syntynyt Pu-
sulassa, Han tuli valimoon tychon 1937,

VILJO NITTUMAKI

hiekanvalmistaja valimosta tayttaa 50
vuotta 31. 5. Hdn on syntynyt Tam-
melassa. Han tuli kaavaajaksi valimoon
1954,




Leo Nieminen

SAIMI RINNE

keernantekija  valimosta  tdyttad 50
vuotta 16. 6. Han on syntynyt Vihdissa.
Héan tuli tychon valimoon 1965,

ERKKI TOIVONEN

ratatyontekija tayttad 50 vuotta 20. 5.
Han on syntynyt Lopella ja palveli v:sta
1949 rautatiella viimeksi Karkkilassa.
Hdn on kuulunut Linnanmden kansa-
koulun johtokuntaan ja toiminut talou-
denhoitajana.

HEINOLAN TEHDAS

LEO NIEMINEN

muuraaja tdyttdd 60 vuotta 4. 6. Hdn
on syntynyt Padasjoella ja tuli yhticn
palvelukseen 1954.

SINAIDA AHVENAINEN

varastotydntekija tayttaa 60 vuotta
17. 6. Han on syntynyt Kaukolassa ja
tuli 1954 pistehitsaajaksi radiaattori-
osastolle.

TO:VO VARPENIUS

hitsaaja tayttda 50 vuotta 5. 6. Han on
syntynyt Heinolan maalaiskunnassa ja
tuli yhtion palvelukseen 1961,

Urho Vikman

Sinaida Ahvenainen

Osmo Markkanen

Toivo Yarpenius

HELYi NURMINEN

pattereiden polttomaalaaja tdyttad 50
vuotta 18. 6. Han on syntynyt lisal-
messa ja tuli yhtion palvelukseen 1964,

HALLAN TEHDAS

URHO VIKMAN

kirvesmies rakennusosastolta tayttad 60
vuotta 9. 5. Hdn on syntynyt Lahdessa.
Yhtion palvelukseen hdn tuli ensimmai-
sen kerran 1927, Yhtdjaksoisesti hdn
on palvellut vista 1934 |dhtien eri osas-
toilla. Sahaajaksi hdn siirtyi 1940 ja
1949 nykyiseen tehtdvadnsd.

VOITTO TURUNEN

vaununvaihtaja schalta tayttdd 60 vuot-
ta 17. 5. Han on syntynyt Kymissa. Yh-
tion palvelukseen hadn tuli ensimmaisen
kerran 1925, Vista 1931 hdn on pal-
vellut yhtista yhtdjaksoisesti ensin las-
taajana lautatarhalla ja vista 1941
lGhtien  tapuloitsijana.  Tukkiosastolle
uittajaksi hdn siirtyi 1960 ja nykyiseen
tehtdvddnsd tdmdn vuoden alussa.

OSMO MARKKANEN

ostopddllikks tdyttad 50 vuotta 29. 4.
Han on syntynyt Kotkassa, suoritti

Yeikko Lipponen

Helvi Nurminen

kaskikoulun Kotkan lyseossa ja valmis-
tui  merkonomiksi  Kotkan  kauppa-
ooistosta 1938. Hdn toimi kirjapaino-
alalla yli kaksi vuotta ja tuli 1948 yh-
tisn  palvelukseen tydhsnottotoimiston
hoitajaksi. Hadnen tehtaviinsd kuului
my6s puutavaran paikallismyynti. Osto-
paallikaksi hdn siirtyi 1955, Talvi- ja
jatkosotaan hdn osallistui joukkueenjoh-
tajana. Hdnen harrastuksiinsa kuuluvat
mieskuorolaulu, poikakuorotoiminta, pis-
tooliammunta ja kuntoliikunta.

JUANKOSKEN TEHDAS

VEIKKO LIPPONEN

viilaaja korjauspajalta tdayttda 60 vuot-
ta 22. 6. Han on syntynyt Juankoskella
ja tuli 1922 Juantehtaan palvelukseen.
Han toimi oppilaana konepajalla ja vii-
laajana sekd 1931—1935 laitosmie-
hend puuhiomossa. Sen jdlkeen hdn oli
muiden tyonantajien palveluksessa vuo-
teen 1948, jolloin tuli korjauspajalle
viilagjaksi. Hdn on innokas metsdamies
ja harrastaa myés kalastusta.

HANNES LAITINEN
kartonkimestari tayttda 60 vuotta 23, 6.

Hannes Laitinen
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Toimituksen tuolilta

Karbidin valmistuksen lopettajai-
sissa hersyi runosuoni sepittijin omal-
la dinelld, vaikka hin el ollutkaan
sairaalassa.

paikalla, wvaan makasi

Kaarlo Salmi, jiihyviiskronikan
kirjoittaja, oli lausunut sen magneto-
foninauhalle sairasvuoteellaan. Niin-
pid magnetofonin kovaidnisesti Sal-
men vakaa, miehekis #Hini lausui
tydtovereilleen, esimiehilleen ja muille

pagttdjdistilaisuuteen kutsutuille niin:

MUISTO KARBIDITEHTAASTA

Tulenloimu usein taivahalla/ karbidi-
tehtahan oli Voikkaalla/ se ikkunois-
takin kauas nikyi/ tehdasta kohti kun
lihestyi.

Pitsi kuuma ti4lli ennen ei huomaa-

matta jiinyt ochimennen/ voimaa
sithen ei haloista saatu vaan sihkostid
suuren tehon/ yhdisti se hiilen mustan
ja kalkin valkoisen/ ne valmistuksessa

karbidin vain raaka-aineet sen.

Niin vaikuttavaa kuin katsella on
hehkuvaa/ ldhelti vield
kirkkaampaa oli
valua virtaavaa/ silmit silloin suoja-

aurinkoa
seurata karbidin

takin tdytyi tummilla laseilla/ sill3
kovin hiikiisevii siind kun oli valoa.

Kuuman uunin herkkyys reagoida
riiskyen ja paukkuenkin/ nekin jiivit
monen muun seikan kanssa tissi tyds-
sd nyt muistoihin/ vaikka suojapuvut
miehilli hyvit oli ylliin/ muistutti
yllitysten vaara heiti pysymiin hy-
vin valppaina ty9ssiin.

Piivitydn jilkeen talon saunas’ 15y-
lyt sai kun vetti heitti kiukaaseen/
sielld

saivat mielihyvikseen/ toveruusmuis-

polyiset miechet puhtautensa

tot monenlaiset eivit nekidin hevin
unohdu/ tdin tehtaan kiynti vaikka
loppui ja uusi ty8 on jirjestetty/ niin
onhan sekin vaihtelu.
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Tietysti Salmi kuvaa tehtaan sy-
dinti — tuota kuumaa pitsia — kar-
bidin hehkua ja vaarallista rdiskihte-
lyd, mutta ei edes viittaa sithen yh-
teen patkkaan, jossa kuulemma loi-
mottaa samanlainen tuli.
Sen sijaan karbiditehtaalla tehdasvie-

ikuinen

railujen yhteydessi kiyneet tavalli-
sesti herkistyivit, tulivat synnintun-
toon ja paittivdt tehdd parannuksen,
etteivit joutuisi maallisen vaelluksen
paitettyddn kirventymidin moisessa
kuumuudessa.

Salmi vertaa karbidin loistetta au-
rinkoon ja kronikkansa loppusikeis-
tossi hin mielihyvii tuntien muiste-
lee tehtaan saunaa ja tehtaalla val-
linnutta hyvii tyStoveruutta,

Tuo toverillinen ilmapiiri el jidnyt
sivulliseltakaan huomaamatta, ainakin
jos timi joutui useammin kiymiin
tehtaassa ja sai tilaisuuden keskustel-

la miesten kanssa. Pitkiaikainen yh-
dessiolo ja sopeutuminen tuohon eri-
koislaatuiseen  tySympiristéén ol
kasvattanut tuon reilun tydpaikka-
Oltiin kuin yhtd perhetts.
Siksi paittijdistilaisuudessakin oli ha-

hengen.

vaittavissa eron haikeutta. Ei sanottu
hyvisteji yksistidn tehtaalle, vaan
samalla tajustiin  tulenloimun, kuu-
muuden, pélyn ja kovan kolinan kes-
kelld luodun lujan tydtoveruuden
padttyneen.

Miehet siirtyivdt muille osastoille.
Osa muutti Kuusanniemeen muna-
kennoja ja omenoiden pakkausalusto-
ja muovailemaan ja paistamaan. Se
tapahtuu tuliterilli koneilla ja uudes-
sa ymparist0ssi, jossa el varmaankaan
ole karbiditehtaan haittapuolia. Siel-
14 on varmaan hyvit edellytykset yh-
teishengen syntymiselle.

Tuomo

Ansioitunut palokuntalainen

Palopaallikks
Pentti Nieminen
kiinnittda kunnia-
merkin Vilho
Mankin rinta-
pieleen. Qikealla
Birger Helén.

Kymintehtaan Tehdaspalokunta on

kutsunut  kunniajisenekseen entisen
palomestarin Vilho Mankin., Kun-
niajisenyyttd osoittavan merkin luo-
vuttivat hinelle palopiillikkd Pentti
Nieminen ja palokunnan sihteeri
Birger Helén tilaisuudessa, johon osal-
listuivat lisiksi palokunnan pidillystd
ja johtokunta.

Palomestari Mankki palveli Ky-
mintehtaan Tehdaspalokunnassa 33

vuotta, josta ajasta 13 vuotta jouk-

kueenjohtajana ja 9 vuotta palomes-

tarina. Palovartioinnista hin huolehti
pitkdn aikaa. Palokunnan johtokun-
nassa hin oli 16 vuotta, siitd 10 vuot-
ta varapuheenjohtajana. Ansioistaan
palokuntatydssi Mankki on saanut
Palokuntien Keskusliiton ansioristin,
Suomen Palopiillystsliiton ansiomi-
talin ja ansioristin seki Kyminteh-
taan Tehdaspalokunnan pienoislipun
siirtyessddn  elikkeelle pari vuotta
sitten.










