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kesdkunu 1969 N:o 3 29. vuosikevta

Diplins. Allan Aalto esittelemissi
Heinolan tehtaan viimeisintd uwutuut-
ta omakotitaloa varten suunniteltua

Termex-keskuslimmityskattilaa

Juankoski ja Juantehdas ovat vii-
me aikoina olleet jatkuvasti lehdes-
simme esilld. Siihen on ollut aihetta-
kin. Juankoski eldid uutta nousukaut-
ta. Juantehtaan uvudistaminen on
parhaillaan kidynnissid ja Suomen Me-
tallikutomo Oy:n uudessa komeassa
tehdassalissa sukkulat jo lentivit ja
pirrat paukkuvat ja tehdas on juhlal-
lisesti vihitty tarkoitukseensa. Teolli-
suus tuo tullessaan aina muutakin, ta-
kaa tyéllisyyden ja kerrannaisvaiku-
tuksineen vilkastuttaa sijoituspaikka-
kuntaansa ja ympiristoddn. Sitdi hum-
mallisemmalta tuntuu, kun kuntauu-
distuskaavailuissa pyritiin vihittele-
miin Juankosken taajamaa keskuk-
sena, vaikka se siini suhteessa tiyt-
tid jo nyt jokseenkin kaikki kunrta-
keskukselle asetettavat vaatimukser.
Saadakseen dinensi kuuluviin Juan-
koski ja sen naapuripitdjit Muuruve-
si seki Sdyneinen ovat nyt yksimie-
lisesti lihteneet ajamaan asiaansa ai-
na valtioneuvostoon saakka anemalla
niiden kolmen kunnan yhdistimistd.

Karkkilassa on Hyvinkdin—Kark-
kilan rautatiestd kertomassa museoju-
na. Juankoskella tyydyttiin pelkkiin
veturiin.

Heinolan tehtaalla on muutettu
ruokalaparakista nykyaikaiseen teh-
dasruokalaan. Pitkdaikainen toive on
siten tullut tiytetyksi.

Salossa laajennetaan tehdasta ja
samassa syntyy yhtisémme ensimmii-
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Kirjoitusten ja kuvien lainaaminen ilman lupaa kielletty

nen maisemakonttori. Koulutustoimin-
nassa on oma apu paras apu, tuumi-
taan Salon tehtaalla ja niinpd oa
koulutusohjelmaan otettu kolmet ko-
neistajakurssit.

Uusia piirteiti on Kuusankosken
tehtaiden koulutustoiminnassakin.
Kun tihin saakka on jatkokoulutettu
piiasiassa tuotantopuolen ammatti-
miehii ja kiytdntarkkailijoita on nyt
kiaynnistetty hdyryvoimalaitosten ty5-
teknillinen kurssi. Mielenkiinto kurs-

sia kohtaan oli niin suuri, etteivit
kaikki mahtuneet, vaikka kurssi
jaettiinkin kahteen osaan.

Viime aikoina on vanhan purka-
minen saanut vauhtia Kuusankoskel-
la. Nyt hividi Kymintehtaan sauna
Kinnaslinjan ja entisen Lauttarantaan
johtavan tien kupeesta. Lehdessimme
kerrotaan my®s erdisti Koskenrannan
virkamiestalosta, joka on #skettiin
hivinnyt voimalaitoksen tienoon teh-
daskuvasta.




Asennoituminen teollisuutta kohtaan myonteisemmaksi

Yleinen mielenkiinto maamme teollisuutta kohtaan on viime
aikoina suuresti lisdantynyt. Sen havainnon voimme tehdéa jo pel-
késtdan lehdistén uutisaineiston perusteella. Aikaisemmin talous-
elaméaa koskevat uutiset, varsinkaan jos ne eivét vaikuttaneet po-
liittisiin kannanottoihin, saivat vain vaatimatonta huomiota osak-
seen. Nyt sen sijaan jonkin uuden tuotantolaitoksen perustaminen,
tehtaan laajentaminen tai maastamme ulkomaille toimitettava huo-
mattava tilaus on etusivun juttu, joka otsikoidaan nakyvasti ja
joka padsee myds televisioruutuun.

N&ain tuskin tehtaisiin, jos tallaisella teollisuutta valaisevalla
tiedottamisella ei olisi lukijakuntaa. Aikaisemmin sitd ei ollutkaan
siind maérin kuin nyt. Toisaalta on my6s todettava, ettei teollisuus
puolestaan tajunnut oikean ja asiallisen tiedottamisen tarpeelli-
suutta. Molemmilla tahoilla on edistytty ilahduttavasti, mikd mieli-
hyvalla todettakoon.

Taméa johtunee varmaan monesta tekijastd. Yhtend seikkana
on pidettdva yleista valistustason kohoamista ja taloudellisen tie-
touden lisdantymistd. Olemme joutuneet samanlaiseen prosessi-
kierteeseen, millaisen kehittyneet teollisuusmaat ovat jo lapikdy-
neet. Olemme hyvda vauhtia siirtymasséd maatalousmaasta teolli-
suusvaltioksi ja meilla on jo riittAvasti omakohtaista kokemusta
siitd, ettd nopeasti kohoavan elintason vilttdmatén edellytys on
nimenomaan voimakas ja yhda monipuolistuva teollisuus. Onneksi
me luonnonvarojamme hyvaksi kayttden olemme jo pitkdn ajan
kuluessa luoneet talouseldmallemme vankan perustan, kilpailuky-
kyisen puunjalostusteollisuuden. Sen avulla olemme p&éasseet
kauppatuttaviksi melkeinpa koko maailman kanssa. Se on tuonut
vaurautta maahamme ja parantanut yrittdjAmahdollisuuksia uusille
aloille. Meidéan tarvitsee vain ajatella nopeasti voimistunutta metal-
liteollisuuttamme, jossa laivanrakennuksen ohella juuri puunjalos-
tusteollisuuden konetoimitukset nayttelevat keskeistd osaa.

Monet valtiovallan toimenpiteet tahtadvat myds teollistumisen
nopeuttamiseen ja tyomarkkinajarjestdjenkin kovassa keskinéi-
sessa pelissd on saavutettu tuloksia, joiden hedelmat koituvat yh-
teiseksi hyvéksi ja parantavat edellytyksidmme myds tulevaisuutta
ajatellen. Tama suomalaisten jarkeistyminen on havaittu ulkomail-
lakin ja maamme on saanut siitd tunnustuksen sanoja.




Suomen Metallikutomo Oy:n toi-
mitusjobtaja Rolf Forsman:

Kun masuunin toiminta v. 1911 lo-
petettiin, luultiin metalliteollisunden
kauden Juankoskella piittyneen ja
péiteltiin, etti ainoastaan puunjalos-
tusteollisundella olisi paikkakunnalla
tulevaisuutta, Nyt melkein 60 vuotta
myobemmin voimme iloita, eitd me-
talliteollisuus, joka tissi tapamksessa
liittyy byvin libeisesti puunjalostus-
teollisunteen, on jilleen nibnyt pii-
vinvalon tiilli Juankoskella.

Suomen Metallikutomo Oy:n job-
tokunnan pubeenjobtaja, kreivi B.
Vitzthum:

Voidaan kysyd, onko Suomen Me-
tallikutomo Oy:n nyt vibittivin teb-

taan  sijoittaminen  Juankoskelle,
paitsi  sosiaalisten nikékobtien ja
balvempien  luottojen  perusteella,

mybs pubtaasti kanpallisessa mielessi
puolustettavissa. Vastaus on ebhdotto-
masti  myéntivi pitkdlli  tibtiyk-
selli.

Lidninnenvos Eero Mintyld:

Kuopion lidnissi jos missd eldmme
munttuvassa yhteiskunnassa. Maata-
lous vrationalisoitun, wviki wvibenee.
Niiissd olosubteissa toteamme wuuden
teollisuuslaitoksen syntymisen vilpit-
témiisti iloiten. Viiratebdas ei sinénsi
ratkaise alueen tydllisyysongelmia,
mutta kerrannaisvaikutuksineen sillg
on kansantalondellisestikin merkittéi-

vé vaikutus.

Juankosken kunnanballituksen pu-
beenjobtaja Sulo Tirkkonen:

Uusi tuotantolaitos wvirittid Juan-
koskella yrittelidisyytti ja samalla se
listtyy paikkakunnan teollisuusperin-
teisiin. Uusia tySpaikkoja me tdilld
tarvitsemmekin  pysyiksemme kun-
tana kuntien jonkossa.

Suomen Metallikutomo Oy:n Juankosken
tehdas vihittiin tarkoitukseensa

Juankoskelle rakennetun metalli-
kutomon avarissa suojissa vietettiin
22:ntena toukokuuta teollisuusjuhiaa.
Yksikerroksisen tehdasrakennuksen
pinta-ala on 6400 m?2 ja tilavuus

69 000 m3,

Niin sanottiin puheissa ja terveh-
dyksissi ~ Suomen  Metallikutomo
Oy:n uvuden tehtaan vihkiiisjuhlassa
Juankoskella 22:ntena.
Viime vuoden aikana seitsemissi ja
puolessa kuukaudessa oli paikalle,
jossa masuunin sydet oli aikoinaan
poltettu ja varastoitu, kohonnut ko-
Ensimmiinen
viirakin kudottiin jo ennen vuoden-
vaihdetta.

toukokuun

mea tehdasrakennus.

Usealle yhtisliiselle viira ja sen
kiyttotarkoitus on perin tuttu, mut-
ta el tietenkdin kaikille. Viira on
metallilangasta kudottu kangas, joka
kiiddttid massan paperikoneen mi-
rissi pidssi koneen puristinosaan.

Samalla alkaa tapahtua massan kiin-
teneminen veden poistuessa viiran

reikien lipi. Viira on siis paperiteh-
taissa kulutusartikkeli, Nopeakdynti-
silli paperikoneilla se on vaihdetta~
va vitkon kahden viliajoin ja hidas-
kiyntisemmilld koneilla sen kestoai-
ka on hieman pitempi. Myds sellu-
kiytetiin

loosan  kuivauskoneissa

samanlaisia viiroja. Nykyisin niitd
tehdiin myds muovista. Juankosken
vudessa tehtaassa raaka-aineena on
kuitenkin fosforipronssilanka ja mes-
sinkilanka.

Koska siis on kysymyksessi pape-
riteollisuutta palveleva tuotantolai-
tos, jonka lisiksi puunjalostusyhtiot




omistavat, nihtiin juhlassa lukuisasti
tdmdn teollisuudenalan johtohenki-
l6itd. Edustettuina olivat niin ikdin
Kuopion ldininhallitus, Juankosken
kunta ja liheinen naapuri Juanteh-
das sekid Kuusankosken tehtaat.
Myo6s uuden tehtaan henkilskunta
kokonaisuudessaan oli kutsuttu juh-
laan, jota vietettiin avarassa tehdas-
salissa.

Alkajaisiksi vierailla oli tilaisuus
tutustua tehtaaseen koneiden ollessa
kdynnissi. Piinvastoin kuin monet
muut tehtaat timi laitos on labora-
toriomaisen siisti. P&lyhiukkanenkin
on sielld pahasta, koska aivan vihii-
set epdpuhtaudet saattavat vahin-
goittaa viiran tekoa. Siksi tehtaassa
on poikkeuksellisen siistid ja hyvi
ilmanvaihto. Eivit myoskdin koneet

Suomen Metallikutomo Oy:n toimitus-
johtaja dipl.ins. Rolf Forsman (vas.)
ja yhtién johtokunnan puheenjohtaja
kreivi B. Vitzthum selvittelivat
puheissaan Suomen Metallikutomo
Oy:n vaiheita, uuden tehtaan
perustamista ja kotimaisen viira-
teollisuuden laajentamissuunnitelmia

pidd sanottavampaa metelid, ei aina-
kaan vield, silli toistaiseksi on teh-
taassa vasta kolme kutomakonetta.
Koneiden pysihdyttyi ja vieraiden
asetuttua poytiin  sai  Juantehtaan
soittokunta Olavi Hartikaisen johta-
mana kokeilla salin kiitollista akus-
titkkaa. Tdmin jilkeen Suomen Me-
tallikutomo Oy:n  toimitusjohtaja,
diplins. Rolf Forsman toivotti
kutsuvieraat tervetulleiksi, kosketteli
puheessaan Juankosken yli 200-vuo-

tista teollisuushistoriaa ja mainitsi
uudesta tulokkaasta seuraavaa:

Tilaa 16:lle kuotomakoneelle

— Tehtaan teknillinen suunnittelu
aloitettiin vuoden 1967 jilkipuolis-
kolla. Paperikoneviirojen tarpeesta ja
sen jakautumisesta eri viirapituuk-
sien ja -leveyksien kesken seuraavien
kymmenen vuoden aikana suoritet-
tiin tarkkoja laskelmia. Niiden pe-
rusteella péitettiin uusi tehdas en-
simmiisessd rakennusvaiheessa mi-
toittaa 16 kutomakonetta ja yhti

viirojen venytyspenkkii varten, jois-
ta venytyspenkki ja yhdeksin kuto-
makonetta  hankittaisiin ~ vuosina
1968—1970.

Keskustelutuokio juhlan lomassa:
oik:lta varatuomari L. R&iha,
isannditsija L. Timgren, ldaninneuvos
Eero Méntyla, uuden tehtaan
teknillinen johtaja Erkki Helynen ja
konttoripaéllikké Paavo Pirinen seka
paaluottamusmies Aulis Heikkinen

Sataan henkeen nouseva juhlavéki
taytti juhlasaliksi muuttuneesta
tehdashallista vain pienen osan

Juankoski tadytti vaatimukset

— Edelleen edellytettiin, etti uu-
den tehtaan sijaintipaikkakunnalta
olisi hyvit rautatie- ja maantieyh-
teydet, olisi saatavissa halpaa sihko-
voimaa, tehdas voitaisiin yhdistdi
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Osa loimilankojen varppaustelineesta,
johon mahtuu 540 rullaa ja jotka
vastaavat viirassa 20 cm:n leveydeltd
loimilankoja. Yhden cm:n leveydelle
mahtuu 27 lankaa.

Talla kutomakoneella voidaan kutoa
630 cm:n levyisid viiroja. Salissa on
nyt kolme kutomakonetta, mutta niiden
luku nousee ensi vuonna yhdekséén.

kunnalliseen vesi- ja viemiriverkos-
toon ja ettd seudulla olisi tyShaluis-
ta nuorisoty0voimaa, joka olisi kiin-
nostunut saamaan koulutuksen tihin
Kaikki
edellytykset saatiin tiytetyiksi sijoit-
tamalla tehdas Juankoskelle.

vaativaan  tyShon. nima

Rakentaminen omana tyond —

koneet Saksasta

Tehtaan piirtiminen ja suunnitte-
leminen annettiin arkkitehti Anna-
Liisa Mertaoja-Nylundille ja Raken-
Nylund &
Co:lle. Rakentaminen suoritettiin yh-

nussuunnittelutoimisto

tién omin voimin rakennuspiillikkd
Lauri Laukkasen johdolla. Raken-
nuksen kokonaiskustannukset 1impo-,
vesi-, ilmastointi- ja sihk&tyt mu-
kaan luettuna nousivat 3,4 miljoo-
naan markkaan.

— Koneet tilattiin Emil Jiger
KG:lti
Pienimmilld koneilla voidaan kutoa

Miinsteristi Linsi-Saksasta.

6,3 m ja suurimmalla 10,5 m leveiti

viiroja. Kolme koneista on kdynnissi,
kaksi

neljd ensi vuonna.

toimitetaan tinid vuonna ja

Henkilokunta kasvaa 35:std 120:een

— Samanaikaisesti kun rakennus-
tydt kdynnistettiin, aloitettiin myds
henkilskunnan — insinddrien, tek-
nikkojen ja tyontekijdiden — koulu-
tus. Se tapahtui yhtidn Malmin teh-
taalla, kuitenkin siten ettd Juankos-
ken ryhmi muodosti oman organi-
saationsa omien esimiestensi alaisena.
Vastaisuudessa uudet tydntekijit voi-
vat saada koulutuksensa Juankos-
kella.

— Tilli hetkelld tehtaan henkils-

kunnan vahvuus on 35 henkei, mutta

ensi vuoden loppuun mennessi se
nousee jo n. 60:een. Tilldin cuotanto
tulee olemaan viiroja n. 100 000 m?
vuodessa eli melkein saman verran
kuin  Malmin tehtaalla nykyisin.
Suunnitelmien mukaan viiden vuo-
den kuluessa tehdasta tullaan jo laa-
jentamaan ja tilldin henkildkunnan

vahvuus nousee n. 120 henkeen.

Suomen Metallikutomo Oy

perustettiin v. 1931

Vihkidispuheen piti Suomen Me-
tallikutomo Oy:n johtokunnan pu-
heenjohtaja kreivi B. Vitzthum
Metallikutomo

selvitellen Suomen

Oy:n perustamista, kehitystd, uuden
tehtaan syntyhistoriaa ja yrityksen
rahoitusta seki yhtidn tulevaisuuden
suunnitelmia.

— Suomen Metallikutomo perus-
tettiin v. 1931 ruotsalaisen Gusums
Bruk och Fabrik Ab:n seki sen Suo-
messa toimivan edustajan yrityksend.
Se hankki omistukseensa Malmin ase-
man liheisyydestd vanhan teollisuus-
kiinteiston, joka korjattiin ja muu-
tettiin  viiratehtaaksi. Kutomakoneet
ostettiin Emil Jigeriltd, samalta toi-
minimeltd, joka on toimittanut myos
uuden tehtaan koneet. Vaikka alku
oli vaikeata, tehdasta laajennettiin jo
viiden vuoden kuluttua. Sota-aikana

tehdas onnistuttiin pitimiin kiyn-

nissi ja kotimaisille paperitehtaille
voitiin toimittaa viiroja, joita oli
silloin erittdin rajoitetusti saatavissa
ulkomailta. 1940-luvun lopulla teh-
dasta laajennettiin jilleen ja Malmil-
la alettiin valmistaa viiroja maan le-
veimmille paperikoneille.

Yhtiostd suomalainen yritys

— V. 1950 osakepidioma korotet-
tiln 9 miljoonaan markkaan. Yrityk-
seen saatiin mukaan kymmenkunta
suomalaista puunjalostusyhtioti ja
1960 luvun alussa Suomen Metalliku-
tomosta tuli tdysin kotimainen yritys.
Jilleen hankittiin uusia koneita, mut-




ta kun samanaikaisesti paperiteolli-
suus maassamme kasvoi mnopeasti,
pysyl Suomen Metallikutomon mark-
kinaosuus vain n. 20 prosenttina
maamme paperitehtaiden kokonais-
tarpeesta. Sen tdhden piidtettiin ko-
rottaa osakepdiomaa merkitsemilld
kuusi wvutta osaketta yhti vanhaa
osaketta kohti. Niin osakepiioma
nousi 630000 markkaan. Jilleen
hankittiin uusia koneita ja Malmin
tehdasalueen tarjoamat mahdollisuu-
det kidytettiin kokonaisuudessaan hy-
viksi.

Tavoitteeksi 40 %o kotimaisesta

viirojen tarpeesta

— Koska johtokunnan enemmistd
piti toivottavana, etti vihintiin 40

Kutoja Kalle Kakkinen
suorittamassa loimilangan solmunvetoa

Kutoja Erkki Kortelainen (oik.)
kutomassa metalliviiraa tehtaan
ykkdskoneella

% viiroista voitaisiin valmistaa koti-
maassa, paitettiin tutkia mahdolli-
suuksia uuden tehtaan rakentamisek-
si. Kun laki kehitysavusta tarjosi
mahdollisuuden saada halpakorkoisia
luottoja ja kun samanaikaisesti oli
luvassa  tiettyji  verohuojennuksia
kymmenen vuoden aikana, teki yh-

tidkokous marraskuussa 1967 piitdk-
sen uuden tehtaan rakentamisesta
kehitysalueelle.  Tarkoituksena oli
yhtién tuotantokyvyn kaksinkertais-
taminen viiden vuoden aikana, uusien
tydtilaisuuksien luominen ja kalliiden
ulkomaisten viirojen tuonnin vihen-
timinen. Teollisuus tunsi olevansa
vastuussa tyOttdmyyden poistamises-
ta lisiten uusia tyotilaisuuksia ennen
kaikkea vientialalla, miki puoles-
taan parantaisi maan maksutasetta.

Rahoituksen jédrjestaminen

— Yhtién johto alkoi tutkia mah-
dollisuuksia sopivan sijoituspaikan
16ytimiseksi uudelle tehtaalle seki
tarvittavien luottojen saamiseksi. En-

si sijassa kiytiin neuvotteluja Teol-
listamisrahaston kanssa. Pian kivi il-
mi, ettei tarvittavaa investointiluot-
toa voida saada, elleivit yhtion osak-
kaat ota osaa rahoitukseen saman-
suuruisella  rahamiirilli.  Kymin
Osakeyhti osoitti suurta my&tamie-
lisyyttd  tarjoten  poikkeuksellisen
halvalla tontin Juankoskelta. Kun
paikkakunnalla ei ollut sanottavaa
asuntopulaa ja kun tiilli on 8-luok-
kainen oppikoulu seki suunnitteilla
ammattikoulu, puolsivat nimikin sei-
kat tehtaan sijoittamista Juankos-
kelle.

— Useat osakkeenomistajat ilmoit-
tivat olevansa halukkaita uusiin ra-
hallisiin uhrauksiin osakemerkinnin
ja yhtitlle myonnettivin pitkiaikai-
sen lainan muodossa. Kaikki yksi-
tyisten omistamat osakkeet lunastet-
tiin ja nyt yhtidn omistaa 100-pro-
senttisesti 14 puunjalostusyhtidti.

Leveiden viirojen valmistaminen
keskitetadn Juankoskelle

— Kun kotimainen tuotanto aika-
naan nousee 40 prosenttiin maan vii-
rojen kulutuksesta, on myds ulko-
maisten toimittajien alennettava hin-
tojaan Suomen markkinoilla. Todel-
la kannattavaa tulee Suomen Metal-

likutomon toiminta olemaan nykyis-
ten laskelmien mukaan kuitenkin

vasta 10 vuoden kuluttua, jolloin
saadut luotot on maksettu.

— Nykyisten nikymien perusteel-
la on todennikdistd, ettd Suomi tu-
lee lisiimidn sanomalehtipaperin ja
muun puupitoisen paperin tuotan-
toaan, Sanomalehtipaperikoneet ovat
leveitd ja nopeita ja tulevat ainakin
timidn piividn tilanteen perusteella
arvioiden kiyttimidin metalliviiroja
vuosikymmenet eteenpidin. Sen sijaan
hitaat selluloosan kuivauskoneet ja
hienopaperikoneet tulevat vihitellen




lisdimiin muoviviirojen kiyttoi. Ne
ovat kalliimpia mutta myds pitka-
ikdisempii.

— Suomen Metallikutomo suunnit-
telee keskittivinsi Juankoskelle le-
veiden standardimetalliviirojen val-
mistuksen ennen kaikkea sanomaleh-
tipaperikoneita varten. Malmilla on
tarkoitus valmistaa leveiden viirojen
lisiksi muoviviiroja ja erikoisviiroja,
joiden tekemiseen tarvitaan erikois-
koulutuksen saanutta henkilskuntaa.

Viirojen kutominen vaativaa
ammattityota

— Korkeatasoisten viirojen valmis-
taminen vaatii asiantuntemusta ja jat-
kuvaa tutkimustydtd. Hyvi tulos on
riippuvainen monesta tekijdsti kuten
langan laadusta, kutomakoneiden ra-

kenteesta, jota viime vuosien aikana

on kehitetty ja parannettu, mutta

ennen  kaikkea ammattitaitoisesta
henkilokunnasta, joka asiantunte-
muksensa lisiksi my8s pyrkil suorit-
tamaan tyOnsi mitd suurimmalla
tarkkuudella. Pieninkin kudontavir-
he tekee kalliista viirasta kiyttdkel-
vottoman, misti on seurauksena toi-
mittajalle kalliit korvaukset ja asiak-
kaan toimivtajaa kohtaan tunteman

luottamuksen viheneminen.

— On ilo todeta ettdi Suomen Me-
tallikutomon viiroilla on erittiin hy-
vi maine asiakkaiden keskuudessa.
Kaikkien tidssi yhtibssi tydskentele-
vien on pyrittivi sithen, estd tehtais-
tamme toimitetaan ainoastaan kor-
kealaatuisia viiroja. Malmin tehtaal-
la tihin mennessi koulutetut uudet
tyontekijit ovat osoittautuneet kehi-
tyskykyisiksi ja ymmirtineet, ettd
ainoastaan virheetdn ty6 mahdollis-
taa tehtaan laajenemisen ja uusien

tydpaikkojen  avautumisen  tddlld
Pohjois-Savossa.

Niilld ajatuksilla kreivi Vitzthum
vihki tehraan. Hin kiicti kaikkia
lisndolijoita yhtisti kohtaan osoit-
tamasta mielenkiinnosta ja pditti pu-
heensa ennustukseen, ettd Juankos-
kesta on kehittyvd eteenpiin pyrki-
vi, menestyva teollisuusyhdyskunta.

Kymiyhtio huomattava osakas

Suomen Metallikutomossa

Yhtidmme paperitehtaissa  kiyte-
taan huomattavassa midrin Suomen
Metallikutomon viiroja niin suurissa
kuin pienissi paperikoneissa. Nimi
viirat on todettu tdysin kilpailuky-
kyisiksi ulkomaisten viirojen kanssa.

Kymiyhtié on huomattava osak-
keenomistaja  Suomen Metallikuto-
mo Oy:ssi. Yhtion johtokunnan va-
rapuheenjohtajana on varatuomari L.
Riihi.

Juankosken kunnanhallituksen puheenjohtaja Sulo
Tirkkonen rakentaa kuntaa sekd keskeisend luottamus-
miehené ettd rakennusmiehend. Kuvassa Tirkkonen

kunnan vuokrataloa rakentamassa

Kolmen kunnan anomus valtioneuvostolle:

Juankoski—Muuruvesi—Séayneinen
yhdeksi kunnaksi keskuksena Juankoski

”Juantehtaan koneiston uudistaminen seki kartongin jalostusasteen

nostaminen merkitsevit Juankosken kunnan elinvoimaisuuden siily-
misti ja sen jatkuvuuden turvaamista. Kymin Osakeyhtitn viime
vuosina suorittamien rationalisointien johdosta on Juantehtaan tyo-
voiman miiri nyt sen suuruinen, jonka tehdas vastaisuudessakin tar-
vitsee. Kunnan kannalta on ensiarvoinen merkitys silld seikalla, ettd
yhtié voi siilyttdi tehtaan tydvoiman nykyisen suuruisena. Yhdessi
paikkakunnalle tulleiden muiden teollisuusyritysten kanssa tehtaan
ajanmukaistaminen varmistaa kunnan siilymisen Koillis-Savon teolli-
sena keskuksena ja auttaa yhteiskunnan kannalta jirkevin kuntauu-
distuksen toteuttamista tilld alueella. Voimistuva kunta voi korottaa
ja lisitd kunnallista palvelutasoa sekid luoda yhd paremmat edellytyk-
set teollisen toiminnan harjoittamiseen kunnan alueella. Kunnan asiana
on nyt saada nopeasti kiyntiin ammattikoulun saamiseen tihtddva
nuoren tydvoiman ammattikoulutus kurssitoiminnalla.”




Niin luonnehti Juankoskea, sen
teollisuutta ja paikkakunnan tule-
vaisuutta Juankosken kunnanhalli-
tuksen puheenjohtaja Sulo Tirkk o-
nen jokin aika sitten julkisen sanan
edustajille jdrjestetyssi tilaisuudessa.
Tistd selvisanaisesta kannanilmaisus-
ta kuvastuu optimismi ja yhteistyon
halu kunnan seki teollisuuden vilil-
i ja vakaa pyrkimys kohottaa Juan-
koski nykyistikin palvelukykyisem-
miksi keskukseksi. Mutta rivien vi-
listi voi lukea my®s huolestumista
siitd, ettel Juankosken ja sen kanssa
kiintedti yhteistoimintaa haluavien
Muuruveden ja Siyneisen kuntien
annettaisikaan  kehittyd nykyisten
edellytystensi
Juankoski pakkoliitettiisiin  itdiseen

mukaisesti, vaan

naapuriinsa Kaaviin.

Sittemmin tapahtumat ovat kehit-
tyneet melkeinpd  dramaattisesti.
Lidnin  kuntauvudistustoimikunta ja
lddninhallitus ovat pysyneet aikai-
semmassa kannassaan vastoin Poh-
jois-Savon Maakuntaliitonkin kantaa
ja perustellut ehdotustaan tavalla,
joka ainakin juankoskelaisesta nikéo-
kulmasta ndyttdd virheelliseltd. Toi-
mikunnan piitSksen aavistaen Juan-
koski, Muuruvesi ja Siyneinen eivit
kuitenkaan  jiineet  alistuvaisina
odottelemaan, vaan kiiruhtivat ta-
pahtumien edelle. Nimi kolme kun-
taa jdstivit valtioneuvostolle ano-
muksen, jossa kunnallisen jaotuksen
muuttamisesta 1925 annettuun lakiin
vedoten anotaan Muuruveden ja
Sdyneisen  liittimistd  Juankosken
kuntaan vuoden 1971 alusta lukien.

— Anojat ovat robkeasti pdiitti-
neet astua yhdistymisen tielle. Asian
tekee poikkeavaksi lisiksi se, ettd
Juankoski on  teollisuusvoittoinen
kunta, kun sen sijaan Munrnvesi ja
Sidyneinen ovat maatalouskuntia, On-
ko kysymyksessi jonkinlainen héité-
varjelu, pienemmin pahan valitsemi-
nen kabdesta vaihtoebdosta? Tillai-
sen kysymyksen teimme Juankosken
kunnanballituksen  pubeenjobtajalle
Sulo Tirkkoselle.

— Kuntauudistukseen suhtaudu-
taan niissi kolmessa kunnassa realis-
tisesti. Milldin niilli ei ole asukaslu-
kunsa pienuuden takia edellytyksii
sdilyttid itsendisyyttidn kuntauudis-
tuksen pyorteissd. Sen sijaan niiden
yhteinen asukasmiiri on yli 9 000
etk ainakaan mainittavaa vikiluvun
pienenemisti ole odotettavissa. Muut-
tolitkettd tilli alueella tietenkin ta-
pahtuu, mutta ainakin osa siitd suun-
tautuu Juankosken keskukseen. Sinne
ei Muuruveden ja Siyneisen kirkon-
kylisti olekaan pitki matka: Muuru-
veden keskuksesta 12 km ja Siynei-
sen 24 km. Suunnitteilla olevien
maantieoikaisujen ansiosta kumpikin
yhteys tulee lyhenemiin neljilld ki-
lometrilli. Lisiksi on mainittava, et-
td niin juankoskelaisten kuin siyneis-
ldisten matka Kuopioon kulkee Muu-
ruveden kirkonkylin kautta. Yhtey-
det niiden kolmen kunnan kesken
ovat siten hyvit.

— Onko ndiden kolmen kunnan
kesken ollut jo aikaisemmin ybteis-
toimintaa ja onko se keskittynyt
Juankosken keskustaan?

— Juankoski, Muuruvesi ja Siy-
neinen ovat harjoittaneet yhteistoi-
mintaa erityisesti terveyden- ja sai-
raanhoidon aloilla. Juankoski ja
Sdyneinen perustivat yhteisen kun-
nanlddkiripiirin jo v. 1926 ja Juan-
kosken kouluhammasliikiri on huo-
lehtinut myds Sidyneisen kunnan
kouluhammashoidosta. Seki Muuru-
vesi ettd Sdyneinen ovat vuosikausia
osallistuneet Juankosken kunnansai-
raalan yllipitimiseen. Naapurikun-
tien lapset ovat vuosikymmenii kiy-
neet my9s oppikoulua Juankoskella.

— Mitéd nusia suunnitelmia niiden
kolmen kunnan kesken on wvireilli?

— HKskeotdin kunnat ovat sopineet
yhteisen kansalaisopiston toiminnan
aloittamisesta. Samoin on hyviksyt-
ty suunnitelma Juankoskelle perustet-
tavasta lidkiriasemasta, joka myd-
hemmin laajennetaan terveysasemak-
si. Juankosken ajanmukainen 31-hoi-

topaikkainen vanhainkoti riittid an-
tamaan  tarvittavan  laitoshoidon
vastaisuudessa my6s muuruveteldi-
sille ja sayneisldisille.  Niin ikddn
kunnansairaala pystyy palvelemaan
timin alueen tarpeita. Yhteistoiminta
on jo tihinkin saakka ollut tuloksel-
lista, mutta yhden suuremman kun-
nan puitteissa se olisi vieldkin tar-
koituksenmukaisempaa.

— Taajaman kebittyminen ja edis-
tyminen edellyttid, ettd kunta pys-
tyy huolebtimaan kunnallisteknilli-
sisti téistd ja ettd rakentajille on tar-
jottavana kobtuulliseen hintaan tont-
teja. Miti [uankoski on niiden wvilt-
tamittémien edellytysten luomiseksi
tebnyt ja mitdi on parbaillaan te-

keills?

— Juankosken kunnan keskustas-
sa asuu 1600 henkei ja taajama on
Koillis-Savon toiseksi suurin. Niin
ollen sen tarpeista on jo tihinkin
saakka jouduttu pitimiin huolta. V.
1958 vahvistetulla rakennuskaava-
alueella on toteutettu vesijohto- ja
viemiritditd yli kymmenen kilomet-
rid ja myds rakennuskaavatiet on
tarvittavilta osin rakennettu. Raken-
nuskaavassa on varattu huomatta-
vasti tilaa teollisuuden kiyttdon.
Niinpi rautatieaseman lihelli kunta
omistaa tontteja, jotka on varattu
teollisuusyrityksille. Kymiyhtién ja
kunnan vililli on #skettiin tehty
huomattavia maakauppoja ja Tehtaan
Kerhon edessi aukeavalle pellolle on
parhaillaan nousemassa rivitaloasu-
tus. Kunta rakentaa omana tydniin
kahta vuokrataloa ja vanhan koulu-
talon viereen on nousemassa Asunto-
Osakeyhtié Pompelin  2-kerrolsinen
rivitalo. Erditi muitakin asuinraken-
nushankkeita on vireilli. Siten asun-
to-olot tulevat lihiaikoina huomat-
tavasti paranemaan.

— Juankosken keskustan kuvassa
ei niy vield vesitornia. Onko veden-
saanti turvatin?

— Juankoskelle pitdisi rakentaa
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Juantehtaan uudistaminen kaynnissa

Juantehtaan uuden massaosaston
sdiliét kuljetettiin Heinolan tehtaalta
Juankoskelle viiden auton
maantiejunana

T&lla hetkelld Juantehtaan alajuoksun
puoleinen sivu on pahoin runneltuneen
nakéinen, mutta se tietdd vain

tehtaan uudestisyntymistd vanhojen
seinien siséllad

Tiedotuslehdessi olemme jo kerto-

neet, ettd Juankosken tehtaan uudis-
tamistydt ovat hyvissi vauhdissa.
Tehdas kiy kylli entiseen tapaan,
mutta tehtaan seinien sisilli tehdiin
vanhan tilalle aivan kokonaan uut-
ta. Vanha massankuivausosasto on
purettu ja paikalle rakentaa kuopio-
lainen Rakennuslitke Matti Ringtild
uutta massaosastoa. Komea siilibrivi
on jo paikoillaan ja koneasennukset-
kin alussaan.

Massasiiliot  valmisti  Heinolan
tehdas. Ne kisittivit kuusi massan-
sekoitussiilioti 4 50 m® ja kaksi O-
vesisailiotd 4 30 m3. Niiden siirtimi-
sestd Juankoskelle huolehti G. Lassi-

Tama kuva antaa aavistuksen siité,
ettd Juantehdas tullaan uusimaan
perusteellisesti. Vanha massankuivaus-
osasto on purettu kokonaan pois ja
tilalle on kohoamassa uusi massa-
osasto, jonka sailidrivi on jo
asennettu paikoilleen.

lan Kuljetuslitke Kuusankoskelta.
Viiden auton muodostelma lihti Hei-
nolan tehtaalta 5. 5. klo 17 aikaan
ja saapui Juankoskelle jo seuraavana
aamuna klo 9. Kysymyksessi oli eri-
koiskuljetus kaikkine varotoimenpi-
teineen, silli suurempien siilididen
halkaisija on 4 m ja korkeutta tuli
auton kanssa 5,6 m. Kuopion Sirki-
lahdessa oleva maantien yli johtava
rautatiesilta oli titd matalampi ja
siksi autokaravaanin tdytyi kiertii
Puutossalmen ja Vehmersalmen kaut-
ta. Talvella 1967, jolloin Juankoskel-
le kuljetettiin hdyrykattila Kuusan-
koskelta, Sirkilahden silta oli nostet-
tava paikoiltaan.




Ruukin Passi museondhtavyydeksi

Muutama piivd ennen vappua
siirrettiin~ Juantehtaan elikeliiseksi
jidnyt kapearaiteisen veturi kunnia-
paikalle Juholanmien piille. Vetu-
rin kohtalosta keskusteltaessa oltiin
aluksi kahta mielti, Jotkut tuumivat,
ettd vedetiinpi veturi esiin tallis-
taan ja annetaan pienten poikain
suureksi leikkikaluksi, Paremmaksi
vaihtoehdoksi katsottiin  kuitenkin
Juantehtaan kapearaiteisen rautatien
muiston tallentaminen ja veturin si-
joittaminen Juankosken keskustaan
museondhtivyydeksi. Ndin my&s ta-
pahtui, kiitos Juankosken ’leijonien’,
jotka ottivat vastatakseen veturin
puhdistamisesta, maalaamisesta ja
kiillottamisesta sekd siirtimisesti.

Vappuna tdtd viimeisti hoyryhe-
poa sitten soitoin ja puhein juhlittiin.
Juantehtaan soittokunnan puhallettua
alkusivelet konttoripiillikké Rolf
Chydenius esitti rautatien historiikin,
isannoitsija L. Timgren puhui isdnnin
ominaisuudessa ja Juankosken Lions-
klubin presidentti Alpo Hayu — am-
matiltaan muuten Juankosken asema-
paillikkd — puhui leijonien puolesta
ja luovutti veturin Juankosken kun-
nan hoitoon. Kunnan puolesta vas-
taanotti veturin valtuuston puheen-
johtaja Kalle Himildinen mainiten
mm. seuraavaa:

— Tulemme pitimiin veturista hy-
vid huolta. Veturi on osaltaan muis-
tuttamassa siitd yli 200 vuotta jat-
kuneesta kehityksesti, miki Juan-
koskella on teollisuusyhdyskuntana
tapahtunut. Hatunnosto juankoske-

Veturin kupeeseen Juankosken Lions-
klubi  kiinnitti seuraavan sisaltdisen
laatan: "Nimeni on Ruukin Pé&ssi. Aloi-
tin v. 1900. Uuvuttuani minut siirrettiin
talle paikalle v. 1969 kunnioittamaan
menneitd polvia."

laisten aloitteelle menneisyyden vaa-
limiseksi. Toivottavasti ei ole vield
litan mydhiistd aloittaa midritietoi-
nen toiminta teollisuusmuseon ai-
kaansaamiseksi Juankoskelle.

Juantehtaan toimesta onkin jo vuo-
sia kerdtty erilaista ruukin historiaan
liietyvid esineistdd, joten museon pe-
rustamiselle on olemassa edellytyksii.
Veturi puolestaan on muistuttamassa
paikkakunnan teollisesta ja liikenteel-
lisestd historiasta.

Juankosken—Karjalankosken
rautatie

Vanhat asiakirjat kertovat, ettd
rautatieti alettiin rakentaa Juankos-
kelle 1900 ja etti saman vuoden lo-
pulla Kuopion ldinin kuverndori an-
toi luvan kiyttdi rautatieti hevos-
raitiotiend. Lupa liikenndidi rataa
hoyryvetureilla annettiin 1905 ja seu-
raavana vuonna avattiin tdimi Juan-

kosken—Karjalankosken rata yleisel-
le liikenteelle. Radan pituus oli lihes
4 km ja sivu- ja pistoraiteineen 8
km. Asemia oli yksi ja pysikkeji
kaksi. Kalustoon kuului aluksi yksi
ja mydhemmin kaksi veturia, kaksi
matkustajavaunua, katettu tavara-
vaunu, seitsemdn avonaista tavara-
vaunua ja toistakymmenti lankku-
vaunua sahatavaran  kuljettamista
varten.

Tavarakuljetuksen lisiksi rautatiel-
li oli my&s henkildliikennetti. Poh-
joisesta pain laivoilla tulevat jatkoi-
vat junalla matkaa Juankoskelta
Karjalankoskelle ja sielti edelleen
toisella laivalla Kuopioon. Iltapii-
villd juna nouti Karjalankoskelta
kaupunkimatkalta palaavat. Alkuai-
koina kuljetettiin vuosittain n. 10 000
henkildi ja yli 45 000 tonnia tavaraa.

Ohjesdintd miirasi, ettd “kaikkien
rautatiepalveluksessa olevien virka-
miesten ja kiskyldisten tulee osottaa
yleisslle siddyllistd ja avuliasta koh-
telua.” Ja matkustajia varotettiin:
”Vikevistd juomista pidihtyneet hen-
kilst dlkost milldin ehdolla olko oi-
keutetut seuraamaan junassa.” Am-
puma-aseiden kuljetus oli kielletty.

Sen sijaan ruutia matkustaja sai ot-




taa mukaansa ruutisarvessa tai lada-
tuissa patruunoissa, mutta nekin oli
luovutettava kondukeddrin  haltuun.
Koiria, kissoja, lampaita ja sikoja sai
kuljettaa 25 pennin maksusta. Yksin-
kertaisen junalipun hinta oli 50 ja
edestakaisen 90 pennid.
Virkamiehistdd ja palveluskuntaa
oli 15 henkilod. Ensimmdiset veturin-
kuljettajat kokosivat laatikoissa lihe-
Sitd kuljetti 15-vuo-
tiaasta pojasta Vilho Horjander eli
Poika Ville 50 vuoden ajan. Alkuai-
koina el tarvittu minkiinlaista kul-

tetyn veturin.

jettajan pdtevyyttd. Vasta 1920 val-
tion tarkastaja vaati veturinkuljetta-
jat kokeisiin. Konduktdorin virka py-
syl Lipposen suvussa siirtyen isdltd
pojalle.

Martkustajalitkenne lopetettiin elo-
kuussa 1934 kannattamattomana lin-
Matkustaja-
vaunuista toinen siirrettiin Voikkaal-

ja-autojen yleistyttyi.

le ja toinen kesihuvilaksi erdiseen
Vuotjdrven saareen. Vetureista suu-
rempi vietiin sodan aikana Aunuk-
sen kannakselle, jossa se kertoman
mukaan upposi suohon. Ensimmii-
seksi hankittu veturi sai sodan jil-
keen identtisen kaksoisveljen — mu-
seoveturin — seurakseen ja samalla
hankittiin kaksi kevyttd moottorive-
turia tyydyttimddn sahan tarpeita.
Tavaravaunuja tehtiin vuosien mit-
taan lisdi.

Kun Siilinjirven— Juankosken rau-
tatie valmistui ja kun Juantehtaan
tuotanto vuodesta 1958 alkoi kulkea
tehtaan varastosta junalla satamaan,
el kapearaiteista endi tarvittu. Ke-
sikuun 3 pnid 1958 veturi viglasi vii-
meisen kerran Juantehtaan ‘uwlkosata~
masta’ Karjalankoskelta ja sen jil-
keen purettiin kiskot. Vield kulkivat
junat sahalta tehtaalle tuoden halko-
ja, mutta kun keviilli 1968 tehdas
sai Oljylimmitteisen kattilan, loppui
halkojen kuljetuskin ja kapearaitei-
nen tehtaan ja sahan vililtd katkais-
tiin, Se oli viletimitontikin, koska
rata jii Suomen Metallikutomo Oy:n
tehtaan alle.

10

kehittdnyt
uuden omakotitalojen ldimmityskat-

tehdas on

Heinolan

tilan nimeltdin Termex. Se on jir-

jestyksessi  toinen  omakotikattila
Heinolan tehtaan tuotannossa.
Kattilan konstruktio on pitkiai-
kaisen ja perusteellisen suunnittelun
ja kokeilun tulos, jossa tydssi kent-
tikokeet ja kiyttdjien todelliset ko-
kemukset niyttelevit tirkeii osaa.
Voidaan sanoa, etti kattila on val-
mistajan ja kulustajan yhteistySn tu-
los. Kattilan koekdyttdjen yhteydes-
si on testattu kaikki markkinoillam-
me yleisimmin tunnetut pienkattiloi-

hin soveltuvat ljypolttimet.

Kattila on teridslevyrakenteinen
kaksoispesikattila, jonka pidiasialli-
sena polttoaineena kiytetdin limmi-
tysoljyd, mutta sen toisessa tulipe-
sissi voidaan polttaa myds kiinteitd

Kattilasta
kiyttoveden
miirddn on kiinnitetty erityistd huo-

polttoaineita ja roskia.
saatavaan limpimin
miota. Malli B:ssi on runsaasti mi-
toitettu kiyttovesipatteri, joka on
valmistettu kuparikampaputkesta.
Sen teho on 200 litraa 50° vetti 10
minuutissa, kun kattilaveden alku-
Malli A:ssa on
ruostumasttomasta teriksesti valmis-

limpétila on 90°.

Myyntipdillikks Antti  Lintusaari:

Termex —
Heinolan tehtaan
omakotikattila-uutuus

tettu  varastoperiaatteella  toimiva
110 litran kiyttdvesivaraaja, joka
valmistetaan patentoiduin erikoisme-
netelmin. Kattilan tulipinnat on val-
mistettu syOpymistd kestivistd ku-
pari-kromi-nikkeliseosteisesta eri-
koisteriksestd. Kattilan pddmitoituk-
sessa on huomioitu, etti se mahtuu
sisdidn 70 cm:n palo-ovesta.

Kaikki hoitoon liittyvit toiminnat
tapahtuvat joko kattilan piiled tai
edestd, jolloin tilantarve on pieni.
kattilaan  liittyy

4-tiesekoitus-
venttiili, kddntyvi poltinluukku, va-

Vakiovarusteena
hydrolimpdmitrari,

lurauta-arina, tulenhoito- ja nuohous-
vilineet.

Kattilan limpéteho on 12—20
Mcal/h 6ljyd ja se riictdii n. 600—
700 m®:n kokoisen talon limmittimi-
seen. Kattilaan on mahdollisuus liit-
tdi my0s sihkoldmmitys, jolloin sii-
hen sijoitetaan 3 kpl 6 kW:n vas-
Kati-
lan ulkomuoto on hyvin edustava ja

tussauvoja erikoistilauksesta.

huoliteltu. Kattilan sarjavalmistus on
kiynnissi ja sen markkinointi aloi-
tettu.  Omakotirakentajia timi uu-
sinta kattilatekniikkaa pienkattiloi-
den joukossa edustava Termex tulee
suuresti kiinnostamaan.




Nykyaikaisella ja arkkitehtuuril-
taankin teh-
taalla on tihin saakka ollut heikko
kohtansa. Tehtaan ruokala on sijain-

edustavalla Heinolan

nut parakkimaisessa rakennuksessa,
joka ikdin kuin arkaillen on kitkey-
tynyt
aterian sieltd on kylli saanut ja kai-

mannikdén suojaan. Kunnon
ken lisiksi halpaan hintaan, joten
siind suhteessa ei ole ollut valittamis-
ta. Neiti Kerttu Jakonen, joka
saapui pitimiin tyomaaruokalaa teh-
taan ensimmiisten rakentajien muka-
na, on koko ajan vista 1952 uskolli-
sesti jatkanut ruokalan pitoaan.

Nyt neiti Jakonen on hylinnyt pa-
rakkinsa ja muuttanut tehdaspihan
toiselle puolelle vuden wuutukaiseen
keittioon, joka on varustettu nykyai-
kaisilla liesilld, kattiloilla, keittitko-
neilla ja jdihdytyshuoneilla. Ja hi-
nen asiakkaansa nauttivat ateriansa,
kahvinsa ja virvokkeensa oranssiin,
valkoiseen ja mustaan sivytetyssd
ruokalassa, joka voittaa vithtyisyy-
dessi monet ravintolatkin. Salit on
yksityiskohtia mydten hyvilli maul-
la suunniteltu, tuoletssa on mukawva
istua, ilmanvaihto — oman tehtaan
valmistamat laitteet — on hyvi ja
paikat helppo pitii puhtaina; kiy-
tdnndllisyys ja viihtyisyys on yhdis-
tetty taitavasti.

Tarkeintdi on tietenkin se, miti
ruckasalin tarjoilupdydilti saa tar-
jottimelleen ja millaiseen hintaan.
tehneet

Erinomaiset laitteet

mahdolliseksi

man ja monipuolisemman ruoan val-

ovat
entistikin maukkaam-

mistamisen. Hinnat ovat myds koh-
tuulliset ja timidn edullisemmin tus-
kin voikaan aterioida.

Tehtaan vdki myds kiyttii titid
omaa ruokalaansa, Vakinaisten kivi-
joiden midrd on pdivittiin puolen-
Lisiksi tila-
puolella

toistasadan paikkeilla.

van kabinetin pidetdin
huolta tehtaan vieraista. Kun el tar-
vitse lihted ‘ulos’ sySmiin, sdiste-
tain aikaa ja kustannuksia ja samal-
la vieraille tarjoutuu tilaisuus mais-

taa tehdasruokalan antimia.

Heinolan tehtaan
uudessa tehdas-
ruokalassa on
kaytanndllisyys ja
viithtyisyys
yhdistetty taitavasti

Heinolan tehdas saanut viihtyisan ruokalan

Uuden ruokalan sijainti on erit-
tdin keskeinen. Sinne piisee kaikil-
ta osastoilta sisikautta. Lisiksi se on
aivan sosiaalitilojen vieressi, mikd on
etu sekin, Aikaisemmin tilli paikal-
Sitten
siitd tuli piirustuskonttori, mutta kun

la oli kiyttdtarvikevarasto.

limpéteknillinen muutti
Karkkilasta

suunnitteluosastoa varten kokonaan

osasto

Heinolaan, tarvittiin

Tehdasruokalan
emaéanta Kerttu
Jakonen (vas.)

ja keittaja

Senja Karvonen

uusi konttorirakennus ja timi liesi-
hallin paity vapautui. Se oli helppo
muuttaa tehdasravintolaksi ja lihes
500 m? tarjosi riittdvisti tilaa hyvin
ratkaisun aikaansaamiseksi.  Salissa
on paikkoja 162 hengelle ja kabinet-
tiin mahtuu n. 25 ruokavierasta. Hy-
vani puolena on pidettivd sitikin,
voitiln  suorittaa

etti  muutostyot

kohtuullisin kustannuksin.
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Salon tehtaalla
harjannostajaiset

Salon tehtaalla vietettiin touko-
kuun alkupuolella uuden varastora-
kennuksen harjannostajaisjuhlaa. Ti-
min kertaisen laajennuksen tuloksena
on vanhan konepajan yhteyteen ko-
honnut pinta-alaltaan n. 2 000 m2:n
suuruinen valmiiden tavaroiden va-
rasto, joka
muuttamaan konepajaksi, seki 450

myShemmin  tullaan

m?n  suuruinen konttorirakennus.
Uusi konttori sisustetaan nykyaikai-
sen maisemakonttorimallin mukai-
sesti.

Salon tehtaan ruokalassa pidetyssi
harjannostajaistilaisuudessa  isinndit-
sija Rauno Renko toivotti [aajen-
nuksen suunnittelijoiden edustajat se-
ki kaikki rakennustyShon osallistu-
neet tervetulleiksi. Harjannostajais-
puheessaan hin totesi mm.:

— Salon tehtaalla, jonka palve-
luksessa on tilli hetkelli n. 350 hen-
1960-luvulla

huomattavasti sekid rakennuksiin et-

kilod, on investoitu
ti koneisiin. Tehtaasta on vihitellen

muodostunut  yksi  Pohjoismaiden

huomattavimmista armatuuritehtais-
ta; yli kolmannes tuotteista menee
vientiin. Myds huomattavat luoki-
tuslaitokset maailmassa, kuten Det
Norske Veritas ja
Lloyd’s Register of Shipping, ovat
hyviksyneet tehtaamme armatuureja

valmistavaksi tuotantolaitokseksi. T4-

englantilainen

mi onkin tunnustus tehtaan tuottei-
den korkealle laadulle,

Puheensa lopuksi isinnditsija Ren-
ko kiitti erityisesti rakennusmestari
Lennart Louhea seki kaikkia ra-
kennusty6hoén osallistuneita miellyt-
tivistd yhteistyostd.

Kaupunginjohtaja Veikko Sante-
ro esitti tilaisuudessa Salon kaupun-
gin tervehdyksen ja piiluottamus-
mies Aatos Sinivaara tydnteki-
joiden  kiitokset. Pddluottamusmies
Sinivaara mainitsi puheessaan mm.:

— Timi uusi varasto- ja hallin-
torakennus on osoitus siitd, etti ke-
hitys ei ole pysihtynyt, vaan teolli-
nen ja tuotannollinen kehittyminen
Uudet

tuotteet ja konmeet, tuotantomenetel-

on ollut tasaisesti jatkuvaa.

mien parantaminen ja kehittdminen
ovat luoneet ne puitteet, joiden tur-
vin yhtion korkein johto on antanut
luottamuksensa sille, etti me tiddlld
Salossakin osaamme valmistaa tuot-

>
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teita. Toivoa sopiikin, eoti timi laa-
jennustyd loisi valmistuttuaan yhi
paremmat puitteet tehtaan tuotannol-
le ja etti voisimme seki tuotteidem-
me laadun etti monipuolisuuden pa-
rantuessa ja laajetessa siilytedd kil-
pailukykymme niin kotimaassa kuin
ulkomaidenkin markkinoilla. Se ta-
kaa tyollisyyden sdilymisen ja mah-
dollistaa ty6voiman lisiimisen.
Uudisrakennus on tilavuudeltaan
12 400 m®, Laajennuksen jilkeen teh-
taan kokonaistilavuus on kasvanut
65000 md:iin.
konttoriosaan siirtyvit tydskentele-

Kaksikerroksiseen

miin tehtaan kiytdnjohto, tySnsuun-
nittelu, tySntutkimus ja tydkalupiir-
tdjit. Salon tehdaslaajennuksen on
piirtinyt Arkkitehtuuritoimisto Arne
Helander ja rakennesuunnittelun on
suorittanut Insinddritoimisto PSysild
& Sandberg. Piiurakoitsijana on toi-
minut salolainen Rakennustoimisto L
& P & L. Louhi, sihkourakoitsijana
Sihk§-Lihteenmiki ja vesiurakoitsi-
jana Salon Putkity8 Martikainen &
Hammar., Uudisrakennuksen ilmas-
tointi- ja sihkdsuunnitelmat on tehty
Salon tehtaalla. Sen sijaan limpd- ja
vesijohtotydsuunnitelmat on laatinut
Saniteettiteknillinen toimisto Reino
Breilin.




Salon tehtaiden luonne on vihitel-
len muuttumassa perinteellisisti vesi-
ja limpdjohtoarmatuuritdistd vaati-
viin  tilaustdihin  ja  hydrauliikan
komponenttien kuten putki- ja letku-
liittimien, pumppujen ja moottorien
valmistukseen. Tillainen tuotanto-
ohjelman laajentaminen yhdessd erii-

1]

=
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Isdnnoitsija Rauno Renko (oik.) jakoi
todistukset ensimmaisen koneistaja-
kurssin osanottajille sekd MTM-kurssin
suorittaneille tyoteknikko Ensio
Laineelle (keskelld) ja asentaja

Raimo Paijolalle

Salon tehtaan koneistajakurssilaisia ja
kayttopaallikkd Olavi Helin (takana
oikealla) oppitunnin lomassa otetussa
kuvassa

den muiden tehtaalla tapahtuneiden
uudelleen jirjestelyjen kanssa on ai-
heuttanut tyontekijoiden koulutus- ja
jatkokoulutustarpeen, kertoi Salon
tehtaan kiytedpiillikks Olavi He-
lin.

Jotta tehdas voisi selviytyd kor-
keatasoista ammattitaitoa vaativista
tehtivistd, jirjestetdin Salossa kulu-
van vuoden aikana kolme koneista-
jakurssia. Kaksi ensimmdiistd kurs-
sia, joista toinen ennitettiin saada
paitokseen toukokuun alkupuolella,
on tarkoitettu lihinnd tankoauto-
maattien asentajille ja kolmas hyd-
raulitkan parissa tyoskenteleville. Ai-
kaisemmin Salon tehtaalla on jirjes-
tetty yksi samankaltainen koneistaja-
kurssi seki piirustusten lukukurssi.

Hakijoita timin vuotisille kursseil-
le on ollut huomattavasti enemmin
kuin on voitu ottaa. Tami on ilmei-
nen osoitus siitd, etti tydntekijtiden
pyrkimykseni on jatkuvasti seurata
alalla tapahtuvaa kehitystd ja kohen-
taa omaa ammattitaitoaan, maimnitsi
kiyttopiillikké Helin.

Kunkin koneistajakurssin xestoaika
on 32 tuntia. Opiskelu tapahtuu kiy-
tdnndllisistd syistd pidasiassa luento-
jen pohjalta, joita on kahdesti viikos-
sa. Kurssin aikana perehdytiin teh-
taan omien insinddrien ja teknikoiden

Renko jakoi todistukset 16:lle
kurssin suorittaneelle miehelle. Toi-
nen tankoautomaattien asentajille
tarkoitettu kurssi alkoi 20. 5. ja piit-
tyi 19. 6.

Ensimmiisen koneistajakurssin piir-
tijdistilaisuudessa isinnditsiji Renko
luovutti lisiksi todistukset tydteknik-
ko Ensio Laineelle ja asentaja Raimo
Paijolalle, jotka ovat suorittaneet 4-
vitkkoisen MTM-peruskurssin ~ Tis-
karsin Aminneforsin tehtaalla. Tdmin
jilkeen on Salon tehtaan palveluk-
sessa yhdeksin MTM-kurssin eli tyo-

Kolme koneistajakurssia Salon tehtaan

koulutusohjelmassa

johdolla alan peruskysymyksiin var-
sin  seikkaperdisesti.  Opetusohjel-
maan kuuluu piirustusten  tulkinta,
koneistustekniikka, tarkastustoiminta,
aineoppi, koneiden ja laitteiden ra-
kenne ja toiminta sekd rationalisointi.

Ensimmiinen tankoautomaattiasen-
tajille tarkoitettu koneistajakurssi pi-
dettiin 8. 4.—13. 5. viliseni aikana.
Kurssin pdittdjdistilaisuudessa 13. 5.
Salon tehtaan isinnditsiji Rauno

menetelmien ajanmittausjirjestelmii-

kurssin suorittanutta henkilda.
Ensimmiisen koneistajakurssin to-
distuksen saivat: Arto Ekblom, Kari
Haapaniemi, Kari Harjusola, "aisto
Hellsten, Juhani Jalonen, Mauri
Laaksonen, Timo Laine, Aarne Laiti-
nen, Tarmo Lehtinen, Pertti Lind-
berg, Martti Nurmi, Jukka Rahja,
Pekka Saarinen, Leo Stenberg, Onni
Suominen ja Raimo Varjonen.
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Ensi lokakuussa aloitetaan yhtién
Kuusankosken ammattikoulussa en-
simmiinen hdyryvoimalaitosten hen-
kurssi.

kilokunnan  tyoteknillinen

Vilkkaan kiinnostuksen vuoksi kurs-
kaksi

rinnakkaista ty6ryhmii, joilla mo-

sin johto padittl jirjestdd
lemmilla tulee opiskelemaan 20 mies-
td.  Ennakkoilmoittautuneita  oli
kaikkiaan 78, joista tilli kertaa oli
mahdollista valita vain 40 miesta.
Uusi kurssi on tarkoitus jirjestdd v.
1970—1971. Syksylld alkavan kurs-
sin kestoatka on noin 25 viikkoa;
luentoja  ja harjoituksia pidetdin
kahdesti viikossa.

Ensimmaiisen kurssin tavoitteista ja

14

opetusohjelmasta kertoi lehdellemme
insinddri Pauli Virtanen Kymin
héyryosastolta.

— Hoyryvoimalaitosten limmitti-
jii ja turpiininhoitajia varten ei ole
olemassa suoranaista alalle valmista-
vaa peruskoulutusta. Nykyisin palve-
lukseen tulevilla on useimmiten taka-
naan ammattikoulun metallilinjan op-
pimdird. Prosessin hoidossa annetaan
opastusta yleensd tyopaikalla ja vain
uusien koneistojen hankinnan yhtey-
dessi sitd on tdydennetty luentojen
muodossa annetulla opetuksella.

— Asianmukaisen ammatillisen
peruskoulutuksen atkaansaamisesta on
kylli tehty ehdotuksia. Kestii kui-

Kurssin avajaistilaisuudessa toukokuun loppupuolella
insin6ori Pauli Virtanen kertoi syksylla alkavasta
opetuksesta ja siihen liittyvastd ennakko-opiskelusta.
Kurssin johtajana toimii ammattikoulun rehtori Eero
Kaartinen, istumassa pdydan paassa.

Hoyryvoimalaitosten
tyoteknillinen kurssi

tenkin vuosia ennen kuin tulokse: al-
kavat nikyi tydpaikoilla. Eri tahcil-
la tunnetaan ja tunnustetaan voima-
laitos-teknillisen koulutuksen puute.
Koneistojen teknillinen kehitys ja en-
nen kaikkea lisidntyvd mekanisointi
ja automatisointi tuovat tullessaan li-
sivaatimuksia ammattitiedon subteen
tallikin alalla.

— Yhtidn hdyrypiillikén aloit-
teesta on piitetty jirjestdd ensim-
miinen hdyryvoimalaitosten henkils-
kunnan tySteknillinen kurssi yhtién
ammattikoulussa ensi syksyni. Kurs-
sin pituus on noin 100 tuntia. Se on
tdysin vapaaehtoinen ja se jirjeste-
tdin kurssilaisten vapaa-aikana.

— Muilla vastaavanlaisilla kurs-
seilla on todettu perusaineiden, ku-
ten laskennon, luonnenopin ja kemian
suuri merkitys varsinaisten ammatti-
asioiden omaksumisessa. Toukokuun
alussa pidetyssi kurssin avajaistilai-
suudessa pyydettiin kurssilaisia edel-

li mainittujen aineiden vaatiman

tuntimddrdn  rajoittamiseksi  luke-
maan valittuja kohtia heille jaetuista
ammattikoulun kurssikirjoista. Tir-

keimmit asiat tullaan kertaamaan lo-

Yhtion hoyrypaallikké Bengt
Zimmermann (seisomassa) totesi
alkajaistilaisuudessa puhuessaan, miten
‘tarkeatd nykyaikana on eri ammatti-
alojen tydteknillinen koulutustoiminta.




kakuussa alkavan kurssin ensimmdi-
silld luennoilla.

— Varsinaisten ammattiaineiden
kohdalla opetusmateriaalin valmista-
vat pddosin omien laitosten insingo-
rit ja mestarit. Osa oppitunneista
kiytetiin keskusteluun ja ryhmityo-
hon, jonka tehtdvdt perustuvat etu-
kiteen jaettuun aineistoon. Tihan
koulumaisuutta  karttavaan  osaan
pyritidn saamaan mukaan osastojen
mestareita ja niin kokoamaan henki-
lokuntaa mukaan opettavaan yhteis-
tybhon. Tidmi tySmuoto edellyttdd
kaikilta halua vapaaehtoiseen osal
listumiseen ja yrittimiseen. Oma ha-
lu lienee tirkeimpii tehokkaan oppi-
misen perustekijoitd.

—  Kurssille  ilmoittautuneiden
miird oli himmistyttivin suuri, l4-
hes 80. Se on nihdikseni osoitus kou-
lutustarpeesta, mutta vieli enemmin
halusta saada lisioppia. Osanottaja-
joukko oli pakko rajoittaa tilli ker-
taa kahteen 20 miehen ryhmiin, joi-
hin wvalittiin ainoastaan vakinaisesti
vuorotydssi olevia. Ensi vuonna on
tarkoitus pitdd uusi kurssi.

Haukkasuolla pieni mutta vired palokunta

Haukkasuon palokunta perustet-
tiin 6. elokuuta 1946. Sysiyksen va-
paaehtoisen palokunnan perustami-
seen antoi kesilli 1946 sattunut tur-
vehiiltdimon palo. Vilictdmasti timin
onnettomuuden  jilkeen ryhdyttiin
Haukkasuolla kokoamaan vilineistod
ja tiedustelemaan vapaaehtoisia pa-
lomiehii omaa palokuntaa varten. Ja
kun huhtikuussa 1947 nuori palokun-
ta, johon oli liittynyt 24 miestd, oli
pitinyt ensimmdiset palontorjunta-
kurssinsa, sai se jo saman vuoden tou-
kokuussa koetella taitojaan suuren
ratapdlkkyvaraston palon sammutta-
misessa. Tdstd tapahtumasta lihtien
Haukkasuon palokunta on joutunut
ponnistelemaan sammutustyGssd mitd
erilaisimmissa olosuhteissa. Palokunta
on saanut lihted litkkeelle kaikkina
vuorokauden- ja vuodenaikoina. Sen
sammutuskohteina ovat olleet suo-,

Haukkasuon palokunnan miehistd, joka kuvanottohetkelld
oli vajaalukuinen, jarjestyneend kalustovajan ulkpuolelle.
Adrimmaisend vasemmalla uusi palopaallikké Hannu
Hedman, joka otti viran vastaan vuoden vaihteessa

22 vuotta palopaallikkéna toimineelta Pauli Hékkiselta.

metsd-, asunto- ja jopa sihkodpalot-
kin. Vaikeita polttoturvepaloja sen
sijaan ei palokunnan lihes neljin-
nesvuosisataisen taipaleen aikana ole
ollut.

Nykyisin Haukkasuon palokun-
taan kuuluu pdillikon lisiksi 17 pa-
lomiestd. Titi vapaaehtoisten luku-
mddrdd voidaan pitdd huomattavan
suurena, kun otetaan huomioon, erti
koko turvetydmaan miespuolisten
tyontekijoiden miiri on 66.

Palokunnan kalustovajassa vierail-
lessa saattoi lehtemme edustaja kiin-
nittdd huomiota varusteiden ehdotto-
man tdsmilliseen jirjestykseen ja hy-
viaan kuntoon. Haukkasuon palo-
miesten erityisend huolenpidon koh-

teena on vuoden 1928 mallia oleva

Reo-merkkinen paloauto, joka kuu-
luu tilli hetkelli maamme vanhim-
piin  kiytdssi oleviin paloautoihin.
Hienoisella ylpeydelli saattoi entinen
palopiillikké Pauli Hikkinen
vakuuttaa, ettei timi autovanhus ole
jattdnyt huoltajiaan kertaakaan pu-
laan. Mainittakoon, etti Voikkaan
tehdaspalokunnalla on niin  ikdin
kiytdssi samanlainen Reo-paloauto.
Kumpikin auto hankittiin  yhtislle
vuonna 1933.

Haukkasuon  polttoturvetydmaan
uudet moottorikiyttdiset jyrsinkoneet,
jotka saattavat monista varotoimen-
piteistd huolimatta atheuttaa salaka-
valia tulipaloja turvetydmaalla, aset-
tavat palokunnan ammattitaidon ny-
kyisin entistd suuremmalle koetuksel-
le. Tdmin tietden ovat Haukkasuon
vireit palomiehet pyrkineet vuosien
mittaan suorittamaan sammutustOissi
mitd erilaisimpia tehtivii, jotta pa-
lokunta voisi vajaalukuisenakin tiyt-
tad tehtdvinsi asiaankuuluvalla te-

hokkuudella.
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Haukkasuon  polttoturvetydmaan
palokunnan palvelusmerkkien jako-
tilaisuus pidettiin 27. 5. Haukkasuon
ruokailurakennuksessa. Tilaisuudessa
ojennettiin merkit 20 vuotta ja 10
vuotta  palvelleille  palomiehille.
Merkkien jaon suorittivat Haukka-
suon kiyttopiillikks, insinoori Wal-
demar Ekelund ja Kymintehtaan
palopiillikkd Pentti Nieminen.

Samassa yhteydessi palopiillikks
Nieminen luovutti Haukkasuon palo-
kunnan entiselle palopiillikélle Pau-
li Hikkiselle
palopiillystdyhdistyksen standaarin.
Tyonjohtaja Hikkinen hoiti Haukka-

suon palopiillikén tehtivid yhtijak-

Kymenlaakson

soisesti 22 vuotta, mutta joutui luo-
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Entinen palopaallikké Pauli Hakkinen
saamassa 20-vuotispalvelusmerkkiédan,
jota kiinnittda kayttopaallikkd
Waldemar Ekelund. Oikealla palo-
paadllikkd Pentti Nieminen,

Palvelusmerkkeja
Haukkasuon palomiehille

pumaan siitd viime vuodenvaihteessa
muutettuaan Kuusankoskelle. Hinen
seuraajakseen nimitettiin 1. 1. 1969
sihkOasentaja Hannu Hedman,

Juhlatilaisuuden piitteeksi Hauk-
palokunnan  johtokunnan
puh.joht. Vilho Rantala esitti pa-
lokuntalaisten kiitokset monivuoti-

kasuon

selle padllikdlleen sekd yhtidlle tilai-
suuden jirjestimisestd.
20-vuotispalvelusmerkin saivat:
Jalmari Ahvenainen, August Hed-
man, Pauli Hikkinen, August Laiti-
nen, Ilmari Niemi, Vilho Rantala,
Kauko Seppiliinen ja Toivo Aikis.
10-vuotispalvelusmerkin saivat:
Olavi Haimi, Hannu Hedman, Ei-

nari Kultanen ja Olavi Vainio.

Palvelusmerkkien
saajat ja
luovuttajat
yhteisessa
kuvassa

Jatkoa sivulta 7
500000 m3:n
Toistaiseksi on kuitenkin tarkoitus
tulla toimeen ilman siti rakentamalla
uusi syvdkaivo. Vedensaannista pi-
tii edelleen huolta Juankosken Vesi-
huolto-osuuskunta, jota kunta huo-

vetoinen vesitorni,

mattavassa midrin tukee.

— Ammattikoulusta on Juankos-
kella ja Koillis-Savossa viime aikoi-
na pubuttu paljon ja Juankoski on
valittn tulevan koulun paikaksi. On-
ko hanke edistynyt?

— Ammattikasvatushallituksen an-
tamien suuntaviivojen mukaisesti am-
mattikoulutus alkaa kurssimuotoisena
Juankoskella jo tulevana syksynd.
Kurssikeskus sijoitetaan vanhaan yh-
tion navestaan, joka on oston kautta
siirtynyt kunnalle. Ammattikasvatus-
hallitus on jo hyviksynyt piirustuk-
set. Rakennustydt sekd kalusto tule-
vat maksamaan 240000 markkaa.
Rakentamisesta ja  kustannuksista
huolehtii Juankosken kunta. Koska
kysymyksessi on tydllisyyted edistd-
vien kurssien jirjestdminen, suorittaa
tySvoimapiiri oppilaiden valitsemi-
sen. Kursseille otetaan 45 oppilasta
ja kurssiaika on yhdeksin kuukautta.
Aluksi kisittda
kolme oppilinjaa: metallialan perus-

opetussuunnitelma

kurssin, teollisuusompelijan kurssin
t3 tdmi alku tuo jo ldhivuosina Juan-
koskelle tarkoituksenmukaisen am-
mattikoulun.

Edelli olevasta kidy ilmi, etti
Juankoski elii uutta nousukautta.
Edellinen nousu tapahtui niini vuo-
sina, jolloin Juankoski sai rautatien,
vesistd sddnndsteltiin ja Karjalankos-
ken vesivoimalaitos rakennettiin. Sil-
loin vauhti vihitellen hiljeni ja epi-
varmuus tulevaisuudesta alkoi saada
jalansijaa. Nyt on toisin ja nyt on
asemaa lujittamassa  viranomaisten
kuntauudistusuhkasta huolimatta yk-
simielisyys Juankosken kunnan ja
tehtaan vililli, samoin kolmen naa-
purikunnan kesken.

Haastattelija: Veikko Talvi




Johtajatar Katri Makeld opettanut yhtion ammatti-

koulussa 40 lukuvuotta

Yhtion ammattikoulun lukuvuoden

pidttdjaisjuhlassa  joutui  erityisen
huomion kohteeksi tyttdjen kotita-
lousosaston johtajatar Katri M4 ke-
14, joka tuli olleeksi koulun opetta-
jana 40 lukuvuotta. Kohdistaessaan
kiitoksensa johtajatar Mikelille reh-
tori Eero Kaartinen sanoi:

Tiedotus 74 vuoden takaa

Kuusankosken tehdaskuvasta on
kadonnut vesivoimalaitoksen naapu-
ruudesta aivan rannan tuntumasta
pienelli t8rmilld sijainnut vaaleaksi
maalattu talo, joka rakennettiin til-
le edustavalle paikalle v. 1891. Sii-
hen aikaan Kuusankoski-yhtion teh-
dasta juuri laajennettiin rakentamal-
la v. 1881 palanneen paperitehtaan
tilalle uusi paperitehdas. Uusi pytinki
tehtiin todennikdisesti tehtaan isidn-
néitsijille Julius Boedeckerille. Talon
editse johti tie ja silta joen yli Kuu-
saan saareen, joten talosta kisin
saattoi seurata koko tehtaan liiken-
netti. Valtoimenaan pauhaava koski
soirti  keskeytymitdntd  siveltdin,
pirskeet pitivit ilman raikkaan kos-
teana ja koristivat talvella rannan

— 40 palvelusvuoden saavuttami-
nen samassa koulussa on harvinaista.
Tillainen tapaus on nyt tullut kou-
lumme osaksi ja uskallan toivoa kou-
lumme tarjonneen sellaisen tydympi-
riston ja olosuhteet, etti Te, johtaja-
tar Mikeld, olette viirtynyt tailld
ja tuntenut tyydytystd tyOssinmne.

puut huurteeseen.

Kun talo purettiin, 18ytyi lattian
alta isohko pahvinpalanen, johon
vanhahtavalla kisialalla ja hieman
horjahtelevalla  oikeinkirjoituksella
oli kirjoitettu seuraavasti:

”Onlkohan timi sinusta hauskaa
kuin saat tietdd, ettd timid permanto
on viimeiseksi korjattu v. 1895 6 p.
heinikuuta. Nurkka korjattiin ja
koolinkit pantiin my8s uutet mityy-
ten takia 4 vuotta jilkeen uuten py-
kiyksen. Seinii myds paikattiin.
Erik Liljeqvist. T. Taavitsson. ], Iso-
miki. J. Leivo. Adamsson.”

Adamsson oli kirjoittanut nimensd
virikynilli ja myds tottuneesti; liekd
ollut miesten pomo. No niin, voinem-
me vastata tekstin kysymykseen, ettd

— Nelji  vuosikymmentd sitten,
jolloin Te nuorena opettajattarena
saavuitte kouluumme juuri kisitydn-
opettajaksi valmistuneena, oli al-
kamassa 16. lukuvuosi. Timi jubla-
va koulutalommekin oli vieli raken-
nusvaiheen alaisena, vaikka osa luok-
kia ja tyotiloja olikin jo kiytdssi.
Oppilaitakin oli runsaasti, yksistiin
tyttdjd enemmin kuin nyt tyttdjd ja
poikia yhteensi.

— Tyttdjen ammattikoulu on ku-
luneina vuosina kokenut monia oh-
jelman muutoksia ja kun Teidit v.
1943 nimitettiin tyttdjen puolen joh-
tajattareksi ja koulun johtokunnan
jaseneksi on niiden muutosten suun-
nitteleminen ja toteuttaminen lisin-
nyt Teiddn tydtaakkaanne.

— Tini aitkana on 3 352 tyttdi
saanut ammattikoulusta paistotodis-
tuksen. Heiti ei ole yksistiin Kuu-
sankoskella vaan ympiri maata, ku-
ten johtajatar Mikeli on matkoil-
laan usein saattanut todeta. Kiitol-
lisin mielin he muistavat kouluaan ja
opettajiaan ja ennen kaikkea johta-
jatartaan, jonka taitavan ohjauksen
ja huolenpidon alaisina he ovat saa-
neet opiskella.

B RUr | e 9

Loef

ainakin meistd oli hauska saada tuol-
lainen lyhyt kuvaus ja viesti 74 vuo-
den takaa. Samalla saatiin varmuus,
ettd talo todella rakennettiin 1891,
korteissa mainitut valmistusvuodet
kun on useissa tapauksissa todettu
epitarkoiksi.
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Kymintehtaan vanha

Tdmin vuoden ensimmdiisessi nu-

merossa kerroimme vanhan maneesin
Huhti-
kuun loppupuolella sai purkutuomion

hiviimisesti tehdaskuvasta.

Kymintehtaan sauna- ja pesularaken-
nus, joka oli perdisin vuodelta 1900.

Aikoinaan Kymintehtaan sauna,
kuten rakennusta yleisimmin nimitet-
tiin, kuului Karin tulliksi kutsutun
Kymintehtaan eli Kymin puolen toi-
sen keskustan rakennuksiin, Piikeskus
oli klubin tienoo. Joen rantaan Kou-
volasta pdin tuleva tie laskeutui sau-
nan pididyn sivuitse lossille, jolla kul-
jetettiin ajoneuvot ja jalankulkijat
Kuusaan puolelle. Sotien jilkeen
Kuusankosken sillan valmistuttua lossi
Paikkakunnan

elimin painopiste siirtyi ajan kanssa

poistettiin  kdytOsti.

Kuusaalle ja Kymin puoli alkoi vihi-
tellen hiljetd. Punatiilinen saunara-
kennus piti  kuitenkin  puoliaan
kauvemmin kuin useimmat viereiset
puurakennukset. Timi osittain neli-

kerroksinen, lihinni sotilaskasarmia
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sauna purkuvuorossa

Lahes 70 vuotta
palvellut Kymin
vanha sauna
hévidd paikaltaan
kesadn kuluessa

muistuttuva rakennus oli kuin viki-
sin  pystytetty Kymijoen jyrkille
rantatdyriille. Se tuskin ollenkaan
sopeutui maisemaan ja senpi takia
se olikin varsin nikyvi ja huomiota
herdttivi. Jo rakennuksen valmistut-
tua ihmeteltiin, etti ‘kyllipds pitdi
olla komea sauna’.

Kymintehtaan saunan oli piirtinyt
turkulainen Alexander Nystrom. Pii-
rustukset ovat vielikin tallessa. Ne on
piirretty kauniisti ja viritetty ajan
tavan mukaan. Rakennuksen tilavuus
oli 3 176 m3. Sen pohjakerroksessa oli
toimihenkildiden pesutupa ja kadun
tasolla olleessa kerroksessa sijaitsivat
virkailijain sauna seki tyOntekijdin
pesutupa.
olivat tyontekijiin saunan lisaksi yh-

Kolmannessa kerroksessa

tibn valkopesulan pyykin vastaan-
otto-, lajistelu-, kuivaus- ja silitysti-
lat.  Ylimmissi kerroksessa sijaitsi
mankelihuone. Tihin alkuperiiseen

jirjestykseen  tehtiin  mydhemmin

muutoksia ja mm. kemiallinen pesula

toimi aikoinaan tissi rakennuksessa.

Kolmenkymmenen vuoden ajan ra-
kennukseen pumpattiin vesi joesta,
mutta sen jilkeen sinne vedettiin teh-
Veden
aluksi yksi hdyrykattila, mutta kun

taalta vesijohto. kuumensi
se el riittinyt, hankittiin lisikst toi-
nen. 1950-luvulla luovuttiin héyry-
kattiloista ja limmintd vettd tuli joh-
toja pitkin suoraan tehtaalta.

Kymintehtaan saunassa on kylpe-
nyt ja kylvetesty yhtidldisia lihes 70
vuoden ajan. Sielli kivi aikoinaan
isinnditsijdstd alkaen lihes koko teh-
taan viki. Saunan kukoistusaikana
sen henkilgkuntaan kuului kylvettd-
jid, pesijoitd, hierojia, sairasvoimis-
telijoita ja jopa kupparikin oli saata-
vissa tarpeen vaatiessa. Viime vuosina
saunan kiyttd vihentyi jatkuvasti ja
henkilokuntaa koko talossa oli endd
vain viisi: talonmies, kaksi kassanhoi-
tajaa ja kaksi siivoojaa.

Niin saunojen kuin pesutupienkin
puolella tehtiin useiden vuosien ai-
kana lukuisia korjaus- ja kunnostus-
toitd. Nyt jilleen olisi pitinyt suorit-
taa suuria kustannuksia vaativia kor-
jauksia, jotta tilat olisivat vastanneet
nykyisii vaatimuksia. Katsottiin kui-
tenkin parhaaksi ratkaisuksi purkaa
rakennus, koska yhtion kolme muuta
pesutupaa ja saunaa riittdvit nykyi-
sellidn  tyydyttimiin  yhtioldisten
tarpeet. Lisiksi kerrostaloihin raken-
fetaan saunoja ja pesutupia ja oma-
kotitaloissa on yleisesti ainakin sauna.

Kymintehtaan saunan purkaminen
aloitettiin  toukokuun alkupiivini.
Rakennuksesta tehtiin kuusi tarjous-
ta ja litkemies Leo Lehtisen tarjous
hyviksyttiin. Syyskuun alkuun men-
nessi on purkaus suoritettun loppuun.
Mainittakoon, ettd rakennuksen ka-
tosta saatiin kuparia 3 000 kiloa. Ra-
kennuksen pohjakerroksessa sijaitse-
vaa limmonjakelukeskusta ei pureta.
Se jii paikoilleen ja jakaa edelleen
limpoi lihiseudun taloihin. Raken-
nukseen tehddin katto ja tehtaan ai-
taa siirretddn niin paljon, ettd limps-
keskus tulee aidan sisipuolelle.




Joskus saattaa jo kauan unohtu-
neena ollut asia tai tapahtuma taak-
se jiineelti elimin taipaleelta vilidh-
tii yllittden tajuntaamme. Niinpd
selkeini kuin eilinen piivi palautui
mieleeni Kymintehtaalta hupaisa ta-
rina, jonka kuulin vuosikymmenid
sitten Kymintehtaan viilaverstaalla
Kymiyhtisti 64 vuotta palvelleelta
mestari Ville Rihulta.

Tullessani syksylli 1915 Kymin-
tehtaan viilaverstaalle t5ihin osaston
insindorind oli Verner Lonegren ja
hinen otkeana kitendin virkmestari
Oskar Selander, jonka kunnioitusta
herdttivid ulkomuoto harmaine viik-
sineen ja tuuheine kulmakarvoineen
muistutti itseiin rautakansleri Bis-
marckia. Tismillisyytensi vuoksi Se-
lander oli saanut alaisiltaan ylimai-
riisen arvonimen °Kello’. Kun hin
tothin saapuessaan ilmestyi ruisku-
huoneelta alas verstaalle johtaneiden
portaiden ylipdihin, ulvahti saman-
aikaisesti myds tehtaan pilli.

Tarinamme liittyy kuitenkin Wil-
helm Brejliniin eli *Vanhaan Relii-
niin’, jolla nimelli entisajan kymin-
tehtaalaiset hintd muistelivat. Hinen
poikansa Alvar Brejlin, josta myd-
hemmin tuli Voikkaan tehtaan isin-
nditsiji, astui jo isinsi jalkii ja siksi
puhuttiin vanhasta ja nuoresta Relii-
nistg.

Vanhat rautakourat muistelivat
mielelldin Vanhaa Reliinid tullessani
yhtiodn toihin. Hin oli ollut kansan-
omainen, suorasukainen ja karski.
Hin kiytteli mielellisin voimasano-
ja, oli huumorintajuinen eiki pannut
pienti koiruuttakaan kovasti pahak-
seen. Hin el ollut myoskdin turhan-
tarkka arvovallastaan ja sinutteli
usein alaisiaan.

Rihun kertoman mukaan Vanha
Reliin otti kerran viilaverstaalle toi-
hin Vihtori Iisakkalan, ravhattomaan
reissumiesten veljeskuntaan kuuluneen
miehen. Viime vuosisadan puolella ja
timdn vuosisadan alkuaikoina kuu-
lui ajan kuvaan kisityoldiskisilleistd
ja eri teollisuusalojen ammattimie-

histd koostunut rauhaton joukko, joka
kylli osasi ammattinsa, mutta ei py-
synyt kauan paikassaan. Vihtori Ii-
sakkala oli juuri tuollainen levoton
sielu ja myShemmin kidvi ilmi, ettd
hidnessi oli myos Lapatossun talpu-
muksia.

lisakkala oli ammatiltaan viilari,
joka silloisen kiytinnén mukaan jou-
tui tekemiin my0s putkitoiti. Ker-
rankin hinet komennettiin paperi-
tehtaan hollanteriosastolle asenta-
maan kookasta ja painavaa valurau-
taista vesijohtoa apunaan kirvesmie-
hii ja apumiehid.

Kuten tavallista vesijohto sijoitet-
tiin mahdollisimman ylos viliper-
mannon alle, joten sen nostaminen
sen aikaisilla vilineilli oli hankala
tehtivd. Siksi tydporukan kirkimies
TIisakkala selittelikin Reliinille timin
tullessa tyomaalle, kuinka edullista
tydn joutumisen kannalta olisi yhden
tai kahden apumiehen saaminen.

— Oikeen, oikeen — piru vie,
kun vaan olisi miehid, sanoi Vanha
Reliin ja lihti.

Lauri Mankki:

Siksi ty6nhakijat tulivatkin aikaisem-
pina aikoina suoraan typaikoille niin
ulkotydosastolle kuin sisdlle tehtaa-
seen kysyikseen tyotd henkildkohtai-
sesti insindOreiltd, mestareilta tai po-
moilta, joiksi tyomiestd lihimpind
olevia tytnjohtajia nimitettiin.

Eriini aamuna muutama piivi
Reliinin ja Iisakkalan lyhyen neu-
vottelun jilkeen ilmaantui Iisakka-
lan vesijohtoty6maan viereen mies,
jonka epivarma, pelokas litkehtimi-
nen ja muukin ulkonainen olemus il-
maisivat hinet tydnhakijaksi. Niinpd
putkiporukan vySrmanni lisakkala
kysdisikin mieheltd, etti toitdkds se
kaveri haeskelee?

— Oikein arvattu. Titd olisi saa-
tava kaikin mokomin. Kunpahan
vain tapaisin sellaisen herran, jolle
voisin asiani esittid, sanoi mies.

— No tihinkin porukkaan yksi
mies sopii, eikd siind tdmin suurem-
pia herroja tarvita. Heit takki yltds
ja ala paiskia tditd, komensi Iisak-

kala.

Jatkun 3:la kansisivalla

Vanha Reliin ja lisakkala

Ennen kuin jatkan Iisakkalan tys-
maan  kuvausta hollanteriosastolla
kerron hieman silloisista tehdasolois-
ta. Tehtaan ympirilli ei ollut kerto-
muksemme tapahtuma-aikana vield
aitoja eikd portteja. Ne tulivat vasta
Serlachivksen aikana muutama vuosi
ennen ensimmaisti maailmansotaa.




Eino Lindqvist

Pitkaaikaisesti
palveileita

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

EINO LINDQVIST

telahioja korjauspajalta tuli 9. 4. olleek-
si 40 vuotta yhtion palveluksessa. Han
on syntynyt litissd 20. 7. 1908. Hén tuli
Voikkaan paperitehtaan palvelukseen
1927 ja tyoskenteli siella vuoden ajan.
Voikkaan korjauspajalle han tuli tela-
hiojaksi 1930 ja tydskentelee edelleen
tdssd ammatissa. Voikkaan klubilla pi-
detyssad tilaisuudessa héanelle ojennet-
tiin yhtién 40-vuotisansiomerkki kor-
jauspajan péaallikdn, diplins. Lauri Kai-
ran esittdessd hanelle kiitokset pitkaai-
kaisesta palveluksesta yhtiéssdmme.

EINO ANTTILA

koneenhoitaja Kymin paperitehtaan
Fourdrinier-osastolta tuli 15. 4. olleeksi
40 vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt Vehkalahdella 16. 12. 1905 ja
tuli tyéhon Kymin paperitehtaalle 1929.
Han tydskenteli paperikoneilla eri am-

Urho Karhu
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Eino Anttiia

Arvo Niilola

o
Eero Nikula

mateissa ja nimitettiin koneenhoitajaksi
1948. Koskelassa pidetyssa tilaisuudes-
sa hénelle ojennettiin yhtion 40-vuotis-
ansiomerkki ja paperiteollisuuden joh-
taja Botho Estlander kiitti hanta uskol-
lisesta palveluksesta yhtidssamme.

EERO NIKULA

silinterimies Kymin paperitehtaan Four-
drinier-osastolta tuli 17. 4. olleeksi 40
vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt Joutsenossa 31. 1. 1911. Ky-
min paperitehtaan palvelukseen han
tuli 1928, toimi useissa ammateissa pa-
perikoneilla ja nimitettiin silinterimie-
heksi 1950. Koskelassa pidetyssa tilai-
suudessa han vastaanotti yhtién 40-
vuotisansiomerkin. Kymin paperitehtaan
tekn.johtaja Lennart Grasbeck Kkiitti
hantd uskollisesta palveluksesta yh-
tidsséamme.

VILHO SALMINEN

voitelija Kymin paperitehtaan kunnos-
sapitoryhmasta tuli 18. 4. olleeksi 40
vuotta yhtidn palveluksessa. Han on
syntynyt 22. 5. 1907. Koskelassa pide-
tyssa tilaisuudessa han vastaanotti yh-
tién 40-vuotisansiomerkin paperitehtaan

Aatu Sipildinen

Ole Munne

teknillisen johtajan Lennart Grésbeckin
kiittdessd hénta pitkdaikaisesta palve-
luksesta.

OLE MUNNE

hioja Kymin puuhiomolta tuli 25. 4. ol-
leeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Hén on syntynyt 24. 3. 1906 Luuméella.
Yhtién palvelukseen han tuli 1929. Kos-
kelassa pidetyssa tilaisuudessa hanelle
ojennettiiin  40-vuotisansiomerkki ja
paperitehtaiden is&nnditsija Magnus
Wangel kiitti hdnta uskollisesta palve-
luksesta yhtibssdmme.

URHO KARHU

koneenhoitaja Kymin selluloosatehtaal-
ta tuli 28. 4. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Han on syntynyt 5. 5.
1907 Méntyharjussa. Yhtion palveluk-
seen han tuli 1925, oli valilla ty0ssa
muualla ja palasi takaisin 1929 paalaa-
jaksi Kymin selluloosatehtaalle. Ko-
neenhoitajaksi h&net nimitettiin 1938.
Koskelassa jarjestetyssd tilaisuudessa
hén vastaanotti yhtién 40-vuotisansio-
merkin ja isédnnditsija Paul Lindgvistin
esittdmat kiitokset pitkaaikaisesta ja
uskollisesta palveluksesta yhtiéssamme.

Uuno Hamari




Vihtori Laine

ARVO NIILOLA

puhelinasentaja Kymin s&hkdkorjaa-
molta tuli 26. 4. olleeksi 40 vuotta yh-
tién palveluksessa. H&n on syntynyt
Valkealassa 17. 7. 1912 ja tuli yhtion
palvelukseen 1928. Koskelassa pidetys-
sé tilaisuudessa hénelle ojennettiin 40-
vuotisansiomerkki sadhkdékorjaamon
paallikodn, ins. Sulo Lindforsin kiittaessa
héntd uskollisesta palveluksesta.

ASSER GRONROOS

kliseiden valmistaja Kymin paperiteh-
taan Yankee-osastolta tuli 3. 5. olleeksi
40 vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt 6. 8. 1906. Koskelassa pidetys-
sé& tilaisuudessa hén vastaanotti yhtion
40-vuotisansiomerkin ja paperiteolli-
suuden johtaja Botho Estlander Kkiitti
hanta uskollisesta palveluksesta.

AATU SIPILAINEN

putkiseppad korjauspajalta tuli 5. 5. ol-
leeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt Kangasniemelld 8. 7.
1909. Han tuli 1923 tyéhén Kuusaan ra-
kennusosastolle, oli sen jalkeen mui-
den tyonantajien palveluksessa muuta-
man vuoden ja palasi takaisin yhtioon.
Han tyoskenteli eri osastoilla vuoteen

Armas Kauppinen

Joonas Myyrd

Teuvo Linden

1946, jolloin tuli valajaksi Kymin kor-
jauspajalle. Han siirtyi samaan tehté-
vaan 1952 Voikkaan korjauspajalle ja
tyoskenteli valajana valimon lopettami-
seen saakka. Sen jalkeen hén on ollut
viilaajana ja putkisepp&nid. Voikkaan
klubilla pidetyssd tilaisuudessa hanelle
ojennettiin yhtion 40-vuotisansiomerkki
ja korjauspajan péaéllikkd Lauri Kaira
kiitti h&nta pitkdaikaisesta palvelukses-
ta yhtiéssamme.

UUNO HAMARI

paivatyéntekija Kuusanniemen sellu-
loosatehtaalta tuli 14. 5. olleeksi 40
vuotta yhtidn palveluksessa. Hén on
syntynyt 21. 2. 1909 Valkealassa ja tuli
ensimmadisen kerran yhtién palveluk-
seen Voikkaan korjauspajalle 1925.
V:sta 1927 ldhtien han tydskenteli Voik-
kaan selluloosatehtaalla ja siirtyi Kuu-
sanniemen selluloosatehtaalle 1963.
Koskelassa pidetysséa tilaisuudessa hé-
nelle ojennettiin yhtion 40-vuotisansio-
merkki ja is&nnditsija Erkki Laasonen
kiitti h&ntd uskollisesta palveluksesta.

VIHTORI LAINE

valkaisulaitoksen hoitaja Kymin sellu-
loosatehtaalta tuli 15. 5. olleeksi 40
vuotta yhtién palveluksessa. Han on
syntynyt 17. 4. 1904 Elimaelld. Hén tuli
yhtién palvelukseen 1923 ja on v:sta
1934 lahtien tydskennellyt Kymin sel-
luloosatehtaalla. Koskelassa pidetyssa
tilaisuudessa hénelle ojennettiin yhtién
40-vuotisansiomerkki ja isannditsija
Paul Lindqvist kiitti hantd uskoliisesta
ja pitkdaikaisesta palveluksesta.

JOONAS MYYRA

varastoekspeditééri Kymintehtaan va-
rastolta tuli 20. 5. olleeksi 40 vuotta yh-
tion palveluksessa. H&n on syntynyt
17. 9. 1907 Savitaipaleella. Han tuli yh-
tion palvelukseen nykyiseen toimeensa

Veikko Kastenieml

1929. Koskelassa pidetyssa tilaisuudes-
sa han vastaanotti yhtién 40-vuotis-
ansiomerkin osastopaéllikkd Erik Hol-
min kiittdessd hanta uskollisesta palve-
luksesta yhtiéssdmme.

TEUVO LINDEN

leikkuukoneen kayttdja Kymin paperi-
tehtaan Fourdrinier-osostolta tuli 27. 5.
olleeksi 40 vuotta yhtidn palveluksessa.
H&n on syntynyt litissa 9. 11. 1912, Hén
tuli yhtién palvelukseen rakennusosas-
tolle 1928 ja siirtyi sieltd Kymin paperi-
tehtaalle parin kuukauden kuluttua.
Leikkuukoneen kéayttdjana han on toi-
minut v:sta 1939 lahtien. Koskelassa
pidetyssd tilaisuudessa hénelle ojen-
nettiin yhtién 40-vuotisansiomerkki ja
johtaja Botho Estlander esitti hanelle
kiitokset pitkdaikaisesta palveluksesta
yhtiéssédmme.

KAARLO OKSANEN

koneenhoitaja Kymin paperitehtaan
Yankee-osastolta tuli 29. 5. olleeksi 40
vuotta yhtién palveluksessa. H&n on
syntynyt 4. 3. 1910 litissa. Yhtiéon palve-
lukseen sahalle han tuli 1929 ja siirtyi
sieltd vield samana vuonna paperiteh-
taalle. Koneenhoitajaksi hanet nimitet-
tiin 1940. Koskelassa pidetyssa kahvi-
tilaisuudessa han vastaanotti yhtién 40-
vuotisansiomerkin johtaja Botho Est-
landerin kiittdessa hanta pitkdaikaises-
ta palveluksesta yhtiossdmme.

VEIKKO KASTENIEMI

veturinkuljettaja kuljetusosastolta tuli
31. 5. olleeksi 40 vuotta yhtién palveluk-
sessa. Hén on syntynyt 1912 Lappeella
ja tuli yhtidn palvelukseen ulkotyéosas-
tolle 1928. Han toimi vaihdemiehend
vuoteen 1936, jolloin siirtyi veturinkul-
jettajaksi. Koskelassa pidetyssa tilai-
suudessa hén vastaanotti yhtion 40-
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Paavo Kujala

vuotisansiomerkin ins. Antero Aholan
kiittaessd hantd uskollisesta palveluk-
sesta yhtidssamme.

KIRJAPAINO

MAILA TAHTINEN

kirjansitoja Kouvolan Kirjapainosta tuli
26. 5. olleeksi 40 vuotta yhtion palve-
luksessa. Han tuli 1929 tyéhdn sitomo-
osastolle ja on tydskennellyt sielld koko
ajan. Kymen Hovissa jarjestetyssa {i-
laisuudessa  konttoripaallikkd Yngve
Sundman kiitti hdntd uskollisesta pal-
veluksesta ja ojensi hénelle yhtion 40-
vuotisansiomerkin.

HALLAN TEHDAS

ARMAS KAUPPINEN

tukkien lajittelukoneen hoitaja tuli 30. 4.
olleeksi 40 vuotta yhtién palveluksessa.
Han on syntynyt Pieksamaella 19. 10.
1912. Yhtién palvelukseen selluloosa-
tehtaalle han tuli 1928, tyoskenteli v:sta
1935 lahtien lautatarhalla ja tukkiosas-
tolla eri tehtdvissd ja uittajana v:sta
1954. Tamédn vuoden alusta asti hén
on ollut nykyisessé ammatissaan. Ha-
nen kunniakseen jarjestetyssd kahvi-
tifaisuudessa héanelle ojennettiin yhtién
40-vuotisansiomerkki ja  isadnnditsija
Borje Carlson kiitti hantad uskollisesta
ja arvokkaasta palveluksesta yhtios-
samme.

Merkkipéaivia

ARSI ERTREIR

KUUSANKOSKEN TEHTAAT

UNTO LAMMINPAA

romuvaraston hoitaja
taytti 60 vuotta 12. 5.

korjauspajalta
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Sven Ake Lemsirém

Esko Eloranta

PAAVO KUJALA

hitsaaja Kymin selluloosatehtaan kun-
nosapitoryhmasta tayttda 60 vuotta 3.7.
Han on syntynyt Valkealassa. Yhtidon
palvelukseen hén tuli 1923, Kymin kor-
jauspajalle han siirtyi 1953 ja selluloo-
satehtaan kunnossapitoryhmdaén viime
vuonna.

AATU SIPILAINEN

putkiseppd korjauspajalta tayttdd 60
vuotta 8. 7. Viittaamme pitkaaikaisesti
palvelleisiin.

SVEN AKE LEMSTROM

Kuusankosken tehtaiden tehdaspalve-
lun paallikké tayttdad 60 vuotta 31. 7.
Han on syntynyt Helsingissa, tuli yli-
oppilaaksi Ruotsalaisesta normaalily-
seosta 1928 ja valmistui tie- ja vesira-
kennusinsinddriksi Teknillisesta korkea-
koulusta 1934. H&n toimi tydmaapéaal-
likkénd 1934—1940 Oy Wetek Ab:ssd
ja tassé tehtdvéssdan han joutui raken-
tamaan mm. Méntyluodon syvdsatamaa,
Crichton-Vulcanin  kuivatelakkaa ja
suorittamaan louhinta- ja ruoppaustoita
Sunilan sulfaattiselluloosatehdasta ra-
kennettaessa. Han toimi myds saman
yhtion tiepaallikkéna. Talvisodan jal-
keen han siirtyi Puolustusminsterion ra-
kennusosaston perushankintatoimis-
toon toimien jatkosodan aikana myos
rintamatehtavissd. Hanet valittiin 1945
Oy Kreuger & Toll Ab:n tyopaallikdksi
ja nimitettiin seuraavana vuonna sa-
man yhtién toimitusjohtajaksi. Téssd
tehtavassddn han joutui johtamaan
teollisuus- ja talonrakennustoimintaa
eri puolilla Suomea. Yhtiomme palve-
lukseen hén tuli 1956 ja nimitettiin yh-
tion rakennuspaéllikdksi. Nykyisess&
tehtdvassd han on toiminut v:sta 1966.
Han on kuulunut Suomen Rakennus-
tyénantajain Liiton haillitukseen 1948—

Erik Lakimo

1956, Helsingin kaupungin palkkalauta-
kuntaan 1950—1956 ja on vuodesta
1957 alkaen Kuusankosken kauppalan
jarjestysoikeuden jdsen. Han on Tek-
niska Foreningenin, Suomen Teknilli-
sen Seuran, Rakennusinsinddriyhdistyk-
sen ja Suomen Betoniyhdistyksen ja-
sen. Sotilasarvoltaan hdn on kapteeni.

ESKO ELORANTA

Voikkaan puuhiomon ylimestari ja Voik-
kaan tehtaan palopaéllikkd tayttdd 60
vuotta 5. 8. Han on syntynyt Helsingis-
sd. Yhtion palvelukseen hén tuli ensim-
maisen kerran 1924. Suoritettuaan Tam-
pereen teollisuuskoulussa paperiosas-
ton kurssin han tuli ylimestariksi Voik-
kaan puuhiomolle ja hoitaa edelleen
tata tehtdvaa. Voikkaan tehdaspalokun-
taan han liittyi 1927, nimitettiin palo-
mestariksi 1945 ja Voikkaan tehtaan
palopéallikéksi 1952. Han on Suomen
Palopééllystdliiton teollisuusjaoston ja
Kymenlaakson  Palopdallystoyhdistyk-
sen varapuheenjohtaja. Han on yhtidn
toimihenkildiden eldkekassan hallituk-
sen jdsen. Kuusankosken kauppalan-
valtuustoon hé&n on kuulunut v:sta 1951
lahtien ja on nyt myds kauppalanhal-
lituksen ja useiden lauta- ja toimikun-
tien jasen. Lisdksi mainittakoon hédnen
aikaisempi toimintansa ammatillisissa
jarjestdissa, reserviupseerikerhossa,
Lions-klubissa ja laulukuorossa. Niin
ikdan han on ollut mukana urheilutoi-
minnassa ja toiminut mm. kansainvéli-
send painituomarina useissa maaotte-
luissa ja Helsingin olympialaisissa. H&n
oli mukana Suomen Joutsenen kolman-
nella kaukomatkapurjehduksella. Aikoi-
naan hén osallistui vapaaehtoiseen
maanpuolustustydhén ja oli rintama-
joukoissa talvi- ja jatkosodassa. Soti-
lasarvoltaan hé&n on kapteeni. Hénelle
on mydnnetty useita valtiovallan ja pa-
lontorjuntajarjestdjen ansiomerkkeja ja
-mitaleja.




Toivo Kanslkas

ERIK LAKIMO

voitelija Kymin paperitehtaan kunnos-
sapitoryhmasta tayttdd 60 vuotta 6. 8.

ONNI QVICK

vanhempi sadhkdasentaja Kymin sahko-
korjaamolta tayttdd 60 vuotta 8. 8.

TOIVO KANSIKAS
rotaatiokoneen kéayttdja Kymin paperi-

tehtaan Yankee-osastolta tayttdd 60
vuotta 9. 8.

PAUL S. LINDQVIST

Kymin selluloosatehtaan isannoitsija

tayttda 60 vuotta 20. 8. H&n on synty-
nyt Hangossa ja kévi sielld my&s kou-
lunsa. Jo nuorena hénen harrastuk-
sensa suuntautuivat tekniikan pariin ja
hén lahti Saksaan opiskelemaan valmis-
tuen 1938 insindo6riksi Kéthenin Teknilli-
sestd korkeakoulusta. Mainittuna vuon-
na han tuli yhtidmme palvelukseen ol-
tuaan jo opiskeluaikanaan yhtiéssa har-
joittelijana. Vuoteen 1945 han toimi apu-
laisinsindorind Kymin selluloosatehtaal-
la ja sen jélkeen Kymin korjauspajan
padllikkdnd, kunnes 1948 siirtyi jalleen
Kymin selluloosatehtaalle kéayttdinsi-
ndoriksi. Selluloosatehtaan teknitliseksi
johtajaksi hénet nimitettiin 1951 ja
isdnnoitsijdksi 1966. Hanen aikanaan
1950-luvulla tehdas kaytanndllisesti kat-
soen rakennettiin kokonaan uudestaan
ja pidettiin samanaikaisesti myds kéyn-
nissd. Laajennus- ja uudistustdiden tul-
tua pdatokseen Kymin selluloosateh-
taasta tuli maamme suurin sulfiittisellu-
loosatehdas tuotannon késittdessa yk-
sinomaan korkealaatuista valkaistua
selluloosaa. Han on kartuttanut tieto-
jaan lukuisilla ulkomaanmatkoilla. Han
kuuluu useihin alansa yhdistyksiin ja
on Suomen Selluloosayhdistyksen kat-

Paul . Lindqvist

Cyrill von Graevenitz

tilakomitean puheenjohtaja komitean
perustamisesta v:sta 1953 léhtien. Han
oli innokkaasti mukana suojeluskunta-
tydssé ja osallistui viime sotiin saaden
useita kunniamerkkeja. Sotilasarvol-
taan hé&n on yliluutnantti.

AINI MAKINEN

siivooja klooritehtaalta tayttda 60 vuotta
20. 8. Hén on syntynyt Hartolassa. Kloo-
ritehtaan palvelukseen Ky 5:n pakkaa-
jaksi han tuli 1949 ja siirtyi nykyiseen
tehtavdansa 1967.

TAUNO INKEROINEN

raudoittaja rakennusosastolta tayttaa 60
vuotta 27. 8. Han on syntynyt litissd ja
tuli rakennusosastolle tyohon 1939.
Raudoittajana hadn on toiminut v:sta
1963.

CYRILL von GRAEVENITZ

yhtidn séhk&padllikko tayttdd 60 vuotta
4. 9. H&n on syntynyt Pietarissa, tuli yli-
oppilaaksi Viipurin ruotsalaisesta ly-
seosta 1928 ja valmistui dipl.insin66-
riksi Teknillisestd korkeakoulusta 1934.
Tédmaéan jalkeen han tuli yhtimme pal-
velukseen harjoittelijainsindoriksi  ja
nimitettiin 1936 sahkdinsindodriksi Voik-
kaan tehtaalle. Kymintehtaalle hian siir-
tyi 1949 ja nimitettiin 1955 Kuusankos-
ken tehtaiden sdhkdosaston péaéllikoksi,
minka lisdksi hdn on samalla koko yh-
tion sahkévoimapéallikkd. Viime syk-
synd sdhkdosastojen uudelleenorgani-
soinnin  yhteydessd sdhkdkorjaamot
siirtyivdt tehdaspalvelun alaisuuteen ja
voimalaitoksista henkilékuntineen muo-
dostettiin voimaosasto, jonka paéllik-
kénd hén toimii. Hanet tunnetaan erit-
tdin taitavana alansa ammattimiehena
ja hadn on yksityiskohtaisesti perehty-
nyt péatehtaittemme kayttéa ja voima-
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Veikko Asikainen

taloutta koskeviin kysymyksiin. Hadn on
Rouhialan Voimansiirto Oy:n ja Suomen
Vesivoimayhdistyksen johtokunnan ja-
sen v:sta 1955, Kotkan Hoyryvoima
Oy:n johtokunnan varajdsen v:sta 1967,
Péijanteen Séanndstelytoimikunnan
asiamies v:sta 1965 ja International
lectrotechnical Comissionin suoma-
laisen komitean tukimies v:sta 1959.
Hén toimi Suomen Sé&hkdlaitosyhdis-
tyksen valtuuston jasenena 1965—1968
ja on Puolustustaloudellisen Suunnitte-
lukunnan voimajaoston aluepaallikkd.
Han on tehnyt opintomatkoja moniin
Euroopan maihin. Sotilasarvoltaan héan
on insinddrikapteeni. Ulkoilu ja purjeh-
dus kuuluvat hénen mieliharrastuk-
siinsa.

AINO HASU

siivooja Voikkaan paperitehtaalta tayt-
tdad 60 vuotta 23. 9. H&n on syntynyt
Valkealassa ja tuli 1926 paperitehtaalle
tyohon. Yhtéajaksoisesti han on ollut
yhtidn palveluksessa v:sta 1948 lahtien.

VEIKKO ASIKAINEN

pituusleikkurin apumies Voikkaan pa-
peritehtaalta téyttdd 50 vuotta 24. 6.
Han on syntynyt Siilinjarvelld ja tuli
yhtion palvelukseen maatalousosastolle
1948. Paperitehtaalle han siirtyi 1961 ja
on tydskennellyt vista 1962 ldhtien PK
12:n pituusleikkurin apumiehena. Va-
paa-ajan harrastuksista mainittakoon
puutarhanhoito.

PAAVO SULANEN

paivimestari Kymin hdyryosastolta tayt-
tda 50 vuotta 17. 7. Han on syntynyt
Jaalassa ja tuli yhtion palvelukseen en-
simmaisen kerran 1934 ollessaan 14-
vuotias. Hadn oli Kymin korjauspajalla
sorvaajan ja viilaajan oppilaana ja ero-
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Paavo Sulanen

si yhtién palveluksesta 1937 ollessaan
nuorempi sorvaaja. Valmistuttuaan 1946
teknikoksi ent. Viipurin teknillisesta
koulusta Kotkassa h&an tuli uudelleen
yhtién palvelukseen 1947 vuoromesta-
riksi Voikkaan hoyryosastolle. Sieltd
hén 1949 siirtyi vuoromestariksi Kymin
hoyryosastolle ja nimitettiin paivames-
tariksi 1960. Ammattitietouttaan hén on
kartuttanut useilla ammattialansa kurs-
seilla. Han on ollut Suomen Teknillis-
ten Toimihenkildiden Keskusliiton ja
Kymintehtaan Mestarikerhon johtokun-
nan jasen. Hanen harrastuksistaan on
etualalla mieskuorolaulu. Han on Kuu-
sankosken Mieslaulajien perustajajésen
ja kuuluu kuoron johtokuntaan. Aikai-
semmin 15-vuotiaasta léhtien h&n har-
rasti aktiivisesti myOs torvisoittoa. Han
on Kuusankosken Vedon perustajaja-
sen ja harrasti aikoinaan mm. pesé- ja
jalkapalloa. Hdn on Melkunméen oma-
kotialueen ’isd' ja nykyisin hanen va-
paa-aikansa kuluvatkin  pééasiassa
omakotitouhuissa.

EMIL LAITINEN

massankasittelyosaston etumies Kymin
paperitehtaan Fourdrinier-osastolta
tayttda 50 vuotta 18. 7. H&n on synty-
nyt Hirvensalmella. Yhtioén palvelukseen
Kymin rakennusosastolle han tuli 1951
ja siirtyi paperitehtaalle pulpperimie-
heksi 1955. Nykyisessd ammatissaan
héan on ollut v:sta 1957 lahtien.

RAINE VALLEALA

yhtién liikunnanohjaaja sosiaaliosastol-
ta tayttda 50 vuotta 23. 7. Han on syn-
tynyt Kuusankoskella. Liikunnanohjaa-
jakurssin ja jatkokurssin han on suorit-
tanut Suomen Urheiluopistossa Vie-
ruméelld. Tultuaan yhtidon palveluk-
seen 1945 hén sai tehtavakseen yhtion
lilkunta- ja urheiluohjelman suunnitte-
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Raine Valleala

Vilho Tikkanen

lun ja toteuttamisen. Harrastuskilpailu-
toiminta l1&hti hédnen toimestaan kayn-
tiin 1947 ja jatkuu edelleen menestyk-
sellisesti. Siten hén on jo yli 20 vuoden
ajan jatkuvasti kehittényt ja laajentanut
yhtidléisten liikuntatoimintaohjelmaa,
joka nykyisin on erittdin monipuolinen
ja palvelee hyvin yhtidldisten tarpeita.
Liikuntaeldmaan hén on osallistunut
monipuolisesti. Suomen Ladun halli-
tuksen jasen han on v:sta 1953 ja Suo-
men Liikunnanohjaajien johtokuntaan
hdn on kuulunut toistakymmenta vuot-
ta. Kauppalan urheilulautakunnan sih-
teerind han oli useita vuosia ja kuuluu
lautakuntaan edelleen. Liséksi han on
Kuusaan Ladun perustaja ja puheen-
johtaja. Suomen Urheilutoimittajiin hén
kuuluu v:sta 1963. Aktiivisena urheili-
jana han on harrastanut lahes kaikkia
liikunnan muotoja. Yleisurheilussa han
on saavuttanut useita piirin mestaruuk-
sia ja kolmannen sijan SM 10-ottelussa
v. 1948, jolloin h&n oli myds olympia-
ehdokkaana. Peséa- ja koripallossa hén
on pelannut mestaruussarjassa. Val-
mentajana han on toiminut yleisurhei-
lussa, jalka- ja koripallossa sekd ten-
niksessd. Kuusankoskella han pani
alulle aikoinaan koripalioilun. Retkeily
on hénen harrastuksistaan etualalla
nykyisin. Lukuisten Lapissa tehtyjen
vaellusten ansiosta han on saanut
tunturi- ja johtajasuden arvonimet.
Hénen opintomatkansa ovat suuntautu-
neet useihin Euroopan maihin. Hanelle
on myodnnetty Suomen Urheilun hopei-
nen ansioristi, Suomen Ladun kultai-
nen ansioplaketti, Suomen Liikunnan-
ohjaajien kultainen ansiomerkki seka
Suomen Koripalloliiton ja Suomen Hiih-
toliiton pronssinen ansioplaketti. Soti-
lasarvoltaan han on kapteeni.

EINARI JOUTJARVI

kirvesmies rakennusosastolta tayttda 50
vuotta 25. 7. Han on syntynyt Valkea-
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Pentti Mononen

lassa ja tuli tydohén Voikkaan selluloo-
satehtaalle 1952. Sieltd han siirtyi pa-
rin vuoden kuluttua rakennusosastolle
apumieheksi. Kirvesmiehend hé&n on
toiminut v:sta 1962.

VILHO TIKKANEN

mittamies kuljetusosastolta tayttdd 50
vuotta 27. 7. Han on syntynyt Joroisis-
sa. Yhtion palvelukseen klooritehtaalle
héan tuli 1949 ja siirtyi sielta Kymin
selluloosatehtaalle 1961. Kuorimon etu-
mieheksi hénet nimitettiin 1965. Kulje-
tusosastolla mittamiehena hén on toi-
minut 1. 8. 1968 léhtien. Han osallistui
sotiin rintamajoukoissa.

PENTTI MONONEN

puiden latoja Voikkaan puuhiomolta
tayttad 50 vuotta 3. 8. Han on syntynyt
Valkjarvella ja tuli 1949 puuhiomolle
nykyiseen tehtdvaansa.

TAUNO VAHANEN

paivimestari Kymin paperitehtaan Four-
drinier-osastolta tayttdd 50 vuotta 9. 3.
Han on syntynyt Petdjavedella. Keski-
koulun suoritettuaan hén oli harjoitteli-
jana Voikkaan paperitehtaalla. Valmis-
tuttuaan teknikoksi Tampereen teknilli-
sesta koulusta 1946 tuli hdn Kymin pa-
peritehtaan palvelukseen 1947. Hén toi-
mi vuoromestarina vuoteen 1962, jolloin
hénet nimitettiin paivdmestariksi. Soti-
lasarvoltaan h&n on yliluutnantti. Hé&-
nelle on mydnnetty sotien muistomita-
lit, VM 1, VR 4 ja VR 4 tammenlehvien
kera. H&nen vapaa-ajan harrastuksensa
on kuntourheilu.

ERKKI ARMINEN

turvelaitoksen hoitaja Kymin hdyryosas-
tolta tayttdd 50 vuotta 22. 8. Han on
syntynyt Jédskessa ja tuli yhtion pal-
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Tauno Vdhidnen

velukseen 1961 aluksi tilap&iseksi apu-
mieheksi Kymin rakennusosastolle, jos-
ta hdn siirtyi samana vuonna laitos-
apulaiseksi hoyryosastolle. Nykyista
tehtdvdansd héan on hoitanut v:sta 1965.

MARTTI KALSO

mestari korjauspajalta tayttdd 50 vuotta
4, 9. Han on syntynyt Kuusankoskella.
Keskikoulun kéytydan han tuli yhtion
palvelukseen 1935. Valmistuttuaan tek-
nikoksi 1947 ent. Viipurin teknillisesta
koulusta Kotkassa héan toimi vuoden
Kymin korjauspajalla ja siirtyi sielta
Voikkaan korjauspajalle nykyiseen toi-
meensa levy- ja putkiosaston mestarik-
si. H&n on toiminut yli 10 vuotta Kuu-
sankosken Teknilliset toimihenkilot-yh-
distyksen puheenjohtajana ja Voikkaan
tehtaan toimihenkildiden péaluottamus-
miehend nelja vuotta. Tehdaspalokun-
taan han on kuulunut yli 25 vuotta. Han
on Voikkaan Seudun Reservinaliupsee-
rien perustajajasen. Lisdksi han harras-
taa vapaa-aikoinaan kuorolauiua ja on
Kuusankosken Mieslaulajien perustaja-
jasen.

AATI HAKKINEN

rullapakkaaja  Kymin  paperitehtaan
Fourdrinier-osastolta téayttdd 50 vuotta
5. 9. Han on syntynyt Pieksamé&elld ja
tuli 1946 paalien pakkaajaksi paperi-
tehtaalle. Héan tybskenteli lastaajana
1950—1956 ja on ollut sen jalkeen ny-
kyisesséd ammatissaan.

SULO VAINIO

rakennusapumies rakennusosastolta
tayttaa 50 vuotta 8. 9. H&n on syntynyt
Jaalassa ja tuli 1952 Voikkaan ulkoty6-
osaston palvelukseen. Viiden vuoden
kuluttua han siirtyi Voikkaan rakennus-
osastolle.

Martti Kalso

Aati Hikkinen

GUSTAV ROSENQVIST

yhtién puunjalostus- ja kemiallisen teol-
lisuuden tuotekehittelypaéllikko, dipl.
insindori tayttdd 50 vuotta 9. 9. Han on
syntynyt Helsingissd, tullut ylioppilaaksi
Turun ruotsalaisesta yhteiskoulusta ja
valmistunut  diplomi-insin&driksi  Abo
Akademin kemiallis-teknillisesta tiede-
kunnasta 1948, jolloin tuli yhtiomme
paivelukseen tutkimusinsinddriksi paa-
laboratorioon. V. 1951 hénet nimitettiin
vastaperustetun instrumenttiosaston
paallikbksi, v. 1957 Kuusankosken teh-
taiden apulaisisédnnditsijaksi ja v. 1966
Kuusankosken tehtaiden johtajan apu-
laiseksi. Hdnen toimialaansa on kuulu-
nut yhtién selluloosan ja kemiallisten
tuotteiden myynti, yhtion tutkimustoi-
minta, vesiensuojelukysymykset ja usei-
ta muita erikoistehtavid. 1. 4. 1968 hanet
nimitettiin yhtién puunjalostus- ja ke-
miallisen teollisuuden tuotekehittely-
paallikbksi. Hén toimi Suomen Saito-
teknillisen  Seuran puheenjohtajana
1953—1957 ja kutsuttiin seuran kunnia-
jaseneksi 1966. Kymijoen Vesiensuoje-
luyhdistyksen hallituksen ja tyovalio-
kunnan jdsen hédn oli 1962—1968, on
v:sta 1962 lahtien kuulunut Suomen
Puunjalostusteollisuuden  Keskusliiton
vesiensuojelukomiteaan ja toiminut
v:sta 1968 komitean varapuheenjohta-
jana. Keskuslaboratorio Oy:n hallituk-
sen tydvaliokunnan jdsen han on ollut
v:sta 1962. Han on toiminut v:sta 1960
alkaen yhtién edustajana kansainvéli-
sessd tutkimusorganisaatiossa Empire
State Paper Research Association’issa
(ESPRA). Hén on v:sta 1968 Suomen
Véestonsuojelujérjestdn hallituksen ja-
sen. Han oli perustamassa Kymen 13a-
nin Vdestonsuojeluyhdistystd ja valittiin
sen puheenjohtajaksi 1967. Kuusankos-
ken kauppalan véestdnsuojeiulautakun-
taan hén kuului 1962—1968. Sulfiitti-
spriiosakeyhtion hallituksen jdsen hén
on v:sta 1965 ja toimii puheenjohtajana
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Gustav Rosenqvist

v:sta 1968. Hén on jdsenend seuraavis-
sa ulkomaisissa alansa yhdistyksissa:
Technical Association of Pulp and Pa-
per Industry ja Instrument Society of
America (USA), Technical Section
British Paper and Board Makers Asso-
ciation ja Society of Instrument Tech-
nology (Englanti). Mainittakoon liséksi,
ettd han oli 1945—1946 Abo Akademin
ylioppilaskunnan hallituksen puheen-
johtaja ja Suomen ylioppilaskuntien lii-
ton hallituksen jasen. V. 1951 hén teki
kolme kuukautta kestdneen opintomat-
kan USA:aan ja Kanadaan. Lisdksi han
on tehnyt lukuisia matkoja useihin Eu-
roopan maihin. Han on julkaissut useita
artikkeleita ammattilehdissd mm. ins-
trumentoinnista ja vesiensuojelusta.
Hanen vapaa-ajan harrastuksiinsa kuu-
luvat matkailu, ulkoilu ja valokuvaus
sekd maanviljelys, jota han harrastaa
sukutilallaan. Sotilasarvoltaan hén on
kapteeni.

VEIKKO LAMPEN

sukeltajan merkkimies rakennusosas-
tolta tayttda 50 vuotta 10. 9. Syntymaé-
kunnastaan Pielisjarveltd han tuli Voik-
lkaalle ja yhtién palvelukseen ulkotyd-
osastolle 1952. Kahden vuoden kulut-
tua han siirtyi rakennusosastolle. Han
tydskentelee myds kirvesmiehena.

VILHO BJORN

rakennusmestari rakennusosastolta
tayttda 50 vuotta 20. 9. Han on synty-
nyt Kuusankoskella ja valmistui raken-
nusmestariksi Tampereen teknillisen
koulun huoneenrakennuslinjalta 1943.
Jo sitd ennen hén oli yhtion palveluk-
sessa Voikkaan varastossa v:sta 1934
ja siirtyi sieltd kolmen vuoden kulut-
tua piirtdjaoppilaaksi Voikkaan raken-
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Veikko Lampén

nusosaston piirustuskonttoriin. Sodan
paatyttyd han tuli mestariksi karbidi-
tehtaan rakennustyomaalle. Han toimi
vastaavana rakennusmestarina The In-
sulite Co of Finland Oy:ss& 1946—1953,
jonka jalkeen han tuli uudelleen yh-
tiomme palvelukseen Voikkaan raken-
nusosastolle, jossa han edelleen tyos-
kentelee vanhempana rakennusmesta-
rina. Han on hoitanut vastaavan raken-
nusmestarin tehtdvia mm. PK 18 uudis-
rakennuksella. Han on ollut mukana
oman alansa yhdistystoiminnassa mm.
Karhulan Rakennusmestariyhdistykses-
sd ja kuuluu nykyisen Pohjois-Kymen
vastaavan yhdistyksen johtokuntaan.
Ammattitaitoaan han on kehittdnyt ja
téydentényt erilaisilla ammattikursseilla.
Voikkaan reserviupseerikerhon toimin-
taan han on osallistunut urheilu-upsee-
rina ja hengellisen toimikunnan jase-
nenda. H&n on Kuusankosken Partio-
tuki ry:n perustaja- ja johtokunnan ja-
sen. Kuusankosken seurakunnan kirk-
kohallintokuntaan h&n kuuluu v:sta
1962 ja toimii nykyisin sen varapuheen-
johtajana. Kuusankosken Mieslaulajien
toiminnassa han on ollut myds innolla
mukana. Molempiin sotiin hdn osallfis-
tui rintama- ja esikuntatehtavissa. Soti-
lasarvoltaan hdn on luutnantti.

Georg Thomé
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Vilho Bjérn
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Arvo Ahtlainen

Viljo Pyykkonen

VILJO PYYKKONEN

arkkipakkaaja Kymin paperitehtaan
Fourdrinier-osastolta tdyttdd 50 vuotta
20. 9. H&n on syntynyt Saraisniemella
ja tuli yhtidn palvelukseen 1956. Pape-

ritehtaalle kuormaajaksi han siirtyi 1957..

Nykyisessa tyossdan han on ollut v:sta
1968 lahtien.

METSAOSASTO

TAUNO TURTIAINEN

piiritydnjohtaja Viitasaarelta tayttdaa 60
vuotta 23. 6. Han on syntynyt Kerimael-
& ja tuli yhtidmme palvelukseen 1940
aputybénjohtajaksi Saimaan hoitoaluee-
seen. Kéytydan Sippolan metsakoulun
1946—1948 han oli metsateknikkona
Saimaan hoitoalueessa vuoteen 1952,
jolloin hanet nimitettiin em. hoitoalueen
Niittylahden piirin  piiritydnjohtajaksi.
Tasta tehtdvastd han siirtyi 1. 7. 1968
piirityénjohtajaksi Keski~-Suomen hoito-
alueen Viitasaaren piiriin. Han on pit-
kdn metsdmiesuransa aikana uskolli-
sesti palvellut samaa tydnantajaa ja
hoitanut héaneile annetut tehtdvdt huo-
lella ja asiantuntemuksella. Vaatimatto-
malla ja ystédvélliselld luonteenlaadui-
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Eino Berglund

Tauno Turtlainen

laan h&n on luonut hyvat ja luottamuk-
selliset suhteet esimiehiinsa, ty6tove-
reihinsa ja alaisiinsa. Vapaa-ajan har-
rastuksiin kuuluu l&hinna kalastus.

GEORG THOME

Keski-Suomen hoitoalueen aluemetsén-
hoitaja tayttad 60 vuotta 25. 6. H&n on
syntynyt Hameenlinnassa, tuli ylioppi-
laiaksi 1928 ja valmistui metsanhoita-
jaksi isénsa jalkid seuraten 1931. Am-
mattiperinteitddn han on vaalinut paéa-
asiassa metsatalouden tuotto-ongel-
mien parissa. Oltuaan viisi vuotta A.
Ahlstrém Oy:n palveluksessa han tuli
1939 yhtiomme metsdosaston Keski-
Suomen hoitoalueen aluemetsénhoita-
jaksi Viitasaarelle ja toimi sen jalkeen
v:sta 1946 apulaismetsanhoitajana Pih-
tiputaalla. Aluemetsdnhoitajaksi Sai-
maan hoitoalueeseen han siirtyi 1958 ja
1968 heindkuussa jalleen Keski-Suo-
men hoitoalueeseen. Hénelle ojennet-
tiin viime vuonna Tapion kultainen tai-
tomerkki. Metsanhoitaja Thomé on
asuinpaikkakunnitlaan osallistunut ty6n-
sd ohella moniin harrastuksiin. Hanet
tunnetaan paitsi patevdnd ammattimie-
hend ja rehtind, oikeudenmukaisena
tydtoverina myds hartaana kotiseudun

Reino Heikkinen
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ja luonnon ystavana. Hénen laaja ys-
tavapiirinsa arvostaa hénen rauhallista
ja tasapainoista luonteenlaatuaan seka
mydnteistd eldméankatsomustaan.
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Arvo Suntala

ARVO AHTIAINEN

tydnjohtaja tayttaa 60 vuotta 14. 7. Yh-
tiomme metséosaston palvelukseen hén
tuli 1944 tyonjohtajaksi Mantyharjun
pitdjan Halmeniemen kylaan, jossa hén
toimii edelleenkin. H&n on toiminut
tydnjohtajana yhtién omissa ja osto-
metsissd sekd aikaisempina vuosina
myds Korpijarven véyldn uittotydnjoh-
tajana. Uskollisena tydntekijdnd han on
saavuttanut esimiestensd ja alaistensa
luottamuksen. Hé&nen vapaa-ajan har-
rastuksistaan mainittakoon kalastus ja
osallistuminen kirkkokuorotoimintaan.

EINO BERGLUND

metsdosaston virkailija tayttdd 60 vuot-
ta 15. 7. Han on syntynyt Porissa, tullut
ylioppilaaksi 1927 Pietarsaaressa ja toi-
mi v:sta 1936 erilaisissa kenttatehtévis-
sd yhtidmme metsédosaston Viitasaaren
alueella. 1940—1941 han oli pika-asu-
tustehtdvissd teknillisend apulaisena
Isossakyrdssé ja palasi takaisin yhtiém-
me palvelukseen 1945, Han toimi kont-

Ny

Toivo Silvennoinen

Hilkka Hautanen

Viljo Jérvinen

toristina Viitasaarella ja Pihtiputaalla
vuoteen 1947, jolloin hanet nimitettiin
Paijanteen hoitoalueen konttoripaalli-
koksi Heinolaan. Metsdosaston uudel-
leen organisoinnin yhteydessd héanen
toimipaikakseen tuli 1968 Karkkila. Hei-
nolassa ollessaan hén osallistui varsi-
naisen tydnsa ulkopuolella lukuisiin
harrastuksiin ja tehtaviin. Hén toimi
monet vuodet Heinolan SPR:n rahas-
tonhoitajana ja Pohjola-Norden-yhdis-
tyksen Heinolan osaston sihteeriné.
Esimiestensd ja tyOtoveriensa piirissé
hanen uskollisuuttaan, tybtelidisyyttdén
ja lahjakkuuttaan pidetdén suuressa ar-
vossa.

JUANKOSKEN TEHDAS

REINO HEIKKINEN

kartonkikoneenhoitaja tayttda 60 vuotta
1. 9. H&an on syntynyt Juankoskella.
Hén oli jo nuorena poikana yhtién pal-
veluksessa péadasiassa kesdisin. Kan-
kaan paperitehtaalla Jyvéaskyldssd hén
oli tydssa 1929, mutta palasi asevelvol-
lisuutensa suoritettuaan 1932 Juankos-
ken tehtaan palvelukseen ja tydsken-
teli aluksi pakkaajana ja silinterimie-
henid. Kartonkikoneenhoitajaksi hanet
nimitettiin 1936.
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Eino Suokas

P 4

Tauno Rédsd@nen

HILMA PIRINEN

paakonttorin siivooja téayttdd 50 vuotta
10. 8. H&n on syntynyt Impilahdella ja
tuli sota-aikana Juankoskelle. Hén oli
1940 ensimmadisen kerran yhtién palve-
luksessa. Nykyiseen ty6honsa hén tuli
1947,

KARKKILAN TEHDAS

ARVO SUNTALA

rakennustyontekija  rakennusosastolta
tayttaa 60 vuotta 1. 7. HAn on syntynyt
Ul. Pyhajarvella. Rakennusosaston pal-
velukseen hén tuli 1939.

VAING NIEMI

keernantekija valimosta tayttaa 50 vuot-
ta 31. 8. Ha&n on syntynyt Ul. Pyhajar-
velld ja tuli keernaosastolle tydhoén
1937.

HEINOLAN TEHDAS

HILKKA HAUTANEN

puristaja tayttda 50 vuotta 13. 7. Han on
syntynyt Kakisalmessa ja tuli pistehit-
saajaksi radiaattoriosastolle 1954.

LAHDEN TEHDAS

VILJO JARVINEN

peltiseppd tayttaa 60 vuotta 27. 8. Han
on syntynyt Jamsdssa ja tuli yhtién pal-
velukseen 1934.

VILJO HAIMILAHTI

leikkaaja tdyttda 60 vuotta 10. 7. Han
on syntynyt Méantyharjussa ja tuli yhtién
palvelukseen 1966.
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HALLAN TEHDAS

TAUNO RASANEN

kuivaamomies tayttdd 60 vuotta 9. 7.
Han on syntynyt Kymissd ja tuli 1929
yhtidn palvelukseen ulkotydosastolle,
josta siirtyi seuraavana vuonna hevos-
mieheksi. Talonmiehena hé&n toimi 1937
—1946 ja sen jalkeen kuivaamolla. Kat-
tilahuoneelle lammittdjan apulaiseksi
han siirtyi 1964 ja nykyiseen ty6honsa
1966.

TAIMI SANDSTROM

kuorman purkaja tasaamolta tayttaa 60
vuotta 19. 9. Hdn on syntynyt Kymissa.
Yhtién palvelukseen hén tuli ensimmai-
sen kerran 1940 arkkien vastaanotta-
jaksi selluloosatehtaalle. Han on tyds-
kennellyt kausiluontoisissa tbissd lau-
tatarhalla ja jalostustehtaalla. V:sta

Manan majoille

Huhtikuun 27 pnéa kuoli yllattden kun-
tolenkilla massankasittelyosaston etu-
mies Erkki Kataja Kymin paperiteh-
taan Yankee-osastolta. Han oli syntynyt
Kuusankoskella 19. 6. 1924, Kaytydan
yhtidn ammattikoulun metallitydlinjan
hdn oli useaan otteeseen lyhyitd aikoja
yhtiéon palveluksessa. Yhtajaksoisesti
hédn palveli v:sta 1959 l&htien paperi-
tehtaan Yankee-osastolla rullamiehena
ja rotaatiokoneen apumiehena. Mokka-
myllariksi hanet nimitettiin 1960 ja mas-
sankasittelyosaston etumieheksi 1962.
Erkki Kataja oli tunnettu seivashyppéé-

1955 lahtien han on ollut tasaamolla
ensin kuormaajana ja sen jalkeen kuor-
man purkajana.

TOIVO SILVENNOINEN

hinaajan konemestari ja kuljettaja tayt-
tdaa 50 vuotta 1. 7. Han on syntynyt
Kymissa. Yhtidbn palvelukseen han tuli
1934. V:sta 1936 l&htien han on ollut
yhtéjaksoisesti ensin lautatarhalla ja
sen jalkeen lammittajand voimaosastol-
la. Laivaan han siirtyi |ammittajaksi
1939, koneenhoitajaksi 1944 ja nykyista
tehtdvaansa hédn on hoitanut v:sta 1951
lahtien.

EINO SUOKAS

tyonhakutoimiston hoitaja tayttda 60
vuotta 15. 9. Han on syntynyt Sakko-
lassa, jossa hdn myb6s suoritti koulun-
kayntinsd. Toimittuaan rakennuspuuta-
varan myyjdna Osuusliike Torkkelin

j&, joka 1940-luvun lopulla saavutti kan-
sainvélistd menestystd urheiluareenoil-
la. Lontoon olympiakisoissa 1948 héan
voitti hopeamitalin. Vainajaa jaivat la-
hinn& kaipaamaan puoliso ja kaksi las-
ta sekd sukulaisten, ystavien, urheilija-
ja tydtovereiden joukko.

Toukokuun 20 pnd kuoli viilaaja
Veikko Lipponen Juankosken teh-
taan korjauspajalta. Han oli syntynyt
Juankoskella ja tuli 1922 oppilaaksi ko-
nepajalle. Mydhemmin hén toimi puu-

palveluksessa Viipurissa sekad Metsé-
keskuksen palveluksessa Helsingissé ja
Oulussa hén tuli 1945 téihin Hallan lau-
tatarhalle.  Suoritettuaan tyontutkija-
kurssin 1947 han hoiti tyontutkijan teh-
tévid. Nykyisin hanen tehtéviinsd kuu-
luvat tyohoénotto, tySturvallisuusasiat ja
asuntoasiat. Hanen péa&harrastuksensa
ovat kuntoliikunta ja settlementtitoimin-
ta. Han kuuluu Toukolan kannatusyh-
distyksen johtokuntaan.

Lisdys. Piirtdjd Keijo FI6jt teknilli-
seltd osastolta sai Tasavallan presiden-
tin myontdman Suomen Valkoisen Ruu-
sun 1. luokan mitalin kultaristein 15. 3.
jarjestetyssd tilaisuudessa. Mitalin
myoéntdmisestd kerroimme jo lehtem-
me edellisessd numerossa, mutta mai-
ninta mitalista oli puutteellinen.

hiomossa viilaajana ja laitosmiehena.
V:sta 1948 lghtien hdn oli yhtdjaksoi-
sesti yhtidn palveluksessa viilaajana
korjauspajalla. Vainajaa jai 1&hinna kai-
paamaan puoliso.

Toukokuun 21 pnéd kuoli kuljetus-
osaston mittamies Arvo P asi Kuusan-
koskella. Han oli syntynyt 7. 3. 1909
Valkealassa. Yhtion palvelukseen héan
tuli 1929, nimitettiin tyénjohtajaksi 1933
ja puutavaran vastaanottajaksi 1945.
Vainajaa jaivat |ahinnd suremaan puo-
liso ja lapset perheineen.

Erkki Kataja
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Veikko Lipponen

Arvo Pasi




Vanha Reliin ja...
Jatkoa sivulla 19

— Ei kait se nyt sentdiin niin,
empi mies ja yritti kddintii asian lei-
kiksi.

Kun ’tybnantajan’ ilme pysyi kui-
tenkin totisena ja hin vakuutteli vield
selvittdvinsikin asian, teki mies tyotd
kiskettyd, heitti takin yltiin ja ru-
pesi tekemdin t3itd tulokkaalle omi-
naisella innolla.

Iltapdivilld tuli Vanha Reliin tys-
maalle, katseli, kierteli ja kaarteli ol-
len silminnihtivisti himilliin, Vih-
doin hidn vinkkasi Iisakkalan alas
telineiltd ja kysyi tuikeaan sivyyn:

— Mitd helvettii, mistis tuo vie-
ras mies on tihdn sakkiin ilmestynyt.

— Tuota — mini otin sen aamul-
la, kun se tuli ja valitteli olleensa jo
kauan ilman ty8td, sanoi lisakkala.

— No voi jukoliste ja sie menet
ottamaan miehen t6ithin noin vaan
omin nokkinesi, tuiskahti Reliin.

— Niinpi tuo tuli tehty3, kun Yli-

mestari tdssd tuonnoin valitti miesten
puutetta, puolusteli Iisakkala.

— Niin niin, piru vie, mutta eihdn
se nyt sitdi merkitse, etti niiti joka
mies rupeaa ottamaan. Ja kylli sini
sen itsekin tiedit, et sind niin helve-
tin h8lmd ole, pirujas tiys vaan, sa-
noi Reliin, mutta nyt jo rauhallisem-
min. Ja jatkoi:

— Kun se nyt on noinkin riski
mies ja vaikuttaa kaikin puolin kun-
nolliselta, niin katsellaan sitd jonkin
aikaa. Mutta pane mieleesi, etti jos
otat vieli yhdenkin miehen, niin sil-
loin lihdet ja saat viedi ne omatkin
miehes sen siljan tien.

%

Sama lisakkala tydskenteli myd-
hemmin 1920-luvun tienoilla toista-
miseen Kymin korjauspajalla ollen
komennettuna mm. Haukkasuolle.
Hinen palatessaan korjauspajalle
jouduin hdnen apurikseen muutamak-

si kuukaudeksi ja saatoin todeta, etti

Yhtién suunnistusmestaruuskilpailut

Yhtidn suunnistusmestaruuskilpai-
lut pidettiin 7. 6. Karkkilan tehtaan
jarjestimind Kiljavan kuntokeskuk-
sessa.  Kilpailijoita oli yhteensi 42.
Rata oli kohtalaisen hyvi ja vaikeus-
asteeltaan varsi sopiva, mutta kilpai-
lijoita haittasi epdtarkka kartta ja
monet joutnivat keskeyttdmiin. Ra-
tamestarina toimi Onni Ahjopalo.
Miesten yleisen sarjan voitti Timo
Harju Kymintehtaalta ja muiden
sarjojen voittajat olivat Onni Hirvo-
nen ja Veikko Kanta-Oksa Karkki-
lasta seki Aake Sepponen Kymin-
tehtaalta. Kilpailujen yllitysmiehini
voidaan mainita Onni Hirvonen ja
Keijo Jokiranta. Edellisen suoritus
osoittaa, ettei kilpailijan kova vauh-
ti ole piiasia, vaan tarkalla kartan-
luvulla piistiin hyviin tulokseen.
Keijo Jokiranta on sisukkaasti osal-
listunut  suunnistuskilpailuihin = ja
pidsi nyt ensimmaisen kerran ’kovas-
sa seurassa’ kuudennelle tilalle.

Tuloksia: M-sarja: 1) Timo Harju
Ky 1.19.00, 2) Unto P8yhonen Vo
1.23.15, 3) Reino Laurila He 1.45.05,
4) Asko Huvinen He 1.45.46, 5) Ti-
mo Hovi Ky 1.46.05, 6) Keijo Joki-
ranta Vo 1.47.05, 7) Kari Hovi Vo
1.47.25, 8) Juha Hirminsuo He
1.49.20, 9) Ilmari Liisanantti He
1.51.10, 10) Olavi Heinonen XKa
1.53.35.

M 35-sarja: 1) Onni Hirvonen Ka
1.42.05, 2) Toivo Tolvanen Vo
1.42.35, 3) Kalevi Rity Ka 1.44.40.

M 43-sarja: 1) Veikko Kanta-Ok-
sa Ka 59.55, 2) Aarne Vili-Klemeld
Ka 1.06.05, 3) Jouko Mikeli Ka
1.42.35, 3) Kalevi Rity Ka 1.44.40,
4) Keijo Hokkanen Vo 1.48.50, 5)
Teuvo Liukkonen Ka 1.55.15, 6)
Mauno Ripattila Hau 2.21.05, 7)
2.35.15.

M 50-sarja: 1) Aake Sepponen Ky
1.25.35, 2) Tauno Villikka Hau

kujeet olivat samat kuin Vanhan Re-
liininkin aikoina. Muuan tapaus tul-
koon tdssi kerrotuksi:

Erds viilarin tavallisimmista tyo-
kaluista, joka vielikin tunnettaneen
parhaiten kaavarin nimelld, oli tie-
tenkin myos Iisakkalan kalupakissa.
Kerran siitd kuitenkin sirkyi varsi.
Uuden saanti olisi kiiynyt nopeasti ja
helposti, jos ’mallinikkareitten’ mes-
tari Salmin Matti olisi saanut asiasta
tiedon. Iisakkala lainasi tuon varren
kuitenkin kotoaan silloin jokaisen
talouteen kuuluneesta ravistettavasta
kahvinpaahtimesta eli rdnnilistd. Sen
pitkd, puinen varsi sopi tosiaan erin-
omaisesti myds kaavariin.

Jollakin tavoin tuo omavaltainen
varren ottaminen painoi kuitenkin
Vihtorin tuntoa, silli usein kaavaria
kisitellessiin hin puhkesi sanomaan:

— Tuo eukon rinnilin varsikin
tarttis oikeastaan vierd kotiin. Ku se
siitd jokapiivi motkottaa, — Vaan

tuskinpa tuolla hengenhitii lienee.

S )

Kuvassa Timo Harju ja Unto
Pdyhénen (oik.)

1.26.50, 3) Pentti Suominen Sa
1.46.25, 4) Arvo Bang Sa 2.01.05.

Kahdessa ensiksi mainitussa sarjas-
sa oli matkan pituus 10,1 km ja seu-
raavissa 6,8 km ja 4,8 km.
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