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helmikuu 1970 N:o 1 30. vuosikerta

Topi Valkonen: Tehdasnikymi voi-
malaitoksen  portilta  piikontrorille

pain  (ru§lipiirustus)

rakenta-

Sulfaattiselluloosatehtaan
minen 1960-luvun alkupuolella Kuu-
sanniemeen erilleen vanhoista tehtais-
ta oli aikaisempaan verrattuna poik-

keuksellinen ratkaisu. Siithen saakka
tehtaittemme  laajentuminen Kuusan-
koskella oli tapahtunut perinteelliselld
maaperilli koskien tuntumassa. Uusi
tehdas tarvitsi kuitenkin riittavist
elintilaa ja ratkaisuun vaikuttivat
myds vastaiset  tehdaslaajennukset.
Kuusanniemi oli viikkynyt suunnitel-
missa tehtaitten sijaintipaikkana jo
1930-luvulta lihtien.

Nyt on Kuusanniemessa selluloosa-
tehtaan vilittémdssi naapuruudessa
kohoamassa 270000 m%:n suuruinen
tehdasosasto.  Mitoiltaan se vastaisi
sellaisenaan  jo suurenpuoleista teh-
dasta, murta tissi tapauksessa siitd
tulee kuitenkin vain Kymin paperi-
tehtaan eriinlainen 'haaraosasto’, jo-
ka tapauksessa tuotantonsa puolesta
merkittivi. Uuden paperikoneen PK
7:n twotantokyky on puolet Kymin
paperitehtaan neljin Fourdrinier-ko-
neen tuotannosta. Kaiken lisiksi uusi
kone tulee valmistamaan yksinomaan
puuvapaita paperilaatuja, siis pelkis-
tiin selluloosasta. Tamid merkitsee
paperiteollisuutemme  jalostusasteen
huomattavaa kohoamista ja samalla
paperikoneitten tuotantokyky kasvaa
puoleen miljoonaan tonniin.
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Tiedotammeko
oikein

Toimituksen on aiheellista tehda tama kysymys ennen kaikkea
itselleen. Se pitéisi tehda joka kerta, kun alamme kirjoittaa lukija-
kunnallemme. Harvemmin ehkd erehdymme siing, etteiké kerto-
mamme olisi julkaisemisen arvoinen. Sen sijaan useammin saat-
taa kayda niin, ettei uutisharavamme ole tarpeeksi tihea. Suurin
vaikeus on kuitenkin siina, osaammeko kirjoittaa sanottavamme
sellaiseen asuun, etta se on helposti luettavissa ja tajuttavissa.

Olisi kohtuutonta vaivata lukijaa ponnistelemaan luettavansa
kanssa ja vaatia hanta pohtimaan, mita jossakin kirjoituksessa
oikein tarkoitetaan. Nykyisin luettavaksi, kuultavaksi ja nahtavaksi
tarjotaan joka paiva niin valtaisa maara kaikenlaista, ettd jokaisen
on suorastaan pakko suorittaa tiukkaakin valintaa. Sen tahden jos
lukijakuntaa lahestytaan vaikeaselkoisella tekstilld, jaa se useim-
milta tutkimatta. Liséksi on otettava huomioon ihmisen luontainen
mukavuuden halu. Ja vaikka lukija vaivautuisikin, on olemassa
mahdollisuus ettda han ymmartaa lukemansa vaarin. Jokapaivai-
sessd tydymparistéssakin tapahtuu tuon tuostakin, etta kirjalliset
ohjeet ja maaraykset, jotka laatijastaan tuntuvat hyvin jasennel-
lyilta ja yksiselitteisilta, aiheuttavat tulkitsemisvaikeuksia.

Eras asia, joka tuottaa toimituksellemme usein paanvaivaa, on
teknillisten tietojen kansanomaiseen muotoon saattaminen. Var-
min tapa pysyttda lukija etdélla on kirjoittaa esimerkiksi moni-
mutkaisista koneista ja laitteista ammattisanastoa ja -kieltd kayt-
taen. Sellaista ymmartavat vain alan asiantuntijat ja siksi sellaisen
tekstin paikka on ammattilehtien palstoilla. Mutta tarkeata on mui-
denkin tietdad uudistuksista ja laajennuksista, jotka kohottavat tuo-
tantoa, nostavat jalostusastetta tai joiden avulla aletaan valmistaa
aivan uusia tuotteita. Tallaiset seikat vaikuttavat yrityksen kehityk-
seen, edellyttdvat henkilokunnan koulutusta, lisaavat tyopaikkoja
ja heijastavat monella muulla tavoin niin yrityksen sisdiseen toi-
mintaan kuin ulospain. Teollisuudella on nykyisin yha suurempi
vastuu kansantalouden kehityksesta, elintason kohottamisesta ja
siten myos edellytysten luomisesta kaikinpuoliselle edistykselle.

Toisinaan toimitukseltamme odotetaan, etta julkaisisimme yk-
sityiskohtaisia ohjeita jollekin pienelle ryhmalle. Mielestamme on
kuitenkin paljon tehokkaampaa hoitaa asia tarkoituksenmukaisem-
min ja tehokkaammin esimerkiksi laatimalla ohjeet asianomaisille
ja jakamalla tuollainen painotuote suoraan heille. Usein se edel-
lyttad vield henkilokohtaisesti tapahtuvaa lisdinformointia. Miksi
rasittaa suurelle lukijakunnalle tarkoitettua julkaisua tuollaisella
aineistolla!l

Eraaseen seikkaan tallaisessa henkilokunnan julkaisussa ei
varmaankaan ole kiinnitetty tarpeeksi huomiota. Tarkoitamme luki-
jakunnan omia mielipiteitd ja kokemuksia. Varsinkin vastuunalai-
sissa luottamustehtavissa olevilla on paljonkin tahdellista sanotta-
vaa, joka on omiaan avartamaan kasitystimme tallaisesta suuresta
teollisuusyhteisosta.
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Paperiteollisuutta
Kuusanniemeen

Kuten Tiedotuslehdessi on jo kerrottu, paitti yhtion hallitus viime
vuoden kesikuun lopulla hankkia Kymin paperitehtaalle uuden hieno-
paperikoneen. Vanhan paperitehtaan yhteyteen konetta ei tilanpuut-
teen vuoksi ollut mahdollista sijoittaa, vaan siti varten piitettiin
rakentaa kokonaan uusi 270000 m®:n tehdasosasto konehalleineen,

arkkisaleineen, massaosastoineen ja varastoineen Kuusanniemen sellu-

loosatehtaan alueelle.

Kone tulee kiyttimidin paiasiallisesti Kuusan-

niemen sulfaattiselluloosaa. Uuden hienopaperikoneen, joka on Norland

Papier-yhtille tilatun toisen hienopaperikoneen sisarkone, toimittaa
Oy Wairtsila Ab. Hankintasopimus allekirjoitettiin syyskuun 11. pii-
vini. Toimituksen kokonaisarvo ylittad 20 miljoonaa markkaa. Uuden
paperikoneen tuotannon paistya tiyteen tehoonsa paperin vuosituotan-
tokyky nousee Kuusankosken tehtailla n. 500 000 tonniin.
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Puuvapaita erikoispaperilaatuja

— Kymin paperitehtaan uuden
Kuusanniemeen sijoitettavan hieno-
paperikoneen, PK 7:n, vuosituotan-
noksi tulee ajo-ohjelmasta riippuen
35 000—50 000 tonnia paperia vuo-
dessa. Paperiradan puhtaaksi leikattu
leveys koneessa on 4,6 metrid ja no-
peusalue 150—650 metrid minuutissa.
Tuotanto-ohjelmassa keskitytdin eri-
tyisesti ohuisiin, puuvapaisiin pape-
joskin koneella rtullaan
entuudestaan

rilaatuthin,
valmistamaan  myds
tuttuja kirjoituspapereita, joita Ky-
min paperitehtaalla nykyisinkin val-
mistetaan, kertoi lehdellemme uuden
tehdasosaston suunnitteluryhmin yh-
dysmies, dipl.ins. Markku Tanni-
nen.

— PK 7:n tuottamiin uusiin pape-
rilaatuthin kuuluvat erilaiset vihko-
paperit, offsetpainopaperit, ohkopai-

nopaperit, lipilydntipaperit ja jatko-
lomakepaperit, joista viimeksi mai-
nittu lajike on tarkoitettu pddasiassa
tietokoneiden kiyttéon. PK 7:n val-
mistaman paperin pohjapaino vaih-
telee 25 grammasta 70 grammaan
m?:lti. Raaka-aineenaan kone tulee
kiyttimidin padasiassa  Kuusannie-
men sulfaattiselluloosatehtaan koivu-
selluloosaa, joka johdetaan koneeseen
valkaisu-

suoraan celluloosatehtaan

sakeamassasiilioisti  seki

Koivu-

laitoksen
kuivauskoneen pulpperista.
selluloosan osuus raaka-aineen koko-
naiskiytostd on arvioitu 60—70 pro-
sentiksi. Pitkd kuitu tulee olemaan
Kuusanniemen mintysulfaattia ja tar-
vittava kuusisulfiitti tuodaan paali-
tettuna autoilla Kymin sulfiittisellu-
loosatehtaalta. Tuoreveden uusi pa-
perikone saa Kuusanniemen selluloo-
satehtaan  vedenpumppausasemalta.

Jitevedet johdetaan kiekkosuotimilla

suoritetun esipuhdistuksen jilkeen ny-
kyiseen selluloosatehtaan jitevesipuh-
distamoon.

Paperikone suomalaista valmistetta

— Uuden hienopaperikoneen ra-
kenne poikkeaa jonkin verran van-
hemmista  malleista.  Puristinosan
muodostavat puolitwinverpuristin se-
ki toinen puristin, joka on yhdistet-
ty ventanip- ja tasoituspuristin. Li-
siksi koneessa on vilikalanteri ja lii-
Erikoisuutena tissa hie-
nopaperikoneessa on kostutuslaite,

jolla paperin kosteus voidaan pitdd

mapuristin.

midrityissa rajoissa; timd on tuot-
teen laadun kannalta ensiarvoisen
tirkedd. Viiraosan tavallista suurem-
pi pituus, 40,25 metrid, mahdollistaa
sen, etti koneella voidaan valmistaa
verraten ohuita, pitkille jauhettuja
laatuja. Hienopaperikoneen lisiksi

kaikki sithen liittyvit apulaitteet se-




ki pituusleikkuri ovat Oy Wirtsild
Ab:n toimittamia. Koneen superka-
lanterin toimittaa saksalainen Joh.
Kleinewefers ~ Séhne  Maschinen-
fabrik, mainitsi diplins. Tanninen.

Lihes puolen kilometrin pituinen

rakennusjono

PK 7:n konehalli liittyy jalkikasit-
telyosastoineen kiintedsti Kuusannie-
men tehdaskokonaisuuteen.  Kuten
tehdasalueen pohjapiirroksesta voi-
daan havaita, kulkevat lihes puolen
kilometrin  pituisen rakennusjonon
muodostavat konehalli ja arkkisali
sekd timin paddyssd oleva paperiva-
rasto samansuuntaisina tehdasalueen
muiden suurten rakennusten kanssa.
Teknillisistd syisti joudutaan tehdas-
osaston neljis rakennus, massa- ja
kemikaaliosasto, sijoittamaan eril-
leen konehallin toiseen piihin, ny-
kyisen konttori- ja korjaamoraken-

nuksen liheisyyteen. Tihin massa-

osaston rakennukseen tulee lisiksi
uuden tehdasosaston pidimuuntaja-
asema.

Nelivaiheinen rakennustyd

— Rakennusty6t ovat edistyneet
hyvidd vauhtia niin konehallin kuin
Tilld hetkelld
tyomaalla on tydssi miehid ja naisia

arkkisalinkin osalta.

lihes 100. Kevittalvella tyontekijoi-
den miiri kohonnee 250:een, kertoi
rakennustydtd yhtion puolesta valvo-
va rakennusmestari Jouko Lehti-
nen.

—  Tehdasosaston rakentaminen
suoritetaan osittain paillekkdin me-
nevissi neljissi vaiheessa. Ensim-
miiseni Kuusanniemen tehdasalueel-
le kohoaa koko rakennusjonoa hal-
litseva 105000 kuutiometrin suurui-
nen konehalli. Siita tulee 223 metrid
pitkd, 25 metrid leved ja 20 metrid
korkea laatikkomainen rakennus ja
MP-laitoksen

Rakennusten viliin jid ainoastaan 25

se sijoittuu viereen.
metrii levei sola, johon myshemmis-
si vaiheessa tullaan selluloosatehtaal-
le johtavalta pdiradalta vetimidin
MP-laitosta palveleva pistoraide.

— Tilli hetkelli konehallin ra-
kennustydmaalla on meneillddn sei-
nielementtien asennus ja kiinnivala-
minen.  Samanaikaisesti  valetaan
myds hallin sisiperustuksia ja n. 6
metrii maanpinnan ylipuolelle tule-
vaa konetasoa. Hallin runko- ja kat-
saatiin  val-

toe]ementticn asennus

miiksi helmikuun puolessa vilissi.
Vuoden alun kireistd pakkaspdivistd
huolimatta on tydmaalla rakentajien
hyviksi onneksi pysytty tiukasti ai-
kataulussa, eiki tind talvena raken-
nustoimintaa yleensd suuresti haitan-
nut betoniterdspula ole padssyt vai-
kuttamaan elementtien valmistamista
ja toimittamista, silli konehallin
osalta tilaukset tehtiin jo varhain
syksylla.

— Konehallin rakennustyot saa-
daan piitokseen toukokuun puolessa
vilissi, jolloin voidaan aloittaa
putkistojen asennustydt. Toukokuun
lopussa on tarkoitus aloittaa siilioi-
rakentaminen.

den Paperikoneen

asennustdihin heinikuun
alussa ja uuden koneen kiyntiinlihtd

joulu-

padstdin

on suunniteltu tapahtuvaksi
kuun puolessa vilissi.

PK 7:n tehdas-
osaston suunnittelu-
ryhméan yhdys-
miehena toimii
dipl.ins. Markku
Tanninen

— Arkkisalin rakennuksen kaivin-
paalut saatiin maahan tammikuun
kuluessa ja parhaillaan on tekeilld
lyontipaalutus. Timin 95 000 kuutio-
metrin suuruisen nelidmdisen raken-
nuksen pituus on 90 metrid ja leveys
100 metrid, korkeudeksi tulee 14 ja
8 mertrid. Arkkisalin rullapakkaus-
osaston ylipuolelle rakennettavaan
kerroslohkoon sijoitetaan PK 7:n la-
boratorio sekd konttori- ja sosiaaliset
tilat. Rullapakkausosaston alapuolel-
le tulee 300 hengen viestdnsuoja, jo-
ka on ainoa kellaritila koko uudessa
Arkkisalin

nustydt aloitetaan maaliskuun alus-

tehdasosastossa. raken-
sa. Myds tisti rakennuksesta tulee
elementtirakenteinen.

— Rakennusjonon pohjoispazhin
tulevan  paperivaraston  vaatimat
maansiirto- ja kallioleikkaustyot on
jo saatu paitokseen. Kaikkiaan jou-
10 000

m?. Varastosta tulee 90 metrid pitkd

duttiin  kalliota leikkaaman

ja 85 metrii leved puurakenteinen
halli. Tilavuutta siind tulee olemaan
45 000
aloitetaan vasta ensi kesina.

m®.  Varaston rakennustyot

rakennusvaiheen

—  Neljinnen
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Kuusanniemen tehdasalueen pohjapiir-
rokseen on mustalla merkitty PK 7:n
konehallin ja siihen liittyvien arkkisalin,
paperivaraston seka massankasittely-
ja kemikaaliosaston sijoitus

Paperikonehallin
rakennustyomaan
vastaavat mestarit
Jouko Lehtinen
(oik.) ja Antti
Vilenius

muodostaa PK 7:n massa- ja kemi-
kaaliosasto, joka rakennetaan eril-
leen muista osastoista. Se tulee si-
jaitsemaan selluloosatehtaan konttori-
ja korjaamorakennuksen takana. Ti-

min 25000 m®:n suuruisen raken-

nuksen, jonka ulkomitat ovat 60

MP-laitos

Selluloosavarasto

Kuivauskone

metrid kertaa 39 metrid, kaivinpaalu-
tus on tilli hetkelld valmiina. Massa-
osaston rakentamiseen ryhdytiin lihi-
aikoina, kertoi rakennusmestari Leh-
tinen.

Suunnittelijat ja rakentajat

Tehdasosaston suunnitteluryhmiin
P-G.
Michelsson, suunnittelupiillikké Stig

kuuluvat  suunnittelujohtaja
Linderborg sekid insin6rit Markku
Tanninen, Matti Jankeri, Sven L&-
negren, Leevi Tolvanen ja Pentti
Rantala.

Paperikoneen prosessisuunnittelun
on tehnyt Insinddritoimisto Jaakko
Poyry & Co. ja rakennusten kon-
struktiosuunnittelusta vastaa Insindo-
ritoimisto  Magnus Malmberg. Jite-
vesien kisittelysuunnitelman ja vie-
mirdintitdiden suunnittelun on tehnyt
Insindéritoimisto Nevalainen & Ori-
vuori.

Pidurakoitsijana PK 7:n paperi-
konesalin ty®maalla toimii kuusan-
koskelainen Rakennusliike T. Potin-
kara Oy, jonka puolesta vastaavana
mestarina tyomaalla on rakennus-
mestari Antti Vilenius.

Soodakattila

Saostusaltaat

Kuitulinjat

- o

Valkolipedmd

Portti
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louhintatydt on
tehnyt kuusankoskelainen Louhinta-
litkke A. Kymildinen & Kumpp., kai-
vinpaalutuksen Pohjanvahvistus Oy

Maansiirto-  ja

ja lyontipaalutuksen Perusyhtymi
QOy. Elementit on rakennuskohteeseen
toimittanut suurimmalta osalta nasto-
lalainen Elementtituote Osakeyhtio.
Siiliot valmistaa Enso-Gutzeitin ko-
nepaja ja Lappeenrannan Konepaja
Oy, putkistot toimittaa ja valmistaa
Oy Kalmeri Ab ja siilot kouvolalai-
nen A. Pelkonen Konepaja Oy. Sih-
kotydt suorittaa Oy Stromberg Ab,
Sahkoliikkeiden Oy ja Oy Asea Ab.

Arkkipaperin jalkikdsittely Kymin
paperitehtaalta Kuusanniemeen

— Kymin paperitehtaalla on pa-
perin jilkikisittely aiheuttanut jo pi-
temmin aikaa monia vaikeita ongel-
mia. Paperitehtaan kolmessa salissa
olevat jilkikisittelykoneet, tydsken-
telyolosuhteet ja ennen kaikkea tilat
ovat vihitellen kidyneet epitarkoi-

tuksenmukaisiksi, kertoi Kymin pa-
peritehtaan teknillinen johtaja Len-
nart Grisbeck.

— Erityisend vaikeutena on ollut
se, ettd vanhoihin tiloihin ei ole koh-
tuullisin kustannuksin ja ilman pit-
kille menevii muutoksia mahdolli-
suutta asentaa ajanmukaista ilmas-
tointilaitteistoa, mikd olisi vilttdina-
ton ostajien paperille asettamien kor-
keiden kannalta.
Tilld hetkelld paperisalien ilman suh-

laatuvaatimusten

teellinen kosteus on riittimiton, jo-
ten paperi kipristyy kisittelyn aika-
na. Hankaluuksia tuottaa nykyisin
myos vanhoilla leikkureilla tydsken-
tely, silli niiden leikkausjdlki ei ole
riittdvin tasaista ja niiden nopeuskin
on nykyisin markkinoilla oleviin ko-
neisiin nihden melko vaatimaton.
— Meilli on ollut aikaisemmin
suunnitteilla kokonaan uuden jilki-
kisittelyosaston rakentaminen piil-
lystyslaitoksen yhteyteen, mutta kun
sitten uuden hienopaperikoneen han-

Elementtirakenteinen konehalli
valmistuu toukokuun puoleen valiin
mennessa. Rakennukseen sijoitettavan
hienopaperikoneen asennustyot
aloitetaan heindkuun alussa.

tuli ajankohtaiseksi, tuntui

luonnollisimmalta ratkaisulta suunni-

kinta

tella uuden tehdasosaston yhteyteen
niin suuri ja tehokas jilkikisittely-
osasto, etti se voisi hoitaa myds van-
hojen koneiden valmistaman paperin
leikkauksen, lajittelun ja pakkauk-
sen. Muussa tapauksessahan me oli-
simme joutuneet kuitenkin rakenta-
maan kaksi jalkikasittelyosastoa.

— Niin on paadytty sithen varsin
suureen prosessiin, ettdi koko Kymin
paperitehtaan paperin leikkaus, lajit-
telu ja pakkaus siirretiin Kuusannie-
meen rakennettavaan uuteen jilkiki-
sittelyosastoon. Vield ei ole yksityis-
kohtaisesti suunniteltu, miti paperi-
saleissa vapautuviin tiloihin tullaan
sijoittamaan, mutta sen verran Kkui-



tenkin jo tiedetdin, ettd ainakin yli-

saliin on tarkoitus rakentaa uusia
konttoritiloja. Lisiksi on suunnitteil-
la rullapakkauksen uudelleenjirjeste-
ly, jolloin my&s alasalin tilat tulevat

osittain kaytetyksi.
Uusi arkkisali pitkédlle koneellistetiu

— Kuusanniemeen rakennettavaan
arkkisaliin ei siirretd Kymin paperi-
tehtaan paperisaleista mitiin vanhoja
Uuteen arkki-
saliin sijoitetaan nelji leikkuria, jois-

arkinleikkauskoneita.

ta kolme on saksalaista valmistetta
olevaa Strecker & Bruderhaus-tuo-
tantoleikkuria ja yksi englantilaisval-
misteinen Masson & Scort-tarkkuus-
leikkuri. Lisiksi saliin tulevat uudet
lavapak-

pakkauslinjat paaleja ja

kauksia varten. Koneen valmistama

puuvapaa hylkypaperi  jauhetaan

arkkisaliin rakennettavassa omassa
hylkypulpperissa ja puupitoinen hyl-
ky puristetaan paaleiksi ja toimite-

taan vanhalle tehtaalle. Arkkisalin

Kymin  paperiteh-
taan jalkikasittely-
osastot  siirretaan

kokonaisuudessaan
Kuusanniemeen
uuteen arkkisaliin.
Kuvassa teknillinen
johtaja Lennart
Grasbeck ja leik-
kuukoneenhoitaja
Mikko Jarvinen pa-
perisalin vanhan
leikkurin &aressa.

ilmastointiin on kiinnitetty erityisti
huomiota. Nykyisten tasovaatimus-
ten mukaisesti salin suhteellinen kos-
teus tullaan siditimiain 50—55 pro-
senttiin ja limpdtila 20 asteeseen.
Paperin kuljetus Kymintehtaalta Kuu-
sanniemeen  jdrjestetiin autokulje-
tuksena.

— Kun uuteen arkkisaliin on kes-
kitetty kaikki Kymin paperitehtaan
leikkaus, lajittelu ja pakkaus, arvioi-
daan vuodessa voitavan kisitelli n.
43 000 tonnia paperia. Vuorokaudessa
salissa tullaan ennakkoarvioiden mu-

kaan kisittelemdin n. 150 tonnia

paperia. Uusien leikkureiden ja

pakkauslinjojen johdosta arkkisalin
poikkeamaan
Uudet koneet

hel-

ja niiden nopeus

tyoskentytapa  tulee

entisesti melkoisesti.

ovat nimittiin huomattavasti

pompia kisitelld
on kaksinkertainen vanhoihin ko-
neisiin verrattuna. Siirtyminen uu-

sitn tilothin toteutetaan vihitellen,

sanoi teknillinen johtaja Grisbeck.

Voikkaan tehtaan puuhiomon en-
simmaisiin koneisiin kuulunutta Tam-
pellan 1898
kylmihiomakonetta on runsaan puo-

vuonna valmistamaa
len vuosisadan ajan siilytetty varas-
tossa peitteiden alla ja odotettu sa-
malla, ettd sille loydettdisiin asian-
mukainen siilytyspaikka. Viime vuo-
den lopulla koneelle ilmaantui ostaja,
joten se otettiin esille piilopaikastaan
ja siirrettiin Tampereelle, missdi se
tullaan sijoittamaan uuden omista-
jansa Oy Tampella Ab:n suunnitteilla
olevaan konemuseoon.

Kone on tiettivisti vanhin Tam-
pellan hiomakoneista, joka on siily-
nyt niihin piiviin asti tiysin ehjini.
Koneen kyljessi on jirjestysnumero
108. Painoa silli on kaikkiaan 4 700
kiloa, mistd hiomakiven osuus on
1 200 kiloa.

Voikkaan puuhiomolla timid Tam-
pellan  kylmidhiomakonetyyppi oli
vuosisadan vaihteessa kiytdssa vain
vajaat pari vuosikymmentd. Sen jil-

keen kone katosi vihitellen niin
markkinoilta kuin puuhiomoistakin

ja se korvattiin aluksi hydraulisesti
ja myo-
hemmin 4-pesikkeiselli mallilla, mis-

toimivalla 3-pesikkiiselld

sa kdytettiin jo metrin pituisia puita.
Vuosina 1926—1927 Voikkaan puu-
hiomolla tehtiin perusteellinen kor-

jaus, jonka yhteydessi asennettiin
vieli nytkin kiytdssi olevat — to-
sin uusitut — turbiini- ja sihkokiyt-
toiset, jatkuvasyortdiset ketjuhioma-
koneet. Niiden etuna vanhoihin nih-
den on suurempi nopeus ja hiomis-
tulos sekd parempi hiokkeen laartu.

Jiljittdessimme koneen vaiheita
Kymiyhtiossi Voikkaan puuhiomon
ylimestari Esko Eloranta kertoi, ettd
ainoa yhtidldinen, joka koneen tun-
tee ja sen vaiheet parhaiten tietii, on
yhtiétd 46 vuotta palvellut entinen
puuhiomon mestari Iivari Kansi-
kas:

— Nimid Tampellan kylmihioma-
Voikkaan
puuhiomon ensimmiiset koneet. Ne

koneet olivat tietiikseni

otettiin kidyttdon v. 1898 ja poistet-




Voikkaan puuhiomon vanhimmasta
hiomakoneesta museonahtavyys

tiin pian kansalaissodan jilkeen tai
taisi olla jo v. 1917. Muistan ne var-
sin hyvin, silli poikasena olin kesii-
sin Voikkaan puuhiomolla varamie-
heni ja sihtipoikana. Vakinaiseksi
tulin yhtioon v. 1916, kertoi Iivari
Kansikas, joka vietdd elikepdividdn
Pilkanmaahan rakentamassaan oma-
kotitalossa.

— Koneen viiteen uuniin — tai
pesikkeeseen niin kuin niiti oikeam-
min nimitettiin — mahtuivat ainoas-
taan 32 cm:n pituiset péllit ja nekin
tdytyi vieli halkaista, jos sattuivat
olemaan 10 tuumaa paksumpia. Pui-
den syottdpaine saatiin koneessa ai-
kaan siten, etti uunin luukkuun oli
kytketty kisin kiinnitettivd vieteri-
minti ja sithen vieli hammasratas,
joka pyorihteli siti mukaa eteen-
pdin kuin pollit muuttuivat koneessa
Hidastahan
hiominen tietysti oli. Muistaakseni 12

puumassaksi. tillainen
tunnissa hiottiin ndilli kylmikoneilla
puita 1,5 sylestd 3 syleen riippuen vi-
hidn puista ja tietysti my®s siitd, kuin-
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ka ahkerasti hioja muisti uunin tiyt-
tad. Joskus tillainen kone saattoi
vallan hurjalla
vauhdilla, kun syottopaine laukesi

lihtei pyo6rimidin
useamman uunin tyhjentyessi yhti ai-
kaa. Tatd pyrittiin kuitenkin viltta-
miin osien, etenkin kalliin hiomaki-
ven, rikkoutumisvaaran vuoksi.

— Hiomakivi oli halkaisijaltaan n.
1,5 metrid ja leveyttd silld oli saman
verran kuin polleilli pituutta. Siihen
aikaan hiomakivet yhti hyvin kuin
tahkonkivetkin olivat luonnosta lou-
hittuja hiekkakivid. Niitd ei saanut
Suomesta, vaan ne tuotiin pidasiassa
Norjasta ja Saksasta. Nimi luon-
nonkivet kestivit normaalikiytdssi
vuosikausia, koska hiomispaine ja ki-
ven pyorimisnopeus ei ollut suuri.
Keinotekoisesti hiomakivid ruvettiin
valmistamaan joskus vuosisadan al-
kukymmenini. Kuusankoskellakin
innostuttiin asiasta ja saatiin aikaan
oikein hyvii tuloksia, koska yhtitn
omistaman Sampo-tehtaan samanni-
miset hiomakivet saavuttivat jo heti

Voikkaan puuhiomon elakkeelld oleva
mestari livari Kansikas tyoskenteli
kesaapulaisena kylmahiomakoneilla

v. 1914—1915

alkuun tunnustusta kestivyydelliin

ja korkealla laadullaan.

— Kaikki kahdeksan kylmihioma-
konetta saivat kidyttovoimansa vesi-
turpiineista, jotka pyorittivit neljdd
akselistoa. Kuhunkin akselistoon oli
Yksi

kytketty kaksi konetta. mies

ta yhrdaikaa. Uusiin sihkokiyrttoi-
siin  ketjuhiomakoneisiin verrattuna
ei niilli koneilla minusta ole muuta
eroa kuin ettd nykyisilli koneilla teh-
dadn ’pakkohiontaa’, toisin sanoen
puiden valuminen uuniin tapahtuu
yhtijaksoisesti, kun taas vanhoilla
koneilla hiominen oli melkein ’va-
paa-ehtoista’, jaksottaista; uuni tiy-
tettiin vasta sitten kun kone oli hio-
nut pesikkeessi olevat puut massaksi.

— Silloin vuosisadan alussa eivit
puuhiokkeen laatuvaatimukset olleet

Jatkoa kolmannella kansisivulla

Tampellan konemuseoon sijoitettavassa
Voikkaan puuhiomon vanhassa kylma-
hiomakoneessa oli viisi pesdkettd, ku-
ten oheisesta taiteilija Topi Valkosen
piirroksesta ilmenee. Hiomapuiksi kel-
pasivat ainoastaan 32-senttiset ja enin-
taan 10-tuumaiset pollit; hiomakivena
oli ulkomailta tuotettu luonnonkivi, joka
normaalikaytossa kesti vuosikausia.



Juantehtaan uudestirakentaminen

on erittdin suuritdinen ja vaikea teh-
mutta siitd eteenpdin kidytinnollises-
ti katsoen kaikki muuttuu ja uudis-
tuu. Itse kartonkikoneestakaan ei
kelpuuteta juuri muuta kuin kuivaus-
osa ja runkorakenteita. Kun uusimi-
nen tapahtuu tehtaan vanhoissa ti-
loissa ja kun tehdas pidetiin saman-
aikaisesti kdynnissi kartonkikoneen
varsinaiseen asennusvaiheeseen saak-
ka, vaatii uudistussuunnitelmien li-
pivieminen taitoa, asiantuntemusta
ja kekselidisyyttd. Se tapahtuu yh-
tiomme suunnitteluosaston ja Juan-
tehtaalla toimivan paikallisen suun-
nitteluryhmin  yhteistyond, minki
lisaksi myds yhtion erditi muita
asiantuntijoita kidytetdiin hyviksi.
Paikallinen suunnitteluryhmid on
sijoittunut  Juantehtaan konttorira-
kennuksen toiseen paihin. Sielld pite-
lee kaikkia uudistustdihin liiteyvid
lankoja kasissiin Juantehtaan tek-
nillinen johtaja Pentti Huoponen.
Vastikddn hdn on saanut apulaisek-
Erkki

Ryhmin muut jisenet ovat Kuusan-

seen ins. Karjalaisen.
koskelta komennuksen saaneet tekni-
kot Kauko Laitinen ja Yrjo R a-
jala, rakennusmestari Nils Berg
ja teknikko Kalevi Varis Juan-
tehtaalta seki Kuusankoskelta Juan-
tehtaalle instrumenttimestariksi siir-
tynyt Ensio My yri.

Dipl. ins. Pentti Huoponen kertoi
lehdellemme, etti kartonkitehtaan
uudistamissuunnitelma on alkuperii-
sestian huomattavasti muuttunut ja
laajentunut. Tamid koskee sekd ko-
neen tuotantokykyd ettd kartongin
jalostusastetta. Kun alun perin ko-
neen vuosikapasiteetiksi suunniteltiin
15000 tonnia, se tuleekin olemaan
18 000—22 000

pintakisittelylaitteita

tonnia.  Koneen
taydennetdin
hankkimalla ns. ilmakaavari, jonka
avulla kartongin toinen puoli voi-
daan ’tiyskoutata’. Timi merkitsee
sitd, ettd pintaan voidaan levittadd

paallystysainetta 20 g neliometrille.

Juantehtaan
uudestirakentamista
johtaa paikan
paalla tehtaan
teknillinen johtaja
Pentti Huoponen
apunaan
sunnitteluryhma

Juantehtaan uudistaminen kaynnissa

Kartonkikoneesta alkuperaista suunnitelmaa
tehokkaampi ja monipuolisempi

Alkuperiisen suunnitelman mukaises-
sa kevyessi kouttauksessa paillys-
tyksen paino on vain 6 g. Noin nel-
jinnes koneen tuotannosta tulee ai-
kaisemman suunnitelman mukaan
olemaan pohjakartonkia, joka jalos-

tetaan edelleen korkealaatuiseksi tai-

vekartongiksi yhtion Star-tehtailla
Englannissa.
Uudistetun  kartonkitehtaan piti

mahtua vanhan kuoren sisiin. Nyt
on kuitenkin padadytty uuden viimeis-
telyosaston rakentamiseen. Sitd var-
ten tarvitaan n. 8 000 m®:n suurui-
nen lisirakennus, jossa on lattiapinta-
alaa 1000 m? Uusi osa liittyy vi-

littdmasti vanhaan tehdasrakennuk-
seen ja sen rakentaminen on jo kiyn-
nissi. Tahin laajennukseen liittyen
tilattiin myds uusi Jagenberg-arkki-
leikkuri.

Itse kartonkikoneeseen tulevista
lisiuvudistuksista on  huomattavin
pohjakerroksen tekeminen koneen al-
le. Senkin rakentaminen on jo kiyn-
nissa. Tyon samoin kuin jilkikasitte-
lyosaston  rakentamisen  suorittaa
kuopiolainen Rakennuslitke T. Rint-
tild.

Uudistusprojektin laajeneminen al-
kuperiisestiin hidastaa luonnollisesti

jonkin verran aikataulua. Kartonki-

- -




koneen asennus on laskettu alkavaksi
heinikuun puolivilissi. Pyrkimykse-
ni on aloittaa uusien laatujen valmis-

Arkkileikkuri

toimitetaan kuitenkin vasta vuoden

tus syyskuun lopulla.

lopulla, joten koko uudistus saadaan
lipiviedyksi ensi vuoden alkuun men-
nessa.

Massankisittelyosasto on melkein
kokonaan valmis ja otettiin osittain
kiyttéon marraskuun alkupuolella.
Aikaisemmin massan hajoittaminen

tapahtui  hollanterissa, mutta nyt
uusissa pulppereissa. Uusi laitos kiyn-

nistyi odotusten mukaisesti.

Kayttohenkilokunnan koulutus

Kartonkitehtaan perusteellinen uu-
distaminen ja laatujen muutokset

edellyttivit myds henkildkunnan

kouluttamista. Tassikin kidytetddn
apuna Kuusankosken tarjoamia kou-
lutusmahdollisuuksia. 19 juankoske-
laista tiydentid parhaillaan tieto-
jaan 10 viikkoa kestivilld tyoreknil-
liselli kurssilla yhtidn ammattikou-
lussa ja harjoittelee samanaikaisesti
Kymin paperikoneilla sekd pdillys-
tyslaitoksella. Kurssin jilkeen koulu-
tus jatkuu vield lisivalmentautumise-
na Juantehraalla. Niiden miesten li-
siksi viisi miestd saa erikoiskoulutus-
ta kidyttimilld apuna ulkopuolisia
koulutus- ja harjoittelumahdollisuuk-

sia.

Miesten irrottaminen varsinaisesta
tyostiin  koulun penkille edellytti
Juan-

tiydennysmiesten ottamista.

kosken tyonvilitystoimiston kautta
valittiin syksylld 17 uutta miestd, jot-
ka astuivat palvelukseen marras—
joulukuun vaihteessa. Mainittakoon,
etti pyrkijoitd oli lihes sata. Hyvik-
sytyt ovat pidasiassa Juankoskelta,
mutta eriiti myds lihiympiristokun-
nista. Kuusi rtulokkaista valittiin
Kuusankoskella pidettiville tyotek-
nilliselle kurssille, joten tehtaan tdi-
hin piiseminen tiesi heille heti al-
ammattikoulutuksen

kuun pdtevin

saamista.

Juantehtaalaisia Kuusankoskella
valmentautumassa uusiin ammattitehtaviin

Kun yhdessi ratkotaan yhtilditd,
niin ei sentdin tarvitse lattialta lah-
ted X:ii etsimdin, viisastelivat Kuu-
sankoskelle tietojaan kartuttamaan
tulleet juantehtaalaiset. He ovat tyy-
tyviisii opetukseen ja majapaikkaan-
sa 'Kanalan® ylikerrassa. He ovat
myos kiitollisia siitd, ertd pddsevit
viitkonloppuisin  kiymidin  kotona
Juankoskella. Perjantai-iltana lihde-
tiin linja-autolla ja sunnuntai-iltana
palataan takaisin.

— Meille, jotka joudumme tyos-
kentelemidin uudella kartonkikoneel-
la, timd opiskelu tddlli Kuusankos-
kella on tuiki tarpeen, kertoi karton-
Vesa Heikki-

nen, 32. Vanha kartonkikoneemme

kikoneen hoitaja
on silinterikone, mutta uudesta tulee
viirakone kuten ovat nimi paperiko-
neetkin. Tirkeitd on padstd perille
myds paillystimisestd, silli uudella
koneellahan tullaan ajamaan paillys-
tettyja  kartonkilaatuja.  Erityisen
mieluisaa on todeta, etti kaikki ovat
tailld valmiit neuvomaan ja vastaa-
maan auliisti kysymyksiimme.

— Aamulla klo 7 menemme Ky-
min paperitehtaalle. Ruokatunnin pi-
dimme normaaliin aikaan ja sen jil-
keen opiskelemme majapaikassamme.
Sielli vallitsee hyvd yhteishenki ja
viisaampi auttaa tyhmempii. Klo 15

alkaa opetus ammattikoulussa jatkuen
klo 19:3in.

— Tulin uutena mieheni Juanteh-
taalle viime vuoden lopulla ja pdisin
tinne koulutettavaksi, kertoi Sdynei-
Rissa-

kotoisin oleva Antt

sistd

Vesa Heikkinen (oik.) ja Antti Rissanen
keskustelemassa ammattikoulun
rehtorin Eero Kaartisen kanssa

Alakuvassa Juantehtaan tyoteknillisen
kurssin osanottajat oppitunnilla
yhtion ammattikoulussa

nen, 25, Kivin keskikoulun Juan-
koskella, mutta vakituisen tydpaikan
ja ammatin ldytiminen Pohjois-Sa-
vossa ei ole helppoa. Nyt se on rat-
kennut. Saan koulutuksen ja minusta
tulee ammattimies uudelle kartonki-
osastolle. Tami osui naulan kantaan,
kun on jo tullut perhekin perustettua.




— Juantehtaalla pari vuorta sit-
ten suoritettu rationalisointi tehtaan
kannattavuuden parantamiseksi johti
tyontekijoiden lukumidirin supista-
miseen. Tiastd leikkauksesta selvittiin
kuitenkin yllattavian hyvin. Vanhem-
masta paastd oltiin yleensi halukkai-
ta alle 65-vuotiaina siirtymiin elik-
keelle ja monet nuoret taasen saivat
uuden tydpaikan Suomen Metalliku-
Niin

heidin ei tarvinnut lihted pois koti-

tomo Oy:n uudella tehtaalla.

seudultaan, minkid lisiksi heidit kou-
lutettiin uusiin ammattitaitoa vaati-
kertoi lehdellemme

viin tehtiviin,
Juantehtaan  pidluottamusmies  ja

tuotantokomitean jisen Aaro Tor-

vinen.

Paaluottamusmies Aaro Torvinen tyo-
paikallaan Juantehtaan hoyrynjakokes-
kuksessa. Han on toiminut Juantehtaan
paaluottamusmiehena syksysta 1967 al-
kaen.

— Pitkdn odotuksen ja epivar-
muuden jilkeen Juankosken tulevai-
suus on alkanut valjeta. Metalliku-
tomon rakentaminen Juankoskelle oli
mieluisa tapaus ja vieli enemmin
meitd juantehtaalaisia ilahdutti tieto
oman Ra-
kentaminen on tarjonnut paikkakun-

tehtaan uudistamisesta.
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talaisille ja lihiympiriston asukkaille
tyotilaisuuksia ja nyt on tehdaspuo-
lellekin otettu uusia nuoria miehii.
— Koulutukseen nihden olemme
tadlli Pohjois-Savossa olleet paljon
huonommassa asemassa kuin eteldssa
asuvat. Nyt on tissikin suhteessa ta-
pahtunut edistysti. Parhaillaan on
19 juantehraalaista saamassa perus-
ja jatkokoulutusta Kuusankoskella.
Saimme Juankoskella my&s kdyntiin
joten

ammattkurssitoiminnan, seu-

dun nuorten ammatillinen kasvatus

on hieman parantunut. Kunnosta-

malla vanhan navettarakennuksen
kurssikeskukseksi Juankosken kunta
on tehnyt huomattavan taloudellisen

uhrauksen.

niistd voitaisi sopia, kun vain hyvii
tahtoa riittdi rtarpeeksi. Sen sijaan
katsoimme liittojen Helsingissi me-
netelleen liian hitaasti neuvotelles-
saan tehtaamme uusitun massanki-
sittelyosaston tyontekijoiden palkois-
ta. Ratkaisun viivistyminen atheutt
tehtaan toiminnassa lyhyen seisauk-
sen, mikd olisi voitu viltdd, jos pal-
koista olisi sovittu etukidteen.

— Yleensi vaikuttaa tdilti ken-
taltd katsoen silti kuin tydnantaja
ja tyontekijijirjestdjen keskindinen
koskertus liittotasolla ei olisi tarpeek-
si tehokasta. Merkkeji avoimemmas-
ta suhtautumisesta on kuitenkin ni-
kyvissi. Niinpa viime syksynd pii-

luottamusmiesten koulutuspiivilld

Paaluottamusmies Aaro Torvinen:

"Meita juankoskelaisia on viime aikoina
yhdistanyt huoli kuntamme tulevaisuudesta”

— Meiti juankoskelaisia on viime
aikoina yhdistinyt huoli kuntamme
tulevaisuudesta. Pidimme suurena
onnettomuutena sitd, jos Juankoski

jos  Juankoski

liitetiin Kaaviin ja
menettid luontaisen keskeisen ase-
mansa. Koska naapurimme Muuruve-
si ja Sdyneinen haluavat liittyd Juan-
koskeen ja koska siten saataisiin ai-
kaan asukasluvultaan riittivan suuri
kunta, tuntuu meistd kisittimitto-
miltd, ertdi tillaista vapaaehtoisuu-
teen ja yksimielisyyteen perustuvaa
mielipidetti ylemmiltd rtaholta vas-
tustetaan. Juantehtaalaiset ja paik-

kakunnan ammattiosastot ovatkin
lihettineet sisiasiainministeridlle kir-
jelmin, jossa tuovat julki huolestumi-
sensa ja chdottavat Juankosken,
Muuruveden ja Siyneisen yhdista-
mista.

— Juantehtaalla ei tybnantajan ja
tyontekijoiden vililld ole ilmennyt

niin vaikeita erimielisyyksid, etteikd

Kiljavalla oli mukana Suomen Puun-
jalostusteollisuuden Tydnantajaliiton
toimitusjohtaja Lauri Olkinuora, jo-
ka vakuutti olevansa kiitollinen hi-
nen ja pailuottamusmiesten kesken
virinneestd vilkkaasta keskustelusta.
Tillainen henkilokohtainen kosketus
osapuolten  vililli on varmaan
omiaan hilventimidin tarpeettomia
ennakkoasenteira.

— Jilleen Juantehtaan asioihin
palatakseni esitin monta vuotta vi-
reilld olleen toivomuksen, ettd teh-
taamme tuotantokomitea paasisi tu-
tustumaan yhtismme Kuusankosken
tehtaisiin. Kun uusien kartonkilaatu-
jen valmistamiseen tulemme kiyrtta-
midin 50 prosenttia Kuusanniemen
sulfaattiselluloosaa, olisi jo senkin ta-
kia kiintoisaa paiasta katsomaan, mi-
ten titd selluloosaa valmistetaan. Sa-
malla rtuollainen opintomatka olisi
omiaan tekemiin suurta yhriowd la-

heisemmiiksi juantehtaalaisille.




Emil Ahoste (vas.) ja Lauri
Myyrylainen

Kaksi hallalaista paaluottamusmiesveteraania

Talld sivulla esittelemme kaksi hal-
lalaista: 64-vuotiaat Lauri My vy r y-
ldisen ja Eml Ahosteen. Vii-
meksi mainittu joutui puolisen vuotta
sitten siirtymain elikkeelle tyon jay-
kistimien jdsentensd takia, mutta hin
kiy edelleen mielelliin katsomassa
vanhaa tyodpaikkaa, haastelemassa
mukavia entisten tyotoverien kanssa
ja tapaamassa pitkdaikaista pdiluot-
tamusmieskumppaniaan Myyryliisti.

Samanikdiset ~ Myyryldinen  ja
Ahoste ovat tunteneet toisensa lap-
suudesta saakka ja ovat toisen polven
sahatyontekijoitd. Kumpikin on tyds-
kennellyt sahalla monenlaisissa toissi
ja on kokenut sen ajan, kun ihmis-
voimalla suoritettiin taaplaukset ja
monet muut raskaat tyor.

Mutta Myyryldisen ja Ahosteen
eliminvaiheissa on lisiksi erds oleel-
linen piirre, joka saa heidit muistut-
tamaan aisaparia. Kumpikin on toi-
minut pitkdn aikaa padluottamusmie-
heni, nauttinut tyérovereidensa luot-
tamusta ja tullut valituksi yhi uudes-
taan. Vasta Ahosteen elikkeelle siirty-
minen katkaisi hinen kymmenkunta
vuotta kestineen paidluottamuskau-
tensa ja vuoden vaihteessa Myyrylii-
nenkin luopui tistd tirkedstd luotta-
mustehtdvistaian, jota oli hoitanut
keskeytyksettd pari vuosikymmenti.

Myyryldinen edusti SAK:ia ja
Ahoste SA]J:td. Olisi niin ollen luul-
lut, ettd kumpikin olisi vetinyt eri
suuntaan. Niin ei kuitenkaan kiy-
tinndssi  kdynyt, vaan molemmilla
oli ylipdinsi sama linja. Varsinkin
tirkeissd asioissa he kiddntyivit sa-
manaikaisesti ja yksissi tuumin tyon-
antajan puoleen. Kenties se ei aina
ollut poliitikkojen mieleen. Kumpi-
kin asetti kuitenkin tyontekijoiden
edun ensimmaiiseksi. Voimia ei tuhlat-

tu keskindiseen kilpailuun ja pistei-
den keriimiseen, vaan jirkeva yh-
teispeli katsottiin  paremmaksi.

Miten sitten ammattiyhdistysliik-

keen jakauduttua kahteen toisiaan
karsastavaan leiriin. tdllainen yhrteis-
toiminta on kentdlld kdynyt piinsi.
Ehkd ratkaisu 16ytynee Myyryldises-
ti ja Ahosteesta itsestiin. He ovat
olleet vuosikymmenien takaisia tuttu-
ja, oppineet ymmairtimain toisiaan
ja kdyneet sahamiehen kovan koulun.
He ovat tunteneet olosuhteet ja mah-
dollisuudet, kiyttineet harkintaa ja
varoneet lydmastd kiilaa tydntekijoi-
den viliin.

koke-

kanssa

Haastatteluhetki tillaisten

neiden pdiluottamusmiesten
on opettavainen kenelle tahansa tyd-
suhteista kiinnostuneille. Aina on en-
simmadisend pidettivd mielessd, ettd
luottamusmies on tydntekijdiden edus-
taja. Kuitenkin on kyettivd kuule-
maan myds tydnantajan mielipiteitd,
silld joustamartomalla jadrdpaisyydel-
li ja tosiasioiden huomiotta jittimi-
selld el mitddn voiteta. Myyryliinen
sanoikin sattuvasti, etti piiluotta-
musmichen tehtivd on suuressa mii-
rin sirmien hiomista. Mita paremmin
osapuolet oppivat tuntemaan toisen-
sa, sitd helpompi on pdidstd tyydytti-
viin ratkaisuihin.

Niin Myyryldinen kuin Ahoste ko-
rostivat riittdvin ja kyllin ajoissa ta-
pahtuvan tiedottamisen vilttimitto-
myytti. 'Puskaradio’ eli huhu saa
usein pelkkdi pahaa aikaan, aiheuttaa
Toisi-

naan saattaa syntyda aivan perusteet-

epiluuloja ja epavarmuutta.

tomiakin huhuja. Niiden alkuperii
on usein vaikea selvittii, mutta oi-
kealla tiedottamisella ne on kyettivi
nopeasti tukahduttamaan.

Kun nykyinen tydehtosopimusjir-

jestelmi luottamusmiehineen tuli voi-
maan, ilmeni niin tyonantajan kuin
tyontekijdin taholta jiykkid, jopa yl-
tidpdistd asennoitumista. Epiluulois-
ta on onneksi jo aikoja sitten vapau-
duttu. Nyt tuntuisi mahdottomalta
ajatella tilannetta, jossa tillaista so-
pimus- ja neuvottelujirjestelmii el
olisi.

Useassa saattaa herdttid ihmette-
lyd se, ettd vaikka tydehtosopimus on
solmittu, niin siitd huolimatta tyépai-
koilla esiintyy sitkeita palkkariitoja.
Tyoehtosopimukseen ei  tietenkiin
voida sisillyttid jokaista yksityiskoh-
taa ja siksi tulkinnallisia erimielisyyk-
sid saattaa helposti syntyid. Myyrylii-
nen ja Ahoste kuitenkin totesivat, et-
td sahateollisuudessa palkkaryhmitte-
ly on ollut helpompi suorittaa kuin
monella muulla teollisuuden alalla.

Teollisuudessa koulutus on rtullut
yhi  keskeisemmiksi kysymykseksi.
Sahateollisuudessa on kuitenkin nou-
datettu vanhaa linjaa 'tyd tekijiinsi
neuvoo’. Myyryldinen ja Ahoste esit-
tivit kisityksendin, ettd myos saha-
alalla olisi ryhdyttivd harrastamaan
tyontekijoiden jirjestelmillisti kou-
luttamista.  Siitd
tyontekijit kuin tydnantajatkin.

hydtyisivat niin
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Karkkilan tehtaan uusi paaluottamusmies

Olavi Degerstedt
Aleksi Aallon seuraajaksi

Kymi-Yhtymin viime numerossa
Karkkilan tehtaan padluottamusmies
Aleksi Aalto esitti pitkdaikaisen
kokemuksen valossa kisityksiiin teh-
taan sisdisesti tiedotustoiminnasta.
Silloin hin kertoi lehtemme edusta-
vuoden vaihteessa

jalle jattivinsi

piailuottamusmiehen tehtivit nuo-
rempiin kisiin ja siirtyvinsi heiken-
tyneen terveytensi takia eldkkeelle.
Haogforsilais-vuosia hidnelld onkin ta-
kanaan lihes nelji vuosikymmentd ja
viimeiset 22 vuotta hin on toiminut
yhtijaksoisesti paitoimisena pailuot-
tamusmiehend. Missi tahansa demo-
kraattisessa jarjestelmissd ja erityises-
ti herkkidpuntarisessa ammattiyhdis-
tyslitkkeessa tillaisen vaativan ja vai-
luottamustoimen

keasti hoidettavan

uskominen vuodesta toiseen samalle
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miehelle on harvinainen saavutus.
Olisi varmaan hyddyllisti tarkemmin
pohtia ja tutkia, mitki syyt voivat
aikaansaada ndin luottamuksellisen
ilmapiirin syntymisen ja sdilymisen
tehdasyhteisossi. Epidilemitta miehen
henkilokohtaisilla ominaisuuksilla on
ratkaiseva osuus, mutta kyllda myds
kentilli on osattu hilliti hetkelliset
ailahtelut ja suhtauduttu asiothin pit-
kdjannitteisesti.

Nyt on Karkkilan tehtaan piiluot-
tamusmies vaihtunut. Hin on 47-vuo-

Olavi

stedt — ei suinkaan vihrei mies,

tias malliviilaaja Deger-

vaan monin tavoin tihidn tirkedin
luottamustoimeen valmistautunut.
Hin tuli 18-vuotiaana v. 1941 teh-
taan toithin, Hinesta tuli malliviilaa-

ja ja pitkin aikaa hinen tehtiviniin

Paaluottamusmies Olavi Degerstedt
(vas.) tehdaskierroksellaan
keskustelemassa Urho Kasken ja
Arvo Sintosen kanssa

on ollut metallisten ammemallien te-
keminen ja huoltaminen. Hin on ak-
tiitvinen kunnallis- ja ammattiyhdis-
tysmies: ollut pitkdn aikaa valtuus-
ton jisen, rakennus- ja kiinteistolau-
takunnan jisen, kuulunut kauppalan-
hallitukseen ja valittu myds kunnal-
Par-
haiten hin on valmistautunut paai-

liseksi ammattientarkastajaksi.

luottamusmiechen tehtdviidnsd toimi-
malla tehtaan varapiiluottamusmie-
henid vista 1953 alkaen ja viimeiset
yhdeksin vuotta Karkkilan Metalli-
tydvien ammattiosaston puheenjoh-
tajana. Tissi tehtivissiin hin on
pdiluottamusmies Aallon kanssa jou-
tunut valmistelemaan ne tirkeit ky-
symykser, jotka on esitetty osaston
kokousten kisiteltiviksi ja paitetti-
viksi. Lisaksi hin on Suomen Metal-
litydvien liittotoimikunnan toisen va-
rapuheenjohtajan varamies ja liiton
Uudenmaan  piirin  puheenjohtaja.
Voimme siis todeta, etti Olavi De-
gerstedt on saanut erinomaisen val-
mennuksen piiluottamusmiehen teh-
tavadnsd. Haastattelun kuluessa saim-
me kuvan harkitsevasta, paljon asioi-
ta miettineesti miehestd, jolla on
my0ds padttivdisyyttd, mitd pailuot-
tamusmieheltd vilttimittd vaaditaan.
Seuraavassa muutamia kysymyksii,
joihin pdiluottamusmies Degerstedt

auliisti vastasi.

— Owatko Karkkilan tehtaan tyon-
tekijit kaikki jdrjestdytyneiti vai on-
ko riveissi aukkoja?

— Valitettavasti jirjestiytyminen
ei ole vieli 100-prosenttinen. Timi
johtuu etupiissi kolmesta seikasta.
Metalliliiton v. 1966 solmima 3-vuo-
Karkkilan
tehtaan tyontekijdidenkin keskuudes-

tinen sopimus aiheutti
sa osastosta eroamisia, silli kaikkia
ei sopimus tyydyttinyt. Useat ovat
jo liittyneet uudelleen, mutta eivit

kaikki. Toisaalta on henkilsiti, jotka
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eivit ole riittivisti ammattiyhdistys-
tietoisia. Osuutensa on my®os nopealla
vaihtuvuudella. Paiosa tehtaan tydn-
tekijoisti on pysyvidd, mutta varsin-
kin valimossa mairdtyissd tehtdvissd
vaihtuvuus on suuri. Nykyisin jirjes-
tiytyneitd on n. 85 prosenttia ja mer-
kit viitaavat siihen, ettd jarjestiyty-
mittdmien luku jatkuvasti pienenee.

— Metallitysvien liiton organisaa-
tiota on tdaydennetty piireilld, mikd
on katsottava eriinlaiseksi maakun-
nalliseksi viliportaaksi. Miti koke-
muksia Te Undenmaan piirin pubeen-
johtajana olette saanut tisti uudesta
elimesta?

— Diireilld ei ole tirkeissd asioissa
pidtintivaltaa, vaan piitdkset teh-
diin edelleen perusyksikoissa tai liit-
totasolla, Mutta piirien avulla voi-
daan epiilemitti aktivoida ammat-
tiyhdistystoimintaa. Pienetkin osas-
tot saavat paremmin dinensi kuulu-
viin. Piirien ohjelmaan kuuluu myds
koulutustoiminnan tehostaminen.
Koulutuksessa onkin menty eteenpiin
ja loydetty uusia muotoja. Esimerk-
kini haluan mainita Karkkilan Ty®-
vienopiston jirjestimin luottamus-
mieskurssin, joka on osoittautunut se-
ki suosituksi ettdi varsin hyddylli-
seksi.

— Millainen on Karkkilan tehtaan
padiluottamusmichen piiviohjelma?

— Tilanteesta riippuen se saattaa
vaihdella suurestikin, mutta normaa-
listi se kisittdd ensin aamulla tunnin
pituisen vastaanoton, sitten kierto-
kiynnin tehtaan eri osastoilla ja sen
aikana yhteydenoton luottamusmie-
hiin, joita on 31. Iltapdivilld kierto-
kiynt jatkuu ja lisiksi tulevat neu-
vottelut jonkun osastoinsindorin kans-
sa tai asian tirkeydestd riippuen kor-
keammalla tasolla. Lisiksi pdiluotta-
musmies joutuu antamaan lausunto-
ja esimerkiksi ammattientarkastajalle.
Tyorurvallisuusasiat ovatkin viime ai-
koina tulleet erittdin keskeisiksi pai-
luottamusmichen toiminnassa.

— Vaikka tydntekijoilli on mah-

dollisuus kidintyd suoraan piiluotta-
musmichen puoleen, on tavallinen
asioiden kulku seuraava: Uuden neu-
vottelujirjestyksen mukaan tyonteki-
jin pitid ottaa ensin yhteys osaston
tyonjohtajaan ja pyrkid hinen kans-
saan selvittimdin asia, josta on saat-
tanut syntyd erimielisyytd. Ellei
kosketus johda tulokseen, kiintyy
tyontekiji osastonsa luottamusmiehen
puoleen. Jos tdlloinkddn ei paddstd
ratkaisuun, kisitelliin asia osaston
insindérin ja pdiluottamusmiehen vi-
lisissi neuvottelussa. Pahimmassa ta-
pauksessa asian kasittely siirtyy kor-
keammalle tasolle. Liittoihin saakka
ei tadltd Karkkilasta tavallisesti ve-
dota kuin kaksi tai kolme kertaa
vuodessa. Yleensi asiat olisikin kyet-
tivd selvittimddn omin neuvoin ja
omassa piirissi.

— Yleisluontoisissa asioissa tyon-
tekijoilli on mahdollisuus kddntyd
suoraan piiluottamusmiehen puoleen.
Asiana saattaa olla vastauksen saa-
minen johonkin kysymykseen, joka
edellytrddi laki- tai sopimustekstien
tulkintaa. Monet tyopaikkakohtaiset
asiat aiheuttavar kyselyji. Ajankoh-
dasta riippuen ne vaihtelevat. Uuden
tydehtosopimuksen astuttua voimaan
ovat palkkasovellutukset paallimmai-
sind, mutta esimerkiksi kesii lihes-
tyttdessi vuosilomaan liittyvit kysy-
mykset tulevat ajankohtaisiksi. Pal-
jon aiheuttavat pdiluottamusmiehen
luona kiynteji tydturvallisuusasiat
ja tyopaikalla vallitsevat epikohdat.

— Onko olemassa jokin erityisen
paha epikobta, johon toivottaisiin pi-
kaista korjausta?

— Pahin on valimon kehno ilmas-
tointi. Pddtds ilmastoinnin paranta-
miseksi tehtiin jo vuosia sitten, mut-
ta sen toteuttaminen on edistynyt hi-
taasti. Puhaltimia lisidmilld saadaan
kylli veto kasvamaan, mutta raittiin
limmitetyn ilman saanti on jarjesti-
mittd. Nyt vallitsee valimohalleissa
alipaine, misti on seurauksena hapen
puute ja visymys. Meille on kuiten-

kin luvattu, ettd lihiaikoina asia
korjaantuu. Onhan yhtislld Aeratorin
oston jilkeen ilmastointialan asian-
tuntemusta  kdytettdvissa enemmin
kuin aikaisemmin.

— Milld woitaisiin unden valimo-
tyévoiman nopeata vaihtuvuutta es-
taa?

— Tyonopetusta tulisi tehostaa.
Vaikka uuden miehen kouluttaminen
kestdisikin kauemmin, tulisi hineen
uhrattu ajan menetys pian takaisin
kunnollisesti suoritetun tyén ja tyo-
paikassa pysymisen ansiosta.

— Erittdin valitettava epikohta on
kunnollisten vuokra-asuntojen puute.
Omakotitalon rakentaminen on ny-
kyisin niin suuri taloudellinen yritys,
etti monen mielesti sithen ryhtymi-
nen tuntuu uhkapeliltd. Uusissa ker-
rostaloissa taasen vuokrataso on liian
korkea. Olisi miti pikimmin ryhdyt-
tivd tutkimaan, miten Karkkilaan
saataisiin my®s yhtion toimenpitein
rakennetuksi  huonokuntoisten  ja
poistettujen tilalle nykyaikaisia asun-
toja, joiden vuokrat olisivat kohtuul-
lisia.  Muutoin tydvoiman saanti
Karkkilan tehtaalla tulee vield nykyi-
sestiin vaikeutumaan.

— Olisiko Teilli esitettivana jota-
kin Karkkilan tehtaan tyéntekijoiden
vapaa-ajan viettoon liittyvdd toivo-
musta?d

— Verlan muodostaminen yhtis-
ldisten lomakeskukseksi on kiitettavd
asia. Karkkilalaiset voivat kuitenkin
kiyttdd Verlaa lomanviettopaikka-
naan vain varsinaisella vuosilomal-
laan. Viikonloppuja ajatellen matka
on liian pitkd ja my&s kallis. Sen si-
jaan virkistivid viikonlopun vietto-
mahdollisuuksia epiterveellisessi ty-
ympiristossi tyoskentelevit Karkki-
lan tehtaalaiset kaipaavat. Kaytetti-
vissimme on verraton Antiainen hiek-
karantoineen, mutta sielli ei ole
mahdollisuutta yopyd. Siksi toivoi-
simme sinne rakennettavan tehtaalais-
ten kidyttdon vaatimattomia lomama-
joja. Niista olisimme kiitollisia.

Haastattelija Veikko Talvi
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Toteutettuja aloitteita ja palkittuja

aloitteentekijoita

Vuoden

aloitteista

1969 aikana

Kuusankosken

esitetyista
tehtaiden
aloitekeskustoimikunta palkitsi kaik-
kiaan wviisi, joista kaksi on saman
henkilén tekemii. Ylimiiriisen kun-
niakirjan ja palkkion sai lisiksi yksi
aloite, joka on tehty jo vuonna 1961,
jolloin se myos sai aloitelautakunnan
tavanmukaisen palkkion. Mydhem-
min aloitekeskustoimikunta on rtark-
kaillut ehdotuksen kiyttokelpoisuut-
ta ja padtti nyt antaa aloitteenteki-
jille, Erik
vield lisapalkkion. Aloite liitryi kiil-

sorvaaja Fagerlundille,

lotuskalanterin telojen sorvauksessa
kdytettyjen menetelmien parantami-
seen. Lopulliset tilastotiedot vuoden
1969

vasta ensi kevdinid, joten tissi vai-

aloitetoiminnasta valmistuvat

heessa lehdellimme ei ole kiytetti-

vissi yksityiskohtaisia lukuja aloite-

Kaksi 'voitokasta' aloitteentekijaa:
viilaaja Pentti Gruzdaitis Voikkaan
metallikorjaamolta (oik.) ja viilaaja
Vilho Silvonen Kuusanniemen
metallikorjaamolta
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ehdotusten miiristi ja palkkioiden
summasta.

Voikkaan klubilla 30. joulukuuta
jirjestetyssa kahvitilaisuudessa puhui
viidelle kunniakirjan saajalle aloite-
keskustoimikunnan puheenjohraja,
isinnoitsija Magnus Wangel. Hin
mainitsi mm: “Aloitetoiminnan en-
simmiisind vuosina tuli paljon aloi-
runsaasti

te-ehdotuksia. Mukana oli

pienid aloitteita, joita ei voitu palki-

ta. Ilmeisesti alkuinnostuksen vallas-
sa kerdrttiin niin paljon ideoita ja eh-
dotuksia kuin vain kyettiin keksi-
tuoreiden ja

main, ettd vihitellen

kayttokelpoisten ehdotusten miira
alkoi laskea. Aiheet joko loppuivat
tai sitten asia menetti muulla tavoin
kiinnostustaan. Viime vuosina aloite-
ehdotusten miiri on kuitenkin alka-
nut taas lisidintyd. Samalla aloittei-
den taso on tuntuvasti noussut. Ta-
mi on varsin ilahduttava seikka, sil-
li aloitetoiminta on erittiin kanna-
tettava asia monessakin suhteessa.
Sen avulla esimerkiksi kaikilla tyon-

tekijoilla on mahdollisuus vaikuttaa

yhtion tuotantokoneiston kehittimi-
seen ja omien tyomenetelmien paran-
Henkilokohtaisesti

tamiseen. annan

paljon arvoa yhtibmme piirissi ta-

pahtuvalle aloitetoiminnalle, joka
toivottavasti vield nykyisestddn vir-
kistyy.”

Kunniakirjat jakoi yhdessi isin-

noitsiji Wangelin kanssa Kuusankos-
ken tehtaiden aloitetoiminnan hoita-
ja, teknikko
Palkitut olivat: viilaajat Vilho Sil-

Armas Tallgren.
vonen ja Eino Salmi Kuusannie-

men  metallikorjaamolta, viilaaja

Pentti Gruzdaitis ja sorvaaja
Erik Fagerlund Voikkaan metal-
likorjaamolta seki silinterimies Matti
Sani Voikkaan paperitehtaalta.
Timinkertaisen paapalkkion saa-
neella viilaaja Vilho Silvosella
on takanaan jo viisi toteutettua aloi-
kunniakirja seki

tetta ja tuli

palkkio periti kahdesta ehdotuksesta

nyt

samanaikaisesti. Kuusanniemen me-

tallikorjaamolla tyoskennellessiin
hin joutuu mm. hoitamaan kuivaus-
koneen leikkurin arkinohjauslevyjen
siirtolaitteita. Kun aikaisemmin leik-
kuri muutettiin  paaliajolta kdidre-
ajolle, tuotti vaikeuksia keskimmiis-
ten ohjauslevyjen paikoilleen asetta-
minen. Niiden pienikin siirtyminen
ajon aikana saattoi aitheuttaa leikku-
rin tukkeutumisen ja koneelle pit-
kian kiyttoseisokin. Silvosen aloit-
teen mukaisesti keskimmdiset ohjaus-
levyt korvattiin kiinteilld levyilld,
jotka voidaan muutamassa minuutis-
sa pudottaa paikoilleen ilman vaival-
loista asennustydtd. Muutoksen jal-
keen siirtolaite on toiminut moitteet-
tomasti ja jouduttanut vaihtoa huo-
marttavasti.

Toinen aloite liittyy niin ikidin
leikkurin toimintaan. Kuivauskoneen
kiydessi suurella nopeudella arkin-
painaja ei ehtinyt painaa koneen no-
peasti syytimid arkkeja alas paalin
paille, vaan arkit tormailivit toisiin-
sa ja jdiviat leijjumaan hetkeksi il-
maan saaden aikaan leikkurin tuk-

Jatkuu kolmannella kansisivulla




Ammattikoulun joh-
tokunnan puheen-
johtaja Jyrki Valta-
nen onnittelemassa

paastotodistuksen
saanutta Rauno
Haanpaata. Kuvas-

sa keskella koulun
vt. rehtori, sosiaali-
paallikké Erkki
Mattsson ja oikeal-
la koulutustarkasta-
ja, ins. Hilkka Ahl-
fors.

Metalliteollisuuden ammattikoulusta
valmistui 34 ammattimiesta

Yhtion  metalliteollisuuden

mattikoulussa Karkkilassa

am-
vietettiin
joulukuun 12 pnid 27:nnen lukuvuo-
den pddndjdistilaisuutta, jossa 34
ammattimiestd sai paastotodistuksen.

Vastavalmistuneille ammattimichil-
le puhui koulun johtokunnan pu-
heenjohtaja, ekonomi Jyrki Valta-
nen ja jakoi paistotodistukset ja sti-
pendit yhdessi koulun vt. rehtorin,
sosiaalipaallikké Erkki
ja insinoori Hilkka Ahlforsin kanssa.

Mattssonin

Piidstotodistuksen saivat seuraavat:

Markku

pai, valimolaborantti Osmo Ahjo-

Tyokaluviilaaja Jarven-
niemi, levyseppa Erkki Savolainen,
malliviilaaja  Arto  Lihteenmiki,
ohutlevyseppid Tlkka Kalatie, tyoka-
lusorvaaja Risto Ahjoniemi, levysep-
pa Jari Aho, viilaaja Mauri Aho, vii-
laaja Harri Ahti, sihkoasentaja Erpo
Erola, levyseppi Timo Gronholm,
putkiasentaja Kari Gustafsson, tyo-
kaluviilaaja Rauno Haanpai, sorvaa-
ja Jorma Hakkarainen, valimolabo-

rantti Arto Honkonen, tydkaluviilaa-

ja Veikko
Matti Jirvinen, tydkaluhioja Raimo

Hurme, tyokaluviilaaja

Kaarnasalmi, valimoasentaja Arimo
Kivimiki, sihkdasentaja Aimo Koi-
Ko-
lechmainen, viilaaja Jouko Korpela,
tyokaluviilaaja  Harri
sorvaaja Pekka Rautaheimo, viilaaja

vusilta, malliviilaaja Markku

Kuusijarvi,

Ilari Saarelma, tyokalusorvaaja Es-
ko Saari, levyseppi Veikko Salme-
lin, valimoasentaja Ari Siivonen, mal-
liviilaaja Markku Sissi, sihkoasenta-
ja Keijo Toikka, tydkalujyrsiji Jou-
ko Torvinen, tydkaluhioja Erpo Vik-
berg, trukinasentaja Antti Vikstrom
ja levyseppd Arto Virolainen.
Vastavalmistuneiden oppilaiden
puolesta Rauno Haanpidid kiitti kou-
lun johtoa, yhtittd ja operttajia seki
toivotti 3:nnen luokan oppilaille hy-
vii menestystid opiskelussa. Tilaisuu-
den musiikkiohjelmasta vastasi lau-
luyhtye Keernapojat.
Karkkilan

Sadstopankin edustaja Pentti Vaara-

Vapaan sanan aikana
salo toivorti nuorille ammattimiehille
menestysti ja ojensi oppilaskunnan
kiyttoon tarkoitetun rahalahjan op-
pilaskunnan uudelle puheenjohtajalle
Seppo Kerviselle. Lohjan Ammatti-
koulun liittovaltuuston tervehdyksen
esitti tyonopettaja Paavo Saaristo.
Tilaisuuden pididtteeksi tutustuttiin
korkeatasoiseen ja monipuoliseen op-
pilastdiden ndyttelyyn ja nautittiin

kahvitarjoilusta.

Vastavalmistuneet ammattimiehet
opettajineen kuvattuna todistusten-
jakotilaisuudessa 12. 12
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Kemikaaliaseman ylimmasta
kerroksesta: Oikean puoleisessa
kuvassa etualalla rikkisuodattimet ja
taustalla (oik.) hyporeaktorit.
Ylakuvassa etualalla sammutetun
kalkin jatkuvatoiminen liuotussailio
ja kalsiumhypokloriitin sakkojen
laskeutumissailiot.

Asennustoista vastannut tyonjohtaja
Valo Tunttunen Heinolan tehtaalta
kemikaaliaseman edustalla

z

16

‘?-.‘s.--». "

=

=

Yhtiomme toimittanut kemikaaliaseman
Sunilan sulfaattiselluloosatehtaalle

Kymiyhtion metalliteollisuus  on
valmistanut yhtisn muille tehtaille
Hogfors-sarjavalmisteiden lisiksi héy-
rykattiloita, siiliditd, ilmastointilait-
teita, teollisuuslimmonvaihtimia ja
muita prosessiteollisuuden tarvitsemia
koneita sekd laitteita. Niistd toimi-
tuksista on huolehtinut Heinolan teh-
das ja suunnitelmien laatiminen seka
toiden toteuttaminen ovat edellytti-
neet liheisti yhteisty6td molemmin
puolin. Erityisesti Heinolan tehtaan
asianomaiset insindorit ja teknikot
ovat yh-
tion suunnitteluosaston sekd kemian

joutuneet  kosketuksiin

ja selluloosateollisuuden insindérien
kanssa.

Nyttemmin timan yhteistoiminnan
tuloksena on suoritettu vaativa ti-
lausty6 yhtion ulkopuolelle. Heinolan
tehdas on nimittiin toimittanut Su-
nila Osakeyhtion uudelle valkaisulai-
tokselle kemikaaliaseman. Timi teh-

tivi on senlaatuinen, etti se edellytti
jopa
tutkimustyotd sekd tietenkin kdytan-

valkaisuprosessin  tuntemusta,
non kokemusta.

Sunilan tehtaan valkaisuosaston
kemikaaliasema sijaitsee erillisessd ra-
kennuksessa valkaisulaitoksen vieres-
si. Rakentamisesta samoin kuin ase-
man sihkotdistd ja instrumentoinnis-
ta on huolehtinut Sunilan tehdas itse,
mutta kaikesta muusta on vastannut

yh-

klooriteh-

Heinolan tehdas yhteistydssid

tion  suunnitteluosaston,
taan ja Kuusanniemen selluloosateh-
taan kanssa.

Sunilan kemikaaliasema kisittda
kaksi osastoa. Toisessa valmistetaan
kalsiumhypokloriittia ja toisessa kloo-

ridioksidia. kal-

siumhypokloriittilaitos  suunniteltiin

Jatkuvatoiminen

klooritehtaalla. Sitd varten valmistet-
tiin koelaitos, jossa kalsiumhypoklo-
riittia valmistettiin pienoismittakaa-




vassa. Tulokset vastasivat odotuksia
ja kuusankoskelainen Antero Airola
laati koelaitoksesta ja prosessista an-
Kloori-

siokkaan diplomityonkin.

dioksidilaitos  suunniteltiin  yhtion
suunnitteluosastolla niiden kokemus-
ten perusteella, mitd Kuusanniemen
selluloosatehtaan vastaavasta laitok-
sesta — niin ikdin oman suunnitel-
man mukaan toteutetusta — oli saatu.
Sunilan kemikaaliosaston suunni-
telman lopullisesta laatimisesta Hei-

nolan tehtaalla vastasi insinéori Vei-

: jo Turklin.

viime elokuussa.

Asennustyot aloitettiin
Asennusteknikkona
on toiminut Valo Tunttunen apunaan

Heinolalaiset Jaakko Hamalainen (vas.)
ja Eino Toivonen tydskentelemassa
rotametrikeskuksen aarella

QN

asentajat Jaakko Himaildinen seka
Eino Toivonen. Tydn monipuolisuu-
desta johtuen on kiytetty erditd ali-
urakoitsijoita. Myds Kymin muovipa-
ja on valmistanut erdita laitteita.

Hypokloriittilaitos koekdynnistet-
tiin jo joulukuussa ja klooridioksidi-
laitoskin on jo valmis.

Yhtidlaisinsindorin vaikutelmia
Ita-Siperian metsateollisuudesta

Kauas Iti-Siperian metsiteolli-

suusalueille suuntautui suomalaisen
edustavan
joka

Neuvostoliiton

puunjalostusteollisuutta
retkikunnan tutustumismatka,
tehtiin - Suomen ja
kesken solmitun tieteellis-teknisen yh-
teistydn puitteissa. Viime vuoden lo-
kakuussa suoritettuun matkaan osal-
listui Kymiyhtién edustajana Kuu-
sanniemen selluloosatehtaan kiytts-
insinoori Anssi Vesanen.
Retkikunnan ensimmiinen pysih-
dyspaikka oli Moskova, missd vie-
railtiin mm. selluloosa- ja paperiteol-
lisuuden ministeridssi sekd alan tut-
kimuslaitoksessa. Timin jilkeen oli
edessi 5000 kilometrin lentomat-
ka, jonka pddtepisteend oli Itd-Sipe-
rian hallinnollinen keskus, Irkutskin
teollisuus- ja korkeakoulukaupunki.
Seuraavien viiden pdivin aikana suo-
ritettiin  tutustumiskdynnit matkan
paikohteisiin: Baikal-jirven rannalla
sulfaattiselluloosatehtaa-

seen, missd oli erittdin pitkille kehi-

sijaitsevaan

tetty jitevesien puhdistuslaitos, seki
Bratskin
joka on runsaassa kymmenessi vuo-

metsiteollisuuskompleksiin,

dessa rakennettu keskelle Ita-Siperian
laajaa metsialuetta.

Matkanne alkuvaiheessa ryhmin-
ne jisenilli oli Moskovassa mahdol-
lisuns esittia kysymyksii selluloosa-
ja  paperiteollisuuden varaministe-

reille.

— Kysymyksid tehtiin paljonkin,
joten heti matkan aluksi saimme tie-
tid monia olennaisia asioita Neuvos-
toliiton puunjalostusteollisuudesta.
Mielenkiintoista oli  kuulla, ettd
maan luoteisosassa on tarkoitus edel-
leen laajentaa selluloosateollisuutta,
vaikka puunkiytto tdlld alueella al-

kaa olla jo maksimissaan. Tamain

Kayttéinsinoori Anssi Vesanen
osoittamassa kartalta matkansa
kohdetta

johdosta on odotettavissa, etti mah-
dollisesti myds Neuvostoliitosta Suo-
meen tuotavan puun mdard tulee
vastaisuudessa vihenemain.
Puunkiyttd on ongelma toisessa-
kin mielessi, silli kuten varaminis-
teri N. N. TSistjakov totesi, Neuvos-
toliitossa kiytetiin puuta valitetta-
van paljon muuhun kuin puunjalos-
tusteollisuuden raaka-aineeksi; huo-
miirin muodostavat esi-
kaivospdlkyt,

mattavan
merkiksi  polttopuut,
aidat yms. tarvepuut.

Puunjalostusteollisuuden nykyises-
ti tuotannosta meille kerrottiin joi-
takin pailukuja: Selluloosaa tuote-
taan 5 milj. tonnia vuodessa, hio-
ketra 1,5 milj. tonnia, paperia 4 milj.
tonnia ja kartonkia 2 milj. tonnia.
Vertailun vuoksi tulkoon mainituksi,
etti vastaavat tuotantoluvut olivat
Suomessa v. 1968: Selluloosaa 3,9
milj. tonnia, hioketta 1,5 milj. tonnia,
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paperia 2,5 milj. tonnia ja kartonkia
1 milj. tonnia. Selluloosan tuotannon
lasketaan Neuvostoliitossa kasvavan
vuosittain v. 1975 mennessi 12 % ja
kartongin 15 %. Suurimmat tuotan-
nonlaajennustydt ovat kidynnissia Tui-
Siperian alueella.

Baikal-jirvi on  wvuosikymmenien
ajan ollut luonnontieteilijoiden tut-
kimuksen kohteena. Miten se eroaa

muista suurista jarvisti?

— Irkutskista kisin ryhmillemme
oli jirjestetty tilaisuus kiviisti Bai-
kal-jirven rannalla sijaitsevassa lim-
nologisessa tutkimuslaitoksessa, joka
perustettiin jo v. 1924. Sen tyds-
kentelyyn meilli ei kuitenkaan ol-

lut mahdollisuutta perehryi, koska

olimme sielli lauvantai-iltapaivilla
tutkijoiden ollessa viettimissd vapaa-
pdivdinsi. Mutta laitoksen limnolo-
giseen museoon sentidin padsimme
poikkeamaan. Sielli sai varsin ha-
vainnollisen kuvan Baikalin erikoi-
suudesta: Se on maailman syvin ja
vanhin jirvi — tutkijat ovar laske-
neet sen iiksi 20 miljoonaa vuotta —
ja siind eldd paljon erikoisia ja harvi-
naislaatuisia kaloja. Niitd on kaiken
kaikkiaan pari tuhatta eri lajia, jois-
ta kolme neljisosaa ei esiinny missiin
muussa jarvessi kuin Baikalissa.

Erds oppaanamme ollut insindori
kertol museota esitellessdin, ettd Bai-
kalin luonnontieteellinen merkitys on
erittain suuri. Siksi esimerkiksi Bai-
kalin  selluloosatehtaan  jitevesien
puhdistus on asiantuntijoiden keskus-
teluissa jatkuvasti esilli. Vesientutki-
jat ovat sitd mieltd, etti selluloosa-
tehdas — joka on ainoa koko 640
kilometrid pitkin ja 80 kilometrii le-
vein jiarven rannalla — pilaa jirven
veden. Teollisuusmiehet ja valtakun-
nallisen suunnittelutoimiston insinéo-
rit sanovat puolestaan, etti Baikalin
veden tosiasialliset pilaajat ovat jir-
ven rannalla sijaitsevatr suuret kala-
sdilyketehtaat.  Ja keskustelua kiy-
ddin jatkuvasti siitikin huolimartta,
ettd Baikalin selluloosatehtaassa tie-
detdin olevan kiytdssi yksi kaikkein
taydellisimmistd jitevesien puhdistus-
menetelmisti.

Milla tavalla Baikalin selluloosa-
tehtaan jitevesien pubdistusmenetel-
md sitten on poikkeuksellinen?

— Sikili tehtaan menetelmi aina-
kin eroaa kaikista minun tuntemista-
ni, etta sen investointikustannukset
ovat olleet erittidin suuret, tietdikseni
10 % koko selluloosatehtaan koko-
naiskustannuksista. Suomessa ja mo-
nessa muussakaan maassa teollisuudel-
la ei ole mahdollisuutta sijoitraa ji-
tevesien puhdistukseen ndin suurta

investointiosuutta, ei ainakaan ilman
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ulkopuolista tukea. Teknillisesti pys-
tyisimme vastaavanlaisen laitoksen
suunnittelemaan  ja  rakentamaan
omassakin maassamme.

Mitd tulee itse puhdistusmenetel-
miin, niin ainakin minusta tuntuu,
etteivit timin tehtaan jatevedetr vai-
kuta Baikal-jirven vesistoon millddn
tavalla. Kaikki jiteveder, joita teh-
taassa kertyy 10000 m* tunnissa, k-
sitelliin nimittdin  yhdessi suuressa
laitoksessa, missi neljissi vuorossa
tyoskentelee 120 henkiléd. Puhdistus
tapahtuu seki biologisesti etti ke-
miallisesti. Laitoksessa kiytertdvissd
menetelmissi on kahdeksan eri vai-
hetta. Ensin jitevedet pumpataan se-
koitusaltaaseen, missia lisitiin kemi-
kaaleja. Sen jilkeen biologinen puh-
distus tapahtuu ilmastuslaitteissa se-
ki seisotusaltaissa ja kemiallinen puh-
distus selkeytysaltaissa, joita on kol-
me kappalerta kukin suuruudeltaan
12000 m®. Ennen vesien johtamista
Baikalin rannalla sijaitsevaan ilmas-
tuslampeen vedet kulkevar hiekka-
suodattimien lipi. Tdmidn monivaihei-
sen prosessin jilkeen puhdistetut ve-
det johdetaan Baikal-jarveen n. 40
metrin syvyyteen, jolloin jitevedet
hajoavat jirviveteen sekoitussuhtees-
sa 1:30.

Baikalin selluloosatehtaan jilkeen
oli tutustumisvuorossa 500 kilometrii
Irkutskista  pohjoiseen  sijaitseva
Bratskin metsiteollisuuskompleksi, jo-
ta pidetiin maailman suurimpana.
Miki oli ensivaikutelmanne?

— Aluksi ehki himmaistyin eniten
sitd, ettd koko timi laaja alue muis-
tutti luontonsa puolesta melko paljon
kotoisia maisemiamme. Maa kuiten-
kin oli kauttaaltaan punaisen sa-
ven peitossa. Kaikkialla oli tietysti
metsdd aivan silminkantamattomiin.
Ilmasto on ndilld leveysasteilla toi-
senlainen kuin meilld; lyhyt kesi on
kuuma ja pitki talvi kylmi.

Piiasiallinen tutustumiskohteemme




tilli suurella teollisuusalaueella oli
Bratskin selluloosa- ja kartonkitehdas
eli Bratsk n:o 8. Timid numero joh-
tuu siitd, ewd kullakin Angara-joen
varrella sijaitsevalla Bratskin ryh-
miian kuuluvalla teollisuuslaitoksella
on oma jirjestysnumeronsa, joita on
kaikkiaan yhdeksin.

Kaikki Bratskin tehtaat ja laitok-
set sijaitsevat samalla metsialueella
Koko
yhteinen

n. 30 kilometrin siteella.

Bratskin  teollisuusalueen
asukasmidirid on nykyisin n. 130 000;
arviolta 70 % heistd on alle 30-vuo-
tiaita.

Puunjalostusteollisuuden ollessa ky-
symyksessi Neuvostoliitossa kiyte-
tiin ruorantolaitoksista rtoisinaan ni-
mitysti kompleksi ja toisinaan kom-
binaatti. Erona on se, ertda komplek-
sissa harjoitetaan seki mekaanista et-
ti kemiallista puunjalostusta, mutta
kombinaatissa vain kemiallista.

Bratskin alueen tunnetuin tuotan-
toyksikké on varmasti Bratsk n:o 1
eli maailman suurin vesivoimalaitos,
missd meillikin oli tilaisuus tehdd pi-
kainen kiertokidynti. Tissa jattilais-
voimalaitoksessa on kahdeksantoista
225 megawatin turpiinia, jotka on si-
joitettu yhteen riviin 560 metrid pit-
halliin.  Mainittakoon, ettd
Imatran voimalaitoksen kokonaisteho
on n. 160 megawarttia. Tyontekiditd
Bratskin  vesivoimalaitoksella  on
kaikkiaan 300.

kiin

Kuinka laaja metsiteollisuuskomp-
leksi alueella nyt jo on ja kuinka
suurekst se tulee valmistuttuaan kas-
vamaan?

— Bratskin metsiteollisuuskomp-
leksin rakentaminen alkoi 60-luvun
alussa ja ensimmiisen linjan kiyntiin-
lihté tapahtui v. 1965. Tuotantolai-
toksiin kuuluvat tdlld hetkelld sellu-
loosatehdas, kartonkitehdas, sivutuot-
tehdas,

puhdistettua  tirpittd ja

teiden missa  valmistetaan
tslattua
mintyoljyd, sekd lisiksi rehuhiiva-
tehdas. Selluloosa- ja kartonkitehtaan

vhteinen tuotanto on noin 500 000

tonnia vuodessa, mutta kompleksin
toisen linjan valmistuttua v. 1975 teh-
kokonaiskapasiteetti  nousee
miljoonaan tonniin. Tihdn vield ra-

taan

kenteilla olevaan linjaan rulevar kak-
si selluloosatehdasta, vaneri- ja lastu-
levytehdas, saha ja kolofonitehdas,
jossa raaka-aineena tullaan kiytei-
miin kantoja. Bratskin tehtaiden ny-
kyinen tuotanto ei jii kokonaisuudes-
saan Neuvostoliitoon, vaan osa me-
nee vientiin, mm. Itd-Euroopan mai-
hin, Kiinaan ja jopa Kuubaan saakka.
Tuotteiden vientisatama on Tallinna.
Puunkiyttd tulee laajennusten jilkeen
olemaan 7 miljoonaa m? jolloin
myds timid, kuten useimmat muutkin
Bratskin alueen tuotantolaitokset, on

tehdasyksikko.

Tyontekijoitd  Bratskin

maailman  suurin
metsiteolli-
suuskompleksissa on 7 500, laajennus-
ten jilkeen middrin pitdisi kohota

15 000:een.

Tehtaissa kiydessimme saatoimme
todeta, ettd automaatio on viety erit-
tiin pitkille. Sekd selluloosa- ettd
kartonkitehtaassa on suuri keskusval-
vemo, mistd kisin koko laitoksen toi-
mintaa voidaan mm. televisioiden
avulla tarkkailla hyvin tehokkaasti.
Oppaidemme mukaan Bratskissa on-
kin pyrkimykseni saada koko tuo-
tantotoiminta ohjelmoiduksi niin, et-
ti tietokoneet voisivat hoitaa mah-
dollisimman suuren osan prosessin
kdynnissd pitimisesti.

Pidosan tehtaan nykyisisti tuotan-
tokoneista on toimittanut ruotsalai-
nen KMW, kartonkikone on Tam-
pellan valmistama ja laajennusvai-
heessa Bratskiin tulee useita Rauma-

Repolan koneira.

Miten Bratskissa on jdrjestetty

puunhankinta?

— Nykyisin puu tulee tehtaaseen
kahta viylda: osaksi auto- ja rauta-
tiekuljetuksena mutta piddasiassa uit-
toteitse Bratskin merta pitkin, joka
on Bratskin suurta vesivoimalaitosta
varten patoamalla aikaansaatu 5500
km?:n suuruinen tekomeri. Puun kul-

jetusmatka tehtaalle on keskimidirin
120 kilometrid, enintiin kuitenkin
500 kilometrii. Bratskissa lasketaan,
etti raaka-ainetta saadaan tehtaalle
varatulta hankinta-alueelta n. 90—
100 vuotta, jona aikana taimikot
ovat kasvaneet taas tiyteen pituu-

teensa. Mersdtoissi  on  kaikkiaan
50 000 henkildid.
Kivimme seuraamassa puunkor-

juuta erdilli Bratskin metsiasemalla.
Sielli meille kerrorttiin, etti asemalla
on tarkoituksena pddstd taysimittais-
ten runkojen kisittelyyn. Tilla het-
kelld se ei vieli ole mahdollista, kos-
ka ei ole kidytettivissi runkojen ki-
sittelyssd tarvittavia koneita. Puun
saannissa ei tehtaalla ole kyllikidin
vaikeuksia, silli toistaiseksi Bratskis-
sa on vield runsaasti kiyttimited si-
joka
hakkaamalla Bratskin meren alle jdi-

ti puuraaka-ainetta, saatiin
nyt alue puhtaaksi.

Tehtaalla kidytettavit puulajit ovat
minty, lehtikuusi, pihtakuusi ja kuusi.
Selluloosan keitossa raakapuuna on
enimmikseen minty lopun osan olles-
sa lehtikuusta. Tiedustellessamme mik-
si lehtikuusta ei kiyteti enempii,
vaikka se muodostaa koko hankinta-
alueella puuston kolmanneksen, meil-
le kerrottiin, ettd sitd sddstetddn tule-
van vaneritehtaan raaka-aineeksi.
Koivuvaneria Bratskissa ei tulla to-
denikoisesti valmistamaan, silli si-
kildinen koivu muistuttaa lihinnd
meidin vaivaiskoivuamme.

Minkdlainen jatevesien pubdistus-
Bratskin
taalla on kdytéssi?

menetelma selluloosateh-

— Jatevesien puhdistusaste Brats-
kissa on huomattavasti pienempi kuin
Baikalin tehtaassa, silli vaatimukset
tilld alueella ovat vihiisemmit. Sel-
luloosatehdas pumppaa jitevedet 8
kilometrin matkan pikkuiseen metsi-
jokeen, joka laskee Angaraan. Biolo-
ginen puhdistus suoritetaan vain osal-
le vettd. Tehtaan jitevesiviemirini
toimivan pikkujoen vesivirtaama on

Jatkun kolmannella kansisivulla
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ko suunnitella mainoskidirepapereita
myyntiosaston kiyttoon. Vihin erin
tyot lisddntyivdat ja tuli aiheelliseksi

Topi Valkonen — kysymys taiteilijan ottamisesta yh-

tion vakinaiseen palvelukseen, kertoi

taiteilija paperiteollisuuden palveluksessa iteilija Topi Valkonen siirtymi-
sestiin paperiteollisuuden palveluk-
seen Kuusankoskelle.

Taiteilijan taytyy olla myods
tekniikasta perilld oleva ammattimies

Taiteilija Verla-
aiheisen pastelli-
maalauksensa
aaressa

Elokuussa 1953 taiteilija Valkonen
muutti perheineen Kuusankoskelle ja
niin paperiteollisuuden myyntiosasto
sai oman taiteilijan. Hinen pidasial-
liseksi tyokseen tuli koti- ja ulko-
maan  markkinoille tarkoitettujen
mainoskidirepapereiden ja joulupape-
reiden suunnittelu Kymin paperiteh-
taan flexo-painokonetta varten, jossa
paperit painetaan tilli nopealla ko-
hopainomenetelmilld.  Silloin  kun
vhtién kirjapainossa Kouvolassa oli
vield offset-painokone, painettiin osa
joulupapereista silli. Niin ikddn hin

on suunnitellut ns. matkalaukkupape-

— Kaikki alkoi siitd, kun Kymi-
Yhtymai-lehteen piti suunnitella uusi
nimiteksti. Maisteri Talvi oli 1951
tullut henkilokuntalehden piitoimit-

tajaksi. Hin oli tiedustellut Helsin-
gissi Painokuva Oy:n laattalaitok-
sessa kiydessdin rtaiteilijaa, joka voi-
si nimitekstin suunnitella. Olin mai-
nostoimistossa tyoskennellessini tyd-
suhteessa tihin laattalaitokseen, jos-
sa edelleenkin valmistetaan kaikki
yhtiomme julkaisuihin tarvittavat
kuvalaatat, ja sielli ehdotettiin mi-
nua nimitekstin tekijiksi. Otin tyon
vastaan ja sen jalkeen suunnittelin
vieli yhtion vuosikertomuksen tai- Nuorta tyttsa
teellisen asun. Niiden tehtdvien jil- esittava puna-
keen minulta tiedusteltiin, haluaisin- liitupiirros
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julisteita,

lautasliinamalleja,
lukemattomia
jne. Useiden vuosien ajan hin vasta-

reita,
tekstannut adresseja
si myds Kymi-Yhtymin taitosta. Sa-
yhtion  hallintokertomusten,
vuosikertomusten, esitteiden, yhtidtd
esittelevien painotuotteiden ja mui-
den erikoisjulkaisujen taiteelliset to-
teutukset ovat hinen kittensd tditd.

moin

Yhtién paperin mainonta on aina
vilityk-

taiteilija

hoidettu mainostoimistojen
selld, joten sithen puoleen
Valkosen ei ole tarvinnut
on kuitenkin

puuttua.
Myyntid edistdviksi
luettava myds pakkaukset, etiketit,

riisikddreet ym. mainosalan tyor,
joita hin on suunnitellut.

Hin on koko ajan ollut monipuo-
lisessa yhteistyssd yhtion kirjapai-
sinne mm.
puhtaaksipiirustustditi. Hinen lah-
jakkuuttaan ja korkeata taiteellista
ammattitaitoaan on kiytetty hyvik-

si monella tavalla.

non kanssa suorittaen

Wi
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Taiteellisuus — Valkosten sukuvika

Taiteilija Topi Valkonen on *Vii-
puri poikii’. Hin opiskeli Viipurin
Taiteenystdvien piirustuskoulussa
1930-luvulla opettajinaan mm. Rurik
Lindqvist, Eero Lehikoinen ja Erkki
Siitonen. Koulu oli 3-vuotinen, mut-
ta senkin jilkeen, ollessaan litografin
(kivenpiirtiji) opissa Viipurin Kirja-
ja Kivipainossa, hin kidvi iltaisin
piirtimissa sielld elivdd mallia.

Sodan syttyessd Topi Valkonen jou-
tui merivoimien esikunnan merikart-

Rauhan
tultua hiin jii Helsinkiin, jatkoi tyds-

muiden litografien kanssa.

kentelydin sinne siirtyneessi Viipu-
rin Kirja- ja Kivipainossa ja muutti
my6hemmin mainostoimistojen palve-
lukseen. Tyonsi ohella hin opiskeli
Vapaassa Taidekoulussa.

Valkosten suku on taiteellista. Pu-

hutaankin taide-Valkosista erotuk-

Taiteilija Valkonen on loma-aikoinaan
usein suunnannut retkensa ulko-
saaristoon: Maakalla Pohjanlahdella
(tusSipiirustus)

seksi muista samannimisisti. Topi
Valkosen isi oli virkansa ohella kuo-
ronjohtaja ja harrasti myds taidemaa-
lausta. Hinen toinen poikansa Olli
on tunnettu taideasiantuntija ja -krii-
tikko ja samoja teitd astelee Topin
poika Markku, joka nuoresta idstiddn
huolimatta on saavuttanut vankan
aseman taidearvostelijana. Myds mu-
sikaalisuus on periytynyt isiltd po-
jalle, silli vaikka Topi Valkonen ei
itse soitakaan mitdin instrumenttia,
hin on harras musiikinkuuntelija.
Mozart ja Bach ja jotkut vielikin
vanhemmat klassikot ovat hinen mie-
lisiveltdjidan. Sello on soittimista
liheisin.

Kun katselee taiteilija Valkosen
maalauksia, niiden maanliheisid, sy-

vid ja intensiivisid virejd, voi niissa
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Taiteilija Valkosen vankka piirustus- ja
sommittelutaito, graafisen alan tunte-
mus sekd@ osuva mielikuvitus tulevat
hyvin esiin hanen tekemissaan exlib-
riksissa. Matti Suhosen exlibris kertoo
hanen eraretkeily- ja valokuvausharras-
tuksistaan. Torsten Ekestamin exlib-
riksen aiheina ovat sukunimi ja mieli-
harrastus mehildishoito.

kuulla sellon surumielisen, tiytelidisen

ddnen. Hinen viriasteikkonsa on
tumma ja voimakas, mutta melanko-
linen ja lyyrillinen. Kompositio on
vahvaa ja selkeiti. Hinen maalauk-
siaan, piirroksiaan, litografioitaan ja
muita graafisia teoksiaan on ollut
nayrtteilld lukuisissa ndyteelyissi ko-
timaassa sekd ulkomailla ja niiti on
ostettu julkisiin kokoelmiin.
Taiteilija Valkonen kuuluu Suo-
men Taidepiirtdjdin Liitto Grafiaan
ja tetenkin myds Viipurin Taiteili-
jaseuraan. Kuusankoskella ollesssaan
hin on osallistunut aktiivisesti pai-

kallisen taideseuran toimintaan.

Ovatko taiteilijan harrastuksetkin
taiteellisia?

— Minulla ne sattumalta ovat,
Kylld
mind tekisin muutakin, mutta kun

vastasi haastateltavamme.
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peukalo on keskelli kimmenti.

Vuokko-rouva paljasti haastatteli-
jalle salaisuuden kertoen rtaiteilijan
olevan innokas nikkaroimaan ja in-
tohimoinen sienien kerdija.

— Joskus nuorena kuvittelin, ettd
olisi onnellista, jos harrastukset ja
tyo loisiviat kidttd toisilleen, muisteli
taiteilija. Mutta ei se sittenkdin ole
niin, silli rentoutuakseen thminen —

taiteilijakin — tarvitsee erilaatuisia
harrastuksia, erilaista  toimintaa.
Taiteilija tuntee tyokaluvdsymystd

alkaessaan piivin pensselitdiden jal-
keen vield illallakin maalaushommat.
Mini vithdyn ja virkistyn musiikin
ja kirjallisuuden parissa. Kesilld hu-
vilaelima antaa omaa viriddn ja
vaihtelua ja joskus tulee pistiydyttyd
etelin auringossakin.

Taiteellinen tyé vaatii jatkuvaa

muuttumista ja mukautumista

— Taiteilijan ideavaraston tiytyi-
si olla ehtymiton. Tydssini joudun
vuosittain tekemdin myds toistuvia
atheita, kuten esimerkiksi joulupape-

TORSTEN

reita, joissa pakostakin tiytyy kiyt-
tdid aina ja aina vain samoja symbo-
leja. Jotta kuitenkin jatkuvasti tulisi
uutta tarjottavaa, taytyy samoista ai-
heista keksida uudenlaisia sovellutuksia
ja toteutuksia muun muassa kulloi-
siakin muotivirtauksia seuraten. Esi-
merkkind voidaan mainita, etti mai-
noskiddrepapereissa kiytettiin aikai-
semmin runsaasti kuvia, sen jilkeen
alettiin  suosia asiallisia ja iskeviid
tekstikuviointeja ja  -sommitelmia.
Nykyisin ollaan menossa koristeelli-
suuteen ja romanttisuuteen pain.

— Tyoni on vaihtelevaa ja mie-

lenkiintoista. Vuoden vathteessa

siirryin  paperiteollisuuden  myynti-
osastolta jalostusteollisuuden palve-
lukseen yhtitn organisaatiomuutosten
yhteydessia. Toistaiseksi ainakin tyo-
ni on ollut samanlaista kuin ennen-

kin,

avaako kenties kirjapainon kuulumi-

mutta  tulevaisuus  ndyrudi,
nen nyt jalostusteollisuuden alaisuu-
teen uusia nikymid ja yhteistyomah-

dollisuuksia.

Vapaata taiteellista ty&skentelya

tyon ohessa

— Tietenkin oma vapaa taiteelli-
nen tyoskentelyni jad roissijaiseksi,
silli kahta herraa ei tuskin kukaan
pysty palvelemaan tasapuolisesti. Lo-
ma-aikoina voin maalata pitkijin-
nitteisemmin ja muina aikoina tehdi
pienimuotoisempia tditd, kuten esi-
merkiksi grafitkkaa tai exlibriksii.
Viimeksi mainittuja olenkin aikoinani
suunnitellut paljon, silli sotien jil-
keen exlibris koki renesanssin ja nii-
den kysyntd oli silloin suuri. Nykyi-
sin ihmiset eivit ole endd niin kiin-
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nostuneita omasta kirjanomistajamer-
kistd. Lieneekd sithen syyni melkoi-
sen korkeat kustannukset, silli 2—3
luonnosta ja puhtaaksipiirustus mak-
savat noin 200 markkaa ja siihen
paille vieli lisid painatuskulut.

— Kuusankoskella olen viihtynyt.
Maisemat ovat tdilli vaihtelevia ja
ihmiset mukavia, joten olen sopeutu-
nut hyvin, vaikka yhtién ainoana
taiteilijana  oleminen  aiheuttaakin
joskus vihin orvon tunteen. Onnek-
si paikkakunnalla on sentiin muita-
kin raiteilijoita ja virei taideseura,
josta 16ytidd hengenheimolaisia.




Kymin paperitehtaan ja puuhio-
mon elikkeelli olevia vuoromesta-
reita ja paperikoneenhoitajia oli jou-
lukuun  alkupuolella  tutustumassa
paillystyslaitokseen ja entisiin tyo-
paikkoihinsa Kymin paperitehtaalla.
Ennen kiertokdyntid vieraille tarjot-
tiin lounas Koskelassa. Samassa yh-
teydessi Kymin paperitehtaan tek-
nillinen johtaja Lennart Grisbeck
kertoi Kuusanniemessi rakenteilla
olevasta
7:sti seki Kymin paperitehtaan ny-

kyisestd paperintuotannosta.

hienopaperikoneesta PK

Lounaan ja siti seuranneen vilk-
kaan keskustelutuokion jilkeen siir-
rytiin  piillystyslaitokselle,  jota
tekn.joht. Grisbeckin lisiksi esitteli
tarkkaavaisille vieraille apulaiskdyt-

toinsindori Rainer Sundstrom.

Yhdentoista vieraan joukossa oli-
vat muun muassa entiset koneenhoi-
tajat  Arttur Nummelin ja Hugo
Paavola sekd mestari Lauri Nyman,
joiden kaikkien iki lihentelee kah-
deksaakymmentd. Yhtiotd he palve-
livat kukin aikanaan kunnioitetta-
van pitkin aikavilin: Nyman 53
vuotta, Nummelin 50 ja Paavola 45
vuotta.

Heidin lisikseen vierailuun osal-
listuivat mestarit Bernhard Paavola,
Aarne Inkinen, Arttu Poysd ja Taavi
Tiirikainen sekid koneenhoitajat Oli-
ver Kajander, Emil Batsman, Hugo
Antila ja Kalle Siren.

Arttur Nummelin tokaisi pdillys-
tyslaitokselta poistuttaessa, ettd “en-
nen siti kuvittelimme olevamme pa-
perintekijditd, mutta ei me kylld tie-
detty juuri mitidn hyvin paperin te-
kemisesti. On se paperin laatu ny-
kydin vaan siksi toisenlaista. Vauh-
dilla on menty eteenpiin.” Lauri Ny-
man kertoi olleensa aloittamassa Ky-
mintehtaalla kiillotetun paperin val-
mistusta: “Tédytyy tunnustaa, ettd
kylld se oli taistelua senaikaisten vi-
lineiden ja menetelmien kanssa. Nyt-
hin tuwo paperin piillystiminenkin
niyttdia kdyvin kuin itsestddn. On

Tasaista on pape-
rin laatu, toteaa
mestari Lauri Ny-
man Kymin paperi-
tehtaan teknilliselle
johtajalle  Lennart
Grasbeckille. Taus-
talla vas:lta koneen-
hoitaja Oliver Ka-
jander, ylimestari
Ahti Hakalainen,
koneenhoitaja Hugo
Antila seka mestari
Bernhard Paavola.

Vasemmalta mes-
tari Taavi Tiirikai-
nen, koneenhoitajat
Hugo Antila ja Art-
tur Nummelin seka
mestarit Lauri Ny-
man ja Gunnar Vi-
lenius

Elakelaismestareita ja -koneenhoitajia
vierailulla Kymin paperitehtaalla

valoisa sali ja hyvd ilmastointi. Ja
taitaa se Kymin paperi tehdi kaup-
pansa entiseen tapaan, kun pojat sitd
noin kiireelld ndyttivit valmistavan.
Hugo Paavola kummasteli paillys-
puolestaan tekniikan
“Kuka

nuokin koneen on voinut keksid. Ei

tyslaitoksella
nopeaa kehitysti: ihminen
niitd yksi mies ole voinut suunnitel-
la. Mutta ovathan nuo tietysti ny-
kyiin helppokiyttdisempid ja muka-

vampia miekille kuin ennenvanhaan.”

Paillystyslaitoksella tehdyn kier-
roksen jilkeen ryhmi jakaantui kah-
tia toisen osan lihtiessi Kymin pape-
ritchtaan Fourdrinier-osastolle ja toi-
sen Yankee-osastolle. Vuosien mit-
taan tutuksi tulleita koneita ja sale-
ja olivat vieraille paperitehtaalla
nayttimissd ylimestarit Aht Haka-
lainen ja Martti Pirinen sekd koneen-

hoitaja Gunnar Vilenius.



Ansiomerkkeja
25 vuotta
yhtiossamme
palvelleille
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Yhtion piirissa loppiaisen tienoilla
pidetyissd tyonjuhlissa jaettiin 143:lle
yhtiolaiselle hopeinen ansiomerkki 25
vuoden palveluksesta yhtiossamme.
Maara olisi ollut suurempikin, mutta
Karkkilassa merkkien jakaminen siir-
rettiin tapahtuvaksi tehtaan 150-vuotis-
juhlien yhteydessa ensi kevaana. Nyt
jaetut ansiomerkit jakautuivat tehdas-
paikkakunnittain seuraavasti: Kuusan-
koski 108, Halla 7, Juankoski 6, Salo 3,
Haukkasuo 2 ja metsaosasto 17.

Kaikkiaan on tahan mennessa vuo-
desta 1947 |ahtien, jolloin yhtion ansio-
merkki perustettiin, jaettu kultaisia an-
siomerkkeja 50 vuoden palveluksesta
181, hopeisia 25-vuotisansiomerkkeja
4706 ja vuonna 1967 perustettuja kul-
taisia ansiomerkkeja 40 vuoden palve-
luksesta 428.

KUUSANKOSKI

Yhtion paatehtailla oli télla kertaa
Voikkaan vuoro jarjestaa merkkien ja-
kojuhla, joka pidettiin Voikkaan seura-
talossa 11. 1. Puheen ansiomerkkien
saajille piti johtaja Botho Estlander
mainiten puheessaan mm. seuraavaa:

— 25-vuotisansiomerkkeja jaettaessa
kiintyy huomio lahinna kahteen seik-
kaan, ensiksikin siihen, ettd ansiomerk-
kien saajien keskimaarainen ika on alle
50 vuotta; siis hieman enemman kuin
puolet elamastanne on kulunut yhtion
piirissa. Toinen seikka on se, ettd suu-
rin osa teistd ei ole koskaan ollut min-
kdaan muun tyonantajan palveluksessa
ja suurimmalla osalla teistd tama pal-
velusaika on yhtajaksoinen. Nama kak-
si seikkaa sekda ansiomerkin saajien
suuri lukumaara ovat varsin selvané ja
vakuuttavana osoituksena siita, etta tyo-

suhteet muodostuvat yhtiossamme pit-
kaaikaisiksi ja vakiintuneiksi.

— Vaikka joskus onkin esiintynyt
pientd, niin sanoaksemme perheen
keskinaista kahinaa, ja vaikka kasityk-
set aika ajoin ovatkin menneet vahan
ristiin, voidaan kuitenkin sita, ettd nain
suuri osa henkilokunnasta on |6ytanyt
elamantehtavansa yhtion piirista, pitaa
osoituksena siita, etta henkilokunnan
ja tyonantajan véliset samoin kuin yh-
tion sisdiset suhteet ovat yleisesti ot-
taen olleet hyvat.

— Hyvat ansiomerkin saajat. Yhtion
menestyksellisen toiminnan kannalta
pitkaaikaiset tyosuhteet ovat mita suu-
riarvoisin asia. Téllaisten pitkdaikaisten
tydsuhteiden vallitessa tehtdvat ovat
varmoissa kasissa, ammattitaito kor-
keatasoista, ja kun tyohon sen lisaksi
suhtaudutaan velvollisuudentuntoisesti,
ovat tulokset taattuja ja koituvat ei ai-
noastaan yhtién vaan jokaisen yhtiolai-
sen hyvaksi ja edistavat koko kansa-
kunnan vaurastumista.

— Kuluneena vuonna maamme teol-
lisuus ja koko kansantalous ja sen mu-
kana hyvinvointi on kasvanut. Kaik-
kialla tehtaissa ja tuotantolaitoksissa
rattaat ovat pyodrineet taydella teholla.
Suomen puunjalostusteollisuuden tuo-
tanto on kasvanut ja tuottavuus on ollut
hyva. Monessa tehtaassa on parhaillaan
kaynnissa laajennuksia. Vuoden 1970
tuotanto on suurimmaksi osaksi jo myy-
ty ja tuotteiden hinnat ovat vakaantu-
neet. Varsin selvasti on ndkyvissa ra-
hanarvon vakaana pitamisen tulokset.
Kun tyontekijan reaaliansion nousu v.
1967 oli 2,3 %, oli vastaava luku 1968
3,2 % ja ennakkolaskelmien mukaan
viime vuonna kokonaista 5,7 %. Kulu-




Kuusankoskella 25-vuotisansiomerkin
vastaanottaneet yhtidlaiset kuvattuna
Voikkaan seuratalossa pidetyssa
tyonjuhlassa

Viereisella sivulla vas:lta rva Glory
Estlander kiinnittdmassa ansiomerkkia
Voikkaan puuhiomon siirtolaitteiden
hoitajan Erkki Hietasen rintaan, oik.
johtaja Botho Estlander.

Seuraavassa kuvassa tyonjohtaja

Arvo Ahtiainen metsdosastolta saa
ansiomerkin rva Gunvor Raihalta,

oik. johtaja L. Raiha

vana vuonna reaaliansion nousu on ar-
vioitu 5 %:ksi. Mybs tydllisyystilanne
on parantunut. Tama suotuisa kehitys
kuvastuu myés kansantuotteen nousus-
sa, mika v. 1969 kohonnee ainakin ase-
tettuun tavoitteeseen n. 6 %:iin. Kun
tata lukua vertaa kolmen edellisen vuo-
den keskimaaraan 2 %o:iin, voidaan to-
della puhua voimakkaasta eteenpain
menosta. Kehityksen pysyminen nain
suotuisana edellyttaa kuitenkin teolli-
suuden 100-prosenttisesti hairiytyma-
tonta tyoskentelyd, silla tilauskanta on
hyva ja viennin nakymat lupaavat.

Isannditsija ja rva
Krister Brommels
jakoivat ansiomer-
kit kemian teolli-
suuden palveluk-
sessa oleville, Ku-
vassa kennomies

Sulo Valjakka kloo-
ritehtaalta vastaan-
ottamassa merk-
kiaan.

— Arvoisat ansiomerkin saajat. Mie-
luisa tehtavani on esittaa teille yhtion
parhaat kiitokset siita arvokkaasta tyos-
ta, jota olette yhtion hyvaksi tehneet 25
vuoden aikana. Te olette omalta osal-
tanne olleet viemadssd yhtiGtamme
eteenpain ja siten tyonne on koitunut
taman seudun ja koko maamme hy-
vaksi.

Arvokkaassa juhlatilaisuudessa esiin-
tyivat Kuusankosken Orkesteri, Kuusan-
kosken Mieslaulajat, Voikkaan Mieslau-
lu seka viulutaiteilija llkka Talvi saesta-
janaan kanttori Tapani Rautasuo ja tai-
teilija Mirjami Manninen, joka esitti lau-
suntaa.

Ansiomerkkien jaon suorittivat johta-
jat L. Raiha ja Botho Estlander seka
isannoitsijat Krister Brommels, Erkki
Laasonen ja Allan Aalto rouvineen.

Ansiomerkin saivat seuraavat henki-
16t: Viljo Alanko, Erkki Batsman, Elina
Inkild, Reino Lindqvist, Viivi Lundgren,
Jaakko Makkonen, Tuure Makinen, Aira
Nikula, Pauli Pentti, Oiva Pdysa, Erkki
Suursalmi ja Heikki Aapala Kymin pa-
peritehtaalta; Aaro Haimi, Kullervo Hai-
mi, Leo Hilden, Anna Laine, Esko Lau-
tamatti, Voitto Nissila, Eima Parikka,
Antti Vainio, Allan Valto ja Annikki Va-
keva Voikkaan paperitehtaalta; Erkki
Hietanen, Lahja Hilden, Esko Kattelus,
Veikko Toikka ja Pentti Virtanen Voik-
kaan puuhiomolta; Ake Broms, Arvo
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Heinonen, Niilo Harjula, Torsti Heino-
nen, Risto Hopea, Tyko Ketolampi, Ake
Lindroos, Vaino Nironen, Jouko Okka,
Vaino Peltonen, Erkki Rantanen, Aimo
Rutanen ja Birger Rydpas Kymin sul-
fiittiselluloosatehtaalta; Unto Grénberg,
Pauli Peuhu ja Eino Salmi Kuusannie-
men sulfaattiselluloosatehtaalta; Maire
Alanko, Veikko Hautaniemi, Sirkka He-
lin, Selma Lahtinen, Veikko Lehtoranta,
Lauri Monthan, Paavo Muuronen, Olavi
Simonen, Sulo Valjakka ja Veikko Va-
hdanen kemian tehtaalta: Leevi Kujala,
Kaarina Lahtinen, Eino Pasi ja Sinikka
Vesterinen voimaosastolta; Elsa Salo ja
Paavo Sulanen Kymin hoyryosastolta;
Jouko Raita ja Veikko Topo Voikkaan
hoyryosastolta; Eino Koskinen, Matti
Suominen, Eero Vauhkonen ja Into

Vierros sahkokorjaamolta; Eino Hieta-
nen, Eino Koski, Niilo Louko, Ailo Ma-
tilainen, Kalevi Myohanen, Ester Maki-
nen, Pentti Niemi, Kalevi Nora, Albert
Relander, Alpo Varja ja Sakari Yrjonen

Hallalaisia ansiomerkin saajia vas:ita
istumassa Laura Andersen ja Salli
Korhonen, seisomassa Aulis Jaakkola,
Tenho Koponen, Solve Andersen,
Jaakko Koivusaari ja Oiva Pakkanen

Isannoitsija Erkki Laasonen (oik.) ja
rva Eeva Laasonen jakoivat ansio-
merkit selluloosateollisuuden
palveluksessa oleville. Kuvassa viilaaja
Tyko Ketolampi kunnossapitoryhmasta
vastaanottamassa merkkiaan.

Viilaaja Niilo Louko metallikorjaamolta
(vas.) seka isannoditsija Allan Aalto
rouvineen

metallikorjaamolta; Kaarlo Erola, Tyyne
Helenius, Hilja Hakkinen, Toivo Koski,
Tauno Kotiranta, Heikki Kuitunen, Veik-
ko Lahtela, Erkki Laitinen, Veikko Lam-
pinen, Antti Makelda, Unto Pekkola ja
Jenny Pimiad rakennusosastolta; Veikko
Aranko, Hugo Hokkanen, Onni Hakka-
nen, Seppo Lehtimaki, Kauko Leppa,
Unto Orava, Onni Riiheld, Kalevi Salmi
ja Oiva Vesala kuljetusosastolta; Erkki
Forsell ja Tyyne Kurvinen kiinteisto-
osaslolta; Raine Valleala sosiaaliosas-
tolta; Birger Helen varastosta; Eeva
Arppi ammattikoulusta; Pirkko Niilola
ja Erkki Weckman konttoripalvelusta;
Kyosti Ekros ja Martta Mellanen péaa-
konttorin tutkimusosastolta; Keijo Vah-
ter paakonttorin suunnitteluosastolta;
Raino Westerholm péaakonttorin metsa-
osastolta.

vastaanottivat
samassa tilaisuudessa Mauno Ripattila
ja Matti Soukka Haukkasuon turvetyd-
maalta seka seuraavat 17 henkil6d met-
sdosaston Kymen hoitoalueesta: Arvo

Lisaksi ansiomerkin

Ahtiainen, Toivo Arvila, Aaro Flinck,
Veli Hakola, Aarne Hyyrylainen, Paavo
Karhu, Veikko Kousa, Martti Lampinen,
Leevi Lepistd, Viljo Lepistd, Aarne Lyy-
tikdinen, Felix Paasonen, Lauri Paaso-
nen, Urho Rihu, Vilho Tahvanainen,
Erkki Ukkonen ja Aarne Uusiheimala.

JUANKOSKI

Juantehtaalla sai kuusi tyontekijaa
ansiomerkin 25-vuotisesta palvelukses-
taan yhtidssa loppiaisena jarjestetyssa
juhlatilaisuudessa, jossa ansiomerkin
saajille puhui isannoitsija L. Timgren
mm. seuraavaa:

— Viimeiset 25 vuotta ovat olleet
merkittdvaa aikaa tehtaamme histo-
riassa. Sodan jélkeen jouduimme hank-
kimaan tuotteillemme uudet markkinat
ja kovan kilpailun seka tuotannon kan-
nattavuuden takia erikoistumaan olut-
pahvin valmistamiseen. Se saikin hy-
van maineen ja vakaat markkinat Eu-
roopassa ja Amerikassa.

— Tehtaamme kannattavuus alkoi
muutama vuosi sitten heikentya ja niin-
pa oli ryhdyttava radikaalisiin toimen-
piteisiin ja rationalisointiin. Tama uusi
vaihe tehtaamme historiassa on teille
kaikille tuttu. Se kasittaa tehtaan pe-
rusteellisen uusimisen ja uusien laatu-




Juantehtaalla jaettiin kuusi ansio-
merkkia. Vas:lta Vaind Hiltunen, Oiva
Tirkkonen, Erkki Miettinen, Armas
Neuvonen ja Ensio Myyrd. Kuvasia
puuttuu Kalle Lyytikainen.

jen valmistukseen siirtymisen. Uudet
koneet otetaan kayttoon vuoden lopulla
ja osittain uudet tyontekijatkin tulevat
palvelukseen. Silloin meilta kaikilta
vaaditaan entista enemman ammattitai-
toa, huolellisuutta ja vastuuta, jotta pys-
tyisimme hoitamaan tehtavat ja valmis-
tamaan hyvia tuotteita. Juantehtaan toi-
minnan jatkuminen takaa meille juan-
tehtaalaisille valoisan tulevaisuuden.

— Yhtion ja Juantehtaan puolesta
minulla on mieluinen tehtava esittaa
teille, hyvat ansiomerkin saajat, parhaat
kiitokset uskollisesta palveluksesta ja
hyvin suoritetusta tyosta. Kiitokseni
kohdistuvat myos perheillenne ja eri-
tyisesti puolisoillenne.

Puheen jalkeen isannditsija L. Tim-
gren jakoi ansiomerkit rva Annele Tim-
grenin avustamana seuraaville henki-
16ille: Vaind Hiltunen, Erkki Miettinen,
Ensio Myyra, Armas Neuvonen ja Oiva
Tirkkonen. Kalle Lyytikdinen oli estynyt
saapumasta tilaisuuteen.

HALLA

Hallan tehtaan 25-vuotisansiomerkin
saajille oli 8. 1. jarjestetty juhlatilaisuus

Isannoitsija L. Timgren ojentamassa
kunniakirjaa Armas Neuvoselle, oik:lla
rva Timgren

seuratalossa. Isannoitsija Borje Carlson
kiitti yhtion puolesta pitkaaikaisesti
palvelleita tyontekijoita ja lausui sa-
malla muutamia ajatuksia tyén merki-
tyksesta ihmiselle itselleen seka yhteis-
kunnalle. Han jakoi ansiomerkit kun-
niakirjoineen maisteri Lilli Olssonin
avustamana. Merkin saivat seuraavat
seitseman henkiléa: Laura Andersen,
Solve Andersen, Aulis Jaakkola, Jaak-

Isannoitsija Rauno Renko vas:lla ja
salolaiset ansiomerkin saajat Tenho
Vettenranta, Leo Suominen ja
Soini Lindholm

ko Koivusaari, Tenho Koponen, Salli
Korhonen ja Oiva Pakkanen.

SALO

Loppiaisena oli isannoitsija Rauno
Rengon kodissa jarjestetty juhlatilai-
suus kolmelle Salon tehtaan palveluk-
sessa olevalle henkildlle, jotka saivat
yhtion 25-vuotisansiomerkin. Isanndit-
sija Renko kiitti pitkaaikaisesti yhtiota
palvelleita Tenho Vettenrantaa, Leo
Suomista ja Soini Lindholmia ja ojensi
heille ansiomerkin kunniakirjoineen. Ti-
laisuudessa olivat lasna myos kaytto-
paéllikké Olavi Helin, maisteri Roger
Holmberg ja paaluottamusmies Aatos
Sinivaara.
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Juho Luomala

Pitkaaikaisesti
palvelleita

I
SHI

KUUSANKOSKI

JUHO LUOMALA

asetyleeniosaston hoitaja kemian teh-
tailta tuli 2. 12. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Han on syntynyt Kan-
nuksessa 27. 4. 1909 ja tuli tydohdon Ky-
min paperitehtaalle 1929. Sen jédlkeen
han tyoskenteli eri osastoilla, kunnes
siirtyi 1944 Kymin puuhiomolta karbidi-
tehtaalle. Nykyista tehtavaa han on hoi-
tanut v:sta 1946 |ahtien. Voikkaan klu-
billa jarjestetyssa tilaisuudessa isan-
noitsija Krister Brommels kiitti hanta
uskollisesta palveluksesta ja ojensi ha-
nelle yhtion 40-vuotisansiomerkin.

MARTTI LEIVO

putkiseppd metallikorjaamolta tuli 5. 12.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt Valkealassa 5. 10. 1912
ja tuli 1927 yhtion palvelukseen raitio-
tieosastolle. Han siirtyi korjauspajalle
1929 ja tyoskentelee siella edelleen
putkiseppana. Voikkaan klubilla 18. 12.

Esko Eloranta
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Martti Leivo

pidetyssa tilaisuudessa hanelle ojen-
nettiin yhtion 40-vuotisansiomerkki ja
metallikorjaamon  paallikko, dipl.ins.
Lauri Kaira kiitti hanta pitkaaikaisesta
ja uskollisesta palveluksesta yhtiGssa.

TAUNO INKEROINEN

raudoittaja rakennusosastolta tuli 7. 12.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt litissa 27. 8. 1909. Han
tuli 1925 tyohén Voikkaan koskityo-
maalle Pessankosken perkaukseen. Sii-
ta lahtien han on ollut rakentajan am-
matissa paaasiassa Kymin rakennus-
osastolla. Voikkaan puolella hdn on
tyoskennellyt PK 18:n rakentamisesta
lahtien. Voikkaan klubilla jarjestetyssa
tilaisuudessa han vastaanotti yhtion 40-
vuotisansiomerkin rakennusosaston
paallikon, diplins. Unto Viherlaihon
kiittdessd hantda uskollisesta ja pitka-
aikaisesta palveluksesta yhtissamme.

ESKO ELORANTA

Voikkaan puuhiomon ylimestari tuli
23. 12. olleeksi 40 vuotta yhtidon palve-
luksessa. Han on syntynyt Helsingissa
5. 8. 1909. Han tuli yhtion palvelukseen
ensimmaisen kerran 1924 harjoittelijak-
si Voikkaan rakennusosastolle. Taman

Nestor Relander

Tauno Inkeroinen

jalkeen han tyoskenteli Kuusankosken
sahalla ja Voikkaan rakennusosastolla.
V. 1929 han siirtyi hiojaksi Voikkaan
puuhiomoon. Kaytyaan Tampereen teol-
lisuuskoulun 1935—1937 hénet nimitet-
tiin nykyiseen tehtdvaansa. Voikkaan
tehdaspalokuntaan han liittyi 1927 ja
hé@net nimitettiin palomestariksi 1945 ja
Voikkaan tehtaan palopaallikdksi 1952.
Voikkaan klubilla jarjestetyssa tilaisuu-
dessa isannditsija Magnus Wangel Kkiitti
hanta hyvin suoritetusta tyosta ja us-
kollisesta palveluksesta yhtiossamme ja
ojensi hanelle yhtion 40-vuotisansio-
merkin.

NESTOR RELANDER

ohjaamopaivystdja Kissakosken vesi-
voimalaitokselta tuli 23. 12. olleeksi 40
vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt Hirvensalmella 29. 4. 1907. Han
tuli tyohon Kissakosken tehtaan puu-
hiomoon 1929 ja toimi hiomon etumie-
hend vuoteen 1939, jolloin puuhiomon
toiminta lopetettiin. Sen jalkeen han
tyoskenteli tehtaalla ja metsaosastolla.
Nykyista tehtavaansa voimaosastolla
hé@n on hoitanut v:sta 1960 alkaen. Kos-
kelassa 22. 12. jarjestetyssd tilaisuu-
dessa sahkopaallikkd Cyrill von Grae-
venitz kiitti hanta uskollisesta palveluk-

Herman Lestberg




Aatos Haila

sesta ja ojensi hanelle yhtion 40-vuotis-
ansiomerkin.

HERMAN LESTBERG

dljyvaunujen tyhjentaja Voikkaan hoy-
ryosastolta tuli 31. 12. olleeksi 40 vuot-
ta yhtion palveluksessa. Han on synly-
nyt Jaalassa 27. 7. 1905 ja tuli yhtidon
palvelukseen 1923. Lammittdjaksi Voik-
kaan hoyryosastolle han tuli 1933. Yh-
tion hoyrypaallikké Bengt Zimmermann
ojensi hanelle yhtion 40-vuotisansio-
merkin Voikkaan klubilla pidetyssa ti-
laisuudessa ja Kkiitti hantd pitkaaikai-
sesta ja uskollisesta palveluksesta yh-
tiossamme.

KIRJAPAINO

AATOS HAILA

painaja Kouvolan Kirjapainosta tuli
23. 12. olleeksi 40 vuotta yhtién palve-
luksessa. Han on syntynyt Miehikkéa-
lassa 1. 12, 1911 ja tuli kirjapainoon
painajaoppilaaksi 1929. Viiden vuoden
oppiajan jalkeen han on toiminut pai-
najana. Han vastaanotti yhtion 40-
vuotisansiomerkin jalostusteollisuuden

isannoitsijan, diplins. Mikko Pajasen
ja kirjapainon ylifaktori Vilho Rantalan
kiittaessa hanta pitkaaikaisesta palve-
luksesta.

Vilho Tenhu

Kaarlo Oksanen

Merkkipéaivia
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KUUSANKOSKI

KAUKO AHVENAINEN

kirvesmies rakennusosastolta tayttaa 60
vuotta 24. 2. Han on syntynyt Valkea-
lassa ja tuli 1939 yhtion palvelukseen
Voikkaan rakennusosastolle.

KAARLO OKSANEN

koneenhoitaja Kymin paperitehtaan
Yankee-osastolta tayttaa 60 vuotta 4. 3.
Han on syntynyt litissa. Yhtion palve-
lukseen Kuusaan sahalle han tuli 1929
ja siirtyi sielta samana vuonna paperi-
tehtaalle. Koneenhoitajaksi hanet nimi-
tettiin 1936.

YRJOU AALTO

kirvesmies Kymin selluloosatehtaan
kunnossapitoryhmasta tayttaa 60 vuotta
3. 4. Han on syntynyt Leivonmaella.
Han tuli yhtion palvelukseen 1933 Ky-
min ulkotybosastolle, josta 1934 siirtyi
selluloosatehtaalle saksimieheksi. Sih-
timiehena han tyoskenteli v:sta 1941
alkaen ja siirtyi Kymin rakennusosas-

Iimi Nyman

Ralf Sjéblom

tolle 1960. Nykyista tehtavdansa Kymin
selluloosatehtaalla han on hoitanut
v:sta 1968 lahtien. Hanen vapaa-aikansa
kuluu kalastuksen parissa sekd oma-
kotitalon ja puutarhan hoidossa.

ARMAS PIRTTILA

koneviilaaja Voikkaan paperitehtaan
kunnossapitoryhmasta tayttaa 50 vuot-
ta 28. 2. Han on syntynyt Kuusankos-
kella ja tuli yhtion palvelukseen 1937
viilaajaoppilaaksi Voikkaan korjauspa-
jalle, nimitettiin viilajaksi 1942 ja kone-
viilaajaksi 1954. Vapaa-ajan harrastuk-
sena hanella on omakotitalon ja puu-
tarhan hoito.

RALF SJUBLOM

klooritehtaan kayttdinsinddri tayttaa 50
vuotta 1. 3. Han on syntynyt Oulussa,
tuli ylioppilaaksi 1939 Turun ruotsalai-
sesta lyseosta ja valmistui diplomi-insi-
nooriksi Abo Akademista 1951. Han toi-
mi Metséliiton Selluloosa Oy:n palve-
luksessa 1952—1964 Aanekosken ke-
miallisella tehtaalla ja tuli sen jalkeen
yhtiomme kemiallisen teollisuuden pal-
velukseen klooritehtaalle. Vapaa-aikan-
sa han viettaa meren saaristossa ole-
valla kesamokillaan. Sotilasarvoltaan
han on yliluutnantti.

Arvo Jylhdnkangas



Arvo Astala

EINO SAARENPAA

pakkaaja Kymin paperitehtaan Yankee-
osastolta tayttda 50 vuotta 21. 3. Han
on syntynyt Kuusankoskella. Yhtion
palvelukseen ulkotydosastolle héan tuli
1935, siirtyi 1947 paperitehtaan Yankee-
osastolle tyoskennellen pari vuotta hol-
lanterissa ja siirtyen sen jalkeen pak-
kaajaksi.

ARMAS KANKARE

oksaosaston hoitaja Kymin selluloosa-
tehtaalta tayttaa 50 vuotta 28. 3. Han
on syntynyt Piikkiossa. Yhtion palve-
lukseen ulkotydosastolle han tuli 1835
ja siirtyi sielta 1947 selluloosatehtaalle.

EINO VAUHKONEN

2. sahaaja Voikkaan puuhiomon kuo-
rimolta tayttad 50 vuotta 1. 4. Han on
syntynyt Haukivuorella ja tuli yhtion
palvelukseen 1962 puiden kasittelijaksi
Voikkaan puuhiomoon.

VILHO TENHU

pakkaaja Kymin paperitehtaan Yankee-
osastolta tayttaa 50 vuotta 4. 4. Han on
syntynyt Salmissa. Yhtion palvelukseen
Voikkaan ulkotyoosastolle han tuli 1950,
siirtyi rakennusosastolle 1954 ja pak-
kaajaksi paperitehtaalle 1969.

HEIKKI MAUNO

sorvaaja metallikorjaamolta tayttaa 50
vuotta 15. 4. Han on syntynyt Kuusan-
koskella. Ammattikoulun kaytyaan han
tuli 1937 yhtion palvelukseen Kymin
korjauspajalle sorvaajan oppilaaksi ja
tyoskenteli sielld mydhemmin sorvaa-
jana. V. 1945 han siirtyi pariksi vuo-
deksi muiden tydnantajien palveluk-
seen, mutta palasi jalleen korjauspa-
jalle. Aikaisemmin hanen harrastuk-
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Jaakko Lapinleimu
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Paavo Palenlus

siinsa kuuluivat maenlasku ja hiihto.
Nykyisinkin han on mukana toimitsija-
tehtavissa.

PAAVO VIRTANEN

puuseppa rakennusosastolta tayttaa 50
vuotta 21. 4. Han on syntynyt Valkea-
lassa ja tuli 1938 yhtion palvelukseen
Voikkaan rakennusosastolle, missda han
tyoskentelee edelleenkin puuseppana
ja kirvesmiehena.

KARKKILA

ILMI NYMAN

Vanjarven elakelaiskodin  talonmies
tayttaa 60 vuotta 7. 3. Han on syntynyt
Pyhajarvellda Ul. Tehtaan ty6hon han
tuli 1950 ja toimi kaksi vuotta poraa-
jana. Han oli lisaksi neljan vuoden ajan
virkamiessaunan ja -pesulan hoitajana.
V. 1966 han siirtyi Vanjarvelle, missa
han huolehtii vanhainkodin talonmie-
hen ja siivoojan tehtavista.

ARVO JYLHANKANGAS

portinvartija tayttaa 60 vuotta 10. 3.
Han on syntynyt Pusulassa. Tehtaan
tyéhon valimoon han tuli 1937. V. 1939
han siirtyi muualle tydhén, mutta palasi
1948 tehtaan liesiosastolle, mista 1959
siirtyi nykyiseen toimeensa portinvarti-
jaksi.

MINNE RAUTA

poraaja liesiosastolta tayttaa 60 vuotta
12. 3. Han on syntynyt Pyh&jarvella Ul
Tehtaan tyéhon levyradiaattoriosastolle
han tuli 1939. Oltuaan pariin otteeseen
vélilla poissa tyosta han tuli takaisin
konepajalle 1943 ja siirtyi 1945 liesi-
osastolle poraajaksi.

Pauli Kortelainen

ARVO ASTALA

konekaavaaja valimosta tayttaa 50 vuot-
ta 5. 3. Han on syntynyt Forssassa.
Tehtaan tyohon valimoon hén tuli 1935.
Héan on tyoskennellyt valimossa kaa-
vaajana ja valajana valmistaen talla
hetkella keskuslammityskattiloiden liit-
teitd. Han on innokas urheilumies ja on
edustanut tehdasta useissa eri kilpai-
luissa. Varsinkin hiihto on hanen sy-
dantaan lahella.

JAAKKO LAPINLEIMU

putkiasentaja keskuskorjaamosta tayt-
taa 50 vuotta 29. 3. Han on syntynyt
Pyhajarvella Ul. Toimittuaan asenta-
jana mm. Osuusliike Elannon meije-
rissa han siirtyi 1961 tehtaan palveluk-
seen putkiasentajaksi.

MAUNO OJANEN

raudanvalmistaja sulatosta tayttaa 50
vuotta 1. 4. Han on syntynyt Pusulassa.
Tehtaan tyohon valimoon han tuli 1935.
Han on toiminut useilla eri valimon
osastoilla ja rakennusosastolla. Nykyi-
seen toimeensa rautasulattoon han siir-
tyi viime vuoden lokakuussa.

PAAVO PALENIUS

sateisporaaja kattilaosastolta tayttaa 50
vuotta 4. 4. Han on syntynyt Pusulassa.
Tehtaan tyohon kattilaosastolle han tuli
1949 toimittuaan sitd ennen kymmenen
vuoden ajan yhtiomme metsaosaston
palveluksessa. Han on innokas urhei-
lumies. Han on toiminut urheiluseurois-
sa erilaisissa luottamustehtdvissa ja
mm. TUL:n Uudenmaan piirin suunnis-
tusjaoston puheenjohtajana. Han on ol-
lut myos useat vuodet kauppalan urhei-
lulautakunnan jasen. Hanen sydantaan
ldhella ovat erityisesti eri harrastusur-
heilumuodot ja suunnistus.




Meeri Yrjola

PAULI KORTELAINEN

aputyontekija liesiosastolta tayttaa 50
vuotta 10. 4. Han on syntynyt Juukas-
sa. Tehtaan tyohon valimoon han tuli
1947. Han on toiminut erilaisissa tehta-
vissda mm. kattila-, liesi- ja rakennus-
osastoilla. Usean vuoden ajan han oli
myos sahko- ja lampovoimalaitoksella
koneenhoitajana ja lammittajana. Nykyi-
seen toimeensa liesiosastolle han siir-
tyi viime vuoden helmikuussa.

ALJE VARE

laitosmies kattilaosastolta tayttaa 50
vuotta 23. 4. Han on syntynyt Somer-
niemelld. Tehtaan tyéhon kattilaosastol-
le han tuli 1935.

HEINOLA

MEERI YRJOLA

tarkastaja tayttaa 50 vuotta 27. 2. Han
on syntynyt Heinolan maalaiskunnassa
Ja tuli 1954 palvelukseen tehtaan ra-
diaattoriosastolle, josta 1966 siirtyi polt-
tomaalaamon tarkastajaksi. Han on
vista 1952 lahtien kuulunut Jyrangoén
Martta-yhdistykseen.

ANTTI REPONEN

laitosmies tayttaa 50 vuotta 17. 3. Han
on syntynyt Hiitolassa ja tuli 1952 yh-
tion palvelukseen tehtaan radiaattori-
osastolle. Vapaa-ajan harrastuksista
mainittakoon kalastus.

SALO

OIVA NITTYLA

tyokaluviilaaja tyokaluosastolta tayttaa
60 vuotta 17. 4. Han on syntynyt Hali-
kossa ja tuli tehtaan palvelukseen 1951.
Han on tydéskennellyt koko ajan sa-
malla osastolla.

Antti Reponen

Viind Viljamaa

ARVO KIHLSTROM

karraaja kokoonpano-osastolta tayttaa
50 vuotta 7. 3. Han on syntynyt Uudel-
lakirkolla. Han tuli tehtaan palveluk-
seen 1954 ja on tyoskennellyt kokoon-
pano-osastolla eri tehtdvissa. Nykyi-
sessa ammatissaan han on toiminut
v:sta 1960 léhtien. Kalastus on mielui-
sin hdnen vapaa-ajan harrastuksistaan.

METSAOSASTO

VAIND VILJAMAA

metsateknikko tayttaa 60 vuotta 12. 3.
Mikkelissa. Han on syntynyt Helsingis-
sa ja valmistui metsédteknikoksi 1947
Nikkarilan metsédopistosta. Yhtiomme
metsaosaston palvelukseen héan tuli
1948 ja toimi konttoristina Keski-Suo-
men hoitoalueen Jyvaskylan hoitopii-
rissa 1950 saakka. Sen jalkeen hén toi-
mi tyonjohtajana saman hoitoalueen
Suolahden ja Kivijarven piireissa seka
metsaosaston teknillisen toimiston alai-
sena Mikkelissa ja nyt Voikkaalla. Suo-
lahdessa ollessaan han oli perustamas-
sa Suolahden—Aéanekosken Metsétek-
nikkoyhdistysta, jonka johtokunnan ja-
sen héan oli vuoteen 1955, jolloin muutti
Kivijarvelle ja kuului siella Karstulan

Oiva Niittyld

Henry Kvist

Seudun Metsateknikkoyhdistykseen. Ki-
vijarvelld han toimi Kivijarven Aliupsee-
rien puheenjohtajana, Mieslaulajissa ja
palolautakunnassa. Muutettuaan Mikke-
liin 1963 han kuului viiden vuoden ajan
Mikkelin reservinaliupseerien johtokun-
taan. Hanen vapaa-ajan harrastuksis-
taan mainittakoon erityisesti maanpuo-
lustustyd, mieskuorolaulu ja filatelia.
Han osallistui molempiin sotiin ja ha-
nelle myénnettiin VM 1 ja 2 sekd so-
tien muistomitalit risteineen.

HENRY KVIST

metsdosaston hankintapaallikkd, met-
sdnhoitaja tayttda 50 vuotta 11. 4. Han
on syntynyt Helsingissa, tuli ylioppi-
laaksi 1941 ja valmistui metsénhoita-
jaksi 1948. Sen jadlkeen han oli puoli
vuotta Ruotsissa Mo och Domsjdé Ab:n
palveluksessa arvioimistehtavissa ja ko-
timaahan palattuaan toimi Metsatehos-
sa. Yhtiomme palvelukseen harjoittelija-
metsdnhoitajaksi han tuli elokuussa
1949, nimitettiin apulaismetsanhoitajaksi
1950 ja 1953 aluemetsanhoitajaksi Poh-
jois-Karjalan hoitoalueeseen. Keski-
Suomen hoitoalueen aluemetsénhoita-
jana han toimi 1962—1965, jonka jal-
keen hanet nimitettiin metsaosaston

Arvo Kihlstrém
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Taavi Ahvenalnen

lantisen piirikunnan ylimetsanhoitajaksi.
Vuoden 1968 alusta lukien han on toi-
minut yhtion metsaosaston hankinta-
paallikkéna ja yhdysmiehena Tehdas-
puu Oy:ssa, jonka johtokunnan vara-
jasen han oli 1967—1969 ja toimii ny-
kyisin hallituksen varajasenena seka
hallituksen varajasenten kokousten pu-
heenjohtajana. Han on Teollisuuden
Paperipuuyhdistyksen, Kymin Uittoyh-
distyksen ja Perkaus Oy:n hallituksen
seka Metsatehotoimikunnan jasen ja
Oy Uittojarjestely Ab:n hallituksen va-
rapuheenjohtaja. Keiteleen—Paijanteen
rautakanavatoimikunnan puheenjohta-
jana han toimi 1963—1965 ja vaikutti
merkittavalla tavalla kanavan rakenta-
miseen. Han toimi 1954—1962 Laatokan
Karjalan Uittoyhdistyksen uittopaallik-
kona. Virkansa ohella hanella on riit-
tanyt aikaa urheiluun, lahinnd jaakiek-
koilun kehittamiseen. Han kuului Suo-
men Jaakiekkoliiton johtokuntaan 1946
—1950 ja toimi liiton paavalmentajana
1948—1949 seka jaakiekkomaajouk-
kueen johtajana 1947—1949. St. Mo-
ritzin  talviolympialaisissa Sveitsissa
1948 han edusti maatamme jaakiekko-
maajoukkueessa. Niin ikddn han pelasi
Tampereen llveksen jadkiekkojouk-
kueessa, joka voitti Suomen mestaruu-
den 1945, 1946 ja 1947. Hanelle on
myonnetty Suomen Jaakiekkoliiton kul-
tainen ja Tampereen llveksen hopeinen
ansiomerkki, Norjan Jaakiekkoliiton an-
siomerkki ja Ruotsin Jaakiekkoliiton
diplomi seka olympialaisten osanotto-
mitali. Vuosien 1949—1965 aikana han
on kuulunut SVUL:n Kymenlaakson,
Pohjois-Savon, Pohjois-Karjalan ja Kes-
ki-Suomen piirien johtokuntiin. Lisdksi
hédn toimi Pielisjarven Rotary-klubin
presidenttind 1960—1961 ja kuului 1966
—1967 Paijanteen ja Heinolan Rotary-
klubeihin. Hanen vapaa-ajanharras-
tuksiinsa kuuluvat myds vapaaehtoinen
maanpuolustustyd ja kalastus. Sotilas-
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Sulo Narsakka

arvoltaan han on kapteeni. Hanelle on
myonnetty VR 4, VM 1, MM 1938—1940
ja 1941—1945,

HALLA

TAAVI AHVENAINEN

sahaaja sahalta tayttaa 60 vuotta 15. 4.
Han on syntynyt Pertunmaalla. Yhtion
palvelukseen sahalle han tuli ensi ker-
ran 1928. V:sta 1932 ldhtien han on ol-
lut yhtion palveluksessa yhtajaksoisesti
paaasiassa tukkiosastolla ja sahalla. V.
1940 han siirtyi apusahaajaksi ja 1944
nykyiseen tehtavaan sahaajaksi.

EERO KEVERI

veturinkuljettaja kuljetusosastolta tayt-
taa 50 vuotta 17. 3. Han on syntynyt
Kymissa. Yhtion palvelukseen jalostus-
tehtaalle sekatoihin han tuli ensi kerran
1937. V. 1941 han tuli jalleen jalostus-
tehtaalle. Han palveli eri osastoilla eri-
laisissa tehtavissa vuoteen 1953. Vii-
meksi han tuli 1955 yhtion palvelukseen
kuljetusosastolle junailijaksi. Hankit-
tuaan veturinkuljettajan  patevyyden
héan on toiminut veturinkuljettajana.

JUANKOSKI

SULO NARSAKKA

ylimestari tayttda 60 vuotta 24. 3. Han
on syntynyt Simpeleelld. Yhtyneet Pa-
peritehtaat Oy:n Simpeleen tehtaan pal-
veluksessa han oli 1925—1937. Juan-
tehtaan palvelukseen héan tuli lokakuus-
sa 1937 kartonkitehtaaseen kartonki-
mestariksi. 1. 1. 1966 hanet nimitettiin
ylimestariksi. Han kavi Varkaudessa
Walter Ahlstromin teknillisen koulun
1945—1946 ja valmistui paperiosastolta
teknikoksi. H&n suoritti Teollisuuden
Ty6njohto-opiston kurssin 1951. Han on

kuulunut pitkahkdon ajan Juantehtaan
tuotantokomiteaan tyénantajan edusta-
jana. Lisaksi han toimii turvallisuus-
toimikunnan puheenjohtajana ja urhei-
lutoimikunnan varapuheenjohtajana.
Nuorena han harrasti yleisurheilua. Han
on Simpeleen Urheilijoiden perustaja-
jasen ja toimi seuran sihteerina. Juan-
koskella han on toiminut Juankosken
Kuohun puheenjohtajana ja kuuluu
edelleen seuran palkintotuomaristoon.
Han on Suomen Autoliiton Juankos-
ken osaston johtokunnan jasen ja
Juankosken Reservinaliupseerien joh-
tokunnan jasen. Kunnallisista luotta-
mustoimista mainittakoon palolautakun-
nan jasenyys. Vapaa-ajat kuluvat moni-
naisten harrastusten parissa.

Manan majoille

Joulukuun 13 pna kuoli yllattden kul-
jetusosaston ylimestari, teknikko Heikki
Kouki Kuusankoskella. Han oli syn-
tynyt 3. 3. 1925. Kaytyaan teknillisen
koulun hén tuli yhtion palvelukseen
kuljetusosastolle, nimitettiin mestariksi
1952 ja ylimestariksi 1962. Hanet tun-
nettiin taitavana kuljetusalan ammatti-
miehenad ja tydssaan han saavutti esi-
miestensd, alaistensa ja tyGtovereiden-
sa luottamuksen. Han oli asiallinen ja
taitava esimies seka energinen ihmi-
nen, jolla riitti aikaa myds autourhei-
lun hyvaksi. Suunnistus- ja tarkkuus-
ajon Suomen mestaruuden han voitti
vuosina 1964, 1965 ja 1968 ja saa-
vutti hopeaa 1967. Hanelle myonnettiin
AK:n hopeinen ja pronssinen ansio-
mitali. AK:n Kouvolan autourheiluker-
hon puheenjohtajana han oli sen perus-
tamisesta v:sta 1967 lahtien kuole-
maansa saakka.

Helkki Kouki




Voikkaan puuhiomon...

Jatkoa 7. sivulta

niin suuret kuin nykydin. Niilla kyl-
mihiomakoneilla tehtiin enimmisti
piadstiin hienoa hioketta ja tietysti
muunkin laatuista aina sen mukaan,
Ja koska
koneet olivat hitaita, jouduttiin teh-
taalle tuomaan lisihioketta muualta.

Kayntihdiriditd sen sijaan ei tapahrtu-

mitd paperitehdas vaati.

nut juuri laisinkaan, jos Pyhidjirvessa
vain vettd riitti. Syksyisin ja kevii-
sin tietysti oli aina vaikeuksia, kun
tuli se hyytiminen’: jiitd meni tur-
piinethin ja silloin tuli kylli katko
massan ajoon. Mutta sama vaivahan
Voikkaalla on vielikin, vaikka se ei
vaikutakaan endd kuin heikoimpiin
turpiineihin.

— Puun saannissa hiomolla ei ollut
suurempia vaikeuksia, koska kuorimo
sijaitsi samalla paikalla kuin PK 16
nykyisin. Puiden kuorimisessa oli si-
tavastoin eroa, silli se tehtiin koko-
naan terikuorimakoneilla. Ensimmaii-
set kuorimarummut tulivat Voikkaal-
le muistaakseni vasta 1920-luvun lop-
pupuolella.

— Tyo6ndhin hiominen ei ollut
raskasta,
tunnollisuutta siind lihinnd  vaadit-
tiin. Talvisaikaan tietysti oli hanka-
lampaa kesilld, koska vesi
huuhteli permantoa jatkuvasti ja
housunpuntit tahtoivat jadtyd saa-

mitenkdin tarkkuutta ja

kuin

pikkaan varsiin kiinni. Myshemmin
timikin pulma ratkesi, kun otettiin
kiyttoon kuumahiomakoneet, jotka
kehittivit itsessidin runsaasti limpoa
normaalin limmityksen lisiksi.

— Niiden kahdeksan Tampellan
koneen myShemmistd vaiheista tieddn
sen verran, etti osa niisti ainakin
myytiin romuksi, osan ostivat eriit
tehtaat ja yksi pantiin aluksi sdiléon
entiselle Yrjonojan koululle. Verlan
vanhassa puuhiomossa on tillainen
samantapainen kylmihiomakone vield
nykyisinkin, mutta minun tietddkseni
se on uudempaa vuosimallia kuin ti-
mi Tampellan museoon ostettu kone,
kertoi Tivari Kansikas.

Toteutettuja aloitteita. ..
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keutumisen. Arkinpainaja korvattiin
lyhyelld kiilahihnanpitkilld, joka on
toiminut alusta lihtien tehokkaasti ja
varmasti. Niisti kahdesta aloitteesta
Silvoselle myénnettiin 1 100 markan
palkkio, mikd on toiseksi suurin yh-
tion aloitetoiminnan historiassa.

Voikkaan metallikorjaamolla tyos-
kentelevin viilaaja Pentti Gruz-
daitiksen aloite liittyi Voikkaan
puuhiomon hiomakoneiden teriyslait-
teen irrottamiseen ja kiinnittimiseen.
Timid tyd joudutaan hiomolla teke-
miin miltei piivittdin, silld 22 hio-
makoneen ollessa jatkuvassa kiytds-
sd, on aina jossakin koneessa terdys-
laite vaihtovuorossa.

Ennen aloitteen toteuttamista oli
apuhiojan tirkeimpiani tydkaluna te-
riyslaitteen vaihdossa 10 kilon pai-
noinen kuparileka. Sita kiytettdessa
ei voitu kuitenkaan vilttyd osien rik-
koutumiselta, silld terdyslaite asete-
taan paikoilleen kiristimilld, ja siind
tarvitaan ennen kaikkea tarkkuutta
ja voimakasta iskua. Tavallisesti yksi
harhalyonti atheutti lydntimuotin ja
laakeroidun, kartion
muotoisen osan sirkymisen. Tyd oli

sen mukana

titen varsin hankalaa ja tapaturman-
vaaraakaan ei voitu tdysin torjua.

— Itse en ole vaihtoa joutunut
suorittamaan mutta kyllikin korjaa-
maan rikkoutuneita osia. Vilistd nii-
ti kasautui poydilleni useita yhtd
aikaa, joten tulin ajatelleeksi, ettd ei-
kohin tuonkin tyon voisi vihin sie-
vemmin tehdi, kertoi Pentti Gruz-
daitis.

— Joskus alkukesilld viime vuon-
na sitten kokeilimme terdyslaitteen
vaihtoa 30 tonnin nestetunkilla. Ja
nahtdvisti siiti on apua ollut, koska
korjaamista ei hiomolta ole endi tul-
lut kuin silloin tilléin ja koska tuo
palkkiokin on minulle katsottu ai-
heelliseksi antaa, sanoi aloitteente-
kija. Hin sai nestetunkin kdyttd6n-
ottamista koskevasta aloitteestaan 650
markan palkkion.

Yhtidldisinsindorin . . .
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kesiaikana sama kuin jokeen tulevan
jateveden mdird, joten jitevesi en-
nittdd jonkin verran puhdistua ennen
Angaraan pidsyd, missi tapahtuu sit-
ten lopullinen jitevesien hajoaminen.

Minkiilaiset asunto-olot Bratskissa
on ja miten on jdrjestetty tyonteki-
joiden virkistaytymis- ja vapaa-ajan-
viettomahdollisunudet?

— Asuintalot ovat piiltd piin
katsoen kuin samalla muotilla teh-
tyjd, joskin varmasti kidytinnollisid.
Kaikki
vat tissi kaupungissa, joka sijait-

tehtaan  tyontekijit  asu-
see 2,5 kilometrin pididssd tehdas-

alueelta. Tiamian lihemmiksi sellu-
Neuvosto-
Ty6matkan

bratskilaiset tekevit joko bussilla tai

loosatehtaita ei asutusta
liitossa saa rakentaa.
kivellen. Hieman oudolta tuntui kui-
tenkin se, etti koko matkan aikana
en nihnyt kenellikiin polkupyorii,
jonka luulisi olevan kaikkein kiyte-
tyin kulkuviline nidin lyhyelli tyo-
matkalla.

Bratskin metsiteollisuuskompleksin
tyontekijdistd noin 15 % on muualta
maasta tullutta ammativikeid ja lo-
put on lihinnd Eteli-Siperian asutus-
keskuksista tydvoimaa,
joka on koulutettu Bratskissa. An-
siotulojensa puolesta he kaikki ovat
erikoisasemassa, bratskilaisille
maksetaan syrjiseutulisini 40 % pa-
rempaa palkkaa kuin muille vastaa-

saapunutra

silld

vassa tyossda oleville.
Yksityiskodeissa meilld ei ollut ti-
laisuutta vierailla, murta sen sijaan
kivimme katsomassa tehtaan kulttuu-
ritaloa. Sen suojissa toimivat kirjas-
to, elokuvateatteri, konserttisali seki
paljon erilaisia harrastajaryhmii. Ra-
kennuksessa on monia harjoitushuo-
neita, joissa jokainen voi harrastaa
omaa alaansa. Yhdessi huoneessa oli

meneilliin  lentopallopeli, toisessa
amatdoriorkesterin - harjoitukser  ja

kolmannessa balettitunti.
Haastattelija: Eero Niinikoski






