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Ammattimiehiksi
—=n
ammattikursseilla

Tyottomyyden torjumisessa meilla on pitkaan harrastettu lapio-
linjaa ja tyotilaisuuksien jarjestelylla on ollut hataaputyéon luonne.
Onneksi vihdoin on opittu suhtautumaan tahan kipeaan yhteiskun-
nalliseen ongelmaan uudella tavalla. Ei puhuta enaa korostetusti
tyottomyydesta vaan mieluummin tyollisyyden hoitamisesta. Se jo
osoittaa positiivisempaa asennetta, pyrkimysta tarjota tyomahdol-
lisuuksia pysyvammin kuin tilapaisilla ja taloudellisestikin heikosti
kannattavilla hataratkaisuilla.

Epailematta tuloksellisimmillaan tama uusi suhtautumistapa il-
menee ammattikoulutuksen jarjestamisessa tyopaikkaa vailla ole-
ville. Tasta yhtiomme piirissakin on saatu erittain myonteisia koke-
muksia. Ammattikasvatushallituksen ennakkoluulotonta asennetta
osoittaa se, etta ammattikurssien pitopaikaksi voidaan hyvaksya
teollisuuslaitos. Tama saattaa tarjota monta etua ja tulokset ovat
sen mukaiset. Tehtaan insin6ori- ja teknikkokunnasta saadaan
oman alansa erinomaisesti hallitsevia opettajia, paastaan harjoit-
telemaan uudenaikaisilla koneilla, opitaan uudet tehokkaat mene-
telmat ja totutaan ensimmaisesta kurssipaivasta alkaen tehdas-
ymparistoon.

Tassa numerossamme kerrotaan, miten nuorukaiset kahden-
kymmenen ikavuoden molemmin puolin voivat téllaisilla ammatti-
kursseilla muutamassa kuukaudessa saavuttaa ammattipatevyyden.
Tama ei ole kuitenkaan yksinomaan tehokkaan opetuksen ja am-
matillista koulutusta edistdavien tehdasolosuhteiden ansiota, vaan
samalla on muistettava, ettd oppilasaines on hyvaa ja se haluaa
todella saada itselleen ammattikoulutuksen. Olisikin aivan vaarin
jattaa tallaiset nuoret vakinaista ammattia vaille ja toisaalta jattaa
kayttamatta heidan panoksensa hyoddyksi.

Tavallaan talla ammattikurssitoiminnalla on yhtymakohtia teh-
dasammattien oppimiseen entisaikaan. Silloinkin opeteltiin ty6é teh-
taassa koneiden aaressa. Se kavi vain hitaammin ja edistymista
saattoi jarruttaa se, etta moni vanha ammattimies piti visusti am-
mattitietonsa omanaan. Nyt sen sijaan oppi halutaan tarjota nuo-
rille tehokkaiksi koetuin opetusmenetelmin. Nykyajan nuorilla on
myods paremmat edellytykset ottaa opista vaarin, koska he ovat
saaneet kansa- ja kansalaiskouluissa — useat ovat kdayneet keski-
koulunkin — melkoisen tiedollisen pohjan. Lisaksi he ovat tottu-
neet vastaanottamaan ja omaksumaan tietoja, joita patevat opet-
tajat heille antavat.

Yhtiomme vuosikymmenia harjoittamaa ammattikoulutusta tar-
kastellessamme on mielenkiintoista todeta, etta alkuaikoina ja viela
pitkaan tavallisilla kouluaineilla oli keskeinen sija ja ammattiopetus
oli suuressa maarin kaden taidon harjaannuttamista. Silloisissa
oloissa tama oli ehka oikea linja. Sivistystasoa ammattikoulussa
kohottamalla nuorilla oli tehtaaseen tultuaan paremmat edellytykset
oppia tyokokemuksen avulla tehdasammatti.

Yhtiossamme pidetyt ja parhaillaan meneillaan olevat ammatti-
kurssit edistavat tyollisyyden yllapitamista aivan kirjaimellisesti.
Nuorille on kurssin suoritettuaan tiedossa tehtaalta tyopaikka, jo-
ten tulevaisuus on silta osin jarjestyksessa.



Heinolan tehtaan kattilahallin paallikké
insinéori Juha Harmansuo

Oljy oli silloin vieli melko harvinai-
nen polttoaine kerrostalojenkin lim-
mityskeskuksissa. Limminvesikattiloi-
den rinnalla tehtiin my&s jonkin ver-
ran matalapainehdyrykattiloita.
1960:n tienoilla karttilahallin tuo-
tanto monipuolistui. Edelli mainittu-
jen kattiloiden rinnalla alettiin val-
mistaa vesiputkirakenteisia korkea-
painchdyrykattiloita, joita toimitet-
tiin teollisuuslaitoksiin, sairaaloihin,
meijerethin ja muihin vastaavanlai-
siin laitoksiin. Niin ikdin ryhdyttiin
valmistamaan tulitorvi-tuliputkikat-

tiloita teollisuuslaitosten  kiyttoon.
Ne tehtiin valmiiksi tehtaalla ja siir-
Niin

syntyi pakettikattila. V. 1967 Heino-

rettiin kokonaisena tilaajalle.

lan tehdas toimitti kolmelle kaupun-
gille siirrettiviat limpokeskukset, jot-

Heinolan tehtaalla siirrytty
standardikattiloiden valmistukseen

tehdas

1953 toimintansa tuotteinaan terisle-

Yhtion Heinolan aloitti

vysti  valmistettavat  radiaattorit.
Kaksi vuotta myshemmin radiaattori-
hallin viereen kohosi kattilahalli, jos-
sa ryhdyttiin tekemiin erilaisia teris-
levykattiloita. Ne samoin kuin levy-
radiaattorit olivat jo ennestiin Hog-
forsin tuotanto-ohjelmassa, mutta nyt
kummankin valmistus keskitettiin uu-
siin tehdastilothin Heinolaan.
Heinolan tehtaan kattilat tunnet-
uin Termis-teraskattiloiden nimelli.
Ne olivat keskuslaimmityskattiloita,
joissa poltrtoaineina kidytettiin  pai-
asiassa kivihiiltd, halkoja ja haketta.
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Hogfors 40 kattila
valmisteilla §
Heinolan tehtaan L e
kattilahallissa e 2R

ka olivat ensimmiisii maassamme.
Niin ikddin kaukolimmityskeskusten
rakentamisessa Heinolan tehdas on
ollut varsin nikyvilli ravalla mu-
kana toimittamalla kattilat mm.
Otaniemen ja Myllypuron—Kontu-
lan kaukolimmityskeskuksiin  seki
Jyviskylan limmitysvoimalaitoksiin.
Tillaiset suuret kattilat suunnitel-
tiin ja tehtiin raatilintyona. Tuskin-
pa tehtaalta valmistui kahta tdysin
Aluksi suun-
Karkkilassa,

mutta 1966 Hoglorsin kattilaosasron

samanlaista kattilaa.
nittelutyd  suoritettiin
limpotekninen suunnitteluryhmi siir-
tyi  kokonaisuudessaan  Heinolaan.
Myds kattiloiden valmistaminen tuli
entistd vaativammaksi ja siksi tyon-
tekijoiden ammattitaitoa miiritietoi-
Niin

ikdin muualla suoritetravatr asennus-

sesti  pyrittiin - kohottamaan.
tyot lisddntyivit.

Nyttemmin Heinolan tehtaan kat-
tilatwotanto on lihtenyt kulkemaan
toiscen suuntaan. Erikoiskattiloiden
valmistamisesta on luovuttu ja tilalle
on kehitetty standardityyppiset katti-
lat. Muutos on tapahtunut aikaisem-
man kokemuksen pohjalta kiytri-
milld hyviksi kattilatekniikan nopea-
ta edistymistd. Niinpid kartilat ovat
nykyisin huomartavasti pienempii
kuin vield muutama vuosi sitten, mut-
ta tchosta ei ole tarvinnur tnkii.
Koon pienentymisen ja sarjavarmis-
:

e

"~ {

= ¥
b
% \‘

2 \7}-‘:‘




tuksen avulla saavutetaan monia etu-
ja. Voidaan sanoa, etti kattila val-
mistuu nyt yhti monessa viikossa
kuin aikaisemmin tarvittiin kuukau-
sia. Aikaa sdistetiin sekd valmistus-
etti asennusvaiheessa. Viimeksi mai-
nittu johtuu ennen kaikkea siitid, et-
td kattila tehdiin tehraalla valmiiksi
ja siirretdin pakettina perille.

paillikks
Juba Hiérméinsuo

Tehtaan kartilaosaston

insindori kertoi,
sarjavalmisteisia karttiloita on
kolmea pdityyppid, jotka ovat
Hogfors 30, 40 ja 50. Hogfors 30

vlipainekattila on kehitetty Termik-

erta

sesta. Se on karttilasarja, jota valmis-
tetaan 13 eri kokoa. Mitoitus perus-
tuu yhtion meralliteollisuuden lim-
polaboratoriossa tehtyihin perusteelli-
siin tutkimuksiin. Hogfors 30:n omi-

naisuuksia ovat korkea hyérysuhde,

ylipainelimmitys, puhtaat savukaa-

sut, ehdoton tiiviys, pieni koko, help-
po asennus, vaivaton nuohous, tasa-
limpdinen kattilavesi ja tierokoneen
avulla ratkaistu optimimitoitus.
Hogfors 40 kattila on 30:n iso ve-
li, jonka sarjavalmistus ja standardi-
sointi on parhaillaan kehitteill.
Karttilahallin suurin tydllistija on
Hogfors 50. Se on oljy- tai kaasu-
limmitteinen vesiputkikattila, jota
kiyreriin seki hoyry- ettd kuumave-
sikattilana. Kuumavesikattilana sita
toimitetaan kuutena kokona ja teho-

alue on 10—35 Geal/h. Hoyrykatti-

Heinolan tehtaan valmistama kattila
lahdossa 'pakettina’ Ruotsiin
tilaajalleen Enkopingin kaupungille

Heinolan tehtaan myyntipaallikko
diplins. Olof Alander

loita valmistetaan yhdeksii kokoa te-
hoalueen ollessa 6—45 tn joko kyl-
ldistd tai tulistettua hdyryd tunnissa.
Hogfors 50 on erittiin kidyttévarma
kattilatyyppi  kaukoliammityskeskuk-
siin ja teollisiin tarkoituksiin.

Sarjavalmistuksen ja standardiko-
kojen ansiosta Hogfors 50 tulee huo-
mattavasti edullisemmaksi kuin aikai-
semmat riitilintyond tehdyt kattilat,
Suuri etu on myos se, etta kattilat
toimitetaan valmiina tehtaalta autol-
la tai muulla sopivalla kulkuneuvol-
la. Siten kattilan asennusaika jii ly-
hyeksi ja kattila on myds helposti
siirrettdvissi. Heinolan tehdas voi ti-
laajan ja konsultin kanssa yhteistoimin
tarjota tiydellisen laitoksen pakertti-
toimituksena. Se kasittdd kattilan li-
siksi kaikki tarvittavat lisilaitteet ol-
jysdiliostd ja vedenpuhdistuksesta sa-
vupiippuun asti, kertoi insinéori Hir-
mansuo.

Tehtaan pihalla oli parhaillaan eri-

koisrakenteisella kuljetusalustalla lih-
télupaa odotrtamassa Hogfors 50, jon-
ka mitat olivat: paino 35 tn, halkai-
sija 3,2 m ja pituus 7,3 m. Heinolan
tehtaan  myyntipaillikks, diplins.
Olof Alander kertoi, etti kattila
oli lihddssi autokuljetuksena ensin
Turkuun ja sielti moottorilautta Hol-
mialla Ruotsiin ja edelleen Enk&pin-
giin, Heinolan tehdas on myynyt En-
kopingille kaksi kaukolimmityskes-
kusta, joihin tulee kaksi Hogfors 40
kattilaa kumpaankin. Toimitus kisit-
tad kartloiden lisiksi kattilahuonei-
den rakentamisen, putkistot, varsinai-
sen asennuksen ja kdyntinajon. Niil-
li limmityskeskuksilla limmitetdin
n. 3000 huoneistoa.

Kuten Tiedotuslehdessi on jo ker-
rottu, Heinolan tehdas toimitti elo-
kuussa Ruotsiin ensimmiisen suuren
pakettikattilan, joka tuli Malmén li-
heisyydessi sijaitsevalle Extraco AB:n
tehtaalle. Myyntipiillikké Alander
mainitsi, ettd Ruotsiin on myyty myds
useita Hogfors 30 kattiloita. Niin on
Hégfors-kattiloiden
Ruotsiin hyviin alkuun.

saatu vienti



Kattilatuotantoa tehostetaan

Heinolan tehtaalla

Teknikko Pauli Kastinen selostaa
pienoismallin avulla kattilavalmistuksen
etenemista uuden projektin mukaisesti

Insinoori Reino
Heikkila (vas.) ja
teknikko Pentti
Immonen kattila-
hallin pitkan
tahtayksen pienois-
mallin aaressa

Levysepat Teuvo
Nystréom (vas.) ja
Kalevi Hakala
yksityista tyo-
vaihetta pohtimassa

Heinolan tehtaan karttilahallissa on

lopetettu  sdilididen  valmistaminen.
Vaikka halli on avara, ovat kattilat
vieneet liiaksi tilaa ja ovat siten olleet
kattilatuotannon kehittamisen tielli.
Viimeksi mainitun hyviksi on suori-
tettu myds erdita koneiden siirtoja
ja muita jirjestelyjd ja siten paran-
nettu kartilahallin tuotantotehoa.
Nimi tehostamistoimenpiteet liit-
tyvat kuitenkin vain vilttimdttémain

ylimenokauteen ja ovar ikdin kuin
esindytoksend kattilatuotannon tehos-
tamisprojektin ldpiviemiselle, kertoi

tehtaan rtuotantoteknillisen  osaston
paillikké Reino Heikkila. Kysymyk-
sessi on perinpohjaisen tutkimus- ja
suunnittelutydn tekeminen, joka koh-
distuu  kattilavalmistukseen, yhteen
Heinolan kolmesta pidartikkeliryh-
masra.

Kattilatuotannon tehostamisprojek-
ti tehdiin timinlaatuisiin tehtdviin
perehtyneen konsulttitoimiston ja teh-
taan omien voimien yhteistyond. Tyo
pantiin kidyntiin viime huhtikuussa ja
ensimmiinen tehtivi oli organisaation
luominen. Toimintaa johtaa ryhma,
johon kuuluu yhtion meralliteollisuu-
den ja Heinolan tehtaan johto seki
konsultin edustajia. Tamin johtoryh-
min tehtivini on tehostamisprojek-
tin tutkimustoiminnan valvonta, min-
ki lisiksi se pdartdda huomattavista
investoin-

projektin  edellyttamista

neista. Organisaation kaksi muurta

toimintayksikkod ovat  teknillinen

ryhmi ja tydryhmi, viimeksi mainit-

varsinaisen

mukaisesti

tu nimensa
tydn suorittaja ja edellinen tydn tu-
losten tarkastaja.

Sysayksen antajina tihin projekri-
prosessiin ovat olleet tuotekehittely ja
myvynti, joiden kummankin vaatimuk-
set tuotantopuolen on pystyttivi to-
teuttamaan. Tuotanto-osasto on siis
saanut pitkin tiahtiyksen suunnitel-
man sekd tuotevalikoimaan erta maa-
riin nihden. Sen jilkeen on selvitetty




jokaisen kattilatyypin valmistuksen

nykytilanne. Timi on edellyttinyt
tarvittavan tydvoiman, tydkoneiston

ja  toimintatilojen arviointia seki
tuotteiden valmistuksen yksityiskoh-
taista selvittelyd. Taltd pohjalta on
sitten lahdetty suunnittelemaan uutta
tuotantoprojektia, jonka avulla myyn-
nin esittimd pitkdn tihtiyksen tuo-
tanto-ohjelma voidaan lipidista.
Varsinainen yksityiskohtainen suun-
nittelutyd tehdidin tyoryhmissid, jo-
hon kuuluu seki teknikoita ettd tyon-
tekijoitd. Niin pyritdin kidyttimidin
hy6dyksi niin suunnittelutehtiviin ja
kuin

tyonjohtoon  perchtyneiden

ammattityontekijoiden  kokemukset.
Tyoryhmian  muodostavat  teknikot
Pentti Heikk:

Pauli Kastinen ja Tapio Heinomaa

Immonen, Vatanen,

sekid levysepit Kalevi Hakala ja Teu-

Kattilatuotannon tehostamisprojektin
parissa ahertavat vas:lta tyonjohto- ja
tyontutkimuskurssin oppilas Matti
Metsarinne, piirtdja Tapio Heinomaa ja
mainitun kurssin oppilas Teuvo
Tammisto

vainen. Niin tarkasti ei aikaisemmin
olla paneuduttu enempiai yksityiskoh-
tiin kuin kokonaisuuteenkaan. On
lihdetty vanhasta ja luotu uusi mene-
telmi ja uudet tydpaikat. On tehty
sekd analyysi ettd synteesi.

Tyon kuluessa on myds kiynyt il-
mi, etteivit vanhan hallin tilat riiti,
vaikka ne tulevatkin uusien jirjeste-
lyjen ja valmistusmenetelmien ansios-
ta kiytetyksi nykyistd huomattavasti
tchokkaammin hyviksi. Pienoismalli
osoittaa, millaisena tyoryhmi nikee
1973—74
Halliin on liitetty siipiosa 22 x 88 m.

kattilahallin vaihteessa.
Uudella puolella tapahtuu levyjen ja
putkien kisittely ja varsinainen ko-
koaminen etence nykyisessi hallissa
osakasausten kautta kahdessa linjassa
valmiiseen tuortteeseen saakka.
Materiaalin kulku on pyritty teke-
main mahdollisimman helpoksi, ko-
neiden sijoittelu tarkoituksenmukai-
seksi ja jokainen tyd on tutkittu yk-
sityisti tydvaihetta myoten. Niiden
tulosten perusteella on laadittu tarkat

tehtivinkuvaukser ja tyopaikkajir-

pitinyt sen johdosta tiedotustilaisuuk-
sia. Esityksissiin hin on maininnut
mm. seuraavaa:

— Jos itsekukin ajattelemme ensim-
mdistd tyopdiviamme tal jos se tun-
tuu litan kaukaiselta, sitd pidivdi jol-
loin ryhdyimme nykyiseen tyshomme,
tilanne on varmasti ollut enemmin tai
vihemmin himmentivi. Olemme esi-
mieheltimme saaneet ohjeet tydn suo-
rittamiseen, mutta esitys on saattanut
useinkin jaddd puutteelliseksi eivitki
myoskdain sen kaikki yksityiskohdat
ole kerralla

pysyneet paassamme.

Emme ole taysin tietoisia oikeasta
tad  kaikkia

myods voimaa turhaan. Olemme epi-

tyokaluja. Kiytimme
tietoisia siitd, mitdi tyshon kuuluu.
Yritimme saada tietoja tyotovereil-
tamme. Joudumme suorittamaan tur-
hia kokeiluja.

— On selvdd, ertd ajan kiyud
muodostuu talldin tydntekijin koke-
muksesta riippuen kovin erilaiseksi.
Ja kuten tyontekijit saattavat suorit-
taa tyonsi eri tavalla, myos tyon-

vo Nystrom ja merkkaaja Mauri Poi-
kolainen. Lisiksi ryhmin tyshon osal-
listuu Karkkilassa parhaillaan me-
neilldiin olevan tydnjohto- ja tydn-
tutkimuskurssin osanortajia Heinolan
tehtaalta.

Tyoryhmi ahertaa vanhan kontto-
rin toisessa kerroksessa. Nyt aletaan
olla jo loppusuoralla, kertoi teknikko
Pentti Immonen. Tehtavi on ollurt ta-

vattoman mielenkiintoinen ja opetta-

jestelyt. Tyonjohraja tulee olemaan
vastuussa siitd, ettd tydpaikka on ku-
vauksen mukainen. Tyéntekiji puo-
lestaan saa kdyttéonsi tyonkuvauk-
sen. Namid yhdessd takaavat mahdol-
lisimman edulliset suoritusolosuhteet
ja jokaiselle tyontekijille tasa-arvoi-
set tyomahdollisuuder.

Jotta kattilatuotannon tehostamis-
projekti ei herdttdisi tarpeettomia en-
nakkoluuloja, on insinéori Heikkild

suunnittelijat voivart ajatella tyon suo-

ritettavaksi eri tavalla kuin mitd se
todellisuudessa joudutaan tekemiiin.
Uudessa menetelmassa kirjallisilla oh-
jeilla pyritiin mairittelemdin tyon
standardisuoritustapa niin, ettd kaik-
ki tyontekijat olisivat yhti hyvissi
asemissa ja niin, ettd tydnantajan ja
tyontekijan kisitys tydn suoritusta-
vasta olisi samanlainen.
(Jatkun sioulla 32)



Heinolan tehtaassa
koulutetaan
ammattimiehia

Kun yhtion Heinolan tehdas 1953

aloitti toimintansa, oli kaupungissa

varsin vihin teollisuurta ja sitd ym-
pardivi maaseutu oli alitydllisyys-
aluetta. Tyontekijditd pyrki siten run-
saasti uuteen tehtaaseen, mutta suurin
osa niistd oli tehdastyohon tottuma-
Koska

radiaattorien valmistus oli silloin kui-

tonta ja ammattitaidotonta.

tenkin jo kehitetty monivaiheiseksi
sarjatyoksi, saatiin tuotanto kidyntin

suhteellisen lyhytaikaisella tyénopas-
tuksella. Sittemmin tehtaan tuoteva-
likoiman monipuolistuessa on vaati-
van ammattitydn osuus lisiantynyt.
Kun samanaikaisesti maamme metal-
liteollisuus on voimakkaasti kasvanut,

on metalliammarttimiehisti ollut jo

pitkin aikaa puutetta. Timin on

Heinolan tehdaskin joutunut koke-

maan. Tilannerta ei ole kuitenkaan
jddty neuvottomina seuraamaan, vaan
jalleen on turvauduttu omatoimisuu-
teen kouluttamalla itse ammattimie-
hid. Voidaankin todeta, etti Heino-
lan tehdas on moneen otteeseen toi-
minut myds ammarttioppilaitoksena.
Metallialan ammattikursseja etupais-
s levyseppien ja hitsaajien koulutta-
miseksi on pidetty omin voimin ja
Heinolan

vhteistyossi  aikaisemmin

ammattikoulun ja nyt Lahden amma-

Levyseppa-
hitsaajan kurssin
nuorin 17-vuotias

Veli Koski,

kotoisin Valkealan
Vuohijarvelta,

on perehtynyt
hitsaukseen jo
kansalaiskoulussa
ja edellisessa
tyopaikassaan

Kurssin vetaja,
tyonjohtaja Reijo
Lehtinen (oik.)
antamassa
hitsauksen
perustietoutta
varpaisjarvelaiselle
Esa Paldaniukselle

Kurssin toinen
tyonopettaja Raimo
Salmikivi (oik.)
opettamassa
hitsauksen
aakkosia

Risto Reimalle

tillisen kurssikeskuksen kanssa. Vel-
voitetta jaadi tehtaan palvelukseen ei
ole kurssilaisille asetettu, mutta jokai-
sella on ollut mahdollisuus koulutuk-
sen paatytryd saada tehtaalta koulu-
tustaan vastaavaa ammattityOtd.
Heinolan tehtaan timin vuoden
koulutusohjelma kisittid kaksi viiden
ja puolen kuukauden pituista levy-
seppi-hitsaajan kurssia. Ensimmiinen
pairtyi heinikuussa ja toinen alkoi
elokuussa. Kurssien jirjestija on Lah-
den ammatillinen kurssikeskus, mutta
opetustiloista ja opetuksesta huoleh-
tii Heinolan tehdas. Opertusohjelma
kdsittdd 774 tuntia ammattitydtd ja
teoreettisia aineita 170 tuntia, joista
ammattioppia 140 ja tyopaikkaoppia
30 tuntia. Ammartityd kisittdd aluk-
si tyovaiheiden ja hitsauksen opetus-
ta kurssilaisia varten erotetussa tyo-




Edelliselta kurssilta valmistunut Jaakko
Ryhanen, kotoisin Nilsiasta,
tyoskentelee tehtaan lammdnvaihdin-
osastolla

pajassa ja sen jilkeen tydharjoittelua
tuotanto-osastoilla. Siirto tuotannol-
lisiin téihin tapahtuu oppimisen edis-
tymisen mukaan.

Kursseille paljon pyrkijoita

Kursseista ilmoitetaan sanomaleh-
dissi ja tydvoimaviranomaisten vili-
tyksella. Kurssien tarkoitus on edis-
tia tyollisyyttd tarjoamalla nuorille
mahdollisuus ammatin oppimiseen ja
helpottamalla siten heidin sijoittu-
mistaan tydelimdin. Valinnan suorit-
tavat tyovoimaviranomaiset ja am-
matillinen kurssikeskus ammarttikas-
vatushallituksen ohjeiden ja testien
perusteella.

Heinolan tehtaan kurssit ovat ol-
leet erityisen suosittuja. Helmikuussa
150
nuorta miestd, joista valittiin testei-
hin 40 ja hyviksyttiin 25. Jilkim-
miisellekin kurssille oli 72 pyrkijai,

alkaneelle kurssille pyrki yli

joista otettiin niin ikdin 25 nuoru-
kaista. Edellisen kurssin oppilaista
oli Heinolasta ja sen ymparistostd 9,
Savosta 10 ja Kymenlaaksosta 6, toi-

sen kurssin oppilaista Heinolasta ja

13, Pohjois-Karjalasta

ympiristostd
6, Savosta 5 ja Kymenlaaksosta 4.
Aikaisemman kurssin oppilaiden kes-
ki-ikd oli 23 ja parhaillaan menossa
olevan 21 vuotta.

Tehtaassa annettava kurssiluontoinen

ammattiopetus tehokasta

— Pidin tehtaassa
kurssimuotoista ammattiopetusta erit-

annettavaa

tiin tehokkaana. Operttajina toimivat
tehtaan omat insindorit ja teknikot.
He antavat opetusta omalta erikois-
alaltaan ja ovat siten aineensa asian-
tuntijoita. Lisiksi monet heisti opet-
tavat Jyrinkdlin Kansalaisopistossa,
joten heilli on kokemusta aikuisope-
tuksesta.

— Tybopetusta varten on keskelld
tehdasta erotettu tilava osasto, joka
on varustettu tarpeellisin konein ja
laittein. Toisaalta tuotannollinen toi-
minta tapahtuu aivan vieressi ja ndin
perehdytiin uudenaikaisiin koneisiin
sekd tyomenetelmiin. Useinkaan ei
ammattikouluissa ja kurssikeskuksissa
ole kiytettivissi tillaisia koneita ja
vilineitd. Etuna pidin myds sitd, et-
ti kurssilaiset tottuvat opetuksen yh-
teydessi tehtaan meluun ja tydn ryt-
miin. Sen sijaan hiljaisemmassa ym-
saaneilla

paristossi  koulutuksensa

Tehtaan jarjestaman yhdeksan
kuukauden pituisen kurssin kaynyt
Ilkka Ripatti on saanut kattilahallissa
jo jatko-opetustakin

Kangasniemelainen Unto Liukkonen
saavutti edellisella kurssilla paineastia-
hitsaajan patevyyden

menee aikaa, ennen kuin he tottuvat
tehtaan olosuhteisiin ja ylipddnsi teh-
dastychon.

— Oppilasaines on varsin hyvii.
Onhan oppilaat valittu henkilokoh-
taisten ominaisuuksien ja testisuori-
tusten perusteella. Kurssilaiset ovat
jo miehen idssi ja suhtautuvat vaka-
vasti tulevaisuuteensa. He ymmirta-
vit, ettd Kysymys on ammatin hank-
kimisesta, toimeentulosta ja varman
aseman saavuttamisesta yhteiskun-
nassa. Siksi he yrittdvit ja haluavat
oppia. Tulokset ovat myos sen mu-
kaiset.
erddt saivat paineastiahitsaajan pite-

Niinpid edelliselta kurssilta

vyyden.

Niin kertoi lehdellemme kurssin
vetdji tyonjohtaja Reijo Lehtinen, 35.
Hin aloitti tehtaan kattilahallissa
nuorempana hitsaajana 1956, Vililld
vihin aikaa muualla oltuaan hin tli
takaisin, suoritti tehtaan jirjestimii
hitsauskursseja ja kehittyi hitsauksen
erikoismieheksi. Vista 1968 hin on
huolehtinut  uusien  tyontekijoiden
tyonohjauksesta ja on toiminut am-
mattikurssien opettajana. Naitd tyol-
lisyyskursseja ohjatessaan hin on
Lahden ammatillisen kurssikeskuksen
palkkalistoilla, mutta suorittaa ope-

(Jatkoa takakannen sisisivulla)



Mielipiteita
tiedottamisesta
Heinolan tehtaalla

Henkilokuntalehtiemme neuvotte-
lukuntaan kuuluvat Heinolan tehtaal-
ta konemestari Erkko Virtanen, sor-
vaaja Antero Swm ja sosiaalipiil-
likké Eino Saarinen, joka toimii
myos lehtemme Heinolan tehtaan yh-
dysmieheni.

Erkko Virtanen, 32, on kotoisin
Kuusankoskelta ja tuli Heinolan teh-
taan palvelukseen 1966. Hin valvoo
kattiloiden asennuksia ja suorittaa
niidden kdyntiinajon. Siten hin joutuu
litkkumaan tydasioissa eri  puolilla
Suomea, jopa Ruotsissakin ja ndin
hinelle tarjoutuu tilaisuus katsella
Heinolan tehtaan toimintaa myd&s
"aidan’ ulkopuolelta. Hin ottaa ak-
titvisesti osaa Heinolan Teknisten toi-
mintaan.

Antero Suni, 23, on hinkin kymen-
laaksolainen, kotoisin  Karhulasta,
jossa kivi konepajakoulun. Heinolan
cehtaalle tyokaluosastolle hian tuli
toihin 1967. On ammattiyhdistysmies
ja harrastaa innokkaasti kuntourhei-
lua tehraan piirissi.

Eino Saarinen, 53, edustaa neuvot-
telukunnassa vanhempaa polvea. Yh-
tuon Lahden tehtaalle hin wli jo
1941, toimi pitkin aikaa konttori-
paillikkénd, kunnes siirtyi  viime
syksyni Lahden tehtaan lopettamisen
jilkeen Heinolaan sosiaalipaillikok-

si; sellaista toimihenkiléid ei tehtaalla

atkaisemmin ollutkaan. Pienessi Lah-
den tehtaassa hin joutui konttori- ja
hallintotehtivien ohella seuraamaan

lihelti  tuotantopuolen  toimintaa,
mistid kaikesta hdnelli on hydtyd ny-
kyisessi monipuolisessa tehtavissidn.

Erkko Virtasen ja Antero Sunin
kuin yhdesta suusta lausuma totea-
mus oli, ettd Heinolan tehtaalla hen-
kilokunnan keskuudessa tiedetdin
tehtaan toiminnasta aivan lilan vi-
hin ja etti tieto kulkee perin huo-
nosti. Samanlaisen mielipiteen esitti-
vit lihes kaksi vuotta sitten pidiluot-
tamusmies ja toimihenkildiden yhdys-
mies. Lrityisesti toivotaan tietoja
tyollisyysnakymistd, tilauskannasta ja
tyon jatkuvuudesta, eikd yksinomaan
koko tehtaan nikokulmasta vaan tuo-
tanto-osastoittain. Tdstd lilan niukas-
ta tiedottamisesta on ollut seurauk-
sena huhujen syntyminen, jotka ovat
varmasti olleet haitallisia kummalle-
kin osapuolelle. Riittivilla tiedotta-
misella olisi voitu leikata liioitelluilta
huhuilta siivet.

kel-

paavan tehtaan vielle paremmin kuin

Kymi-Yhrymi-lehti ndytad

Tiedotuslehti.  Tiedotuslehdesti on
hankalaa etsidi oman tehtaan uutisia
ja jos ne on ladottu petiitilld, on nii-

den lukeminen vaivalloista. Yleensa

|
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Yhtion henkilékuntalehtien Heinolan
tehtaan neuvottelukunnan jasenet:
konemestari Erkko Virtanen (vas.),
sosiaalipaallikkd Eino Saarinen ja

sorvaaja Antero Suni

toivotaan omissa julkaisuissa kerrot-
tavan enemmin tehraan asioista. Eiko
myods tehtaan tydsaavutuksista voi-
taisi mainita, kerrotaanhan esimer-
kiksi paperitehtaiden tuotantotulok-
sista ja enndtyksistd, sanoivat Virta-
nen ja Suni.

Tehtaan johto suhtautuu vakavasti
mielipiteisiin, joiden mukaan tehtaan
tiedotustoiminnassa on korjaamisen
varaa, totesi sosiaalipdillikko Saari-
nen. Uusille tydntekijoille pidettiin
viime keviini kaksi tiedotustilaisuut-
ta, joissa kerrottiin yhtiostd, sen me-
talliteollisuudesta, Heinolan tehraas-
ta, tyoturvallisuudesta ja sosiaalitoi-
minnasta. Tatd erittdin tarpeelliseksi
todettua uusien tydntekijoiden koulu-
tusta jatketaan tind syksynd. Vastai-
suudessa on tarkoitus jirjestid yhtion
tehtaan  esittelytilaisuuksia  neljasti
vuodessa.

Kirjallista tiedottamista paranne-
taan kirjallisten tiedotteiden avulla.
Yhdessi kerrotaan, etti viime vuon-
na sattui tehraalla 12 jalkatapatur-
maa, joissa raskas esine putosi jalka-

(Jatkuw 3. kansisivulla)




Kahden salottaren
puheenvuoro

Lehtemme neuvottelukunnan Sa-
lon tehtaan jisen koulutuspaillikko
Osmo Koskinen kertoi viime nume-
rossa tehtaan sisdisestd tiedottamises-
ta erityisesti tyshonoton ja koulutuk-
sen kannalta. Hinen lisikseen neu-

teh-

taalta kaksi naista, rva FEine Lind-

vortelukuntaan kuuluu Salon

berg ja rva Tuula Rokka.
Eine Lindberg, 28,

iistiin huolimatta ennittinyt olla

on nuoresta

Salon tehtaan palveluksessa lihes 12
vuotta. Hin tyoskentelee kokoonpa-
no-osastolla, aikaisemmin messinki-
venttiilien ja nyt hydraulisten laittei-
den kokoojana. Tyo edellyttdd teki-
jiltddn tarkkuutta ja huolellisuutta.

Rva Lindberg on tehtaan tuotanto-
komitean ja tyonluokituskomitean ja-
sen. Vuosien mittaan hin on joutunut
aktiivisesti mukaan ammattiyhdistys-
litkkeeseen. Hin kuuluu Salon metal-

liammattiosaston toimikuntaan, on

paikallisjirjeston luottamusmies ja

paikallisjirjeston yli sata luotrtamus-

miestd kisittdvin luottamusmiesker-

Henkilokuntalehtiemme Salon tehtaan
kirjeenvaihtajana toimii neuvottelu-
kunnan jasen, isannoitsijan sihteeri
rva Tuula Rokka

hon puheenjohtajana. Kaikkiaan Sa-
lon ammatilliseen paikallisjarjestoon
kuuluu 21 osastoa.

Rva Lindberg edustaa uudenaikais-
ta nikemystd ammartijirjestdtoimin-
nassa. Hianen mielestddn siind on an-
nettava varsin keskeinen sija jirjes-
telmilliselle koulutukselle. Itse hin
on kiynyt SAK:n Kiljavan opis-
tolla kuukauden pituisen ‘kesikoulun’
ja osallistunut myos Kiljavan opiston
muuhun kurssitoimintaan. Hin toi-
voisi voivansa kiydi Kiljavan pit-
kdn, seitsemidn kuukautta kestivin
kurssin. Koska tyosti irroittautumi-
nen niin pitkiksi aikaa on vaikearta,

mahdolliseksi

kurssin suorittaminen ainakin osaksi

olisi tehtivi tamin
opintokirjeiden avulla. Myds tyonan-
tajalta toivotaan myonteistd suhtau-
tumista tyontekijoiden ammartilliseen
koulutustoimintaan.

Valistusta tulee ammattiyhdistysten
jasenille antaa myos paikallisest. Ta-
mi on rva Lindbergin sydinti eriryi-
sen lihelli. Tyoviaen Sivistysliiton
kurssien avulla on Salossa voitu ja-
kaa ammattiyhdistysvielle perustie-
toutta ja tinid syksyna aloitettiin Sa-
lon Kansalaisopistossa ammattiyhdis-
tysvielle tarkoitettu rationalisointi-
ja tyontutkimuskurssi. Olettaisi, etta
tillaisia asioita kisiteltdisiin vain teh-
taan sisilli, mutta Eine Lindbergin
mielesti oikean kisityksen saaminen
rationalisoinnista ja tyontutkimukses-
ta on niin tirked, etti kaikkien teh-
taassa tyoskentelevien olisi niihin asi-
oihin perehdyttivi. Tehraan menesty-
minen on sekd yrityksen itsensd ettd
sen henkilokunnan edun mukaista.
Siksi on loydettivd yhteinen suunta.
Miti enemmiin asioista tiedetdin ja
mitd valistuneempia ollaan, sitd pa-
remmat mahdollisuudet on myos me-
nestymiseen. Yleinen toivomus on, et-
ti tyonantaja informoisi nykyistd
enemmin tehtaan tyontekijoiti. Tie-
tenkin syntyy erimielisyyksii, mutta
nithin on kyettivid |8ytimiin jirke-
va ratkaisu. Tarvitaan keskindistd
luottamusta ja hyvid yhteishenkei.

Viime aikoina on tehtaalla ollut ha-
vaittavissa kehitystd tihdn suuntaan.
Tyydytykselli on myds todettava,
etti sosiaalisella puolella on tapahtu-
nut edistymistd, Tistd mainittakoon
terveysaseman saaminen tehtaalle ja
henkilokunnan keskuudessa suoritettu
yleinen terveystarkastus.

Rva Tuula Rokka, 30, tydskente-
lee tehtaan isinnditsijin sihteerini.
Hin toimii Salon tehtaalla henkilo-
kuntajulkaisujemme Kkirjeenvaihtaja-
na. Sihteerin tehtivissiin hin pereh-
tyy hyvin tehtaan toimintaan, mutta
— kuten hin itse toteaa — nikokul-
ma on liian konttorikeskeinen. Pitdisi
olla enemmin kosketusta tehtaan
puolella tydskenteleviin, Jo yksistddn

neuvottelukunnan Salon tehtaan ji-

Salon tehtaan tyontekijain edustajana
on henkilokuntalehtiemme neuvottelu-
kunnassa rva Eine Lindberg

- —

senten keskusrelutilaisuus, jossa myos
Kymi-Yhtymin toimittaja oli ldsni,
antoi hinelle uutta nimenomaan hen-
kilokuntaa koskevaa tehdastietoutta.

Rva Rokka on sitd mielti, ettd teh-
taan henkilokunnan keskeisid suh-eita
pitdisi kehittdd ihmiskeskeisimmiksi,
miki puolestaan on omiaan lisdd-
miin vithtyvyytid. Tehtaan vapaa-
ajan harrastustoiminnassa pyritaankin
tihin suuntaan. Monet osallistuvat
esimerkiksi  kuntourheilutoimintaan,
osallistuvat osastojen vilisiin kilpai-
luihin ja edustavat tehdastaan kau-

pungin urheiluriennoissa.



Keernapojasta
valimon
tyonjohtajaksi

Tyonjohtaja  Arvo  Fredriksson
Karkkilan tehtaan valimostag tuli
6:ntena kesikuuta palvelleeksi teh-
dasta 50 vuotta. Ja piille kertyy
vieli kaupanpiilliset, silli hin saa-
vuttaa elikeidin vasta timidn vuoden
lopulla. Kulkeepahan isinsi Kustaan
jalkid, joka tyodskenteli niin ikidin
valimossa yli puoli vuosisataa. Arvon
veljelta mallivaraston hoitaja Mauno
Fredrikssonilta on viidesti vuosikym-
menestd tilld hetkelld puolisen vuot-
ta vajaa. Siten kolmen Fredrikssonin
— isin ja kahden pojan — yhteen-
laskettu palvelusaika on reilusti puo-
litoista vuosisataa. Kolmaskin poika
Kauko, joka on kuollut, enniitti pal-
vella useita vuosikymmenia.

Isi Kustaa tuli Karkkilan Pusulas-
ta ja nuorikkonsa hin l8ysi Pyhajir-
velti. Juuri Pyhidjirveltd ja sen lihi-
pitdjista ovat alkuisin useimmar Hog-
forsin ruukkilaiset. Yleisti oli myds
se, ettd poika meni samalle tybosas-
tolle kuin isi. Jos isd tydskenteli va-
limossa, tuli pojastakin valimomies;
konepajalaisten pojat taasen hakeu-
tuivat konepajaan.

Arvo Fredriksson oli tayttinyt 14

vuotta, kun hin astui tehtaan palve-
lukseen. Jo kansakoulussa ollessaan
hin oli kesiisin ollut tehraalla toissi.
Tyonopetuksesta ei siithen aikaan pu-
huttu, mutta itse asiassa noudatettiin
hyvinkin jirkevii menetelmii. Vali-
mossa pojat pantiin kolmeksi vuodek-
si keernatdihin. Aluksi he tekivit
pienehkdjd, yksinkertaisia keernoja.
Toisena vuonna tydt vaikeutuivat ja
kolmantena oppivuonna he joutuivat
tekemiin jo radiaattorien keernoja.

Tyonsi ohella pojat saivat huoleh-
tia juomavedesti ja tehdi muitakin
palveluksia. He auttoivat valureita,
kuumensivat valukupit ja toivat ne
valajille. Tam3a tehtiin kuitenkin yli-
madriisend tyond ja valurit maksoi-
vat heille siitdi palkkaa. Kun tors-
taina saatiin tili varsinaisesta tehtaan
tyostd, maksoivat valurit pojille
ndistd passaustoistda vilmeistian per-
jantaina.

Kolmen vuoden jilkeen nuorukai-
nen piisi vanhemman ammattimiehen
toveriksi kaavaamaan. Hin valmisti
hiekan kiyttkuntoon ja opetteli kaa-
vaamaan, valamaan sekd purkamaan.
Konekaavauksessa meneteltiin samalla
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tavalla. Tyd oli voimia kysyvai, sil-
i varsinkin kehit painoivat. Niin
nuoresta michestd tuli ammattimies,
jolle uskottiin myshemmin vield vaa-
tivampia tditd. Niinpd Arvo TIred-
riksson toimi mydhemmin messinki-
valajana tehden venttileji ja ham-

Hogforsin valimon miehia kuvattuna
tanssilavan vierussa 1904

maspyorid. Sitten hinestd tuli malli-
valaja ja v:sta 1945 hin on toiminut
tyonjohtajana valvoen keskuslimmi-
tyskartiloiden liitteiden valamista.
Niitd tehtiin 26 000 kappaletta vuo-
dessa ja pdivittdin niiden valamiseen
kidytettiin rautaa 50—55 tonnnia.
Jatkosodan jilkeen Fredriksson toimi
myos armeijasta palaavien miesten
tyohonsijoittajana ja viime vuosina
hin on toiminut tyohonotrajana ja
opastanut uusia tyontekijoitd valimo-
ammatteihin.

Valimossa tyoskentelevid poikia ei
pahemmin hityytelty. Nimi piipah-
tivat vililli uimassakin ja tekivi

kepposia.  Alaikiisten

kaikenlaisia

tydaika oli kuusi tuntia, mutta var-

sinkin sivuansioiden takia oltiin tdis-
si pitempiin. Eivit aikamiehetkidin
laskeneer tarkkaan tyotuntejaan. Ta-
vallisesti tultiin valimoon jo kuudelta
ja tehtiin hiekat valmiiksi, ennen kuin
tyOpidivd varsinaisesti alkoi. Kun tin-
ki oli tiysi, lihdettiin kotiin. Eivit

Karkkilan tehtaan
‘'vanhin' tyonjohtaja
Arvo Fredriksson
on palvellut
valimossa 50
vuolta ja jatkaa
viela taman
vuoden

michet olleet tarkoin selvilli palkan
laskennastakaan. Mestari piti  siitd
huolen ja miehet luottivat hinen las-
kutaitoonsa.

Tyoasuna miehilli oli molskihou-
sut, pellavainen paita ja sakki esi-
liinana. Paillysvaatteena kiytettiin
puseroa ja kylmind vuoden aikana
pomppaa. Mukana tuotiin kahvipul-
lo, joka pantiin kuuman hickan si-
siin. Olosuhteet olivat alkeelliset. Ei
ollut peseytymispaikkaa eikd ruoka-
tupaa. Vasta 1920-luvun puolivilissd
saatiin  kymmenkunta pesukaukaloa.
vuoroaan odottamaan, vaan vanhaan
tapaan kiiruhtivar likaisena koriin. Ei
se peseytyminen kdynyt siellikdin
ilman jonottelua, silla tavallisesti oli
tehtaalla  toissd

samasta perheestd

monta miestd. Jotta pojat olisivat

nopeasti piiseet omille teilleen, pe-
seytyivit he ensiksi ja vasta viimeksi
perheen piid. Peseytyminen tapahtui
keittion nurkassa, jossa riisuttiin pial-
ta mustat ja hikiset vaatteet. Kun
asunto kisittd vain keittion tai pari-
huoneet, oli siini eminnilli miesten
tultua toistd kotiin tietimistd, miten
sai jirjestyksen pysymiin edes joten
kuten siedettivini.

Asunnon ahtautta lisdsi se, ettd
perheet olivat suuria. Elimd oli muu-
tenkin perin vaatimatonta. 1920-lu-
vun lopulla ansiotaso alkoi kuitenkin
hieman parantua. Ei ollut kehumista
ruukkikyldssikdin. Kevidin syksyin
oli teilli kuraa puolisiireen saakka
ja rattaat painoivat teihin syvit uur-
teet. Kirkon kohdalla hypittiin hau-
tausmaan kiviaidan piille kavele-
miin pois kuraiselta tielti. Tosin
matkatkaan eivit olleet pitkid, silld
tehtaalaiser asuivat lihelli ruukkia,
Haukkamiessi, Fagerkullassa ja Van-
hakyldssa.

Mutta oli tuolla ajalla omat hyvit-
kin puolensa. Tehtaassa vallitsi hyva
henki ja tydn tahti oli verkkaisempi
kuin nykyisin. Sen sijaan peikkona
oli tydviikon lyhentiminen neljddn
ja jopa kolmeenkin pdivddn. Se saat-
toi johtua raaka-aineen puutteen ta-
kia tai huonoista markkinoista. Tyo-
ti koetettiin jirjestdi siirtimilld mie-
hii maa- ja metsitdihin yhtidn omis-
tamille tiloille. 1930-luvulla alettiin
tehtaassa siirtyd mekanisointiin, mihin
useat suhrautuivatr suuresti epdillen.

Silloin ei ollut vapaa-ajan ongel-
mia. Lauvantai-iltaisin Arvo Fredriks-
son lihti isinsi kanssa ongelle. Kalaa
tulikin, minka lisiksi marjastettiin
ahkerasti. Painia harrastettiin ahke-
rasti. Fredrikssonin pojatkin kuului-
vat Hogforsin Vikiin ja kdvivit tyo-
vientalolla harjoittelemassa. Nykyi-
sen sulaton liheisyydessi sijainnut
tanssilava oli suosittu huvipaikka.
Tybvien ndyttaimotoiminta oli vir-
kedtd ja 1920- ja 30-luku oli niyt-
timon kukoistusaikaa. V. 1924 Arvo

Fredriksson meni tehtaan soittokun-
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taan ja on siitd lihtien soittanut
b-tuubaa.
Arvo Fredriksson valittiin  1930-

luvulla Karkkilan valtuustoon. Hin
on edelleen sosiaalilautakunnan jisen
ja vanhainkodin johtokunnan puheen-
johtaja. Hinen ammattitaitoaan on

arvostettu tehtaan ulkopuolellakin.
Niinpi hin on kuulunut Valimomies-

yhdistyksen johtokuntaan.

Hogforsperinne talteen

valtiovallan terveh-
Karkkilan
toukokuussa

Esittdessadn
dyksen  150-vuotiaalle
tehtaalle viime vuoden
pidetyssd juhlassa teollisuusministeri

Olavi ]J. Mattila kohdisti
niille, jotka ovat olleet

sanansa

luomassa
Hégforsin teollisuusperinnettd sulan
raudan parissa: "Vuosisataisen kehi-
tyksen tuloksena on tille Linsi-Uu-
denmaan seudulle kasvanut sellainen
viki, joka on ammatiltaan, asennoi-
tumiseltaan ja elimantavoiltaan kou-
lilntunut  juuri  metalliteollisuuteen.
Tille ammartiuskollisuudelle me kaik-
ki annamme suurta arvoa.”

Keernapoikia valimon pihalla. Kuva
v:ita 1922. Arvo Fredriksson eturivissa
kolmas vasemmalta.
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Arvo Fredriksson
on soittanut
b-tuubaa ensin
tehtaan ja sitten
tyovaenyhdistyksen
soittokunnassa
vista 1924

Tamd ministert Mattilan lausuma
korosti perinteen merkitysti Hogfor-
sin teollisuustoiminnassa. Ammatti on
monessa polvessa siirtynyt isilti po-
jalle.  Lihiseudun maalaiskylisti on
tultu ruukin téihin ja vihitellen mu-
kauduttu aivan toisenlaisiin olosuh-
teisiin sekd opittu uusi ammatti. Seu-
raavalle polvelle ruukkikyld on ollut
kotiseutu ja kosketus tehraaseen on
saatu jo poikasena. Timi on luonnol-
eduksi niin

lisesti koitunut suureksi

tehtaalle kuin tyéntekijoille.
Yleensd teollisuushistorioissa timi
puoli on sivuutettu vihilli ja vain
harvoin on pyritty selvittelemidin til-
laisen melko suljetun tehdasyhdyskun-
nan perinteitd ja sosiaalista rakennet-
ta. Kuitenkin esimerkiksi Karkkilan
ja Hogforsin tehtaan menneisyyden
selvittelyssi tillainen tutkimusteema
olisi mitd mielenkiintoisin. Samalla
se toisi esiin sellaista arvokasta tie-
toa, jonka avulla monet nykyajankin
ongelmat tajuttaisiin paremmin.
Karkkilassa on kylli vaalittu men-
neisyytti. Vanha masuuni on kaivos-
jyhked

merkki. Tehtaalla on tuotemuseonsa

ja tehdashistorian muisto-
ja Karkkilassa on paikallismuseo. En-
tisajan elimi on houkutellut kirjalli-
siinkin muistelmiin ja perinteen ar-
vostaminen heijastuu myos selvisti
Karkkila-vitkon
kaan timi ei mielestimme riitd, vaan

vietossa. Kuiten-
Karkkilassa olisi miiritietoisesti ryh-
dyttdvd merkitsemdin muistiin peri-
mitietoa, joka nimenomaan selvittii-
si ruukkilaisten elimii, tyontekoa
tehtaassa, vieston keskinidisii suhtei-
ta, sivistystoimintaa ja muita nimen-
omaan tille yhdyskunnalle tyypillisia
piirteitd, sen kaltaisia asioita, joista
edelli 50 vuotta Hégforsia palvellut
Arvo Fredriksson kertoo.




Kahdet tyoturvallisuuskurssit
paatokseen Karkkilan tehtaalla

Karkkilan tehtaalla pidettiin 24. 8.
kaksien tyorurvallisuuskurssien padt-
tajaiset. Tilaisuudessa jaettiin todis-
tukset kaikkiaan 75 yhuoliiselle.

Tyonjohdon tydturvallisuuskurssil-
le 5. 11. 1970—9. A 1971 osallistui-
var seuraavat her. .

Tyontutkijaharjoittelija Lasse-Pek-
ka Aalto, tyontutkimusesimies Reijo
Anteroinen,  tyontutkijaharjoittelija
Erik  Boije,
Esko
Forsstrom, tyontutkija Onni Hirvo-
Hikki-

nen, tydnjohtaja Reijo Jarila, tyon-

tyontutkijaharjoittelija
Urpo

Fonsen, tyonjohtaja

nen, varastopaallikké Veli
johtaja Erkki Joki, tydntutkijahar-
joittelija Eila Kallio, teknikko Pent-
ti Kankkunen, tydntutkijaharjoitteli-
ja Kalevi Kannus, tyénjohtaja Pentti
Kinnunen, tyontutkijaharjoittelija
Taisto Kolehmainen, tyénjohtaja On-
varastonhoitaja Arvo
Mikeli,
tyontutkijaharjoittelija I1lpo Nevalai-

ni Kontola,
Luoto, tybnjohtaja Pentti

nen, tyonjohtaja Tapani Peltonen,

tyonjohtaja Paavo Rinne, tyoteknikko
Aarne Salo, tydnjohtaja Pekka Sor-

munen, tyonjohtaja Heikki Suolampi,
Soderlund,

johtaja Arvo Taponen, tydntutkija-

tyonjohtaja  Ismo tyon-
harjoittelija Jaakko Tukiainen, tyon-
johtaja Raimo Tyyneld, tyonjohtaja
Heikki Vahtera, tydnjohtaja Aatos
Valonen, tyontutkijaharjoirtelija Esa
Jalmari

Vepsiliinen, tyonjohtaja

Vihervaara, tyontutkijaharjoittelija
Lauri Vuorinen, tyonopastaja Eero
Alén, tyonrutkijaharjoittelija Taisto
Hietanen, teknikko Juhani Jirvinen

ja tyontutkijaharjoittelija Hannu Mi-

kinen.

Turvallisuusmiehen Kirjekurssin
5. 11. 1970—9. 4. 1971 suorittivat
seuraavar henkilot:

Nelly  Airamaa  puhdistamosta,
Matti  Ala-Kokko kupolisulatosta,

Kari Alhonoja puhdistamosta, Olavi
Degerstedt malliosastolta, Usko Fros-
terus puhdistamosta, Reino Hakala
sihkoosastolta, Arvo Heininen vali-
mo I:sti, Jouko Heininen kattila-
osastolta, Paavo Hiltunen ammatti-
koulusta, Eero Holopainen ammeva-
Junkkarinen valimo

limosta, Arvi

[I1:sta, Tapani Juselius valukattila-

Kurssien osanottajat kuuntelemassa
Karkkilan tehtaan seuratalossa
jarjestetyssa tilaisuudessa pidettyja
paattajaispuheenvuoroja

osastolta, Erkki Kangas puhdistamos-
ta, Reino Kantaoksa konetyopajasta,
Toivo Koijirvi valukattilaosastolta,
Elli Kuusijarvi puhdistamosta, Mauno
Laakso kuljetuksesta, Viiné Lehto
emaliosastolta, Timo Lingman puu-
malliosastolta, Unto Nikander kes-
kuskorjaamosta, Erkki Niskanen truk-
kikorjaamosta, Onni Numminen ko-
netydpajalta, Eljas Oikarinen puu-
malliosastolta, Kalevi Ojanen sihka-
sulatosta, Emil Outinen maakaavaa-
mosta, Eino Paakkunainen sihkosu-
latosta, Elvi Piiroinen automaattiva-
limosta, Unto Rinne sihkoosastol-
ta, Arvo Rintala hitsaamosta, An-
ton Saarinen ritiliosastolta, Voitto
Saarinen trukkikorjaamosta, Simo Sa-
lonen keskuskorjaamosta, Arvo Sark-
Sink-

konen maakaavaamosta, Veikko Sjo-

kinen ammevalimosta, Armas
holm toimitusosastolta, Arvi Syrjild

Takala

tallimalliosastolta, Kauko Tuominen

toimitusosastolta, Esko me-

hitsaamosta, Atri Valonen meralli-
malliosastolta, Pentti Valtanen vali-
mo Ill:sta ja Pekka Vigren emali-

().\J.\‘IOI[;I.
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Kuvanveistaja
Sakin
muovaamassa
luonnoksessa
valajan hahmo
nousee valukaasu-
pilvien keskelta

Veistos sijoitetaan
Keskuspuistoon
Valtakadun
laheisyyteen
kirkkoa vastapaata

Kuvanveistaja Terho Sakilta
valajan patsas Karkkilaan

14

Karkkilan tehtaan 150-vuotisjuh-
lassa 29. toukokuuta 1970 yhtion hal-
lituksen puheenjohtaja, piijohtaja
Mika Tiivola ilmoitti Kymin Osa-
keyhtion  lahjoittavan  Karkkilan
kauppalalle julkisen veistoksen. Kaup-
palan puolesta lahjatarjous otettiin
kiitollisuudella vastaan.

Luonnoksen tekeminen uskottiin
kuvanveistiji Terbo Sakille. Sijoi-
tuspaikan valinnassa paadyttiin Kes-
kuspuistoon sen Valtakadun puolei-
seen reunaan, jota myos kuvanveis-
tiji Sakki pitdd erinomaisena. Tai-
teilijalle annettiin tdysi vapaus aiheen
valinnassa. Hinen Karkkilaan teke-
minsi tutustumismatkan vaikutelmat
kiteytyivit niin paikkakunnan men-
neisyyden kuin nykyisyyden kannal-
ta keskeisimpdin aiheeseen: rau-
dan valamistapahtuman esittimiseen.
Luonnoksessaan taiteilija el ole rat-
kaissut tdtd aihetta kuitenkaan ta-
vanomaisesti, vaan valajan hahmo
nousee valukaasujen muodostamien
pilvien keskelti. Savut hin esittiid
pelkistettyind  veistoksellisina  ele-
mentteind ja yhdistdd siten kiintoi-
salla tavalla abstraktisen ja realisti-
sen ilmaisun.

Asiantuntijaksi  pyydetty kuvan-
kaumuksensa puolesta kaatuneiden
graniittinen muistomerkki sijaitsee sa-
man Keskuspuiston alalaidassa, lausui

luonnoksesta seuraavaa: "Luonnos te-




-
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kee plastoliinimuovailuna voimak-
kaan veistoksellisen vaikutuksen ja se
on aiheeseen sopiva. Vaikea valukaa-
sujen ja hoyryjen aihe on luonnokses-
sa eri puolilta katsottuna eldvist
hahmoteltu ja muodostaa figurin
kanssa hyvin jasennellyn kokonaisuu-
den. Koska luonnos on mielestini ke-
hityskelpoinen, voin edelli mainituin
perustein suositella sitd lopullisen
tyon pohjaksi.”

Valajan patsaan luonnos hyviksyt-
tiin ja 3. syyskuuta kuvanveistdja
Sakki sekd Kymin Osakeyhtio allekir-
joittivat sopimuksen, jonka mukaan
Karkkilan
veistoksen timin luonnoksen pohjal-
ta. Tekija
veistoksen valmiiksi kipsiin tai muu-

kauppalalle lupaaman

sitoutuu  valmistamaan
hun muovailtavaan materiaaliin 1.
paivain syyskuuta 1972 mennessi.
Teoksen valmistumista valvoo tilaa-
jan asettama toimikunta, johon kuu-
seki maisterit Erik Karling ja Veik-
kO T&ll‘i‘i.

pronssiin varataan noin vuosi ja tar-

Veistoksen  valamiseen

koitus on paljastaa valajan patsas
Karkkila-vitkon aikana 1973.

Kuvanveistaja Sakki toidensa parissa
ateljeessaan Hyvinkaalla

Sopimuksen allekirjoitustilaisuudesta:
kuvanveistdja Sakki (vas.), maisteri
Erik Karling ja kauppalanjohtaja Pentti
Hemmila valajan patsaan luonnosta
tarkastelemassa

syntynyt Viipurin maalaiskunnassa
maanviljelijin poikana. 10-vuotiaana
hin joutui ensimmiisen kerran evak-
kotaipaleelle ja jouduttuaan toistami-
seen jittdmiin Karjalan perhe aset-
tui Hyvinkiille, jossa Terho Sakki
aloitti raiteilijan uransa aluksi mai-
nosmieheni. Hin kivi Taideteollisen
oppilaitoksen ja Suomen Taideakate-
mian koulun, josta valmistui 1957.
Siitd lihtien hin on toiminut vapaa-
na taiteilijana pitien edelleen Koti-
paikkanaan Hyvinkditd, josta hin
osti taidemaalari Tyko Sallisen peri-
kunnalta Humalan — Suomen taide-
historiassa kuuluisaksi tulleen rtaitei-
lijatalon. Sallinen itse maalasi vierei-
sessi ateljeessa Krapulassa ja Huma-
lassa Jalmari Ruokokoski. Kuvanveis-
taja Sakki on laajentanur Humalaa
rakentamalla sen yhteyteen suurehkon
kuvanveistoateljeen.

Kuvanveistiji Sakki on osallistu-
nut kotimaisiin niyttelyihin  vista
1957 ja ulkomaisiin v:sta 1961 al-
kaen. Omia nidyteelyitda hinelli on
taihin mennessi ollut kolme. Hinen

(Jatkoa sivulla 32)

15



Aamukaste ja poudanjalkeinen sade
tietavat tukkijunalle liukasta kelia
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— Yleensi ei taillipiin ole paljon
turisteja nikynyt, vaikka ei maise-
missa ainakaan pitiisi vikaa olla. Mitd
nyt joitakin kesiasukkaita ja muita
ohikulkijoita silloin tilléin on poiken-
nut, mutta kylli muuten on tydrau-
ha saatu pitdid. Tiedd sitten miten
tini kesind ovat tinne tiensd loyti-
neet. On kiynyt ihmisii enemmin-
kin, filmimiehid, reporttereita ja kai-
kenlaisia kyselijoitd. Yksikin olisi
halunnut viedi museoon tuon mei-

Veturinkuljettaja Armas Pontinen on
tyoskennellyt yhtion omistamalla
Honkataipaleen siirtoradalla lahes 50
vuotta. Suurimman osan tasta ajasta
han on toiminut viereisessd kuvassa
lahtépuuhissa olevan tukkijunan
kuljettajana.

din vanhan veturin, mutta sanottiin,
ettei tdssi nyt kaupantekoon joude-
ta, kun on vieli tyotkin kesken. Ja
sitd paitsi se ei taida olla edes kau-
pankaan.

Pidemmilti ei enndtetty puhella,
silla veturinkuljettaja Armas Ponti-
nen vilkaisi ohimennen taskukel-
loaan ja huomasi olevan lihdén
ajan. Ketterasti hian loikkasi veturin-
sa ohjaamoon ja pani hdyryn piille.
Raskaat tukkinippuvaunut nytkihti-
vit litkkeelle ja hivisivit vihitellen




nikyvista kithtyvin sytkytyksen ja
harmaan savupilven saattelemana.
Olimme saapuneet Honkataipa-
leelle, Ristiinan pitdjiin, Kymen ja
Mikkelin lddnien rajamaille, yhdys-
kuntaan, jonka eliminmeno on kes-
kittynyt Kymin Osakeyhtion omis-
taman kapearaiteisen, tukkinippujen
siirtoradan ympirille. Niin on ollut
jo runsaan kuuden vuosikymmenen
ajan, silli Honkataipaleen luonnon-

kauniin kannaksen poikki rakennettu

Tukkinippujen matka Kuolimojarven
vedenalaiselta lastausraiteelta (oikealla)
Kallaveden Taipaleenlahdelle on
alkanut. Matkan pituus on viisi
kilometria ja seitsenvaunuiselta junalta
menee edestakaiseen ajoon tasan
puoli tuntia.

viiden kilometrin pituinen ja metrin
levyinen rautatie valmistui jo v. 1909.
Samaisena vuonna tuotiin paikalle
myds uutuuttaan kiiltivi hdyryvetu-
ri, oikea teriksenhohtoinen lokomo-
tiivi, jonka ohjaamon kylkeen kiin-
nitetysti messinkilaatasta on edel-
leenkin luettavissa teksti "Nr 6206.
Lokomotivfabrik Krauss & Comp.
1909.”
Seuraavana kesind 1910 aloirettiin

Aktiengesellschaft. Miinchen

sitten  tyot uudella voimakoneella.

Aluksi tetysti koko touhu hieman

pelotti junamiehii ja koko uittovi-
ked, silli yhden vaunuketjun lastaa-
misessa, kuljettamisessa ja varsinkin
purkamisessa on monta jannittivid
vaihetta. Timin voi havaita yhi vie-
likin tyota seuratessaan, vaikka me-
netelmi on vuosien kuluessa kehitry-
nyt niin tismilliseksi, ettdi tuntuu
kuin yksikdin tyohon osallistuvista
michistd ei tekisi ainuttakaan litkettd
harkitsemattomasti. Ja se on kylld
parastakin, mikili suuret niput aio-

-
s

taan puolessa tunnissa siirtdd jirves-
td toiseen.

Aikaa on siis kolmekymmentd mi-
nuuttia — ei enempia eikd vihempid
vakuutettiin — edestakaiseen mat-
kaan. Ja tapahtumat niyrttivit til-
laisilta, Seitsemin avonaista nippu-
vaunua lasketaan Kuolimojirven ran-
nassa olevalle vedenalaiselle lastaus-
raiteelle. Uittomiehet siirtivit ket-
juilla toisiinsa kiinnitetyt niput vau-
nujen paille, minkid jilkeen sihko-
hoyryko-
kiskoo

kuorman veturin lihtopaikalle. Ja

moottorilla (aikaisemmin
neella) toimiva wvaijerikela
matka alkaa. Ajetaan vuoroin silmii
hivelevissi Honkalammen jirvimai-
semassa, vuoroin komeassa lehti- ja
havupuumetsikossi. Heitetdin valilla
koivupdlleja veturin ahnaaseen tuli-

pesiin ja pidetiin silmilld painemit-
tarin lukemia. Ja jos mene hyvin —
kuten tavallista — voi panna vaikka
tupakaksi ja miettid muutaman sini-
sen ajatuksen, kunnes aletaan lihes-
tyi miirinpiitid, Taipaleenlahtea.
Silloin syntyy junamiehistossa liiket-
ti: jarrumies siirtyy takasillalle ja
pudottautuu  vauhdin  hiljentyessd
maahan ja hyppai paikalleen jarru-
vaunuun. Kuljettaja antaa hoyrypil-

lilli pitkin vihellysmerkin vaihde-

michelle, joka saa titen tietdd, ettid
tulossa ollaan. Samassa limmittiji
vetdd veturia ja vaunuja yhdistivin
lukkotapin irti, jolloin vaunut irtoa-
vat ja jadavat jalkeen veturin lihties-
si vimmatusti puskemaan eteenpiin
kohti vaihdepaikkaa. Muutaman sa-
dan metrin sinnikkdin kiihdytyksen
jilkeen veturi ajaa sivuraiteelle ja
vaihdemies ohjaa perissi kolkuttele-
vat nippuvaunut pdidraidetta pitkin
veturin ohitse. Ja taas pannaan tiysi
hoyry paille. Ajetaan takaisin pii-

raiteelle ja otetaan vaunut kiinni.
On saavuttu Kallaveden Taipaleen-
lahdelle. Urakka on melkein selvi,
kunhan uittomiehet vield kiinnittivit
vaunut ja veturin jilleen yhteen. Til-
li kertaa se tapahtuu paksulla sink-

kivarpilla, jonka avulla veturi voi
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laskea vield liikkeessi olevat vaunut
turvallisesti veteen ja vetidi ne taas
nippujen purkamisen jilkeen ylos.
Aamiaistunnin aikana tavoitimme
veturinkuljettaja Pontisen uudemman
kerran, Hin kertoi tulleensa yhtion
palvelukseen jo v. 1922 ja toimineen-
sa aluksi apupoikana Honkataipa-

leen postiveneessi ja mydhemmin

metsipuolella seki Hallan tehtaan

kinnon Kouvolassa nelja vuotta myo-
hemmin. Siitd lihtien on Pontinen
vastannut Honkataipaleen veturin
hoidosta ja kuljettamisesta.

— Ei ole juuri korjailtu tuota ka-
pinetta. Kattila tosin uusittiin vuonna
1950, mutta sen kummempia muu-
toksia ei ole tehty. Itse olen sitd nimi
vuodet huoltanut ja kunnossa pitinyt,
silli yhden miehen pelihin tillainen
on. Eikd ole matkalle jiinyt kone-
vian vuoksi. Pari kertaa se on kis-
koilta tippunut, kun ovat vanhat rai-
teet pettineet, mutta kylld siitikin
on tookien kanssa eteenpiin lihdetty.
Huoltoa tuo vanha kone tietysti vaa-
tii ollakseen aina menokunnossa. Il-

tasella minulla on tapana kiydi sitd
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toiden jilkeen vieli katsomassa ja li-
siamissa muutama halko uuniin, jot-
ta limmirttidjilld olisi aamulla valmis
hiillos styytettaviksi.

— Tiami ajomatka on laskettu niin
tarkasti, ettd ellei kummempia saru,
niin puolessa tunnissa ehtii edestakai-
sin. Normaalin pdivin aikana aje-
taan matka 16 kertaa ja siini menee
toistasataa nippua Kuolimosta Kal-
laveteen. Vihin tiukalle se joskus ot-
taa tamidn veturin kanssa, silli vau-

Tukkijunan

vanhan vetojuhdan
tulipesassa kuluu
paremmanpuoleisia
koivuhalkoja

motin verran
jokaisella matkalla
ja vetta sille
pumpataan
runsaat 3 000
litraa joka tunnin
paasta

Piiriesimies Vaind Ahlroth (oik.) ja
veturinkuljettaja Pontinen ovat useasti
joutuneet miettimaan tukkirataan
liittyvia kuljetuskysymyksia

nujen miiri on vuosien aikana kas-
vanut viidestd seitsemiin ja samalla
ovat myos niput tulleet suuremmiksi,
mutta ajoaika ei ole paljon muuttu-
nut. Kylli timd ylimdessi saattaa
joskus vihin hengdstyd, varsinkin jos
on liukas keli. Ja sellainen tulee aina
aamukasteella tai silloin, kun pitkin
poudan piille riepsauttaa hieman vet-
ti. Oikein kunnon vesisateella on taas
miti parhain keli ajella, kertoili
Pontinen ja totesi kellon nidyttivin
taas nippujunan lihtdaikaa.
Kulunut kesi oli Honkataipaleen
hoyryveturille viimeinen ajokausi,
silld ensi vuonna tulee sen tilalle die-
selkdyttdinen moottoriveturi. Viimei-
nen kesi yhtion palveluksessa oli ky-
seessd myos Armas Pontiselld, joka
ensi kevdind saavuttaa elikeiin. Sa-
malla tulee kuluneeksi 50 vuotta sii-
td, kun hin tuli yhtion palvelukseen.
Tapausta on juhlittu jo hieman en-
nakkoon, silli kesin kuluessa on niin
Pontisesti kuin hidnen sisukkaasta
tyojuhdastaan otettu lukuisia valoku-
via ja kirjoitettu erilaisia kuvauksia.
Myds pari filmintekijia on ollut
asialla. Toinen heisti on yhtoliisille
entuudestaan tuttu filmaaja Kalevi
Pibkala. Hin valmistaa tukkijunaan
litttyvin elokuvan yhtion metsiosas-
ton kiyttoon. Joten perdsti nikyy!
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V. 1909 rakennettu hoyryveturi oli
kuluneena kesana viimeista vuotta
ajossa. Ensi kesana sen tilalle tulee
dieselkayttdinen moottoriveturi.




TV 2 Kuusankoskella ja Verlassa

— Televisio-ohjelma 2:n nikyvyys-
alueen avaaminen Kaakkois-Suomes-
sa on jirjestelyiltiin laajin yhtenii-
nen tuotantoprojekti, minki televisio
on toimintansa aikana toteuttanut.
Pidasiassa Pohjois-Kymenlaakson alu-
eella kuvattuja ohjelmia tullaan ns.
Kaakkois-Suomen viikkojen aikana
3.—17. 10. lihettimiin Sippolan uu-
den kakkoslinkin vilitykselld kaik-
kiaan 29.

kestoaika on lihes 14 tuntia. Eri oh-

Ohjelmien yhteenlaskettu

jelmien teossa on ollut kiytettavissa
kaikki TV 2:n seitsemidn filmiryh-
mii seki koko ulkolihetysryhmi.
Kiireisimpini aikana elokuun lopulla
tyoskenteli Kouvolan—Kuusankosken
alueella samanaikaisesti viisi filmiryh-

mii, totesi lehdellemme ohjelmapro-

jektin tuottaja Jarmo Porola.
Runsaan viikon ajan elokuussa ku-
vattiin  Kuusankoskella paperiteolli-
suutta kisittelevid ohjelmaa ’Paperia,
paperia ...". Timdn 35 minuutin pi-
tuisen televisiofilmin tarkoituksena
on selvittii paperintekoon liittyvid
tyovaiheita sekd kuvata paperiteolli-
suuden palveluksessa olevia henkildi-
ti. Filmaustyot suoritettiin pddosil-
taan Kuusanniemen selluloosatehtaal-
la ja Voikkaan paperitehtaalla, min-
ki lisiksi kuvausryhmir liikkuivat
myds eri puolilla kauppalaa. Ohjel-
man kaksi keskeisti haastateltavaa
ovat Kuusanniemen sulfaattiselluloo-

satehtaan teknillisen johtajan apulai-

vd

Paperiteollisuutta esittelevan televisio-
filmin keskeisina haastateltavina ovat
varakoneenhoitaja Matti Henttu
Voikkaan paperitehtaalta (ylla) ja
insindori Pentti Nokelainen Kuusan-
niemen selluloosatehtaalta (viereisessa
kuvassa toinen vas:lta)

nen, ins. Pentti Nokelainen ja vara-
koneenhoitaja Matti Henttu Voik-
kaan paperitehtaalta. Filmissi kerro-
taan heidin tystiin, perhe-elimis-
tidn ja harrastuksistaan. Tamin li-
siksi ohjelmassa haastatellaan yhtion

edustajina  tutkimuspaillikké  Pawli
Paasosta, koulutuspiillikké Jowuko
Paavilaista, silinterimies  Markku

Vanhalaa ja piiluottamusmies Texvo
Poysaa.

Toinen yhtioon liittyvi ohjelma on
nimeltiin 'Mahalan pyérd on pysih-
tynyt eli kertomus Verlan museoitu-
neesta ruukista’. Timd 25 minuutin
pituinen elokuva kuvaa Verlan enti-
sen pahvitehtaan vaiheita. Filmissd

kiytetiin selostuksen tukena run-

saasti aikaisemmin julkaisematonta

arkistokuvamateriaalia sekid erilaista

tehtaaseen liittyvid esineistdd.

Paperia, paperia-ohjelma lihe-
tetaan TV 2:ssa sunnuntaina 3. 10.
klo 19.45. Mahalan py6rd on py-
sihtynyt tulee TV 2:n ohjelmis-
toon sunnuntaina 17. 10. klo 19.
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Uusia tuttavia

tavattiin,

Tuttuja

loydettiin.  Kuulumisia  kerrottiin.
Edellisia tapaamisia muisteltiin. Uusia

Rehdisti kil-

paillen heitettiin, hypittiin, juostiin,

tapaamisia tolvottiin.

palloiltiin ja luontopolkua samottiin.
Oltiin kaksi paivdi Karkkilassa. Vie-
tettiin yhtymin 30. kesdurheilupiivii.
Kesikisojen jirjestijien ilmoituksen
mukaan piiville osallistui lihes 150
Yhtion kaikki

tehtaat olivat totuttuun tapaansa li-

urheilijaa. ‘vanhat’
hettineet edustajansa kilpailuihin. Si-
ti vastoin 'uusien’ tuotantolaitosten,
Hangon ja Santasalon tehtaiden hen-
kilokuntaan kuuluvia osanotrajia el
vieli tind vuonna kesiurheilupiivil-
ld esiintynyt. Toivottavasti ensi vuon-
na, jolloin yhtion urheiluvien koh-
Kuusankoskella

taaminen tapahtuu

Kymin  Osakeyhtion  juhlavuoden

puitteissa, saadaan kisapaikoille mu-

kaan kaikkien tehtaiden edustus.
Aurinko paistoi lihes koko kisojen

ajan. Se yritti pettdd kisailijat ai-
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Salon Reijo Wahlroos (etualalla) pinkoi
tiukalla 800 metrilla ensimmaiseksi

Voikkaa yllatti lentopallossa
ja Juankoski kyykanlyonnissa

Kesaurheilupdivien avauslajina
suoritettiin tehtaiden valinen sukkula-
viesti, jossa juostiin nurmikentélla
ilman piikkareita. Viestin voitti

Salon tehtaan joukkue.

Viereisessa kuvassa Kymintehtaan
Antero Toivonen, jonka komea keihas-
tulos lahenteli kesakisojen ennatysta.

noastaan kerran lavantaina kyykkii-
jien ja lentopalloilijattarien ollessa
kisailuvuorossa. Luopui kuitenkin yri-
tyksestdan, kun kukaan ei pelastynyt
ensimmiistd saderydppyd. Ajoi pilvet
pois ja anteeksipyydellen paistoi taas.

Tehtiin  yksi  yhtymin
Voikkaan Mauri
33-vuotiaan kuulaenndtyksen histo-

ennatys.
Toivonen tyonsi
rian lehdille, minne se ilmeisesti ilo-
lihtikin.  Karkkilan
Lindforsin vuonna 1938

mielin Risto

tyontimi




ennitys parani kolmella sentilli lu-
kemiin 14,21,

Yleisurheilupdivin paras tulos oli
Kymintehtaan Antero Toivosen kei-
hdinheiton voittotulos 72,40.

Yhtién mestaruuskilpailut yleisur-
heilussa jirjestettiin nyt toisen kerran
maaottelun tapaan puunjalostusteolli-
suuden ja metalliteollisuuden kesken.
Voitto tuli tinikin vuonna puumie-
hille 92 pisteelli metallimiesten saa-
dessa 74.

Kyykdn A-sarjassa isinnoi Juan-
tehdas varmoin ottein. Karkkila antoi
kuitenkin yllittivin kovan vastuk-
sen loppuottelussa. B-sarjassa Heino-
la oli osaavin kuten myds C-sarjassa.

Naisten A-sarjan

lentopalloilun

voiton otti Voikkaa. B-sarjassa puo-
lestaan emidnndi Salo oikein tomeras-
ti voirtaen kaikki ottelunsa yhtiin
erdd vastustajilleen antamatta.
Voikkaa ja sukunimi Kero oli valt-
tia  luontopolkukilpailussa.  Ilari
voitti ja Simo oli toinen. Simon

kanssa samoihin lukemiin selvisi
Haukkasuon Hannu Hedman.
Vanha hokema viittii, ettei voit-

to ole pdiasia, vaan matkustaminen

ja vield vanhempi hokema, etti se
pddasia olisi jalo kilpa. Tiedd sitten
mikd yleensi on piddasia, mutta Ky-
miyhtion kisoista puhuttaessa on yh-
deksi tirkeimmistd kisoihin liittyvistd
asioista Juettava yhdessiolo. Siti eh-
tii kahdessa pidivissi harrastaa pal-
jon. Viittavit viisaat, ettd se on kas-
vattavaakin.

Voikkaan Mauri Toivonen (vas:lla) teki
kuulantyonnéssa uuden yhtyman
ennatyksen.

Kesaurheilupaivien jajestelyista kentta-
lajien kuulutusta myoten vastasi
Karkkilan tehtaan liikuntaneuvoja

Leo Savolainen (alla).

Kymintehtaan Timo Rinne (ylh. oik:lla)
hyppaamassa pituuden voittotulostaan.
Viereisessa kuvassa on meneilldan

3 000 metrin kired loppuvaihe.

Hetkea myéhemmin Karkkilan Kalevi
Raty (etualalla) aloitti voimakkaan
loppukirin ja jatti muut taakseen.

Piivien ohjelmassa oli erilaisen ur-
heilun lisiksi urheiluedustajain ko-
kous, tanssit lauantai-iltana, Karkki-
lan tyovidenyhdistyksen soittokunnan
konsertti sekd tietenkin paittdjiispii-
Pdar-
tdjdisissa vastasivat musiikista palan

villiset palkintojenjakoineen.

painikkeeksi Karkkilan Pelimannit.
toimihenkildt  olivat
Karkkilan

kyykissi ja lentopallossa Karkkilan

Kilpailujen

yleisurheilussa Pojista,

Urheilijoista ja luontopolun jirjeste-

lyista vastasivat Karkkilan latulaiset.

Tultin, nihtiin, voitettiin tai jii-
tiin toiseksi, kolmanneksi, viimeisek-
si. Tavattim ja erottiin. Ensi vuonna

uudelleen.

Yhtidldisurheilu saamassa
vdhitellen uusia muotoja

Kuten edelld olevasta yhtiomme

metalliteollisuutta edustavan lehtinee-

kerin Leo Roubiaisen laatimasta ke-
saurheilupdivien jilkiselostuksesta kiy
ilmi, on yhtidliisten mielenkiinto ki-
sojen uusia jokamichenlajeja kohtaan
lisidntynyt entisestiin. Samalla Ky-
min Osakeyhtién eri tehtaiden vili-
nen kilpailutoiminta on sivyltiin
vahvasti muuttumassa. Yleensi koko
kuntoliitkunnan harrastuksen kasvu on
vaikuttanut kilpailutoimintaan siten,
etti ollaan kiinnostuneita enemmin
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kansanomaisesta ja etupidissi virkis-
tysti ja vaihtelua tuovasta liikunta-
toiminnasta kuin varsinaisesta kilpa-
urheilusta. Yhtion piirissi harjoitet-
tava urheilutoiminta on siten saamas-
sa uusia muotoja. Mutta miltd nayt-
tid tilanne jirjestijien kannalta?
— Viime aikoina on tullut yhi sel-
vemmin esille se, etti entinen vahva
laji yleisurheilu on alkanut potea ve-
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Karkkilan

pitka poika
Klaus Mahlamaki
saavutti korkeus-
hypyn voiton
tuloksella 170

Korkeushypyn
karkkilalainen
voittajapari Klaus
Mahlamaki (vas:lla)
ja Erik Boije

ren vihyyttd. Timi on lihinni seu-
raus koulu- ja nuorisolitkunnan suun-
nan muutoksesta. Pyritiin enemmin
joukkuepelethin ja liitkuntaan, jossa
yksiléllinen panos ei ole niin niky-
vissd, toteaa Kuusankosken tehtaiden
litkuntaneuvoja, sosiaalitarkastaja
Raine Valleala.

— Naisten lentopallo on oikeastaan

Ylla: Seppo Rainio (vas:lla) ja Reijo

Wahlroos kamppailemassa 1000 m:n
viestin voitosta. Vas:lla ottelevat mesta-
ruudesta Kymintehtaan ja Voikkaan len-
topallojoukkueet. Varsin kovan ottelun
paatteeksi julistettiin Voikkaan tytot yh-
tion tamanvuotisiksi lentopallomesta-
reiksi. Mestaruusotteluita on pelattu 17
vuotena. Kymintehdas on voittanut len-
topallomestaruuden 14 kertaa ja Kark-
kilan joukkue kahdesti.

ainoana siilyttinyt vahvan asemansa
ja sitd todistaa sekin, ettd useat jouk-
kueet harjoittelevat lipi talven ja en-
si kesiksi on tulossa uusia naisjouk-
kueita. Luontopolku tuntuu kiinnos-
tavan ja eri tehtaiden kiintiot tulevat
helposti tiytetyiksi. Tulevaisuudessa
lienee aihetta luopua veikkaussystee-
misti ja sirtyd kidytinnossa vihin

hankalaan pistelaskuun. Mutta innos-
tus on kuitenkin heritetty ja nyt voi-
daan jo vaatia todellisia tuloksia il-
man onnetarta.

— Kyykkapeli tulee saamaan suo-
siota entisestiin kansanomaisena seu-
rustelu- ja taitopelind. Ilmeistd onkin,
ettd vastaisuudessa on yksi kokonai-
nen piiva varattava kyykidn lyontid




varten, jotta kaikki halukkaat pii-
sevit mukaan.

Yleisurheilu vaakalaudalla

— Yleisurheilu on nyt nihdikseni
vaakalaudalla. Tulevien 100-vuotis-
juhlien liikunnallisessa ohjelmassa on
yleisurheilu tarkoitus vield sdilyttda
ja uskoisin ettid seuraavien kesdurhei-
lupiivien yhteydessi juostava juhla-
viesti piristinee kisoja. Vastaisuudes-
sa voitaisiinkin yleisurheiluun harki-
ta uutena muotona maastojuoksua tai
kertakaikkiaan jonkinlaista paikka-
kunnan halkiviestid, joka koostuisi eri
pituisista osuuksista. Talloin voitai-
siin kenttilajeista luopua kokonaan.

Ensi vuoden kesdkisojen ohjelmaan

tulossa muutoksia

— Joka tapauksessa kesdurheilu-
piivien ohjelmassa siilyttinevit paik-

kansa naisten lentopallo, kyykki ja
luontopolku. Yleisurheilun kohdalla
jouduttaneen tekemdin muutoksia
syksylli pidettivissi eri tehtaiden
urheiluedustajien kokouksessa, jolloin
samalla lyoddin lukkoon seuraavan
toimintavuoden kilpailuohjelma ja

jirjestimispaikat, sanoi sosiaalitar-

kastaja Valleala.

Papaijasta pensaskerttuun vaihtelivat
luontopolun kysymykset

Luontopolun varrella esiintyneet
tehtivie liittyivit sienten, hedelmien,
lintujen, kasvien, hydnteisten, kivien,
perhosten ja puiden tunnistamiseen.
Ensimmaiisessi kohteessa olivat oikeat
sienet leppirousku, piispanhiippa ja
talvijuurekas. Toisessa kohteessa piti
tunnistaa kolme vierasmaalaista he-
delmilajia: avocado, papaija ja per-
simmon. Oikea tulos oli yksinkertai-
perusrivi 1x2.

sesti veikkauksen

Kolmannella rastipaikalla olleiden
lintujen oikeat nimet olivat musta-
varis, viirupollo ja pensaskerttu. Nel-
jinnen rastin kasveista sai taydet pis-
teet, jos tunnisti siankdrsimon, keto-
kaunokin ja mikileinikin. Viidennelld
rastilla oli tehtivi tunnistaa suursu-
keltaja, tiepistiiinen ja hevosmuura-
hainen. Kuudennella rastilla oli ero-
tettava eri kivilajien joukosta kiille-

liuske, hiekkakivi ja vuolukivi. Seit-

seminnelld rastilla esiteltiin joukko
perhosia, joista piti tunnistaa ritari-
perhonen, nokkosperhonen ja apollo.
Viimeiselld eli kahdeksannella rastil-
la oli tunnettava puulajeja. Pisteet
sai pihlajasta, saarnesta ja paatsa-
masta. Luontopolun pikataipaleella

oli tihedin metsikkdon piilotettu seit-

semin eldintd (nimilappua), jotka oli
l6ydettavd 15 minuutin kuluessa. Ja
vieli ennen maalia heittivit osanot-
tajat tikkaa. Kustakin tauluun osu-
neesta nuolesta sai yhden pisteen. Ta:
ten luontopolkukilpailun maksimipis-
temairiksi muodostui 36.

Kilpailu suoritettiin tehtaan lihelld
kulkevalla kuntopolulla, jota kutsu-
taan 'kolmen lammen patikaksi’.

Karkkilan tehtaan isannoitsija Reino
Sandelin (vas:lla) ja sosiaalipaallikko
Erkki Mattsson selvittelemassa Kalevi
Radyn kanssa 3 000 metrin juoksun
vaiheita. Viereisessa kuvassa
poseeraavat Juantehtaan tarkkakatiset
kyykkamestarit Mikko Rasanen (vas.),
Hannu Nieminen, Olavi Torvinen ja
Raimo Hiltunen. Alakuvassa nakyma
Harjun kentélta, missa suoritettiin
kisojen kaikki kyykkaottelut.




Tulokset:

Luontopolku: 1) Ilari Kero Vo
27 pist.,, 2) Simo Kero Vo 25, 3)
Hannu Hedman Haukkasuo 25, 4)
Teuvo Péysia Vo 24, 5) Ahti Joutsen-
salmi Ka 24, 6) Anneli Lahti Ky 24,
7) Jaakko Taskinen Ky 24, 8) Heikki
Mikkeld Vo 23, 9) Kaarle Rima Hau
23, 10) Yrjo Mikeld He 23.

22 pistettd saivat: Veikko Pasi Vo,
Leila Parvinen Ky, Reijo Mauno Ky,
Martti Hyyrynen Ky, Asta Mikkola
Ka, Maija Mikeli He, Lauri Viro-
lainen Ka, Helmi Tuomi Ka, Lauri
Hellgren Ka.

21 pistettd saivat: Aarno Jaakkola
He, Ake Halme Ha, Erkki Utunen
Ky, Anita Pohjola Sa, Anto Leino
Sa, Aila Freundlich Ha, Pentti Su-
vano Ka, Pekka Kossila Vo.

20 pistettd saivat: Eero Tiainen
Ju, Reijo Koijairvi He, Mauno Ri-
pattila Hau, Oiva Lounatmaa He,
Leevi Karhu Vo, Kari Helander Ka.

19 pistettd saivat: Risto Kanervo
Vo, Vilho Wikstrom He, Kari Kan-
tola Ky, Aarne Riisio Ha, Maire Vi-
herkoski Sa.

Luontopolun reitti kulki karkkilalaisten
hyvin tunteman 'kolmen lammen
patikan' vaihtelevassa ja kauniissa
maastossa (ylla). Alakuvassa myhailevat
kilpailun voikkaalaiset yllatysvoittajat
llari (vas.) ja Simo Kero.
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18 pistertd saivat: Pauli Kastinen
He, Seppo Jiarnvall Ky, Kari Kin-
nunen He, Aulis Auvinen Vo.

Kilpailuun otti osaa myds useita
harrastajia, jotka kiersivit radan sa-
manaikaisesti virallisten osanottajien
kanssa. Harrastelijoiden kirkipaissi
olivat Terttu Arponen 16 pistettd,
Taisto Ukkonen 16, Marjo Riitta
Lindroos 15, Lasse Knapp 15 ja Pent-
ti Mikkola 14, Jorma Hyokkari 14,
Terttu Jarvi 14, Kyllikki Inkildinen
14, Leena Haimi 14, Marjarta Nik-
kili 14, Martti Kuismin 13, Marita
Lindroos 13, Marjatta Heinonen 12,
Aira Mikinen 12, Toivo Mikinen 11,
Elma Lindroos 11, Tiina Heinonen
10 ja Juha Liukkonen 9.

Kyykkid A-sarja: 1) Juantehdas
(Raimo Hiltunen, Mikko Risinen,
Olavi Torvinen, Hannu Nieminen),
2) Karkkila, 3) Salo, 4) Voikkaa,
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5) Heinola, 5) Kymintehdas, 7) Hal-
la, 8) Haukkasuo.

Kyykkd B-sarja: 1) Heinola, 2)
Kymintehdas, 3) Karkkila, 4) Salo,
5) Halla, 6) Juantehdas.

Kyykka C-sarja: 1) Heinola, 2)
Karkkila, 3) Kymintehdas I, 4) Salo,
5) Voikkaa, 6) Kymintehdas II, 7)
Kymintehdas 3.

100 m loppukilpailu: 1) Seppo
Rainio Kymintehdas 11,9, 2) Mark-
ku Keto-oja Salo 12,0, 3) Timo Rin-
ne Ky 12,0, 4) Antti Vikstrom Kark-
kila 12,1, 5) Henry Virolainen Ka
12,5, 6) Raimo Kojola Juantehdas
12,6, 7) Heikki Vihiniemi Sa 12,7,
8) Raimo Eklund Voikkaa 13,0, 9)
Jorma Korhonen Ju 13,1, 10) Heikki
Lansimies Halla 13,2,

Korkeushyppy: 1) Klaus Mahla-
miki Ka 170, 2) Erik Boiie Ka 160,
3) Jorma Seppili Vo 155, Antero




Toivonen Ky 155, Antero Ahtiainen
Vo 155, 6) Raimo Koskela Ju 135.

Keihds: 1) Antero Toivonen Ky
72,40, 2) Toivo Piikkoénen Heinola
53,56, 3) Pertti Nurmilaukas Vo
50,46, 4) Raimo Leino Ky 47,30, 5)
Pekka Kettunen Ha 45,94, 6) Ilkka
Lehtonen Ka 45,94, 7) Ari Siivonen
Ka 45,46.

800 m: 1) Reijo Wahlroos Sa
2.03,6, 2) Antero Ahtiainen Vo
2.04,7, 3) Kalevi Hakala He 2.05,3,
4) Erkki Knapp Vo 2.08,0, 5) Mauri
Rantanen Ka 2.11,2.

3000 m: 1) Kalevi Raty Ka 9.10,00,
2) Esko Pulkkinen Ky 9.14,6, 3) Ola-
vi Heinonen Ka 9.24,5, 4) Leo Vil-
jakainen Ky 9.53,0, 5) Eero Tiainen
Ju 10.48,0,
11.08,7.

Pituushyppy: 1) Timo Rinne Ky
653, 2) Mauri Toivonen Vo 639, 3)

6) Lasse Knapp Vo

Luontopolkuun otti osaa kaikkiaan
satakunta kilpailijaa yhtion eri
tehtailta. Mukana oli harjoittelemassa
runsaasti mydés kisojen muihin lajeihin
osallistuneita yhtiolaisia.

Antti Wikstrom Ka 591, 4) Lasse
Ranne Sa 587, 5) Veikko Tolvanen
Ky 581, 6) Timo Huovila Ka 567,
7) Raimo Kojola Ju 558.

Kuulantydntd: 1) Mauri Toivonen
Vo 14,21, 2) Toivo Piikkonen He
12,94, 3) Pentti Lankinen He 12,62,
4) Kauko Ikonen Ka 12,27, 5) Rai-
mo Taskinen Ju 11,43, 6) Ensio Nie-
mi Ky 11,37, 7) Esko Tuominen Sa
11,30, 8) Pertti Tuviala Ky 10,95,
9) Raimo Koskela Ju 9,89, 10) Han-
nu Mentula Ha 9,65.

4x 100 m viesti: 1) Puunjalostus-
teollisuus (Tolvanen, Eklund, Rainio,
Rinne) 46,7, 2) Metalliteollisuus 47,3.

1000 m viesti: 1) Puunjalostusteol-
lisuus (Knapp, Toivonen, Tolvanen.
Rainio) 2.10,7. 2) Metalliteollisuus
2. 32,1,

Naisten lentopallo A-sarja: 1)
Voikkaa (Puholainen, Nikkild, Lum-
mio, Kansikas, Rantaharju, Sani, 2)
Kymintehdas I, 3) Heinola.

Naisten lentopallo B-sarja: 1) Sa-
lo, 2) Karkkila, 3) Kymintehdas II,
4) Voikkaa II.

Lentopallo-ottelussa palkittiin par-
haina: Kaija Lummio Voikkaa I,
Leila Parvinen Kymintehdas I, Liisa
Tuominen Heinola, Eila Virtanen Sa-
lo, Eila Rantanen Karkkila, Leena
Haimi Voikkaa II, Sirpa Leino Ky-
mintehdas I1.
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Viel' elaa isain henki Karkkilassa.
Muistatteko, kun siella tuonnoin vietet-
tiin 150-vuotisjuhlia? Kun juhlat oli juh-
littu 12-miehinen juhlatoimikunta totesi
olevansa niin terava sakki, ettei katso-
nut tarpeelliseksi hajaantua, vaan pain
vastoin tiivisti rivit ja nimitti itsensa 200-
vuotisjuhlatoimikunnaksi. Toimikunta on
kokoontunut jo kolme kertaa. Viimeksi
oltiin ottamassa vauhtia eraan sikalai-
sen edesmenneen oluttehtaan iankaik-
kisen vanhassa olutkellarissa, joka ti-
lusten nykyisen omistajan toimesta on
restauroitu ja mielikuvituksen, hyvan
maun ja rahan avulla sisustettu krou-
viksi, jossa on tosl tunnelmaa ja soih-
dutkin ovenpielissa. Olutta siella juo-
daan aidoista vanhoista englantilaisista
olutkolpakoista, joissa on ldpindkyva
pohja sen takia, etta kallistettaessa voi
pitaa toisia juomaveikkoja silmalla. En-
nen vanhaan sitd naet voi saada hel-
posti tikarin kylkeensa silkkaa huomaa-
mattomuuttaan. Nykyisin talla seikalla
on tuskin merkitysta, silla ajathan ovat
huonontuneet elika muuttuneet niin,
etta korkeintaan joku yrittda sahata ka-
veria silmaan. — Mainittakoon viela,
etta tama juhlatoimikunta on laajapoh-
jainen ja yritysdemokratian hengen
mukainen.

¥*

Kansanmusiikki eldaa renessanssia
koko maassa, miksei sitten Karkkilassa,
jossa on vuosikymmenia vanhat ja van-
kat musiikkiperinteet. Tata sarkaa hoi-
telee tyovaenopiston kansanmusiikki-
piiri, joka Karkkilan Pelimannit-nimi-
sena yhtyeena on esiintynyt useissa ti-
laisuuksissa. Kaikki sai alkunsa siita,
kun Sulo Fagerstrdm kavi Lohjalla ja
kuuli siella pelimanniyhtyeen esityksia.
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Jalostusosaston henkilokuntaa uuden kontto-
rin portailla vas:lta Mikko Pajanen, Martti
Lius, Raija Tanninen, kaksi kesdharjoittelijaa,
Irja Salmelainen, Kari Suhonen, Marja-Terttu

Vainio ja Paul Vilander. Kuvassa oik:lla Masa
ja kaakeliuuni.

Niin mukavasti se hiveli musiikkimie-
hen korvaa, etta tultuaan kotiin han al-
koi pohtia samanlaisen yhtyeen perus-
tamismahdollisuuksia Karkkilassa. Enti-
set soittokaverit innostuivat asiasta ja
johtajaksi saatiin pateva musiikkimies
Osmo Lumme. Nyt on soitettu vuoden
paivat ja kansanmusiikin merkeissa pi-
detty juhlakin. Pelimanneihin kuuluvat
edella mainittujen lisdksi Olli Merinen,
Laurl Mustila, llkka Lehtonen, Timo
Nordman ja Pentti Ahola seka aikoi-
naan kauan Karkkilan tehtaan liesi-
osastolla tyonjohtajana toiminut Artturi
Nygrén, joka 30 vuoden aikana kou-
lutti |ahes kaikki Karkkilan torvensoit-
tajat.

»*

Karkkilassa vietettiin yhtion kesaur-
heilupdivia kirkkaan syysauringon ja yh-
tiolaishengen lammossa. Juankoskelai-
sel veivat kyykkamestaruuden, mutta
olivathan he maaratietoisesti voittoon
pyrkineetkin, koska olivat aloittaneet
harjoitukset jo hankikelilla. Eraan ulko-
puolisen huomioitsijan havaintojen pe-
rusteella arveltiin isdnnditsija Timgre-
nin lasnaolon vaikuttaneen myds san-
gen merkittavasti alaistensa kilpailu-
henkeen. Lahetamme sympatiaa.

*

— Luontopolkukilpailun tehtavat oli-
vat mielenkiintoisia ja selkeita eika
liilan vaikeita, sanoi Simo Kero, joka
tuli kilpailussa toiseksi hanen poikansa
llarin voittaessa Kilpailun. Tallaisia jo-
kamiehen lajeja olisi lisattava kesaur-
heilupaivien ohjelmaan, han ilmaisi
mielipiteendan ja kiitteli Karkkilan kau-
niita maisemia.

¥*

Veli-Pekka Satko, hanen velipoikansa
Jari seka Tarvaisen Velkko olivat Pyha-
jarven rannalla keinumassa. Satkon

perhe muutti Karkkilaan Keiteleelta ja
Tarvaisen Otavasta pari kuukautta sit-
ten.

— Oli Keiteleellakin jarvi, muttei ol-
lut tallaisia keinuja. Kaytiin me uimassa
siella. Kylla taallakin on mukava asua
ja koulussa on kivaa. Englannin opet-
taja on kaikkein kivoin ja kieliopin opet-
taja. Toi Jari ei ole vieléd koulussa, kun
se on vasta kuus. On mulla toinenkin
veli, mutta se on aidin kanssa pesemas-
sa mattoja. Sen nimi on Ari ja se on
meitd isompi. Is& on tyossa tehtaalla
ja niin on noitten Tarvaistenkin, kertoi
Veli-Pekka osoittaen 12-vuotiasta kave-
riaan Tarvaisen Veikkoa, joka puoles-
taan otti kantaa miesten hiusmuotiin
sanoen Yyleisesti hyvaksyttyyn tapaan,
etta nuoremmille sopii pitka tukka, mut-
ta aikamiehilla, niinkuin sosiaalipaallik-
ko Erkki Mattssonilla, on Iyhyt tukka ki-
vempi.

»*

Tuskin tuo pitaa paikkaansa. Sita ei
tieda, minkalainen maara charmia pok-
sahtaisi esiin noista meidankin tunte-
mistamme aikamiehistd, jos he antaisi-
vat kutriensa kasvaa, viiksiensa vihan-
noida ja partansa pideta. Saatamme
vain aavistaa...




Pyhajarven uimarannalla Karkkilassa (ylh:Itd)
Jari ja Veli-Pekka Satko sekd Veikko Tarvai-
nen nauttivat kauniista syyspaivasta. Karkkilan
Pelimannit (oik.) viihdyttivat kesaurheilupai-
vien osanotitajla paattajaistilaisuudessa.

*

Heinolan tehtaan sosiaalipaallikko
Eino Saarinen lensi kesalla ensi kerran
helikopterilla eika pelannyt yhtaan.
Tama tiedoksi potaskan puhujille.

*

Mikéli tulevana suvena satutte nake-
maéan ison Fordin, jolla on ajettu
150 000 km ja jonka kylkiin on maalattu
kukkasia seka teksti Karkkila—Praha—
Wien—Budapest—Ateena (ja takaisin,
jos kulkee), niin siind lentad matalalla
ent. havittdjdlentdja matkalla etelaan.
Nimi on toimituksen tiedossa.

»*

Kerrottakoon viela eras lentojuttu.
Muuan aikakauslehti ja matkatoimisto
tarjosivat tana suvena juhannuspareil-
le tilaisuuden tulla vihityiksi lentoko-
neessa ja sen paalle ilmaisen kuher-
rusviikon Torremolinoksessa. Kirjallis-
ten hakemusten perusteella valittiin vi-
hittavat parit. Karkkilan konttorissa tyds-
kentelevd Christina Ustman Kkirjoitti
anomuksensa pelkilla hoolla alkavilla
sanoilla — aika kivan Kkirjoittikin — ja
tuli sulhoineen hyvaksytyksi matkalle.
Christina on nyt Nystén ja aviopuoli-
sonsa Brynolf tyoskentelee Kuusaalla
tutkimusosastolla. Aikakauslehti |upasi:
""Hadhuoneena lentokone, haapaikkana
taivas'. — Toivottavasti jatkossa vain
paranee.

Firma Myssy et Mylldri oli organisoi-
nut alaistensa fyysisen kunnon yllapita-
miseksi ja kohentamiseksi kuntokilpai-
lun. Suorituspisteitda oli sijoitettu sopi-
vien kavelymatkojen paahan kaupungin
ulkopuolelle. Hiukan allistysta heratti
suoritusvihkoja tarkastettaessa seikka,
etta Pikkupakkurin suorituspisteen vih-
kosessa esiintyi kerran toisensa jal-
keen vain yksi ja sama nimi: Muttinen.
Vuodesta toiseen laskettiin Muttisen
suoritukset ja annettiin ansaitut pisteet.
Mita ei tehtaisi, etta yksikin pelas-

tuisi... Mutta ei tassa viela kaikki. On

Rva Christina Nystén (ylld) Karkkilasta vietti
haat pilvissa neljéntoista muun parin kanssa

Kesdurheilupdivien luontopolulta saapul
maaliin Leila Parvinen (ATK) samanaikaisesti
plkku kisun kanssa, joka niin ikaan oli
kiertanyt koko lenkin — vapaaehtoisesti

naet niin, ettd Muttinen kavelisi kau-
hean mielelldaan vaikka joka péiva, mut-
ta han ei voi. Miksikd. Sen takia, ettd
héan ei voi kavellda ennenkuin virallinen
kavelyharrastuskilpailu alkaa, silla muu-
tenhan han ei saa pisteitd eikd myos-
kaan lusikoita. — Lukijalle huomau-
tamme, ettd nimet ovat tietenkin kek-
sittyja ja kukapa juttuakaan todeksi us-
koisi.
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Kustaa Adolf Tanner oli kerannyt suuren koril-
lisen puolukoita ja istuskelee kuvassa talonsa
portailla marjamatkan jalkeen. Luontopolku-
kilpailun kakkonen Simo Kero (oik.) havisi
vain kaksi pistetta pojalleen llarille. Kilpai-

lussa kolmanneksi tulleella Hannu Hedmanilla
(adarimmaisena
omasta takaa!

olk.) taisi olla rintanumero

Kun Kustaa Adolf Tanner Karkkilasta
jai kolmisen vuotta sitten eldakkeelle
palveltuaan yhti6ta 50 vuotta, han oli
raskaassa tyotehtavassaan saamansa
selkdvian takia melkein liikuntakyvyton.
Han ei kuitenkaan antanut periksi,
vaan laati itselleen ohjelman, jota
héan on maaratietoisesti noudattanut ja
joka osoittautui tehokkaaksi terveyden
palauttajaksi. Tanner kuntoutti itsensa
liikunnan ja terveellisen ravinnon avul-
la. Nykyisin han on tdysin kunnossa,
selkd on terve ja kestda jo aikamoisia

rasituksia. Tannerin paivdaohjelmaan
kuuluu runsaasti liikuntaa ja ulkoilua ja
hanen ruokavalionsa kasittaa paljon
vihanneksia, luonnonmehuja, marjoja ja
muuta terveellistd ravintoa. Pelkka kas-
vissydja han ei ole, silld lihaa tulee
syotya ainakin pari kertaa viikossa.
Kustaa Tannerin kohdalle sattui suoras-
taan ihmeellinen tervehtyminen, josta
on kiittdminen hanen sisukasta pyrki-
mystaan itse auttaa itseaan.

*

Kuusaalla suositaan hajakeskitysta.
Jo aikaisemmin siirtyi tehtaan aitojen
ulkopuolelle pari osastoa paakonttoris-
ta ja kesalla jalostusosaston konttori-
vaki muutti Niementien varrella olevaan
kaksikerroksiseen puutaloon, joka si-
jaitsee ison puutarhan keskella. Kesa
oli kukkeimmillaan kdydessamme tutus-
tumassa, joten osa henkildkuntaa oli
lomilla. Ainakin paikalla ollut porukka
oli villi ja vallaton vapauden huumas-
saan. Jos eivat kottaraiset ehtineet
syoda kaikkia marjoja, on jalostusosas-
tolla luultavasti parhaillaan sailonta
kaynnissa.

*

Oikeastaan vierailu jalostusosastolle
johtui siitd, etta fil.maisteri Martti Lius
kehui talossa olevan kaksi komeeta
kaakeliuunia, joista toinen Kkoristi ha-
nen huonettaan. Piti oikein lahtea kat-
somaan, mutta pettymyksen se tuotti.
Ensinnakin sen vari oli semmonen, et-
tei sita viitsi sanoa eika se muutenkaan
mikaan komee ollut, mutta olihan se

Kuva Masasta ja
uunista on otettu siind vaiheessa, kun
han viela kuvitteli uunistaan jotain. Itte
Masa ei o muuten mikdan tommonen,
silla han on suorittanut orgaanisen ke-
mian allan.

sentaan kaakelia.

¥*

Kemiasta puheen ollen muistui mie-
leen Origon ajatelma: Jos ilo ilman
viinaa onkin teeskentelya, niin suru vii-
nan puutteen vuoksi on joka tapauk-
sessa aitoa.
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Karkkilan naisvakea: rva Elvi Heikkonen mat-
topyykilla joenrannassa ja nti Sirkku Kallio
kotitalonsa ikkunassa odottamassa onneaan
Isa Kallio voitti talon maalitarpeet ja aiti aika-
moisen kahvipakkauksen.




Tor Salin

Pitkaaikaisesti
palvelleita

PAAKONTTORI

TOR SALIN

ekonomi tutkimusosaston kirjallisuus-
palvelusta tuli 5. 8. olleeksi 40 vuotta
yhtion palveluksessa. Han on syntynyt
Helsingissa 7. 4. 1909, tuli ylioppilaaksi
1927 ja valmistui Ruotsalaisesta kaup-
pakorkeakoulusta  diplomiekonomiksi.
Yhtiossa ollessaan han on tydskennel-
lyt osto-osastolla ja paalaboratoriossa
seka v:sta 1956 léhtien paakirjastossa.
Koskelassa pidetyssa tilaisuudessa han
vastaanotti yhtion 40-vuotisansiomerkin
johtaja P.-G. Michelssonin kiittaessa
hanta pitkaaikaisesta palveluksesta.

KUUSANKOSKI

TAUNO HARTIKAINEN

laitoshuoltaja Voikkaan hoyryosastolta
tuli 23. 6. olleeksi 40 vuotta yhtion pal-
veluksessa. Han on syntynyt Valkealas-
sa 28. 4. 1909 ja tuli 1925 yhtion palve-
lukseen Kouvolan Kirjapainoon. Voik-

Kaarlo Tuderus

Unto Kujala

Oiva Sahlberg

kaan hoyryosastolle han tuli 1850 ja on
toiminut nykyisessa ammatissaan v:sta
1962. Voikkaan klubilla jarjestetyssa ti-
laisuudessa han vastaanotti yhtion 40-
vuotisansiomerkin kayttopaallikkd Ake
Lindholmin kiittaessa hanta uskollisesta
palveluksesta.

UNTO KUJALA

hitsaaja metallikorjaamolta tuli 29. 6.
olleeksi 40 vuotta yhtién palveluksessa.
Han on syntynyt Valkealassa 15. 11.
1914. Ammattikoulun kaytyaan han tuli
1930 yhtion palvelukseen ja tyoskenteli
eri osastoilla. Korjauspajalle hitsaajaksi
han tuli 1940. Metallikorjaamolla pide-
tyssa tilaisuudessa han vastaanotti yh-
tion  40-vuotisansiomerkin  insinoori
Osmo Matteron kiittdessa hanta pitka-
aikaisesta palveluksesta.

AILI MONOLA

siivooja Kymin paperitehtaan Four-
drinier-osastolta tuli 2. 7. olleeksi 40
vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt Valkealassa 19. 1. 1911, Yhtion
palvelukseen lastenseimeen han tuli
1926 ja siirtyi sielta Kymin paperiteh-
taalle 1935. Koskelassa pidetyssa tilai-
suudessa han vastaanotti yhtion 40-

Paull Rantanen

Urho Reiman

vuotisansiomerkin tekn. johtaja Lennart
Grasbeckin kiittaessa hanta pitkaaikai-
sesta palveluksesta.

SULO SALO

valkolipeamon hoitaja Kuusanniemen
sulfaattiselluloosatehtaalta tuli 20. 7.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt Valkealassa 29. 1.
1916 ja tuli yhtion palvelukseen pak-
kaajaksi Voikkaan selluloosatehtaalle
1930. Karbiditehtaalle uunimieheksi han
siirtyi 1945 ja tuli seuraavana vuonna
takaisin selluloosatehtaalle, jossa hén
tydskenteli viimeksi happomiehena.
Kuusanniemen selluloosatehtaalle han
siirtyi 1963 ja on toiminut siella nykyi-
sessa ammatissaan tehtaan kayntiin-
lahdésta alkaen. Iséannditsija Erkki Laa-
sonen ojensi hanelle yhtion 40-vuotis-
ansiomerkin kiittden hanta pitkaaikai-
sesta palveluksesta.

NIILO GRUNVALL

arkkipakkaaja Kymin paperitehtaan
Fourdrinier-osastolta tuli 24. 7. olleeksi
40 vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt Valkealassa 24. 10. 1913 ja tuli
1929 yhtion palvelukseen. Kymin pape-
ritehtaalla han on ollut v:sta 1949. Ark-

Toivo Mikeld
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Viljo Ruhanen

kipakkaajana han on toiminut v:sta 1968.
Koskelassa pidetyssa tilaisuudessa han
vastaanotti yhtion 40-vuotisansiomerkin
tekn. johtaja Lennart Grasbeckin kiit-
taessa hanta pitkaaikaisesta palveluk-
sesta.

OIVA SAHLBERG

tyonjohtaja rakennusosastolta tuli 14. 8.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han tuli ensimmaisen kerran 1929 yh-
tion palvelukseen Kymin rakennusosas-
tolle. Sen jalkeen han tydskenteli vuo-
den ajan maalarina yksityisella urakoit-
sijalla, mm. Kuusankosken kauppalan-
talon rakennusvaiheen aikana. Yhtion
palvelukseen rakennusosastolle hén pa-
lasi 1932. Maalaamon tydnjohtajana
hén on toiminut v:n 1971 alusta lah-
tien. Palokuntaan han on aikoinaan
kuulunut 26 vuotta ja kuuluu nykyisin
palokunnan kunniakomppaniaan.

HALLA

URHO REIMAN

vartija tuli 3. 3. olleeksi 40 vuotta yhtién
palveluksessa. Han on syntynyt 8. 8.
1907 Lohjalla. Yhtion palvelukseen ta-
saajaksi lautatarhalle han tuli 1922 ja

Viljo Leskinen
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Martti Askola

Martti Lautala

siirtyi 1949 nykyiseen tyohonsa vartijak-
si. Han vastaanotti yhtion 40-vuotisan-
siomerkin isannditsija Borje Carlsonin
kiittaessa hanta pitkaaikaisesta palve-
luksesta.

KAARLO TUDERUS

tukkityomies tuli 18. 8. olleeksi 40
vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt Kymissa 14. 9. 1910. Yhtién
palvelukseen tukkiosastolle han tuli
ensi kerran 1928. Oltuaan useaan ot-
teeseen valilla poissa yhtiosta han on
v:sta 1943 lahtien tyoskennellyt yhta-
jaksoisesti paaasiassa tukkiosastolla.
Yhtion  40-vuotisansiomerkin  hanelle
ojensi isannoitsija Borje Carlson Kiit-
taen hanta pitkaaikaisesta palveluk-
sesta.

Merkkipaivia

PAAKONTTORI

PAULI RANTANEN

metsatyonjohtaja tayttaa 60 vuotta 4. 10.
Pusulassa. Han tuli jo ennen sotia yh-
tion palvelukseen ja on innokkaasti ja

Helmi Ahtiainen

Reino Pilssari

taidolla hoitanut yhtion metsia. Taman
ohella han on ollut metsanmyyjien suo-
sima ostomies ja hankinnut yhtidlle
kymmenia tuhansia kuutiometria pino-
tavaraa. Nykyaan han hoitaa tyonjohto-
tehtavia Kymen hoitoalueen Karkkilan
piirissa. Hanen vapaa-ajan harrastuk-
sensa on kalastus.

KUUSANKOSKI

VAINO SJOHOLM

koneenhoitaja Kymin selluloosatehtaal-
ta tayttaa 60 vuotta 1. 10.

TOIVO MAKELA

pituusleikkurin etumies Voikkaan pape-
ritehtaalta tayttaa 60 vuotta 3. 10. Han
on syntynyt Valkealassa ja tuli ensim-
maisen kerran yhtion palvelukseen 1930
Voikkaan korjauspajalle. Han on tyos-
kennellyt mm. Voikkaan ulkotyo-, ra-
kennus-, talous- ja maatalousosastoilla.
Voikkaan paperitehtaan palvelukseen
han tuli 1848 ja nimitettiin PK 15:n pi-
tuusleikkurin etumieheksi 1958. Harras-
tuksista mainittakoon kalastus ja puu-
hailu omakotitalon piirissa.

Jouko Valkkli




Jaakko Leppévuorl

VILJO RUHANEN

Kissakosken vesivoimalaitoksen paivys-
tdja voimaosastolta tayttaa 50 vuotta
3. 10. Han on syntynyt Hirvensalmella.
Tyoskenneltyaan kotipitajassaan Kkir-
vesmiehena eri rakennustyomailla han
tuli 1951 yhtion palvelukseen Kissakos-
ken voimalaitokselle paivystajaksi. Ha-
nen vapaa-aikansa kuluvat Hirvensal-
men sydanmailla metsastden ja kalas-
tellen.

PAULI LAUREN

putkiseppa Kuusanniemen sulfaattisel-
luloosatehtaalta tayttaa 50 vuotta 6. 10.
Han on syntynyt Kuusankoskella. Han
tuli yhtion palvelukseen 1935. Kymin
korjaamolla han tydskenteli v:sta 1938
lahtien aluksi sorvaajan ja putkisepan
oppilaana ja v:sta 1945 putkiseppana.
Kuusanniemen selluloosatehtaalle han
siirtyi 1964. Han on toiminut nelja vuot-
ta luottamusmiehena tehtaan kunnossa-
pitoryhmassa.

SIRKKA ANTTILA

pituusleikkurin apunainen Voikkaan pa-
peritehtaalta tayttaa 50 vuotta 12. 10.
Han on syntynyt Kuusankoskella ja tuli
1942 yhtion palvelukseen Voikkaan puu-
hiomolle. Tyoskenneltydaan valilla Voik-
kaan tehdasrakennus- ja talousosastol-
la han tuli uudelleen puuhiomolle, josta
1949 siirtyi Voikkaan paperitehtaalle.
Nykyiseen tehtavaansd hanet nimitet-
tiin 1951. Harrastuksista mainittakoon
kuntourheilu ja kasityot.

RAUNI HYMANDER

varamies klooritehtaalta
vuotta 15. 10.

tayttaa 50

RISTO MARTTILA

kirvesmies rakennusosastolta
50 vuotta 18. 10.

tayttaa

KASPER HALME

vuoromestari Kuusanniemen sulfaatti-
selluloosatehtaalta tayttdaa 50 vuotta
20. 10. Han on syntynyt Kuusankos-
kella. Yhtion palvelukseen han tuli en-
simmaisen kerran 1935 ja on tyosken-
nellyt eri ammateissa mm. Kymin hoy-
ryosastolla, Kymin korjauspajalla ja
klooritehtaalla. Kymin selluloosatehtaal-
le han siirtyi jalkivuolijaksi 1947 ja 1964
Kuusanniemen selluloosatehtaalle. Vuo-
romestarina han on toiminut syyskuusta
1964 |ahtien.

MARTTI ASKOLA

ohutlevyseppa metallikorjaamolta tayt-
taa 50 vuotta 25. 10. Han on syntynyt
Valkealassa. Ammattikoulun kaytyaan
han tuli yhtion palvelukseen 1939 ku-
parisepaksi korjauspajalle, jossa tyos-
kentelee nykyisin ohutlevyseppana. Ha-
nen vapaa-ajan harrastuksiinsa kuulu-
vat seka urheilu- etta ammattijarjesto-
asiat. Nuoruusvuosinaan hanet tunnet-
tiin voimistelijana. Han on TUK:n seka
sen Kymenlaakson piirin nuorisojaos-

ton jasen ja ottanut ansiokkaasti osaa-

nuorisotoimintaan ollen nykyisin myos
Kymenlaakson piirin  nuorisojaoston
sihteeri. Han kuuluu lisdaksi Kuusan-
kosken Kisan johtokuntaan. Ammatil-
liseen jarjestotoimintaan hd@n on myods
osallistunut aktilvisesti, toimien mm.
v:sta 1969 alkaen Kuusankosken Metal-
litybvaen ammattiosaston puheenjohta-
jana.

HALLA

MARTTI LAUTALA

kuivaamomies kuivaamolta tayttdaa 60
vuotta 10. 11. Han on syntynyt Kymissa.
Yhtion palvelukseen han tuli ensi ker-
ran 1926 Jumalniemen lautatarhalle
merkkipojaksi. V:sta 1927 lahtien han
on ollut yhtiossa yhtajaksoisesti ase-
velvollisuusaikaa lukuunottamatta. Héan
siirtyi 1933 moottorinkuljettajaksi Ju-
malniemeen ja 1937 vastaavanlaiseen
tehtavaan Hallaan. V:sta 1951 lahtien
han on ollut paaasiassa nykyisessa teh-
tavdssaan kuivaamomiehena.

RAY KALLIO

trukinkuljettaja kuljetusosastolta tayttaa
50 vuotta 5. 10. Han on syntynyt Por-
voossa. Yhtion palvelukseen han tuli
ensi kerran 1937 jalostustehtaalle. Vii-
meksi han tuli yhtion palvelukseen 1944
jalostustehtaalle ensin sekatéihin ja

my6éhemmin hoylaajaksi. Nykyiseen tyo-
honsa trukinkuljettajaksi han siirtyi
1959.

JALO KOPONEN

hitsaaja korjauspajalta tayttaa 50 vuot-
ta 26. 10. Han on syntynyt Leppavir-
ralla. Yhtion palvelukseen lautatarhalle
han tuli ensi kerran 1937. V:sta 1938
lahtien han on ollut tydssa yhtajaksoi-
sesti eri osastoilla. Han siirtyi korjaus-
pajalle 1247 ensin sepanapulaiseksi ja
mydhemmin hitsaajaksi.

KARKKILA

REINO PILSSARI

vartija tayttaa 60 vuotta 3. 11. Han tuli
yhtion  palvelukseen  Kymintehtaalle
1928. Voikkaalle han siirtyi 1935 ja 1942
Kymin selluloosatehtaalle kuljetuslait-
teiden hoitajaksi. Karkkilan tehtaalle
han tuli 1946 messinkivalimoon ja siir-
tyi mydhemmin rautavalimoon. Varti-
jana han on toiminut v:sta 1953. Kark-
kilassa olonsa ajan han on laulanut
mieskuorossa. Vapaa-aikoinaan han
puuhailee myos mielelladn omassa
puutarhassaan.

VILJO LESKINEN

projekti-insin6ori tayttaa 50 vuotta 8. 10.
Han tuli Karkkilan tehtaan palvelukseen
1949 ja on toiminut valimon eri osas-
toilla osastoinsinddrina ja valimon kayt-
toinsindorind. Han kuuluu Metalliteol-
lisuusyhdistyksen eri komiteoihin. In-
sinodrijarjestojen  Koulutuskeskuksen
kursseilla han toimii luennoijana. Hén
kuuluu Karkkilan telaan Teknilliseen
Kerhoon, Suomen Valimotekniseen Yh-
distykseen, Karkkilan Yhteiskoulun joh-
tokuntaan, Karkkilan Lions Clubiin ja
Karkkilan Saastopankin hallitukseen.
Hénen mieluisia vapaa-ajan harrastuk-
siaan ovat retkeily ja puuhailu kesa-
mokilla.

AATOS VALONEN

tyonjohtaja trukkikorjausosastolta tayt-
taa 50 vuotta 4. 11. Han tuli Karkkilan
tehtaan palvelukseen ensi kerran 1937.
1940-luvulla han oli nelisen vuotta
muualla autonkuljettajana, kunnes pa-
lasi 1950 Karkkilaan tehtaan kuljetus-
osastolle. Hanet nimitettiin 1963 nykyi-
seen toimeensa. Hanen mieluisin va-
paa-ajan harrastus on urheilukalastus.
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HEINOLA

ALEKSANDER BOGANOFF

vartija tdyttda 60 vuotta 31. 10. Han on
syntynyt Kékisalmessa. Yhtion palveluk-
seen han tuli 1962.

HELMI AHTIAINEN

siivooja tayttdaa 60 vuotta 26. 9. Han on
syntynyt Kédkisalmessa. Yhtion palveluk-
seen han tuli 1955 pistehitsaajaksi ja
nykyiseen tehtavaansa han siirtyi 1969.

JOUKO VALKKI

ainevaraaja tyonsuunnittelusta tayttaa
50 vuotta 4. 11. Han on syntynyt En-
sossa. Yhtion palvelukseen kattilaosas-
tolle han tuli 1959, siirtyi tydnjohtajaksi
1963 ja nykyiseen tehtavaansa 1967.
Vapaa-ajan harrastuksista on etusijalla
bridge.

SALO

JAAKKO LEPPAVUORI

valurautakoneistamon vuorotyonjohtaja
tayttaa 50 vuotta 8. 11. Han on synty-
nyt Uskelassa ja tuli yhtion palveluk-
seen viilaajaksi 1938. Nykyisessa toi-
messaan han on ollut v:sta 1961 lah-
tien. Vapaa-ajan harrastuksista on etu-
sijalla metsastys.

Paull Erola

Manan majoille

Heinakuun 21 pna kuoli uintimatkalla
lajittelija Pauli Erola Heinolan teh-
taan radiaattoriosastolta. Han oli synty-
nyt 15. 12. 1921 Mantyharjussa. Yhtion
palvelukseen han tuli 1956. Hanta jaivat
kaipaamaan puoliso ja nelja lasta.

Elokuun 22 pna poistui keskuudes-
tamme yllattaen rakennusmestari Matti
Haikola Kymin sosiaaliosastolta.
Hén oli syntynyt Sievissa 12. 11. 1919.
Rakennusmestariksi han valmistui Tam-
pereen Teknillisestd koulusta 1942 ja
tuli 1950 yhtion palvelukseen Kymin
rakennusosastolle. Sosiaaliosastolle

Matti Haikola

han siirtyi 1957 tehtavandan yhtion
omakotitoimintaan liittyva neuvonta ja
palvelu. Sen lisaksi han toimi Kuusaan
askartelupajassa ohjaajana. Matti Hai-
kola oli monien harrastusten mies. Era-
retkelly ja erityisesti Lappi vetivat hanta
jatkuvasti puoleensa. Han osallistui in-
nokkaasti Kuusaan Ladun toimintaan ja
oli seuran ensimmaisia Tunturisusi-
arvonimen saaneita jasenia. Kuusan-
kosken Urheiluseurassa han toimi usei-
ta vuosia rahastonhoitajana ja sihtee-
rind. Han oli myos laulumies ja oli pe-
rustamassa Kuusankosken Mieslaulajia.
Han oli niin ikaan filatelisti ja omisti
myos laajan exlibris-kokoelman. Soti-
lasarvoltaan han oli yliluutnantti. Vai-
najaa jaivat lahinna kaipaamaan puo-
liso ja lapset seka lukuisat lahimmaiset.

Ammattimiehia...
(Jatkoa s:lta 15)

julkisista veistoksistaan mainittakoon
Yrjo Jylhin muistomerkki Tampe-
reella, Heimotuli Seinijoella, korko-
kuva Hyvinkdin kauppaoppilaitok-
sessa, Nouseva kaari Rajamaielli ja
useita suthkukaivoveistoksia eri puo-
lilla Suomea. Parhaillaan on valuvai-
heessa suurikokoinen Kalevalan muis-
tomerkki, jonka hin sai tehtivikseen
voitettuaan I palkinnon Tampereen
kaupungin julistamassa kuvanveisto-
kilpailussa. Hin on saanut lukuisia
muita palkintoja veistos- ja mitalikil-
pailuissa, mm. I palkinnon Suomen it-
sendisyyden 50-vuotismitalikilpailus-
sa. Hinelle on uskottu useita keskei-
sia luottamustoimia taide- ja rtaiteili-
jajarjestoissa.
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Kattilatuotantoa. ..
(Jatkoa sivulta 5)

— Toisaalta nidissi ohjeissa selvi-
tetiin ne laatuvaatimukset, joita tydl-
ti tullaan edellyttimidin. Muutoin
esimerkiksi huonosti tehdystd tydvai-
heesta joutuu seuraavan tydvaiheen
tekiji kirsimiin, kuten kasaaja kaa-

suleikkaajan tydsti ja hitsaaja mo-

lempien edelli mainittujen tyosta.

— Kun standardisoimismenetelmit
on lydty lukkoon, on tarkoitus mii-
ritelli standardiajat ja tehddi tima
mairittely niin, ettd se on enemmin
tyovaihe- kuin tydkohtainen. Kone-
ajat on miiriteltivissi laskennallista
tietd, kun sen sijaan kisiajat perus-
tuvat tyontutkimuksiin. Sen suoritta-
misessa nykyaikainen tydntutkimus-
tekniikka

laskennallisen tien.

tarjoaa ajanmaarittelyyn

— Tismillinen ajanmidrittely on
vilttimitontd paitsi palkkausta var-
ten myds valmistuskustannusten ja

toimitusaikojen  maarittelyssi  tar-
vitaan vertailtaessa eri tyomenetelmia
ja jirjestettiessi tyopaikkoja. Lasken-
tatyon suorittavat tehtaan tydn-utki-
musosasto seki parhaillaan tyontutki-

muskursseilla opiskelevat.




Heinolan tehtaassa...
(Jatkoa s:lta 7)

tustehtiviinsi vakinaisessa tydympi-
ristossdan tehraalla.

Tulevia ja valmiita nuoria
ammattimiehid

Seuraavassa  esittelemme  erditd
kurssilaisia ja aikaisemmin Heinolan
tehtaalla ammattikoulutuksensa saa-
neita ja tehtaan palveluksessa tyds-

kentelevii ammattimiehii.

Esa Paldanius, 21, on syntyisin
Isilli oli kauppa
kirkonkylassi, mutta suuren tavara-
talon tultua naapuriksi oli kauppa
lopetettava. Poika kidvi Niittylahden

Varpaisjirvelti.

kansanopiston ja toimi kotipuolessa
pakettiauton kuljettajana. Huomat-
tuaan sanomalehdessi titdi kurssia
koskevan ilmoituksen hin pdidtt yrit-
tad ja opiskelee nyt tosi mielessi le-
vyseppi-hitsaajaksi. Sanoo viithtyvin-
si. Vanhemmatkin ovat muuttaneet
Lahteen, joten myds koti on siirtynyt
lahelle. Varpaisjirvelld ei nuoria enid
paljon olekaan, koska tyoén vihyys
on pakottanut heidit lihtemdin ko-
tiseudultaan uutta olinpaikkaa etsi-
maan.

Veli Koski, 17, on kurssin nuorin.
Vihiisestd idstdin huolimatta on ti-
mi Valkealan Vuohijirvelti kotoisin
oleva poika ennittinyt tydskennelld
kolmisen vuotta kiven murskaustdis-
si. Kansalaiskoulussa hin oppi hit-
sauksen alkeita ja on joutunut myds
murskaamossa tekemiin hitsaustoitd,
joten aivan aakkosista ei tarvitse aloit-
taa. Kysymykseen, miki sai hinet
pyrkimdin kurssille, Koski vastasi:
"Nykyisin on oltava paperi taskussa,
ei siti muutoin ammattitdihin pidse.”

Jaakko Ryhinen, 19, valmistui
edelliselti kurssilta ja tydskentelee
nyt tehtaan limménvaihdin-osastol-
la. Hinkin on pohjois-savolaisia,
Nilsidstd. Nuoresta idstddn huolimat-

ta hin on ennittinyt jo paljon: kdy-
nyt keskikoulun ja ruotuvden koho-
ten kersantiksi sekd ldpdissyt paasy-
tutkinnon Kuopion teknilliseen opis-
toon. Hin menee opistoon kuitenkin
vasta vuoden pidistd ja jatkaa ty®s-
kentelyddn sithen saakka Heinolan
tehtaalla toivoen pididsevinsi harjoit-
telemaan myds Karkkilan tehtaalle.
Teoreettiset aineet kiinnostivat hintid
eniten kursseilla ja niissi hdn olikin
ylivoimaisesti kurssin paras. Iltaisin
hin aikoo opiskella kansalaisopis-
tossa.

Unto Liukkonen, 20, valmistui
niin ikddn heindkuussa paddtryneeltd
levyseppi-hitsaajan kurssilta saaden
paineastiahitsaajan pitevyyden. Nyt
hin tyoskentelee kattilahallissa ja on
jo ilmoittautunut oppilaaksi Tieto-
miehen tyoteknilliselle kirjekurssille.
Liukkonen on maanviljelijin poika
Kangasniemeltd. Veljeksid on wviisi,
joten neljin on hankittava muu am-
matti ja yhdestd tulee isinti. Liuk-
konen ei ollut aikaisemmin kiynyt
tehtaassa ja hin kuvitteli tehdastys-
ti ja tehdasta siistimmiksi. Melu oli
myos yllitys. Alusta lihtien hin on
kiyttinyt kuulosuojaimia ja katsoo-
kin ne tydssiin vilttimattomiksi.

Ilkka Ripatti, 22, on kotoisin
Kuusankoskelta. Hin kivi
vuonna piittyneen tehtaan jirjesti-
min yhdeksin kuukauden ammatti-
kurssin. Sen jilkeen hin on saanut
vield neljan kuukauden pituisen jat-
kokoulutuksen jauhekaariautomaatti-
hitsauksessa. Tdmin lisiopin saami-
nen on mahdollista vain konekohtai-
sen koulutuksen avulla. Kotipuolessa
Ripatti tyoskenteli Pelkosen Konepa-
jassa ja uittohommissa. Kun ne lop-
puivat, osui sopivasti Kouvolan Sa-
nomista silmdin Heinolan tehraan
kurssi-ilmoitus. Hakijoita oli silloin-
kin paljon. Ripatti kuului hyviksyt-
tyihin ja Heinolan tehtaalla on hines-
ti koulutettu ammattimies.

viime

Mielipiteita . . .
(Jatkoa sivulta 8)

terille tai varpaille, aiheuttaen sai-
raspdivid ja kipuja. Jos asianomaisil-
la olisi ollut jalassaan tehdastyéhon
suunnitellut suojajalkineet, olisi tapa-
turmilta viltytty., Sellaiselta sddstyi
tyontekiji, jonka jalkaterin piille
putosi kolmen tonnin painoinen valu-
kehi. Kengin terin suojus kesti ja
raskaasta painosta huolimatta seu-
rauksena oli vain muutama naarmu.

Sosiaalipiillikké Saarinen kertoi,
ettd sisdisen tiedotustoiminnan lisik-
si pyritiin parantamaan myos ulos-
piin  suuntautuvaa tiedottamista.
Niitihin on usein vaikea tiysin erot-
taakaan toisistaan. Hinet on nimitet-
ty tehtaan tiedotusyhdysmieheksi, jo-
ka hoitaa kontakteja yhtion tiedotus-
osastoon seki lehdistoon. Tird koske-
va tehtaan palveluksessa oleville jaet-
tu tiedotus on varsin selkedsanainen
ja asiaan osuva. Se kuuluu nidin:

"Olemme tihin saakka kertoneet
muille aivan lilan vihin Heinolan
tehtaasta, sen toiminnasta, uudistuk-
sista, muutoksista, saavutuksista ja
siitd mitd on tehty tehtaan toiminnan
kehittimiseksi ja parempiin tuloksiin
paisemiseksi, tydolosuhteiden paran-
tamiseksi, tydturvallisuuden ja viih-
tyvyyden lisiimiseksi sekd tyonteki-
joiden terveyden ja kunnon vaalimi-
seksi. Kerrottavaa varmaan riittii,
kunhan aiheet poimitaan esille ajoissa
ja on nimetty henkils, jolle ne ker-
rotaan ja jonka tehtivini on saamis-
taan asioista tiedotteiden laatiminen
ja niiden saattaminen julkisuuteen.
Eino Saarinen on nimetty tillaiseksi
tiedotusasioita hoitavaksi henkilksi.
Kertokaa hinelle asioista, joista mie-
lestinne olisi kerrottava timin teh-
taan ulkopuolellekin.”

Kannattaapa kokeilla, miten tieto
Eino Saarisen vilitykselld levida. Ta-
ti Heinolan tehtaan henkilékunnan
aktiivisuutta jid lehtemme toimitus-
kin odottamaan.






