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Yhtion hallituksen puheenjohtaja
paajohtaja
Mika Tiivola
50-vuotias

Kymin Osakeyhtion hallituksen puheenjohtaja,
paajohtaja Mika Tiivola tayttdaa 50 vuotta 31.
paivana lokakuuta.

Padjohtaja Mika Tiivola on syntynyt Lap-
peenrannassa, tullut ylioppilaaksi Helsingin Suo-
malaisesta Yhteiskoulusta 1941, kaynyt Kadetti-
koulun 1943 ja suorittanut Helsingin yliopistossa
valtiotieteen kandidaatin tutkinnon 1947 seka
lainopin kandidaatin tutkinnon 1956. Vuosina
1947—1954 han toimi eri tehtavissa talousela-
man palveluksessa sekd asianajajana Dittmar &
Indreniuksen asianajotoimistossa vuoteen 1961,
jolloin hanet nimitettiin Pohjoismaiden Yhdys-
pankin johtokunnan jaseneksi. Pankin toimitus-
johtajaksi hanet nimitettiin 1966 ja paajohtajaksi
1970.

Paatoimensa ohella padjohtaja Tiivola hoitaa
lukuisia tehtavia talouselaman ja teollisuuden
piirissa. Han on mm. Suomen Pankkiyhdistyksen
puheenjohtaja, Suomen Teollisuus-Hypoteekki-
pankki Oy:n hallituksen puheenjohtaja, Porssi-
komitean varapuheenjohtaja, Rahalaitosten neu-

vottelukunnan jasen seka Oy Nokia Ab:n ja Oy
Stromberg Ab:n hallituksen varapuheenjohtaja.

Kymin Osakeyhtion hallituksen jaseneksi paa-
johtaja Tiivola valittiin 1960, varapuheenjohta-
jaksi 1965 ja puheenjohtajaksi 1967. Han toimii
myos yhtion hallituksen tyovaliokunnan jase-
nena. Lisdksi han kuuluu yhtidon englantilaisen
tytaryhtion Star Paper Limitedin johtokuntaan
seka Saksan Liittotasavallassa toimivan osakas-
yhtion Nordland Papier GmbH:n johtokuntaan.

Paajohtaja Tiivolan muista luottamustehtavis-
ta mainittakoon, etta han toimii Helsingin Kaup-
pakamarin, Suomen Ulkomaankauppaliiton ja
Maanpuolustuskorkeakouluyhdistyksen puheen-
johtajana. Han on Suomen Reserviupseeriliiton
liittoneuvoston, Maanpuolustuksen Tuen valtuus-
kunnan, Suomen Punaisen Ristin neuvoston
seka Kauppakorkeakoulun ja Turun yliopiston
valtuuskunnan jasen, minka lisédksi han toimii
Suomen Ampumabhiihtoliiton puheenjohtajana.
Hanen harrastuksistaan mainittakoon lenkkeily
ja hiihto.



Piditteks Suomea teollisuusmaana
vai onko suomalaisessa yhteiskunnas-
sa vield selvasti havaittavissa kebitys-

maille ominaisia piirteitii¢

Epiilemittd maatamme on jo ny-
kyisin pidettivi teollisuusmaana huo-
limatta suhteellisen suuresta maata-
lousvieston miidristi. Maatalouden
harjoittajiin luettavien runsaus johtuu
huomattavalta osalta siitd, ettdi he
muodostavat metsiteollisuuden tarvit-
seman metsatyontekija- ja metsien
hoitajareservin. Haluankin erityisesti
korostaa voimakkaan ja kansainvili-
sesti eturiviin kuuluvan mersireolli-
suutemme Osuutta maamme nopeassa
teollistumisessa. Metsiteollisuuden

rinnalle on myshemmin ja merkitti-

vimmin vasta viime sotien jilkeen
noussut niinikiin kilpailukykyinen ja
tehokas muu teollisuus, mm. koko
laaja metalliteollisuutemme ja yhi li-
saantyvd kemiallinen teollisuutemme.
Niiden

joukon muita erikoisteollisuudenaloja

lisaksi voisi luetella koko
sekd pienen, keskisuuren etti suur-

kaikki

ovat todistamassa maamme teollisuu-

teollisuuden  piiristd, jotka
den elinvoimaisuutta ja kilpailuky-
kyd. Edellisestd johtuu, ettei mielesta-
ni suomalaisessa yhteiskunnassa enii
ole havaittavissa varsinaisia kehitys-
maille ominaisia piirteiti. Taloudes-
samme kaynnissd olevien ja tarvitta-
vien rakennemuutosten aiheuttamat
pulmat ovat joka tapauksessa verra-
varsinaisten

ten vihiisii suhteessa

kehitysmaiden ongelmiin.

Yhtion hallituksen
puheenjohtajan
haastattelu

Paajohtaja Mika Tiivola seuraamassa
Yhdyspankin ulkomaan asioiden ATK-
kasittelyd. Reikdkorttilavistys on kor-
vattu etaispaatelaitteilla, joilla tiedot
siirretaan puhelinlinjoja pitkin paakont-
torin etaislavistyskeskuksesta Tietoteh-
taan tietokonekeskukseen ja samanai-
kaisesti tarkistetaan, ettd tiedot ovat
oikeita.




Mitd seikkoja piditte kansanta-
katkkein

tiarkeimpinid ja myds sellaisina, joi-

loutemme  parantamisessa
den torvoisitte saavan tuekseen mab-
dollisimman laajan byvaksymisen ja
kannatuksen?

Tirkeimpind  pidin  viludmins-
mien rakennemuutosten toteuttamista
siten, etti muutoksista atheutuu mah-
dollisimman vihin haitravaikutuksia
erityisesti aluepolititkkaa ja koulu-
tuskysymyksii  ajatellen.  Jirkeviid
rakennepolititkkaa harjoittamalla saa-
taisiin kisitykseni  mukaan  myds
tyollisyys parhaiten turvatuksi ja voi-
mydnteisesti
Koko

timin laajan ja vaikean alueen hoi-

taisiin- myotivaikuttaa

suhdanteiden tasoittamiseen.

taminen edellyttddkin kaikkien osa-
puolten — sekid poliittisten ettd ta-
loudellisten — hyvid yhteistyori.

Palkan  pankkiin maksaminen on
suuresti lisinnyt rahalaitosten asta-
Onko timd parantanut
talondellista
Milla tavoin pankki snorittaa kansan-

kaspiirid.
kansalaisten tietoutta?

talondellista valistustyita?

Olen vakuuttunut siitd, ertd palk-
ka pankkiin -jdrjestelmd on hyvi asia.
Meilli on pankeissa runsaasti koke-
muksia siitd, ettd se on ohjannut ih-
misid taloudelliseen ajarteluun omien
asioittensa hoidossa ja samalla paran-
tanut kansalaisten taloudellista tie-
toutta yleensikin. Valistustyoti suori-
tamme jarjestimalli runsaast erilai-
sia ja eritasoisia tiedotus- ja valistus-
tilaisuuksia asiakkaillemme sekid myds
ulkopuolisille. Toimihenkildmme
esiintyvat usein myds eri yhteyksissi
pankin ulkopuolella, minkid lisiksi
painatamme ja jaamme ammattijul-
kaisuja ja tiedotuslehtisii eri tarkoi-
tuksiin  sekd kotimaassa erti ulko-
mailla. Keskeiselli sijalla ovar rtil-
[6in juuri kansantaloudelliset julkai-
sut. Tillaista toimintaa harjoittavat
pankit sekd yhdessi ettd erikseen.

Piditteko
ni? Sadstetaankc yha etupidssi pa-

suomalaisia  sadstdaviisi-

han paivin ja vanhuxden varalle vai
onko tavortesddstiminen tullut ylei-
semmiiikst?

Sadstamisaste on Suomessa verra-

ten korkea. Sitd mukaa kuin yhreis-

kunta on ottanut huolehtiakseen yhi
lisidntyvissd middrin erilaisista sosiaa-
lisista velvoirtteista tai lainsdddannolla
vastuu on siirretty tyonantajille —
kuten esim. terveydenhoito ja elike-
kysymykset — on luonnollista, ettid
pahan piivin ja vanhuuden wvaralle

sddstiminen on vihentynyt ja tavoite-

istiminen astunurt selvisti etusijalle.

Arvopaperiporssissd on viame  ai-
koina ollut vilkasta. Onko osakkei-
den  omistajien  puri huomattavasti
laajentumassas

Osakkeiden omistajien piiri on vii-
me vuosien aikana laajentunut melko
ripedst, mikd nikyy mm. porssin
vaihdon voimakkaana kasvuna. Timi
johtuu  yhtididen tiedotustoiminnan
lisddntymisestd sekid yleisestd kiinnos-
tuksen viridmisestd yritystoimintaa ja
Olisi
erittdin toivottavaa, ertd yhi laajem-

titd sdastimismuotoa kohtaan.

mat kansalaispiirit saataisiin mukaan
osakesdidstimiseen ja ndin voitaisiin
koota riskialtista piiomaa piioma-
koyhien yritystemme kiyttoon.

Millainen on  suuren litkepankin
padjobtajan tyépiivi?
Tiivis ja vaihteleva kisittien run-

saasti neuvotteluja, keskusteluja ja
kokouksia sekd pankin sisilli ettd
sen ulkopuolella, asioihin pancutumis-
ta ja padtosten tekoa kuin myds yh-
teydenpitoa eri tahoille koko yhteis-
kunnassa. Pdivd alkaa varhain ja

padrtyy usein hyvinkin my&hiin,

Joudutteko Kymiyhtion hallituk-
sen pubcenjobtajana jopa parvittiin
Seuraamaan ybtién tormintaa, neuvot-

telemaan ja tekemain paitoksiias

Luonnollisesti olemme usein keske-
nimme yhteydessi yhtion toimitus-

johtajan kanssa — jopa pdivittdin —
tapaamme myds usein yhreisissi neu-
votteluissa ja kokouksissa, kasittelem-
me ja valmistelemme asioita halli-
tuksen tydvaliokunnassa esiteltaviksi
hallitukselle. Pu-
heenjohtajan eris tirkei tehtivd on-

edelleen  yhtion
kin yhteydenpito hallituksen ja yh-
tion akuivisen johdon vililli, mutta
sen lisiksi annan suuren arvon sille,
erra  monessa yhtcydcssii, crit_vises(i
nyt juhlavuonna, voin tavata yhtio-
ldisid laajasukin.

Olette ollut mukana melkein kai-
kissa yhtion jublavuoden tilaisunksis-
sa. Millaiset ovat vatkutelmannes

Vaikutelmani ovat erittdin myon-
teiset. Olen todennut, ertd kaikki jir-
jestelyt ovat sujuneet hyvin. Osallis-
tujien keskuudessa on ollut selvisti
havaitravissa juhlamieli ja ilo siidd,
erti he ovat voineet olla mukana ti-
min yhtislle merkittivin juhlavuo-
den tilaisuuksissa, Korostan vield jir-
jestijien osuutta, silli he ovar kaikki
onnistuneet tekemiin tilaisuuksista
elivii ja virkeird, joissa samalla itse
juhlan piitarkoitusta on hyvin ko-
rostettu.

Yhtion 100-vuotisjuhlan

23. 5. klo seitsemiin tienoilla Teidit

damuna

niahtiin Ekbolmin sillalla verryttely-
puvnssa. Olitte palaamassa aamulen-
kitd.  Harrastatteko
kuntonrheilua ja millaista?

sadanollisestt

Kylli harrastan siinnollisti lenk-
keilyd tai hithtoa varhain aamulla
ennen tyopiivin alkua ja luonnolli-
sesti enemmin vapaa-aikoina viikon-
loppuisin ja lomilla.

Miten muntomn rentoudutte ja ky-
kenetteké heittaimaan tyobuolet har-
teiltanne?

Rentoutuminen tapahtuu  parhai-
ten henkilkohtaisten harrastusten pa-
rissa, joihin kuuluu myds muun kuin
pelkin ammarttiin liiteyvan  kirjalli-
suuden lukeminen.

Haastattelija Veikko Taluvi
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Kymin Osakeyhtion Porvoon kemian tehdas
taydessa tuotannollisessa toiminnassa
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Kymin Osakeyhtion Porvoon kemian tehdas on nyt kolme vuotta
kestaneen rakennuskauden jalkeen valmis ja tdydessa toiminnassa.
Tehdas liittyy osana Skdldvikin laajan teollisuusalueen petroke-
mialliseen tuotantoketjuun, jonka muina jasenind ovat Neste Oy,
Pekema Oy ja vield rakennusvaiheessa oleva Stymer Oy. Kymi-
yhtion kemian tehtaassa, joka kasittda ftaalihappoanhydridilaitok-
sen, pehmitinlaitoksen ja polyesterilaitoksen, valmistetaan muovi-
raaka-aineteollisuuden tarvitsemia pehmitinaineita seka tyydytta-
mattomia polyesterihartseja. Lisdksi valmistetaan ftaalihappoan-
hydridia sekd omaan jalostukseen ettd myyntiin. Tehtaan tuotanto-
kyky vuodessa on 15 000 tn ftaalihappoanhydridia, 6 000 tn pehmit-
timid ja 5000 tn polyesterihariseja. Raaka-aineina tehdas kayttaa
ortoksyleenia ja korkeampia alkoholeja, jotka tuodaan ulkomaiita
suoraan tehtaan omaan satamaan. Kemian tehdas tyollistaa talla
hetkelld 62 henkil6&, joista suurin osa on Porvoon maalaiskunnassa
tai lahikunnissa asuvaa paikallista vaestoa.

Kuten kemian tehtaan vihkiiisjuh-
lassa pidetyissi puheissa todettiin —
julkaistu toisaalla lehdessimme —, on
Kymin Osakeyhtié ollut kehittimis-
si maamme kemian teollisuutta jo
vuosisadan vaihteesta alkaen. Alalla
vallitsevaa nopeaa kehitysti on voi-
tu scurata akuivisen tutkimustoimin-
nan ja erilaisten twotekehittelyprojek-
tien avulla. Usean vuoden ajan on
yhtidssimme tunnettu  mielenkiintoa
myds  petrokemiallista  teollisuutta
kohtaan, joskaan tuotannolliseen toi-
mintaan ei ole ollut mahdollisuutta
siirtyd, silli Suomesta on puuttunut
tihin saakka petrokemiallinen perus-
teollisuus.

Tilla hetkelli perusteollisuutta on

jo olemassa ja raaka-aineen jalostuk-
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seen erikoistuneita tuotantolaitoksia
nousee ripedssi tahdissa. Petrokemial-
linen teollisuus on keskittynyt koko-
naisuudessaan  Skoldvikin  teollisuus-

alueelle  Porvoon  maalaiskuntaan.
Alueelle ovat sijoittuneet Neste Oy:n
6ljynjalostamon ohella yhtion eteeni-
laitos, Pekema Oy:n polyteenilaitos

ja_ polyvinyylikloridilaitos, Stymer
Oy:n polystyreenitehdas ja Kymin
Osakeyhtion  fraalihappoanhydridi-
laitos, pehmitinlaitos ja polyesterilai-
tos. Tehtaiden keskittimisestd on koi-
tunut  monenlaista etua: voidaan
kiyttdd yhreisid satamia, rautatieta
ja tieverkostoa, jaihdytys- ja jitevesi-
tunnelia, vesilaitosta, karttilalaitoksia
ja myohemmissi vatheessa myds yh-
teisii asuntoalueita ja sosiaalisia pal-

veluksia.

Kymiyhtion tuotantolaitokset

Skoldvikin alueella

Yhtion Porvoon kemian tehdas on
rakennettu Pekema Oy:n tuotantolai-
tosten vilittomiin liheisyyteen. Ke-
mian tehtaaseen kuuluu kolme erillis-
ti tuotantoyksikkdd, joista fraalihap-
poanhydridilaitos on suurin. Pehmi-
tinlaitos ja polyesterilaitos ovat tuo-
tannoltaan jokseenkin yhtd suuria ja
sijaitsevat myds samassa rakennuk-
sessa. Kemian tehtaan yhreyteen kuu-
luu vieli erditd apulaitoksia, kuten

korjaamo, kattlalaitos,

suojakaasu-

den polttolaitos sekd oma satama.
Sen kautta tuodaan maahan suurin
osa tuotantoon tarvittavista raaka-
aineista. Niitd varastoidaan sataman
liheisyydessi olevalla sidiliokentilla.
Satamaan voi tulla jopa 5 000 tonnin
aluksia. Mainittakoon, ettd satamaa
kiayttivit myds Pekema ja Stymer.

Tuotantoyksikoiden toimintaa ja
tuotteiden valmistusta esittelee seuraa-
vassa tehtaan kiyuopaillikks, dipl.
ins. Letf Rebn:

— Fraalihappoanhydridilaitos tuot-
taa raaka-ainetta tehtaan muille tuo-
tantoyksikoille. Laitoksen kapasiteet-
ti on 15000 tn vuodessa. Valmistus

Kemian tehtaan
tarvitsema
jaahdytysvesi
otetaan suoraan
merestd. Kuvamme
on tehtaan
jaahdytysveden
pumppuasemalta,
joka sijaitsee 30 m
maanpinnan
alapuolella.

Putkisillan

paassa nakyy
kemian tehtaan
kattilalaitos ja
vasemmalla jate-
vesien polttolaitos,
missa havitetaan
tehtaan kaikki
prosessijatevedet
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tapahtuu saksalaisen Badische Anilin-
& Seda-Fabrik AG:n (BASF) an-
tamalla lisenssilli. Prosessi tapahtuu
siten, ertd ortoksyleenid, joka on raa-
kadljyn krakkaustuote, hapetetaan
korkeassa limpdotilassa lisenssinanta-
jan valmistamaa erikoiskatalysaatto-
ria sisiltivissd reaktorissa. Kuumasta
kaasuvirtauksesta eroteraan hapeutus-
tuote, fraalihappoanhydridi, joka vie-
ddin sitten jatkuvatoimiselle nslaus-
laitokselle, missd sivutuotteet ja epi-
Puhdas

varastoidaan

puhtaudet tislataan  pois.
fraalihappoanhydridi
sulassa muodossa  kahteen sailioon,
joista se voidaan pumpata tarpeen
mukaan  joko  pehmitinlaitokselle,
polyesterilaitokselle tai hiutalelaitok-
selle, missii se kiinteytetdin ja paka-

taan 25 kg:n sikkeihin.

Ftaalihappoanhydridia valmistetaan

myds vientiin

— Fraalihappoanhydridi on val-
koinen kiintea aine, jonka sulamispis-
te on +131 asterra. Timin johdosta
kaikki ne putket, venttiilit ja pum-
put, joissa ainetta virtaa, on pidettivi
sulamispistettd  kuumempina, Ongel-
ma on ratkaistu siten, etrd rarvirtavat
osat on koteloitu diviilli hoyryvai-

Ftaalihappo-
anhydridilaitos on
Porvoon tehtaan
suurin tuotanto-
yksikko. Sen
kapasiteetti
vuodessa on
15000 tonnia
ftaalihappo-
anhydridia, jota
kaytetaan
pehmittimien ja
polyestereiden
raaka-aineena

Porvoon kemian
tehtaan kaytto-
paallikkona toimii
dipl.ins. Leif Rehn

poilla, joiden avulla kuumennus kiy
helposti.  Laitoksen kapasiteetti on
toistaiseksi  suurempi  kuin tehtaan
oma ja koko Suomen fraalihappoan-
hydridin tarve. Siksi huomartava osa
tuotannosta meneekin tissi vaiheessa
vientin. Jiljelle jiivid osa kiyterddn
pehmitinaineiden  ja  polyestereiden
valmistukseen sekid viiri- ja lakkateol-

lisuuteen.

Pehmittimien raaka-aine saadaan

omalta tehtaaita

— Pchmitinlaitoksen kapasiteetti
on 6000 tonnia muoviteollisuuden
tarvitsemia pchmitinaineita vuodessa.
Porvoon tehtaalla valmistettava peh-
mitinaine on dioktyylifralaart
(DOP), mutta myds muita fralaatteja

voidaan valmistaa. Lisenssi on saatu




Fabrik

von Heydenilta. Pehmittimien raaka-

linsi-saksalaicelta Chemische
aineina kiytetdin fraalihappoanhyd-
ridid ja 2-etyyliheksanolia. Valmistus
tapahtuu siten, ertd raaka-aineiden
annetaan reagoida  katalysaattorin
avulla, jolloin tulokseksi saadaan es-
terid, diokryyliftalaattia ja  vettd.
Koska kysymys on tasapainoreaktios-
ta, on vesi viela poistettava, jotta
reaktio menisi eteenpiin. Valmistuk-

sen lopulla suoritetun esterdinnin jal-

keen tuote sisiltdd vield ylimadrdistd

alkoholia, joka poistetaan hoyrytis-
lauksella. Valmis tuote kuivataan vie-
la typpikaasulla ja suodateraan, min-
ki jilkeen se on valmista. Diokryy-
liftalaatt on viariton ja kdytannolli-
sesti katsoen hajuton neste, jota Kiy-
tetiin mm. Pckema Oy:n valmista-
man polyvinyylikloridimuovin (PVC)

pehmitinaincena.

Polyestereita kotimaisen
muoviteollisuuden tarpeisiin

— Kolmannessa yksikossi, polyes-

terilaitoksella, valmistetaan polyeste-

reiti, joita kiytetdiin jalostertuna

mm. lasikuituveneiden valmistuksessa.
Valmistuslisenssi on saaru ruotsalai-
selta Syntes Aktiebolagilta, jolla on
taas lisenssi  englantlaiselta  Scott-
Bader Ltd:ltd. Niin ollen myos Ky-
min Osakeyhtion valmistamar poly-
tuotenimelld

esterit  markkinoidaan

Crystic. Laitoksen kapasiteetti  on
5000 tn polyestereiti vuodessa. Pro-
sessi on samantapainen kuin pehmi-

tinaineen valmistuksessa, silla tassikin

tapauksessa on kysymys esterdinnista.
Alkoholeina kiytetadin erilaisia gly-
koleja ja happoina fraalihappoanhyd-
ridid, maleiinthappoanhydridia  ym.
Muuttamalla kidytettyjen raaka-ainei-
den suhteet ja suorittamalla esterdin-
nit eri tavalla voidaan saada ns. pe-
rushartseja, joilla on erilaisia ominai-
suuksia. Perushartsi livotetaan sitten
styreeniin ja tihin livokseen lisitdin
erilaisia lisdaineita riippuen polyeste-
rilaadusta ja asiakkaan toivomukses-

ta. Valmis polyesteri testataan ja pa-

Kemian tehtaan paaluottamusmiehenad
on Kurt Sundqvist, joka tyoskentelee
kattilalaitoksella kattilanhoitajana

- ST
LEMIRLYE
BPRUDY LENGLYE

Pehmittimien ja polyestereiden
valmistus tapahtuu saman rakennuksen
tiloissa. Pehmittimia ostaa mm
Pekema Oy, joka kaytlaa sita
polyvinyylikloridimuovin pehmitin-
aineena. Polyestereita ostavat mm.
monet kotimaiset veneveistamot.

kataan tynnyreihin myynua varten.
Polyesterit ovat erivirisid ja hitaast

juoksevia nesteita.

Frosessijatevedet havitetaan

polttamalla

— Kaikki prosessijitevedet samoin
kuin tilausjitteet hivitetidn Tampel-
lan rtoimittamassa polttolaitoksessa,
joka on sijoitertu tehtaan kartilalai-
toksen viereen. Jatevedet sisiltivir
ravallisesti erilaisia orgaanisia ainei-
ta, jotka hiviivit tiysin polrrolai-

800
Polton jilkeen

toksen kattilassa  vallitsevassa
asteen limpotilassa.
palamistulokset sisiltivdt ainoastaan
verti ja hiilidioksidia. Tdmi poltto-
laitos on suunniteltu erityisesti Por-
voon tehdasta varten. Ennen kuin
tehtaan oma polttolaitos valmistui,
kootritn kaikki prosessijitevedet sii-
livihin ja kuljetettiin Kuusankoskelle
hivitertaviksi Kuusanniemen sulfaat-

uselluloosatehtaan soodakattilassa.
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Porvoon kemian tehtaan suurimman Henkilokunta koulutettiin
tuotantoyksikon ftaalihappoanhydridi- suureksi osaksi tehtaalla
laitoksen toimintaa saadellaan

— Kemian tehtaan henkil6kunta
keskusvalvomosta kasin

on joudurtu kouluttamaan lihes ko-
konaisuudessaan  omalla  tehraalla.
Ainoastaan vuoromestarit ja kiytto-

Lasse Toivonen
tyoskentelee
kattilalaitoksella

insindorit ovat olleet BASTF:in vas-
taavanlaisella tehtaalla Linsi-Saksas-
sa parin viikon ajan tutustumassa val-
mistusprosesseihin.  Takaisin  palat-
tuaan he ovat kukin kouluttaneet
omaa tyontekijaryhmainsi  aalli
tehtaalla. Pitkdsta  kdyntiinajovai-
heesta johtuen on koko prosessihen-
kilokunnalla ollut varsin hyvir mah-
dollisuuder tutustua tehtaan roimin-
taan monilta eri tahoilta ja monen-
laisissa rilanteissa, joten uskoisin, et-
ti henkilokuntamme ammattitaito on
tilli hetkelli varsin tyydyttava, to-
tesi kiyrtopaillikké Rehn lopuksi.

Kemian tehtaan tyéntekijoiden

mielipiteita

Porvoon kemian tehraalla on oma
ammattiosastonsa, joka perustettiin
runsas vuosi sitten. Pailuottamusmie-
hend toimii Kurt Sundqguist, 32. Hin
tvoskentelee kattilalaitoksella kartti-
lanhoitajana. Aikaisemmalta ammatil-
taan Sundqvist on autonasentaja,
mutta on hoitanut nykyisti tehti-
viinsi jo yli kahden vuoden ajan.
Hin asuu Tolkkisissa, missa rakente-
lee ilratdiniin vutta omakotitaloa.

— Ammarttiosastomme toiminta on

vihitellen padsemassa rtdalla kiyn-




tin, joskin alkuvaikeuksia on ollut
jonkin verran, silla tehtaan tyonteki-
jat ovat lihes kaikki tulleet erilaisista
tehtivistd tinne prosessiin etki mo-
nellakaan ole ollut aikaisempaa ko-
kemusta tehdastydsti., Timid on vai-
kuttanut mm. sithen, etti suojavili-
neiti on opittu kayttimdin tchok-
kaasti vasta viime atkoina. Kaikki-
han sellaisia eivit tidilli rarvitse,
mutta joidenkin kohdalla se on vilt-
timitdntd. Kypiri kuuluu kuitenkin
kaikkien litkkuvien

vakiovarusteisiin.

tehdasalueella

Lasse Toivonen, 25, asuu vanhem-

nulla ollut mitdidn erityisid suunnitel-
mia tydpaikkani suhteen. Olen nyt
ollut jo puolitoista vuotta ja tuntuu
siltd, ettd tamid tyo alkaa luonnistaa.
Parhaimpana puolena riilla onkin se,
ettd tehtavite vaihtelevar ja ovat siten
mielenkiintoisia. Ikdvimpini puolena
pitiisin  ainakin omalta kohdaltani
vuorotydtd, johon en vielikdin tahdo
kunnolla rotrua.

Tolkkisista kotoisin oleva prosessi-
mies Krister Lonquist, 21, toimi ai-
kaisemmin postinkantajana ja on nyt
ollut puolisen vuotta fraalihappoan-
hydridin sikittdjini.

Tankkilaivoja varten rakennetun sata-
man kautta tuodaan Porvoon tehtaalle
suurin osa tuotantoon tarvittavista raa-
ka-aineista. Naita varastoidaan sata-
man laheisyydessa olevalla sailioken-
talla. Satamaan voi tulla jopa 5000

tonnin aluksia. Pekema Oy kayttaa
myos tata satamaa, minka lisdksi myos
Stymer Oy:lla ja Neste Oy:lla on siihen
kayttooikeus. Satama sijaitsee Porvoon
maalaiskunnan Lervikissa ja sinne joh-
taa virallinen laivavayla, jonka syvyys
on 13,5 metria.

piensa luona Tjusterbyssi, joka on
muutaman kilometrin piissi tehtaal-
ta. Hiin on chtinyt olla jo useammas-
sa eri tehtivissi tehtaalla ja tyds-
kentelee nyt kartilalaitoksella.

— Kun tlin tinne ty6hon, ei mi-

— Tyéni on luonteeltaan urakka-
tyitid, jota tehddin kahdessa vuoros-
sa. Jos pitdd oikein kiirettd, niin eh-
tii sikittid 20 rtonnia ainetta yhden
vuoron aikana. Enempii ei kylld pys-
ty tekemaiin, silld tyd on varsin ras-
kasta.

— Suojavilineiden kiyttd olisi tie-
tysti tarpeellista tdssi tyossd, silld
fraalithappoanhydridi pélyai helposti
aiheuttaen kutinaa ja adrsytysti hen-
gityselimissd, mutta etenkin kuumalla
ilmalla niiden kiytté on hankalaa.

Haastattelija Eero Niinikoski

Krister Lonqvist on toiminut ftaali-
happoanhydridin sakittajana hiutale-
laitoksella puolisen vuotta
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Isannoitsija

Krister Brommels
pitamassa Porvoon
kemian tehtaan
vihkiaispuhetta

Yhtion Porvoon kemian teh-
das vihittiin kayttoonsa 18. elo-
kuuta Porvoon maalaiskunnas-
sa Svartbackin kylassa. Tilai-
suuden tervehdyssanat esitti yh-
tion hallituksen puheenjohtaja
Mika Tiivola ja vihkidispuheen
piti yhtion kemian teollisuuden
isannoitsija Krister Brommels.
Juhlan ohjelmaan kuului lisaksi
puhallinmusiikkia seka lauluesi-
tyksia. Tehtaan tuotevarastossa
jarjestetyssa vihkiaisjuhlassa oli
lasna virallisten edustajien lisak-
si tehtaan henkilokunta puolisoi-
neen seka Svartbackin kylan
vakituiset asukkaat. Tilaisuus
liittyi yhtion juhlavuoden ohjel-
mistoon.

Kymin Osakeyhtion kemian tehdas vihittiin Porvoon

maalaiskunnan Svartbackissa

10

Tehtaan tuotevarastossa pidettyyn
vihkiaisjuhlaan oli saapunut
runsaat 300 juhlavierasta




Porvoon kemian tehtaan vihkiiis-
Suomalaisen
'Kon-

serttimarssilla’, jonka johti Tor Gref-

juhla  alkoi Torvoon

Torvisoittokunnan esittamalla

berg.  Juhlan tervehdyspuheen piti
paijohtaja Mika Tiivola. Hin totesi
puheessaan mm. seuraavaa:

— Tini kulu-

vuonna on tullut

neeksi sata vuotta Kymin Osakeyh-

111
i .

tion toiminnan aloittamisesta. Juhla-
vuoden tapahtumar ovar keskittyneet
Kuusankoskelle, paa-

tehraat sijaitsevat. Sata vuotta sitten

jossa  yhtion

elettiin - maassamme  uudenaikaisen
puunjalostusteollisuuden perustamisen
aikaa. Uusi keksintd hiomakone otet-
tiin nopeasti kdyttéon maassamme ja
uusi tuote puuhioke teki mahdolli-
seksi myos paperiteollisuuden kehit-
tamisen.

— Jo vuonna 1886 sai Kuusankos-
kella alkunsa myos sulfiittiselluloosa-
teollisuus ja paperimassaa alettiin si-
ten valmistaa mekaanisen menetel-
lisiksi

1902 yhtio alkoi ensimmaiisend Suo-

min kemiallisesti. Vuonna

messa tuottaa natriumhypokloriittia

selluloosan valkaisua varten. Siten

laskettiin  perusta Kymiyhtion ke-
mian teollisuudelle. Se on ensisijaises-
ti palvellut yhtion selluloosa- ja pa-
periteollisuutta, mutta on mydhem-
min laajentunut kisittimdin muita-
kin kemian teollisuuden tuotteita.

— Vuonna 1927 perustettua kloo-
ritchdasta on suurennettu useaan ker-

taan ja kuluvan vuwoden alussa teh-

taan tuotantokyky kasvoi 80 prosen-

tlla. Paitsi selluloosan valkaisemi-
seen tehdas valmistaa klooria Peke-
ma Oy:lle, joka tarvitsee siti tuo-
tantoprosessiinsa. Klooritehraassa on
perusteollisuuden pohjalta  kehitetty
useita jalostustuotteita ja sulfiittisel-
toimil

luloosatehtaan  yhteydessa

spriitchdas  kdyttden raaka-aineena
sulfiittiselluloosan jitelienta. Vilitto-
misti viime sotien jilkeen alettiin
Voikkaalla tehdi hitsauskaasujen val-
mistamiseen tarvittavaa karbidia. Si-
ten yhtiomme palveli nopeasti laajen-
tuvaa ja sotakorvauksien kanssa
kamppailevaa metalliteollisuutta, sa-
moin maataloutta, silld karbiditehtaan
kuului

tuotanto-ohjelmaan myos

kalkkityppi-lannoitteen valmistus.

— Kymiyhtié on siten vuosikym-

menien ajan harjoittanut kemian
teollisuutta ja nykyisin se on yhtion
organisaatiossa erotettu omaksi tuo-
tannonhaaraksi. Tissi yhteydessi on
myos aiheellista mainita, ertd kemian
teollisuuden lisiintyminen seki mo-
uusia

nipuolistuminen on antanut

tehtivia yhtuon tutkimuslaboratoriol-

Porvoon maalaiskunnan tervehdyksen
uudelle kemian tehtaalle esitti valtuus-
ton puheenjohtaja A. G. Backman
(kesk.), oik:lla is@nnoitsija Krister Brom-
mels ja vas:lla kemian tehtaan kaytto-
paallikké Leif Rehn. Svartbackin kylan
asukkaiden tervehdyksen esittivat Gun-
nar Alenius ja Paul Hansen (vier. kuva).

le, jollainen perustettiin jo 1910-lu-
vun lopulla.
— Edella

rohkenisin sanoa, etti Kymiyhtié on

kertomani perusteella
omalta osaltaan ollut edesauttamassa
maamme kcmi:m [CU”iSUUdL‘H kchitys-
Oli

luonnollista, etti yhtio oli halukas

ta ja tutkimusta. siten varsin
[UIL‘IT!JJH muk:l:ln, kun maassamme
ryhdyttiin  suunnittelemaan petroke-

mian teollisuuden luomien edellytys-

1



ten hyviksikdyttod.  Tuloksena oli
valtiojohtoisen ja yksityisen teollisuu-
den yhteisvoimin perustama muovi-
teollisuuden raaka-aineita valmistava
Pekema Oy, jonka perustajaosakas
Kymiyhtio on.

— Pekema Oy:n perustaminen on
merkinnyt pitkdn askelen ottamista
kemian teollisuudessamme. Tuskin oli
tehdas ennirttinyt saada tuotantonsa
kiyntiin, kun sen liheisyydessi Sty-
mer Oy:n tchtaassa olivat jo asen-
nustyot kiynnissi. Kymiyhtio on
osakkaana myds tissi yhtidssd, jon-
ka omistussuhteet on Pekeman ravoin
jaettu tasan toisaalta valtiojohtoisen,
toisaalta  yksityisen  teollisuuden
kesken.

—  Ensimmiisena tdalli  Por-
voon maalaiskunnan teollisuusalueel-
la aloitti muoviteollisuuden raaka-
aineiden valmistuksen Kymin Osake-
vhtion perustama teollisuuslaitos, jo-
ka sijaitsee samalla metsiin raivarul-
la aukiolla Pekeman tuotantolaitos-
ten kanssa, Kaksi tuotantolinjaa val-
mistui jo vuoden 1970 lopulla ja nyt
ftaalihappoanhydridilaitoksen kidyn-
nistyttyd koko tehdasprojekti, joka
on tullut maksamaan n. 50 miljoonaa

markkaa, on valmis.

— Sata vuortta sitten Kymiyhtion

Vihkiaisjuhlaan oli saapunut runsaasti
Svartbackin kylan vakituisia asukkaita
(ylimmassa kuvassa) seka kemian teh-
taan henkilokuntaa puolisoineen (yll&).
Tilaisuuden ohjelmaan kuului runsaas-
ti musiikkiesityksia. Viereisessa kuvassa
nahdaan porvoolainen Runeberg-kuoro
esiintymassa.

perustajat  joutuivat  Suorittamaan
uudisraivaajan tehtivii ryhtyessdin
jalostamaan maamme metsivaroja.
Nyt yhtio on yhdessi muiden tilla
suurella ja ilmidmiiselli nopeudella
kasvaneella teollisuusalueella  tyds-
kentelevien yritysten kanssa luomas-
sa maallemme uutta kemian teolli-
suutta. Toivomme sen menestyvin ja
koituvan maamme talouselimin hy-
viksi.

Tervehdyssanojen jilkeen puhallin-

orkesteri soitti kolme sivelmii, joi-

den pdatyrtyd yhtion kemian teolli-

suuden isannditsiji Krister Brommels
piti vihkidispuheen:

— Kun piitds timin tehtaan ra-
kentamisesta oli tehty ja sen paikaksi
oli valittu Porvoon maalaiskunnan
Svartbickin kyld, alkoi suunnitelmien
toteuttaminen suunnittelutoimistoissa
ja maastossa. Tehtivi oli olosuhtei-
siimme nihden uudentyyppisten pro-
sessien rakentaminen koskemattomaan
luontoon. Merkkind tyon intensiivi-
syydesti mainittakoon, etti jo vuo-
den 1970 lopulla olivat seki pehmit-
timid etti polyesterihartseja valmis-
tavat yksikot toiminnassa. Nimi val-
misteet edustavat muoviteollisuuden
kiytroketjussa vilituotteita raakaol-
valilla.

jyn ja  kuluttajatuotteiden

Pehmittimien ja  polyesterihartsien

pidasiallinen markkina-alue on koti-
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maa, mutta myds vientii harjoite-
taan.

— Pehmittimien ja polyesterihart-
sien valmistuksessa kdytetddn osittain
samaa raaka-ainetta, nimittiin fraali-
happoanhydridii. Timin raaka-ai-
neen valmistus pddtettiinkin  liittda
Porvoon tehtaan tuotanto-ohjelmaan
ja kuluvana kesini otettiin kiyttdon
tehtaan fraalihappoanhydridii  val-
mistava tuotantoyksikko. Se on scki
tuotantomairaltdan ertd sijoituskoh-
teena suurin taman tehtaan kolmesta
tuotantolinjasta. Fraalihappoanhydri-
did valmistavan laitoksen tuotantovo-
lyymi on niin suuri, etta alkuvuosina
huomattava osa tuotannosta myydiin
ulkomaille.

— Nyt vihittdavilli Kymiyhtion
kemian tehtaalla on siten merkitysti
maamme taloudelle ja kauppataseelle.

Tuotteiden vienti ja aikaisemman

tuonnin  korvaaminen vaikuttavat
suoranaisesti kauppataseeseen. Tuonti-
raaka-aineiden jalostusarvon kohotta-
minen tuotantoprosessin kautta vai-
kuttaa taasen valillisesti edistivisti
maamme kansantalouteen.

— Tehdas

maalaiskunnan

sijoitettiin ~ Porvoon

Svartbickin  kylin
alueelle Skdldvikin 6ljynjalostamon
liheisyyteen, joka  vastaisuudessa
cteeninvalmistuslaitoksineen tullee

palvelemaan tehdasta raaka-aineen
toimittajana. Tamin lisiksi on otet-

tava huomioon ne edut, joita samal-

Vihkiaisjuhlassa oli lasna myos tehtaan
rakentajien seka asiakkaiden edustajia

la toimivien ja mahdollisesti yhteisia

asiakkaita palvelevien yritysten li-
heisyys tarjoaa. Lervikenin lihelld
olevalle kallioniemelle rakentamamme
sataman hyvaksikiytté on myos tis-
si yhteydessi mainitsemisen arvoinen
asia. Ja erityisen tihdellisti on ko-
rostaa sitd, ettd teollistamiseen Kkiy-
tetty alue tdilli Porvoon maalais-
kunnassa oli Iti-Uudenmaan scutu-
kaavaliiton tekemin aluekiyttdsuun-
nitelman mukaan jo varattu teollisuu-
delle.

— Toivomme voivamme toiminnal-

lamme osoittaa, ettd julkituoru pelko

tamin teollisuuslaitoksen ympiristod
pilaavasta vaikutuksesta tulee osoit-
Voinkin

tassi  yhteydessi mainita, etti yh-

tautumaan  atheettomaksi.
tiomme on pddtdnyt rakentaa ns.
puhtaiden vesien kerdily- ja Kisitte-
lylaitoksen Porvoon tehtaan yhtey-
teen. Tihin laitokseen keritiin teh-
taasta ja alueclta tulevat jadhdytys-
ja sadeveder. Vasta sen jilkeen kun
todetaan keriityn veden olevan vapaa

dytysvesitunnelin kautta. Laitoksen

valmisturtua  ei Nikulahteen tulla
enad johtamaan vesii tehdasalueelta.
Tehtaan prosesseista tulevat kemikaa-
leja sisiltivir vedet on viime vuoden

lopusta lihtien poltettu tehtaan polt-

Kutsuvieraiden poydissa istui yhtion
hallituksen jasenia, valtiovallan
edustajia seka kemian teollisuuden
johtohenkiloita

tolaitoksessa ja ennen laitoksen val-
mistumista ne kuljetettiin yhtién Kuu-
sankosken tehraille ja hivitettiin siel-
li polttamalla. Tihin mennessi ym-
paristdod suojeleviin laitteisiin on si-
joitettu jo runsaasti toista miljoonaa
markkaa.

Jatkoa s:lla 19
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Pekema Qy vihittiin

Pekema Oy:n tuotantolaitokset
Porvoon maalaiskunnan Svartbickis-
si vihittiin 12. syyskuuta. Tehtaan
tuotevarastossa jarjestettya vihkiiis-
juhlaa kunnioittivat lisniolollaan ta-
savallan presidentti Urbo Kekkonen
sekd arvovaltainen koti- ja ulkomai-
nen kutsuvierasjoukko. Tervehdyspu-
heen piti Pekema Oy:n toimitusjohta-
ja Olov A,

heessaan mm. seuraavaa:

Hixén. Hin totesi pu-

— 1950-luvulla alkoi petrokemial-
linen teollisuus kehittyd erittdin voi-
makkaasti  manner-Euroopassa  ja
USA:ssa. Kasvuluvut olivat vuosit-
tain kymmenid prosentteja. Tdtd ke-

hitystd seurattiin Neste Oy:n piirissd

14

kayttoonsa

tarkoin ja 1960-luvun alussa alkoi
Neste Oy selvittdd mahdollisuuksia
petrokemiallisen teollisuuden perusta-
miseksi Suomeen. Useita vuosia kes-
taneen alkusuunnittelun ja kustannus-
laskelmien jilkeen pairti kaksi val-
tionjohtoista ja kuusi yksityisti yh-
tiota kevidilli 1969 perustaa Pekema
Oy:n osakkeiden jakautuessa tasan
valtiojohtoisten ja yksityisten osakas-
ryhmien kesken.

— Pekema Oy:n yhtigsopimuksessa
sanotaan, ettd yhtion toimialana on
harjoittaa kemiallista teollisuutta ja
sithen liittyvidd litketoimintaa sekd
tutkimus- ja kehitystoimintaa. Tois-

taiseksi on sovittu, ettd Pekema Oy

Pekeman muoviraaka-ainetehdas kasit-
taa kaksi tuotantolinjaa: korkeapaine-
polyeteenilinjan (LDPE) ja polyvinyyli-
kloridilinjan (PVC). Edellisen tuotanto-
linjan kapasiteetti on 80 000 tn vuodes-
sa ja jalkimmaisen 30 000 tn vuodessa.
Viennin osuus tuotannosta kohoaa 30
prosenttiin. Kuvan olkeassa yldlaidassa
nakyy Kymiyhtion Porvoon kemian
tehdas.

T
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ryhtyy valmistamaan polyeteenii ja
polyvinyylikloridia eli PVC:ta. Li-
senssisopimukset  tehtiin  heinikuun
alussa 1969 korkeapainepolyeteenin
osalta National Distillers and Che-
mical  Corporationin  tytiryhtion
U.S.I. Europe N.V:n kanssa se-
ki polyvinyylikloridin valmistuksen
osalra Solvay & Cie S. A:n, Solvic
S. A:n ja Imperial Chemical In-
dustries Limitedin kanssa.  Yhdessi
tehtaan piiraaka-ainetta, eteeni-kaa-
sua, valmistavan Neste Oy:n eteeni-
krakkaamon kanssa projekti on kus-
tannuksiltaan samaa suuruusluokkaa
kuin Saimaan kanava syviviylineen
tai Loviisan rakenteilla olevan ydin-
voimalaitoksen ensimmiinen vaihe.
— Ymparistonsuojeluun kiinniter-
tiin jo suunnittelun alkuvaiheessa pal-
jon huomiota. Pekeman jitevesijirjes-

telmid perustuu viiden erilaatuisen ji-

\
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teveden erilliseen kisittelyyn ja rtar-
kastukseen ennen edelleen johtamista.
Kriittisille jitevesille meilld on jopa
kahden viikon allastiloja.

— Myyntitoiminta aloitettiin li-
senssinantajiemme tavaralla vuosi en-
nen tuotannon alkua. Nyt olemme
ilolla voineet todeta, etti omat tuot-
teemme ovat saaneet hyvin vastaan-
oton seki koti- ettd ulkomailla.

Vientiosuus tulee lihivuosina ole-

maan n. 30 % ja se kompensoi vas-
taavan tuontimadrin, joten tuotan-
tomme kokonaismyyntiarvo noin 100
miljoonaa markkaa wvuonna 1973
merkitsee vastaavaa valuuttasiistoa.

Pekema Oy:n

Juhlapuheen piti

Pekema Oy:n tuotantolaitosten vih-
kiaisjuhla pidettiin tehtaan tuotevaras-
tossa. Tilaisuutta kunnioitti lasnaolol-
laan tasavallan presidentti Urho Kek-
konen. Juhlan tervehdyssanat esitti
Pekema Oy:n toimitusjohtaja Olov A.
Hixén (vas:lla) ja vihkiaispuheen piti
Pekeman hallituksen puheenjohtaja,
vuorineuvos Uolevi Raade (vier. sivulla).

hallituksen puheenjohtaja, vuorineu-
vos Uolevi Raade. Hin kisitteli laa-
jassa teollisuuspoliittisessa  katsauk-
sessaan mm. petrokemiallisen teolli-
suuden kehitysnikymii:

— Suomalainen petrokemian teol-
lisuus on alkanut hyvin pitkdjinnit-
teisin tavoittein litkeyrityksend, mut-
ta el suinkaan vain sini. Ne, jotka
ovat timidn hankkeen saaneet alulle,

samoin kuin ne, jotka ovat sen omak-

suneet mychemmin, ovat selvilld sii-
td, ettd maan edelleenteollistaminen
vaatii lisitiedon ja -taidon hankki-
mista. Tarpeellinen tieto ei synny
vain opintojen ja laboratoriotutki-

musten avulla sekd tietoa muualta

lainaamalla. Tuotannon maailmassa
saatava kokemus ja sitd tietd syntyva
tarve jatkuvasti suurempaan tietou-
teen ovat nekin eris omaisuusarvo,
joka on omalla tyolli hankirtava.
Petrokemiallisen teollisuuden osalta
on tille tielle nyt lihdetty.

— Meilli Suomessa on vain yhtd
ainoata raaka-ainetta suuremmassa
mairin — puuta. Se on uusiutuvaa
ainetta; se ei ole hdviivid raaka-ai-
neita. Kaikista asioista voidaan olla

eri mieltd, mutta kovinkaan paljon

tuskin ollaan myoskdin vaddrdssi sa-

nottaessa, etta tamian raaka-aineen
muuntamisen joiksikin tuotteiksi, joi-
den arvo on huomattavasti korkeam-

pi kuin mitd nykyisin jalostamismene-
Jatkoa s:lla 19

15



Tyosuhdekeksintdja

koskeva ohjesaanto

otettu kayttoon Kymin Osakeyhtiossa

Kuten syyskuun Tiedotuslehdessa kerrottiin, on yhtiossamme
saatu kesan aikana valmiiksi tydsuhdekeksintéja koskeva ohje-
saanto, joka on laadittu taydentamaan v. 1968 voimaan tullutta
lakia oikeudesta tyontekijan tekemiin keksintoihin. Kirjanen jae-
taan niille henkildille, jotka sita esimiesasemassa tarvitsevat seka
luottamusmiehille, tuotanto- ja aloitetoimikuntien jasenille seka
ilmoitustauluille. Asiasta lahemmin kiinnostuneet yhtidlaiset voivat
pyytaa ohjesaannon omalta osastoltaan, patentti-insindorilta tai
keksintoyhdysmiehelta. Oheisessa haastattelussa yhtion patentti-
ja standardisoimisinsinoori Lauri Kaira selvittelee |lahemmin ohje-

saantoon liittyvia kysymyksia.

Miti tarkoitetaan tydsubdekeksin-
nalld ja patentilla?

Patentti on patenttivirastosta ha-
kemuksen perusteella myonnettivd
vksinoitkeus keksinnon ammattimai-
seen kiyttdon siindi maassa, missd se
on myonnetty. Jokaisen maan pa-
tentti pitaa hakea erikseen. Tydsuh-
dekeksinté on  Suomessa patentilla
suojattavissa oleva keksintd, jonka
on tehnyt toisen palveluksessa oleva
henkilt ja joka liittyy aiheeltaan ti-
han tyosuhteeseen. Uusi tuote, joka
on Suomessa suojattavissa vain mal-
liotkeudella, ei sisilli rydsuhdekek-
SINtod.

Miki ero on tyosubdekeksinnilli
ja aloitteella?

Aloite on tyontekijin tekemid pa-
rannuschdotus, jota tydnantaja voi
kayttid hyvikseen saamatta sille pa-
tentin  suojaamaa  kiyttdoikeutrta,
Aloite sisiltdid pienen ja tyosuhde-
keksintd suuren tcknillisen edistysas-
keleen. Aloitteena esitetty parannus-
ehdotus voi kuitenkin joskus olla pa-
tentoitavissa, jolloin se muuttuu tys-

suhdekeksinnalksi.

Suunnittelujohtaja P. G. Michelsson
(vas:lla) ja yhtion patentti-insindori Lau-
ri Kaira tarkastelemassa keksintoja ka-
sittelevaa lakikokoelmaa
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Miksi on laadittu erityinen tyi-
subdekeksintéja koskeva objesiinto?

Nyt ilmestynyt ohjesiintd on ny-
kyisen lainsiidinndn mukainen ja
siind selostetaan molempien osapuo-
lien, yhtion ja keksijin, velvollisuu-
det ja oikeudet. Se neuvoo keksinti-
ilmoituksen tekoa ja siten toivotta-
vasti lisid hyvien ideoiden esille tu-
loa ja niiden kdyttéon saamista. Se
helpottaa yhtién edustajan ja keksi-

jin vilisten asioiden hoitoa, miki il-

meisesti vihentii erehdysten vaaraa

ja lisid yhteisymmairrysti. Ohjesiin-
non avulla yhtis saa lain madradmit
oikeudet keksintéon ja keksiji saa
omat oikeutensa seki luovuttamistaan
oikeuksista lainmukaisen korvauksen.

Onko wnautta, ettd yhtio laatii tal-
laisen objesdinnon?

Aikaisemmin yhuolld oli teknillis-
ten toimihenkildiden kanssa sopimus
hoidosta.
otkeudesta tyontekijin

tyosuhdekeksintdasioiden
Koska laki
tekemiin  keksintdihin midrdd pai-
asiat, on katsottu otkeaksi laatia oh-
jesidinto, joka tiydentdd lakia ja hel-
pottaa sen soveltamista. Samanlainen
ohjesiintd on muutamilla muillakin

litkeyrityksilla.

Miten uusi patenttilaki on muutta-
nut tydsuhdekeksinnon késitetta?

Vanhan patenttilain mukaan voi
liikeyritys hakea patenttia keksinndl-
le, jolle ei ole nimetty keksijad. Sel-
laisia 'yrityskeksintdji’ olivat keksin-
not, jotka syntyivit jirjestetyn tutki-
tuloksena usean

mustyon tutkijan

osallistuessa tydhon. Nykyinen pa-
tenttilaki mairad, ertd patenttihake-
muksessa pitdd aina esittdid keksijin
nimi.




Mitki ovat objesdidnnon tarkeim-
miit kohdat?

Ohjesiannossi  selvitetiin, kenen
tulee techdd keksintdilmoitus, millai-
nen timd ilmoitus on ja kenelle se
osoitetaan. Keksinnot jaetaan ryh-
miin, joiden mukaan miiriytyy yh-
tion oikeuder erilaisiin keksintoihin,
mairitellddn yhrion ja keksijin vel-
vollisuudet asian  kisittelyssi  seka
esitetiin menetelmd lain midiriimin
kohtuullisen korvauksen laskemiseksi
ja aikataulu, jonka mukaan yhtis

suorittaa sen keksijille.

Mita tekee patentti-insinGori?

Patentti-insinborin  tehtdvistd voi-
daan erottaa tihin aiheeseen kuulu-
vana tyosuhdekeksintdasioiden hoita-
minen. Tehtidviini kuuluu auttaa kek-
sintdilmoituksen teossa, valvoa tihin
liittyvien mairidaikojen noudatramis-
ta, tutkia keksinnin patentoitavuut-
ta, laata patenttihakemus, hoitaa
sen kisittelyd, valvoa aikataulua
korvauksien laskemisessa ja maksami-
sessa sekd  yrittdd neuvoilla auttaa

jokaista patenttiasioiden kisittelyssi.

Ottaako vhtic  haltuunsa kaikki
otkendet keksintion, jota sille tar-
keksintoilmoituksen

Jotaan muo-

dossa?

Yhtié ottaa haltuunsa vain ne oi-
keudet, jotka katsotaan silloin tar-
Loput oikeudet
Yhtio  voi
myds palauttaa osan jo ottamistaan

peellisiksi. jadvd

keksijan  kiytetrdviksi.
oikeuksista niiden voimassaoloaikana
takaisin keksijille.

Saako edelleen

haltuunsa ottamia oikeuksia keksin-

yhté  luovuttaa

toon?

Jos yhtis on saanut haltounsa kek-
sinndén, voi se luovuttaa kiyttdoi-
keuksia edelleen ja saatu lisenssimak-
su huomioidaan keksijan korvausta
laskettaessa. Jos yhtid on saanut vain
kiyttooikeuden keksintdéén, saa se
luovuttaa sen edelleen vain, jos siitd
on sovittu,

Miti keksiji voi tebhdd keksinndl-
ld, jos yhtié et ota sitid kayttoonsa?

Tilloin saa keksiji vapaasti kiayt-
tii keksinttd haluamallaan tavalla.
Hin voi itse hakea sille patenttia,
minkd jilkeen on helpompi keskus-
tella keksinnon myynnistd tai kiayt-
tooikeuden luovuttamisesta.

Kuinka korvaus keksijille laske-
taan?

Korvauksen tai oikeammin palk-

kion miiriimisessi otetaan huo-
mioon keksinnon taloudellinen kayt-
toarvo, keksinnon valmius, keksijin
tehtivit ja asema yhtitssi sekd yh-
tion osuus timin keksinnon aikaan-
saamiseen. Keksiji saa tydsuhdepro-
senttinsa  osoittaman osan keksin-
non hyotyarvosta. Tydsuhdeprosen-
tin suuruuteen vaikuttaa, kuinka kek-
siji oli saanut keksintéén johtaneen
tehtiiviin, missi olosuhteissa hin sen
ratkaisi sekd mika oli hinen aseman-
sa ja tehtivinsi yhtiossi. Keksinnon
hyétyarvo saadaan valmiin keksin-
non arvosta vihentimilli keksinnon

valmiiksisaattamiskustannukser.

Kun on useita kecksijoitd, niin on
vaara, etti katkkia et muisteta nimet-
tdaessi kcksijoitd. Kuinka asia hoide-
taan?

Kun yhtit on ottanut oikeudet
keksintéon ja hakee sille patenttia,
niin patentin hausta tullaan tiedot-
Tiedotuslehdessi.
Tilléin mainitaan myos keksijit, jo-

ramaan  yhtién
ten ulkopuolelle jiinyt voi pyytaa
asiaa tarkistettavaksi.

Voiko keskeneriisen keksinnon il-
moittaa? Onko tilloin vaara, ettd
keksintiid  taydentavit suunnitteltjat
saavat keksinnon nimiinsa?

Kun keskenecridinen keksintd on jo
vaikka

sovellu-

sellaisenaan  patentoitavissa,
sen  kidyudmahdollisuudet,
tukset ym. selvitetiinkin my&hem-
min, pidetdin siti tydsuhdekeksin-
tonid. Jos keksinndn edelleen kehit-
telyn yhteydessi tehddin parannus,
joka on erillisenikin patentoitavissa,

on silloin selvisti tehty uusi tydsuh-
dekeksints.  Jos samaan kohteeseen
tehdiin kaksi keksintéd, niin ne voi-
daan yleensi suojata samalla paten-
tilla. Ei ole olemassa vaaraa, ettd
keksinnin edelleen kehittely aiheut-
taa sen, ettdi alkuperdinen keksiji
menettiisi oikeutensa. Kirjallinen il-
moitus ja sen vastaanoton Kkuittaus
takaavat timin.

Miten pitii menctelld, kun on teh-
nyt keksinnon, joka er voi olla tydi-
subdekeksinté?

Parasta on tehdi heti keksintsil-
moitus. Jos kuitenkin haluaa ylimii-
riisti varmuutta, voi ensin hakea pa-
tenttia ja sen jilkeen vitkon kuluessa
ilmoittaa keksintd yhtislle.

Jos yhtion ja keksijin valilla tu-
lee erimielisyytti oikeuksien luovut-
tamisesta tai korvauksen maksamises-
ta, niin selvitetdankd asia tuomiois-
tuimessa?

Erimielisyys  pyritiin  ratkaise-
maan neuvottelemalla. Voidaan myds
pyytii lausunto puolueettomalta kek-
Til-

sintdlautakunnalta Helsingista.
lainen lausunto on maksuton.

Mitkid ovat wusimmat tyisubde-
keksinnét yhtion piirissa?

Viimeisimmit  tyosuhdekeksinndt,
joille on haertu patenttia, ovat seu-
raavat:

Menetelmd muotokappaleen val-
mistamiseksi lujitetusta kertamuovis-
ta, patenttihakemus 1381/72, Keksi-
ji Tom von Weymarn.

Saostertu  SG-rauta, patenttihake-
mus 1996/72. Keksijit Yrjo Ingman,
Martti Johansson, Martti Kurkinen ja
Jouko Vuorinen.

Menetelmd hammaspydrien valmis-
tamiseksi, patenttihakemus 1997/72.
Keksijit Yrjo Ingman, Matti Johans-
son, Martti Kurkinen ja Jouko Vuo-
rinen.

Tyosuhdekeksinnot pidetdin  tiy-
sin salaisina ennen patentin hakua ja
senkin jilkeen niistd julkaistaan vain
keksinnén nimi ja keksijit.
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Kevatkesalla 1970 kaynnistettiin Kymin Osakeyhtion metalliteol-
lisuuden piirissa SITRAn tukema tutkimusprojekti lujien SG-rau-

tojen kehittamiseksi.

Projektia johtaa yhtion Karkkilan tehtaan

metallurgisen tutkimusosaston paallikko, tekn.lis. Jouko Vuorinen,
joka selvittda seuraavassa, millaisesta projektista on kysymys ja
mihin tutkimuksissa on tahan mennessa paasty.

Pallografiittiraudan kehittamiseksi perustettu

laaja tutkimusprojekti

SG-rautaa eli pallografiittivalu-
rautaa on kiytetty hammasvaihteiden
hammaspydrien materiaalina Kymin
Osakeyhtion Santasalon tehraalla nyt
jo noin kymmenen vuoden ajan ja
kokemukset ovat olleet hyvii. Vaik-
ka SG-rauta hammaspyoriraaka-ai-
neena on tunnettu USA:ssa jo 1950-
luvulla, on sen kiyttd Santasalon teh-
taalla kehittynyt kuitenkin ominta-
keisena yhteistydssa yhtion Karkkilan
tchtaan kanssa, joka on toimittanut
hammaspydrivalut Santasalolle alus-

ta alkaen.
Saadut hyvit tulokset — SG-rauta

on osoittautunut yleensi pahinta kil-
pailijaansa terastd paremmaksi —
ovat herittineet kysymiin: mitki
ovat ne todelliset laskenta-arvor, joi-
den mukaan hammaspybrit voidaan
mitoittaa, ja onko mahdollista kehit-
tid SG-rauta vielikin paremmaksi
— jos on, niin miten?

Niiden kysymysten selvittimiseksi
kiynnistertiin kevitkesilla 1970 tut-
kimusprojekti, jonka rahoituksen jir-
jestelyyn saatiin myds Suomen itse-
niisyyden juhlavuoden 1967 rahasto,
SITRA, mukaan. Projekrin lihtékoh-
dat ovat olleet varsin hyvit sikili,

etta kiytettdvissi on Santasalon vah-
va know-how hammasvaihteiden
osalta ja Kymin Osakeyhrion Kark-
kilan SG-raudan

valmistuksessa.

tehtaan kokemus

Tutkimuksen organisointi

SITRAn kanssa tehtyyn sopimuk-
seen sisiltyy SI'TRAn osuuden takai-
sinmaksuvelvollisuus tietyn ohjelman
mukaisesti, mikili projektin katso-
taan tuoneen silti odotetun hyodyn.
SITRA

halusi ns. valvovan toimikunnan seu-

Projektin  luonteen vuoksi
raamaan projektin lipivientid ja ar-
vioimaan siiti saatavaa hyotyi. Val-
vovassa toimikunnassa ovat Helsin-
gin Teknillisen Korkeakoulun profes-
sorit Sakari Heiskanen ja Martti Su-
lonen seki dosentti Juba Pictikiinen.
Projektin jokdosta vastaa tekn.lis.
Jouko Vworinen apunaan dipl.ins.
Matti Johansson.

Valvova toimikunta on kokoontu-
nut 3—4 kertaa vuodessa. Kokouk-
sissa on selvitelty projektin  edisty-
misti sekd keskusteltu aiheeseen liit-
Karkkilassa

pidetyissi kokouksissa ovat

tyvisti  kysymyksisti.
olleet
tekn.lis. Vuorisen ja diplins. Johans-
sonin lisaksi mukana isinnditsiji Rei-
no Sandelin, diplins. Eugen Autere,
piimetallurgi Yrjo Ingman ja dipl.
ins. Erkki

teollisuuden johtaja Tor Stolpe. San-

Karstunen seki metalli-

tasalon tehdasta on edustanut isin-
noitsijia Martti Kurkinen.
Tutkimukset on tehty miltei koko-
naan Teknillisen korkeakoulun ja
Valtion Teknillisen Tutkimuslaitok-
sen laboratorioissa Otaniemessd kiyt-
tien pidasiassa hyviksi diplomitys-

tiin  valmistelevia teekkareita ja

Projektia valvova toimikunta kokouk-
sessaan Karkkilassa: vasemmalta dipl.
ins. Matti Johansson, paametallurgi
Yrjo Ingman, dipl.ins. Eugen Autere, tri
Juha Pietikainen, prof. Martti Sulonen,
prof. Sakari Heiskanen, isannoitsija
Reino Sandelin, diplins. Erkki Karstu-
nen, isannoitsija Martti Kurkinen ja
tekn.lis. Jouko Vuorinen.




muuta tilapiista tutkimustySvoimaa.

Hammaspyorien ns. kehdajokokeet
on hoidettu Santasalon tehtaan toi-
mesta Otaniemessa Santasalon ja pro-
jektin johdon yhdessa laatimien suun-

nitelmien mukaisesti.

Santasalon
tehtaalla
Helsingissa on
kestavaa SG-
rautaa kaytetty
hammaspyérien
materiaalina jo
lahes kymmenen
vuoden ajan

Tilanne télld hetkelld

Kokouksessaan 14. 6. totesi valvova
toimikunta projektin tuottaneen var-
sin lupaavia tuloksia. Sopivalla ta-
valla seostettuna ja limpdkasiteltyni
nayttdd SG-raudalla olevan sellaisia

vasymislujuuksia, jotka ylittdvit roh-
Ham-
vauriot

keatkin ennakko-odotukser.

maspydrien  tyypillisimmit
ovat hampaiden katkeaminen visyt-
tivin kuormituksen vaikutuksesta
sekd ns. "pitting” eli kuoppautuminen,
joka sekin on suurelta osin mate-
riaalin vasymisilmio. Juuri ndita tyy-
pillisia vaurioita vastaan on projek-
tin tuloksena saadut SG-raudat eri-
tyisen kestivii. Tama merkitsee kiy-
tinnossi mm. sitd, etti korotertujen
laskenta-arvojen vaikutuksesta ham-
masvaihteet voidaan mitoittaa entis-
ti huomattavasti pienikokoisemmiksi,
ilman ettd niiden tehon siirtokyky
pienenee.

Paitsi  hammaspyérissi  voidaan
luonnollisesti myds muissa raskaasti
kone-elimissa

kuormitetuissa yms.

kidyrtdd SG-rautaa entisti enemmin

hyviksi.

Leif Lindberg

Porvoon kemian tehtaan vihkidiset...
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Vihkidispuheen pddtyuya  lauloi

Olof  Kublbergin

johdolla nelji laulua, joita seurasivat

Runcberg-kuoro
tervehdykset. Porvoon maalaiskun-
nan tervehdyksen esitti kunnanval-
tuuston puheenjohtaja A. G. Back-
man ja Svartbickin kylin puolesta
esittivit tehtaalle onnentoivotuksen-
sa Gunnar Alenins ja Paul Hansén.
Vihkiiisjuhlan piitteeksi oli jirjestet-
ty kahvitarjoilu, jonka aikana esiin-
tyi kuusankoskelainen lauluduo Hen-
ny ja Gunnar Takolander.

Pekema Oy:n vihkidisjuhla...
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telmin on mahdollista, sen jos jonkin,
pitdisi olla suuri kansallinen tavoite.

— Erdiltd osiltaan timid yritys ja
tyd jo — niin alussa kuin se onkin
— rakentuu sen ajatusmaailman va-

raan, jota Porvoon maalaiskunnan
uudet teollisuuslaitokset eriini koko-
naisuutena nyt edustavat. Ehkid poly-
merikemia todella on se avainsana,
joka tidssi tarvitaan. Pekema on osa
titi niytelmdd. Jos ja kun tima tyd
joskus — tavoitteena 1980-luku —
onnistuy, silloin on olemassa myos
todistus siitd, miten pitkdjannitteistd
teollisuuden rakentamiseen liittyvin
ajartelun tulee olla. Lihinnd sithen
aikaan kuuluvat lopulliset kannan-
otot siitd, onko lihdetty oikealle tiel-
le. Tindidn on kaikki syy uskoa asian
olevan niin.

— Maailman orgaanisesta kemian
teollisuudesta perustuu jo tindin 80
—90 9 dljyyn ja dljykaasuun. Olem-
me jo kauan taivaltaneet — ilman,
ettd olemme siihen erityisti huomiota
kiinnittineet — tdltd alalta tulleiden
tuotteiden sivyttimissi eliminym-
paristOssd, Synteettiset pesuaineet, te-
kokumi — jolla on jo alallaan valta-
asema — paperiteollisuudelle tirkeit

sideaineet, eriit lannoitteet ja monet
muut hyddykkeet kertovat siitd, ettd
niin on asia. Muovin osuuden me jo-
kainen tajuamme omin silmin hel-
pommin. Niistd syisti on luonnollis-
ta, etti olemme hakeutumassa niihin
Olisi
vaikeata rajura asennetta, etti kaiken

liittyville teollisuuden aloille.

timin jalostustehtivin tulisi aina ta-
pahtua jossain muussa maassa, jolla
raaka-ai-

itsellaankiin ei ehkid ole

netta,

Vihkidisjuhlan  ohjelmaan  kuului

lisiksi Pekeman rakennusvaiheita
esittelevd lyhytelokuva 'Suomen pet-
rokemian synty’ seki Helsingin va-
ruskuntasoittokunnan esityksia. Val-
tiovallan

tervehdyksen tilaisuuteen

toi  kauppa- ja teollisuusministeri
Grels Teir.
tervehdyksen esitti kunnanvaltuuston
G. Backman ja

tehtaan tyontekijoiden edustajana pu-

Porvoon maalaiskunnan
puheenjohraja A,

hui Pekeman ammattiosaston puheen-
johtaja Toivo Ruti.
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Yhtion
metalliteollisuus

ja idankauppa

Piiluottamusmies
Olavi Degerstedt:

Emmekd voisi ponnistella enemman
idankaupan lisaamiseksi?

Suomen Metallityovden Liiton vii-
me toukokuussa Helsingissd jirjesta-
ma Suomen ja Neuvostoliiton vilisen
kaupan seminaari heritti laajaa huo-
miota, Myos Kymin Osakeyhtidlle ja
sen henkilokunnalle seminaarissa saa-
dut heriitreet voivar tuoda uusia mah-
dollisuuksia kaupan ja tyéllisyyden
lisiimiseksi, kunhan kaikki mahdol-
linen kiytetiin hyviksi niin markki-
noinnin  kuin myds tuonnin osalta.
Kymiyhtion metalliteollisunden edus-
tus seminaarissa oli huomattava, silla
sithen osallistui tydntekijsiden, johdon
seki markkinoinnin edustajia.

Seminaari jdrjestiytyl seitsemiin
eri tyoryhmidan, Niille kullekin pi-
pohjalta
mietintonsa.

dettiin - alustukset, joiden

tyoryhmir  valmistivar

Ne  Kasittelivit  seuraavia  atheita:

suomalaisten koneiden ja laitteiden
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Idankauppa on viime aikcina ollut monipuolisen tarkastelun
kohteena. Sita on pohdittu mm. Mikkelissa pidetyilla idankaupan
paivilla ja Suomen Metallityovaen Liiton idankaupan seminaarissa.
Viime toukokuussa Suomen metalliteollisuus jarjesti Leningradis-
sa laajan yhteisesiintymisen, jossa myos Kymin Osakeyhtion metal-
liteollisuus oli mukana. Tama nayttely oli tahanastisista laajin suo-
malaisen teollisuuden nayttely ulkomailla. Myos tasta nayttelysta
saadut kokemukset toivat arvokasta tietoa mahdollisuuksista lisata
idankauppaamme. Seuraavassa Karkkilan tehtaan paaluottamus-
mies Olavi Degerstedt kirjoittaa asiasta niiden vaikutelmien perus-
teella, mitd han sai osallistuttuaan Metallityévéen Liiton seminaa-
riin. Hanen esittamansa toivomus, etta Karkkilan tehtaan tuotanto-
komitea tutustuisi Neuvostoliiton Hangon vapaasatamassa sijaitse-
vaan tuotenayttelyyn, on jo toteutunut. Koska kirjoitus kehottaa
selvittelemaan yhtiomme metalliteollisuuden kaupankayntia Neu-
vostoliiton kanssa, olemme pyytdaneet metalliteollisuuden markki-
nointijohtaja Peter von Koskullia ja ostopaallikké Olavi Virtasta
kertomaan kokemuksistaan lukijoillemme. Tavallisesti teollisen yri-
tystoiminnan tiedottamisessa keskitytaan tuotannollisen puolen
esittelyyn ja markkinointikysymykset jaavat taka-alalle. Toivotta-
vasti nama kirjoitukset tulevat laajentamaan mielenkiintoa yhtion
tuotteiden markkinointia kohtaan.
markkinointipuolella riittavisti hen-
len, silli rulkkien wvilitykselli kau-
pankiynti on ymmartiakseni perin
hankalaa. Uskoisin tissi suhteessa ole-
van paljonkin korjaamisen aihetta.

Toinen tirked seikka on se, tunne-
taanko rtarpecksi neuvostoliitrolaisia
koneita, varaosia ja koneiden huol-

vienti, Neuvostoliiton koneiden tuonti
ja huolto, idinkaupan ennustaminen,
uusien alojen merkitys Suomen ja
Neuvostoliiton viliselle kaupalle ja
taloudelliselle yhteistydille, tieteellisen
ja teknisen tietimyksen vaihto kau-
pan lisidjini, ammarttiliittojen merki-
tys kaupan laajentamisessa seki Suo-
men osallistuminen taloudelliseen yh-
dentymiseen ja sen vaikutus metalli-
teollisuuden  tybllisyyreen.  Oman
merkittivan osuuden toi SEV:n edus-
tajien osallistuminen seminariin.
Tulee usein ajatelleeksi — seminaa-
ri oli omiaan titi vahvistamaan —
onko Kymiyhtion piirissi tehty kaik-
ki mahdollinen Suomen ja Neuvosto-
liiton sekd muiden sosialististen mai-
den vilisen kaupan lisiimiseksi. Tie-
din kyll4, ettd tuotteita pyritdin sin-
Mutta

ne markkinoimaan. onko

toa. Kymiyhtihin ostaa vuosittain
huomatravasti myds koneita, ja nii-
den hankkiminen Neuvostoliitosta ja
muista itiryhmin maista on osa rat-
kaisun avaimesta, koska timi lisii
myyntid ndihin maihin. Seminaarissa
todettiin rajoitetun tuonnin olevan
kaupan laajentamisen jarruna. Suo-
ritetut  tutkimukset osoittavatr, erti
neuvostoliittolaisista koneista ja lait-
teista sckid niiden teknisisti ominai-
suuksista ja varaosahuollosta ci ole
tarpecksi tietoja. Hangon vapaasa-
tamassa olevaan Neuvostoliiton tuo-
tendytrelyyn olisi syytd tutustua myds

Karkkilan

ten. My®os siten lisdttdisiin ndiden asi-

tuotantokomitean  jisen-
oiden tuntemusta.

Karkkilalaisena tulee mieleen myis
kauppalanvaltuuston pidtds neuvos-
toliittolaisen ystivyyskaupungin saa-




misesta. Eiko voitaisi tillaista toimin-
taa ajatella niin, ettd silli olisi mer-
kitystd kauppavaihtoon ja tuotteiden
tunnetuksi tekemiseen molemmin puo-
lin. Lopuksi yhtyisin Suomen Mertal-
lityoviaen Liiton puheenjohtajan Sulo

Markkinointijohtaja
Peter von Koskull:

Penttilin seminaarissa pitimdin pu-
heeseen, jossa hin mainitsi, ertd lii-
ton jirjestimi seminaari on haaste
yleiselle mielipiteelle, mutta ennen
kaikkea haaste vienti- ja tuontipdi-
toksid tekeville etupiireille.

Viennissa Neuvostoliittoon keskitytty

erikoiskohteisiin

Kaikessa markkinoinnissa on lih-
dettivd asiakkaan rarpeista. Asiak-
kaan tuorteita ja palveluja koskevat
pyyteet on otettava huomioon par-
haalla mahdollisella ravalla yrityksen
resurssien ja kannattavuuden sanele-
missa puitteissa. Niin toimii myos
Kymin Osakeyhtion metalliteollisuus
Yhtitm-
valmistavat

markkinointipolitiikassaan.
me metallialan tehtaat
pidasiassa LVI-alan tuotteita sekid
erikoistuotteita kuten valuja, hydrau-
venttiileitd,

lisia  komponentteja,

limpokarttiloita, limmaénsiirtimia ja
hammasvaihteita teollisuuden eri tar-
peisiin. Yrityksellimme on hyvi ase-
ma kotimaan markkinoilla — niin
hyvi, ettei markkinaosuuttamme ole
Kas-

tamin

enii mainittavasti lisattavissa.

vaaksemme meidin  onkin
vuoksi keskityttava vientiin ja nidin
on myos tehty etenkin naapurimai-
demme suuntaan. Tind pdivini vien-
nin osuus on lihes 20 prosenttia ko-
konaismyynnista.

sitten  vientimme

Miten niemme

kehittyvin  tulevaisuudessa?  Tuot-
teemme lukeutuvat piiasiassa teollis-
tuneen maan tyypilliseen perus- eli
kotimarkkinateollisuuteen. Taimi mer-
kitsee sitd, etti meidin on kilpailta-
va hyvin menestyviin paikallisen teol-
lisunden kanssa niiden omilla mark-
kinoilla. Hyvin laadun, palvelun ja
luotettavien  toimitusaikojen  lisiksi
meidan on pystytdava kilpailemaan

myos hinnoilla.

Voidaan myos kysyd, miten olem-

me menestyneet erilaisilla markkinoil-
la? Olosuhteisiin nihden hyvin sielli,
missd asiakkaiden tarpeet ja tuottei-
den

oman

kiyttotavat ovar vastanneet
maamme vaatimuksia, toisin

Niilld

markkinoilla toimivat yritykset ovat

sanoen Skandinavian maissa.

suurin  piirtein Kymin Osakeyhtion
metalliteollisuuden  tuotantolaitosten
kokoisia, joten ne eivit voi hyoryi
tarjoamalla laajempia sarjoja.
Todella suuriin markkinothin nih-
den, kuten esimerkiksi naapurimaam-
me Neuvostoliiton osalta, vientikehi-

tys on ollut vaatimattomampaa. Tis-

si tapauksessa meidin on ollut hin-
tojen osalta vaikea vastata tilli alu-
eella kilpailevien suurien yritysten
mahdollisuuksiin toimittaa isoja sar-
joja. Sitdpaitsi laatuvaatimukset ja
kansalliset normit ovat usein toisen-
laisia kuin mihin me olemme tottu-
neet Pohjoismaissa. Moskovan suur-
lihetystossi toimiva kaupallinen neu-
vos Ilkka Tapola sanoi Mikkelissd
pidetyssi idinkaupan seminaarissa
hyvin olennaisen asian todetessaan,
ettd pienet, korkean jalostusasteen
linsimaat ovat myyjini yleisesti ot-
taen heikommassa asemassa kuin suu-
ret teollisuusmaat, joilla on useam-
man laatu- ja hintatason tuotevalikoi-
ma tarjottavanaan.

Paljoltikin juuri tdstd syystd olem-
me joutuncet keskittymiin Neuvosto-
litton kanssa kidytivissi LVI-kaupas-
sa erikoiskohteisiin. Niiti ovar ol-
leet hotellit, litkehuoneistot, museot
ja muut julkiser rakennukser. Lisiksi
olemme olleet yhteistydssi muiden
suomalaisten yritysten kanssa erilai-
Tuottei-

sissa rakennusprojekteissa.

tamme on mm. Viru-hotellissa ja P4i-

Yhtion metalliteollisuus osallistui viime
kevaana Neuvostoliitossa pidettyyn
Finlesbummash 72-nayttelyn
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Todettakoon, ettd
kesikuussa solmittiin kauppasopimus

jirvi-projektissa.

1,3 miljoonan markan koneistosta,

jonka Santasalon tehdas toimittaa
Svetogorskin suureen vedenpuhdistus-
laitokseen. Nimi saavutukset ovat
madratictoisen informointi- ja mark-
kinointityon tuloksia. Olemme osal-
listuncet vuodesta 1968 lihtien Neu-
vostoliitossa jirjestettyihin niyttelyi-
hin, messuihin sekd symposiumeihin

ja useimmat kaupat ovatkin perustu-

Ostopaidillikké Olavi Virtanen:

neet juuri nathin kontakteihin.
Piiluottamusmies Degerstedt epii-
lee kielivaikeuksia jarruksi idinkau-
pallemme. Suomalaisen vientitoimin-
nan yleiseni heikkoutena on puut-
Niinpi

olemme vientiponnistuksissamme pyr-

teellinen kielitaito. mekin

kineet miiritictoisesti luomaan sel-
laisen organisaation, missi kielion-
gelmat olisi ratkaistu mahdollisimman
olemme mm.

hyvin. Kiytinndssa

markkinoilla, missi kieliresurssimme

Raaka-aineita ja koneita Neuvostoliitosta

Kymin Osakeyhtion metalliteolli-
suuden hankinrapolitikka noudattaa
objektiivisuuden periaatetta. Myyjin
valinnan ratkaisee hinta, toimitusvar-
muus, laatu, huolto jne. Yhtion me-
talliteollisuudella on jo useiden vuo-
perinteet
raaka-aineiden, tydkalujen ja konei-
den ostajana.
syntyneet samalla tavalla kuin koske-

sien neuvostoliittolaisten

Nimi kontaktit ovat

tuksien ottaminen muihinkin hankin-
talihteisiimme.

Olemme ostaneet ja ostamme seu-
raavia tuorteita Neuvostoliitosta:

Raaka-aineet

Harkkorautaa  ja  ferroseoksia
Karkkilan tehtaalle. Neuvostoliitto-
lainen harkkorauta on joinakin vuo-
sina muodostanut paiosan Karkkilan
tehtaan harkkotarpeesta. Tilli het-
kelli siti ei kuitenkaan tuoda Suo-
meen, murtta veniliisii ferroseoksia
kiytamme tinikin pdivini.
Radiaattorilevyi Heinolan tehtaal-
le. Neuvostoliitosta ostettu  kylmi-
valssattu ohutlevy on kattanut noin
viiden vuoden ajan pidosan Heinolan
radiaattorivalmistukseen tarvittavasta
raaka-aineesta. Olimme Suomessa en-
simmiisid, jotka alkoivat kdyttdd neu-
vostoliittolaista kylmivalssattua ohut-
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levyd suurimittaisessa teollisessa tuo-

tannossa. Kotimaisen ohutlevytuo-

tannon aletrua  Himeenlinnassa ja

neuvostoliittolaisen nykyisen auto-
teollisuuden suuren levytarpeen joh-
dosta emme tilli hetkelli voi tuot-

taa sieltd levya.

Koneet

Neuvostoliitosta on lihinni Salon
tehraalle ostertu erilaisia tydstokonei-
ta kuten tankoautomaarteja, kirkisor-
veja ja jyrsinkoneita parikymmenti
kappaletta.
tydstokoneen hankinta Joppusuoralla.

Mitid

Parhaillaan on suuren

tulee Kymin Osakeyhtion

ovat olleet puutteellisia, kiyttincet
hyviksi ulkopuolisia vientiyhdistyk-
sid, idinkaupassamme  esimerkiksi
Metexid, jolla on varmasti kiytetti-
vissidan kielitaitoista ja pitevii hen-
kilokuntaa. Yleisesti ottaen voimme
todeta, ettd tissi vaiheessa kieliky-
symykset civat ole olleet ongelmana
idinkaupassamme. On kuitenkin il-
meistd, ettd tulevaisuudessa ne saat-
tavat atheuttaa vaikeuksia, ellemme

kehitd kaupankiyntimme titd puolta.

metalliteollisuuden tulevaisuuden

mahdollisuuksiin  ostaa ja nimen-
omaan lisitd hankintoja — erityisesti
konehankintoja — Neuvostoliitosta,
riippuu kaikki siitd, miten alussa mai-
nitut kilpailuedellytykset ovat ole-
massa. Tassihin lienee ollut jossain
mairin toivomisen varaa, kuten asiaa
tutkinut vuorineuvos Helge Haavis-
ton johrama tydryhmikin rutkimuk-
sissaan totesi. Koska asiaa on nyt

kuitenkin todella ryhdytty tutki-
maan, uskomme niiden kysymysten
vihitellen selviivin sckd valtion ta-
holla ettd tydmarkkinajirjestd- ja

yritystasolla.

Tuotantokomitea tutustui Neuvostoliiton
tuotenayttelyyn Hangon vapaasatamassa

Karkkilan
tea teki syyskuun 11. pdivind mat-

tehtaan tuotantokomi-

kan Hankoon. Vierailtuaan ensin yh-
tion Hangon tehtaalla komitea siir-
tyi Hangon vapaasatamaan, jossa se
tutustui sielli olevaan neuvostoliitto-
laiseen koneiden ja laitteiden niytte-
lyyn.
Niyttelyd kahdeksan

yllipitdd

vuorta sitten perustettu Oy Koneisto
Ab, joka edustaa Suomen markki-
noilla Neuvostoliiton suurimpia ulko-
maankaupan teknisid tuonti- ja vien-
tiyhtisiti. Tihin pysyvdin ndytte-
lyyn on yhtio keskittinyt runsaasti
neuvostoliittolaisia  koneita ja lait-
teita.

Koneisto Oy:n puolesta esittelivit




niytrelyi  retkeldisille  insindorit
Harry Lindqguist ja Reino Hauta-aho
seki teknikko Valto Virta., Tuotan-
tokomitea tutustui parin tunnin ajan
tahin varsin monipuoliseen niytte-
lyvn, jossa on esilli suurista diesel-
koneista alkaen aina pieniin peri-
moottorcihin saakka. Kun komitean
jasenet edustivat varsin laaja-alaista
asiantuntijajoukkoa, joutuivat esitte-
lijat vastaamaan vierailijoiden moni-
puolisiin ja yksityiskohtaisiin kysy-
myksiin. Kutakin kiinnosti tietenkin
Va-

laitteistot olivat kuitenkin

erityisesti oman alansa koneet.
limoalan
yleisen mielenkiinnon kohteena. Ur-
heilu- ja kalamiehid kiinnostuivar te-
tysti nayttelyn peramoottorit, veneet
ja kanootit.

Useista muista nidyttelyistdi Hangon
niyttely poikkeaa siind, ettd haluk-
kaalla ostajalla on myds mahdolli-
suus kokeilla konetta ennen sen os-
edelliselld

viikolla oli erds leipomoliike paista-

toa. Mainittakoon, ettd
nut niyttelyhallissa automaattisella
munkkikoneella 3000 munkkia. Pais-
taminen onnistul kuulemma hyvin.
Myydyt koneet huolletaan Hangos-
sa olevan huoltokeskuksen kautta.
Keskuksessa on n. 50 huoltomiesti,
joista puolet on neuvostoliittolaisia ja
loput suomalaisia. Suomalaisia asen-
tajia lihetetiin usein Neuvostoliiton
tehtaille, missi he voivat tarkemmin
tutustua koneiden rakenteeseen, tuo-
tantoon ja saatoon.
Ko-

neisto Oy:n edustajat tarjosivat tuo-

Niyttelykierroksen  jilkeen
rantokom'tean jisenille kahvit. Kah-
vinjuonnin aikana keskusteltiin vield
toimitusajoista, huollosta ja varaosien
saannista seki erdista sihkokoneiden
kytkentiin littyvistdi ammattikysy-
myksistd. Tilaisuuden lopuksi kiitti
tuotantokomitean puheenjohtaja, pai-
Olav:  Degerstedt

isintia nayttelyn esittelysta ja vie-

luottamusmies

raanvaraisuudesta. Hin toivoi kaup-
pavaihdon Suomen ja Neuvostoliiton
vililla entisestiin laajenevan ja mo-
nipuolistuvan.

Teknikko Urpo Markkanen
rakentamansa Verlan kesakuivaamon
pienoismallin aaressa

Verlan kesakuivaamo

Teknikko

hinen

Urpo Markkasesta ja

rakentamastaan Verlan teh-
taan kesikuivaamon pienoismallista
kerroimme hiukan jo huhtikuun Ky-
miyhtymissi. Nyt kun pienoismalli
on valmis ja paikoillaan Verlan teh-
dasmuseossa, palaamme asiaan uudel-
leen ja tutustumme paremmin sen te-
kijian ja hinen mielenkiintoisiin har-
rastuksiinsa.

Urpo Markkanen, joka on koulu-
tukseltaan metsiteknikko, tyoskente-
li atkaisemmin Voikkaan rakennus-
osastolla. Viime vuodet hin on ollut
kiinteistoosastolla Kuusaalla asunto-
jen suunnittelijana ja piirtdjand. Tsan-
perintondin hin sai taipumuksia ki-
tevyyttd ja kekselidisyyttd vaativiin

tehtiviin ja niiden avujen myotd

my®s tietynlaista mieltymysta taitei-
sitn, Nikkarintyot ovat kiinnostaneet
hinti jo poikasesta lihtien, mutta
noin kymmenen vuotta sitten alkoi-
vat kauniit kansankisity6t, nimen-
omaan puutydt, kiinnostaa hintd ai-
van erityisesti.

— Mielenkiintoinen ja tutkimisen
kidsissd

arvoinen on kansanmiehen

syntyneen esineen Sisiinen  panos.
Esineen muoto, koristekuviot ja ’ki-
sityon’ jilki kuvastavat jotakin teki-
jin ajaruksista ja motiiveista, sanoi
Urpo Markkanen.

Aluksi hin hankki itselleen vanho-
ja esineitd ja entisti niitd. Hin tutki
niiden koristekuvioita ja yritti arvail-
la tapaa ja vilineiti, milli ne oli
tehry. Vihitellen mieli teki kokeilla
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Hin
hankki tydpajaansa tarvittavia konei-

myds omaa nikkarintaitoa.
ta ja muita tyovilineitd ja alkoi ru-
kinlapojen parissa ensimmiiset kokei-
lunsa. Loppujen lopuksi rukinlapoja
tuli vuosien mittaan tehdyksi viitisen
sataa ja niiden parissa tydtaito kart-
tui ja uusia virikkeitd syntyi.

Hin on kerinnyt myds vanhojen
kansanesineiden malleja ja on jo teh-
nytkin niiden perusteella mm. kapio-
arkkuja ja huonekaluja. Harrastuk-
sensa kaurra hiin on tutustunut myos
kansantaiteen tutkijoihin ja tekijoi-
hin, joilta hin on saanut arvokkaita
neuvoja ja ohjeita. Kuusankoskella
asuva, Pohjanmaalta kotoisin oleva
entinen kotiteollisuuskasityonopettaja
Pekka Térmd on ollut hinen paras
opettajansa, jcka on opastanut hintd
teknillisten taitojen lisiksi eritoten

vanhojen esineiden kauneusarvojen
tuntemukseen.
Miten teknikko Markkanen rtuli

aloittanecksi pienoismallien rakenta-
misen?

— Ensimmiinen senlaatuinen tyo-
ni oli Voikkaan rehdasalueen pienois-
malli.  Myshemmin olen tehnyt
myos maastomalleja. Olin jo aikai-
semmin katsellut kiinnostuksella mm.
museoissa pienoismalleja, joita jotkut
kiatevdt henkilst olivat rakentaneet
kuvaamaan kylid, talonpoikaistaloja
tai kirkkoja ja himmistellyt erityi-
sesti aitoa ja ldheisti tunnelmaa, jo-
ka niistd taitavasti tehdyistd toistd

katsojalle  wvilittyy, kertoi Urpo
Markkanen.
— Ottaessani  tehdikseni Verlan

kesikuivaamon eli ‘huvilan’® pienois-
mallin minua kiinnosti tyomiljoo ja
miten ihmiset sielli tyoskentelivit.
Haastattelin useita entisia tyonteki-
j6itd, otin huvilasta ainakin sata va-
lokuvaa ja vietin tuntikausia kuivaa-
mon sisilli katsellen ja tutkien ja
miettien. Huvilastahan ei ollut ole-
massa minkianlaisia piirustuksia, ai-
noastaan pahainen luonnos.

— Viihitellen tehtiva alkoi selkiy-
tya ja aloitin materiaalihankinnat.
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Sattumalta  varastosta  |8ytyneistd
mintypuisista  silekathtimista  sain
erinomaista, kauniisti  tummunutta

puuta seinid ja orsirakenteita var-
ten. Toinen piddasiallisin rakennusma-
teriaali olivat rwlitikut. Pienoismal-
lin koko cn 35 x 135 cm. Siithen me-
ni allistyttavin paljon rakennusainei-
silekaihdinta
ja 200 rasiaa tulitikkuja. ‘Tulitikut
pitkittiin 4% millin mittaisiksi ja
niistd tehtiin ’pirun ikenet’ eli pyyk-

ta: mm. Kkuusi isoa

kipojat, jothin pahvit kiinnitettiin
kuivumaan. Teknikko Heikk: Joen-
suun 14-vuotias poika Martti auttoi
minua nappiryyttd vaativissa lii-
maustehtivissi. Puolen vuoden tyos-
kentelyn jilkeen pienoismalli oli val-
mis. Kun niytin sitd erdille Verlan
tehtaan entiselle tyontekijille, joka
kurkisti oviaukosta rakennuksen si-
sain ja sanoi, ettd 'se on se’, uskoin
onnistuneeni tehtivissini. Toivon hu-
vilan pienoismallin valottavan katso-
jille Verlan tehtaan eristi omalaa-
tuista

tyOympdristod  ja tayttdvin

tehtivinsi tehdasmuseon suojissa.

Kesédkuivaamossa eli huvilassa

kuivattiin vain kaikkein ohuimpia

pahvilaatuja

— Haastatellessani entisida tyonte-
kijoita he kertoivat minulle mm. seu-
raavia mielenkiintoisia asioita tehtaan
kuivaamoista ja tydskentelystd niissi:

Limmitettavin sisikuivaamon ns.
suojan lisiksi kuivattiin pahvia kesi-
atkana myos erillisessi  kesikuivaa-
mossa, jota kutsuttiin huvilaksi. Kus-
tannussyisti ulkokuivaus olikin vilt-
timitontd, koska suojassa polttopuun
lahes

pahvin raaka-aineeksi kidytetyn hio-

kulutus  oli kaksinkertainen
mapuun kulutukseen verrattuna.
Huvila oli 41 m pitkd ja 12 m le-
ved avosuomuun seinilaudoitettu la-
tomainen rakennus. Se rakennerttiin
1910-luvulla tehtaan tontin lounais-
nurkkaan. Rakennusmatematiikkaa ei
liloin tarvittu. Mestari madrdsi tar-
vittavat puutavarat ja tuumaluvut.
Kansanmiehen kirvestyon ja puun

kestokyvyn  tuntemuksella  tehtiin
honkapaaluperustuksinen kesikuivaa-
mo jyrkasti viettdville kalliorinteel-
le. Tarkoituksenmukaisuus varsinkin
teknisessi mielessi  korvasi tdysin
kauncudelliset puutteer. Tarkeimmit
vksityiskohdatr, pahvien kiinnitysor-
sien pidikelinkut eli pirun ikenet teki
Matti Mustonen. Hin oli monitai-
toinen nikkari, joka veisteli myds ky-
lildisten ruumisarkut. Hin teki noin
44 000 pirun ientd kasikaluilla penk-
kityona.

Yli kuusi vuosikymmenti seisoi
huvila tomerasti paikallaan monia ra-
kennuskonstruktion hienouksia vail-
la, kesti tdydessi kuormassaan 50
tonnin huojuvan, tuulille alttiin pai-
non ja talvella laajalla karollaan val-
taisan lumikuorman. Tdta saattaa ti-
min piivin tietomies vain ithmetelli.
Rakennuksen sijainti suojaisessa maas-
ton rinnassa siilytti sen. Huvila pu-
rettiin viime talvena ehki samoin pe-
rustein kuin oli tehtykin eli kustan-
nussyisti.  Esimerkiksi valttdmats-
miin seinien korjaukseen olisi tarvit-
tu 1% x 8" lautaa, joka nykyisin on
hinnaltaan lihes saavuttamattomissa.
Pienoismalli on nyt muistona raken-
nuksesta ja ennen kaikkea monien
uutterien ihmisten tyopaikasta.

Huvilassa kuivarttiin vain kaikkein
ohuimpia laatuja. Syksyisin se tdy-
tettiin talven ajaksi ja purettiin aha-
vien aitkaan keviilld, pidsidisen mais-
sa. Timi talviahdos olikin kaikkein
parasta tavaraa, Huvila toimi lisiksi
hyvdnid varastona.

Kuivattavat pahvit eli rassit kuor-
mattiin lavavaunuun. Yhteen kuor-
maan tuli tavallisesti yksi rdssi, joka
kasitti 30—32 ‘puolikasta’. Puolikas
oli n. 4—5 cm:n paksuinen pinkka
pahvia vililevyjen vilissi. Koneella
tyoskentelevit  miehet  tyonsivit
kuormat kapearaiteista rataa pitkin
huvilaan, misti naiset usein huonolla
vyorilld’ riensivit avuksi, koska mat-
ka oli ylimikei ja kuorma raskas.
Yli metrin korkeana se painoi liki-

main tuhat kiloa. Tehtaan nurkalla



riippuvalla kiskonpatkilld, joka muu-

tenkin toimi varmana viestivilinee-

nd, voitiin  tarvittaessa  heldytdd
tvontdavunpyyntd. Huvilassa pahvit
purettiin vaunusta 'kongille’. Yliker-
roksiin vietdessd tarvittiin  vintturi-
hissid, joka sai kiyttdvoimansa kol-
men miehen vankoista kisivarsista.

Kongilta alettiin arkkeja ripustaa
eli naulata yksitellen orsissa oleviin

Yhden

muodosti kaksi naista, joista toinen

pirun ikeniin, tydryhmiin

anteli arkkeja ja toinen ’naulasi’.
Naulaus aloitettiin tavallisesti alaker-
roksen perilti. Kolmen orren vili
vietiin kerrallaan alhaalta ylos asti.
kavelysiltoina

Vililankut  toimivat

orsikertojen vilissi. Nimid irralliset
lankut elivit ilmojen mukaan ja len-
Naulaajalta

vaadittiin lihes sirkuslaisen taitoja

koutuivar kesihelteilla.

vilttydkseen kiireissiin putoamasta
pahveineen niiltd kartalilta kulkureil-
td "alavoorninkille’, mutta tapaturmia
el juuri sattunut. Naulaajalta edelly-
tettiin ripedn litkkumisen lisiksi myds
sorminipparyyttd, koska pahvin jii-
minen ikeniin piti varmistaa molem-
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Matti Nissinen, kirjaltaja ja ‘'maisterin
hovitaittaja’ Kouvolan kirjapainosta lah-
ti elakkeelle oltuaan kirjapainoalalla yli
43 vuotta ja siita ajasta yli puolet yh-
tion  kirjapainossa.  Kaksikymmenta
vuotta han toimi yhtion henkilokunta-
lehtien, Kymiyhtyman ja Tiedotusleh-
den, taittajana ja nautti toimituksen
suurta luottamusta ja arvonantoa, jota
todistaa jo sekin, ettd hanta kutsuttiin
‘maisterin hovitaittajaksi’. Maisteri ei
ole kukaan muu kuin Veikko Talvi.
Laksidgiskemuissaan Matti kertoi keskit-
tyvansa lukuharrastuksiinsa sekd joi-
takin aikamoisia harvinaisuuksia sisal-
tavan postimerkkikokoelmansa jarjesta-
miseen ja taydentamiseen — ja tieten-
kin kalastamiseen.

¥*

Melkoinen muuttoliike tapahtuu alva-

riinsa Heinolassa vanhan ja uuden kont-

pien etusormicn tiukalla painalluksel-
la. Jos mirki arkki putosi larrialle,
se meni kasaan ja wiytyi lihettad uu-
delleen jauhettavaksi. Aikaisemmin
ne poltettiin ‘eltarissa’ yhdessd kuori-
majitteen cli parkin kanssa.

Pahvin
riippui  yksinomaan
Joskus riitti vitkko, joskus meni ko-

kuivumisaika  huvilassa

kesin saasta.
konainen kuukausi. Kosteilla ilmoilla
jil keskiosissa oleva ahdos usein tuo-
reeksi, ja purkaminen voitiin suorit-
taa vain reunoilta. Tuulisilla sadeil-
moilla seinien vierelli olevar arkit
virjdytyivit punaisiksi sateen rois-
kimasta maalista. Kevitahavilla voi-
tiin purkaminen eli raksiminen aloit-
taa  vilitomast  ensiksi  tdytetystd
piadstd. Purkausryhmidn kuoului nel-
Ylhaalea

alemmilla orsilla seisoville ja neljis

ji naista. annettiin arkit
kuormasi vaunun. Hissid el alaspiin
tuotaessa kannattanut kiytrad, koska
se oli hidas ja miestenkin osuus piadt-
tyi ylostuomiseen. Tiysi vaunu oli

helppo
Myitimikeen se tuli itsestdin ja osa

tuoda takaisin tchtaaseen.

arkeista letjaili pitkin tienoota, jos

torirakennuksen valilla, silla vahintaan
kerran viikossa viedaan moopelit pihal-
le ja sommitellaan uusi huonejarjestys.
Elokuussa olleen huomattavan uudel-
leenjarjestelyn aikana kavi kuin entisel-
le kellonkorjaajalle, etta kaikkia tava-
roita ei saatukaan mahtumaan enaa si-
saan. Tilanteen uhriksi sattuneen hen-
kilon tyoskentelya ei kuitenkaan haitan-
nut arvaamaton joutuminen omalaatui-
seen maisemakonttoriin, vaan asiat tuli
hoidettua — olihan huutoetdisyys kont-
toriin sentaan sailynyt. Tapaus on las-
kettava ns. inhimillisen erehdyksen ai-
heuttamaksi.
¥*

Dipl.ins. Esko Leino avasi syyskau-
den ottamalla esiin kahdeksan vuotta
katkossa olleen yksipiippuisen haulik-
konsa ja lahtipa poika sorsastamaan.
Oltiin Saimaan rannalla Savonmaassa.

painoksi  tarkoitetut  lankunpatkit
olivat unohtuneet kuorman pailri.
Siirtyminen huvilakuivatukseen ke-
vaalli merkitsi talven kuumassa suo-
jassa tyoskennelleille 18 naiselle siir-
tymistd micllyttivimpdin tydympa-
ristoon. Suojassa oli tyd raskasta ja
tunnelma kirei. Huvilaan muutto
koettiin melkeinpd lomana — siitd
nimikin. Sielli tehtiin rivakasti tyd-
ti, murta vapauksia otettiin tarvit-
tacssa. Mestarin  yllittiminen oli
helppo viludd vartioimalla silesei-

kaikkiin

Karppisen kauppaan lihetetty siirap-

nien rakosista suuntiin.

pipiparien ja limonaatinhakija sai
rauhassa jakaa tuomisiaan. Pdytini
toimi puhdas pahvipinkka. Mestari
Hellen li-

hestyessi nostettiin herkkujen piille

Kronholmin eli Vanhan
arkkeja peittecksi.
Tyomaahenki oli hyvid ja naisten
mahdollisuudet ratkoa jokapiiviisia
pulmiaan mitd parhaat. Kylikunnan
asiat — yksityiset ja yleiset — pan-
tyoskentelyn  lo-

tiin  jarjestykseen

massa.

Kirjaltaja Matti Nissinen toimi yhtion henklld-
kuntalehtien taittajana kirjapainossa yli
20 vuotta

Laineet liplattivat, kaislikko kahisi ja
panos oli valmiina piipussa. PAM, kes-
kelle parvea! Se oli ensimmainen lau-
kaus kahdeksaan vuoteen, mietti Esko
paapotellessaan katsomaan, oliko sor-
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sapaistista tietoa. Sorsastajamme tyr-
mistyksella ei ollut mittaa, kun han naki
kuusitoista (16) sorsaa kellumassa hen-
gettomana tyynessa lahdessa.

3*

"Olipa eskomainen juttu”, myhaili
tyytyvaisena toinen tositarinoiden ker-
toja, taidemaalari Esko Tirronen.

*

Unkarin valtion musiikki- ja tanssi-
ryhma Tonava eli Duna kavaisi Kuusan-
koskella katsomassa paperikonetta ja
horppaamassa kahvit Koskelassa ennen
Kouvolassa ollutta esiintymistaan. Kii-
toksena kaynnista ryhman johtaja,
everstiluutnantti Matyas Dosa lahjoitti
Duna-ryhman esittamaa kansanmusiik-
kia sisaltavan aanilevyn toivomukse-
naan, etta "yhtion tyolaiset seka virka-
miehet saisivat tilaisuuden kuunnella
sita”. Aanilevy on tiedotusosastolla, jos-
ta sita halukkaat saavat lainata. Vierai-
lun isantana Suomessa toimi Helsingin
Poliisilaulajat, jotka puolestaan jattivat
muistoksi historiikkinsa ja standaarinsa.
Paikallista virkavaltaa edusti 1aanin po-
lilsitarkastaja OIlli Asteljoki.

¥*

Sosiaalipaallikko Erkki Mattsson kavi
taas Prahassa, valloitti pari vanhaa lin-
naa, tutustui olympiajoukkueen valmen-
nukseen, ihaili ruusuja tuttavansa pro-
fessorin puutarhassa ja lahti sitten Bu-
dapestiin. Mita siella tapahtui, on osit-
tain hamaran peitossa. Hanen tiedetaan
kuitenkin varmuudella myyneen Buda-
pestin lltasanomia jossakin Gellért-
vuoren liepeilla. Akekin oli retkella mu-
kana, mutta han ei puhu mitaan...

¥*

POPparit ja VIPparit olkoot varuil-
laan, silla toimituksella on kameras-
saan kauko-objektiivi. Ensimmaiset ko-
keilut silla tehtiin yhtion kesakisoissa,
eivatka tulokset ole yhtaan hullumpia.

¥*

Yhtion 100-vuotisjuhlallisuuksien elo-
kuvaukset ovat lopuillaan, mutta niin
ovat juhlatkin. Elokuvakameran takana
on ollut Kalevi Pihkala. Ennakkotiedois-
ta paatellen filmaus on onnistunut hy-
vin. Filmin leikkaus- ym. viimeistelytyot
ovat jaljelld, mutta kuuleman mukaan
sen ensiesitys on toki viela juhlavuo-
den puolella. Valtava valokuvakokoelma
on myos juhlallisuuksista keraantynyt
tiedotusosaston arkistoon. Valokuvauk-
sesta on huolehtinut Kuusankosken
Valokuvaamo ja kuvaukset on tehnyt
Tuomo Pitkdnen.

¥*

Yhtion toimitusjohtajan sihteerin Sol-
veig Sandstromin aloitteesta oli Kuu-
sankoskelle 7. 9. jarjestetty sihteerivie-
railu, johon osallistui yli 40 ns. korkean
tason naissihteeria valtiovallan, keskus-
liittojen ja yhdistysten, pankkien seka
teollisuuden piirista. Tilaisuus oli siis

Kalevi Pihkala on tallettanut filminauhalle
100-vuotisjuhlallisuudet alusta loppuun

Sihteerivieraat kavivat Verlassa (vas.).

Nti Sandstromin vanavedessd purjehti seurue
myos FK 18 konehallissa (olk.). Lahikuva
sihteerista (alla): toimitusjohtaja Olov A.
Hixénin sihteeri on nain viehattava. Terveisia
Pekemaan!
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merkittava ja harvinainen, koska taman-
tapaisia vierailuja tai tilaisuuksia ei ole
ollut tietamamme mukaan kuin kahdesti
aikaisemmin.

Sihteerivieraat saapuivat Kuusankos-
kelle iltapaivalla. Koskelassa apulais-
hallintojohtaja Olof Hernberg toivotti
heidat tervetulleiksi ja kertoi lyhyesti
vieraille yhtiésta. Kahvitilaisuuden jal-
keen katsottiin yhtiota esitteleva filmi
ja sitten lahdettiin Verlaan tutustumaan
tehdasmuseoon, jota esitteli sosiaali-

Erkki Mattsson Budapestin yosséa




paallikké Keijo Jokiranta. Paluumatkal-

la pistaydyttiin  Voikkaan paperiteh-
taalla. PK 18:aa esitteli Ins. Raimo Kal-
junen. Vierailun paatteeksi kokoonnut-
tiin illalliselle Koskelaan. Emannyytta
hoiteli nti Sandstromin johdolla pari-
kymmenta sihteeria yhtion piirista. On-
nistuneesta vierailusta esitti Kymin Osa-
keyhticlle kiitokset vieraiden puolesta
paaministerin sihteeri llona Kauppila.

¥*

Kuusankosken paperiammattiosasto
kutsui jo neljannen kerran Uranpirtille
vieraakseen tyonantajan edustajia, jot-
ka tavalla tai toisella joutuvat tekemi-
siin tyosuhdeasiain hoitamisen kanssa.
Isannoitsija Magnus Wangelin johdolla
osallistuivat taman kesaiseen tilaisuu-
teen 19. 7. Lennart Grasbeck, Reijo
Luomala, Aulis Koikkalainen, Rainer
Sundstrom, Torsten Oljemark, Pekka
Holm, Into Suominen ja Ahti Hakalai-
nen Kymin ja Voikkaan paperitehtailta
ja Lasse Maékela tyovoimaosastolta.

Ohjelmassa oli saunomisen ja tarjoi-
lun lisaksi lentopallo-ottelu, jonka isan-
nat voittivat. Pelituomarina toimivat
Pentti Halinen ja Teuvo Ruttonen. Vaa-
lissa oli mukana myos Lasse Makela,
mutta todettiin, ettei varatuomarin kou-
lutus riittanyt pelituomarin tehtaviin.

Lentopallo-ottelu pelattiin tosi vauh-
dikkaasti, vaikkakin ns. Aronpellon
saantojen mukaan, jotka noudattelevat
paaasia ei ole voitto, vaan jalo kilpa’
-periaatetta, elvatka niin ollen kiinnita
huomiota inhimillisiin pikku rikkeisiin.

Jo neljannen kerran tyonantajan
edustajat havisivat ottelun isannille,
jotka saivat palkinnoksi valkean lento-
pallon tyénantajapuolen joukkueen kap-
teenin Reijo Luomalan kadesta.

Mainittakoon, ettd Voikkaan paperi-
ammattiosastoa edusti tilaisuudessa
mm. paaluottamusmiehen varamies
Markku Vanhala.

Tiedotusosastolle on
tullut wusi toimitus-
apulainen, merkantt|
Maritta Purtilo
alkaisemmin
esittelemamme Helena
Virtalan tilalle, joka
otti ja lahti lallaan

*

Karhulan kauppalassa on Jumalnie-
men pikku kyld, jossa aikoinaan oli
saha. Hallan tehdas oli sahan viimeinen
omistaja ennen kuin se 1936 lopetti toi-
mintansa. Jumalniemen kylakuvaa hal-
litsi 'vanha’ ja 'uusi pytinki' seka Hallan
tehtaan rakennuttama 'patkapytinki’,
joissa sahan toiminnan paatyttya asusti
paaasiallisesti elakelaisia.

Nyt on yksi naista kolmesta pytin-
gista myyty Hengellinen Setlementti
-nimiselle yhdistykselle, jonka toimesta
rakennus puretaan talkoovoimin ja siir-
retaan Jaalaan Ruhmasjarven rannalle
palvelemaan yhdistyksen toimintaa.

Jumalniemen pytinki
juhlistaa pian Ruhmas-
jarven rantaa Jaalassa,

jonne se siirretaan
palvelemaan
Hengellisen
Setlementin

{ent. Kristillis-yhteis-
kunnallinen Tyo-
keskusliitto) toimintaa

Heinolan maisema-
konttorikokeilut ovat
riistaytyneet aivan
omalaatuisille linjoille

Kymiyhtyman numerossa 6/1954 jul-
kaistun jutun yhteydessa nyt jo edes-
mennyt kantajumalniemeldinen vanhus
Uno Bruce kertoi, etta perimatiedon
mukaan Jumalniemen nimi oli alkuaan
Katajaniemi. Sisamaasta merelle aiko-
vat kalastajat pitivat Katajanienta lahto-
paikkanaan ja sinne he myGs palasi-
vat. Katajaniemen nimi muuttui vahitel-
len heidan toimestaan Jumalniemeksi,
kun he aina ennen lahtéaan rukoilivat
talla paikalla kalaonnea ja turvallista
matkea ja palattuaan takaisin pitivat
kiitosjumalanpalveluksen.

susa




Kansanomaiset suorituslajit suosiossa
yhtion juhlavuoden kesaurheilupaivilla

Kymin Osakeyhtién  juhlavuoden
ohjelmaan liittyen pidettiin yhtion
kesdurheilupdivit tand vuonna Kuu-
sankosken uudessa  urheilupuistossa.
Kesiurheilupdivien ohjelma poikkesi
atkaisemmista sikali, etta nyt oli ji-
tetty pois kaikki varsinaiset kilpaur-
heilulajit ja  lisitty kansanomaisten
suorituslajien osuutta. Kesiurheilu-
piiviin otti osaa lihes 500 yhtidldista.

Pitkimatkaiset kisavieraat majoi-
tettiin perjantai-iltana 25. 8. Verlan
lomakyldin, missi heilld oli tilaisuus
tutustua myos tehdasmuseoon. Sama-
na iltana pidettiin Valkealan Motel-
lissa  urheiluyhdysmiesten  kokous,
jossa keskusteltiink mm, yhuoldisur-
heilun nykyisesta suuntauksesta. Ylei-
send  mielipiteend oli, ettd samaan
suuntaan olisi yhuéldisurheilua edel-
leenkin kehitettivi, joskin kuntour-
heilun osuutta tulisi lisitd viela enti-
sestiidn, Lukuisten puhcenvuorojen li-
siksi merkittiin poytakirjaan tieto,
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Juhlaviestin viimeisen osuuden 11 kuu-
sankoskelaisurheilijaa |uovultivat vies-
tin isdnnditsija Allan Aallolle, joka pitaa
parhaillaan vastauspuhetta. Hanen vie-
rellaan viestin luovuttajat Betty Puho-
lainen ja Toivo Tolvanen. Taustalla
vas:lta Unto Poyhonen, Jorma Harlin,
Veikko Tolvanen, Jaakko Taskinen,
Raimo Timonen, Matti Vesanen, Jouko
Hyypia. Pauli Vehmassalmi ja Jouko
Lehtinen.

erti kuluva vuosi on yhtion juhla-
vuoden ohella myds yhtoliisurheilun
merkkivuosi, silli jiarjestetty litkun-
tatoiminta aloitettiin Kymin Osake-
yhtidssi 25 vuorta sitten.
Ensimmiisen kisapidivin avajaisla-
jina oli paljon ennakolta mielenkiin-
toa ja keskustelua herittinyt Juhla-
viesti. Siitd oli muodostertu kisojen
vertauskuvallinen holkkijuoksu, jo-
hon osallistui 181 kuntoilijaa yhtitn
kaikilta tehrailta. Juhlaviestin reitti
kulki pitkin Kettumien valaistua la-
tua ollen pituudeltaan 3 km. Lenkin

Juhlaviestin toista osuutta veivat vas:lta
diplins. Mauno Vakkila Salosta, isdn-
noitsija Rauno Renko Heinolasta, isan-
noitsija Allan Aalto Kuusankoskelta ja
isannaoitsija Borje Carlson Hallasta.

Toisena kisapaivana pidettyjen kentta-
lajien avauspuheen piti urheilupuistossa
yhtion sosiaalipaallikkd Ake Launikari




Juhlaviestin ensimmaista osuutta |ahti-
vat viemaan vas:lta tekn.joht. Anders
Lund, isannoitsija Erkki Laasonen, so-
siaalitarkastaja Raine Valleala ja isan-
noitsija Gustav Rosenqvist. Viereisessa
kuvassa mimmiliigan Anja Lahtinen
yrittaa katkaista Matti Inkilaisen syot-
toa, mutta myohastyy aikeissaan.

kiertimiseen varattin  jokaiselle
juoksijaparille 20 minuuttia. Aikatau-
lun ylityksia ja alituksia ei luonnol-
lisestikaan saanut tapahtua.
Allan  Aalto

lihtslaukauksen

Isdinnditsija ampui

juhlaviestin lauan-
taina 26. 8. klo 9, jolloin tummanpu-

naiseen juhlaviestipaitaan sonnustau-

Kyykkakilpailuun otti talla kertaa osaa kaikkiaan 23
joukkuetta yhtion eri tehtailta. Juankoskelaiset ovat
ottaneet lajin omakseen, silla tallakin kertaa meni voitto
samalle joukkueelle: vas:lta Olavi Torvinen, Martti Tiainen,
Raimo Hiltunen ja Mikko Rasanen.

tuneet kuusankoskelaiser ykkososuu-
den vetijit isinnoitsija Erkki Laaso-
nen, tekn.joht, Anders Lund, isinnoit-
siji Gustav Rosenguist ja sosiaalitar-
kastaja Raine Valleala sintdsivit mat-
kaan. Toisen osuuden juoksijoina nih-
tiin - muiden  tehdaspaikkakuntien

edustajina isinnditsiji Rawno Renko

Kymintehtaan tytot vaihtoivat viime
vuoden hopean kultaan ja veivat
mestaruuden haviamatta otteluakaan.
Kuvassa vas:lta Leila Parvinen ja Mirja
Parvikko tapardassa verkkotilanteessa.
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Heinolasta, 1sinnoitsiyi Barje Carlson
Hallasta, diplins. Mauno Vakkila Sa-
losta ja jarjestdjien puolesta suunnan-
nayttijind Kuusankosken tehdaspal-
velun isinnoitsiji Allan Aalto, 'Ti-
min jilkeen juoksu jatkur rasaisest
lipi yon aina toisen kisapaivin puo-

liviliin saakka, jolloin viestin viimei-

selle osuudelle lihti yksitoista eri la-
jeissa  kunnostautunutta  yhtioldisur-
heilijaa: Betty Pubolainen (naisten
lentopallo), Toivo Tolvanen (uinti),
Unto Poyhonen (hiihto), forma Har-
Veikko Tolvanen

(vleisurheilu), Jaakko Taskinen (ko-

lin  (pesipallo),

ripallo), Rarmo Tuimonen (yhdistetyn
hithte), Matt: Vesanen (miesten len-
topallo), Jorko Hyypid (jalkapallo),
Jouko Lehtinen (paini) ja Pauli Veb-
massalmi (veteraanien kuntoliikunta).

He saapuivar maaliin sunnuntaina
27. 8. klo 12.30, jolloin viestia oli
juostu yhtimittaisesti kaikkiaan 27%2
tuntia. Juoksijat ryhmittyivar urhei-
lupuiston pallokentille, missi vies-
tinviejien kuljettaman sanoman ot
vastaan isinnditsiji  Allan  Aalro.
Kidiroon kirjoitetun viestin luki Ber-
ty Puholainen:

"Takaa vuosisadan saaton, kiirii
viesti tyostd, joka kaurta hien ja vai-

van on luonut voiman Kymin. Ker-

30

tokoon tama viesumme Kkaikille yh-
nolaisille siitd  vastuuntunnosta  ja
periinantamattomasta yrityshengestd,
jolla Kymin Osakeyhtiétd on raken-
nettu ja rakenneraan tinikin paivini.
Velvoirtakoon viestimme meiti pyr-

kimdin niin henkisin kuin ruumiilli-

sinkin ponnistuksin yha parempiin tu-

loksiin. Olkoon juhlaviestimme muis-
tuttamassa meitd litkunnan merkityk-
sestd erdand hyvinvointimme kulma-

kivena.”

Luontopolku tullut entista

suositummaksi

Puoli tuntia juhlaviestin lihtélau-
kauksen jilkeen kokoontuivat luonto-
polkukilpailun osanottajat  Nauhan
hithtomajalle, misti lihdettiin viiden
minuutin viliajoin matkaan. Reitti
kulki n. 4 kilometrin matkan kuusan-
koskelaisille tutussa hithro- ja suun-
nistusmaastossa.  Luontopolun maali
oli sijoitettu  urheilupuiston  tuntu-
maan. Reitin varrella oli toistakym-

menta rastia.

Kymintehdas voittoisa

naisten lentopallossa

Naisten lentopallon A-sarjassa oli
Kymintehtaan ykkosjoukkueen tahr

ylivoimainen, silli se voitd kaikki

Rataviestin toisessa vaihdossa oli
Kymintehdas paassyt jo niukkaan
johtoon Pentti Hoijerin luovuttaessa
viestikapulan Veikko Tolvaselle. Ulko-
radalla Voikkaa on vahan jaljessa.
Viestintuojana Matti Vanhalakka )a
lahtijana Raimo Eklund

Esko Pulkkinen tuo tehtaiden valisen
rataviestin voiton Kymintehtaalle.
Hanen juoksuosuutensa oli 1000 m.
Toiseksi sijoittui Voikkaa haviten

54 sek
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Kymintehtaan hymyileva naislentopallo-
joukkue heti voittonsa jalkeen. Vas.
Mirja Parvikko, Sirpa Leino, Riitta
Tervola, Liisa Varjonen, Leila Parvinen
ja Anneli Lahti. Kuvasta puuttuu vaihto-
pelaaja Ritva Inkeroinen.

ottelunsa, Salon 2—0, Heinolan 2—1
ja Voikkaan 2—0. Toiseksi

Heinola I ja kolmanneksi viime vuo-

51 ioittui

den mestarijoukkue Voikkaa I. Ky-
joukkueessa  pelasivat
Riitta Tervola, An-
Parvikko, Liisa
Varjonen, Sirpa Leino ja Ritva Inke-

Karkkila

mintehtaan
Leila Parvinen,

neli Lahtt, Mirja

rommen.  B-sarjan  voitti

Voikkaan kakkosjoukkueen rtullessa
toiseksi ja Kymintchraan kakkosjouk-
Karkkilan jouk-
Meri, Eila

Rantanen, Kaarina Lundberg, Pirkko

kueen kolmanneksi.
kueessa pelasivat  Railt
Helenius, Taina Reunanen, lrma Eko-
la ja Anneli Hirvonen.

voittajajoukkueen  Ky-

A-sarjan

Paaluottamusmies
Pentti Halinen
esitti potkupallossa
niin ‘sydamellistd’
pelia, etta hanet
palkittiin joukkueen
parhaana

Yhtion puun-
jalostusteollisuuden
ja metalli-
teollisuuden valilla
kayty ottelu

paattyi Puun
niukkaan voittoon

Oman panoksensa
juhlaviestin
onnistumiseen
antoivat myaés
sosiaalipaallikko
Keijo Jokiranta
(vas:lla) ja
varatuomari

Lasse Makela

parhaana pelaajana

mintehdas  I:n
[.L'i[;i

voittajajoukkueen

B-sarjan
par-

palkittiin Parvinen.
Karkkilan

haana palkittiin Eila Rantanen.

Kyykkakilpailussa mukana

23 joukkuetta

Kyykkikilpailun jatkuvaa suosiota
osoittaa parhaiten se, ettd uusia jouk-
kueita syntyy vyhtion eri tehtailla
jatkuvasti. Nyt oli mukana perdu 23
joukkuertta, joista 7 pelasi A-sarjassa,
10 B-sarjassa ja 6 S-sarjassa. LEnsim-

mdisen sarjan voittajia olivar tandkin
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vuonna juantehtaalaiset, joiden jouk-

kucessa pelasivat  Raimo Hiltunen,

Mikko Rasinen, Olavi Torvinen ja
Martti Tiainen. B-sarjan voitti Voik-
kaa I, jonka riveissa pelasivat V. Pa-
si, P. Nurmilaukas, R. Yinen ja T.
Piysid. S-sarjan voittivat salolaiset
joukkueellaan 7. Lebto, A. Nikkanen,
R. Wablroos ja M. Keto-oja. Kaksi
ensimmiiisti sarjaa pelattiin miesjouk-
S-sarjassa joukkueen

kuein, mutta

muodostivat 2 miestd ja 2 naista.

Jalkapalloa leikkimielelld ja

tositarkoituksella

Toisen kisapdivin kohokohtia oli-
vat urheilupuiston pallokentdlld jir-
jestetyt jalkapallo-ottelut. Ensimmii-

seksi astuivat kentille Kuusankosken

Urheilupuiston katsomossa seurattiin
'silma kovana' rataviestin ja jalkapallo-
otteluiden vaihtelevaa kulkua

tehtaiden luottamusmiehet ja Pallo-
Peikkojen mimmiliiga. Peli kesti 10
min. kertaal0 minuuttia, jona aikana
kumpikin joukkue teki yhden maalin.
Kompromissista ei kuitenkaan liene
ollut kysymys, silli molemmar jouk-
kueet yrittivit ilmeisen tosissaan ot-
taa mittaa toisistaan. Mimmeistd pal-
kittiin parhaana Anne Huttunen ja
Leena Kalske ja
Pentti Halinen ja Matti Inkilainen.

luortamusmiehisti

Siirryttiessi ohjelman toiseen jal-
kapalloniytdkseen, vaihdettiin samal-
la myds tyylilajia kepeastd potkupal-
jalkapalloi-

loilusta vauhdikkaaseen

luun. Yhreen iskivir tilli kertaa yh-

tion  puunjalostusteollisuuden ja me-

Luontopolku
risteili
kuusankoskelaisille
tutussa Nauhan
hiihto- ja
suunnistus-
maastossa.
Keskella
kakkoseksi
sijoittunut
Voikkaan Jaakko
Taskinen.

Luontopolkukilpailun  lahtopaikka oli
Nauhan hiihtomajalla, missa taipaleelle
lahtéa odotellaan viela rauhallisina.
QOik:lla Juantehtaan Pia von Fieandl,
joka tuli naisten sarjassa neljanneksi.

Juantehtaan
Eero Tiainen (toinen vas:lta) ja Salon
Risto Lehti (kolmas vas:lta) ottivat kil-
pailun alusta lahtien tositarkoituksella

Luontopolun karkimiehet




tallitecollisuuden  joukkueet.  Tuun
joukkueessa pelasi Kumun ja Papen
edustuspelaajia ja Metallin joukkuees-
sa mm. Kiffenin ja Hangon AIK:n
pelaajia. Tasavikinen ottelu pddrtyi
Puun niukkaan voittoon 1—0. Par-
haina  palkittiin puunjalostusteolli-
suudesta Matti Lindroos ja  Jouko
Hakalainen ja  metalliteollisuudesta
Krister Nordstrom ja Risto Saarela.

Juhlavuoden rataviesti juostiin

10-miehisin joukkuein

Varsinaisia henkilokohraisia  yleis-
urheilulajeja el siis timinkertaisilla
kesiurheilupdivilla nihty, mutta sen
sijaan juostiin tehtaiden vilinen rata-
viesti 10-miehisen joukkuein 4200

metrin matkalla, Osuuder vaihtelivat

Teknikko Toivo Tolvanen piti urheilu-
keskuksen yleisoa ajan tasalla
kertoilemalla kuulumisia ja valiaika-
tietoja eri kilpailuista. Olihan saman-
aikaisesti kaynnissa niin luontopolku,
juhlaviesti, naisten lentopallo kuin
kyykkakilpailukin.

Luontopolulla kilpaili kaikkiaan 57
yhtiolaista. Reitin varrelle oli sijoitettu
toistakymmenta rastia, joissa tehtavat
vaihtelivat luonnontieteisiin liittyvista
kysymyksista ensiapuharjoitukseen ja
renkaan heittoon saakka. Kuvat ylla

ja vas:lla

100 metristd 1000 metriin. Kyminteh-
das otti ylivoimaisen voiton tissa
juoksussa ajalla 10.03,8. Joukkucessa
jwoksivat Timo Rinne, Pentti Hoi-
jer, Veikko Tolvanen, Jukka Nyberg,
Juhant Finer, Leo Viljakainen, Seppo
Rainio, [ukka Timonen, Raimo Ti-

monen ja ankkurina Esko Pulkkinen.

Paattajaiset Koskelassa

Kesiurheilupiivien piirtijiiset pi-
dettiin Koskelassa, missi urheilijoille
tarjortiin samalla kisalounas. Tilai-
suudessa puhui yhtién sosiaalipaillik-
ké Ake Launikari, joka jakoi voitta-
jille palkinnot sostaalitarkastaja Rai-

ne Vallealan avustuksella.

Kuusankosken Tyovaen Soittajat
vithdyttivat toisena kisapéaivana
urheilupuiston yleiséa monipuolisilla
musiikkiesityksillaan



YHTION HALLITUKSEN JASEN
MAISTERI
JOHAN ERIC DAHLSTROM
70-VUOTIAS

Yhtion hallituksen jasen, valtiotieteen
maisteri Johan Eric Dahlstrom
tayttaa 70 vuotta 6. 10. Han on syntynyt
Turussa tunnetun lilkemies- ja lahjoit-
tajasuvun jasenena. Erityisen laheisesti
Dahlstromien nimi liittyy Kymin Osake-
yhtion vaiheisiin. Kauppaneuvos Carl
Magnus Dahlstrom oli yksi Kymiyhtion
perustajista ja hanen poikansa Carl
Johan Dahlstrom oli yhtion ensimmai-
nen toimitusjohtaja aina kolmen yrityk-
sen yhtymiseen vuoteen 1904 saakka.
Kymiyhtion hallituksen jasenyys on sit-
ten jatkunut suoraan alenevassa pol-
vessa. Johan Eric Dahlstrom oli toista-
kymmenta vuotta yhtion hallituksessa ja
hanen poikansa maisteri Johan Eric
Dahlstrom valittiin v. 1944 tilintarkasta-
jaksi ja vuodesta 1947 lahtien han on
ollut yhtion hallituksen jasen.

Maisteri Dahlistrom opiskeli kemiaa
Charlottenburgin Teknillisessa Korkea-
koulussa Berliinissa 1921—1924 ja siir-
tyi sitten jatkamaan opintojaan Turun
Akatemiaan suorittaen v. 1928 valtiotie-
teen kandidaattitutkinnon. Han toimi
harjoittelijana yhtiossamme ja perehtyi
paperinmyyntiin Reeve Angelin agen-
tuuriliikkeessa Lontoossa. Vuosina 1931
—1936 han oli prokuristina Pohjoismai-
den Yhdyspankin paakonttorissa ja on
sen jalkeen toiminut liikealalla, mm.
Helsingin Kiinteistotoimisto Oy:n, Suo-
men Hiekanpuhallus Oy:n ja Terastuonti
Oy:n toimitusjohtajana.
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PAAKONTTORI

TOIVO BERGMAN

metsatyonjohtaja tuli 1. 5. olleeksi 50
vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt 8. 5. 1907 Uudenmaan laanin
Pyhajarvella. Han tuli metsaosaston
palvelukseen Karkkilan tehtaalle 1922
avustamaan puutavaran leimaus- ja
mittaustyossa. V:sta 1934 [ahtien han
toimi  metsatyonjohtajana Karkkilassa
Uudenmaan hoitoalueessa. Tehdaspuu
Oy:n perustamisen jalkeen han tydsken-
teli yhtion omien metsien hoitotehta-
vissa. Heinolassa pidetyssa tilaisuudes-
sa han vastaanotti yhtion 50-vuotisan-
siomitalin metsapaallikkd Harry Will-
manin ja hankintapaallikké Henry Kvis-
tin kiittaessa hanta pitkaaikaisesta pal-
veluksesta.

ARMAS PONTINEN

veturinkuljettaja tuli 27. 5. olleeksi 50
vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt 26. 5. 1906 Ristiinassa. Han tuli
metsaosaston palvelukseen Honkalaipa-
leelle 1922. Han osallistui erilaisiin puu-

Veturinkuljettaja
Armas Podntinen
(vas.) ja tyonjohtaja
Toivo Bergman
vastaanottivat
yhtion 50-vuotis-
merkin
metsaosaston
jarjestdman
retkeilyn
yhteydessa
Heinolassa

tavaran ylikuljetukseen liittyviin tehta-
viin. Myohemmin han siirtyi veturinlam-
mittajaksi ja tyoskenteli talvikautena
Hallan korjaamolla ja VR:n Kouvolan
varikolla, missa han sai veturinkuljetta-
jan patevyyden. V:sta 1928 lahtien han
toimi yhtajaksoisesti veturinkuljettajana
Honkataipaleen nipunsiirtoradalla. Hei-
nolassa pidetyssa tilaisuudessa han
vastaanotti yhtion 50-vuotisansiomitalin
metsapaallikkd Harry Willmanin ja han-
Kintapaallikko Henry Kvistin kiittaessa
hanta pitkaaikaisesta palveluksesta.

KUUSANKOSKI

SULO KARKI

koneviilaaja Voikkaan paperitehtaan
kunnossapitoryhmasta tuli 13. 6. olleek-
si 40 vuotta yhtion palveluksessa. Han
on syntynyt Valkealassa 16. 9. 1915 ja
tuli yhtion palvelukseen Voikkaan kor-
Jauspajalle 1931. Suoritettuaan asevel-
vollisuutensa han tuli 1935 takaisin sa-
malle osastolle ja siirtyi 1968 Voikkaan
paperitehtaan kunnossapitoryhmaan.

Voikkaan klubilla 3. 7. pidetyssa tilai-
suudessa han vastaanotti yhtion 40-vuo-
tisansiomerkin johtaja Botho Estlande-
rin kiittaessa hanta ansiokkaasta palve-
luksesta.




VILHO KAUPPINEN

viilaaja Voikkaan paperitehtaan kun-
nossapitoryhmasta tuli 13. 7. olleeksi 40
vuotta yhtion palveluksessa. Han on
syntynyt Valkealassa 10. 3. 1914 ja tull
yhtion palvelukseen Voikkaan sahko-
osastolle 1930. Tydskenneltyddn sen
jalkeen eri osastoilla han siirtyi 1939
Voikkaan korjauspajalle viilaajan apu-
laiseksi. Voikkaan klubilla 13. 7. pide-
tyssa tilaisuudessa han vastaanotti yh-
tién 40-vuotisansiomerkin johtaja Botho
Estlanderin kiittdessd hanta pitkaalkai-
sesta palveluksesta.

ERKKI QVICK

mestari Kissakosken voimalaitokselta
tuli 18. 7. olleeksi 40 vuotta yhtidn pal-
veluksessa. Han on syntynyt Pirkkalas-
sa 16. 11. 1912. Ammattikoulun kaytyaan
hén tuli yhtion palvelukseen Kymin s@h-
kbosastolle 1930. Han toimi puhelin-
asentajana 1935—1955, jonka jalkeen
hén siirtyi Kissakoskelle. Koskelassa
pidetyssa tilaisuudessa han vastaanotti
yhtion 40-vuotisansiomerkin johtaja Ant-
ti Ormalan kiittadessa hantd pitkaaikai-
sesta palveluksesta.

ONNI MIETTINEN

massankasittelyosaston etumies Kymin
paperitehtaan Yankee-osastolta tuli 8. 8.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt litissa 12. 9. 1910. Yh-
tion palvelukseen prassipojaksi Kuu-
saan paperitehtaalle han tuli 1926. Ny-
Kyisessd tehtavassaan han on toiminut
v:sta 1935 lahtien. Koskelassa pidetyssa
tilaisuudessa han vastaanotti yhtion 40-
vuotisansiomerkin johtaja Botho Est-
landerin kiittdessa hanta pitkaaikaisesta
palveluksesta.

JUANKOSKI

MARTTI TOSSAVAINEN

vartija tuli 5. 7. olleeksi 40 vuotta yh-
tion palveluksessa. Han tuli jo 14-vuo-
tiaana ensimmaisen kerran kesatoihin
yhtion metsdosastolle. Vakinaiseen tyo-
hon metsaosastolle han tuli 1933. Teh-
taalle han siirtyi 1936 ja tyoskenteli sa-
halla ja rakennusosastolla erilaisissa
tehtavissa. Vartijana han on ollut v:sta
1967 lahtien. Juantehtaan toimihenkilo-
kerholla pidetyssa tilaisuudessa han
vastaanotti yhtion 40-vuotisansiomerkin
is@nnditsijd@ Lars Timgrenin kiittaessa
hanta pitkaaikaisesta palveluksesta.

Sulo Kiarkl
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PAAKONTTORI

MARTTI MARKKANEN

kirvesmies metsdosastolta tayttda 60
vuotta 22. 10. Suonenjoen Petsamossa.
Hén on syntynyt Rautalammilla. Yhtion
palvelukseen lisveden sahalle han tuli
1928. Han tyoskenteli siella mm. taita-
vana proomujen ja veneiden rakenta-
jana. Metsdosaston rakennustoimiston
palvelukseen han siirtyl 1962 ja toimii
siella edelleen kirvesmiesryhmén etu-
miehena. Hanen vapaa-ajan harrastuk-
senaan on ollut urheilu. Nykyisin han
on innokas penkkiurheilija.

MARTTI KERONEN

metsatyonjohtaja Kuopion tarkastus-
alueen Joensuun piirista tayttaa 60
vuotta 22. 10. Han on syntynyt Enossa.
Han toimi aikaisemmin metsahallituk-
sen palveluksessa. Yhtion palvelukseen
han tuli 1947 tyonjohtajaksi Pielaveden
hoitopiiriin. Han hoiti tunnollisesti vai-
keissa olosuhteissa 20 vuotta yhtion ti-
lojen puunhankinta- ja metsanhoitotoi-

Erkki Qvick

ta. Nykyisin han asuu Kiihtelysvaaran
Riihivaarassa ja valvoo ymparistossa
olevien yhtion laajojen metsien tapah-
tumia. Vapaa-aika kuluu usein yksipiip-
puisen haulikon ja Raiku-koiran kanssa
janismetsassa.

KUUSANKOSKI

KAUKO PALONEN

rullapakkaaja Voikkaan paperitehtaalta
tayttaa 60 vuotta 24. 9. Han on syntynyt
Valkealassa ja tuli yhtion palvelukseen
Voikkaan ulkotydosastolle 1928. Voik-
kaan raitiotieosastolla han tydskenteli
1934—1936. Voikkaan paperitehtaalla
héan toimi voitelijana 1938—1949, jonka
jalkeen hén siirtyl nykyiseen tehta-
vaansa.

VIIVI LUNDGREN

riisinkdarija Kymin paperitehtaan PK
7:tad tayttaa 60 vuotta 11. 10. Han on
syntynyt Valkealassa ja tuli ensi kerran
yhtidon palvelukseen 1929. Tydskennel-
tyaan eri osastoilla han siirtyi 1953 rii-
sinkaarijaksi Kymin paperitehtaalle. PK
7:11& han on tyoskennellyt tdmén vuo-
den alusta. Vapaa-aika kuluu kotitalon
ja puutarhanhoidon merkeissa.

Onnl Miettinen

Marttl Tossavainen



Martti Markkanen

GRETA NYMAN

vedenkantaja Voikkaan paperitehtaalta
tayttaa 50 vuotta 11. 10. Han on synty-
nyt Kuusankoskella ja tuli yhtion palve-
lukseen Voikkaan paperitehtaalle 1942.
V:sta 1959 lahtien han on tyoskennellyt
paperitehtaalla siivoojana ja hylsanleik-
kaajana. Vapaa-aikanaan han osallistuu
ammattiosastonsa naisjaoston toimin-
taan.

TUURE POLHO

kirvesmies kiinteistoosastolta tayttaa 50
vuotta 21. 10.

EERO VANHANEN

veturinkuljettaja kuljetusosastolta tayt-
taa 50 vuotta 3. 11.

ERKKI RIIPI

rakennusmestari rakennusosastolta
tayttaa 50 vuotta 8. 11.

JUANKOSKI

HANNES KARPPINEN

hioja tayttda 50 vuotta 14. 9. Han on
syntynyt Juankoskella. Yhtion palveluk-

R

Hannes Karppinen
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Martti Keronen

Kauko Palonen

seen han tuli 1940. Han on tydskennel-
Iyt v:sta 1945 |ahtien paaasiallisesti
puuhiomossa hiojana. Han on ollut
Juantehtaan kansakoulun johtokunnan
varapuheenjohtaja ja jasen sekd kan-
salaiskoulun johtokunnan puheenjohta-
ja ja kansakoululautakunnan jasen. Han
on toiminut myos paikallisen E-liikkkeen
vaalilautakunnan varapuheenjohtajana
ja Voimistelu- ja Urheiluseura Pyrkivan
sihteerina. Han harrastaa lisdksi myos
metsastysta ja kalastusta.

HALLA

ARMAS KAUPPINEN

tukkien lajittelija tukkiosastolta tayttaa
60 vuotta 19. 10. Han on syntynyt Piek-
samaella. Yhtion palvelukseen selluloo-
satehtaalle han tuli ensi kerran 1928.
V:sta 1935 |ahtien han on tyoskennellyt
yhtajaksoisesti ensin selluloosatehtaalla
erilaisissa tehtavissa ja v:sta 1944 lau-
tatarhalla kuormaajana. Tukkiosastolle
uittajaksi han siirtyi 1954 ja nykyiseen
tehtavaansa tukkien lajittelukoneen hoi-
tajaksi 1969.

Birger Lundberg

Erkki Riipi

KARKKILA

BIRGER LUNDBERG

asentaja konepajalta tayttaa 60 vuotta
24. 9. Han on tyoskennellyt konepajalla
v:sta 1928 lahtien.

BERTTA REUNANEN

siivooja konepajalta tayttaa 60 vuotta
1. 10.

ALMA VIROLAINEN

siivooja rakennusosastolta tayttaa 60
vuotta 30. 10.

VILHO RASANEN

yhtion metalliteollisuuden ammattikou-
lun rehtori, diplinsindori tayttaa 50
vuotta 27. 9. Han on syntynyt Elimaella
ja valmistui insinooriksi 1950. Yhtion
palvelukseen Karkkilan tehtaalle suun-
nitteluinsinooriksi han tuli 1954. Toi-
mittuaan lampdoteknillisen osaston paal-
likkéna 1955—1966 han siirtyi kattila-
osaston paallikoksi Heinolan tehtaalle.
Nykyisiin toimiinsa Karkkilan tehtaan
turvallisuuspaallikdksi ja metalliteolli-
suuden ammattikoulun rehtoriksi hanet
nimitettiin 1970. Han on ollut tiiviisti

Vilho Résénen




Reino Gréndahl

mukana kunnalliselamassa toimien
Karkkilassa ollessaan useissa eri lauta-
kunnissa. Pyhajarven seurakunnan Kirk-
kohallintokunnan jasen ja varapuheen-
johtaja han oli 1962—1966. Heinolan
kaupunginvaltuustoon han kuului 1969
—1970. Yhteiskunnallisen toiminnan
ohella han harrastaa vapaa-aikanaan
myos kuntoliikuntaa.

MARTTI PELTOLA

hitsaaja valukattilaosastolta tayttaa 50
vuotta 6. 10.

REINO GRUNDAHL

rakennustyomies tayttaa 50 vuotta
15. 10. Han tuli yhtion palvelukseen
1940. Han on kuulunut kuusi vuotta
Rautamaen kansakoulun johtokuntaan.
Vapaa-aikanaan han kalastaa

HEINOLA

PAAVO KALHO

tyonjohtaja tayttaa 60 vuotta 9. 10. Han
on syntynyt Sippolassa. Yhtion palve-
lukseen Voikkaan rakennusosastolle
han tuli 1927. Han tydskenteli hoyry- ja
talousosastoilla vuoteen 1944, jolloin
erosi yhtion palveluksesta. V:sta 1956
han on tyoskennellyt yhtajaksoisesti
Heinolan tehtaalla ensin lahettdjana ja
vuosina 1958—1966 varastonhoitajana.
Nykyiseen tehtavaansa radiaattoriosas-
tolle han siirtyi 1967. Han on Asunto
Oy:n Heinolan Sotcveteraanitalon halli-
tuksen puheenjohtaja. Nuorempana han
oli mukana urheiluseuratoiminnassa.
Nykyisin vapaa-aika kuluu kirjallisuu-
den, retkeilyn ja kennel-tyon parissa.

TOIVO SILJANDER

lahettaja tayttaa 50 vuotta 5. 11. Han on
syntynyt Sysmassa. Yhtion palvelukseen
han tuli 1966 tarkastajaksi. Samana

Paavo Kalho

vuonna han siirtyi ohutlevysepéksi ja
1970 nykyiseen tehtdvaansa.

VAINO RASIKANNAS

kuormaaja tayttda 50 vuotta 6. 11. Han
on syntynyt Uudellakirkolla. Yhtion pal-
velukseen han tuli 1954.

Manan majoille

Kesdakuun 7 pna poistul keskuudes-
tamme tyonjohtaja Pauli Hakki-
nen Haukkasuolta. Han oli syntynyt
21. 5. 1913 litissa. Yhtion palvelukseen
han tuli ensi kerran 1929. Oltuaan Ky-
min paperitehtaalla erilaisissa tehtavis-
sa han siirtyi Kymin selluloosatehtaalle
kollivaraston hoitajaksi. Haukkasuolle
tyonjohtajaksi han siirtyi 1945 ja toimi
samassa tehtavassa yli 27 vuotta. Tyos-
saan han oli tasmallinen ja velvollisuu-
dentuntoinen. Hanta jaivat l1ahinna kai-
paamaan puoliso ja lapset seka runsas
ystavapiiri.

Heindkuun 2 pna poistui yllattaen
keskuudestamme mestari Toivo
Rouhiainen Kymin paperitehtaan
kunnossapitoryhmaésta. Han oli syntynyt
syntynyt Mikkelissd 11. 8. 1920. Yhtion
palvelukseen han tuli 1937. Valmistut-
tuaan 1949 Porin Teollisuuskoulusta
sahkoteknikoksi han tuli tydhon Kymin
sahkokorjaamolle, josta siirtyi 1968 Ky-
min  paperitehtaan  kunnossapitoryh-
maan. Han oli luonteeltaan rehti ja
tunnollinen ja saavutti tyopaikallaan
esimiestensa, tyotovereittensa ja alais-
tensa luottamuksen. Hanta jaivat Iahin-
na kaipaamaan puoliso ja lapset seka
runsas ystavapiiri.

Syyskuun 2 pna kuoli yllattdaen koto-
naan varastoekspeditoori Reino He-
len Kymin sahkokorjaamolta. Han oli
syntynyt 27. 4. 1909 Valkealassa. Yhtion
palvelukseen Kymin varastolle han tuli
1926 tyoskennellen varastoapulaisena
ja kirjurina. V:sta 1944 lahtien han
oli yhtajaksoisesti yhtion palvelukses-
sa ensin paavarastolla konttoristina ja
v:sta 1953 |ahtien Kymin selluloosateh-
taan konttorin esimiehena. Sahkdkor-
jaamolle han siirtyi varastoekspeditoo-
rin tehtaviin 1954. Han oli yhtion pal-
veluksessa ldhes 45 vuotta. Han oli in-
nokkaasti mukana yhdistystoiminnassa
ja oli mm. Kuusankosken Teollisuus-
toimihenkilot ry:n perustajajasen. Yh-
distyksen sihteerind ja johtokunnan ja-
senend han toimi viisitoista vuotta. Han
oli myos luottamusmies ja tuotantoko-
mitean jasen. Ansioistaan yhdistystoi-
minnan piirissa han sai ansio- ja kun-
niamerkin seka vapaajasenyyden. Lahe-
tystyossa han oli myos mukana. Hanen
poismenoaan jaavat omaisten lisaksi
suremaan laaja tuttava- ja ystavapiiri.

Paull Hiékkinen

Reino Helen






