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oimakysymyksia

Teollisuus on kautta aikojen pitdnyt tarkeana
huolehtia itse oman voimansaannin turvaami-
sesta. Erityisesti tdhan on pyrkinyt maamme met-
sdteollisuus, jonka toiminnan perusedellytyksena
on ollut rakentaa tuotantolaitokset suurten kos-
kien darelle. Monessa tapauksessa naiden mah-
tavien luonnonvoimien valtaaminen ja alistami-
nen on vaatinut useiden vuosikymmenien tyén.
Niin myds Kuusankoskella, missé vesivoiman ra-
kentaminen valmiiksi voidaan katsoa paattyneen
vasta 1950-luvulla. Kuitenkaan tdma perusener-
gianlahde ei pysty tyydyttdmaan kuin vain noin
40 %o yhtion tuotantolaitosten energiantarpeesta.
Tarvitaan huomattavat maarat lisdvoimaa, joka
saadaan etupaassa yhtion omista hdyryvoima-
laitoksista. Padosa tasta on ns. prosessivoimaa.
Loput lisdvoiman tarpeesta ostetaan niilta voi-
mayhtioilta, joissa yhtié on osakkaana.

Maailmanlaajuinen energiakriisi on kipeimmin
vaikuttanut juuri tdmén lisdvoiman hankintakus-
tannuksiin, koska ne pohjautuvat etupaassa
tuontipolttoaineisiin. Tuoreen laskelman mukaan
tulee yhtién 6ljylasku kuluvana vuonna olemaan
kolme kertaa suurempi kuin viime vuonna. Ja
luonnollisesti korotukset tuntuvat mydskivihiilien
kohdalla. Tuontipolttoaineiden uudesta hintata-

sosta aiheutuvan lisdlaskun arvioidaan merkitse-
van yhtiolle 50—60 miljoonan markan menoeraa.

Energialaskun perusteet tulevat Kymiyhtidssa
kuitenkin  jo aivan lahiaikoina jonkin verran
muuttumaan, silla lampoévoiman hankkimisessa
tarvittava polttoaine tullaan ensi vuoden alusta
korvaamaan osittain maakaasulla ja kotimaisten
polttoaineiden kohdalla voidaan Haukkasuon ny-
kyistd turvetuotantoa nostaa tuntuvasti entises-
taan. Maakaasun avulla voidaan nykyistd 6ljyn
ja hiilen tuontia védhentaa jopa puoleen. Poltto-
turpeen kayton voimakkaalla lisaamiselld on tu-
levaisuudessa mahdollista korvata yli 10 %o tuon-
tipolttoaineiden osuudesta.

Yhtién tuotantolaitosten kasvaessa nousevat
ostovoiman hankkimiseen liittyvat kysymykset
niin ikdan vahitellen ajankohtaisiksi. Osittain nai-
hin kysymyksiin on jo saatu ratkaisukin, silld 14-
hivuosina kayttéon otettava ydinvoima tulee ulot-
tumaan myos Kymiyhtion kayttéén. Taman mah-
dollistaa yhtién osakkuus Teollisuuden Voima
Oy:ssa, joka parhaillaan rakentaa uutta ydinvoi-
malaitosta Olkiluotoon. Nykyisen aikataulun mu-
kaan ydinvoimalan pitdisi alkaa toimia taydella
teholla vuoden 1978 aikana.

Eero Niinikoski




EERO MARTTINEN
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On kuin olisi keksitty vanha tuttava unohdettujen kumpujen yosta.

Sita on otettu kdteen. On kokeiltu, miltd se tuntuu sormenpdéissa. Sitd on tutkittu paljain silmin,
suurennuslasilla ja mikroskoopilla. Sitd on haisteltu. On melkein maisteltukin.

Tietysti sitéd on myos poltettu. Ja on todettu, ettd se palaa hyvin. Sen ldmpdarvoja on laskettu, jos
mahdollista, laskutikkuakin tarkemmilla védlineilld. Mitd enemman on laskettu, sitd kunnioittavammin
sithen on suhtauduttu. Varsinkin kun on tiedetty: sitd on ja sita riittda.

Yhtion omistamalla Sippolan Haukkasuolla sitd ovat viime viikkoina kdyneet tutkimassa omat ja

vieraat. Kaikki ovat halunneet kysya siita, nahda sita ja koetella sita.

Turvetta se on, kotimaista ja siksi kriisivapaata polttoainetta, ruskeaksi kivihiileksi kehuttua. Sita
on valmistettu Kymiyhtion Haukkasuolla jatkuvasti jo vuodesta 1942 lahtien.

— Kymiyhtién merkitys turve-
tekniikan yllipitijind ja kehittdji-
ni on ollut valtakunnallisestikin
hyvin huomattava, sanoo tekniikan
lisensiaatti Tewvo A. Ilmonen yh-
perustuotantoryhmin  voima-
osastolta. Lisensiaatti Ilmonen va-
roittaa kuitenkin litkaa turvaamas-
ta turpeeseen:

— DParhaassakin tapauksessa tur-
tyydyttimdin maamme

vain 2—4 pro-

tién

ve tulee
energiantarpeesta
senttia.

Kymin Osakeyhtié aloitti poltto-
turpeen  kokeiluluonteisen  noston
Sippolan Haukkasuolla jo vuonna
1920. Ensimmiisen kolmen vuoden
jilkeen tuotantokokeilu kuitenkin
keskeytettiin, se aloitettiin
uudelleen sotatilan mukanaan tuo-
seurauksena

kunnes
man  energiakriisin
vuonna 1942, Tuosta vuodesta lih-
tien tuotanto onkin jatkunut kes-
keytyksitti ja vain uusia polttotur-
peen valmistusmenetelmii kiytt66n-
ottaen ja -soveltaen.

Turvetyomaalla tydskenteli
jopa yli 400 henkiloa

Timin vuoden tammikuun lopus-
sa elikkeelle siirtynyt Haukkasuon
turvetydmaan kiyttdinsinoori Wal-
demar Ekelund, 65, ehti olla timin
vielikin maamme toiseksi suurim-
man turvety®maan toiminnan joh-
dossa yli 30 vuotta. Insinsdri Eke-
lund saapui Haukkasuolle touko-
kuun alussa vuonna 1943:

— Noihin aikoihin turvetydmaa

tyollisti runsaasti vikei. Kesiisin

saattol olla parhaimmillaan tyonte-

kijoitd yli 400 ja talvisinkin 5C.
Vuosituotanto  pydri  1940-luvulla
12000—20 000 tonnin vililli. En-
simmdisind tuotantovuosina ei ko-
neista ollut kovinkaan suurta apua.
Vain turpeen nosto tapahtui koneel-
la ja muu tyd tehtiin pidiasiassa ki-
sin. Tuotettu turve oli alussa yksin-
omaan palaturvetta, insinééri Eke-
lund sanoo.

Tuotanto on koneellistettu

Tilli hetkelld polttoturpeen vuo-
situotanto Haukkasuolla on 45 000
tonnia. Palaturpeen valmistus pait-
Nyt
Haukkasuolla tuotettava turve on

tyi lopullisesti viime kesini.

yksinomaan pulverimaista ja kuivat-

tua jyrsinturvetta, joka valmiste-
taan tdysin koneellisesti ns. pneu-
maattisen jyrsinturvemenetelmin mu-
kaisesti, Viime kesini Haukkasuolla
oli toissi 45 henkildd ja tini talve-
na 18 henkildi.

Yhtisn
sijaitsee noin parinkymmenen kilo-

turvetydmaa Haukkasuo

metrin pdidssi Kuusankoskelta, jossa
yhtid kiyttid valmistamansa polt-
toturpeen Kymintehtaan hoyryvoi-
malaitoksen kattiloissa. Titd kautta
turve on hyddyttimissi Kuusankos-
ken tehtaiden limpdenergiatarvetta.

Turve tuodaan Haukkasuolta au-
tokuljetuksina ympiri vuoden. Pa-
rinkymmenen kilometrin vilimatkaa
turpeen valmistuspaikan ja kiytts-
paikan kesken pidetiin hyvin koh-
Onpa tehty laskelmia,
joiden mukaan nykyisen kalliin &l-

tuullisena.

jyn pdivini polttoturpeen jatkuva

kiytts olisi kannattavaa, vaikka

tuomaan jopa
100 kilometrin pidsti. Niin poltto-

suoalueiden

turve jouduttaisiin

soveltuvien

turpeeksi

nollaraja on siirtynyt etiimmille.

”Haukkasuon turvevarat
riitavat vield kauan”

Haukkasuo on tyypiltddn ns. ko-
hosuo. Timi merkitsee, etti suo on
ympirdivii maastoa korkeammalla.
Tillainen suo on helppo kuivata,
koska veden ohjaaminen pois suol-
ta ei muodostu ongelmaksi. Hauk-
kasuo on kooltaan 550 hehtaaria.
Tastd on kiytdssi tilld hetkelld 210
hehtaaria. Yleisesti
kettu, ettd yhdeltdi suohehtaarilta
saadaan  kiyttskelpoista  turvetta
noin 700—1 000 m?® vuodessa. Tur-
Haukkasuolla
on keskimiirin runsaat kolme met-

ottaen on las-

vekerroksen paksuus

rii, mutta sielli on alueita, joissa
turvekerros yltii 6—7 metriin.

— Haukkasuon turvevarat riit-
kisitykseni mukaan vield
vuosikymmeniksi eteenpiin
suurempaakin

tivit
useiksi
nykyistd
vuosituotantovauhtia edeten,
insin6ori Ekelund. Hin muistuttaa
samalla siitd, etti turvevarat myds

ja  vihin
$anoo

uudistuvat:

— Turve kasvaa noin yhden mil-
limetrin vuodessa, ja onhan sekin
parempi kuin ei mitiin. Luonnolli-
sesti kasvua ei tapahdu tuotannossa
olevilla suoalueilla.

Polttoturve on suon
turvekerrosten alinta osaa

Polttoturpeen raaka-aine on mah-
dollisimman hyvin maatunut turve.




luokitellaan
jonka maatumisaste on von Postin
H-asteikon mukaan H 4—10. Kas-
vuturve on nuorempaa ja sen maa-

Polttoturpeeksi turve,

tumisaste on H 1—3:

— Turpeen maatumisasteen nous-
tessa myOs sen limpBarvo nousee.
Siksi polttoturve onkin yleensd tur-
vekerrosten alinta osaa, sanoo lisen-
siaatti Ilmonen. Kasvuturpeen pii-
raaka-aine on taas rahkapitoinen
pintaturve. Kasvuturve on myos ke-
vyttd. Ja koska se ei ole hyvin maa-
tunut, on siini vieli usein kasvien

struktuuri nikyvissi. Kasvuturpeen

Haukkasuo on 550
hehtaarin suuruinen
kohosuo, josta on
turvetuotannossa
nyt noin 210
hehtaaria.

Tekniikan lisensi-
aatti Teuvo limonen
turpeen hihnakul-
jettimen aéarella
Kymintehtaan hoéy-
ryvoimalaitoksella:
— Polttoturpeen
valmistus on ollut
ajoittain iappiollis-
ta, mutta talld het-
kelld se on talou-
deilisesti kannat-
tavaa.

polttoarvo on huomattavasti pie-
nempi kuin varsinaisen polttotur-
peen.

Pistoturpeesta jyrsinturpeeseen

Haukkasuon turvetydmaalla ta-
pahtui polttoturpeen nosto aluksi
pelkistiin lapiolla ns. pistoturveme-
netelmin mukaisesti. Tillsin kaikki
tyovaiheet tehtiin kisin.

1940- ja 1950-luvuilla nosto ta-
pahtui jo koneellisesti, mutta silti
turpeen korjuussa oli vieli paljon
kisityotd. 1960-luvulla palaturpeen
valmistus koneellistettiin kokonaisuu-
dessaan. Samanaikaisesti alettiin kui-
tenkin jo kokeilla jyrsinturpeen val-
mistusta. Kun tuote havaittiin hy-
viksi, hankittiin vuonna 1968 Hauk-
kasuolle kolme neuvostoliittolaisval-
misteista imukokoojakonetta, joiden
avulla polttoturvetta voitiin valmis-
taa ns. pneumaattisen jyrsinturveme-
Kun
menetelmin todettiin parhaiten so-

netelmin mukaisesti. timin
veltuvan suurtuotantoon, piitettiin
palaturpeen valmistamisesta luopua
kokonaan.

Talld  hetkelld

vetydmaalla on

Haukkasuon tur-
kaikkiaan nelji
imukokoojakonetta, jotka valmista-
vat jyrsinturvetta usein toukokuun
lopulta syyskuun alkuun asti. Luon-

etti polttoturpeen
valmistus voi tapahtua vain kesilli

nollistahan on,

ja parhaiten silloinkin vain pouta-
piivini.

Jyrsinturve on hyvin kuivaa ja
pulverimaista

Pneumaattiseen  jyrsinturvemene-
telmdin olennaisesti kuuluva imuko-
koojakone painaa noin 15 tonnia.
Kone liikkuu oman 200 hevosvoi-
man dieselmoottorin avulla noin 4
—6 kilometrid tunnissa imiessdin
suon pinnasta jyrsittyd turvetta sdi-
lidihinsi.

Kun keviilli jyrsinturpeen val-
mistus alkaa, on ensimméiinen toi-
menpide suon pinnan tasaaminen.
Timin jilkeen tasattu pinta jyrsi-
tiin koneellisesti noin sentin vah-
vuudelta. Nyt tulee mukaan imuko-
koojakone, joka neljilld suuttimella
imee siilidihinsd suon kuivan ja jyr-
sityn pinnan. Samalla kun kone ke-
rdd kuivuneen turpeen, jyrsii ko-
neen peridin asennettu levei ja suu-
rella nopeudella pydrivd terirumpu
uuden pintakerroksen kuivumaan.
Yhden poutapiivin aikana kone ke-
rii turvetta yli 600 m® kahden vuo-
ron aikana.

Kun imukokoojakoneen siilié on

riittivin tiynni, kiydiin se tyh-




jentimissi kentille pitkinomaisiksi
kasoiksi, joita nimitetdin aumoiksi.
Tillaisen polttoturveauman pohjan
mitat voivat olla jopa 20 x 100 met-
rii ja korkeus kahdeksankin metrid.
Niin yksi auma vol sisiltii jopa
6000 m3 Haukkasuolla
tillaisia aumoja on yleensd useita

turvetta.

kymmenii. Turve siilyy kiyttokel-
poisena tillaisessa aumassa pitkih-
kén ajan.

Auman pinnan on syyti olla ta-
sainen, etti sadevesi ei piise kasau-
tumaan ja kostuttamaan kuivaa
polttoainetta.

Pneumaattisen menetelmian lisiksi

jyrsinturvetta  voidaan  valmistaa

myds kahdella mekaanisella mene-

telmilli. Nimi ovat ns. karheen
siirtomenetelmi ja mekaaninen vau-
Niitd el kuitenkaan

kiyteti Haukkasuolla.

numenetelmi.

— Pneumaattisella jyrsinturveme-
netelmilli valmistettu polttoturve on
pulverimaista ja hyvin kuivaa. Se
on myos lihes heti kiyttdvalmista,
sanoo lisensiaatti Ilmonen.

Aiemmin polttoturve kuljetettiin

rautateitse Kymintehtaalle, mutta

nykyisin turve lastataan suoraan au-
moista kaivinkoneella kuorma-autoi-
hin. Lastaus tapahtuu ympiri vuo-

Vuonna 1969 val-
mistettiin Haukka-
suon turvetydmaal-
la insinédri Ekelun-
din suunnittelema
tehokas syvéjyrsin,
jolla juurinen ja
kantoinen turve-
kenttd muokataan
sopivaksi jyrsintur-
peen nostomenetel-
maa varten.

Kayttdinsindori Waldemar Ekelund:
— Ensimmaisina tuotantovuosina
vain turpeen nosto tapahtui koneella
ja muu tyd tehtiin kasin. Nyt on
kaikki koneellistettu.

den nykyisin kahdessa vuorossa. Au-
tot kuljettavat polttoturpeen Ky-
mintehtaan  hdyryvoimalaitokselle,
missd sitd kdytetddn polttoaineena
talld hetkelli kolmessa hoyrykatti-
lassa muiden kiinteiden polttoainei-

den joukossa.

Turvetuotanto ollut ajoittain
tappiollista

Lisensiaatti Ilmonen sanoo, ettd
polttoturpeen valmistus on ollut hal-
van &ljyn ja halvan energian aikana
ajoittain hyvinkin tappiollista:

— Mutta sitdi mukaa kun tuonti-
polttoaineiden hinta on noussut, on
polttoturpeen valmistus kidynyt ta-
loudellisesti  yhd  edullisemmaksi.
Talld hetkelld ja ilmeisesti my8s
tisti eteenpiin polttoturpeen val-
mistus on kannattavaa. Yhtislti on
kyselty my®s ostettavaksi polttotur-
vetta, mutta tihin meilli ei ole
mahdollisuuksia.

Lisensiaatti Ilmosen mukaan yh-
tién polttoturvetuotannolla on ollut

myds yleisti valtakunnallista merki-

tystd:




— Muuan syy sithen, miksi yhtid
on vuosikymmenii harjoittanut tur-
veteollisuutta onkin juuri siini, ettd
yhtié on halunnut turvata polttotur-
peen valmistustekniikan sdilymisen
kriisitilanteiden  varalta.  Tdmin
vuoksi polttoturvetta on valmistettu
myds niind aikoina, jolloin se on ol-
lut tappiollista. Niin Haukkasuolla
on voitu kokeilla ja kehittdd erilai-
sia  turpeen  valmistusmenetelmii.
Tilld tavalla on myds voitu todeta,
mitkd valmistusmenetelmit ja -vili-
neet parhaiten soveltuvat juuri mei-
din maamme oloihin.

Niinpd Haukkasuon omassa kor-
jauspajassa valmistettiin  1960-luvun
lopulla erityinen syvijyrsin, jonka
avulla voidaan kantoinen ja juuri-
tehok-
kaasti jyrsinturpeen nostomenetelmii
varten.

nen turvekenttd muokata

Timi insind6ri Ekelundin suun-
nittelema syvijyrsin on osoittautu-
erittdin  tehokkaaksi
kenttien raivaamisessa. Kone raken-
nettiin pddosin yhtién romutarhasta
saadusta materiaalista.

Lisiksi Haukkasuolla on kehitel-
ty tai parannettu suontasoituskone
ja salaojituskone. My®&s imukokooja-
koneista on saatu arvokkaita koke-
muksia.

nut uusien

Turve lastataan
kaivinkoneella suo-
raan aumasta kuor-
ma-autoihin, jotka
kuljettavat sen
Kymintehtaan hoy-
ryvoimalaitokselle.
Kuvassa polttotur-
vetyOmaalla tyos-
kentelevd Jukka
Rama palaturvetta
siséltdvdan auman
aarella.

Turvetuotantoa aiotaan lisata

tullut
energiakriisi on

Ylldttden todellisuudeksi
maailmanlaajuinen
viime kuukausina siivittinyt keskus-
telut maamme turvetuotannon lisii-
misestd ennenkuulemattomiin mittoi-
hin.

niet ainoa polttoaine, jonka suhteen

Puujitteiden ohella turve on

Turvetyébmaan ra-
kennuksia lammite-
tdan — tietysti tur-
peella. Jo 27 vuot-
ta turpeen parissa
tyoskennellyt Vilho
Rantala heittdé la-

piollisen palatur-
vetta keskusldmmi-
tysuuniin ja kehuu %

poltioainetta
hyvaksi.

olemme todella omavaraisia.
Suomen turvevarat ovat maailman

toiseksi suurimmat, silli maamme

suopinta-ala on lihes 10 miljoonaa

hehtaaria. Timi vastaa yhti kol-
koko

masosaa maamme alueesta.

Koko maailman turvevaroista on
Suomen hallussa 9,5 prosenttia. Til-
13 hetkelli on soistamme tehollisessa
kiytossi arvion mukaan noin 3 000
nopeasti

hehtaaria ja tuotantoon

otettavissa noin 10000 hehtaaria.
Kymiyhtidssd

Parhaillaan  my0s

selvitetiin mahdollisuuksia  lisitd

Haukkasuon  polttoturvetuotantoa.
Alustavien kaavailujen mukaan on
tarkoitus  kaksinkertaistaa turpeen
tuotanto vield muutaman lihivuoden

atkana:

— Vallitsevaa energiapulaa el
varmaan voida poistaa yksinomaan
turpeella, mutta sen vaikutuksia voi-
daan helpottaa ja kalliin energialas-
kun loppusummaa pienentdd, arve-

lee lisensiaatti Ilmonen.

— Tuontipolttoaineiden hintojen
huimasti

noustua nyt on turpeen

mattava.

Tilli hetkelli Kuusankosken teh-
taiden tuontipolttoaineiden tarpeesta
tyydyttid noin

voidaan turpeella

kuusi prosenttia.

Maamme turvevarat riittavat
vield 800—2000 vuotta

Turvetuotantokeskusteluun on hei-
tetty myds luonnonsuojelullisia ni-
kokohtia. On viitetty, etti turvetuo-




tantoa rajusti lisddmilld ajaudumme
maassamme tilanteeseen, jossa el endi
[6ydykdin luonnonvaraista suota.
— Pelko on kuitenkin turha, va-
kuuttavat asiantuntijat. On niet las-
kettu, ettd maamme turvevarat ovat
minimaalisestikin arvioiden yli 100
miljardia kuutiometrid. Titdi lukua
on konkretisoitu siten, ettd jos

maamme turvevarat levitettdisiin
piivintasaajan kohdalla maapallon

ympiri, tulisi niisti turvevaroista

Haukkasuon turvetydmaalla on nelja
imukokoojakonetta.

Polttoturveauma saattaa sisaltaa
jopa 6000 m3 turvetta.

o -~

metrin paksuinen ja kolmen kilomet-
rin levyinen turvevyd.

Arviot siitd, kuinka kauan maam-
me turvevarat riittivit, jos ne ote-
taan tehokkaaseen kiyttsén, likku-
vat tilli hetkelli jopa 800—2 000
valilli. Joka

Suomessa syntyy vuosittain uutta

vuoden tapauksessa

kayttokelpoista turvetta noin 20
kertaa enemmin kuin maamme ny-
kyinen turvetuotanto.

— On hyvi muistaa myds se, et-
td turpeenkin valmistamiseen tarvi-
Yhden kuutio-
polttoturve-erin

taan polttoainetta.
metrin  suuruisen
valmistamiseen tarvitaan yksi litra
dieseldljyd. Timi &ljymidirdi kuluu
koneiden py®rittimiseen ja kuljetuk-
sitn, sanoo lisensiaatti Ilmonen.

— Yksinomaan turpeen varaan
emme siis koskaan voi heittiytyd
polttoaineiden osalta, mutta tuiki-
tirkei apu siitdi saadaan tillaisina

energiakriisin piivini.

Hoyrypadllikké Zimmermannin enteelliset sanat

— Kisitykseni mukaan Suomessa on liian yksipuolisesti kehitetty 1dmp6-
taloutta polttodljyn varaan. Tarvitaan vain joku kansainvalinen konflikti ja
oljyn saanti vaarantuu seka hinta kallistuu.

Né&in sanoi yhtién entinen hoyrypaéllikké Bengt Zi mm e r m a n n syksylld
1970 vidhdn ennen eldkkeelle siirtymistdin Kymiyhtymi-lehdessd (n:o 4/70)
julkaistussa haastattelussa. Samassa haastattelussa hdyrypaallikké Zimmer-
mann kuitenkin toteaa, ettd “onneksi viime aikoina on alettu ajatella kauko-
ndkdisemmin ja otettu entistd vakavammin huomioon turvevaramme®.

Hoyrypaallikké Zimmermann oli Kymiyhtion palveluksessa yhteensad 42
vuotta. Hénen aikanaan ja johdollaan aloitettin Haukkasuolla turve-
teollisuustuotanto vuonna 1942, kun kivihiilen tuonti sotatilan vuoksi vai-
keutui.

parissa, silld

Kiyttoinsindori Waldemar Ekelund siirtyi eldkkeelle

— Olen todella viihtynyt turpeen

tyoni  Haukkasuolla

olen kokenut hyvin mielekkidksi.

Tyd on tarjonnut paljon virikkeitd
ja tySympdristd voisi tuskin olla
ihanteellisempi. On ollut mahdolli-
suus liikkua ulkoilmassa ja on ollut
tilaisuus toimia kiintedssi yhteisty0s-
si tyontekijdiden kanssa.

Niilli sanoilla luonnehti tammi-
elakkeelle

nyt Haukkasuon polttoturvetydmaan

kuun  lopussa siirty-
kayttdinsinddri Waldemar Ekelund,
65, omasta tehtivikentistddn piil-
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Voikkaan tuotantolaitos on ainoa
vetyperoksidia valmistava yksikks
Suomessa. Sen kapasiteetti riittdd

nykyiselliin tyydyttimiin hyvin
koko maamme puunjalostusteollisuu-
den vetyperoksiditarpeen. Tilli het-
kelli laitoksen tuotannosta menee
runsaat puolet valkaisuaineeksi Voik-
kaan ja Kymin puuhiomoille seki
Kuusanniemen sulfaattisellutehtaalle.
Loput tuotannosta toimitetaan eriil-
le toisille sellutehtaille seki valkaisu-
tekstiilikuitu-
teollisuudelle. Pienii erii ostavat li-

aineeksi kotimaiselle
siksi kemian teollisuus ja apteekit,
jotka myyvit siti vahvasti laimen-
nettuna desinfioimisaineelssi.

Kymiyhtié uranuurtaja

valkaisuaineiden valmistajana

— DPuuhiokkeen ja sellun valkai-
sukemikaalien valmistajana Kymin
Osakeyhtis on maassamme uranuur-
taja, silli natriumhypokloriitin val-
mistus aloitettiin Kuusankoskella jo
v. 1902 ja nykyinen klooritehdaskin
on ollut toiminnassa jo vuodesta

Voikkaan vetyperoksidilaitos on ollut tdydessé toiminnassa nyt
lahes puolentoista vuoden ajan. Laitoksen tuotanto on véhitellen
kasvanut ennalta kaavailtuihin maariin ja tuotteen markkinatkin ovat

pikkuhiljaa alkaneet aueta.

Peroksidilaitos, joka toimii viisi vuotta sitten lakkautetun karbidi-
tehtaan suojissa, on kaytannossa yksi Kymiyhtiéon kemian teollisuu-
den tuotantolaitos, joskin organisatorisesti sen takana on erillinen
toiminimi Oy Finnish Peroxides Ab. Tdman yhtién osakekannasta
omistaa Kymin Osakeyhtid puolet ja englantilainen Laporte Indust-
ries Limited sekd belgialainen Solvay & Cie S. A. kumpikin neljan-
neksen. Vetyperoksidin valmistus tapahtuu Laporten lisenssilla.

Maamme ainoa vetyperoksidilaitos
toimii Voikkaan tehdasalueella

1927 lihtien. Mythemmin on tut-
kimuksen kohteena ollut erityisesti
puvhiokkeen valkaisuun soveltuvat
1950-luvulla ryhdyttiin
saksalaiseen mene-

kemikaalit.
suunnittelemaan
telmdin perustuvaa natriumperoksi-
dilaitosta, jollainen sitten valmistui
v. 1957 klooritehtaan
Tehdas ei ennittinyt toimia kuin

yhteyteen.

kolme wvuotta, kun laitoksella sattui

yllittien rijihdysmiinen tulipalo,
joka tuhosi koko tuotanto-osaston
lyhyessi ajassa.

— Samaan menetelmiin perustu-
vaa laitosta el endi rakennettu uu-
destaan, vaan ryhdyttiin tutkimaan
vetyperoksidin

suuksia uuden menetelmin avulla.

valmistusmahdolli-

Tutkimukset kestivit 1960-luvun lo-
pulle saakka, jolloin tehtiin sopimus
tunnetun peroksidin
valmistajan Laporte Industries Limi-

englantilaisen

tedin kanssa uuden tehtaan raken-
tamisesta Kuusankoskelle. My6hem-
min tuli hankkeeseen mukaan vield
Uusi
Ab
(FinnPer) perustettiin vuoden 1970

belgialainen Solvay & Cie.
yhti6 Oy Finnish Peroxides

lopulla, kertoi Kymin Osakeyhtién
kemian teollisuuden johtaja, dipl.ins.

Krister Brommels, joka toimii oman
toimensa ohella myos Finnish Pe-
roxidesin toimitusjohtajana.

— Peroksidilaitoksen sijoittami-
sessa el tullut vaikeuksia, silli v.
1969 lakkautetun karbiditehtaan ra-
kennuksesta saatiin riittivdr tilat
uudelle laitokselle. Piikoneistot toi-
mitti englantilainen valmistaja, mut-
ta huomattava osa muusta koneis-
tosta ja laitteistosta voitiin tilata ko-
timaiselta Rauma-Repolalta. Laitok-
sen piddsuunnittelun suoritti Lapor-

ten tytiryhtid ja detaljisuunnittelus-

ey




ta vastasi Rintekno.

Koko tehdasprojektin  vetdjind oli

suomalainen

Kymiyhtion  kemian  teollisuuden

diplins. Hdkan Forssén.

ko-

hosivat kaikkiaan yli 10 miljoonan

edustaja,
Laitoksen kokonaisinvestoinnit

markan, sanoi johtaja Brommels.
Vetyperoksidin raaka-aineena kiy-
tetdin vetyd ja happea. Happi
saadaan suoraan ilmasta ja vetyd
syntyy klooritehtaalla kloorin val-
Peroksidin

valmistus tapahtuu jatkuvatoimisen

mistuksen  yhteydessi.
AO-prosessin puitteissa, jonka perus-
tana on ns. tydliuos. Prosessin tdr-
keimpii vaiheita ovat pelkistimisessi
litttyminen

tapahtuva  vetykaasun

Yhtion kemian teollisuuden johtaja
Krister Brommels vasemmalia. Ylaku-
vassa nakymé peroksidilaitoksen tuo-
tanto-osastoita, vas:ila kayttdins.
Seppo Meriluoto ja oik.:lla ylimest.
Pertti Markkanen.

tySliuvokseen ja laitoksen ulkoseinus-
talla olevassa hapettimessa tapahtuva
hapen littyminen liuokseen. Tamin
prosessin lipikdytyiin tyolivoksessa
on vetyperoksidia, joka erotetaan
wuttamalla. Uutossa peroksidi  pes-
tidn veden avulla liucksesta pois.
Unttoon kiytettivin veden on olta-
minkid

va ehdottoman puhdasta,

johdosta sithen kiytetiinkin Voik-
kaan héyryvoimalaitokselta saatavaa
kattila-

kemiallisesti  puhdistettua

vettd.

Puhtaus tirke#ta peroksidin

valmistuksessa ja kasittelyssd

Vetyperoksidilaitoksen kayttdinsi-
Seppo tihdentii
erityisesti puhtauden merkitystd pe-
roksidin valmistuksessa ja kisittelys-
si. Hin sanoo, ettd kattilavesikin

noori Mertluoto

joudutaan peroksidilaitoksella vield
kerran puhdistamaan, jotta se olisi
rittdvin ’steriilid’ prosessiin padstet-
tiviksi, Tdmid puhtausvaatimus se-

littyy silld, ettd monet vieraat aineet

hajottavat katalyyttisesti vetyperok-
Puhtaus
on todella otettu niin hyvin huo-

sidin vedeksi ja hapeksi.

mioon kuin vain mahdollista. Jopa
kaikki putkistot ovat erikoisraken-
teisia ja ne putket, joissa peroksidia
kulkee, on valmistettu kiytinnolli-
sesti katsoen puhtaasta eli 99,5 %:n
alumiinista.

— Otamme peroksidin ulos uutto-
kolonista 35 %:na, mutta varsinai-
nen tuote toimitetaan kaikille ku-
luttajille 50 % :ksi
Tami selittyy silld, ettd vahvem-

vikevOitynd.

paa peroksidia on helpompi siilyt-
tdi ja kuljetuksessa se vie vihemmin

tilaa kuin 35-prosenttinen, jossa on
enemmin vetti, Peroksidin kuljetus
tapahtuu piddasiassa 2,5 m®mn sidi-
lidissd, mutta pienemmille kulutta-
jille joudumme peroksidin toimitta-
maan 65 kg:in polyeteeniastioissa.
Puunjalostustehtaille menevin  pe-
roksidin markkinoimme 1itse, mutta
tekstiilitehtaille, kemian teollisuudel-
le ja apteekeille toimitettavat tuote-
erit markkinoi helsinkildinen tukku-
liike Bang & Co., toteaa kidyttdin-
sinoori Meriluoto.

Vetyperoksidilia puhdistava

vaikutus vesistédn

— Yleisesti on tunnettua, etti ve-
typeroksidi  kuuluu toisen luokan
myrkkyihin. Timd on luonnollisesti
aiheuttanut silloin tilldin kysymyk-
sia  peroksidilaitoksen  ympiristod

saastuttavista vaikutuksista.  Tissd

suhteessa  voidaan kuitenkin olla
ravhallisia, silli Kymijoen vesist6on
ei laitokselta piise muuta kuin sal-
littu mddri orgaanista hiiltd ja jon-
kin verran laimeata peroksidia, min-
ki vaikutus veteen on puhdistava.
Jonkin verran sitd jopa kidytetddn-
kin kloorin ohella tihin tarkoituk-
seen. Ilmaa saastuttavia vaikutuksia
ei laitoksella my6skdin ole havaittu

olevan, sanoo insinddri Meriluoto.

Turvatoimenpiteet pitkdlle kehitettyja
Ylimestari  Pertti  Markkaselle
Voikkaan laitokset

kiyneet runsaan parin vuosikymme-

ovat kemian
nen palveluksen jilkeen varsin tu-
tuiksi. Hin tuli karbiditehtaalle v.
1953 uunimicheksi, kidvi sitten tek-
nillisen koulun ja palasi v. 1958 ta-

karbidille.

Voikkaalla ollessaan hidn on sittem-

kaisin  vuoromestariksi
min perehtynyt myds kalkkitypen,
nestemiisen hapen
Karbiditehtaan lak-
kauttamisen jilkeen hin tyGskenteli

asetyleenin  ja
valmistukseen.

klooritehtaalla, kunnes palasi sitten
taas v. 1971 takaisin uwudelle perok-
sidilaitokselle.

— Usein ihmiset puhuvat tdmin
peroksidilaitoksen vaarallisuudesta ja
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rajihdysalttiudesta, mutta harvat tie-

tivir sitd, ettd tdilli  tehtaalla
on automaattinen hilytysjirjestelmd
mahdollisten kiyntihiirididen varalta
ja ettd meilli on luonnollisesti kidy-
tettdvissi vaaratilanteissa prosessin
hitipysaytysjirjestelmi. Turvalli-
suusseikkoihin on kiinnitetty taval-
lista enemmin huomiota niin laitok-
sen varustelussa kuin tydntekijdiden
koulutuksessakin.  Tillaisia vastaa-

vanlaisia peroksidiyksikk6ji on Eu-

Osa peroksidista pakataan 65 kilon
polyeteeniastioihin markkinoille toi-
mitettavaksi. Tehtaalta lahtevd perok-
sidi on vakevyydeltadn 50 %. Kuvas-
sa paividmies Timo Suomalainen.
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Peroksidilaitoksen
hermokeskuksena
toimii valvomo,
mista kasin tapah-
tuu prosessin oh-
jaus. Mittaripanelin
edessa Jukka Laak-
konen ja vas:lla
Erkki Paren.

kaikki

toimivat tilld samalla systeemills,

roopassa kymmenkunta ja

sanoi Markkanen.

Olosuhteet viihtyisét

ja tyd mielenkiintoista

Jukka Laakkonen on tydskennel-
lyt peroksidilla laitoksen asennus-
vaiheesta lihtien. Sitd ennen hin oli
viereisessi rakennuksessa sijaitseval-
la asetyleenilaitoksella. Nykyisessd
ykkosoperaattorin tydssdin hin val-

voo televisiomonitorien ja suuren
mittaripanelin ~ ddressd  prosessin
kulkua.

— Fi minulla ole oikeastaan mi-
tidn valittamista timin tyon suh-
teen. Se on tarpeeksi vaihtelevaa ja
riittivin mielenkiintoista. Raskaalta
tuntuu vain 3-vuorotyd, joka rajoit-
taa harrastuksia. Ennen tehtaalle
keskikoulun

muutaman vuoden ammattimuusik-

tuloani  olin jilkeen
kona, mutta nyt ei tule soitelluksi
endd juuri laisinkaan. Yhtend hyvi-
nd puolena on kuitenkin mainittava
se, ettd nidln pienessd tyJosastossa
muodostuu  kavereiden kesken hel-
posti mukava tydpaikkahenki. Tiil-
1l se on ollut sitd alusta lihtien.
Hyvid on my08s se, etti meilld on
oma luottamusmies hoitelemassa yh-
teisid asioita, sanoo Laakkonen.
Ykkosoperaattori Erkki Parén on

sikali
roksidilaitoksella,

harvinainen tydntekijd pe-

ettd  hinelli on
alan aikaisempaa kokemusta. Parén
tydskenteli nimittdin ennen Kymiyh-
vetype-
roksiditehtaalla sen lakkauttamiseen
saakka. Niiti kahta laitosta el hi-

kuitenkaan oi-

ti66n  tuloaan Voikosken

nen mielestiin voi
kein verrata keskeniin, silli tek-
nitkkaa on Voikkaalla viety hui-
masti eteenpdin ja tddlld on myds
peroksidin  valmistusmenetelm3 eri-
lainen kuin Voikoskella.

— Tyd on suurinpiirtein saman-
laista, mutta olosuhteer ja puitteet
ovat tietysti paremmat. Aluksi timi

Kakkosoperaattori Olavi Pulsa suorit-
tamassa kayttbanalyysia, jossa testa-
taan tydliuoksen sisélidma perok-
sidiméara.

uusi laitos monine teknillisine ih-
meellisyyksineen hieman oudoksutti
ja ehkipd jollakin tapaa hieman pe-
lottikin. Mutta kun saimme hyvin
koulutuksen ja piddsimme vihitellen
tutuksi laitteiden kanssa, on kaikki
alkanut luistaa itsestddn. Fi t@illd
mitdin pelittivii ole, kunhan jo-
kainen suorittaa tehtivinsi vain
tunnollisesti ja huolellisesti, vakuut-

ti Erkki Parén.

Teksti: Eero Niintkoski
Kuvat: Tuomo Pitkdnen




Onko mahdollista, ettd uusille tyon-
tekijoille jadrjestettdisiin  mieluimmin
tyoaikana erainlainen tupaantuliais-
juhla, missd selviteltdisiin tydsuhde-
asioita, terveydenhoitoa sekd ammat-
tiyhdistys- ja kuntourheiluasioita? Tie-
tysti olisi varattava aikaa myds kysy-
myksiin. Nykyiselladn on nimittédin
niin, eitd useille yhtidldisille on ensim-
mainen juhla 25-vuotisansiomerkkien
jakotilaisuus!

"Tervetuloa’

Nimimerkki puuttuu erddseen varsin
pitkdan  allekirjoittaneen omaatuntioa
vaivanneeseen kysymykseen, jota on
kylida pohdittu, mutta joka on edelleen
toteuttamatta. Téllaisen tilaisuuden
tai useampien jarjestdminen kuuluu
tydnopastukseen liittyvdna uuden hen-
kildon perehdyttédmisohjelmaan. On var-
masti paikallaan, ettd uusi yhtidldinen
saa laajemman kuvan yhtidsta, sen
toiminnoista, velvoitteista ja mahdolli-
sista etuisuuksista kuin mita itse tyon
oppiminen on. Mielestani tdméa toimin-
ta on kuitenkin osa koulutusta, jota
yhtidbssd pyritddn jatkuvasti kehitta-
méaéan. Uskon, ettd esitetty kysymys
antaa osaltaan tuulta purjeisiin, minka
avulla tassdkin asiassa péadstdan var-
masti sanoista tekoihin.

Lasse Makela
paperiryhman henkilosto-

paallikko
Taydennyksend edelliseen haluan
todeta, ettd wuusien tydntekijoiden

opastusohjelmaa ja toimihenkildiden
perehdyttdamistda koskevaa ohjelmaa
kehitelladn parhaillaan. Luonnollisesti
tdllaista toimintaa on ollut jo pitem-
man aikaa yhtibmme piirissd, mutta
ei samanlaisessa muodossa koko yh-
tiossd. Metalliryhman tehtailla on kay-
tdnnbéssd oma jarjestelm&, jonka puit-
teissa Tervetuloa taloon -tilaisuuksia
pidetddn esim. Karkkilan tehtailla ker-
ran kuukaudessa. Kuusankosken teh-
tailla tallaisen opastustoiminnan kehit-
tdminen tulee ajankohtaiseksi viela
kuluvan vuoden aikana.

Jouko Paavilainen

yhtién henkildstéhallinto-

paallikko

Miksi Suomessa ei valmisteta kah-
vinsuodatinpusseja, vaikka olemme
kahvinjuonnissa kérkimaita koko maa-
ilmassa. Olisiko Kymiyhtiélld mahdol-

lisuutta ruveta suodatinpusseja val-
mistamaan?

*Vartija’
Yhtidn paperiryhmédn ylivoimaisesti

suurin tuotesektori on erilaiset paino-
paperit, joihin on erikoistuttu pitkalli-
sen tuotekehittelyn tuloksena. Jonkin
verran valmistetaan tietysti mydés mui-
ta paperilaatuja. Hyvin huokoisen pa-
perin, kuten suodatinpaperin, valmis-
tus poikkeaa teknillisesti paino- yms.
papereista, silla kuitujen ja sideainei-
den koostumus on erilainen. Jotta voi-
taisiin vaimistaa huokoista paperia on
koneen puristuksen oltava lievd ja kui-
vausosan suhteellisen suuri. Kalante-
roimista suodatinpaperi ei kestd juuri
lainkaan. Valmistusteknillisesti suoda-
tinpaperin tekeminen ei siis ole ongel-
ma; on vain kysymys markkinoista.
Téaméan paperilaadun kulutus Suomes-
sa on nimittédin niin pieni, ettd tarvit-
taisiin lahes Euroopan kokoinen mark-
kina-alue, jotta yksi suodatinpaperia
valmistava kone voitaisiin pitda jatku-
vasti kaynnissd. Tamén vuoksi koko
maailmassa on vain muutamia vanhoja
pienid paperikoneita, jotka on muu-
tettu  huokoisten paperilaatujen val-
mistukseen soveéltuviksi. Mainittakoon
lisdksi, ettd tunnettu suodatinpaperei-
den valmistaja Melitta-Werke on &s-
kettdin paattdnyt rakentaa uuden ko-
neen nimenomaan kahvinsuodatinpa-
perin valmistamista varten. Koneen ka-
pasiteetiksi tulee 30 tonnia vuorokau-
dessa.

Gustav V. Rosengvist

paperiryhméan tuote-

kehityspaéllikkd

Kuusankosken tehtaiden rakennus-
osaston tyontekijdm&aira on vuosi vuo-
delta pienentynyt ja keski-ikéd tullut niin
korkeaksi, ettd 10 vuoden kuluttua mel-
kein kaikki ovat eldkkeelld vanhuuden
tai tyokyvyttomyyden takia. Onko tar-
koituksena kenties lopettaa osaston
toiminta kokonaan?

Eino Porsti

Viime vuoden aikana otettiin raken-
nusosastolle uutta, nuorta tyovoimaa

11 miestad ja 3 naista. Tamén lisdksi on
kolme ammattikoulusta valmistunutta
poikaa saanut tyOpaikan rakennus-
osastolta. Kuten naistékin luvuista voi
jo péaatella, ei rakennusosaston toimin-
taa ole tietenkdan tarkoitus lopettaa,
vaan pikemminkin saada osastosta
toimiva ja tehokas tehtaiden kunnosta
huolehtiva yksikké. Nama pyrkimykset
ja osaston henkilékuntaa koskevat
asiat ovat olleet esilla tiedotustilaisuu-
dessa, joka jarjestettiin viime vuoden
loppupuolella rakennusosaston luotta-
musmiehille.

Eri asia sitten on, ettd rakennus-
alalla tyoskentelevien miesten ja
-naisten yleistd ammatillista arvostusta
olisi lisattavd samoin kuin koulutusta
parannettava koko maassa. Koulutetun
tyovoiman puute rakennusalalla on
Suomessa n. 5000 henkil6d vuodessa,
vaikka toisaalta koulutuspaikkoja on
jatkuvasti télla alalla vapaana.

Matti Jankeri
Kuusankosken tehdas-
palvelun paéllikké

Olisiko mahdollista, ettd Kuusankos-
kelle perustettaisiin tehtaanmyymaila,
josta yhtidldiset voisivat ostaa yhtién
valmistamia tuotteita alennettuun hin-
taan?

’Suosi yhtidldistd’

Nykyisen kaytdnnén mukaan yhtidlai-
silla on oikeus ostaa maéarattyja yh-
tion valmistamia tuotteita edulliseen
hintaan. Téllaisia ovat mm. metalliryh-
mén erindiset 1&mpd- ja vesijohtoalan
tuotteet sekd Hallan sahan puutavara,
joskin naiden tuotteiden hankkimiseen
ovat oikeutettuja lahinnd vain omakoti-
rakentajat. Yleisesti on tunnettua
mybs se, ettd yhtio jakaa henkildkun-
nalle ilmaista paperia eli ns. tilirullia.
Téatd etua on tosin viime aikoina kay-
tetty yhd pienemmassd méarin hyvik-
si. Mitd sitten tulee erillisen tehtaan-
myymaian perustamiseen, niin siihen
ei taida olla oikein kunnon perustei-
ta, silld myytdvaksi tarkoitettu tuoteva-
likoima jaisi edella selostetun perus-
teella kovin vahaiseksi.

Reijo Koijarvi
paperiryhmén
hallintopaéllikko

11
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Vantaan varastopalvelun avul-
la pyrkii Kymin Osakeyhtion pa-
periryhmi lahestymaan konttori-
ja painopapereiden kuluttajia
seka tukkuliikkeitd aina heidén
kotiportilleen saakka, silld va-
rastolaatuja on terminaalista
saatavilla 24 tunnin toimitusajal-
la. Vantaan paperiterminaali, jo-
ka sijaitsee Seutulan lentoken-
tan laheisyydessa kolmoskehé-
tien varrella, on ollut toiminnas-
sa viime marraskuusta ldhtien.

Kauppat.maist. Jorn Séderholm.

12

Terminaalin hyllystéihin mahtuu pape-
ria kaikkiaan toista tuhatta tonnia.

Varastolaatujen toimitukset nopeutuvat

Terminaali toimii 2600 m?%in ti-
loissa, jotka yhtis on vuokrannut
Helsingin Kaukokiito Opy:ltd. Seit-
semin pitkin kdytdvin sivuilla ole-
hyllyille

toista tuhatta tonnia paperia. Paitsi

ville mahtuu  kerrallaan
hyllyksitd, on hallissa myos tilapii-
set toimistotilat, joissa pitdvit ma-
jaa  terminaalipdillikks, kauppat.
maisteri  Jérn  Sdéderbolm, kirjeen-
vaihtaja Raija Tanninen, merkonomi
Milja Tauriainen seki varastomes-
Pekka Mebtonen. Kaikki he

ovat ennestiin tuttuja yhtioldisid,

tari

Kuusankoskelta Vantaalle siirtyneita.

Vilkasta toimintaa alusta ldhtien

Kun isinnditsiji Magnus Wangel
mainitsi joulukuussa pidetyssi ava-
jaistilaisuudessa, ettd  terminaalin
kautta tapahtuva jakelu on laskettu
n. 10000 tonniksi, aiheutti se kut-

suvieraiden joukossa vilkasta mieli-

piteiden vaihtoa.

—Arvio on oikea, sanoco maist.
Jorn Soderholm. Piivittdisen jake-
hetkelldi n.

28,5 tonnia mikd vastaa hyvin odo-

lun keskiarvo on tilld

tuksia. Asiakkaat ovat tyytyviisid
uudesta palvelumuodosta ja yhteis-
tyd Kaukokiito Oy:n kanssa sujuu
mukavasti. Suunnitteilla on jo toi-
nen terminaali Tampereelle.

— Paitsi  varastotilaa, olemme
vuokranneet Kaukokiidolta Helsin-
gissi ja sen lahiympiristdssi tapah-
tuvaa jakelua varten umpikuorma-
auton kuljettajineen. Lisiksi kiytos-
simme on tarvittaessa myds suurl
pakettiauto. Samoin  vuokraamme
purkamiseen ja lastaukseen tarvitta-
van trukkikaluston kuljettajineen,
kertol maist. S8derholm.

Terminaalin  kautta  kulkevasta
paperista menee noin 80 % Helsin-
gin talousalueelle ja loput ympiri

maata, aina Lappia myoten.




Terminaalista etuja sekd asiakkaille
etta paperiryhmille

Aikaisemmin mainittiin jo, ettd
terminaalin avulla pyritdidn lihes-
tymiin asiakkaita. Mutta eihin Ro-
vaniemi ole sen lihempini Vantaa-
ta kuin Kuusankoskeakaan, myynti-
paillikkds Kai Segerstahl?

— Ei olekaan, maantieteellisesti,
mutta toimitusaikojen suhteen on
kylld huomattavia eroja. Ennen pa-
perin matka kesti rautatiekuljetuk-
sena kaksikin viikkoa Kuusankos-
kelta Rovaniemelle asti. Mutta nyt
on Kaukokiitoc Oy:n kanssa tehdyn
sopimuksen ansiosta Vantaalta ilta-
paivilli lihtenyt paperieri Rovanie-
melld jo seuraavana aamuna. Titi

Varastomestari Pekka Mehtonen ja tru-
kinkuljettaja Touko Nuolivirta.
asiakkaat arvostavat ja he tietdvit
saavansa tarjolla olevia varastolaa-
tuja heti tarvitsematta odottaa nii-
den valmistumista.

— Paperiryhmi toimittaa kaikki
kotimaan markkinoille tarkoitetut
konttoripaperit palletteina eli lava-
pakkauksina. Kiytimme ns. VR-
lavoja, joilla paperi kulkee arkkisa-
lista asiakkaalle asti. Kullakin la-

valla on vain yhti laatua ja yhti
kokoa. Jos asiakas haluaa ostaa pie-
nemmin erin kuin lavallisen, jou-
dumme purkamaan sen ja perimme
tyOstd
Tistd koituvien lisimenojen johdos-

luonnollisesti  lisimaksun.
ta asiakkaamme pyrkivitkin mitoit-
tamaan tilauksensa kokonaisiksi pal-
leteiksi. Timi selkeyttii omaa ty6-
timme samoin kuin sekin, etti kul-
jetusliike on ottanut huolekseen tyh-
Koska
yhtiélld on rajoitettu midri lavoja,

jlen lavojen palauttamisen.

pidimme niisti tarkkaa kirjaa, sel-
vitti myyntipidillikks.

Nopeista toimituksista ei ole etua
pelkdstddn asiakkaalle, vaan myos
hyvin suuressa miirin paperiryh-
mille, koska se voi standardisoida

varastolaatujensa valikoimaa entistd
Pyrkiihin asiakas
yleensi ostamaan niiti laatuja, jot-

tehokkaammin.

ka nopeammin on saatavissa. Lisik-
si voidaan vihentid paperien jiin-
ndserii, koska jo 40 tonnin priima-
jdinndserdi voidaan pitdi varasto-
laatuna.

Kaikki
myynti ei kuitenkaan tapahdu Van-

kotimaan  arkkitavara-

taan terminaalin kautta. Alle viiden
tonnin tilaukset toimitetaan termi-

naalista, kun taas siti suuremmat
katsotaan  valmistustilauksiksi
ja toimitetaan asiakkaalle suoraan
tehtaalta.

Sopiva paperivalikoima ja jousta-

erdt

Myyntipadllikkd Kai Segerstahlille ker-
tyy vuosittain toista sataa matkapaivaa.

Myds myyntityd keskitetdén
Vantaalle

va jakelu eivit kuitenkaan riiti ny-
kyisessi kilpailuyhteiskunnassa. Nii-
den tueksi tarvitaan suunnitelmallis-
ta ja aktiivista myyntitydti. Miten
asian timi puoli tullaan jatkossa
hoitamaan, myyntipiillikké Seger-
st3hl?

— Oma toimipaikkani tulee vield
kuluvan vuoden aikana siirtymiin
Helsinkiin, missi yhdessi #skettdin
yhtion palvelukseen astuneen ekono-
mi Tapio Nuortevan kanssa tulem-
me huolehtimaan Kymin paperiteh-
valmistamien varastolaatujen
myynnisti. Ni#itd ovat paillystetyt
ja hiokkeettomat konttori- ja offset-
paperilaadut seki Star Paperin tai-
depainopaperit.

Vantaan terminaalin henkilkun-
nan lisiintyessi tulevat nykyiset ti-

taan

lapidiset toimistotilat jiimiin pie-
Tilanne helpottuu kuitenkin
vieli timin vuoden atkana, silld
Kaukokiito terminaalin
viereen uuden konttorirakennuksen,

niksi.
rakentaa
josta yhti6 on varannut riittivit ja

ajanmukaiset toimistotilat.
Teksti ja kuvat: Kari Suhonen
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Veikko Talvi, Kymiyhtymén vastaava toimittaja elokuusta
1951 kesdkuuhun 1973, avustaa edelleen lehtedmme. Moni-
osaisessa artikkelisarjassa hén tulee kertomaan Kuusan-
koski-vaikutelmistaan aluksi ulkopuolisen silmilla nahtyna
ja sitten paikkakunnan asukkaana ensin tydvdenopiston ja
mybhemmin yhtidn palveluksessa saamiensa kokemusten
perusteella. Han ulottaa aihepiirinsd myds yhtion muille
paikkakunnille, joihin hdn on perehtynyt yhtién tiedotustoi-
mintaa hoitaessaan. Sarjan loppuosassa hén keskittyy ni-
menomaan yrityksen tiedotustoimintaan: miten sitd on yh-
tiossd harjoitettu, millaisia tavoitteita yrityksen tiedotustoi-
minnalle on asetettava ja miten sitd tulisi kirjoittajan mie-
lestd vastaisuudessa kehittdd. Nyt julkaisemassamme en-
simmaéisessé artikkelissa kirjoittaja kertoo aina puolen vuo-
sisadan takaiseen aikaan ulottuvista kosketuksistaan Kuu-
sankoskeen ennen paikkakuntalaiseksi tuloaan. Kirjoittaja
on 1950-luvun alusta ldhtien ottanut artikkeleihinsa ja Ky-
miyhtion toimintaan liittyvid valokuvia tuhatmaérin, joista
osalla on ollut laajaakin kaytt6a. Talla kertaa julkaisemme
kaksi Kymijoki-aiheista valokuvaa,

20- ja 30-luvun Kuusankoskea
naapurista kasin nahtyna

Lapsuuden ja nuoruuden aikaiset
muistikuvat virittyvit helposti myd-
hempien kerrosten kanssa. Vain hy-
vin tarkkamuistiset ja ympiristddin
valppaasti seuranneet ihmiset kyke-
nevit antamaan luotettavan ku-
vauksen jostakin vuosikymmenien
takaisesta tietystd vaiheesta ja sen
ajankohdasta. Tillaista muistinva-
raista menneisyyden valottamista
auttavat tavallisuudesta poikkeavat,
odottamattomat tapahtumat, mutta
milloin muuttuminen — joko kehi-
tys tai taantuminen — on edennyt
verkkaisesti ja tasaisesti, sekoittuvat
menneisyyden  tarkasteluun  usein
myShemmin saadut vaikutelmat.

Perinteen tallentamisen harrastaja-
na tiedin hyvin muistitiedon epi-
tarkkuuden, jos kohta parhaimmil-
laan sen avulla menneisyyden kuvaa-
minen saattaa tulla verrattoman eli-
vaksi. Samankaltainen epiilys on
tietysti kohdistettava omien muisti-
kuvien luotettavuuteen. Rohkenisin
kuitenkin lihestyid lukijaa joillakin
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muistelmilla ja havainnoilla aina
1920-luvun alkupuolelta saakka. Eh-
ki on myds jotakin merkitystd silld,
ettd neljinnesvuosisadan ajan tutus-
tuin Kuusankoskeen ja kuusankos-
kelaisiin kouvolalaisena, siis ulko-
puolisena. Kun sitten olen joutunut
paneutumaan seudun paikallishisto-
riaan ja perinteen tutkimiseen, ensin
Valkealan ja Kouvolan ja mythem-
min Kuusankosken nikdkulmasta,
ovat nuo varhaisetkin vaikutelmat
saaneet historiallista ulottuvuutta,
tulleet helpommin ymmirrettiviksi.
Siksi voinen lukijaa tissi pahemmin
rasittamatta antaa joillekin muisti-
kuvilleni hieman taustatietoa, jotta
ne eivit jiisi lilan irrallisiksi.

Kouvolan rautatieldisyhdyskunta

Kotiseutuni Kouvola oli Salpaus-
selin hiekkakankaalle kasvanut rau-
tatielidisyhdyskunta. Se oli rautatien
synnyttimi ja kasvattama, joka oli
saanut asukkaansa muuttoliikkeen
kautta. Minun lapsuudessani oli jo

toisen ja kolmannenkin polven kou-
volalaisia. Kouvolan asemakyld ero-
si tiysin ympiristdstiin. Se oli en-
nen taajavikiseksi yhdyskunnaksi ja
kauppalaksi tuloaan (1917 ja 1923)
kehittinyt olojaan omatoimisesti ja
rautatichallituksen tukemana. Kou-
volalaisia oli kylli Valkealan kun-
nan luottamustoimissa nikyvillikin
paikoilla, mutta pitijin hallinnollis-
ta keskusta Kouvolasta ei tullut.
Seuratoiminta oli vilkasta, varsinkin
urheilu- ja sivistysharrastukset. Kou-
volaan oli 1903 perustettu yhteis-
koulu, jollainen siti ennen maaseu-
dulla oli vain Forssan tehdasyhdys-
kunnassa. Asemastaan rautatieris-
teykseni Kouvolalle koitui jo sil-
loin monta etua, mutta monista
kauppaliikkeistiin huolimatta Kou-
vola ei ollut vield kehittynyt seu-
dun liikekeskukseksi sanan nykyai-
kaisessa mielessi. Linja-autoja ei vie-
1i ollut ja kylikauppa eli kukois-
tusaikaansa. Kymintehtaalla, Kuu-
saalla ja Voikkaalla oli liike-elimi



taasen kehittinyt omat kauppansa.
Olipa Kymintehtaalaisten Osuus-
kauppa laajentanut toimintansa Kou-
volaan, kun asemalaisten oma osuus-
kauppa oli tehnyt konkurssin.
Tunnusomaista Kouvolalle oli
edistyksellinen, joskin pikkuporva-
rillisen omahyviinen henki. Rauta-
tien palveluksessa toimeentulo oli
varmaa ja elike tarjosi turvan van-
huudenpidivini. Elettiin silloisen ajan
oloihin nihden melkoisen viljdsti ja
voitiin kidyttii hyviksi monenlaisia
palveluksia, kuten nykyisin sano-
taan. Alkuinnostuksen jilkeen tyd-
vienlilke ei ottanut Kouvolassa me-
nestyikseen ja vaikka vuoden 1918
tapahtumat koettiin Kouvolassa jir-
kyttivind, vastasivat niistd paiasias-
sa muualta sodan loppuvaiheissa
Kouvolaan tulleet.

tuolloin Kouvolan kunnallisen itse-

Ilmapiiri  oli

niistymisen tapahtuessa tulevaisuu-
teen luottava, vailla yhteiskunnalli-
sia ristiriitoja synnyttivii drsykkeitd.

Kuusankoski kiinnosti

poikkeavuudellaan

Mutta luonto ei ole ollut antelias
kouvolalaisille. Hiekkanummi tarjosi
kylli hyvin pohjan rakennuksille ja
teille, mutta vehmasta luontoa oli
etsittivi useiden kilometrien padsti.
Jos mieli teki uimaan, oli tehtivi
patikkaretki Kiyrilammelle tai Kuu-
sanlammelle. Jo tuolloin alettiin teh-
di junalla marja- ja sieniretkii Val-
kealan jirvialueelle Kirjokiven ja
Hillosensalmen korpiseutuihin. Use-
alla rautatieldiselli oli sielli radan
laheisyydessi joko Vuohijirven tai
Repoveden Sielti
saakka juontaa alkunsa niiden ka-

rannassa vene.

rujen jirvien ja metsien vetovoima.

Kouvolan ympiristén suurenmoi-
sin nihtivyys oli Kuusankoski. Kos-
ken voima kiytti suuria teollisuus-
laitoksia, mutta yhi se kohisi myds
vapaana. Tuntui kuin ihmiskiden se-
ki tekniikan aikaansaannosten ja

toisaalta luonnon villla olisi val-
linnut tasapaino. Tehtaat olivat kas-
vaneet mahtaviin mittoihin, mutta
koski ei ollut menettinyt majestee-
tillisuuttaan. Tuskinpa missiin muu-
alla maassamme teollisuushistorial-
lamme on ollut esitettiviniin yhti
komeata koski- ja tehdasnikymii ja
aste asteelta edennyttid libes kahdek-
san vuosikymmenti kestinyttdi kos-
ken lopullista kahlehdintaa. Ei ih-
me, etti monet kuuluisat taidemaa-
larit mielelliin saapuivat niiti kos-
ki- ja tehdasaiheita kuvaamaan.
Kaikki muukin niytti t3illd ai-
nakin kouvolalaisen pojan silmissi
erilaiselta kuin mihin hin oli koti-
paikkakunnallaan tottunut. Juna py-
sihtyi vaatimattoman, pikemminkin
pysikkii muistuttavan rakennuksen
eteen, mutta jo radan toisella puo-
lella jyrkin vuorennyppylin piilli
komeili erikoisen nikdinen pitki-
riystiinen, pybréhirsinen rakennus.
Paikkakuntalaiset sanoivat siti nor-
jalaiskouluksi ja Sakari Saarikivi
Hugo Simberg-kirjassaan piti siti
Nyt rakennuksen
arkkitehtooninen arvo on selvitetty

metsistysmajana.

ja talo my®s pelastettu. Sehin on
Lars Sonckin kisialaa ja kansallis-
romanttisen hirsiarkkitehtuurin par-
haita niytteiti.

Radan yli johtavan tien varrella
vuorta vasten oli rakennettu sdin-
nolliseen riviin tyyliltiin yhteniisii
valkoisia asumuksia. Puolen kilomet-
rin paissi oli tehtaan portti. Sitd
nimitettiin klubin portiksi, mutta it-
se asiassa se tarkoitti paljon muuta.
Se keskipisteeni runsaan sadan met-
rin  siteelli sijaitsi klubirakennus,
sen takana yhtibn piddkonttori, por-
tin pielessi tehtaan puodista alkun-
sa saanut yksityiskauppiaan haltuun
siirtynyt kauppatalo, iso kansakou-
lu — niin ikdin Sonckin kisialaa
— ja ensimmiinen muuhun kiyttéén
siirtynyt koulutalo, posti, kauppa-
tori ja osuuskauppa. Porttia sivua-

tehdas-

alueelle. My8hemmin matkustajaju-

valta maantieltd pidstiin
nan paitekohtakin ulotettiin portil-
le saakka.

Timin kertomani
vain vanhoista piirustuksista, silld
sen on ollut pakko viistyd tehtaan
laajennusten tieltd. Aikanaan se ei

l6ytdi enid

pojan mielessi jisentynyt yhti sel-
visti kuin tdssi olen kertonut, mut-
ta muistiin painui vaikutelma kuin
juuri tidssi olisi ollut Kymintehtaan
keskipiste. Ja niin olikin. Tille koh-
taa tehtaan ja vuoren viliseen ah-
tautumaan keskittyi melkein kaikki
miti tehdas ja tehtaalaiset tarvitsi-
vat. Jilleen nykyilmausta kiyttazk-
seni oli kehitetty tehokas ja moni-
puolinen palvelukeskus.

Kaikkia palveluksia se ei sentiin
tarjonnut. Oli mentivi joen toiselle
puolelle. Sinne pidisi vapaasti teh-
dasalueen, Kymin paperisalin hol-
vin ja siltojen kautta. Ainakaan mi-
nua eivit ystivillisen nikdiset van-
hat portinvartijat koskaan estineet,
eivitki edes kysyneet, milli asioilla
litkun. Matka tehtaan ja siltojen
kautta oli verraton elimys, varsin-
kin Kuusaan selluloosatehtaan sok-
keloiden ja kaarisillan kautta. Siel-
Ii tuli vastaan toisenlainen raken-
nusryhmi, piiasiassa komeita her-
rasvien huviloita, mutta myds koko
seutukunnan sairaanhoidon keskus.
Pohjois-Kymenlaaksossa oli ainoas-
taan kaksi sairaalaa, toinen Elimien
kirkolla ja toinen Kuusankoskella.
Tissi tehtaan sairaalassa oli sekd
sisitautilidkiri ettd kirurgi ja hidin
tullen moni ulkoseurakuntalainenkin
sai tddltd avun.

Kuusankosken keskustan
hahmottuminen

Kuusaan puolella on yhi nihti-
vissi piirteitd aina viime vuosisadal-
ta saakka, ei yksistidn rakennus-
vaan myds vanhat tiet
alkuperdisilli uril-

kannassa,

ovat pysyneet

15




laan. Piinvastoin kuin klubin por-
tin tienoilla Kuusaan puolella on
ollut viljyyttd ja siten on myds ol-
lut helpompaa ottaa huomioon tu-
levaisuuden suunnitelmat.
Valtaviylini kauppataloineen,
pankkeineen ja apteekkeineen pysyi
1950-luvulle saakka
Kuusanniemen kylitie ja sithen teh-
taalta liittyvi tie Valkaman koulun
ja Mienpidin vililli sekd Kirjakau-

aina vanha

panmiki. Ensimmiinen timin seu-
dun keskustaksi tuloa ennakoiva ra-
kennus oli jo 1913 valmistunut yh-
aikanaan maamme

tidn seuratalo,

maaseudun  suurimpia  seurataloja.
Muutama vuosi sen jilkeen alettiin
rakentaa ammattikoulua, Siti teh-
tiin kuin Iisakin kirkkoa, miki joh-
tui siitd, ettd sen ensimmiiseksi val-
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mistuneen keskiosan oli palveltava
seuratalona sen aikaa, kun seuratalo
toimi nuoren seurakunnan kirkkona.
Valmistuttuaan ammattikoulusta tu-
li monumenttaalinen rakennus ja yhi
tinid paivini sen juhlasalilla on pra-
mea leima. Vaikuttavuuteen pyrit-
tiin muissakin julkisissa rakennuksis-
sa. Kun nuori kunta oli selvinnyt
ankeista alkuvuosistaan ja saanut
vanhusten ja lasten huollon joten-
kuten  jirjestykseen, rakennettiin
Naukionmien laelle keuhkotautipa-
rantola. Vuonna 1929 valmistui
prof. Armas Lindgrenin viimeisim-
piin tdibin kuulunut perinteelliseen
tyyliin rakennettu kirkko ja nelji
vuotta myShemmin tasaiselle pelto-
aukealle kunnantalo. Kun nyt ajat-

telee niiden sijoitusta, samoin 1930-

Kymijoki kuvattuna Ekholmin sillalta
yléavirtaan v. 1957. Julkaistu Isossa
Tietosanakirjassa.

luvun lopulla rakennettua Nau-
kionmien rinteeseen sijoitettua kan-
sakoulua, ei voi muuta kuin todeta,
ettd sekid sijoitukseltaan ettd mitoil-
taan nimi ratkaisut ovat olleet erit-
tiin onnistuneita ja ovat osoituksena
silloisten piitdksentekijdiden kauko-
ndkdisyydestd.

luettelemani  rakennukset
samoin kuin Kuusankosken urheilu-
kenttd herittivit valmistuttuaan laa-

jaa huomiota. Vastaavanlaista timin

Tiassd

mittakaavan mukaista rakentamista
ei Pohjois-Kymenlaaksossa ollut ai-
kaisemmin tapahtunut. Samaan ai-
kaan alkoivat myd8s tehdasnikymit
muuttua. Rakennettiin komea pdi-
konttori, Kymintehtaan hdyryvoi-
makeskus sekd hankittiin Voikkaalle

kaksi suurta sanomalehtipaperiko-
netta.
Kertomani saattaa tuntua myo-

hemmin opitulta ja paitellyltd. Jou-
duin kuitenkin paitsi omakohtaises-
ti tutustumalla kahta muuta tietd
seuraamaan liheisesti Kuusankosken
tapahtumia.
koulu oli tuchon aikaan vieli keski-

kouluasteinen ja varsinkin opettajien

Kuusankosken yhteis-

ja mestareiden lapset — tydldisper-
heissi oppikoulun kiyminen oli
harvinaisempaa — tulivat jatka-

maan koulunkiyntiiin Kouvolaan.
Heilli oli Kuusankoskelta paljon
kerrottavaa, tosin 1930-luvun kiih-
keiden kannanottojen virittimini.
Lisiksi jouduin Kouvolan Sanomien
kesitoimittajana, joksi rehvori Au-
kusti Simelins (Simojoki) pestasi mi-
jo 15-vuotiaana,
tapahtumia.
Kuusankosken

nut seuraamaan

Kuusankosken Kerto-
mista olikin paljon.
yleisurheilijat, hiihtijit ja pesipal-
loilijat olivat nimikuuluja, ammatti-
koulun oppilastdiden niyttelyt, puu-
tarhaseuran  syysniyttelyt, Kaiku-

kuoron adventtilaulajaiset ja monet



muut paikkakunnan tapahtumat he-
rittivit laajalti huomiota.

Niin ikiin paikkakunnan liiken-
neyhteydet kehittyivit. Kuusaan ja
Voikkaan yhdistivi kapearaiteinen
rautatie teki mahdolliseksi uuden
asuntoalueen perustamisen puolivi-
liin Naukioon ja vihin myshemmin
Kossilan linja-autoliikenteen ja rau-
tateiden  henkil6junaliikenteen  li-
sainnyttyi ne paransivat suuresti se-
ki sisdisid ettdi ulkoisia yhteyksii.
Myds liike-elimi kehittyi ja varsin-
kin Voikkaan suuren tulipalon jil-
keen sen keskustaan syntyi uudenai-
kainen monin erikoisliikkein varus-
tettu kauppakatu.

Kuusankoski ja Kymenlaakso

Kymenlaakson Osakunta perustet-
tiin 1933. Sen syntyminen oli var-
sin luonnollinen seuraus jo vuosi-
kymmenid Kymenlaaksossa suorite-
tusta yhteistoiminnasta, Vaikka Aka-
teemiseen Karjala-Seuraan kriittises-
ti suhtautuvana minulla el ollut
asiaa osakuntaneuvostoon, kiytettiin
Kymenlaakson tuntemustani kylld
hyviksi. Toimin osakunnan kotiseu-
tusihteerind ja toimeenpanin 1936
ja 1937 ensimmiiset tutkimusretket
kohteina Elimiki seki Iitti. Pian
osakunnassa heridsi ajatus Kymen-
laakson Maakuntaliiton perustami-
sesta ja my®s sitd valmistelevan toi-
mikunnan puheenjohtajaksi minut
valittiin. Tilldin jouduin lzheisiin
kosketuksiin Kuusankosken johtavien
kunnallismiesten Viiné Valkaman
ja Aug. Syrjisen kanssa. Viimeksi
mainittu valittiin liton sairaalatoi-
mikunnan puheenjohtajaksi ja minut
sihteeriksi. Tarkoituksena oli saattaa
Kymenlaakson kehnot sairaalaolot
uudenaikaiselle kannalle perustamal-
la maakuntaan Turun ja Porin esi-
kuvien mukaan 300-paikkainen kes-
kussairaala erikoisosastoineen. Kuu-
sankoskea sekd yhtidn sairaalan ettd
kunnan sosiaalitoimintaa kohtaan

osoittaman harrastuksen vuoksi suun-
niteltiin  sairaalan sijoituspaikaksi,
joskin lidkintShallituksessa oli Kot-
kalla vahva kannatus. Sota keskeyt-
ti sitten suunnitelmat, mutta silloin
suoritettu valmistelutyd koitui kylld
myShemmin hyddyksi Kuusankosken
saadessa aluesairaalan.
Maakuntaliiton perustamispuuhis-
sa jouduin tekemisiin myds Kymen-
laakson teollisuuden kanssa. V. 1936
toimitin Kymenlaaksoa kisittelevin
Ylioppilasiehden
Siind valaistiin laajasti Kymenlaak-

erikoisnumeron.

Kymijoen ylajuok-
sulla on siirrytty
nippu-uittoon. Nip-
puja nostetaan
Voikkaan puuhio-
mon kuorimoon.
Tama v. 1965
otettu kuva edusti
Suomen metsateol-
lisuutta valtavana
suurennoksena
Montrealin maail-
mannayttelyssa
1967, Suomen osas-
toa esiteltiin kah-
deksan minuutin
ajan televisiossa
n. 100 miljoonalle
katsojalle.

soa, mm. Kotkan Kauppakamarin
puolesta laadittiin yhteniinen esitys
Kymenlaakson teollisuudesta ja ker-
rottiin rakenteilla olevasta Sunilan
sulfaattiselluloosatehtaasta.  Julkai-
sussa esitettiin monipuolinen ohjelma
niisti tehtdvisti, jotka Kymenlaak-
son tulisi yhteisvoimin hoitaa.

Piikaupungin ja maakunnan leh-
dissi julkaistiin laaja haastattelu-
sarja, jossa Kymenlaakson asioita
tuntevat teollisuuden, maatalouden
ja kunnalliselimin tuntijat sekd eri
tieteenalojen edustajat esittivit tis-
td asiasta mielipiteitiin. Tilloin mi-
nulla oli tilaisuus kiintyi Kymiyh-
tidn silloisen toimitusjohtajan, vuo-
rineuvos Einar Ablmanin puoleen,
joka vastasikin tiedusteluuni varsin
rohkaisevasti: “Kiytinnollinen eli-
mi on osoittanut, ettd timin laak-
sokuntamme asukkailla monella eri

N

alalla on yhteinen etu valvottavana
ja etti titi yhteistd etua, suotuisan
tuloksen saavuttamiseksi on my®s
yhteisvoimin vaalittava.,” Timi ei
jiinyt korulauseeksi ja seuraavien
vuosikymmenien kuluessa olen mo-
nin tavoin todennut, ettd timi kan-

Jatkoa sivulla 23
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Jokavuotisia ansiomerkkien jakotilai-
suuksia jarjestettiin  jalleen vuoden
alussa yhtion eri tehdaspaikkakunnilla.
Yhtién pééatehtailla Kuusankoskella ja-
ettiin 25-vuotisansiomerkki 109:lle yh-
tidlaiselle. Hallassa oli yksi 40-vuotis-
ansiomerkin saaja ja yhdeksan 25-vuo-
tisansiomerkin saajaa. Juankoskella sai
kahdeksan henkildd 25-vuotismerkin.
Metalliryhméan tehtaalla Karkkilassa sai
ansiomerkin 50-vuotisesta palvelukses-
ta Gunnar Vendelin, 40-vuotisansio-
merkkeja jaettiin seitsemalle ja 25-vuo-
tisansiomerkkeja 28:lle yhtidlaiselle,
Heinolassa sai 25-vuotisansiomerkin
kaksi ja Salossa kolme henkilG&.

KUUSANKOSKI

Kuusankoskella Koskelassa jarjestet-
tiin 20. 1. ansiomerkkien jakotilaisuus
johon osallistuivat ansiomerkkien saa-
jat puolisoineen. Tilaisuuden aluksi
esiintyivat Kuusankosken Tydvaen Soit-
tajat kapellimestari Pertti Huuhkon joh-
dolla. Teknillinen johtaja P-G. Michels-
son piti ansiomerkkien saajille seuraa-
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van puheen:

— Arvoisat 25-vuotisansiomerkin
saajat, hyvat naiset ja herrat. Toivotan
teidat lampimasti tervetulleiksi t&han
tyénjuhlaan, josta vuosien kuluessa on
muodostunut juhlallinen traditio ja arvo-
kas tapahtuma yhtidmme piirissa.

— Tahan juhlatilaisuuteen valmistau-
tuessanne uskon monen teistd tulleen
ajatelleeksi niitd 25 vuotta, jotka olette
nyt samaa yhtiétd palvelleet. Nain mit-
tava ajanjakso tyfelamassa on jo sel-
laisenaan kunnioitettava saavutus. Se
on niin pitkd taival, ettd muistellessan-
ne ensimmaistd tyépdivadnne yhtidssa
tuntuvat tuon vuorokauden tapahtumat
varmaankin etdisiltd. Silloisen ajankoh-
dan ja nykypaivan valilla luulisi itse asi-
assa olevan enemmankin vuosia, silla
siksi suuri muutos on taalla Kuusankos-
kellakin ollut meiddn kaikkien havaitta-
vissa téana aikana.

— Te, jotka olette nyt palvelleet Ky-
min Osakeyhtitdtd  keskeytyksettd 25
vuotta, tulitte yhtiéén vilkkaan jalleen-
rakennuskauden vallitessa maassamme.
Jouduitte keskelle yhteiskuntamme ta-
loudellista toipilaskautta, jolloin tyota

jouduttiin epaitsekkaasti tekemain vau-
raamman tulevaisuuden ja yleisen hy-
vinvoinnin saavuttamiseksi. Rakensitte
kukin omalla tahollanne nykyistd Kymi-
yhtiéta sellaiseksi kuin nyt tana péivana
sen voimme ymparillimme kokea.

— Taloudellisia vaikeuksia ei ole
luonnollisestikaan  vuosien  varrella
puuttunut, mutta kokonaisuutena kat-
soen sotien jalkeinen aika on ollut voi-
makkaan kasvun ja edistymisen aikaa.
Vanhoja tehtaita on perusteellisesti
uusittu ja laajennettu sekd perustettu
kokonaan uusiakin tuotantoyksikkoja.
Laitosten laajentuminen ja uudistumi-
nen on jatkunut melkein keskeytyksetta
50-luvulta ldhtien. Samalla tybympéristd
on muuttunut miellyttdvdmmaksi eika
fyonteko vaadi enaa sellaisia fyysisia
ponnistuksia kuin aikaisemmin. Koneet
ovat tulleet avuksemme ja sormituntu-
man tilalle on kehittynyt pitkélle viety
automatiikka.

— Hyvana esimerkkind tallaisesta
tekniikan alistamisesta ihmisen tyon
auttajaksi on muutama péiva sitten Tie-
dotuslehdessa julkistettu uutinen, missa
kerrottiin huomattavan prosessitietoko-



neohjeiman titaamisesta Kymin ja Voik-
kaan paperitehtaille. Kukapa meistd oli-
si 25 vuotta sitten uskaltanut ajatella,
ettd paperintekijén tydn helpottamiseksi
tultaisiin jonakin paivana kehittdmaan
lahes inhimillisen ajattelu- ja toiminta-
kyvyn omaavia laitteita. Tandan olemme
kuitenkin tallaisen tosiseikan edessi;
ehkd hieman epadilevaisind, mutta poh-
jimmiltamme varmasti kuitenkin tyyty-
vaisind. Sanon tyytyvadisind siksi, ettd
koska me emme itse pysty maadraamain
tuotteiden hintatasoa maailmanmarkki-
noilla, on meidan Idydettdvd keinoja
joiden avulla voimme parantaa tuotanto-
edellytyksidmme ja siten turvata toi-
meentulomme ja menestymisemme ny-
kyisessa kovan kilpailun maailmassa.
— TA&alld Kuusankoskella on teolli-
suus pystynyt runsaan sadan vuoden
aikana pysyttelemadn yleisen kehityk-
sen kaérjen tuntumassa. Sen ansiosta
on voitu paikkakunnalle luoda vakiintu-
neet olot, mik& parhaiten heijastuu

juuri pitkaaikaisiksi ja jopa sukupolves-
ta toiseen eteneviksi palvelussuhteiksi.
Siksi yhtiomme ansiomerkkisatokin on
joka vuosi aina yhté yllattdvan runsas.
Tama seikka luonnollisesti lisdd ansio-

merkkimme arvoa entisestadnkin.

— Téssad juhlassa tullaan hetken ku-
luttua jakamaan kaikkiaan sadalleyh-
deksélle vyhtidlaiselle 25-vuotisansio-

merkki. Ennen teitd on merkki jaettu
peréati 5200:lle yhtidlaiselle.

— Hyvéat ansiomerkin saajat: Esitén
teille yhtidn ja omasta puolestani [dm-
pimén kiitoksen ja tunnustuksen suo-

Viereiselld sivulla kuva Kuusankoskella
Koskelassa pidetystd ty6njuhlasta, jos-
sa ojennettiin yhtién 25-vuotisansio-
merkki 109:lle yhtidlaiselle.

Selluteollisuuden isannoitsijd Erkki
L.aasonen (oik:lla) vastaanottamassa
25-vuotisansiomerkkid perustuotanto-
ryhmén johtajalta Antti Ormalalta.

*

rittamastanne arvokkaasta ty0std Ky-
min Osakeyhtidén palveluksessa. Samal-
la toivon, ettd luottamuksellinen palve-
lussuhde voisi jatkua edelieenkin ja si-
ten koitua yrityksemme menestykseksi
myds tulevaisuudessa.

Ansiomerkkien jaon suorittivat teknil-
linen johtaja ja rva P-G. Michelsson,
hallinnon johtaja ja rva Olof Hernberg,
kemian teollisuuden johtaja ja rva Kris-
ter Brommels sek& perustuotantoryh-
mén johtaja ja rva Antti Orméia.

Tilaisuuden aikana esiintyivdt myds
nayttelija Mirjami Manninen, koululai-
nen Pekka Kuorikoski sdestijédnaan
kanttori Arvo Kuorikoski sekd sekakuo-
ro Kaiku johtajanaan dir.mus. Hilkka
Norkamo. Tilaisuus paattyi Kymenlaak-
son lauluun.

25-vuotisansiomerkin saivat seuraa-
vat: Urho Aronen, Matti Hatvala, Kyl-

Hallalaisia ansiomerkin saajia (alla)
yhteisessd kuvassa. Istumassa vas:lta
Veikko Luukkonen, Osmo Markkanen,
Olga Vikman, joka sai 40-vuotisansio-

merkin sekd Sinikka Mayer ja Ahti

Aspelin. Seisomassa vas:ita Felix
Repo, Pertti Brunila, Esko Hamalai-
nen ja Vilho Tuomela. Kuvasta
puuttuu Henry Korttila.

likki Hirvi, Arvo Jokimies, Pauli Kahri,
Eva Kettula, Matti Korpi, Antero Laakso,
Hannu Mukkila, Erkki Oksanen, Tauno
Parolahti, Pentti Penttila, Else Toivo-
nen ja Maila Valsti Kymin paperitehtaal-
ta, Markus Salminen Kymin paperiteh-
taan kunnossapitoryhmaéstd, Anssi Jout-
jérvi ja Veikko Pasi Voikkaan paperiteh-
taalta, Raimo Andersson, Pentti Gruz-
daitis, Saima Makinen, Yrjo Parikka,
Heikki Pitkdnen, Pauli Suur-Nuuja, Kau-
ko Takala ja Irma Tuukkanen Voikkaan
paperitehtaan kunnossapitoryhmasta,
Sulo Hietanen, Urho Manninen ja Unto
Suursalmi Kymin puuhiomosta, Kirsti
Laaksonen Voikkaan puuhiomosta,
Erkki Laasonen selluteollisuudesta,
Hugo Hanninen, Pauli Lyytikainen, Pent-
ti Méakelad ja Niilo Saarinen Kymin sul-
fiittisellutehtaalta, Matti liskola, Tauno
Lainio, Niilo Nikunen, Alpo Siljander ja
Tauno Ukkola Kymin sulfiittiseliuteh-
taan kunnossapitoryhmasta, Pauli Kil-
pi&d Kuusanniemen sulfaattisellutehtaan
kunnossapitoryhmastd, Viljo Aronen,
Sulo Laurila, Paavo Liikkanen, Aaro
Moilanen, Sylvia Niemi ja Tyyne Van-
halakka Kuusankosken kemian tehtaal-
ta, Lea Aranko Voikkaan kemian teh-
taalta, Kydsti Bruun, Viljo Eronen, Jor-
ma Heikkila, Seppo Kotilainen, Pertti
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Yhtiétd 50 vuotta palvellut Gunnar
Vendelin Karkkilasta vastaanottamassa
ansiomerkkiddn. Kuvassa vas:lla teh-
daspdallikkd ja rva Paatela.

Karkkilalaisia ansiomerkin saajia.

*

Tuominen ja Edvard Virtanen metalli-
korjaamolta, Aarne Ahonen, Pauli Back-
man, Aarne Heikkild, Toivo Hietala,
Leevi Kyyhkynen, Reijo Lahti, Matti Lah-
ti, Erkki Lehtinen, Kerttu Nieminen, Nii-
lo Paavola, Reino Pekkola, Matti Poi-
kala, Erkki Porsti, Risto Rautio ja Tau-
no Tyyneld rakennusosastolta, Raimo
Sipola suojelusosastolta, Pirkko Forsell,
Veikko Junnola, Gunnar Kansikas, Ola-
vi Loytty, Kauko Makkonen, Erkki Mul-
tanen ja Kaarina Vitikainen kuljetus-
osastolta, Kerttu Eklund, Helvi Hieta-
lahti, Rauha Huuskonen, Mikko Inkildi-
nen, Esko Jussila, Eino Petaja ja Lauri
Viitala asunto-osastolta, Kyllikki Pal-
jakka, Tauno Ruhanen, Osmo Rutanen
ja Laina Sihvola voimaosastolta, Eino
Aartelo, Yrj6 Alahdme, Bruno Jarvinen,
Olli Jarvinen ja Sigurd Sohiman Voik-
kaan héyryvoimalaitokselta, Olavi Ok-
sanen ja Lauri Paulanko hiomakiviteh-
das Sammosta, Kalevi Lehti ja Heikki
Simola varastolta, Katri Haimi, Eva Kulo
ja Annikki Lahti virkamiesklubilta, Erk-
ki Timonen sosiaaliosastolta, Ole Sj6-
vall sisdiseltd tilintarkastusosastolta,
Saima Wiklund kirjallisuuspalvelusta,
Gustav Rosenqvist tuotekehitysosastol-
ta, Leif Berg osto-osastolta, Hellin
Starck konttoripalvelusta, Kirsti Kalke
palkkatarkkailusta, Urpo Hassinen ja
Pentti Sarkk& metsdosastolta ja Einari
Kultanen Haukkasuolta.
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HALLA

Hallalaisille ansiomerkkien saajille
jarjestettiin juhlatilaisuus 21. 1. seura-
talossa. Tehtaan isénnditsija Borje
Carlsson esitti kunniavieraille kiitokset
pitkdaikaisesta ja ansiokkaasta palve-
luksesta yhtidssa. Han ojensi yhtién 40-
vuotisansiomerkin apusarmadja Olga
Vikmanille sekd 25-vuotisansiomerkin
seuraaville Hallan tehtaan palvelukses-
sa oleville henkildille: Antti Aspelin,
Pertti Brunila, Esko Hamaldinen, Henry
Korttila, Veikko Luukkonen, Osmo
Markkanen, Sinikka Mayer, Felix Repo
ja Vilho Tommola.

Tilaisuudessa esitti Toukolan viihde-
kuoro kansanlauluja.

JUANKOSKI

Loppiaisena vietettiin Juantehtaalla
tyonjuhlaa, jossa isdnnoitsija Lars Tim-
gren jakoi rva Annele Timgrenin avus-
tamana ansiomerkkeja neljdnnesvuosi-
sataisesta palveluksesta kahdeksalle
yhtidlaiselle. Is@nnditsija Timgren kos-
ketteli tilaisuudessa pitdmédssaan pu-
heessa tyosuhteen merkitystd mm. seu-
raavasti:

— Usein tyOsuhteesta puhuttaessa
silld tarkoitetaan sitd, ettd tydntekija
koettaa myyda tydpanoksensa mahdol-
lisimman kalliisti ja tydnantaja koettaa
ostaa sen mahdollisimman halvalla. Jos
yksistdan talla tavalla kasitetddn tyo-
suhde, saadaan hyvin yksipuolinen ja
ahdas kuva.

— Tydsuhdehan on toimintaa samaan
paamaaraan pyrkimiseksi. Tdma péa-
maard on mielestani tyépaikan ja yri-
tyksen menestys ja jatkuvuus. Ennen-
kaikkea se on varmuutta siita, ettd ty6ta
riittdd ja vanhuuden pdivat on turvattu.
Sen lisdksi se on, kuten tekin pitkdna
palvelusaikananne olette huomanneet,
monipuolista toimintaa ja erilaista vuo-
rovaikutusta tyotovereiden ja esimies-
ten kesken. Téstad tydsuhteesta heijas-
tuu vuorovaikutus ymparistéon, kotiin,
paikkakuntaan ja jopa yhteiskuntaan
saakka.

— Tyosuhde kasittda paljon erilaisia vi-
vahteita, on vastakohtia, ristiriitojakin,
mutta sopeutuva, yhteistoimintahalui-
nen ja itsendinen ihminen [6ytd4 oman

yksildllisen tehtavansa ja nakee toises-
sakin ihmisessa yksilon. Ennen kaikkea
han nékee erilaisia ihmisié ja ihmiskoh-
taloita. Né&in kehittyy ty6suhde, jonka
puitteissa myds yhteinen paamaéra on
saavutettavissa.

Isénnditsija Timgren kiitti ansiomerk-
kien saajia pitk&aikaisesta ja uskolli-
sesta palveluksesta Juantehtaassa ja
kohdisti kiitoksensa myds puolisoille ja
muille perheenjésenille.

Ansiomerkin saivat Arvid Julkunen,
Eino Julkunen, Matti Kojola, Leo Maki-
nen, Jukka Nieminen, Eeva Parviainen,
V&in6 Tirkkonen ja Toivo Tuovinen.

KARKKILA

Loppiaisena jaettiin my6s Karkkilas~
sayhtidn ansiomerkkejé tehtaan kerholla



jarjestetyssa tilaisuudessa. Tehdaspaal-
likkd6 Heikki Paatela puhui ansiomerk-
kien saajille ja kiitti heitd ansiokkaasta
ja pitkaaikaisesta palveluksesta seka
toivotti heille menestystd tulevinakin
vuosina. Han ojensi rouva Paatelan
avustamana  yhtién  50-vuotisansio-
merkin Gunnar Vendelinille ja 40-
vuotisansiomerkin Auvo Astalalle, Wes-
ta Bjorkmanille, Kaarlo Koskiselle,
Heikki Lindholmille, Veikko Sundbergil-
le, Eino Takalalle ja Eino Vendelinille.
25-vuotismerkin saivat seuraavat; Aarne
Aaltonen, Kalevi Aavakangas, Allan
Bergman, Sulo Erola, Lauri Grénholm,
Juha Hallgren, Esko Hjerp, Vaind Hur-
me, Aarre Harma, Raili Kanerva, Veik-
ko Kanta-oksa, Veikko Klemola, Reino
Koskinen, Eino Laine, Matti Latva, Kei-
jo Levonmaki, Aarne Metsola, Paavo
Mikkola, Tyyne Mustonen, Heikki Pale-
nius, Martti Peltola, Eino Ranta, Laila
Salmi, Kalervo Salo, Arvo Sundberg,
Antti Valonen, Into Virta ja Jaakko Va-
re.

Mitallinsaajien puolesta esitti kiitok-

Juantehtaalla vietettiin tyonjuhlaa lop-
piaisena. Tilaisuudessa puhui isdnndit-
sijd L. Timgren ja jakoi 25-vuotisesta
palveluksesta ansiomerkit (vas:lta)
Arvid Julkuselle, Matti Kojolalle,

Eino Julkuselle, Eeva Parviaiselle

ja Leo Makiselle. Kuvasta puuttu-

vat Vaind Tirkkonen, Jukka Nieminen
ja Toivo Tuovinen.

25 vuotta yhtiéta
palvelleet (vas:lta)
ins. Reino Heikkila
ja autonkuljettaja
Kauko Styrman
Heinolan tehtaalta
oli kutsuttu is&n-
noitsija Rengon
kotiin vastaanotta-
maan ansiomerk-
kidan. Oik:lla
isdnnditsija

Rauno Renko.

set tyoturvallisuuspéallikké Antti Valo-
nen.

Mitalienjakotilaisuudessa oli lasna
myds 51 vuotta yhtidtd palvellut tyén-
johtaja Arvo Fredriksson, joka siirtyi
eldkkeelle vuonna 1972. Hanelle ojen-
sivat yhtiébn 100-vuotissaation Karkki-
lan hallintokunnan edustajat rehtori
Erkki Mattsson ja tydéturvallisuuspaal-
likkd6 Antti Valonen tunnustuspalkinnon
merkittdvan ja ansiokkaan palveluksen
johdosta. Arvo Fredriksson tuli 14-vuo-
tiaana valimoon keernapojaksi, toimi
sittemmin  kaavaaja-valajana ja v:sta
1945 tybnjohtajana. Varsinaisen tyonsé
ohella han toimi uusien tydntekijdiden
vastaanottajana ja kouluttajana. Myods
hanen toimintansa tydn ulkopuolella
on ollut varsin monipuolista ja merkit-
tavaa.

HEINOLA

Heinolassa pidettiin ansiomerkkien
jakotilaisuus 6. 1. isdnnditsija Rengon
kodissa. Isénnditsija Rauno Renko ja
rva Leena Renko ojensivat 25-vuotis-
ansiomerkin insind6ri Reino Heikkilalle
ja autonkuljettaja Kauko Styrmanille.

Isannditsijd Heino (vas.) ja ansiomer-
kin saajat Eino Degerstrom ja Vieno
Laine.

SALO

Salon tehtaalla pidettiin ansiomerk-
kien jakotilaisuus 20. 1. Isé&nnditsija
Teppo Heino ojensi 25-vuotisansiomer-
kin Eino Degerstromille, Vieno Laineel-
le ja Kaarina Orimolle.
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Kiinnostus koulutuspolitiikkaa koh-
taan on kasvanut jatkuvasti ammatti-
yhdistysliikkeessa. Keskeiselle sijalle
on noussut aikuiskoulutus. Syind sii-
hen ovat olleet yhteiskunnassa tapah-
tuneet nopeat ja jatkuvat muutokset,
jolloin  yksilon on kehityksen myéta
kyettdva itsendisesti tekemaan ratkai-
suja omaa asemaansa koskevissa ky-
symyksissa. Nykyisin on myds tyépaik-
koihin yhd enemman tulossa oppikou-
lu- ja opistopohjaisen koulutuksen saa-
neita tyontekijoitd. Jotta jo tyossa ole-
vat voisivat tasa-arvoisina kilpailla tyé-
markkinoilla naiden kanssa, on entista
suuremmassa maarin kiinnitettava huo-
miota tyOntekijain jatko- ja uudelleen-
koulutukseen.

Aikuiskoulutuksen tulisi ensi sijaisesti
olla ammatillista ja yhteiskunnallista.
Ammatillisesta jatko- ja tdydennyskou-
lutuksesta tulisi tydnantajan kantaa
vastuu yhdessa julkisen vallan kanssa.
Niiden tulisi entistd laajemmin osallis-
tua myds ammattiyhdistysliikkeen kou-
lutuskustannuksiin,  jolloin téllainen
opintososiaalinen tuki olisi luomassa
paremmat edellytykset aikuiskoulutuk-
selle.  Aikuiskoulutuskomitean tyé on
luomassa tédlle pohjaa, samoin kuin

Teknikko Erkki Penttinen toimii vuo-
romestarina Kymin paperitehtaan Yan-
kee-osastolla. Hidn on Kuusankosken
Teknisten puheenjohtaja ja Teknisten
Liiton liittovaltuuskunnan jasen. Ohei-
sessa kirjoituksessaan hin pohtii tyon-
johtajan tai kuusaalaisittain sanottuna
mestarin asemaa nykyaikaisessa teolli-
suusorganisaatiossa.

Tybnjohtaja toimii tydmaalla ty6nan-
tajan edustajana. TyoOnjohtajan tulisi
olla esimerkillinen, tasapuolinen ja
oikeudenmukainen. Mutta mitd on
johtajuus ja mihin silld pyritddn? Eri
tehtdvissd ja toiminnoissa on asetet-
tu méaratyt tavoitteet ja tyonjohtajan
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Eine Lindberg toimii Salon tehtaalla messinkiventtiilien
kokoojana. Han on tuotantokomitean jasen, varapéiluotta-

musmies,

osastonsa
neuvottelukunnan jédsen.

luottamusmies ja henkildstdlehtien
Lisdksi han toimii aktiivisesti

ammattiyhdistysliikkeessd ja ehtii perheeneménnédn teh-
tiaviensa ohella oitaa osaa vield Salon kunnalliseldméain-

kin.

Aikuiskoulutus — tydntekijan oikeus

Kansainvalisen ty6jarjestéon ILO:n pii-
rissd on pyrkimyksena luoda kansain-
valinen sopimus tyontekijoiden palkal-
lisesta opintovapaasta. Ammattiyhdis-
tysliikkeen eheytymisesta ja sen jasen-
maaran valtavasta kasvusta on seuran-
nut tehtavékentdn ja koulutustarpeen
laajeneminen. Yhteiskunnalliset uudis-
tukset, kuten esim. tyosuojelualalla ta-
pahtunut kehitys vaatii koulutettuja ak-
tiivisia jasenia, jotta tydntekijat voisivat

tasavertaisesti tyOnantajan kanssa olla
toteuttamassa uutta lakia. Ammattiyh-
distysliikkeen oma tuki kursseille osal-
listujille on jatkuvasti lisdéntynyt.

Aikuiskoulutuskomitean mietinndn,
Kansainvélisen Tyojarjeston ILO:n ja
ammattiyhdistysliikkeen toimenpiteet
ovat osoituksia koulutustarpeen tiedos-
tamisesta ja koulutuksen lisédantyvésta
arvostuksesta yhteiskunnassa yleensa
ja ammattiyhdistysliikkeessé erityisesti.
On selvaa, ettd yhteiskunnalliset uudis-
tukset ja koulutustarpeen suunnaton
kasvu edellyttavat laaja-alaista ja teho-
kasta suunnittelua koulutustoiminnas-
sa sekd sen suuntaamista paikalliselle
tasolle ja tyOpaikoille hankittaessa pe-
rustietoja, Opintokerhotoiminta soveltuu
erinomaisesti perustietojen hankintaan.
Se on ladhes ainoa opintomuoto, jota
voidaan kollektiivisessa opiskelussa
muunnella tarpeen mukaan, ja nain ol-
len se sopii erittdin hyvin vuorotydlai-
sillekin. Pystydksemme tdssd muuttu-
vassa yhteiskunnassa tasaveroisesti
keskustelemaan ja tekeméaan paatdksia
itsedmme koskevissa asioissa, vaatii se
meidan jokaisen, sinunkin, aktiivista
mukana oloa, silld aikuiskoulutus on
tydntekijan oikeus.

Mika on tydnjohtajan asema?

tehtavdna on tyontekijéiden avulia
saada ndma tehtévat suoritetuksi kiin-
nittdmalla huomio tuotokseen ja ihmi-
seen.

Jokainen kaytdnndn esimiestehta-
vissa toiminut tietdd hyvin, ettei val-
mista johtamisreseptia eri tilanteita
varten voi [0ytyd. Suomessa on tydn-
johtajista noin 60 % teknillisen kou-
lun kayneitd ja loput ns. pitk&n linjan
miehia eli tyokokemuksen ja hyvin
sugritetun palveluksen jalkeen tydn-
johtotehtaviin valittuja. En ryhdy ver-
tailemaan naitd ryhmid keskenaéan,
silla se ei tunnu mielekkaalta.

Mielestani tydnjohtajaksi synnytaan.
Tietysti koulutus, niin tekninen kuin
psykologinen, kehittdvat ihmistd suo-
riutumaan tilanteista helpommin, mut-
ta henkildbn  perusolemus sanelee
kuinka tyonjohtaja nykypaivana sel-
viytyy tehtavastdan,

Vuosien varrella ovat tydnjohtajan
tehtavat paljon muuttuneet. Puhuttiin
johtamisesta, joka tapahtui ylhaaltd ja
ulkoa. Tandpaivanad tydnjohtaja, joka
on tydryhméansd ulkopuolella, ei var-
masti saavuta parasta mahdollista tu-
losta. Yritysdemokratia tekee kovaa
vauhtia tuloaan. Tydntekijat hakevat




lisda valtuuksia ja vaikutusvoimaa.
Tyoénjohtaja on erdénlaisessa pusku-
riasemassa tydnantajan ja tydntekijoi-
den valissé.

Tyonjohtajan, joka aikoo selvitd hy-
vin tehtavéstddn tdssd kiristyvéassa kil-
pailuyhdyskunnassa, on  seurattava
kehitysta niin tekniselld, tydsuojelu-,
henkilosto- ja sosiaalisella rintamalla.

Hyvan tydnjohtajan tulee luottaa
alaisiinsa. TyoOtehtdvid antaessaan tu-
lee perustella miksi tehddan nain, ja
jos on mahdollista, selvittdd miten
tama osatehtdva niveltyy kokonaisuu-
teen. Pitdd antaa mahdollisuus tehdéa
kysymyksid, samoinkuin ottaa huo-
mioon mahdolliset muutosesitykset ym.

On muistettava, etteivat ihmiset ole
koneita eikd heidén ainoa motivaatio-
lahteensa ole turvallisuuden tarve,
vaan heilla on myds tarve ja pyrki-
mys kayttda henkistd energiaansa mie-
lekkédaseen ja tuottavaan tychon. Tal-
16in he kokevat, ettd heilld on oma

henkildkohtainen panoksensa pelissa.
Jossain vaiheessa tulee kuvaan inyds
tyénjohtajan palkka. Silloin kun pu-
hutaan tyonjohtajan palkasta. han ei
ole enda tyonantajan edustaja, vaan
poydan takana istuu tydésuhdeasiamies.

Tybnjohtajia toimii sadoissa eri ieh-
tdvissad ja tehtaissa. Yhdysmiehet saa-
vat neuvotella pitkddn ja usein, jotta
jokainen tydnjohtaja saisi oikean teh-
tévadn mukaisen luokan ja palkan.
Tamanpdivan tydnjohtajan tunnus on
koulutuksen ja informaation tarve.
Tybnjohtajaa kiinnostaa yritysdemok-

ratian valmistelu ja teknisten toimi-
henkildiden asema, yrityksen henki-
I6stopolitiikka ja organisaatio, tydn-

johtajan asema esimiehend, yhdysmie-

hen asema tydpaikalla, tiedotus- ja
koulutussopimusten toteuttaminen ja
tietysti tulevat uudet mahdoliiset ko-
konaispalkkaratkaisut. Tama  kaikki
siksi, ettd vield v. 2000:kin olisi sel-
lainen ryhmé kuin tydnjohtajat.

Puhutaan myo6s paljon stressista eli
henkisestd paineesta. Tutkimuksissa
on todettu, ettd tyOnjohtajat ovat erés
ryhmé, jolla t&td esiintyy. Niinpa
erddnd koulutusmuotona tulisi olla
mielenterveys. Silla mieleltddn héiriy-
tynyt tydnjohtaja on varmasti alaisten-
sa kauhut .

20- ja 30-luvun Kuusankoskea...
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nanilmaisu on toteutunut myds kiy-
Esimerkiksi  1960-luvun
alussa perustetun Suomen Kulttuuri-

tannossd.

rahaston  Kymenlaakson rahaston
huomattavin tukija on ollut Kymi-
yhtis.

Maakuntaliiton perustamisaikoihin
jouduin monella muullakin tavoin
kosketuksiin Kymiyhtion kanssa. V.
1938 radiossa oli koko illan mittai-
nen Kymenlaakso-ohjelma, johon
vhdessi Alexis af Enehjelmin kanssa
tein tunnin mittaisen reportaasin.
Muu ohjelma oli silloin vieli annet-
tava suorana lihetyksenid. Teollisuus-
kohteeksi valitsimme Kymintehtaan,
isdnnditsyjd
kohteliaa-
seen tapaansa esitteli. Titd haastat-

jonka wuutta kuorimoa
Curt Cedercrentz meille

telua ja teollisuuskuvausta siestivit
siten kuorimarumpujen dinekis ko-
lina.

Samana vuonna toimitin yhdessd
maisteri Borje Sandbergin kanssa en-
simmiisen  Kymenlaakso-kuvateok-
sen, jonka kustansi Otava. Myds
siini Kymiyhtié sai arvoisensa esit-
telyn ja mukaan mahtui myds Kuu-
sankosken kunnantalo. Kuusankoski
oli siten tullut minulle perin tutuksi
ja kummalliseksi kohtalonyhteydeksi
voitaneen katsoa sekin, etti talviso-
taan 13htdni jo ensimmiisten pom-
mien pudottua tapahtui Hallbickin
Kuusankos-

pataljoonan  mukana

kelta.

Kayttéinsinddri Ekelund ...

Jatkoa sivulta 7

t8insiné6ri Ekelund ehti olla yhtidn
palveluksessa runsaat 30 vuotta ja
koko timin ajan hin johti yhtidn
turvetuotantoa.

— Nyt on varsin mielenkiintoinen
ajankohta jiddi elikkeelle erityisesti
senvuoksi, etti eletiin aikaa, jolloin
turve niayttdd ainakin keskusteluissa
nousseen arvoon arvaamattomaan.
Olisi syytd kuitenkin pitdd tiukasti
jalat maassa tissikin asiassa. Kisi-
tykseni on, etti polttoturpeesta pu-
hutaan nyt hieman liikaa, jolloin on
olemassa vaara, etti siihen aletaan
kiinnittid lilan suuria toiveita. Tosi-
asia niet on, etti polttoturpeella
voidaan tyydyttii vain pieni osa
maamme energiantarpeesta, insindori
Ekelund sanoo.

Ekelund on

Kaukaasiassa

Insind0ri syntynyt
Bakussa 3.1.1909.
Vuonna 1919 perhe muutti Lovii-
saan, jossa Waldemar Ekelund aloit-
ti koulunkidyntinsd ja jatkoi sitd
ruotsalaisessa normaalilyseossa Hel-
singissi. Neljin vuoden ajan hin
sitten harjoitteli konepajoissa ja en-
nitti olla merillikin, kunnes vuonna
1936 valmistui koneinsinddriksi Tek-
niska Liroverketistd.

Vuosina 1936—1938 Ekelund oli
Metallikutomo Oy:n palveluksessa ja
vuodet 1938—1942 Esso

Polttoturvetoimikunnan palvelukses-

Oy :ssi.

ta hin siirtyl Kymiyhtion Haukka-
suolle 2.5.1943.

Niin tuli polttoturveteollisuudesta
insindri Ekelundin erikoisala. Omia
kokemuksiaan hin on tiydentinyt
seuraamalla tarkoin turveteollisuuden
kehitystd kotimaassa ja ulkomailla.
Hin on tehnyt opintomatkoja mm.
Ruotsiin, Tanskaan, Hollantiin, Vi-
roon ja Neuvostoliittoon.

Insingdri Ekelundin johdolla on
Haukkasuon turvetydmaalla kehivel-
ty ja suunniteltu sekd aivan uusia

Jatkoa sivulla 30

23




fion Malvella
ennakoilua Suurempi Suosio

Tulevaisuuden - silméyksid on
alettu luoda viime vuosina yha
tiuhemmin audiovisuaalisen eli
kuuloon ja nd@kddn perustuvan
tiedotustoiminnan suuntaan. En-
simmdiseksi talld saralla oival-
lettiin diakuvan ja elokuvan
mahdollisuudet. Kun television
uutuudenviehéatyksesta oli ir-
taannuttu, huomattiin myos ta-
mén tiedotusvilineen arvo tie-
dottajana. Sdhkoéisen viestinnén
kenttd ja sen tarjoamat uudet
ulottuvuudet kaikentasoisessa
tiedonvilityksessa ovat laajentu-
neet sitd mukaa kuin uusia vili-
neitéd on keksitty ja lisdkokemuk-
sia saatu.

My8s Kymiyhtissi on tiiviisti
seurattu audiovisuaalisella alalla ta-
pahtunutta kehitysti.
ulkoisessa

Sisdisessi ja
tiedotustoiminnassa  on
otettu avuksi AV-menetelmii ja AV-
vilineitd niilti osin kuin on arveltu
timin viestinndn lajin pystyvin pa-
rantamaan ja tehostamaan yhtién
yleistd tiedotustoimintaa ja tiedo-
tuksen perillemenoa. Elokuvatuotan-
toa yhtidssi on harjoitettu jo lihes
kymmenkunta vuotta ja paraikaa
tutkitaan kasettitelevision mahdol-
lisuuksia tiedotuksen ja koulutuksen
piirissi.

Yhtion tiedotusosaston yhteydessi
toimii audiovisuaalinen palvelu, jon-
ka tehtivini on valmistaa ja tuot-
taa yhtion kiyttéén mm. lyhytelo-
kuvia, 3initteitd, diasarjoja, viri-
ja mustavalkoisia valokuvia seki li-
siksi havaintomareriaalia
kuten opaskarttoja, graafisia kalvo-
ja, valokuvasuurennoksia jne. AV-

erilaista
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palvelu hoitaa lisiksi elokuvaniytds-
ten jdrjestimisen seki AV-kaluston
lainaus- ja huoltotoiminnan.
AV-palvelutoiminta aloitettiin ja
keskitettiin  tiedotusosastolle
naisesti vuoden 1973 alusta ldhtien,
mutta titdi palvelutoimintaa enna-
koivaa tydtdi oli tiedotusosastolla
tehty jo useina edeltivind vuosina.

varsi-

Nyt runsaan vuoden aktiivisesti toi-
minut AV-palvelu on yhtién piiris-
si saanut varauksettomamman suo-
sion ja vastaanoton kuin osattiin
etukiteen olettaa. Samalla myds ti-
min palvelutoiminnan tydmiidrdi on
kasvanut odotettua nopeammin.

Yksi elokuvaesitys
jokaisena arkipdivand

Yhtién AV-palvelutoiminnan ni-
kyvin ja samalla tydllistivin osa on
elokuvatuotanto ja elokuvaesitykset.
Esimerkiksi viime wvuonna pidettiin
filmiesityksid keskimidrin yksi jo-
kaisena arkipiivini. Kaikki esityk-
set huomioiden oli katsojia yhteensi

Elokuvan valmis-
tuksen keskeisim-
pid tyovaiheita on
leikkaus, jonka tu-
loksena filmi lopul-

lisesti saa muo-
tonsa. Yhtion tiedo-
tusosastolla tyds-
kentelevélla eloku-

vaaja Kalevi Pih-
kalalla on tyén alla
talla hetkelld kaik-
kiaan nelja pieni-
muotoista lyhyt-
filmia.

noin 7000 henkildi. Suosituimmat
elokuvat olivat “Satavuotiasta juh-
littiin”, jonka niki noin 3 200 hen-
kil seki “Puu Kymin paperina
maailmalle”, jonka esityksissi oli

mukana noin 2 800 henkil6i.

AV-huone vilkkaassa kéytossa

Yhtion toimihenkilskerhon tiloi-
hin Koskelaan valmistui keviilld
1973 erityinen AV-huone, joka on
ollut valmistumisestaan lihtien vilk-
kaassa kiytdssi. AV-huoneessa on
mahdollisuus pitdd koulutus- ja esi-
telmitilaisuuksia, joita voidaan eli-
voittdd elokuva- ja diaesityksin. AV-
huoneen kalustoon niet kuuluvat
filmi- ja diaprojektorit, kaksi valko-
kangasta, piirtoheitin seki erilaisia
havainto- ja piirustustauluja. Luon-
paikalle

muutakin AV-materiaalia tilanteen

nollisesti voidaan tuoda
ja tarpeen mukaan.

AV-huone ei ole kooltaan kovin
suuri ja ihanteellisinta onkin pitdi
sielld tilaisuus noin 15—20:lle hen-



kilslle kerrallaan; 30 henkil6id on jo
aivan yliraja.

Teollisuuskuvaajan tehtdvakentista

AV-huoneessa ja muuallakin yh-
tidn piirissi tapabtuvista elokuva-
esityksisti huolehtii viime vuoden
alusta yhtién teollisuuskuvaajaksi ni-
mitetty Kalevi Pibkala, 44, joka
Hi-
nen varamieheniin elokuvaesityksis-

tydskentelee tiedotusosastolla.

si on toiminut mittarikorjaaja Ka-
levi Turpeinen.

Mutta elokuvaesitysten jirjestimi-
nen on vain osa teollisuuskuvaaja

Yhtion audiovisuaalisen palvelun tuki-
kohtana on Koskelan ylakertaan
rakennettu AV-huone.

Pihkalan tyokentistd. Hinen pii-
asiallisin tehtivinsi on yhtidlle val-
mistettavien elokuvien kdytinndn to-
teuttaminen. Teollisuuskuvaaja Pih-
kala on elokuva-alalla jo vanha te-
kija, silli ensimmiiset otoksensa hin
saalisti 8 mm:n kaitafilmikameralla
1950-luvun puolivilissi.

Noista vuosista lihtien Pihkala
paneutui elokuvaharrastukseensa yhi
vuosien myotd

tilviimmin, kunnes

harrastustoiminnan parissa saavutet-

tu taito ylsi jo ammattitaidoksi. Yh-
tille Pihkala teki ensimmiisen elo-
kuvan vuonna 1966. Se oli tydtur-
vallisuuselokuva Ritiliralli.
jilkeen hin on tehnyt vield kaksi
muuta tySturvallisuuselokuvaa, joi-
den nimet ovat Tela ja Pelastuslii-
vit. My8s yhtién 100-vuotisjuhlafil-
misti on suurin osa teollisuuskuvaa-
ja Pihkalan kuvaamaa.

Timin

Neljd elokuvaa nyt tdhtdimessd
Tilli hetkelld
Pihkalalla on kiddet tdynni tyGti.
Eiki ollenkaan ihme, silldi tySssiin

teollisuuskuvaaja

Pihkala joutuu tekemiin useasti ko-
konaisen kuvausryhmin tydt, mutta
sen lisiksi toimimaan vieldi eloku-

vansa ohjaajana, leikkaajana ja
myds  kdytinndn  yksityiskohtien
suunnittelijana.

Paraikaa on tyon alla nelji elo-
kuvaa:

— Aivan piakkoin saan piitdk-
seen metsurin tySturvallisuutta tih-
dentivin elokuvan, jonka nimi on
Puu kaatuu. Tdmin noin 12 minuu-
tin pituisen filmin pitdisi valmistua
aivan nidini piivini, Pihkala sanoo.

— Parhaillaan leikkaan lisiksi

kahta muuta elokuvaa, joiden on
miird valmistua vieli timin ke-
viin aikana. Noin 20 minuutin pi-
tuinen tulee elokuvasta, johon on
talletettu Kymiyhtién Porvoon teh-
taiden rakennusvaiheet. Ensimmii-
set kuvaukset titi elokuvaa varten
tehtiin jo vuonna 1969 ja viimeiset
otokset ovat viime vuoden keviiltd.
Toinen leikattavana oleva filmi on
elokuva, jossa keskitytiin kuvaa-
maan puutavarankuljetusten erdstd
vilivaihetta Honkataipaleen idylli-
selli nippujen siirtoradalla.

— Niiden valmistuttua pitdd ot-
taa kisiteltiviksi lokakuussa jirjes-
tetysti kloorionnettomuuden torjun-
taharjoituksesta kuvattu materiaali,
teollisuuskuvaaja Pihkala sanoo.

Millaista on olla teollisuuskuvaaja?

— Tytturvallisuuselokuvaa  teh-
dessiin tuntee erityisesti tekevinsi
tySti oman yrityksen henkildkunnan
hyviksi. Jostakin syysti suomalaisia
tyoturvallisuuselokuvia on tehty hy-
vin vihin ja se on suoranainen puu-
te. Eivit ulkomailla tehdyt tydtur-
vallisuuselokuvat voi meiti paljon
auttaa tal opastaa.

Ty6n huonot puolet?

— Joskus harmittaa, kun tiytyy
lihtei kesken hyvin edistyvin leik-
kaustydn jirjestimidn filmiesitysti.
Mutta onneksi on silloin tilléin ol-
lut mahdollisuus kiyttii varamiestd
tillaisissa tapauksissa, jolloin itse
olen saanut keskittyi filmien leik-
kaamiseen. Tuo leikkausvaihe on
elokuvan onnistumista ajatellen hy-

vin ratkaiseva.

AV-palvelu tdstd eteenpdin?

— Henkildkohtaisesti uskon, ettd
AV-palvelutoiminnalla on tulevai-
suudessa yhi enenevisti merkitysti
sekd ulkoisessa etti sisdisessi tiedo-
tustoiminnassa. Millaisessa muodossa
AV-tiedottaminen tapahtuu tulevai-
suudessa, siti on varmasti vield hy-
vin vaikea sanoa. Tehokasta se ai-
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Aloitamme lehdessamme nyt uuden
haastattelupalstan, missd tulemme
kertomaan Kymiyhtymdn lukijoille tu-
tuista ja tuntemattomista. Tarkoituk-
semme ei ole jaaritella pitkddn, vaan
kysdistd hieman tuttavalliseen s&vyyn
mitd kuuluu? Tulemme kiertimaén
myds muilla tehdaspaikkakunnilla, jo-
ten pitikazps varanne!

™YL IC I

Arkeologiaa ja mytologiaa
sanoi ryhtyvansad tutkimaan ja harras-
tamaan paakonttorin juureva portieeri
Birger Strom siirryttydan eldkepéivian-
s& viettdmaan Vaasasta hankittuun
upouuteen apartementtiin. Tutkimusten
tamanhetkisista vaiheista ei ole kuiten-
kaan saatu vield lahempia tietoja, silla
juttuhetkemme tapahtui viime vuoden
puolella Birren laksidispaivén tunnel-
missa.

Mutta mikali antiikin asiat alkavat
héanta jonakin paivénd tympid, on Bir-
relld aina tarjolla muita harrastusmuo-
toja. Nuoruuden péivind hén oli tosi
kuha pikashakissa ja jalkapalloakin
on tullut potkittua aina séarivammaan
asti. Sen jalkeen han on toiminut kyl-
1& vield pelituomarina eri aikoina, vii-
meisimmat kerrat Kuusaan rucholla
1950-luvun alkupuolella. Nykyisin hén
seuraa aktiivisesti jalkapalloa niin tele-
visiosta kuin kentan laidaltakin.

Vdhemman tunnettuja ovat noiden
antiikin asioiden ohella olleet hanen
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mielenkiintonsa biljardiin ja peleista
kaikkein yllatyksellisimpaan eli pérssi-
peliin, jota hén on aktiivisesti harjoitta-
nut aina 40-luvulta lahtien.

Ohimennen tuli haasteltua myo6s Bir-
ren yhtidlaisvuosista. Han tuli paakont-
toriin vuorineuvos Einar Ahlmanin my6-
tavaikutuksella v. 1939 ja palveli siita
lahtien likipitden samoissa tehtévissa

ka harvemmin ilmestyvan painetun 'Star
Newsin’ kokoaminen ja toimittaminen.
Lisdksi hantd tyodllistavat tehdasvierai-
lut sekd yhteydenpito julkisiin tiedotus-
vélineisiin. Eniten han oli naistd ammat-
tiasioista puhuttaessa hdmmastynyt sii-
ta, ettd ylipddnsa suomalaiset yritykset
julkaisevat niin paljon henkilékunta- ja
tiedotuslehtia. Suomalaista tiedotusso-

IR U WU LU ?

aina viime vuoden joulukuuhun saakka.
Tehtaviin on kuulunut osakerekisterin
hoitoon liittyvia t6ita, vieraiden vastaan-
ottoa, lahettityttbarmeijan paimentamis-
ta ja eri aikoina sijaisuustehtavia myos
yhtion Helsingin konttorissa. Vieraaksi
ei ole jaédnyt mydskaan varsinainen teh-
daspuoli, silla Birre on palvelutehta-
viensa yhteydessd joutunut monet ker-
rat koluamaan tehtaat lavitse.

Yhtidlaisistd puhuttaessa totesi Bir-
re, ettd onpa vaki vuosien varrella mo-
nella tavoin muuttunut. Enimmékseen
ihmiset ovat ehki tutleet vapaammaksi
kaytokseltdan ja ajattelutavaltaan. Jot-
kut uudet tulokkaat ovat ihan omia ai-
kojaan ruvenneet heti sinuttelemaan ja
tekemaan tuttavuutta. Aikaisemmin ta-
ma ei tullut kysymykseenkaan, siila sil-
loin olivat tittelit kunniassa. En kuiten-
kaan vaittdisi, ettd ndihin nykyihmisiin
olisi ollut yhtdan sen helpompi tutustua
kuin vanhan polven yhtidlaisiin, silld
kontaktit tahtoivat viime aikoina rajoit-
tua vain tyGajan puitteisiin, tuumaili
haastateltavamme.

Tiedotusmies Starilta

eli Mr. Anthony Golding lennéhti taka-
laisten ammattiveljiensa vieraaksi juuri
ennen joulua. Tosin tdma yhtiomme
englantilaisen tytarfirman tekstinikkari
ei ollut ensimmaéistd kertaa maassam-
me, silld han on muutama vuosi sitten
tyoskennellyt Helsingissd British Coun-
cilin palveluksessa ja tutustunut Pohjo-
lan oloihin niin perusteellisesti, ettad
otti paluumatkalle mukaan suomalais-
nuorikon, ja viettdd nyt suomalais-eng-
lantilaista yhteiseloa seké tydssa ettd
kotipiirissa.

Vakavasti puhuen hénen tehtéviinsa
kuuluvat Starin viikottain ilmestyvan
monistelehden 'Weekly Snippetsin’ se-

pimusta han piti todella merkittavana
edistysaskeleena sisdisessd tiedotuk-
sessa.

Keskustellessamme Starin ja Kymi-
yhtidon vélisesta tiedon kulusta, tote-
simme siind olevan monin tavoin pa-
rantamisen varaa. Sovimme entistd ak-
tiivisemmasta uutistenvaihdosta seka
tiiviimmasta yhteistydostda muutenkin,
joten perasta pitaisi nédkya ja kuulua.

Haastattelijana Eero Niinikoski




Kymintehtaalta
loytyivat
lentopallomestarit

Kymintehtaalaiset osoittivat rei-
pasta
kuntoa yhtion vuoden 1973 lentopal-

lomestaruuskilpailuissa, jotka pidet-

taistelutahtoa ja  voittoisaa

tiin Kiljavan kuntokeskuksessa 5.—
6.1.1974.
kahdella

molemmat sarjat.

Kymintehdas niet voitti
joukkueellaan kilpailujen
Ottelut pelattiin
nyt ensimmiisen kerran molemmissa
sarjoissa viiden joukkueen voimin.
Niin saatiin my6s joukkueiden isku-
kyky tasaisemmaksi.

Vuoden 1973 lentopallomestaruus-
kilpailut p3istiin  pitimdin vasta
kun kilpailujen toiseksi varajirjesti-
jaksi merkitty Karkkilan tehdas otti
harteilleen.  Niinpi
vuosikin ennidtti jo vaihtua uuteen
ennen kilpailujen toteuttamista. Mut-
ta nimi jirjestelykysymykset eivit

kisajirjestelyt

kuitenkaan yhtiin vihentineet kil-
pailumieltd eivitkd innostusta, kun
joukkueet lopulta
kamppailemaan mestaruuksista.

poiketen
ottelun voitto ratkaistiin nyt siten,

sitten kivivit

Aikaisemmasta tavasta

etti joukkue, joka ensimmiiseni
saavutti 40 pistettd, julistettiin voit-
tajaksi, Tdmi kokeilu osoittautuikin
erittiin mielenkiintoiseksi seki pelaa-
jille ettd yleisélle, silli niin joukku-
eiden oli todella taisteltava jokaises-
ta pisteestd. Kiytetty jirjestelmi no-
peutti samalla huomattavasti ottelu-
jen kulkua ja salli tiukan aikataulun
noudattamisen.

Ottelujen pydrihdettyd kiyntiin

ndytti A-sarjassa ensimmiiseni pdi-
vind siltd, ettd kamppailu mestaruu-
desta tullaan kiymiin Kymintehdas
I:n ja Salon joukkueen vililld. To-
sin ennakkoon veikkailtiin Heinolan
joukkuetta mustaksi hevoseksi.
Seuraava piivi toi tullessaan kui-
tenkin omat metkunsa ja jo ensim-
miinen ottelu sai Kymintehtaan I-
joukkueen pelaajien hermot kireille.
Karkkilan joukkue oli niet teristi-
nyt itsensi todelliseen taisteluviree-
seen ja nuiji pdytidn heti alkuun nu-
merot 32—18 omaksi
Tuossa tilanteessa kuitenkin Kymin-
tehtaan Raimo Pukkila pisti ison

hyvikseen.

remmin paille ja paljolti hinen an-
siostaan ja innostamanaan joukkue
venyi lopulta veittoon tiukoin nume-
roin 40—38.

Kaikki toisen piivin ottelut olivat
lihes yhtd rajuja ja tasavikisid, jo-
ten jinnitys sdilyi aina pdivan viimei-
siin otteluihin saakka. A-sarjan par-
haina pelaajina palkittiin  Raimo
Pukkila Kymintehtaalta, Eero Joke-
la Heinolasta, Soini Mikinen Salos-
ta, Eero Kivimaa Voikkaalta ja Ta-
pani Peltonen Karkkilasta.

A-sarjan tulokset: 1) Kymintehdas
I (joukkueessa pelasivat Raimo Puk-
kila, Jari Hyyrynen, Keijo Tyyneli,
Pentti Liikanen, Matti Vesanen, Sa-
kari Kuokkanen ja Teuvo Ruttonen)
4 voittoa eli 160 pistettd, 2) Salo 3
voittoa, 149 pistettd, 3) Karkkila
1 voitto, 141 pistetti, 4) Heinola 1

voitto, 132 pistettd, 5) Voikkaa 1
voitto, 122 pistettd.

B-sarjan osalta kilpailujen ensim-
miinen piivi sujui tasavikisyyden
merkeissi, vaikkakin Kymintehtaan
II-joukkue ja Juantehdas erottautui-
vat jo tuolloin muista hivenen tek-
nillisempini. Erityisesti juankoske-
laisten yrittelidisyys sai katsojien vil-
pittémin ihastuksen puolelleen. B-
sarjan  ottelut  kokonaisuudessaan
osoittivat jilleen kerran, etti juuri
tissi sarjassa leppoisa yhtidliishenki
ja yhdessiolo koetaan vihintiin yh-
ti tirkedksi kuin joukkueen voiton-
tahto. Niinpi nimi ottelut sujuivat-
kin piiosin leppoisan hyvintahtoi-
suuden merkeiss3.

B-sarjan parhaina pelaajina pal-
kittiin Pertti Tuviala Kymintehtaan
Il-joukkueesta, Jorma  Tuomela
Juantehtaalta, Lawuri Latvala Por-
voosta, Pekka Pakkanen Hallasta ja
Lauyi Visto Santasalon joukkueesta.

B-sarjan tulokset: 1) Kymintehdas
11 (Jouko Salmi, Teuvo Laine, Han-
nu Kiipi, Pertti Tuviala, Timo
Pontinen, Matti Inkildinen ja Reijo
Mauno) 4 voittoa eli 160 pistettd, 2)
Juantehdas 3 voittoa, 152 pistettd,
3) Porvoo 2 voittoa, 146 pistettd, 4)
Halla 1 voitto, 91 pistettd, 5) San-
tasalo ei yhtddn voittoa, 81 pistettd.

Onnistuneiden kilpailujen kiytidn-
ndn jirjestelyistd ja ohjelman ldpi-
viennistd vastasi Karkkilan Poikien
lentopallojaosto  avustajineen. Otte-
lutuomareina toimivat Paavo Parik-
ka, Hannu Sillanpéid, Risto Saaristo,
Kari Laiho, Kai Isomiki, Pekka
Paavilainen ja Hannu Niittumdiki.
Karkkilan tehtaan edustajina suorit-
tivat palkintojen jaon liikunnanoh-
jaaja Leo Savolainen ja tybpaikka-
urheilutoimikunnan jisen Raili Meri.

Viime vuotisten lentopallomesta-
ruuksien selvittyd, ovat lentopallo-
joukkueet alkaneet jo kilvan valmen-
tautua timin vuoden otteluja var-
ten. Tamin vuoden mestaruudet on
tarkoitus ratkoi Juankoskella vuo-

den lopulla.
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JARJESTOJEN NAKOKULMASTA

Nuorisojaostojen merkitys ammatti-
liittojen ja tyolaisten yhteisryhmittymien
alajaostoina on voimakkaasti korostu-
nut nykyisin ammattiyhdistysliikkeen
ulottuessa yhteiskunnan kaikille aloifle
ja osa-alueille. Perusjarjestotasolia ta-
ma merkitsee jatkuvaa koulutus- ja
opintotoimintaa. Ammattiyhdistysliik-
keen laaja-alainen toiminta ei saa kat-
keta koulutettujen nuorten puutteeseen.

Paperiteollisuuden Tyontekijdin liiton
Kuusankosken osasto n:o 19:n nuoriso-
jaoston perustaminen osui liittomme
kohdalla nuorisotydn voimakkaaseen
nousukauteen. Liiton 74:std osastosta
oli kymmenessa toimiva nuorisojaosto.
Nyt jaostoja on kolmisenkymmenta eika
niiden  keskindinen yhteydenpito ota
enaa onnistuakseen puolipdivatoimisen
tydntekijan voimavaroilla.

Mikd nuorisojaosto on, mitd se te-
kee, mitéd se paattaa, vai paattdako se?
Kysymyksid nipussa; pieni kertaus ei
liene pabhitteeksi.

Nuorisojaosto on ammattiosaston ala-
jaosto ja vastuussa osastonsa toimikun-
nalie. Se kayitaad itsendistd paatanta-
valtaa ja sen puheenjohtajalla tai maa-
rédmalldan edustajalla on puhe- ja esi-
tysoikeus toimikunnan kokouksissa. Ja-
oston jasenia ovat kaikki osastomme
nuoret jasenet. MyOs nuorenmieliset
ovat tervetulleita mukaan.

Nuorisojaoston toiminnan tavoitteena
on yleisen tiedontason kohottaminen,
aatteellinen ja ammattiyhdistyskoulutus.
Toisin sanoen jaosto kouluttaa uusia
aktiivisia jasenia ammattiyhdistysliik-
keen eri tasoille alkaen omasta am-
mattiosastostaan. Talldin nuorisojaos-
ton kokouksilla on merkityksensa asioi-
den péaattamisen ohella myds kokous-
kaytannon opiskelussa.

Nuorisojaosto paattdd sisdisistd hen-
kilévaihdoksistaan, kouiutus-, raha- ym.
asioistaan, mutta yli oman budjetin
menevistd ja osaston yleisistd asioista
se tekee esitykset osaston toimikunnal-
le. Jaosto tekee esimerkiksi omat tyd-
ehtosopimusmuutosehdotuksensa, kou-
lutussuunnitelmansa ja toiminta- ja ta-
loussuunnitelmansa.

Tiedotustoiminnassaan nuorisojaos-
tomme on pyrkinyt kayttdmaan hyvak-
seen Kkaikkia sen toiminnan luontee-
seen sopivia tiedotuskanavia. Téllaisina
ovat toimineet radio ja sanomalehdis-
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t6. Sisainen tiedotustoiminta on keski-
tetty paitsi henkilokohtaiseen kirjeitse,
puhelimitse jne. kaytavaan tiedotuk-
seen myo6s osittain ja tilanteen mu-
kaan oman monistetun Luunappi-lehden
palstoille. Lehden toimituksesta on huo-
lehtinut jaoston toimikunta. Kahdeksan
ensimmaisen toimikuukauden aikana se
ilmestyi kolme kertaa.

Organisaatio, ldhtdkohta ja tavoitteet

Organisaationa nuorisojaosto on huo-
no, koska sen hallinnollinen asema on
lilaksi riippuvainen osaston toimikun-
nasta. Téstd johtuen monien nuoriso-
jaostojen toiminta on jaanytkin nimel-
liseksi toiminnan rajaamisen ja varojen
puutteen takia. Jaosto ei ole tayttényt-
kaan tehtavadnsad ammattiyhdistysaktii-
vien kasvattajana osaston toimintaan.

Meilla Kuusankoskella on nahty, ettei
nuorisotoiminta ole mitadn itsenaista,
omavaraista toimintaa, vaan se kytkey-
tyy kiintedsti ammattiosaston toimin-
taan ja tukee sitd. Jaoston jasenet ovat
kuitenkin osoittaneet enemmaén ennak-
koluulotonta suhtautumista omien etu-
jensa ajamiseen kuin osaston paattavat
elimet. On kuitenkin ollut ilo havaita,
ettd merkittavd osa vanhemmista ak-
tiiveista on pysynyt nopeasti ryhdisty-
neen nuorisojaoston toiminnan vaati-
valla tasolla.

Lahtékohtanamme on oflut tyévaen-
luokkaan kohdistuvat voimakkaat pyy-

Nuorisojaoston
tiedotuslehden
'Luunapin’ toimi-
tustydhon osallis-
tuu jaoston koko
toimikunta. Kuvas-
sa Eero Jaakkola
(vas.) kirjoittamas-
sa monistusvahoja
ja Erkki Mukkila
monistamassa.

it

teet ja niiden nuorten kohdalla aiheut-
tamien ka&rjistymien korjaaminen. Ris~
tiriitakysymyksiksi ovat nousseet esim.
tybllisyys, palkkaus, tyGturvallisuus,
tyd- ja oppisopimuksen ja harjoittelija-
nimikkeen vaarinkayttd, ammattikoulu-
tus ja mybhemmaéssa vaiheessa asunto-
ja perhepoliittiset kysymykset.

Toimintatavoitteenamme pidamme
SAK:n periaateohjelman tunnetuksi te-
kemistd ja auttamista sen lapi viemi-
sessd. Tuemme myds SAK:n nuoriso-
valiokunnan nuorisopoliittisen ohjelman
toteuttamista ja toimimme tyévaen liik-
keen eri sektoreiden tunnetuksi teke-
miseksi.

Paikallisesti toimintaa on seurannut
voimakas opiskelu. Viime talven luotta-
musmiestiedon perusteet -kurssi on
saanut jatkokseen ammattiyhdistystie-
don perusteiden kirjekurssin kolmen
opintokerhon voimin. My0s yhteiseen
seminaaritoimintaan Kymenlaakson ja
Vuoksenlaakson nuorisojaostojen kans-
sa on otettu osaa aktiivisesti.

Nuorisojaostomme on kéayttdnyt mie-
lestani hyvin siile avautuneet mahdol-
lisuudet. Se on lyhyen toimikautensa
aikana kartoittanut paikallisen toimin-
tansa seka ottanut osaa maakunnalli-
seen ja valtakunnalliseen toimintaan.
Vajaassa vuodessa se on saavuttanut
osan vdlitavoitteistaan ja lunastanut
osaston sen toiminnalle asettamat toi-
veet.

Sakari Nikki




Rva Ines Ekestam Ilakiasiainosas-
tolta jai elakkeelle tammikuun 31 pna.
Tapauksen johdosta oli paakonttorissa
juhlallinen tilaisuus, jossa lakiasiain-
osaston paallikks, varatuomari C. J.
Ahlbom piti rva Ekestamille jadhyvais-
puheen kiittden héntad yli 40-vuotises-
ta palveluksesta yhtiéssa. Tuomari A.
viljeli puheessaan myds huumoria
mainiten mm. “kolme osastopaallik-
kéa Sina olet jo kuluttanut eikd neljan-
nestdkdan ole paljoa jaljella”. Noo,
tuomari A. on sentdin vield komea
mies. Han kiitteli rva E:n kiinnostusta
tybétdadn  kohtaan, perinpohjaisuutta,
tarkkuutta ja hanen valoisaa, suorasu-
kaista huumoriaan, joka kirkasti mon-
ta lakiasiainosaston synkkaa paivaa.
— Rva E. oli aikaisemmin mm. kah-
deksan vuoden ajan vuorineuvos Ek-
holmin sihteerind ennenkuin hén siir-
tyi lakiasiainosastolle. Mainittakoon,
ettd rva E:n isd, paperimestari Robert
Erolin palveli yhti6td 70 vuotta, joka
on ehdoton ennéitys.

%

Sitten  esittelemme  lukijoillemme
toimittaja Eero Marttisen, joka tuli syk-
syltd  tiedotusosaston palvelukseen.
Héanen juttuihinsa lukijat ovat saaneet-
kin jo tutustua Kymiyhtyman viime nu-
meroissa, mutta harvat ovat vield ehti-
neet hanta henkil0kohtaisesti tavata.
Joten — tadman ndkdinen on Eero
Marttinen (katso kuvaa ylld). Meilld on
nyt kaksi Eeroa. Olemme harkinneet
heidén  numeroimistaan  erehdysten
vélttamiseksi: Eero | ja Eero Il. Onhan
paakonttorissakin Erik V.

Toimittaja
Eero Marttinen

*

Silloin télldin saamme tiedotusosas-
tolle konttoripostia osoitteella ’jalostus-
osasto’. Tiedonjalostusosastoko?

%

Julistamme téten lukijoillemme ni-
menkeksimiskilpailun, jonka tarkoi-
tuksena on |6ytdd nimi talolle, jossa
tiedotusosasto toimii. Kilpailu alkaa
nyt ja paattyy huhtikuun 2 pna. Jokai-
nen voi ldhettdd niin monta nimiehdo-
tusta kuin haluaa osoitteella Kymin
Osakeyhtion tiedotusosasto, Niemen-
tie 13, 45700 Kuusankoski. Kuoreen
merkittdvd tunnus ’Nimikilpailu’. Pal-
kinnot: 1) puupiirros, 2) serigrafia ja 3)
pullakahvit tiedotusosastolla.

3
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Rva Tuula Lehto ldhtee stipendiaatlina
Englantiin.

Ensimmainen Star-stipendiaatti on
rva Tuula Lehto Kymin paperitehtaan
myyntisihteeristdstd. Han on ollut 13
vuotta yhtion palveluksessa. Han har-
rastaa teatteritoimintaa ja esiintyy par-
haillaan Kuusankosken Teatterissa Au-
gust Strindbergin ndytelméassa ’'Pelikaa-
ni’ aidin osassa. Toivotamme mielen-
kiintoista ja antoisaa aikaa Starilla Eng-
lannissa.

%

Portinvartija Toivo Koskinen Salon
tehtaan portilla.

|-

#

o &

Terveisid Juantehtaalle! Kuten huo-
maatte Kymiyhtyma on saanut paitsi
enemman véarikkyyttd my6s uuden mat-
tapintaisen paperilaadun, joten mm.
sielld Juantehtaalla ollaan varmaan
tyytyvaisid. Sieltd nimittain valiteltiin,
ettd "esim. illalla vuoteessa kynttilan-
valon kajastellessa tai sahkévalossa-
kin pitdd Kymiyhtym&aa kaantda ja
vadntad kuin auton sompaa mutkai-
sella tielld, silla paperi kiiltdd pahasti
lukijan silmiin, kun se on kiiltopintais-

ta”. Hyvid unia!

*

Portinvartija Toivo Koskinen Salon
tehtaalta jai helmikuun alussa elak-
keelle. Sikéaldinen kirjeenvaihtajamme
Jussi kertoo, etti salolaiset jaivat ko-
vasti kaipaamaan iloista ja hersyvdhuu-

Rva Ines Ekestamin (keskelld) laksiaistilai-
suudessa olivat lasné vas:ita Ragnhild Lind-
berg, Olof Hernberg, Torsten Ekestam, C. J.
Ahlbom, Eero Niinikoski, Heli Kyllénen, Hel-

lin Hentunen, Veikko Talvi, Eila Tiitta ja
Pertti Piepponen sekd Harry G. Wiklund,
jonka leveédt hartiat nakyvat PP:n takana.
Rva Ekestam sai lahjaksi Vieno Elomaan

6ljyvarimaalauksen.




Kymiyhtion tiedotusosaston AV-palvelusta
valittomasti esitykseen saatavat elokuvat

1) PUU KYMIN PAPERINA MAAILMALLE, yhtién massa- ja paperiteollisuut-
ta esittelevd elokuva, kesto 22 minuuttia, valmistunut v. 1972, myds eng-
lanninkielinen kopio.

2) SATAVUOTIASTA JUHLITTIIN, reportaasielokuva yhtién juhlavuodesta,
kesto 22 minuuttia, valmistunut v. 1973.

3) NAIN TEHTIIN VERLASSA KASIPAHVIA, elokuva yhtién Verlan tehtaan
tuofannollisesta toiminnasta sen viimeisind paivind, kesto 12 minuuttia,
valmistunut v. 1964, myds englanninkielinen kopio.

4) WELL WORTH PRINTING, elokuva Star-tehtaiden painopapereiden tuo-
tannosta, kesto 25 minuuttia, valmistunut v. 1972, ainoastaan englannin-
kielinen kopio.

5) RITILARALLI, tyéturvallisuuselokuva, kesto 13 minuuttia, valmistunut v.
1966.

6) TELA, tyoturvallisuuselokuva, kesto 8 minuuttia, valmistunut v. 1969.

7) PELASTUSLIIVIT, tydturvallisuuselokuva, kesto 10 minuuttia, valmistunut
v. 1973.

8) ENSIAPU, ensiaputoimintaa esittelevd amerikkalainen elokuva, suomen-
kielinen selostus, kesto 30 minuuttia.

9) HOGFORS VALAA, yhtion metalliteollisuutta esitteleva elokuva, kesto 30
minuuttia, valmistunut v. 1966, minka& vuoksi tdméi filmi on asiasisallél-
tdan jo osittain vanhentunut, myés englanninkielinen kopio.

Naiden filmien esitystilaukset on tehtavad yhtion tiedotusosastolle (puhelin
951-47012/782 tai 417) vahintaan kolme péivda ennen haluttua esitysta. Luet-
telossa mainittujen elokuvien lisdksi tiedotusosasto vilittda ja hankkii tilaa-

jan pyynnosté lainafiimeja eri elokuvavuokraamoista ja filmikirjastoista.

morista portinvartijaansa. “"Apeana
aamuna hén tervehti iloisesti tyohoén-
tulijaa ja joskus hénelld oli hauska juttu
kerrottavana.” Eldkkeelle siirtyessdan
Koskinen sanoi: "M4& ettd tdaltd erka-
nen, sen katson voitokseni.”

*

Kuusankosken urheilutalon keilahallin
ansiosta on keilailu valtaamassa alaa
myds yhtidldisten keskuudessa. Kymin-
tehtaan Mestarikerho oli perustamas-
sa Kuusankosken Keilailuliittoa yhdes-
s& kolmen urheiluseuran kanssa. Mes-
tarikerhon keilailujaosto KyMK on kay-
nyt useita tehdas-, seura ja haasteotte-
luita. Menestys on ollut kohtalainen.
KyMK:ssa on 40 keilaajaa. Kuusankos-
ken Keilailuliiton sarjoissa pelaa
KyMK:std yksi nais- ja kolme mies-
joukkuetta. Suuntana on pyrkimys val-
takunnallisiin sarjoihin. Mestarikerhon
sisdisind kilpailuina on keilattu kausi-
kilpailu kerran kuukaudessa.

Susa
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Kayttdinsindori Ekelund . ..

Jatkoa sivulta 23

polttoturvetuotantoa edistivii konei-
ta, mutta myds paranneltu jo kiy-
tossd olevia. Tydturvallisuustoiminta
on myds ollut insinddri Ekelundia
hyvin lahelld.

FEkelund

viettdd Kouvolassa, jossa hin aikoo

Eldkepdividdn insinddri
my0s entisti keskittyneemmin pa-

neutua harrastukseensa puutarhan-
hoitoon.

— Mutta Haukkasuoltakaan tus-
kin malttaa aina pysyid poissa. Kun
on vuosikymmenid tottunut turpeen
kanssa tditd tekemiin, niin tottahan
entistd tyOympiristod tiytyy kiyda
vililld vilkaisemassa.

Yhtion AV-palvelulia...
Jatkoa sivulta 25

nakin on, arvelee yhtitn tiedotus-
piillikkd Eero Niinikoski ja toteaa,
etti jo nyt on AV-toiminnalla voi-
tu valmistaa vaihtelevaa tiedotus-
ja opastusmateriaalia yhtidn sisdi-
seen kayttdon.

— Yhtidn elokuvatuotannon saa-
man suosion perusteella niyttdd sil-
td, ettd yhtidldiset ovat hyvin kiin-
nostuneita AV-palvelusta. Tulevai-
suudessa nykyistda AV-palvelutoimin-
taa pyritidn entisestdin tehosta-
maan ja kokeilemaan uusia menetel-
mii. Parhaillaan tutkitaan kasetti-
television mahdollisuuksia ja lisdksi
harkitaan suunnitelmia, joiden mu-
kaan AV-huoneeseen hankitaan pie-
nehkd multivisiojitjestelmi, tiedotus-

piillikks Niinikoski sanoi.

Pitkaaikaisesti
palvelleita

KARKKILA

GUNNAR VENDELIN

mallipuuseppéa malliosastolta tuli 3. 7.
olleeksi 50 vuotta yhtién palveluksessa.
Han on syntynyt 18. 7. 1908 Helsingiss&
ja tuli tydohén malliosastolle 1923. Han
vastaanotti yhtién 50-vuotisansiomerkin
loppiaisena tehtaan kerholla pidetyssa
juhlassa.

KUUSANKOSKI

ONNI PESU

pakkaaja Kymin paperitehtaan PK 7:lta
tuli 14. 12. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa. Han on syntynyt Luu-
maelld 21. 3. 1917 ja tuli yhtion palve-
lukseen ensi kerran 1929. Han on tyds-
kennellyt mm. Kymin raitiotieosastolla
ja Kymin paperitehtaalla. Yhtéjaksoi-
sesti hdan on ollut yhtion palveluksessa
vista 1932 ldhtien. Nykyiseen tehta-
vaansa han tuli 1971. Koskelassa pide-
tyssa tilaisuudessa han vastaanotti yh-
tibn 40-vuotisansiomerkin isannéitsija
Magnus Wangelin kiittiessad hédntd an-
siokkaasta palveluksesta.

LAURI HALME
paivamestari spriitehtaalta tuli 25. 12.




olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt 18. 8. 1917 Mantyhar-
jussa ja tuli ensi kerran 1932 yhtion
palvelukseen asiapojaksi péaékonttoriin.
Han on tydskennellyt ulkotybosastolla,
puuhiomolla, karbiditehtaalla ja sellu-
tehtaalla 1933—1960. Han suoritti yh-
tion  tyénjohtajakurssin  1961—1964.
Spriitehtaan paivadmestariksi hénet ni-
mitettiin 1964. Koskelassa pidetyssa ti-
laisuudessa han vastaanotti yhtion 40-
vuotisansiomerkin johtaja Krister
Brommelsin kiittdessd héntd ansiok-
kaasta palveluksesta.

EINO STOOR

leikkuukoneen kayttaja Kymin paperi-
tehtaan PK 7:ltd tuli 7. 1. olleeksi 40
vuotta yhtidon palveluksessa. Hén on
syntynyt 17. 12. 1912 litiss&d ja tuli yh-
tibn palvelukseen ensimmaisen kerran
1929. Ennen nykyiseen tehtdvéansa siir-
tymistdan han tyoskenteli Kymin pape-
ritehtaan Yankee-osastolla 1935—1971.
Yhtajaksoisesti hadn on ollut yhtion pal-
veluksessa v:sta 1933 lahtien. Koske-
lassa pidetyssd tilaisuudessa han vas-
taanotti  yhtién  40-vuotisansiomerkin
tehdaspaallikkd  Lennart Gréasbeckin
kiittdessad’ hantd ansiokkaasta palveluk-
sesta.

JAAKKO LAHTEENMAKI
toimistopéaallikkd kiinteistéosastolta tuli
7. 1. olleeksi 40 vuotta yhtidn palveluk-
sessa. Han on syntynyt 22. 5. 1912 Lu-
hangalla ja valmistunut metséteknikok-
si Tuomarniemeltd 1934. Samana vuon-
na han tuli yhtién palvelukseen metséa-
osastolle metsatyonjohtajaksi Paijan-
teen hoitoalueen Heinolan piiriin.
Vuonna 1937 hanet nimitettiin piirityon-
johtajaksi. V:sta 1944 |ahtien han toimi
konttoristina ja v:sta 1946 lahtien kont-
toripaéllikkénd Kymen hoitoalueessa.
Nykyiseen tehtdvaansa han siirtyi vuo-
den 1973 alussa. Koskelassa pidetyssd
tilaisuudessa han vastaanotti yhtién 40-
vuotisansiomerkin hallinnon johtaja Olof
Hernbergin kiittdessa héanta ansiok-
kaasta palveluksesta.

KARKKILA

AUVO ASTALA

tyénjohtaja keernaosastolta tuli 9. 3. ol-
leeksi 40 vuotta yhtibn palveluksessa.
Han on syntynyt 24. 9. 1917 Tamme-
lassa. Yhtidn palvelukseen valimoon
han tuli 1931. Ha&n vastaanotti yhtién 40-
vuotisansiomerkin loppiaisena tehtaan
kerholla pidetyssé juhiassa.

Gunnar
Vendelin

Onni
Pesu

Lauri
Halme

Eino
Stoor

Jaakko
Lihteenmaki

Auvo
Astala

Kaarlo
Koskinen

Eino
Vendelin

Veikko
Sundberg

Oiva
Palmu
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Usko
Paljakka

Olavi
Kotola

Kauko
Kuntonen

Yrje
Makela

KAARLO KOSKINEN

pakkaaja ohutlevyosastolta tuli 10. 3. ol-
leeksi 40 vuotta yhtién palveluksessa.
Han on syntynyt 29. 12. 1914 Pyhajarvel-
la Ul. Yhtéjaksoisesti yhtién palveluk-
sessa han on ollut vista 1949 lahtien.
Han vastaanotti yhtion 40-vuotisansio-
merkin loppiaisena tehtaan kerholla pi-
detyssa juhlassa.

WESTA BJUORKMAN

sihteeri hallinto-osastolta tuli 1. 6. ol-
leeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt 20. 5. 1914 Pyh&jarvelia
Ul. Yhtion palvelukseen hén tuli 1933.
Hén vastaanotti yhtién 40-vuotisansio-
merkin tehtaan kerholla pidetyssad juh-
lassa.

EINO VENDELIN

tyonsuunnittelija tydnsuunnitteluosastol-
ta tuli 15. 6. olleeksi 40 vuotta yhtidn
palveluksessa. H&n on syntynyt 18. 5.
1918 Pyhdjarvella Ul. Yhtion palveluk-
seen han tuli 1933. Hén vastaanotti yh-
tion 40-vuotisansiomerkin tehtaan ker-
holla loppiaisena pidetyssa juhlassa.

VEIKKO SUNDBERG

sdhkbasentaja sdhkdosastolta tuli 24. 7.
olleeksi 40 vuotta yhtién palveluksessa.
Han on syntynyt 12. 10. 1917 Pyhajar-
velld Ul Yhtion palvelukseen han tuli
1933. Héan vastaanotti yhtién 40-vuotis-
ansiomerkin loppiaisena tehtaan kerhol-
la pidetyssd juhlassa.

HEIKKI LINDHOLM

keernantekija keernaosastolia tuli 7. 8.
olleeksi 40 vuotta yhtion palveluksessa.
Han on syntynyt 20. 3. 1917 Pyhajar-
vella Ul. Tehtaan palvelukseen vali-
moon hén tuli 1934 oltuaan sitd ennen
ty6ssad metsédsosastolla. Han vaslaanotti
yhtidn 40-vuotisansiomerkin loppiaisena
tehtaan kerholla pidetyssa juhlassa.

EINO TAKALA

keernantekija keernaosastolta tuli 7. 8.
olleeksi 40 vuotta yhtidn palveluksessa.
Han on syntynyt 28. 2. 1918 Tammelas-
sa. Hén tuli yhtion palvelukseen 1933.
Han vastaanotti yhtién 40-uotisansio-
merkin tehtaan kerholla pidetyssé tilai-
suudessa.

HALLA

OIVA PALMU
siltavartija tuli 13. 12. olleeksi 40 vuotta

yhtion palveluksessa. Han on syntynyt
Kymissa 4. 10. 1913. Yhtién palveluk-
seen sahalle han tuli ensi kerran 1932.
V:sta 1933 han on ollut yhtajaksoisesti
yhtion palveluksessa toimien sahalla
erilaisissa tehtdvissd. Tasaajaksi han
siirtyi 1944, vaunujen lukijaksi 1949 ja
1958 kuljetusosastolle trukinkuljettajak~
si. V:sta 1962 ldhtien hdn on toiminut
vartiotehtavissd ensin vartiotornissa ja
v:sta 1963 siltavartijana. Hallan seura-
talolia pidetyssé tilaisuudessa han vas-
taanotti  yhtiébn 40-vuotisansiomerkin
isdnnoitsija Borje Carlsonin kiittdessa
hanta ansiokkaasta palveluksesta.

OLGA VIKMAN

apusdrmaaja sahalta tuli 21. 1. olleeksi
40 vuotta yhtién palveluksessa. Han on
syntynyt Kymissa 13. 7. 1915. Yhtién
palvelukseen sahalle han tuli 1934 ja on
toiminut siella erilaisissa tehtavissa. Hal-
lan seuratalolla pidetyssé tilaisuudessa
hén vastaanotti yhtion 40-vuotisansio-
merkin isdnnditsija Borje Carlsonin
kiittdessa hantd ansiokkaasta palveluk-
sesta.

Merkkipéivia

KUUSANKOSKI

MATT! AHVENAINEN

varastomies Kymin hdyryvoimaliaitoksel-
ta tayttaa 60 vuotta 3. 3.

MARGIT PENTTILA

rakennustydntekija  rakennusosastolta
tayttaa 60 vuotta 11. 3.

SULO KIVISTD

rakennustyontekija  rakennusosastolta
tayttda 60 vuotta 25. 3.

HELVI TAMMILEHTO

rakennustydntekija  rakennusosastolta
tayttaa 60 vuotta 30. 3.

MATTI KOJO

kirvesmies rakennusosastolta tayttda 60
vuotta 7. 4. H&n on syntynyt Lumivaa-
rassa ja tuli yhtién paivelukseen Verlan
tehtaalle 1950. Rakennusosastolle hin
siirtyi 1954. Hanen harrastuksiinsa kuu-
luu omakotitalon hoito.

PENTT! AHLBERG

traktorinkuljettaja rakennusosastolta
tayttaa 50 vuotta 8. 3.




USKO PALJAKKA

trukinkuljettaja  kuljetusosastolta téayt-
taa 50 vuotta 30. 3. Han on syntynyt
Kuusankoskella ja tuli yhtion palveluk-
seen 1937. Han on tydskennellyt kulje-
tusosastolla nykyisessd tehtdvassaan
v:sta 1951. Hanen harrastuksiinsa kuu-
luu kuntoliikunta.

ONNI! KAILIO

uittaja Kymin puuhiomolta tayttdaa 50
vuotta 2. 4. Han on syntynyt Yidmaalla.
Yhtidn palvelukseen hén tuli 1952. Ha-
nen harrastuksiinsa kuuluu omakotita-
lon hoito.

PAAVO MYNTTINEN

kuorimomies Voikkaan puuhiomolta
téyttda 50 vuotta 10. 4. H&n on syntynyt
Jaalassa ja tuli yhtién palvelukseen
1960. Nykyiseen tehtdvaénsd han siirtyi
1971.

HALLA

LEMP! VALKONEN

tukkien vylosottaja sahalta tayttdd 50
vuotta 6. 3. Han on syntynyt Kymissa.
Yhtion palvelukseen mittaajaksi lauta-
tarhalle han tuli 1939. Nykyiseen teh-
tdvadnsd mittaajaksi ja tukkien ylosot-
tajaksi sahalle han tuli 1964.

TOINI HOSTILA

siivooja sahalta tayttaa 50 vuotta 31. 3.
Han on syntynyt Sortavalassa. Yhtion
palvelukseen lautatarhalle keppien ni-
puttajaksi hén tuli 1961. Jalostusteh-
taalle han tuli 1963 ja siirtyi my&hem-
min ulkotydosastolle ja sieltd sahalle.

OLAV!I KOTOLA

tukkienlajittelukoneen hoitaja  tukki-
osastolta tayttdd 50 vuotta 4. 4. Hén on
syntynyt Kymissa. Yhtién palvelukseen
tukkiosastolle tukkien ylésottajaksi hdn
tuli 1937. Tukkien mittaajaksi han tuli
1842 ja siirtyi nykyiseen tehtavainsa
1968.

KARKKILA

KUSTAA KAUNONEN

varastomies malliosastolta tayttda 60
vuotta 26. 3. Han on syntynyt Uudessa-
kaupungissa ja tuli yhtién palvelukseen
1965. Hénen harrastuksenaan on ka-
lastus.

KAUKO KUNTONEN

automestari tayttda 60 vuotta 23. 4. Han
on syntynyt Lammilla. Yhtién palveluk-
seen han tuli 1947. Hén on kuulunut
kansakoulun johtokuntaan ja raittius-
lautakuntaan.

HEINOLA

ONNI LOK

huoltomies Kkattilaosastolta tayttdaa 50
vuotta 28. 2. Han on syntynyt Heino-
lan maalaiskunnassa ja tuli yhtién pal-
velukseen 1961.

YRJO MAKELA
tydkaluviilaaja tehdaspalvelusta tayttaa
50 vuotta 3. 3. Han on syntynyt Hollo-

lassa. Yhtién palvelukseen han tuli
1956  konepajalle  tyokaluviilaajaksi.
Hén osallistuu aktiivisesti ammattiyh-
distystoimintaan Heinolan metalilityo-
véen ammattiosaston jasenend. Osas-
ton toimikunnan jésen hén oli 1955, sih-
teeri 1956 ja puheenjohtaja 1957—1961.
Muista hénen harrastuksistaan on etu-
sijalla suunnistus ja kuntoliikunta.

SALO

AlILI THOMANDER

siivooja tayttda 60 vuotta 18. 3. Tehta-
vassdan héan on toiminut v:sta 1954 l&ah-
tien. Hénen harrastuksiinsa kuuluvat
neuletyot.

Manan

majoille

Joulukuun 8 pnd kuoli vuoromestari
Olavi A h o klooritehtaalta. Han oli syn-
tynyt 12. 12. 1914 Valkealassa. Ennen
teknilliseen kouluun menoa hén tyds-
kenteli usean vuoden ajan Kymin pape-
ritehtaalla. Valmistuttuaan teknikoksi
hén oli jonkin vuoden Oulu Oy:n ja Rii-
himéen Lasitehtaan palveluksessa, kun-
nes tuli takaisin yhtién palvelukseen
1942 klooritehtaalle, miss& h&n toimi
vuoromestarina. Hanen harrastuksiinsa
kuului nuorempana mm. peséapallo ja
biljardi. Kiinnostus biljardiin jatkui vii-
me vuosiin asti. H&n kuului Kyminteh-
taan Mestarikerhon edustuspelaajiin,
mistéd oli osoituksena monet palkinnot
ja saavutetut voitot sekd palkintosijat
mm. Teollisuuden Biljardiliiton kilpai-
luissa, Suomen mestaruuskilpailuissa
sekd Iukemattomissa pienemmissa
joukkue- ym. kilpailuissa. Hén kuului
myds. Kymintehtaan Mestarikerhon hal-
litukseen 1960—1962. Hanta jaivat la-
hinna kaipaamaan puoliso ja kaksi ty-
tarta.

Joulukuun 16 pné kuoli yllattden apu-
laisjohtaja, valtiot.maisteri Sten Bo-
strom kotonaan Karkkilassa. Han oli
syntynyt 5. 3. 1926 Vaasassa. Han tuli

yhtién palvelukseen 1952 osto-osastolle
Kuusankoskelle ja siirtyi 1956 metalli-
ryhmén apulaisostopéallikdksi Karkki-
laan. MyS6hemmin hénet nimitettiin os-
topdallikdksi ja 1963 tehtaan myynti-
paéllikdksi. Metalliryhman markkinointi-
paéailikoksi hanet nimitettiin 1969 ja
vuoden 1973 alusta ldhtien héan toimi
metalliryhmén LVI-osaston markkinoin-
tijohtajana. Toimensa ohella hén osal-
listui lahinnd oman toimialansa yhdis-
tystoimintaan kuuluen mm. ruotsinkie-
lisen LVlI-yhdistyksen johtokuntaan ja
LVI-tietokeskuksen hallitukseen, jon-
ka puheenjohtajaksi hénet valittiin
1973. Héan oli myds LVI-keskustliiton va-
rapuheenjohtaja. Valoisan ja ihmisldhei-
sen  elamankatsomuksen omannutta
manan majoille siirtynyttd jai omaisten
liséksi kaipaamaan suuri ystavapiri.

Olavi
Aho
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