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Kymiyhtion johtava ladkéri

Lahes kolme vuotta on ku-
lunut siitd, kun tyoterveyskes-
kuksen suunnittelua varten ni-
metty eri intressipiirejd edusta-
va toimikunta aloitti tydsken-
telynsd. Uuden tyo6terveyskes-
kuksen toimittua nyt runsaat
puoli vuotta se on osoittautu-
nut erittdin toiminnalliseksi ja
tarkoituksenmukaiseksi. Kuten
ministeri Toivanen ty6terveys-
keskuksen vihkidistilaisuudessa
pitimassdin juhlapuheessa
mainitsi, tydterveyshuolto on
oma erillinen sektorinsa yleistd
kansanterveystyoti, eiviatkd
toiminnat suinkaan ole toi-
siaan korvaavia tai poissulke-
via. Monistakin syistd on suu-
rissa tyOpaikoissa meiddn k&y-
tintdmme mukainen tyoter-
veyshuollon jarjestdminen
oman tyoterveyskeskuksen
kautta osoittautunut parhaaksi
ratkaisuksi.

Kymiyhtitén ty6terveyskes-
kus palvelee noin 6000 henki-
164 ja vastaa asiakaspohjaltaan
keskikokoista maalaiskuntaa.
Téastd syystd yhtidlld on ollut
mahdollisuus hankkia mm.
tdydelliset yleislddkaritasoiset
rontgen-, laboratorio- ja kun-

toutuslaitteet, jotka nyt tySter-
veyshuollon keskittdmisen jil-
keen ovat erittdin tehokkaassa
kaytossd. Nami, samoin kuin
muutkin palvelut tulevat omas-
sa keskuksessa huomattavasti
joustavammiksi ja sitd kautta
myods taloudellisemmiksi kuin
jos ne jouduttaisiin ostamaan
ulkopuolisilta laitoksilta.

Oma tyoterveyskeskus
mahdollistaa lisdksi toiminnan
painopisteen suuntaamisen tar-
koituksenmukaisesti. = Ohjaa-
malla  ty6terveyshenkildstén
koulutusta ldhinnd paikallisesti
tirkeiden ongelmien mukaan
pystymme tytterveyskeskuksen
kautta tarjoamaan mahdolli-
simman korkeatasoisen palve-
lun.

Vaikka tyo6terveyshenkil®s-
ton tuleekin aina saada tehdi
padtoksensd  puolueettomina
asiantuntijoina silloin, kun on
kyse nimenomaan terveyteen,
sairauteen, tybkykyyn jne. liit-
tyvistd asioista, viime aikoina
on yhd enemmin esiintynyt
tarvetta yhteistyén kehittdmi-
seen tydsuojelun eri sektorei-
den, tybosastojen ja eri hen-
kilostoryhmien kanssa. Niin

on varsinkin silloin, kun on
kyse tySterveyshuollon toimin-
toja ldheisesti sivuavien kiy-
tdnndén jarjestelyjen ja periaat-
teellisten kannanottojen sopi-
misesta.

Varsin tdrkedksi yhteistys-
muodoksi on nousemassa esi-
merkiksi kuntoutukseen ja uu-
teen tyohon sijoittamiseen liit-
tyvét asiat eli ns. ammatillinen
kuntoutus, josta on maininta
mm. uudessa tydsuojelusopi-
muksessa. Oma tydterveyskes-
kuksemme antaa meille kaikki
mahdollisuudet myé&s yhteis-
tyon kehittimiseen, jota tyd-
terveyskeskuksen suunnittelus-
sa saatujen rohkaisevien koke-
musten pohjalta tulisi edelleen
jatkaa ja kehittdé.

Vield nykyisillikd4n resurs-
seilla me emme pysty tyydytti-
middn laheskddan kaikkea ky-
syntdd. Kuusankosken kau-
pungin saadessa ldhiaikoina
oman uuden keskusterveysase-
mansa pystymme varmasti yh-
dessé oikealla tydénjaolla ja hy-
védlld yhteisty6lld tarjoamaan
sekd korkeatasoiset ettd myds
mdadrillisesti tyydyttdvit palve-
lut paikkakunnalla.




1 aerator

aloittaa lehdessimme sarjan, jossa esitte-
lemme Kymiyhtion osakkuusyhtioiti.

Oy Aerator Ab lukeutuu tilld hetkelld
maamme kolmen suurimman ilmastointi-
alan yrityksen joukkoon. Alalla vallitsee
kova Kkilpailu, yritt4jia on paljon, mutta
silti Aerator on siilyttinyt 15 %:n osuu-
den kokonaismarkkinoista.

”’Meiddn valttimme on luja ammatti-
taito ja korkea teknillisen osaamisen taso.
Olemme erikoistuneet teollisuuden ilman-
késittelyongelmiin: kaasujen puhdistami-
seen ja polyjen suodattamiseen,”’ sanoo
dipl.ins. Jyri Aittokoski, 42, joka on tyds-
kennellyt runsaan vuoden Aeratorin toi-
mitusjohtajana.

Taustatuki
omistajayhtioilta

“IImastointiala on sen nuoruudesta
johtuen jatkuvan teknisen kehityksen alai-
nen. Pystydkseen tarjoamaan asiakkail-
leen teknillisesti parhaita tuotteita ja rat-
kaisuja on alalla uhrattava tutkimus- ja
tuotekehittelyyn huomattavia summia.
Tdssd suhteessa Aerator on edullisessa
asemassa, koska silld on kiytettdvissdin
toisen osakkaan, ruotsalaissn AB Bahco
Ventilationin koko teknillinen tietimys.”’

»’Kymiyhtién merkitys Aeratorin taus-
tavoimana tulee selvimmin n#kyviin rahoi-
tuskysymyksissd, mutta myods markkinoin-
nissa. Aerator on edelleen osa Kymin
Metallia. Meilld on yhteiset myyntikont-
torit Oulussa ja Mikkelissa seka ldhiaikoi-
na my®s Turussa. Toimimme lisdksi mm.
Kymiyhtién Heinolan tehtaan alihankki-
joina erdiden laitteiden osalta,”’ sanoo
Aittokoski.

Aerator on ilmastointialan pioneereja Suomessa.
Se on 27:n toimintavuoden aikana pyrkinyt luomaan
hyvdd ja puhdasta ilmaa asuinrakennuksiin, tavara-
taloihin, kirkkoihin, konttoreihin, tehtaisiin ja uima-
halleihin. Parhaillaan Aeratorilla on menossa vaativa
urakka: se puhdistaa ilmaa jo eduskunnassakin. Ty6n
alla on nimittdin eduskuntatalon laajennusosan il-

mastointi.

T

Aeratorin toimitusjohtajana on runsaan vuoden ajan toiminut dipl.ins. Jyri Aittokoski

Peltisepanliikkeesta
ilmastointialan

ammattilaiseksi

Oy Aerator Ab:n perustivat teknikko
Venlin ja ins. Nurmi. Yritys kasvoi no-
peasti ja v. 1954 se teki lisenssivalmistus-
sopimuksen ruotsalaisen AB Bahcon kans-
sa. Yhteistyd johti v. 1965 siihen, ettd
Aeratorin koko osakekanta siirtyi Bahcon
haltuun. Vuoden 1969 marraskuussa teh-
dylld kaupalla siirtyi kaksi kolmasosaa
Aeratorin osakkeista Kymiyhtién omis-
tukseen. Samalla liitettiin yhtion Hangos-
sa toimiva ilmastointilaitteita valmistava
tehdas viliaikaisesti Kymiyhtién metalli-
teollisuuteen. Nykyiselldin tehdas kuuluu
Aeratorin omaan organisaatioon. Aerato-

rin koko osakekannasta on Kymiyhtiolla
tdlld hetkelld 75 %. Loput omistaa AB
Bahco.

Primus ja jakoavain

Bahcon peruskivind

AB Bahcon perustaja Bernt August
Hjorth oli syntyjdin suomalainen. Hinen
v. 1899 perustamansa yhtién virallisena
nimend oli aina vuoteen 1954 saakka B.A.
Hjorth & Co., joskin nykyinen lyhennetty
nimi on ollut yrityksen tavaramerkkini jo
paljon kauemmin. Hjorth onnistui heti al-
kuun saamaan myyntioikeudet kolmelle
senaikaiselle keksinnolle: spriikeittimelle,
jolle hin rekisterdi Suomessakin aikoi-
naan varsin tunnetun nimen Primus, jako-
avaimelle sekd putkipihdeille. Niiden




tuotteiden myynti ja myShemmin myos
valmistus antoi sysiyksen uuden yrityksen
suotuisalle kehitykselle.

Bahco tunnettu

kautta maailman

Bahco aloitti ilmastointilaitteiden val-
mistuksen ensimméisend Skandinaviassa.
Yhtio harjoittaa Enkopingissd sijaitsevas-
sa laboratoriossaan laajaa tutkimus- ja
tuotekehittelytoimintaa, jonka kohteina
ovat viime vuosina olleet erityisesti ilmas-
tointijarjestelmien kehittdminen sairaaloi-
ta, teollisuutta seki virasto- ja asuinraken-
nuksia varten.

Suuria urakoita

meneillddn

»Talonrakennusalalla tapahtuneesta
laskusta huolimatta oli vuosi 1975 Aera-
torille verraten hyvi. Liikevaihto nousi yli
30 milj. markan. Kasvu selittyy paljolti
silld, ettd meilld oli hyvid tilauksia teolli-
suuspuolella. Varsin tyydyttdvit ovat ni-
kymit my6s kuluvalle vuodelle. Ty6n alla
on lukuisia suuria ilmastointiurakoita:
Tahtitorninmiden kalliosuoja Helsingissi,
virastotalo Kouvolassa, Telkon pdikont-
tori Herttoniemessd, Kymiyhtion Kni III
projekti Kuusankoskella sekd eduskunta-
talon lisdrakennus.”’

”’Mielenkiintoinen tyé on myo6s Hel-
singin linja-autoasemaa vastapiditi sijait-
sevan vanhan Hankkijan talon uudisra-
kennus, missd ilmastointiurakka on aina-
kin minun tietimé4ni mukaan ensimmiisen
kerran suurempi kuin putkiurakka. Tdméi
johtuu siitd, ettd nykyisin suuntaudutaan
yhd enemmin siihen, ettd lamp6 tuodaan
rakennukseen ilman avulla eikid endid pat-
tereita myoten,”’ kertoo Aittokoski.

Ilmansuojelulakia

odotellessa

»’Mikili Suomeen saadaan lidhitulevai-
suudessa ilmansuojelulaki, jollainen Ruot-
sissa jo on, tietdd se Aeratorille melkoista
haastetta uusien laitteistojen suunnittelus-
sa ja markkinoinnissa. Valmiutta timin
haasteen vastaanottamiseksi olemme kehi-
telleet jo pidemmin aikaa. Henkilokuntaa
on jo koulutettu ja Bahco on valmiina
antamaan teknillistd apua niin pian kuin
sitd tarvitaan,”’ toteaa Aittokoski.

Vastuun jakaminen
tarkedta

Selostaessaan Aeratorin viimeaikaista
kehitystd, korostaa toimitusjohtaja Aitto-
koski erityisesti vastuun jakamisen tér-
keyttd sekd toimivan organisaation mer-
kitystd. ’’Aeratorin kaltaisessa urakointi-
yrityksessd on kentilld toimiva tydnjohta-
ja aivan erityisessid asemassa. Hinen toi-

menpiteistdsdn riippuu hyvin paljon miten
urakat edistyvit. Konttorista kisin ei toi-
den kulkuun ole kovinkaan suuria mah-
dollisuuksia vaikuttaa. Sen sijaan konttori
seuraa tarkkaan projektien edistymistd
kustannusmielessd. Titd varten olemme
kehittaneet varsin yksityiskohtaisen kus-

tannusten seurantajirjestelmidn, jonka
hoidamme omalla atk-koneella, sanoo
Aittokoski.

O

15 ha peltiad
ilmastointi-
laitteiksi
vuodessa

Ilmastointiasennuksissa tarvittavat
kanavat, puhaltimet ja suodattimet, kana-
vien viliset kangasliittimet ja sélepellit
sekd muut pienemmit osat valmistetaan
Aeratorin Hangossa sijaitsevalla tehtaalla.

Aeratorin tehdas, yksi Suomen suurim-
mista alan tehtaista, sijaitsee laakealla
nummimaalla kolmisen kilometria Han-
gon keskustasta sisimaahan pdin. Tehdas
koostuun kahdesta tehdashallista ja kah-
desta varastosta. A-hallissa tapahtuu ka-
navien valmistus ja osa kokoonpanosta,
B-hallissa syntyvit ilmanvaihtolaitteiden
kokoonpanossa tarvittavat pikkuosat ja
puolivalmisteet.

Tehdas on suunniteltu siten, ettd hallien
lapi liikuttuaan raaka-aineesta tulee val-
miita ilmastointilaitteita. Varastopddssd
raaka-aine jaetaan kanavalinjalle, puoli-
valmistelinjalle ja laitelinjalle. Puolival-
mistehallissa sijaitsevat mm. leikkurit,
joilla pelti leikataan médramittaiseksi, sir-
miys- ja poytdpuristimet sekd epdkesko-
puristimet. Puristimista pellit joutuvat pis-
tehitsauskoneisiin ja muotoutuvat ilmas-
tointilaitteiden osiksi, jotka sen jdlkeen
siirretddn joko varastoon tai kokoonpano-
linjalle. Seuraavan rakennuksen kanava-
linjalla pellit leikataan normaaliin tapaan
midramittaisiksi, taivutetaan, liitetddn
saumat seki kiinnitetd4n ’raamit’ pistehit-
sauksella. Muotokappalelinjalla, jossa val-
mistetaan mm. polvet, supistukset ja eri-
koiskappaleet, tapahtuu ty$ periaatteessa
samalla lailla kuin kanavalinjalla. Hallissa
sijaitsee myos ns. spirokone, joka tekee
peltinauhasta pyoread kanavaa. Putkien
maksimihalkaisija on 1 250 mm.

Pitkalle koneistettu

Kaikki hallin linjat on pitkille ko-
neistettu. Muun muassa suorakaidekana-
valinjalla voi 10-12 henkiléd muuttaa par-
haimmillaan 3 000 neliSmetrid peltid vii-
kossa suorakaiteen muotoiseksi kanavak-
si. Hallista siirtyvit valmiit ilmastointilait-
teiden osat varastoon. Osa jii odotta-
maan toimituksia rakennuksille. Kasaus
tapahtuu vasta tyémaalla. Ilmastointilait-
teita tekee tdlld hetkelld viitisenkymmenti
tyontekijiada. Toimihenkil6itd on 15. Han-
gossa on keskitytty kokonaan tuotantoon,
tyonjohtoon ja pakollisiin konttorit6ihin,
muut asiat hoidetaan paikonttorissa Hel-
singissd.

Tydntekijakunnasta osa on tdysin ruot-
sinkielisti ja osa tdysin suomalaista.
»”Suurin osa on siltd vililtd>’, toteaa
tehtaan johtaja Kalevi Jaatinen. Hiin sa-
noo monikielisyyden joskus vaikeuttavan
mm. kokousten pitoa. Valtaosa tyonteki-
joistd on vaihetyontekijoitd. Peltiseppid
on kaikkiaan kymmenkunta. Ty6é tehdddn
yhdesséd vuorossa. Tilld hetkelld tyonteki-
javahvuus on normaali, vield vuoden vaih-
teessa aiheutti tilausten puute vaikeuksia
tyollisyyden ylldpitdmisessa.

Alunperin lasitehdas

Tehdashallien pinta-ala on hieman
alle 3 000 neliometrid, varastotiloja on
noin 2 000 neliometridi. Kun tehdaskiin-
teiston pddosat 1934 valmistuivat, ryhdyt-
tiin niissé tekemiin lasia.

Tehdas jalostaa Rautaruukin toimitta-
maa galvanoitua peltid noin 1 000 tonnia
vuodessa — reilut 15 hehtaaria. Pellin
paksuus on yleisimmin 0,75 tai 1 mm.
Mustan pellin, teollisuusilmastoinnissa
tarvittavan paksumman pellin jalostamista
vasta suunnitellaan. Kuluvana vuonna
Aerator on ryhtynyt valmistamaan kaksi-
ja yksikanavaisia ilmastoinnin siatojérjes-
telmid sekd sdidettdvisiipisii aksaalipu-
haltimia. 0

Insinéori Kalevi Jaatinen




Oy Aecrator Ab:a hallitaan sekd yhtion
ilmastointialan asennus- ja huoltotoimin-
taa johdetaan tilld hetkelld Sornéisissd
Helsingissa sijaitsevasta paikonttorista.
Sen muodostavat myyntiosastot, talous- ja
henkil6kuntaosasto sekd materiaaliosasto.
Padkonttorin alaisuuteen kuuluvat lisdksi
Oulussa ja Mikkelissd sijaitsevat myynti-
konttorit sekd Hangon tehdas.

"’Helsingin alaisena tySskentelee 136
henkil64, joista 68 on toimihenkiloitd ja
68 asentajaa. 27-vuotiaan yhtion henkilo-
kunta ei ole juuri tydnantajaansa iik-
kdampdd, silla padkonttorissa tydskentele-
vien keski-ikd on vain 34 vuotta,”’ toteaa
yhtién henkilostoasioista vastaava talous-
paillikko Ralf Hollmén.

»Aeratorin toiminnan luonteesta joh-
tuu, ettd toimihenkilditd on suhteellisen
paljon verrattuna tyontekijéiden maariin.
Tarvitaanhan asennustéiden suunnitteluun
teknistd henkildkuntaa, suunnittelijoita,
piirtdjia, jne. Tyontekijoistd taas huomat-
tava osa on asentajia ja huoltajia, joiden
tyomaat ulottuvat suur-Helsingin alueelta

4

muualle Eteld-Suomeen, esimerkiksi Kou-
volaan ja Kuusankoskelle Kuusannie-
meen.”’

Yhtién toiminnalle on viime vuosina ol-
lut ominaista henkilokunnan mééridn huo-
mattava vihentdminen. Kun esimerkiksi v.
1973 yhtion palveluksessa oli 325 henkilod,
vastaava méidrd viime vuonna oli 202, —
Nédin suuri vdhentiminen johtui talous-
piéllikké Hollménin mukaan mm. siitd,
ettd yhtid luopui v. 1973 tyontekijoitd mel-

Ilmastointiteollisuuden perustuotteisiin
kuuluvat kierresaumatut peltikanavat, joi-
ta valmistetaan aina pienistd poistokana-
vista suuriin jattiputkiin, kuten nimi hel-
sinkildisen kalliosuojan tuloilmakanavat.

koisesti sitovista pienisti tyokohteista.
Vuoden 1974 aikana taas Hangon tehtaan
henkilokuntaa supistettiin vdhentdmalld
tehtaan omaa tuotekehittelyd ja siirtymalld
entistd enemman kiyttdmiidn toisen emi-
yhtion, ruotsalaisen Bahcon asiantunte-

musta.
Asentajista talouspédllikké Hollmén to-

teaa, ettd he ovat erittdin ammattitaitoista
viked. ’Metallin sopimuksessa méiritellyn
ammattitaitoryhmityksen mukaan melkein
kaikki asentajamme kuuluvat ylimpéin ta-
soryhméén, missid vaaditaan mm. peltise-
pén pitevyyttd sekd piirustusten ja ty6seli-
tysten lukutaitoa.”’

“Talonrakennusalan asentajat ovat
yleensd helposti tyopaikkaa vaihtavia,
mutta meilld vaihtuvuus on normaalia vi-
hdisempad johtuen juuri asentajien kor-
keasta ammattitaidosta seki pitkédaikaisis-
ta tyokohteista’’, sanoo talouspaillikko
Hollmén. Tosin vaihtuvuus on kuitenkin
vilkkaampaa kuin esimerkiksi tehtaalla ja
toimihenkiléiden keskuudessa.

Matka-asentajien ongelmana on tilla
hetkelld ankara piivdrahoihin kohdistuva
verotus, toteavat kaikki Oy Aerator Ab:n

Oy Aerator Ab:n henkilostéasioista vastaa
talouspaillikké Ralf Hollmén.

kufisi asentajaa, jotka tyoskentelevit Kou-
volan torin varteen rakennettavan suuren
liike- ja virastotalon tyomaalla.

Toinen ongelma on sekava urakkahin-
noittelu. ’Téssd ollaan kuin kerjuulla.
Jokaisesta tyOstd on tingittivi erikseen
tyonjohtajan kanssa,”” sanoo Heino Puur-
tinen Savonlinnasta.

’Urakkahinnoittelun sekavuus ei kui-
tenkaan ole Aeratorin vika, vaan vika on
muualla,” my6ntavit miehet ja toteavat,




ettd heilld sentddn on suht’ hyvd pomo,
mika ei ole ollenkaan tavallista.

Pienen pohdinnan jalkeen 106ytdvét
asentajat tdminhetkisestd tyostddn myon-
teisidkin puolia. Kouvolasta kaikki ovat
saaneet asunnon melko vaivattomasti, jo-
ten kenenkidin ei ole tarvinnut turvautua
ruokatuvan penkkeihin. My®nteistd on
my0s tydmaan suuruus. Tyotd on riittdnyt
viime syksystd ja osalle riittdd vield vuo-
den eteenpdin tédssid samassa kohteessa. Ei
ole tarvinnut koko ajan kantaa muutto-
huolia mielessédén. O

Suorakaidekanavalinjalla tyoskentelee tehtaan normaalikdynnin aikana 10-12 henkil6a.
Kuvassa pistehitsataan kanavien tukiraameja.

Spiro-koneella voidaan peltinauhasta valmistaa jopa 1,250 metrié halkaisijaltaan olevia

kanavia. Konetta hoitaa Martti Tolvanen.

Aeratorin miehii Kouvolan Karhujen tyo-
maalla vas. tyonjohtaja Eino Peippo seki
asentajat Kalevi Tiilikainen, Raimo Pir-
ninen, Antero Pirniinen, Reino Partanen,
Heino Puurtinen ja Markku Parkkonen.

aerator

Aerator perustettiin v.
1949. Yrityksen toiminta keskit-
tyy péiosin ilmastointi- seki il-
mankisittelylaitteistojen valmis-
tukseen ja urakointiin ldhinni
kaupan, teollisuuden ja sairaa-
loiden kayttoon. Aeratorin kes-
kuskonttori sijaitsee Helsingis-
si. Ilmastointilaitteita valmista-
va tuotantolaitos on Hangossa.
Tuotteiden valmistus tapahtuu
sekd oman kehitysohjelman etti
lisenssivalmistuksen puitteissa.
Aeratorin palveluksessa on 68
toimihenkilod ja 68 asentajaa.
Kymiyhtio omistaa Aeratorin
osakekannasta 75 %. Loput 25
% omistaa ruotsalainen AB
Bahco Ventilation. Aeratorin lii-
kevaihto vuonna 1975 oli 30,4
milj.markkaa.

Haastattelijat




Kutsuvieraita yhtion ammattikoulun juh-
lasalissa.

»Tydvoiman terveyden suojelu on yh-
teiskunnan keskeisid tehtdvid ja sen tarve
on jatkuvasti korostunut. Tydterveyden-
huolto on niin ollen erds oleellinen osa
muuta yleistd terveydenhuoltoa joskin
tyoikdiseen videstéon kohdistuvan tervey-
denhuollon tehostamisen tarve on viime
aikoina korostunut.”’ Niin totesi sosiaali-
ja terveysministeri Irma Toivanen pit4-
mdissddn juhlapuheessa. Ministeri Toiva-
sen mukaan tyoterveydenhuoltoon ei en-
nen vuotta 1945 kiinnitetty kovinkaan
suurta huomiota. Kymiyhti6 sai kuitenkin
hinelta kiitokset ldhes satavuotisesta tyos-
td tyoterveydenhuollon alalla.

Yhtion terveyden- ja sairaanhoidon vai-
heita valotti kiintoisalla tavalla paijohtaja
Mika Tiivola tervehdyspuheessaan, jonka
julkaisemme toisaalla tdssd lehdessd.
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Tyoterveyskeskuksen esittelykierros alkoi kuntoutussalista, jossa vieraat saivat kuulla
yhtion johtavan ladkérin Antti Jokisen kertovan tydterveyskeskuksen suunnittelusta ja

nykyisestid toiminnasta.

Yhtion tytterveyskeskus vihittiin juhlallisesti kdytté6n-
sd 20. toukokuuta. Vihkidistilaisuudessa sai ansaittua tun-
nustusta tydterveystoimikunta, jolla oli ollut merkittivid pa-
nos tydterveyskeskuksen suunnittelussa ja toteutuksen valvon-
nassa. Tédhdn maamme suurimman yksityisen tydterveys-
keskuksen vihkidistilaisuuteen, joka pidettiin yhtidn ammatti-
koulun juhlasalissa, oli saapunut joukko arvovaltaisia kut-
suvieraita. Juhlapuheen piti sosiaali- ja terveysministeri Irma
Toivanen. Tervehdyspuheen esitti pddjohtaja Mika Tiivola.
Ennen vihkidisjuhlaa tutustuttiin uuden tyéterveyskeskuksen
tiloihin yhtion johtavan ldadkarin Antti Jokisen johdolla.
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— yhtion uusi tyoterveyskeskus vihittiin

Yritysdemokratiaa
suunnittelussa

Merkittdavilld tavalla tyoterveyskeskus-
hankkeen onnistumiseen vaikutti asiaa
suunnitellut toimikunta, jonka jdsenistd
puolet oli tyénantajan ja puolet toimihen-
kiloiden ja tyontekijoiden nimedmid. Toi-
mikunnan tyoskentelyd voidaan pitdéd
edustavana ja tuloksellisena esimerkkina
yritysdemokratian toteuttamisen alalla.

Esiteltdessd tyOterveyskeskusta kutsu-
vieraille vihkidispdivanid yhtién johtava
ladkidri Antti Jokinen kertoi toimikunnan
tyoskentelysta:

»Toimikunta on ollut erddnlainen pro-
jektiryhmi perehtyen toiminnallisiin ja ra-
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Paijohtaja Mika Tiivola esittelee sosiaali-
ja terveysministeri Irma Toivaselle kun-
toutuslaitetta.

Paperiteollisuuden Tyéntekijiin liiton pu-
heenjohtaja Veikko Ahtola, Paperiliiton
Kuusankosken osaston edustaja Leo Pera-
talo ja opetusneuvos Veikko Talvi keskus-
telemassa vihkidislounaan jilkeen.




kenteellisiin  yksityiskohtiin ja seuraten
kiinteasti myos kustannustekijoitd.”’

»’Toimikunnan jdsenten ehdotuksesta
otettiin huomioon varsin monia kdytidn-
nén seikkoja, joilla nyttemmin on todettu
olevan suuri merkitys etenkin tyéterveys-
keskuksessa asioivien henkildiden kannal-
ta.”

Ty6terveydenhuolto —
merkittdva osa yleistd
terveydenhuoltotyota

Valtakunnallisella tasolla tyéterveyden-
huollon kehittiminen on ollut ratkaise-
vasti riippuvainen tyonantajien vapaach-
toisesta sekd tyomarkkinajdrjestdjen kans-
sa sovitusta toiminnasta. Viimeisten kym-
menen vuoden aikana tyoSterveydenhuol-
lon piiriin kuuluvien miidrd on kaksin-
kertaistunut ollen tilld hetkelld noin mil-
joona henked.

Ministeri Toivasen mukaan tyotervey-
denhuolto tapahtuu maassamme lihinnid
kolmen eri jarjestelmidn puitteissa: tyon-
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antajan jérjestimissd terveydenhuoltoyk-
sikOissd, muun yksityisen terveydenhuol-
lon piirissd tai kunnallisissa terveyskes-
kuksissa.

Ministeri Toivanen muistutti puhees-
saan myos siitd, ettd suurin osa kansan-
sairauksista johtuu muista kuin tychoén
liittyvistd tekijoistd. Siksi tyoterveyden-
huolto on nidhtdvd yleistd kansanterveys-
tyota tdydentdvdnid osa-alueena. Tervey-
denhuoltojirjestelmén kehittyessd voidaan
tyoterveydenhuollon palveluksiakin tehos-
taa ja keskittyd olennaisimpiin toimintoi-
hin.

Tyoterveyskeskus
tehostaa palveluja

Yhtiomme tyoterveydenhuolto tarjoaa
jo télld hetkelld korkeatasoisia ja koko-
naisvaltaisia palveluja, joskaan palvelujen
midréd ei vield riitd kattamaan kysynt#i.
Talla hetkelld tySterveyskeskuksen palve-
lujen piiriin kuuluu noin 6000 henkil6a.

Uusi tyoterveyskeskus tehostaa palvelu-
ja ja varmentaa tulevaa kehitystysti. Tyo-
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Sairauksien ennaltachkiisyi ja huolellista jilkihoitoa varten tyoterveyskeskuksessa on

noin 100 neliometrin ryhmikuntoutustilat sekid kuntoutusallas vastavirtalaitteineen.

terveyskeskuksen  toimintasuunnitelman
mukaan keskuksessa tehdéin vuosittain n.
1500 laajaa terveystarkastusta, joista n.
puolet on tyohontulo- ja lakisdéteisid tar-
kastuksia ja puolet erilaisia suunnattuja
terveystarkastuksia. Suppeita tarkastuk-
sia, lahinnd kuulotutkimuksia tehdiin
saman verran. Sairaanhoitopalveluja ker-
tyy vuosittain lddkdrien vastaanotoilla
noin 12 000 ja sairaanhoitajien ja tyoter-
veyshoitajien kautta viitisen tuhatta. La-
boratoriotutkimuksia tehdddn vuosittain
20 000 ja rontgenkuvauksia pari tuhatta.
Fysikaalisia hoitoja annetaan n. 15 000 ja
kdyntejd ehkdisevdssi ryhmidkuntoutuk-
sessa kertyy n. 3000. Lisdksi tydterveys-
henkilostolld on monia ehkiisevddn toi-
mintaan liittyvid tehtdvid kuten tyopaik-
kakartoitukset ja luento- ja valistustilai-
suudet.

Onnitteluja

Tyoterveyskeskuksen  vihkidistilaisuu-
dessa kuultiin juhlapuheiden lisiksi Ky-
men ld4nin ld4ninhallituksen tervehdys,
jonka esitti lddnin eldinldakiri Kalle
Stauffer. Kuusankosken kaupungin onnit-
telut toi vihkidisjuhlaan kaupunginval-
tuuston puheenjohtaja Heikki Hykkaila.
Tyoterveyslaitoksen puolesta esitti terveh-
dyksen ylilddkdri Vesa Vaaranen.

Tyoterveyskeskuksen vihkidistilaisuutta
juhlisti puhallinmusiikilla Kuusankosken
Tyoévéen Soittajat johtajana Pertti Huuh-
ko. Marja Toppinen-Schumacher esitti
yksinlaulua Tapani Rautasuon sidestimi-
né. Kuorolaulua esitti Kuusankosken Kai-
ku Risto Taavitsaisen johdolla. Juhlalli-
nen vihkidistilaisuus péittyi kahvitarjoi-
luun. o

TARJA HALLA

Yhtion johtava lidkidri Antti Jokinen,
ministeri Irma Toivanen ja johtaja Heikki
Kellokoski keskustelemassa johtavan tyo-
terveydenhoitajan Kaija Mannisen kanssa.

P =N \
Kuntopyodriid testaamassa vuorineuvos
Kurt Swanljung, taustalla teknikko Niilo
Ukkonen, piijohtaja Mika Tiivola ja rou-
va Satu Tiivola.




Englannin kuningatar Elisa-
bet ja prinssi Philip tekivit
valtiovierailunsa viimeisend
pdivdana 28.5. retken Kymiyhti-
on mailla sijaitsevalle Haukan-
maan metsdtyomaalle, joka on
Toivakassa ldhelld Jyvaskylaa.

Kuninkaallisia vieraita ja
heiddn seuruettaan sekd presi-
denttti Urho Kekkosta olivat
vastaanottamassa Tehdaspuu
Oy:n toimitusjohtaja Topi
Heikker6 sekd Toivakan kun-
nanvaltuuston puheenjohtaja
Pirkko Ikonen ja kunnanjohta-
ja Martti Niemi.

Toimitusjohtaja Heikkero
esitteli vieraille koneellistettua
puunkorjuuta sekd puutavaran
kuljetusta. Yhtion metsurit an-
toivat korkeille vieraille niy-
toksid nykyaikaisista menetel-
mistd, joiden yhteydessd seu-
rattiin mm. monitoimikonei-
den tydskentelya.

Retken ohjelmaan kuului
myos maaherra Artturi Jam-
senin tarjoama lounas.

Haukanmaalta seurue mat-
kusti laivalla Jyvaskylddn,

Vieraille esiteltiin suomalaisia puunkor-
juuketjuja ja niiden tyovaiheita sekd uu-
simpia metsiatydkoneita.

Englannin kuningatar

abef 11

retkelld Kymiyhtion metsdssa
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Prinssi Philip ja presidentti Urho Kekko-
nen seurasivat ilmeisen kiinnostuneina
metsureiden tyonaytoksid.

Kuningatar Elisabet oli pukeutunut
turkoosiin ja valkoiseen. Oik. toimi-
tusjohtaja Topi Heikkerd.

Vieraiden ja lehdiston oranssikypé-
rdinen kulkue suomalaismetséssa.

Naytokset onnistuivat mainiosti, jo-
ten lohikeitto maistui esiintyjillekin.




Kuningatar Elisabetin ja prinssi
Philipin kerrotaan toivoneen metsi-
retkeilyd Suomen-vierailunsa ohjel-
maan. Kuinka pédddyttiin valinnassa
Haukanmaan maastoon, toimitusjoh-
taja Topi Heikkers?

’Vieraiden matkaohjelmaa suun-
niteltaessa Jyvdskyld oli yksi tutustu-
miskohde. Tdmidn matkan yhteyteen
haluttiin jirjestdd kiynti paperiteh-
taalla, metsiretkeily ja laivamatka
Piijanteelld. Virallisella taholla tultiin
sithen tulokseen, ettd Tehdaspuun
metsdtydomaa Kymiyhtién Toivakassa
olevalla Haukanmaalla sopii mm. si-

jaintinsa puolesta hyvin tahin tarkoi-
tukseen. Sen jilkeen seurasivat viralli-
set yhteydenotot Tehdaspuuhun, tu-
tustumiskédynnit ja retken jirjestelyt.”’

» ’Haukanmaan tyomaa avattiin tata
retkeilyd varten, mutta hakkuut olisi
joka tapauksessa suoritettu tind vuon-
na. Ainoastaan tyOndytOksid varten
sinne tuotiin uusimpaa metsatydkalus-
toa, joten monitoimikoneiden osalta
esitykset olivat jarjestettyjd.”’

»’Mainittakoon, ettd kuningatar
Elisabet kysyi, oliko tdmé oikea met-
satydomaa. Hin oli niin ikd4n kiinnos-
tunut muun muassa puuston iistd.”’

"’Tehdaspuun henkilékunta vastasi
metsédretkeilyn jarjestelyisti. Uskon
kaiken sujuneen hyvin, koska presi-
dentti Kekkonen sanoi minulle vierai-
lun péittyessd: ’Erinomainen esitys!”’

Foto:

ANTTI PUSKALA
KARI SUHONEN
HELI KYLLONEN

Kuningatar Elisabet ja Tehdaspuun
metsdtyomiehid: ”’Harvoinpa sitd né-
kee kuningattaren niin ldheltd.”’

Lounas tarjottiin metsidn keskelld. Poyt4 oli tehty Konnevedeltd tuoduista vanhan
rithen hirsistd. Lounaalla tarjottiin lohikeittoa, maalaisleipdd ja vastakirnuttua
voita. Jalkiruoaksi oli ohukaisia ja lakkahilloa. Kuvassa kuningattaren ja prinssi
Philipin keskelld maaherra Artturi Jamsen. ’

-

Arvokas seurue matkusti Wellamolla Jyvisky-
ladn.

Prinssi Philipin henkilokohtaisena
asiantuntijana Tehdaspuun koulutus-
paillikko Antti Renko.
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Satamassa vieraat kukitettiin. Kuningattaren takana
presidentti Kekkonen reippaana ja ruskettuneena.
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Yhtion uusi tyoterveyskeskus valmistui
marraskuussa 1975.

Pi4johtaja Mika Tiivolan ter-
vehdyspuhe ty6terveyskeskuk-
sen vihkidistilaisuudessa.

TyOterveyskeskus

— virstanpylvis yhtion terveyden- ja sairaanhoidon kehityksessa

Arvoisa Ministeri, hyvit naiset ja herrat

Esitdn Kymiyhtion puolesta iloni sen
johdosta, ettd olemme saaneet Teidit,
Rouva sosiaaliministeri, ja teidit, eri pii-
reji edustavat kutsuvieraat, tdnid piiviani
tutustumaan yhtiémme harjoittamaan tyo-
terveyshuoltoon. Yhtién johtava lddkari
Antti Jokinen, yhtién henkil6storyhmien
edustajien muodostaman toimikunnan ji-
senet sekd Kuusankosken tehtaiden tyéter-
veydenhuollosta p#ddtyoniddn vastaavat
ovat juuri esitelleet teille uutta tyodterveys-
keskustamme ja sen tarjoamia monipuoli-
sia terveyden- ja sairaanhoidollisia palve-
luksia. Rohkenen toivoa, ettd timi yhtion
henkilgstopolitiikan tarkoitusperid hyvin
keskeisesti palveleva laitos on ollut teiddn
mielestinne tutustumisen arvoinen ja ettd
olette saaneet havainnollisen kisityksen
siitd tyostd, jota teollisuuden piirissd tyo-
terveyshuollon edistimiseksi nykyisin teh-
déidn.

Painopiste 1960-luvulla
tyoterveyshuoltoon

Kun Kuusankoskelle Pohjois-Kymen-
laakson kuntien sekd Kymiyhtion yhteis-
toimin perustettiin 1950-luvun alkupuolel-
la aluesairaala, jatkui tehtaanlddkirien
vastaanotto edelleen sekd Kuusankoskella
ettd Voikkaalla. 1960-luvulla yhtién ter-
veyden- ja sairaanhoitopalveluja alettiin
tehostaa uudelleen ja lddkireiden vastaan-
otot laajennettiin ajanmukaisiksi poliklini-
koiksi. Samanaikaisesti painopiste alkoi
vh@ enemmaén siirtyd ty6terveyshuoltoon,
jopa siind mdiérin, ettd poliklinikat muut-
tuivat tavallaan terveysasemiksi. Kun sii-

hen saakka péddpaino oli ollut tyopaikka-
ladkintdhuollossa, alettiin tyoterveystoi-
minnassa keskittyd entisti méératietoi-
semmin ennaltachkiisevdin terveydenhoi-
toon, joka kohdistuu paitsi henkilokun-
taan myos terveydellisiin olosuhteisiin itse
tyOpaikoilla, jotta haittavaikutukset voi-

taisiin rajoittaa mahdollisimman véhiin..

Tatd tyoterveystoimintaa kehitettiin yh-
tion silloisen johtavan lddkdrin Hannu
Suutarisen johdolla ja ohjelma Kkiteytyi
selvisti 3-jakoiseksi: ennaltachkiisevadn
terveydenhoitoon, varsinaiseen sairaanhoi-
toon ja kuntoutukseen. Tyoterveystoi-
minta my6s organisoitiin uudelleen ja hen-
kilokuntaa lisdttiin. Nykyisin on yhtién
kaikilla tehtailla oma tyOterveysasema
ja niiden toimintaa johdetaan Kuusankos-
kelta uudesta tySterveyskeskuksesta kisin.

Kolmen yhtién tehtaanlddkari
ja Kymmene brukslasarett

Yhtién terveyden- ja sairaanhoidolla
on takanaan harvinaisen pitkd ja mai-
neikas historia. Kun ensimmdisii tehtaita
rakennettiin ja sattui tapaturmia seki kul-
kutaudit raivosivat, kutsuttiin yhtién toi-
mesta avuksi lddkéri, joka myo6s harjoitti
jonkin aikaa yksityisvastaanottoa paikka-
kunnalla. Vuonna 1880 Kymiyhtié, Kuu-
sankoski-yhtié ja Inkeroisten tehdas pe-
rustivat yhteisen tehtaanlddkérin viran si-
jaintipaikkana keskeiseksi muodostunut
Kymin asema, nykyinen Koria, jossa oli jo
ennestddn apteekki. Laidkirin kayttoon
vuokrattiin suurehko rakennus ja siihen
sijoitettiin my6s potilaita varten sairastu-
pa, Kymmene brukslasarett.

Konrad Relander — maamme
terveydenhoidon uranuurtaja

Tahdn jirjestyksessé maamme toiseen
tehtaanladkérin virkaan — ainoastaan Fis-
karsilla oli sitd ennen pé#idtoiminen teh-
taanlddkdari — valittiin vastavalmistunut
ladketieteen lisensiaatti Konrad Relander
(vuodesta 1906 ReijoWaara), apteekkarin
poika Kokkolasta. Hin toimi tehtaitten
ladkdrind seitsemidn vuotta ja vastasi sa-
manaikaisesti yksindidn koko laajan maa-
seudun terveyden- ja sairaanhoidosta. Han
tunsi lddkdrinammatin kutsumustehtdvik-
seen ja vdsymittd ahertavasta, taitavasta
maalaislddkiristd varttui nidind vuosina
maamme terveydenhoidon tienraivaaja,
uudenaikaisen kansanterveystyén viitoit-
taja.

TyOntdyteisen ladkirinpraktiikkansa
ohella Relander ennitti seurata myés
ladketieteen kehitystd toimiessaan sekid
Duodecim-kuukausilehden, etti terveyden-
hoitolehden paitoimittajana. Han kirjoi-
tuksissaan yhd uudestaan korosti sekid
henkisen ettd ruumiillisen terveyden vaali-
misen merkitystd niin yksilon kuin yhteis-
kunnan kannalta. Paitsi julkaisujensa
kautta hén myéhemmin valtiopdivéimiehe-
né ja senaatin asettamien komiteoiden ji-
senend vaikutti Suomen kansan terveyden-
hoidon edistimiseen. T#nd pidivini me
kdytinnossd toteutamme niitd terveyden-
hoidon periaatteita, joita harvinaisen kau-
konidkéinen tohtori Relander tidilla Poh-
jois-Kymenlaaksossa saamiensa kokemus-
ten herdttdminé ajoi jo viime vuosisadan
lopulla. Siksi erityisesti tidssd terveyden-
huollon juhlatilaisuudessa on aiheellista
tuoda esiin Relanderin nimi, jota tuskin
monikaan meistd tuntee.
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Relanderin siirryttyd piirilddkariksi ja
Kouvolan aseman syrjaytettyd Kymin ase-
man seudun keskuspaikkana, yhteinen
tehtaanladkirin virka lakkautettiin ja teh-
taiden terveydenhuoltopalvelut hoidettiin
jonkin aikaa sivutoimijirjestelyin Kouvo-
lasta kisin.

Piatoiminen tehtaanlaakiri
Kuusankoskelle

Kolmen yhtién yhdyttyd v. 1904 suur-
yhtioksi otettiin seuraavana vuonna Kuu-
sankoskelle pddtoiminen tehtaanldédkéri ja
hin sai vastaanottonsa yhteyteen sairastu-
van tapaturmanuhreja ja kiireellisid sai-
rastapauksia varten. Lisdksi yhtio palkkasi
katiloita ja sairasavustuskassat kiertdvidn
sairaanhoitajan.

Kuitenkaan terveydentilanne Kyminteh-
taalla, Kuusankoskella ja Voikkaalla, joi-
den asukasmiird 1910-luvun alussa oli jo
ldhes 10 000, ei ollut kehuttava. Tama4 tuli
varsin kouriintuntuvalla tavalla esille Tu-
berkuloosin Vastustamisyhdistyksen 14a-
kdrin Yrjo Kajavan v. 1914 suorittamassa
joukkotarkastuksessa, johon osallistui
8 246 henkilod eli ldhes kaikki tehdaskyldn
asukkaat. Keuhkotautia ja epdiltdvia tapa-
uksia tuli ilmi 290. Kajava osoitti tarkoin
vertailuin, ettd mitd ahtaammassa tehtaa-
laiset asuivat, siti enemmaéin he sairastivat
tuberkuloosia ja olivat tartunnalle alttiita.
Tami toteamus johtikin yhtién taholta
laajaan asuntotuotantoon ensimmdéisen
maailmansodan aikana. Uusien asuntojen
rakentamista uusille alueille jatkettiin
1920-luvun alkupuoliskolla.

Kuusankoski Pohjois-Kymen-
laakson sairaanhoidon keskus

Tohtori Thermanin aloitteesta yhtion
sairastupa laajennettiin vuosina 1918-19
tehtaan sairaalaksi, jossa oli 20 sairaan-
sijaa. Thermanin avuksi otettiin sairaalaan
toinen ladkari, kirurgi J.V. Forss. Voi-
daan oikeutetusti sanoa, etti tehtaan sai-
raalasta tuli Pohjois-Kymenlaakson sai-
raanhoidon keskus. Voikkaalle perustet-
tiin tehtaanlddkirin virka v. 1916. Vuo-
sikymmenet siti hoiti uhrautuvasti 144-
kintdneuvos G. Waenerberg. Hin aloitti
pikkulasten neuvonnan Voikkaalle v. 1927
perustetussa neuvontatoimistossa, miki
oli sittemmin lakisditeiseksi kehittyneen
gitiysneuvolatoiminnan edeltdjd. Voik-
kaan toimiston ansiosta pikkulasten kuol-
leisuus paikkakunnalla alkoi selvisti vi-
hentyd.

Merkittdva saavutus oli v. 1933 Kuusan-
kosken kunnan perustama tuberkuloosi-
parantola, jonka aikaansaamista yhtio
tuki huomattavin lahjoituksin. 1938 Kuu-
sankosken kunta teki p#dtoksen suuren

kunnansairaalan rakentamisesta. Hanke
laajeni keskussairaala-tyyppiseksi koko
maakunnan yritykseksi, minkd eteenpiin
viemisen sodat kuitenkin keskeyttivit. Jat-
kosodan jialkeen Kuusankoski sai oman
kunnanlddkirin ja tehtaan sairaala jatkoi
toimintaansa kirurgisena sairaalana tohto-
ri Mikko Eirton johdolla. Pohjois-Kymen
nykyisen Kuusankosken aluesairaalan val-
mistuttua tohtori Eirtosta tuli timén sai-
raalan ylilaakdri. Tami 250-paikkainen,
maamme suurin aluesairaala on siten pie-
nen, muita tehokkaan tehtaan sairaalan
tyon jatkaja.

Yhtion terveydenhuollon
uusin saavutus

Yhdeksédn vuosikymmenti sitten tohtori
Relander oivalsi tddlld tehtaanldidkarind
toimiessaan kansanterveystyén, nimeno-
maan hygienian ja ennaltaehkéisevin hoi-
don merkityksen. Meiddn aikanamme hi-

Tihin rakennukseen perustettiin v. 1905

nen nékemyksensid on toteutunut, jopa
suuremmoisemmalla tavalla kuin mitd hin
osasi kuvitella. Yhteiskunta vastaa nykyi-
sin paitsi sairaanhoidosta myos terveyden-

“huollosta. Tamai kehitys ei ole kuitenkaan

siirtdnyt ty6elimadn liittyvdd terveystoi-
mintaa yhteiskunnan harteille. Siitd on
osoituksena tdnddn vihittdvd Kymiyhtitn
tyoterveyskeskus, jossa johtavan lddkérin
lisaksi toimii kolme muuta 144kéria, ham-
maslddkdri, ergonomi, tydterveyshoitajia,
sairaan- ja laboratoriohoitajia, ladkinté-
voimistelijoita ja muuta laitoksen henki-
l6kuntaa, yhteensi 26.

Mielestamme tyoterveyskeskuksen saa-
minen Kuusankoskelle on nidkyvi virstan-
pylvdas Kymiyhtién terveyden- ja sairaan-
hoidon pitkdssd ja monivaiheisessa kehi-
tyksessd. Esitdn kunnioitettavan kiitokseni
Teille, Rouva ministeri, ettd olemme saa-
neet Teiddt tdhdn tyéterveydenhuollon
juhlaamme juhlapuhujaksi.

Arvoisat kutsuvieraat, olkaa syddmel-

lisesti tervetulleet. O
# %
’% .

vastaanottotilat ja sairastupa suuryhtion

ensimmidiselle piitoimiselle tehtaanlddkirille. Rakennus oli ostettu kauppias Aladinilta
1872 ja siirretty Kuusankoskelle. Aluksi siinii oli ollut Kunsankoski Osakeyhtion isiin-

noitsijin asunto ja tehtaan konttori.

IS .

[P o b

Itsendisyyden ajan alussa yhtion sairastupa laajennettiin tohtori Thermanin aloitteesta

tehtaan sairaalaksi, jossa oli 20 sairaansijaa.
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Lampolaitoksen sydédn eli paineastiavalmis kattila on valmistunut
Heinolassa kuljetuskuntoon. Matka Uppsalaan voi alkaa.

Kaikki alkoi kesalld 1974, jolloin kun-
nallinen voimayhti6 Uppsala Kraftvirme
Ab padtyi tilaamaan kaukoldmpéverkos-
tonsa tdydennykseksi Kymin Metallin Hei-
nolan tehtaalta Hogfors S5 limpokeskuk-
sen 'avaimet kdteen’ -toimituksena. Tilaus
kasitti koko ldmpdélaitoksen laitteistoineen
rakennusta ja 6ljysiiliotd lukuunottamat-
ta. Kattilan valmistaja ja kattilatyyppi oli-
vat jo tuttuja tilaajalle, silldi Uppsala
Kraftvirme hankki 1973 Heinolasta 16
tonnia héyry4 tunnissa tuottavan Hogfors
52 hoyrykattilan.

Vield kerran kittd péille tehdyn limpé-
laitostoimitussopimuksen kunniaksi. Kit-
telijoind ovat Jan Olof Liljeroos Uppsala
Kraftvirme AB:sta ja Goéte Brudin Kym-
mene Forsidljnings AB:sta. Vuosi timin
kuvan ottamisesta oli kiittelypaikalle nous-
sut viereisen sivun kattilalaitos.

2

Ensimmaiisen kattilan hinaus juuttui muutamaksi péiviksi
Tukholmaan erdéin Fyrisi-joen ylittivin kadntosillan sihko-

moottorin palamisen vuoksi.

©® Mutta nyt oli kyse aivan toisen mitta-
puun lampoékattilatoimituksesta. Sisdltyi-
hin sithen kolme kattilayksikkod, jotka
kukin painoivat kuljetuskunnossa yli 65
tonnia. Korkeutta niilld oli 6,5 metrid ja
leveyttd yli 6 metrid. Jo yksin tillaisen
paineastiavalmiin kattilasyddmen kuljetus
maitse ja vesitse Heinolasta Uppsalaan
vaati jarjestelyja, joissa jopa sddnhaltijan
mielialat oli jollakin tavalla ennakoitava.

O Riskialtis kuljetus sujui kuitenkin var-
sin kitkatta. Kaikkien kolmen kattilan
matka Uppsalaan tapahtui ensin maanteit-

se 300 kilometrid Poriin. Sielld kattilat
laivattiin yksi kerrallaan proomuun hinat-
tavaksi Ruotsiin ja aina perille asti
Uppsalaan.

Kolme kertaa puskivat siis hinuri ja
proomu, Ted ja Juuso, Pohjanlahden yli
kdyttden yhteen matkaan aikaa noin
kolme vuorokautta. Hinaus olikin tarkkaa
tyotd silla yli kolmen beaufortin tuulessa
ei matkaa saanut tehdd ja kun Tukhol-
masta siirryttiin Fyrisa-joelle, oli ahtaim-
massa sulussa proomun ja sulkuportin
valissd 30 senttid tyhjdi tilaa.
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Viime vuoden lopulla, joulukuun kahdeksantena luovutettiin Uppsalassa Ruot-
sissa 150 megawatin tehoinen Hogfors-kaukolampokeskus tilaajalleen Uppsala Kraft-
viarme AB:lle. Monivaiheisen kattilatoimituksen viimeisin ja samalla kaikkien mukana
olleiden eri osapuolten kannalta varmastikin mieluisin vaihe — lampdlaitoksen kdyn-
nistiminen — oli tapahtunut. Erds suomalainen ja Kymin Metallin miljoonien
markkojen arvoinen limpo6tekninen vientiprojekti oli pddtoksessaén.

Kattilan purku Uppsalassa oli oma lu-
kunsa sekin. Suuren painon vuoksi katti-
loita ei saanut nostaa kymmentd metrid
lahemméiksi satamalaiturin reunaa.

Kaikki edelld kerrottu antaa jonkinlai-
sen kuvan kuljetuksen mittasuhteista. Li-
sdttdkoon vield pari mielenkiintoista yksi-
tyiskohtaa. Kuljetus oli kaikkien aikojen
suurin Fyrisa-joella ja myds kevdin 1975
ensimmdiinen, jonka kunniaksi Ultunan
maatalouskorkeakoulun oppilaat ampui-
vat joen toyrdilld kunnialaukauksen ja
kohottivat maljan hurraa-huutojen kera.
O Kuljetuksen péivind elettiin huhtikuuta
1975. Syyskuussa kattiloiden asennustyot
olivat jo.lopuillaan ja lokakuussa alkoivat
ensimmdiset koeajot. Monen eri osateki-
jan muodostamista palasista oli muuta-
massa kuukaudessa koottu nykyaikainen
tehokas ldampolaitos kokonaisurakkana,
josta vastuun kantoi Kymin Metallin Hei-
nolan tehdas.

Muun muassa automatisointi ja tiukat
ympiristonsuojeluvaatimukset tekeviit
Ruotsiin suuntautuvasta laimpolaitostoimi-
tuksesta vaativan tehtivin. Tuotannon
keskittiminen ja erikoistumineri ovat an-
taneet Kymin Metallille mahdollisuuden
olla mukana niilli Zdfdrimméiisen kovan
kilpailun kylldstimilld vientimarkkinoilla.

Ruotsissa toimiva kaukolimpoélaitos on mahdollisimman
pitkille automatisoitu. Laitokset ovat yleensd miehittimit-
tomi:i siten, etti yksi mies hoitaa useampia laitoksia keskite-
tyn hilytysjirjestelméin piirissi.

Hogfors-kattila
tuttu Ruotsissa

Kymin Metallin Heinolan tehtaan val-
mistamat kattilat ja lampolaitokset ovat
muutaman vuoden sisdlld saaneet vankan

jalansijan Ruotsissa. Kolmen viime vuo-
den aikana Ruotsiin on toimitettu pari-
kymmentd keskisuurta kattilaa. Kymin
Metallin limpd&teknisten laitteiden mark-
kinointia hoitaa Ruotsissa Kymmene For-
sdljnings Ab, jonka palveluksessa on tdlld
hetkelld 15 henked. Kymmene Forsiljnings
Ab aloitti toimintansa v. 1971. O
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Yhtion metalliteollisuuden nopeimmin
laajentunut tuotantoyksikko on Heinolan
tehdas, pienen Lahdessa toimineen Putki
ja Koneen perillinen. V. 1940 Hoégforsin
tehtaan alaisuuteen siirtynyt Putki ja Kone
menestyi levyradiaattorien valmistajana,
mutta kun tontin pienuuden takia tehdasta
ei voitu laajentaa, rakennettiin Heinolaan
yhtion omistaman Nynisin tilan maalle
vuosina 1952—53 uusi radiaattoritehdas.
Siti on moneen kertaan laajennettu. Teh-
taassa tyoskentelee nykyisin yli 700 henki-
164 ja liikevaihto on lihes samansuuruinen
pidtehtaan Hogforsin kanssa. Kirjoittaja
tutustui Putki ja Koneeseen jo v. 1952 ja
on seurannut liheltdi Heinolan tehtaan
kehitystd. Heinolan kaupungin sekd ym-
périston teollistajana ja tyollistdjina teh-
taalla on ollut hyvin ratkaiseva osuus.

VEIKKO TALVI
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Tehdas kuvattuna v. 1958, jolloin sitd oli laajennettu jo kolme kertaa. Alakuvassa
radiaattorihallin runkoa kootaan betonisista pilareista ja kattopalkeista kesélld 1952.

Heinolan tehdas
radiaattorihallista suureksi tuotantolaitokseksi

Tytartehdas Putki ja Kone

Vuonna 1952 tutustuin lahtelaiseen Put-
ki ja Koneeseen ja esittelin lehdessimme
taman silloin yhtién nuorimman tytédrteh-
taan. Se oli kylld ollut toiminnassa jo 20
vuotta ja Kymiyhtién omistuksessakin se
oli ollut vuodesta 1940, jolloin se liitettiin
Hogforsin  tehtaan alaisuuteen. Yhtion
vanhoihin tehtaisiin verrattuna Putki ja
Kone oli vaatimaton laitos, eivdtkd monet
yhtioldiset edes tienneet sen olemassaoloa.

Putki ja Koneen oli perustanut Emil
Linko yhdessd muutaman muun ammatti-
miehen kanssa. Pddoma koostui ammatti-
taidosta, yrittdmisen halusta ja tyotelidi-
syydestd, silld varsinaista pidomaa ei ollut
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kuin perustajien ansiotuloistaan kerdamét
vdhdiset sddstot. Ndinhdn useimmat lahte-
laiset yritykset ovat alkaneet, toiset tosin
epdonnistuneet, mutta varsin useat menes-
tyneet. Paitsi edullista maantieteellistd si-
jaintiaan Lahti saa kiittdd menestykses-
tddn puuseppid, metallimiehid, vaatteiden
valmistajia, oluenpanijoita ja monia muita
kisityoldisasteelta  lahteneitd  yrittdja-
uskalikkoja, jotka ovat luoneet siitd ku-
koistavan teollisuuskaupungin. Maassam-
me ei ole toista kaupunkia, jossa vastaa-
vassa mddrin pikkuverstaista ja pajoista
olisi kehittynyt menestyvid tuotantolaitok-
sia, joukossa nykyisin lukuisia keskiko-
koisiin luettavia ja erditd suuryhtidiksikin
kasvaneita. Juuri timén tyovaltaisen, mo-
nipuolisen teollisuutensa ansiosta Lahti on
1900-luvulla kasvanut nopeimmin maam-
me kaupungeista. Hyvian voimanlisin se



sai viipurilaisista yrittdjistd, jotka Lahti
otti avosylin vastaan nididen jouduttua
evakkotaipaleelle. Nyt on teollisuus paisu-
nut Lahdessa jo niin laajoihin mittoihin,
ettd monet sikildiset yhtiét ovat hakeneet
itselleen uutta elintilaa ympdaristostid, etu-
padssd Nastolasta ja Hollolasta.

Emil Lingon johtama Putki ja Kone
alkoi tehdi lampo- ja vesijohtotoitd, piti
autokorjaamoa ja ilmoitti olevansa kone-
pajakin. Alkutunnustelujen jidlkeen loytyi
oikea tuotannonala. Alettiin valmistaa te-
raslevystd lamporadiaattoreita ja yrityk-
sestd kehittyi oikein radiaattoritehdas,
jonka Puko-radiaattorit saivat kotimaan
markkinoilla hyvin vastaanoton. Asumi-
sessa mukavuudet alkoivat merkitd yhi
enemmin ja omakotitalotkin pyrittiin va-
rustamaan vesi- ja viemdrijohdoilla sekid
keskusldmmitykselld. Puko-paneeliradiaat-
torit oli helppo sijoittaa asuntoihin. Ne ji-
vit sisustuksessa melkein huomaamatto-

Pukolaisten keskuudessa vallitsi hyvi
henki, silldi Linko osasi hoitaa henkil®-
kuntaansa. Niinpd hin oli ostanut Nasto-
lasta Kymijidrven rannalta suurehkon ran-
tapalstan, jonne hédn rakensi tehtaalaisten
virkistyskdyttoon 22 pientd mokkid sekd
saunan. Nami kesdmokit olivat kysyttyja
ja etusija annettiin perheellisille ja van-
hemmille tyontekijoille. Linko itsekin viet-
ti lomansa ja kesiiltansa tehtaalaistensa
kanssa t#idlld Impivaarassa, minkd nimen
hin Seitsemistd veljeksestd lainaten antoi
tille pukolaisten piilopaikalle.

Johtaja Lingon kauden peruja oli teh-
taan tyonjohtaja Edvard Savutie, johon
tutustuin tehdaskdynnilldni. Hén oli tullut
13-vuotiaana Orimattilasta Lahteen metal-
limiehen oppiin ja yhid lihes 70 vuoden
ikdisend hédn ahersi ammatissaan taitavana
tyonjohtajana. Han kuului niihin, jotka
olivat rakentaneet Lahtea paitsi ty®llddn
myos osallistumalla luottamusmieheni

seen kéyttdon ja itsensd kehittimiseen.
Sen tdhden kidyttdké6n myods niditd mah-
dollisuuksia hyvédkseen. Yhd ajankohtai-
nen on Edvard Savutien v. 1952 silloisessa
keskustelussamme  esittdmid  toteamus:
»’Kokemukseni perusteella voin sanoa,
ettd ammattinsa kehittiminen aina kan-
nattaa, mutta sen ohella kunkin tulisi kas-
vattaa ja kehittdd itseddn my6s valistu-
neeksi yhteiskunnan jiseneksi.”’

Putki ja Koneen isdnnoitsija, insin6éri
Uno Malmberg oli tullut taloon vihin
ennen tehtaan siirtymisti Kymiyhtién
omistukseen. Han arvosti suuresti Lingon
luomaa vankkaa perustaa ja tehtaassa val-
litsevaa hyviad yhteishenked. Savutien hidn
katsoi tehtaalle korvaamattomaksi ja timi
henkisen vireytensa sdilyttinyt tydnjohtaja
tyoskenteli Malmbergin luotettavana apu-
na aina 75-vuotiaaksi saakka.

Malmbergin johtamassa tehtaassa kehi-
tettiin radiaattorien valmistus sarjatyoksi

Paneeliradiaattori valmistuslinjan loppupéiissii. Radiaatto- Heinolan tehtaan korkein ja niiyttivin tyotila on kattilahalli, joka valmis-
ri on pantu vesialtaaseen, jossa koeponnistuksen avulla tui v. 1955, Kattiloiden valmistus edustaa Heinolan tehtaalla raskasta
varmistutaan, etti hitsaussaumat pitiviit. Kuva 1950-luvun metalliteollisuutta.

puolivéalisti.

miksi ja siteilivdt tasaista 1dmpdd huone-
tiloihin.

Nami levyradiaattorit saivat Hogforsin
tehtaan kiinnostumaan Putki ja Koneesta.
Karkkilassa oli valurautaisten radiaatto-
reiden rinnalla ryhdytty v. 1935 valmista-
maan teridslevystd radiaattoreita ja siten
Hogforsin tehdas nédki Putki ja Koneessa
kilpailijan ja kivi kuten useasti muulloin:
isompi osti pienemmén. Mistddn pakko-
myynnisté ei ollut kysymys, mutta johtaja
Linko katsoi parhaaksi hyviaksya edullisen
tarjouksen ja ilmeisesti kauppa tyydytti
kumpaakin osapuolta.

kaupungin kehittimiseen. Hén oli pitkdidn
ollut keskeisimpid henkil6itd kaupungin
johtoelimissd, valtuustossa, hallituksessa
ja lukuisissa lautakunnissa, mutta myds
tydvien jarjestotehtivissi, teatterin hallin-
nossa sekd niyttelijand ja valistus- sekd
raittiustydssd. Kaupunki kutsui hinet kun-
niaporvariksi. Savutie kertoi, ettd hyvit
ammattimiehet olivat Lahdessa tulleet hy-
vin toimeen. Rahaa ei kuitenkaan osattu
aikaisemmin kdyttdd oikein ja monet sor-
tuivat helposti viinaan. Nykyajan tyo-
miehelld ja naisella on aivan toisenlai-
set mahdollisuudet vapaa-ajan hyddylli-

siind médirin kuin se ahtaassa tehdasraken-
nuksessa oli mahdollista. Kunnollisen raa-
ka-aineen saanti tuotti tuolloin suuria vai-
keuksia. Kun ei onnistuttu saamaan kir-
kasta levyi, ostettiin mustaa, joka puh-
distettiin mekaanisesti ja kemiallisesti Put-
ki ja Koneen kaupungin lihistolle perusta-
massa puhdistuslaitoksessa. Raaka-aineen
hankinnassa turvauduttiin kaytettyihin
tynnyreihinkin.

Vuodessa pidstiin radiaattorien valmis-
tuksessa 150 000 m?:n tuotantoon, mutta
enempidn eivit tilat antaneet my&ten. Kes-
kelld kaupunkia sijaitseva tontti oli raken-
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Aluksi valmistettiin terislevysta keskuslimmityskattiloita kerrostaloja varten, mutta jo
1960-luvun alussa Heinolassa tehtiin maamme suurimmat kaukolimpdolaitokset. Heino-
lan kattilat ovat menestyneet myos ulkomaisessa kilpailussa. Kuvassa kattila alkuvai-

heessaan.

nettu tdyteen ja niinpé nousikin eteen uu-
den ajanmukaisen radiaattoritehtaan ra-
kentaminen. Pian se toteutuikin, mutta
Putki ja Kone jdi edelleen toimintaan.
Isannoitsijd Malmberg oli tehtaaseensa ko-
vin kiintynyt ja suuntasi tehtaan tuotannon
uusille urille. Se jatkoi konepajana, toimi
yhtion metalliteollisuuden alihankkijana ja
uusien artikkeleiden prototyyppien valmis-
tajana. Putki ja Koneessa kehitettiin myos
uusia omia artikkeleita kuten erilaisia pelti-
sepdn tyOkoneita. Nidmid Puko-tuotteet
saivat hyvdn menekin ja esimerkiksi lu-
kuisissa maamme ammatti- ja kansalais-
kouluissa on kiytossd Putki ja Koneen
valmistamia tyokoneita. Tehtaassa tyds-
kenteli n. 60 henkil6d, pididasiassa moni-
puolisesti  kouliintuneita metallimiehia.
Kun sitten vihdoin v. 1970 tuli p4atds teh-
taan lopettamisesta, ei syntynyt minkd4n-
laista tyollisyysongelmaa. Kuka halusi, sai
muuttaa yhtion Heinolan tehtaalle. Lah-
teen kotiutuneet taasen hyvinid ammatti-
miehind 16ysivit helposti itselleen uuden
tyopaikan kaupungin muissa konepajois-
sa. Nyt on tehtaan paikalla Vuoksenkatu
6:ssa iso asuinrakennus. Puko-tuotteiden
valmistuksen jatkamisesta sovittiin mui-
den konepajojen kanssa, joten asiakkaita-
kaan ei jatetty pulaan.
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Jos yhtion radiaattoritehtaan rakenta-
minen olisi ajoittunut 15—20 vuotta myo6-
hemméksi, olisivat sen saamisesta kilpail-
leet lukuisat kunnat. 1950-luvun alussa
aluepoliittinen ajattelu oli vield haparoi-
vaa, eivdtkd kunnat osoittaneet sellaista
teollisuusystavillisyyttd kuin nykyisin.
Yhtion johto punnitsi kylld useita vaihto-
ehtoja: yhtion tehdaspaikkakuntia Kuu-
sankoskea, Karkkilaa ja Saloa sekid Hei-
nolaa ja Mikkelid, joissa yhtiolld oli
maata tehtaan paikaksi. Lahti olisi ollut
sijaintinsa kannalta keskeinen, mutta siel-
14 ei ollut tarjolla edullisia tontteja.

Ratkaisu kallistui Heinolan hyviksi.
Tehdas paitettiin rakentaa Lahdesta Hei-
nolaan johtavan maantien seki rautatien
ldheisyyteen yhtién omistaman Nynésin
tilan maalle ldhelle Jyrangénvirtaa. Tdmé
Kymijoen eteldinen ranta-alue oli juuri lii-
tetty Heinolan maalaiskunnasta kaupun-
kiin. Jdalkeen pédin ajatellen ratkaisu oli
aluepoliittisesti tarkasteltuna tdysosuma,
uneliasta pikkukaupunkia ja sitd ympéaroi-
vdd laajaa alityollisyysaluetta suuresti el-

vyttdvd. Voitaneen liioittelematta sanoa,
ettd tdmi radiaattoritehdas pani alkuun
Heinolan kaupungin toisen teollistamis-
vaiheen, joka yhd jatkuu. Vuosisadan
vaihteen kahden puolen kaupunkiin perus-
tetut teollisuusyritykset eivét olleet erityi-
semmin menestyneet. Vasta 1930-luvun
alussa perustetusta vaneritehtaasta tuli en-
simmdiinen huomattavampi teollisuuslai-
tos. Rautatiekdin, joka rakennettiin Lah-
desta Heinolaan v. 1932, ei tuonut sanot-
tavasti vireyttd kaupunkiin ja kalliiksi ko-
keiluksi jai sotavuosina Hevossaareen
suunniteltu Puukemia Oy, jonka piti aloit-
taa koivusokerin valmistus.

Talvisodan syttyessé Heinolassa oli
asukkaita vain n. 2 500 eli saman verran
kuin merenkulusta syrjddn jdineissid ran-
nikon pikkukaupungeissa. Seuraavan
kymmenvuotiskauden aikana vikiluku
kaksinkertaistui, mutta pikkukaupungin
leima Heinolalla sidilyi edelleen. Vasta
1950-luku toi muutoksen asukasméiridn
jélleen kaksinkertaistuessa ja noustessa
10 000:een. Yhtitn tehtaalla oli v. 1960
henkilokuntaa jo n. 350, joten perheet
mukaan luettuna ainakin tuhatkunta hen-
ked sai vilittdmasti toimeentulonsa siité.

Tehtaalla aloitettiin v. 1958 nestekaasu-
liesien valmistus. Ne koottiin pitkin ko-
koonpanoradan #iressi (oik.).

Piiosa palvelukseen tulleista oli Heinolan
maalaiskunnasta ja kaupungin pohjois-
puolisista itdisen Himeen ja lounaisen
Suur-Savon pitdjistd. Lahes kaikki olivat
ammattitaidottomia ja tehdastyéhdn tot-
tumattomia. Isdnnoitsija Malmberg ei kv’
tenkaan pettynyt odotuksissaan. Muuta-
mien kokeneitten ammattimiesten opasta-
mina tulokkaat perehtyivat pian radiaat-
torien valmistukseen, mika tapahtui vaihe-
tyond. Terdslevyjd leikattiin, puristettiin,
hitsattiin, koeponnistettiin ja tuotantolin-
jan loppupiddssi radiaattorit upotettiin
maalialtaaseen. Tehdashalli oli jaettu kah-



teen linjaan. Toisella puolen tehtiin panee-
liradiaattoreita ja toisella pylvis- eli liite-
radiaattoreita, joiden valmistus siirrettiin
padtehtaalta Karkkilasta Heinolaan.

Jo tehtaan rakennustapa ennakoi uuden
aikakauden tuloa kaupunkiin. Betonira-
kenteinen runko koottiin irtonaisista osis-
ta, jotka valettiin tehdasalueella. Lorain-
nosturilla betonipilarit ja kattopalkit nos-
tettiin paikoilleen. Niin syntyi palapelinid
kehikko, jonka seinit muurattiin tiilisti.
Menetelmi oli samanlainen kuin jos runko
olisi koottu teraspalkeista. Nynidsin pel-
loille kohosi nopeasti yksikerroksinen, va-
loisa tehdashalli sosiaalitiloineen ja kont-
torisiipineen. Tuotanto aloitettiin syksylld
1953.

Tehdasta suunniteltaessa otettiin huo-
mioon mahdolliset laajennukset. Tami oli
tarked nikokohta paikkaa valittaessa.
Niin nopeata kasvua kuin kuluneen vajaan

neljannesvuosisadan aikana Heinolan teh-
taalla on tapahtunut, ei varmaan kukaan
kuitenkaan osannut aavistaa. Ensimmaéi-
sen 25 000 m*:n suuruisen hallin ympdrille
on kasvanut tehdasryhmi, jonka tilavuus
lihentelee 200 000 m?*:4. Ty6t tehtaassa
aloitettiin vajaalla 100 miehelld ja naisella
ja nykyisin on tehtaan palveluksessa yli
700 henkil6d. Mitoiltaan ja henkilomai-
riltidn tehdas on siten laajentunut 7—8-
kertaiseksi.

ST S e et

Nynisin tilan maalle asemakaavoitettiin 1960-luvun puolivilissi hogforsilaisille omakoti-
alue. Nyt on alueelle kasvamassa uudenaikainen Jyringon kaupunginosa.

Tehtaan laajenemisen mukana on ta-
pahtunut tuotannon monipuolistuminen.
Siten kehitys on ollut vieldkin nopeampaa
kuin mité edelld mainittu suhdeluku osoit-
taa. Radiaattorit muodostavat kylld edel-
leen tdrkedn tuoteryhmin, jonka osuus
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tehtaan liikevaihdosta on noin kolmannes.
Joitakin vuosia sitten liiteradiaattori mal-
liltaan vanhanaikaisena karsittiin koko-
naan tuotanto-ohjelmasta ja koneet myy-
tiin ulkomaille. Sen sijaan viiluradiaatto-
reiden eli paneeliradiaattoreiden, kuten
niitd nykyisin nimitetdsn, valmistusta on
ratkaisevasti rationalisoitu ja automati-

soitu. Muotoiluun ja laatuun kiinnite-
tdan entisti enemmé#n huomiota ja ra-
diaattorit ldhetetddn nykyisin asiakkaille

polttomaalattuina ja siten loppuun saakka
viimeisteltyind. Heinolan tehtaan osuus
kotimaan radiaattorimarkkinoista on ldhes
puolet. Heinolan tehtaan valmistamia ra-
diaattoreita menee myds vientiin, Englan-
tiin, Puolaan ja Saksan Liittotasavaltaan.
Hyvin on Heinolan tehdas vaalinut Puko-
perinteita.

Toiseksi Heinolan tehtaan pdituotan-
nonalaksi kehittynyt kattiloiden valmistus
on niin ikddn jatkoa Hogfors-perinteille.
Teraslevykattiloiden valmistus siirrettiin
péatehtaalta Karkkilasta Heinolaan v.
1955, jolloin radiaattoritehtaan viereen
valmistui suuri kattilahalli. Ndin sai Hei-
nolan tehtaalla alkunsa raskaampi teolli-
suus. Aluksi tehtiin keskuslimmityskatti-
loita kerrostalojen limpokeskuksiin, mut-
ta jo 1960-luvun alussa Heinolan tehdas
oli toimittanut Otaniemen ja Jyviskyldn
kaukoldampokeskukset, maamme siihen
saakka suurimmat ja uudenaikaisimmat
lampolaitokset maassamme, Tédnd pidivdni
lukuisat kerrostalot, taloryhmit ja koko-
naiset kaupunginosat saavat limp&nsi
Heinolan tehtaan valmistamista limpotkes-
kuksista.

Kattiloiden valmistus on laajentunut
késittdimé4n matala- ja korkeapainehdyry-
kattilat teollisuuden seki erilaisten laitos-
ten tarpeisiin. Suunnittelun ja tekniikan
edistyessi kattiloiden koko tehoon nidhden
on pienentynyt ja suurin osa Heinolan
tehtaan kattiloista kuljetetaan valmiina
pakettina perille. Kattiloiden ohella Hei-
nolan tehdas on erikoistunut l4mménsiir-
timien suunnitteluun ja valmistukseen.
Niitd tehddian sekd kaukoldmpdjdrjestel-
miin ettd teollisuuden tarpeisiin, varsinkin
petrokemian tehtaille.

Heinolan tehdas on loistava esimerkki
sitkedstd yrittdmisen halusta ja vankan
aseman saavuttamisesta kovassa kilpailus-
sa niin kotimaassa kuin ulkomailla. Hei-
nolan tehdas on toimittanut erittdin vaa-
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Heinola sai rautatien v. 1932 ja 360 m:n pituisesta Jyringonvirran ylittéivisti sillasta tuli
paljon kiytetty Valtionrautateiden mainoskuva. Nykyisin ei Heinolaan ole matkustaja-
liikennetti. Uudenaikaiset kerrostalot sulautuvat hyvin puistojen ympéréimiéin, ruutu-
asemakaavaan rakennettuun kaupungin keskustaan.

tivia kattilatilauksia Ruotsiin ja parhail-
laan tehddidn Neuvostoliiton Norilskin
kaivokselle kattiloita lammon talteenottoa
varten. Heinolan tuotteita viedddn useihin
maihin, kauimpaisena Australia. Viime
vuonna viennin osuus liikevaihdosta oli
neljinnes. Nykyisend taloudellisesti vai-
keana aikana, jolloin Suomen on pystytti-
Vi entistd suurempaan ja monipuolisem-
paan vientiin, Heinola saakoon ponnis-
tuksistaan kiitosmaininnan.

Voitaneen sanoa, ettd Heinolan tehdas
on loytianyt roolinsa, joka tietenkin jatku-
vasti saa uusia tdydentdvid piirteitd. Jota-
kin on matkan varrella tuotanto-ohjelmas-
ta karsittu pois, kuten hyvin suosion saa-
vuttaneet Martta-nestekaasuliedet. Teh-
taalla ei ole myoskddn endd ilmastointi-
osastoa, joka perustettiin 1960-luvulla ja
joka sai eriditd isojakin tilauksia. Nyt il-
mastointityét on keskitetty yhtion tytér-
yhtidlle Aeratorille.

Heinolan tehdas pantiin aikanaan kdyn-
tiin melkein ’pystymetséstd’ otetulla tyo-
voimalla. Alkuun tydtehtidvit olivat suh-
teellisen helposti opittavissa, mutta tuo-
tannon laajentumisen ja monipuolistumi-
sen mukana ovat vaatimukset ammatti-
taitoon nihden kasvaneet. Ammattitaitoa
on kehitetty varsinaisen tyon parissa ja
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lisiksi on kurssien avulla koulutettu am-
mattimiehid. Tehdas on pitdnyt kursseja
omatoimisesti sekéd yhteistoiminnassa tyo-
voimaviranomaisten ja ammattikasvatus-
hallituksen kanssa. Kuntainliiton ammat-
tikoulusta on tehtaalle ollut myds hyotyé.
Innokkaasti Heinolan tehdas on kiyttanyt
hyvikseen yhtion Verlaan keskitettyd uu-
denaikaista koulutustoimintaa.

Erityisesti suuret kattilat seka teollisuus-
limméonsiirtimet vaativat paljon suunnit-
telua. Aikaisemmin pdiosa suunnittelusta
suoritettiin p#itehtaalla Karkkilassa, mut-
ta uuden konttorirakennuksen valmistut-
tua v. 1967 liampotekninen suunnittelu-
osasto siirrettiin Karkkilasta Heinolaan.
Laajasta suunnittelutyostd, tuotannon
korkeasta jalostusasteesta, tarjousten run-
saudesta ja myyntitydn vaativuudesta joh-
tuen toimihenkilditd on tehtaan palveluk-
sessa n. 200 eli ldhes 30 prosenttia koko
henkilékunnasta.

Tehtaan laajentaminen on tapahtunut
selvipiirteisesti eikd haitallisia kylkidisia
ole pdéssyt syntyméiin. Katsellessa tehdas-
ryhméé viereiseltd harjulta saa vaikutel-
man, ettd tuollaiseksi ensimmdiisen hallin
rakentajat varmaan tehtaan kehityksen
suunnittelivatkin. Niin kaukondkoisid he
eividt kuitenkaan ole voineet olla, silld
tehtaan kehitys on riippunut monista vasta
myShemmin esiintulleista seikoista. Yksi
hyvdin tulokseen vaikuttanut tekija on
ollut se, ettd tehtaalla on ollut riittavasti
aluetta kiytettdvissadn. Kerran hiivihti
kylla tumma varjo tehtaan ylld, kun tie-

viranomaiset piirsivit tulevan moottoritien
suunnan siten, ettd tehdas olisi jadnyt tien
ja liikenteen jalkoihin. Onneksi kuitenkin
jarki voitti ja tie, kun sen rakentamiseen
joskus 16ytyy varoja, ei tule verottamaan
tehdasaluetta.

Avarissa tehdashalleissa on paljon hel-
pompi kuin vanhoissa sokkeloisissa teh-
dastiloissa toteuttaa tyoturvallisuuden ja
tyohygienian vaatimuksia. Alun alkaen
sellaisiin seikkoihin kuin valaistukseen ja
hitsauskaasujen poistoon kiinnitettiin Hei-
nolan tehtaalla huomiota. Maédrdaykset
ovat kuitenkin viime aikoina siind maarin
tiukentuneet, etti uudenaikaisenkin teh-
taan on parannettava tydolosuhteitaan.
Tdssd suhteessa ei luulisi Heinolan teh-
taalla olevan tielld4n ylivoimaisia vaikeuk-
sia.

Eris silmésnpistdvi ristiriita vaivasi pit-
k#dn tdtd komeata tehdasndkymid. Aina
1960-luvun lopulle saakka toimi tyémaa-
ruokalana ensimméisen rakennusvaiheen
aikana pystytetty parakki. Sitd suurempi
oli muutos, kun v. 1969 piéstiin valoisaan
ja iloisin vdrein maalattuun uuteen tehdas-
ravintolaan. Tehdas on saanut myds oman
tybterveysaseman.

Heinolan kaupunki kuuluu kehitysalu-
een I vyohykkeen etelidlaitaan. Mitddn
kehitysaluetta mieleen tuovaa ei kaupun-
gissa kévija kyllakaan siella havaitse. Ete-
14- ja lounaissuomalaiset ovatkin alkaneet
suhtautua arvostelevasti kehitysaluepoli-
tilkkkaan ja katsovat kehitysalueiden hy-
vaksi kohdistuvien toimenpiteiden nykyi-
sessd laajuudessaan heikentdvin varsinai-
sen teollisuus-Suomen kehitysti. On ni-
menomaan viitattu kehitysalueiden elin-
voimaisiin keskuksiin, jollainen Heinola-
kin on. Sen teollistuminen on ollut no-
peata ja tervettd ja kaupungin asukasluku
kasvaa tasaisesti. Tallaiseen kriittiseen
asenteeseen on syytd vastata, etti nimen-
omaan nididen kasvukeskusten avulla pys-
tytddn parhaiten ratkaisemaan kehitysalu-
ciden ongelmia, edistimiin elinkeinora-
kenteen monipuolistumista, lisidm&44n




tyotilaisuuksia, parantamaan palveluja ja
vireyttdiméin kulttuurieldmid. Ja keskus-
ten vaikutus siteilee laajalti ympéristoon.
Tietenk#én se ei poista vaikeata haja-asu-
tusongelmaa, mutta vield pahempi olisi ti-
lanne, jos muuttovirta esteettd ohittaisi
kehitysalueiden kaupungit ja taajamat ja
suuntautuisi yksinomaan ruuhka-Suomeen
sekd Ruotsiin.

Valitettavasti moni maaseudulta parem-
paa tulevaisuuttaan etsimidin ldhtenyt ja
lahtevd pitdd yhd teollisuus-Suomen kes-
kuksia toivekohteinaan, ennen kaikkea
padkaupungin seutua, muita suuria kau-
punkeja ja Heinolan nikokulmasta 1dhin-
ni Lahtea. Usea Heinolassa tehdaskoke-
musta saanut onkin pitinyt Heinolaa vain
vilietappinaan ja sopivan tilaisuuden tul-
len ei ole voinut valttda houkutusta muut-
taa etelimmdiksi. Siten Heinola — yh-
tiomme Heinolan tehdas on saanut sen
kokea — on kouluttanut hyvidd ammatti-
vikea maamme eteldisten keskusten teol-
lisuudelle. Sen sijaan péinvastainen muut-
tolilkke  teollisuus-Suomen  keskuksista
Heinolaan on ollut lihes olematonta.

Heinolan kasvaminen huomattavaksi
teollisuuskaupungiksi ei ole ensisijassa ke-
hitysaluepolitiikan ansiota. Varsinainen
perusta luotiin jo ennen kehitysaluelakien
laatimista. On ollut erityisen mieluisaa to-
deta, ettid tyypillisen pikkukaupungin lei-
maa kantanut Heinola rajoitetuin talou-
dellisin edellytyksin on osannut mukautua
tdhdn nopeaan muutokseen hyvin ja ollut
puolestaan tukemassa teollistumista. Hei-
nolan tehtaan perustamisesta ldhtien
olen voinut seurata kaupungin ja tehtaan
vilisid suhteita. Aluksi tuntui siltd kuin
Jyrdngon virta olisi erottanut kaupungin
ja tehtaan. Olihan Nynésin tilan suuri
maa-alue sithen saakka kuulunut maa-
laiskuntaan ja melko vaatimaton ja védhai-
nen omakotiasutus oli tullut Jyrdngén
puolelle vasta siirtovden asuttamisen ja
maanlunastuslain mukana.

Varsin pian kaupunki ja tehdas kuiten-
kin 16ysivit toisensa. Kun vuosien varrella
olen kirjoittanut lukuisia artikkeleita Hei-
nolan tehtaan laajentamisesta, tuotannon
monipuolistamisesta ja Heinolan hogfor-
silaisista, on ollut helppo ndhdi timi ai-
hepiiri osana kaupungin yleistd kehitysta.
Kaupungin johdon ja luottamusmiesten
asenteet yhtion Heinolan tehdasta kohtaan
ovat olleet myonteiset ja Jyrdngén kau-
punginosan kaavoittaminen ja suuret maa-
kaupat osoittavat, ettd kaupungin ja yh-
tion yhteistydnid kasvaa ldhiaikoina elin-
voimainen kaupunginosa tehtaan laheisyy-
teen. Vaatimattomasta Putki ja Koneesta
syntynyt Heinolan radiaattoritehdas on
suureksi tuotantolaitokseksi kasvaessaan
samalla antanut tervetulleen voimanlisédn
Heinolalle ja ollut kehittiméssd kaupunki-
yhdyskuntaa. Vuosikymmenen p#éstd ni-
mi myonteiset tulokset ovat nykyistd sel-
vemmin ndhtédvissi.

Tuottaja Aarno Walli, ohjaaja Ant-
ti Kaskia ja juontaja Reijo Pasi.

Vuosisadan vaihteen sammutuskunta
ajoi komeasti hevosella ruiskukirryineen
Verlaan. Tulipalosta ei onneksi ollut kysy-
mys, vaan tv-ohjelman teosta. Kaksi
tuulista kesdpdivdd kameramiehet ja muu
tv-vaki, kaikkiaan 20 henkilod, hyori
Verlassa tekemissa viihdeohjelmaa juhan-
nukseksi. Mukana oli tietenkin suuri jouk-
ko esiintyjid ja tapahtumien kulkua seu-
rannutta yleisod.

Ohjelman tekoon liittyi hauskoja
tapahtumia ja kommelluksia. Kun palo-
ruiskua vetdmdidn hankittiin hevosta, sat-
tui niin, ettd hevonen ei uskaltanutkaan
ylittdd Verlan tukkirataa. Sitten saatiin
Likka-niminen hevonen, jolla ei ollut
ratakauhua.

Verlan iki-ihanat elidkeldiset olivat
jalleen kerran mukana tekemissd ohjel-
maa. Padesiintyjia olivat Lempi Niemi ja
Lempi Mustonen, jotka heti valloittivat
haastattelijansa sekd Emil Pessa, joka to-
tesi haastattelun jidlkeen leikkisisti, ettd
eihdn téssd ehtinyt valehdella puoliakaan,
mité piti.

Kuvassa oli myds v. -28 mallinen
palo-auto, jonka monitaitoinen miehistod
lauloi kvartettina Urpo Mikkosen sanoit-

taman palokuntamieslaulun. Laulajat oli-
vat Erkki Stenberg, Reijo Siltanen, Esko
Pukkila ja Kalevi Pukkila. Ohjelmassa
esiintyivdt myos Kuusankosken Tyoviden
Soittajat sekd Valkealan, Jaalan ja Kou-
volan pelimannit. Oman panoksensa oh-
jelman tekemiseen antoivat lomalaiset,
jotka osallistuivat mm. puominjuoksuun
ja sankoin joukoin kuivaamossa pidettyi-
hin tansseihin. Esiintyjdt saivat seurata
heti kuvauksen jilkeen osuutensa kuivaa-
mossa monitorin kautta.

Puolen tunnin mittaisen viihdeoh-
jelman tekoon tarvittiin varildhetysauto ja
kaksi kameraa, ohjaaja, tuottaja, kuva-
ussihteeri, kdyttOmestari, kuvaaja, &éni-
suunnittelija, tuotantomestari, kaksi ka-
meramiestd, kuvanauhoittaja, mikseri,
kuvatarkkaaja, kaksi ddnimiestd, auton-
kuljettajia, valaisija, lavastemies ja ohjel-
man juontaja.

Juhannuksen vieton lomassa moni
yhti6ldinen 16ytdd itsensd tai ystdvinsd
kuvaruudusta 26.6. klo 20.00 alkavassa
véarildhetyksessd. Ohjelman suunnittelija
ja ohjaaja on Antti Kaskia ja tuottaja
Aarno Walli.

TARJA HALLA

Likka valjastettiin vetimian v. 1902-mallista paloruiskua. Ympirilld musikaa-

liset sammutusmiehet.
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Lohivene yhden miehen voimin

Hallassa eivit askartele ainoastaan eli-
keldiset, vaan myds muilla Hallan miehilld
on oma askartelupajansa. Vuosien mit-
taan on tullut moneen kertaan todettua,
ettei sikalaisilld ihmisilld ole peukalo kes-
kelld kammentd.

Hallan miehet ovat tehneet askartelu-
pajassaan huonekaluista veneisiin kaikki
tarvitsemansa. Veneiden teossa on tosin
ollut kymmenen vuoden tauko, mutta se
nédhtivisti enteilikin vain sitd, miki tulos-
sa oli.

Viime vuoden kesdkuun alkupiivind
asettaja Reijo Martama aloitti lohiveneen
rakentamisen. Askartelupajan sivustalle
hin rakensi muovilla suojatun lisdraken-
nelman tyOskentelytilakseen, silld tulossa
oli paatti, joka ei mahdu varsinaisen as-
kartelupajan tiloihin.

Reijo Martama ei ole koskaan aikaisem-
min tehnyt venettd. Eipid miestd hirvitta-
nyt kdydd vaativan tydén kimppuun, vaik-
ka piirustuksetkin piti tehd4 ’omasta piis-
td’. Veneen kaaret hin tilasi ammattiteki-
jaltd, mutta muuten Martama on rakenta-
nut venettdin aivan yksin.

’Tami kalastusvenemallinen lohivene
on 11 metriéd pitkd ja 3,20 metrid leved. Se
on mintypuusta rakennettu. Taméd on
tarkoitettu  virkistyskdytt6on’’, kertoo
Martama. *’Koskaan aikaisemmin ei tdssi
askartelupajassa ole ndin suurta venettd
tehty.”’

»’Lidhes kaikki vapaa-aika menee tdméan
tyon parissa. Ty6tunteja on takana jo val-
tava miird ja useita satoja vield edessi,
ennenkuin vene on vesillelaskukunnossa.’’

Reijo Martama on kotoisin Kotkasta ja
hinen vaimonsa on Tiutisen tyttdjd. Idea
veneen rakentamiseen syntyi, kun Marta-
man kavereilla on tillaisia veneiti ja lisdk-
si tietenkin rannikon miechen veri vetdd
merille.

”’Vuoden péidstd, ensi kevddnid veneen
pitdisi olla valmis. Sen kotisatamaksi tulee
Hallan ranta,”’ mainitsee Martama. *’Ve-
neeseen tulee 115 hv:n moottori. Se on
vanha kuorma-auton moottori, jonka olen
kunnostanut. Vanhasta moottorista huoli-
matta veneen hinta nousee yli 20 000
markan.’’

Veneen rakentaminen ei ole
hosujan hommia

Reijo Martaman ei tarvitse yksin tyos-
kennelld askartelupajassa, silld hidn sai vii-
me syksynid seurakseen toisen veneenra-
kentajan, huoltomies Aarno Pohjolan.
Hian on jo aikaisemmin tehnyt kolme
moottorivenettd. Tosin 12 vuotta on jo
kulunut viimeisen rakentamisesta.

Aarno Pohjola kertoo, ettd aikaisem-
min askartelupajassa tehtiin veneitd poru-
kalla. *’Taalld on tehty keski- ja peri-
moottoreita muistaakseni neljitoista.”’

Pohjola sai syksylld veneen kaaret val-
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Asettaja Reijo .
Martama rakentaa
yksitoistametrista

lohivenetti Hallan

tehtaan askartelu-

pajassa.

HELI KYLLONEN

syntyy Hallan miesten késissd

miiksi. Sitten tyo keskeytyi puoleksi vuo-
deksi. Nyt hidn on tehnyt rimoitusta
kuukauden pdivit. Veneeseen tulee 17
hv:n moottori. Vesillelasku tapahtunee
niin ikd4n ensi kevddna.

Laita nousee 33 millid kerrallaan.
Hidasta ty6tihin timi on, mutta onhan
meilld miehilld karsivillisyyttd. Tyokaluja
tdnne pitéisi saada lisda. Kun on iso tyd,
tdytyy tuoda omia tyokaluja. Vaikka ei-
hdn tdssd veneenteossa tarvita kuin vasa-
ra, ruuvimeisseli, porakone, héyl4, vanne-
saha, puukko ja kauhea miiri puristimia,
niin kuin nikyy’’, toteaa Pohjola.

Askartelupajan valon ja limmoén kus-
tantaa yhtio. ’’Silloin kun tdma verstas
perustettiin, niin johtaja sanoi, etti yhtio
antaa kaikinpuolista tukea’’, sanoo Poh-

Huoltomies Aarno
Pohjolan moottori-
veneen kaarien ym-
pérille alkaa nousta
laitaa 33 millié ker-
rallaan.

jola. ”’Joitakin koneita ja tydkaluja on
my0s yhtién puolesta, mutta niitd pitéisi
saada kylld lisd4. Talld hetkelld askartelu-
pajan kirjoissa on viitisentoista miesta,
jotka maksavat viiden markan jisenmak-
sun. Naill4 rahoilla hankimme kuluneiden
tyokalujen ja osien tilalle uusia.”’
Kumpainenkin mies totesi yksituumai-
sesti, ettd askartelupaja on tarpeellinen ja
hyva paikka. *’Rakennuksen ylla on leiju-
nut useaan otteeseen purkutuomio, mutta
onneksi sitd ei ole pantu toimeen. Askar-
telupajan menetys olisi suuri vahinko.”
Piinvastoin kannattaisi pajaa ja sen pal-
veluja kehittad, koska kdytt6d on. My6s-
kadn ammattitaidon ja kétevyyden ylla-
pitdminen askartelupajan avulla ei ole mi-
kddn mitdton seikka. O
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Philip

kavi
ja

Lissu

No niin, tytot! Terveisenne
menivit perille! Prinssi Philip
oli viime nZkemiltd vihin
laihtunut, mutta sen sijaan
charmi ja kypsian miechen var-
ma eleganssi senkun vain li-
sdantyneet!

Ja Susa tietdd, mistd puhuu,
silld vuonna 1952 hdinelld oli
onni palvella isdnmaatansa
Suomen lahetystdssd Lontoos-
sa, tosin vain lahettilddn sisi-
piikana! Kuten muistetaan, se
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oli olympiavuosi. Niissd mer-
keissd Suomen lihettilds tarjosi
prinssi Philipille ja hdnen ar-
voisalle herraseurueelleen lou-
naan ldhetystossd. Susa oli sii-
hen aikaan nuori ja nétti ja sai
arvokkaan tehtdvin olla ovella
ldhettild4n seldn takana valmii-
na vastaanottamaan herrojen
knallit ja kepit! Kaikki kavi
tietenkin hienosti.

Hienosti meni timd metsd-
retkeilykin. Kylld Kymiyhtion
metsid sopii ndytelld! Paivakin
paistoi ja sammal oli niiin peh-
mead.

Perheen pienempid ajatellen
otin kuvan niisti kahdesta
moottoripy6rédpoliisista, jotka
ajoivat kuninkaallisen saat-
‘tuen edelld vérivalot vilkkuen.
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Metsédlounaan  ruokailusta
vastasi Rantasipin Laajavuo-
ren henkilokunta. Soppaa ja
lettuja lakkahillon kanssa.
Lakkahillo oli terédstetty lakka-
lik6orilld. Juomina olivat Kos-
kenkorva ja valkoviini.

Snapsilasin  ympdrilli oli
tuohirengas ja siind teksti:
Haukanmaa 28.5.1976. Lasit
sai viedd muistoksi.

Kuvassa prinssi Philipin
kanssa on Tehdaspuun koulu-
tuspiillikké Antti Renko.
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Kuvassa ylldi on korjuun
alueteknikko Aimo Korhonen
Tehdaspuun Keski-Suomen
hankinta-alueelta. Hin vastasi
Haukanmaan metsdtydmaan
retkeilyalueen kaytinndn toi-
den jérjestelyistd, kuten mm.
erilaisista rakennelmista seki
tyokohteista ja tyovaiheista,
siitd ettd pelit ja vehkeet olivat
paikallaan ja kaikki sujui luon-
tevasti suunnitelmien mukaan.
— Ja sujuihan se !

Kymin paperitehtaan isdn-
nditsiji Lennart Griisbeck kut-
sui 4.5. paperitehtaan PK 3:n
entisen silinterimichen Juho
Emil Mien, 90, tutustumis-
kaynnille entiselle tydpaikal-
leen. Miki oli tyossid paperiteh-
taalla yli 51 vuotta ennen eldk-
keelle siirtymistddn 1.1.1956.
Sen jédlkeen hin ei ole tydpai-
kallaan kdynyt. Kahdessakym-
menessd vuodessa on ehtinyt
tapahtua monenlaisia muutok-
sia niin Méen omissa kuin enti-
sen tydpaikankin olosuhteissa.
PK 3 on vastikdin uudistettu.
Muutostydt kisittivdt massan
ja kemikaalien annostelusta
valmiin paperin uudelleenrul-
laukseen saakka. *’Fi siind tai-
da olla vanhasta koneesta jil-
jelldi muuta kuin silinterit”’,
tuumailtiin.

Juho Emil Méki saapui teh-
dasvieraululle poikansa Paulin
seurassa. Isdnnditsija  Gris-
beck johdatteli vieraansa ensin
kahvipoyddn &direen muistele-
maan menneiti. Mukana oli-
vat myos ylimestari Ahti Ha-
kalainen ja Paperiliiton Kuu-
sankosken osasto n:0 19 pu-
heenjohtaja Armas IThalainen.

Isénnoitsija Grasbeck mai-
nitsi, ettd Maki on till4 hetkel-
14 vanhin paperitehtaan elike-
ldginen. Hén tuli prissipojaksi
PK 3:lle 1.4.1902 ja tyoskenteli
sielld eldkeikddnsd saakka.

”Ennen ei laitettu paperin
pintaan mitddn. Oli vain mas-
saa, liimaa ja savea’’, sanoi
Maki. *’Se kolmoskonehan oli
vahian konstikas’’, muistutti
Grisbeck. Mielld oli omat kei-
nonsa, joilla hin sai viltin py-
syméin suorassa. ’’Taytyihdn
itsekin jotakin keksid’’, hin
naureskeli.

Muisteltiin vield, ettd Miki
oli kavellyt kisillidan PK 3:n
mardstd padstd kuivaan pii-

-

Juho
Emil
Lennartin
vieraana

hin. Ne olivat aikoja ne! Muis-
teltiin my6s Ramsayta ja muita
entisid herroja ja tydkavereita.
Juho Emil Mielld, ammatti-
yhdistys- ja tyovienliikkeen ve-
teraanilla, harrastelijarunoili-
jalla ja monen toimen miehelld
on takanaan vaiheikas elimai.
Kiire on kuitenkin jo viistynyt
ja askel lyhentynyt. Endd ei
lihdeta niin sdhikasti, ettd hat-
tu tarvitsisi perddn heittda.
Kuvassa vas:lta A. Ihalai-
nen, A. Hakalainen, J.E. Mi-
ki, P. Miki ja L. Grasbeck.

Koneenhoitaja Veikko Saa-
rinen (PK 3) luovutti kéyt-
to6mme valokuvan, joka on
otettu 1930-luvun alussa PK
3:sta ja sen miehistostid. Kuvas-
sa vas:lta apumies Vilho Luo-
to, rullamies Kaarlo Rydpiis,
silinterimies Juho Emil Miiki,
koneenhoitaja Emil Saarinen
(Veikon isd) ja taustalla voi-
telija Antti Puranen (vas.) sekd
Kukkonen-niminen mies.
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Verlan lomakyld valmistau-
tui toukokuussa kesdlomakau-
teen. Pihoja ja puistoalueita
siivottiin  ja  kunnostettiin.
Kuvassa vas:lta Helli Sippula,
Arvi Moisio ja Aune Tuominen
sekd Verlan ’isénnoitsija’, myl-
lari Esko Pukkila, joka toimii
tehdasmuseon asiantuntevana
ja taitavana oppaana.

e
-
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Yhtion kielikerhot Kuusan-
koskella lopettivat kevitluku-
kautensa Koskelassa 19.5. pi-
dettyihin pirskeisiin. Kuvassa
vas. englanninkielen opettaja
Paul Stein ja kerhon sihteeri
rva Susanne Suhonen, saksan-
kielen opettaja Stefan Urlass ja
kerhon sihteeri rva Sirkkaliisa
Seppila.

Kumpainenkin opettaja on
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Lomakylin emintd Kaija
Laine (kuva) toivottaa kesé-
lomavieraat tervetulleiksi, sa-
moin kuin tehdasmuseoon tu-
tustumaan saapuvat vierailijat.

Lomalaisille varatun liikun-
ta-alueen ja saunan viereen on
rakennettu katettu grillipavil-
jonki. Véentuvasta voi tdnd
kesdnd virvokkeiden lisdksi
saada myos pikkulimpimii, jo-
ka varmaan ilahduttaa museo-
vieraita.

ollut varsin pidetty ja he ovat-
kin viihtyneet paikkakunnalla
kaksi lukuvuotta. Ensi syys-
kuussa alkavalle lukukaudelle
tulevat uudet opettajat. Saksaa
tulee opettamaan tdlld kertaa
naisopettaja.

Sihteerit kertoivat, ettd eng-
lantia on opiskellut talld luku-
kaudella n. 70 ja saksaa 40
oppilasta.

Hallan seuratalon siséitilois-
sa on tehty korjaustoitd. Juhla-
salin vieressd olevat kaksi huo-
netta on yhdistetty, mutta ne
voidaan tarvittaessa erottaa
kahdeksi tilaksi paljeoven avul-
la, kuten kuvasta nikyy.

Useita vuosia seuratalon
vahtimestarina ja eméintdnd
toiminut rva Mirjam Ahde on
siirtynyt eldkkeelle ja vuoden
vaihteesta hinen tilallaan on
toiminut rva Anja Koponen.
Kuvassa rva Koponen ja meri-
maisema.

Lindesbergin, Kuusankos-
ken ruotsalaisen ystdvdpaikka-
kunnan kunnallisvirkamiehet
vierailivat Kuusankoskella
14.—16.5. Vierailunsa aikana
he tutustuivat mm. Verlan teh-
dasmuseoon ja lomakyldén se-
k4 nauttivat yhtion tarjoaman
lounaan Voikkaan klubilla.
Lounaalla toimi yhtién puoles-
ta isdntdnd sosiaalineuvos Ake
Launikari, joka toimi myés
tulkkina koko vierailun ajan.

Lounaalla eris ruotsalaisvie-
raista kertoi, ettd Lindesbergin
kunnassa sijaitsee Guldsmeds-
hytte Bruks AB, joka harjoit-
taa kaivos- ja valimoteollisuut-
ta ja kuuluu Sandvik -yhty-
midn. Lindesbergissa sijaitse-
vassa laitoksessa kdytetddn Ky-
min Metallin Santasalon val-
mistamia vaihdelaatikoita. Kun
guldsmedshytteldiset kuulivat
Lindesbergin  kunnallisvirka-
miesten vierailusta Kuusankos-
kelle, he — tietdessddn, ettd
Kymiyhtion péitehtaat ovat
Kuusankoskella — ldhettivit

~

matkalaisten mukana lahjan
toimitettavaksi Santasalon
tyontekijoille. Lahjan mukana
seurasivat sydidmelliset terveh-
dykset ja kiitokset hyvistd vaih-
delaatikoista.

Seutu, jossa Guldsmedshytte
Bruks AB sijaitsee, kuuluu
Ruotsin vanhimpiin kaivos-
alueisiin. Santasalolaisille ldhe-
tetty lahja on timén Bergslage-
tin yleistunnus. Se on rautaa ja
siind on raudan ja kuparin tun-
nus sekd kaivosmiehen vasara
ja soihtu.
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Tiedotussihteeri Reijo Virta
kdvi Hallassa ja tuo sieltd seu-
raavia terveisid:

Muutamat kappaleet Hallan
saaren omaleimaisuutta havia-
vdt, kun lankunpitkit, joista
Hallan kuuluisat ’pitképytin-
git’ rakennettiin, kuljetetaan
saarelta toiseen kayttoon. Nel-
jd saarella vield sijainneesta
kuudesta pytingistd tarjottiin
purettavaksi huhtikuun lopul-
la. Konstaapeli Markku Hanski
teki edullisimman tarjouksen
ja purkutyét ovat olleet kidyn-
nissi toukokuun puolivilistid
ldhtien. Myo6s nutikkatalojen

Lihes kolmenkymmenen
vuoden ajalta on Hogforsin
tehtaan entinen laskentapail-
likké, nykydin eldkeldisten
péivid viettdvd Stig Calamnius
tallentanut kirjoittamiaan kup-
letteja ja runoja, jotka kuvaa-
vat Hogforsin tehtaan eldmii
ja henkil6itd, kertoo toimittaja
Pekka Lonka Karkkilasta. Nyt

ndmé kupletit ja runot tullaan.

kokoamaan yhdeksi kokoel-
maksi, silld Kymiyhtion 100-
vuotissditié on myontdnyt Stig
Calamniukselle apurahan ko-
koelman painokuntoon saatta-
miseksi.

’Minua pyydettiin tekemiin
kupletteja silloisen Hégforsin

g,

nimen saaneet asuintalot ra-
kennettiin vuosisadan vaihtees-
sa. Purkutuomion ne saivat
asumiskelvottomuutensa vuok-
si. Nutikkataloja rakennetta-
essa lankunpitkid kéytettiin
tiilien tapaan, ruukki sotkettiin
savesta ja sahajauhoista.

Nyt purkuvuorossa olevat ta-
lot ja nelji ulkorakennusta si-
jaitsevat lihelld Hallan kaup-
paa, kaupan ja rautatien ali-
kdytivan vilissd. Purettavissa
taloissa sijaitsi kaikkiaan 30
asuntoa. Vuokralaiset saivat
tiedon purkamisesta jo viime
syksyni.

tehtaan virkamieskerhon pik-
kujoulujhin, kun niissi piti ol-
la myos ohjelmaa. Tilld tavoin
nami kupletit syntyiviat. Sdve-
len kupletteihin sain tutuista
lauluista. Metsidnhoitaja Gurt
Block esitti useimmiten niitd
virkamieskerhon pikkujouluis-
sa. Runoja on tullut myds kir-
joitetuksi siind ohessa’’, ker-
too Calamnius.

»Till sist blott en dnskan;
Hur Ni det én ként,
Ni alla, som ’higkomna’’
ee:
>’Skjut inte pa skalden,
det var bara skdmt,
skjut hellre pa ndgon breve !!”’

Aurinkoinen lauantai-aamu
oli saanut lihes 400 karkkila-
laista liikkeelle 15.5, jolloin
vietettiin tehtaan ulkoilupéi-
védd. Lentopalloilijat olivat ot-
taneet varasldghdon jo perjan-
tai-iltana, jolloin he aloittivat
taistelunsa mestaruudesta seu-
ratalolla. Oftteluita jatkettiin
lauantaina, kunnes saatiin
mestarijoukkue selville. Voit-
tajiksi selviytyi konepaja.

Varsinainen paitapahtuma
oli Haukkamien majalla, jossa
suoritettiin  luontopolkuviesti
ja maastojuoksukilpailu. Py6-
réily ja kadvely kuuluivat myos
ulkoilupéivédn ohjelmaan.

‘Taminkertainen liikunta-
pdivé oli siind mielessd ainut-
laatuinen, ettd ensimmdiisen
kerran kymmeneen vuoteen us-
kaltautuivat naiset maasto-
juoksukilpailuun. Myds runsas
osanotto péivdn tapahtumiin
ilahdutti’’, kertoi liikuntaneu-
voja Leo Savolainen, joka vas-
tasi ulkoilupdivin kiytdnnon
jarjestelyistd.

Ulkoilupdivd huipentui seu-
ratalossa pidettyyn p#idttijdis-
juhlaan, jossa puhuivat Kark-

Kuusankoski Osakeyhtién
ensimmdinen toimitusjohtaja,
kreivi Carl Robert Mannerheim
(1835—1914), marsalkka Man-
nerheimin isd4, poseeraa ku-
vassa komean ratsun selédssi.
Kuva on otettu hinen kéydes-
sdidn Kuusankoskella. Kuka tie-

kilan tehdasryhmin péallikko
Reino Sandelin ja lddkintidvoi-
mistelija Ritva Leppinen. Ja
ihan lopuksi vield tanssittiin
kuten kunnon ulkoilupdivin
pastokseksi sopiikin.

tdd4, missd kohdassa Kuusan-
koskea mahtoi olla kuvassa
oleva talo ja vasemmalla niky-
vi kaivo?

Kuvan on ottanut Rem-
brandt! Ei kuitenkaan se Rem-
brandt, silli hdn eli 1606—
1669.
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Pistdaydyimme Verlan loma-
kyldssd 14.5. Sielld oli parhail-
laan arkistopdillikké Gustav
Danielssonin johtama kaksi-
pdivdinen arkistoseminaari, jo-
ka paitti kevdan kurssikauden.
Samalla hetkelld alkoi loma-
kylan kesidkausi. Vuoden alusta
lahtien kevitkaudella oli Ver-
lassa kaikkiaan kymmenen
kurssia.

Arkistoseminaariin osallistui
parikymmenti henkei yhtién
Kuusankosken, Heinolan ja
Soinlahden tehtailta. Mukana
oli my6s kurssilainen W. Ro-
senlew Oy:std Porista. Hin on
sikdldinen arkistonhoitaja An-
nikki Lindberg. Hénen mieles-
tddn on erittdin antoisaa ja

mielenkiintoista tutustua vie-
raan firman arkistosysteemiin
ja osallistua tillaiseen koulu-
tustilaisuuteen. Hin Kkiitteli ar-
kistopiillikké D:n perinpoh-
jaista ja monipuolista opetusta.

Laivausasiain hoitaja Reino
Morko Soinlahdesta oli Verlas-
sa kurssilla neljitta kertaa. Hi-
nestd Verla on hyvi kurssipaik-
ka kesilld, mutta talvisaikaan
sosiaalisten tilojen puutteet ai-
heuttavat epaviihtyvyyttd ja
hankaluutta.

Lomakesuunnittelija  Raili

Jédppinen Heinolan tehtaalta oli
tyytyvéinen kurssiin. Hin tie-
t44 mistd puhuu, silld hdn on
ollut Verlassa jo 20:1la erilaisel-
la kurssilla. (— Terkkuja Leo
R:lle Heinolaan!)

Merkonomi Irma Hovén
metsdosastolta, Kymin raken-
nusosaston toimistopdillikko
Heikki Ylikangas ja ATK-kehi-
tyspadllikké Kari Kantola il-
maisivat myoés tyytyviisyyten-
sd. Kari K. oli jopa *’miellytta-
vésti yllattynyt’’.

Toimistopéiill. Gunnar Takolander (oik.) ojentamassa lahjaa ar-
kistopaill. Gustav Danielssonille kuvassa ylh. Alakuvassa vas:lta
herrat Morko, Ylikangas ja Kantola seki rouvat Jéippinen, Lind-
berg ja Hovén Verlan lomakylin péairakennusten terassilla.

Terveyden hyvaksi

Yhtion tyoterveyskeskuk-
sessa Kuusankoskella oli 18.5.
tilaisuus, jossa Kouvolan Kyl-
mitekniikka Oy lahjoitti har-
rastelijamaalari Kaarlo Hyviiri-
sen Oljyvdrimaalauksen tyoter-
veyskeskukseen.

Kuvassa vas:lta Kouvolan
Kylmétekniikka Oy:n toimitus-
johtaja Seppo Hyvirinen, hi-
nen isdnsd Kaarlo Hyvirinen,
yhtidon johtava lddkédri Antti

Jokinen, tyoterveyskeskustoi-
mikunnan jdsenet teknikko
Niilo Ukkonen ja silinterimies
Risto Kiirkkiinen sekd yhtion
henkil6stshallintopaillikk6
Jouko Paavilainen. Seinilld
lahjoitettu Voikkaan tehtaita
kuvaava maalaus.
Mainittakoon, ettd Kaarlo
Hyvirinen on yhtion eldkeldi-
nen. Hin sai viime vuonna yh-
tion 100-vuotissditioltd apura-

han taideharrastustaan varten.
»?Halusin lahjoittaa timin
maalauksen kiitokseksi apura-
hasta ja samalla se on néyttd
maalausharrastuksestani’’,
mainitsi Hyvérinen.

Kouvolan  Kylmétekniikka
Oy teki tyoterveyskeskuksen il-
mastoinnin jadhdytyksen ja ra-
kennuksessa olevan ATK-osas-
ton tilojen vakioilmastoinnin.

%o
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Eeva
Kymén

A
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Simola

Sinikka
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Julia
Heikkinen

Kauko
Nieminen

Lauri
Talvensaari

Olavi
Tahtinen



Maj-Lis Sepponen
kanslisti ammattikoululta téiyt-
td4 60 vuotta 26.6. Hén on syn-
tynyt Porvoossa ja tuli yhtién
palvelukseen 1959.

Jorma Hikkiinen
autonkuljettaja  kuljetusosas-
tolta tdyttdd 60 vuotta 7.7. Hén
on syntynyt Kuusankoskella ja
tuli yhtion palvelukseen 1947.

Erkki Lehtinen
porari rakennusosastolta tdyt-
tdd 60 vuotta 13.7.

Pauli Ojanen
rakennustyéntekijia rakennus-
osastolta tédyttdd 60 vuotta
13.7.

Jaakko Lampinen
hioja Kymin puuhiomosta tiyt-
tdd 60 vuotta 25.7.

Lauri Lojander
veturinkuljettaja kuljetusosas-
tolta tdyttdd 60 wvuotta 11.8.
Hén on syntynyt Valkealassa ja
tuli yhtion palvelukseen ensi
kerran 1933. Yhtijaksoisesti
yhtion palveluksessa hin on ol-
lut v:sta 1955 ldhtien.

Ake Kauppi

levyseppd Kuusanniemen sul-
faattisellutehtaan kunnossapi-
to-osastolta tdyttda 50 vuotta
19.6.

Eeva Kymén

Kuusankosken vesivoimalai-
toksen siivooja sihkévoima-
osastolta tdyttad 50 vuotta
21.6. Hin on syntynyt Kuusan-
koskella ja tuli yhtién palve-
lukseen ensi kerran 1944 Kuu-
sankosken paperitehtaalle.
Sdhkévoimaosastolle hin tuli
1973.

Kaarlo Mauno

viilaaja Kuusanniemen sulfaat-
tisellutehtaan  kunnossapito-
osastolta tdyttdd 50 wvuotta
23.6. Yhtion palvelukseen Ky-
min korjaamolle hén tuli 1950
ja nykyiseen tehtdviénsi 1964,

Taisto Skon
rakennustyontekija Voikkaan
rakennusosastolta tayttdd 50
vuotta 30.6.

Jaakko Suojanen
sahaaja Kymin konekorjaa-
molta tiyttdd 50 vuotta 3.7.

Eino Hatinen
huoltomies Kymin konekorjaa-
molta tdyttaa 50 vuotta 12.7.

Erkki Simola

jakoaseman hoitaja Kymin
héyryvoimalaitokselta tadyttad
50 vuotta 24.7. Hén on synty-
nyt Luumadelld. Yhtion palve-
Iukseen hén tuli 1951 Voikkaan
rakennusosastolle. Yhtdjaksoi-
sesti yhtion palveluksessa hin
on ollut v:sta 1955. Kymin hoy-
ryvoimalaitokselle hin siirtyi
1958. Nykyist4 tointaan hin on
hoitanut v:sta 1969 lihtien.

Heikki Blomberg

alueen teknikko metsdosaston
pohjoiselta alueelta tiyttdd 50
vuotta 26.7. Hdn on syntynyt
Kiuruvedelld. Ennen yhtién
palvelukseen tuloaan hin toimi
Jalokoivu Oy:n, Kaukas Oy:n
ja Tehdaspuun palveluksessa.
Soinlahti Oy:n hankintapiilli-
koksi hén siirtyi 1968. Nykyi-
sessd tehtdvdssdan hdn on toi-
minut v:sta 1975.

Tauno Nokelainen

Keltin voimalaitoksen paivys-
tdja sdhkovoimaosastolta tiyt-
tédd 50 vuotta 29.7. Hén on syn-
tynyt Jadskessd ja tuli yhtion
palvelukseen 1958. Nykyisessd
tehtdvissadn hin on ollut v:sta
1971 l4htien.

Sinikka Vesterinen
tehdaskonttoristi séhkdvoima-
osastolta tayttdd 50 vuotta 1.8.
Hén on syntynyt Iitissd ja tuli
yhtién palvelukseen 1944. Hin
toimii Sotainvalidien Veljeslii-
ton Kuusankosken osaston
naistoimikunnan sihteerina.

Kalevi Paajanen
apuhioja Kymin puuhiomosta
tayttdd 50 vuotta 7.8.

Eino Kauppila

padlimmittdja Voikkaan hoy-
ryvoimalaitokselta tuli 14.4. ol-
leeksi 40 vuotta yhtitn palve-
luksessa. Hédn on syntynyt
Kuusankoskella 26.1. 1917 ja
tuli yhtién palvelukseen 1935.
Voikkaalla pidetyssi tilaisuu-
dessa hdn vastaanotti yhtion
40-vuotisansiomerkin  hdyry-
osaston pédillikdn Aimo Lah-
den kiittdessd hédntd ansiok-
kaasta palveluksesta.

Ilmari Issukka

sdhkoasentaja tdytti S0 vuotta
27.5. Hédn on syntynyt Salmissa
ja tuli yhtién palvelukseen
1947. Hénen harrastuksenaan
on kuntoliikunta ja hin toimii
Juankosken Kuntoilijoiden pu-
heenjohtajana.

Julia Heikkinen
lajittelija tdyttda 50 vuotta
30.6.

Oiva Lommi

varastomies tdyttdd 60 vuotta
8.7. Hin on syntynyt Vehka-
lahdella ja tuli yhtién palveluk-
seen 1934, Tukkiosastolle hdn
siirtyi 1965 ja nykyiseen tehti-
védnsa 1969.

Kauko Nieminen
henkil6stépalvelun esimies
tdyttda 50 vuotta 21.6. Hin on
syntynyt Asikkalassa ja tuli yh-
tion palvelukseen 1963. Hén on
toiminut Heinolan kaupungin-
valtuuston  puheenjohtajana
v:sta 1973.

Eero Ranki

tarkastaja laadunvalvontaosas-
tolta tdyttdd 50 vuotta 20.8.
Hin on syntynyt Uudellakir-
kolla ja tuli yhtion palveluk-
seen 1956 kattilahitsaajaksi.
Nykyiseen tehtdvasdnsi hin tuli
1971.

Eero Kankare
prosessinvalvoja klooritehtaal-
ta tuli 30.5. olleeksi 40 vuotta
yhtion palveluksessa. Hin on
syntynyt 10.10.1914 ILoimaal-
la. Yhtion palvelukseen hin
tuli ensikerran vuonna 1929.
Vuodesta 1945 lihtien hén on
ty6skennellyt klooritehtaalla.
Koskelassa pidetyssd tilaisuu-
dessa hinelle ojennettiin 40-
vuotisansiomerkki johtaja
Krister Brommelsin kiitt4essa
hénté pitkéaikaisesta palveluk-
sesta.

Lauri Talvensaari

prosessimies PSA-tehtaalta
tayttad 50 vuotta 10.8. Yhtitn
palvelukseen hin tuli 1975.

Antti Lintusaari
LVI-Markkinoinnin Mikkelin
aluekonttorin pasllikko tayttaa
50 vuotta 17.6. H4n on synty-
nyt Vahissdkyrossd. Hian suo-
ritti teknikon tutkinnon Vaa-
san teknillisessd oppilaitokses-
sa 1948 ja insin66rin tutkinnon
Stockholms Tekniska Institut-
issa 1952. Yhtion palvelukseen
hén tuli 1953 kattilasuunnitteli-
jaksi Karkkilan tehtaalle. Hei-
nolan tehtaan piirustuskontto-
rin pééllikoksi hén siirtyi 1956.
Heinolan tehtaan myyntip44lli-
koksi hinet nimitettiin 1961.
Nykyiseen tehtdvdidnsd hinet
nimitettiin tdmidn vuoden alus-
ta.

Olayvi Tédhtinen

mittatarkastamon esimies vali-
mon tarkastusosastolta tidyttdd
50 vuotta 7.8. Hén on syntynyt
Pyhijarvelld (UL). Yhtion me-
talliteollisuuden ammattikou-
Iuun hén tuli 1943 ja sieltd val-
mistuttuaan hén toimi valimos-
sa tyOkaluviilaajana. Nykyises-
s4 tehtdvissddn hin on toimi-
nut v:sta 1970.



Kymi Kymmene
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