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Tini vuonna on tullut ku-
luneeksi 25 vuotta siitd, kun
Kymiyhti6ssid aloitettiin suun-
nitelmallinen tiedotustoimin-
ta sen nykyaikaisessa merki-
tyksessi. Kysymyksessd lienee
yksi maamme vanhimmista
tiedotusorganisaatioista. Yh-
tiomme nykyiset tiedottajat
ilmoittavat viettdvinsid merk-
kipdivad tyon merkeissd, mitd
en lainkaan himmaistele, silld
tyotd tialld saralla tuntuu pit-
kille kehitetyisti menetelmis-
td huolimatta riittdvan.

Jarjestelmillisen tiedotta-
misen ja siind ohella myos
suhdetoiminnan uranuurta-
jana on Kymiyhti6ssd toimi-
nut opetusneuvos Veikko Tal-
vi. Hidn saavutti viime elo-
kuussa elikeiin, mutta jatkaa
vieli laajaa historiaty6tdan.
Talvi loi nykyiselle toiminnal-
lemme vahvan perustan ja
selkedt linjat. Monessa suh-
teessa hin on ollut alalla
edellikivijini. Mainittakoon
vain 25. ilmestymisvuottaan
jatkava Kymiyhtion Uutislehti
(aik. Tiedotuslehti), joka on
lajissaan ensimmdiinen suo-
malaisessa teollisuudessa.
Hin uudisti lisdksi 50-luvun
alussa nykyisen Kymiyhti6-
lehtemme tehden tdstd luetun
ja arvostetun aikakausjulkai-
sun. Tdnid vuonna lehti tulee
toimineeksi 40 vuotta.

Oma painonsa on niin
ikddn Talven kehittimilli ns.
populaarivuosikertomuksella,

jota julkaistiin 1952 —1970.
Timi yhti6lidisten keskuudes-
sa suosittu kirjanen ennakoi
selvisti uudessa tiedotussopi-
muksessa esiin nostettua py-
kildid taloudellisista asioista
kertomisen vilttimattémyy-
desta.

En voi olla tdssd yhtey-
dessi mainitsematta opetus-
neuvos Talven pitkdjannit-
teisti toimintaa Verlan teh-
dasmuseon aikaansaamisessa.
Tidnd pdivind museo tunne-
taan ulkomaita myé6ten ai-
nutlaatuisena nihtivyytend ja
merkittdvinid teollisuuskult-
tuurin monumenttina. Yhtid
vaikeata taitaa olla mitata
sen tydn arvoa ja kestavyyttd,

minkd hin on tehnyt yhtién
historian tallentajana. Par-
haillaan Talvi saattaa pai-
tokseen varsinaista suururak-
kaansa, Kymiyhtién sosiaali-
historiaa, jota hidn on laati-
nut yhtién hallituksen toi-
meksiannosta.

Kuten edelld olevista poi-
minnoistakin voi péaitelli,
ulottuu suuren yrityksen tie-
dotus- ja suhdetoiminta kovin
laajalle alueelle. Yhtailtad se
pyrkii tdyttdmadn yksityisten
yhti6ldisten tiedontarvetta ja
toisaalta sen tulee pureutua
koko yrityksen laajojen vyh-
teiskuntasuhteiden  hoitoon.
Toivon, ettd tdssd onnistut-
taisiin tulevinakin aikoina. []

Neljinnesvuosisata tiedotustyotd on takanapiin opetus-
neuvos Veikko Talvella (vas.). Apulaisjohtaja Harry G.
Wiklund luovuttamassa hiinelle yhtion elikeldislahjaa.

Taustalla rva Irja Talvi.




REIJO VIRTA

»Paallystyskone 2 on teknisesti hieno yksikko.
Sen valmistamat paperilaadut ovat hyvid ja asetettujen
tavoitteiden mukaisia’’.

@ @ Tallaisen arvosanan saa Kymin paperitehtaan
uusin tuotantoyksikko vajaan vuoden kiytydidn Kymin
Paperin johtajalta Heikki Kellokoskelta.

@ @ »’Kaikkien tavoitteiden toteuttamista koskevaan
kysymykseen ei sen sijaan voida antaa vastausta lyhyen
kaynnissioloajan perusteella ja laitoksen ollessa vielid
sisianajovaiheessa. Myos poikkeuksellisen syvi lama vai-

keuttaa arviontia’’.

»’Kustannusarvio osui verraten hyvin
kohdalleen. Myyntihinta sen sijaan ei ole
toteutunut ldhellekdidn aikanaan tehtyja
arvioita. Emme vield ole saaneet laitosta
kannattavaksi emmeka tavoitteen mukais-
ta tuottoa sijoittamallemme pddomalle’’,
sanoo Kellokoski.

Padllystyslaitos 2:n rakentamisajatus
syntyi kevadlla 1973. Syynd oli silloin
padllystetyn paperin kapasiteetin puute.
Seurasi alustavien kustannusarvioiden ja
kannattavuuslaskelmien laatiminen, uu-
simpaan piillystystekniikkaan tutustumi-
nen, koepaillystykset ja markkinatutki-
mukset.

Investoinnista
paitos v. 1974

Koska markkinandkymait olivat erin-
omaiset, hintataso naytti kehittyvdn suo-

tuisasti ja kannattavuuslaskelmat osoitti-
vat normaalia korkeampaa tuottoprosent-
tia, tehtiin yhtion hallituksessa kesdkuussa
1974 investointipddtds.

»Tamén suuntaisella kehitykselld kat-
sottiin my®s turvattavan Kymin paperiteh-
taan vanhojen ja pienten paperikoneiden
kdynti, koska projektiin kuului niiden tek-
ninen uusiminen valmistamaan pohjapa-
peria kahdelle paillystyskoneelle. Keskit-
tymalld vain muutamiin laatuihin saatiin
aikaan suurempi tuotantomé&iri ja parem-
pi kannattavuus.”

»’Tarkoituksena oli niin ikddn optimoi-
da Kymin Paperin ja Star Paper Ltd:n
tuotanto-ohjelmat. Star keskittyi pisim-
miille jalostettuihin taidepainopapereihin
ja kartonkilaatuihin, ts. puuvapaaseen
pohjapaperiin ja kartonkiin perustuviin
laatuihin. Kymin tuli keskittyd puupitoi-
siin ja lievdsti puupitoisiin pohjapaperilaa-
tuihin ja niiden lisdksi tdysin puuvapaisiin

Paallystyslaitoksen konesalin viihtyisyytti
lisdd rakennuksen pédidyn levyinen ikku-
na (oik.)

Holger Lassenius (vas.) oli Coater-projek-
tin vetdjid. Nyt hin on piillystyslaitoksen
kiyttopaallikké.

pohjapaperilaatuihin tyydyttdmain Star
Paperin kapasiteetin yli menevd tarve.
Keskittyminen korkeampiin pintapainoi-
hin asetettiin niin ik44n tavoitteeksi.”

Pohjapaperi
PK 3:lta ja PK S:1ta
Paillystyslaitoksen  kayttopaallikko

Holger Lassenius kertoo, ettd merkitta-
vintd vanhojen pohjapaperikoneiden uu-
sinnassa oli Billblade-esipaéllystysyksikon
asentaminen PK 3:lle. PK 3 varustettiin
tietokoneohjauksella ja PK S:een tuli uusi
pope-rullaaja.

Uuden padllystyskoneen 60 000 tonnin
kapasiteetista johtuen paperikoneet 3 ja 5
eivat ehdi tuottaa sille tulevaisuudessa tar-
peeksi pohjapaperia, siksi jouduttaneen
yksi Voikkaan koneista myGhemmin
muuntamaan pohjapaperikoneeksi.

»’Pohjapaperin valmistaminen on pape-
rin padllystimisessd a ja o. Pohjapape-
rikoneiden wuusinnat onnistuivat hyvin,
mutta paljon on vield tehtdvissi. Mm.
henkilokunnan asenteet vaikuttavat aika
tavalla tyén onnistumiseen. Asennoitumi-
sessa on havaittu parantumista viime ai-
koina’’, sanoo Lassenius.

Uusi kone—
tutut periaatteet

Esipaallystetty pohjapaperi tuodaan
paperitehtaalta paallystyslaitoksen alaker-




taan erikoisvaunuilla. Sieltd se nostetaan
konetasolle ja vilirullataan. Vilirullaus,
sitd seuraava aukirullaus sekid paperiradan
vienti tapahtuvat suurin piirtein samoin
kuin vanhallakin paillystyskoneella.

Varsinaisen paillystyspastan levittdmi-
nen pohjapaperin pintaan tapahtuu kah-
dessa vaiheessa kahdella paillystysasemal-
la.

Piillystysasemaan edettydén paperirata
ohjautuu vastatelan ja sivelytelan viliin.
Sivelytela nostaa altaasta 10-20 grammaa
pastaa neliometrille. Silménripéaystd myo-
hemmin terd poistaa lilan pastan ja
tasoittaa samalla paperin pinnan.

Pastan levitystd seuraa ensin kaasu-
infrakuivaus ja sitten kuivatus ns. leiju-
kuivaimissa. Leijukuivaimissa 300 C°:n il-
mavirta kannattaa paperirataa sen kul-
kiessa kuivauslaatikon ldvitse.

Sekd leiju- ettd kaasuinfrakuivaimessa
kdytetain maakaasua, loppukuivatus ta-
pahtuu tavallisella silinteriryhmalla.

Toisella piillystysasemalla saa toinen
puoli paperia samanlaisen kisittelyn. Ko-
ko prosessi on tietokoneohjattu. Kolmesta
pisteestd saatavien kosteus- ja pintapaino-

tietojen mukaan valvotaan, ettid paperi on
madrdtyn laatuista.

Paperin kiillotus tapahtuu kahdella
12-telaisella kalanterilla. Viimeisenid vai-
heena on uuden mallinen pituusleikkuri,
jolla pystytddn antamaan paperirullille
haluttu kireys. Aikaisemmasta pituusleik-
kurityypistéd timéin Wirtsildn laitteen erot-
taa rullien sijoittaminen eri puolille keski-
silinteria.

Paillystykseen tarvittava pasta val-
mistetaan ranskalaisen Cellierin toimitta-




Laitos ei ole viela
kannattava

Koneenkiyttijia Raimo Kujala on tyytyviinen nykyisiin tydtiloihin.
Mm. hinen ansiostaan saadaan yhdeksin kymmenestd ’lentivisti

liitoksesta’ onnistumaan.

massa automaattisessa yhden miehen hoi-
tamassa pastakeittiossd. Uusi keittié val-
mistaa pastan myo6s pééllystyskone 1:lle.
Pastakeittiossi on kaksi pastanvalmis-
tuslinjaa sekd kolmas linja satiinivalkoi-
sen valmistamista varten. Satiinivalkoisen
raaka-aineista kalkkimaito tulee omalta
klooritehtaalta ja aluna alunalaitokselta.
Keskeiseni osana pastakeittidssd on se-
koitussiilié. Siihen annostellaan osa pas-
tan padkomponenteista punnitussiilididen
kautta, osa annostelupumpuilla ja osa
virtausmittareilla. ‘Tietokone huolehtii au-
tomaattisesti siihen syotettyjen reseptien
mukaan pigmentti- ja sidosaineiden sekoi-

tuksesta.

Pastan sekoitussiiliét sijaitsevat valvo-
motasossa. Sieltd pasta pumpataan vili-
sdilion kautta koneen varastosdiléon sekd
viimein sihdin ldvitse kones4ilioon ja pail-
lystykseen.

Ennakko-
tarkastettu

Suunniteltaessa piillystyslaitosta oli
tarkoitus myds saada se tyOympéristona
sellaiseksi, ettd se tdyttiisi
suuslain vaatimukset ja erilliset ohjeistot

tySturvalli--

sekd tyosuojeluviranomaisten pitkéllekin
tulevaisuudessa ajateltavissa olevat vaati-
mukset.

»’Padllystyslaitos oli myos ensimmaisid
laitoksia, jotka kuuluivat tydsuojeluhalli-
tuksen ennakkotarkastuksen piiriin’’, sa-
noo yhtién tyosuojelupdillikké Teuvo
Karhu.

Hallin ilmastointi pystyttiin mitoitta-
maan vaatimusten mukaiseksi. Tehokkaan
ilmastoinnin aiheuttaman melun torjun-
nasta selvittiin varustamalla ilmastointika-
navat ja ilmastointipuhallukset meluvai-
mentimin. Ilman puhallus jarjestettiin iso-
jen suuttimien kautta: ilma ’tuodaan alas’
eikd puhalleta yhdestd pisteestd.

Koneen suuri kuivauskapasiteetti ei lam-
mitd liikaa tyoskentelytiloja koska mm.
leijukuivaimien eristetty pinta estdd ldm-
positeilyn syntymisen.

Paaillystyskoneen sdhkdmoottorien il-
manotto tapahtuu omaa putkistoa pitkin
ilmastoinnin tehostamiseksi ja melun vi-
hentamiseksi. Melua vaimentaa myos pi-
tuusleikkurin ja uudelleenrullauskoneiden
reunanauhaimurien sijoittaminen alaker-
taan melukoppeihin.

Paillystyskoneen ohjaamo on suunnitel-
tu elpymistilaksi. Itse hallissa on padsty
alle 85 desibelin melutason, ohjaamo on
tdrindn poistamiseksi rakennettu erilleen
hallin rungosta. Ylipaineen avulla estetddn
pSlyn kerdytyminen ohjaamoon, erillinen
ilmastointi takaa, ettd konesalin tapah-
tumat eivit vaikuta ohjaamoon.

Pastakeittiéssd on automatiikan avulla
pyritty vilttimiin ne terveys- ja tys-
turvallisuushaitat, joita kemikaaleja kési-
teltdessd normaalisti on.

Ilmastointivaikeuksistq on
toksen sosiaalisissg til
Loysinvaihdossa Lasse

paillystyslai-
oissa jo paisty.
Tuviala. -




Sosiaalitiloihin
ollaan tyytyviisia

Paillystyslaitoksen uudet sosiaalitilat
saavat tyontekijéiden tunnustuksen sen
jélkeen kun alkuvaiheessa esiintyneet il-
mastointivaikeudet saatiin  poistetuksi.
Tyossddn kosteudelle alttiiksi joutuville
jérjestettiin ns. kaksoiskaapit. Tiloissa on
myds sauna. TyOsuojelupdillikké Teuvo
Karhu kertoo sosiaalitilojen tdyttivin tyo-
turvallisuuslain sekd RT-kortin m#iriyk-
set.

Liammin- ja kylmijuoma-automaatin
lisaksi automaattiruokalassa on ruoka-
automaatti, mikroaaltouuni ja rahanvaih-
tokoje. Itse ruokalan tilat ovat ty®nteki-
joiden mukaan mukavat, ruuan laatu ja
koneiden toiminta ei sen sijaan saa vara-
uksetonta kiitosta. Kuitenkin ruoka-an-
noksia ja vilipaloja ostettiin viime elo-
kuussa 2 885 kertaa.

Uudet sosiaaliset tilat ovat tarpeeksi
lahelld kadyttdjid. Aikaisemmin ruokailtiin
joko Kerholassa tai Kymin paperitehtaan
kahviossa.

Tyontekijoitda Kymiyhtion  kahdella
paillystyskoneella on yhteensd 146. Yhtei-
sid vakansseja on 42, toimihenkil®itd tar-
vitaan 14.

Koneen kanssa

sinuiksi 2—3 vuodessa

_ Koneenkayttdja Raimo Kujala, 33,
siirtyi nykyiseen vakanssiinsa piillystys-
kone 2:lle vanhan pééllystyslaitoksen ka-
lanterinkdyttdjin vakanssilta. Nykyistd

[EER SRR b
i -
et is

_—

LT )

Pastakeittiossd valmistetaan paillystetti molemmille piillystyskoneille. Pitkille auto-
matisoitu laitos tyollistid yhden miehen vuorossa, tilli kertaa Pentti Reimanin.

tyotdadan hin pitdd mukavana, tydskentely-
tiloissakaan ei ole valittamista. ’Melu ei
haittaa, valoa riittd4 ja ilmastointi on hy-
vd. Sen sijaan paperirullille pitdisi olla
enemmain tilaa.”

Kujala on ollut Kymiyhtion palvelukses-
sa v:sta 1959, silloin hidn tuli Kuusaan

saaren laboratorioon tydhon. Viimeistd
tyonvaihtoa edelsi kahden viikon opettelu-
aika paillystyskone 1:114. Vaikka uusi lai-
tos tuottaa asetettujen tavoitteiden mu-
kaista paperia, vaaditaan Kujalan mukaan
2—3 vuotta, ennen kuin koneen kanssa
paastdan todella sinuiksi. O

Automaattiruokalan tiloihin ollaan tyytyviisidi, laitteistojen Uuden péillystyslaitoksen ylikertaan sijoitettiin konttori- ja labora-
toiminta sen sijaan ei kaikkia tyydytii. Kylmijuoma-automaa- toriotilat. Kiyttohenkilokunnan tyohuoneiden lisiksi erillisilmastoi-
tista juotavaa noutamassa Aarno Niemi, etualalla kakkos- dussa konttorissa on tilavat neuvotteluhuoneet. Kuvassa vanhempi

konemies Juha Koskela ja ykkoskonemies Jorma Tuominen.

vuoromestari Juhani Hakalainen.




lohkeaa kalliosta Kurussa

REIJO VIRTA

Anders Lund (vas.) ja Antti Auvinen
tarkastelemassa Aarne Pohjan hiomia laik-

kasyvennyksii.

Graniittisen puristintelan matka Kurun
kalliosta ympéri maailmaa toimiville pa-
perikoneille alkaa, kun tyonjohtaja Yrjo
Laurila miirdd kallion vaaka- ja poikki-
lustat nahtyidin, miten pdin lohkare irroi-
tetaan kalliosta. Kovinkaan kallio ei ni-
mittdin ole tasaista rakenteeltaan. Siind
kulkee pysty- ja poikkihalkeamia, jotka
kivimiehen sanastossa ovat saaneet nimen
lusta.

Kilpailijat kaukana

Graniittitelaan soveltuvaa harmaata
graniittia 16ytyy Suomessa vain Kurun
seudulta. Ldhin Nisin Kiviteollisuuden
kilpailija toimii Saksassa, seuraava Skot-
lannissa. Kummassakin paikassa kuitenkin
on tyytyminen pienempien telojen valmis-
tamiseen, homogeenista kalliota ei en#id
16ydy tarpeeksi.

Graniittitelojen sahaustornit ovat jaimissia pieniksi paperikoneiden

koon kasvaessa.
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Kiveii on Lorpyksestii louhittu jo 16 vuoden ajan.

Eero Aholan poraamia reikié tarvitaan, kun hionnan jilkeen

poistetaan liika kiviaines.

Vaikeaa se on joskus Kurussakin. Nisin
Kiviteollisuuden toimitusjohtaja Antti Au-
vinen kertoo, ettd pyrittdessd esimerkiksi
yhdeksdnmetrisen telan irroittamiseen jou-
dutaan monasti poistamaan ensin pienem-
pid lohkareita ison telan padlta.

Suurin Nisin Kiviteollisuuden toimitta-
ma tela on toistaiseksi ollut halkaisijaltaan
1,60 -metrinen 9,25 metrin tela. Kyselyja
suuremmistakin on jo tullut.

Dynamiittia ei tarvita

Aikaisemmin kivet irroitettiin kalliosta
poran ja dynamiitin avulla. Suihkumoot-
torin keksiminen toi kiyttéén kuitenkin
uuden menetelmin, joka otettiin alun
perin kdytto6n malmin etsimiseksi Yhdys-
valloissa.

Suihkupoltin-menetelmissd  suhteute-
taan paineilma, petrooli ja vesi sekoitus-

laitteessa. Yhdistyneet paineilma ja pet-
rooli syttyvit suihkukammiossa ja liekki
syoksyy 2 500—2 700 asteisena suukappa-
leen kautta viisinkertaisella dinennopeu-
della. 500 hv:n suihkumoottori antaa jyli-
sevén ddnen ja siksi suihkupoltinta kiyte-
tddn vain pari tuntia iltapaivisin.

Graniitin leikkaaminen sujuu nopeasti.
Tunnissa viipaloidaan metrin korkuista
kalliota kahden metrin matkalta.




Jokainen paperimies tuntee paperikoneen puristus-
osan purevan didnen. Monin verroin viiltdvimpi ##ni
syntyy kuitenkin, kun erds puristinosan keskeisista koh-
dista, graniittinen puristintela, irtoaa Suomen perus-

kalliosta.

Luonto ei ndet luovuta vuosimiljoonien aikana
muovaamaansa, rakenteeltaan tasalaatuista graniittiloh-

karetta helpolla.

Vaaditaan suihkukauden tekniikkaa, joka tosin
murentaakin kived vauhdilla.

P

Harri Majaniemi, Yrjo Laurila ja Rudolf Honkanen irroittavat kiven kalli-

osta.

Suihkupolttimella kivea kisiteltdessa lie-
kin 14amp6 ja nopeus kuumentaa kvartsi-
kiteen kideveden, purskauttaa laajenneen
kiteen rikki ja jatkaa seuraavan Kkiteen
kuumentamista. Leikkausmenetelmén eh-
tona on kiven homogeenisuus mm. mus-
taan graniittiin ei menetelmé sovi. Toimi-
tusjohtaja Auvinen luonnehtii polttomene-
telmdn miljoonakertaisesti nopeutetuksi
rapautumiseksi.

Pystysuoraan tapahtuneiden leikkauk-
sien lisdksi pitdd kivi irroittaa myds poh-
jastaan. Irroitus tapahtuu joko ’luonnon-
pohjaa’ eli kerrostumien vilistd saumaa
pitkin tai kiilaamalla tehty4 rakoa hyvik-
sikdyttden.

Vintturin vaijerien Kiinnittdmiseksi loh-
kare irroitetaan peruskalliosta 150 tonnin
tunkkien avulla. Louhintavaihe vaatii jos-
kus viikonkin ty6n, pari viikkoakin vie-
rdahtdd suurimpia lohkareita irroitettaessa.

Ennen lohkareiden siirtoa seuraavaan
tyostovaiheeseen sahaukseen, kilkutellaan
niistd ylimddraistd kived pois noin 15 ton-
nia.

Terashiekka hiertda

Varsinaiset tuotantolaitokset, kaksi sa-
haustornia, sijaitsevat liheiselld Lammin-
salmen louhimon alueella. Ensimmdiinen
sahaustorni rakennettiin vuonna 1960. Se

|

|

salla.

teki kurulaistelat kilpailukykyisiksi maail-
manmarkkinoilla. Rakentaminen tapahtui
toimitusjohtaja Antti Auvisen isdn, ta-
lousneuvos A.I. Auvisen ideoiden pohjal-
ta. Mukana suunnittelussa oli myds pape-
rikoneinsinéori.

Toinen torni entisti isompien telojen
sahaariseksi valmistui vuonna 1967. Antti
Auvinen pitdé terdshiekan ja veden avulla
tapahtuvan sahauksen idean toistaiseksi
omana tietonaan.

Telojen sahaaminen on &irimméisen
tarkkaa tyotd, silld telan halkaisijan on
oltava koko pituudeltaan tismélleen sa-
ma. Kiven l4vitse porattavan silinterin
reidn on myos oltava ehdottoman suo-
rassa.

Kahdeksassa tunnissa syntyy puolisen
metrid sahausjdlked, silinterireiin sahaa-
miseen kuluu 3—7 pidivii.

Telojen viimeistely sellaiseksi kuin ne
nikyvit paperikoneessa, tapahtuu kone-
pajoilla. Telat pompeerataan, hiotaan pin-
ta kiiltdvdksi ja kiven sisddn asennetaan
terdksinen akseli. Akselin kiinnitystapoja
on monenlaisia, yleisin lienee akselin esi-
jannittdminen.

Tarvittaessa Nisin Kiviteollisuudessa te-
lan paihin hakataan syvennykset, joihin
akselin laipat kiinnitetd4n; useissa koneis-
sa itse akseli on akselireidn keskelli ja
kivitela lepad pdidensd varassa.

e

Telaksi muuttuneeseen paateen tyostetiin pdddyt ulko-

Kun tela on saanut muotonsa, se kuljete-
taan katkaistavaksi mm:n tarkkuudella.
Tama katkaisu tapahtuu kivihiomoissa
yleiselld laitteella, jossa kierteinen lanka
suorittaa katkaisun piikarbidin ja veden
myotivaikutuksella.

Toistaiseksi ei
markkinointihuolia

Kiviteollisuuden johtajan Antti Auvi-
sen ei ole tarvinnut suuremmin huolehtia
yhtiénsd tuotteiden markkinoinnista sen
jilkeen kun *’Niasi Grey’’ tuli tutuksi
markkinoilla. Paperikoneen rakentamises-
ta kilpailleet tehtaat tiedustelevat yleensd
ennemmin tai myéhemmin Nisin Kiviteol-
lisuuden toimitusmahdollisuuksia, mikali
kyseessi on suurehkon koneen rakenta-
minen.

Markkinoinnin helppous on aiheuttanut
sen, ettd Nisin Kiviteollisuus tarvitsee vain
kolme henkil64 hoitamaan palkanmaksua,
laskutusta ja rahtijarjestelyjd. Kuitenkin
toimitusjohtaja Auvisen puheessa vilahte-
levat asiakasluettelossa suomalaisten pa-
perikonevalmistajien lisiksi mm. Beloit,
Voith, Walmsley ja Mitsubishi.
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S-vajhdesarja edustaa uusinta sukupolvea
Santasalo-vaihteita.

Patentoidun  Kymenite -laadun
K-9805:n syntyhistoria alkoi 1970-luvun
alussa, jolloin tutkimuskohteeksi otettiin
materiaalin kehittdminen Santasalo-vaih-
teiden hammaspyOrien rakenneaineeksi.
Tavoitteeksi asetettiin entisten vaihdesar-
jojen tehon korottaminen vahintaan 40
%:lla. Alkoi esisuunnitteluvaihe, joka
kasitti konstruktion ATK-ohjelmien laati-
misen ja perustutkimuksen. Hyvin pian
havaittiin, ettd 40 %:n tavoitteen asemesta
oli mahdollisuus ja tarve huomattavasti
suurempaan tehonkorotukseen. V:n 1975
alussa perustettiin erikoisprojektiorgani-
saatio, jonka tehtdvdksi tuli hyodyntdi
K-9805 -laatu hammaspyériamateriaalina
parhaimmalla tavalla voimainsiirtotuotan-
nossa. Syntyi S-vaihdesarja.

”’ Asetettu tehtdvi oli mittava. Olemme
arvioineet, ettd pelkdstddn suunnittelu- ja
piirustustyén osalta S-vaihdesarjan kehit-
telyyn kéytettiin yli 15 000 suunnittelu-
miestyotuntia. Erityisesti haluan painottaa
tassd yhteydessd tyotd, jonka tuotekehitys-
paallikko Atte Vesanen ja timin projektin
vetdji Henry Bohling tekivdat S-vaihteen
kehittdmiseksi’’, kertoo konstruktiopail-
likk® Kalevi Jokipii Helsingin konepajalta.
@ ’Tianain, kun ensimmiiset S-vaihteet
ovat jo kaytossa mm. Englannissa, on
projekti vield kesken. Osa S-sarjan vaih-
teista on vield suunnittelun alaisena, mutta
suunnittelun osalta projekti loppuu ensi
vuoden kesalla™’, toteaa Jokipii.

Tutkimustyon pulmia

S-vaihdesarjan kehitystyd on kaikissa
vaiheissaan ollut erittdin vaativaa, silld tyo
on edellyttanyt sekd konstruktion ettd
materiaalin tutkimista. >’S-vaihdesarjahan
perustuu patentoidun Kymenite-laadun
hyvéaksikdyttoon, mitd me olemme tutki-
neet omassa piirissimme viiden vuoden
ajan. On melko ymmérrettdvaad, ettd esi-
tdessimme omia varsin mullistavia tutki-
mustuloksia tormadmme maailmalla epéi-
lykseen. Tdmian vuoksi olemme kansain-

Uusi sukupolvi Santasalo-vajhteita on ndhnyt pii-
vianvalon. Viiden vuoden kehitystyon jialkeen on Kymin
Metallin Karkkilan tehdasryhmaéssi pdisty tdnd syksyna
markkinoimaan uutta vaihdetyyppia, ns. S-vaihdesarjaa.
Talla hammasvaihdesarjalla saavutetaan tyypistd riip-
puen jopa 100 % suurempi tehonsiirtokyky kuin edelli-
sellda vaihdesarjalla, ns. L-vaihdesarjalla. S-vaihdesarjan
rakenne perustuu KYMENITE-pallografiittiraudan ja
erityisesti sen huippulaadun K-9805 hyviksikaytt6on
hammaspyordmateriaalina.

S-vaihteiden valmistus aloitettiin Karkkilan tehdasryhmaissa viime keviani. S-vaihteiden
kokoonpano tapahtuu Helsingin konepajassa.

»

S-vaihteiden alkukoneistus tapahtuu Karkkilan konepajassa. Sorvaaja Martti Kuiva-
lainen koneistamassa hammaspyoriaihiota konepajassa.




vilisen hyvaksymisen saamiseksi joutuneet
teettdmaén tutkimustyétd puolueettomilla
tutkimuskeskuksilla — mm. Miinchenin
Teknillisessd Yliopistossa, joka on ehki
tunnetuin tutkimuslaitos tdlld alalla. Hei-
dan tutkimuksensa julkaistaan lokakuussa
ja tulokset tukevat tdysin meiddn saa-
miamme tuloksia’’, kertoo Jokipii.
’Kokonaisuutena Kymeniten kayttod
hammaspyordmateriaalina koskenut tutki-
mus on ylittdnyt sen, mitd projektin alku-
vaiheessa haaveiltiin. Todettakoon kuiten-
kin, ettd S-vaihdesarja ei vield edusta
K-9805:n mahdollistamaa tehonsiirtoky-

uusi sukupolvi
Santasalo —
Valhtelta Asentaja Kari Prihky ja Beat Kiinell tarkastamassa hammaspyorii ennen vaihteen kote-

lon paikalleen asentamista.
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LEIF LINDBERG
b N
Myyntipiillikot Borje Forssell (vas.) ja S-vaihteet lihteviit eri puolille maailmaa
Olle Harcke tutkivat erdistd S-vaihteen Helsingin konepajalta. Trukinkuljettaja
kiyttokohdetta esittelevii esitetti. Hannu Penttinen valmistelee lastausta.

vyn huippua, konstruktiota tullaan vield simmiisend Suomessa automaattisella
parantamaan. Jonkin ajan kuluttua meilldi hammastuksen jaontarkastuslaitteella.
on ehki uusi vaihdesarja’’, toteaa Jokipii. Tarkastuskoneen avulla olemme voineet

tarkistaa hammastuksen kannalta oleellis-

Entistd tarkempaa
laadunvalvontaa

S-vaihteiden tulo Karkkilan tehdasryh-
mén tuotanto-ohjelmaan on merkinnyt
myo6s entistd vakavampaa suhtautumista
tyén laatuun. ’Olemme voimallisesti
S-vaihteen myo6ta kdynnistaneet laatukam-
panjan — kerran kuukaudessa kidyddin
valimon ja konepajan edustajien kanssa
ldapi syntyneet ongelmat. Kuluvan vuoden
alussa luotu Karkkilan valimon ja kone-
pajojen kesken yhteinen tuotannonohjaus-
organisaatio on omalta osaltaan paranta-
nut huomattavasti yhteistoimintaa ndiden
yksikoiden vililld’’, toteaa Karkkilan teh-
dasryhmén konepajojen tuotantopdillikko D
Jussi Jussila.

»’S-vaihteiden valmistukseen liittyvid
uudishankintoja ovat olleet hammasvaih-
teiden koeajokenttd Karkkilaan ja ham- Santasalo-vaihteita kiiytetiiin pidosin raskaassa prosessiteollisuudessa. Mm. Norbottens
maspydrien hammastuksen tarkastuskone Jirnverket Aktiebolagetin tehtaalla on jatkuvavalukoneeseen asennettu Santasalo-
MAAG PH-100, joka on varustettu en- vaihteet.
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Mita
Miksi
Missa

S-vaihteiden konstruktio perustuu
piadasiassa Kymeniten hyviksikdyttoon
hammaspydrien rakenneaineena seki
edeltiviin L-vaihteisiin verrattuna tiu-
kempaan komponenttistandardisoin-
tiin.

Oleellisena osana S-vaihteiden ke-
hittdmisessd on ollut tehokas ATK:n
hyviksikédytto.

S-vaihteiden mitoituksen ja suun-
nittelun lihtokohtia ovat olleet luotet-
tavuus ja kdyttévarmuus. Kymeniten
kdyttd hammaspyorien rakenneaineena
antaa S-vaihteille hyvdd iskumaisten
kuormien sietokykyid, katastrofivar-
muutta ja hidastaa pintavaurioiden ete-
nemista.

S-vaihteiden konstruktio perustuu
komponenttistandardisointiin. Kompo-
nenttistandardisoinnilla pyritddn luo-
maan mahdollisimman suuri tuotevali-
koima mahdollisimman vé&hilla erilai-
silla osilla. Tavoitteena on kayttidd
sarjavalmistuksen etuja piensarja- ja
yksittdistuotannossa.

S-vaihteiden hammasakselit ovat
seostettua hiiletyskarkaisuterdstd hio-
tuin hampain halkaisijaan 160 mm

saakka. Tdtd suuremmat hammasakse-
lit on valmistettu Kymenite 9805:std.
Hammaspyorien materiaalina on kiy-
tetty Kymenite 8002-, 9802- tai 9805-
laatuja.

Kymenite on limpokisiteltyd Ky-
min Metallin tuottamaa pallografiitti-
rautaa.

Kymenitestd valmistetut hammas-
pyorit eivit ole yhtd herkkid kosketus-
virheille kuin terdspyorit.

Kymenite 9805:n muokkauslujittu-
vuus saa aikaan sen, etti hampaan
pinnan kovuus ja kestokyky lisdsntyvét
tiettyyn rajaan saakka sitd enemmén
mitd enemmén hammasta kuormite-
taan.

Kymeniten grafiitti muodostaa 6l-
jyn kanssa seoksen, joka voitelee
hammastusta varsinaisen voitelun tila-
péisesti keskeytyessd. Tamdi lisda vaih-
teen kédyttdvarmuutta huomattavasti.

Hammaspyorien suorituskyky ja
ennen kaikkea kédyntidéni riippuu oleel-
lisesti niiden valmistustarkkuudesta.
Témén tutkimiseen Helsingin konepa-
jalla on hammaspy6rien mittauskone
MAAG PH-100, johon on liitetty en-
simméisend Suomessa automaattinen
jaontarkastuslaite ES 401.

S-vaihteiden kehittimisessd on ra-
kenneainetutkimuksilla ollut ensiarvoi-
sen tiarked asema. Tutkimusten lidpivie-
miseksi ovat hyvit suhteet koti- ja
ulkomaisten tutkimuslaitosten sekid
korkeakoulujen kanssa olleet erittdin
tarkeitd.

Mahdollisimman monipuolisen asiantuntemuksen hyviiksikiiytté S-vaihteen toteuttami-
sessa on edellyttinyt tiivistd yhteistydti konepajan kaikkien osastojen vililli suunnitte-
lusta asennukseen. Kuvassa vas. konstruktiopiillikké Kalevi Jokipii, asentaja Juhani

Saarela, markkinointipiillikko Lauri Ratia ja tuotantopiillikko Jussi Jussila.

ten koneiden kunnon, valvoa niitd ja tar-
vittaessa ryhtyd korjaustoimenpiteisiin’’,
kertoo Jussila.

Kaikki portaat

mukana suunnittelussa

S-vaihdesarjan suunnittelulle oli omi-
naista, ettd alusta lahtien projektiin osal-
listuivat kaikki tuotanto- ja markkinointi-
toimintojen osapuolet — asennustyon
asiantuntemusta suunnitteluty6ssd edusti
asentaja Juhani Saarela.

”’Vaihteiden kokoonpanon ja asennuk-
sen kannalta oli hyvé, ettd suunnitteluvai-
heessa otettiin huomioon ne vaikeudet,
jotka tulevat esiin vaihteita kokoonpan-
taessa ja asennettaessa paikoilleen. Kor-
jauspuolikin tuli nidin otetuksi huomioon
jo suunnitteluvaiheessa’’, kertoo asentaja
Juhani Saarela.

Santasalo-vaihteiden asentaja on mat-
kustava mies. Juhani Saarela kertoo ol-
leensa parhaimmillaan viisikin kuukautta
vuodesta asennusmatkoilla. ’’Vastuu on
kova, silli asentajan ty® takaa sen, ettd
luvattu takuu voidaan laitteelle myontda’’,
toteaa Saarela.

S-vaihdesarja
pakon sanelemaa?

Markkinoinnin niakékulmasta katsot-
tuna S-vaihdesarja syntyi pakon sanelema-
na, koska Santasalo-vaihteiden kilpailu-
kyky heikkeni kilpailijoiden tuotua 1970-
luvun alussa markkinoille vaihteiden pai-
noon ndhden huomattavasti tehokkaam-
mat uudet vaihdesarjansa.

”’Olimme S-vaihdesarjan kanssa vuo-
den myohdssd. Tamidn vuoksi nyt tilanne
on hieman hankala, koska joudumme tu-
lemaan markkinoille matalasuhdanteen ai-
heuttamassa voimakkaassa  hintakilpailu-
tilanteessa’’, kertoo markkinointipAillik-
k6 Lauri Ratia Helsingin konepajalta.

”’S-vaihteiden kiéyttokohteista voisi
mainita paperiteollisuuden eri kiyttokoh-
teet kuten puukenttien kuljettimet, erilai-
set saostimet, suotimet, pesurit, kuorima-
rummut, meesauunit jne. Pyrimme S-vaih-
desarjan avulla laajentamaan kiyttoaluei-
ta edelleen mm. teridsteollisuuteen ja mate-
riaalinkisittelyyn’’, toteaa markkinointi-
paillikko Ratia.

*Perinteiset markkina-alueet, joissa
Santasalo-vaihteet ovat tunnettuja jo pit-
kéddn, ovat Suomen lisiksi Ruotsi, Norja
ja Englanti. Muualla olemme vain yksi
vaihdevalmistajista muiden joukossa ja
kilpailu jalansijasta on ollut kovaa. Hinta
kilpailutekijand on noussut yhi tirkeam-
méksi ja se on aiheuttanut meille ongelmia
nimenomaan pienempien vaihteiden osal-
ta. Namé ovat pulmiamme tiniin, mutta
kun S-vaihdesarja on tidydellisesti valmis
ja ajat hieman parantuneet, meilld on ki-
sissimme erittdin hieno kokonaisuus’’,
kertoo markkinointipaillikké Lauri Ratia.
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Sunilan sulfaattiselluloosatehdas sijaitsee Poytisen saarella Kymijoen itdisimmin suuhaaran tuntumassa Karhulassa.

Sunila Osakeyhtié Karhulassa

Sunila Osakeyhtio tunnettaneen yhid paremmin
arkkitehti Alvar Aallon suunnittelemana tehdasmiljoona
kuin selluloosaa tuottavana teollisuuslaitoksena.

Viiden suomalaisen metsiateollisuusyrityksen tasa-
vertaisesti omistamasta Sunilasta lihtiviit ensimmiiiset
sulfaattisellupaalit maailmalle toukokuussa 1938. Tanééin
Sunila toimittaa osakeyhtioilleen selluloosan lisiksi myos
sihkoa.

Osakkuusyhtiot 3
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Neljinnes sellusta
ulkomaisille
tuotantolaitoksille

Sunila Osakeylition laman varjosta-
masta nykypdivistd ja valoisammista tule-
vaisuuden ndkymistd kertoo dipl.ins. Paa-
vo Alava, 26 vuotta Sunilaa palvellut,
vuoden ikédinen toimitusjohtaja.

»’Sunilan toiminnan tarkoituksena on
ollut selluloosan valmistaminen l4ihinna
osakasyhtididensi tarpeisiin’’, sanoo toi-
mitusjohtaja Alava. Vain pieni osa tuo-
tannosta on viime vuonna riittdnyt mark-
kinoitavaksi ulkopuolisille. Vastaisuudessa
koko Sunilan tuotanto, mikd koko maan
selluloosan tuotannosta on nykyisin n. 5
prosenttia, kéaytetddn hdnen mukaansa
osakasyhtitiden paperitehtailla.

Noin neljdsosa Sunilan sellusta laiva-
taan kotimaan rajojen ulkopuolelle. Kui-
vaa sulfaattisellua kayttivit raaka-ainee-
naan osakasyhtididen paperitehtaan Nord-
land Liansi-Saksassa, Bosso Italiassa ja
Star Englannissa.

Sellun
lisdksi
sahkoa

Tamén vuosikymmenen alussa Sunila
teki uuden aluevaltauksen. Télloin tehtiin
padtés lauhdevoimalan rakentamisesta
Kotkan Mussaloon, kymmenen kilometrin
padhidn Sunilasta.

Toimitusjohtaja Alavan mukaan sih-
kon tuotantoon paddyttiin, koska katsot-
tiin sen hyvin soveltuvan omistajayhti-
oiden tarpeisiin. Esimerkiksi paperin val-

U
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mistuksen aloittamista Sunilassa ei sen
sijaan pidetty mahdollisena.

160 MW:n tehoinen Oljykédyttdinen
lauhdevoimalaitos valmistui syksylld 1973.
Sen tuottamasta sihkodstd Sunila itse kidyt-
td4 pienen osan. Loput toimitetaan osa-
kasyhtidille.

Lama on rutistellut Sunilaa poikke-
uksellisen ankarasti. Toimitusjohtaja Ala-
van mukaan laman vaikutukset ovat heilld
tuntuneet enemmin kuin muilla timéin
alan tehtailla. Seuraukseltaan vastaavan-
laista suhdannetaantumaa ei ole esiintynyt
sitten sotavuosien.

Sellutehdas ei ole kdynyt tdydelld te-
holla pariin vuoteen. Tuotanto- ja mark-
kinointiluvut kertovat vajaasta toiminnas-
ta ja seisokeista.

Kun normaalivuoden sellun tuotanto ja
markkinointi Sunilassa on 200 000 tonnia,
viime vuonna tulos putosi vain 143 000
tonniin ja markkinointi 113 000 tonniin.
Selluvarastot, jotka normaalisti ovat noin
4 000 tonnia, kasvoivat ldhes 40 000 ton-
niin. Liikevaihto pieneni edellisesti vuo-
desta 40:114 miljoonalla markalla.

Vesivoiman tarjonnan poikkeukselliset
vaihtelut ovat puolestaan rajoittaneet voi-
malaitoksen toimintaa. Vesivoimaa saatiin
runsaasti vuosina 1974 ja 1975. Nyt ti-
lanne on lidhes pidinvastainen. Lauhdevoi-
malaitoksella riittdd Alavan mukaan niilld
ndkymin toéitd ainakin lahikuukausiksi.

Normaalioloissa voimalaitoksen osuus
Sunilan liikevaihdosta on noin neljdnnes.

Paremmat ajat
hadmottavat

Laman pahin vaihe on nyt Sunilassa
ohitettu ja suhdannekdyrd on selvissid
nousussa. Tdnd vuonna sellun kokonais-
tuotannoksi ja -laskutukseksi arvioidaan
noin 170 000 tonnia.

TR
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Toimitusjohtaja Paavo Alavalle on kerty-
nyt Sunilassa tyovuosia jo 26, niistd vuosi
toimitusjohtajana.

Parantunut tulos ei Alavan mukaan
johdu pelkéstidn yleisestd lievistd nousu-
suhdanteesta, vaan Sunilan ja sen omista-
jayhtividen vélisestd tehostetusta markki-
noinnista. Osakasyhtitiden edustajista ja
Sunilan johdosta on muodostettu pysyvi
markkinointitoimikunta, joka suunnittelee
kunkin vuoden markkinointitarpeen. Toi-
mikunnan tyén tulokset nikyvit jo.

~

~y

Sunilan sellutehtaan kuivaamossa on kahden Kamyrin valmistaman ylosottokoneen Osakkaiden omistamille tehtaille kuljetet-
lisiikksi puhallinkuivauskone ja silinterikuivauskone seki oksasellun ylosottokone.
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tava sellu joudutaan paalaamaan Sunilassa.




Taysvalkaisu-
kapasiteettia

lisattdva

Toimintansa alkuaikoina Sunila tuotti
ainoastaan valkaisematonta sellua. Puoli-
valkaistun valmistaminen aloitettiin 1950-
luvun alusta, ja se on ollut piituote viime
vuosiin asti.

Taysvalkaistun sellun valmistaminen
aloitettiin yhdelld linjalla timéin vuosi-
kymmenen alussa. T&lld hetkelld tdysval-
kaistun osuus koko tuotannosta on noin
neljisosa.

"Nyt ndyttad siltd, ettd tdysvalkaistusta
on tehtdvé paidlaatu ja tdysvalkaisukapasi-
teettia on ndin ollen lisdttdva’’, sanoo toi-
mitusjohtaja Alava. Tavoitteena on téys-
valkaistun osuuden nostaminen yli puo-
leen koko kapasiteetista. *’Puolivalkaistun
sellun kysyntd laskee johtuen mm. kuu-
mahierteen kdytté6notosta joissakin osa-
kasyhtidissd’’, toteaa Alava.

Tavoitteena
tuottavuuden
kohottaminen

Tuottavuuden kohottamiseen tahtdd-
vét toimenpiteet ovat lahivuosina toimi-
tusjohtaja Alavan mukaan Sunilassa ensi-
sijaisia.

»’Sunilan tehdas on tilld hetkelld erddn-
lainen vanhan ja uuden tekniikan sekoi-
tus. Muutamilla osastoilla on kdyt6ssid
vield 1930-luvun kalustoa, esimerkiksi
keittdmo on Skandinavian vanhimpia.’’

JTehtaan nykyisestd teknisestd tasosta
johtuu, ettd henkilostdn tarve ylittdd alan
teollisuuden keskimiiriisen tarpeen. Kun
varsinaista sellun tuotantotasoa ei Alavan
mukaan suuresti pystytd pelkistddn jo
raaka-ainesyistd kohottamaan, on pyrit-
tdvé sellaisiin ratkaisuihin, jotka vaativat
entistd vihemman tyovoimaa. *’Henkil6s-
ton midrdssd on nidin ollen odotettavissa
lzahivuosina laskua’’, toteaa Alava.

Investointeja
koneisiin ja
ympdariston
suojeluun

Sellutehtaan kuluttava prosessi vaatii
jatkuvasti varsin suuria investointeja.
Vanhentuneiden koneistojen korvausin-
vestoinnit ovat myds tuotannon ylldpiti-
miseksi valttiméttomid. Melkoisia proses-
simuutoksia joudutaan suorittamaan, jot-
ta vastaisuudessa selvittdisiin ympériston-
suojeluviranomaisten asettamista raja-ar-
voista.

7’Télld hetkelld Sunilalla ei kuitenkaan
ole minkéénlaisia mahdollisuuksia inves-
tointiohjelmansa toteuttamiseen’’, sanoo
- Alava. Pelkastddn kdyttérahoituksen hoi-

taminen on viime aikoina tuottanut vai-
keuksia.

Yleistilanteessa tarvittiin konkreettinen
muutos ennenkuin kehitysohjelmaa voi-
daan ryhtyé toteuttamaan. Toimitusjohta-
ja Alava uskoo kuitenkin tdmdn muutok-
sen pian tapahtuvan.

Kerdyskuitu Oy
Sunilan
naapuriin

Sunilan ldhivuosien toimintaan vai-
kuttaa toimitusjohtaja Alavan mukaan

jonkin verran Kerdyskuitu Oy:n jitepa-
peritehtaan tulo ldhinaapuriin ns. vanhaan
Sunilaan. Kymiyhtién ja yhdeksidn muun
metsdteollisuusyhtion yhdessi omistama
tehdas rakennetaan Sunila Osakeyhtion
myymaille kahdeksan hehtaarin alueelle.
Tehdasta ryhdytidn rakentamaan ensi
vuonna ja se valmistuu vuonna 1978.
Tehtaan sijainti Sunilan tehtaan vilitts-
méssd ldheisyydessi antaa mahdollisuuden
yhteistoimintaan. Sunilan kautta toimite-
taan Kerdyskuidulle mm. sihko, vesi ja
mahdollisesti héyry, sanoo toimitusjohta-
ja Alava. Muutoin Kerdyskuitu on tdysin
erillinen ja itsendinen yhtio. O

Tyovoimaa riittivisti

Sunilan sellutehtaan henkilostomairi on tilli hetkelli noin 920, josta
tyontekijoiden osuus on noin 740. Henkilostotarve on niin ollen henkilosto-
paillikko Esko Viitidisen mukaan tyydytetty midrillisesti tulevaisuudessakin,

joskin eridisti ammattimiehistd, kuten kokeneista

pitemmaén aikaa ollut pulaa.

vuorotyomiehisti, on jo

»’Yhtiomme henkilostoosasto on etsimidssi muotojaan. Osasto perustettiin
vasta pari vuotta sitten, jolloin mm. itse siirryin tehdaspalveluosastolta nykyi-

seen tyohoni’’, sanoo Viitdinen.

Asunnot etusijalla

Asuntoasiat ovat tehtaan perustami-
sesta ldhtien olleet Sunila Osakeyhtion
keskeisia henkilostopoliittisia toimintoja.
Tehtaan ldheisyydessd on akateemikko Al-
var Aallon suunnittelema asuntoalue, jos-
sa on yhtion omistamia asuntoja runsaat
250. Samalla alueella asuu sekd yhtion
johtoa ettd muuta henkilokuntaa. Hyvissi
asumiskunnossa olevat talot ovat suhteel-
lisen vanhoja, viimeisimmait niistd ovat
valmistuneet vuonna 1954.

Joitakin yhtiébn omistamia asuntoja on
myds muualla Karhulassa ja Kotkassa.
Toimihenkil6isti noin kolmannes asuu
yhtién asunnoissa, tyontekijoistd neljan-
nes.

Kuluvana syksynd Sunila Osakeyhtion
johtokunta on hyviksynyt yhti6lle uuden
asuntopoliittisen ohjelman, jossa keskity-
tdan ldhes kokonaan omistusasuntojen
hankinnan tukemiseen.

Asuntorakentamiseen sopivaa tontti-
maata on yhtion hallussa tilld hetkelld
Karhulassa noin 45 rivitalo- ja omakoti-
asuntoa varten. Asuntorakentamiseen saa
lainaa paikallisesta pankista yhtién anta-
malla suosituksella. Sunila antaa myos ra-
kennusteknillistd ja -taloudellista asian-
tuntija-apua.

Asuntoasioissa avustamisen lisdksi kuu-
luu Sunilan sosiaalipalveluihin mm. kesi-
mokkien vuokraus, virkistysalueen kayttd,
venepaikkojen jirjestiminen sekd tyoter-
veysaseman palvelut asuntoalueella. Suni-
lan Soutajat on maineikas entinen soutu-
seura, jonkd uutta tulemista odotellaan 14-
hivuosina. Lentopalloa pelataan eri vuoro-

Henkilostopéillikké Esko Viitdinen on
ollut Sunilan palveluksessa liihes 20 vuot-
ta, siitd pari vuotta nykyisessd virassa.

jen muodostamien joukkueiden voimin
paikallisissa puulaakisarjoissa. Paikallinen
puulaakijalkapallomestaruus tuli taas Su-
nilaan korjauspajan toimesta.

Kolmessa vuorossa yli
kolmannes

Harrastustoimintaa vaikeuttaa osal-
taan Sunilassa vuorotyoldisten suuri maé-
rd; 390 henkil64d tybskentelee kolmivuoro-
tyossd ja 350 pédivatyossd. Vuorotyé on
osaltaan vaikuttanut siihen, ettd nuoria
henkiloitd ei helposti saada tulemaan tys-
hon. ’Henkildstdon vaihtuvuus ei toisaalta
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ole muodostunut pulmaksi, tdlli hetkelld
vaihtuvuusprosentti lienee noin 10’°, sa-
noo Vaitdinen.

Puhelinuutiset

Vuorotydn runsauden vuoksi sisdinen
tiedottaminen on Sunilassa jirjestetty pu-
helinta ja noin 30 tiedotustaulua hyvéksi
kiyttden. Henkilostolehti Sunilan Viestia
ei sovi unohtaa.

Pari vuotta toiminut magnetofonilaite
rekisterdi alkuaikoina 500-600 puhelua
viikossa. Viime aikoina ei kdyttoméadrid
ole tutkittu. Sunilassa uskotaan kuitenkin
kaytdn olevan melkoista mm. neuvottelu-
jen tuloksia odoteltaessa. Puhelinuutisten
tarkein aihe on tuotanto, myé6s henkilss-
toasioista ja ammattiosaston ilmoituksista
riittdd usein juttua. Uutisnauha vaihde-
taan kerran viikossa.

Sellumiehii saatu tarpeeksi

Kunnossapitopuolen ammatteihin
Sunila saa kaikki tyontekijat alan ammat-
tikouluista. Varsinaiset selluntekijit sen
sijaan kouliutuvat ammattiinsa tydénopas-
tusjdrjestelmdn ja muun tehtaan koulu-
tuksen kautta. Usein myds laitteistojen
toimittajat kouluttavat niiden kayttajia.

Henkil6stopdallikko Véadtidisen oletta-
muksen mukaan yksi syy siihen, ettd
Sunila on voinut menestyksellisesti tyydyt-
tdd tyOvoimatarpeensa, on mahdollisuus
ottaa -tyohén osaksi myods ammattikoulu-
tusta vailla olevia henkiloitd ja kouluttaa
heitd edelld kerrotulla tavalla. Sahkomie-
hi4 Sunila ty6llistdd parikymmenti ja me-
tallimiehid korjauspajalla on noin 120.
Mainittakoon, ettd yleinen ammattikoulu-
tus Kotkan-Karhulan alueella ei tunne pa-
peri- ja selluteollisuuslinjaa.

Karhulassa hyvi asua

40 takana olevaa palvelusvuotta an-
tavat aiheen otaksua, ettd sihkoasentaja
Pentti Kirjavainen on tyytyvdinen tyo-
paikkaansa. Moitteita hin ei tyonantajan
suuntaan kohdistakaan, toteaa vain, ettid
aikaisemmin tyontekijit olivat vield tyyty-
véisempid. "’Ennen oli yleinen toive paésti
Sunilaan t6ihin sen maksamien hyvien
palkkojen vuoksi. Myos sosiaaliset edut
olivat téalld hyvat’’. Ensimmaisten johta-
jien jédlkeen sosiaaliset edut ovat Kirja-
vaisen mukaan vidhentyneet. Omalta koh-
daltaan hdn kuitenkin sanoo saaneensa
sen, minkd on pyytanytkin.

Haastattelijat

MARJA-LEENA MAUNO
REIJO VIRTA

SUNILA OSAKEYHTIO

Yhti6 perustettiin v. 1928, jolloin Enso-Gutzeit Osakeyhtio, Halla Osa-
keyhtio, Aktiebolaget Stockfors, Karhula Osakeyhtio, Kymin Osakeyhtio,
Yhtyneet Paperitehtaat Oy ja Tampereen Pellava- ja Rautateollisuus Osake-
yhtié ostivat Sérniis Ab:lta sahan Sunilanlahden rannalta nykyisesti Karhu-
lasta. Yhtio lopetti sahan toiminnan vilittomésti.

Selluloosatehtaan rakentaminen aloitettiin Pyétisen saarelle Kymijoen
itdisimmin suuhaaran éirelle v. 1936 ja se valmistui keviillid 1938.

Sunila Osakeyhtion nykyiset omistajat ovat A. Ahlstrom Osakeyhtio,
Enso-Gutzeit Osakeyhtio, Myllykoski Oy, Oy Tampella Ab ja Kymiyhtio.

Sulfaattiselluloosatehtaan nykyinen tuotantokapasiteetti on 200 000
tonnia puoli- ja tiysvalkaistua selluloosaa, jonka raaka-aineena on havupuu, .
padasiassa minty. Selluloosa kiytetiin suurimmaksi osaksi osakasyhtioiden
paperitehtailla. Raaka-aineen hankinnasta huolehtivat osakasyhtiot.

Yhti6 tuottaa osakasyhtidilleen myos sdhkod. Oljykiyttoinen 160
MW:n lauhdevoimalaitos valmistui Kotkan Mussaloon v. 1973.

Sunila Osakeyhtion liikevaihto oli 216,7 mmk v. 1975.

Yhtion palveluksessa on 740 tyontekijiéi ja 180 toimihenkiloi.

Palkat tyydyttavat

Tyohuonekunnan luottamusmieheni
kuuden vuoden ajan toiminut Kirjavainen
sanoo palkkaneuvotteluissa padstyn viime
aikoina melko hyviin tuloksiin, ’’tietysti
paremminkin voisivat asiat olla’’. Kor-
jauspajan uudet sosiaalitilat saavat Kirja-
vaiselta hyvin arvosanan. Laajakatseisena
hin toivoisi muillekin tyontekijoille yhtd
hyvii tiloja.

Sunilan palveluksessa on Kirjavaisen
mukaan t4ll4 hetkelld riittavasti sahkomie-
hid. Vuoromiesten pulan mydntdd myos
Kirjavainen.

Kirjavainen asuu Aallon piirtdméssi
Maintyld-nimisessd talossa kahden huo-
neen ja keittokomeron kokoisessa 45 ne-
liometrin asunnossa. Suihkun puuttumi-
nen on asunnon suurin puute; se korva-
taan kdymailld kahdesti viikossa saunassa.
Seitsemin vuoden paidstd alkavat elike-
paivat. Kirjavainen on suunnitellut asu-
vansa ’’omassa mokissd’’.

Karhula on Kirjavaisen mielestd hyvi
asuinpaikka. Se on rauhallinen, liikenne-
yhteydet ovat hyvit, huvilapaikkoja on
tarpeeksi. Meri — yksi harrastus — on
sekin ldhelld. Myos urheilumahdollisuudet
ovat innokasta urheilumiests tyydyttineet.

40 vuotta Sunilan palveluksessa olleen Pentti Kirjavaisen opissa on tiilli kertaa Ari
Kelkka. Sidhkoalan ammattimiesten méiérid Sunilassa on Kirjavaisen mukaan tilld

hetkelli riittéivi
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VOIKKAAN TPK:

Tulta pain

e s

/0 vuotta

Ajatus tehdaspalokunnan perustami-
sesta Voikkaalle kyti tehtaan perustami-
sesta ldhtien. Kuitenkin vasta Voikkaalla
heindkuun sunnuntaina vuonna 1906 rai-
vonnut kolme paperikonetta tuhonnut
tulipalo antoi tehokkaan virikkeen palo-
kunnan perustamiselle.

Nykyisin Voikkaan tehtaan palokunta
on puolivakinainen teollisuuspalokunta,
joka sopimuspalokuntana hoitaa Kuusan-
kosken kaupungin sammutustoimen poh-
joisessa palopiirissa.

Voikkaan tehtaan palokunnan lippu
on tehty palomestari Antti Lukan ehdo-
tuksen pohjalta, sen suunnitteli lopullisesti
taiteilija Gustav von Numers vuonna
1971.

Valtakunnallisiin Jehu-maljakilpailui-
hin on otettu osaa vuodesta 1963 ldhtien.
Ensimmiinen voitto saavutettiin vuonna
1965, toinen vuonna 1971. Toiseksi on
tultu kaksi kertaa.

Nykyinen palopéillikké Timo Kuusis-
to nimitettiin 31.8.1974. Palokunnan vah-
vuus on 69 miesti.

Palokunnalla on viisi autoa, moottori-
ruiskuja on kolme.

Halytyksid oli kymmenen vuotta sitten
keskimddrin 35 vuodessa, viime vuosina
noin 50. Yhteensi on liikkeelle ldhdetty
noin 1 500 kertaa.

Vuoden 1906 suurpalon jilkeen mai-
nittavimmat palot olivat paperikoneen
palo vuonna 1909, Oravalan kylin palo
vuonna 1914 ja Kuusankosken paperiteh-
taan palo vuonna 1924.

Palokunnan voimat Kkiristi adrimmil-
leen Voikkaan keskustan suurtulipalo
vuonna 1933 — palossa tuhoutui yli 90
rakennusta.

Kolme ihmistid kuoli peroksidin val-
mistusosaston palossa Kymintehtaalla
vuonna 1960. Viime aikojen suurimpia
paloja ovat olleet hdéyryvoimalaitoksen
kuljettimen palo vuonna 1974 sekid Kuu-
sankosken suurin metséipalo Inginmaalla
elokuussa vuonna 1975.

Voikkaan tehtaan palokunnan nykyi-
nen piillikké Timo Kuusisto on tyytyvii-
nen sekd yhtién luomiin palokunnan toi-
mintamahdollisuuksiin ettd omiin alaisiin-
sa. ’Yhtio ei ole koskaan pihistinyt ka-

lustossa, uutuudet on saatu palokunnan
kdyttd6n nopeasti.”’

Michistéd on pystytty tdydentdmdin
sopivasti, on jopa voitu valita sellaisia,
joilla on jo tietoa paloasioista. ’Emme
pida paperijdsenid, palokunta-aatteesta
vihemmain innostuneet karsiutuvat no-
peasti. Keskimadrdinen palvelusaika ny-
kydin on noin 10 vuotta.”

Palokuntaan kuuluu sekd piivia- ettd
vuorotydssd kdyvid miehid. *’Harjoitusten
sujumisen vuoksi hankimme yhteen ai-
kaan palomiehii vain piividosastoilta. Nyt
olemme kuitenkin huomanneet scheema-
miehien mukanaolon hyviksi. Ollessaan
paperikoneella palon syttymisen aikaan he
pystyvdt toimimaan nopeasti ja tehok-
kaasti.”

Oman tehtidvdnsd Timo Kuusisto nikee
paljon innostuksen luojana. Harjoituksis-
ta saatavan pienen korvauksen hin ei usko
vaikuttavan palokunnassa toimimiseen,
omakohtainen innostus on térkeimpi.

Innostuksen huomaa myds miesten
valmistautuessa Jehu-maljakilpailuun.
Alan tietolédhteiti tutkitaan innokkaasti ja
harjoituksissa toimitaan ripedsti.”’

Jehu-maljakilpailuun valmistautuminen
onkin Kuusiston mielestd paras koulutus-
muoto. Kilpailussa saatua oppia on usein
voitu kdyttdd hyviksi tositilanteessa. [

REIJO VIRTA
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Kymaiyhtion keskus-
arkiston pddllikko, fil. maist.
Gustav Danielsson et ehd:
hautautua arkistoon, vatkka
kokoelmia voi mitata jo hyl-
lykilometreissd. Kuivakst voi
arkistopdallikon tyossd nimat-
tdd tuskin muuta kuin arkis-
ton tlmastoa. Varsinainen
arkistonhoito muodostaa vain
osan arkistopddlltkon vaihte-
levasta totmenkuvasta: lisakst
hdn konsultoz, seuloo, koor-
dinot, valvoo, kouluttaa ja
neuvoo. Ja kun on kielitai-
toinen ammattimies kyseessd,
ehtit vield muun ohessa tehdd
kddnnostoitd.

TARJA HALLA

Yhtion arkistopiillikko Gustav Danielsson esittelee silkkikankaalle painettua lainhuuda-

tuskirjaa vuodelta 1836.

E U AR ISTON PAALLI KO

arkiston hoitaja vai havittdja

Keskusarkiston toimintakenttind on
koko yhti6. Organisatorisesti keskusarkis-
to kuuluu tiedotus- ja PR-osaston alaisuu-
teen. Arkistorakennus sijaitsee Kuusan-
koskella n. neljan kilometrin pddssd pii-
konttorista. Ilmastoiduissa arkistotiloissa
on 2,4 km sdahkokidyttoisid taajahyllyja ja
kasvuvaraa on saman verran. Kokonais-
pinta-ala on 700 m?, josta vapaana olevaa
tilaa on kaytetty kahden arkistondyttelyn
jédrjestdmiseen.

seulomisperusteita ovat lakien asettamat
vihimmadissdilytysajat. Arkistointiin vai-
kuttavia lakeja ja asetuksia on yli kolme-
kymmentd. Seulomissuunnitelmien laati-
minen on ryhmity6td, jossa keskusarkisto
toimii koordinoivana elimend. Suunnitel-
mat ovat joko yhtendisid koko yhtiGlle
kuten kirjanpidossa tai toimintakohtaisia
kuten sahateollisuudessa. Seulomisen to-
teuttamisesta vastaavat eri puolilla yhtitta
toimivat arkistoyhdysmiehet.

’Kymmenen metria laskuja’’

Ei aivopesua perusasioissa

»’Nykyaidn asiakirjoja kerta kaikkiaan
tulvii. Kérjistetysti sanottuna en ole niin-
kddn arkiston hoitaja vaan arkiston havit-
tdjd, mutta tdmé tapahtuu harkitusti’’,
sanoo arkistopdéllikko Gustav Danielsson.
Pédivittdistd paperivirtaa keskusarkistossa
ei ole, vaan aineisto saapuu suurissa eris-
sd. Lahetys saattaa sisaltdd esim. kymme-
nen hyllymetriz laskuja tai kuusi metrid
kirjeenvaihtoa.

Seulomissuunnitelmien avulla estetaan
arkiston paisuminen ja saadaan arkistointi
yhtendiseksi koko yhtiossda. Tarkeimpid

Koulutuksen avulla on arkistopaillikko
Danielssonin mukaan voitu helpottaa ar-
kistoinnin kenttity6td ja samalla vihentda
keskusarkiston tyopainetta. Kurssimuo-
toista arkistokoulutusta on jirjestetty yh-
tidssd vuodesta -73 lahtien. Kursseja on
eriasteisia: peruskurssi, jatkokurssi ja ar-
kistoseminaari. Oppilaina ovat olleet toi-
mistopaallikot, arkistoyhdysmiehet ja
muut arkistoinnista vastaavat henkilot.
Keskijohdolle on jirjestetty arkistosemi-
naari. *’Jos menen jonkun luo neuvotte-
lemaan arkistoasioista, ei tarvitse ldhted

endd nollapisteestd eli suorittaa niin sa-
nottua aivopesua perusasioissa. Kun yhtei-
sesti hyvaksytyt arkistointiperiaatteet ovat
tiedossa, voimme syventyd suoraan ongel-
maan’’.

Yhtién arkistokurssien suunnitteluun
arkistopéillikko Danielsson on saanut ar-
vokkaita virikkeitd Ruotsista ja Tanskas-
ta, missd hdn on itse osallistunut arkisto-
kursseille. Yhtion kurssien lisaksi han
toimii luennoitsijana mm. Suomen Liike-
arkistoyhdistyksen jarjestamilld kursseilla
sekd Jyvaskylidn kesdyliopistossa.

KR—toiminta

Arkistointi on osa yhtién konttoritoi-
mintaa ja sen rationalisointia. Arkisto-
paéllikko toimii yhtion KR-ryhmin vaki-
naisena jdsenend valvoen arkistointindko-
kohtia mm. lomakesuunnittelussa. Hinen
asiantuntemuksensa on kéytettdvissid ar-
kistotilojen suunnittelussa ja hakujirjes-
telmien laatimisessa. Arkistopaillikko val-
voo ja koordinoi pysyviisméairdysjirjes-
telmdd ja julkaisee pysyvdismiddrdysten
hakemiston.
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Ammattimiehen viileydelli

Keskusarkistossa sdilytetddn yhtion his-
torian ja kehityksen kannalta olennaiset
asiakirjat, jotka saattavat avata yhti6n
historian kirjoittamiselle uusia ndkokul-
mia. My®6s tutkijat ja opiskelijat ovat voi-
neet kayttdd hyvikseen keskusarkiston ko-
koelmia, jotka Suomen oloissa ovat har-
vinaisen monipuoliset: padyhtididen arkis-
tojen liséksi sielld sdilytetdin mm. kuuden
kapearaiteisen rautatien, kolmen koulun,
kolmen palokunnan seki kahden sairaalan
arkistoja.

Maallikkoa kiinnostaa arkistossa usein
erikoisuudet, kuten vanhat, koristeellisesti
sidotut asiakirjat. Keskusarkiston vanhin
asiakirja on vuodelta 1688 ja se on peréi-
sin Juantehtaan arkistosta. Erdédnd harvi-
naisuutena kokoelmiin kuuluu silkkikan-
kaalle painettu lainhuudatuskirja vuodelta
1836. ’Jos asiakirjoja katsoo ammatti-
miehen viilein, intohimottomin silmin,
niin vanhoilla asiakirjoilla ei ole sen kum-
mempaa merkitystd kuin uusilla. Asiakirja
on tiedonvilittdji, oli se sitten palkkalista
vuodelta 1875 sidottuna kirjana tai kuten
se on nykydin, tietokonetuote. Sama kos-
kee padkirjoja. Ennen vanhaan ne olivat
tuollaisia valtavan suuria sidottuja kirjoja.
Nykyédén ne tulevat pienini sievini tieto-
koneliuskoina. Tieto ja tarkoitusperd on
kuitenkin sama’’.

Napoleonin atomipommi

Arkistop4illikoén tehtdviin kuuluu olen-
naisena osana tietojen etsiminen arkistosta
ja vilittdminen niitd tarvitseville. Joku
saattaa soittaa ja kysyd, mikéd oli jonkun
metsdtyomiehen palkka kymmenen vuotta
sitten, oliko lakko Kymintehtaalla v. -52
tai miké oli yhtién osakkeitten verotusar-
vo v. -41. Useimmiten kysymyksiin 1oytyy
vastaukset, mutta joskus arkistop4illikko-
kddn ei voi auttaa, kun jotain tietoa ei
ehkd kymmenen vuotta sitten pidetty tar-
paallisena arkistoida. Asiakirjoja on aina
laadittu yhtién kunkinhetkisti informaa-
tiotarvetta silméllé pitden.

»”Kerran erds kanadalainen tuli pyytd-
méidn minulta tietoja Suomen paperin-
viennistd Venijille 1880-luvulla. Otin pa-
perit esille ja silloin hdn rupesi ihmet-
telemidn, miksi vientiluettelot ovat ruot-
sin- eikd suomenkielisii ja miten kum-
massa hinnat on ilmoitettu ruplina ja pai-
not Vendjin puudeina. Silloin minun teki
mieleni kysy4, ettd minka takia Napoleon
ei kdyttdnyt atomipommia Ven#jdd vas-
taan!”’

Sukututkimusta

Keskusarkisto palvelee sekd yhtioldisid
ettd ulkopuolisia my6s sukututkimustehtd-
vissd. Sukuselvitykset vievdt toisinaan
runsaasti aikaa, kun tiedot on koottava
useista ldhteistd seuraamalla jotain johto-
lankaa. Joskus kysyjdkin saattaa antaa
virheellisia vihjeitd. Arkistotietoja kayte-
tdidn hyviksi myos médariteltdessd virka-ai-
kaa elakettid tai ansiomerkin myontdmistd
varten.

Muiden tehtdviensd ohella arkistop#il-
likké Gustav Danielsson toimii kielen-
kdidntdjdnd ja on mm. vuodesta -71
kddntinyt yhtion toimintakertomuksen
englanniksi.

Yhtion arkistotoiminnan kehittdmisessd
pyritidn maisteri Danielssonin mukaan
osastojen mahdollisimman itsendiseen toi-
mintaan yhteisten linjojen puitteissa. Té-
hdn liittyy kurssimuotoisen koulutuksen
ylldpitiminen ja seulomissuunnitelmien
jatkuva kehitystyo. O

Graniittitelat...
jatkoa s:lta 7

Koneiden ja telojen

koko kasvaa

Toistaiseksi Nisin Kiviteollisuus pystyy
toimittamaan 9,30 metrii pitkia, 1,60 met-
rid halkaisijaltaan olevia 40 tonnin painoi-
sia teloja. Parhaillaan suunnitellaan kui-
tenkin paperikoneita, jotka vaatisivat
10—11 metrin mittaisia teloja.

Tdmén vuoksi tarkoituksena onkin ra-
kentaa kolmas sahaustorni yhi suurempia
teloja varten. Talld hetkelld toisessa tor-
nissa tehdddn jatkuvaa kolmivuorotyoti,
toisessa kolmivuorotyd tapahtuu viitend
pdivand viikossa. Tilld tahdilla syntyy
noin tela viikossa. Toimitusjohtaja Auvi-
sen laskujen mukaan maailman paperi-
koneissa py¢rii kaikkiaan lihes 800 Ku-
russa 16 vuoden aikana valmistettua telaa.

Toimitusjohtaja Auvinen miérittelee ki-
vitelan idksi 15—20 vuotta, telojen valmis-
tukseen tutustunut Voikkaan tehtaan isdn-
néitsija Anders Lund puolestaan muistelee
Voikkaan vanhimman kivitelan iidksi 30
vuotta.

Kivitelan tilaaja voi varautua pitkiin
toimitusaikaan, minimi on 10—11 kuu-
kautta. Luonnon materiaalin armoilla ol-
taessa saattavat toimitusajat venyd mm.
siksi, ettd virhe havaitaan telassa vasta sa-
hauksen loppuvaiheessa, kolmen viikon
tyon jélkeen.

Raaka-aine riittda

Nisin Kiviteollisuuden tulevaisuuden-
nikymit ovat vakaat, vaikka leipd Auvi-
sen mukaan onkin ’’kivessi kovassa’’.
Tarkkoja tutkimuksia harmaan graniitin
médristi ei ole olemassa, ldhistolld ta-
pahtuneissa kaivonporauksissa on graniit-
tikerroksen kuitenkin todettu jatkuvan ai-
nakin sataan metriin.

Lorpyksen louhimolta kived on irroitet-
tu jo 16 vuotta, viime aikoina 600 kuutio-
metrin vuosivauhdilla.

Paperikoneteollisuus on toisaalta jo pit-
kadn etsinyt vastinetta kiviteloille, mutta
Kurun graniitin tasalaatuisuudesta, tasai-
sesta huokoisuudesta ja kemikaalien kes-
tavyydesti johtuu, ettd se ei ainakaan
sanomalehtipaperin  valmistuksessa ole
l6ytdnyt parempaansa. Mm. Kymiyhtion
kaikki koneet jenkkikoneita lukuunotta-
matta on varustettu kiviteloilla.

Ulkomainen kilpailu on viime aikoina
heikentynyt, silli skotlantilaiset kivitelojen
valmistajat joutuvat ostamaan raakakived
Kurusta ja my6s Saksan kivivarat ja Japa-
nin kivivarat niyttivit ehtymisen merk-
keja.

Niin ollen toimitusjohtaja Antti Auvi-
sen johtamalle teollisuudenalalle on help-
po ennustaa hyvid kehitysnikymii. Eten-
kin kun mies on jo mennyt lipi harmaan

kiven — 80 sentin silinterinreiin kautta.
d
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Kuusaan Tekniset tdndan:

»Kylld viela joskus tuntuu, ettd tekninen on siella vasaran ja alasimen vilissa.
Tama pitdd hyvin pitkélle paikkansa tyonjohtotehtivissd. On toki otettava huomioon,
etta tana paivina Teknisten Liiton jidsenisti on puolet tyonjohtotehtivissia ja toinen
puoli teknisissé tehtiivissi. Tdméi suhde on nopeasti muuttumassa siihen suuntaan, etti
tekniset tehtavit teollisuudessa lisddntyviat automaation myota, mistid on seurauksena
teknisten vakanssien lisaiintyminen ja vastaavasti tyonjohtotehtivissia toimivien teknis-

ten vihentyminen.”’

ol

rnj |1 1

“li

Niin kiteyttdd teknisten tdmin pdivan
tilanteen Niilo Ukkonen. Hin toimii
40-vuotiaan Kuusankosken Tekniset ry:n
puheenjohtajana. Yhdistyksensi ja sen ja-
senkunnan merkitysti pohdiskellessaan
hin on tullut siithen tulokseen, etteivit
tekniset ole vield saavuttaneet siti asemaa,
mitd heiddn tyonsd edellyttiisi.

»’Otetaan esimerkiksi vaikkapa yhtién
piirissi hyvin tunnettu Kni III-projekti.
Sen toteuttamiseen vaikuttaa suoranaisesti
lihes 40 KymiyhtiGssi toimivaa teknistid ja
suuri joukko alihankkijoiden ja urakoitsi-
joiden palveluksessa olevia. Meilldi on
enemmistd projektin toteuttamisportaas-
sa, suunnittelussa, tyon valvonnassa, kou-
lutuksessa jne. Tuntuu kuitenkin silté, ettd
on jadty jollakin tavalla vaille ansaittua
arvostusta.”’

Kenen edustajana
tyoelamassd?

Nykyistd tyomarkkinakenttdd haravoi-
taessa tulee helposti miettineeksi teknisten
asemaa tyOeldmissd. Kenen edustajana
tekninen sitten oikein toimii?

»’Kylld mind katson olevani tyontekijan
asemassa palkanansaitsijana, mutta toi-
saalta joudun omassa tyOssini olemaan
my6s ty6nantajan edustajana. Tillainen
tilanne syntyy silloin, kun neuvottelen
vaikkapa jostakin urakasta ulkopuolisen
yrityksen kanssa.’’

’Mité tulee teknisten toimihenkildiden
jarjestdytymiseen  tyomarkkinamielessd,
lienee se yhtd tunnustettu tosiasia kuin
tyontekijéidenkin jarjestiytyminen. Niin
on asioiden hoito helpompaa puolin ja
toisin. Olemme pddsseet jo niin pitkille,
ettd meilli on sopimukset lihes kaikista
tarkeimmisti asioista.’

Taminhetken tidrkeimpid kysymyksid
onkin jirjestdytymisasteen kohottaminen,

Haastattelija: EERO NIINIKOSKI

joskin jarjestiytymitén tekninen alkaa
olla poikkeus. Olemme nyt padsseet ar-
violta 95 prosenttiin’’, sanoo Ukkonen.

Juhlavuoden julkilausuma

Kuusankosken Teknisten johtokunta
teki 8. lokakuuta juhlakokouksessaan
paitoksen syventdd yhteisty6tdi muiden
ammattijirjestdjen kanssa. ’Pyrimme toi-
minnassamme kehittimidn mm. kulttuuri-
ja koulutustoimintaa huomioon ottaen eri
jarjestojen keskindiset etunikokohdat.
Toimintaa pyritddn jdrjestimidin mm.
yhtién 100-vuotissééition tuella mahdolli-
suuksien mukaan. Ensimmdinen tilajsuus
onkin jo lokakuun lopulla, jolloin jirjes-
tdimme tydelimin ihmissuhteita kisittele-
vian seminaarin. Sinne on kutsuttu niin
yhtion johdon kuin tyontekijdjirjestéjen-
kin edustajia’’, toteaa Ukkonen.

Murrosvaihe sattui
1950-luvulle

Ylimestari Martti Kalso on toiminut
yhdistyksessd pitkdin monissa eri luotta-
mustehtdvissd. Hinen puheenjohtajakau-

tensa oli vuosina 1950—1962. Timia oli
murroksen aikaa.

’?50-luvulla haimme toimintamme suun-
taa kovasti. Olimme juuri sivuuttaneet
vaiheen, jolloin ty®njohtajien oma yhdis-
tys ja teknikkojen yhdistys menivit yh-
teen. Tamai ei kdynyt kivutta, silid teknik-
kokunnalla oli parin vuoden ajan vastus-
tava kanta. Tilanne selvisi kuitenkin vihi-
tellen itsestddn. Nykyisin ei tunneta endi
eroa pitkdn linjan ty6njohtajien ja koulun
kdyneiden mestareiden valilla.”’

Kalson puheenjohtajakauden alkupuo-
lella jouduttiin Kuusankoskella ensim-
méistd kertaa ottamaan kantaa tyotaiste-
Iun mahdollisuuteen. Tilanne oli kuumana
koko liiton piirissé ja d4nestyksid tarvittiin
jopa paikallisyhdistyksissid. Mielipiteet ki-
vivat jyrkésti ristiin, joskin yleisesti tun-
nustettiin, ettd >’yhdessd rintamassa pitaisi
seistd, koska leikkiin on ryhdytty’’. Lak-
koa ei kuitenkaan silloin tullut, koska asia
ylldttden raukesi.

”’60-luvulla oli jo tasaisempaa. Silloin
olivat asuntokorvausasiat paillimmaéisena.
Toimihenkil6iden elikekassaan liittymises-
td kdytiin myds vilkasta keskustelua.
Vuonna 1963 ilmoitettiin, ettd kaikki

Teknisten 40-vuotistaipaleesta kertoivat yhteisessd haastattelutuokiossa Maitti Kalso

(vas.), Niilo Ukkonen ja Vilho Virtanen.
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yhtion toimihenkil6t tulevat kuulumaan
samaan eldkekassaan. Tiatd pidettiin sil-
loin jonkinlaisena tapauksena’’, toteaa
Kalso.

Ammatillisista
asioista aloitettiin

Ainoana paikkakunnalla vaikuttavana
yhdistyksen perustajajisenend saimme
haastattelutuokioon mukaan ylityénjohta-
ja Vilho Virtasen. Hin oli Kymintehtaan
korjauspajan tyonjohtajana yhdistyksen
perustamisen aikoina. Vuonna 1937 Virta-
nen siirtyi vastaperustetun Sunila Osake-
yhtién palvelukseen ja toimi sielli aina
elikkeelle siirtymiseensd saakka v:een
1969. '

’Se oli sellaista teknikkokunnan heraa-
misen aikaa. Kuusankoskella ollessani tai-
sin olla viides tai kuudes koulun kédynyt
koneteknikko. Yhdistys perustettiin aja-
maan ldhinnd omia ammatillisia asioitam-
me. Palkka-asioita emme kisitelleet. En-
simmaéinen vuosi menikin varojen keruus-
sa. Teknisten kalenteri oli siihen aikaan
hyvd myyntiartikkeli. Tiassd kirjasessa
ryhdyimme sitten mm. kehittdmiin omaa
ammattiterminologiaamme, joka oli var-
sin kirjavaa esimerkiksi tyokalupuolella.
Siité sitéd sitten lahdettiin.”’ O

e nise

0 uo

Ajatus teollisuudessa toimivien teknikoi-
den yhdistyksen perustamisesta Kymenlaak-
son tehdasalueille syntyi enstmmdisen ker-
ran jo vuonna 1932, mutta teknikkojen
vihdlukuisuus oli vield tdlloin esteend asi-
aan innostumiselle.

17. toukokuuta 1936 pitvvdit Lahteen jo
atemmin perustetun vastaavan yhdistyksen
Jdsenet vierailukokouksen Kouvolassa, mi-
hin tilaisuuteen lehti-ilmoituksella kutsut-
tiin myos Pohjois-Kymenlaakson teknikot.

Tdhdn tilaisuuteen Kouvolan Seurahuo-
neelle oli saapunut Kouvolan ympdristdstd
17 teknikkoa, jotka keskustelujen jilkeen
pddttivdt oman yhdistyksen perustavan ko-
kouksen pitdmisestd.

v -

Kuusankosken Teknisten johtokunta edessid vas. Kauko Leivo, Niilo Ukkonen, Esko
Kaartinen ja Olavi Martikainen, takana vas. Rauni Pulkkinen, Kauko Makkonen,
Mikko Jirvinen, Mikko Aailto, Kauko Hassinen, Lasse Elojarvi ja Tatu Toivanen.

Ansioituneille mitaleita

Kuusankosken Tekniset ry:n johtokunta
myonsi 40-vuotisen toiminnan kunniaksi
pitdmassddn juhlakokouksessa kultaiset
ansiomerkit jdrjestotydssd ansioituneille
jésenille Rauni Henttoselle, Olli Jirviselle
ja Aarno Teittiselle.

Yhdistyksen varsinainen 40-vuotisjuhla
pidettiin Voikkaan mestarikerholla. Juhla-
puheessaan Teknisten Liiton puheenjohta-
ja Matti Huuskonen arvosteli epdoikeu-
denmukaista ansioiden vinosuuntausta jat-
kavaa yleistd pennilinjaa. Tervehdyssanat
esitti yhdistyksen puheenjohtaja Niilo Uk-
konen ja yhdistyksen historiikin Martti
Kalso.

Perustavassa kokouksessa olivat lisnd
teknikot L. Sommarberg, A. Kola, V. Lah-
tinen, E. Honkanen, T. Hirmd, V. Quick,
A. Kinnari, E. Katajisto, V. Solja, P. Park-
konen, P. Potka, V. Kaikkonen, Y. Saari-
nen, O. Puhakka, A. Jérvinen, V. Kupari
ja V. Virtanen.

Kokous pddtti perustaa Kymenlaakson
Teollisuusteknikot ry -nimisen yhdistyksen
Jja pddtti samalla yhdistyksen littymisestd
Suomen Teollisuusteknikkojen Liittoon.

Perustavan kokouksen puheenjohtajana
toimi L. Sommarberg ja poytdkirjaa piti V.
Virtanen. Vastaperustetun yhdistyksen pu-
heenjohtajaksi valittiin L. Sommarberg ja
sthteeriksi V. Kupari, jotka molemmat oli-
vat kotoisin Myllykoskelta, ja rahaston-
hoitajaksi V. Quick Voikkaalta.

Yhdistys toimi viredsti jirjestden opinto-
Jja tutustumisretkid ldhiseudun teollisuus-
laitoksiin sekd erilaisia luento- ja kurssitilai-

suuksia ja jdsenkunnan illanviettoja.

Jdsenkunta kasvor. Pian huomattiin, ettd
suurin osa jisenistd oli kuusankoskelaisia ja
niin yhdistys vuostkokouksessaan 20. helmi-
kuuta 1949 pdditti muuttaa nimensd Kuu-
sankosken Teollisuusteknikot ry:ksi. Samal-
la yhdistyksen kotipatkaksi tuli Kuusan-
kosks.

Sotavuosien jilkeinen taloudellinen epd-
varmuus ja tydolosuhteiden rauhattomuus
atheuttivat sen, ettd Suomen Teollisuus-

teknikkojen Liitto otti ohjelmaansa myés
Jjdsenkuntansa taloudellisten etujen ajami-
sen atemman aattellisen totminnan lisdkst.

Edelld mainitut ongelmat ja lihinng
palkkapolitirkka synnyttivit erddnlaisen he-
rdtyksen myds jarjestiytymdttémien tyon-
Johtajien keskuudessa. Tietoisina sittd, ettd
taloudellisia ja aatteellisia asioita ratkot-
taessa jdrjestdytynyt joukko on voimak-
kagmpi kuin hajallaan olevat yksilét, Kymi-
yhtion palveluksessa olevat tyonjohtajat
pddttivdt perustaa oman yhdistyksen.

Paikkakunnalla toimi nyt kaksi yhdistys-
td, jotka kuuluivat samaan littoon ja joi-
den jdsenet lihes 100-prosenttisesti olivat
saman tyonantajan palveluksessa.

Koska yhdistysten tyomuodot ja harras-
tukset olivat kouin samanlaisia, virisi jo
vuonna 1948 vilkas mielipiteiden vaihto
yhdistysten yhdistdmisestd.

Vuoden 1950 lopulla yhdistykset tekivit-
kin pddtoksensd, joiden mukaan Kuusan-
kosken Teollisuusteknikot ry. muuttaa ni-
mensd Kuusankosken Teknilliset Totmihen-
kilot ry:ksi. Kuusankosken Teollisuustyon-
Johtajat ry. lopettaa toimintansa ja sen ji-
senet sirtyvdt nimensd muuttaneeseen yh-
distykseen.

Yhdistysten yhtymisen ansiosta jisenkun-
nan astoiden hoito keskittyi ja yhteydenpito
tyonantajapuoleen yksinkertaistui.

Tdamdn jdlkeen on yhdistys vield kerran
muuttanut nimeddin. Vuonna 1970 yhdistys
otti nimekseen Kuusankosken Tekniset ry.

Yhdistyksen jasenmddrd on kasvanut
ldhes 400:dén ja toimintamuodot ovat li-
sddntyneet merkittdvdsti niistd 40 vuoden
takaisista ajotsta, jolloin 17 perustajajdsen-
td pant yhdistyksen totminnan alulle. O

19




Kun Reijo Ante-
roinen nelji vuotta sit-
ten paitti jatkaa ratio-
nalisointialan opinto-
jaan aina ylemman ra-
tionalisointitutkinnon
suorittamiseen asti,
merkitsi paiatos seu-
raaviksi vuosiksi tiivis-
ta iltaopiskelua ja
kursseja jokapdiviisen
tyon, tyontutkimus-
paallikkoni Karkkilas-
sa toimimisen ohella.
Mutta lopussa Kkiitos
seiso0o0...

Turussa 28.—
29.8. pidetyilld Ratio-
nalisointiliiton koulu-

tuspaivillid hiinelle
ojennettiin todistus
ylemmén rationali-
sointitutkinnon suorit-
tamisesta. Kolmesta-
kymmenestikuudesta

aloittaneesta oli kaksi
paassyt loppuun asti...

Mutta ennen kuin ndin pit-
kalle oli péasty, oli takana usei-
den iltatuntien aikana tapahtu-
nut kirjojen lukeminen ja piil-
le erilaisten kurssien suoritta-
minen. Neljan vuoden aikana
tulivat tutuiksi niin kansanta-
louden, yritystalouden, mate-
matiikan, tyonpsykologian
kuin lainopinkin erilaiset kir-
jat. Kansakoulupohjalta lidhte-
neend oli ponnisteltava. Millai-
set olivat ensivaikutelmat tut-
kinnon suorittamisen jilkeen?

»’Kylldhdn mind ajattelin, et-
td nyt saa opiskelut vidhaksi
aikaa riittad. Mutta ensivaiku-
telmien hdivyttyd tuli mieleen,
ettd kielet ovat koulupohjan
takia jaidneet hiukan heikolle,
jos vaikka niita yrittdisi jatkos-
sa parantaa...”’, muistelee Rei-
jo Anteroinen.

Tyon ohella tapahtuvasta
opiskelusta on usein sanottu ja
todettukin, ettd se vaatii yli-
madriisen sisulatauksen onnis-
tuakseen. Oliko sinulta into lo-
pahtaa missddn vaiheessa?

»’Uskon loppuminen oli mo-
nesti lahelld, mutta aina jostain
sitd 16ytyi. Olen oikeastaan pi-
tinyt lukemista erdidnlaisena
harrastuksena. Vaimokin kan-
nusti lukemaan pikemminkin

PEKKA LONKA

Sitkeaa opiskelua
tyon ohessa

Mittelen tassié voimiani!

kuin valittelemaan vihiin jaa-
neistd yhteisistd vapaa-ajois-
ta.”

Miten sind aikoinaan kiin-
nostuit rationalisoinnista?

7’Olin Upo Oy:ssd duunarin
hommissa ja sielld jarjestettiin
tyoteknillisen koulun kurssi ja
tyontutkimuskurssi, joille on-
nistuin useiden hakijoiden jou-
kosta pddsemdin. Siitd se al-
koi. Alan jatkuva kehittyminen
tekee tyon mielenkiintoiseksi.
Mittelen tdssi tyossd voimiani.
Saa nidhd4i, kuinka rahkeet kes-
tévit.”’

Kenen vuoro
“hyllylle’’?

Rationalisoinnista puhutta-
essa tuodaan esille mitd moni-
naisimpia késityksid. Puhutaan
jopa uudesta kirosanasta ja
paljosta muusta. Eriilldkin
tyopaikalla istuttiin viikkokau-
palla kéddet hiessd, kun kuultiin
sielld suoritettavasta rationali-
sointitutkimuksesta. Laskettiin
kai hiljaa mielessid, onko nyt
minun vuoroni siirtyd 'hyllyl-
le’. Miten on, Reijo Anteroi-
nen?

”’Yleisimpid ennakkoluuloja
rationalisoinnista on kaiketi se,
ettd sen avulla pyritddn védhen-
tim#dn tyopaikkoja. Niin ei
ole, vaan rationalisoinnilla py-
ritddn tuottavuuden kasvuun ja
sitd kautta tyoolosuhteiden pa-
rantamiseen ja elintason ko-
hottamiseen. Taytyy kylla
myontid, ettd erdilla alueilla
rationalisointi on mielestéini
kisitetty vdirin.”’

Toimit Karkkilassa tyontut-
kijoiden esimiehend. Milld ta-
voin tyéntutkimus ja rationali-
sointi kuuluvat yhteen?

»Tyéntutkimus on rationali-
soinnin osa-alue, johon kuuluu
mittauksien suorittamista tyo-
paikoilla, menetelmien kehitti-
mist4 sekd tehdassuunnitteluun
liittyvid monia asioita jne.”’

Joskus kiivaanakin kédyneet
keskustelut rationalisoinnin
ympirilld ovat kai vuosien ku-
luessa ja tietimyksen lisddnty-
essd laimentuneet. Anteroisen
mielestd suhtautuminen ratio-
nalisointiin ja tyontutkimuk-
seen on vuosien kuluessa muut-
tunut positiivisemmaksi.

Rationalisointia
vapaa-aikanakin

Kun Reijo Anteroinen ker-
too vapaa-ajanvietostaan, tulee
ensimmaiiseksi mieleen, ettd
mies taitaa olla ’rationalisoitu’
alusta loppuun. Aktiivinen jir-
jestotyd koulutusasiainhoitaja-
na Keski-Uudenmaan Rationa-
lisointiyhdistyksessi ja saman-
laiset tehtidvit Rationalisointi-
liitossa vain vahvistavat tata
kuvaa.

Mutta ei nyt ihan kaikki
vapaa-aika sentédén ole uhrattu
rationalisoinnille. Viime kevaa-
ni aloitettu oman kodin raken-
taminen Karkkilan Sudeettiin
on pitdnyt ajatukset tiiviisti
kiinni talonrakennuksessa. [J

Vanhat piiput ai-
dossa piippuhyllyssi ja
monet, monet vanhat
lasiesineet niikyvalla
paikalla  viihtyisissia
omakotitalossa kerto-
vat omistajansa kiin-
nostuksesta mennei-
syyttimme kohtaan.
Isdlta perintond saatu
kiinnostus historiaan
Jjohdatti tyokalujyrsijéa
Leo Suomisen vanho-
jen esineiden kerii-

lyyn.

»’Vanhojen esineiden kerda-
minen merkitsee minulle arki-
paiviisyyden unohtamista. Nii-
den kauneus kiehtoo minua...”,
kertoo Leo Suominen.

Leo Suomiselle arkipiivd
merkitsee tyokalujyrsijani toi-
mimista Salon tehtaalla. Sen
lisdksi hidn toimii tehtaan ty6-
suojeluvaltuutetun vastuullises-
sa tehtdvdssd, samoin kuin
tuotantokomitean jiasenen#kin.
100-vuotissiition edustajistos-
sa ja hallituksessa Leo Suomi-
nen toimii tyontekijoiden edus-
tajana.

Piippuja aina kahden-
sadan vuoden takaa

Tupakoimattomuudestaan
huolimatta ovat vanhat piiput
muodostuneet Leo Suomiselle
rakkaimmaksi kerailykohteek-
si. 17 vuotta sitten perinnoksi
saadut kaksi vanhaa piippua ja
aito piippuhylly saivat aikaan
kerdilyinnostuksen. Katsellessa
kolmeatoista jykevdd, ldhes
metrin mittaista piippua tulee
mieleen vadjaamattémaisti aja-
tus, millainen porvarismies nii-
tdkin on aikanaan tuprutellut.

Piiput on tehty huolellisesti
viimeistd piirtoa myoten kési-
tyond, merivahoineen ja ho-
peaheloineen. >’Eriénlaisia en-
tisajan statusesineitd’’, arvelee
Leo Suominen.

Vanhin Leo Suomisen hal-
lussa oleva pitkédvartinen piip-
pu on 203 vuotta vanha. Mutta
vieldkin vanhempia liitupiippu-
ja loytyy, joskin ajan patina
on tehnyt niihin vaikutuksen-
sa. Yhtdidn ei tédlld hetkelld ole
ehjdni.

?’Kyll’ n4i piiput on semmo-
sii, ett’ midi maksan melke
mittd vaan, kun saan uuden
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Vanhojen esineiden
kauneus kiehtoo

piipun. Silloin ei rahall’ oo
mittddn merkitystd, kun sem-
moinen tulee vastaan’’, kertoo
Leo Suominen. :

Vuosien varrella on Leo
Suominen kerdnnyt melkoisen
joukon vanhoja esineitd, jotka
omalla tavallaan muistuttavat
meitd kuluneista ajoista. >’Olen
kiinnostunut historiasta, luke-
nut paljon historian kirjoja.
Nyt voin nédiden esineiden kaut-
ta kokea uudestaan menneet
ajat’’, selvittelee Leo Suominen
kiinnostustaan vanhojen esinei-
den kerdilyyn.

Esineiden joukossa on mm.
piippuja, lasiesineitd, samo-
vaari, vanhoja aseita ja hieno-
ja talonpoikaisajan kaappeja.

Lasien kertomaa...

Vanhoja lasiesineitid on Leo
Suomiselle kerdintynyt sadoit-
tain. Huomio kiinnittyy ensim-
mdiisend isoon mahapulloon,
jonka lasissa on havaittavissa
ilmakuplia ja valmistuksessa
tapahtuneet vérinmuutokset.
Aikoinaan siind sdilyttivdt ta-
lolliset viinansa. Tam& oli sii-
hen aikaan, kun kotipoltto oli
Suomessa vield sallittua...

Pieni, vihrei lasipullo, jonka
kyljessd lukee ’Abo Apothek
Mineralvatten Inréttning”’ ker-
too ajasta, jolloin mineraali-
vettd saatiin ainoastaan aptee-
kista. Vanhat pitkdkaulaiset
olutpullot, juomalasit, lasimal-
jakot ovat nédkyvd osa Leo
Suomisen lasikokoelmaa.
Enemmisté hdnen bhallussaan

olevista vanhoista lasiesineista
on perdisin Salossa aikoinaan
toimineen Johanneslundin lasi-
tehtaan tuotannosta.

Vanhat aseet tydhuoneen sei-
ndlld, joukossa nykyaikainen-
kin pienoiskivddri, kertovat
Leo Suomisen kiinnostuksesta
aseita kohtaan. Entisend aktii-
viampujana aseiden keriilylle
10ytyy taustansa.

Vuosien haave
tyon alla

Vanhat esineet eivit merkit-
se Leo Suomiselle ainoastaan
kerdilykohdetta, vaan hin
my0Os kunnostaa niitd. T#hidn
hén sai 100-vuotissdation apu-
rahankin pari vuotta sitten.
Nyt on tyon alla Leo Suomisen
vuosien haave, renessanssiai-
kaisen kaapin kunnostus, jon-
ka ovea koristaa kaunis orna-
mentti ja entisen omistajan ni-
mikirjaimet JAS. Hienoine
puuleikkauksineen kaappi on
erinomainen osoitus entisaiko-
jen kisityOperinteesti.

Autotallin seindlldi on van-
hoja tyovilineitd edustamassa
vanhaa ty6perinnetti. On Klu-
pua, védrivartista viikatetta ja
ties mitd. Kaikkea, mitd ennen
vanhaan maalaistalossa kiytet-
tiin tyovilineini.

"’En koskaan myy kerdamié-
ni esineitd, vaihdan ainoastaan
niitd toisiin haluamiini esinei-
siin. Vanhojen esineiden kau-
neus kiehtoo minua... Ne on
tehty ajalla ja huolella.” (I

Ammatti siirtyi
isalta pojille

HELI KYLLONEN

Valokuvaaja Jussi Pitkidnen

on elakkeella

Jussi  Pitkiisen
valokuvaamo Kuusan-
koskella tiytti syys-
kuussa 42 vuotta. Jus-
si Pitkinen valokuva-
uskoneineen liittyy li-
heisesti Kymiyhtioon
ja nimenomaan Kymi-
yhtymi-lehteen.

Jo 1930-luvun loppupudlel-
ta ldhtien hdn kuvasi yhtién
jarjestdmid tilaisuuksia sekid
otti kuva-aineistoa t#itd henki-

tensa johdosta elikkeelld, mut-
ta pojat, Tuomo ja Poika-Jus-
si, seuraavat Isi-Jussin aske-
leita.

Vankkaa ammatti-
taitoa kertyy
Jussi Pitkdnen syntyi Joen-

suussa 1908. Savonlinnassa hin
oli valokuvaajan opissa Sihvo-
sen valokuvaamossa nelji
vuotta. Sen jilkeen hin oli jon-
kin aikaa Kajaanissa, vuoden
pdivit Salossa ja palasi takaisin
Savonlinnaan.

Kun valokuvaajamestari Sih-

Valokuvaaja Jussi Pitkiinen toimi yli 30 vuotta yhtion teollisuus-
kuvaajana Kuusankoskella. Hiin kuvasi myos lukemattomia tilai-
suuksia, juhlia, henkilditi jne. Kymiyhtién tarkoituksia varten.
Tuomo Pitkiinen (vas.) jatkaa nykyisin isinsi tyotii.

16stdlehted varten. Niin ikiddn
vuosi vuodelta lisddntyi ns.
teollisuuskuvaus. Varmaan
10 000 ja 20 000 valilla liikkuu
Pitkisen ottamien kuvien luku-
méidrd. Yhtion keskusarkistos-
sa on parhaillaan valikoitavana
Pitkédsen ottamien yhtidldisku-
vien negatiivit, joita on n.
5 000. Kauppa niiden lunasta-
miseksi yhtién omistukseen on
tekeilld.

Jussi Pitkdnen on nyt sairau-

vonen, edelli mainitun Sihvo-
sen veli, kuuli, ettd ’’Pikku-
Jussi oli kotona, hén kysyi isil-
tani (Iso-Jussi), ettd enko tulisi
heille t6ihin. Mind tietenkin
olin hyvilléni, ettd vilittomasti
sain tyopaikan. Siind olinkin
sitten kymmenen vuotta.”’
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Kuusankoskelle Jussi Pit-
kanen tuli 1934 ja osti kirkon
rinteessd Aron mokissd nelisen
vuotta toimineen valokuvaa-
mon. Siind alkeellisissa oloissa
lahdettiin liikkeelle. Sen jil-
keen liike toimi Puistokadun
kulmauksessa olevassa liiketa-
lossa vuoteen 1955, jolloin siir-
ryttiin Maunukselantie 1:een.
Kuusankosken keskustassa si-
jaitsevaan Ostoskeskukseen
Valokuvaamo Jussi Pitkdnen
siirtyi v. 1969.

Jussi Pitkdsen aktiivinen
valokuvaajan ura kesti 52 vuot-
ta. Ammattitaitoisina apulaisi-
na hinelld oli 43 vuoden ajan
vaimonsa Tyyne ja my&hem-
min pojat sekd tytdr Varpu.

Pitkédset muistelevat mennei-
td varsin tyontiyteisid vuosia.
Etenkin sodan aikana oli henki-
lokuvaus hyvin vilkasta. Pdii-
vittdin saattoi olla 200—300
kuvausta. Lauantaisin oli hai-
kuvauksia, sunnuntaisin ristidi-
sid, hautajaisia ja perhekuva-
uksia. Tyo6td lisdsiviat vield
amatdorivalokuvaajien negatii~
vien kehitys ja kuvien valmis-
tus. Tyotd tehtiin ympyridisid
péivid.

Isa-Pitkdnen alkoi vuonna
1968 kouluttaa Tuomoa ja Jus-
sia yhtion kuvauksia varten.
’Namd olivat kaksi vuotta mi-
nun selkéni takana, kun kaytiin
tehtaalla kuvaamassa’’, sanoo
Pitkdnen. Kouluttaminen ei al-
kanutkaan yhtadn liian aikai-
sin, silld seuraavana vuonna
Jussi Pitk#nen joutui syddn-
infarktin takia sairaslomalle.
”Sitten kun mind kukistuin
timédn sairauden takia, niin
nidm4i olivat jo valmiita.”

”’QOlen tyytyvdinen, kun po-
jista on tullut parempia kuin
minusta. Huono mestari se on-
kin, jonka oppilaista ei tule
parempia.’’ Nidin sanoo Isi-
Jussi. Vaikka toisaalta hén to-
teaa, ettd vield on hinenkin sil-
ménsi tarkka eikd kisi vapise.
Eritoten vanhojen kuvien jil-
jennoksistd puhuttaessa Jussi
sanoo: ’’Jos toinen tekee hy-
vin, niin mini teen vield pa-
remman!”’ a
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Tiedotusosastolla oli elo-
kuun 5. pnd muotokuvan pal-
jastustilaisuus. Tiedotusosas-
ton henkilékunta halusi muis-
taa aikaisempaa johtajaansa,
varatuomari Olof Hernbergii
teettAmaélld hénestd muotoku-
van hénen erotessaan Kymiyh-
tién palveluksesta.

Taiteilija Topi Valkonen to-
teutti mielestimme erittdin on-
nistuneesti  tiedotuspaillikk®
Eero Niinikosken ja PR-sihtee-
ri Kari Suhosen keksimén ide-
an. 'Muotokuvassa’ Hernberg
on Asterix -sarjakuvan sadan-
piéllikbn hahmossa. Hinen
kiddessddn olevassa lipussa on
lueteltuna osastot, jotka kuu-

Miehossa Kymijoen rannal-
la asustaa pienessd punaisessa
mokissddn rva Vilja Ryoppy.
Hin on 89-vuotias ja tdyttdd
15. joulukuuta tidydet 90.

Hintd kdvi viime keviddnid
haastattelemassa opetusneuvos
Veikko Talvi. Rva Ry6ppy on
nimittdin vanhoja kuusaalaisia,
asunut Koskelan talossa ja
muistaa hyvin entiset tehtaan
seudut ja silloisen eldménme-
non tehtaiden ympérill4.

Rva Ryopyn isi ’’nikkar’
Erik Liljeqvist eli pappa Lilje-
qvist”’ oli rakentamassa teh-
taan ensimmaéisid asuinraken-
nuksia. Pappa Liljeqvist oli
my6s pelimanni ja soitteli tans-
seissa 2-riviselld hanurillaan.
Nuoriso kokoontui tanssimaan
Urpasen mielle, kalliolle, jota
alettiin kutsua Liljeqvistin mu-
kaan Papan kallioksi. >’Sanot-

luivat hdnen alaisuuteensa, sil-
loin kun johtaja Hernberg oli
todella sadan henkilén paallik-
koni! Lipputankoa koristavat
liséksi yhtion tunnus sekéa vuo-
siluvut 1969-1976, jonka ajan
johtaja Hernberg oli yhtion
palveluksessa. Lisdksi ndiemme
tangossa Verlan tunnuskuvan
ja lddketieteen tunnuksen.
Ndin siksi, ettd Verlan tehdas-
museo ja lomakyld sekad yhtién
tyodterveyskeskus olivat johtaja
Hernbergille ns. syddmenasioi-
ta.

— Beate vivat praetor noster
honestissimus Olaus Hernber-
giensis!

tiin, ettd Stenroosin Liinu tuo
papan pelin kotiin, jos pappa
on vdhin ryypiannyt. Oli ihan
luonnollinen asia, ettd kun peli-
manni soittaa, niin se vihin

Kuvassa vas.
johtaja

Olof Hernberg
ja ‘'muotokuvan
toisella puolella
taiteilija

Topi Valkonen.

2

ottaa...”’, muisteli Vilja Ry6p-
py.

Runsaat muistelot nousevat
tuoreina Vilja Ry6pyn mieleen.
Puheessa vilahtelee Noreniuk-



Lahden Taideoppilaitoksen
viimekeviisessd oppilastoiden
néyttelyssd herédtti huomiota
graafisen suunnittelun osaston
oppilaan Esa Pietilin kirjagra-
filkkan lopputyd. Se oli suunni-
telma Verlan tehdasmuseota
esittelevistd kirjasta. Edellise-
né kevididni oppilaat olivat teh-
neet retken Verlaan ja siitd
inspiroituneena Esa Pietild sai
aiheen tyohonsd. Tietimdmme
mukaan timi lahjakas nuori-
mies on kouvolalainen, 23-vuo-
tias ja tydskentelee nyt mainos-
toimistossa Helsingissd. Ohessa
kuvia Esa Pietilin Verla-kir-
jasta.

sen kiertokoulu Aijildssd, Pal-
mun koulu, jossa opettajana
oli Sofia Palmlof, meno
10-vuotiaana kansakouluun ja
tulo Kuusaan sellutehtaalle tyo-
hén 14-vuotiaana tyttOsend.
»Polldhtelihdn  sielld pahaa
katkua ja silloin sanottiin, ettd
kuula puhaltaa.”’

Vilja Ry6pyn puoliso, Hjal-
mar, tuli rakennusosastolle kir-
vesmiecheksi 1916 ja palveli yh-
tiota 38 vuotta. Jo 30 vuotta on
Vilja-rouva ollut leskend. Heil-
14 on kaksi poikaa, Olavi ja
Unto.

Vilja Ryoppy on aivan him-
méistyttdvin pirted ja toimelias.
Keviilla kdydessimme hin oli
parhaillaan puutarhatdissd ja
tavatessamme uudelleen syys-
kuussa olivat sadonkorjuupuu-
hat meneillddn. Kurpitsat oli-
vat kasvaneet aivan monumen-
taaliseen kokoon ja sipuleista-
kin oli tullut hyvé sato.

Verlassa eleli ennen van-
haan Erik Vilenius eli Torpan
Eero, joka oli kova valehtele-
maan. Sanottiinkin, ettd “’ne-
hén on kuin Torpan Eeron jut-
tuja’’, jos joku pisteli omiaan.

Torpan Eero kehuskeli sa-
toaan: ’Kun kasvoi niin riiva-
tusti tind vuonna ohrakin, ettd
piti aitaa siirtdd. Tupakka kas-
voi niin, ettd lampaillekin tdy-
tyi ostaa piippu!”’

Torpan Eero oli y&vahtina
tehtaassa. Kerran hin tuli Viik-
si-Pukkilan luokse koijaan
(kuivaamo) ja sanoi: *’On ollu
pirunmoist’ roykytost’ koko
yon!”’ Vaikka tosiasiassa hin
oli ’maannut, ettd vieldkin sil-
milokot oli vettd tdys’’.

Lindesbergildisten viime ke-
saiselli Kuusankosken-vierai-
lulla mukanaan tuoma Guld-
smedshytte Bruks Ab:n henki-
l6kunnan lahja Kymin Metallin
Helsingin konepajan henkilé-
kunnalle on vihdoin I6ytinyt
oikean paikkansa.

Kiitoksena hyvistd Santasa-
lo-vaihteista saatu lahja kiinni-
tettiin punasamettiselle, kehys-
tetylle pohjalle ja taulu sijoi-

Kolea tuuli irroitti lehtid
puista ja vesi velloi rantahieti-
kolla, mutta aamun sateinen
sdd kirkastui iltapdivaksi, kun
Salon tehtaan henkilokunta
perheenjédsenineen vietti 10.9.
kesdpdivdd Lehmijarven Ran-
tapirtilla.

Lampimikseen jokainen teki
jotain: heitti renkaita, palloja,
tikkoja tai pelasi lentopalloa.
Kahvi ja voileivdit sekd kepin
nokassa paistettu (poltettu)

Pwen
[ ERER X}
IR s
IR T
wt
L
imt?
it

LIS
-aw

tettiin konepajan ruokalan sei-
nélle.

Lahja luovutettiin 8.9. kone-
pajan tuotantokomitean koko-
uksessa. Sen vilillisind ojenta-
jina olivat Kalevi Jokipii ja
Lauri Ratia (kuvassa oik.). Ko-
nepajan henkilokunnan puo-
lesta lahjan ottivat vastaan
Pekka Tuulinen ja Oskari Huo-
tari (vas.).

-~ s

makkara maistuivat. Uska-
liaimmat kévivit saunasta jar-
vessd vilvoittelemassa. Tunnel-
ma oli leppoisa ja keskustelu-
piiri pyori pihalla. Lahimet-
sddn viitoitettu luontopolku sai
sekd lapset ettd aikuiset tutki-
maan luonnon yksityiskohtia.
Jdrjestelijéiden — luottamus-
miesten ja urheilutoimikunnan
vaivan palkitsi yli sadan hengen
tyytyviisyys. Niin *uudisoi’
Silfverin Jussi Salosta.
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Juokse, pokkosein...

Syksyn merkittavimpid vii-
meisid urheilutapahtumia oli
10 x 1 000 metrin viestinjuoksu
Kuusankosken urheilupuistos-
sa 8.9. Jo kolmena perdkkiise-
nd vuonna PK seiskan pomot
ovat haastaneet kilpasille ensin
Kymin paperitehtaan pomot,
sitten Kuusanniemen sellun po-
mot ja nyt péddkonttorin po-
mot. Tillaiseen innostukseen
on osaltaan vaikuttanut PK
seiskan kaksi ylivoimaista voit-
toa vastustajistaan. Ah, mutta
kuinka nyt kdvikaan! Péddkont-
torin pomot juoksivat voitoon
ajalla 32.37. Seiskan aika oli
32.54. Voittoa voidaan pitad
sitdkin kunniakkaampana, kun
ajatellaan, ettd seiskat ovat
ikdnsd puolesta melkein kaka-
roita padkonttorin kokeneisiin
konkareihin verrattuna.

Kilpailua johti aina seitse-

- 4.

»

Viestin voittanut pidikonttorin joukkue vas. edessi Jussi Seppili,
Pertti Piira, Paavo Koiranen, Kalevi Riity ja Bjarne Nygérd,
takana H.G. Wiklund, Juhani Sodervik, Reijo Honkanen, Martti
Sanaksenaho ja Stigo Forsstrom.

v

PK seiskat vas. edessi Rainer Sundstrom, Jorma Latomiki ja
Timo Nyberg, takana Aarno Teittinen, Martti Laitinen, Rauno

ménteen vaihtoon asti PK seis-
ka, mutta se osoittautuikin
kohtalokkaaksi luvuksi, silld
paakonttorin Stig-Olof Fors-
strom pinkaisi johtoon ja seu-
raavat juoksijat, Kalevi Rity,
Bjarne Nygard sekd ankkuri
Martti Sanaksenaho pitivit
aseman hallussaan. Tosin seis-
kan Timo Nyberg yritti par-
haansa mukaan ottaa Rityd
kiinni, mutta lopussa Rty kas-
vatti kovasti rakoa varmistaen
siten padkonttorin voiton.

PK seiskan joukkueessa
juoksivat lisiksi Rainer Sund-
strom, Aarno Teittinen, Jari
Kujala, Taisto Siitari, Martti
Laitinen, Rauni Henttonen,
Jorma Latoméiki, Jussi Nyberg
ja ankkurina Jukka Hukkanen.
Padkonttoria edustivat aikai-
semmin mainittujen lisdksi
Paavo Koiranen, Harry G.
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Henttonen, Jukka Hukkanen, Jussi Nyberg ja Taisto Siitari.

Kilpailujen kuuluttaja Keijo
Hassinen ja 'Hyvi pakkaus’.

Wiklund, Juhani Sdédervik,
Jussi Seppild, Reijo Honkanen
ja Pertti Piira.

Kilpailujen suojelijaa, isidn-
néitsiji Ilmari Lindbergid ei
ndkynyt kisapaikalla. Sen si-
jaan johtaja Heikki Kellokos-
ki, apulaisjohtaja Timo Kuula,
toimistopdillikké Gunnar Ta-
kolander rouvineen ja useat
muut nimekk#ddt yhtioldiset
kunnioittivat tilaisuutta ldsni-
olollaan. Ladkintdhuollosta
vastasi tri Pertti Jokinen ja ldh-
tovaloraketin ampui turvalli-
suuspomo Teukka Karhu.

Kilpailujen jarjestdja, kuu-
luttaja ja juoheva PR-mies
Kauko Hassinen kertoi, ettd
paras henkilokohtainen aika oli
Ridyllda 2.59, seuraavina Ny-
gérd 3.01 ja Jussi Nyberg 3.03.

Yhtyneet Paperitehtaat oli
lahjoittanut toimitsijoille vih-
redt paidat ja Lahden Mallas-
juoma puolestaan paidat kil-
pailijoille. Voittanut joukkue
sai ison Winterin viripurkin,
jossa oli kahvia. Palkinnot ja-
koi johtaja Kellokoski nti Mai-
la Valstin avustamana.

Lopuksi juoksijoiden kom-
mentteja  kilpailun  jilkeen:
*’Tavanomainen iltalenkki.
Voimia olisi riittdnyt vield vaik-
ka mihin...”” (Wiklund), *’Hi-
vi6 ajheuttaa sen, ettd PK-seis-
kalaiset lihtevdat jo huomis-
aamuna lenkille’’ (Henttonen),
?’Mukava lenkki, mutta liian
Iyhyt. Ei ndin vanha mies ehdi
niin lyhyessd ajassa edes lam-
metd’”’ (Nygard), >’Ensimmdi-
nen hidvié on vaikea kestdd!”’
(Laitinen).

Mainittakoon, ettd paikont-
tori on leiskauttanut seiskalle
haasteen osallistua 5-miehiselld
joukkueella Anhavaisten len-
kille mahdollisesti vield tdman
syksyn aikana.

Sanomia
sanomia

Eldkkeelle siirtynyt kone-
latoja Svante Salo kirjapainos-
ta kertoo muistoja poikavuosil-
taan:

’Pidivilehdet ilmestyivit
1930-luvulla klo 15 hujakoilla
ja lehtipojat, joihin mindkin
lukeuduin, méiviat niitd kadul-
la. Lehtipojat ostivat lehdet

Saapas
lensi
Lappalan
Lupikassa

Lappalan rannalla Lupikas-
sa vietti 9.9. saunailtaa tutki-
musosaston henkilokunta. Olli
Martikainen kertoi, ettd pai-
kalle ilmestyi tosin vain noin
puolet osaston videstd. Jotta
saatiin sopivasti hiki pintaa,
pistettiin aluksi urheiluksi. Pe-
lattiin lentopalloa ja heitettiin
saapasta (n:o0 44 ja 910 g). Eino
Rihula oli parhain tuloksellaan

’On
vuolaan
virran
rannalla...”’

Veikko Leskinen Juankos-
kelta ldhetti meille Kkirjoitta-
mansa runon Balladi Rauta-
ruukille. Siini hidn kuvaelee
rautaruukin syntyaikoja, joista
on kaunis muisto enii jiljelld.
Ja edelleen: ’’On omistajat
monta kertaa tehtaan vaihtu-
neet. Nimet historiikin lehtiin
vain on jadneet. Se kirja kertoo
meille tarun kauan sidilyneen.

24




kirjapainotta 30 pennin kappa-
lehintaan. Voittoa kertyi lehted
kohden 20 pennid, kun ne myy-
tiin 50 pennilla lukijoille.

Koska lehtipojat saivat kirja-
painossa itse viikata lehtensd,
meni usein ’vahingossa’ pari
lehted sisikkdin. — Védryys sai
tietenkin aikanaan palkkansa!

Ansaitsemillamme rahoilla
me lehtipojat menimme eloku-
viin katsomaan sarjafilmejd. Ja
taskut olivat karkkeja pullol-
laan!”’

40 palvelusvuotta

21 m. Seuraavina olivat Olavi
Martikainen ja Eero Tiensuu
20,5 m. Naisten paras oli Arja
Taihomaa 17,5 m. Kolmas laji,
huulten heitto, péddsi oikeuk-
siinsa kahvinjuonnin aikana.
Emintind toimivat Tuija Po-
duschkin, Tuulikki Jokinen ja
Liisi Helkala. Pekka Niemeléi-
nen ja Eero Tiensuu lammitti-
viat saunan ja Helena Aarnio
hoiteli nakkitarjoilun. Ohjel-
massa oli myods vedenneitojen,
Virpi Koivulan ja Sari Pelto-
lan, esityksid, joita katseltiin
mieltymykselld. Tunnelmaa
luomassa oli myds kuu seki
roihut. Martikaisen mukaan
tdstd saunaillasta puhutaan vie-
14 pitkddn. Toivottavasti ensi
kerralla tilaisuuteen saadaan
mukaan myos tutkimusosaston
toinen puoli.

Mainittakoon, etti edellisten
lisiaksi mukana olivat Marja
Erlin, Outi Teittinen, Leena
Niemeldinen, Terttu Lampila,
Heikki Virtanen, Mauno Hirvi-
nen, Aaro Koskipuro, Pasi
Kuumola ja Rauno Teittinen.

Kuusankoski

Martti Kinnunen

vuoromestari Kymin paperiteh-
taan Yankee-osastolta tuli 30.6.
olleeksi 40 vuotta yhtion palve-
luksessa. Hén on syntynyt 3.8.
1917 Kuusjérvella. Yhtién pal-
velukseen  rakennusosastolle
hén tuli 1933. Kymin paperi-
tehtaalle hin siirtyi 1935. Ny-
kyiseen tehtdvddnsd h#n tuli
1948. Koskelassa pidetyssd ti-
laisuudessa hin vastaanotti yh-
tion 40-vuotisansiomerkin isdn-
néitsija Lennart Grésbeckin
kiittdessa hintd ansiokkaasta
palveluksesta.

Teuvo Paavola

1. hioja Voikkaan puuhiomolta
tuli 26.7. olleeksi 40 vuotta yh-
tion palveluksessa. Hin on
syntynyt Iitissd ja tuli yhtion
palvelukseen 1934. Nykyiseen
tehtdvddnsd hian tuli 1938.
Voikkaan klubilla pidetyssa ti-
laisuudessa hin vastaanotti yh-
tion 40-vuotisansiomerkin tuo-
tantopaillikké Ake Lindhol-
min kiittdessd h#dntd ansiok-
kaasta palveluksesta.

Tuure Salminen

massaosaston ectumies Kymin
paperitehtaan Fourdrinier-
osastolta tuli 14.8. olleeksi 40

vuotta yhtion palveluksessa.
Hin on syntynyt 8.3.1917 Iitis-
sd ja tuli yhtion palvelukseen
1934, Nykyisessd tehtédvissdan
hén on toiminut v:sta 1950 1ih-
tien. Kymin paperitehtaan
konttorissa pidetyssd tilaisuu-
dessa hin vastaanotti yhtidn
40-vuotisansiomerkin isdnndit-
siji Lennart Gréasbeckin Kkiit-
tdessd hantd ansiokkaasta pal-
veluksesta.

Pauli Niemi

muurari asunto-osastolta tuli
5.9. olleeksi 40 vuotta yhtion
palveluksessa.

Syntymépaivia

On jarkyttdvii se, jos totta on.
Kun syksy-yond synkkidni tul’
mies tuo katkera. Alle patruu-
nan ikkunan hin hiipi. Siitd
pyssylldnsa teki teon mies tuo
onneton. Ei koskaan 16ytynyt
tuo syyllinen.’’ Ja sitten raudan
jalostaminen pidittyi ja ’teki
uusi aika tuloaan nyt raudan
maailmaan. Rannall’ virran ja-
lostaa nyt tehdas puuta.”’ Niin-
hén se on. Ja kartonki ’toi tul-
lessansa ajan paremman.”’ Vii-
meisessd varssyssd fundeera-
taan, mitd esi-isit sanoisivat-
kaan, jos nykyisen ruukin niki-
sivit! Kiitokset A. ja V. Leski-
selle kauniista ajatuksista!
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Kuusankoski Pentti Sirkki Arvid Lindstedt

Eero Vauhkonen
sihkoasentaja Kymin sdhko-
korjaamolta tdyttdd 60 vuotta
7.11. Yhtion palvelukseen hin
tuli 1943. Vapaa-aikanaan hén
osallistuu aktiivisesti Kuusan-
kosken sotainvalidien toimin-
taan.

Risto Lehtimiki
purkaja kuljetusosastolta tdyt-
t44 60 vuotta 26.11.

Rudolf Salminen
traktorinkuljettaja metsdosas-
ton Sunilan tilalta tdyttdda 50
vuotta 19.10. Yhtion palveluk-
seen hén tuli 1950. Vapaa-aika-
naan hin ottaa osaa ammatti-
yhdistystoimintaan.

Bruno Nieminen
ylimestari Kymin konekorjaa-
molta tiyttdd 50 vuotta 4.11.

Reino Pekkola
rakennustyontekiji tayttad 50
vuotta 10.11.

hankintateknikko Voikkaalta
tayttda S0 vuotta 29.11. Hin
on syntynyt Jyviskyldn
mlk:ssa. Valmistuttuaan met-
siteknikoksi Kotkan sahateol-
lisuuskoulusta 1948 hin toimi
Kymin Uittoyhdistyksessd eri-
laisissa tehtdvissd. Yhtion pal-
velukseen hin tuli 1965.

Halla

Tuovi Jimsen
rakennuspuutavaran mittaaja
paikallismyyntivarastolta téyt-
tdd 50 vuotta 12.12. Hén on
syntynyt Virolahdella ja tuli
yhtion palvelukseen 1966.

Karkkila

Rakel Alkula

keernantekijd valimon keerna-
osastolta tdyttdd 50 vuotta
30.10. Yhtion palvelukseen hin
tuli 1955.

valunpuhdistaja valimon puh-
distamosta tdyttdd 50 vuotta
19.11.

Heinola

Alma Aitsalo

autojen huoltaja tehdaspalve-
lusta tdyttdd 60 vuotta 2.11.
Hin on syntynyt Kuhmoisissa
ja tuli yhtion palvelukseen
1956. Vapaa-aikanaan hén har-
rastaa kuntoliikuntaa.

Reino Heikkild
projektipddllikko tdyttdad S0
vuotta 6.12. Yhtion palveluk-
seen hin tuli 1950. Hénen teh-
téaviinsd kuuluu toimia tehtaan
sisdisend konsulttina sekd ulko-
maisten projektien vetdjina.

Salo

Viljo Virtanen

kone- ja terdasettaja tayttdd 50
vuotta 20.11. Yhtion palveluk-
seen hén tuli 1952, Vapaa-aika-
naan hin toimii aktiivisesti Sa-
lon VPK:ssa.




Joukkojulkaisu

Hiljaiset ja kestivit S-vaihteet - uusi sukupolvi
Santasalo-vaihteita Kymin Metallista

Uudet Santasalo-vaihteet ovat kestdavampia,
kevyempia, hiljaisempia ja vahemman tilaa
vaativia. Kutsumme niita S-vaihteiksi.

Laaja teho- ja valityssuhde
Tehot 5-5000 kW

Momentit 800-550.000 Nm
Vilityssuhde 1-1.120

Standardivaihteita? Kylla, mieluimmin
Voimme ratkaista useimmat voimansiirto-ongelmanne
kayttamalla laajaa standardivaihdevalikoimaamme,
mutta emme tietenkddn aina. Siksi valmistamme
myos erikoisvaihteita — aina 15 tonnin painoisiin
yksikoihin saakka.

Kestoika

S-vaihteissa on kompakti rakenne ja pitka kestoikd
pystytty yhdistdmé&én. Suunnittelun 1dhtokohtina on
ollut hiljainen kédyntidéni, suuri kdyttévarmuus ja
pitka kestoika.

Kymenitea - totta kai

S-vaihteiden hammaspyorét on valmistettu Kymin
Metallissa kehitetysté, laboratorio- ja kdytédnnénko-
keissa huolellisesti testatusta Kymenitestd. Hammas-
akselit ovat hiilletyskarkaistua seosterdstd hiotuin
hampain halkaisijaan 160 mm asti, tdstd eteenpdin
Kymenite K-9805. Niin saavutetaan suuri kaytto-
varmuus ja hiljainen kdyntidéni.

Kymi Kymmene Metalli

Karkkilan tehdasryhma
PL 40, 00391 Helsinki 39
puh. 90-544 455, telex 12-1117 kysan SF
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