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Koko talven ja kevaddn kestdnyt
osapuolille varsin raskas tyo-
ehtosopimuskierros paityi lo-
pulta ratkaisuihin, joiden vai-
kutukset ulottuvat varsin pit-
kélle eteenpdin. Niin kuin rat-
kaisuja tehtdessd usein kdy —
niin nytkin — tuloksiin ollaan
joko tyytyvaisid tai tyytymit-
tomid. Joka tapauksessa sopi-
mukset on tehty, niiden méai-
rdykset astuvat voimaan ja sopi-
musten kdytdnnoén sovellutustyd
on edessd.

Uudet tydehtosopimukset si-
saltavat tydaikaan ndhden kaksi
merkittdvdd muutosta, nimittdin
keskeytyméttomaissd vuorotyossa
tydajan lyhentdmisen keskimii-
rin 36 viikkotuntiin vuodessa ja
muissa tydaikamuodoissa vuosi-
loman asteittaisen pidentZmisen,
josta osa voidaan antaa kesi-
lomakauden ulkopuolella.

5-vuorojéarjestelma

Tydajan muutos 36 viikko-
tuntiin keskeytymattomassi
vuorotydssid toteutetaan 17.12.
1979 alkaen ottamalla kdytt66n
ns. S-vuorojirjestelma. Muutos
tulee aiheuttamaan merkittavia
muutoksia nykyisiin palkanlas-
kenta- ym. toimintoihin, joita
selvitelldin myo6hemmin yksi-
tyiskohtaisesti.

Muutoksen paddkohdat ovat
seuraavat:
— siirtyminen S-vuorojirjestel-
madn merkitsee, ettd kutakin

LASSE MAKELA

Kymi Kymmene Paperin henkil6stdjohtaja

tyopaikkaa kohti on entisen
neljan tyontekijdn sijasta viisi
tyontekijaa.

— tyoaika tasoittuu vuorojar-
jestelméssd (sheemassa) vuoden
aikana 36 viikkotuntiin ja ny-
kyinen vapaavuorojirjestelmai
jaa pois.

— vuorojarjestelmin ulkoniko
sdilyy entisellddn, mutta siihen
sisdltyy kesdaikana yksi 22 vrk:n
ja vuoden aikana lisdksi kaksi
14 vrk:n ja seitsemidn 6 vrk:n
vapaajaksoa. Ndmid vapaajak-
sot sijoittuvat aina yovuoron
ja iltavuoron viliin.

— vuosilomat annetaan kesa-
ajalle sijoitettavan 100 vrk:n
jakson aikana niin, ettd vuosi-

lomapadivid timén jakson aikana
on 16—18 ja loput vuosiloma-
pdivistd annetaan syksylld 14
vrk:n vapaajakson aikana.

Talviloma

Tyoehtosopimuksilla on sovittu
myos, ettd muissa tyoOaika-
muodoissa kuin keskeytymétto-
missd vuorotyossd, tyontekija,
jonka tyosuhde on kestidnyt
yhtdjaksoisestt 7 vuotta, saa
lomaa vuoden 1978 aikana 28
arkipdivdd, joista lomakauden
ulkopuolella voidaan antaa 4
pdivdd sekd lomavuoden 1979
aikana 30 arkipdivad, joista
lomakauden ulkopuolella voi-
daan antaa vastaavasti 6 paivia.
Talloin edellytetddn, ettd loma
on ansaittu vuosilomalaissa
mainitulla tavalla.

Molemmat mainitut sopimus-
kohdat ovat sellaisia, jotka
ovat aiheuttamassa, samalla
kun ne ovat lisdetuuksia yri-
tyksen henkilokunnalle, huo-
mattavia lisakustannuksia tyon-
antajalle. Tahdn ei yhtiolld nyt
eikd lahivuodetkaan huomioon
ottaen olisi varaa, pikemminkin
piinvastoin.

Avuksi voi tulla vain tuotta-
vuuden nostaminen, johon nyt
on koko tarmolla ja jokaisessa
tyOpisteessd paneuduttava.
Vain tidmi voi varmistaa tyo-
paikkojen sidilymisen ja sen us-
koisi alalle sovitut etuisuudet
huomioon ottaen olevan henki-
16ston kannalta tdrkeinta. Ll




Kun Kymiyhtién Voikkaan paperitehtaan isdnnéitsijd Anders Lunq’
lihtee tyopaikalleen, kantautuu jo asunnon ulko-ovelle tehtaan tuttu kohi-
na. Tie tehdasalueen keskustassa sijaitsevaan tyohuoneeseen kulkee tyo-
osastojen kautta.

Lieké ympiristostd johtunut, ettd noin puolet eldmdstidn Voikkaalla
asunut Anders Lund, 52, vasta kunnallisten luottamustehtiviensd myota (I
kausi kaupunginvaltuustossa) on tullut useammin ajatelleeksi voikkaa-
laisten elinympdristod. Tehtaalla tyoskentelevien asema on hdnelle sitikin

tutumpi, nahdddnhdn hdnet usein paperikoneiden ddrelld.

Voikkaan ongelma:

Anders Lund uskoo Voikkaan tehtaan tulevaisuuteen, tehdasyhdyskun-
nan kohentamiseksi sen sijaan tarvitaan runsaasti yhteistyota.

®  vVoikkaa, varsinkin sen keskusta
Mattilan kyld antaa masentavan vai-
kutelman ainakin ulkopuolisen silmis-
sa. Kymmenittdin pikkuliikkeitd on
suljettu, osa liiketaloista on hylatty,
osa muutettu asuintaloiksi. Maentaus-
ta, ainoa uusi ja nayttdvidmpi osa
Voikkaata sijaitsee siten, ettd sen huo-
maa vasta poistuttaessa Jaalan suun-
taan.

Itse voikkaalaisuuteen liittyy Lundin
mukaan kuitenkin paljon positiivista.
’Ehka tadlla tehddan enemmén ja pu-
hutaan vihemman’’, toteaa isinnoitsi-
ja perusteellisen harkinnan jalkeen.

»’Voikkaan kehitys ndiden 26 vuo-

den aikana on osoittanut, ettd titd
aluetta pidetdin syrjikulmana ja asuk-
kaita torppareina. Hyvd puoli tdssd
asiassa on ollut se, ettd tdllainen asen-
ne on synnyttinyt nurkkapatriotis-
mia, joka puolestaan on Voikkaan
hyvii puolia.

7’Toisaalta eristdytyneisyys on esi-
merkiksi Pilkanmaalla synnyttdnyt
voimakasta talkoohenked. Kovalla
tyolla ja hyvalla yhteispelilld on sielld
saatu paljon aikaan mm. urheilussa ja
muissa harrastuksissa’’.

Kaavoitus on jddnyt jilkeen
Lundin mukaan kaavoitus on jadnyt

ajastaan jialkeen Voikkaalla. Kun alu-
eelle ei ole ollut mahdollisuutta raken-
taa, on hakeuduttu Kuusankosken kes-
kustaan ja uusille asuntoalueille. Tama
puolestaan on johtanut palvelutason
laskuun ja kierteeseen alaspdin.

My6s Voikkaan hajautuminen kol-
meen osaan Kuusankosken tavoin on
vaikuttanut heikentdvésti kehitykseen.
Pilkanmaa, Mattilan kyld ja Kymen-
ranta ovat laajentuneet kukin tahol-
laan — ja hitaasti.

Edellyttaa investointeja

»’Katson kuitenkin, ettd Voikkaalla
on kaikki mahdollisuudet kehittas asu-




tusalueita palveluineen samalla tavalla
kuin Kuusankosken keskustassakin on
tehty’’.

"Taméi edellyttdd huomattavia in-
vestointeja, jotka tulisi tehdd mm.
siksi, ettd tddlld toimii erds maamme
suurimpia painopaperitehtaita’’.

»’Tulisi pyrkid siihen, ettd tehtaassa
tyossd kéyvit voisivat asua mahdol-
lisimman ldhelld ty6paikkaansa. Asut-
tamaton tonttimaa Voikkaalla antaa
tdhin mahdollisuuden’’, sanoo Lund.

Lund uskoo, ettd mikili 80—90 pro-
senttia Voikkaalla tydskentelevistd
myo6s asuisi Voikkaalla, pitdisi myos
Voikkaalle saada yhtd hyvit palvelut
kuin Kuusankosken keskustaan.

Lund nimedd muutamia mahdolli-
suuksia tehostaa palveluja ja hankkia
lisétyopaikkoja, jotta useammat voisi-
vat valita Voikkaan asuinpaikakseen:

»*Tulisi esimerkiksi tutkia mahdolli-
suuksia yhdistd4 Pilkanmaa ja Matti-
lan kyld ainakin kevyen liikenteen sil-
lalla. Tdmé& antaisi mahdollisuuden
uudelleen kehittdd palvelu- ja liiketoi-
mintaa.”’

”’Alueen rautatietid voisi Mattilan-
kyldssd tai Haarankallion seudulla
kdyttda hyvéksi. Erilaisia varastoja
voisi sijoittaa alueelle ainakin sen jil-
keen kun Heinolan ohitustie saadaan
rakennetuksi’’.

Lund tuomitsee suunnitelmat, joi-
den mukaan Voikkaalla toimivan l4i-
karin vastaanotto yhdistettdisiin Kuu-
sankosken keskustaan rakennetta-
vaan terveyskeskukseen. ’’Kaikki
voikkaalaiset eivat ladkarissakdyntin-
sid yhteydessd tarvitse erikoishoitoa-
ja -laitteita. Siirtdmailld vastaanotto
Kuusaalle laskettaisiin palvelutasoa,
vaikka hoitotaso nousisikin™’.

Yhteenveto on optimistinen: *’Vii-
tédn, ettd yhteispelilld ja Voikkaan teh-
das verotukena saadaan yhteisostd
elinkelpoinen, jos vain siihen on
halua’’.

Vihemmiston ndakokantoja

Anders Lund valittiin Kuusankos-
ken valtuustoon paikkakunnan ruot-
sinkielisen vdestonosan edustajana.

’Ruotsalaisen kansanpuolueen
edustajana voin tuoda esille vihem-
mistén ndkdkantoja silloin kun se on
tarpeellista. Vahemmistén edustajana
toimiminen antaa niin hyvidn aiheen
puhua my6s Voikkaan asioista, onhan
Voikkaa jdanyt sekin Kuusankoskella
vihemmistoon™’.

Lundin mukaan voikkaalaisten etu-
jen puolustaminen ei saisi olla pelkés-
td4n harvojen varassa. Voikkaalaisten
edustus valtuustossa on hénen mu-
kaansa niin suuri, ettd edellytyksid
vaikuttamiseen on, mikédli halutaan
asioita katsoa voikkaalaisten silmin.

Voikkaan Kkehittimisestdi on yhéa
enemmadn alettu puhua myos yksityis-
ten keskuudessa: ’Muun muassa
Voikkaan Liikemiesyhdistyksess4,
paikallisessa Lions-klubissa sekd kou-
lujen  vanhempainneuvostoissa on
asiasta keskusteltu’’.

»Voikkaan kehittdmiseen tarvitaan
myo6s yksityisen kuntalaisen panosta.
Nykypiivini asiat on kuitenkin hoi-
dettava jonkin jdrjeston kautta, koska
yksityisen on vaikea saada &ddnténsd
kuuluviin®’.

Lund muistuttaa vield yhdestd
Voikkaan kuihtumista nopeuttaneesta
asiasta, johon sekd voikkaalaisten et-
td kunnan elimien on mahdoton vai-
kuttaa:

”’IThmisten lisdantynyt liikkkuvuus on
varmaankin ollut voimakas tekija.
Kun ennen tultiin Jaalasta ostoksille,
jédtiin Voikkaalle. Nyt sekd busseilla
ettd omilla autoilla ajetaan saman tien
Kouvolaan tai ainakin Kuusankosken
keskustaan saakka’’.

Omista mahdollisuuksistaan Voik-
kaan tehtaan isannoitsijani vaikuttaa
Voikkaan puolesta kunnan elimissi ei
Lundilla ole suuria luuloja. Pditdsten
poliittisuus on ndet Lundin mukaan
lisddntynyt kaiken aikaa. Sen sijaan
Lundin kisityksilld Voikkaan tehtaas-
ta tyOnantajana tulevaisuudessa on
enemmadin painoa:

Tehdas turvaa
tyopaikat

’Voikkaan tehdas on niin suuri pa-
perinvamistusyksikko, ettd sen koko
jo sinénséd antaa hyvit toimintaedelly-
tykset.”’

”’Puun hyddyntdmisaste on toisaal-
ta Voikkaalla korkea, koska pidasial-
lisena kuituaineena kiytetddn hioket-
ta. Voimme myd&s edelleen nostaa val-
mistamiemme paperilaatujen jalostus-
astetta, suunnitelmia tdstd on jo ole-
massa.”’

"”Jos lisdksi yleensd uskotaan pa-
periteollisuuden tulevaisuuteen kat-
son, ettd Voikkaan tehtaalla on tekni-
sesti ja taloudellisesti mahdollisuus
turvata pysyvit tyopaikat.”’ 0

Reijo Virta

Voikkaalla asuu yhteensi hieman yli 7000 kuusankoskelaista. Mattilan kylidssi eli Kymi-
joen itdpuolelle sijoittuvassa osassa Voikkaata on asukkaita 4500 ja Kymijoen léinsipuo-
lella Pilkanmaassa 2700. Jaalan tien molemmille puolille sijoittuvan keskustan asukas-

luku on kolmisen tuhatta.




Hogfors-amme ilonamme. Valurautaisena, valkoisena, topaasina, sinisend, vihrei-
ni, keltaisena, merensinisend, sammaleenvihrednd, leinikinkeltaisena tai jopa syree
ninviolettina se on tullut tutuksi jo yli viildenkymmenen vuoden ajan. Mutta aikanse
kutakin — uusi tuotantotekniikka, toiset tuotteet syrjayttdvat perinteisen Hogfors-
ammeen. Viimeinen Hogfors-amme valettiin 31.12.1976, emaloitiin 27.5.1977...

Mutta kaikkien valurautaisten ja eri-
varisten Hogfors-ammeiden taakse
katkeytyy uskomaton méari tietoa ja
taitoa, onnistumisia ja epdonnistumi-
sia, joiden kautta Hogfors-ammeesta
tuli aikanaan suomalaisten ilonamme.
Hogfors-ammeen taival alkoi viisi-
kymmentd vuotta sitten, huhtikuun 29
pnd 1927, Talloin valmistui ensimméi-
nen Hogfors-amme, joka oli samalla
ensimmdinen suomalainen amme.
Maamme metalliteollisuus eli viela
tuolloin noususuhdanteen lumoissa,
mutta loppuvuodesta synkkeni...
’Hogforsin tehdas ryhtyi nyt val-
mistamaan huomattavinta uutuusar-
tikkeliaan 20-luvun korkeasuhdantei-
den aikana, emaloitua valurautaista
kylpyammetta, jollaisen valmistami-
nen kévi pdinsd, koska tehtaan tuo-
tantolaitoksia oli vuotta aikaisernmin
lisdtty perustamalla emaloimislaitos.
Sita ennen tati tirkeidtd saniteettitava-
raa oli tuotu Saksasta aina siitd lih-
tien kun valurauta oli havaittu sopi- Ammeiden valussa ei viidenkymmenen vuoden aikana tapahtunut oleellisia muutoksia.
vimmaksi raaka-aineeksi kylpyammei- Viimeisen Hogfors-ammeen valun suorittivat Veikko Kuikka (vas.) ja Toivo Ruuska,
den valmistukseen.”’ jotka ovat parhaillaan aloittamassa viimeisti valua.




>’ Alkuun kun hinnoista
sovittiin...”’

Viiteenkymmeneen vuoteen mahtuu
nousua ja laskua. Ensimmadiset merkit
karikkoisesta alkutaipaleesta saatiin
vuoden 1928 jilkeen, jolloin ensim-
maiset  Hogfors-ammeet  lahtivat
maailmalle. Hogforsin myyntimiesten
ammeille mdidrddmat nettohinnat oi-
kein ’kauhistuttivat’’ jilleenmyyjii ja
asennusliikkeitd. Mutta hinnat tarkis-
tettiin...

Alkuaikojen laatu ei ollut kyllin
hyvéda, emalointi ei oikein ottanut
luonnistuakseen. Mutta ei kauaakaan,
kun ammattimies Saksasta pani val-
mistusmenetelmét jarjestykseen. Nyt
oli Hogforsilla kdsissddn entistd ehom-
pi, ennen kaikkea kestiviampi amme.
Ja nousu alkoi...

Jos vuonna 1928 tuotiin maahamme
7800 ammetta ulkomailta, Hogforsin
myydessd 518 ammetta, niin luvut
kaantyivdt toisinpdin vuonna 1938.
Hogfors myi 3193 ammetta, kun
maahan tuotiin 3044 ammetta. Koti-
maisuus kaintyi valtiksi...

Lapilyonti sotien jidlkeen

Sotien jidlkeen Hogfors-ammeet 16i-

vét todella itsensd ldpi. Vientimarkki-
noita avautui Ruotsiin, Tanskaan,
aina Eteld-Afrikkaan asti. Tuotanto-
méirédt kasvoivat vuosi vuodelta, esi-
merkiksi v. 1972 myytiin yli 49 000
ammetta. Ammeet olivat l0ytidneet
paikkansa kylpyhuoneisiin. Silloin til-
16in ilmestyi terdslevyammeita kilpai-
lijoiksi, mutta kestivyydelldidn valu-
rauta-ammeet sdilyttivit asemansa,
kunnes...

Energiakriisi yllatti
Hogfors-ammeen

Tuli energiakriisi. Huomattiin, ettd
olemme eldneet yli energiavarojemme.
Oli ryhdyttava sddstamédn. Energian-
sadsto iski myos ammeisiin. Ammeta-
rina alkoi kiddntyd loppusuoralleen.
Mutta pitkdikdisend, valuraudasta
valmistettuna ei leikistd luovuttu heti,
vaan sinnikk#ésti ponnisteltiin eteen-
pdin. Luotiin energiaystavillisid am-
meita. Ja asuntohallitus puuttui auk-
toriteetillaan asiaan. Hogfors-ilonam-
me alkoi muuttua kéiteen sopivaksi
kasisuihkuksi, joka tarjosi nopeasti,
liikkaa energiaa kuluttamatta virkista-
vid hetkid kayttdjalleen. Kunnes koitti
aika, jolloin oli laitettava asiat uuteen
arvojarjestykseen. Ja ndin sai Hog-

fors-amme ryhtyd tekemiin tietd
uudelle tuotantotekniikalle Karkkilan
valimossa.

Amme osa Hogforsin
historiaa

Hogfors-ammeen taipaleeseen ni-
voutuu olennaisesti Hogforsin, sittem-
min Karkkilan valimon historia. On-
han Hogfors-amme ollut vuosikym-
menid tunnetuin Hogfors-tuote.

Viiné Lehto ja Into Virta edustavat
kahta sukupolvea ammevalmistajia.
Viaino tuli Hogforsin  palvelukseen
30-luvulla, Into 40-luvun lopulla. Kier-
simme Vdinon ja Inton kanssa erdidna
kevatpdivand ldpi vanhat ammeiden
valmistuspaikat. Valimossa valettuina
ja puhdistettuina ammeet saapuivat
aikoinaan tehdasalueen lipi kulkevan
Karjaanjoen rannalla sijaitsevaan
emalilaitokseen. Tdnd paivdnd emali-
laitos ammottaa ldhes tyhjyyttdan...

Viimeisen Hogfors-ammeen valun kunniaksi kokoontuivat valun tehneet yhteiseen kuvaan muotin ympirille. Kuvassa Kalevi Lappa-
lainen (vas.), Olavi Kahila, Esko Kuoppala, Antti Lipponen, Eino Kulmala, Toivo Ruuska, Sulo Hiltunen, Kaija Saarinen, Veikko

Kuikka, Hannu Ojanen ja Jouko Miikeli.




Emaliuuni n:o 7 eteen pysihtyivit Into
Virta (vas.) ja Viinoé Lehto muistelemaan
menneitd voosia ammevalmistuksessa.
""Paljoa valehtelematta, voisin sanoa teh-
neeni elimini aikana 200 000 amme-ema-
lointia’’, toteaa Viino Intolle.

Salaisuus siilyi
loppuun asti

Mutta astuessamme sisddn emalilai-
tokselle alkaa Viindn ja Inton kerto-
mana syntyd kuva laitoksesta, jossa
parhaimmillaan ty6skenteli yli sata
tyontekijad. Eivat kaikki kuitenkaan
ammeiden parissa, vaan laitoksella

Emaloinnissa saivat Hogfors-ammeet kauniit viirinsii. Kuvassa sisimichensi ammeen puu-
terointia suorittava Viino Lehto (edessd), ehti hankkia lihes 40 vuoden ammattitaidon
ammeiden emaloijana ennen siirtymistiin kuluvana keviini elikkeelle.

valmistettiin myds mm. talousvaluja.

Seitseméistd uunista neljassa valmis-
tettiin Hogfors-ammeita. Ensimmai-
nen emaliuuni toimi turpeella, myo-
hemmaét kivihiilelld. Kuten Into totesi:
’Hiiliuuneilla saatiin alkuviikosta hy-
vid ammeita, mutta loppuviikosta
jalki huononi tehon laskiessa.”” My6-
hemmin Kkivihiiliuunit korvattiin sih-
kouuneilla.

Alkuaikoina valmistettiin emalijau-

he itse tehtaalla. Ja se oli todella sala-
perdistd hommaa, silld ainoastaan yh-
delld henkilolld oli hallussaan emali-
jauheen lopullinen koostumus.
"”Ekblommi ei koskaan paljastanut
’tillsatsin’ salaisuutta, vaan piti sen
itsellddn, pohjaemalin me saimme
kyll4 itse valmistaa’’, muistelee VAino.
Myllyhuoneessa valmistettiin rae-
maista emalijauhetta, naiset puhdisti-
vat jauhetusta emalista liat, jonka jil-

-
Ammeiden tarkastuksessa kiytiin huolellisesti Lipi pienet-
kin yksityiskohdat ammeiden laadun mddrittelemiseksi.
V. 1958 otetussa kuvassa ammeita tarkastamassa tyon-
joht. Kalervo Kaski, dipl.ins. Goran Wikstrom ja tarkas-
taja Arvo Ruoskanen.

Heindkuussa 1969 vietettiin emalilaitoksella juhlahetked 500 000:n am-
meen valmistuttua. Juhlan kunniaksi merkkiamme nostettiin laitoksen
kattoon, jossa se tinédkin pdivini riippuu. Nostopuuhissa Kalervo Kaski
(vas.), Into Virta, Viiné Lehto ja nostoa seuraamassa Aleksi Aalto,
Erik Mielck ja Eugen Autere.




Ammeen syntytarina alkaa kaavauksesta... Vuosien kuluessa kaavaus muuttui kisikaavauksesta konekaavaukseen. Kuvamme amme-

kaavauksen alkuajoilta.

keen raemainen emalijauhe siirrettiin
puukaasulla toimivaan pyorduuniin,
josta kuuma emalimassa laskettiin
’veseen’ valtavaan altaaseen... Niin
oli emalijauhe valmis my6hemmin
puuteroitavaksi ammeiden pdiiille.
My6hemmin itsevalmistettu emalijau-
he siirtyi teollisen emalijauheen tielta.
”Tulos ei ollut sen jilkeen laadulli-
sesti sitd lujuusluokkaa kuin itse val-
mistettu emali’’, muistelee Into.

Ammemiechet erottuivat

joukosta

Emalointi on ammattimiehen tyoté.
Se vaatii ennen kaikkea huolellisuutta.
Vuosien varrella sekin on kokenut
muodonmuutoksia. Alkuaikojen tur-
veuunista siirryttiin sihkéuuneihin,
jossa ammeenvalmistus oli sekunti-
pelia vanhaan menetelmdan verrat-
tuna. Ennen vanhaan katsottiin uunin-
luukusta, ettd ’’jokohan se amme on
riittdvian punainen emaloitavaksi’’.

Jos ollaan hiukan ilkedmielisid, niin
ainakin yksi piirre erotti ammemiehet
muista valimomiehistd. Se oli vesi-
kello nenissd, silli eihdn pahvinaa-
mari suojannut tirkistelijid valtavaa
kuumuutta vastaan.

Sisimies ja rantimies varustuksi-
naan puuterivasarat ja suojapuku
sisimiehelld. Ndin miehitettyni tapah-
tui ammeen emalointi, joka suoritet-
tiin ammeelle useampaan kertaan.
Reikid ei saanut olla, jiljen piti olla
huolellista. Parhaimmillaan ammeita
valmistui 220 vuorokaudessa, tehtiin-
pd tyotd parhaina vuosina kolmessa
vuorossakin. Huimaa kehitystd alku-
aikojen ‘’kaksi ammetta vuorossa’
tahdista.

Kaikesta huolimatta
tyo jatkuu...

Entisaikojen patruunat arvostivat
ammemiehid ja -naisia eikd arvostus

ole siitd pudonnut. Heidin mukanaan
héipyy osa Hogforsin menneisyytt...

Mutta aikansa kutakin — ja ilman
kyyneleitd. Vanha ammekaavamo val-
misti viimeisen ammeensa vuoden-
vaihteessa, mutta loppuvuodesta tilal-
le nousee uusi kylméhartsikaavaamo,
joka tulee valmistamaan Santasalo-
vaihteita. Ja radiaattorihallista aikoi-
naan emalilaitokseksi muuttunut halli
siirtyy lahivuosina konepajan kiyt-
toon. Niin Karkkilan tehdasryhmén
tuotannollinen toiminta  keskittyy
Karkkilaan ja jatkaa tunnettujen Hog-
fors- ja Santasalo-tuotteiden perin-
nettd. Kaikesta huolimatta tyo jat-
kuu...

PEKKA LONKA




Dipl.ins. Pekka Saari on toiminut Kotkan Héyryvoiman toimitusjohtajana timiin vuo-

den huhtikuusta. Toimitusjohtaja Saari Mussalon voimalaitoksen turbiinisalissa.

Kotkan Hoyryvoima
Oy, prosenteissa Kymi-
yhtion osakkuusyhtidista
pienimpid, on ollut yhtion
perussdhkon tuottajia run-
saan vuosikymmenen ajan.
Kymenlaakson puun-
jalostusteollisuuden ener-
giatarvetta helpottamaan
v. 1962 perustetun Kotkan
Hoyryvoima Oy:n lauhde-
voimalaitos sijaitsee meren
adrelld, hiljaisen saarikyldn
laidalla Kotkan Mussalon
Janskdnniemessd, maan-
teitse 13-14 kilometrin
pddssd Kotkan keskustasta.
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Kotkan Hoyryvoima Oy on tuotta-
nut sahkoda vuodesta 1966 paitsi omis-
tamallaan Mussalon voimalaitoksen I-
koneistolla my06s 1I-koneistolla, jonka
taas omistaa Sunila Oy ja joka val-
mistui v. 1973. Hoyryvoima huolehtii
Mussalo II:n kaytostd ja hoidosta.

Hoyryvoiman omistussuhteet ovat
pysyneet muuttumattomina yhtién pe-
rustamisesta. Yhtiolld on kuusi osa-
kasta, joista neljdlli, A. Ahlstrom
Osakeyhtiolla, Eteld-Suomen Voima-
osakeyhtiolld, Kotkan kaupungilla ja
Oy Tampella Ab:lla on 20 prosentin
osuudet ja Kymiyhtiollda sekd Mylly-
koski Oy:lla 10 prosentin osuudet yh-
tion osakepiddomasta.

Yhtién ensimmdinen toimitusjohta-
ja, dipl.ins. E.A. Jounela oli yhtion
perustajia ja jii elakkeelle timén vuo-

den maaliskuusta. Hanen seuraajak-
seen nimitettiin toistakymmenti vuot-
ta Hoyryvoimaa palvellut dipl.ins.
Pekka Saari, entinen voimalaitoksen
kayttopaillikko.

Laitoksen kaytettivyys
viime vuosina erinomainen

’Kotkan Hoyryvoima Oy:n vuosi-
kertomus viime vuodelta osoittaa lu-
kuja, joita on vaikea ylittdd. Yhtion
voimalaitoksen kaytettavyys oli 96 %,
mika merKkitsee sitéd, ettid laitoksen teho
oli 96 % vuoden ajasta kadytettdvissa.
Kéynnissdoloajastaan laitos toimi huo-
mattavan osan tdydelld teholla”, to-
teaa toimitusjohtaja Saari esimerkkind
voimalaitoksen toiminnan tulokselli-
suudesta. ’Myo6s Mussalo II:n tulos

viime vuodelta oli hdmmaistyttdvan
hyvd. Sen kiytettdvyys oli 92 %.”
Saaren mukaan tidmikin tulos oli val-
takunnallisesti korkea.

Mussalo I:n koneisto on 80 MW:n
suuruinen, teholtaan siten noin vii-
denneksen Loviisan atomivoimalasta.
Kattilan polttoaineena on piadasiassa
hiili, mutta laitos kdy myos pelkilld
oljyllda. Kakkoskoneisto on teholtaan
ykkoseen verrattuna kaksinkertainen.
Sen kattilassa poltetaan vain raskasta
polttodljyd. Maakaasu olisi myos 1I-
kattilan  mahdollinen  polttoaine,
mutta sitd ei ole toistaiseksi onnistut-
tu hankkimaan.

»’Periaatteena on, ettd kaytettivissi
on ainakin kaksi polttoainetta’’,
sanoo toimitusjohtaja Saari. *’Hiili on
tilld hetkelld ehdottomasti edullisem-




pi polttoaine kuin 6ljy’’. Edullisuu-
teen vaikuttaa paitsi itse hiilen hal-
vempi hinta, myods se, ettd Mussalon
voimalaitos sijaitsee aivan meren ran-
nalla ja silldi on oma satama, jonne
hiililaivat saapuvat suoraan Puolasta.
Niin polttoaineen rahtikustannukset
ovat mahdollisimman pienet.

Toimitusjohtaja Saari uskoo hiilen
edullisuuteen tulevinakin vuosina.
»Minulla on vahvasti se kuva, etti
ydinvoiman k#yttd6n otosta huoli-
matta hiiltd polttavilla héyryvoimalai-
toksilla on tulevaisuutta, sen sijaan
Oljylla pyorivét laitokset kdyvit ehka
vihemmin.”’

’Eri tahoilla on esitetty ajatuksia,
ettd voimalaitoskapasiteettia on liikaa,
ja ettd on uhrattu turhia kustannuksia.
Ilmeisesti on niin, ettei timé pidd paik-
kaansa. Nykyinen tilanne on sen ver-
ran poikkeuksellinen, etti siitd tekee
helposti vadria johtopdatoksid’’, pe-

rustelee toimitusjohtaja Saari kan-
taansa.
*Ydinvoimalaitoksen tulo Lovii-

saan tuskin vaikuttaa Mussalo I:n toi-
mintaan ihan ldahivuosina. Sen sijaan
se alkaa vaikuttaa Mussalo Il:een”’,
arvelee Saari. Voimalaitoksia kéyte-
tdadn valtakunnallisesti taloudellisuus-
jarjestyksessd. Luonnollisesti kayte-
tddn aina kaikki se vesienergia, jota
maasta on saatavissa. Atomivoiman
jalkeen ovat vuorossa hiiltd polttavat
hoyryvoimalaitokset. *’Uskon, ettd
muutaman vuoden kuluttua nditd ra-
kennetaan vield lisdd.”’

Sahkod ei myyda
ulkopuolisille

Kotkan Hoyryvoima toimittaa sdh-
kon osakkailleen eikd myyntid ulko-
puolelle yleensd harrasteta. Periaat-

teessa kukin voimalaitoksen omistajis-
ta hallitsee osuuttaan.

Kymiyhtio kédyttda osuutensa koko-
naan itse. Kotkan Hoyryvoimalta, siis
Mussalo I:ltd, tulevan sihkén miiri
on koko yhtién kidyttimaistd sihkosti
nelisen prosenttia. Kymiyhtién voima-
péillikon Ossi Koskipuron mukaan
oman tuotannon ohella kéytettdvistd
osakkuusyhtioltd ostettavasta sdhkos-
t4 Mussalon ykkosvoimalan osuus on
15—20 %.

Laitokset erittdin
hyvin suojattuja
Voimalaitoslakon aikana kuului
halyttdvid uutisia mahdollisista rdjih-
dysvaaroista lakon aikana kéynniste-
tyilld voimalaitoksilla, mm. Mussa-
lossa. Toimitusjohtaja Saaren mukaan
tallaista vaaraa ei ollut olemassa.
»’Laitokset ovat erittdin hyvin suojat-

Mussalon voimalaitos sijaitsee Janskdnniemessi, hiljaisella Mussalon saarella, jonne matkaa Kotkasta on maanteitse 13—14 km, mutta

linnuntieta vain kolmisen kilometrii.
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tuja. Koneistot toimivat niin, ettd
kaikki mahdollisesti vaaroja aiheutta-
vat viat pysdhdyttaviat koko laitok-
sen.”’

Mussalo I on kayttdvarmuudeltaan
erittdin hyvi. Laitos on tekniikaltaan
vuotta 1965 edeltinyttd tasoa ja jon-
kun verran yksinkertaisempi kuin esi-
merkiksi Mussalo II, mutta Saaren
mukaan juuri yksinkertaisuutensa
ansiosta kaytoltddn varmempi. >’Mo-
lemmat laitokset ovat kuitenkin tiyt-
tdneet hyvin ne tavoitteet, jotka niille
on asetettu.”’

Likaavia tekijoita
valvotaan

”’Likaavia tekijoitd yritetddan kovas-
ti valvoa’, sanoo toimitusjohtaja
Saari. Oljylld kdyvdn Mussalo Il:n

laitteet on varustettu niin, ettd vain
aivan poikkeuksellisessa tilanteessa

Mussalon voimalaitoksen
I-koneisto on teholtaan 80
MW, siten noin viiden-
neksen Loviisan atomivoi-
malan tehosta nykyisel-
liiin. Koko maassa viime
vuonna kehitetysti tavalli-
sesta lauhdevoimasta
Mussalo I:n osuus oli
noin 6 %.

6ljyd voi pidstd mereen asti. Laitoksen
ja Oljyvarastojen vuotovedet péiste-
tdan vasta tarkkailun ldpi vesistoon.
Todennikoéisemmin 6ljyvahinkoja voi-
vat aiheuttaa satamaan saapuvat sdi-
lidlaivat.

“’Polttaecssamme kivihiiltd menee
hiilidioksidi savupiipusta ilmaan. Syn-
tyvd tuhka poistetaan savukaasuista
sdhkosuodattimen avulla. Laitoksen
iasti riippuu, miké on tuhkan erotus-
aste. Kivihiilen tuhka ei toisaalta ai-
heuta sydpymisvahinkoja. Eri puolilta
maata julkisuuteen tulleet vahingot
ovat 06ljya polttavan laitoksen aiheut-
tamia’’, toteaa Saari.

Mussalossa on ollut poikkeukselli-
sen hyvi tilaisuus jérjestdd vuotove-
sien tarkkailu. Meresti on louhepa-
doilla erotettu altaita, joihin sihko-
suodattimella savusta erotettu lietetty
tuhka johdetaan. Vesi valuu vallin l4pi
mereen, ja altaaseen kerddntynyt tuh-
ka jd4 altaaseen tdytemaaksi.

Kotkan
Hoyryvoima Oy

® Kotkan Hoyryvoima Oy on
perustettu v. 1962, ja se on toi-
mittanut sdhkéd osakasyhtioil-
leen vuodesta 1966.

® Yhtion osakepddoma jakaan-
tuu kuuden omistajan kesken
seuraavasti:

A. Ahlstrém Osakeyhtié 20 %

Eteli-Suomen Voima- 20 %
osakeyhtio

Kotkan kaupunki 20 %
Oy Tampella Ab 20 %
Kymiyhtio 10 %
Myllykoski Oy 10 %

® Omistamansa Mussalon voi-
malaitoksen 80 MW:n I-koneis-
ton lisdksi yhti6 huoltaa ja
kayttda 160 MW:n II-koneistoa,
jonka omistaa Sunila Oy.

® Yhti6é toimitti osakkailleen
v. 1976 siahkoéd 567 363 MWh,
ja sen liikevaihto oli noin 45
milj. mk.

Mussalon voimalaitoksella on oma satama, jonne puolalainen hiililaiva on juuri tuonut

lastinsa. Mussalo I polttaa hiilti noin 160-1830 000 tn/v eli lihemmis 20 laivalastillista.

Henkilokuntaa
lahemmads 150

Kotkan Hoyryvoima Oy:n henkil6-
kunnan kokonaismiird on 145. Hei-
hin on luettu sekd Mussalo I:n ettd
II:n kiyttohenkilokunta. Toimihenki-
16itd on 40, joista osa tyodskentelee
yhtion konttorissa Kotkan keskustas-
sa Laivurinkadulla.

Viidessd vuorossa tyoskentelevin
kayttohenkilokunnan lisdksi voimalai-
toksella on pieni kunnossapito- seki
rakennusosasto.

Talld henkilostolld tullaan toimitus-
johtaja Saaren mukaan hyvin toimeen
normaalin kdytén aikana. Suurissa
korjauksissa kaytetdin ulkopuolisten
asiantuntijafirmojen apua. Perusteel-
linen suuri koneistohuolto joudutaan
tekeméain 4—5 vuoden vilein. Pie-
nempi viikon kahden mittainen huolto
tehdddn vuosittain. |

Marja-Leena Mauno
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»’Eikohin aloiteta pojat pelaaminen’’, tuumivat Seppo Hieta (6)

=

-

»’Kyllihin me nuo vielid voitetaan, mutta milld?’’, ihmetteleviit Jouni

ja Viainé Nurmimaa (13), Mauno Koivisto (1) ja Pentti Sivula Haanpiii (11), Veikko Teivonen, Tapani Peltonen, Pentti Autio,

(16) ennen pelin alkua. Raimo Ovaska Hiedan takana.

Tittelit pois ja kentélle...

Simo Lehtonen, Timo Huovila ja Lauri Moisander.

Sikariporras yllatti

taidoillaan

Ilmassa oli suuren urheilujuhlan
tuntua... Ndinhén sitd aikoinaan kir-
joitettiin suurista urheilujuhlista. Vi-
hdn samanlaista, ainakin er#dinlaista
esimakua, oli havaittavissa Karkki-
lassa toukokuun loppupuolella, kun
lentopallon PR-joukkue Sikariporras
suoritti kahdella joukkueellaan lentis-
rynndkon Karkkilaan. Valitettavasti
rynndkon saalis jdi vahian laihanlai-
seksi...

»’Urheilijanuorukaiset
opettajaseminaarista’’

”Menneen ajan kansakouluopetta-
jaseminaarin urheilijanuorukaisilta
nayttivat Karkkilassa pelanneet Sikari-
portaan lentopallistit.”” Niin kuvaili
paikallisen lehden urheilureportteri Si-
kaariportaan ilmestyessi Huhdintien
kansakoulun saliin ottamaan mittaa
Karkkilan tehdasryhmin lentopallo-
joukkueesta.

Ja mittaa kylla otettiinkin. Oli
huutoa, dhellystd, puhellusta, onnis-
tumisia ja epdonnistumisia, mutta
yleisé istui hiljaa kuin kirkonpenkilla.
Ainoastaan kentdltd kuului sikari-
miesten omia kannustushuutoja.

Ikkunalaudalla seisten piti Leo Sa-
volainen hyvin pelinohjat kisissdan.
Vakaasti, varmasti kuuluivat vihellyk-
set pitkin salia...

Kylla padjohtajakin osaa
palloa lyoda...

Néiissd Sikarimiesten ja valimo-
miesten otteluissa ei ollutkaan tér-

keintd voitto, vaan lentopallon tunne-.

tuksi tekeminen Karkkilassa. Koivis-
ton Manun otteet lentopallokentilld
olivat suurimman kiinnostuksen koh-
teena. Ja otteet olivat kylld yhtd
ripeitd kuin Suomen Pankin pa#johta-
jan pallillakin. Muutamat hyvit tor-
junnat ja iskulyonnit todistivat Ma-
nun taitoja myo6s lentopallokentilld.
Sikariportaan vérikkdistd joukkuees-
ta erottuivat lisdksi ldhes ikiliikkuja-
maisesti kentdlld hddrannyt Pentti
Sivula, samoin kuin joukkueiden piis-
kuri Torsti Seppild, jolta 16ytyi myos
ddnivarastoa tovereiden kannustami-
seen.

Jottei sikarimiesten vastapuoli jdisi
aivan kasvottomaksi, on oikeutettua
kertoa myds heistd. Karkkilan jouk-
kueessa pelasivat Lauri Moisander,
Jouni Haanpii, Pentti Autio, Simo
Lehtonen, Tapani Peltonen ja Veikko
Teivonen. Poikien suorituksista jdivat

1

erikoisesti mieleen Simo Lehtosen
iskulyonnit ja Veikko Teivosen rau-
hallinen passaritydskentely.
Sikariportaan pelaajat ovat monel-
le tuttuja aikakausilehtiemme pals-
toilta, mutta kerrottakoon, ettd Mau-
no Koivisto toimii pidijohtajana Suo-
men Pankissa, Thorolf Lindgvist
toim.johtajana Oy Suodatinala Ab
:ssd, Antti Cederberg ladketiet. ja
kirurgian tohtorina KSS I:ss4, Sven-
Erik Boéckelmann osastopidillikkond
Ky Kervisell, ‘'Viiné Nurmimaa toim.
johtajana Sanoma Oy:ssd, Raimo
Kaitue toim.johtajana Helsingin Suo-
malaisessa  Sddstopankissa, Seppo
Hieta varatuomarina Yrjo Janssonin
S44tiossd, Raimo Ovaska apulaisjoh-
tajana Terds Oy:ssd, Pentti Sivula
toim.johtajana Matkapiste Oy:ssid, ja
Torsti Seppidld  osastopdillikkéna
Kuntourheiluliitossa.

Karkkilan pojat

voitosta voittoon
Ottelut pdéttyivat seuraavasti: Si-

kariporras I — Karkkilan tehdas-
ryhmi 0—2 (5—15 , 13—15), Karkki-
lan tehdasryhm# — Sikariporras II

1—1 (13—15, 15—7), Sikariporras I
— II 1—-2 (8—15, 15—6, 5—15).-
P.L.
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Olette tyoskennellyt pitkddn paperi-
teollisuudessa. Mikd paperissa viehdttdd?

Minua viehittdd paperiteollisuuden
monipuolisuus sekd sen jatkuva ja
voimaperiinen kehitys.

Mikd on mielestinne suurin muutos
paperiteollisuudessa sind aikana, jonka
olette Kymiyhtiossd ollut?

Yksi merkittavimmistd tekijoistd on
paperiteollisuuden yleistyminen ja le-
vidminen ympéiri maailman. Se on
samalla luonut uuden kilpailutaustan
Suomen paperiteollisuudelle.

Minkdlaista  tulevaisuutta  povaatte
paperiteollisuudelle pitkalld tahtayksella?

Epaedullisen  kustannusrakenteen
johdosta Suomen paperiteollisuuden
tulevaisuus riippuu suuresti tuotteiden
markkinoinnin tehokkuudesta.

Minkidlaisen painon laitatte Kymiyh-
tion ulkomaiselle tuotantotoiminnalle?

Kymiyhtién ulkomaisella tuotanto-
toiminnalla on tdrked osa yrityksem-
me kokonaiskuvassa. Se tdydentdi
kotimaisen tuotannon menestyksellis-
td markkinointia.

Kaksi tunnettua voimahahmoa Kymiyhty,
rissd tdyttad miltei samoihin aikoihin kesalld tiy
V. Olander Blackburnissa, Englannissa (7.7.) j
Halinen Kuusankoskella, Suomessa (15.7.).
vaiherikas tyosarka takanaan yhtiossimme. O
Jja Halinen 22 vuotta. Kumpikin ovat tunnusic
Merkkipdgivien johdosta lehtemme teki no,
samat kymmenen Kysymystd.

Katsotteko, ettd Kymiyhtion tulisi hoi-
taa sosiaalisia velvoitteitaan myds tulevai-
suudessa yhti lagjassa mitassa kuin nykyi-
sin?

Yhtidn sosiaaliset velvoitteet siirty-
vit kasittddkseni tulevaisuudessa jos-
sakin mairin yhteiskunnan kannetta-
vaksi.

Johtaja
Erik V. Olander

Minkd asian haluaisitte opettaa vasta
taloon tulleille nuorille kymiyhticldisille?

Riittavdan peruskoulutuksen hankki-
neille nuorille haluaisin tehda selvéksi
sen, ettd yhtidmme tarjoamat kar-
riddrimahdollisuudet ovat ainutlaatui-
set.

Mieliinpainuvin kokemuksenne tyoeld-
mdn piiristid?

Negatiivisista kokemuksista on var-
masti vahvimpia v. 1975 sattunut
puunjalostusteollisuuden kolme kuu-
kautta kestanyt lakko Brittildisessd
Kolumbiassa, Kanadassa. Mielenkiin-
toisista ja haastavista kokemuksista
tulee mieleen myyntikanavien ja -ope-
raatioiden luominen tdysin alusta ja
uusissa olosuhteissa.

Miten vietitte mieluummin
atkaanne?

vapaa-

Perheeni parissa.

Miten aiotte viettdd syntymdpdivddnne?
Perheeni ja ystdvieni piirissd.

Teitd pidetddn periaatteiden miehend.
Minkdlaisiin periaatteisiin uskotte?

Perinteellisiin kristillisiin periaattei-
siin.




in paperiteollisuuden pii-
let 50 vuotta: johtaja Erik

' pddluottamusmies Pentti
Violemmilla on pitkd ja
der on palvellut 26 vuotta
uja vaikuttajia tahollaan.
mmille pdivinsankareille

Olette tyoskennellyt pitkddn paperi-
teollisuudessa. Mikd paperissa viehdttda?

Alun pitden tulin yhtioon kirves-
mieheksi enkd tiennyt paperin teosta
mitddn, mutta kun lupasivat opettaa
niin yritin. Nyt 20 vuotta myohemmin
tdytyy tunnustaa, ettid paperi on ollut
varsin kehittyvi ala.

Mikd on mielestinne suurin muutos
paperiteollisuudessa sind aikana, jonka
olette Kymiyhtiossd ollut?

Tuotannon kehittyminen pidemmén
jalostuksen suuntaan sekid erikoistu-
minen korkealuokkaisiin laatuihin.
Muutosta on tapahtunut myo6s tyo-
suhdeasioiden hoidossa.

Minkdlaista tulevaisuutta povaatte
paperiteollisuudelle pitkdlld tdahtiaykselld?

Paperilla on tulevaisuudessa menek-
kid, kunhan vain kehitysmaat tulevat
kuvaan mukaan.

Minkdlaisen painon laitatte Kymiyh-
tion ulkomaiselle tuotantotoiminnalle?

Meikildisen vinkkelistd en paljon
painoa anna. Oletan, etté joka tapauk-
sessa meiddn tuottamiamme rahoja
viedddn maasta pois.

Katsotteko, ettd Kymiyhtion tulisi hoi-
taa sosiaalisia velvoitteitaan myds tulevai-
suudessa yhtd laajassa mitassa kuin nykyi-
sin?

Ehdottomasti niitd tulisi lisdtd tai
muussa tapauksessa palkkoja pitdisi
korottaa huimasti. En hyvaksy tulon-
siirtoa tyontekijoilta yhtiolle.

Minkd asian haluaisitte opettaa vasta
taloon tulleille nuorille kymiyhtioliisille?

Vastuuntuntoa ja sopeutuvaisuutta.

Mieliinpainuvin kokemuksenne tyceld-
mdn piiristd?

Erddn tiukan neuvottelun jilkeen,
kun kaverit auttoivat ratkaisun kuul-
tuaan takin pois pdiltdni nadhdikseen
oliko minulla solmio kaulassa... Toi-
saalta eldméni ensimmaéinen tydsuhde-
neuvottelu, joka kesti lahes kuusi
tuntia.

Pddluottamusmies
Pentti Halinen

Miten vietitte mieluummin
aikaanne?

vapaa-

Ennen lonkkaa vetden ja lomilla
ympéri Suomea ajellen. Nyt yritdn
saada mokkid ja sen ympéaristoda kun-
toon, vaikkei talo vield oma olekaan.

iten aiotte viettid syntymdpdivddnne?

Ensin aioin menni 800 kilometrin
padhdn Tormailddn, jolloin olisi sel-
vinnyt ketkd niitd tosi ystdvid oikein
ovat, mutta jain Kuusaalle juuri néi-
den ystdvien neuvosta. Saa sitten nih-
d4 mitd tapahtuu!

Teitd pidetddn periaatteiden miehend.
Minkdlaisiin periaatteisiin uskotte?

Uskon tyovienliikkeen tulevaisuu-
teen ja voimaan hoitaa asiat niin, ettd
my6s vihdvikisimmankin kansanosan
tulevaisuus olisi turvattu. Nyt ei ole
vield edes perustarpeita tdysin tyydy-
tetty. .

Haastattelija Eero Niinikoski




Vuorineuvos Kurt Swanljung esitelmdi
Mannerheim-ristin ritareille yhtion juhla-
salissa ammattikoululla 21.5. aiheesta
Kymiyhti6 ja Mannerheimit. Oheisena
Jjulkaisemme osan esitelmdstd.

Carl Robert Mannerheim

Marskinkatu

Ammattikoulun aukion toista laitaa
kulkeva katu omistettiin Mannerhei-
mille ja sai nimen Marskinkatu. Se on
osa samaa tietd, jonka Suomen Mar-
salkka Carl Gustaf Mannerheimin isi
kreivi Carl Robert Mannerheim ra-
kennutti alkukesdstd 1872 aloittaes-
saan puuhiomon ja paperitehtaan ra-
kentamisen Kuusankoskessa sijaitse-
vaan Myllysaareen. Kadun varrella on
vield pystyssd kaksi kreivi Manner-
heimin rakennuttamaa tyoldiskasar-
mia — nyttemmin kylldkin muussa
kdyt6ssd — ja useita muita 1800-lu-
vun lopulta ja vuosisadan vaihteesta
perdisin olevia rakennuksia. Taméa
tienosa — nykyinen Marskinkatu —
oli vuosikymmenesta toiseen Kuusan-
kosken tehdasyhdyskunnan keskus.
Askettdin yhti6 on rakentanut Mars-
kinkadun varteen suuren, uudenaikai-
sen tyoterveyskeskuksen henkilokun-
taansa varten.

Kuuluisa isoisa

Kreivi Carl Robert Mannerheim oli
lahjakas sukunsa edustaja. Kuitenkin
Suomen Marsalkan yhteydessd maini-
taan tavallisesti hidnen isoisdnsd Carl
Gustaf Mannerheim, juristi ja filoso-
fian tohtori. Hin toimi pitkdn aikaa
Viipurin hovioikeuden presidenttina
ja sitd ennen Viipurin lddnin maaher-

rana. Hyonteistutkijana hdn saavutti
kansainvilistd kuuluisuutta ja hénet
valittiin mm. Ruotsin Akatemian jise-
neksi.

Virikis isd

Suomen Marsalkan isd Carl Robert
Mannerheim heritti opiskeluaikanaan
1840- ja 50-luvuilla huomiota venéi-
ldisvastaisilla, radikaalisilla mielipiteil-
l4ddn ja hinet erotettiin puoleksi vuo-
deksi yliopistosta. Lisdksi hdn saavutti
kuuluisuutta nokkelien, satiiristen
ndytelmien kirjoittajana ja ruotsin-
noksillaan. Perittyddn isdltdan histo-
riallisen Louhisaaren kartanon hin
alkoi harrastaa maanviljelystd ja sen
ohella liiketoimintaa. Kun sdddyt Por-
voon valtiopdivien jidlkeen vihdoin v.
1863 kokoontuivat toistamiseen, edus-
ti Carl Robert Mannerheim kreivillistd
sukuaan valtiopdivilld ja osallistui
mydhemminkin valtiopiiville.

Mannerheimin
Kuusankoski-yhtio
Myllysaareen

Carl Robert Mannerheimin merkit-
tavin liiketoimi oli Kuusankoski-yh-
tion perustaminen ja tehtaan rakenta-
minen Kuusankosken d&irelle. Hin
kuuluu Suomen hioketeollisuuden ja
hioketta raaka-aineena kiyttdvian pa-
periteollisuuden uranuurtajiin ja hin

sai yritykseensd mukaan muita *maal-
likkoja’, kauppiaita, virkamiehii ja
aatelisia. Hdnen perustamassaan Kuu-
sankoski-yhtiossd tuli selvésti esiin
uudenlainen suhtautuminen talouselé-
méadn ja erityisesti teollisuuteen. Val-
tiovallan vapaamieliseksi muuttunut
talouspolitiikka, uudet keksinnét ja
markkinoiden laajeneminen kirvoitti-
vat esiin ennenndkematontd yrittelidi-
syyttd, jonka kaytto6on oltiin valmiit
luovuttamaan kaupankidynnilld sekid
teollisuustoiminnalla koottuja ja pe-
rintdind saatuja varoja, vieldpd palk-
katuloista sdistettyjd pddomia. Perin-
teellisestd talonpoikaisesta ja patriar-
kaalisesta yhteiskunnasta oltiin siirty-
missd uudenaikaisen vapaan kilpailun
yhteiskuntaan. Kansallisen herddmi-
sen rinnalle kohosi kaytannoéllisid,
aineellisia tavoitteita, jotka pian mo-
nipuolistivat ja kehittivit talouseli-
mad ja jotka alkoivat muuttaa yhteis-
kuntamme rakennetta. On erityistid
syytd tdhdentidi, etté teollisuuden joh-
tajien ja omistajien tyotd alettiin
arvostaa ja ettd heiddn vaikutuksensa
ulottui myos yhteiskunnalliseen sekid
valtiolliseen eldméin.

Wahren ja Kymiyhtio
joen itdrannalle

Tuskin oli Rithimden—Pietarin rau-
tatie syksylld 1870 avattu liikenteelle,
kun kaukokatseiset yrittdjédt alkoivat
vallata Kymijoen koskia. Kuusankos-
ken adrelle ennitti ensin Forssan
kuulu teollisuuspatruuna Axel Wil-
helm Wahren ja valtasi parhaan pai-
kan, kosken itdrannan koko pituudel-
taan. Mannerheim sai haltuunsa kos-
kessa olevan Myllysaaren ja kapeita
kaistoja ldnsirannalta kolmannen yrit-
tdjan viedessd hdnen nendnsi alta
kosken yldjuoksun rannat vesiputouk-
sineen. Viimeksi mainittu koskivaltaus
ei kuitenkaan johtanut tehtaan perus-
tamiseen.

Tehtaita rakennettiin
kilpaa

Kun Mannerheim vuoden 1871 lo-
pulla esitti tehdassuunnitelmansa Tu-
run séityldisille, oli hdn jo ennittinyt
ostaa kosken ldhelti yhden maalais-
talon sekd vanhoja rakennuksia siir-
rettdviksi tehtaan ldheisyyteen ja saa-
nut ruotsinmaalaisen kokeneen vesi-
rakentajan vapaaherra G.A. von Frie-
sendorffin innostumaan tehtaan suun-
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nittelusta ja rakentamisesta. Hin ku-
vaili niin vakuuttavasti hahmottele-
mansa yrityksen tulevaisuutta, etti sai
yhtioén mukaan 33 osakkeenomista-
jaa. Niin laajapohjainen yhtié oli
tuohon aikaan. Mannerheim oli suu-
rin osakkeenomistaja ja hinellidkin oli
vain seitsemédn osaketta 60:sti.

Wahrenin perustama Kymiyhtio ja
Mannerheimin Kuusankoski-yhtioé al-
koivat vuoden 1872 alussa rakentaa
kilpaa puuhiomoa ja paperitehdasta
kosken dérelle toisiaan vastapiiti.
Kuusankoski-yhtion tehdas valmistui
ensin ja heindkuussa 1873 Manner-
heim omakatisesti kdynnisti paperi-
koneen. Siitd ldhtien Kuusankoskella
on valmistettu paperia.

Alkuvaikeuksista selvittiin

Tehtaiden usko yritystensd menes-
tykseen joutui kuitenkin ensimmaéisind
vuosina ankaralle koetukselle. Tehtaat
olivat tulleet maksamaan ldhes kaksi
kertaa laskettua enemmain. Vaati ai-
kansa, ennen kuin tehtaat saatiin kdy-
mé&dn toivotulla tavalla, ja kaiken
lisaksi hiokkeen ja paperin hinnat
kadntyivét yllattden laskuun. Manner-
heim sai kdyttdd kaiken puhujantai-
tonsa rohkaistakseen osakkeenomista-
jia, joille ei voitu lainkaan jakaa voit-
toa, vaan pdinvastoin heiltid vaadittiin
jatkuvasti lisdrahoitusta.

Kaukonikoinen

Mannerheim

Mannerheimin johtajakauden kah-
tena viimeisend vuotena 1877—78
Kuusankoski-yhtidssd pidédstiin = sen
verran tasapainoon, ettd etuoikeute-
tuille osakkeille voitiin maksaa osin-
koa, mutta ei vield kantaosakkeille.
Selostaessaan Euroopan hioke- ja
paperiteollisuuden vaikeuksia, joista
seurasi lukuisia konkursseja, Manner-
heim korosti osakekumppaneilleen
erityisesti kahta seikkaa: Kuusankos-
ken tehtaan edullista kdyttdvoimaa ja
hiomon sekid paperitehtaan kuulumis-
ta samaan tuotantoyksikkéon. Hénen
kaukondkoisyyttddn osoittaa myos
yhtickokoukselle 1877 tekemédnsd esi-
tys Kuusankoski-yhtion ja Kymiyh-
tion yhtymisestad. Silloin siitd ei tullut
mitddn, mutta v. 1904 Mannerheimin
ajatus toteutui Kymintehtaan, Kuu-
sankosken tehtaan ja v. 1898 toimin-
tansa aloittaneen Voikkaan tehtaan
yhtyessd yhdeksi suuryhtioksi, alal-
laan Pohjoismaiden suurimmaksi. [l

annerheim-ris in ritari
Kymiyhtion vieraina

Mannerheim-ristin ritarit pitivit toukokuussa kokoontu-
mispdiviansd Pohjois-Kymenlaaksossa. Tédssd yhteydessd he
olivat 21.5. Kymiyhtion vieraina. Mannerheim-ristin ritarien
sddtion valtuuskunnan puheenjohtajan, kenraaliluutnantti
Adolf Ehrnroothin ja sdition hallituksen puheenjohtajan,
vara-amiraali Jouko Pirhosen johdolla vierailuun osallistui
59 ritaria.

Ritarit tutustuivat Verlan tehdasmuseoon opetusneuvos
Veikko Talven opastuksella. Illalla ritarit kokoontuivat yh-
tion juhlasaliin ammattikoululle, jossa heille esitelméi toimi-
tusjohtaja, vuorineuvos Kurt Swanljung. Ammattikoululta
siirryttiin  Koskelaan juhlaillalliselle, jonka isdntdnd toimi
vuorineuvos Swanljung.
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Uljas Villa joutui tyoskentelemiéin happo-
tornissa yksindin. Talviaikaan torni oli
kylmi tyopaikka.

Puunjalostusteollisuutta tunteville on
happotorni merkkind siitd, ettd teh-
taan kéyttiméi sellunvalmistusmene-
telm4 perustuu kalsiumbisulfiittiin, ts.
ettd kysymyksessd on sulfiittisellu-
tehdas.

Happotornissa tapahtuu ns. raaka-
hapon valmistus. Tornin ylapaéstd
ruiskutetaan kalkkikivikerroksen paélle
vettd, joka valuu tornin alaosaan.
Rikkiosastolta tuleva rikkidioksidi-
kaasu puhalletaan tornin alaosaan.
Veden, kalkkikiven ja rikkidioksidin
yhtyessd syntyy em. kalsiumbisulfiitti-
liuos, joka vield vahvistetaan keitto-
osastolta tulevilla rikkidioksidikaasuilla.
Tata livosta kaytetddn hakkeen muut-
tamiseksi selluloosaksi ja jateliemeksi.

Kymin sulfiittisellutehtaan pysahtyminen toukokuun
lopussa merkitsi monen miehen ammattinimikkeen
muuttumista toiseksi: siirryttiin sulfaattitehtaalle tai

muualle yhtioon.

Sellun valmistus on kuitenkin pohjimmiltaan saman-
laista seka sulfiitilla etta sulfaatilla. Tata kuvaa mm. se,
ettd vain muutama ammatti todella katosi.

Katoavat ammatit 16ytyivit sopivasti sulfiittisellun
valmistuksen eri osista: keittohapon teosta ja keittimen
huollosta. Kolmas katoava ammattikunta valmisti sivu-
tuotetta jateliemestd eli spriitd.

REIJO VIRTA

Kolmas tyopaikka hiljentyi

Happotornimies Uljas Villa joutuu
nikemiin jo kolmannen tydpaikkansa
jddvdn hiljaiseksi. Ennen Kuusan-
koskelle siirtymistdadn hin tyoskenteli
kuusi vuotta Verlassa v:sta 1947 1dh-
tien. Voikkaan tehtaan kautta hin
siirtyi spriitehtaalle.

Jos sulfiittisellua olisi Kuusankoskella
valmistettu lokakuuhun saakka, olisi

Villan palveluaika Kymin sulfiitilla
venynyt tdydeksi kahdeksikymmeneksi
vuodeksi. Han nimittéin siirtyi happo-
tornille vuoden 1957 syksyll4.

Aluksi Villa tuli happotornille ala-
mieheksi eli hoitamaan mm. tornin
ala-arinan puhdistusta. Viimeiset nelja
vuotta hin tyoskenteli yldmieheni
valvomassa kalkkikiven annostelua
oikeisiin torneihin. Tyohon kuului
tornien kansien avaaminen ja sulke-
minen sekd ’’venkin’’ eli kivien oh-
jaamiseen torniin kaytettdvan suppi-
lon kddntaminen siten, ettid kivet eivit
riko luukun reunoja.

Tornin taytyttyd Villa joutui ilmoit-
tamaan asiasta happomiehelle seki
jarjestdmain venttiilit veden ja kaa-
sun ottoa varten.

Tornin yldosassa tyOskenteleminen
vaatii jatkuvaa kaasunaamarin kayt-
tamistd. Villa kuitenkin toteaa tottu-
muksen voimasta voineensa olla naa-
maritta siind, missd ’dkkindisen’’ oli
pakko kayttda kaasunaamaria.

7Kyl mie tdstd hommasta olen pité-
nyt, vaikka olenkin tdtd tyotd tarjon-
nut toisille. Olisin nimittidin loppu-
aikana halunnut tornin pesuhommaan.”’

”’Se, joka ei viihtynyt yksin, ei

sopeutunut tdhdn tychon. Ylhaalla
tornissa oli oftava yksin, oli ilma
mikd tahansa. Talvella tyo oli han-
kalaa kylmyyden vuoksi, kesidlld oli
mukavampaa’’, sanoo Villa.

Kattilamuurausta 70 vuotta

Muurarin tyé on ldhes yhtd vanha
ammattina kuin ihmiskunta, kattila-
muurarin lasta on Kuusankoskella
heilunut seitsemisenkymmenti vuotta.

Kymin sulfiittisellutehtaalla loppui-
vat kattilamuurarin tyot kuluvan vuo-
den toukokuussa, jolloin kattila-
muurari Matti liskola, 54, viimeisen
kerran laskettiin sellutehtaan 6. keit-
timeen. Iiskolan tyon tuloksena tama
300 kuutiometrin laajuinen, 16 metria
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Viimeisid péivid toiminut tehdas oli vanhuudestaan huolimatta vieli siistissd kunnossa, kolonnien ja siilididen ulkopintoja ei tehtaalla
kisitelty aine ollut vahingoittanut. Piivilld tehtaalla tyoskenteli neljd henkiloé: siivooja Aino Nikula (vas.) ja pumppaaja Erkki Sares-
virta olivat péivitoissi, kiilymisosaston hoitaja Jouko Junkkari ja tislaaja Viljo Eklund kolmivuorotyéssi.

syvi, lieriobmadinen, ylid- ja alaosistaan
kartiomainen keitin sai viimeiset
haponkestavit tiilet vuoraukseensa.
»’Raskasta ja likaista tdma ty6 oli,
mutta siindhdn se meni’’, sanoo Iis-
kola, joka ehti korjaamaan keittimid
kaikkiaan 14 vuoden aikana. Kor-
jauksia jouduttiin viime aikoina teke-
maidn ldahes joka piivd, aiemmin saa-

tettiin samalla kattilalla valmistaa
kymmenia keittoja ilman Kkattilan
huoltoa.

Kymin sulfiitin kahdeksasta keitti-
mestd seitsemidn on rakenteeltaan
samanlaista: terdksinen ulkokuori,
sen jilkeen kaksi 20 mm:n keramiikka-
tiiltd ja vield niiden p#illd musta hiili-
tilli. Kahdeksas keitin on valmistettu
haponkestivisti terdksesti.

Tiililla vuorattujen kattiloiden kor-
jaustyon teki hankalaksi ja epamiellyt-
tavaksi pyrkimys péddstd korjaamaan
keittimet mahdollisimman pian keiton
jalkeen. Kattilan jadhtyminen nimit-
tdin saattoi repdistd rikkoutuneen
kohdan entistd suuremmaksi.

Kaasunaamari oli tarpeen

Toisaalta kattila oli keiton jaljilta
lammin ja sisdlsi paljon keittamisessa
syntynyttd kaasua ja rikkidioksidia.
Etenkin kattilan tarkastus vaati ndin-
ollen kaasunaamarin kaytto4.

Tarkastuksen jilkeen kattilaan joh-
dettiin ulkoilmasta raijkasta ilmaa
tuova putki ja toisaalta imettiin kaa-
sua pois. Ennen korjauksen aloitta-

mista laskettiin kattilaan sen verran
haketta, ettd korjaustyo voitiin tehda
hakkeen pialla seisten.

Muuraustyon aikana ei kaasunaa-
mari yleensid endi ollut tarpeen. Sen
sijaan kypdrd oli vilttamaton, koska
keittimen seinien tiilien véliset janni-
tykset muuttuivat keittimen viilenemi-
sen myotd ja aiheuttivat tiilien irtoa-
misen joskus kovallakin voimalla.

Sekéi vioittuneiden tiilien irroittajat
ettd kattilamuurari laskettiin keittimeen
tayttbaukon kautta vartavasten tar-
koitusta valmistetulla istuimella. Nuora-
tikkaat laskettiin mukaan varmis-
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Vuonna 1942 kiyntiin Lihtenyt spriitehdas on jouduttu pysiyttiméiin jo aikaisemminkin
eli 1957. Silloin syyni olivat menekkivaikeudet ja tuotteesta saatu alhainen hinta. Teh-
das kiynnistyi uudelleen 1965. Sen kapasiteetti oli noin 7 000 tonnia.

tukseksi, lisdaksi oli kidytettdvd turva-
vyOtd.

Itse muuraaminen vaati tottumusta
tavallista enemmin, silld kéytetty
Korrosplit-laasti kovettui nopeasti.
Yhdelld ’’satsilla’® voitiin muurata
vain 4—5 tiiltd. Terdskuorta vasten
olevat tiilet kiinnitettiin ns. vesilasi-
laastilla.

Jos keitin oli alaosastaan rikkoutu-
nut, saattoi Iiskola joutua tydskente-
lemdin jopa 15 metrin syvyydessi.
Yilhiilts alaspdin d4ni kuului hyvinkin,
mutta péinvastoin heikommin.
Huonon kuuluvuuden ja voimakkaan
kaasunhajun vuoksi kertoo Iiskola

Jouko Junkkari valvoi kidymisosaston hoitajana toimiessaan mm. ponttilankuista raken-
nettujen sammioiden tayttimisti ja tyhjentdmistd. Liemen muuttuessa kiymisen ansiosta

kerran joutuneensa vaikeuksiin kuutos-
kattilassa.

Kattilamuurarien joukko ei toiden
sulfiitilla loputtua ollut halukas siirty-
mdén Kuusanniemeen sellutehtaalle.
Rakennusosaston tyot kiinnostivat
enemman, kuuluivathan he jo ennes-
tdan tehdaspalvelun alaisuuteen.

Spriitehtaalta kloorille

Kivaksi luonnehtii ty6paikkaansa
spriitehdasta pumppaaja Erkki Sares-
virta. Nyt lopetettua tyotd hin ehti
tehdd vuodesta 1971 lahtien.

vierteeksi muodostui sen pinnalle vaahtoa, joka poistettiin nesteen pintaa mitattaessa.

Saresvirran tyohén kuului mm.
spriin ja metanolin pumppaaminen
sdilibvaunuihin, siilididen sisidllon
mittaaminen, siilididen lukoista huo-
lehtiminen ja sdiliovaunujen ’’plom-
maaminen’’. Plommaamisella varmis-
tettiin pirtulasti kesken matkan tapah-
tuvalta verottamiselta.

Spriin kdyttimisen nautintoaineeksi
esti Saresvirta toisinaan sekoittamalla
ldhetykseen denaturointiainetta; nel-
jénneslitra 400:ssa litrassa riitti teke-
méin aineen nautittavaksi sopimat-
tomaksi.

Péivdavuorossa tydskennellyt Sares-
virta luonnehti ty6nsd itseniiseksi.
Itsendisyyden tunne johtui Saresvirran
mukaan mm. siitd, ettd tyopaikalla
kaikki tiesivit mitd kunkin tyéhon
kuului. ’Tyé6td vaan olisi saanut kes-
t4d pitempidin’’, sanoo Saresvirta.

Viljo Eklundin ty6ajasta suuri osa kului
tislausosaston ohjaamopaneelin irelld.
Myés niiytteiden otto kuunlui héiinelle.

Toiden spriitehtaalla loputtua kuu-
Iuu Saresvirta edelleen Kymin Kemian
alaisuuteen. Uusi tydpaikka on kloo-
rilla happipullojen ja kloorisiilividen
koeponnistajana.

Sprii el tuntunut
nautintoaineelta

Spriitehtaan k#ymisosaston hoitajan
Jouko Junkkarin tdrkein tehtdvi oli
véliliemen ph:n eli happamuuden siito
sammutetun kalkin avulla. Prosessin
onnistumisen kannalta vilttimiatonti
oli myos ureasta ja ammoniumfosfaa-
tista erilliseen sdilioon tehdyn hiivan
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elatusliemen pumppaaminen ylasai-
1ioon ja siitd kdymisaltaaseen.

Naytteitd Junkkari joutui ottamaan
mm. joka toinen tunti vililiemesta.
Spriin vahvuus ja happamuus todet-
tiin ndytteen avulla kerran vuorossa.

24-vuotiaan Junkkarin ystavépiiri el
hdnen sanojensa mukaan suuremmin
kiusoitellut ’viinankayttdjaa’. Sprii-
tehtaan tyontekijdstd ei pirtu toisaalta
tuntunut nautintoaineelta, vaan pel-
kalta sivutuotteelta, ”’Aineessa oli
epdmiellyttdvd haju. Kun touhusi sen
kanssa paivittdin, ei sitd tehnyt mieli
maistaa. Vain kielen kirjelld kokeilin’’,
sanoo Junkkari.

Tyonsd Junkkari luonnehti muka-
vaksi ja rauhalliseksi. Juttukaveria ei
paljoa tarvinnut, silld tehtavit kierrdt-
tivit kdymisosaston hoitajaa jatkuvasti
ympéri tehdasta.
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Yksi Erkki Saresvirran tehtivista oli sprii-
sdilididen (takana) sisdllon mittaaminen ja
spriin pumppaaminen séiliovaunuihin.

Koko parivuotisen yhtissdoloaikansa
spriitehtaalla tyGskennellyt Junkkari
siirtyy hénkin klooritehtaan kirjoihin.

Tyo oli itsendista

Normaaliksi valvontatyoksi luon-
nehtii tehtdviddn spriitehtaan tislaaja
Viljo Eklund. Hinen tyorutiiniinsa
kuului mm. haihduttamolta tulleen
vililiemen madran tarkkailu seké vier-
teen juoksutuksen siitely kolonneille.

Eklund valvoi my6s rankin palaut-
tamista haihduttamolle alkoholin tis-
lauksen jdlkeen, tisleen epapuhtauk-
sien poistamista ja viimein sikunan
erottamista.

Koska alkoholin erottaminen kiy-
neestd liuoksesta tapahtuu hoyrysti-
malld ja uudestaan nesteyttamilld
kolonnien vaihtopohjissa, joutuu
Eklund saitelemddn myods hoyryn
kéyttod. Liikkumista kertyi runsaasti
vuoron mittaan, silld sprii >’kirkastuu’’
neljasti ennen valmistumistaan 94-
prosenttiseksi teollisuusspriiksi.

Eklund kertoi olleensa tyytyviinen
tybhonsd mm. sen itsendisyyden
vuoksi. "’Alku tdssdkin tydssd oli vai-
keaa. Mittarien ja venttilien kiyttd-
misen opetteluun annettiin normaalisti
kuukausi aikaa.”’

Viljo Eklund tuli Kymiyhtién pal-
velukseen vuonna 1960 Voikkaan
rakennusosastolle ja siirtyi seuraavana
vuonna karbiidille. 10 vuoden tyo-
rupeamaa spriitehtaalla seuraa siirty-
minen takaisin Voikkaalle, asetyleenii

Kattilamuurari Matti liskola kihdossi tut-
kimaan keittimen vaurioita. Keiton jilkei-
nen Kkaasupitoisuus pakotti kiyttimaiin
kaasunaamaria. Apuna vas:lta Vaito Lah-
ti, Kari Aalto ja Torsti Heinonen. Keitin
tutkittiin pohjiaan myéten eli 16 metrin
syvyyteen asti ennen kuin sinne laskettiin
haketta tyoskentelyalustaksi.

valmistamaan.
”’Sain uudesta tyostidni jonkinlaisen
kasityksen jo tyoskennellessani

naapurirakennuksessa, jossa silloin
valmistettiin karbidia. Toisaalta tyén
vaihto lyhentdd tyomatkaa, koska
asun Tihteessi.”’ (]

VR

( A&

Matti liskola tyoskentelemissid puolilleen
tiytetyssd keittimessi. Muurausvaihetta
ennen on vaurioituneesta kohdasta pois-
tettu tiilia.

o

.

Kattilamuurari laskettiin syvyyteen voima-
kas valonheittiji mukanaan.
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Hartiat kuin ladonovet ja ki-
denpuristus kuin painijalla.
Katseessa sitd jimeryyttd, joka
saa pikkunulkit ojennukseen
pelkilld silmiykselld. Siini
ensivaikutelma sukeltaja Paavo
Smedistd. Ryhdyttiessd tarkas-
telemaan kyndiliji ja runon-
tekiji Paavo Smedii, pehme-
nee kuva melkoisesti. Rotevan
kuoran alta paljastuu hiljak-
siin, melkeinpdé hyrriamillia
jutusteleva, ujonlaisesti myh:ii-
leva voikkaalainen.

® Voikkaankosken tuntumassa, Vir-
takivessd varttuneen Paavo Smedin,
47, ty6paikkana on ollut vuodesta
1945 Voikkaan paperitehtaan raken-
nusosasto. Hin tuli tehtaalle suoraan
yhtién. ammattikoulusta. Puusepidn
hommien ohella hidn ryhtyi 1958
sukeltelemaan, ja tyoti on riittdnyt
jatkuvasti.

7Eihdn niitd sukeltajan hommia
joka pidivd ole, joten timpurin ty6
sopii minulle edelleenkin. Joen poh-
jassa joudun kdviisem#idn aina silloin
télléin. Voimalaitoksen sekd puuhio-
mon rakenteet ja laitteet vaativat tar-
kastusta ja puhdistusta. Ja mikéli
suoritetaan veden tuntumassa uudis-
rakentamista tai korjaamista, joutuu
pohjassa tyoskentelemddn useinkin.
Syvin paikka joessa on uuden voima-
laitoksen edustalla 12—I14 metrid.
Eikd se mitddn huvia ole, ei sielld
paljon koralleja ehdi katselemaan...”
® Kirjoittamisesta Smed innostui
1968. Michesta tuntui siltd, ettd omia
tuntemuksia piti tuoda julki toisille-
kin. Proosaruno vaikutti hyviltd il-
maisumuodolta. Luonto, arkiset ta-
pahtumat ja ennen kaikkea Kymijoki
ovat antaneet runsaasti virikkeita.
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»’Hartaana toivomuksenani on, ettd
pystyisin sanomaan tuntemukseni niin,
ettd lukijat ne ymmdrtdisivit. Tdmén
vuoksi haluan teksteissdani myos ottaa
reilusti kantaa asioihin. Kylld se vaan
mukavalta tuntuu, kun toinen saman-
lainen haalarimies tulee sanomaan,
ettd siind sinun sepustuksessasi oli
itua. Se panee yrittdmaidn lisdd.”’

»Toisinaan tuntuu kuin pdia tur-
poaisi ajatuksista, mutta en vaan saa
kakistetuksi niitd ulos. Ei runo tule
vikisin. On aikoja, jolloin ei synny
yhtddn mitdén ja toisinaan on toissi-
kin pakko raapustaa jotakin kartonki-
lapulle. Paras kirjoitusaika on illalla,
kun talo hiljenee. Silloin ei huomaa
ajan kulua. Saatan keikkua ylhailld
kolmeenkin ja seitsemadltd pitiisi olla
jo toissd.”’

Smed kertoo, ettd runoja on varas-
tossa jo aika hivakka. ’Kylld niistd
muutaman kokoelman saisi, jos vain
kelpaisivat’’, hin huomauttaa. Leh-
dissd on jonkin verran hinen tekste-
jaan julkaistu ja onpa jokunen péis-
syt Kuusankosken Tyo6vienopiston
kirjoittajapiirin antologiaan ’Kynnys’.

Kymijoki on kiehtonut Smedii lap-
sesta ldahtien. ’Sen varrella olen kas-

Massakuoppa

Sulfiittiselluloosan pistivi haju
ensimmdinen yhdysside tehtaaseen.
Eteldtuulen puhaltaessa

puisen honkdtorven piidsti
valkoinen pilvi

Virtakiven notkoihin,

ryomi rinteet

antoi kirpedn sivelyn taloille

Ja mdkien paljaille kallioille.

— Perkeleen semuruukki —
sanoivat pihanurmella korttia pelaavat miehet.
En kymmentikddn
kun massakuopan reikdtiilipohjalla
ditini talikolla
mdrkdd haisevaa massaa
mustalle kuljetinhihnalle.

Yskin puuskassa kyykkyyn painuneet naiset
toisilla suun edessd liina,

— haisee, kun ei ne saatanat pese
Tdamdn muistin ja paljon muuta
kolmenkymmenen vuoden takaa
hiljaisen selluloosatehtaan
tyhjdn, kaikuvan massakuopan ovella.
Vieliikin kuulen sihtimies-Kallen huudon:

— hel akat, massaa massaa —
Kuinka jaksoivat Ailit, Annit

Huldat ja Emmit,
miten kestivdt vuodesta vuoteen
tuon kiviseindisen
haisevan helvetin kolmivuorotyén?

Siind seisoessani

ajatuksissani heitin

kukkakimpun kuopan pimeyteen.

vanut ja sen kuohuihin meinannut
hukkuakin. Se antaa leivin minulle ja
monille muille. Ja lisdksi se on maise-
mallisesti upea.”’

Joen ja tehtaan laulu on nimeltdin
sarja runoja, joita Smed on pikkuhil-
jaa kirjoitellut. Tavoitteena on pieni
kokoelma. >’Olen lukenut seudun his-
toriaa ja haastatellut vanhoja ihmisii.
Materiaalia on yllin kyllin.”’
® Paavo Smed sai viime vuonna
yhtién 100-vuotissditioltd apurahan
luovaan kirjalliseen toimintaan. ’’Se
auttoi minua melkoisesti. Otin viikon
rokulia ja painelin kesimokkisaarel-
leni Pyhijarvelle kirjoittamaan Kkai-
kessa rauhassa.”’

Julkaisemme oheisena Paavo Sme-
din runon ’Massakuoppa’, jonka aihe
ja vahva tunnelma liittyvat Voikkaan
vanhaan sellutehtaaseen. Runo on
omistettu Smedin #idille sekd muille
tehtaan naisille. - E.N.



® Kouvolan Kaupunginorkesterin
miljookonsertti Verlan tehdasmuseos-
sa 22.5. kerdsi enndtysmadrin yleis6d,
yli 200 henked. Konserttipaikkana oli
jélkikasittelysali. Orkesteri oli sijoit-
tunut keskilattialle, yleis6 heidin ym-
périlleen: tuoleille, ikkunalaudoille,
pahvipinkoille, lajittelupdydille — ja
jopa hiomopélkytkin olivat istuimina.

Verlankoski kohisi runsasvetiseni
|
® Verlan lomakyldn seuratalossa

avattiin vappuna taidendyttely Kesid
-77. Kuusankosken Taideseuran ja
Kouvolan Taideseuran jisenet asetti-
vat néytteille yli sata teosta. Suurin
osa niistd on Oljyvdrimaalauksia,
mutta joukossa on myds vesivirimaa-
lauksia, grafiikkaa, piirustuksia, puu-
ja kipsiveistoksia jne. Nayttely on
avoinna elokuun loppuun saakka joka

tehdassalin ikkunoiden takana, aurin-
ko paistoi ja oli kevit.

Konsertin johti kapellimestari Eero
Bister. Solisteina esiintyivit Aki Vili-
miiki, trumpetti ja Seppo Veniiliinen,
viulu. Kouvolan Kaupunginorkesterin
lisaksi esiintyivat Kouvola-Kvartetti,
klarinettiduo Reijo Peuravaara ja
Pentti Pakarinen sekid Pohjois-Kymen
Musiikkiopiston Kamariorkesteri.

pdivd maanantaita lukuunottamatta
klo 12—16 tai sopimuksen mukaan.
Taidenidyttely on herittinyt runsas-
ta mielenkiintoa. Toukokuun aikana
sithen tutustui lihes 400 henked. Li-
hes kaikki teokset ovat myytdvina.
Taideseurat halusivat omalta osal-
taan lisdtd Verlassa lomailevien yhtio-
laisten viihtyvyyttd rakentamalla ta-
mén niyttelyn. Jos kokemukset taltd

Konsertin aloitti Kouvola-Kvartetti,
joka soitti ensimmaiisen osan Bedfich
Smetanan jousikvartetosta n:o 1 e-
molli >’ Aus meinem Leben’’. Sen jil-
keen Kklarinettiduo Reijo Peuravaara
ja Pentti Pakarinen soittivat B.H.
Cruselli duosta n:o 2 op. 6 osat Sicili-
ano ja Rondo alla Svedese. Pohjois-
Kymen Musiikkiopiston Kamariorkes-
teri esitti P.H. Nordgrenin Peliman-
ninmuotokuvia op. 26 sarjasta osan
nimeltd Pelimannin eldminkappale ja
Antonio Vivaldin kuuluisasta Vuo-
denajat-teoksesta osan Kevit.
Viulusolistina oli Seppo Venailiinen.

Konsertti pidittyi Kouvolan Kau-
punginorkesterin esityksiin: Edwald
Elgarin serenadiin jousiorkesterille ja
Joseph Haydenin trumpettikonsert-
toon Es-duuri. Solistina oli Aki Vili-
miki.

Kouvolan Sanomissa 24.5. kirjoitti
konsertista Tapani Arvola mm. seu-
raavaa: ’Ohjelman valinta oli erittdin
onnistunut. Se ulottui ajallisesti baro-
kista nykyaikaan, vahvana yhteiseni
tekijdnd kamarimusiikillisuus. Siinad
on harvinaisuutta Crusellin — yhi
useammin kuullun, vyli kaksisataa
vuotta sitten syntyneen suomalaisen
musiikin suurmiehen — mainion ka-
rakteristisen tdysosuman muodossa,
huumoria Pelimannimuotokuvissa,
romantiikkaa jousikvartetossa ja Se-
renadissa, virtuositeettia seka viulu-
ettd trumpettikonsertossa.’’

Arvolan mielesti tehdassalin akus-
tiikkka oli yllittdvan hyva. ’Hyvin
musiikin ja ympéristén yhteisvaiku-
telma oli hieno...” |

kesaltd osoittautuvat myonteisiksi,
néyttelytoimintaa Verlassa tultaneen
jatkamaan.

Verlan tehdasmuseossa vierailevilla
retkikunnilla samoin kuin paikallisilla
asukkailla on my6s mainio tilaisuus
tutustua  kymenlaaksolaistaiteilijain
toihin. Nayttelyssi on myds monia
Verla-aiheisia teoksia.
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Tlonsa kullakin

¥ Siitd ldhtien kun ensim-
miiset talot 1917 rakennet-
tiin Kuusankosken Mustal-
levuorelle, tdmin luonnon-
kauniin mien asukkaat ovat
ilomielin jakaneet paikallis-
ten oravien, janisten ja lin-
tujen kanssa asuinsijansa.
Kahden viime kuukauden
aikana on kuitenkin uusi
ddanekds naapuri rikkonut
Mustanvuoren tyynen rau-
han. Kirjavatikka nimittdin
hauskuttaa itseddn nakutta-
malla katulamppujen kupu-
ja, josta syntyy metallinen

ddni “’drranng” Tdmé him-
mastyttdvidn musikaalinen
lintu alkaa konserttinsa joka
aamu jo kello viisi lentden
lampusta lamppuun. Sen
takia wuseat herityskellot
ovat kdyneet tarpeettomiksi
Mustallavuorella.

Mustanvuoren asukkaat
ovat kuitenkin tyytyv\aisiéi
siksi, ettei pahinta ole vield
tapahtunut: tikka ei ole
onneksi vield loytanyt itsel-
leen puolisoa, jolla olisi
samanlainen musikaalinen
mielihalu,

Aurinkokello
sijoitettiin
Verlaan
patruunan
puistoon

s Verlan tehdasmuseon
puistoon on sijoitettu Kuu-
sankosken kaupungin lah-
joittama aurinkokello. Nyt
sielld voidaan seurata ajan-
kulua vanhaan hyvain ta-
paan, lomalaisille sopivaan.

Oikaisu

% Parhaiten asioista perilla
olevat piirit ilmoittivat
myos, ettd patruuna Kreid-
lin puiston puustosta pide-
tddn huolta, uusia puita ja
pensaita istutetaan ja on jo
istutettukin. Ei ole siis syytd
huoleen!

\

Elikelaislomailua

v

Patruunan pytingin kuistilla vas. Katri Ekroth, Hilja
Aalto, Mirja Koivisto, Veikko Aronen ja Viljo Pesu

i‘: Yhtion eldkeldisten jo-
akeviiset retket Verlaan
tehtiin toukokuun alkupéi-
vind. Kaikkiaan Verlassa
vieraili t#lld kertaa 188 eld-
kelaista. He olivat Kuusaal-

ta, Voikkaalta, Kouvolasta
ja Haukkasuolta.
Eldkeldisryhmit olivat
Verlassa neljdnid piivinai.
Heidén ohjelmaansa kuului
aamukahvin jilkeen luonto-

polkulenkki, joka oli n.
kilometrin pituinen ja sen
varrella oli kilpatehtavia.
Eldkeldiset tutustuivat tie-
tenkin Verlan tehdasmu-
seoon ja elokuvaan ’’Niin
tehtiin Verlassa kisipah-
via’’. Lounaan jilkeen oli
jalleen elokuvaesitys, sitten
pdivikahvit ja luontopolku-
kilpailun palkintojen jako.
Iltapéivalld tutustuttiin seu-
ratalossa olevaan taideniyt-
telyyn ja kdytiin ihailemas-
sa kuuluisia kalliomaalauk-
sia. Piivillisen jilkeen eli-
keldiset palasivat linja-au-
tolla takaisin kotiin. Retken
johtajina olivat apulaissosi-
aalipaillikk6 Toini Tivanai-
nen ja puutarhaopettaja
Eeva-Kaisa Airaksinen.

Aikaisempaan tapaan jir-
jestetddn myo6s syksyisin
cldkeldisretkid Verlaan jil-
leen uusille ryhmille.

Harjoittelijat
talon tutuiksi

Kesd on tullut Kymiyh-
tioonkin. Eikd kesdd ilman
kes#dharjoittelijoita, joita on
yhti®ssd pitkélti toista sa-
taa. Jokainen harjoittelija
on jo varmasti tutustunut
omaan tyOhonsd ja tyodto-
vereihinsa. Mutta mitd
muuta tieddt Kymiyhtiostd,
kesédharjoittelija?

Jotta Kymiyhti6é tulisi
jokaiselle harjoittelijalle tu-
tuksi, niin harjoittelijoille
on jérjestetty kahdeksan
kerran perehdyttdmisohjel-
ma, josta vastaa rehtori Es-
ko Niittymiki. Ohjelman
ensimmadistd iltaa vietettiin
14.6. otsikolla Tervetuloa
taloon. Tall6in harjoitteli-
jat saivat yleistd tietoa yh-
tiostd. Tietoa jaettiin mm.
Kymiyhtién organisaatios-
ta, tyosuojelusta, tyotervey-
destd, henkil6stshallinnosta
ja asuntoasioista.

Perehdyttdmisohjelma
jatkuu. Alkukesdn iltoina
kdydddn tutustumassa mm.
Kymin ja Voikkaan pape-
ritehtaisiin,  klooritehtaa-
seen, Kuusanniemen sellu-
tehtaaseen ja Verlan teh-
dasmuseoon. Harjoittelija!
Kun Sinulla on nyt ainut-
laatuinen mahdollisuus saa-
da tutustua Kymiyhtién eri
toimintoihin, niin kiyti ti-
laisuuttasi hyviksi ja osal-
listu! _

Virallisen perehdytti-
misohjelman lisiksi harjoit-
telijoille jirjestetddn yhteis-
td vapaa-ajan toimintaa.
Etukiteiskyselyn perusteel-
la kiinnostavimmiksi vapaa-
ajanviettotavoiksi ovat
osoittautuneet lentopallon
peluu, retket Kouvolan ja
Kuusankosken kesiteatte-
reihin ja laivaristeilyt. Myos
yhtién elokuvia esittelevd
ilta on kerdnnyt kiinnostu-
neita. Kaikkea jarjestyy vie-
14 kesédn aikana.
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Hilda Mintynen on askartelu-
kerhon perustajajisenii

Juhlan mieluisat ylléitysvieraat:
isiinnoitsiji ja rva Carlson

sk Jos meirdn kaivusta
vesi loppuu, niin kalliun
alla on lahre vaa...” lauloi-
vat Hallan tehtaan eldkeldi-
set askartelukerhojensa 20-
vuotisjuhlassa. Tilaisuus pi-
dettiin seuratalossa 17.5.
Fil.maisteri, sosiaalivir-
kailija Lilli Olsson jitti
samalla jddhyvdiset eldke-

Milka Miikelid oli yksi juhlan
esiintyjisté.

i

Piliemiintdi Mirjam Ahde tarjoilemassa maukasta

lohiserpaa Lauri Lehtiselle

ldisille, joita hin oli yli 25
vuotta hoivaillut ’helldlld
kiddelld’, jarjestinyt vapaa-
ajan askartelua, retkis, juh-

lia. Maisteri Olsson jida
elikkeelle tdnd kesdnd.
e
1

\

re®

Lyyli Lommi ja Matti Okker ovat kuulu-

neet askartelukerhoon 20 vuotta

pd juhlassa tarjottiin van-
haan hallalaiseen tapaan
lohikeittoa eli serpaa, kal-
jaa, piimdi ja ruisleipidi.

Paidemantina toimi Mirjam
Ahde.
"
L Yo
I/;”f \
\

Fil.maisteri Lilli Olsson toivotteli askartelukerholaisille hyvii ke-
sdd, vas. Elin Heikkila kittelyvuorossa.

Tilaisuudessa olivat ldsna
myOs Hallan tehtaan eldk-
keelle siirtynyt isdnnoitsija
Borje Carlson ja rva Inga
Carlson.

Seuratalon sali oli koris-
teltu pihlajanoksin ja van-
hoja esineitd oli sijoitettu
seinille, poydille ja naytti-
moélle. Juhla oli samalla
kunnianosoitus vanhoille
hallalaisille, hallalaisuudelle
ja suloisille muistoille. Niin-

Alkajaisiksi maisteri Ols-
son toivotti yleison tervetul-
leeksi ja pitemmittd puheit-
ta kutsui kaikki servalle.
Isdnnoitsija Carlson onnit-
teli askartelukerholaisia 20-
vuotisen virein toiminnan
johdosta ja kohdisti kiitok-
set myOs maisteri Lilli Ols-
sonille merkittdvastd tyostd
elikeldisten hyvaksi.

Musiikkineuvos Jalmari
Aalto laulatti yleisolla ky-

mildisida  piirileikkilauluja.
Jilleen kerran Kkatseltiin
Hallan tehtaan 100-vuotis-
juhlasta tehty elokuva ja
sen jidlkeen tunnettu kan-
sanperinteen ker#d&jd Lyyli
Lukkari Karhulasta kertoi
kymildismurteella tarinoita
entisistd ajoista.

Juhlan péaitteeksi eldke-
laiset Eino Kostamo, Lauri
Lehtinen, Elli  Jansson,
Lydia Pitkdinen, Saimi Nik-
kinen ja Milka Mikela esit-
tivit omia runojaan ym.
ohjelmaa. Juhlan pidatossa-
nat lausui Emil Ilén.

Kansanperinteen keridjd Lyyli
Lukkari kertoi vanhoista kymi-
ldistavoista
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Joukkojulkaisu

Yli-Savon savesta korkealaatuisia julkisivutiilid

Kymi Kymmene Perustuotanto

74170 Soinlahti puh. 977-4200 telex 4415 sonos sf
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