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Kansallispuistokomitean mie-
tintd seuraamuksineen on muo-
dostunut erddksi kuluneen kesén
keskeisimmaksi tiedotusvilinei-
den uutisaiheeksi. Valitettavas i
aihetta ei ole aina Kkésitelty
asiallisesti eikd kaikkien osallis-
ten suhteen tasapuolisesti. Eri-
tyisesti on pyritty luomaan sel-
lainen kuva, ettd metséteol.i-
suus vastustaisi kansallispuistn-
jen perustamista ja pyrkisi kai-
kin keinoin mitiatdimain komi-
tean ehdotukset.

Kymiyhtio hampaissa

Tallainen tv:n, radion ja len-
diston kielteinen ja epéasialli-
nen asennoituminen korostui
rdikeimpani osakkaamme Kyrai
Kymmene Oy:n suorittaessa
hakkuita omistamissaan metsis-
s4 kansallispuistoksi ehdotetulla
Repoveden alueella Pohjois-
Valkealassa.

Aarnimetsitkin uudistuvat
Kansallispuistoajatukseen kuu-
luu, ettd puistoissa on tarjolla
eri-ikdisid ja eri kehitysvaihees-
sa olevia metsid. Eivit ylitiheét
ja -ikdiset aarnimetsit ole ikui-
sia, vaan osa uudistuu aike¢
ajoin luonnon omassa kierrossa
esimerkiksi kulojen toimesta.

Koskematonta luontoako?
Valtaosa ehdotetuista kansal-

lispuistoista koostuu metsisté,

jotka ovat olleet jo kauan sddn-



nollisen talouskdyton ja siten
my0s hakkuutoiminnan piirissa.
Esimerkiksi Kymiyhtion metsid
Repovedella on jo parin vuosi-
kymmenen ajan hakattu suun-
nitelmallisesti. Taimistojen
osuus on alueella yli 40 %,
joten on tahallista vairistelya
puhua koskemattomasta luon-
nosta Repoveden yhteydessa.

Mikali  kansallispuistokomi-
tea on valinnut Repoveden alu-
een suojelukohteeksi sen nykyi-
sen asun perusteella, merkinnee
se ihmisen luonnon toimintaa
ohjaavan kaden jiljen ndkymis-
td myos tulevaisuudessa.: Néiin
ymmarrettynd Repoveden alue
olisi jo nykyisellddn kansallis-
puistoa ainoastaan silld poik-
keuksella, ettd yleisolld on sielld
ollut ja on suurempi liikkuma-
vapaus kuin kaavailtujen kan-
sallispuistojen  jarjestyssddnto
edellyttdisi.

Oikeamielisyytta

suunnitelmiin

Metsédteollisuus  ei  sindnsid
vastusta kansallispuistojen pe-
rustamista. Suojelualueiden
midrd on kuitenkin mitoitetta-
va sellaiseksi, ettd yhteiskun-
tamme pystyy korvaamaan nii-
den perustamisesta aiheutuvat
taloudellisen hyddyn menetyk-
set.

Téssd yhteydessd on kohtuul-
lista vaatia, ettei yhtididen met-

sii aseteta muita yksityisomis-
tuksessa olevia metsid huonom-
paan asemaan, etenkdin koska
yhtididen metsit ovat tarkoitus-
taan vastaavassa kdytossd ja
hyvassi hoidossa.

Taloudelliset seuraamukset
unohdettu

Riippumatta metsien omis-
tussuhteista kansallispuistojen
perustaminen komitean esittd-
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massd laajuudessa merkitsee
joka tapauksessa metsien siirty-
mistd pois talouskdytostd ja
siten osaltaan vaikeuttaa teolli-
suuden puuhuollon turvaamis-
ta. Sielld missd laajoja metsa-
alueita siirretdan suojelun pii-
riin  seuraamukset  tuntuvat
myOs kuntien taloudessa ja
metsatyontekijoiden tyollisyy-
dessd. Tastd komitea ei ole
enemmalti huolestunut. O




Nayttad siltd, ettd olemme saaneet hyvén tehtaan, joka pienien alkuvaikeuksien jal-
keen on lihtenyt kdyntiin hyvin’’, toteaa Kuusanniemen sellutehtaan isdnnditsija Ilmari
I.indberg tehtaan kolmannesta tuotantolinjasta.

’*Tunnelma on helpottunut. Kuitulinjan kdynnistyspulmat ovat selvinneet vaatimatta
suurempia muutoksia’’, sanoo suunnittelupdillikko Stig Linderborg.

Uuden linjan syyskuun tuotantotavoitteeksi asetettiin vaativat 10 000 tonnia. Tavoite
saavutettiin, vaikka uusien laitteiden trimmaaminen vaati useita seisokkeja.
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Kuusanniemen kolmoslinja
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l1ahti juohevasti kiyntiin Kuvat: LK Scudio/Putte. Krakstrom

Raakapuu saapuu Kuusanniemen s—éllutehlaalle autoilla ja rautateitse. Vliofokaudessa kﬁyttﬁ&ﬁt tehtaan kolme kuitulinjaa puuta Lihes
5 000 kuutiometriéi. Vuoden normaalituotanto vaatii 1,7 miljoonaa kuutiometriii raaka-ainetta. Runsas puolet tehtaalle tulevasta puus-
ta on koivua ja loppuosa mintyi ja kuusta. Viidennes raaka-aineesta on valmiina hakkeena.




Alaprojektit hyva ratkaisu

Isdnnoitsija Lindbergin mukaan uu-
den linjan kdynnistyminen sujuvasti ja
siirtyminen suuremmitta yllatyksittd
tasaiseen tuotantoon johtui pddasiassa
kahdesta seikasta:

Valittiin koetellut ja taatut laitteet,
toisaalta kokeneen ja koulutetun vden
avulla tehdas voitiin kdynnistad halli-
tummin kuin aikoinaan vanha tehdas.

Kéaynnistys- ja tuotantovarmuutta
taas vaadittiin, koska paperitehtaat
tarvitsivat massaa  keskeytyksettd.
Korkeaan laatuun oli nédin ollen pais-
tdvd ilman koekayttdvaihetta.

Talteenottolinjan yllatykseton kdyn-
nistyminen oli itse asiassa ylldtys teh-
taan isdnnoitsijalle. Kuitulinjalla suu-
rimmat muutokset jouduttiin teke-
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Katkaistujen sellupuiden kuorinta ja hake-
tus tapahtuu kuorimolla. 26 metrid pitkit
kuorimarummut ovat viisimetrisid 1dpimi-
taltaan.

Keiton jilkeen sellu pestdin, lajitellaan ja
valkaistaan. Etualalla pesureita, takana oi-
kealla syrjidytysvalkaisimon ylidosa.
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Sellun keittoa ja valkaisua ohjataan
keskusvalvomosta prosessitietokoneen
avulla. Tyévuorossa Seppo Taihomaa.

Vanha ja uusi soodakattila sijaitsevat vie-
rekkiin. Sahkosuotimilla, savukaasupesu-
rilla ja -piipulla (etualalla) on suuri luon-
nonsuojelullinen merkitys.

main syrjaytysvalkaisuyksikkéon joh-
tavaan putkistoon. Itse laitteisto, joka
on Euroopassa ainutlaatuinen, toimi
hyvin. Kuitulinjan konerikot sen si-
jaan eivdt aiheuttaneet mainittavia
muutostdita.

Suunnittelupaidllikké  Linderborg
mainitsee muiksi vahdisiksi pulmaky-
symyksiksi  vedenpuhdistuslaitoksen
linkojen liian nopean kulumisen ja
hajukaasujen kerdilyssd vanhoilta lin-




Kuusanniemen sellutehdas on omavarainen hoyryn ja sihkoenergian suhteen. Sdhkod
kehitetddn ajamalla korkeapainehoyrya vastapaineturbiinien (ylikuva) Livitse. Vanhan ja
uuden soodakattilan sekd niihin liittyvien turbiinien valvonta tapahtuu laitoksen kes-

kusvalvomosta kiisin (alakuva).

joilta ilmenneet vaikeudet. Uusi haju-
kaasujen polttolaitteisto sen sijaan toi-
mii hyvin.

Henkilosto patevaa

Sellutehtaan omien miehien kayttd-
minen rakennustyon erdiden alapro-
jektien vetdjind oli sekd Lindbergin
ettd Linderborgin mielestd hyvid rat-
kaisu:

»’Kédynnistdmisen ja tuotannon kan-
nalta oli tarkedd, etti projektien vetéd-
jét tulivat itse ajamaan rakennuttami-
aan laitteistoja. Kdyttamailld kokeneita

miehid projektien vetdjind véltyttiin
toisaalta monien yksityiskohtien selvit-
tdmiseltd’’, sanoo isdnnditsijd Lind-
berg.

»’Yhteistyd suunnittelijoiden kanssa
sujui hyvin, asioista keskusteltiin ja
ratkaisuja kritikoitiin. Koska tehdasta
kdyttavilla oli mahdollisuus esittda

‘ajatuksiaan jo rakennusvaiheessa, on

kaikenlainen jilkipeli ollut vdhéisti ja
kritiikki rakentavaa’’.

Isdnnoitsija Lindberg haluaa toi-
saalta kiittdd paperitehtaiden miehia
yhteisymmaérryksestd ja asioiden kat-
somisesta kymiyhtioldisittdin alkuvai-

——

heen laatuheilahtelujen aikana.

Suunnittelupddllikké Linderborgin
mielestd projektiorganisaatioon kuului
sopivassa suhteessa sekd projekteja
pddtyonadn vetdvid ettd sellutehtaan
miehid.

»’Sellutehtaan ensimmadistd vaihetta
rakennettaessa projektiryvhmai oli koot-
tu tehtaan tulevasta henkilokunnasta.
Sulfaattisellutehtaan kdyttékokemusta
ei ollut muilla kuin nykyiselld isdnngit-
sijd Lindbergilld. Nyt oli tilanne eri-
lainen”’.

»’Mainittu projektiryhmi vastasi
tuolloin yksinddn niistd tehtévisti,
jotka nyt on jaettu kuuden alapro-
jektin kesken’’.

Sopimus vanhan osan tehdasraken-
nusten urakoinnista solmittiin aikoi-
naan yhden rakennusliikkeen kanssa,
nyt sopimuksia tehtiin eri yhtitiden
kanssa sitd mukaa kuin suunnitelmat
valmistuivat. ;

Nyt kdytetty menetelmé osoittau-
tul vihemmin etukdteissuunnittelua
vaativaksi ja siten edullisemmaksi kuin
edellinen’’.

Myos alihankkijoita kaytettiin eri

lailla kolmoslinjaa tehtdessd kuin en-

nen: Vanhaa rakennettaessa sama yh-
tio teki esim. kaikki instrumenttiasen-
nukset, nyt laitteistojen toimittajat itse
hankkivat instrumentoinnin suoritta-
jat.

Kni I11-projekti

»Uuden linjan vden valinnassa ja
kouluttamisessa onnistuttiin erittain
hyvin. Emme toisaalta ole saaneet
pyyntdja siirtojen jirjestdmisestd pois
uusista tehtédvistd, toisaalta tarvetta
siirtoihin ei ty6nantajan kannalta ole
ilmennyt. »

Olemme voineet pitad kaikki ennen
sulfiitin pysdyttdmistd henkilokysy-
myksistd ja kouluttamisesta antamam-
me lupaukset’’, muistuttaa Lindberg.

»Uusi linja on saanut normaalia
enemmin huomiota osakseen vain,
jotta se saataisiin toimimaan kunnolla.
Koska paperitehtaat tarvitsevat jatku-
vasti sellua, on vanha osa yhtd tdrkea
kuin uusikin’’, huomauttaa Ilmari
Lindberg.

Kni I1I-projekti
toimii edelleen

Vaikka uusi tehdas on toiminut jo
heindkuun alusta ldhtien, ei Kni III-




projektia vield ole lakkautettu. Jalki-
trimmausta uskotaan riittivin kulu-
van vuoden loppuun saakka — vanhaa
osaa trimmattiin noin vuosi.

»’Varsinaiset rakennusmiehet ovat
jo palanneet omiin tehtéviinsd, suun-
nittelijoista ja valvojista on projektin
palveluksessa vield 20—30 prosenttia.
Takuuaikojen vuoksi osa tekee pro-
jektin toitd ensi kevdidseen saakka’’,
sanoo suunnittelupéillikké Stig Lin-
derborg.
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Kaksi miljoonaa
miestydtuntia

Projektin viimeisessd kustannusarvi-
ossa, samoinkuin aikataulussakin, py-
syttiin hyvin. Kustannusnousuja ai-
heutui mm. liikevaihtoveron korotuk-
sesta, erindisistd indeksiin sidotuista
toimituksista sekd Ruotsin kruunun
arvon vaihtelusta. Teknisiin asioihin
liittyvi4 lisdkustannuksia tuli prosentin
verran.

Kuusanniemessd tyoskenneltiin kol-
mannen linjan rakentamiseksi noin
kaksi miljoonaa miestydtuntia, lisdksi
aikaa kului suunnitteluun ja kone-
pajatyohdén. Hankkeen kotimaisuus-
aste oli noin 70 prosenttia.

Tyé6td tehtiin tiiviisti: Isdnnéitsija
Lindberg piti kaksi viikkoa kesdlomaa
elokuun alussa, kukaan sellutehtaan

Ympiristonsuojelutoimenpiteet Kuusanniemen sellutehtaan kolmannen linjan rakentamisen yhteydesséi vaativat 13 prosenttia koko
investoinnista. Etualalla uuden linjan selkeytysallas, taustalla tehtaan vanhemmat jitevesialtaat seki biologinen puhdistamo. Myos
kuorimolle valmistui laajennuksen yhteydessd oma jitevesien puhdistamonsa. Sielli vain osa vesistd poistuu, koska valtaosa kiertii

kuorimon ja selkeyttimen vililli.




insindoreistd ei ollut lomalla kolmea
viikkoa kauempaa.

»’Hienos#ito ja trimmaus vaatii pal-
jon ty6td, mutta sen tekee mielelldén,
kun laitos kdy onnistuneesti ja tasai-
sesti’’, perustelee Lindberg.

Keviailld tapahtunut tehtaan kédyn-
nistiminen merkitsi toisaalta sité, ettd
kuhunkin tehtdvaidn piti kouluttaa viisi
henkiléd. Koulutuksen jérjestely teh-
taiden jatkuvasti kdydessid oli hanka-
laa, mutta nyt valmiiksi koulutettu
lomittaja voi tarvittaessa toimia vara-
michend. OJ
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Lihes koko Kuusanniemen sellutehtaan tuotanto kiytetéilin omaan jalostukseen. Yhtion
paperi- ja kartonkitehtaat kiyttivit 84 prosenttia Kuusanniemen sellusta v. 1976. Vihiii-
sen vientimyynnin hoitaa Suomen Selluloosayhdistys-Finncell. Vientisellu laivataan Kot-
kan ja Haminan satamien kautta.

Tehdas tutuksi omaisille

Kayntiin ldahtenyt tehdaslaajennus esiteltiin Kymiyhtién halli-
tukselle syyskuun 2. pdivdna. Jo seuraavana péivand, lauantaina,
oli sellutehtaan henkilokunnalla ja Kni III-projektiin osallistunei-
den yhtidldisten perheenjidsenilldi mahdollisuus tutustua tehtaa-
seen. Tilaisuutta kdytti hyvidkseen noin 500 henked.

Kuusanniemen sellutehtaan portti on avautunut. Avoimien ovien piivin ensimmiinen vierailuryhmi suunnistaa sellun ruokalaa kohti.
Isdnnéitsijd Ilmari Lindbergin tervetuliaissanojen ja yhtion tarjoaman kahvin jilkeen aloitettiin tehdaskierros puukentilti.




Oy Finnish Peroxides Ab, kutsuma-
nimeltddn Finn Per, on maan ainoa
vetyperoksidin valmistaja, jonka tuo-
tanto on noin 4 000 tn vuodessa.
Parin viime kuukauden aikana se on
joutunut tuomaan peroksidia ulkoa
lisaa 25-30 %, jotta olisi pystynyt
tayttdméan markkinoiden tarpeen.

Yhtién omistavat Kymiyhtid, eng-
lantilainen Laporte Industries Limited
ja belgialainen Solvay & Cie S.A.
Kymiyhtién omistusosuus on 50 %,
Laporten 25 % ja Solvay & Cie:n 25
% . Vetyperoksidi valmistetaan Lapor-
ten lisenssilla.

Tehdas toimittaa vetyperoksidia
valkaisuaineeksi paitsi Kymiyhtion
puuhiomoille Voikkaalle ja Kymille
sekd Kuusanniemen sulfaattiselluteh-
taalle, myos useille muille maan puun-
jalostustehtaille. Asiakkaisiin lukeu-
tuvat myOs erdit tekstiilitehtaat, jotka
kayttavit vetyperoksidia myds valkai-
suaineena. Apteekit myyvit vetype-
roksidia vahvasti laimennettuna desin-
fioimisaineeksi.

Osakkuusyhtiot

Kymiyhtién osakkuus-
yhtion Oy Finnish Peroxi-
des Ab:n vetyperoksiditeh-
das Voikkaan tehdasalueel-
la Kuusankoskella on kay-
nyt tdydelld teholla jo tois-
ta vuotta. Monia muita yri-
tyksid runteleva lama on
ohittanut tdmin tuotanto-
laitoksen.

Finn Perin tehdas aloitti tuotan-
tonsa Voikkaalla entisissda karbidi-
tehtaan tiloissa v. 1972. Yhtion toi-
mitusjohtajan, Kymin Kemian johta-
jan Krister Brommelsin mukaan jo
silloin, kun tehtaan rakentamisesta v.
1970 pditettiin, ndhtiin, ettd vetype-
roksidin tarve hiokkeen ja sellun val-
kaisussa tulee kasvamaan. Lama on
kuitenkin vaikuttanut suunnitelmiin
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niin, ettd silloin kaavailtua tehtaan
laajennusta ei ole vield voitu toteut-
taa.

Nyt ollaan pakon edessi. Oma ka-
pasiteetti ei riitd eikd johtaja Brom-
melsin mukaan tarkoitus ole jattdytyd
tuonnin varaan. Tehdaslaajennuksen
toteuttamista ryhdytddn tutkimaan.
Sitd varten on perustettu projekti-
ryhmé, joka aloittaa tyOskentelynsa
tdmdn syksyn aikana ja saanee tyonsi
paitokseen ensi kevdina.

Pienen yrityksen
haittoja véltetty

Oy Finnish Peroxides on itsendinen
yritys, mutta siitd erikoinen, ettei silld
ole omaa henkilokuntaa. Kymiyhtio
myy Finn Per -yhtiolle kaikki sen tar-
vitsemat palvelut. ”’Tilld tavoin yri-
tystdi on voitu hoitaa tehokkaasti’’,
sanoo johtaja Brommels. Pienyritys
joutuu kantamaan paljon sellaisia
kustannuksia, jotka nyt on voitu mi-
nimoida.

Teksti:

Marja-Leena Mauno
Kuvat:

Tuomo Pitkédnen

Kaikki vetyperoksidi toimitetaan asiakkaiile autokuljetuksina. Vahvuudelizan joko 50- tai 40-prosenttisia peroksidia lihtee tehtaalta

noin autollinen joka paiva.




Johtaja Krister Brommels uskoo peroksi-
ditehtaan tulevaisuuteen. Laitos on eri-
koistumisessaan 10ytinyt oikean lokeron-
sa.

Kymin Kemia huolehtii vetyperoksi-
din markkinoinnista. Voikkaan kemi-
an tehtaan henkilokunnasta osa on
osapdiviatoimisesti myds Finn Perin
palveluksessa. Kymin Kemian johtaja
Krister Brommels kdyttid osan ajas-
taan Finn Perin laskuun. Kokopéivé-
tyossd peroksiditehtaalla on 16 tyon-
tekijaa. '

Yhtidon menestyksen takana ovat
myo6s sen ulkomaiset isdntdyhtiot La-
porte ja Solvay & Cie. Ne ovat muo-
dostaneet Interox-nimisen intressiyh-
tymén, joka hoitaa vetyperoksidin ja
vetyperoksidiin perustuvan teollisuu-
den toimintaa yleismaailmallisesti.
Yhtym4 on maailman suurin vetype-
roksidin valmistaja. Silli on yli 50 %
kaikista alan markkinoista ja tehtaita
useissa maissa.

Valkaisumenetelmien

kehittimiseen santsataan

Kymiyhtié on ollut uranuurtaja val-
kaisuaineiden valmistajana Suomessa.
Tistd asemasta ei ole luovuttu vield-
kddn. Viime vuosina tyoskentely on
kohdistunut Kymiyhtién ja Finn Perin
yhteistyénd vetyperoksidin markki-
noinnin edistimiseen kehittdmalld voi-
makkaasti sekd hiokkeen ettd sellun
valkaisumenetelmid. Téssd tyossd on
ollut mukana Kymin Paperin teknistd
ja tuotannollista henkilokuntaa, tutki-
musosasto sekd Kuusanniemen henki-
lokuntaa. Innovoijana on ollut tut-
kimuspéillikk6 Pauli Paasonen ja

kenttdty6hon on hdnen lisdkseen osal-
listunut kayttéinsindori Seppo Meri-
luoto.

»’Kemiallisen massan valkaisua ja
ideoita on kdyty kokeilemassa monilla
sellutehtailla’’, sanoo johtaja Brom-
mels. ”’Tdmé4 kaikki on ollut myoti-
vaikuttamassa siihen, ettd olemme
voineet vdhentdd sellun valkaisuvai-
heiden lukumddrdd samanaikaisesti,
kun valkaisun kemikaalikustannuksia
on voitu pudottaa massan laadun siitd
kdrsimittd.”’

»”Uusinta  vetyperoksidivalkaisun
alalla on termomekaanisen massan
valkaisu, jossa olemme antaneet tek-
nisti apua sekd Tampellan Anjalan
paperitehtaalle ettd Yhtyneiden Kai-
polan tehtaalle, jossa parhaillaan val-
kaistaan titd termohierremassaa.

”Finnish Peroxidesin tulevaisuus
ndyttdd lupaavalta,”” sanoo johtaja
Brommels. Hinen mielestdén yhtié on
erikoistumisessaan 10ytinyt oikean
pienen lokeronsa, joka takaa tulevai-
suuden toiminnan.

Kiertoliuos,

varjeltavaa ja arvokasta

Finn Per -tehtaan kiytt6insinéori
Seppo Meriluoto on tyytyvéinen lai-
tokseensa varsinkin nyt, kun tehdas
on voinut kdydi tdydelld tuotannolla

pitkalti toista vuotta. Laitos on kesti-
nyt hyvin kulutusta. Viisivuotinen
kidynti ei ole aiheuttanut korroosio-
ongelmia.

Kaikki ei ole kuitenkaan aivan niin
hyvin kuin tuotantoluvut osoittavat.
Peroksiditehtaan olennainen osa on
ns. kierto- eli tyoliuos, jossa olevan
aineen, kinonin, ansioista saadaan
syntyméén vetyperoksidia. Tdma4 liuos
on arvokasta ja herkkaa.

”’Liuos on ollut uutta silloin, kun
tehdas ldhti kdyntiin ja koko ajan,
kun tehdas on kidynnissd, se menee
piloille. Jos me lisdimme tehtaan tuo-
tantoa, piloille meno nopeutuu. Tie-
ddmme, ettd jossain vaiheessa liuos
on siind kunnossa, ettd meiddn on
pakko vaihtaa se. Miti enemméin
otamme liuoksesta irti tuotantoa, siti
nopeammin liuoksen vaihto on edes-
s4’’, kertoo kiyttdinsinéori Meriluo-
to. Liuoksen hinta on kuitenkin suh-
teessa koko tehdasinvestointiin huo-
mattavan korkea, ja se on avain-
asemassa koko laitoksen kannattavuu-
den kannalta.

”Meilli on mahdollisuus pilata
liuos 5-10 vuodessa, mutta jos hyvin

pelataan, se voi kestdd 20 vuotta.

Olemmekin joskus sanoneet, ettd tir-
kein tehtdvimme ei ole tuotanto, vaan
sen varjeleminen, ettei kiertoliuos me-
ne piloille’’, toteaa Meriluoto.

Tydntekijoiden luottamusmiehen, prosessinvalvoja Kari Halmeen mukaan tydolosuh-
teissa 16ytyy aina parantamisen varaa. ’’Télld hetkelli poytd on kylli puhdas’’, nau-

rahtaa Halme.




Prosessin eri vaiheissa tapahtuvat
kemialliset sivureaktiot aiheuttavat
kiertoliuoksen pilaantumista. Tistd
syystd osa kiertoliuoksesta johdetaan
jatkuvasti ns. reversioyksikén kautta,
jossa tapahtuu liuoksen regenerointia.

Vetyperoksidin raaka-aineena kiy-
tetddn vetyd ja happea. Happi saa-
daan prosessiin suoraan ilmasta. Ve-
dyn toimittaa Kymin Kemian kloori-
tehdas, missd vetyd syntyy kloorin
valmistuksen yhteydessid. Kiertoliuok-
sessa tarvittava kinoni sekd kaksi liuo-
tinta ovat tuontitavaraa.
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Kiyttoinsinoori Seppo Meriluoto kaipailee
joskus kollegoitaan. Heiti kun ei ole juuri
Englantia liihempiind. Oma tietous ei aina
riitd. Silloin laitetaan teleks tai otetaan ul-
komaan puhelu.

Hairiot olleet

vaatimattomia

Insindori Meriluodon mukaan lai-
toksen viisivuotisen toiminnan aikana
hairiot ovat olleet varsin vaatimatto-
mia.

Kiertoliuoksessa olevan kinonin pel-
kistiminen vedelld tapahtuu kataly-
saattorin ldsndollessa. Sama kataly-
saattori hajoittaa myos erittdin tehok-
kaasti vetyperoksidin vedeksi ja ha-
peksi. Sen tdhden on insinddri Meri-
luodon mukaan erittdin tirkedd pois-
taa katalysaattori tarkoin kiertoliuk-
sesta suodattamalla ennen kuin liuos
on muodostanut vetyperoksidia. Noin
kaksi vuotta sitten suodattimet meni-
vit epdkuntoon, jolloin katalysaatto-
ria levisi ldpi prosessin aiheuttaen ve-
typeroksidin hajoamista kaikkialla.
Varsinaiselta vaaratilanteelta valtyt-

tiin, joskin vika saatiin lopullisesti
korjauttua vasta puoli vuotta myo-
hemmin.

Vetyperoksidihan on toisen luokan
myrkky, jolla voi olla ympéristod
saastuttavia vaikutuksia. Finn Per
-tehtaalta ei Kymijokeen péddse muuta
kuin sallittu mddrd orgaanista hiiltd ja
jonkin verran laimeata peroksidia,
minkéd vaikutus veteen on puhdistava.
Ilmaa saastuttavia vaikutuksia ei teh-
taalla ole havaittu olevan.

Kayttohdirididen varalta tehtaalla
on automaattinen halytysjédrjestelmi
sekd vaaratilanteissa kdytettdvissd
prosessin hatapyséytysjarjestelma.
Turvallisuustekijoihin on Kkiinnitetty
huomiota laitoksen varustelussa sekd
tyontekijoiden koulutuksessa.

Uusia kayttdjia
ndkopiirissi

Vetyperoksidin kulutuksen kasvuun
viime ja tdnd vuonna ovat insindori
Meriluodon mukaan vaikuttaneet mo-
nille asiakkaille valmistuneet uudet
valkaisulaitokset. Mm. termohierteen
valmistajista Tampellan Anjalan pa-
peritehdas kayttaa peroksidia jatku-
vasti. Ensi vuonna on tulossa jilleen
uusi yksikko, Kerdyskuitu Oy, joka
kéyttdd kerdyspaperin valkaisuun mel-
koisia madrid vetyperoksidia. Sen

kulutus tulee olemaan noin 15 %
Finnish Peroxidesin tdméinhetkisestd
tuotannosta.

»Lihivuosien ongelmana meilld on-
kin, miten pystymme pitdmian ylla
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nykyisen tuotannon, miten jirjestdd
tarvittava tuonti sekd miten saada
rakennettua mahdollinen uusi tehdas
vanhan rinnalle’’, sanoo kiyttoinsi-
nodri Meriluoto.

»’Tyén arvostus
alakantissa’’

Laitoksen 16-michisestd tyontekija-
kunnasta useimmat tydskentelevit
kolmessa vuorossa. TyoOntekijoiden
luottamusmiehen, prosessinvalvoja
Kari Halmeen mukaan tyé on yksi-
toikkoista valvontaa. Yot kdyvit jos-
kus pitkiksi. Vaihtelua eivat ole tuo-
neet kdyttohdiridtkddn, joita Halme
sanoo estintyneen ennakko-odotuksia
véahemmaén.

”IImeisesti kaikki ovat melko tyyty-
véisid tyopaikkaansa’’, sanoo Halme
ty6tovereistaan. “’Kaikki, jotka viisi
vuotta sitten aloittivat taalld, ovat
pysyneet paikoillaan. Vaihdoksia on
tapahtunut vain paivimiesten keskuu-
dessa.”’

Palkkakysymysten lisdksi tyoturval-
lisuuteen liittyvat asiat ovat aiheutta-
neet tehtaalla jonkin verran ongelmia.
Sellainen on oliut mm. prosessiin li-
sattavd polydvi aine, kinoni.

Sosiaalisissa tiloissa olisi parantami-
sen varaa, samoin tietojen kulussa yi-
hdidltd alas. ’Tyon arvostus on myds
alakantissa, se ndkyy palkkaneuvotte-
luissa’’, sanoo luottamusmies Halme.
Parannuksia ndihin ongelmiin odote-
taan viimeistddn silloin, jos ja kun
uusi tehdas valmistuu.

Peroksidin valmistus vaatii erityisti puhtautta. Prosessiin ei saa pifisti vieraita aineita,
ja kaikki vuodot on tukittava myos paloturvallisuus- sekii taloudellisuussyisti. Ne put-
ket, joissa peroksidi kulkee, on valmistettu lihes puhtaasta alumiinista.




’Valilld  tuntuu  siltd
kuin olisi epdonninen kor-
keushyppddja. Kun on
suunnitellut hyppynsid hy-
vin, mitannut askeleensa
sopiviksi, ottaa vauhdin ja
ponnistaa, niin samassa jo-
ku nostaa rimaa’’, sanoo
1sdnnoitsija Hans-Erik
Eriksson pohtiessaan Salon
tehtaan niakokulmasta suo-
malaista yrittimisti vaivaa-
via ongelmia.

Syyskuinen Ruotsin de-
valvaatio oli erds tidllainen
yllattdva riman nosto Salol-
le, silla juuri ruotsalainen
venttiili on pahin kilpailija
sekd kotimaassa ettd tar-
keimmissid vientimaissa.

o
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®® Salon tehtaan noin 240
henkilon tyopanoksena syntyy
vuosittain yli miljocona Hog-
fors-venttiilid erilaisiin sateo-
ja sulkutehtdviin. Tarjolla on
valurauta- ja SG-venttiileitd
sekd messinki- ja H-metalli-
venttiileitd kiinteistoihin, kau-
kolampodputkistoihin, teollisiin
prosesseihin, laivoihin ja 6ljyn-
porauslauttoihin, viime vuonna
yli 32 mmk:n arvosta. Kaikesta
huolimatta — lienee paikallaan
sanoa, silld venttiilin tekijalla ja
myyjalld on ollut viimeiset pari
kolme vuotta kivinen tie kuljet-
tavanaan.

@ o Teollinen taantuma iski en-
simmadiseksi juuri venttiilin-
kayttajan takkiin rakennus- ja
telakkateollisuudessa.  Leikki
on kaukana silloin, kun suuret
keski-eurooppalaiset venttiilin-
valmistajat myyvéat pullistele-
vista varastoistaan valmiin
venttiilin lihes vastaavan suo-
malaisen venttiilin raaka-aine-
kustannusten hinnoilla.

® e Salon tehtaalla pyorittda
tandin ruoria Hans-Erik Eriks-
son (34), diplomi-insindori,
joka ennen Saloon siirtymis-
tadn toimi Kymin Metallin pal-
veluksessa Karkkilassa. Syksy
1974 toi hidnet isdnnoéitsijaksi
Salon tehtaalle.




Millaiset tehtdvdt ndit itsellisi olleen
edessd tullessasi Karkkilasta Saloon?

Tanne tullessani hahmotin
itselleni kolme tehtdvda. Ensin-
ndkin Salolle piti etsid jotain
uutta ja kehittad tehdasta pit-
kalla tahtdimelld. Toinen oli
nopea kannattavuuden paran-
taminen, jossa kiireellisin toi-
menpide oli karsia kannatta-
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matonta osaa viennistd. Kol-
manneksi koin kaiken edelld
olevan toteutumisen edellytta-
vdn toimintojen sujuvuuden
parantamista.

Taustani oli painottunut ko-
vasti kehitykseen, joten ajatte-
lin, ettd nyt paddsen keskitty-
middn talla alueella hyvin pe-
rusteellisesti.  Jonkin aikaa
tadlla oltuani kavi kuitenkin
selviaksi, ettd ennen kuin ldh-
detddn tekemdidn uutta, taytyy
kdyda lapi tiukka puhdistautu-
misvaihe. Tuotteiden elinikida
oli markkinointimielessd piden-
nettdvd ja tuotevalikoimaa oli
supistettava  kannattavuuden
parantamiseksi. En voinut siis
heti aluksi omistautua uuden
kehittamiseen, jolla tarkoitan
uusien tuotelinjojen etsimista,

niin paljon kuin olin itse kuvi-
tellut.

Miksi osa viennistdnne oli niin kannat-
tamatonta?

Kyseessa oli hyvin tyypilli-
nen piirre suomalaisessa teolli-
suudessa: viedd pitdd, vaikka
se ei olisikaan kannattavaa.
Tdna vuonna viemme vain nel-
jasosan siitd, mitd vietiin kaksi
vuotta sitten.

Mitd Salossa odotetaan Kymin Metallin
uudelta vientiprojektilta?

Vientimme on aika voimak-
kaasti painottunut telakkateol-
lisuuteen Skandinaviassa ja
Lansi-Saksassa. Odotamme
vientiprojektin avulla 16ytyvédn
uusia asiakasryhmii nykyisille
tuotteillemme sekd saavamme
omaa tuotekehitystd varten tie-
toa markkinoiden tarpeista.
Suurimmat odotuksemme koh-
distuvat Lansi-Saksaan, jonka
markkinat ovat valtavat. Ita-
vallasta en odota kovinkaan
paljon markkina-alueena, mut-
ta meilld saattaa olla parem-
mat mahdollisuudet myyda sita
kautta pieniin SEV-maihin.
Norjasta luulen taas saavamme
arvokasta tietoa tuotekehitysta
ajatellen.

Mitd positiivista niet tapahtuneen Sa-
lon tehtaan kehityksessd viime aikoina?

Paallimmaisend nden tuote-
politiikan selkeytymisen tulok-
set sekid nykyvalikoiman sanee-
rauksena ettd uusien tuotteiden
kehityksend. Toinen ilonaihe
on mielestani se, ettd H-mes-
sinkiventtiilit ovat nyt todella
lyoneet itsensd ldpi Suomessa.
Olemme myo6s pystyneet hyo-
dyntimdin Kymenite-aineen.
Kustannustietoisuus koko teh-
taalla on lisdantynyt. Nyky-
tuotteiden kehittimisestd pro-

jektissa alkaa niakyi tuloksia.
Eteenpdin on siis menty,
mutta mielestdni ei kuitenkaan
riittavasti. Valilla tuntuu silta,
kuin olisi epdonninen korkeus-
hyppdija. Kun on suunnitellut
hyppynsid hyvin, mitannut as-
keleet sopiviksi, ottaa vauhdin
ja ponnistaa, niin samassa
joku nostaa rimaa. Osan néis-
td rimannostamisista tiedimme
tietenkin etukédteen, mutta ylla-
tyksidkin tietysti riittda.

Ovatko rimannostajat ulkoisia tekijoitd
vai loytyvitko syyt meistd itsestémme?

Sekd ettda. Viimeisin lisd ro-
kassa oli Suomen devalvaation
jattiminen alle Ruotsin deval-
vaatiotason. Ruotsalaiset ovat
talla hetkelld meiddn lisaksem-
me lahes ainoat, jotka pystyvit
tayttimadan taydellisesti Suo-
messa toteutettavia tuotemii-
rayksida messinkiventtiilien osal-
ta, joten he tulevat hyotymaan
tilanteesta. Vienti Ruotsiin vai-
keutuu ja ruotsalaiset ovat
myos Norjassa ja Tanskassa
pahimpia kilpailijoitamme. Si-
sdisistd tekijoistd toteaisin vain
sen, ettd tehtdvid on paljon;
kaikki ei mene aina suunnitel-
lulla tavalla. Jirjestelmallisem-
mailld asioiden hoidolla olisi
kuitenkin moni vaikeus voi-
tettu.

Tuleeko Salon tehtaan toiminta-ajatus
muuttumaan lihivuosina?

Sinid aikana, kun mind olen
ollut taalla, on toiminta-aja-
tusta muutettu erittdin vahin
pitkdn tdhtdimen suunnitel-
massa. Peruslihtokohtana on,
ettd valmistamme ja myymme
venttiileja. Aikaisemmin mai-
nitsemani puhdistautumistar-
peen vuoksi ei ndihin asioihin
olla paasty Kkiinni riittavalla
panoksella kuin vasta viime




aikoina. Aina on kuitenkin
ollut niakyvilld se, ettd meiddan
olisi 1oydettdavd jotakin uutta.
On etsitty uusia tuotelinjoja
sekd yhtymaidn sisdltd, ettd ul-
koa.

Oletko sitd mieltd, ettd Salon tehtaalla
on kanttia, eli sekd henkiset ettd tuotan-
nolliset resurssit pyrkid loytimdidan ulko-
puolelle venttiilituotannon menevid tuote-
linjoja?

Kylld meilld on. Osa resurs-
seista on jo olemassa ja loppu
taytyy luoda. Meilld on erittdin
pitevd tietamys lastuavasta
tyostostd, ehkd paras koko yh-
tyméssd. Tunnemme myos hy-
vin messinkilejeerinkien sovel-
lutukset ja niiden hyvaksikay-
ton. Ja taustana on koko yhty-
main voimavarat. Toisaalta us-
kon myo0s, ettd olemme pysty-
neet hoitamaan suhteitamme
kehitysinstituutioihin ja asiak-
kaisiimme. Tastd huolimatta
meiddn on voimistettava re-
surssejamme juuri markkinoin-
ti- ja tuotekehityspuolella.

Markkinoinnissamme meilld
on voitettavana tietty historial-
linen rasite. Hogfors oli aikai-
semmin, ja edelleenkin koko-
naisuutena, maan suurimpia
LVI-tavaravalmistajia. Aikai-
semmin asiakkaalle riitti, kun
hin otti hyllystda Hogfors-tava-
raluettelon ja valitsi mitd tar-
vitsi. Kaupalliset neuvottelut
kdytiin hyvin pienessid joukos-
sa, usein péadkonttoritasolla,
jossa padtettiin, mitd Suomes-
sa myyddin.

Silloin teimme kaikkia tuot-
teita, joilla pystyttiin tyydyttd-
médn asiakkaan tarpeita. Ta-
main jalkeen on kuitenkin tek-
nisen kehityksen myo6td tuote-
valikoima osittain vanhentunut
ja toisaalta tarjonta, etenkin

tuonti on voimakkaasti lisddn-
tynyt ja muuttanut aikaisem-
mat kuviot. Leikillisesti voi-
daan sanoa, ettd jos aikaisem-

min  Hogfors-myynti  istui
asiakkaansa kanssa samassa
hiekkalaatikossa, niin sitten

tulikin aika, jolloin tama otti
ulkolaisen kaverin uusine lelui-
neen mukaan samalle hiekka-
laatikolle. Téalloin meilld oli
jonkin aikaa hiekkaa silmissa.

Syntyi tarve muuttaa tuote-
valikoimaa nopeasti. Kun mi-
nd tulin tdnne, niin meilld oli
yli 2 000 eri venttiilinimiketta,
joista moni oli sellaisia, jotka
tehtiin vain service-tarkoituk-
siin. Nyt maird on pudotettu
tuhanteen ja edelleenkin vali-
koimaa karsitaan. Syntyi myos
tarve voimistaa  alueellisia
myyntiresurssejamme, koska
asiakkaittemme ostopdatokset
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entistd painotetummin tapah-
tuvat kentdlla, suurten linjojen
selvittyd padkonttoritasolla.

Olemmeko henkisesti kasvaneet muut-
tuneeseen markkinatilanteeseen?

Olemme edenneet valtavasti
sitten aikojen, joita luonnehti-

sin kutsumalla tehtaitamme ja-
kelulaitoksiksi. Mielestdni ko-
ko organisaatio on kokenut ta-
pahtuneen muutoksen ja pyr-
kinyt sopeutumaan siihen.
Meiddn on kuitenkin uudistet-
tava ldhinnd suunnittelun ja
ohjauksen tydkaluja tdméan
hetken tarvetta vastaaviksi.

Miten arvioisit huomisen ndikokulmas-
ta venttiilituotteiden asemaa Salon arki-
Pivéssd?

Venttiilituotteet muodosta-
vat vield pitkdan ytimen val-
mistuksessamme. Tuotevali-

koima tulee kuitenkin muuttu-
maan huomattavasti. Kehitdm-
me vanhoja venttiileitimme ja
tuomme markkinoille uusia.
Viimeisin uutuutemme on Vir-
tauksenohjain, joka korkean
jalostusasteen vuoksi merkitsee
toiminnassamme pitkd4 harp-
pausta eteenpdin.
Virtauksenohjain on auto-
maattisen tietojenkésittely-yk-
sikdn eli mikroprosessorin ké-
sittdva sadtojarjestelmi, joka
sekid sddtdd ettd mittaa putkis-
tossa virtaavaa ainetta. Ensim-
maiisen polven ratkaisussa on
sddtdjan osassa vain yksi vent-
tiili, mutta mikroprosessoriin
on mahdollista kytked myOs
useampi venttiili. Talloin laite




voi toimia ns. hajautetun &lyn
pisteend korvaamassa osittain
konventionaalisia prosessitieto-
koneita. Jirjestelman idea on
keksitty Teknisessa korkeakou-
lussa. Salon tehdas oli yhtena
osapuolena kehittamassd ideas-
ta toimivaa yksikkoa.

Pelkistdisitko vield ikddnkuin pdhki-
ninkuoreen sen, mikd on ajankohtaisinta
Salon tehtaalla tissd ja nyt?

Meilld on laajamittainen uu-
sien tuotteiden markkinointi-
ohjelma, jonka kunnollinen 14-
pivieminen vaatii kovasti tyOta.
Messinkituotantoa on tarkoi-
tus lisdtd kysyntda vastaavaksi.
Meidan on pudotettava kaik-
kien tuotteiden valmistuskus-
tannuksia niin, ettd olemme
kilpailukykyisid. Meiddn tulee
pyrkid uusimaan konekan-
taamme siten, ettd kaytossdm-
me olisi myos erikoiskoneita,
jotka soveltuvat yleiskoneita
paremmin uusille tuotteille.
Meidan tulee l0ytda enemmén
sdastomahdollisuuksia  myos
ostopuolella.

Meiddn  pitdisi  nykyistd
enemman voida hyodyntda
tyon suoritusportaassa olevaa
tietoa ja padstd irti sellaisesta
ilmapiiristd, jossa tyydytdin
tekemadn vain se, mitd kaske-
taan. Ehka yksi keino ammen-
taa kyseistd asiantuntemusta
on aloitetoiminta, joka organi-
soituna on ldhtenyt liikkeelle
Salon tehtaalla vasta tina syk-
Syné.

Kaikkialla yrityksessd pitéisi
saada aikaan enemmain yritti-
mistd kannustavaa toimintaa.
Keinoja on varmasti monia. []

Haastattelija: Leif Lindberg

Kymi Kymmene Metallin Salon tehdas tyollistdd 240 henki-
164, joista toimihenkildiden osuus on 64. Salon tehtaalla tyos-
kentelee 164 miestéd ja 76 naista.

Tehdas valmistaa luisti- ja istukkaventtiileitd sekd ldppé-
venttiileitd valuraudasta, pallografiittiraudasta, H-metallista eli
sinkkikatoa kestdvdstd messinkilaadusta ja punametallista.
Venttiileitd kiytetddn vesi- ja lampdjohtoverkostoissa, teolli-
suus- ja laivaputkistoissa sekd oljyputkistoissa.

Tilaustoitd tehdddn mm. mittari- ja autoteollisuudelle ja
puolustusvoimille.

Salossa venttiilien osat painevaletaan tai kuumapuristetaan.
Tehtaalla tapahtuu myos tuotteiden koneistus, kokoonpano ja
koestus. Muotit ym. tarvitsemansa tyokalut tehdas valmistaa
itse.

Vuodelle 1977 arvioitu tuotanto on 1626 tonnia. Asiakkaina
ovat vesijohtoliikkeet, telakat ja teollisuus.

Tarkeimmait vientimaat ovat Ruotsi, Saksa, Tanska ja
Norja.

Salon kaupunki

Kymi Kymmene Metallin Salon tehdas sijaitsee 1ahelld Salon
keskustaa, Salon rautaticaseman vilittomaiassd ldheisyydessa.
Salon tehtaan tuotteet voidaan kuljettaa vaivatta myds maan-
teitse, silld Salon lavitse kulkee entinen Viipurintie, nykyinen
Valtatie 1 eli Helsinki—Turku-tie.

Salo kuuluu Turun ja Porin 144niin. La4dnin padkaupunkiin
Turkuun on Salosta matkaa 53 kilometrid. Ikivanha kauppa- ja
markkinapaikka Salo on kuitenkin talousalueensa kauppakes-
kus, 20 000:sta salolaisesta tyOskentelee kaupan palveluksessa
lahes 2 000 ja palveluammateissa 1 500.

Kymiyhtion Salon tehdas on Salon neljdnneksi suurin tyon-
antaja. Eniten salolaisia tyOllistaa televisioita valmistava Salora
Oy, my0Os Oy Fiskars Ab:n Salon konepaja ja Salon Sokeriteh-
das ovat Kymiyhtiotd suurempia tyOnantajia.

Kaupan ja teollisuuden valta-asema heijastuu myds Salon
kunnalliselaméissd. Valtuuston 43 paikasta on 17 SDP:n ja 11
kokoomuksen hallussa. Kaupunginisdt pyOrittivdit 16 pennin
hintaisella verodyrilld Salon taloutta vuonna 1976.




Salon Valimo Oy aloitti toimintansa patoja, paistinpannuja ja rakennustarvikkeita
valmistavana valimona. Salon Valimo siirtyi Hogforsin tehtaan alaisuuteen 1933.
Valimon kehitys nykyaikaiseksi armatuuritehtaaksi alkoi 1950-luvulla.

Salon tehtaan historiaa

Syntysanat

Toimitusjohtaja T. Turkki, pankin-
johtajat A.A. Tapio ja Heikki Kaura-
nen, tyonjohtaja Aug. Sundell, valaja
Alfred Lindstrom ja tyomies V. Oksa-
nen Salosta sekd perni6ldinen talous-
tirehtoori F. Kaarlonen paittiviat pe-
rustaa valimon konkurssiin menneen
meijerin rakennukseen.

Kauppa- ja teollisuusministerion
pdatds yhtion virallisesta perustami-
sesta saatiin 14.12.1927. Johtokunta
osti Maanviljelijain Maitokeskus Oy:n

meijerirakennukset  irtaimistoineen.
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Maa-alue vuokrattiin Joensuun karta-
nolta 25 vuodeksi. Vuokratun alueen
suuruus oli 5 277 m?.

Pienesti se alkoi

Valimon toiminta aloitettiin v. 1928
parinkymmenen henkilén  voimin.
Alkuvuosina valettiin patoja, paistin-
pannuja ja rakennustarvikkeita, joita
yhtidon osakkaina olevat rautakaup-
piaat myivat omissa liikkeissddn.

Valurautaradiaattorien  valmistus
pantiin alulle v. 1932. Valimoraken-

nusta laajennettiin  ja rakennettiin
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konttorirakennus, jossa sijaitsi myos
metallityopaja. Niin ikdidn koneistoa
ja tyokalustoa lisattiin tuntuvasti.

Tuotanto laajenee

Salon Valimo Oy:n toimitusjohtaja
Viin6 Hirvonen otti v. 1932 yhteytti
Hogforsin tehtaaseen, joka oli valu-
rautaisten radiaattorien piadvalmistaja.
Hén ehdotti sopimusta myynnin jaka-
misesta ja hinnoista. Neuvotteluista ei
kuitenkaan syntynyt tulosta.

Tiltd niytti Salon tehdas vuonna 1968. Vuonna 1969 alueelle valmistui tuotevaraston ja teknillisen konttorin kisittivi lisirakennus.
Kuvan keskiosassa nikyvit vanhat rakennukset on kuvan ottamisen jilkeen pédiosin purettu.




Hogforsin Tehdas osti v. 1933 Salon
Valimon osake-enemmistén ja vahitel-
len yhtion koko osakekannan. Samana
vuonna oli Hogforsin tehtaan osake-
enemmistd siirtynyt Kymin Osake-
yhtiolle.

Tuotanto keskittyy

Salon Valimon siirryttyd Kymiyh-
tibn omistukseen valimon tuotanto
pyrittiin  keskittimiddn yksinomaan
lampdjohtotarvikkeiden  valmistuk-
seen. Ins. Vidind Hirvosen aloitteesta
ryhdyttiin valmistamaan valurautaisia
luistiventtiilejd ja takorautaisia ripa-
putkia. Niin ikd4n uusia artikkeleita,
radiaattoreita, sddtoventtiilejd ja séda-
totulppia alettiin valmistaa. Valikoi-
man laajentuessa hankittiin myosuusia
koneita.

Armatuurien valmistus

Saloon

Hogforsin Tehtaalla Karkkilassa oli
sodan jédlkeen aloitettu metallisten
luisti- ja istukkaventtiilien sekd mui-
den tdhidn alaan kuuluvien artikkelei-
den valmistus. Koska Karkkilan ja
Salon tehtaiden yhteinen armatuurien
valmistus ei kyennyt tyydyttiméin
kysyntad, keskitettiin koko alan tuo-
tanto Saloon.

Salon Valimon toiminta itsenidisend
yhtiond paittyi v. 1951, jolloin se Li-
tettiin padyhtidoonsd, Kymiyhtién me-
talliteollisuutta edustivat silloin Hog-
forsin Tehdas Karkkilassa, Putki ja
Kone Lahdessa sekd Salon Valimo.

Entisen valimorakennuksen viereen
rakennettiin uusi armatuuritehdas.
Tamé ldhes 8 000 m*:n suuruinen
rakennus otettiin kidytt66n v. 1952.

Yhtié oli v. 1943 ostanut Joensuun

kartanolta vuokraamansa maa-alueen
ja hankkinut lisdalueita v. 1948. Maata
oli tehtaan hallussa v. 1953 yhteensd
31 000 m?.

Tuotannossa keskityttiin valurau-
taisten luisti- ja messinkisten sddto-
venttiilien valmistukseen. Ulkomaan
vienti oli avautunut. Tehtaan tuotteita
vietiin Norjaan, Tanskaan, Israeliin ja
Argentiinaan.

Valimo lopetetaan

Venttiilipesien valaminen lopetettiin
Salossa 1950-luvun loppupuolella.
Tehtaan tarvitsemasta raakavalusta
alkoi huolehtia Hogforsin valimo
Karkkilassa. Salon tehtaan tehtdviksi
tuli ndiden puolivalmisteiden koneista-
minen, kokoaminen ja jalostaminen
armatuureiksi.

Messinkisid venttiilinpesid alettiin
valmistaa kuumapuristusmenetelmal-
la. Kuumapuristamo sijaitsi konttori-
rakennuksen toisessa pdidssid. Kone-
paja I:ssd valmistettiin valurautavent-
tilleja ja konepaja II:ssa messinki-
armatuureja. Messingin toimitti teh-
taalle, kuten nykyisinkin, Outokumpu
Oy. Valimon lopetettua toimintansa
Salon Valimosta tuli Hégforsin Salon
tehdas.

Nousukausi

Vilkas rakennustoiminta ja teolli-
suuden laajeneminen edellyttivat tuo-
tannon nousua, joten tehtaan laajen-
taminen oli jdlleen tarpeen. Konepaja-
rakennusta laajennettiin 16 000 m?:114
eli 1ahes kolminkertaiseksi entisestddn
v. 1956. Hallin takaosaa jatkettiin
30X 80 m:n suuruisella lisdrakennuk-
sella. Konepajahallin vanha osa jii
kokonaan luistiventtiilituotannolle.
Uuteen osaan sijoitettiin armatuuri-
osasto, tyokaluosasto, raaka-aineva-
rasto ja puolivalmistevarasto. Niin
iké@én tehtiin parannuksia ty6ntekijoi-
den sosiaalisissa tiloissa.

Salon tehtaan isanndéitsijini toimi
vuoden 1955 kevédisté ldahtien ins. Paul
Virtanen. Tehtaalla oli v. 1958 henki-
l6stoméadra 170.

Yli 30 000 venttiilid

viikossa

Salon tehtaasta oli 1950-luvulla ke-
hittynyt huomattava tuotantolaitos,
joka oli keskittynyt valmistamaan vesi-
ja limpo6johtoalan armatuureja.

1960-luvun alussa tehtaan tuotanto
oli yli 30 000 messinkiventtiilii ja n.
1 500 valurautaventtiilii viikossa.
Venttiileitd oli 200 g:n painoisista n.
350 kg:n painoisiin. Lajikkeita oli 73
ja kokoja 550.

Ulkomaille vietiin v. 1962 tuotan-
nosta 35 %. Ostajamaita olivat mm.
Ruotsi, Norja, Tanska ja Neuvosto-
liitto.

Jéilleen laajennuksia

Uusi konttorirakennus valmistui v.
1962. Kaksikerroksisen rakennuksen
tilavuus oli 2 800 m?, lattiapinta-alaa
800 m?. Uusi kolmoshalli otettiin kéiyt-
toon v. 1963. Tahidn 100 m pitkdidn ja
30 metrid levedin konepajahalliin si-
joitettiin valurautaisten luistiventtiilien
valmistus, vesikoeponnistus ja venttii-
lien kasaus. Samaan aikaan valmistui
myds huoltorakennus tehdasruokaloi-
neen.

Henkilokunnan médrd nousi 1960-
luvun alussa 300:aan ja ylitti suurim-
mi}lgan 400, joista kolmannes oli
naisia.

Lisdd laajennuksia

Salon tehtaan maa-alue laajeni 4,5
ha:n suuruiseksi v. 1968, kun yhtio osti
viereisen E.J. Leino Oy:n 5 500 m?:n
tontin.

Saman vuoden lopussa tehtiin suun-
nitelmia valmiiden tuotteiden varaston
rakentamisesta. Varasto valmistui v.
1969. Tilavuudeltaan halli oli 14 000
m®. Tehdas-, konttori- ja varastotilat
kasittiviat nyt yhteensd 65 000 m?*.

Lahes puolet tuotteista
vientiin

Salon tehtaan uusia artikkeleita oli-
vat 1960-luvun lopulla valmistukseen
otetut hydrauliikan komponentit:
putki- ja pikaliittimet sekd suunta-
venttiilit.

Vienti suuntautui Skandinavian mai-
hin, Léinsi-Saksaan ja Neuvostoliit-
toon. Tehtaalla oli Hampurissa oma
varasto.

Tehtaan tuotanto-ohjelmassa oli
1970-luvun alussa n. 2 500 erilaista
nimikettd vesi- ja ldmpdjohtoventtii-
leitd ja varusteita sekd hydrauliikan
komponentteja. Viennin osuus tuotan-
nosta oli 43 %.

Tehtaan isdnnditsijand toimi v. 1960
—1970 ins. Rauno Renko ja v. 1971—
1974 dipl.ins. Teppo Heino. ]



ymivh io on salolaisille etdinen
kuin valomainos aivaalla, silld

Miti teille henkilokohtaisesti on mer-

kinnyt oleminen Salon tehtaan palveluk-
sessa? Minkédlaisena nidette tehtaan tule-
vaisuuden? Tunnetteko eldmanne turva-
tuksi? Mita Kymiyhtio tuo mieleenne?
Muun muassa namid kysymykset esi-
timme viidelle Salon tehtaan palveluksessa
olevalle henkilolle. He ovat tyonjohtaja
Raimo Paijola, ostaja Aino Virtanen, kor-
jausmies Viljo Sinivuori, pikaliittimien
kokooja Ritva Iltanen ja asentaja Timo

Laine.

Tyonjohtaja Raimo Pai-
jola on ollut Salon tehtaan
palveluksessa v:sta 1955.
Han on pariin otteeseen
lahtenyt sieltd pois, mutta
palannut mielellddan takai-
sin.

Hin toteaa, ettd Salon
tehtaan palveluksessa olo
on merkinnyt hénelle henki-
l6kohtaisesti hyvin paljon.
Hin on péidssyt etenemdin
tehtdvissddn sanojensa mu-
kaan oikein mukavasti.
Tehdas on ollut hénelle
kuin toinen koti. Raimo
Paijola sanoo olevansa hy-
vin tyytyviinen.

Vaikka tulevaisuus tdnad
pdivdnd ndyttdd joka puo-
lella kyseenalaiselta, on ti-
lanne Paijolan mukaan Sa-
lon tehtaalla parantumaan
pdin. Nelipdivdinen tyoviik-
ko on pitdnyt mielid vahédn
matalana. Nyt on kuitenkin
parhaillaan paluu 5-paivii-
seen viikkoon meneilldan.

Ent4 50-vuotisjuhlat?

’’Ma4aéd arvelisin, et jotain
sais olla!’’ Ei mitddn suuria
juhlahuminoita, mutta ken-
ties yhteinen kahvitilaisuus
vanhoja tyontekijoitdkin
ajatellen olisi hdnen mieles-
tddn paikallaan. O

ai onko?
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Pikaliittimien kokooja
Ritva Iltanen viihtyy tyos-
sddn Salon tehtaalla: *’Kyl
se kivaa 0. Mai tykkain ai-
naki.” Se on vain kurjaa,
kun isi on pomona: ’Isd
antaa mulle kaik kurjem-
mat hommat.”

Rva Iitanen on kahden
pikkulapsen &iti. Aviomies
on tyossé toisessa firmassa.
Mummu hoitaa lapset, seit-
sen- ja viisivuotiaan. Perhe
asuu Salossa omakotitalos-
sa, jossa riittdd vapaa-ajak-
si tehtdvai.

Juhlitaanko 50 vuotta?
”Emmaii osaa sanoo. Tie-
tysti juhlimine ain hyvi o!”’
Entd Kymiyhti6é? ’’Se on 14-
heinen, koska m#d olen
tyOssd tds firmas. Salo on
vaan pieni osa.”” Tulevai-
suus: ’’Tél hetkel o ainaki
toitd niakyny riittdvd ja se
ois kiva kun niit riittds! Kyl
se 0 hyvi, et t6ita saa teh-
ral”’ O

40 vuotta
ja elikkeelle

Korjausmies Viljo Sini-
vuorella on takana jo 40
vuoden palvelusaika Salon
tehtaalla. Hin tuumaa, etti
siind se on vain mennyt
samaa jonoa. Viihtynytks?
No, kun ei ole muutakaan
ollut...

Eldkepéivit ovat ldhelld.
Kahdestoista  joulukuuta
hdn on vapaa mies. Niinpid
hénti ei juuri kiinnosta teh-
taan  50-vuotisjuhlakaan.
”Se on yhtibn oma asia.
Kylldhdn juhlat mukavia
ovat, mutt leviddkos se mil-
laén tavalla leipi siitd.”’

Entd sitten Kymiyhtit?
’Se Kymi kalskahtaa lau-
suttuna jollakin tavalla ko-
mealta. Ei tdssd ole piddssyt
tyopenkistd paljon pitem-
mélle koskaan siihen enem-
pédd tutustumaan. Herrat ei
puhu mitédén ja ty6ldinen ei

voi itse mitdédn.’’ Sinivuo-
ren mielestd miehen tdytyy
olla erikoinen vilkky, ettd
péésee komiteoihin ja mui-
hin toimikuntiin. Hénella
itsellddn ei kylld ole ollut
erityistd intressidkddn va-
paa-aikoina tuumia tyoasi-
oita.

Sinivuorella ei ole vapaa-
ajan ongelmia. Ei ole kos-
kaan ollutkaan. Hinelld on
rannikolla mokki ja sielld
riittdd aina ty6td. Muuten
ajatukset ovat pessimistisii:
»Eldkeldinen ei saa mitdin
tehdd eikd silli saa mitddn

olla. Se saa tulla toimeen
pyhilld hengelld.”’

Muuten Viljo Sinivuori
on tyytyvdinen eldkkeelle
pédsyynsd. ’Jos suu napsaa
ja jalat kapsaa’ eli ettei
paikat pahemmin alkaisi
kolottaa. ’’Vaikka se on

niin tarkkaan laskettu, ettid
kun #ija padsee elikeikain,
niin se kannetaan jonkin
viikon p#éstd tuonne hiek-
kahoitoon.”” No, terveyttd
on kuitenkin tdhin asti riit-
tdnyt? ’’Kituliaskin eldmi
voi olla pitkd”’, tuumasi
Sinivuori. O

Ostaja Aino Virtanen on
Pohjanmaalta kotoisin,
mutta on ollut jo 25 vuotta
tyOssd Salon tehtaalla ja
viihtynyt hyvin. Hén on
saanut perehtyi laajalti ty6-



Yrittelids
saa
kannustusta

paikkansa toimintaan, kos-
ka hén on tyoskennellyt eri-
laisissa tehtdvissd. Han pi-
tdd nykyisestd itsendisestd
tyostddn ostajana.

»’Kymiyhtié. Mitd nimi
minulle merkitsee? — Tie-
din, ettd olen tytssd isossa
yhtitssd. Ostotoiminnassa
se tdytyy ottaa myds huo-
mioon. Muuten en osaa sa-
noa erityistd.”’

Henkil6kohtaisesti ei tu-
levaisuus rva Virtasta huo-
leta, vaikka yleisesti ei va-
loisalta naytakiin.

Hin on innokas opiskeli-
ja. Parhaillaan hdn opiske-
lee kauppateknikoksi. Ha-
nen mielestidn Salossa on
erittdin hyvit mahdollisuu-

det erilaisiin harrastuksiin
sekd opiskeluun ja itsenséd
kehittdmiseen.

Rva Virtanen kertoi, ettd
hin osallistui aikoinaan Sa-
lon tehtaan 25-vuotisjuh-
liin, jotka pidettiin hieman
ajastaan myohédssd. Silloin
juhlittiin ja juhlia hédnen
mielestdin pitédisi nytkin 50
vuoden tdyttyessd.

»Kylld yhteinen tilaisuus
pitdd jidrjestdd, vaikka pie-
nikin. Silli ei ole merkitystd
minkélainen.”” Hénen mie-
lestddn yhteiset tilaisuudet
aina yhdistavit. |

Hyvin jarjestettya
koulutustoimintaa

Asentaja Timo Laine:
»Kymiyhtié. — Henkilo-
kohtaisesti se merkitsee
melko paljon, koska se on
mun ty6nantajani ollut jo
17 vuotta. Se on ty6paikka,
niin. Uskoisin, ettd vuosien
mittaan on mennyt siihen,
ettdi Kymi tunnetaan tyo-
laisten keskuudessa parem-
min kuin Hégfors.”’

Laineen mukaan Salon
tehtaan tyontekijat nikevét
tentaan tulevaisuuden vé-
hin heikkona. ’’Meididn
kannalta katsottuna ei me-
ne hyvin. Isot firmat tdl
Salos horjahtelee véhin
kaikki. Kai td4a sit peréds
menee!’’ Ei sitd isoon isén-
tddn ihan sindltddn voi luot-
taa. ’Jos Kymi laskee, ettei
Salon tehdas tuota voittoa,
niin se ei omillaankaan pyo6-
ri. Kylld se on peli niin.”’

Laine on kertomansa mu-
kaan viihtynyt Salon teh-
taalla. ’Tyoympdristdé on
oikeastaan aika miellyttdva
ja asentajan tyd mielekés-
td.”” Siini on mahdollista
toteuttaa itsednsd. Salon
tehtaalla hidn on oppinut
hyvian ammattitaidon. Erityi-
sesti hin mainitsee tehtaan
hyvin jarjestetyn koulutus-
toiminnan. Hénelld on ollut
tilaisuus osallistua usealle
ammattikurssille sekd mm.
parillekin ensiapukurssille.

Salon kaupungin palvelut
ovat hdnen mielestddn tyy-
dyttdvid. ’’Mutt jonkinna-
koises palkkakuopas tédid
Salo on kylld!”> Hanen mie-
lestdsn Salon laaja ympéris-
t6 pystyy tarjoamaan riitté-
visti tydvoimaa, siitd syysta
toitd teetetddn minimipal-
kalla.

Ja juhlista: ’Kai se olis
huomionosoitus tehtaan
puolelta tyoldisille, jos jar-
jestetddn jonkinlainen tilai-
suus.”’ O

Joulun alla
juhlitaan

S
-

Valtiot. maisteri Roger
Holmberg, Salon tehtaan
hallintopaillikkoé, kuuluu
Salon tehtaan 50-vuotistilai-
suutta valmistelevaan toimi-
kuntaan.

Juhlasuunnitelmista hin
kertoi vasta pédlinjojen ole-
van selvid. Tehtaan henki-
I6kunnalle jdrjestetddn pe-
rinteellisen pikkujoulujuh-
lan yhteydessd n. tunnin
mittainen tilaisuus, joka
vietetddn tehtaan 50-vuoti-
sen toiminnan merkeissa.
Juhlapdivi on joulukuun
16. ja juhlapaikka palokun-
nan talo. Valokuvaniytte-
lyn jérjestdminen tilaisuu-
den yhteyteen on my6s
suunnitelmissa. Tédssd yh-
teydessd ei ollut mahdolli-
suutta mennd vield yksityis-
kohtiin. Pikkuhiljaa on
henkilokuntaa valmistettu
sithen, ettei suuria juhlia
jarjestetd. O

Heli Kyllonen
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Hallan keskuksessa vastaa Marja Tolvanen (ylh. vas.), Juankoskella
Ulla Miettinen (ylh. oik.), Voikkaalla Laila Rydppy (alh. vas.) ja Por-
voossa Asa Malmstrom.

Varsin monia velvoitteita asetetaan
siis yhtion puhelunvilittidjilie. Har-
vemmin heiddn omia toiveitaan tai
ajatuksiaan esitetddn julkisuudessa.
Naita ldhti kyselemdédn lehtemme toi-
mittaja.

Padkonttorin keskus suurin

Péaikonttorissa Kuusankoskella on
yhtioén suurin keskus. VélityspOytien
ddressd istuu viisi tyttdd, jotka valitta-
vét puheluita yhteensd noin 700 nume-
roon. Keskuslaitteisto on jo kuutisen-
toista vuotta vanha, ja siksi sen toi-
minnassa esiintyy joskus pienid vai-
keuksia. Aina ei siis syy ole keskuk-
sessa tyoskentelevien tyttdjen, jos lin-
jat ovat tukossa.

Anja Lampila on péidkonttorin pu-
helunvilittidjistd virkavuosiltaan van-
hin, silld hdn on vélittinyt puheluita
jo lahes 20 vuoden ajan. Téarkeimpinid
puhelunvilittidjin ominaisuuksina
Anja Lampila pitdd joustavuutta, hy-
vdd numeromuistia ja selkedd suullista
ilmaisua.

Péadkonttorin muut puhelunvalitté-
jat Maj-Lis Aberg, Tuula Hollfast,
Maire Kiiski ja Kirsti Rakkola tihden-
tdvét yhteistydn sujuvuuden mrerkitys-
ta. Keskuksessa, jossa on monta vélit-
tédjad, pitdd olla valmis auttamaan toi-
sia, jos muilla on kiireempéa.

Kaytd puhelinluetteloa
Ilmoita poissaolostasi

Kun vieras soittaa Kymiyhtiéon, niin ensimmaiseksi
hén kuulee puhelunvilittdjin 44nen. Téstd hdn saa ensi-
vaikutelmansa yhtiostd. Adnen pitdd siis olla ystdvil-
linen.

Kun yhti6ldinen tarvitsee keskuksen palvelua, niin
hin odottaa saavansa vastauksen heti. Puhelunvalittdjan
on oltava nopea.

Kun asiakas tahtoo puhua jonkun yhti6ldisen kanssa,
niin hin odottaa puhelun menevidn oikeaan paikkaan.
Puhelunvilittdjan pitda olla erehtyméton. |

Kun puhelut katkeavat ja linjat sekaantuvat, niin
siitd valitetaan keskukseen. Puhelunvilittdjan pitdd olla
karsivallinen.

Puhelunvilittidjien

tapaaminen toivottavaa

Puhelunvilittdjat joutuvat péivit-
tdin olemaan yhteydessd muiden teh-
daspaikkakuntien keskusten kanssa.
Aidnen perusteella kaksi eri paikka-
kunnan vilittdjad voivat olla hyvinkin
tuttuja, mutta muuten ei tunneta.
Kuusankosken ja Karkkilan valittajat
jarjestiviat kesidlld yhteisen viikonlo-
pun, jonka aikana he tutustuivat toi-
siinsa.

Noin vuosi sitten yhtio jarjesti kylla
Verlassa kurssin kaikille puhelunvalit-
téjille. Yleisen ja erityisesti puheluiden
vélittdmiseen liittyvdn tiedon liséksi
kurssia on pidetty hyvdné juuri siksi,
ettd sielld padsi tutustumaan muihin
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saman yhtion puhelunvalittdjiin. Kaik-
kien tehdaspaikkakuntien puhelunvé-
littajat toivoivat kylla sitd, ettd tule-
vaisuudessa tillaiset kurssit jérjestet-
taisiin viikolla ja tyoaikana. Nyt vii-
konloppuna moni oli estynyt tule-
masta Verlaan.

Toivomuksia

Jokaisella paikkakunnalla puhelun-
vilittdjilldi on omia terveisid puheli-
mien kayttdjille. Padkonttorin valitté-
jat toivovat, ettd tilaajat oppisivat
itsekin kdyttimddn puhelinluetteloita
tai omia puhelinmuistioitaan. Kun
tilaajalla on monesti kiire, niin aikaa
tuhlaantuu aivan turhaan siihen, ettd
keskuksessa haetaan numeroa isoista
luetteloista, vaikka tilaajalla olisi nu-
mero helpostikin saatavissa.

Yhtend epédkohtana tyOssdidn pdi-
konttorin valittdjat pitdvat tyopaik-
kaansa, joka on pidkonttorin kellari-
kerroksessa. Tavallisestihan keskus on
sijoitettu rakennuksen aulaan, josta
nikee koko ajan konttorin sisdistd lii-
kennetti ja tietdd, kuka on mennyt ja
minne. Se ilmoittaminen kun tahtoo
aina silloin till6in unohtua.

Voikkaalla yksilollistad

palvelua
Voikkaan tehtaan puhelunvalittdja

Laila Ryoppy tuli Kymiyhtidén kes-
kukseen jo kolmisenkymmentd vuotta
sitten. Voikkaalla on 236 alanumeroa,
joiden keskuksen Laila Ry6ppy hoitaa
yksin. Hén istuu Voikkaan konttorin

aulassa ja hoitaa puhelunvilittimisen
lisdksi my®s muita tehtdvid. Laila
Ry6pyn tyohoén kuuluu mm. kaikkien
vieraiden vastaanotto ja vieraskorttien
kirjoittaminen.

Heinolan puhelunvilittijit Pirkko Koho (vas.) ja Marja Piekiinen ovat
tyytyviisiéi keskuslaitteistoonsa seki itse kehittelemiinsia poissaolojen
kirjaamisjirjestelmdén, johon kuuluvat taulut ja magneetit vasemmalla.

Laila Ryoppy toivoisi tilaajien ym-
martidvin, ettd keskus ei ole aina juuri
silla hetkelld vapaa tilaamaan jotakin
kaukopuhelua, kun tilaaja sitd pyy-
tdd. Vierasryhmi saattaa olla juuri
aulassa, ulkomaanpuhelun tilaaminen
voi tulla véliin ja se kestdd kauan.

Paivi Karkkiinen

luja noin 700 alanumeroon.

. Pidkonttorin keskuksen puhelugvﬁlittﬁjﬁt Anja Lampila (oik.), Maire
* Kiiski, Tuula Hollfast, Maj-Lis Aberg ja Kirsti Rakkola vilittivit puhe-

Muita puheluita voi olla my6s jo jo-
nossa odottamassa tilaamista.
Voikkaan tilaajia Laila Ryo6ppy
kylia kiittda. ’’Taalla Voikkaalla on
muodostunut jo yhtendinen henki,
kun on vain yksi puhelunvilittdja,
joka on istunut samalla paikalla
kauan. Tilaajat ovat tottuneet yksilol-
liseen palveluun, ja sitd he myds saa-
vat’’, sanoo Laila Rydppy.
Kolmenkymmenen  keskusvuoden
aikana puhelunvilittdjin tyd on muut-
tunut paljonkin Laila RyOpyn mu-
kaan. Nelikymmenluvulla kéaytettiin
vield vanhanaikaista késivilitteistd
keskusta, jossa puhelut yhdistettiin
nauhojen avulla. Aina 60-luvun al-
kuun asti valittdjat tyoskentelivat
myos yolla. Nykyéddn vartijat hoitavat
yopuheluiden vilityksen.

— /L
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Verkosto laajentunut

Niin péadkonttorin keskuksessa kuin
Voikkaallakin on aina silloin till6in
kuulunut valituksia tukkoisista linjois-
ta. Konttoripalvelun piillikké Kalevi
Riity kertoo, ettd useimmissa tapauk-
sissa syy on ollut Kuusankosken kau-
pungin keskuksessa eikd suinkaan yh-
tion omassa keskuksessa. Viime kesin
aikana Kuusankosken kaupungin ver-
kosto on kuitenkin laajentunut, ja nyt
pitdisi ulkopuheluidenkin jo sujua
hyvin.

Karkkilassa juorutaulu

Karkkilan keskus on laitteistoltaan
yhtién vanhin; se on hankittu vuonna
1951. Uuden keskuksen hankkimista
on kylld suunniteltu. Itse asiassa jo
tille vuodelle oli varattu rahaa uutta
keskusta varten, mutta yleisesti talou-
dellisesta tilanteesta johtuen rahat on
jaddytetty.

Puhelunvilittdjat Sirkka Vahtera ja
Ritva Ruoho odottavat kovasti uutta
keskusta. ’Nykyiset linjat on todettu
riittdm4ttomiksi jo vuonna 1961,
toteaa Sirkka Vahtera. Karkkilan ty-
tot toivovat saavansa samalla myods
uuden ja ilmastoidun tyShuoneen.
*’Jokin sosiaalinen tila olisi myés tar-
peen, jotta voisi mennd vililld sermin
taakse piddstiméin liiat paineet pois’’,
naurahtaa Sirkka Vahtera.

Myos Karkkilan tyt6t ovat tilaajiin-
sa tyytyvdisid. ’Tietysti olisi muka-
vaa, jos kaikki muistaisivat ilmoittaa
meille, kun ldhteviat matkalle tai toi-
selle osastolle.”” Tama seikkailijoiden
etsiminen tuntui teettdvin tyotd joka
keskuksessa. ’’Ja paitsi ettd se teettdd
ty6td, niin samalla annetaan myos
huono kuva asiakkaalle yrityksestd,
jos kukaan ei tiedd, missd joku tarked
henkild kulloinkin on’’.

Vaikka karkkilalaisilla on vanha
keskus, niin heilldi on myds jotakin,
mikd monesta muusta yhtion keskuk-
sesta puuttuu: numeronndytto- eli
juorutaulu. Karkkilassa on yhteensd
299 alanumeroa, ja juorutaulusta ty-
tot niakevit suoraan, puhutaanko jos-
sakin puhelimessa vai ei. Néin sadste-
taan aikaa ja vaivaa, kun varattuun

p}lhelimeen ei tarvitse edes yrittdd yh-
distdd puheluita. *’ Juorutaulu on vilt-
tdméton’’, sanovat tytot.

Heinolassa pelaa hyvin

Metallin toisella tehtaalla Heinolas-
sa on puolestaan yhtién uusin keskus.
’Meilld on tdysin automaattiset lait-
teet, joten vika -ei ole milloinkaan
vélittdjien, jos puhelu katkeaa’, to-
teavat Heinolan puhelunvalittédjat
Pirkko Koho ja Marja Piekiinen.

Automaattisen laitteistonsa lisdksi
tytot ovat kehitelleet oman jérjestel-
minsd poissaolojen kirjaamiseksi. He
ovat hankkineet taulun ja magneette-
ja, joilla voi merkitd henkil6iden
kohdalle poissaoloajan ja mahdollisen
olinpaikan. Tyt6t ovat mielissdén
myOs siitd, ettd heinolalaiset muista-
vat ilmoittaa kohtalaisen usein, jos
lahtevit pois paikalta.

»Uudistusten saaminen ja omien
tydskentelyolosuhteiden  parantumi-
nen on paljon kiinni vélitt4djien omas-
ta aktiivisuudesta’’, sanoo Pirkko
Koho, joka on keskuksen, postituksen

LA

Omaa huonetta keskukselle toivoo Salon
Tarja Kostamo.

ja ldhettien vanhin. Heinolassa puhe-
lunvilittdjat ovat juuri omasta aloit-
teestaan saaneet aikaan monta paran-
nusta, mm. uudet kuulutuslaitteet,
oman huoneen laajennuksen ja pienen
sosiaalitilan rakentamisen.
Ulkomaanpuheluja joudutaan Hei-
nolassakin vilittimddn aika tavalla.
Siksi tyt6t ovatkin kdyneet englannin-
kielen kurssin. Samoin ovat tehneet
my®s piddkonttorin puhelunvilittdjat.
»’Nykyisin puhelunvilittdja on var-
sinainen tiedonvilittija. Héan joutuu

vilittimdidn mm. kokouskutsuja ja
muita ilmoitusasioita’’.

Viime aikoina kaikkien tehdaspaik-
kakuntien puhelunvilittidjien tyé on
lisadntynyt, kun suoria linjoja on
poistettu. Heinolasta ldhtee pdivittdin
noin 150 puhelua ulos. Taloon tule-
vien puheluiden maardd tytot eivit
osaa sanoa, mutta “muuta ei kylld

< |

ehdi tekemédin kuin puheluja vilitti-
main’’.

Salon keskuksen
sijainti huono

Salon tehtaan puhelut vélittdd Tarja
Kostamo. Hin pitdd tyostddn kovasti,
koska saa olla siind monenlaisten ih-
misten kanssa tekemisissd. Puutteita-
kin l6ytyy: ’Keskukselle pitiisi saada
oma huone. Téssd aulan nurkassa on
polyistd, vetoista ja rauhatonta.”’

Tarja Kostamo pitd4 salolaisten pa-
himpana puutteena sitd, ettd he eivit
viitsi aina vastata puhelimeen, vaikka
olisivat paikalla. Tama vaikeuttaa tie-
tysti keskuksen tyota.

Kesdlld Tarja Kostamo ei joudu
vilittimaén niin paljon puheluita kuin
muina vuodenaikoina. Hénelld riittda
kylld kuitenkin puuhaa, silld hin huo-
lehtii my6s lehtikierrosta, yksityis-
puheluiden laskutuksesta, kellokortis-
ta, poissaololistoista ja ostolaskujen
péiviayksesti.

Santasalossa el arvosteta

Santasalon keskus Helsingissd on
myds yhden vilittdjan hoidossa. Ag-
neta Ikonen on aloittanut puhelun-
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valittdjana Karkkilassa, mutta on siir-
tynyt mychemmin Santasaloon.

Agneta lkosen tyohon kuuluu sa-
malla tavoin myos lehtikierto, arkis-
tointi ja joskus postituskin. Myos
Santasalossa poissaolot tai oikeammin
niistd ilmoittamatta jittiminen on

suurin ongelma. Siitd huolimatta Ag-
neta Ikonen pitdd tyostdidn, jossa jou-

Henkilohakua Porvoossa

Porvoon tehtailla ei ole varsinaisesti
omaa péditoimista puhelunvalittdjaa,
vaan keskuksen hoitaa palkanlaskija
Asa Malmstrom. Keskuksen hoitoon
kuluu kuulemma vain noin viidennes
hinen tySajastaan.

Porvoossa kaivataan henkilohaku-
laitteita. Thmisid on varsin vaikea ta-

tuu monien ihmisten kanssa puheisiin.
7Tyo ei kdy yksitoikkoiseksi.”” Agne-
ta Ikosen mielestd puhelunvilittdjan
tyotd aliarvostetaan. ’’Meitd pidetddn
samassa asemassa juoksutyton kans-
sa, vaikka tyd on erittdin tarpeellista
ja se on tdrkedd hoitaa hyvin’’.

Hallassakin vanha keskus

»Hallan keskuslaitteisto on myos jo
tdyttinyt 20 vuotta eikd uudesta ole
toivoakaan’’, sanoo puhelunvélittdja
Marja Tolvanen. Eniten hankaluuksia
tuottaa varaosien saanti ndinkin van-
haan keskukseen.

Hallassa on noin 100 alanumeroa.
’Niin pienesséd paikassa on hyvi olla,
kun tuntee kaikki ihmiset jo ennakol-
ta’’, kertoo Marja Tolvanen. Aina ei
ihan jokaisen &4#ni ole kuitenkaan
ihan tuttu, ja siksipa Marja Tolvanen
toivoisikin oman vien esittelevdn it-
sensd, kun se tilaa puhelua ulos. Néin
olisi helpompi vilittda tilattu puhelu
sitten oikealla henkilolle.

My06s Marja Tolvanen on tyytymaé-
ton keskuksen paikkaan konttorin
hallissa. *’Kun olisi oma huone, niin
tyohon olisi helpompi keskittyd’’, hidn
sanoo.

Maritta Ruotsalaisen
(vas.) mielestd Soinlah-
dessa unohdetaan il-
moittaa poissaoloista.
Samaa valitti Santa-
salon Agneta Ikonen.

voittaa tavallisten puhelimien avulla
tehtaalta’’, kertoo Asa Malmstrom.
Hanen mielestddn puhelunvilittajalta
vaaditaankin ennen muuta karsivalli-
syyttd, hyvid hermoja ja rauhalli-
suutta.

Juankoskella odotetaan
suoraa ulkolinjayhteyttd

Juankosken puhelut vilittdd Ulla
Miettinen. Hén hoitaa samalla kopi-
ointia, puhelinlaskutusta, konekirjoi-
tusta ja kesilli myos retkeilyviline-
vuokrausta. Hinen mielestddn hen-
kilohakulaitteiden hankinta olisi myos
Juantehtaalle tdrkedd.

Muiden tehdaspaikkakuntien kes-
kuksista Juankoski poikkeaa sikili,
ettd sielld pitdd verkkoryhmén ulko-
puoliset puhelut tilata valtion kautta.
Tama4 vie tietysti jonkin verran enem-
mén aikaa kuin suora ulkolinjayhteys.
Suoraa yhteyttd odotellaankin Juan-
koskelle muutaman vuoden sisdlla.

»’Puhelunvalittdjikin on vain ihmi-
nen’’, muistuttaa Ulla Miettinen ja
toivoo, ettd aina ei vaadittaisi ihan
yletontd ystdvallisyyttd, jos Kkerran
toisessa pddssi kiukutellaan. *’Kérsi-
véllinen pitdd puhelunvilittdjan kylla
olla’’, hén toteaa.

Poissaolot kiusana
myds Soinlahdessa

Soinlahdessa on 22 alanumeroa ja
niihin yhdistdd puhelut Maritta Ruot-
salainen. Maritta laskee myos palk-
koja ja tekee konekirjoitustoita.

Soinlahdessa on myos ollut ongel-
mia siitd, ettd poissaoloista el aina
ilmoiteta. Maritta on kuitenkin keksi-
nyt keinon: ympadri eteishallia on lap-
puja, joissa kysellddn ’minne menet,
mistd tulet”’. Koska pelkit laputkaan
eivat ole auttaneet, Soinlahdessa kera-
tddn nykyisin sakkoa markka jokai-
sesta  unohtuneesta ilmoituksesta.
Muisti on kuulemma virkistynyt.

Niin helppoa puhelunvilittidjan tyo
ei siis aina ole, miltd se ndyttda.
Seuraavan kerran puhelua tilatessaan
jokaisen yhtidldisen olisi varmasti
syytd miettid, mitd hidn puhelunvailit-
tajaltd pyytdd ja miten. Molemmin-
puolinen ystdvillisyys ei ainakaan

pahenna yhteistyota. J

Ritva Ruoho odottaa hartaasti Karkkilaan
uutta keskusta.

Uusi keskus on toivelistalla ensimmadiseni
myos Karkkilan Sirkka Vahteralla.
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Koneella kidy Kkirjeiden avaaminen Kkite-
visti. Konetta hoitelee piAdkonttorin vahti-
mestari Paavo Koiranen.

K Saapuva posti kisitelldin kolmessa
vaiheessa. Kun kirjeposti on erotettu
muusta postista, lajitellaan omiin ka-
soihinsa toimitusjohtajan ja Paperin
johtajan posti, metsdosastolle osoitet-
tu posti, Finnpapin ldhettimat kirjeet
sekd sellaiset ldhetykset, jotka on 0soi-
tettu yhtiolle. Omassa kasassaan ovat
sanoma- ja aikakauslehdet sekd posti,
jossa vastaanottajana mainitaan ensin
henkilé ja sitten vasta yhtio, eldkeosas-
ton, kirjallisuuspalvelun, Koskelan ja
sosiaaliosaston posti, tyoterveyskes-
kuksen posti sekéd yhtion kautta sisar-
yhtigille, alihankkijoille jne. osoitettu
posti.

Kaikkea postia ei avata

Léahetit lajittelevat viimeksi maini-
tun postikasan. Kirjeposti avataan,
lajitellaan Kkirjeet erikseen ja laskut

Yhtion péddkonttorin postitoimistossa alkaa kiireinen
postin selvittely aamulla puoli kahdeksan aikaan. Auto
tuo postin Kuusankosken péddpostista, jossa postin lajit-
telu on kdynnistynyt jo monta tuntia aikaisemmin.

Yhtidbn postitoimisto — tai postihuone, kuten sitd
yleisimmin kutsutaan — sijaitsee péddkonttorirakennuk-
sen alimmassa kerroksessa. Toimistoa hoitaa postivirkai-
lija Elsa Brandt-Ojala apunaan lomakevarastonhoitaja

Pirkko Niilola.

Organisaatiossa posti kuuluu Paperin hallintoon ja
konttoripalvelun pééllikon Kalevi Rétyn vastuualueeseen.

‘erikseen, kaksi henkilod avaa kirjatut
kirjeet, posti leimataan ja lahetit lahte-
vt kiiddttdmédidn jo valmista postia
perille.

Toimitusjohtajalle ja Paperin johta-
jalle osoitettuja ldhetyksia ei avata, ei
myOskddn elikeosaston, tyoterveys-
keskuksen ja kirjallisuuspalvelun pos-
tia eikd ldahetyksid, joiden osoitteessa
on mainittu ensin henkilon nimi ja sit-
ten vasta yhtio.

Osto-osasto saa
eniten postia

Toisessa vaiheessa lajitellaan myyn-
tiin liittyvd posti, ostotoimintaan liit-
tyva posti sekd talousosastolle ja muil-
le paidkonttorin ja tuotantolaitosten
osastoille osoitetut ldhetykset.

Kolmannessa vaiheessa lajitellaan
myyntiin liittyvd posti vield eri kohtei-
siin osoitettuihin kirjeisiin. Samanai-

m '

Lahetit odottelevat postiaan vieddkseen sen eri tehtaille ja tyoosastoille. Poydén diiresséi
postivirkailija Elsa Brandt-Ojala ja monistaja Tiina Aro.
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kaisesti tehdddn arvopostista saapu-
misluettelo, samoin pika- ja kirjatuista
kirjeistd jne. Kun kirjeposti on selvi-
tetty, pakettiposti luetteloidaan ja l4-
hetetddn edelleen asianomaisiin paik-
koihin vastaanottajilleen.

Eniten postia tulee osto-osastolle.
Sen sijaan myyntiin liittyvdd ldhtevaid
postia on eniten ja ldhetysosastot yk-
kossijalla.

Rutinoitu postiryvhmé

Aamupostin kisittelyyn osallistuvat
postivirkailija Elsa Brandt-Ojalan ja
lomakevarastonhoitaja Pirkko Niilo-
lan lisdksi péddkonttorin vahtimestari
Paavo Koiranen ja konttoripalvelun
padllikk¢ Kalevi Rity, yksi henkild
monista, seki ldhetti Heli Nora ja pari
muuta ldhettid.

Sitd mukaa kun posti saadaan laji-
teltua, lahetit lahtevdt viemédn sitd
vastaanottajille. Lahettejd on yhteensd
36. Niistd on pdidkonttorissa kymme-
nen ja Voikkaalla viisi. Samalla he ke-
radvét lahtevén postin postihuoneelle.
Sen késittely on samanlaista kuin pos-
titoimistoissa yleensé.

Jatkuvaa vipindd

Kiireisin aika lahtevin postin selvit-
telyssd pdivittdin ajoittuu klo 15 jal-
keen. Niin ikddn kahdella postiautolla
viedddn ja tuodaan piivdn mittaan
postia osastoille, virastoihin, kirjapai-
noon, tulliin jne.

Valtion postista tulee ja ldhtee yh-
tion posti kaksi kertaa pdivissd, ker-
ran aamu- ja kerran iltapaivalld. Kuu-
sankosken pédépostissa Kymiyhtiolle
saapuvan postin osuus on viikkotilas-
tojen mukaan n. 6 %.

Voikkaan konttorille noudetaan
posti Voikkaan postitoimistosta. Saa-
puvan ja ldhtevdn postin késittelyn
hoitavat tehtaan kassassa rva Anja
Pessa ja rva Terttu Salama.

Kiireitd riittda
koko viikoksi

Rva Brandt-Ojalan mukaan viikon
kiireisimmét pdivit ovat maanantai ja
perjantai saapuvan postin ja keskiviik-
ko lahtevdn postin osalta. Vuoden-
ajoista hiljaisin on luonnollisesti kesi.
Joulua kohti mentéessd kiireet lisddn-
tyvét. Kesdpostissa tulee huomattava
médrd postikortteja, joilla lomalla ole-
vat ilahduttavat tydtovereitaan.

Aamupostin lajitteluun kuluu nor-
maalisti aikaa puoli tuntia, mutta
maanantaisin ja perjantaisin kolme
varttia. Joskus saattaa selvitys poikke-
uksellisesti vendhtdd puoli yhdeksién,
jos postia on ylldttavén paljon.

Posti kulkee koko paivdn. Lihetit
kuljettavat postia edestakaisin, samoin
molemmat postiautot ovat aikataulun
mukaisessa liikenteessd aamusta il-
taan.

Hyva vhteistyo tarpeen

Konttoripalvelun paillikké Rétyn
mielestd posti toimii hyvin. Aamupos-
tin lajittelu sujuu nopeasti hyvin orga-
nisoinnin ja tottuneen henkilokunnan
ansiosta, Myos ldhetit toimivat ripeésti
sekd postin perille saattamisessa ettd
kerddmisessa.

hy6tyd postin henkilokunnalle. Jos
osastoilta otettaisiin yhteys hyvissi
ajoin ennen ldhetysten postittamista
joko Kalevi Ratyyn tai Elsa Brandt-
Ojalaan, voitaisiin neuvotella lihetyk-
seen liittyvistd asioista, tehdd kenties
jo ennakkovalmisteluja ja varata hen-
kilokuntaa tehtdvad suorittamaan.

Postiauton toimintoja nopeuttaa
osastoilla salkkujen nopea vaihto,
postin toimittaminen ulko-ovelle, vas-
taanottajan paikallaclo jne. My0s au-
toilevien tulisi muistaa, ettei ulko-ovi-
en eteen pitdisi pysdkoidd autoja. Se
estdd ja vaikeuttaa postiautojen kul-
kua.

Merkit ja kuoret talteen

Kaikkien saapuneiden l&hetysten

kirjekuoret sdilytetddn jonkin aikaa,

Aamupostin kisittelyyn osallistun 6-7 henkilod. Vas. konttoripalvelun paillikko Kalevi
Rity, monistaja Tiina Aro, lomakevarastonhoitaja Pirkko Niilola, postivirkailija Elsa
Brandt-Qjala, kesiharjoittelija Terttu Lavi ja vahtimestari Paavo Koiranen.

Joskus kuitenkin kuulee valituksia
postin viipymisen vuoksi. Kalevi Rity
vakuuttaa, ettd valtion postin kanssa
toimitaan hyvissid yhteistydssd postin
kulun nopeuden ja sujuvuuden edisté-
miseksi. My6s pddkonttorin postitoi-
misto pyrkii palvelemaan yhtioldisia
kaikkia tyydyttdvélla tavalla. ’’Vali-

tuksia on loppujen lopuksi ollut va-

han’’, toteaa Rity.

Ennakkotiedoista hyttya

Odotettavissa olevien suurten posti-
tusten ennakkotiedoista olisi suurta

silld hyvin usein niitd tarvitaan esim.
postileiman piivaystd tms. tarkistetta-
essa. Postimerkilliset kirjekuoret lah-
joitetaan Kymintehtaan Filatelistiklu-
bille.

Mainittakoon, ettd yhtion nimi Ky-
mi Kymmene Oy ei ole vield kaikkien
tiedossa. Rity kertoi, ettd vield usein
tulee postia osoitteella Kymi Oy, Ky-
min Oy, Kymin Osakeyhtié ja jopa
Kymi 10. 0

Heli Kyllénen
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”Menin Kymin Uittoyhdistyksen
palvelukseen piirityonjohtajaksi 1947.
Hyva ystdvdni oli tyGssd erddssd lai-
vausfirmassa. Tulin kerran mainin-
neeksi hinelle, etti olisi mukava paés-
td kdymidn Amerikassa, kun talvi oli
tyossd kovin hiljaista aikaa. Hin
sanoi, ettd asia jarjestyy.”” Niin kertoo
Hallan sahalla vuodesta 1970 vuoro-
mestarina toiminut Ake Nykiinen,
jonka eldmissd alkoi Amerikan mat-
kan myo6td varikds jakso.

Kansioppilaana Amerikkaan

»’Jouluaattona 1955 ystédviani ilmoit-
ti minulle, ettd M/S Finntrader on
Kotkan satamassa. Laiva ldhtee joulun
jilkeen kolmen kuukauden matkalle
mm. Amerikkaan. Sain tyostd talvi-
lomaa ja niin minusta tuli alukselle
kansioppilas”’, kertoo Ake Nykinen
edelleen.

7’Kéavimme kolmeen otteeseen New
Yorkissa. Kdvin muun muassa katso-
massa YK:n pddmajaa. Sielld seisoes-
sani en aavistanut, ettd melko pian
palvelen samaa taloa toisella puolella
maailmaa.”’

Suezille

Varsinaisen innostuksen matkai-
luun, henkisen pohjan, kuten hin itse
sanoo, Ake Nykinen sai ollessaan en-
simmdisissé  Suomen ldhettdmissd
YK:n turvajoukoissa Suezilla 1956—
57. Sinne lahdostddn hidn kertoi seu-
raavaa: ’’Istuin isdn kanssa radion
ddressd, kun ilmoitettiin, ettdi Suomi
lahettdd joukkoja Suezille. Sanoin
isélle, ettd taidan pistdd paperit. Lai-
toin ja padsin mukaan.”

K;:l

Pyramideja ja muita ihmeitd

T4nd jannittdvanid aikana Ake Ny-
kédnen koki monia elimyksid. >’Muis-
tan eldvisti Keopsin pyramidin. Tuo
160 metrin korkuinen monumentti oli
todella mahtava. Muistan myo6s Kai-
ron nelisataisine moskeijoineen ja kau-
niin Libanonin, jossa olimme viikon
lomalla. Sieltd minulle jdivdt mieleen
erityisesti Venuksen, Jupiterin ja Bacc-
huksen temppelit Baalbekissa. Siinain
keskelld oleva St. Katarinan luostari
oli yksi mieleenpainuvimmista pai-
koista.”

Vaimosta matkakumppani
Suezilta paluunsa jilkeen Ake Ny-
kidnen meni naimisiin. Eikd matkusta-
minen suinkaan loppunut siihen.
»’ Aloitimme yhdessi vaimoni kanssa
matkustamisen tekemilld hidimatkan

Pohjois-Norjaan. Sen jilkeen olemme
matkustaneet ldhes vuosittain. Kun
loma-aika ldahestyy, maa alkaa polttaa
jalkojemme alla,”” naurahtaa Nyké-
nen.

Matkakohteita ovat olleet mm. Ma-
rokko, Malta, Turkki, Venetsia, Gib-
raltar, Granada ja Englanti. Luetteloa
voisi vield jatkaa, silli matkakohteita
Nykisille on kertynyt tdhdn mennessi
22. Kotimaakaan ei ole jddny: heille
vieraaksi.

»’Matkustaminen on harrastuksem-
me. Meille kesimokki on niissd valo-
kuva-albumeissa ja kokemuksina mie-
lissimme. Matkustaminen on tehnyt
minusta tyytyviisen ihmisen. Olen op-
pinut huomaamaan, kuinka arvokas
tdmé kotimaa on. Tdnne on aina niin
mukava palata ja yhid uudelleen tode-
ta, kuinka hyvin asiat meilld Suomessa

loppujen lopuksi ovat.”’ (]
Maritta Hanjoki
L
b g
}bos
LW

Hallan sahalla tyoskenteleville vuoromestari Ake Nykiselle on kertynyt maailmanmatkoiltaan valtava miérd valokuvia. Ollessaan
YK:n joukoissa Suezilla Nykidnen tutustui suuremmmoisiin historiallisiin nihtdvyyksiin. — Ammattiasiatkaan eivat unohtuneet: keskella

sikdldinen ’kaksiraaminen saha’!
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Heinolan Hogforsin Toi-
mihenkilokerho perustettiin
10 vuotta sitten. Tarkoituk-
sena oli luoda kerho, joka
kokoaisi jdsenikseen kaikki
roimihenkilot.

2% Perustava kokous pidet-
tiin 8.2.1967 neljankymme-
nenneljan toimihenkilon las-
ndollessa. Perustavan ko-
kouksen puheenjohtajana
toimi Reino Heikkild. Hi-
net valittiin my6s ensimméi-
sen toimintavuoden johta-
jaksi.

& Kerhon tarkoituksenaon
toimia jaseniddn yhdistdvi-
nd elimend, jdrjestdd luento-
ja opintotoimintaa jdsenten-
sd kehittamiseksi, sekd toi-
meenpanna  virkistys- ja
viithdytystilaisuuksia. Tar-
koitukset on saavutettu tai
ainakin niiden toteuttami-
seen on mahdollisuuksien
mukaan vakavasti pyritty.
4p Kerhon jdsenet ovat Ky-
min Metallin Heinolan teh-
taan toimihenkiloitd. Jase-
niksi voidaan hyviksyid
my6s muita yhtion palve-
luksessa olevia, mutta viral-
lisia ulkojisenid ei kuiten-
kaan ole ollut. Eri harras-
tuspiireissa sen sijaan toimii
aktiivisesti myos henkiloitd,
jotka eiviat kuulu kerhoon.
Kerhotoiminnan laajenta-
mista tehtaan koko henkil6-
kuntaa kéasittdvéaksi pohdit-
tiinkin vakavasti vuonna
1970. Ajatus ei kuitenkaan
saanut tyontekijoiden puo-
lelta aivan varauksetonta
kannatusta ja niin toimin-
nan laajentaminen jii silla
kertaa toteuttamatta.

%% Paikkakunnan ravinto-
fat ainoina yhteisind ko-
koontumispaikkoina eivit
tyydyttineet liheskdan kaik-
kia jasenid. Yrityksid jon-
kinlaisen kerhotalon tai
kerhotilojen hankkimiseksi
tehtiin useana vuonna, mut-
ta ratkaisua ei 10ytynyt.

9 Yhteisten tilojen puuttu-
misesta huolimatta oli luen-
to- ja opintotoiminta alku-
aikoina huomattavan vil-
kasta. Niinpa ensimmaisend

toimintavuonna jirjestettun
vksitoista koulutustilaisuut-
ta. V. 1973 oli vastaavia ti-
laisuuksia nelja. Kymiyh-
tién jdrjestdmén koulutus-

toimiqnan laajentumisen
yuqk31 padtettiin  kerhon
Jarjestdmédt opintotilaisuu-

det lopettaa.

<% Bridge-koulutus ja yhtei-
set peli-illat alkoivat mel-
kein valittomisti toimihen-
kilokerhon perustamisen
jalkeen. Aktiivisia harrasta-
jia on koko kymmenvuotis-
kauden ajan ollut 15—20

N

Heinolan Hogforsin Toimihenkilokerhon hallitukseen kuuluvat nykyisin vas:lta Riitta Lakka, Toivo
Padkkénen, Pekka Virrdid, Airi Romppainen, Raija Laine, Raili Niemeld, Seppo Ratilainen ja
Jarmo Johansson, joka on kerhon puheenjohtaja. Kuvasta puuttuu Seppo Ruuskanen.

pelaajaa péddasiassa kerho-
laisia ja heiddn perheenjise-
niddn. Yhtién piirissa toi-
mivia joukkueita ja kansal-
lisella mestaruustasollakin
pelaavia pelikerhoja vas-
taan on ollut runsaasti kil-
pailuja. Alkuvuosina olivat
voitot tietenkin tiukassa,
mutta tehokas koulutustyo,
jota on koko ajan hoitanut
Ronald Backman on selvis-
tikin kantanut hedelmaa.

& Jo ennen toimihenkilo-
kerhon perustamista oli toi-
minnassa Heinolan Keila-
klubiin kuuluva Hogforsin
Keilaajat, joka sittemmin
liittyi alajaoksena toimihen-
kilokerhoon. Uskollisia har-
rastajia on ollut alun toista-
kymmenti. Sdadannollista kil-

pailutoimintaa on ollut Lah-
den Kemppi Oy:n ja Kymin-
tehtaan Mestarikerhon kei-
laajien kanssa. Heinolan
paikallisessa  sarjamyllyssa
on oltu mukana kahdella-
kin joukkueella. Vetdjia on
pyritty vaihtamaan vuosit-
tain. Alkuvuosina toimi kei-
lailuharrastuksen aktiivise-
na johtajana Veli Nissinen.
4% Tenniksen  harrastajat
muodostivat oman ryhmén-
sd toimihenkilokerhossa v.
1973, jolloin kaynnistettiin
my0s aloittelijoiden ohjaus
Veikko Vartisen toimesta.
Vaikkakaan yhtiolla ei ole
Heinolassa omaa kenttid,
on tenniksen pelaamiseen
melko hyvat mahdollisuu-
det. Omia kilpailuja pide-

tddn vuosittain kolme ja
puulaakitasolla on kamp-
pailtu sdannollisesti Priha
Oy:n pelaajien kanssa. Kay-
tettdvissd olevilla sisdkentil-
ld pelataan myds talvisin.
Talla hetkelld on kerhon
"haastelistalla’  yhdeksdn-
toista nimed.

& Virkistys- ja retkeilytoi-
mikunnan, jota myos huvi-
toimikunnaksi  kutsutaan,
toiminta on nakyvintd. Sen
tehtdvdhan on jarjestad mo-
nenmuotoisia yhdesséoloti-
laisuuksia koko jasenistolle.
On ollut illanviettoja, teat-
terimatkoja, vierailuja, ret-
keilyj4, kuntoliikuntaa,
messumatkoja, latotansseja},
muoti-iltoja ja jopa tanssi-

b
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kurssitkin. On todettava,
ettd alkuvuosien .innostuk-
sen jdlkeen osanotto yhtei-
siin tilaisuuksiin on selviésti
vahentynyt.

% Soitonharrastajat perus-
tivat 1968 kerholle oman
7-miechisen ’’Perdkammari-
orkesterin’’. Tami yhtye
esiintyi kahdessa illanvietos-
sa, mutta toiminta lopahti
harjoitustilojen puuttuessa.
Seuraavana vuonna perus-
tettu lauluyhtye *’Mautto-
mat’’ on kuitenkin pysynyt
koossa ja toimii vieldkin.
S Toimihenkilokerhon il-
lanvietoissa on jo viitend
vuonna ilmestynyt enim-
mikseen asian vierestd pu-
huva painotuote ’’Lénsi-
Rame’’. Vaikkakin kerho
on joka vuosi osallistunut
lehden kustantamiseen, ei
sitd kuitenkaan ole katsot-
tava toimihenkil6iden viral-
liseksi d4dnenkannattajaksi.

& Heinolan Hogforsin Toi-
mihenkilokerho on elényt
ensimmadisen kymmenvuo-
tiskautensa varikastéd ja mo-
nipuolista eldm&d. Muitakin
toiminta- ja harrastusmuo-
toja kuin edelld mainitut on
ollut suunnitelmissa. Niistd
mainittakoon shakki, valo-
kuvaus ja biljardi. My0s
naistoimikuntaa on yritetty
perustaa. Toimintatilojen
puuttuessa ne ovat jddneet
toteuttamatta.

& Vaikka kerhon poytikir-
joja ja toimintakertomuksia
selaillessa vékisinkin saa sen
kuvan, ettd toimintavilk-
kaus on jonkin verran taan-
tumassa, ei tilanne kuiten-
kaan ole aivan sellainen.
Kuluneen kymmenvuotis-
kauden alku oli hakemisen
ja hakeutumisen aikaa. Ny-
kyédan toimihenkil6iden har-
rastukset ovat suuntautu-
neet niille aloille, joihin riit-
tdd vakiintunutta mielen-

kiintoa ja joiden toiminta-

edellytykset ovat olemassa.
Aarto Heinomaa O

sf’Sit ei oiken tierd, mist
laivast tulee luuranko vas-
taa!’’ Sukeltajan on oltava
peloton eikd mikddn séik-
ky. Syvilld meren pohjassa,
pimeédssd, sameassa vedessi
saattaa tulla eteen vaikka
mitd. Sen tietdd asentaja
Hannu Retva Salon tehtaal-
ta. Hin on harrastanut su-
kellusta kolmisen vuotta ja
kuuluu Salossa toimivaan
Sukellusseura  Simppuun.
Simppu on meren pohjassa
elavd pikku kala.

Salon sukellusseura on
viitisen vuotta vanha. Sii-
hen kuuluu 37 jidsentd, jou-
kossa muutama nainenkin.
Jasenmaksuilla hankitaan
yhteistd  sukelluskalustoa.
Henkilokohtaiset varusteet
jokainen hankkii itse. Han-
nu kertoo, ettd melko hyviét
varusteet saa n. 3 000:lla
markalla. Varusteisiin kuu-
luvat puvun lisdksi pullot,
maski eli snorkkeli ja rédpy-
lat. Jos kalastelee, on han-
kittava mm. harppuuna ja
puukko.

Hannu sanoi kalojen ole-
van yleensd pohjaruohojen
seassa. Vesi suurentaa kol-
manneksen, joten isot hauet
ovat vedessd  ’’tavallise
ruma nakaosii’’.

Hannu on kdynyt 50 met-
rin syvyydessd. Sielli on
kuulemma pime&dd, kylmii
— ja tietenkin méirkia.
Puku pédstdd veden lédpi.
Sielld se puvun ja ihon vi-
lissd lampenee ja limmit-
t44.

Sukellusseuralaiset ovat
porukalla tutkineet laivojen
hylkyjd. Niitd on kuuleman
mukaan paljon meren poh-
jassa. Kaikki on merkitty,
joten tietdd, mihin sukeltaa.
»>Yleensa Salost ldhreté tost
jokivarrest.”’

Hannu kertoo, ettid sukel-
lusharrastus tuo eldmiin
vaihtelua ja jannitystd. Ai-
nakin kerran viikossa vii-
konloppuisin lahdetédin
merelle sukeltamaan. Tal-
visaikana pidetddn kuntoa
ylla harjoittelemalla uima-
hallissa.

SElvi Vettenranta toimittaa

nykyisin Salon tehtaan leh-
ted, jonka nimi on Varo-
venttiili. Hdn tuli toimitta-
jaksi Juhani Silfverin jil-
keen, Jussi kun siirtyi hoi-
tamaan vientiin liittyvid
konttoritehtdvii.

Mielipiteita

9 Valtiot. maisteri Roger
Holmberg on ollut nyt 11
vuotta Salon tehtaalla. Ny-
kyisin hidn toimii tehtaan
hallintopéillikkénd. Hin
totesi, ettd kymiyhtioldiset
eiviat yleensd tiedd Salosta
mitddn. Eivit edes sitd, ettd
Salon tehtaan ikkunasta né-
kyy meri.

Samalla todettiin, ettd sa-
lolaiset eivét puolestaan tie-
dd Kymiyhtidstd mitddn. Se
on sikdldisittdin vain yksi
tybnantaja useiden joukos-
sa, Salossa varsin pieni.
Salon tehtaalla on nyt vi-
ked 240 henked.

Salossa tehddidn venttii-
leja. Hogfors-venttiilejd. Ei
Kymi-venttiileja. Kymi on
salolaisille paperifirma ja
silld sippi! Holmbergin mu-
kaan ihmiset saattaisivat ol-
la kiinnostuneita tietdméain,
missd kaikissa paikoissa
venttiilejd kdytetddn. Hi-
nen arvelunsa mukaan vent-
tiili sindnsd ei juuri kiin-
nosta esim. tdmén lehden
lukijaa.
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Salo on oikeastaan sata-
makaupunki. ’Uudenkau-
pungin-Turun-Salon linjalla
liikennoi ensimmaisené
Tekla-niminen siipirataslai-
va vuodesta 1859 lédhtien.
Tosin tilapdisesti lienee
hoyrylaiva poikennut Sa-

Tekla oli ensim:

loon muutaman kerran ke-
sdssd jo vdhdn aiemmin.”’
Niin kirjoittaa Reijo Hink-
ka Salo-Uskelan Seuran jul-
kaisussa  Hakastarolainen
n:o 10/1976.

Hian kertoo, ettd Tekla
kavi Salossa kaksi kertaa
viikossa. Laine-niminen lai-
va alkoi lisdksi liikkennoida
1865 kayden kerran viikos-
sa Salossa. Tekla myytiin
1868 ja Laine 1873. Teklaa
seurasi Ahkera, joka oli en-
simmadinen Suomen saaris-
tolaivaston propellialus. Sil-
loin laiva kédvi Salossa viisi
kertaa viikossa. ’’Vuoteen
1875 mennessd viikkovuo-
rojen mddrd Saloon kasvoi
14:44n...”

Salossa oli oma laivayh-

tiokin, Salo Angbatsaktie-
bolag. ’Vuonna 1875 yhte-
ys Turusta Saloon oli siis
hyvd, keskimidarin kaksi
vuoroa pdivassd. Se jaikin
huippulukemaksi...””  Sen
jéalkeen laivavuoroja vihen-
nettiin ~ vuosi  vuodelta.

20 @
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’Padsyynd tilanteeseen oli
Salonjoen ja Halikonlahden
madaltuminen, mikd esti
suurempien Turun ja Hel-
singin valilld kulkeneiden
rannikkolaivojen tulon
kauppalaan.’” Salolaiset pe-
rustivat vuosisadan vaih-
teessa vield uuden laivayh-
tibn nimeltddn Salon Hoy-
ryvene Oy.

Turun ja Salon vilinen
laivaliikenne sammui, kun
Turun ja Karjaan vilinen
rautatie valmistui 1899. Lo-
pullinen piste saaristolaiva-
liikenteelle tuli Hinkan mu-
kaan v. 1918, kun punaiset
rdjayttivat Turun satamassa
kolmetoista laivaa, niiden
joukossa useita saaristolai-
vojakin.

oz Lamppiri. Se on Oy Ae-

rator Ab:n asiakaslehti.
Lamppdristd ilmestyi en-
simméiinen numero ennen
kesdlomia. Yhtion toimitus-
johtaja Jyri Aittokoski mai-
nitsee padkirjoituksessaan,
ettd lehti ilmestyy pari ker-
taa vuodessa. Aeratorista
hdn sanoo: ’Yhtibmme on
taloudellisesti vakavarai-
nen menestyva yritys, jolle
el ole vierasta mikaan il-
mastointialaan liittyvd toi-
minta. Toimintamme taus-
talla on p#dosakasyhtiom-
me Kymiyhtio (75 %) sekd

tunnettu

kansainvalisesti
ilmastointialan yritys Bahco
Ventilation AB (25 %).
Harvinaisen viisaasti valitut
vanhemmat!’’ — Harvinai-
sen viisaasti sanottu!

96 Lamppdrissd esitelladn
Aeratorin toimintaa, orga-
nisaatiota, uusia toimitilo-
ja, henkilokuntaa jne. Huu-
moriakaan ei ole unohdet-
tu. Se on hyvi se.

Sitd paitsi Lamppdri pai-
netaan Kymi Kymmene Pa-
perin Kouvolan Kirjapai-
nossa. Niin, ja hyville Ky-
min paperille.

Sa

s Kansainvéliset moottori-
sahauksen mestaruuskilpai-
lut pidettiin  Jyviskylassa
5.-10.9. Tehdaspuun metsu-
ri Hannu Kilkki oli Suomen
kolmemiehisen joukkueen
jdsen. Suomen joukkue
voitti maailmanmestaruu-
den.

Metsuri Hannu Kilkki
voitti lisiksi karsinnan, pdd-
si  pronssille tarkkuussa-
ha}lksessa ja sijoittui koko-
naiskilpailussa viidenneksi.

Tehdaspuun tiedotusleh-
den mukaan Kilkki oli tyy-
tyvdinen kilpailuihin sekd
saavuttamiinsa  tuloksiin.
Jos puun kaatohommeleissa
ei olisi kdynyt vdhdan honk-
kelisti, olisi tulos ollut vie-
lakin parempi. Nimittdin
kokonaiskilpailussa. Kilkin
henkilokohtaiset pisteet oli-
vat 1177, kun parhaan met-
surin tulos oli 1253.

Kilpailuun osallistui 42
metsuria 14:sta  maasta.
Rohkenemme lahettdd on-
nittelut Hannu Kilkille Ky-
miyhtion puolesta!l
P.S.

Kilpailuihin osallistui my®s
tehdaspuulaisista koottu las-
kentaryhmi. Toivottavasti
hekin pérjasivit hyvin!

$& Muistattehan William

Shakespearen, tuon satoja
vuosia sitten eldneen kirjai-
lijan, jonka kaikki vaittavéat
tuntevansa, mutta jota har-
vat ovat tosissaan lukeneet.
Niinpd voittekin kuvitella
suuren hidmmastyksemme,
kun vanhan Willien nimi
tupsahtaa esille niinkin pui-
sevasta opuksesta kuin 'Pa-
perin historia’.

Sielld nédet todetaan, ettd
Willielld oli hieman nurja-
mielinen kisitys koko pape-
rimaakarien = ammattikun-
nasta. Tai ainakin tdhidn
padtelméidn voidaan tulla
luettaessa hidnen mahtipon-
tista ndytelmdiansd Henrik
VI.

Siind erds ketkale soimaa
muuatta loordia sen takia,
ettd tdma perustaa kouluja

WL U b
ja sallii lehtien painamisen
sekd paperin valmistuksen.
Tamén kaiken tuo suupaltti
katsoo olevan vastoin ku-
ninkaan ja koko kruunun
arvovaltaa.

Tekstistd ei kdy ilmi ke-
nen pussiin tuo miekkonen
oikein jupisi. Olisikohan ol-
lut kyseessd hovin velmu
peedrmies, joka yritti pimit-
tad rahvaalta tiedon, ettei
kunkku osannutkaan lukea!

Noh, kelpo Willie sai tés-
td huitaisustaan kylld aika-
moisen opetuksen, silld ar-
vostelijat ovat myOhemmin
haukkuneet lyttyyn tdmdén
hdnen esikoisndytelménsa,
ja kolauksen kokeneet pa-
perimaakarit ovat ihan pi-
ruuksissaan antaneet prin-
tdtd ndytelmid vuosisadasta
toiseen... EN./DM.
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Kansa
taiteilee

% Kuusankosken Amma-
tillinen Paikallisjarjestd jar-
jesti jo toisen kerran taide-
ja askartelutdiden nayttelyn
Yksysissd.  Nayttely oli
avoinna 25.—30.9. Niytte-
lyyn saivat osallistua Kuu-
sankoskella toimivien 17
ammattiosaston jidsenet ja
heiddn perheenjdsenensa.
Nayttelyssd oli 34:1td hen-
kiloltd yhteensd 180 tyotd,
joista maalauksia ja veis-
toksia sekd piirustuksia 53
ja  askartelutsitd, kuten

/ \ .
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puu- ja tuohitditd, tekstiile-
ja jne. 137.

Pari vuotta sitten olleessa
nayttelyssd oli esilld toitd
niin runsaasti, ettd niytteil-
lepano siitd suorastaan kir-
si. Nyt oli ndhtdvésti viisas-
tuttu, silld tdssd ndyttelyssa
oli teosten ja toiden asettelu
viljad ja mallikasta. Niin
ollen jokainen tyd péisi
edullisesti esiin. Voisipa
myds sanoa, ettd seki taide-
teosten ettd myos askartelu-
tdiden taso oli entisestdin
kohonnut.

Kaikesta paitellen tarvet-
ta nidyttelyn jirjestimiseen
on myods tulevaisuudessa.
Meille kerrottiinkin, ettd
nayttely jdrjestetddn joka
toinen vuosi.

Varapiiluottamusmies Seppo Saarela tissd tutkiskelee Veikko
Siekkisen maalauksia. Oik:lla Markku Andelinin t6itd ja edessd
veistoksia Ritva Rosenvallilta ja Hilma Savikolta.

!
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Niyttelyssi oli kauniisti ja taidola tehtyjd puu- ja tuchitditi mm.
Mauno Siltaselta ja Pentti Niolta. Laivojen pienoismalleja oli

Armas Vesanen asettanut niytteille.
Marita Hakulisen batikkityot ja ’lasimaalaus’.

Erityisesti mainittakoon
Kuvassa Voikkaan

tyosuojeluvaltuutettu Pauli Kankahainen, joka on myds KAPJ:n

tiedotussihteeri.

Salolaisten kesiapaiviit
jatkuvasti suosiossa

9 Salon tehtaan viki vietti
kesdpdivid jo kolmannen
kerran, kertoi Elvi Vetten-
ranta. Salakalliolla kokoon-
tui 13.8. tehtaan henkils-
kuntaa perheittdin. Ohjel-
massa oli urheilua, uintia,
saunomista ja keskindistd
seurustelua, jopa tanssia.
Luontopolku on saanut
paljon suosiota ainakin la-
tulaisten ja yhtitldisten kes-
kuudessa. Myos salolaiset

olivat sankoin joukoin luon-
topolulla tunnistamassa lin-
tuja, kukkia ja muuta luon-
toon liittyvdd asiaa. Lisdksi
pelattiin lentopalloa, heitet-
tiin tikkaa ja vedettiin koyt-
td. Saapastakin heitettiin ja
huulta. Lapsosilla oli omia
kilpailuja. Aune Martikai-
nen keitteli hurjan hyvai
kahvia ja sekOs lammitti il-
taviileydessa péddttyneen ke-
sépdividn osanottajia.

Lexaa
ja Lillia
Kiitetaan

%¢Metallin ditilomalaiset
kiittavat Lillid ja Lexaa suu-
remmoisesta lomasta. He
pyysiviat julkaisemaan kii-
toksen lehdessimme, ettd
muutkin tietdvit, miten ki-
vaa heilld oli. Tiedd sitten,
missd lienevit lomailleen.
Satanut sielld ainakin oli,
koska lomalaiset viittdvét
sateisen viikon tuntuneen
aivan aurinkoiselta Lillin ja
Lexan ansiosta. Pitdnee us-
koa!

Kesi -77
paattynyt

Verlassa

*Taidenéiyttely Kesa -77
pdéttyi Verlan seuratalossa
15.9. Se oli avoinna vapusta
lahtien. Naytteilld oli Kou-
volan ja Kuusankosken Tai-
deseuran jdsenten Oljy- ja
vesivdrimaalauksia, veis-
toksia, piirustuksia ja gra-
fiikkaa satakunta ty6té.

Yleis64 k#vi ndyttelyssd
kohtalaisesti eli vdhad vaille
1 500 henked. Nayttelystd
myds myytiin muutamia
teoksia.
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Tositapaus Karkkilasta

¥ 'Kallea tarvittiin ja sitd
miéd en tiennyt, mihin se oli
ehtinyt livistdd. Se ei ollut
jattdnyt mitddn sanaa. Mid
aattelin, ettd se voisi olla
kesdamokilli. Se on ainoa
paikka, missd se todenni-
koisesti voisi olla. Mid k-
vin miettiméddn, mistd mii
saisin tietdd, missd se kesid-
mokki voisi olla. Kuka siitd
voisi tietdd? No, mutta su-
kulaiset, esimiehet ja tutta-
vat! Mutta enhin mii tien-
nyt tuttavistakaan mittddn!
Mii soitin sinne, missd Kal-
le on ollut aikaisemmin tois-
sd. Kyselin, tietddks ne mit-
tddn Niemisen Kallesta. Ei
sitten mittddn.

Mind soittamaan sitten
Kallen entiselle esimiehelle,
jonka sain keskuksesta ih-
meelliselld tavalla selville.
Poika vastas’, ettd isd tulee
kotiin silloin ja silloin. Ei
kuulunut. Miné soittamaan
uudestaan ja poika vastas’,
ettd isd on mennyt kyldin.
Mi4 kysyin mihin kylddn ja
soittamaan sinne. Se sano,
ettd Kokko tietdd. Niilld on
Kallen kanssa mokki samal-

la paikalla Pihtiputaalla.
No, mini soittamaan Pihti-
putaalle. Ensin Kokolle tie-
tysti, mutta ei ollut tavatta-
vissa eikd ollut sekdan ka-
veri, joka taas oli Kokon
kaveri.

No, mini
Pihtiputaan keskukseen,
mutta ei ne tiennyt sen
enempdd Kokosta kuin Kal-
lestakaan. No, mii pyysin
sitten paikalliseen rakennus-
toimistoon. Sielld eminnit
kaivoivat tietoja esille Kal-
lesta. Mutta ei mittaén.
Mutta Kokon mokki 16ytyi
Pirunsaaresta. Mind poika
metsdstdmiddn Pirunsaarta.
Jos vaikka Kalle olisi Ko-
kon kanssa porukoissa. Ei
piru viekéon tienneet kes-
kuksessa pirusta mittdin.
Mutta postissa tiesivat, ettéd
Kutvoselta menee posti Pi-
runsaareen. Mind soitta-
maan Kutvoselle. Ne sanoi-
vat, ettd Kokko kylld kiay
taalla, mutta Kallesta ne ei-
vét tienneet mitd&n.

Sitten miid olin taas epé-
toivoinen ja aattelin koittaa
Kallen kotinumeron rinnak-

soittamaan

kaisnumeroihin. Aattelin
jos vaikka Kallen naapurit
olis kytketty rinnakkaisnu-
meroihin. Min4 soittamaan.
Numero yhté alempi jne. ja
osoite samalla. Yksi l6ytyi
naapurista kymmenien soit-
tojen jidlkeen, mutta ei tie-
toakaan Kallesta.

No mutta sukulaiset! No,
kirkkoherranvirastohan sen
tietdd. Kallen kotipaikan
kirkkoherran virastosta sain
tietdd kylld Kallen rouvan
tyttbnimen, syntymdiajan,
milloin muuttaneet, milloin
menneet naimisiin. Orvokki
oli rouvan nimi jne. Sitten
minulla olikin niin paljon
tietoa, ettd soitin Kallen en-
tiseen asuinkuntaan. Mutta
kaskividt soittaa keskusre-
kisteriin. ”’Emme me tied4,
missd henkildt sijaitsevat,
ovat tdlld hetkelld. Me tie-
damme vain, missd he ovat
kirjoilla’’, sieltd sanottiin
kirkkaalla ddnelld. Aijaijai-
aijaai... miid meinasin tikah-
tua.

Sitten  Jokisen  Unski
muisti yllattden, ettd Kallen
4iti asuu Lievestuoreella.
Mii soittamaan Lievestuo-
reen kunnanvirastoon. Siel-
tdhdn selvisi didin numero
ja mia soittamaan. Aiti ker-
toi, ettd Pihtiputaallahan se

Kallen mokki on, kaksitois-
ta kilometrid keskustasta,
mutta ei sen enempidd. No
taas Pihtiputaalle!
Keskuksesta ei mittdén,
mutta postista mid sain tie-
tdd kaikki postipaikat ka-
hentoista kilometrin séteel-
4. Mii soittamaan kaikkiin
niihin. Ei mittd4n, vaikka
olin saanut tietdd, ettd Kal-
len mokki oli lohkastu rou-
van kotipaikasta. Rouvan
aiti oli kuitenkin muut-
tanut jo Utdn saarelle.
Mutta, hitto viek&6n, taksi-
han tietdd. No sielld tiedet-
tiin, ettd tuolla se majailee
Raappasen mailla, Kalle ni-
mittdin. Mind soittamaan
Raappasen isdnnille. Isdnti
vastasi: ”’Tuostahan se Kal-
le just huristeli johonkin.”
Soittopyynt6. Hetken kulut-
tua isdntd soittaa, ettd Kalle
huristelikin kottiinsa. Mia
jain oottamaan Kallen ko-
tiatuloa. Soitin, soitin ja
soitin. Ja ei vastausta. Mut-
ta lopulta puhelin soi meilla
pdin ja Kalle kyseli: ’Olit
kuulemma kysellyt?’’

Meinaan, ettd kylld Suo-
mesta ihmisen l6ytdd, jos
sikseen tulee.”” (Nimet ja
paikat vaihdettu, tapahtu-
mat totisinta totta). PL.

Onks tietoo?

* Koneenhoitaja  Yrjo
Tohka Kymin paperiteh-
taalta toi meille oheisen
vanhan valokuvan. Tiedos-
samme ei ole, mistd kuva
on otettu ja keitd kuvassa
olevat henkilét ovat. Jos lu-
kijamme tietdvit, he toivot-
tavasti ilmoittavat tietonsa
toimitukselle. Jos kuva ei
ole Kuusankoskelta, se voi
hyvin olla esim. Laskelisti.
Kuulemiin

S
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”’Viime lokakuun 13. p#divd muo-
dostui merkkipaivaksi Kuusankosken
historiassa. Paikkakunnalla vieraili sil-
loin huomattava joukko hallituksen ja
eduskunnan jisenii tutustumassa Ky-
min Oy:n teollisuustoimintaan, erii-
siin kunnallisiin laitoksiin, rakenteilla
olevaan Voikan siltaan sekd Kymin-
tehtaan ja Kuusankosken véiliseen los-
sipaikkaan, jonka korvaamisesta sil-
lalla on tehty eduskunnassa aloite,
missid ehdotetaan sillan rakentamista
varten myonnettaviksi aluksi yksi mil-
joona markkaa.

Vieraita kuljettanut yliméaridinen
juna saapui Kymintehtaalle hieman yli
14 12. Mukana oli hyvidn joukon tois-
tasataa edustajaa, mm. puhemis Hak-
kila ja varapuhemies von Born, pai-
ministeri Kallio ........ ”” (Kymi-Yhty-
mi 2/1936)

»Herra Nyberg oli aikoinaan tun-
nettu aktiiviurheilija, jonka erikois-
alana oli kively. Vv. 1905—07 vili-
send aikana hidn saavutti maailman-
ennityksen 30 km:n kivelyssd sekd
Suomen kiyntiennitykset kaikilla kil-
pailtavilla olleilla matkoilla. Lisdksi
oli hdnen nimissddn v. 1905 Suomen
ennitys 5 000 m:n juoksussa. Hénen
aloitteestaan perustettiin v. 1915 Ky-
mintehtaan Urheiluseura, jonka pu-
heenjohtajan tehtdvid han sitten pit-
kdt ajat hoiteli.”” (Osastopiillikké
Chr. Nybergin 50-vuotissyntymépii-
vikirjoituksesta Kymi-Yhtyma 2/1936)

»’Viime maaliskuun 8:nnen péivan
iltapuolella levisi Kuusankoskella su-
runviesti, joka merkitsi raskasta tap-
piota koko Kymi-Yhtymille. Kymin
Osakeyhtién toimitusjohtaja, vuori-
neuvos Einar Ahlman oli siirtynyt ajal-

lisuuden rajojen tuolle puolen.” (Ky-
mi-Yhtymi 1/1937)

»’Kymin Osakeyhtién uusi toimitus-
johtaja, maisteri K.E. Ekholm, joka
astuu virkaansa heinikuun 1 p:nd.”’
(Kymi-Yhtyméa 1/1937)

’Olemme kédidntyneet herra Fors-
bergin puoleen ja pyytdneet hénté
kertomaan meille jotakin toiminnas-
taan tilld paikkakunnalla. Herra Fors-
berg kertoi télloin, ettd hdn Kuusan-
koski-yhtién palvelukseen tullessaan
sai tehtdvidkseen sekéd tehdasrakennus-
toiden valvomisen ettd asutusalueiden
jarjestdmisen. Viimeksimainitusta tuli
kuitenkin hédnen pédétehtdvinsd, ja
herra Forsberg mainitsi, ettd m.m.
nykyinen Tdhteen seutu oli hénen
tdnne saapuessaan vain suota ja santa-
kuoppia. Rakennusmestari Forsberg
oivalsi kuitenkin heti Tédhteen seudun
merkityksen vastaisena asutuskeskuk-
sena, ja titd paamdairad silmillapitden
hin rakennutti suoran tien n.s. Kirja-
kaupanmaieltd Mikikoululle. Tadma4 tie
tuli maksamaan 600 markkaa, ja
rakennuttaja sai tehtaan hallinnolta
ankaria nuhteita sen johdosta, ettd
tiestd oli tullut ’liian kallis ja levea!”’
(Rak.mestari Wolmar Forsberg 70-
vuotias Kymi-Yhtyméi 1/1937)

...poikien hoitamista kasviksista
karttui kaksi valtavaa autokuormaa,
jotka viime syyskuun 18 ja 19 piivind
saatettiin kotiin laulaen ja riemuiten.
Olihan usealla nelja suurta sdkkid
tdpOsentdynni tavaraa, ja erddllikin
oli jattildiskaali, joka painoi 10,55 kg,
jommoista ei kaikkina vuosina 16ydy
koko suuresta Suomenmaasta!’’ (Aho-
lan puutarhakoulun toiminnasta Ky-
mi-Yhtyma 1/1937)

Kuusankoski

Birger Turunen
ty6nopettaja ammattikou-
lusta taytti 60 vuotta 25.10.
Hin on syntynyt Kuusan-
koskella. Kéytyddn ammat-
tikoulun hén tuli yhtién
palvelukseen 1933 Kymin
rakennusosastolle. Kymin
korjauspajalle  viilaajaksi
hin siirtyi 1937. Metalli-
tyOnopettajaksi  ammatti-
kouluun hén tuli 1954. Hin
suoritti 1958 tyonopettaja-
ja tyonopastajakurssin ja
1964 ammattikoulun opet-
tajakurssin.

Toivo Lindholm

huoltomies Kymin konekor-
jaamolta tdytti 60 vuotta
27.10.

Niilo Sirén
tyonjohtaja kuljetusosastol-
ta téiytti. 60 vuotta 27.10.

Martti Siren

merkkaaja Kymin paperi-
tehtaan PK 7:1ti tdyttdd 60
vuotta 14.11. Hédn on synty-
nyt Valkealassa ja tuli yh-
tion palvelukseen 1936. Ny-
kyisessd toimessaan hidn on
ollut v:sta 1971.

Aune Jokelainen
rakennustyontekiji raken-
nusosastolta  tdyttdd 60
vuotta 27.11.

Paavo Metsiketo
sihkoasentaja Kymin séh-
kokorjaamolta tdytti 50
vuotta 18.10.

Kalevi Pellava

vuoromestari Voikkaan
puuhiomolta taytti 50 vuot-
ta 20.10. Voikkaan puuhio-
molle hén tuli tyohon 1968.

Kaisu Mikinen
konttorisiivooja Voikkaan
paperitehtaalta tdyttda 50
vuotta 2.11.

Eerik Viisinen

junamies kuljetusosastolta
tayttdd 50 vuotta 22.11.
Hin on syntynyt Haukivuo-
rella ja tuli yhtién palveluk-
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Erkki Porsti

Pentti Riekkinen

= >

Kauko Styrman

seen ensi kerran 1956. Juna-
miehen tehtdviin hin siirtyi
1964.

Aake Himiélidinen

Kamyr-koneen hoitaja Kuu-
sanniemen sellutehtaan puo-
liselluosastolta tayttdd 50
vuotta 10.12. Han on synty-
nyt Kuusankoskella ja tuli
yhtion . palvelukseen ensi
kerran 1943 Voikkaan ulko-
tydosastolle. Kuusanniemen
sellutehtaalle hédn tuli 1963.
Nykyisessa tehtdvdssadn
hédn on toiminut v:sta 1970.

Erkki Porsti

raudoittaja rakennusosas-
tolta tdyttdd 50 vuotta
13.12. Yhtion palvelukseen
rakennusosastolle hdn tuli
1948. Han on ollut aktiivi-
sesti mukana ammattiyhdis-
tystoiminnassa ja toiminut
mm. paperiammattiosaston
taloudenhoitajana nelja
vuotta sekd luottamusmie-
hend. Liittokokousedustaja-
na hidn on ollut kerran.
Héan on toiminut my0s ra-
kennusosaston  tyShuone-
kunnan puheenjohtajana ja
sihteerini.

Juantehdas
Pentti Riekkinen
pédivimestari  tayttdd 50

vuotta 12.11.

Heinola

Kauko Styrman

autonkuljettaja tayttdd 50
vuotta 15.12. Yhtion palve-
lukseen Karkkilan tehtaalle
hén tuli 1942. Heinolan teh-
te'l.alle huoltomieheksi hin
surtyi 1961. Nykyisessd teh-

tavéssddn hidn on toiminut
v:sta 1972. Hian on saanut
Suomen Autoklubin kultai-
sen ansijoristin.

Halla

Hilkka Viik

silvooja sahalta tdyttdd 60
vuotta 11.12. Han on synty-
nyt Koivistolla ja tuli yhtidn
palvelukseen ensi kerran
1936. Yhtéjaksoisesti yhtion
palveluksessa hidn on toimi-
nut v:sta 1940 Idhtien sahal-
la kimpien sdrmiidjinid ja
kuormaajana. Nykyiseen
tehtdvadnsa hin siirtyi 1971.

Ilse Laukkarinen
automaattikonenaulaaja ja-
lostustehtaalta  taytti 50
vuotta 26.10. Hidn on synty-
nyt Kymissd ja tuli yhtidn
palvelukseen 1969.

Aulis Laaksonen
talonmies-henkiléautonkul-
jettaja kuljetusosastolta
tayttdd 50 wvuotta 30.10.
Hin on syntynyt Orimatti-
lassa ja tuli yhtion palve-
lukseen trukinkuljettajaksi
1956. Nykyiseen tehtdvdan-
sd hén siirtyi 1959.

Kymi Kymmene Oy:n julkaisu

Manan
majoille

Syyskuun 7. pnd kuoli
tyonsd 4ddressd tarkastaja
Raimo Heinonen Salon teh-
taalta. Han oli syntynyt Sa-
lossa 27.5.1934. Yhti6n pal-
velukseen hén tuli 1951.
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