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Tietoa
jokaiseen
suuntaan

Nykymaailmassa ihmisille suoras-
taan tyrkytetddn tietoa: radiosta, te-
levisiosta, aikakaus- ja sanomalehdis-
t4, suoramainontafirmoista. Joudum-
me kuitenkin usein etsimiin todella
tarkedd tietoa, erottamaan tirkeit
asiat epioleellisista.

Tyshon liittyvdd tietoa pyritddn
Kymiyhtiossd pitimidédn saatavilla
riittivisti, tiedon antajien mielestd
sitd joudutaan joskus jakamaan yli
tarpeenkin. Kaikkea tdrkeiis, tyon
kannalta oleellista tietoa ei kuiten-
kaan voida kantaa jokaisen eteen.
Vaaditaan my6s omaa aktiivisuutta
oikean tiedon saamiseksi. Tyshonkin
liittyviissi tiedottamisessa meidin
tulee erottaa oleellinen tieto vihem-
mén tirkeistd, joskus jopa huhut to-
siseikoista.

Uusi sopimus sisdisestd tiedottami-
sesta painottaa yrityksen tehtéivior-
ganisaation merkitystd tiedon vas-
taanottajana ja vilittdjand. Erityises-
ti korostettiin niiden tietojen merki-
tystd, mitkd tyonjohto- ja muu esi-
miesporras tarvitsee tehtividiin hoi-
taessaan.

Edellamainittu sanapari ’tehtdvidén
hoitaessaan’ on merkittdvi. Tiedon
jakajan on pyrittivd antamaan hyo-
dyllista ja oleellista tietoa, ei pyrkii
salaamaan eikd rauhoittamaan omaa-
tuntoaan tiedon maiiralld. Toisaalta
tietoa vaativan on syyti kysyi itsel-
tadn: toimitanko tietoa myés eteen-
pdin. Tehtiivien hoitamiseksi on tie-
don kuljettava moneen suuntaan. O




os jérjestettiisiin arvauskilpailu,
kuinka pitkdi on paperikoneen tekni-
nen ik#, saataisiin varmasti melkoi-
sen venyvi aikahaitari. Harva osaisi
ehk# veikata, ettd nykyaikaisen ko-
neen elinikd ilman suurempia kor-
jauksia on vain noin 10—15 vuotta.
Sen jilkeen on jo tehtivd melkoisia
muutoksia, mikili mielii pysya kil-
pailussa mukana.

Niin on kidynyt Voikkaankin teh-
taalla, Vuonna 1961 kiiynnistetty PK
11 remontteerataan tdysin uuteen
uskoon. Yli 50 milj. markan inves-
toinnin tuloksena saadaan parempaa
paperia entistii nopeammin,

Koneen uusintaan tarvitaan lihes
400 ammattimiehen saumatonta yh-
teisty6td ja sinnik#istd uurastusta.
Asennustyd tehdisin kahdessa ja puo-
lessa kuukaudessa, mikd on melkois-
ta menoa. Vieli joitakin vuosia sitten
samaan ty6hén olisi kulunut ainakin
neljia kuukautta.

Tyon vauhtia on voitu parantaa en-
nen kaikkea tidsmilliselld esisuunnit-
telulla niin paperitehtaalla kuin ko-
neen uusijan Valmetinkin tehtailla,
Itse asiassa kone on jo Jyviskylissi
Rautpohjan tehtaalla kertaalleen ka-
sattu ja osittain koekiytetty. Nyt se
vain siirretidfin kuljetuskelpoisina pa-
lagina paikalleen.

Onnea Voikkaan
“ykkosen’’ kidynnistéjille

Niihin aikoihin asennustybt ovat
Voikkaalla jo pitkilli. Paperitehtaan
poikien kiidet syyhydvit padsta
uuden ja entistd ehomman ’ykkésen’
ohjaimiin. Toivotaan, etti paperi py-

Syksyssi on ilojakin

yksyn synkit piiviit ovat taas
saapuneet. Useimpien ihmisten aja-
tukset kulkevat n#inii aikoina syn-
kimpis ratojaan, valopilkkuja ei etsi-
millikasin loydetd nykypiivists,
huomisesta eikdi endi eilisestikiin.
Synkk# katse kuuluu mielestdmme
tihin vuodenaikaan vain siksi, ettd
auringon siteet eiviit tavoita meitd
tadlla ja aurinkorannoillekaan ei ole
varaa lahtes.

Siispd menemme ty6homme pi-
me#ssi ja palaamme hamirissi. Odo-
tamme malttamattomina viikonlop-
pua tai vapaavuoroa. Kun vapaa-aika
alkaa huomaamme, ettd jiikaapilla

kdynnit tv-illan aikana ovat nekin
merkkeji siitd, ettd syksy on meidit
lannistanut. Emme voi tehdd edes
kuten jotkut eldinystdvimme — vai-
pua talviuneen — tai lent#s lintujen
lailla eteldéin. -

Kuitenkin syksylld on meille pal-
jon annettavaa. Ajatelkaamme vaik-
kapa puuta. Se tyontas lehtensé koh-
den aurinkoa ja saa siten sen ener-
gian talteen. Kun syksy sitten saa-
puu, muuttaa puu hankkimansa ener-
gian sisdiseksi voimaksi, jonka avulla
se kest#s pitkéin, kylmin ja pimesn
talviyon tuiskut. Puu ei voi paeta —
kuten emme yleensi mekisin. Kuu-
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syy pdilli jo ensimméisend yoni.
Emme tosin ole varmoja tapahtuuko
kaynnistys tilld kertaa yon tunteina,
mutta yleensid se on aina pikkutun-
neille venidhtinyt. 0

set, koivut ja ménnyt eivit pasise hu-
vimatkalle eteldiin. Puiden on vain
huokailtava metsissd ja odotettava
keviin pehmetn kasteen ja heledn
auringonpaisteen paluuta.

Jos puut olisivat ihmisid, niilla to-
tisesti olisi aihetta nauraa synkille
pohdinnoillemme téssi laman har-
maassa maassa. _

Siksi emme saakaan jiidi toimet-
tomana odottamaan parempaa vuo-
denaikaa. Syksysumussakin voimme

‘nauttia vaikkapa hirvenlihasta, huo-

maamme, ettd nyt ehdimme hyvin
pyyhkis polyt kirjahyllystimme. Ei
olekaan liian kylm#i lahted holkkia-
miin, judotunnitkin voivat tuoda
hien pintaan.

Kaiken kaikkiaan: aika lokakuun
ensimmiisistd lumikuuroista joulu-
kellojen ilosanomaan voi olla viihtyi-
s#mp#i kuin uskommekaan, O




Viira Oy:ssd tunnetaan paitsi viiranvalmistuksen sa-
laisuudet, my6s valtaosa Suomen paperikoneista. Tdmé
siksi, ettd viirat on valmistettava koneen ja paperiteh-
taan mukaan.

“Jokaisesta paperikoneesta, jolle toimitamme viiroja
meilld on tarkat konekortit ja myos piirustukset. Jokai-
sen asiakaskiynnin jialkeen merkitsemme asiakaskort-
teihin muutokset, joita koneelle on tehty. Tdm& on edel-
lytys sille, ettd voimme valmistaa kullekin koneelle so-
pivan viiran”, toteaa Viira Oy:n toimitusjohtaja Rolf
Forsman.

Viira Oy:n tehdas (yldosassa) sijaitsee lihelli Kymiyhtion kartonkitehdasta (keskelld).
Viira Oy:ssii pidetiiin Helsingistd siirtymispiitosti oikeaan osuneena ratkaisuna mm.
siksi, ettd paikkakunnalla oleva tyévoima on kasvanut teollisessa ympéristossi.

Forsman kertoo Viira Oy:n olevan radtilintyots, kisitelty omana yksi-
vhteistydssd ja tuomassa esille vii- Ion#in. Meidén on pyrittivd teke-
ranvalmistajan nikokohtia paperiko- miin mahdollisimman kestivid vii-
neita modernisoitaessa; ndin myds roja pienille markkinoille jatkuvasti

Voikkaan PK 11:t4 uudistettaessa. kovenevassa kilpailussa. Ainoa tapa
pysyd mukana kilpailussa on olla laa-
Markkinaosuus kasvanut dullisesti kiirjessd ja siilyttdad siten

tuotannon volyymi,” sanoo Forsman.
“Jokainen valmistamamme viira on Viira Oy:n osuus viirantoimittaja-

Osakkuusyhtiot 14:

JUANKOSKI

Toimitusjohtaja, dipl.ins. Rolf Forsman
johtaa kapasiteetiltaan pohjoismaiden
suurinta viirakutomoa.

na suomalaisille paperikoneille on
mm. laadun ansiosta jatkuvasti nous-
sut. Kun laitos siirtyi puunjalostus-
teollisuuden omistukseen 1960-luvun
alussa osuus oli vajaa viidennes.
Juankoskelle siirtymisen alkaessa
osuus oli noussut lihes neljinnek-
seen. Tilld hetkelld Viira Oy:n kapa-
siteettl on 60 prosenttia teollisuuden




viiratarpeesta.

Siirryttiessd vanhoista teollisuus-
tiloista Malmilta Juankoskelle on
myds uusittu tuotantokoneistoa vas-
taamaan Suomen paperiteollisuuden
nykyistd konekantaa. Vanhimmat
kutomakoneet ovat noin 10 vuoden
ikaisi.

Edullisia hinnaltaan

Juankosken ensiluokkaiset tyds-
kentelyolosuhteet yhdessd uuden ko-
nekannan kanssa ovat auttaneet pi-
tdmdin suomalaisviirojen hinnat Eu-
roopan alhaisimpina huolimatta raa-
ka-ainekustannusten noususta.

Parempien viirojen myé6tid on myos
viirakustannukset valmistunutta
paperitonnia kohden saatu alene-
maan: pronssiviiroilla kustannukset
ovat Viira Oy:n laskelmien mukaan
10—40 markkaa paperitonnilta, muo-
viviiroja kéytettdessi kustannukset
saattavat pudota jopa markkaan pa-
peritonnia kohden.

Suomessa edelleen
pronssiviiroja

Vaikka tietyilld koneilla on muovi-
viiroihin siirtymilla sisistetty reilusti
— 15:std pronssiviirasta kulutus on
pudonnut 3—4 muoviviiraan vuodes-
sa — el pronssiviira ole Suomessa
menettidmissd markkinoitaan.

Paperimassa jittdd viiralle omat jilken-
si: kuvassa 1. kidytetty fosforipronssi-
viira saumoineen, kuvassa 2. kidyttiméi-
ton fosforipronssiviiran paperipuoli, ku-
vassa 3. neliniitisen tekokuituviiran pa-
peripuoli ja kuvassa 4. saman viiran
kulutuspuoli.

"Vaikka Euroopassa on yhi enem-
min siirrytty muoviviiroihin tuntuu
siltd, ettd pronssiviirat tulevat Suo-
messa olemaan paituotteina. Téami
johtuu siitd, ettd puunjalostusteolli-
suus Suomessa siirtyy yhd hienom-

Loimi luodaan luontiosastolla valmiiksi kaseteille koneen vield kutoessa edellistd
lointa. Loimea valmistamassa kelaaja Vesa Toivanen.

piin paperilaatuihin ja pois bulkki-
laaduista”, sanoo johtaja Forsman.

Pronssi- ja muoviviiroja kehitelldsn
voimakkaasti Viira Oy:ssi seki itse
ettd asiakkaiden ja raaka-aineen toi-
mittajien kanssa. Esimerkiksi Ky-
miyhtion teknillisen henkilokunnan
kanssa on kiinte# yhteistoiminta jat-
kunut yli 10 vuoden ajan. Tutkimus-
ty6n osuutta on toimitusjohtaja Fors-
manin mukaan tarkoitus lisitd nyt
kun muutto Juankoskelle ja laajen-
nustyot sielld on loppuun suoritettu.
Talld hetkelld tutkimukseen uhra-
taan Viira Oy:ssi noin prosentti lii-
kevaihdosta.

Kilpailu armotonta

Ulkomaisen Kkilpailun Forsman
luonnehtii erittdin kovaksi. Pahim-
mat kilpailijat ovat Saksa, Ruotsi ja
Ranska. Tuonnin arvo oli kuluvan
vuoden kuuden ensimméisen kuukau-
den aikana n. 17 miljoonaa markkaa.
Kun sitd vertaa Viira Oy:n 26 miljoo-
nan liikevaihtoon vuonna 1977, huo-
maa kilpailun kireyden.

"Suomalainen teollisuus saisikin
enemmén suosia suomalaista viiraa,”
sanoo Forsman. "Kymi tosin on piti-
nyt meidin puoltamme ja on hyvi

asiakas.”

"Politiikkamme on ollut kohdistaa
myyntiponnistelut ensisijaisesti Suo-
meen ja siten sidstdd ulkomaista va-
luuttaa. Toisaalta olemme halunneet
kehittds tuotantokoneistomme sellai-
seksi, ettdi olemme viiratuotannos-
samme omavaraisia mahdollisen krii-
sitilanteen varalta. Tamin vuoksi
vientiponnistelumme ovat jd#neet
vihiisemmiksi.

Vientimme on tilld hetkelld vain
noin viisi prosenttia tuotannosta.
Juankoski-projektin  toteutumisen
jilkeen tulee viennin tehostaminen
olemaan seuraava askel. Myyntivalt-
teina meilld vientimarkkinoilla ovat
kotimaiset referenssit. Tarkeimmit
vientimaat t#lld hetkellda ovat Poh-
joismaat, Neuvostoliitto, Kiina ja
Turkki.

Raaka-aineet seki
kotimaasta etti ulkoa

Toimitusjohtaja Forsman kertoo,
ettd pronssiviirojen raaka-aine hanki-
taan jo valtaosaltaan kotimaasta,
vaikka se vuoteen 1974 saakka jou-
duttiin tuomaan kokonaisuudessaan
ulkomailta. "T4ll4-hetkelld ostamme:




Viime vuoden syksylli valmistui Viira Oy:lle kaksi terisrunkoista tehdashallia kisit-
tdvéd laajennusosa. Kuvassa yleisnikymi kutomohallista.

Outokummun koko fosforipronssi- ja
tombak-kapasiteetin omaan kiyt-
toomme. Haponkestivit ja synteetti-
set langat ostetaan edelleen ulko-
mailta kotimaisen valmistuksen puut-
tuessa.

Viiran ikd 4—=8 vuoro-

kaudesta 170 vuorokauteen

Kymiyhtié kuuluu Viira Oy:n suu-
rimpiin asiakkaisiin ja Voikkaan PK
18 on maamme suurimpia viiranku-
luttajia. Johtaja Forsman toteaa,
ettd viirankulutukseen vaikuttaa ko-
neen nopeuden lisdksi sen valmista-
ma paperilaatu:

”SC-koneella, joka valmistaa tiyte-
ainepitoista paperia saattaa viiran
ikd olla 4—8 wvuorokautta. News-
print-laatuja muoviviiroilla ajettaes-
sa saattaa viira kestad 150—170 vuo-
rokautta.

Viirojen koot Suomessa vaihtelevat
Forsmanin mukaan alle kymmenesti
neliometristd 474 nelidmetriin ja
vuotuinen viirankulutus 300 nelis-
metristd 14 000 nelibmetriin.

Kymiyhtio on ollut Viira Oy:n osa-
kas vuodesta 1936. Tuolloin Kymiyh-
tion osuus osakkeista oli 16,66 pro-
senttia ja edustajana Suomen Metal-
likutomon  hallituksessa  Gunnar
Bonsdorff.

Yhtion asioita hoitaa hallitus, jossa
jokainen osakkeenomistaja on edus-
tettuna. Hallitus nimedsd vuodeksi
kerrallaan tyovaliokunnan, joka hoi-
taa yhtion "juoksevat asiat” seki esi-
valmistelee hallitukselle esitettdvit
asiat. Kuluvana vuonna seki halli-
tuksen ettd tyovaliokunnan varapu-
heenjohtajana toimii Kymi Kymmene
Paperin johtaja Heikki Kellokoski.

Viirat kudotaan joko sivulyontitartunta-
sukkula- tai kiertosukkulakoneilla.
Useimmat Viira Oy:n suurimmista ko-
neista ovat kiertosukkulakoneita. Koneen
daressi kutoja Antti Pitkdnen.

SC-paperilaadut

vaativat metalliviiraa

Viira Oy:n padtuote on paperi-,
kartonki- ja sellukoneiden viirat. Li-
siksi valmistetaan muita teknisia ku-
doksia puunjalostusteollisuudelle ja
muille teollisuuden aloille.

Tuotannosta on metalliviiroja n. 70
%. "Metalliviirojen kulutus Suomessa
on valtavan suuri verrattuna muihin
maihin. Suomi on SC-paperin valmis-
tajana suurin maailmassa ja nimen-
omaan SC-paperilaadut vaativat me-
talliviiraa. Voikkaan PK 18:lla tdmé
tiedetddn varsin hyvin”, sanoi Juan-
kosken tehtaan tuotantopaallikks,
ins. Erkki Lehmus. Suomen SC-ko-
neet tekevit yli 50 % maailman SC-
paperin tarpeesta. Muut viiratehtaat
eivit tee suhteellisesti liheskddn
ndin paljon metalliviiroja. Ruotsissa
on alle 50 % wiiratehtaiden tuotan-
nosta metalliviiroja.”

Koneen takatelalle viedystd loimikasetis-
ta loimilangat vedetiin niisiin ja kaitee-
seen. Edessi Heikki Rossinen ja takana
Arvi Kujala.

Raaka-aineita ei pidetd
varastossa

Viirgjen valmistuksessa on kolme
vaihetta: kudonta, saumaus ja jalki-

kisittely.
Loimi- ja kudelangat tilataan toi-
mittajalta jokaisen viiratilauksen

mukaan. Tata erittiin kallista raaka-
ainetta ei pidetd varastossa. Langan
toimitusaika lasketaan viiran toimi-
tusaikaan.

Loimilanka on fosforipronssia, jos-




ga on 8—8,5 % tinaa, 0,3 % fosforia
ja loput kuparia. Nédin saadaan erit-
tain kulutusta kestdvd, hyvin kor-
kean murtolujuuden (lihes 60 kp/
mm?) ja mydtdrajan (n. 40 kp/mm?)
sekd suuren venymin (yli 50 %)
omaava lanka, Kudelanka on tom-
bakkia, jossa on 20 % sinkkis ja lo-
put kuparia.

Tekokuituviiroissa ovat sekid kude
ettd loimi yleensd polyesterii.

Insinééri Erkki Lehmus on ollut Viira
Oy:n tuotantopiillikkoni vuodesta 1976
ldhtien.

Tarkastus ennen aloitusta

Viiralangat tarkastetaan tehtaalla
erittidin huolellisesti. Metallilangoista
tarkastetaan dimensiot ja myé6tolu-
juus, synteettisisti langoista lisdksi
lampokutistuma.

Loimilangat viedifin luontiosastol-
le, jossa loimi luodaan valmiiksi ka-
seteille, koneen vield kutoessa edel-
list4 lointa.

Kolmi- ja neliniitisti

Loimen pituus vaihtelee 6—20 vii-
raan tulleiden tilausten mukaan. Loi-
mikasetit vieddin koneen takatelalle
ja langat pujotellaan niisien ja kai-
teen ldpi. Niisien liikkeelli saadaan
aikaan kudokseen haluttu sidos. Kai-
de sanelee tiheyden eli kuinka tiheis-
s# loimilangat ovat.

Yleisin sidos on metalliviiroissa 3-

niitinen, tekokuituviiroissa 4-niiti-

nen. Kaiteen tiheys pronssiviiroja ku-
dottaessa on 22 langasta 35 lankaan
cm:1la. Muoviviirat kudotaan yleens#
harvemmilla kaiteilla.

Kun langat on vedetty niisien ja
kaiteen lipi koneen etupuolelle, ne
niputetaan ja tiukataan, kone siside-
tédin ja kudonta voi alkaa.

Kiertosukkula vihentii
meluongelmia

Ins. Lehmus kertoi, ettd Viira Oy:n
tuotantolaitoksessa on kiytossi pari
kolme erilaista kudontatapaa. Sivu-
lysntikoneissa kudelanka on puolattu
sukkulan puolalle ja kudonta tapah-
tuu ’perinteiseen tapaan.’ Kiertosuk-
kulakoneissa, jotka tulivat kiyttoon
1970-luvun alkupuolella, on sukkula,
joka ottaa langan pé#std kiinni ku-
doksen reunassa, vie langan loimi-
jaon lipi, lanka irtoaa sukkulasta,
katkeaa tulopuolelta ja sukkula kier-
tdd alakautta lihtdasemaansa. Useim-
mat Viira Oy:n suurimmista kutoma-
koneista toimivat tilld periaatteella.

Kiertosukkulakoneilla kiytetdsin n.
13 kg painoinen kudelankarulla ker-
rallaan, jolloin kudosta syntyy 1,5
metrii ennenkuin rullaa tarvitsee
vaihtaa. Sivulyontikoneessa saadaan
5—6 cm kudosta yhdelld puolalla.

Viiranteon jokaista vaihetta valvotaan
tarkkaan. Kuvassa fosforipronssiviiran
sauman vetolujuuden mittauslaite.

Sen jilkeen tiytyy kone pysiyttis.
Kolmas kidytossi oleva kutomako-
netyyppi on ns. tartuntasukkulakone.
Sukkula liikkuu edestakaisin kuten
tavallisissa sivulydntikoneissa, mutta
sukkula vet#d isoilta rullilta purkau-
tuvan kudelangan vuorotellen ko-
neen molemmilta puolilta loimijaon
lipi. Tdméin kudontaperiaatteen etu-

Ennen saumausta viirojen piit leikataan lankasuoraan. Tistd viiranvalmistusproses-
sin loppuosaan kuuluvasta vaiheesta vastaa mm. saumaaja Eino Tirkkonen.




na on mm. se, ettd niin haluttaessa
voidaan kéyttidd kahta erilaista kude-
lankaa.

Kaikki kutojat ovat miehid. Heits
on 54,

Viira Oy:n sauma pitia

Viiran pituus voi olla jopa 77 met-
rid. Kun koneessa on valmistunut
tilatun viiran pituinen kudos, se ote-
taan koneesta ulos, mitataan ja tar-
kastetaan mittapenkissd sekd madri-
tellaén tarkoin sauman paikka. Muo-
vikudoksille tehdiin ns. vilitarkas-
tus, josta laaditaan poytikirja, ts.
kartta. Ins. Lehmus painottaakin eri-
tyisesti erittiin tarkkaa valvontaa,
joka kohdistetaan viiranteossa jokai-
seen tyOvaiheeseen.

Tarkastettu ja mitattu viira menee
saumausosastolle, jossa metalliviirat
saumataan hopeakovajuotteella. Muo-
viviirojen saumaus perustuu kudok-
sen paitten purkaamiseen ja takaisin
pujotteluun.

Muoviviirat saumataan purkamalla ku-
doksien piit ja pujottelemalla ne takai-
sin. Tarkkaa tyoti tekemissi saumaaja
Pirjo Taskinen.

"Laadullisesti parhaaseen tulok-
seen padstdsn ainakin meiddn olo-
suhteissamme, kun muoviviirojen
saumaus tehdisin kisityonid”, sanoi
ins. Lehmus. “Metalliviirojen sau-
mauksen tekeviat miehet. Se on no-
pea toimenpide, joka kest44d vain n. 8
tuntia. Sen sijaan muoviviiran sau-
maus on hidasta. Esimerkiksi kuuden
metrin levyisen muoviviiran saumaus
yhdessi tyovuorossa tehtyni kestia
noin kolme viikkoa.”

Fosforipronssiviirat saumataan hopeakovajuotteella. Saumauksen onnistuminen tar-
kastetaan mikroskoopilla. Saumaaja Eino Tirkkonen tydssédin.

Saumoille asetetaan erittdin suuret
vaatimukset. “Jos sauma on huono,
se pilaa hyvinkin viiran. Se ei kylli-
kasn pide pidinvastaisessa tapaukses-
sa: jos viira on huono, siti ei pelasta
hyvikiin sauma”, naurahti ins. Leh-
mus.

Muoviviirojen saumauksessa tyos-
kentelee pelkiistddn naisia. Erillinen
saumausosasto sijaitsee Sdyneisissi.
Sielld on piivitydssid neljitoista nais-
ta. Tehtaalla oleva saumausosasto
tyoskentelee kahdessa vuorossa. Siel-
14 on 18 naista eli kaikkiaan saumaa-
jia on 32.

Kontrollia kontrollin
jilkeen

Saumauksesta metalliviirat siirty-
vat jilkikasittelyyn venytyspenkkiin.
Viira silitetéisin, hiotaan, puhdiste-
taan ja koko sauma tarkastetaan mik-
roskoopilla. Sen jilkeen suoritetaan
yleisarvostelu ja tiytetddn arvostelu-
poytikirja. Viira leikataan oikeaan
leveyteen, kisitelliin sen reunat ja
niin viira onkin valmis pakattavaksi.
Viira kiiritdan kolmen vahvan teris-
putken péille, ja pakataan puulaatik-
koihin.

Muoviviira on limpokisittelyn ja
saumauksen jilkeen joutunut uudel-
leen limpokisittelyyn, jonka jilkeen

sille tehd#isin p##asiallisesti saman-
lainen ’loppusilaus’ kuin metallivii-
ralle ennen pakkaamista.

Uutuus:
vérillinen muoviviira

Muoviviiralle voidaan lisiksi suo-
rittaa pintakisittely. Muoviviira ké-
sitellddn hartsiaineilla, joiden avulla
sen ominaisuuksia voidaan vield
muuttaa ja siithen voidaan samalla
tehdd erilainen virikin. "Meilli on
tilla hetkelld muun muassa sinisis ja
keltaisia viiroja. Pintakésittelylld yri-
tetddn parantaa viirojen puhtaana pi-
tamistd ja lisdtd viirojen ryhtis,” sa-
noi ins. Lehmus. "Paperimiehet nike-
vit ns. vesirajan paremmin tummalla
viiralla kuin valkealla.” Tdémid on
uusinta tekniikkaa muoviviiroissa.

Viiravarastot asiakkailla

Aikaisemmin kuljetukset hoidettiin
piasiallisesti rautateitse. Viime vuo-
sina kuljetuskysymykset on ratkaistu
siten, ettd paikallinen kuljetusliike
hoitaa autokuljetuksina viirat asiak-
kaille sekd muut kuljetukset. Viira
Oy:lld on varastot suurimmilla pape-
ritehtailla ympéri Suomea. Tehtaalta
lihtee 3—5 autokuormaa viiroja vii-
kossa. O




JUANKOSKI

Per. 1931 suomalais-ruot-
salaisena Suomen Metalli-
kutomo Oy — Finlands Me-
tallduksviveri Ab -nimiseni
yrityksend. Koko osakekan-
ta siirtyi 1961 Suomen met-
sidteollisuuden  hallintaan.
Osakkaina t#lla hetkells 14
puunjalostusyhtistd, joista
suurimmat

Kymi Kymmene Oy 26,4 %

G.A. Serlachius 23,5 %
Oy Tampella Ab 15,0 %
Tervakoski Oy 10,3 %
Muut yhtiot 24,8 %

Pastvote paperi-, karton-
ki- ja sellukoneiden viirat.

Juankosken tehdas valm.
1968. Koko tuotanto siirtyi
Malmilta Juankoskelle 1978.
Samassa yhteydessd yhtion
nimi muuttui Viira Oy:ksi.

Kapasiteetti 280 000 m?
vuodessa.

Kutomakoneita 22, levey-
deltddn 2—18,5 metriin.

Kapasiteetti vastaa n. 60 %
kotimaan kulutuksesta. Mark-
kinaosuus 47 %. Vienti 5—
15 % viimevuosien liikevaih-
dosta. Liikevaihto v. 1977
oli 26,1 milj. mk. Henkilé-
kuntaa Juankoskella yhteen-
si 200 henked, joista toimi-
henkilsitd 31. Malmilla si-
jaitsee yhtion hallinto ja
myyntikonttori sekd tehdas-
palveluryhmi. Henkil6kun-
taa Malmilla on kaikkiaan 20.

Teksti: Reijo Virta ja Heli Kyllonen

Kuvat: Kaius Hedenstrém/LK — Stu-
dio Helsinki ja Sky — Foto Moller

Helsinki

Paperin tekoon piillisin puolin tutustuva oppii pian
tuntemaan viiran rakenteen ja tehtdvian. Toinen pape-
rin valmistuksen kannalta keskeinen tarvike konehuo-
pa sen sijaan j4id vieraammaksi. Niin ehké siksi, ettd
huovat ovat joko koneen puristin- tai kuivatusosalla ja
normaalisti lihes ndkyméttémissi.

Huovalla on kuitenkin tirkeé tehtiavi: kuljettaa kos-
teata paperirainaa puristinosalla seki yhdessid puristi-
men kanssa erottaa vettd rainasta. Kuivatusosalla huo-
pa taas parantaa paperirainan ja sylinterin vilisti kos-
ketusta, tukee rainaa, imee kosteutta ja estid paperia
rypistyméstd ja poimuuntumasta.

Kymiyhtion konehuovista
tekee valtaosan
Tampereen Verkatehdas

Konehuopaa kudotaan tini péivinid samalla periaatteella kuin parisataa
vuotta sitten. Kehitystyo on kohdistunut koneen iskunopeuden lisiimiseen
ja automaatioasteen parantamiseen.
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Loimitukin luomakoneen hoitajan ammaitinimike on uskonnollisen tuntuinen: luoja. Téstd syystd on hénen apulaisiaan, tosin
epiivirallisesti, kutsuttu enkeleiksi. Lankaraamilla (oikealla) olevista rullista lanka johdetaan ristimyskaiteen livitse ohjauskai-
teelle, jolla miidritiin lankanauhan leveys ennen sen johtamista luomakoneen rummulle.

Konehuovat ovat kulutustavaraa.
Satakunta metrisi pitkd kuivatushuo-
pa saattaa kest#d toista vuotta, pu-
ristinhuovat ovat lyhytikiisempi.

Huopien tuotekehittely on pidenti-
nyt niiden ikds. 15 vuotta sitten huo-
paa kului 400 grammaa paperitonnia
kohden, nyt keskimiirin 100 gram-
maa.

Konetekstiili on kallista: keskima-
réisen kokoinen kuivaushuopa mak-
saa noin 15 000 markkaa — kallein
Suomessa tehty huopa yli 100 000
markkaa. Hinnan korkeus johtuu
osittain siitd, ettd runsas ’know how’
on tarpeen ammattitaitoisen tyonte-
kijakunnan ohella, osittain huovan
tekoprosessin katkonaisuudesta.

Paperin hinnan muodostukseen
huovalla ei ole yhts suurta vaikutus-
ta kuin viiralla. Suurimman kotimai-
sen huovanvalmistajan Tampereen
Verkatehdas Oy:n mukaan huopakus-
tannusten osuus paperitonnista on
noin prosentti.

Ei tekstiilitechdas
vaan insinooritoimisto
Samoin kuin viirateollisuudessa

perustuu myéds huopatehtaiden tuot-
teistaan saama palaute tehdaskdyn-

teihin. Yhteisesti paperitehtaan kiyt-
tohenkilokunnan kanssa kiydisin 14-
vitse kiyttoaika, toiminta kiyton ai-
kana, hoyryn kulutuksen muutokset
seki huovan vedenpoistokyky. Pyrki-
mykseni on saada huopa toimimaan
seisokista seisokkiin.

"Itse asiassa tampereen Verkateh-
taan voisikin luonnehtia enemmin
insinooritoimistoksi kuin tekstiiliteh-
taaksi. Me myymme asiakkaiden on-
gelmien ratkaisuja ja huopa tulee
kaupanpéilliseksi. Jokainen huopa
on tietylle paperilaadulle ja tietylle
koneelle valmistettu,” sanoo tehtaan

& .

tuotekehityspiillikko Kristian Lund-
strom.

Esimerkiksi puristinhuovat eroavat
toisistaan pohjakudoksen, nelismetri-
painon, ja pinnan hienouden mu-
kaan. Puristinhuopia on seki kudot-
tuja ettd neulattuja.

Kudotut huovat tehdiin joko villa-
langasta tai villan ja synteettisen
kuidun seoslangasta ja vanutetaan
huovaksi.

Neulatun huovan valmistuksessa
taas on kaksi pidvaihetta: pohjaku-
doksen valmistus ja harson neulaus
kudoksen péille.

Tampereen Verkatehdas on alallaan yksi maailman suurimpia tehdasyksikoiti. Hank-
kiossa Tampereen Kaukajirvelld sijaitsevan tehdasrakennuksen pituus on 250 metrii

ja leveys 160 metrii.




Neulatut suosiossa

Talls hetkelld markkinoilla olevista
puristinhuovista on yli 90 prosenttia
neulattuja, kudottuja kiytetddn li-
hinni vain sellun kuivauskoneilla.

Tampereen Verkatehdas valmistaa
itse tarvitsemansa kehrityn langan:
kuidut sekoitetaan, karstataan ja
kehritdin. Synteettisistd kuiduista
valmistetut mono- ja multifilament-
tilangat tekee kuidun valmistaja.

Itse huovan kudontaan kuuluu nel-
ji kotikutojallekin tuttua wvaihetta:
Ensiksi luodaan loimitukki ja puola-
taan kudelanka, sitten pujotetaan loi-
met koneeseen ja lopuksi kudotaan.

Kudonnan jilkeen tasoon kudotut
pohjakudokset yhdistet#izin, tarkaste-
taan sek# korjataan kutomon virheet.

Mikili kysymyksessd on neulattu
huopa, joudutaan kudonnassa synty-
neet lankojen sisfiset jinnitykset
laukaisemaan limpokisittelylld en-
nen neulausta. Muuten neulaukses-
sa tapahtuva hahtuvien kiinnitys
pohjakudokseen ei tapahdu tasaises-
ti.

Puristinhuopien viimeistelyyn kuu-
luvat pesu, kudottujen huopien vanu-
tus, kemiallinen kisittely, kuivatus,
lampokasittely, venytys ja pinnan
poltto.

Kuivatushuovat puolestaan jaetaan
villahuopiin, puuvillahuopiin, neulat-
tuihin huopiin ja kuivatusviiroihin.

Myyntipaillikkd Vesa Takala Tam-
pereen Verkatehtaalta luonnehtii vil-
laisten kuivatushuopien osuuden ti-
ni pdivini hividvin pieneksi. Myos
puuvillahuopien kiytt6 on melkein
loppunut.

Neulattuja kuivatushuopia ei niin-
ikdin monikaan yhti6 endd kiyti.
”Valtaosa kuivatushuovista on kuiva-
tusviiroja, joiden langat ovat joko
mono- tai multifilamentteja”, sanoo
Vesa Takala.

"Kudonnan ja tarkastuksen jilkeen
kuivatusviira limpokisitelldin, teh-
diasin mahdolliset hartsi- ja muut ki-
sittelyt sekd saumataan.”

Pitkiit perinteet

Tampereen Verkatehtaalla on "ve-
ran vetimisessi ja saran kutomises-
sa” pitkédt perinteet.

Alunperin se perustettiin jo vuon-
na 1797 Jokioisiin ja siirrettiin kuu-
tisenkymmentd vuotta mydhemmin

Tampereelle. Jokioisten aikana ehti
tehtaan kehitykseen vuokraajana vai-
kuttaa my6s Axel Wilhelm Wahren,
kaukonikoinen liikemies, joka sit-
temmin liikekumppaneidensa kanssa
perusti myos Kymin Osakeyhtion.

Nykyisen nimensi tehdas sai vuon-
na 1869. Puunjalostusteollisuuden
kidyttimien konehuopien valmistus
aloitettiin 1880-luvun alkuvuosina.

Vuonna 1974 valmistui yhtislle
uudenaikainen tehdaslaitos Kauka-
jirven rannalle Tampereen Hank-
kioon.

Tand pidivand Tampereen Verka-
tehdas on alallaan yksi maailman
suurimpia tehdasyksikoitd. Tehtaan
koneet ovat moderneja ja tarpeeksi
suuria ja siksi suomalainen konehuo-
pa on tuotantokustannuksiltaan kil-
pailukykyistd ulkomaisten kanssa.

Noin puolet Suomessa kiytetyisti
konehuovista on Tampereen Verka-
tehtaan valmistamia — kapasiteetti
riittdisi kattamaan koko maan tar-
peen. Noin 30 prosenttia tuotannosta
menee vientiin lihes 40 maahan.
Vientiponnistelut ovat viime aikoina

kutisteviiroja. Kaiken kaikkiaan on
Kymiyhtié viiden suurimman huo-
vankiyttijin joukossa maassamme.

Mits jalkikayttoa?

Konehuopa "pysyy kasassa” lujasti
vield senkin jilkeen kun se ei en#i
paperin valmistukseen kelpaa. Se on
kiyttokelpoista Tampereen Verka-
tehtaan mukaan mm. tien pohjustus-

Myyntipdillikké Vesa Takala joutuu
tydssdin paljon tekemisiin paperitehtaan
kidyttohenkilokunnan kanssa.

Tampereen Verkatehtaalla toimii yksi maailman suurimmista neulauskoneista, iti-
valtalaisen Fehrerin syksylld 1970 toimittama 14,5 metrin levyinen kone. Neulattaes-
sa vieddin hahtuvat kuitujen lomiin vékisneulojen avulla.

tuottaneet tuloksia erityisesti
USA:ssa.

Ns. teknillisid tekstiileja tehtaan
tuotannosta on lihes 80 prosenttia.
Konehuopien lisiksi tuotanto-ohjel-
maan kuuluvat suodatinkankaat, lan-
gat, neuleet seki virjdys- ja viimeis-
telypalvelut. Mm. Kuusanniemen sel-
lutehtaan saostajissa ja pesureissa

kaytetddin Tampereen Verkatehtaan

kerroksen tekemiseen. "Meille huopia
tulee takaisin vain jos se on toiminut
todella hyvin tai perin huonosti. Til-
Ioin tutkimme asiaan vaikuttaneet
syyt. Romukauppiaat toisaalta osta-
vat meiltd ’susia’ tarkoitukseen, jota
emme tiedd. Neulotusta huovasta
saadaan kuitua toisarvoiseen kiiyt-
toon.”

Reijo Virta




Ensi kertaa New Yorkin
keskustassa liikkuvasta
tuntuu, ettd kaikki ympi-
rilld on ainakin seitsemin
kertaa suurempaa kuin
koti-Suomessa. Tunne on
ymmérrettdva. Pilvenpiir-
tajat, autot ja kadut —
kaikki ovat Manhattanilla
suuria.

Amerikkalaiset paperin
myyntimiehet sentiin el-
vét ole suomalaisia suu-
rempia. Heidéin asiak-
kaansa eli sik#ldiset kus-
tantamot ja lehtitalot sen
sijaan ylittaviat kooltaan
moninkertaisesti suoma-
laiset.

Sanoma- ja aikakauslehtien lukemi-
nen on niin New Yorkin kuin koko

Yhdysvaltain asukkaiden elamaén

oleellisesti liittyvdd. Lehtikojut esi-
merkiksi ovat tupaten tidynni virik-
kaita aikakauslehtid. Kolmatta vuot-
ta jatkuva aikakauslehtien suosion ja
levikin kasvu on ollut myos paperi-

Design Erik Bruun F| P_’to“K rister Katva.

KA

miesten etsikkoalkaa. Kasvaneet le-
vikkiluvut ovat heijastuneet USA:sta
aina Voikkaalle saakka.

Jonkin matkan pédssi Manhatta-
nin, New Yorkin ydinkeskustan hys-
rindsti, ldhelld Broadwayn tarunhoh-
teista teatterimaailmaa, sijaitsee
Times Square. Times Squaren varrel-
la kohoaa New York Times -yhtion
padkonttori. Yhtié on . Yhdysvaltain
johtavia kustantamoja. Sen omistuk-
sessa ovat mm. kansainvilisesti ar-
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vostettu péivilehti, lukuisia paikalli-
sia lehtid Yhdysvalloissa, levikiltdan
11-miljoonainen aikakauslehtiryhma
sekd radio- ja tv-asemia.

New York Times on yksi New Yor-
kin suurimmista péivilehdistd. Sen
levikki on arkipiivisin 844 000 kap-
paletta. Sunnuntaipainoksen kokoa
— 1,5 miljoonaa — saattaa joku pitai
yllattivin suurena. Levikin suuruu-
den kuitenkin ymmirtas, kun huo-
maa saavansa 75 centilld (n. 3 mk)
luettavakseen uutisten lisiksi mm.
kirja-arvostelu-, talous-, taide-, mat-
kailu-, urheilu- ym. liitteet. Kuin pis-
teend iin p#illa, on lehden véilissd
mybs paremmalle paperille painettu,
tabloid-kokoinen sunnuntailiite. Liit-
teen neliviirikuvien ja -ilmoitusten
painamisen onnistumiseksi on sen
paperiksi valittu Voikkaan PK 18:n
syvipainopaperi.

New York Timesin sunnuntaipai-
noksen parissa varmasti kuluu koko
sunnuntaipsivd — mikili lehden jak-
saa raahata kotiin. Se nimittdin pai-
naa kolmisen kiloa.

Muutakin kuin uutisia

Sanomalehti ei eld pelkistisin uuti-
sillaan. Ilman ilmoituksia se nimit-
tédin kuolee.

New York Timesin ilmoituskanta
kasvoi vuonna 1977 hyppiyksen-
omaisesti 16 prosenttia. Samalla ko-
ko yhtién nettotulot kasvoivat enna-
tyssuuriksi eli 26,1 miljoonaan dolla-
riin. Nousu kuvaa sanoma- ja aika-
kauslehtimainonnassa Yhdysvalloissa
vallitsevaa voimakasta noususuhdan-
netta. Osaltaan tihin ’boomiin’ ovat
syynid myos televisiomainosten hin-
nankorotukset.

”Sanoma- ja aikakauslehdissi voi
ilmoittaa lihes kuka tahansa”, huo-
mauttaa New York Times -yhtymén
piijohtajana vuodesta 1963 toiminut
Arthur Ochs Sulzberger. Hin johtaa
my6s New York Times -sanomaleh-
ted.

|

David Mawby

"Lakimiehet, laskirit ym. voivat
laittaa ilmoituksensa lehtemme pals-
toille. Myos savuketehtailijat voivat
toistaiseksi ilmoitella. Nekin henki-
16t, jotka aiemmin olivat ilmoittelun
innokkaita vastustajia, voivat nyt it-
se hy6tyd ilmoittelusta. Lukuisista
sidinnoksistd ja rajoituksista huoli-
matta ilmoittelu ja mainokset kuulu-
vat edelleen oleellisesti amerikkalai-
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mes liséisi viilme vuonna omaa lehti-
valikoimaansa nuorille aikuisille tar-
koitetulla julkaisulla. Yhteenss ylit-
tid yhtion kuukausittain julkaise-
mien aikakauslehtien levikki 11 mil-
joonan kappaleen rajan.

"Pyrkimys erikoistumiseen on aika-
kauslehtiteollisuuden kannalta terve-
tullut kehityssuunta”, sanoo Fred D.
Thompson, yhtién mainososaston

New York Timesin johtokunnan huonessa istumassa vas:lta yhtion tiedotusosaston
apul.joht. Elliott M. Sanger Jr., johtajiston puheenjohtaja ja toimitusjohtaja Arthur
Ochs Sulzberger, johtajiston jisen ja mainosjohtaja Walter D. Thompson, osto- ja
sanomalehtipaperiosaston johtaja Hilton Wilson, johtaja Jukka Tammilehto Madden
Corporationista ja tiedotussihteeri David Mawby Kymiyhtiost.

seen eldminmenoon”, sanoo Sulzber-
ger.

Koko perheen
aikakauslehdet

Aikakauslehtien osuus New York
Times -yhtion koko liikevaihdosta on
21 prosenttia. Lehtien ilmoituskan-
nan nousun myétd Yhdysvalloissa on

perustettu runsaasti lehtis eri kohde-
ryhmille. Esimerkiksi New York Ti-

johtaja. ”Televisio ei nimittdin siind
voi kilpailla kanssamme, etenk#in
nyt, kun on menossa ennennikemi-
tdn mainonnan nousukausi Yhdysval-
loissa.”

Thompsonin  huomautuksen pai-
nokkuutta lisdi se, ettd Yhdysvallois-
sa on tuhansia tv-asemia ja etti esi-
merkiksi New Yorkin asukkaan valit-
tavana on viihintiin 12 kanavaa.

Jatkoa s:lle 19
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“Hogfors-valurautakattila on rautaa pientalossa”, on
Hogforsin keskuslimmityskattiloita kaupattaessa kiy-
tetty iskulause. Se on hiljalleen tulossa yhtd tutuksi
kuin oli aikoinaan "Hoégfors amme ilonamme”.

Kattiloiden valmistajat Karkkilassa tietidvit teke-
vinsd hyvii, ‘rautaista’ tuotetta. Milld tavalla, minka
organisaation kautta saatetaan tieto hyvistd kattilasta

omakotirakentajan tietoon?

Avainasemassa on Kymin Metallin myyntiosasto

aluekonttoreineen.

Hogfors 14:n ’rautaisuus’
markkinoinnin avulla
ostajien tietoisuuteen

Lvi-vakiotuotteiden markkinointi-
osasto paitsi myy Karkkilan, Heino-
lan ja Salon tehtaiden lvi-tuotteita
myds suunnittelee myynnin vauhdit-
tamiseksi tarvittavat markkinointi-
toimenpiteet.

Virikkeet markkinointi-iskujen te-
kemiseen lahtevat Heinolan ja Salon
tehtaiden lvi-vakiotuotteiden myynti-
padllikolts Kai Tormeolta ja Styr-
bjorn Lindbergilti sekéi Karkkilassa
mm. pienkattiloiden osalta markki-
nointipaéllikké Jussi Kivistoltd. Tis-
si vaiheessa siis mi#ritelldsin, mitka
tuotteet seuraavan vuoden aikana ha-
lutaan voimallisesti tuoda kuluttajan
tietoisuuteen.

Suunnitelma vuodeksi

Ehdotetuista tuotteista tehdasn
markkinoinnin yleissuunnitelma vuo-
deksi eteenpiin. Yleissuunnitelman
laadintaan osallistuu edelld mainittu-
jen lisiksi myos Kymin Metallin mai-
nospaillikkd Pekka Lonka. Tassi
kampanjoinnin suunnitteluvaiheessa
syntyvat myos em. iskulauseet joko
omasta padstd tai mainostoimistojen
avustuksella.

Kampanjaan suunnitellaan myyn-
tia tukevaa materiaalia: esitteitd, val-
takunnallista sanomalehtimainontaa,

suoramainontamateriaalia sekid mai-
nosmateriaalia myymalsitd varten.
Varataan myds mainontaa varten ra-
haa, jolla tukkuliikkeet ja keskusliik-
keet voivat omaa mainontaansa te-
hostaa.

Markkinaosuus kasvanut

Mitd hystyd kampanjoinnista sit-
ten on? Markkinointipallikké Kivis-
to ottaa esimerkiksi pienkattiloiden
markkinaosuuden kehityksen 5:std
prosentista vuonna 1976 26:een pro-
senttiin vuonna 1978. Vuonna 1979
pyritddn 35 prosentin osuuteen pien-
kattilamarkkinoilla.

Pelkkd markkinointipanoksen li-
sifiminen el kuitenkaan moista nou-
sua selitd. On tarvittu myos tuoteke-
hittelyd ja markkinointihenkilokun-
nan henkisen panoksen voimistamis-
ta.

Tuotekehittelyn tuloksena on syn-
tynyt jo maanmainio Hégfors 14
-kattila, lisiksi ensi kevididnid tulee
markkinoille uusi 2-peséinen valurau-
takattila, jossa oljyn lisdksi voidaan
polttaa myos kiinteitd polttoaineita.
Henkistd panosta on lisinnyt myyn-
tihenkilokunnan tieto siitd, ettd yh-
tion johto on tarpeeksi voimakkaasti
omalta osaltaan halunnut mm. pa-
nostaa esimerkiksi kattilakauppaan.

Uuden Hogfors M limpokattil:
0
Luejalimpene,

Tel

Hbgfm}‘;valumutakatﬁla y

Kattilan markkinointiketjua ja kattilan
kotinsa limmonldhteeksi valinnut: Va-
semmalta markkinointipdillikké Jussi
Kivisto ja Hogfors 14 -kattilan markkina-
osuuden kehitys, aluemyyntipidillikko
Hans Melander ja ostopididllikké Touko
Antila Onniselta, markkinointipaillikko
Hannu Nikkild Vaves Oy:sti ja (ddrim-
miisend oikealla) merkonomi Jari Kujala
Kuusankoskelta.

T
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Tukkuliike mukaan

Kun omat markkinointisuunnitel-
mat ovat valmistuneet, saatetaan ne
tukkuliikkeiden tietoon ja neuvotel-
laan siitd, miten paljon liike haluaa
kiyttdd omia varojaan Kymin Metal-
lin tuotteiden mainostamiseksi.

Vasta tdmidn alustavan tyon jal-
keen paistiin todella myymaan tuo-
tetta tehtaalta: kysymiin tukkuliik-
keiltd esimerkiksi montako kattilaa
ne katsovat voivansa tatd markki-
nointiapua vastaan saada kaupaksi.

Kaikki yhteydet tukku- ja keskus-
liikkeisiin on hoidettu tdhin mennes-
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si padkonttoritasolla. Myyntivaihees-
sa tulevat taas mukaan Kymin Me-
tallin neljalld paikkakunnalla sijait-
sevat aluemyyntikonttorit: ne solmi-
vat tarkemmat alueelliset myyntiso-
pimukset.

Tukkuliikkeet tai suurimmat asen-
nusliikkeet ldhettdvit tdmin jialkeen
tilauksensa joko aluemyyntikontto-
reille ta1 suoraan Karkkilan, Heino-
lan tai Salon myyntiosastoille. Myyn-
tiosastot antavat tilaajalle tiedon toi-
mitusajoista, vilittdvit tilauksesta
tiedon tuotantoon sekd myéds laskut-
tavat tukkuliikkeiti.

Puolet tyosti
tiedon myyntii

Turun aluemyyntikonttorissa tyos-
kentelevin piirip4dllikko Hans Me-
landerin piiriin kuuluvan Turun ja
Tampereen talousalueilla toimivat lv-
alan tuotteita myyvit asennus- ja
tukkuliikkeet.

"Myyntisopimukset ovat vain yksi
puoli tyostd. Puolet asiakaskiiynneis-

ti on sellaisia, ettdi myymme vain
tietoa: kerromme Kymin tuotteiden
hyvéstd laadusta, myymme hyvia
imagea ja saamme titen liikkeen
myymiin juuri omaa kattilaamme.
Usein olemme myds ndyttelyissd mu-
kana jilleenmyyjien rinnalla kerto-
massa tuotteistamme”.

"Paljon ajasta menee myo6s negatii-
visten asioiden selvittelyyn: tuotetta
ei ole tullut, se on loppunut varastos-
ta tai joskus sitd on tullut liitkaa”, sa-
noo Melander.

Kentilld liikkuva mies ottaa Me-
landerin mukaan mm. valitukset
enemmin tosissaan kuin tehtaalla

toimiva. On nimittéin tirkedi siilyt-
t#i suora yhteys asiakkaaseen.” Olen
sitd mieltd, ettd kauppa ei ole tehty
ennen kuin seuraavakin kattila on
myyty”, muistuttaa Melander.

Jokaisessa myyntipisteessi ei alue-
myyntikonttorin edustaja suinkaan
ehdi kdymaédn. Siksi hin joutuu valit-
semaan ‘tirkeimmit’ asiakkaat ja
hoitamaan kiinteimmin suhteita hei-
hin. Mainos- ja kampanjamateriaali
lihetetadn kaikille kattiloita myyvil-
le, mainontasanoman perillemenoa
voidaan seurata vain harvoissa koh-
teissa. Nailld jilleenmyyjilld on puo-
lestaan ké#sitys siitd, miten kattilan
ostaja on omaksunut myyntiperus-
teet.

Pitkiiikiiisyys hyvi peruste

Lvi-alan tukkuliikkeen edustaja,
Tampereen Onnisen ostop#illikko
Touko Antila kertoo Hogforsm kat-
tilaa kaupattaessa useimmin viitatta-
van sen pltkalkalsyyteen Antilan
mukaan ei myoskidn pidd unohtaa

1

Kymin pitki4 perinteiti ja tietoa sii-
t4, minkilainen kattila valuraudasta
voidaan valmistaa.

Tamperelaisen asennusliike Vaves
Oy:n markkinointipadllikké Hannu
Nikkild tiivistdd myyntiperusteensa
kolmeen: Hogfors-pienkattila on va-
luraudasta valmistettu, se on help-
pohoitoinen ja sitd valmistaa iso ja
luotettava tehdas.

"Valurautakattilaa ostava asiakas
edellyttis kattilansa kestivin aina-
kin parikymments vuotta. Siitd, ettd
kattilan valmistaa iso yritys, voi p#s-
telld myos tutkimusresurssien olevan
merkittivit”, sanoo Nikkils.

"Hyétysuhde taas riippuu paljon
siiti, miten paljon jaksaa kattilaa
puhdistaa. Mielestini Hogforsin va-
lurautakattilat ovat helppohoitoisia.”

Miten sitten voitaisiin aktivoida
tatda markkinointiketjua, tuoda katti-
loiden hyvit puolet kuluttajien tie-
toisuuteen ja huonot puolet tehtaan
edustajien korviin?

Piiripaillikké Melander toteaa ai-
kaa jasdvin liian vihin jokaisen luona
kidymiseen, "vaikka vain ‘'moi’ monta
kertaa riittdisi”. Kaupankiynnin jat-
kuvuuteen on pyrittdvi, toisaalta
niissd paikoissa, joissa nyt myydiin
vain tietoa ja imagea, olisi pyrittivi
myds itse tuotteiden myynnin kehit-
tdmiseen.

Hans Melander yhtyy ostopéillikko
Antilan ajatukseen siitd, ettd jatku-
vasti pitdisi omien tuotteiden tiimoil-
ta keksid uusia myyntiperusteita, ol-
la ajan hermolla.

Henkilosuhteet tirkeiti
Markkinointip4dllikké Hannu Nik-

kili myont4d olevan toki kauppiaas-
takin kiinni, miten osaa kehua eri val-
mistajien kattiloita. Tietoja kattilasta
hin toteaa wvilittyvin parhaiten
myyntip#llikén kautta. Henkilokoh-
taiset suhteetkin saavat tissi kau-
pankiynnin vaiheessa merkitysti.

"Teollisuus voisi tukea enemmin
myds asennusliikkeiden omaa palve-
lutoimintaa avustamalla esimerkiksi
rakentajakansioiden valmistuksessa”,
ehdottaa Nikkila.

Reijo Virta
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Karkkilan Fagerkulla séilyy:

Talot kunnostetaan,
uusiakin rakennetaan

Hogforsin valimolaisille 1920-luvulla valmistunut asuntoalue
Fagerkulla Karkkilassa on saanut asemakaavaehdotuksen. Fager-
kulla on tdhin asti ollut kaavoittamaton, eiki alueen taloja ole
siksi voitu kunnostaa. Alue on pédssyt rauhassa rapistumaan.

Kaavan myotd on mahdollista korjata talot ja tehdd Fagerkul-
lasta "eldvi museo”, jossa asutaan ja eletddn. Alue on nyt Kymi-

yhtién omistuksessa.

Fagerkullan alueella on kolmessa
korttelissa jaljelld vanhoja taloja 12.
Nim3 peruskorjataan. Muihin kortte-
leihin rakennetaan uusia kahden per-
heen taloja vanhan mallin mukaan,
koska talojen julkisivua ei saa muut-
taa. Lisidksi on alueelle suunnitteilla
viiden talon ryhm4 kotiseutumuseok-
si. Tassd ryhmissi on ennen 1920-
lukua rakennettuja taloja, mm. enti-
nen ajurin asunto.

Fagerkullan lihelld oleva Lemmon
aluekin on saanut kaavaehdotuksen-
sa. Lemmon alueella on sodan jil-
keen rakennettuja matalia kasarmi-
tyyppisia taloja. Yhdessd talossa on
neljd kamarin ja keittion asuntoa,
jotka on tarkoitus yhdistis kahdeksi
kahden perheen asunnoksi.

Fagerkullan isot kasarmityyliset
talot jaetaan samoin kahdeksi omis-
tusasunnoksi. Kummallakin talopuo-
liskolla on niin oma tonttinsa.

Lemmon alueen talot on jo kerran
ehditty koemerkiti, ja kaikille 16ytyi
ostaja. Sekd Fagerkulla ettd Lemmo
ovat hyvikuntoisia, niin etti perus-
korjaus on mahdollinen. Lisiksi on
valtio alkanut suosia vanhojen talo-
jen peruskorjauksia, mm. niiden ta-
lojen kunnostuksesta on neuvoteltu
asuntohallituksen kanssa. Talot ovat
lainakelpoisia.

Myo6s ldaninhallitus on suhtautu-
nut alueen siilyttimiseen mydntei-
sesti. Tonttien myynti ja talojen
peruskorjaus voidaan alkaa, kunhan
kaava on vahvistettu. Piivi Repo

Puutavaraa, koneita,

kankaita ja polttoainetta
idasti sekd lihes kaikkea
mahdollista tavaraa linnes-
td kulkee Kouvolan tullaus-
toimiston kautta vuosittain.
Tullaustoimiston  suurin
kappalemdidriinen kdyttdja
on tekstuli- ja vaatetusteol-
lisuus, kaikista asiakkaista
markkamddrdisestt  suurin
on Kymiyhtio.

Lahden puritullikama-
rin Kouvolan tullaustoimis-
to nopeuttaa alueen yritys-
ten tullauksia. Muun muas-
sa Kymiyhtion postipake-
tin matka lyhenee lihes vii-
kolla, kun paketit tullataan
vasta Kouvolassa etkd sata-
massa. Satamatullin, yhtion
ja pankin viliseen kirjeen-
vathtoon kuluisi ainakin
neljd paivdd.

“Kouvolan tullaustoimiston kautta
tulevat kaikki Kymiyhtién postipake-
tit, rautatie- ja autorahtaukset seki
lentoldhetykset. Laivoilla tulevat ta-
varat tullataan jo satamissa”, kertoo
Kymiyhtion apulaisostopasllikks
Bertel Grundvall.

Idasta rautateitse saapuva kappale-
tavara tullataan Kouvolassa, johon
Valtionrautatiet on keskittinyt kai-
ken aiemmin Vaalimaan raja-aseman
kautta kulkeneen kappaletavaran.
Neuvostoliitosta Kymiyhtio ostaa
mm. kemikaleja ja raakapuutavaraa.

“Yhtendistullaus on nopeuttanut
lahetysten kulkua paljon. Sen sijaan
ettd tavara tullattaisiin normaalisti
satamassa, se kuljetetaan passituk-
sena Kouvolaan tullattavaksi. Téstd
oli suuresti apua Kuusanniemen 111 -
projektin aikana, kun Ruotsista tuli
yhtiolle liki 2 000 lahetysti. Pelkis-
tadn Gotaverken toimitti kolmen
vuoden aikana yhtiolle noin 700 osa-
toimitusta”, apulaisostopaillikks
Grundvall sanoco. "Suuri osa yhtién
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Tullitoimisto Kouvolassa:

Tullaus lihes viikon nopeampi

ulkomaisista ostoista tulee edelleen-
kin Ruotsista.”

“Kouvolan tullaustoimisto perus-
tettiin kymmenen vuotta sitten. Ky-
miyhtid oli alun alkaen mukana,
mutta el ehkd heti tajunnut, miten
paljon hy6tyd toimistosta vield olisi.
Tullaustoimiston palveluja kiytetian
sekd tuonnissa ettd viennissi”, apu-
laisostopaallikké Bertel Grundvall
kertoo.

Tullitarkastaja Antero Pasula Kouvolan
tullaustoimistosta kertoo, etti suurin osa
Kymiyhtiolle tulevasta paperista tulla-
taan kuukausittain. Tavara jatkaa mat-
kaansa yhtiolle, tullitoimistosta vain hae-
taan paperit kolme kertaa viikossa.

4 000 tullausta vuosittain

Kouvolan tullaustoimisto kuuluu
Lahden piiritullikamarin alaisuuteen.
Tullaustoimisto perustettiin alkujaan
kokeiluna, jossa Kouvolan kaupunki
vastasi kustannuksista.

“Kouvolan tullaustoimiston kautta
kulkee vuosittain nelisen tuhatta tul-
lausta. 1970-luvun alussa oli tullaus-
ten miirdi moninkertainen, koska
esimerkiksi jokaisesta puutavara-
kuormasta tehtiin erillinen tullaus.
Nykyisin tullataan tillaista ns. pal-
joustavaraa kuukausittain”, selvittida
tullitarkastaja Antero Pasula.

T4ni vuonna on tullitarkastaja Pa-
sulan mukaan odotettavissa noin tu-
hannen tullauksen lissiys, koska Val-

tionrautatiet siirsi iddn kappaletava-
ran tullauksen Kouvolaan. Heini-
kuun alussa saatiin Kouvolaan Kaiti-

Jankadulle uusi tulliterminaali, joka

yksinkertaistaa tullin tyota.

"Uudessa terminaalissa on runsaas-
ti sailytystilaa, johon tullaamaton ta-
vara saadaan suojaan. Aiemmin jou-
duimme antamaan yrityksille tava-
ran tullaamattomana, ja niin jai tul-
limaksu usein saamatta”, tullitarkas-
taja Pasula kertoo.

Kouvolan tullaustoimisto toimii
kolmessa pisteessd, tullimiehid on
viisi. Rautateitse kulkevaa tavaraa
tullataan tullaustoimistossa VR:n ra-
tapiha-alueella ja VR:n tulliterminaa-
lissa tavara-asemalla. Autoliikenne
kulkee uuden Kaitilankadun termi-
naalin kautta.

Huumeitakin ovat haminalaiset ja
kotkalaiset huumekoirat kiyneet jos-
kus Kouvolassa nuuhkimassa. Mitdsn
el 16ytynyt.

Paivi Repo

......
.....

l
’ ﬂ

Kymiyhtion apulaisostopdillikké Bertel
Grundvall toteaa, etti Kouvolan tullitoi-
mistosta on paljon hyotyd yhtiolle, koska
tavaratoimitukset ovat nopeutuneet.

Niin on tullauskin aikojen mukana muuttunut: eniifi ei koppalakkinen tullimies tér-
kein nikoisend mittaa puutavaraa, vaan tulliekspeditoori Salme Leinonen selvittelee
autonkuljettaja Jaakke Hyypiin tuomia papereita. Tullitoimiston ja Kymiyhtion

vililli liikkkuu papereita ja postipaketteja.
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Hyuin organisoitua kuljetuspalvelua

Vie mennesséisi
tuo tullessasi

Henkilo- ja pakettiautolitkenteen jirjestely Kuusankos-
ken tehtailla on jirjestelymestari Torsti Borgin kisissd. Hin
hoitaa myos erikoisajotilaukset paikallisen litkenneyhtion
kanssa.

Torsti Borgin asemapaikka on kuljetusosaston kontto-
rissa. Siellii yhden miehen hoitamassa tilauskeskuksessa soi
puhelin yhtenddn. Kiireestd huolimatta niin henkilo- kuin
tavarakuljetukset hoidetaan sujuvasti. Ajojirjestelyji edis-
tid huomattavasti v. 1972 kayttoon otettu radiopuhelinjir-
Jestelma.

Soitto numeroon 600 ja rauhallinen ddni vastaa: “Kulje-
tus Borg.”

Samalla kun Torsti Borg vastaan-
ottaa kuljetuspyyntod, hin kirjoittaa
tilauksen edessiin olevalle paperille.
"Haetaan. Selvd.” Vasen kiisi tavoit-
telee jo radiopuhelimen mikrofonia:
"Kuuleeko neljaviis?” Autoon numero
45 on saatu yhteys. "Flomanin Esa
tulee sinun mukana Voikkaan kulje-
tuksen konttorista tinne Kymille ja
seiskan postipaikalla on kaksi paket-
tia Kymin paperille ja yksi pddlabo-
raan. Takatullessa ota Norjan lippu
Ketolammen dJukalta Kymin varas-
tolta ja vie se Voikkaan paperille.”
Tuo tullessasi, vie mennessisi, niin-
kuin entinen minii. Viiva tilausten
pédlle. Asia on hoidettu.

Tahdn tapaan keskustelut sujuvat
jirjestelymestari Borgin toimistossa.
On vietdvd henkilsitd tyoosastolta
toiselle, rautatieasemalle, lentoken-
tille, tyoterveyskeskukseen, kirjapai-
noon. On kuljetettava kirjeits, paket-
teja, varastosta tarvikkeita tehdas-
osastoille, on vietiavd vieraita Voik-
kaan klubille, piskonttorille tai nou-
dettava heidit Kuusankoskelle. On
soviteltava samalle taholle kyyditet-
tivit samaan autoon, on koordinoi-
tava. Byrokratia on tdssd tehtidvissi

pelkistidn jarruna.

Kuljetusten on sujuttava joustavas-
ti, on toimittava yllittivissikin tilan-
teissa nopeasti ja epardiméitti. "Tys-
ni on hyvin itsendistd. Minulla on

hyviit esimiehet ja hyvit alaiset, joi-
den kanssa yhteistyé on sujunut hy-
vin”, sanoi Borg. "Tdmi ajojirjestely
on kylld aivan yhden miehen tyoti,
silla koko ajan on pidettivd mielessd
missid mikin auto liikkkuu.” Jo 15 mi-
nuutin  poissaolo  asemapaikalta
aiheuttaa sen, ettei ensi tieda auto-
jen sen hetkistd sijaintia. Niinpid on
alettava huudella mikrofoniin: "Kuu-
leeko yhdeksinseitsemin? Joko olet
Kouvolasta tulossa?”

Lihes kaikki kuljetukset
hoidetaan omalla kalustolla

Kuusankosken tehtaiden sisdisti
henkils- ja tavaraliikennettsd hoitavat
Lada-merkkiset farmariautot, joita
on kolme. Niissd on naiskuljettajat.
Pakettiautoja on viisi. Kaksi niistd
on postiautoja ja muut on sijoitettu
Voikkaalle, Kymintehtaalle ja Kuu-
sanniemeen. Yhtion henkildautojen
ajot ovat myos Borgin tiedossa.

Taksien kiytté on viime vuosina
huomattavasti vihentynyt. Borgin
mukaan se johtuu ainakin osaksi sii-
td, ettd yhtion johtajistolla ja isén-
noitsijoilla on kiytdssi yhtion autoja.
Toiseksi kolmella farmariautolla eli
pihapirssilld voidaan nopeasti hoitaa
lahikuljetukset Kuusankoskella ja
ympéristossi. Pakettiautoja kiyte-
tddn suurehkojen kappaleiden kulje-
tukseen.

Jéarjestelymestari Torsti Borg vastaanottaa piivittiin useita kymmenii, jopa satoja
kuljetustilauksia. Saman tien hin radiopuhelimella antaa ajokiiskyt autonkuljetta-
jille. Kaikkein kiireisinti aikaa ovat viikot ennen kesilomien alkua ja marras-joulukuu.
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Pysikkijirjestelméi
tehostaa kuljetuksia

Borgin mukaan kuljetukset sujuvat
hyvin senkin takia, ettd on luotu jar-
jestelmd, jonka mukaan eri tys- ja
tehdasosastoilla sek# jokaisessa asioi-
mispisteessa on m#Aritty tal méadra-
tyt paikat, joista tavarat noudetaan
tai joihin ne jitetéin. Tama jarjestel-
mi helpottaa huomattavasti kuljetta-
jien tyotd, sddstii aikaa ja nopeuttaa
kuljetuksia.

Ainoa paikka, jossa el vield ole
padsty tihin keskitettyyn systeemiin
on ammattikoulu, jossa on useita yh-
tion toimipisteiti.

Autonkuljettajilla on
hyvéi paikallistuntemus

“Kaikki autonkuljettajat ovat hy-
vin perilld eri paikoista, joissa joudu-
taan liikkumaan, joten heille ei tar-
vitse paljon selitelld.” Joskus tosin il-
maantuu  uusiakin  toimipisteiti.
"Yleensd niiden paikkojen nimissd
liikutaan ihan asiallisella pohjalla,
mutta silloin tdlléin ilmaantuu jokin
omatekoinenkin nimi, kuten viimei-
sin: Pukkisaaren kasino”, kertoi Borg.

Pukkisaaren kasino, jota myos Le-
pikon torpaksi kutsutaan, on Kuu-
sanniemen uusi huoltorakennus. [

Heli Kyllonen

Tilaajan huomioon

Tilatessasi kuljetusta anna tis-

milliset tiedot:

— tilaajan nimi ja tydosasto

— miki kuljetus on kyseessi

— kuljetettavien henkiléiden
nimet, lukumé#ri, milloin ja
mistd noudetaan, mihin viediin

— kuljetettavan tavaran laatu,
koko, paino, lukuméérs, milloin
ja misti noudetaan, mihin
vieddin

— Paikallisissa ajoissa auton ei
kannata odottaa sinua hoitaes-
sasi asioitasi, koska kuviteltu
viisi minuuttia voi venyé puoli-
tuntiseksi, joten tilaa paluu-
kuljetus erikseen.

4

Elikeliinen
Lyyli Lagercrantz

Tarkeintd on
ettil saa elii

”Ei riitelemilli saada yhteisii asioita
hoidettua, pitdisi etsii sopuratkaisuja.
Eripuraisuutemme heikentdd yhteistd
hyvdi”, sanoo Lyyli Lagercrantz. "Nyt
on tirkeintd, etti saa eldd.”

"Rutakysymyksiin olisi etsittivi sopuratkaisuja. Mikdin
el onnistu, jos sitd ridalla rakennetaan. Keskindinen eripu-
raisuus heikentiii yhteisii oloja.”

Sanat ovat Lyyli Lagercrantzin, karkkilalaisen elikelii-
sen, kirkkovaltuuston jisenen, seurakunnan naistyétoi-
mikunnan puheenjohtajan, entisen kunnanvaltuutetun.
Puolitoista vuotta sitten Lyyli jii elikkeelle Kymin Me-
tallin Karkkilan tehtaalta liki kolmenkymmenen tyo-

vuoden jilkeen.

Lyyli Lagercrantz on iloinen ihmi-
nen, joka kertoo jittineensid kunnal-
lispolitiikan, koska politiikka vaatii
hinen mielestiin kovan luonteen.
Nyt on enii jaljelld seurakuntatyd.

Lyyli puhuu rauhallisesti, kiihkot-
ta. Sanat putoilevat valmiiksi mietit-
tyind ja pohdittuina kokonaisuuksina.

Kolmekymmentd vuotta sitten yh-
ti6on tullessaan aikoi Lyyli olla vain
kuukauden tai vuoden. Aviomiehen
loukkaantumisen takia oli jatkettava.

"Tydvuosien eliménrytmi on siily-
nyt: illalla varhain nukkumaan,
aamulla varhain ylés. Herdtyskelloa
emme ole koskaan tarvinneet. Aa-
mulla herdttyimme juomme kahvit
ja nukumme uudelleen.”

"Nyt on vapaus tehdd mita haluaa,
voi jaadid vuoteeseen, jos haluttaa.
Tyoti el ole ikdvd, mutta tydtoverei-
ta on. Jotkut ovat jo elikkeelld.”

Runoista apua muillekin

"Tloisen luonteeni pohjalla on vaka-
vuus, uskonnollinen pohjaviri. Luon-
to on tiarked. Runot syntyvit hetken
mielijohteesta. Palautettakin on tul-
lut”, Lyyli kertoo. Runoja on julkais-
tu Kymiyhti6-lehdessi ja Masuunissa.

Muilta touhuiltaan ehtiessdin Lyy-
li Lagercrantz ottaa osaa Karkkilan
kahden elikeldisryhmin toimintaan.
Ryhmit pelaavat lentopalloa, tekeviit
retkid, opiskelevat uusia asioita ja
tanhuavat. Kesilld kuluu Lagercrant-
zien alka omakotitalon pihan hoi-
dossa.

”Sairastaessani sytpdd kymmenen
vuotta sitten en juurikaan osannut
suunnitella tulevaisuutta. Parantumi-
seni jilkeen on tullut tirkeimmiksi,
ettd on vield piivid edessi, etti saa
elad.”

Piivi Repo
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Asumaan ja elimiin ulkomaille?

Siind haaste, johon melko moni kymiyhtioliinenkin on vastannut myontauvisti. Yhtiolii-
sig asustaa Iranissa, Brasiliassa, Yhdysuvalloissa. Jotkut ovat jo palanneet koti-Suomeen.

Ulkomaille muutettaessa lihtee mies yleensd tyohon, vaimo hoitamaan kodin ja lapset.
Milta tuntuu vaimosta, joka joutuu sopeutumaan uusun oloihin, valmistamaan ruokaa
oudoista aineista, olemaan omin nokkineen paivisaikaan, lihettimiiin lapset vieraskieliseen

kouluun?

“Kivalta, kunhan sopeutuu”, vastaavat Iranissa olleet Riitta Mykri ja Terttu Jaakkola
a Yhdysvalloissa ollut Marja Miettinen.

Ulkomailla asuneet:

Kannattaa lahted
lastenkin kanssa

”Kun mentiin iranilaisperheeseen piivil-
liselle, istuttiin ensin tuoleilla toisessa
huoneessa. Ateria nautittiin kuitenkin
toisessa huoneessa, jossa ei ollut huone-
kaluja. Iranilaiset tarjosivat usein gril-
lattuja lihavartaita, riisid ja kaikenlaisia
ruohoja salaatiksi’’, sanoo Terttu Jaak-
kola.

Riitta Mykrd tyoskenteli Iranissa
Haft Tappehissa Pars Paperin osto-
osastolla. Koko tehtaassa oli ty6ssi
vain puoli tusinaa naista, suurin este
iranilaisnaiselle oli englanninkielen
taidon puute. Aviovaimon paikka on
vield kotona.

"Edes liikeapulaisina ei ollut naisia,
miehet myivit naisten alusvaatteita-
kin. Usein eivit myyjit ja kassat
osanneet laskea, vaan yksi henkils
otti hinnan ylos, toinen tarkisti, kol-
mas 161 hinnan kassaan ja neljas tar-
kisti. Tallikin menetelmillda meni
usein viirin”, Riitta Mykri ja Terttu
Jaakkola kertovat. Terttu Jaakkola
oli Tranissa kotirouvana.

Limminti jopa 49 astetta

"Pars Paperin tyontekijoille oli va-
rattu uima-allas, tenniskentti, sauna,
lentopallokenttd ja urheilusali. Va-
paa-ajan  tAyttivdt  kirjeenvaihto,
ruuanlaitto, lukeminen, kisityot ja
kauppamatkat, joille lihdettiin ker-
ran viikossa. Ostokset tehtiin 1dhim-
missi kaupungissa. Suomesta saatiin
sanoma- ja viikkolehtisi, ja mukana
tuodut kirjat kiersiviit vuoron peréin

Riitta Mykrd muistelee, etti monilla ira-
nilaisnaisilla yhi on huntu. Hunnun alla
oli kuitenkin linsimaiset vaatteet, esim.
farmarit. Miehilli oli linsimaiset vaat-
teet ja ompelijan tekemit paidat.

kaikilla. Iltaisin istuskeltiin ruuan
jalkeen usein baarissa tai kdytiin ky-
lassd.”

Korkein mitattu limpétila oli 49
astetta, tuulikin oli polttava eiki vil-
voittava.

”Aamupdivisin oli silloin talloin
rouvien kahvikekkerit, koska dideills
oli aamulla aikaa lasten ollessa kou-
lussa. Niissi kekkereissd oli tarjolla
paljon makeaa. Iranilaiset tulivat
sadnnollisesti  tunnin  myé6hiissa”,
Terttu Jaakkola muistelee. "Viikot-
tain kokoontui myos rouvien canasta-
kerho pelaamaan.”

Yhtion tyontekijdiden klubissa sai
kolme kertaa paivissd hyvai paikal-
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lista ruokaa. Aterialla tarjottiin
kokolihaa ja riisii, mutta leip4i, pe-
runaa ja makkaraa syétiin vihem-
min kuin Suomessa. Kanaa, lammas-
ta ja kananmunia séivit suomalaiset-
kin kyllistymiseen asti. Janoon juo-
tiin limminti teet.

”Lihtisimme varmasti

uudelleen”

”Asuminen Iranissa oli rikastutta-
vaa, lihtisimme varmasti uudelleen.
Elim4 oli halvempaa ja ansiot pa-
remmat. Kokemuksia ja elimyksii
ker#sintyi runsaasti. Perheen mukana
olo oli vilttimitén, koska ei ollut
paikkaa mihin menné tuulettumaan.”

Pasllimmaiseksi mielikuvaksi jai
Riitta Mpykriillle matkustaminen ja
ihmisten tapaaminen, Terttu Jaakko-
lalle taas kansan erilaisuus, se ettei
ollut pultsareita vaan paljon raajarik-
koisia ja kerjilaisia.

IlImasto suurin ero Suomeen

Marja Miettinen asui pari vuotta
Yhdysvalloissa Mississippin osaval-
tiossa aviomiehen tydskennellessd
Leaf River -yhtion sahalla. Aika vie-
rahti kotiditindkin, vaikka hin suo-
ritti Suomessa tutkinnon, joka mah-
dollisti laskirin ammatin harjoitta-
misen my6s Yhdysvalloissa. Sopivaa
osapdivity6td ei kuitenkaan loytynyt.

“Sopeutumiseen meni aikaa, koska
ilmasto oli subtrooppinen, kuuman
kasvihuoneen ilman kaltainen. Suh-
teellinen kosteus oli usein lihes sata
prosenttia.”

"Tyypillinen eteldvaltiolainen nai-
nen on ennen muuta vaimo ja koti-
giti, kodin ulkopuolella tydskentelee
enintdin 20 prosenttia naisista. Run-
sasta vapaa-aikaa kiytetidsin kaiken-
laigeen sosiaaliseen toimintaan. Kir-
koilla on myos askartelukerhoja, jois-
sa mm. niperrelliin makramé-sol-
meilua ja tehdéén ristipistotauluja.”

Miettisilld oli mukana kolme las-
taan, Yhdysvaltoihin lihdettdesss he
olivat seitsemin, kuuden ja 1 1/2
vuoden ikiisii. Vanhin lapsista vaih-
toi amerikkalaiseen kouluun kiy-
tyadn kuukauden suomalaista. Vaik-
ka molemmat koululaiset aloittivat
ummikkoina, he vastasivat englan-
niksi jo muutaman kuukauden kulut-
tua.

Miettisten “kotikaupungissa” Hat-

tiesburgissa on asukkaita noin
30 000, suurin kaupunki New Orleans
oli noin 250 kilometrin piissi. Noin
35 prosenttia kaupungin asukkaista
oli mustia.

Suomen uutisia

lehdisté ja televisiosta

“Vapaa-aikaa vietettiin valtion ylls-
pitdmissd puistoissa, joskus kiytiin
uimassa Floridan hiekkarannoilla ja
matkusteltiin. Talvella py6riilimme,
mutta kesilomat vietimme Suomessa
kuumuuden takia. Suomen uutisia
saatiin parin pdivin vanhan piivé-
lehden kautta seki televisiosta.”

Miettiset palasivat Suomeen viime
joulun alla. Marja Miettinen kertoo,
ettdi paluu Suomeen oli yllattidvin
vaikea, koska Yhdysvaltoihin oli jo
asetuttu ja kotiuduttu.

“"Ensimmaéinen kuukausi meni sai-
rastaessa, koska limpétila Hatties-
burgissa oli noin 20 astetta ja Suo-
messa taas oli saman verran pak-
kasta.”

"Tuntui myds siltd, ettd koko hen-
kinen eldmi oli laman my6ti lamaan-
tunut, kun tuli tinne vilkkaiden ame-
rikkalaisten luota. Ehki muistomme
Suomesta olivat liian hyvit.”

Péivi Repo

” Amerikkalaiset naapurimme olivat him-
méstyttivin ystivillisii ja avuliaita. En-
simméisend pédivinimme perilld he toivat
meille valmiin aterian jilkiruuan kanssa.
Kaikki olivat todella ystivillisii”, Marja
Miettinen kertoo.

The New York Times jatkoa s:lta 11

Video uhkaa

Toistaiseksi painotuote siis hallit-
see vield tiedotusvilineiden keskeistéd
kilpailua Yhdysvalloissa. Lehdet saa-
vat kuitenkin haastajan rinnalleen
viimeistddn silloin, kun katsoja voi
muuttaa napin painalluksella televi-
sionsa 60-sivuiseksi lehdeksi.

”Sanomalehted voi kuitenkin hel-
posti kiyttdd mitd erilaisimpiin tar-
koituksiin. Sen voi ottaa mukaansa
kalaan ja kiidrid sithen mahdollisen
kalansaaliinsa — yksi esimerkki leh-
den monipuolisuudesta televisioon
verrattuna.  Kiyttotarkoituksiensa
moninaisuudessa lehti tulee aina
voittamaan kilpailijansa videon”, to-
teaa Sulzberger.

Hinen kannanotollaan on merki-
tystd, koska se tehdisin maassa, jossa
televisiota voidaan seurata 24 tuntia
vuorokaudessa.

Sulzberger muistuttaa, ettd lehden
tehtéviand Yhdysvalloissa on palvella
seki lukijaa ettd ilmoittajaa. "Menes-
tymisemme ja elimisemme tai heik-
koutemme ja kuolemamme riippuu
siitd, miten hyoddyllisii olemme seki
lukijalle ettd ilmoittajalle. Kun em-
me eniii ole hyddyksi, emme ole ole-
massakaan.”

New York Times on osoittanut
hyodyllisyytensd 127 vuoden aikana
kasvattamalla jatkuvasti levikkiiin,
joten pelko olemassaolon pé#sttymi-
sestd on lihes aiheeton.

Voittoisa Voikkaa

Kymiyhtion Voikkaan paperiteh-
das on toimittanut New York Time-
sin sunnuntailiitteeseen paperia vuo-
den 1976 tammikuusta lihtien. Suun-
nitelmien mukaan pelkéstisin kulu-
vana vuonna laivataan 20 000 tonnia
PK 18:n paperia New York Timesille.

SC-syviipainopaperi markkinoidaan
Finnpapin Yhdysvalloissa toimivan
agentin Madden Corporationin kaut-
ta. Ennen p#stymistéiin Voikkaan
paperiin New York Times tutki tar-
koin eri laatujen soveltuvuutta. New
York Times on itse osakkaana kol-
messa amerikkalaisessa paperiteh-
taassa, joten valinnan kohdistuminen
PK 18:n paperiin kasvattaa entises-
tidn Voikkaan paperimiesten hyvii
mainetta. U
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Kuusankosken Tekniset seminaarissaan:

Y hteistoiminta entisti tirkeimpaa

| |

Kuusankosken Teknisten jirjestimiin tuotanto- ja talousseminaariin osallistui 38 henkildi.

"Pyrimme tdmén tilai-
suuden avulla tiivisti-
méiin avointa ja rehtii yh-
teistoimintaa niin yhtion
johdon kuin muidenkin
toimihenkiloryhmien vélil-
14”7, sanoi Kuusankosken
Teknisten puheenjohtaja,
teknikko Kauko Hassinen
tuotanto- ja taloussemi-
naarin tavoitteista. Semi-
naari pidettiin 23.—24.
syyskuuta Hotelli Polaris-
sa Lappeenrannassa.

Kuusankosken Teknisten puheenjohtaja-
na toimii teknikko Kauko Hassinen.

Tilaisuus oli kolmas Kuusankosken
Teknisten jisenilleen jirjestimistd
seminaareista. Ensimméinen mielen-
terveydellisia kysymyksid kisittelevi
seminaari jirjestettiin nelji vuotta
sitten ja tydelimin ihmissuhteita ki-
sittelevi tilaisuus kahta vuotta myé-
hemmin. "Olemme pyrkineet valitse-
maan yhteisten tilaisuuksiemme tee-
moiksi ajankohtaisia esilli olevia ky-
symyksid. Talla kertaa katsoimme
tarpeelliseksi kisitelld tuotantoon ja
taloudellisiin asioihin liittyviid seik-
koja. Kuusankosken Tekniset haluaa
erityisesti kiittda yhtion 100-vuotis-
sAdtiotd, jonka tuella namia kaikki
kolme seminaaria on voitu jarjestidd.”

Lappeenrannassa Hotelli Polarissa
jarjestetyssd seminaarissa oli teknis-
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ten toimihenkildiden lisiksi mukana
myos muiden toimihenkilsjarjestéjen
ja yhtién edustajia. Kaikkiaan osan-
ottajia oli 38. Avajaispuheenvuoros-
saan Kauko Hassinen totesi mm. seu-
raavaa:

"Toivon, ettd timi seminaari antai-
si myonteisid virikkeitd meille kaikil-
le, niin ettd se heijastuu tydskente-
lyssimme tuotannon tehostamisena.
Toivon myos, ettd levittdisimme t#Hl-
14 saatuja ajatuksia niille tydtovereil-
le, jotka eivit ole mukana. Kaiken-
kaikkiaan tim# seminaari on erés
osa siiti toiminnasta, jolla Kuusan-
kosken Tekniset haluaa osallistua
Kymiyhtién tuloksellisen toiminnan
kehittimiseen.”

Asiantuntijat luennoivat

Seminaarissa kisiteltiin teknologi-
seen kehitykseen, rationalisointiin,
yritysdemokratiaan, talouspolitiik-
kaan ja henkilostopolitiikkaan liitty-
vid asioita. Kahden piivin aikana
kuultiin Kuusanniemen sellutehtaan
isdnnoitsijin Ilmari Lindbergin esi-
tys selluteollisuuden tulevaisuuden
nidkymisti ja Kymin paperitehtaan
is#innoitsijin Lennart Grisbeckin esi-
tys paperiteollisuuden kehitysniky-
mistd. Seppo Junitila Teknisten Lii-
tosta esitelméi puunjalostusteollisuu-
den rationalisoinnista 1970-luvulla
seki tuottavuuden kohottamisen vaa-
timasta rationalisointitarpeesta tule-

=3

Teknikko Jaakko Anttila oli yllittynyt
kiinnostavasta ohjelmasta.

Kuusankosken Teollisuustoimihenkildi-
den edustajana ja samalla ainoana naise-
na seminaarissa oli Irma Pethman.

vaisuudessa. Yritysdemokratian ta-
voitteista ja niiden vaikutuksesta yri-
tystoimintaan luennoi Martti Koivis-
to Teknisten Liitosta. Puunjalostus-
teollisuuden kustannus- ja rahoitus-
rakenteen kehittymisestd 1970-luvul-
la sekii suoritetuista investoinneista
kertoi yhtién talousjohtaja Jaakko
Harju. Puunjalostusteollisuuden ke-
hittymisen vaatimista henkiléstéra-
kenteen muutoksista 1970-luvulla ja
niiden vaikutuksesta yritystoimin-
taan luennoi Paperin henkildstsjoh-
taja Lasse Mékela.

Luentojen lisdksi osanottajat teki-
vit ryhm#t6itd. Seminaarin kéytin-
nén jirjestelyistd huolehti Kuusan-
kosken Teknisten koulutustoimikun-
nan vetdji Rauni Pulkkinen.

Tietoa jaettava kentille

Kuusankosken Teollisuustoimihen-
kiléiden edustajana ja samalla ainoa-
na naisena seminaarissa oli tehdas-
konttoristi Irma Pethman. Hin piti
seminaaria aiheen valinnan ja jirjes-
telyjen osalta erittdin onnistuneena.
"Seminaarin aiheiden kisittely oli
kohdistettu suurelta osin tydnjohto-
henkilskunnalle ja jatti nidin ollen
minut toimistohenkilén4 hieman ul-
kopuoliseksi. Seminaarin anti ei kui-
tenkaan t4std paljon kérsinyt, silla

Tyotekn. Antero Taskista kiinnostivat
sellu- ja paperiteollisuuden tulevaisuuden-
nikymét ja henkilostésuunnittelu.

yleisis ja yhteisid asioitakin loytyi.
Oli todella s#ili, ettd timi seminaari
oli vain harvojen tilaisuus. Juuri til-
lainen asiatieto, jota sielld saimme,
tuskin koskaan tulee kaikkien niiden
tietoon, jotka tydpaikoilla sitd haluai-
sivat.” '

Saatiin ensikiiden tietoa

"Minua kiinnostivat kaikkein eni-
ten sellu- ja paperiteollisuuden mah-
dollisuudet tulevaisuudessa. Tietysti
meitd kaikkia kiinnosti henkildstépo-
litiikka, ja siind lihinni henkil6sto-
suunnittelu ja sen tulevaisuuden ni-
kymit.” Ni#in . kertoi seminaarin
vaikutelmista tydteknikko Antero
Taskinen. "Mielestéini oli my8s hyvi,
ettd olimme saaneet linjavastuulliset
henkilét vastaamaan kysymyksiin.
Niin ollen emme saaneet mit4én toi-
sen kiden tietoa, vaan suoraan vas-
taukset henkilbiltd, jotka asioista tie-
tavit.”

Teknikko Jaakko Anttila ei odotta-
nut seminaarilta mitisin erityisti.
"Aiheiden mielenkiintoisuus kuiten-
kin yllgtti minut. Pidin esitelmis sel-
luteollisuuden ja paperiteollisuuden
tulevaisuuden n#kymistd erittiin
mielenkiintoisina.”

Maritta Hanjoki
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Hirvensalmen pitdjassd, Puulavedestd Mintyharjun

reittiin laskevan Kissakosken partaalla seisoo vaikuttava,

mutta hiljainen tehdaslaitos. Téssd ympiristossd kiyn-

nistyl 1900-luvun alussa Oy Kissakoski Ab, puunjalostus-
laitos, jonka toiminta puuhiokkeen tuotantoa lukuunotta-

matta pysdhtyi v. 1920 raivonneeseen tulipaloon. Vain

v. 1932 kiynnistynyt vesivoimalaitos on endi toiminnassa.

Eteld-Savon seutukaavaliitto on kirjannut Kissakosken alueen kulttuurihistoriallisesti
ja ympéristonsi takia arvokkaaksi suojelukohteeksi. Kirjaamisella on kuitenkin vain

suosituksen luonne.

kehriaa sihkovoimaa

Kissakosken vesivoimalaitos, jonka
teho on 1,5 MW, on Kymiyhtion vesi-
voimalaitoksista suuruusjirjestykses-
si viides. Suurempia ovat Kuusan-
kosken, Voikkaan, Keltin ja Karja-
lankosken vesivoimalaitokset. Pie-
nempié ovat Verlan, Juankosken ja
Nahkion vesivoimalaitokset.

"Kissakosken  vesivoimalaitoksen
tuottama sidhko siirretiiin 20 kV joh-
toa pitkin ensin Otavaan ja sieltd

Suur-Savon Sihkoén ja Imatran Voi-
man johtoja pitkin Kuusankoskelle.
Siahko kirjataan sisddn taalla.” Niin
kertoo yhtion siéhkévoimapiallikks
Harri Pousi. Hin kertoo edelleen,
ettd aikaisemmin s#hk6d meni jopa
Mikkelin kaupunkiin. Nykyisin on
Hirvensalmella vain kaksi taloutta,
joihin menee yhtion sihkod. 400 V
jakeluverkosto myytiin Suur-Savon
Sahkolle.

Kissakosken vesivoimalaitoksen
vuosienergia on 7,5 GWh eli vajaa
2 % koko yhtién vesivoiman tuotan-
nosta normaalina vesivuonna. Kos-
ken keskiputouskorkeus on viisi met-
rid ja veden virtaama 35 m® sekun-
nissa. "Voimalaitoksessa on kaksi ko-
neistoa, jotka sijaitsevat eri raken-
nuksissa”, sihkovoimapiallikko Pousi
kertoo. "Vastuu voimalaitoksesta on
meilld tiddllds Kuusankoskella. Kaym-
me Kissakoskella keskimé##rin kerran
kuukaudessa ja aina tarvittaessa.
Voimalaitoksen etumies ilmoittaa
meille joka toinen pédivd vesimiarit
ja tehot seki vesipintojen korkeudet.”

Tdnd kesdnd ykkosturbiini seisoi
kolmisen viikkoa veden vihyyden ta-
kia. Seisokin yhteydessi vaihdettiin
myos vilpit ja suoritettiin huoltokor-
jauksia ja puhdistustoit.

Pienteollisuutta
tyhjiin tiloihin?

Vain kakkosturbiini sijaitsee varsi-
naisessa tehdasrakennuksessa. Tyh-
jaa tilaa on kahdessa kerroksessa yh-
teensd 1400 m? Hirvensalmen kun-

a

Yhtitén sihkovoimapaillikko Harri Pousi
niyttdd kartalta Kissakosken vesivoima-
laitoksen sijainnin. Hin kiy Kissakos-
kella keskimdidrin kerran kuukaudessa
katsomassa, ettd kaikki on kunnossa.

nan ja Kymiyhtion véalilla on kiyty
neuvotteluja tyhjillddn olevien tilojen
vuokraamisesta kunnalle pienteolli-
suutta varten. Kymiyhtié on valmis
vuokraamaan tilat heti, kun vain so-
pivia yrittdjid loytyy.

Eteld-Savon seutukaavaliitto on
kirjannut Kissakosken alueen kult-
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tuurihistoriallisesti ja ympéristonsi
takia arvokkaaksi suojelukohteeksi.

Rauhallinen tyoympéristo

Kissakosken vesivoimalaitoksessa
on tyossd viisi henkildd, etumies, kol-
me péivystdjad ja siivooja. Voima-
laitoksen hoitajana ja etumieheni
toimii Viljo Ruhanen. Hin tuli voi-
malaitokselle tyhén v. 1951.

Etumies Ruhanen tekee p#ivittii-
set raportit ja ilmoittaa joka toinen
paivi tarvittavat tiedot Kuusankos-
kelle. Hin valvoo myés piirtureita ja
muita laitteita voimalaitoksen ohjaa-
mossa. "T#éni kesini olen tehnyt 16y-
sildisten kesidlomat. Elikkeelld oleva
mestari Erkki Qvick tuuraa sitten
minun lomani”, Viljo Ruhanen mai-
nitsee. "Olen viihtynyt taslld tyossi

tdvissidn seppind Ruhasen isé toimi
kuolemaansa saakka, vuoteen 1928.

Lauri Ruhanen tuli yhtion palve-
lukseen ensi kerran paperitehtaan
palon aikoihin. Hén muistaa yhé ela-
vasti tuon varhaisen aamun huhti-
kuussa 1920. “Tehtaan pillit alkoivat
puhaltaa ennen seitsemiid aamulla.
Me asuttiin tuolla Hauhonmielld ja
kovaa kyytid lihdin mindkin tule-
maan tinne palopaikalle. Kaikki kyn-
nelle kykeneviit olivat mukana sam-
mutustéissd, mutta tuli oli niin voi-
makas, ettel sille mitdsn voinut”,
muistelee Lauri Ruhanen.

Isinsd kuoleman jilkeen Lauri Ru-
hanen tuli jatkamaan h#nen tehti-
vidin seppini. Myshemmin hén teki
my6s sihkémiehen toita.

Vuonna 1947 Lauri Ruhaselle tuli
kolmas virka. Héinestd tehtiin myds

o

Kuvassa etumies Viljo Ruhanen esittelee varsinaisessa tehdasrakennuksessa sijaitse-
vaa kakkosturbiinia. Ykkosturbiini, joka sijaitsee eri rakennuksessa, seisoi kulunee-
na kesini kolmisen viikkoa veden vihyyden ja huoltotdiden takia.

erittiin hyvin. Ty6 on itseniisti ja
vapaata. Tdmé Hirvensalmi on myos
erittiin rauhallinen paikka asua.”

Kolmen ammatin taitaja

Lauri Ruhanen, 73, on toisen pol-
ven kissakoskelaisia. Hinen isiinsi
tuli ensimmadisid poria terottamaan,
kun tehdasta alettiin rakentaa. Teh-

henkiléauton kuljettaja. Niissd teh-
tivissd héin toimi elidkkeelle siirtymi-
seensd vuoteen 1970 saakka. "Minun
jalkeeni ei tullut endd ketédn tyshén
verstaalle. Lihtiessini laitoin oven
lukkoon.”

"Meiddn kissakoskelaisten keskuu-
dessa oli aina hyvé henki. Koskaan ei
kuulunut nurinaa, kaikki vetivit
yhtd koyttd.”

Lauri Ruhasen ensimmaiisiin tehtiviin Oy
Kissakoski Ab:n palveluksessa kuuluivat
hevosten kengitys ja oven rautojen tako-
miset.

Katsaus historiaan

Oy Kissakoski Ab:n perustivat v.
1907 Wilh. Bensow, Karl Fazer, K.H.
Renlund ja J.L. Lupander. Perustajat
paiittiviat rakennuttaa paperitehtaan
valmistamaan paino-, viri-, konsepti-
ja tapettipaperia sekd paperitehtaan
yhteyteen puuhiomon ja sihkévoima-
laitoksen. Jugend-tyylisen tehdasko-
konaisuuden suunnitteli arkkitehti-
toimisto Gesellius—Lindgren—Saari-
nen. Teknilliseksi johtajaksi valittiin
ins. Ernst Klaile.

Ensimmdiinen Suomessa valmistet-
tu paperikone lidhti kdyntiin Kissa-
koskella 10. helmikuuta 1910. Kiyt-
tovoimana oli vesi ja sihko. Tyolaisid
oli kaikkiaan n. 125.

Huhtikuun 16. piivin aamuna
1920 paperitehdas syttyi tuleen. Tal-
16in tuhoutuivat kaikki muut raken-
nukset, paitsi tiiliset puuhiomo ja
holanteri. Kolme tehtaan tyoliistd jai
tulen uhreiksi ja useita loukkaantui.

Tulipalon jilkeen rakennettiin puu-
hiomo uudelleen laajennettuna. Teh-
dasrakennukseen tuli samalla tilaa
my6hemmin rakennettavaksi suunni-
teltua paperitehdasta varten. Suunni-
telma kuitenkin hylattiin. Vain puu-
massaa valmistettiin vuoteen 1939
saakka.

Vuonna 1921 Oy Kissakoski Ab
osti Verlan puuhiomon ja pahviteh-
taan osakkeet. Kymiyhti6é osti kum-
paisenkin yhtién osake-enemmistén
v. 1922.

Yhtién rakennuttama sihkoélaitos
valmistui 1932. Laitos alkoi tuottaa
sithkoda Mikkelin kaupunkiin, Ota-
vaan, Mintyharjuun, Savon Tydlai-
tokseen, Hirvensalmen kirkonkylidin

ja Kissakoskelle. L.
Maritta Hanjoki
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Ulkomaalaiset
harjoittelijat:

Kivaa
mutta
kylméi

Suomi oli kaikille kolmelle uusi
tuttavuus. Gregory tiesi Suomesta
jarvet, Lapin ja porot. Avi luuli etti
suomalaiset ovat hiljaisia — hin ol
nihnyt heitd Israelissa seuramatka-
laisina — ja Michael ei tiennyt mi-
tdin eikd sanojensa mukaan odotta-
nutkaan mitiin.

Avi kertoo, ettd Israelissa tehdisn
tietokonealalla tysta lihes vuorotta,
ja siksi Suomen rauhallisempi tahti
miellytti. Eniten maassa viehattivit
rauhallisuus, vehreys, ihmisten vé-
héisyys. Alussa oli vaikeuksia: liha
oli yleensi sianlihaa, jota juutalainen
el syd, ilma oli kylm#, hinnat kor-
keat, mutta palkat pienet, illalla ei
ollut mitdan tekemistd. Kuukauden
kuluttua hiin osasi jo jenkata ja mie-

Kymiyhtion 160 kesdharjoittelijan joukossa on jilleen
ollut myo6s ulkomaalaisia. Tutkimusosastolla tyoskenteli
amerikkalainen Michael Hanegraaf, valmis diplomi-insi-
ndori, atk:ssa oli israelilainen alan opiskelija Avi Ezra ja
Heinolassa taimitarhalla seki Voikkaalla uitossa kanadalai-
nen metsiylioppilas Gregory Horne.

»Pitidkoé suomalaisessa valokuvassa puhua, poseerata vai hymyilld”, kyselivit vas.
Avi Ezra, Mike Hanegraaf ja Greg Horne. Kumpikaan ei vilittomille pojille tuottanut
ongelmia. Aika Suomessa kului lukemalla ja matkustelemalla. Kaikilla oli alun perin
suunnitelmissa kierrelli Eurooppaa ennen paluuta kotiin. Avi halusi ostaa auton,
Mike tutustua hollantilaisiin sukulaisiin ja Greg kuulla englantia.

lipide oli muuttunut: “Voisin vaikka
jadda tdnne.”

Michael — tai lyhyemmin Mike —
harrasti valokuvausta. Lainatulla
polkupyorilla hin ajeli ympéristossd
ja nippdili kuvia. Thmetystd heratti
mm. se, ettei Suomesta saa aitoa ita-
lialaista spagettikastiketta. Harjoit-
telijoiden toiminnassa hin oli aktiivi-
sesti mukana. Suunnitelmissa oli
kaynti Leningradissa ja matkustelua
Pohjoismaissa ja Keski-Euroopassa
ennen paluuta kotiin Wisconsiin.

Gregory — lyhyemmin Greg — ehti
kolmessa kuukaudessa tutustua lihes
koko Itd-Suomeen. Hin oli tydssd
mm. Heinolassa, Lahdessa, Hirven-

salmella, Jyviiskyldssd, Ilisalmessa
seki Kimolan ja Kalkkisten kana-
Piivi Repo

villa, viimeiset kaksi viikkoa hin oli
Voikkaalla uitossa.

Ty6 oli monipuolista mutta katko-
naista, koska ei ehtinyt kunnolla pe-
rehtyd yhteen tyohén ennen kuin
siirtyl toiseen paikkaan. FErityisesti
hin piti nippu-uitosta, josta sai myos
arvokasta tietoa mukaansa Kana-
daan. Toinen suosikki oli turve.

Suomesta oli kolmen kuukauden
jalkeen jo mukava ldhted kotiin "kos-
ka oli ikdvd saada puhua ja kuulla
englantia”. Kaikissa tyopaikoissa ei
Gregoryn lihistslld ollut englannin
kielen taitoisia.

Suomesta ja Kymiyhtiosti veivit
kaikki kolme mukanaan paitsi paljon
muistoja myds julisteita ja — tietysti
— paperia.
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Tihteen ala-asteen koululaiset kirjoittivat kesilld Kymiyhtiostd. Edellisessd Kymi-
yhti6-lehdessd julkaisimme kirjoituksista 19. Tdssd ja seuraavissa numeroissa julkai-
semme niiti lasten kirjoituksia lisdé lukijoidemme iloksi.

Kesiisii juttuja

Myyntimies Yrjo Yhtioldinen

Yrjo on saanut t6istidn vapaata
kesdlomaansa varten. Juuri nyt Yrjo
on pakkauspuuhissaan. Hinen punai-
nen matkalaukkunsa sisiltésd kaiken-
laista kummallista kamaa. Matkalau-
kussa on suuret niput Kymiyhtion
paperia, lilmapurkkeja, teippid ja Yr-
jon omia vaatteita. Kaikki viittaa sii-
hen, ettd Yrjo muuttaa kesilomansa
kauppamatkaksi. Yrjé sai matkalau-
kun hyvin kiinni, vaikka hénen kir-
javan kalsarinsa lahje tuppasi kan-
nen raosta ulos nikymaian.

Nyt Yrjo-herra on valmis astumaan
talostaan taxiin, joka veisi hinet ju-
na-asemalle. Ohhoh, nyt Yrjo astuu
ovesta ulos ja hidn on (totta tosiaan!)
omassa persoonassaan. Hinen puse-
ronsa rintataskussa komeilee pieni
kyltti, jossa lukee: Yrjo Yhtioldinen,
myyntimies. Arveluni osui oikeaan,
kun veikkasin Yrjén ryhtyvian myyn-
titouhuihin.

Yrjo astui taxiin, joka ajaa viiletti
asemalle. Nyt Yrj6 istuu junassa ik-
kunapaikalla ja katselee tyytyviisend

Yrjo Yhtioldinen
Yrj6 Yhtisldinen on erds ahkerim-
mista tyontekijoistd tehtaalla. Ta-
nddn hin pissisi lihtemiin kesilo-
malle. Yrjo jarjesteli tavaroitaan, et-
ta hinen sijaisensa loytiisi ne helpos-
ti. Sitten kun pilli puhalsi nelja, Yrjo
kiirehti autolleen ja huristi tiyttd
vauhtia kotiin. Parin minuutin kulut-
tua hin oli kotona. Suurin osa tava-
roista oli jo pakattu. Nyt Yrjo vii-
meisteli pakkaamisensa.
Heti aamulla her#ttydian ja puet-
tuaan Yrjo otti tavarat ja liksi aja-

ulos. Yrjon piitepysakki on Vamma-
la, johon hidn nyt jaa. Asemalta Yrjo
jatkaa k#vellen eriille mokille, jonka
hén on nihtivisti vuokrannut.

Yrjo on asettunut taloksi ja héinen
ensimmiinen myyntimatkansa alkaa.
Han kévelee erdéin talon ovelle ja ko-
puttaa: KOP, KOP! ”Jaaha, jaaha,
hetkinen. Tullaan kun keritdsn ja l-
kadka rikkoko sitd ovea,” tiuski van-
ha naisdini. "Hyvid pdivid, edustan
Kymiyhtién myynti & ostokampan-
jaa. Myyn edullisesti paperia, liimaa
ja teippid. Ja rouva, miki hauskinta,
huomatkaa hinnat,” selitti Yrjé naa-
ma loistaen. “Ja miks hauskinta,” sa-
noi nainen mairevalla dsnelld, "mini
olen neiti ja myyn luutia.” Samalla
hiin pasautti Yrjod luudalla taka-
muksiin niin ettd tuntui.

Yrjon ensimméiinen myyntimatka
pidttyi huonosti, mutta onneksi tis-
si maailmassa on muitakin ihmisii
kuin kiukkuisia vanhojapiikoja!

Yrjotir 11 v.

lihtee kesilomalle

maan kohti Verlaa. Tie oli osaltaan
kuoppainen, mutta ei Yrjo siitd vi-
littdnyt, silld miki olikaan sen haus-
kempaa kun menni kesdlomalle Ver-
laan. Pian hin oli perilld. Sielld hi-
nen ystivinsi jo hénti odotti. Yrjon
ty6toverien nimet olivat Aatos ja Ai-
no Ahkera. He saivat mékin nimella
Haapa. Nyt alkoi se Yrjon ihana ke-
siloma. Yrjo ajatteli: "Onpas yhtiolld
hyva lomailupaikka, silla t#alla voi
viettda sitd ihan oikeaa lomaa.”

Siku 11 v.

Kesiaamu erimajassa

Oli juhannuspiivan aamu. Tulim-
me eilen juhannusaattona tinne Puu-
laveden Koveron majalle. Tdnne paa-
see Kymiyhtion moottoriveneelli.
Aamulla kun herssin, ldhdin heti
ensimmiiseksi uimaan serkkuni Pir-
jon kanssa. Vesi oli kirkasta ja uinti
karisti unet silmistd. Kuivasimme it-
semme ja pinkaisimme #idin keitté-
mille aamukahville. Miesviki oli ldh-
tenyt aikaisin aamulla verkkoja nos-
tamaan, mutta jirvi el sini aamuna
paljon kalaa antanut, savustuskalat
silti saatiin. Tiskasin aamutiskit pois,
ja ldhdimme soutelemaan aivan tyy-
nelle jarvelle. Kalat polskivat ja au-
rinko paistoi lampimésti, oli ihanan
rauhallista, kuului vain lintujen lau-
lu. Thailimme soutaessamme Puula-
veden jylhid maisemia. Hirrestd ra-
kennettu maja sopi hyvin mantymet-
sdlseen maisemaan, Aurinko oli jo
korkealla, kun palasimme jirvelts
majalle. Saunalta nikyi jo nousevan
savua, pojat lammittivit saunaa. Sii-
td alkoi jokapiivdinen saunaan ui-
maan, saunaan uimaan -mekastus.
Erimajoilla on kiva olla, saa uida,
saunoa, kalastaa ja nauttia luonnosta.

"MMJ’ 11 v.
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Elikoon Pyrkiva!

Mikd kumma saa juan-
koskelaiset joukoittain ko-
koontumaan  Juankosken
urheilukentin laitamille ja
matkustamaan ympiri Suo-
mea varustuksenaan leh-
minkelloja ja sorsapillejs?
Kummajaisen nimi on Juan-
kosken Pyrkiviin jalkapallo-
joukkue. Viitisen vuotta
sitten aloitetun jirjestel-
miillisen harjoituksen tu-
loksena Pyrkivd nousi vuo-
si sitten jalkapalloilun kak-
kosdivisioonaan. Joukkue
on tilld hetkelld kolmante-
na. Juankoskelaiset ovat
moisesta menestyksestd in-
noissaan. Otteluita on kiy-
ty seuraamassa Rovanie-
med my6ten. Kannustus,
joka on kuulemma saanut
vieraskatsomot kateudesta
vihreiksi, on siis ollut aivan
esimerkillista.

Edustusjoukkue harjoit-
telee neljasti viikossa. Jouk-
kueen valmentajana toimii

kuopiolainen Raimo Keini-
nen. Suurin epikohta on
ruohokentiin puuttuminen.
Néin kertoivat Pyrkiviin
palloilujaoston puuhamie-
het Antero Roininen ja
Matti Vento, yhtitliisig
molemmat. Pyrkivin jalka-
pallojoukkue on tilld het-
kelld ainoa pidsarjojen jouk-
kue, joka sekd harjoittelee
ettd pelaa kotiottelunsa hie-
kalla. Myos kunnon sosiaali-
tilat kentiin yhteydesss oli-
sivat tarpeen. Terveisia
kunnanisille!

Ensi vuonna 50 taytti-
vin seuran toimintaan
kuuluu toki muutakin kuin
jalkapallon peluuta. Yleis-
urheilua ja hiihtoakin har-
rastetaan. Myds naistoimi-
kunta toimii viredsti. Varo-
ja toimintaansa seura keris
mm. pydrittimailli paikka-
kunnalla bingoa ja jirjestd-
milld tansseja ja muita
tempauksia. M.H.

Salon TPK sai lahjan

Palosuojelupiill. Olavi Helin (oik.) ja palopiiill. Heikki Vihi-
niemi (vas.) vastaanottivat kypirilahjoituksen. Keskelld vas.
VPK:n piillikké Pentti Suominen ja hallituksen jdsen Arvo
Bang, jotka ojensivat Salon VPK:n lahjan TPK:lle.

Salon tehtaan entiset
tyonjohtajat, Pentti Suomi-
nen ja Arvo Bang, luovut-
tivat Salon VPK:n lahjoit-
tamat kahdeksan kyp#rai
tehdaspalokunnalle.

Parin  vuosikymmenen
ajan VPK on saanut jirjes-
tés tehtaalla paloharjoituk-
sia. "Toivon yhteistyon
edelleen jatkuvan”, sanoi
Suominen. E.V.

Ammiinkisat Verlassa

arvinaisen reipas per-
heeniitien joukko oli ko-
koontunut Verlaan 4.—8.9.
Parillakymmenells  aidilla
oli tilaisuus viettid Metal-
lin 4itileirid tdnid vuonna
varsin suotuisan siin mer-
keissi. Ehkd siiti johtuen
ei Kamposenkaan vesi saa-
nut vield tyyneni vehreiti
rantojaan peilata, vaan
aina joku urhoollinen uima-
ri kiivi hiiritsem#ssi sen
syyskylmii rauhaa.
Erdmaaeldmis
enimmikseen

siella
vietettiin.

Luontopolun kysymyksid rat-
komassa Meri Nieminen ja
Aune Suvaste (ylli). Aune
Kervinen, Kerttu Hikkinen ja
Maija Sihvonen ovat tulossa
maaliin virkistiviltdi aamu-
lenkilti. Kymin Metallin iiti-
leirin ohjelmaan kuului paljon
ulkoilua. Talld kerralla siihen
olikin suotuisat mahdollisuu-
det, koska siiit olivat poutai-
sia.

Joka-aamuinen [uontopolku
sai jéisenet sopivan vetreik-
si heti aamusta. Piiviin
mittaan sitten oli puoluk-
karetkes, sieniretkes ja eh-
tipd joku kutoa sukkaakin.
Poikkeuksen erakkoeld-
miin teki naisjoukko, joka
yks’ kaks’ paitti 1ahted vi-
hin tuulettumaan. Se Ir-
winkin kun sielld Kuusan-
koskella lauloi. Mitd muuta
kuin kiepot heilumaan ja
parfyymit korvan taakse ja
matkaan. Taxin saanti to-
sin vaati kohtuuttoman
paljon numerolevyn pyori-

tystd, mutta 1oytyi kuiten-
kin. Hauskaa oli ollut, he
kertoivat aamulla silmét
sikkurassa.

Viikon piiteema oli kui-
tenkin ulkoilu ja urheilu-
mieli. Koko ajan pyori ni-
mittiin urheilukilpailu
Ammainkisat (MN — Metal-
lin Naiset). Se-oli jonkinlai-
nen seitsenottelu, lajeina
muun muassa tikanheitto,
renkaanheitto, pallonheit-
to ja luontopolku. Kilpailun
voitti Eila Laiho Salosta,
hyviani kakkosena Aune
Vartiainen Heinolasta ja
kolmas Kaarina Korhonen
Karkkilasta. Terveiset vaan
Kaarinalle. Hin nimittdin
pelkisi jo ensimméisena
piivini, ettd koti-ikivi yl-
lattdisi. Eipds tainnut tu-
loksista p#itellen néin kiy-
dikiin.,

Jottei henkinenkisin puo-
li passsyt jaihmettymidn,
jérjestettiin myés tietokil-

pailu. Kysymyksessi oli
tehtaiden vilinen kilpa.
Heinola korjasi ylivoimai-
sen voiton. Toisena oli
Karkkila, Salolaiset olivat
kuulemma nauraneet kol-
me tuntia kysymyksii rat-
koessaan ja niinhin siini
kdavi, ettd itku pitkdstd
ilosta...

Kun lihtoépiiva koitti ja
aurinko oli jilleen kiiven-
nyt korkealle oli kaikkien
yhteinen toivomus selvi:
voi kun p##sisi joskus taas.

E.V.
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Terveisii Englannista

»Arvoisa toimitus,

Oheisessa kuvassa oleva
tienviitta voisi olla se ainut
ulkomaankielinen Kuusan-
koskelta, tai monikansallis-
tuvan yhtién tytiryritysta
osoittava ohjenuoli mistd
tahansa p#in maailmaa,
mutta niin el olekaan asian-
laita.

Kyseinen viitta nimittiin
Ioytyy liheltsi Monmouth’in
kaupunkia Eteld-Walesista
A4136 tien varrelta. Wa-

les’in kielinen asiaa tunte-
va henkils kertoi, ettd The
Kymin on pieni kyld kau-
niin luonnon keskelld. Mi-
tiin erityistdi merkitystd
kyseiselld nimelld ei tdssd
vihemmistokielessa ole. Li-
siksi "k” on nk. hiljainen
kirjain, eli sitd ei dinnetd
lainkaan. Oikea suomenkie-
linen muoto olisi ilmeisesti

»”. 27

ymin”.

Tami “ymin” osui sil-
mian tyomatkalla, ja tun-
tui sopivalta lihett#s sinne
Suomeenkin kuvasta kopio.
Samalla tulee tervehdys
kaikilta Starin palveluk-
sessa olevilta suomalaisilta.

Kunnioittavasti

Hans-H. Kvist
Marketing Assistant”

Kirjeen ja kuvan lghetts-
j4, ekonomi Hans-Henry

Kvist on metsineuvos Hen-
ry Kvistin poika. Hin ty6s-
kentelee tilli hetkells Eng-
lannissa Star Paper Limi-
tedin markkinointiosastolla
Haydockissa.

Toimitus ldhettdd syda-
melliset kiitokset postista
ja terveiset kaikille "ymil4i-
sille” sekd Starin suomalai-
sille.

Syksy

Usva peittid korven soita
vaipallansa verhoaa.
Syksyn tuo on asteloita
ajastansa ilmoittaa.

Vilu virjyy syksyn siiissi
tuonelasta muistutiaa.
Luonto hengeténnd jadssd
lunta kohta tuiskuttaa.

Tunnen jilleen, kuni ennen
kaipaan, taakse palajan.
Kului suvi ohi mennen
muistojani halajan.

Keviin liekki kesin paloi
hehkui, sammui tuhkaks’ vain.
Tunteitani kylmd valoi
keltalehdet sielussain.

Heikki Pukki

Kalle Jylhinsalo

Aimo Téyriluoma

Simo Kero

Manan majoille

Heindkuun 13. piivini
kuoli sihkoasentaja Kalle
Jylhinsale Kuusanniemen
sellutehtaalta. Hin oli syn-
tynyt 25.12.1919. Yhtién
palvelukseen hin tuli 1960.

Elokuun 25. paivina kuo-
1i liikenneonnettomuudessa
Jaalassa  autonkuljettaja
Aimo Toyriluoma kuljetus-
osastolta. Hén oli syntynyt
7.11.1935. Hin hoiti mo-
nia kunnallisia seki ay-luot-
tamustoimia. Hin kuulut
mm. paperiammattiosasto
19:n toimikuntaan, kulje-
tusosaston  tyshuonekun-
taan ja tydsuojelutoimikun-
taan. Hin oli kaupungin
liikennelautakunnan vara-
pj. ja sos.dem. kunnallistoi-
mikunnan jdsen. Hin oli
Kuusankosken  Moottori-
mieskerhon perustajajasen,
kuului sen hallitukseen ja
osallistui myés Kouvolan
Autourheilukerhon toimin-
taan.

Elokuun 27. piivini kuo-
li kompressoriosaston hoi-
taja Volmar Seppild kloo-
ritehtaalta. Hin oli synty-
nyt 5.3.1917. Yhtion palve-
lukseen hin tuli 1933 sih-
koosastolle. Klooritehtaalla
hin tyoskenteli v:sta 1946.

Elokuun 30. péivini kuo-
li viilaaja Arvi Mikinen ke-
mian kunnossapito-osastol-
ta. Hin on syntynyt 6.10.
1922. Yhtién palvelukseen
hin tuli 1937 ulkotydosas-
tolle. Kemian kunnossapi-
to-osastolle hin tuli 1945.

Heindkuun 28. p#ivini
kuoli hiomakivitehdas Sam-
mon toimistopaillikké Simo
Kero. Hin oli syntynyt 7.8.
1923 Kuusankoskella. Suo-
ritettuaan keskikoulun Kou-
volan lyseossa hiin opiskeli
Suomen Liikemiesten Kaup-
paopistossa, josta valmistui
merkonomiksi 1947. Sama-
na vuonna hin tuli yhtion
palvelukseen hiomakiviteh-
taalle konttoristiksi. Voik-
kaan rakennus- ja ulkoty®-
osastojen seki hiomakivi-
tehtaan konttoreiden esi-
mieheksi hiin siirtyl 1953.
Hiomakivitehtaan toimisto-
paillikoksi hiinet nimitet-
tiin 1958. Varsinaisen toi-
mensa ohella hin hoiti
vista 1972 voikkaalaisten
yhtiéldisurheiluun ja kun-
toliikkuntaan kuuluvia asioi-
ta Voikkaan sosiaaliosas-
tolla. Han kuului Kuusan-
kosken kaupungin vaalilau-
takuntaan ja verolautakun-
taan. Hin oli Voikkaan
seudun res.aliupseerikerhon
perustajajisen ja kerhon
sihteeri. Han kuului Voik-
kaan yhteiskoulun vanhem-
painneuvostoon ja Voik-
kaan mestarikerhon johto-
kuntaan. Hin oli taitava,
monipuolinen ja innokas
urheilumies. Hin oli mm.
Voikkaan Urheiluveikkojen
painituomarina ja ottelu-
jarjestdjinid sekd seuran
sihteerini ja rahastonhoita-
jana. Lisiksi hién kuului
SVUL:n Kymenlaakson pii-
rin piirijohtokuntaan. Han
oli myds Suomen Painilii-
ton littovaltuuston jisen.
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Arvo Toivonen Aarne Karjalainen

Kuusankoski

Pauli Korppi
mittarikorjaaja Kuusannie-
men sellutehtaalta taytti
60 vuotta 3.9.

Erik Fagerlund

sorvaaja Kuusanniemen
sellutehtaalta tiaytti 60
vuotta 21.10.

Jaakko Palmu

verhoilija, esimies raken-
nusosastolta tayttaa 60

vuotta 4.11. Yhtién palve-
lukseen hén tuli 1933.

Arvo Toivonen

muovityontekija
konekorjaamolta
60 vuotta 25.12.

Alpo Starck
henkildautonkuljettaja met-
siosastolta tdytti 50 vuotta
12.8.

Alpo Laurila

sihkoasentaja  Voikkaan
sahkokorjaamolta tiytti 50
vuotta 6.9. Hian on synty-
nyt Kouvolassa ja tuli yh-
tion palvelukseen ensi ker-
ran 1943 Voikkaan korjaus-
pajalle. Nykyiseen toimeen-
sa hén tuli 1955.

Matti Rimi

mestari  kuljetusosastolta
taytti 50 vuotta 26.9.

Else Poyry

siivooja Voikkaan paperi-
tehtaalta tdytti 50 vuotta
11.9.

Aarne Karjalainen
paivimies Kuusanniemen
sellutehtaalta tiaytti 50

Kymin
tiyttaa

Matti Jankeri Jorma Penttild

Ensio Erkinharju Teuvo Poysi

vuotta 20.9. Han on synty-
nyt Juvalla ja tuli yhtién
palvelukseen 1956 Voik-
kaan ulkotydosastolle. Voik-
kaan sellutehtaalle hin
siirtyli 1960 ja Kuusannie-
men sellutehtaalle 1963.

Pauli Lyytikidinen
kuivauskoneenhoitaja Kuu-
sanniemen  sellutehtaalta
taytti 50 vuotta 3.10.

Matti Jankeri
tehdaspalvelun isinnéitsiji,
diplins. tdytti 50 wvuotta
10.10.

Sulo Lindfors

insindé6ri Kymin sidhkékor-
jaamolta tiytti 50 vuotta
14.10.

Risto Muukkonen
ylimestari Kuusanniemen
sellutehtaan kunnossapito-
osastolta tiyttli 50 vuotta
15.10.

Toivo Muukka

tyokoneenkuljettaja kulje-
tusosastolta tiytti 50 vuot-
ta 19.10. Hén on syntynyt
Lemilld ja tuli yhtién pal-
velukseen ensi kerran 1951
Kymin sellutehtaalle. Kul-
jetusosastolle hin tuli 1959,

Esko Kallionpii

huoltomies Kymin konekor-
jaamolta tdytti 50 vuotta
21.10. Hin on syntynyt Es-
poossa. Hén toimi Jittalan
lasitehtaalla lasinpuhaltaja-
na ja -kaivertajana kymme-
nen vuotta. Yhtitn palve-
lukseen hin tuli 1955 Ky-
min paperitehtaalle. Huol-

tomiehen tehtdviin Kymin
paperitehtaan kunnossapi-
toon hin siirtyi 1972 ja
Kymin  konekorjaamolle
1975.

Jorma Penttild

puuseppd rakennusosastol-
ta tdytti 50 vuotta 22.10.
Hsn on syntynyt Koivistol-
la ja tuli yhtion palveluk-
seen 1944,

Ilmari Janhunen
kirvesmies rakennusosas-
tolta taytti 50 wvuotta
24.10. Hin on syntynyt
Juvalla ja tuli yhtion palve-
lukseen ensi kerran 1960.
Nykyiseen tehtidviidnsd hin
tuli 1972.

Niilo Vikevi

asentaja, Kkorjausmies ra-
kennusosastolta tayttaa 50
vuotta 3.11. Hian on synty-
nyt Kuusankoskella ja tuli
yhtién palvelukseen 1952
Voikkaan  sellutehtaalle.
Kymin paperitehtaalle hin
siirtyi 1968 ja nykyiselle
osastolleen 1975.

Alvi Kovero

happomies Voikkaan puu-
hiomosta tiyttda 50 vuotta
22.11. Hin on syntynyt
Salmissa ja tuli yhtion pal-
velukseen Voikkaan puu-
hiomolle ensi kerran 1963.

Nykyisessd  tehtdvissidin
hén on tomminut v:sta 1974.
Oiva Poysi

merkkaaja Kymin paperi-
tehtaan paillystyslaitoksel-
ta tdyttdd 50 vuotta 26.11.

Arvi Viisiinen Leo Koponen

Ensio Erkinharju
isinnoitsijin apulainen, in-
sin66ri Kuusanniemen sel-
lutehtaalta tayttda 50 vuot-
ta 10.12.

Toivo Saarimiki
henkiléautonkuljettaja met-
sdosastolta tayttad 50 vuot-
ta 12.12. Hin on syntynyt
Kuusankoskella ja tuli yh-
tion palvelukseen ensi ker-
ran 1944. Yht#jaksoisesti
hén on yhtién palvelukses-
sa ollut v:sta 1961.

Terttu Starck
palkanlaskija Kymin kone-
korjaamolta tayttda 50

vuotta 20.12.

Teuvo Salonen

sorvaaja Kymin konekor-
jaamolta tiyttdd 50 vuotta
25.12.

Teuvo Poysi

Voikkaan tehtaan pailuot-
tamusmies tidyttda 50
vuotta 26.12, Hin on syn-
tynyt Kuusankoskella ja
tuli yhtion palvelukseen
Voikkaan paperitehtaalle
rotaatiokoneen 2. rullamie-
heksi 1946. Tdmin jilkeen
hin tyoskenteli mm. pi-
tuusleikkurin etumieheni.
Voikkaan tehtaan piiluot-
tamusmiehens hin on toi-
minut v:sta 1971. Hin on
Kuusankosken kaupungin-
valtuuston jisen sekid SAK:n
valtuuston ja Paperiliiton
valtuuston jisen.
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Antti Hiltunen Tor Sjiblom
Porvoo
Alfons Widestam

prosessimies Porvoon ke-
mian tehtaan pehmitinaine-
ja polyesteritehtaalta téaytti
50 vuotta 19.10.

Halla

Veikko Kiveld

asettaja sahalta tdytti 50
vuotta 15.9. Hin on synty-
nyt Kotkassa ja tuli yhtién
palvelukseen 1942 jalostus-
tehtaalle. Nykyisessi tehts-
vissddn hin on toiminut
vista 1962,

Kaarina Pukarinen
kuormanpurkaja tasaamos-
ta tdyttad 50 vuotta 12.12.
Hin on syntynyt Kymissa
ja tuli yhtién palvelukseen
ensi kerran 1943. Yhtijak-
soisesti nykyisessid toimes-
saan hin on toiminut v:sta
1964.

Liisa Witt

konenaulaaja jalostusteh-
taalta tdyttdad 50 wvuotta
20.12. Hin on syntynyt
Sippolassa ja tuli yhtion
palvelukseen ensi kerran
1967. Vakituiseen palve-
lukseen pituuspaketoijaksi
lautatarhalle hdn tuli 1969.
Nykyiseen tehtdvainsi hin
siirtyi 1971.

Juantehdas

Antti Hiltunen

2. rullaaja kartonkitehtaan
viimeistelyosastolta taytti
50 vuotta 29.9. Hin on
osallistunut palokuntatys-
hon 30 vuoden ajan.

Soinlahti

Arvi Viisiinen

voitelija sahan kunnossa-
pito-osastolta tayttaa 50
vuotta 1.11. Han on synty-

Heikki Paatela Ahti Tamminen

nyt Sonkajarvelli ja tuli
vhtion palvelukseen ensi
kerran 1950. Viimeksi hin
tuli yhtién palvelukseen
1956 taaplaajaksi lautatar-
halle. Nykyisessd tehtidvis-
sddn hin on toiminut v:sta
1973.

Salo

Toini Niemeli

kokooja tehtaalta tayttad
60 vuotta 30.12. Yhtion
palvelukseen  hin  tuli
1954. Han on toiminut ak-
tiivisesti ammatillisen pai-
kalligjdrjestén  naistoimi-
kunnassa. Nykyisin hin on
toimikunnan rahastonhoi-
taja.

Heinola

Leo Koponen

tyonjohtaja radiaattoriosas-
tolta tiyttdad 50 vuotta
17.11. Yhtioén palvelukseen
hin tuli 1954.

Karkkila

Tor Sjoblom
tehtaanldakiari tyoterveys-
asemalta tiyttdd 60 vuotta
14.11. H&an on syntynyt UL
Pyhéjarvelld ja tuli yhtion
palvelukseen 1947.
Heikki Paatela
tehdaspaillikks, ins., taytti
50 vuotta 3.9. Hén on syn-
tynyt Helsingissd ja tuli
yhtion palvelukseen piirus-
tuskonttoriin 1958, Kark-
kilan Rotaryklubin presi-
denttind hin toimi 1970—
71.

Ahti Tamminen

smirklaaja puhdistamosta
tiayttaa 50 wvuotta 1.12.
Hin on syntynyt Lopella ja
tuli yhtion palvelukseen
1962.
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