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Erkki Laasonen

Perustuotannon apulaisjohtaja,
Kymiyhtion ymparisténsuojelun koordinaattori

Kymmenen vuotta on kulunut ensimmiisestd luonnon-
suojeluvuodesta. Vuonna 1970 nostettiin suuren yleison tie-
toisuuteen elinympiriston arvot, jotka aina eivit ole rahalla
mitattavissa: siisti luonto, saastumaton vesi ja puhdas ilma.

Niitd, jotka likasivat luontoa alettiin nimittdi saastutta-
jiksi. Tiedotusvillineiden myo6tivaikutuksella muodostui
ihmisille lihes mustavalkoinen kuva, jonka mustana osana
oli teollisuus, tummana yhdyskunnat ja vaaleana suuri

yleisd.

Apulaisjohtaja Erkki Laasosen mukaan ympiristéongelmat ovat Ky.miyhtiiis'sﬁ
keskittyneet ensisijaisesti Kuusankoskelle. Kuusankoski on maamme suurin paperin-
valmistuskeskus, sielli on lisiiksi sellutehdas ja klooritehdas.

Kuva: Tuomo Pitkinen
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Kuluneena kymmeneni vuotena on
tapahtunut paljon ja enimmikseen
mydnteistd. On tutkittu ja pystytty
my6s selvittimiidn paljon  siitd,
mihin uskottiin ja mitd vaitettiin.
Teollisuus samoinkuin yhdyskunnat
ovat rakentaneet puhdistuslaitoksia
monien satojen miljoonien markko-
jen edestd ja niin voimakkaasti edis-
tineet ympéiristonsuojelua.

On myds koettu lamakausi, jolloin
tyén ja palkan merkitys on nihty
tirkeammiksi kuin ympiristarvot.
Se oli vuosikymmenen ehkd mer-
kittdvin tapahtuma. Mutta vaikka
arvot ovat asettuneet oikeampaan
jarjestykseen, viranomaiset velvoitta-
vat lain sallimissa puitteissa yrityk-
sii jatkuvasti uusiin puhdistustoimen-
piteisiin. Tam& on yrityksille ongel-
ma.

Suomessa veden kiytto
3—4 % virtaamasta

Vesi on uudistuva jatkuvassa moni-
suuntaisessa kiertokulussa oleva luon-
nonvara. Vedelld on meitd suomalai-
sia siunattu runsaasti. Vesipintaa on
Suomessa suhteellisesti ottaen eniten
maailmassa. Kymmenen prosenttia
Suomen pinnasta on jirvien peitta-
mii. Vesistojemme mataluus — kes-
kim#drin 7 metrii — tosin pienentéé
suhdeluvun niin, ettd vesitilavuutta
Suomessa on sama midra kuin muil-
lakin.

Suomi on paitsi jiarvirikkain myds
maapallon soisin maa. Suota on
maan pinta-alasta kolmannes. Soilta
huuhtoutuu pintavesiin humusyhdis-
teitd, jotka virjadvit veden ruskeaksi.




Suomessa veden kiyttd on 3—4 %
virtaamasta. Monissa tiheddn asu-
tuissa teollistuneissa maissa kidyttd
on monin verroln suurempi, mm.
Englannissa 30 % ja Israelissa kerro-
taan sen olevan periati 80 %. Teolli-
suus on Suomessa suurin veden ku-
luttaja ja se kiyttaskin yli 2/3 maan
veden tarpeesta.

Vettd kiytetdsin monilla tavoin,
mm. kalastukseen, voimatalouteen
(voimalaitokset), litkenteeseen, teolli-
suuteen ja kotitalouteen, jitevesien
vastaanottoon ja virkistykseen.

Mielenkiintoista on verrata erdiden
kayttomuotojen, joiden valilla
suomalainen yhteiskunta joutuu te-
kemaisn vertailuja, vuotuisia rahassa
mitattuja arvoja: kalastus 100 milj.
mk, voimatalous 1000 milj.mk ja
metsiteollisuus (tuotannon arvo) yli
10 000 milj.mk.

Happi on elinehto
vesiston elimille

Vesistolle on tunnusomaista niiden
litkkkuva kasvisto ja eldimists. Niiden

tutkimusta nimitetésin limnologiaksi.
Auringonvaloenergian avulla syntyy
hiilidioksidista ja vedestd kasviplank-
tonia, silmin havaittavaa hoytya.
Tama ilmid, joka on verrattavissa
kasvin kasvamiseen maalla, on veden
eliméin perusta, sen ’perustuotanto’.
Kasviplanktonia syovit eldinplankto-
nit ja hajoittajabakteerit. Edelliset
ovat pohjaeldinten ja kalojen ruokaa.

Vapaan hapen lidsnédolo on vesiston
eliminehto. Happea syntyy perus-
tuotannosta ja liukenee ilmasta. Mai-
nitusta veden ravintoketjusta voi-
daan tehdid johtop#itoksid vesiston
tilasta. Yleisesti ottaen vesien tila
Suomessa on kohtalaisen hyvi. Erii-
td paikallisia ongelmakohtia on,
kuten Kokemienjoki ja Kymijoki
sekd erityisesti kuormitetut jarvi-
vedet, kuten Eteld-Saimaa.

Suomen ilmatila on puhdas

Ilma on myés uudistuva luonnon-
vara. Se on vettd yhtendisempi, noin
200 km:n paksuinen kerros, joka liik-
kuu melko vapaasti tuntematta
maantieteellisii tai muita rajoja.

Ilman sisaltdma happi — 20 % ti],.
vuudesta — on vilttamatonti hengi.
tyksen yllapitamiseen. Ilmaa kiyie.
tdin myds teollisiin tarkoituksiiy
kuten jazhdytykseen ja voimataloy.
teen (tuulimyllyt) sekd jatekaasujep
vastaanottajana. Suomen ilmatila op
rajoitettuja paikallisia poikkeuksiy
lukuunottamatta puhdas.

Maa ei ole uusiutuva
luonnonvara

Maa on ihmisen kolmas ja kiintei
ympéristoelementti. Se ei ole uusiu-
tuva luonnonvara, kuten vesi ja ilma,
vaan sen muutokset jadvit paljolti
pysyviksi.

Irtonaisten maalajien keskisyvyys
Suomessa on pieni, keskiméirin 6
metrii. Maata kiytetdian kuten tun-
nettua mitd moninaisimpiin tarkoi-
tuksiin, joista mainittakoon seuraa-
vat: maatalous, laiduntaminen, vilje-
ly, metsitalous, rakentaminen, lii-
kenne, jatteiden vastaanotto ja vir-
kistys. Kaatopaikat eivit yleisesti ot-
taen ole Suomessa ongelma.

Kuusanniemen
sulfaattitehdas
1964—1979

Tuotanto 1 000 t/v
Kiintoainepiasté 1 000 t/v
BHK-paists 1000 t/v
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Ympiristonsuojelutilanne
Kuusankoskella

Kuusankoski on Suomen suurin
paperinvalmistuskeskus. Paikkakun-
nalla on lisiksi suurimpiin kuuluva
sellutehdas ja yksi maan kolmesta
klooritehtaasta. Ei siis ihme, ettd
ympiristoongelmat ovat Kymiyhtion
piirissd ensisijaisesti keskittyneet
Kuusankoskelle.

Metsiteollisuus kiyttisd paljon vet-
t4, joka muuttuessaan prosessissa
jatevedeksi sisiltdd liettyneeni sellu-
tehtaalta perdisin olevia kuituja,
paperitehtaalta periisin olevia kuitu-
ja ja tAyteaineita sekid kuorimosta
tulevaa kuorta. Lisiksi jitevesi sisil-
tad melkein poikkeuksetta liuenneita
aineita. Ensin mainittuja kutsutaan
kiintoaineiksi, koska ne voidaan me-
kaanisin keinoin kuten suodattamal-
la tai seisottamalla saada vedestd
erilleen. Viimemainittuja, siis liuen-
neita aineita nimitetifin ns. BHK:si
(lyhenne sanoista biologinen hapen
kulutus), koska aineet kuluttavat ve-
sistossi happea.

Jitevesi saattaa sisiltid myods ra-
vinteita, kuten typped ja fosforia.
Jitevesi voi olla my6s epdhygieenisti
sisdltien bakteereita. Puunjalostus-
teollisuuden jitevedet  sisdltivit
yleensi kiintoainetta, samoin
BHK:ta, mutta vihin ravinteita ja
vihin tai ei ollenkaan bakteereita.

Edistavid toimenpiteiti
sellutehtaalla

Sellutehdas on yleensd jitevesiltéisin
vaikeampihoitoinen kuin paperiteh-
das. Vuonna 1941 yhti6ssi oli kaksi
sulfiittitehdasta, toinen Kyminteh-
taalla ja toinen Voikkaalla. Vuonna
1963 pysiytettiin Voikkaan sulfiitti-
tehdas ja seuraavana vuonna kiyn-
nistettiin Kuusanniemen sulfaatti-
tehdas. Vuonna 1977 pysiytettiin
vuorostaan Kymin sulfiittitehdas ja
laajennettiin Kuusanniemen sulfaat-
titehdasta samankokoisella kolman-
nella tuotantolinjalla. Nyt on siis
vain yksi sulfaattitehdas jailjelli.
Kaikki edelld luetellut toimenpiteet
ovat olleet vesist66n menevii kuor-
mitusta pienentdvii. Tuotannot ja
padstot nikyvit graafisissa piirrok-
sissa 1ja 2.

Sellutehtailla on suoritettu viime
aikoina seuraavia ympéristonsuojelua
edistivid toimenpiteiti:

V. 1957 kiynnistyi sulfiittihaih-
duttamo, joka kisitteli Kymin sul-
fiittitehtaan jiteliemen lisiksi v.
1957—1963 noin puolet Voikkaan
sulfiittitehtaan jiteliemesti ja niin
pienensi melkoisesti tehtaiden BHK-
kuormaa.

V. 1964 kiynnistynyt Kuusannie-
men sulfaattitehdas oli silloisissa
oloissa erittiin ympiristoystivilli-
nen ja sisilsi tehdasjitevesille selkey-

tysaltaan ja saniteettijatevesille Kuu-
sanniemed varten biologisen puhdis-
tamon. Tdmi olikin Kuusankosken
ainoa puhdistamo kolmentoista vuo-
den ajan aina siihen asti, kunnes kau-
punki sai omansa valmiiksi vuonna
1977.

V. 1977 kiiynnistyneen Kuusannie-
men sulfaattilinja III:n yhteydessd
tehtiin uudet selkeyttimét kuitupitoi-
sille vesille sekd kuorivesille. Koko
tehdas mitoitettiin 10 %:a viljem-
miiksi, jotta olisi voitu saada ajo-olo-
suhteet tasaisiksi ja pdsstot niin muo-
doin pieniksi. Sulfaattitehtaalle tun-
nusomaisista hajukaasuista poltetaan
suurin osa.

Sulfiittitehtaan lopettaminen tun-
tui koko Kymijoella. Esimerkiksi Su-
nilassa jokiveden permanganaattiarvo
laski 60:sti 40:een, mikd on ilmaus
BHK-kuorman voimakkaasta pienene-
misestd. Sulfiittitehtaalla jételiemen
poltosta syntyvin rikkidioksidikaa-
sun méiri oli noin 3 500 tonnia vuo-
dessa. Lis#iksi kaasu sisilsi noin
2 000 tonnia vuodessa kalkkipélyi.
Viimemainittu tunnettiin kansan
keskuudessa nimelld *Zimmermannin
lum?’. Uusi sulfaattilinja hajukaasu-
jen tarkemman Kkisittelyn takia el
lisinnyt sulfaattitehtaan ilmaan jou-
tuvien kaasujen mé4ria.

Sulfaattitehtaan kuituvesien las-
keutumisaltaasta poistettava liete kiy-
tettiin Voikkaan paperitehtaalla vuo-
den 1979 lokakuuhun saakka, jol-
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loin ké#srepaperia valmistava kone
PK 14 pysaytettiin. Nyky#sin siitid
myydéin suurin osa Karhulan kar-
tonkitehtaan raaka-aineeksi.
Sulfaattitehtaan kuorivesien sa-
moinkuin Voikkaan paperitehtaan
kuorivesien laskeutumisaltaiden liete
vieddsin toistaiseksi kaatopaikalle.
Tarkoituksena on Kkuitenkin saada
kattiloille polttokapasiteettia niin
paljon, ettd liete voidaan puristaa ja
kayttds kotimaisena energiana.

Paperitehtaan kuituliete
takaisin tuotantoon

Paperitehtaiden prosessijiatevedet
ovat helpompilaatuisia kuin selluteh-
taan vedet. Ne sisiltivit liettyneini
kuituja ja paperinteossa kiytettyji
saviaineita. Liuennutta ainetta eli
BHK-kuormaa vesissi aiheuttavat
hiomoissa puusta irtoavat helppoliu-
koiset aineet sek# hienopaperin teossa
kiytettavi tirkkelys. Lisiksi hioket-
ta valkaistaessa liukenee vesiin viril-
lisid aineita. Kuorimovedet ovat peri-
aatteessa samanlaisia kuin selluteh-
taan kuorimon, mutta eri puulajien
kuorimovesilld on eroa. Piirroksessa

3 nikyvit Kymin paperitehtaan jite-
vesipadstot.

Laskeutumisaltaan  kiyttéonotto
niikyy vuonna 1973. Huomattava on,
ettdi Kymin paperitehtaalta puuttuu
kuorimo. Hiomo niin ikdin on suh-
teellisen pieni. Tuotanto on vain 10
% paperin tuotannosta. Jitevesial-
taan lietteistd palautetaan takaisin
tuotantoon noin 2/3. Vesistoon piss-
tettivd misrd on pieni. Voikkaan
paperitehtaan pidstot verrattuna
tuotantoihin nikyvit piirroksessa 4.

Graafisissa esityksissi voidaan
huomata, kuinka arvot ovat suurem-

pia Kymin paperitehtaalla. Osittain se -

johtuu isommasta tuotannosta, mutta
padasiassa hiomosta, hiokkeen valkai-
sulaitoksesta ja kuorimosta. Arvot
ovat juuri ja juuri lupien mukaisia.
Laskeutumisallas 1ahti kayntiin v.
1974. Kuituliete palautetaan "lihes
100 %:sti takaisin tuotantoon.

Klooritehtaalla
erityisongelmansa
Klooritehtaalla on oma erityinen

ongelmansa: elohopea. Tdmi aine on
metallina kaikille tuttu niin limps-

I

S

mittareista kuin hammasladkariy
paikoista. Téssé muodossa se ei ole
myrkyllinen. Sen sijaan erdit elo.
hopeayhdisteet ovat hyvin myrkylli.
sid. Erdstd tillaista, pulpasan nimel.
tdian, valmistettiin klooritehtaal]
limamyrkyksi paperitehtaille 1960
luvulla, Kun Japanissa 1964 satty
elohopeamyrkytys, jossa satakunt
ihmistid kuoli kdytettydéin ravinnok
seen elohopeapitoisia dyridiisid, alet-
tiin eri puolilla maailmaa kiihke#sti
selvitelli, miten elohopea saattoi
muuttua niin myrkylliseen muotoon,

Saatiin selville, etti luonnossa, eli-
véssi organismissa, elohopea voi to-
della muuttua myrkylliseksi metyli-
elohopeaksi.

Viranomaiset asettivat vilittomais-
ti rajoituksia elohopeapitoisten jite-
vesien laskulle. Metsiteollisuus luo-
pui vapaaehtoisesti pulpasanin kiy-
tosti ja korvasi sen vihemmiin myr-
kyllisellsa. Klooritehtaalla suoritettiin
monia toimenpiteits, jotta elohopea-
pitoisuudet saataisiin pienenemiin
sekid tuotteissa ettd jétevesissid. Tu-
lokset ovat olleet hyvii. Piirroksessa
5 nikyvit klooritehtaan passtot ja
tuotanto.

Juantehdas 1960 —1979
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On kuitenkin todettava, ettd ilman
kautta, tarkemmin sanoen ilman-
vaihtolaitteiden kautta poistuvaa elo-
hopeam#iris ei ole onnistuttu juuri
pienentimiin. Maiara on n. 150 kg
vuodessa. Syyni on ilmamaiirien suu-
ruus ja niiden pieni elohopeapitoisuus.
Kuusankoskella elohopeasta johtuva
haitta on kuitenkin pieni, koska il-

.
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maan joutunut elohopea kulkeutuu
pitkille. Lahiseudulle laskeutuu vain
noin 10 %.

On syytd myds panna merkille,
etti Kymijoen vedessd kulkee luon-
nosta periisin olevaa elohopeaa, suu-
ruusluokkaa alle 10 000 kg/vuodessa.
Jitevesien puhdistuksesta tulevan
sakan elohopea otetaan talteen ja
paistetidin uudelleen kiertoon.

Juantehtaan vedenkierto-
jarjestelmid modernisoitu

Juankosken kartonkitehtaan ympé-
ristbongelmat tunnistettiin kaikkein
ensimmiiseksi koko yhtidssi. Kun
Kymiyhti6é osti Juantehtaan vuonna
1915 se sai pian vastaansa lahiseu-
dun tilalliset, jotka valittivat kalas-
tustarpeittensa limoittumisesta ja
massoittumisesta.

Tarkempi tutkimus osoittikin, ettd
hioketta p#ssi karkaamaan melkoi-
sesti ja kuituhivié oli joskus jopa 20
%:n luokkaa. Kuopion ldinin maa-
herra antoi asiasta paatoksen vuonna
1925. Piatos luettiin ajan tavan mu-
kaan julki Muuruveden kirkossa
15.3.1925. Tehdas joutui rakenta-
maan mekaanisen selkeyttimon. Kun
kartonkikone vuonna 1970 uusittiin,
modernisoitiin myds vedenkiertojar-
jestelms. Tuotannot ja padistot niky-
vit piirroksessa 6.

Vastaanottava vesistd on paists-
médiriin nihden niin suuri, etti teh-

taan vaikutuksia ei alavesistossd ole
juuri havaittavissa.

Porvoossa tilanne
rauhoittunut

Porvoon tehdas koki perustamisen-
sa yhteydessd vuonna 1970 valtavaa
vastatuulta ympéristénsuojelijain ta-
holta. Huvilanomistajien nimissd la-
heteltiin  kirjelmia ja kiihotettiin
yleistd mielipidetti. Kun vesioikeus
sitten kielsi kaiken prosessijateveden
laskun ympiristoén, tehdas joutui
kuljettamaan jitevetensd kahden en-
simmdiisen vuoden ajan Kuusannie-
men soodakattilaan poltettavaksi,
ennen kuin sai valmiiksi oman polt-
tokattilansa.

Mutta timikidn ei ollut vield tar-
peeksi. Pumppujen jiadhdytys- ja
poksivedet sisdlsivit pienid ma#rii
kemikaaleja ja tehdasalueelta tulevat
sadevedet samoin, koska sikkeji ja
tynnyreitd aukaistaessa pirskoutun
alueelle hieman samoja aineita. Nii-
denkin vesien laskemiselle oli haetta-
va lupa, miki saatiin vihdoin vuonna
1979. Nimi vedet puhdistetaan en-
sin mekaanisesti ja sitten kemialli-
sesti suodattamalla aktiivihiilen 14pi.
Pidasialliset kemikalit ovat dioktyl-
ftalaatti, etyliheksanoli ja maleiini-
happo. Niiden yhteenlaskettu padsto
tuotantoon verrattuna nikyy piirrok-
sessa 7. Saniteettivedet pumpataan
Neste Oy:n biologiseen puhdistamoon,
jossa ne maksua vastaan kisitelldsn.

Kymin Metallissa
ei jiteongelmia

Kymiyhtién metalliteollisuudessa ei
ole en#i vesistdongelmia sen jilkeen,
kun Karkkilassa 1970-luvun puolivi-
liss# stirryttiin pois peittauskylvyisti.
Saniteettivedet johdetaan Salossa ja
Karkkilassa seki Heinolassa kaupun-
gin puhdistamoon.

Nykytilanteen arvostelua
ja tulevaisuuden ongelmia

Kuusankoskella sijaitsevat tehtaat
saivat ensimméisen vesilupansa lai-
ninhallitukselta vuonna 1941. Siihen
ei sisiltynyt mitddn pédstdarvoja,
mutta velvoitus seurata alan teknisti
kehitysti.

Vuonna 1962 saatiin niin ik#dn

lidninhallitukselta vesilupa Kuusan-
niemen sellutehdasta varten. Tami
sisélsi ohjeet laitteista ja periaatteel-
lisen ohjearvon 1 % kiintoainep#iss-
toille. Kuusanniemen tehtaalle ra-
kennettiin v. 1964 mekaaninen sel-
keyttimd, jonka hinta oli noin 2 milj.
markkaa silloista rahaa.

Vuonna 1973 sai pari vuotta aikai-
semmin perustettu vesihallitus ai-
kaan koko valtakunnassa ns. metsa-
teollisuuden pikalupakierroksen, jos-
sa vesioikeuden vahvistamana mii-
rittiin kiintoainepiistoksi noin 1 %
taso hieman olosuhteista riippuen.
Tehtaiden pidstot olivat litkkuneet
sithen asti 3—4 %:n seuduilla.

Tassd yhteydessd saivat Kuusan-
koskella sijaitsevat tehtaat oman pés-
toksensi enimmdiispadstoistd: Voik-
kaan paperitehdas 0,8 % tuotannos-
ta, Kymin paperitehdas 1,0 % ja
Kuusanniemen sellutehdas 1,0 % tuo-
tannosta.

Pastoksen velvoittamana rakennet-
tiin molemmille paperitehtaille omat
laskeutumisaltaansa, Voikkaalle
myds oma erillinen allas kuorivesil-
le. Maantieteellisten olojen takia mo-
lempien tehtaiden laskeutumisaltaat
sijaitsevat vastakkaisella puolella jo-
kea ja jitevedet pumpataan niihin.
Laskeutumisaltaiden yhteinen kus-
tannus oli 25 milj. markkaa silloista
rahaa. Paistbarvot on saavutettu Ky-
min paperitehtaalla helposti, Voik-
kaalla sen sijaan suuren ja kalliin
tyvén jilkeen.

Kuusanniemen sulfaattitehdas vel-
voitettiin vesioikeuden erillisells pas-
tokselld v. 1974 suorittamaan uuden
Ill-linjan rakentamisen yhteydessé
pitkiille menevii toimenpiteits siité-
kin huolimatta, ettd sulfiittitehdas
lakkautettiin ja pienennettiin kuot-
mitusta tuntuvasti,. Kun Iil-linja
vuonna 1977 lahti kiyntiin, oli Kuu-
sanniemessd investoitu ympéariston-
suojeluun seuraavat summat: vesien-
suojeluun 50 milj. markkaa ja ilman-
suojeluun 18 milj. markkaa eli yh-
teensi 68 milj. markkaa.

Vaatimukset enimméiispéaistoista
ovat linjoilla I ja II kiintoaine 1 % ja
livennut aine (BHK) 35 kg/t, linjalla
III 0,7 % ja 28 kg/t. Kiintoainearvot
on saavutettu, mutta liuenneen ai-
neen kohdalla ei ole vield paisty lu-
pa-arvoihin. Toivomme kuitenkin
pian piagstivin.

Klooritehdasta laajennettiin Kuu-
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sanniemen sulfaattitehtaan linja
III:n yhteydessd. Vesihallitus vaati
tilloin vesistéén menevisd elohopea-
piistod pienennettiviksi erittdin
voimakkaasti uhalla, ettd muussa ta-
pauksessa tulee kyseenalaiseksi jat-
kaa elohopeapohjaista kloorin valmis-
tusta. Vaatimuksena oli 11 kg/vuosi
(11 kg on vajaa litra elohopeaa). Vaik-
ka luku tuntui mielikuvituksellisen
pieneltd, on siithen kuitenkin pissty
— kiitos hyvin ionivaihtotekniikan
ja huolellisen hoidon. Investointikus-
tannus oli noin 2 milj. markkaa.

Kymijokivarren teollisuus ja yh-
dyskunnat saivat vuonna 1972 kehoi-
tuksen hakea samanaikaisesti jiteve-
sien laskuluvan. Kymiyhtis oli t#l-
16in eri asemassa, koska meilld — toi-
sin kun muilla — olivat voimassaole-
vat luvat vuoteen 1974 saakka. Kak-
si vuotta myshemmin jouduttiin kui-
tenkin samaan prosessiin ja katsel-
mustoimitusten ja lausuntokierrosten
jalkeen vuonna 1978 It4-Suomen ve-
sioikeus antoi paitoksensi Suomen
tihin asti suurimmassa jitevesipro-
sessissa.

Useat asianosaiset vetosivat vield
korkeimpaan hallinto-oikeuteen, joka
suoritti oman osuutensa puolessatois-
ta vuodessa antaen lopullisen pastok-
sensi timin vuoden alussa. Ainoas-
taan korvausasiat ovat vield vesiyli-
oikeudessa. Nyt on siis koko Kymijo-
kivarren likaajilla voimassa olevat lu-

Mmk/vuosi
60 +

40 4

20 1+

1960—1979 yhteensi noin 143 Mmk

—

Investoitu ympéristonsuojeluun
1960—1979

]

Kuva 8

vat. Kymiyhtiossi ne merkitseviit
seuraavia uusia enimmdiispisstoarvo-
ja: Voikkaan paperitehdas BHK 16
kg/t ja Kymin paperitehdas BHK 8
kglt.

Nim# arvot on saavutettava vuo-
teen 1984 mennessi. Lisiksi on mak-
settava vesiensuojelumaksua 60 000
mk vuodessa ja istutettava kalanpoi-
kasia.

Soiden valtakunnallisen suojelu-
suunnitelman yhteydessi on sovel-
lettu erikoislaatuisia menettelytapoja:
maanomistajalle ilmoittamatta ja
hiintd kuulematta on julistettu aluei-

Kuusanniemen sellutehtaalla on tehokas jitevesien puhdistusjirjestelmid. Etualalla
tehtaan uuden kolmoslinjan selkeytysallas ja taustalla sellutehtaan vanhemmat jite-

vesialtaat seki biologinen puhdistamo.

Kuva: Lehtikuva Oy/Putte Krdkstrém

60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 U1 78 19

ta suojelukohteiksi. Niin on kiynyt
mm. Savonsuon alueelle. Yhtiomme
on anonut paitoksen purkamista.
Voikkaan paperitehtaalle on dsket-
tdin  perustettu projekti, jonka
tarkoituksena on selvittda milli tek-
niikalla ja milld investoinnilla uusi
BHK-vaatimus on tdytettivissi.
Nayttia siltd, kuin Voikkaalle olisi
tehtdavd biologinen- tai kemiallinen

puhdistuslaitos.
Kuusankoskella olevien tehtaiden
saniteettijitevedet on johdettava

kaupungin puhdistamoon Kuusannie-
med lukuun ottamatta, jolla on oma
puhdistamo. Kaupungin kanssa on
aikaisemmin asiasta tehty jo sopi-
mus. Saniteettivesii on tarkoitus al-
kaa johtaa vuoden 1982 alusta. Suun-
nittelutyst ovat kiynnissi ja projek-
tin kokonaiskustannus on 7 milj.
markkaa.

Porvoon tehtaille on saatu v. 1979
L#nsi-Suomen vesioikeuden paitos.
Kuukausittaiset enimmdaispiistot
paitoksen mukaan ovat: etyliheksa-
noli 30 kg, dioktylftalaatti 30 kg ja
maleiinihappoanhydriini 40 kg. Nii-
hin arvoihin ei nykyisilla laitteistoil-
la piadstd. Parhaillaan on meneillid
puolitehdasmittakaavainen  biologi-
nen tutkimus, jossa on jo loydetty
erditd bakteerilaatuja, jotka kykene-
vat hivittiméin Porvoon tehtaan ji-
tekemikaaleja.

Ympiristénsuojelun suuri ongelma
on sen hinta. Kun suorittaa inves-
toinnin, siitd jadviat kayttokustan-
nukset jatkuvaksi taakaksi. V. 1979
bruttokiyttokustannukset olivat yh-
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tiossimme 14,4 milj. markkaa. Ne ja-
kaantuivat tehtaittain seuraavasti:
klooritehdas 0,5 milj. mk, Porvoon
tehdas 1,4 milj. mk, Voikkaan pape-
ritehdas 1,6 milj. mk, Kymin paperi-
tehdas 2,2 milj. mk, Kuusanniemen
sellutehdas 7,3 milj. mk ja muut 1,4
milj. mk eli yhteensi 14,4 milj. mk.

Kun bruttomenoista vihennetiin
tulot 7,8 milj. mk palautetusta kui-
tulietteesti ja jitelimmosti, saadaan
nettokiyttokustannuksiksi 6,6 milj.
mk. Kaiken kaikkiaan on vuosina
1960—1979 investoitu yhtidssimme
ympiristénsuojeluun noin 143 milj.
mk. Investoinnit nikyvit piirrokses-
sa 8 ja kayttokustannusten kehitys
piirroksessa 9.

Laasosen teesit

Kun tyén puolesta olen joutunut
tekem#dn huomioita ympiristénsuo-
jelusta yrityksessd olen paitynyt aja-
tuksiin, jotka esitin lopuksi teesien
muodossa.

® Luonnon arvo on ihmiselle erittdin
suuri. Luonto ei kuitenkaan saa olla
mikisn itsetarkoitus, kuten jotkut
luonnonsuojelijat tuntuvat haluavan,
vaan luonto olkoon ihmisen palvelija.
Luontoa kiytettikéon hyviksi niin
paljon kuin ihminen tarvitsee. Kui-
tenkaan ei yli sen rajan, jolloin ihmi-
selle itselleen on siitd haittaa.

® Luonnon hyviksikdyton erds muo-
to on jitteiden hivittimisen uskomi-
nen luonnon tehtidviksi. Bakteerit
pystyvit hivittimiin etenkin orgaa-
nisia aineita, ts. luonnolla on melkoi-
nen itsepuhdistuskyky. On voimava-
rojen tuhlaamista olla kiyttimattd
titda. Luonnollisesti on tarkasti tut-
kittava, mihin rajaan asti se on mah-
dollista.

® Ympiristonsuojelu on alue, tosin
kapea, mutta monta muuta alaa kos-
kettava ja erittiin paljon tutkimaton-
ta sisaltavi. Se on toisaalta ns. joka-
miehen tietoutta, mutta toisaalta mi-
td monimutkaisinta tiedetti. Toisaal-
ta se on ns. jokamiehen oikeutta ja
toisaalta mitd vaikeinta juridiikkaa.
Sen ’sameisiin vesiin’ mahtuu monen-
laista kalastajaa.

@ Kemiallisten aineiden — niin or-
gaanisten kuin ep#orgaanisten — ana-
lyysitekniikka ja -tarkkuus on wvii-
meisten parinkymmenen vuoden ai-
kana kehittynyt niin paljon, ettd hie-

man liioitellen voi sanoa mita tahan-
sa olevan osoitettavissa missi tahan-
sa. Sen sijaan syy-seuraus -ketjun sel-
vittiminen osoitettavien aineiden
kohdalla on monessa tapauksessa vas-
ta aivan alkuvaiheessa. On heritetty
paljon kysymyksii, joihin ei vield ole
olemassa vastauksia. Asiantuntema-
ton tai oman edun ajaja saattaa kii-
rehtii vastauksen antoa omalla taval-
laan.

® Usein kuuluu ihmeteltivin, miksi
jatevesia ei olekaan tdysin puhdis-
tettu ja tiukataan toimenpiteits.
Maallikon on usein vaikea kisittaa
se, miki tekniikassa on aivan selvié,
nimittdin, ettd jokaisella prosessissa
on optimikohtansa ja ettd mitisn pro-
sessia halutessakaan ei saada mene-
miidn 100 %:iin saakka. Sitdpaitsi
kustannukset tavallisesti nousevat
erittdin jyrkisti lahestyttdesss raja-
arvoa 100 %.

@ Pohjimmiltaan ei kuitenkaan niy-
ti olevan suurtakaan erimielisyyttd
siitd, tulisiko ympiristod suojella vai
ei. Puhtaan veden ja ilman merkityk-
sen tajuaa niin likaaja kuin kuka
muu tahansa. Kaikki asennoituvat
ajatukseen periaatteessa myoénteises-

etsitidn toimenpiteille maksajaa.
Yleisesti oikeuskiytintd on hyviksy-
nyt  aiheuttamisperiaatteen, eli
aiheuttaja vastatkoon kustannuksis-
ta. Témi tuntuukin oikeudenmukai-
selta. Mutta kun on kyse liikelaitok-
sesta, maksamisen on tapahduttava
kannattavaisuus huomioiden. Yhteis-
kunnan, jonka hyvinvoinnin vetojuh-
ta teollisuus on, olisi syytd huolehtia
siitd, ettd hyvien vuosien aikana in-
vestoidaan ympéristonsuojeluun koh-
tuullisesti ja huonojen vuosien aikana
yritykset vapautetaan ympéiriston-
suojeluinvestoinneista. Nimi kun
ovat joko heikosti kannattavia tai
tiysin kannattamattomia. Kiytts-
kustannuksia  tarkasteltaessa on
todettava, ettd yritys pyrkii auto-
maattisesti minimoimaan p#éstonsi,
koska se on kustannustekija.

® Ympiristonsuojelulainsisdannss-
simme on puutteita. Kuitenkin vaja-
vaisinakin niihin tulisi voida nojau-
tua myéds yritystoiminnassa. Kaiken-
laiseen laittomaan suoraan toimin-
taan — kuten Koijirvi ja Kemijarvi
tapaukset — tulisi yhteiskunnan tart-
tua kovin ottein. Huonot lait muutet-
takoon parlamentaarisessa jarjestyk-
sessd. Niin taataan rauhallinen ja hy-

t1. Edut menevit ristiin silloin, kun vinvointia edistdvi kehitys. O
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Kuva: f‘uamo Pitkanen

A

® Runsaat 100 vuotta sitten kutsut-
tiin Senaatin toimesta Suomeen met-
sitalouden asiantuntijaksi ja neuvon-

. antajaksi Saksasta Tharandtin metsa-

akatemian silloinen johtaja, vapaa-
herra Edmund von Berg. Héan kiersi
vuonna 1858 lagjalti Suomen maa-
seutua aina Rovanieme# myéten. Mat-
kansa paitteeksi laatimassaan lau-
sunnossa hin kirjoittaa mm:
”Suomessa loytyvit hoitamatto-
mat, hivitetyt tahi poltetut metsit

Fred Kalland

Ylimetsinhoitaja

ovat saattaneet minut ylen surullisel-
le ja tuiki alakuloiselle mielelle. En
tosin suurella toivolla ldhestynyt
Suomenmaan metsid, mutta en kui-
tenkaan luuliut niissi niin suuria hi-
vityksid nikevini.

Niin kauas kuin silmi siintda el
nie matkamies, p#ivit pitkdan kul-
kiessansa, mitdéin muuta kuin lepi-
koitd ja vahiisid koivumetsid eli huo-
nukaisia, kitumaalla kasvavia vai-
vaisméntyji taikka aivan paljaita lou-

hikoita. Tosiansa ollaanki jo monessa
pitdjsssd sithen tilaan joutuneita, et-
td virkamiesten ja talonpoikain yhta-
pitdvitd mainetta myodten, ei metsis-
sd endi ole mitddn tarve- tai raken-
nuspuita.”

Metsiit eivit lopu

Metsien kuva muuttui kuitenkin
50 vuodessa taysin. Minty ja koivu
olivat luontaisesti uudistuneet pai-
asiassa paljaaksi hakatuille, poltetuil-

Tuoreiden kangasmetsien luonnonmukainen kehitys
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le ja muokatuille kaskimaille. Vuon-
na 1924 piittynyt valtakunnan met-
sien ensimmiinen inventointi osoitti
Suomen metsivarat huomattavasti
suuremmiksi kuin aikaisemmin oli
osattu olettaa.

Metsintutkimuksen tuoma tiedon
madrd, koulutuksen korkea taso,
metsinviljelyyn ja metsinojitukseen
sijoitetut resurssit ovat sen jilkeen
vaikuttaneet positiivisen kehityksen
jatkumiseen. Teollisuuden valtavasti
lisdéntyneestd puunkiytéstd huoli-
matta puuston mairi oli 1970-luvul-
la suurempi kuin mit4 se tietojemme
mukaan on ollut koskaan aikaisem-
min.

Pelko metsien hévittimisestd niyt-
tia siis 100 vuoden tarkastelujaksoa
kiyttien tosiasioiden valossa tiysin
aiheettomalta. Muista maanosista pe-
réisin olevat hilyttivit raportit eivit
ole sovellettavissa meidén olosuhtei-
siimme,

Luontainen
puulajidynamiikka

Viljavilla metsimailla lehtivesa
muodostaa metsikén kehityksen al-
kuvaiheen. Koivusta, haavasta tai
harmaalepisti koostunut vesakko ko-
hoaa nopeasti lapipddsemittomiksi
riukuviidakoksi, missé itseharvene-
minen ja lumituhot vihitellen viihen-
tivit tiheyttd. Ja sitten kuusi valtaa
alueen — usein hiljaa hiipien, mutta
100 prosentin varmuudella — silld
kuusi on biologisesti vahvin puula-
jeistamme niilld metsimailla.

Puulajikehityksen pé#itepiste on
puhdas kuusikko, missi iin mukaan
vihitellen nikyy rinsistyvii, kuollei-
ta ja lahoavia puita. Ainoastaan luon-
nontuhot kuten metsipalot tai laajat
myrskytuhot vaikeine hyonteistuhoi-
neen pystyvit jarkyttimiin timin
luontaisen monokulttuurin tasapai-
noa.

Ravinnekoyhilld kankailla minty
alusta alkaen valtaa kasvutilan jossa-
kin tapauksessa yhdessi koivun
kanssa. Kehitys jatkuu puhtaana
miéintymetsind, joka on siis alusta al-
kaen hyvin lajikéyha.

Metsitalous muuttaa luontaisen
metsin taloudellisen puunkasvatuk-
sen aikaansaamiseksi seuraavalla ta-
valla:

Metsikon kasvatuksen vaiheet

metsikén
kuutiomaara
350 mvha m'ha — 350
300 3 2 .§ — 300
s 3 H H
250 2 § § L 250
£ k|
3
200 £ — 200
8
2
150 ! — 150
i
[}
wo—-1! 2 4 - 100
|
[}
1
50 i 50
|
metsikdn ikd 10 20 30 40 50 6 70 80 90 100
1 Metsinviljely
2 Taimiston hoitovaihe
3 Metsikon harvennusvaihe
4 Metsikon paljagksihakkuu ja uudistaminen
® Metsikén perustamis- ja taimiston-  Harsintahakkuista
hoitovaiheissa suositaan metsiatyypil- o oo
YYPLo  avohakkuisiin

14 parhaiten soveltuvia puulajeja eli
niiti, jotka luonnon omassa kehityk-
sessi muodostaisivat metsikon lop-
pu- eli klimaksvaiheen. Runkoluku
pidetisn kohtuullisena puiden koon
kasvattamiseksi. Lehtipuiden osuutta
vihennetidin kehityksen alkuvaihees-
sa.

® Luontainen itseharveneminen este-
tdsn suorittamalla harvennushakkui-
ta, jolloin kuolemaan tuomitut puut
otetaan talteen.

® Klimaksvaihe keskeytetddn ja met-
sikké uudistetaan ennen kuin puus-
ton i#istd johtuvat kasvun loppumi-
nen, puustovauriot ja sairaudet alka-
vat esiintyi.

Metsikét pyrittiin ennen kasvatta-
maan puustoltaan tiysin eri-ikiising,
jolloin varsinaista uudistamisvaihet-
ta ei ollut. Metsisti poimittiin pois
vanhempia puuyksiléiti ja tilalle syn-
tyi uusia taimia.

Tallaista ns. harsintamenetelméé
on menestyksellisesti kiytetty Keski-
Euroopassa voimakasta varjostusta
sietidvien puulajien kuten jalokuusen
muodostamissa metsissd, mutta va-
loa vaativille puulajeille se ei sovellu,
ei edes kuuselle, joka meidin puula-
jeistamme sietdd eniten varjostusta.
Suomessa harsinta, suurimpien pui-
den jatkuva poiminta metsistd, joh-
taa tuotannon vihittiiseen alenemi-
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seen ja puuston rodulliseen huonone-
miseen.

Meidin puulajiemme biologia edel-
lyttda metsikoiden kasvattamista ta-
saikdiisind ja niiden samanaikaista
uudistamista. Biologisista perusteista
johtuva metsikén selviipiirteinen kas-
vatustapa on suosinut hakkuu- ja
metsinhoitotdiden kehittimistd yhi
rationaalisempaan suuntaan.

Metséin uudistaminen tapahtuu p#i-
sifintdisesti viljelemalla — istutta-
malla tai kylvimalli — miki edellyt-
taa viljeltivin alan hakkaamista au-
keaksi ja maanpinnan muokkaamisen
suorittamista. Kaikki vaiheet téssd
uudistamisketjussa hallitaan. Avo-
hakkuu on eriis metsikon pitkéin kas-
vatusketjun monista rutiininomaisis-
ta toimenpiteisti.

Yleisén avohakkuita kohtaan tun-
tema kammo ihmetyttdsi metséimie-
hid. Avohakkuita ja metsinviljelya
on suoritettu laajassa mitassa jo noin
30 vuoden ajan hyvilli tuloksilla. Vil-
jelytaimistoista hakataan jo merkit-
tivid miirid harvennuspuuta.

"Maallikko, joka ei tunne metsita-
loudellisia ja metsinhoidollisia fakto-
ja, samaistaa "avohakkauksen’ helpos-
ti mets#in raiskaamiseen tai johonkin
miirittelemittomiin tuhoon, mielet-
tomé#an raivoamiseen ja piittaamat-
tomuuteen. Tietim#ton pitdd laajaa
avohakkuualuetta ilman muuta osoi-
tuksena huonosta metsinhoidosta.
Tosiasiassa on vain tapahtunut ta-
lousmetsin viajaamiton kiertokulku,
metsd " on tuottanut niissi oloissa
maksimaalisen mé#rin sahatukkeja
ja paperipuuta, joten sato on korjat-
tava ja uuden puusukupolven nousta-
va tilalle”, kuten Veikko Huovinen
ongelman ilmaisee.

Puuntuotantometsi sopii
virkistyskiyttoon

Yhtién ehki kaikkein tehokkaim-
min hoidetusta ja myds ulkoiluun
eniten kiytetysti Nynisin metsi-
alueesta saamani kokemuksen perus-
teella uskallan viittii, ettei puuntuo-
tannon intensiivisyydelld, pé4invas-
toin kuin yleens# uskotaan, ole oleel-
lista merkitystd alueen arvoon vir-
kistyskdyton kannalta. Paljon tér-
kedmpi on sopiva topografia ja ulkoi-
lua palvelevan huollon jirjestely
(merkityt polut, kartat yms.). Nyni-

sissd eivit ulkoilijat mydskiin ole
haitanneet puuntuotantoa.

Runsas kolmannes metsiemme hak-
kuukypsiisti puustosta kasvaa ruuh-
ka-Suomessa. Mikili tehtaita halu-
taan pitidd kidynnissi, kansalaisten on
pakko sietdd metsityon jialkid lihi-
ympiéristossian. On syytd muistaa,
ettd metsin tuottamista taloudellisis-
ta arvoista puu muodostaa noin 95 %.

Kilpailukykyisen puuraaka-aineen
tehdashinnan siilyttdminen rasitta-
matta kohtuuttomasti kantohintata-
soa edellyttii kannon ja tehtaan vi-
listen hankintakustannusten kurissa
pitdmisti. Kohoavat ihmistyon kus-
tannukset on kompensoitava tehok-
kaimmilla puunkorjuumenetelmilli
ja mahdollisimman suuri puusto-osuus
on siirrettivi helposti koneellistetta-
van avohakkuun yhteyteen,

Metsinhoito ja maisemanhoito ovat

rd

S

suuressa méidrin  yhdensuuntaisia
Hyvin hoidettu talousmetsi on yleen-
si kaunis ja vaihteleva. Metsitaloy-
dessa esiintyy pakosti my6s viltta-
mittomia rumia vilivaiheita, jotka
kuitenkin ovat ohimenevid. Niinps
veres hakkuuala hakkuutdhteineen
on yleensid ruma. Alueelle noussut 10-
vuotias taimisto eldvéittdd sen sijaan
jo maisemaa ja on kaunis katsella.

Kohtuullisesti
suojelualueita

Riittévien tieteellisten ja kulttuuri-
historiallisten suojelualueiden muo-
dostamisen tarpeellisuudesta ei mie-
lipide-eroja juuri esiinny.

Jaljelld olevat todella luonnontilai-
set aarnialueet Eteld-Suomessa on
rauhoitettu. Luonnontilaisista soista

s v

Hoidettu 50-vuotias istutuskuusikko Heinolan Nynisissi.

Kuva Harry Wiilman
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Kuva Mart Linkola

on jatetty kohtuullinen niyte. Sen si-
jaan perustettujen ja perustamisesta
sovittujen noin 1,2 milj. hehtaarin
(Kymen lasnin pinta-alaa vastaavien)
suojelualueiden laajentamispyrki-
myksii talousmetsiin perustettavalla,
lahinni ulkoilua ja turismia palvele-
valla huomattavalla kansallispuisto-
alalla voidaan pitdi kohtuuttomina.

Tilanteessa, missé raaka-aineen saa-
tavuus rajoittaa metsiteollisuuden
perustuotannon kasvua, on muistet-
tava, etti toimenpiteet, jotka johta-
vat metsiemme puuntuotannon pie-
nenemiseen, ajheuttavat nyt ja tule-
vaisuudessa paljon laajempia kansan-
taloudellisia seuraamuksia, kuin miti
yleisesti tajutaan.

Kisitys, ettd kysymys on “pelkis-
t44n” maanomistajan kantorahasta ja
metsureiden ty6llisyydestd, on ny-
ky##n torjuttava tiysin epérealistise-

na. Menetys koskee muutoinkin tar-
peeseen nihden riittimittéman tuo-
tannon viimeisid ja piiomasidonnai-
selle metsiteollisuudelle kaikkein ar-
vokkaimpia kuutiometreji. Vaikutus
kohdistuu lisiiksi tdydelld painollaan
maan vientikauppaan.

Hyvin hoidetut yhtion
metsiit tirkeét

Metsiteollisuus omistaa noin 7 %
Suomen mets#pinta-alasta. Vaikka
yhtist omista metsistddn n#in ollen
saavat vain murto-osan tehtaiden tar-
vitsemasta puuraaka-aineesta, on kiel-
teinen suhtautuminen metsiteolli-
suuden maanomistukseen kuitenkin
himmaistyttivin yleistd tdysin riip-
pumatta siitd tosiseikasta, ettd met-
sidteollisuuden metsit ovat tunnetus-
ti parhaiten hoidetut.

Yhtiomme keskimidrdistd laajem-
mat metsit, jotka muodostavat mer-
kittdvin resurssin puunhankinnan
erikoistilanteita tasattaessa varmis-
taen tehtaittemme  héiri6ttomin
kiiynnin ja alentaen hankintakustan-
nuksia sekd kohottaen puun laatua,
ovat usein olleet “metsinrauhoitta-
jien” kiinnostuksen kohteina.

Kun on viitetty, etti erityisesti yh-
tiot kayttivit ympéristolle haitallisia
suurmetsitalouden menetelmid, on
kysymys vidrinkasityksestd. Esimer-
kiksi Kymin omat metsit, joiden pin-
ta-ala 275 000 ha yhteni palana vas-
taisi Gotlannin saarta, sijaitsevat eri
puolilla Keski- ja Eteld-Suomea kes-
kimsidrin 500 hehtaarin yksikkdini.
Niiden kisittelyyn sopivat menetel-
mit eivit poikkea "suurmetsitalou-
dellisina” normaalin suomalaisen
metsitilan hoitotavoista. O

W
B ¥

Vesijaon luonnonpuisto Padasjoelta. Tihed aarnikuusikko kehittyméssa kohti pysihtynytté klimaksvaihetta.
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Sulfaattisellutehtaan ympéristdssi havaittava haju on
tyypillinen ja tunnusomainen jokaiselle sellutehtaalle, jossa
sellua valmistetaan sulfaattimenetelmilla.

Nykyisilli teknillisilli menetelmilli on pé#iosa selluteh-
taan prosessissa syntyvisti hajuaineista poistettavissa ennen
niiden péisya aiheuttamaan epémiellyttivii hajua tehtaan

Tallainen hajunpoistojéirjestelmi on ollut asennettuna
Kuusanniemen sellutehtaalle vuonna 1977 tapahtuneesta
tehtaan laajennuksesta Lihtien.

Tiysin hajuttomaan tehtaaseen ei ole kuitenkaan kiytin-
nossd mahdollista pésistd, kun on kyse rikkisi kiyttivisti
sulfaattiprosessista.

Pekka Koivisto

Kuusanniemen sellutehtaan kiyttopiillikko

1l
a

Pssosan sellutehtaan tyypillisista
hajup#éstoisti muodostavat rikkipi-
toiset orgaaniset ja epdorgaaniset hai-
sevat yhdisteet ja tdrpitti, joita voi
vapautua erilaisia médria kaikilta
£ niiltd sellutehtaan osastoilta, jotka
kasittelevit keitossa kiytettivii ke-
mikaaleja.

Huomattavasti pienempdid osaa

Al b
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Hajukaasujen polttoa ohjataan ja valvo-
taan soodakattilan ohjaamosta.

niyttelevit sellun valkaisussa kiytet-
tavien kemikaalien aiheuttamat haju-
paastot, jotka ovat luonteeltaan li-
hinni tilapiisia.

Missi ja miten hajut
muodostuvat?
Sulfaattitehtaan pahanhajuiset yh-

Kuusanniemen sellutehtaan kiayttopail-
likké Pekka Koivisto ja taustalla sooda-
kattila, jonka edessi ovat sihkosuotimet,
savukaasupesuri ja -piippu.

disteet syntyviit piifasiassa sellun
keittovaiheen aikana, jolloin erdit
puun kemialliset aineosat ja keitto-
nesteessii toisena paidkemikaalina ole-
va rikki muodostavat keiton sivu-
reaktioina useampia erilaisia rikkiyh-
disteita.

Naistd rikkiyhdisteistd tavallisim-
pia ovat rikkivety, metyylimerkap-
taani, dimetyylisulfidi ja dimetyyli-
disulfidi. Yhteisti niille aineille on,
ettd niilli on erittdin voimakas haju
ja ne ovat helposti haihtuvia. Omi-
naisuuksiltaan samanlainen aine on
my6ds puusta perdisin oleva keitossa
vapautuva tirpatti.

Kuinka paljon haisevia aineita syn-
tyy, riippuu osittain keitto-olosuh-
teista ja kaytettdvistd puulajista.
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Esim. koivupuuta keitettiessid syn-
tyy hajuaineita enemm:in kuin min-
tya keitettiessi. Edellid olevasta seki
haisevien kaasujen kisittelymenetel-
mistd johtuu, etti eri sulfaattisellu-
tehtailla on toisistaan jonkinverran
poikkeava haju.

Kuusanniemessé erillinen
hajunkisittelyjirjestelma

Kuusanniemen sellutehtaan laajen-
nuksen yhteydessd kiinnitettiin eri-
tyisti huomiota ympiristénsuocje-
luun. Jotta pahanhajuiset kaasut ei-
vit pdisisi levidimisn ympéristoon,
hankittiin tehtaalle erillinen hajun-
poistojirjestelms. Sen tehtiviinid on
keridtd ja hivittdd eri hajulidhteistd
tulevat rikkipitoisten aineiden ja tér-
patin aiheuttamat hajupiistot.

Hajunpoistojarjestelms jakaantuu
kolmeen pifosaan, hajukaasujen ke-
riilyyn, likaisten lauhteiden puhdis-
tukseen ja hajukaasujen polttoon.

Hajuaineet esiintyvdt kaasumuo-
dossa joko keitosta vapautuvina hon-
kikaasuina tai keittoliemen, ns. mus-
talipeiin, eri kiisittelyvaiheissa.

Osa haisevista aineista tiivistyy
kaasuja jiadhdytettdessd lauhteeksi.
Pidosa tédrpiitisti saadaan talteen
lauhduttamalla ja myytiviiksi yhteni
sellutehtaan sivutuotteena jatkojalos-
tukseen.

Kaikki likaisimmat lauhteet puh-
distetaan  lauhteenkiisittelylaitteis-
tossa. Sen tehtidvini on erottaa lauh-
teista hoyryn avulla hajuaineet, jol-
loin puhdistettu lauhde voidaan kiyt-
tad uudelleen hyodyksi. Tastd likais-
lauhteiden puhdistuksesta kiytetdan
nimitystd lauhteiden strippaus. Strip-
pauksessa poistuu lauhteista myds
puusta perdisin oleva metanoli. Ndin
saadaan muutoin yleensi vesistoon
joutuva ja sitd kuormittava metanoli
erotettua ja hiivitettyd yhdessi haju-
kaasujen kanssa.

Hajukaasut tirkeimmistd hajulih-
teistd ja lauhteiden strippauksesta
johdetaan suljettuna ker#ilyputkistoa
my6ten poltettavaksi. Maakaasua tu-
kipolttoaineena kiyttivists polttovai-
heesta tulevat kemikaalit otetaan tal-
teen ja niistd valmistetaan Kuusan-
niemessi olevan ns. puoliselluteh-
taan kidyttimi keittoneste. Myos pol-
tossa muodostuva 1Ampo6 otetaan tal-
teen. Savukaasut johdetaan ilmaan

vasta, kun ne vield kertaalleen on
pesty vedelli.

Oman osansa tehtaan hajunpoisto-
jirjestelmissid muodostavat jo van-
hastaan kiytetyt soodakattiloiden ja
meesauunien savukaasupesurit. Niis-
si savukaasut pestidn laimealla li-
peiilld tai vedelld yleensi kaksivaihei-
sesti ennen niiden johtamista ilmaan.

Valkaisun kemikaaleista
pistivit hajut

Sellun valkaisussa kiytetdan kemi-
kaaleja, jotka ovat tunnistettavissa
melko helposti pistivistid hajustaan.

Naista tirkeimmit ovat kloori,
klooridioksidi ja rikkidioksidi. Nai-
den esiintyminen tehtaan ympiris-
tossd on tdysin tilapdisluonteista ja
silloin aina merkkini jostain proses-
sihéiriosta.

Kun Kuusanniemen sellutehdas
laajennuksen jilkeen kdynnistysvai-
heelle tyypillisten alkuhankaluuksien
poistuttua on saatu viritettya tasai-
seen tuotantoon, voidaan katsoa val-
kaisun aiheuttamien p#dstdjen ole-
van nyt tidysin hallittavissa teknilli-
sin keinoin.

Valkaisun honkikaasut pestiin
my6s kuten ennenkin ennen niiden
johtamista ilmaan.

Ei terveydellisid haittoja
ympéristolle

Kuusanniemen sellutehtaalla ole-
valla hajunkisittelyjirjestelmilla
pystytddn poistamaan valtaosa pa-
hanhajuisista kaasuista ja niin esti-
miidn niiden leviiminen ympiéris-
toon. Vaikutus tuntuu paitsi hajun
voimakkuuden alenemisena myés ns.
hajusiteen huomattavana pienenemi-
send eli sen alueen pienenemiseni
tehtaan ympéristossi, jossa haju on
todettavissa. Thmisen hajuaisti on
yleensi herkks toteamaan kyseessi
olevien hajuaineiden olemassaolon,
mutta ei sensijaan niiden todellista
voimakkuutta.

Kaikkien em. haisevien aineiden
hajukynnys on lisiksi erittdin alhai-
nen eli ne on todettavissa jo hyvin
alhaisissa pitoisuuksissa. Esimerkiksi
rikkivety on havaittavissa jo vike-
vyydessd, joka on vain 1/10 000 osa
nykynormien sallimista pitoisuuksis-
ta ty6ilmassa.

Vaikka kyseiset hajuaineet vikevi-
ni ovat myrkyllisii, esiintyvit ne
tehtaan ympéristdssi aina niin alhai-
sissa vikevyyksissd, ettdi minkiin-
laista terveydellists haittaa ei ole ole-
massa. Haittana on ldhinnid hajun
epimiellyttivyys. O

Kuvat: Tuomo Pitkinen

Hajukaasujen poltto tapahtuu erillisessi polttimessa. Tukipolttoaineena on maakaasu.
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Suomen paperitehtaitten yhdistys —
Finnpapin toimitusjohtajan Jorma Kei-
non (kuva vas.) kiidessi oleva Daily
Mirror painetaan Lontoossa Voikkaan
paperitehtaan valmistamalle paperille.
Lontoolaislehti on yksi esimerkki yhteis-
tyostid Kymiyhtion ja Keinon johtaman
Finnpapin vililld. Eteli-Esplanadilla
Helsingissé toimiva Finnpap nimittiin
myy koko Voikkaan paperitehtaan tuo-
tannon, noin 370 000 tonnia, seki hoi-
taa Kymin paperitehtaan Neuvostoliiton
ja SEV-kaupan, osan Lihi-idéin kaupoista
ja molempien tehtaiden kotimaan
myynnin.

Finnpap itse asiassa toimii myynti-
osastona noin 65 prosentille Kymiyh-
ti6n valmistamista papereista. Kolman-
nes Kymiyhtion paperista menee mark-
kinoille yhtion oman myyntiorganisaa-
tion kautta.

Miti sitten tarvitaan, etti esimerkik-
si Daily Mirror saa tarvitsemansa pape-
rin? Tassé tapauksessa on kysymys
vanhasta asiakkaasta, jollaisia vanhoilla
paperitehtailla on paljon.

T4llainen asiakas on voitu pitkalti
huomioida markkina-alueittaisessa
myyntibudjetissa jonka toteuttamis-
mahdollisuuksista sitten neuvotellaan
myyntiyhdistys Finnpapin edustajien,
paperitehtaan ja Kymiyhtion markki-
nointihenkilskunnan valillA.

Varsinaisen kaupan asiakkaan kanssa
hoitaa useimmissa tapauksissa Finn-
papin myyntikonttori, Daily Mirror'n
tapauksessa Lontoossa toimiva Lamco
Paper Sales Litd.
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Kun paperitilaus Lontoosta saa-
daan, se toimitetaan Finnpapin kaut-
ta Voikkaan paperitehtaan myynti-
osastolle, jossa tarkastetaan, etti se
sopii sekd myyntisuunnitelmaan etti
ajo-ohjelmaan. Trimmityksen jilkeen
paperi valmistetaan Voikkaalla, mut-
ta sen laivauksen hoitaa taas Finn-
papin yhdessi kartongin, sellun ja
paperijalosteiden vientiyhdistyksien
kanssa muodostama kuljetusosuus-
kunta Transfennica. Kuljetusten jér-
jestelyssid on mukana myts Voikkaan
tehtaan lihetysosasto.

Paperia valmistavan tehtaan kan-
nalta on merkittivas se, ettd Finn-
pap maksaa tehtaalle paperista jo lai-
vausvaiheessa ja perii aikanaan saa-
tavansa asiakkaalta.

Jisenind kaikki
paperinvalmistajat

Kymiyhtion lisiksi Finnpap hoitaa
17 tehtaan tuotannon markkinoin-
nin.

Kotimaassa markkinointia hoita-
maan tarvitaan noin 400 henkil5i.
Sen listiksi Finnpapilla on myynti-
konttoreita ja edustajia 49 maassa, ja
niissi viked saman verran kuin koti-
maassa.

Finnpapin jisenten lihes 100 pa-
perikonetta tuottavat vuosittain va-
jaat 4 miljoonaa tonnia paperia, joka
viedé#in yli 120 maahan.

"Voikkaan myyntiosasto”, joksi toi-
mitusjohtaja Keino johtamaansa
myyntiyhdistystd Kymin kannalta
luonnehtii, huolehtii 15 prosentista
maailman paperinviennistid. Jos Ka-
nadan ja USA:n vilinen paperikaup-
pa jatetdsin huomioimatta, Finnpap
vie paperia enemmiin kuin mik#4#n
yksittdinen maa.

Mita tastd suuruudesta on hyotyi
jasenyrityksille?

Toimitusjohtaja Keinolla on vas-
taus valmiina: "Ensinniikin Finnpa-
pin kautta avautuu tehtaille koko
maailma markkina-alueeksi. Lisdksi
Finnpapin kautta on mahdollisuudet
tietyilla aloilla ja alueilla vaikuttaa
hinnanmuodostukseen.”

Matalat markkinointikustannukset,
hyvit edellytykset tuotekehittelyyn
ja jalostusasteen nostoon Keino erit-
telee yrityksia hyodyttiviksi seikoiksi.

”My®6s uuden koneen mukaantuonti
markkinoille on téssi systeemissi
paljon helpompaa, koska sen tuotan-
to on kuitenkin vain pieni osa koko-
naistuotannosta.”

Keino muistuttaa, ettd Finnpap on
niin iso toimittaja kaikille tirkeille
asiakkaille, ettd se on pakko noteera-
ta. Niin ollen jokaisella jisentehtaal-
la on mahdollisuus pisstd sellaiseen
kanssakiymiseen asiakkaan kanssa,
miti silld yksin#din ei olisi.

”Onnistuneelle  kanssakidymiselle
on jisentehtaan oma panos kuitenkin
ratkaiseva”, korostaa Keino.

Toimitusvarmuutta

Asiakkaallekin koituu paperiteh-
taitten yhdistyksen kanssa asioinnis-
ta useita etuja. "Sellaisia ovat timin
systeemin luoma toimitusvarmuus,
joustavuus, mahdollisuus erilaisiin
laatuihin. Palvelun olemme pyrki-
neet kehittiméin sellaiseksi, ettd
olemme asiakkaalle vilttim#ton.”

Yhteistyota
kaikilla tasoilla

Toimitusjohtaja Jorma Keino on
my6s Finnpapin viisimiehisen sisii-
sen johtokunnan puheenjohtaja. Joh-
tokuntaan kuuluvat yhdistyspolitii-
kasta vastaava johtaja ja myyntiosas-
tojen seké hallinnollisen osaston joh-
tajat.

Painopaperiosaston johtaja Thomas
Nystén kertoo Finnpapin ja Kymiyh-
tién suhteiden ja yhteydenpidon ole-
van samanlaista kuin Kymin paperi-
tehtaan ja Kymin oman myyntiorga-
nisaation vililld: liheistd ja tiivistd
yhteistyotd, joka tapahtuu kaikilla
tasoilla.

Sekd paino- ettd erikoispaperiosas-
tolla on omat asiantuntijansa mark-
kinointia, tuotannon suunnittelua ja
koordinointia, markkinatutkimusta
ja teknisid kysymyksid varten. Finn-
papin tekninen palvelu toimii kiin-
tedssé yhteistydssi tehtaiden tekni-
sen henkiléston kanssa avustaen
asiakkaita painatukseen ja jalostuk-
seen liittyvissi ongelmissa.

"Yhteistyté sisdltdd politiikan luo-
misen, varsinaisen myyntityon, sopi-

J—

Voikkaan myyntiosaston 'vastapelureita’ Finnpapissa, vas:1ta sanomalehtipaperin tuo-
tannon koordinaattori Nils Kling, SC-koordinaattori Lauri Kattelus, sihteeri Marian-
ne Saastamoinen, SC-koordinaattori Timo Varhama ja MF-koordinaattori Lauri Kosu-

nen.
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musten teon, sopimusten toteuttami-
sen kuljetuksineen ym. Jatkuvasti
tapahtuva laatukehitystyé on myds
tirkedd. Meilldi on graafisen alan
eksperttejd ja Kymilld hyvis paperin-
tekijoitd. Yhdessi katsomme mihin
suuntaan pitdisi menni ja miti mark-
kinoilla tarvitaan.”

Palvelu tirkeédi

Nystén muistuttaa, ettd seki
myyntiyhdistyksen ettd tehtaan on
pyrittavd kaupantekemisen listiksi
myds hoitamaan toimitukset silld ta-
valla, etti asiakas uusii tilauksensa.
“Hintakilpailussa emme halvempien
maiden kanssa kesti, siksi meidin on
palvelullamme pyrittiva sellaiseen
tilanteeseen ettd asiakkaat ovat
meisté riippuvaisia. Myos laadun on
oltava sit# luokkaa, etti asiakas eh-
dottomasti haluaa sitd.”

Palvelun onnistuminen riippuu pal-
jon myyntisihteerien ja laivausasioita
hoitavien tydstd niin tehtaalla kuin
Finnpapissakin.

Maailman parasta

Suomalaisen painopaperin Nystén
luonnehtii maailman  parhaaksi.
T4mi johtuu moderneista ja hyvisti
tehtaista, korkeasta teknisestd tasos-
ta ja hyviistd raaka-aineesta.

"Suuret koneemme antavat sanoma-
ja aikakauslehtipaperia valmistet-
taessa mahdollisuuden toimittaa
my6s ns. jumborullia. Monilla ka-
peammilla keskieurooppalaisilla ko-
neilla ei niitd ole mahdollista valmis-
taa.”

Johtaja Thomas Nystén pitdd pa-
periteollisuutemme tulevaisuutta hy-
véind, vaikka ylikapasiteetti paperin-
valmistuksessa toisaalta ja ns. sih-
lﬁ@)iset viestimet toisaalta uhkaavat-

in.

"Uudet mediat saattavat vieds pa-
perilta tiettyjd alueita, jotka kuiten-
kin korvataan uusilla”, sanoo Nystén.
Hén perustaa kisityksensd eriitten
suurien asiakkaitten kannanottoihin.
N&mé asiakkaat ovat itse tutkineet
sihkoistd viestintai.

Amerikassa ja Euroopassa lihiai-
koina syntyvi ylikapasiteetti vaikut-
taa Nysténin mukaan mm. siten, etts
suomalaista paperia joudutaan entis-
td enemmin myym#in myds Euroo-
pan ulkopuolelle. Kotimaan markki-

nat puolestaan ovat mielenkiintoisia
painoteollisuuden  korkean tason
vuoksi: "Olemme voineet yhteistyds-
si kehittidd laatuja molemmille hyo-
dyksi.”

Teknisid asiantuntijoita
Finnpapin molemmilla myyntiosas-
toilla on asiantuntijansa markkinoin-

non olevan ns. graafisella puolella.
”On pystyttivi keskustelemaan asiak-

kaitten  teknisen henkildkunnan
kanssa, kdyttimisin samaa kieltd”,
kiteyttdd Lindberg.

Vield 1960-luvulla teknistd palve-
lua Finnpapissa hoitivat paperialan
asiantuntijat, sittemmin kirjapaino-
alan tuntemus on tullut térkeim-
miksi.

Koko maailma on Finnpapille tuttu, tiysin uusia markkina-alueita ei loydy, toteaa
johtaja Thomas Nystén. Kiina on kuitenkin esimerkki maasta, jonne vienti on voi-
makkaasti lisdintynyt: kolmessa vuodessa nollasta yli 100 000 tonniin.

tia, tuotannon suunnittelua ja koor-
dinointia, markkinatutkimusta ja
teknisid kysymyksii varten. Tekni-
nen palvelu toimii kiintedissi yhteis-
tyossd tehtaiden teknisen henkilos-
ton kanssa avustaen asiakkaita pai-
natukseen ja jalostukseen liittyvissi
ongelmissa.

Painopaperiosaston teknisen palve-
lun p#illikké Nils J. Lindberg m#a-
rittelee osastonsa toiminnan p##pai-

Tukea kaupalliselle

toiminnalle

Teknisen palvelun tehtdvini on
Lindbergin mukaan Finnpapin kau-
pallisen toiminnan tukeminen: selvi-
tetdsin laatuvaatimukset, valvotaan
koepainatuksia, avustetaan painolai-
toksia niiden wvalittaessa pulmistaan
myyjille.

Jasentehtaille tekninen palvelu tie-
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dottaa uusista kehityssuunnista graa-
fisella alalla ja niiden vaikutuksista
paperin ominaisuuksiin, tutkii kilpai-
levia laatuja ja analysoi niiden vaiku-
tuksia.

Neliometripainon  pieneneminen
sanomalehtipapereissa ja offsetmene-
telmin voittokulku ovat painoalan
merkittdvimpisi piirteitd talld het-
kelld Lindbergin mukaan.

Suomessa noin 80 prosenttia kai-
kista  sanomalehdistd painetaan
offset-menetelmélls. "Meilld suuret-
kin lehdet ovat siirtyneet offsetiin,
muualla menetelmid kiyttivit vain
pienet tai keskisuuret lehdet”, sanoo
Lindberg.

Painotekniikan kehitys asettaa pa-
perinvalmistajille entists suuremmat
vaatimukset. Esimerkiksi polyavyy-
den pitd4 olla pienempi. Uudistunut
Voikkaan PK 11 kuitenkin soveltuu
Lindbergin mukaan hyvin tekem#in

mm, offsetpainoissa  tarvittavaa
sanomalehtipaperia.
Oikea tuote asiakkaalle

Faktori Lars Tuhkanen, painopape-
riosaston teknisen palvelun kirjapai-
noalan tuntija Iunonnehtii osastonsa
tehtiviksi 16ytid asiakkaalle oikean
tuotteen ja huolehtia siitd, ettd sitéd
kaytetdsin oikealla tavalla. Suuren
valikoiman ansiosta téssi myds usein
onnistutaan.

Finnpapin teknisen palvelun yhteis-
tyo toisaalta paperin kaytt4jin ja toi-
saalta valmistajan kanssa alkaa jo
ennen ensimmiisti koevalmistusta
tai paperin koepainatusta. Oikeata
paperilaatua suunniteltaessa on huo-
mioitava monia tekijéiti, kuten asiak-
kaan laatutavoitteet, painokoneen ra-
kenne, henkilokunnan teknisen tieti-
myksen taso, painovirit, paperin kul-
jetusjirjestelmi ym. "Eri maissa tar-
vitaan esim. henkilskunnan tason
mukaan eri lujuista paperia”, selittii
Tuhkanen.

"Toimimme ’laatupoliisina’, koska
tieddmme paljolti muiden valmista-
jien laatutason. Tarvittaessa sanom-
me selvisti, jos joku omien tehtait-
temme tuote poikkeaa liikaa tavoit-
teesta. Jos emme saa tehtaalta tyy-
dyttavad selvitystd poikkeaman syis-
t4, olemme vaikeuksissa.”

Tuhkanen antaa Kymiyhtiélle tun-
nustuksen siitd, ettd se ensimmiisten
joukossa Suomessa oivalsi luoda

-
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Kirjapainoalan tuntemus on tullut entisti tirkeimmiksi hoidettaessa painopaperi-
osaston teknisti palvelua, toteaa osaston péillikké Nils J. Lindberg. Hinen tyshuo-
neestaan on kaunis nikoala Helsingin empirekeskustaan.

tuotenimis, jotka puolestaan ovat
tuoneet Kymin nimen maailman pa-
perimarkkinoille.

”Kaikki paperin valmistukseen osal-
listuvat ovat avainasemassa timéin
maineen siilyttdmisessi”, ovat Tuh-
kasen terveiset Voikkaalle.
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Faktori Lars Tuhkanen muistuttaa, etti
asiakaskiynteihin on tehtaalla suhtau-
duttava asiallisesti.

"Siksi teknisti koulutusta antaes-
samme haluamme tehtaalta mukaan
mahdollisimman laajan  joukon”,
muistuttaa Tuhkanen.

Paperin laatuvalitusten hoito kuu-
Iuu my®s teknisen osaston tehtdviin.
Paperista  valittavalle asiakkaalle
Tuhkanen saattaa selittéisi, miten fik-
su mies paperintekiji virheistddn
huolimatta on: "Hinen tehti#vindin
on pistdd miljoonia kuituja kaunii-
seen jirjestykseen, saada ne pysy-
méiin hyvin yhdessi sek# saattaa ne
pinnaltaan ja muilta ominaisuuksilta
sellaiseen muotoon, kuin asiakas ha-
luaa.”

Aina Kymin asialla

Kiydessdin asiakkaitten luona
ulkomailla faktori Tuhkanen “edus-
taa Kymii joka matkalla”.

”Puhelinkonsultointi, neuvojen
vaihto Kymin teknisen asiakaspalve-
lun kanssa kuuluu melkein p#ivittéi-
seen rutiiniin. Pelkistiin Kymin
asioissa joudutaan liikkumaan vi-
hemmiin nyt, kun yhtioén on palkat-
tu alan asiantuntijoita. Ennen Kymi-
yhtién paperiteollisuuden teknisen
asiakaspalvelun perustamista matkat
Kymin kanssa sen sijaan olivat rutii-
nia: Tuhkasta kehotettiin mm. Finn-
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papissa kirjoittamaan kirja, jonka ot-
sikoksi olisi sopinut "Maailman ym-
pari Kymin kanssa”.

Poutiainen, Lund, Léfgren ja Suur-
salmi, Kymin paperimiehet ovat
usein joutuneet kiymaiin hinen kans-
saan asiakkaitten luona.

Tutkimusosaston, erityisesti sen
paperiosaston edustajien, mm. tutki-
mus- ja kehityspaillikké Pauli Paa-
sosen ja osastopiillikké Markku Jo-
hanssonin kanssa yhteistyd tapahtuu
enimmiikseen teknisten yhteistydryh-
mien ja tutkimusprojektien kautta.

Asiakkaan tehdas-
vierailut tirkeiti

Tuhkanen haluaa korostaa asiak-
kaitten tekemien tehdasvierailujen
merkitystd., "Tillaisen vierailun aika-
na pyritdin luomaan asiakkaalle se
luottamus tuotteeseen, jota tarvitaan.
Se mit# asiakas nikee tehtaalla, saat-
taa olla miljoonien arvoinen. Ei ole
samantekevis, missi kunnossa teh-
das on. Nikemykset tehtaan kunnos-
ta vaikuttavat johtop#itsksiin siiti,
ollaanko oikean tuottajan kanssa yh-
teistyossd.” O

“Finnpap el missdin nimessid ole
verho asiakkaan ja tehtaan vilills,
vaan silta. Sillalla olevan liikenteen
asiakkaan ja jidsentehtaan vililla on
jatkuttava ja sen on oltava kaksi-
suuntaista. Jisenyritys ei koskaan
saa lakata pitimistd yhteyttd asiak-
kaaseensa”, luonnehtii myyntiyhdis-
tyksen nikemyksii sen toimitusjoh-
taja Jorma Keino.

Finnpap on ainutlaatuinen organi-
saatio maailmassa, ainakin paperi-
teollisuudessa. Se muistuttaa osake-
yhti6td, joskin padttivit elimet ovat
osakeyhtididen vastaavista poikkea-
vat:

Tavallisesti viisi kertaa vuodessa
kokoontuvassa  hallintoneuvostossa
on kaikilla jasenyrityksilli yksi edus-
taja.  Hallintoneuvosto  paattis
Finnpapin toiminnan suuntaviivoista

Finnpap

mioon palvelu, eli jaetaan tilaukset
tehtaille siten, ettd asiakkaat saavat
tavaran toivomanaan aikana. Toisek-
si pyrimme taloudellisuuteen, joka
auttaa tehtaita passemiin pitkiin sa-
man laadun ajoihin ja hyviin trim-
meihin.”

Yhdistyksen politiikkaan puoles-
taan kaikilla jasenyrityksilld on mah-
dollisuus p#ésti vaikuttamaan hallin-
toelinten kautta ja piivin toimintaan
suorilla yhteyksill4, aivan kuten yri-
tyksen johto markkinointiosastoon.
"My6s Finnpapin péditintivalta on
samanlainen kuin yrityksen myynti-
osaston: ei sen isompi tai pienempi.”

Keino muistuttaa, ettd esimerkiksi
tuotekehittelyd tehtdessd Finnpapin
laajaa myyntiverkostoa tiytyy seki
osata ettd haluta kiyttida hyviksi.
Kymin Keino luonnehtii hyviksi yh-

silta asiakkaan
ja tehtaan valilla

ja muodostaa keskuudestaan viisi
tuotejaosta, jotka p#attdviit oman
laaturyhminsa tuotteiden myyntipoli-
tiikasta.

Keino korostaa, ettd Finnpap on
teollisuuden omistama, vapaaehtoi-
nen organisaatio. ”"Siksi Finnpap voi
elds vain niin kauan kuin se pystyy
paremmin tuloksin suorittamaan sa-
mat tehtivit kuin joku muu.”

"Kilpailijamme tuntevat kunnioitus-
tusta isoa organisaatiota kohtaan ja
timi antaa mahdollisuudet vaikuttaa
jossain miidrin esimerkiksi hinnan-
muodostukseen.” _

Finnpap on luonut toimintansa
ohjenuoraksi s##nnét. Saannsilla
myds midritelliin jasenyritysten
keskinisiset suhteet. Saintdjen luo-
mat tasapuolisuus- ja oikeudenmu-
kaisuusperiaatteet ovat vahvasti mu-
kana tuotannon koordinoinnissa joka
tapahtuu tehtaan ja Finnpapin myyn-
tiosaston vililla.

“Koordinoinnissa kiinnitet#in huo-
miota kahteen seikkaan: otetaan huo-

teistyokumppaniksi tissi mielessi.
Keino huomauttaa Finnpapin myy-
mistd papereista yli 80 prosenttia
olevan graafisia papereita. “Niiden
edelleen jalostaminen merkitsisi
mySs niiden painamista. Témin
vuoksi tuntuu oudolta ettd julkisuu-
dessa vaaditaan paperiteollisuutta
nostamaan jalostusastettaan. Vaati-
muksia esittdvitkin usein ihmiset,
jotka eivit tiedd, mistd on kysymys.”
“Sanomalehtipaperiin  verrattuna
KymPress on tyyppiesimerkki tuot-
teesta, jolla on tuotekehittelyn tulok-
sena suurempi jalostusarvo. Uskallan
viittas, ettd timintyyppisten tuot-
teiden markkinoista Suomella on
erittiin suuri prosenttiosuus. Olem-
me siis seuranneet aikaamme. Til-
laisten papereiden markkinat ovat
kuitenkin rajoitetut ja suuret miirit
on mahdollista myydd wvain ns.
bulkkilaatuina.” O

Teksti: Reijo Virta
Kuvat: Tuomo Pitkinen
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Myrskylin seudun met-
sistd on hyotynyt seki ne-
linkertainen olympialainen
kultamitalimies Lasse Vi-
ren ettd Kymenlaakson pa-
periteollisuus.  Edellinen
on kdyttinyt metsii lenk-
kimaastonaan, jilkimmii-
nen hankkinut alueelta osan
puuraaka-aineesta.

Kymiyhtioon tuota puu-
ta on kuljetettu wvuosien
mittaan mm. Virenin per-
heen omistamilla puutava-
ra-autoilla.  Takavuosina
autoa ohjasi Lasse Virenin
isd, hdnen kuoltuaan ohjai-
missa on ollut Lasse Vire-
nin vanhempi veli Nils.

Nimi Kymiyhtién ja Virenien yh-
tymiikohdat aiheuttivat osaltaan sen,
ettd Lasse Virenistd pidtettiin tehdi
tarina Kymiyhtion englanninkieli-
seen asiakaslehteen Kymi Kymmene
Internationaliin.

Jo saapuminen Virenien omakoti-
talon pihaan antoi aiheen olettaa, et-
td aivan tavallinen pulliainen ei ta-
loa asuta: talon edusta nimittdin on
taynni autoja.

Sisiilla  talossa Piivi-rouva ottaa
haastattelijat luontevasti vastaan.
Mist4én ei huomaa, etts talossa ovat
aamupdivilld vierailleet yhteispoh-
joismaista elokuvaa filmaavat mie-
het, suomalaisia, ruotsalaisia ja tans-
kalaisia elokuvantekijoitd. Yhts lailla
tottuneesti rouva Viren suhtautuu
valokuvaaja Kaius Hedenstromiin, jo-
ka Virenien palkintohuoneessa ohjaa
juoksijasankaria ottamaan sopivia il-
meitd ja asentoja, nelji kultamitalia
kaulallaan.

Kun kuvat on otettu, astelevat Vi-
renin miehet Lasse ja Tuomas (4
vuotta) olohuoneeseen. Tuomas on
huomannut, ettd Kaius-setd on haus-
ka leikkikumppani ja kiskoo hinet
leikkihuoneeseensa. Haastattelijat ja
haastateltava siirtyviat keskustele-
maan urheilusta ja kuntoilusta olo-
huoneen puolelle.

-l—

Lasse Viren ei ole talviharjoittelun aikaan turhan nirso ruokailuaikojen ja ruoan suh-
teen. Pédivi-rouvan leivonnaiset ja kahvi maistuivat haastattelun yhteydessi niin suur-
juoksijalle kuin tiedotussihteeri Reijo Virrallekin.

Moskovaa odotellessa

vieraana Virenilli

Hetkisen kuluttua Piaivi-rouvan
kahvit ovat valmiina, ja niin siemai-
levat sekid pakastinta korjaamaan
tulleet miehet ettd Kymiyhtion edus-
tajat kahvia. Keittion poydissd on
kotitekoisia korvapuusteja — joista
kuulemma kauneimmat on pakastet-
tu ja rumimmat tarjotaan vieraille,

Kahvipdydissd surkutellaan mah-
dollisuutta, ettdi perheen kesilla pa-
kastamat marjat pilaantuvat kylmion
pidstyd limpidméidn, ihmetelldsin
sidhkolinjaa ldhiseudulle vetdvin yh-
tion linjausratkaisuja, muistellaan
“vanhaa tiet4” Kuusankoskelle.

Sitten juttu taas vaivihkaa palau-
tuu talon isénnin juoksuharrastuk-
seen, joka olympialaisia edeltidvini
vuonna muuttuu tydksi. Kuullaan,
ettd Lasse Viren aikoo lopettaa polii-
sin tyonsd ja siirtyi kokopiivitoimi-
seksi projektipaillikoksi Suomen Yh-
dyspankkiin, hoitamaan ’'Suomen
yleisurheilun parhaaksi’ -kampanjaa.

Moskovan kisoihin saakka tys Yh-
dyspankissa on hyvin vapaata. Se vie
kuitenkin matkoina useasti Virenin
aikaa niin, etti esimerkiksi iltalenkin
veto saattaa lykkidytyi lidhemmis
puoltayota.

Turinaa liikkunnan tirkeydestd riit-
td4, hormooneista ja dopingista pu-

huminen sen sijaan ei ilmiselviisti vie-
hitd haastateltavaa. Urheilusta kes-
kusteltaessa vaistoaa myés sen tietyn
salaperiisyyden, jonka Viren —
tahtomattaan tai tahallaan — haluaa
luoda mm. tavoitteittensa ympérille.
Se sama salaperiiisyys Kkiristinee
my6s Virenin kilpaveikkojen hermoja
kyyristyttiessi suurkilpailujen 5 000,
10 000 metrin tai maratonin lihto-
viivalle,

Yllattavad on kuulla, ettei Viren
ole koskaan halunnut “pyhittdd eld-
mé#insid” urheilulle, vaan halunnut
aina tehdd myos jotain muuta: bis-
nesti tossuilla, pr:dd, poliisin tyota.
Ehki siind onkin hinen voimansa: ei
polttaa itseddn urheilulla loppuun,
vaan kokeilla, kuinka hyv# urheilus-
sa voi olla.

Vierailusta Vireneilld ja4 hyvd mie-
li. Saavutukset eivit ole nousseet péaa-
hin, vilkkaalla Tuomas-vesselilld on
tasapainoiset vanhemmat. Tastdkin
syystd uskoo, ettd Lasse Viren on
voittajien joukossa myés Moskovan
olympialaisissa. Ja ellei ole, niin Suo-
men urheiluyleiso lienee pettyneempi
kuin juoksija itse. O

Teksti: Reijo Virta
Kuva: Eero Niinikoski
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Kymin Metallin tuotteisiin littyvit kehitystavoitteet
ovat nelitahoisia. Ensinniikin kaikissa merkittivissid tuote-
ryhmissi pyritdsin omaleimaisuuden kohottamiseen, kuten
valuraudan kiyttiminen pienkattiloissa, levyelementit H-35
ja H-36 -aluelimpokattiloissa sekii oma Kymenite-materiaali
hammasvaihteissa ja valuissa. Nami kaikki ovat tuoteomi-
naisuuksia, joita ei ole kenellikiizin muulla kotimaisella val-
mistajalla, kertoo diplins. Vidiné Aro Kymin Metallista.

=1

H-36 jet-arina -aluelimpékattila hakkeelle ja turpeelle. Arinassa, jota kattilassa kiy-
tetddin, on pienii reikid, joiden kautta arinailma puhalletaan suihkuna polttoainee-
seen. Suihkun (engl. jet) vuoksi on otettu kiyttoon jet-arina -nimi.

Toiseksi tuotantotekniikassa pyri-
tasdn tehokkaisiin ja kilpailukykyisiin
menetelmiin vilttden kuitenkin yli-
automatisointia. P#fasiana on suun-
nata investoinnit merkittidvisti nyky-
tuotantoa kohentaviin kohteisiin ja
uustuotantoon.

Nykytuotteiden kehittdminen ja
niiden kilpailukyvyn ylldpito on teh-
taiden tuotekehitysosastojen tirkein
tehtdvi. Tdmi on yrityksen ja yritti-
jén keskeisimmin elinehdon — val-
mistettavien tuotteiden kysynnin —
jokapdiviistd varmistamista.

Neljanteni tavoitteena on kokonaan
uusien tuotteiden kehittdminen. Uu-
sien tuotteiden kehitysprojekteja ve-
tiaviat henkilot pyritdéin  projektin
ajaksi irrottamaan muusta linjaorga-
nisaatiosta. Projektipsillik6lld on tysn
valmistuessa hyvit jatkomahdolli-
suudet siirtyd myods mahdollisen uu-
den tuotantolinjan vetijiksi.

Uusien tuotteiden kehittimisen al-
kuvaiheissa kiytetidin useasti kor-
keakoulujen ja tutkimuslaitosten
asiantuntemusta. Uustuotannon ke-
hittdminen on tirkedti useasta syys-
td, mutta myds vanhentuneesta tuo-
tannosta vapautuvan henkiléstén si-
joittamiseksi.

Metallin kehitystoimintaa on viime
aikoina lampétekniikan osalta suun-
nattu ldhinni kotimaista polttoainet-
ta kidyttiviin kattiloihin ja laitteisiin,
valurautakattiloiden tuotantolinjojen
kehittimiseen sekd radiaattoritoi-
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minnan omaleimaisuuden kohottami-
seen, Valimossa on kiinnitetty huo-
miota valu- ja materiaalitekniikkaan
seké Salon tehtaalla pallo- ja lappa-
venttiilien kehittimiseen.

Kehitystyo
Heinolassa

Eris merkittdvimmisté kehityskoh-
teista Heinolan tehtaalla vuoden 1979
aikana oli jet-arinalla varustettu H-36
laitoskattila kiinteille polttoaineille.
Tassd kattilassa vinoarina on yhdis-
tetty fluid-bed -jélkiarinan kanssa.

Toinen levyelementeistid kehitetty
kattila oli 10 barin verkkopaineel-
le suunniteltu H-35 -alueldmpékatti-
la tehoille 4—12 MW.

LVI-lamménsiirtimissd on tulossa
kokonaan uudet kiyttovesi- ja lam-
minvesisiirtimet, jotka perustuvat
uuteen materiaaliin ja rakenteeseen.
Uusia siirtimid tulee parikymmenté
tyyppid tehoalueelle 75—715 kW.
Uusissa siirtimissd on parannettu
laimménsiirtotehoa suhteessa tuot-
teen kokoon. .

Viime kes#éni siirryttiin Heinolassa
radiaattorien kastomaalauksesta huo-
mattavasti korkeatasoisempaan elekt-
rostaattiseen kuivajauhemaalaukseen.
Timin kevidn ja kesin kuluessa ra-
kennetaan radiaattorien kutistepak-
kauslinja sekid monipistehitsaus- ja
katkaisulaitteet. N#illd toimenpiteil-
13 tahditidn tuotteen yhi suurempaan
tehdasvalmiuteen, jolloin tydt raken-
nuspaikalla helpottuvat.

Karkkilan valimo
ja konepaja

Viime kesind valmistui Karkkilas-
sa Euroopan ensimmiinen valurau-
tainen kaksoispesikattila Hogfors-15.
Kattilasta muodostui todellinen myyn-
timenestys. Idean isi, insindori Jussi
Kivisté ja hinen osastonsa onnistui-
vat sekid tuotekehityksesss, tuotan-
nossa ettd markkinoinnissa yli odo-
tusten.

Kattilan hinnoittelulla pyrittiin se-
ki varmistamaan valimon tysllisyyt-
ti ettd ottamaan takaisin Hégforsin
aina 1950-luvulle asti hallitsemat pien-
kattilamarkkinat.

Syksylla aloitettiin Karkkilassa uu-
den valurautaisen puunpolttokattilan
kehittiminen. Hogfors-16 Ergi on
paiperiaatteiltaan ylipaloinen, mut-

Kuusankoskella kiiytiossi oleva kauhakuormaaja, missi kiytetyilli Kymenite-hol-
keilla on siistetty holkkien vaihto- ja koneen seisontakustannuksissa saman verran

kuin miti holkit maksaisivat tehtyni kullasta.

AM

Uudet kuparispiraaliin perustuvat LVI-limménsiirtimet asennettuna limménjakokes-
kukseen. Siirtimissi on parannettu huomattavasti limmonsiirtotehoa suhteessa tuot-

teen kokoon.
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ta siithen on yhdistetty Hogforsin en-
nenkin kiyttimit osittaisen alapalon
mahdollistavat sivusolat. Vaikka kat-
tila tulee varsinaisesti myyntiin vas-
ta keviin kuluessa, on tdmin vuoden
tuotanto jo kokonaan myyty.

Kaytossd lujittuvasta jaloraudasta
Kymenitesti valmistetut liuku- ja ku-
lutusholkit ovat osoittautuneet mo-
ninverroin kestdvimmiksi kuin aikai-
semmin kiytetyt kalliimmat pronssi-
holkit. Holkkeja kiytetdsin esimer-
kiksi kauhakuormaajien nivelissd,
rautatieckalustossa, johon on toimi-
tettu erilaisia holkkeja noin 100 000
kappaletta seki muussa ajoneuvo-
teollisuudessa.

Rautatiekaluston Kymenite-jarru-
anturat niyttivit tuovan 50—80 %:n
kustannussiiistoji verrattuna tavalli-
sesti kiytettyihin valurauta-anturoi-
hin, Kymenite-antura s##stis myos
junan pyorid, mutta jarruttaa pehme-
dmmin ilman lopputdytiisyd. Muita
rautatiekaluston kulutuskappaleita,
joissa Kymenite on osoittanut parem-
muutensa terds- tai adusoituihin tuot-
teisiin verrattuna, ovat mm. rautatie-
vaunujen nojapalat ja telien kallis-
tuksen estdvit liukulevyt.

Hyvisd kokemuksia Kymenitestd on
saatu myos kiytettiessd sitd erilai-
sissa kuljetinrullissa sekd hammas-
pyorin kehin irtosegmenteissi.

Valimon materiaalikehitys ei ole
kuitenkaan pysihtynyt Kymeniteen,
vaan odotettavissa on yh# lujempia
jalorautoja. On puhuttu uuden C-

Ly

Viime syksysti lihtien on Voikkaan kuorimolla ollut kiytéssi Heinolan tehtaalla val-
mistettu, 16 metrii pitkid ja halkaisijaltaan 3,9 metrinen kuorimarumpu. Rummun
uudentyyppisen hammaskehiratkaisun mallisuojahakemus on vireilld.

Uudet valurautaiset, markkinoilla menes-
tyneet kattilat H-15 Maxi ja H-16 Ergi.
Edellinen on varustettu kaksoispesilli ja
soveltuu seki 6ljyn ettd kiinteiden polt-
toaineiden polttoon, jilkimmiinen on
puunpolttokattila.

hammasvaihteen materiaalista seki
ns. “kirves-Kymenitestd” ja vieldkin
lujemmista aineista. Niistd myohem-
min enemméin.

Karkkilan konepajan puolella on
meneilliin mittava kehitystys uuden
ns. C-hammasvaihdesarjan tekemi-
seksi. Vaihdesarjan tietyt koot tule-
vat myyntiin loppuvuodesta ja loput
ensi vuonna. Turbiini- ja valssilaitos-
kytkimisti saatujen hyvien kokemus-
ten perusteella kehitettiin viime vuo-
den aikana hammaskytkin kuuma-
hierrelaitoksen jauhimiin.

Salossa venttiileja myos
terdsmateriaalista

Salon tehtaalla valmistuivat viime
vuonna ensimméiset terdsmateriaa-
lista tehdyt venttiilit. Sit4 ennen Sa-
lon venttiilit on tehty valuraudasta
ja messingistd. Toinen uusi tuotepo-
liittinen linjamuutos Salossa tapah-
tui, kun aloitettiin palloventtiilien
tuotekehitys. Ensimmaiset Salon teh-
taan valmistamat palloventtiilit tule-
vat markkinoille kuluvan vuoden ai-
kana.

Uudet terdksesti tehdyt venttiilit
olivat kaukolimmén liappiventtiili
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sekid haponkestivi prosessiteollisuu-
den lappdventtiili. Muita tuotantoon
saatuja uusia venttiileiti olivat valu-
rautainen lippiventtiili vesilaitoksil-
le ja kaukolimpésn sekd kumiluisti-
venttiili vesilaitoksille. Ndiden neljan
venttiilityypin eri kokoja valmistui
kaikkiaan 25 kappaletta. Tuotekehi-
tyksen alaisina oli muissa venttiili-
tyypeissi noin 30 eri venttiilikokoa,
mm. uusi termostaattinen patteri-
venttiili.

Kokonaan uusia
tuotteita

Vuoden aikana kdynnistyi Kymin
Metallissa kahdeksan merkittavim-
pad uuden tuotteen kehitysprojektia,
joista pari on tihin mennessi val-
mistunut myés tuotantoasteelle.

Heinolaan perustettu puunjalostus-
teollisuuden laitteita valmistava osas-
to toimitti ensimméisen kuorimarum-
mun Voikkaan paperitehtaalle viime
kes#ni.

Kuorimarummun kéyttosn liittyy
uudentyyppinen hammaskehiratkai-
su, jonka mallisuojahakemus on vi-
reilli. Rummun tarvitsema kiytto-
teho on mm. kytkinratkaisunsa an-
siosta saatu hyvin pieneksi.

Karkkilan ja Heinolan tehtaat ke-
hittivit yhdessd valimoiden kupoli-
uuneille savukaasun ldmmon talteen-
ottolaitoksen, ja ensimmiinen laitos
asennettiin Karkkilan valimoon elo-
kuussa 1979.

Limmoén talteenottolaitos siistid
lammityspolttoaineissa noin miljoona
markkaa vuodessa ja samalla se pie-
nentidi savukaasujen kiintoainep#is-
t6)a ympiristoon VTT:n alustavien
mittausten mukaan 90 %.

Tavoitteiden oltava oikeat

Merkitsevintd kehitystoiminnassa
ovat oikeat tavoitteet. Kehitystdiden
valinnalla ja esiselvityksilli on tér-
ked osansa, jotta paimiiritietoisuus
ja tahto kohdistuisivat oikeisiin asi-
oihin. Toisaalta riskii ei pidd yrittdi
minimoida liiallisilla esitutkimuksil-
la, vaan nopeasti kdynnistetty pro-
jekti tulee tarvittaessa voida nopeas-
ti katkaista.

Kehitysprojektin  onnistuneeseen
valintaan vaikuttavat mm. kehitti-
jien asiantuntemus uudella alueella,

teknisen onnistumisen todennikéi-
syys, ratkaisun ja valmistusmenetel-
mén ykginkertaisuus sekd tuotteen
omaperiisyys.

Yllattavan vihin merkitsee kilpai-
lutilanne ja sen voimakkuus. Eniten
epdonnistumisia aiheutuu asiakkai-

den ja markkinoiden puutteellisesta
tuntemisesta.

Kymin Metalli sijoitti tuotekehi-
tykseen viime vuonna vajaa 5 milj.
markkaa, eli kaksi prosenttia lasku-
tuksesta. Tdma on noin 45 prosenttia
koko Kymin tuotekehityspanoksesta.

Kupoliuunin limmén talteenottolaitos, joka kehitettiin yhteistyossi Ky_min Met?llin
Karkkilan ja Heinolan tehtaan kanssa. Laitteistoon liittyvi savukaasujen puhdistin
vihentdd huomattavasti valimopélyn pdédstod ympéristoon.
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Maria Sofia Helén Karl Helén

‘Kymiyhtioldissuku’ neljdssid polvessa el ole tiettivisti
kovin harvinainen. Kun samaa yhtiotd on suvussa palveltu
viidessé polvessa, on se jo ainutlaatuista ja melkoinen uskol-
lisuuden osoitus.

Viidennen polven yhtitldinen on Juha Aartelo, 27-vuotias
teknikko Voikkaan korjauspajalta. Hénen isidnsd Eino

Aartelo, 53, tyoskentelee turpiininhoitajana Voikkaan

hoyryosastolla.
Kymiyhtioliisii
viie e 7 ol essa

Karl Adolf Helén Johan Hemming Aartelo

Kertomus alkaa siitd, kun dJanak-
kalassa syntyneet Maria Sofia ja
Karl Helén muuttivat Sididkséimielta
Tittiin viime vuosisadan loppupuolel-
la. Maria Sofia oli syntynyt 1847 ja
Karl 1846.

Eino Aartelo kertoli muistitietona,
ettd Maria Sofia oli Voikkaan paperi-
tehtaalla saliemédnti. Hinen puoli-
sonsa Karl Helén oli myods yhtiossi
tyossd. Hian tyoskenteli Kymin pape-
ritehtaalla tilikirjojen mukaan aina-
kin vuosina 1898 ja 1899. PK 3:n ja
4:n leikkuukoneenhoitajana hin on
ollut vuonna 1912.

Heléneilld oli talo Voikkaalla, li-
helld entistd markkinatoria, paikalla,
missd nykyisin on PK 18:n halli.
Karl Helén kuoli 1918. Maria Sofia
oli kuollut jo muutamaa vuotta aikai-
semmin 1913.

Karl Adolf Helén oli edellisten poi-

Eino Aartelo

ka. Hin oli syntynyt Janakkalassa
1870. Hén tuli yhtion palvelukseen
Kuusaan sellutehtaalle 1885 ja siirtyi
sieltd 1923 porttivahdiksi Kymin ta-
lousosaston kirjoihin. Elikkeelle hin
siirtyi 1938 ehdittydin palvella yh-
tiotd 53 vuotta. Karl Adolf asui Ran-
takulmalla Kymintehtaalla. Talo on
vieldkin pystyssi, vaikka tosin ulko-
muodoltaan muuttuneena.

Karl Adolfille ja hiinen puolisolleen
Hildalle syntyi poika 1896. Hin sai
nimekseen Johan Hemming. Hin
muutti myds myshemmin sukunimen-
si Helénin Aarteloksi.

Johan tuli Kymiyhtion palveluk-

Kuva Tuomo Pitkdnen
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dnen

K va: Tuomo P1

seen Kuusaan rakennusosastolle
1913 ensimmiisen kerran. Hin tyos-
kenteli pidasiallisesti rakennustois-
sd. Siirtyessiiin elikkeelle 1958 hin
oli palvellut yhtiéssd 31 vuotta. Jo-
han Aartelon puoliso Aili oli myés
Kymiyhtién palveluksessa parikym-
mentd vuotta. -

Eino Aartelo, neljinnen polven yh-
tisldinen, on Johan ja Aili Aartelon
poika. Hin on ollut tyossi yhtitssi jo
yli 30 vuotta.

Kiytydsn vuoden yhtion ammatti-
koulua hi#in meni kesidtoihin 1942
Kouvolan Harmonikkatehtaalle ja
sen jialkeen veturinldmmittijioppi-
laaksi valtionrautateille. Sota-aikana
matkanteko Kymintehtaalta Kouvo-
laan oli hankalaa, joten Eino Aartelo
pyrki toihin Kymin korjauspajalle.
Hin sai tyopaikan yhtion spriitehtaalla
ja siirtyi sieltd Voikkaan hoyryosas-

-
—

=
Juha Aartelo

tolle, jossa hin edelleenkin tydsken-
telee.

“Tuntuu siltd, ettd on yhtidldinen.
Se on ihan luonnollista. On se turval-
listakin”, sanoi Eino Aartelo. "Kun
yhtié on pirjinnyt hyvin, niin tysn-
tekijatkin ovat pirjanneet hyvin.”

Joku on sanonut, ettdi "Kymiyhtit
on kohtalo”. Sité ei vield tiedd muo-
dostuuko Kymiyhtiosta Einon pojalle
Juha Aartelolle 'kohtalo’. T#lla het-
kelld hin kuitenkin palvelee yhtitti
viidennessd polvessa Voikkaan kor-
jauspajalla viliaikaisella vakanssilla.

J
Heli Kyllonen

Kymiyhtion mestareita ja tyonjohtajia kuvattuna vuonna 1916 Kuusankosken seura-
talon rappusilla. Eturivissi kuudes oikealta paperimestari Robert Henrik Erolin.

Robert Erolinilla pisin palvelusaika

() Henkilokohtaisen palvelusajan en-
nitys yhtiossi on ja pysyy Kymin
paperitehtaan mestarilla Robert Hen-
rik Erolinilla. Hin palveli yhtiota 71
ja puoli vuotta!

Robert Erolin oli syntynyt Lappeel-
la 7.6.1865. Kun Kuusankosken ran-
nalle alettiin v. 1872 rakentaa tehtai-
ta, tuli Robertin isi perheineen Ky-
mintehtaalle. Isi toimi n#htdvisti
salimestarina paperitehtaalla, mutta
kuoli jo v. 1876. Robert oli silloin
11-vuotias.

Robert oli jo 9-vuotiaana kuljetta-
nut tehtaan postia Kymin asemalle.

Kun isd kuoli, tuli Robertista vakitui-
nen yhtioldinen. Hin aloitti paperi-
tehtaalla putsaripoikana, mutta tie-
don ja taidon karttuessa kohosi am-
matissaan lopulta koneenhoitajaksi
ja v. 1906 mestariksi. Hénestd oli
kehittynyt erinomainen paperinteki-
jd ja ammattimies.

Robert Erolin jii elikkeelle v. 1947.
Hin kuoli ldhes 88-vuotiaana v.
1953. "Jim nu vilar under rosor
réda...” oli eréis hinen mielilaulujaan.

Robert Erolinin tytir Ines Ekestam
palveli yhtiotd 40 vuotta. Hin toimi
virkailijana lakiasiainosastolla. O

Viisi polvea Metallissa

O Kymiyhtion metalliteollisuudessa-
kin on palveltu yhtiotd useassa pol-
vessa. Rva Kirsti Haanpédin isén isin
isd Johan Granlund Grangirdisti
Ruotsista tuli tyénjohtajaksi Hogfor-
sin ruukkiin 1853. Hinen poikansa
Kustaa oli Rautaméen tilanhoitajana.
Kustaan poika Fredrik, Kirsti Haan-
pidn isd, oli niin iki#in Rautaméien
tilanhoitajana vuoteen 1955 ja sen
jilkeen tehtaan varastonhoitajana.

Hin palveli yhtiétd yli 50 vuotta.
Kirsti Haanp# oli yhtion palveluk-
sessa 36 vuotta viimeisimmaéksi hen-
kilsstopalvelusihteerind. Kirstin poi-
ka Hannu-Pekka Haanpii toimi vuo-
sina 1975—1977 puolitoista vuotta
Karkkilan tehtaan markkinointisuun-
nittelupaallikkond. Myds  Kirsti
Haanpé#n aviopuoliso Olavi oli Kark-
kilan tehtaan palveluksessa yli 35
vuotta. O
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Paperin jalkikdsittelyd
ja toimitusten seurantaa
helpottava ja nopeuttava

jarjestelmd on pian ollut
vuoden kdytossi Kymin
paperitehtaalla. Jarjestel-
mdn tietokonelaitteistoa
kiyttdd tyossidn noin 200
tyontekijid ja 50 toimi-
henkilod. Jirjestelmdsti
toistaiseksi saadut koke-
mukset ovat pddosin olleet
hyuvid.

“Paperin hylytys on
arkkisalissa ollut kaksi
prosenttia aiempaa pie-
nempdd, tdstd voidaan
noin puolet laskea tehdas-
jarjestelmdn ansioksi. Li-
siksi on huomioitava hen-
kilotyon helpottuminen ja
asiakaspalvelun parantu-
minen”, kertoo jirjestel-
mdsuunnittelija Juhani
Salakka, joka vastaa teh-
dasjdrjestelmiista.

Tehdasjirjestelmd kuuluu kolman-
tena osana Kymin paperitehtaan tie-
tojenkiisittelysysteemiin. Muina osi-
na ovat paperinvalmistusta ohjaava
prosessitietokonejirjestelmi ja reaa-
liaikainen tilaustenkisittelyjarjestel-
ma.

Tehdasjérjestelmid seuraa valmiin
paperin ldpimenoa eri tyOpisteissd
paperin valmistumishetkesti toimi-
tusajankohtaan saakka. Jirjestelmi
perustuu sithen, ettid tyontekijiat syot-

tietokonepohjainen tehdas-

Paperia siistyy, paperityo vihenee

Tehdasjirjestelmd on tarkoitus tulevai-
suudessa liittdid prosessitietokonejirjes-
telmédin, jolloin paperintuotantoa voi-
daan valvoa yhtendisesti alusta loppuun,
kertoo jirjestelmisuunnittelija Juhani
Salakka.

tavit tyopisteissi oleviin tehdaspéiit-
teisiin rulla- ja arkkituotannon tie-
dot.

Tédmi rekisterdinti tapahtuu yksit-
tdisen tuotteen tarkkuudella. Niin
padstain sithen, ettd tehdasjirjestel-
mé pystyy jatkuvasti kertomaan min-
kilaista paperia on missikin, ja miti
sille tapahtuu.

Paperinsaiistod tuotanto-
tilanteen seurannalla

Eri tilausten tilanteesta tuotannos-
sa asiakkaat ja tehtaan eri osastot
tarvitsevat jatkuvasti tietoja toimin-
taansa suunnitellessaan. Niille teh-
dasjarjestelmd muodostaa yhteisen
tietolihteen, josta saadaan nopeasti
tarvittavat tarkat tilannetiedot.

1

Jarjestelmid mahdollistaa nopean
tuotantotilanteen seurannan ja sa-
malla tuotannon tehokkaamman hy-
vaksikdyton tilauksissa. Tehdasjar-
jestelméd saa piivittiin yhtién kes-
kustietokoneelta tilaustenkisittely-
jirjestelmistd tilaus- ja tuotannon-
suunnittelutiedot. Jirjestelmasn kuu-
luva hilytysjirjestelmd huolehtii sii-
t4, ettd tilaukset toteutetaan suunni-
telmia seuraten.

Jarjestelmd hilyttdd toimitusai-
kaan ja -mé##rdin tai yksittdisen tuot-
teen ominaisuuksiin littyvistd poik-
keamista. Kyseisessi tydpisteessi hi-
lytys kuitataan ja tehd#dn tilanteen
vaatimat ratkaisut.

Niin arvioidaan siistettdvin usei-
ta satoja tonneja hylkypaperia vuo-
sittain.

Henkilotyo helpottunut

Jarjestelméisti nihdiin kunkin tyo-
pisteen sen hetkinen kuormitustilan-
ne. Tdmin ansiosta voidaan vilttdd
yli- ja alikuormitustilanteita, paran-
taa tyénjakoa ja tehostaa tyoskente-
lya.

Tietokonelaitteisto kirjoittaa valmiik-
si rahtikirjat ja painoluettelot, joten
henkilotyotd sdédstetiiin, Samoin tyo-
td sidstetddn merkittdvisti tiedonet-
sinndssd ja tilanneselvittelyssid. Vir-
hekirjaukset myos vihenevit.

"Jarjestelmin rakentaminen oli
vilttamitontd, koska paperitoitd ei
enié kauan olisi pystytty hoitamaan
kokonaan kisityond. Jirjestelmihin
el ole vihentidnyt tydpaikkoja, vaan
antanut aikaa muiden tehtdvien hoi-
toon”, mainitsee Juhani Salakka.

Asiakaspalvelu on ratkaisevasti pa-
rantunut  jarjestelmin  ansiosta.
Asiakkaalle voidaan nyt tarkasti ja
nopeasti kertoa, kuinka paljon tilauk-
sesta on jo lihetetty, missé vaiheessa
lopputilaus on ja sen lihetyspiiva.
Tasmilliset  toimitukset  antavat
asiakkaalle luotettavan kuvan toimit-
tajasta, ja ndin parannetaan samalla
yhtion yrityskuvaa.
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Pituusleikkurin apunainen Terttu Miki syottas paillystyslaitoksella tehdaspédtteeseen juuri valmistuneiden paperirullien tietoja.
Tapahtumaa seuraavat pituusleikkurin kiyttiji Eero Mikkonen (vas.) ja atk-suunnittelupdallikké Matti Kiuru.
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Tehdasjirjestelmin tietokoneet sijaitse-
vat arkkisalin toimistossa. Jirjestelmi-
suunnittelija Juhani Salakka keskustelee
tehdasjirjestelmin kiytonvalvoja Lea
Penttilin kanssa magneettinauhan vaih-
don yhteydessd.

Informaatiotulva ongelmana

Tehdasjirjestelmiin laitteistoon
kuuluu tehdastietokone Eclipse C/330,
joka yllapitad jarjestelmiin tiedosto-
ja, raportoi ja on yhteydessi yhtion
keskustietokoneeseen. Arkkisalin,
PK 7:n ja paillystyslaitoksen keruu-
tietokoneina on kolme Nova 3/12
pientietokonetta. Naméi ohjaavat tyo-
pisteisiin sijoitettuja tehdaspéitteit,
kokoavat tyopisteissd rekisterdidyt
tuotantotiedot ja vilittdvit ne teh-
dastietokoneelle.

Yksi Nova 3/12 toimii ohjelmiston
kehitys- ja yllipitotehtdvissd. Lisdksi
jarjestelmdsdn kuuluu kaikkiaan 30
néiiytto- ja kirjoitinpddtettd, joilla tie-
toja voidaan etsid, ja tehdaspaitetts,
joilla tuotantotiedot rekistersiddan.

Suurimpana ongelmana jirjestel-
méssi on tullut esiin informaatiotul-
va. Jirjestelmin tuottamat tuotan-
to-, tuote- ja halytysraportit sisilté-
vit lilan yksityiskohtaista tietoa.

"Jarjestelmd rakennettiin ehka
liian pikkutarkaksi, se tulostaa suu-
ria, vaikeakidyttoisid raportteja. Nt
pyrimmekin kehittimiéin raporttya,
joista tiedot saataisiin tiiviimmissi
muodossa”, selittd4 Juhani Salakka.

Toisena tihiéin liittyvini ongelma-
na on ilmennyt, etteivat kiyttajat ole
vield tdysin selvilld jirjestelmén kai-
kista kidyttomahdollisuuksista. Kou-
lutusta jatketaankin edelleen.

Jirjestelmin toiminnassa on vield
ilmennyt h#iriéitd, mutta niitd pyri-
tdan vihentdmiin. Jirjestelmis py-
ritdin myods edelleen kehittaméin.
Juhani Salakan mukaan seuraavana
lahivaiheena lienee pakkauslinjan eti-
ketéinnin automatisointi. My6hem-
min tehdasjirjestelmd on tarkoitus
liitt44 paperinvalmistusta ohjaavaan
prosessitietokonejirjestelmésn,  jol-
loin paperintuotantoa voitaisiin val-
voa yhteniisesti alusta loppuun.

Tehdasjirjestelmdn
kiyttoonotto Kymin pape-
ritehtaalla toi tietokone-
laitteiston mukaan usei-
den yhtioldisten pdivittdi-
seen tyéhon. Miten tihin
on sopeuduttu, mitd etuja
on saavutettu, millaisia
mielipiteitd tehdasjdrjes-
telmdstd on syntynyt?

Tyotia helpottava
ja nopeuttava
jarjestelmé

Sirkka Silvonen
pakkauspaikan merkkaaja:

nyt, koska pakkauskirjanpito hoide-
taan vield myds kiisin. Ndin teemme
tavallaan kaksinkertaista tydtd. Sit-
ten helpottuu, kun koneet saadaan
toimimaan niin varmasti, ettd kéasi-
kirjanpidosta voidaan luopua.

Kylld jirjestelmistd varmasti on
hyotyd. Meilli se nikyy esimerkiksi
siind, ettd varastosta el endd juosta
taalla kyselemiissi ja papereita etsi-
méissi, vaan he saavat tarvitsemansa
tiedot omasta péitteestiin.

|

i

é

Joudun tydssdni kidyttimiin teh-
daspaitettd joka minuutti. Kiayton
oppi kylld helposti, mutta saahan tis-
sd olla tarkkana, ettel tee virheitd.

Meidén ty6tamme timi jiarjestel-
mi on toistaiseksi oikeastaan lisin-

Kiyttoins. Rainer Sundstrom selvittdi
useaan otteeseen péivittiin tilausten lipi-
menoa arkkisalissa niyttopdidtteen avulla.

{_
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Rainer Sundstrom
arkkisalin kiyttdinsinoori:

Meilld arkkisalissa tehdasjirjestel-
mi on erittdin hyddyllinen. Joudun
paivittiin useaan otteeseen etsim#in
tietoja pédtteelld. Jirjestelmin avul-
la saamme selville missi mikin tilaus
on silld hetkelld, voimme entisti pa-
remmin sopeuttaa tuotannon tilauk-
siin ja n#in pienentdd hylkyprosent-
tia. Myos tilank#yttéd on voitu pa-
rantaa.

Vaikka meill4 voi olla satojakin ti-
lauksia yht#aikaa tyon alla, voimme
jarjestelmin avulla huolehtia kunkin
oikea-aikaisesta valmistumisesta. Li-
siksi voimme jérjestelmin antamien
tietojen perusteella tasata eri tyopis-
teiden kuormitusta.

Jirjestelmin ansiosta puhelinlii-
kenne lidhetysosastoon on merkitts-
visti vihentynyt ja antanut n#in ai-
kaa muuhun tydskentelyyn. Jarjes-
telmin suurin ongelma on ollut kou-
lutuksessa, eikdi voida sanoa koulu-
tuksen vielikiin menneen tiysin li-
vitse.

Raimo Korjus
pituusleikkurin apumies:

Joudun kiyttimisin paitettsd jokai-
sen muuton yhteydessi. Olihan se
aluksi outoa, mutta nykyisin se sujuu
tdysin rutiinilla. Ei tdméi ole meidin
tybhomme mitenkiin erityisemmin
vaikuttanut, mutta helpottaa se esi-
merkiksi pakkareiden ty6ti.

-

Myyntisihteerit
Peter Ahlbom ja Risto Vento:

Tehdasjirjestelmd on vihentinyt
huomattavasti kisin tehtyd rapor-
tointia ja henkil6tyéni tapahtunutta
tietojen keruuta. Asiakaspalvelua jir-
jestelmd on nopeuttanut ja paranta-
nut. Koska jarjestelmi seuraa tilaus-
ten lipimenoa tydvaiheittain, voim-
me esimerkiksi nopeasti vastata
asiakkaalle, voidaanko tilaus toimittaa
tilattua nopeammin. Samaten voim-
me jirjestelmin raportoinnin perus-
teella ilmoittaa asiakkaille entistd no-
peammin mahdollisista yli- tai alitoi-
mituksista, jolloin nimé pystyvit pa-
remmin tekeméén tilanteen vaatimat
ratkaisut.

Jirjestelmin raportoinnin mukaan
olemme myos tarkasti selvilla varas-
totilanteesta ja pystymme niin huo-
lehtimaan paremmin mm. j&innds-
erien sijoittelusta. Jarjestelmé rapor-
toi myds valmistuneista tilauksista,
joten ne voidaan toimittaa mahdolli-
simman pian edelleen, kun ne aiem-
min seisoivat varastossa midrittyyn
lihetyspéividn asti.

Koska ihmiset toimivat jirjestel-
min kiyttijind, tapahtuu luonnolli-
sesti virheitd. Erityisesti kenttdvien
vastuu tietojen sydtossi on erittdin
suuri, silld jarjestelmiin syotetyt tie-
dot esiintyvit edelleen kaikissa rapor-
teissa ja johtavat piaitoksiin ja tieto-
jen vilittimiseen asiakkaille. Suhtau-
dummekin raportteihin vield melko
kriittisesti ja pyrimme tarkistamaan
puhelimitse epailyttivit kohdat.

Jérjestelmiin laitteistossa aiemmin
melko usein ilmenneet hiirist ovat
viime aikoina vihentyneet. Tami on
tirkesd, koska jirjestelmin pudotes-
sa pois p#iltd joudumme palaamaan
vanhaan kiytintoon, eli kyselem#in
tarvitsemiamme tietoja puhelimitse.

O

Teksti: Petri Alervo
Kuvat: Tuomo Pitkinen

Tehdasjirjestelmiin ansiosta asiakkaiden
tiedusteluihin voidaan vastata nopeam-
min ja tarkemmin, kertovat myyntisih-
teerit Peter Ahlbom (vas.) ja Risto Vento.

Pakkauspaikan merkkaaja Sirkka Silvonen syittidi tietoja teh- Pituusleikkurin apumies Raimo Korjus syottid jokaisen muuton
daspiitteeseen. Pakkauskirjanpito hoidetaan tulevaisuudessa yhteydessi rullatuotannon tietoja tehdaspiitteeseen.

kokonaan tietokoneella.
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Kymiyhtion 10. bridge-
mestaruuskilpailut pidet-
tiin Valkealan hotellissa
1.—3.2. Osanottajia oli
Kuusankoskelta ja Heino-
lasta yhteensi 34.

Bridgei ovat yhti6lii-
set toki harrastaneet vuo-
sikymmenii. Yhtion mes-
taruudesta kilpailtiin kui-
tenkin ensimmaéisen ker-
ran vasta 1971. Ajatuksen
1sé on insinoori Ronald
Backman Heinolan teh-
taalta.

Pt

Kymiyhtion bridgemestari 1980 on Au-
lis Koikkalainen Kymin paperitehtaalta.

Ins. Ronald Backman muutti 1966
Karkkilan tehtaalta Heinolan teh-
taalle. "Karkkilassa pelattiin bridgea
kovasti paroni Cedercreutzin aika-
na”, kertoi Backman.

Samaan ajkaan ins. Backmanin
kanssa siirtyi muitakin henkil6itd
Karkkilasta Heinolaan, muun muassa
bridgen pelaajia poydillinen eli nelja.
”Pidimme heti bridgekurssin ja saim-
me paljon viked mukaan”, sanoi
Backman.

Bridgen pelaajia oli Heinolassa

Ronald Backmanin aloitteesta ryhdyttiin
kilpailemaan yhtion bridgemestaruudesta.

Korttimuistia
keskittymiskykyi
psykologista silmai
ja mielikuvitusta
vaatii

1970-luvun taitteessa 6—7 poydallis-
té. Peli-iltoihin saivat tietenkin tulla
muutkin kuin yhtiéldiset. Nyttem-
min ovat pelaajat vihentyneet, vaik-
ka kurssejakin on pidetty uusien pe-
laajien saamiseksi. Nykyisin pelaajia
on keskimiirin kolme poydaillista.
Peli-iltoja pidetddn kerran viikossa
Heinolan Seurahuoneella.

”Aikaisempina vuosina meilld oli
kanssakiaymistd Karkkilan pelaajien
kanssa. Nyt Karkkilassa ovat pelaa-
jat vihentyneet eiki kerhotoimintaa
enii ole”, sanoi Backman.

Ensimméiset yhtion
mestaruuskilpailut

Yhteistoiminta kuusankoskelaisten
kanssa alkoi 1971. Silloin jirjestet-
tiin ensimmaéiset yhtion bridgemesta-
ruuskilpailut Verlassa. Sielld kilpai-
lut on pidetty yhdeksidn kertaa. Nyt
kilpailut jarjestettiin Valkealan ho-
tellissa, koska Verlan lomakyld oli
suljettuna.

Heinolan ja Kuusankosken bridgen
pelaajat kohtaavat kahdesti vuodes-
sa. Kilpailut jirjestetdin vuoronpe-
raén.

Kymintehtaalla bridgen
harrastus vanhaa

Kun tuontipaallikko Bertel Grund-
vall 1956 tuli tyohon Kymiyhtion
padkonttoriin, pelattiin bridges tuol-
loin jo yhtién vanhalla klubilla ker-
ran viikossa. Mukana oli yhtién joh-
tohenkiloita ja virkamieskuntaa rou-
vineen.

Silloinkin jarjestettiin bridgekurs-
si, johon mm. Bertel Grundvall osal-

“Lihes ainoa keino oppia bridged on osallistua kurssille”, sanoi Bertel Grundvall oik.
"Melkein heti niikee, kenesti tulee pelaaja.” Oik. Liisa Kekki, Aulis Koikkalainen ja

Jorma Penttili Kuusankoskelta.
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listui. ”Sithen aikaan pelattiin ahke-
rasti. Aina oli pelaajia neljai—viisi
poytaa.” Grundvall toimi sittemmin
Kymintehtaan Virkamiesklubin brid-
gekerhon vetdjind kymmenen vuot-
ta. "Kymmenen vuoden ajan joka
tiistai soitin peliporukan kokoon”,
muistelee Grundvall. ”Sitten kun kyl-
lastyin vet#jan rooliin, loppuivat vir-
kamiesklubin peli-illatkin.”

Bridgen harrastus alkoi levita
1960-luvulla. Kouvolaan perustettiin
bridgekerho, samoin yhtién mestari-
kerhoissa kiinnostus herisi. Virka-
mieskerhon pelaajat alkoivat kiyda
Kymintehtaan Mestarikerhon peli-
illoissa, yhtién tyontekijat liittyivit
Kouvolan kerhoon. Yhtién bridge-
mestaruuskilpailuissa kohtaavat kaikki
yhtisliispelaajat.

Yhteisid peli-iltoja ja kilpailuja jar-
jestetddnkin pitkin vuotta lihiseu-
duilla olevien bridgekerhojen kanssa.

Aivovoimistelua
ja vireytta

DiplLins. P-O. Rundqvist ja rouva
Ingrid Rundqvist ovat pelanneet
bridged jo kauan. Rva Rundgvist
muistaa, kuinka bridge tuli Helsin-
kiin joskus 1920-luvun lopulla. Sil-
loin hin jo sai kosketuksen peliin.

Varsinaisesti Rundqvistit aloittivat
peliharrastuksen Kymintehtaalla
1950-luvulla. "Kun insin6ééri Hixén
palasi Amerikasta, hiin perusti Ky-
mille bridgekerhon.”

Rundgvistit pelaavat nykyisin Ky-
mintehtaan Mestarikerholla tiistai-il-
taisin. "Me viihdymme hyvin. Bridge
pitdd virkeiind.” Bridgekerhosta on
muodostunut myds ystivipiiri.

"Selvi pdi on pelaajan tirkein ominai-
suus”, sanoi ins. Rundqvist. Myés mieli-
kuvitusta tarvitaan Inni-rouvan mukaan,

i
H\\

Brita Periili (vas.) atk-osastolta on yhtion naispuolinen bridgemestari 1980. Hin si-
joittui toiseksi henkilokohtaisessa kilpailussa. Pelin tuloksia tutkitaan miehissi vas.
Toivo Laine Kuusankoskelta, Ronald Backman ja Torsten Lautala Heinolasta seki
Raimo Sormunen ja Reijo Hilsd Kuusankoskelta.

Uusi harrastus
entisen tilalle

Kekin perheessd pelataan bridges.
Yrjo Kekki on pelannut jo 20 vuotta,
rouvansa Liisa nelji vuotta ja poi-
kansa Mikko yli kymmenen vuotta.
Kaikki kolme osallistuivat tdhinkin
kilpailuun.

"Perheharrastukseksi bridge muut-
tul meilld, kun entisestd yhteisestd
harrastuksesta piti luopua”, kertoi
Liisa Kekki.

Aikaisempi yhteinen harrastus oli
suunnistus. "Tuleville eliikeajoille yh-
teinen harrastus Ioytyi bridgests,
joka on antanut paljon ja taitojen
edistyessd varmaan enemméin.”

“Pelin viehitys on siini, ettd siti
ei opi koskaan. Aina l6ytyy uutta,
vaikka pelaisi kuinka kauan. Bridge
on paras korttipeli.” T#td mieltd oli
Mikko Kekki.

"Pelaajalla on oltava hyvd kortti-
muisti, keskittymiskykyi ja psykolo-
gista silm#d”, sanoivat Kekit. "Vas-
tustaja on opittava tuntemaan ja va-
kituinen partneri on téirked.”

Kolmipiiviiset korttikisat

Henkilskohtaisen kilpailun voitti
niissi kymmenvuotiskisoissa dipl.ins.
Aulis Koikkalainen. Ins. Koikkalai-
nen partnerinaan Bertel Grundvall
oli dipl.ins. Ole Janssonin ja tekn.lis.
Pasi Kuumolan kanssa Kuusankos-
ken Ijoukkueessa, joka voitti jouk-
kuekilpailun. Parikilpailussa teknik-
ko Tapani Anttila ja rakennusmesta-
ri Kauko Haimi olivat parhaat.

Kilpailun tulokset on julkaistu Ky-
miyhtién Uutislehdessé n:o 3. O

Teksti: Heli Kyllonen
Kuvat: Tuomo Pitkinen

Suunnittelija Ralf Gron vas. atk-osastolta toimi kilpailujen jirjestijind. Oik. teknikko
Sakari Kovanen, Kymintehtaan Mestarikerhon bridgejaoston puheenjohtaja. Pelaajat
vas. Sinikka Rauhala, Maire Lautala, Matti Nikander ja Raili Niemeldi Heinolasta.
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Pekka Pankka (ylh.) Voikkaalta on yhtion
timin vuoden hiihtokuningas. Hin hiihti
15 km ajalla 45.58. Toiseksi yleisessd sar-
jassa tuli Matti Heikkinen Kyminteh-
taalta (alla).

Voikkaan Antero Ahtiainen (ylh.) voitti
35-v. sarjan. Oik. Leo Viljakainen Kymin-
tehtaalta tulossa maaliin. Hin voitti 45-v.
sarjan. Huutosakki kannusti tehokkaasti
hiihtédjia.

Yhtion 35. talvikisat Vuokatin urheiluopistolla

Pekka Pankka toisen

® Mahtavat maisemat kauniin talvi-
sen auringonpaisteen sivyttimini
loivat hienoakin hienommat puitteet
yhtion 35. talvikisoille. Lauantain
kilpailusds oli mitd parhain muuta-
man pakkasasteen piristdimins, mut-
ta sunnuntaiaamuna koettiin pieni
yllitys, silld yon aikana siid oli muut-
tunut piukaksi pakkaseksi eli —18°C
lukemiin.

Auringonpaisteinen lihts- ja maali-
paikka Ahvenlammen jaalla tarjosi

niin lavantaina kuin sunnuntainakin
alueella olleille miellyttdvin paikan
kilpailujen seuraamiseen. Katselijoita
el tosin lauantaina ollut sanottavasti
ollenkaan huoltojoukkojen lisiksi.
Lauantai-iltana kierrellyt huhu ko-
vista hiithtijistd tol jo sunnuntai-
aamuksi jadlle muutaman kymmenen
hengen suuruisen katselijajoukon.
Kilpailupaikkana Vuokatin Urheilu-
opisto sai kaikkien osanottajien kii-
tokset — kehykset olivat mittavat

pget

Vas. Raimo Mikinen Kymintehtaalta oli
yleisen sarjan kolmas. Yllid oik. sosiaali-
piillikko Raine Valleala juttusilla liiken-
noitsiji Paavo Puolakan kanssa. Puolak-
ka toi hiihtdjia Kuusankoskelta Vuoka-
tille kuuluisalla *Evakkoreelld’.
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kerran hiihtokuninkaaksi

kuin myds antimet maittavat. Latu-
jen mikisyydests kylls esitettiin mie-
lipiteitd, mutta hyvilld laduilla tasa-
maan poikakin pysyy kovassa vauh-
dissa urallaan.

Voikkaa ly6tiin viestissé

Niissi kisoissa se tapahtui. Se jota
el endis uskottu tapahtuvaksi. Luul-
tiin jo, ettei Voikkaan lydminen tal-
vikisojen viestinhiihdossa ole eni#

mahdollista. Nyt se on kuitenkin ta-
pahtunut tosiasia.

Vuodesta 1964 lihtien hiihdettyd
4X5 km:n viestii voittamattomana
hallinnut Voikkaa saikin tunnustaa
Kymintehtaan paremmakseen. Jo
alkuasetelma oli mielenkiintoinen:
ensimmiiselle osuudelle lahtivit
Voikkaan Pekka Pankka ja Kymin-
tehtaan Raimo Mikinen, kilpakump-
panukset, jotka olivat sujutelleet vii-
meisimmit kilpailut tasasekunneille.

Ahvenlammen j#iltd painui met-
sin pimentoon koko aloittajien letka
Pekan johdolla, mutta Raimo tiiviisti
kannoilla. J4ille ensimmiiseen vaih-
toon tultaessa oli jarjestys vaihtunut
kirjessi — Raimo edelli ja Pekka
hiukkasen — vain sekunnin — peris-
si. Eroa ei ollut paljon, mutta ehki
riittdvisti antaakseen Kymintehtaan
joukkueelle tarvittavan taistelukipi-
niin. Kipinidn, joka taisi jo toisen
osuuden aikana vihin hiipuakin, kun
Voikkaan Antero Ahtiainen siivitti

Kilpailujen lipiviennisti vastanneen Sot-
kamon Jymyn hiihtojaoston puheenjoh-
taja Pekka Ristola vas., Kalevi Merilii-
nen Sotkamon Jymysti, laskentapiillik-
ko Markku Keisala kisojen isintitehtaal-
ta Soinlahdesta, sosiaalivirkailija Leo
Silén Kuusankoskelta ja Seppo Kerttula
Sotkamon Jymysti.

F

Vuokatilla lomailleet Oulun, Kemin ja
Tornion tytot (ylh. vas.) hoitelivat oival-
lisesti huutosakin tirkeiti tehtivii. Kes-
kelld poseeraa Rauni Henttonen Kuusan-
niemesti. Metsiosaston Reijo Etelipiid
(yll4) oli toinen 35-v. sarjassa.

B

Kolmanneksi 35-v. sarjassa sijoittunut
Mauno Arkke Voikkaalta lihdossi 15
km:n lenkille. Lihettijini Seppo Kerttula.

»Siind miessd sind jiit”, selittid Pekka
Pankka Raimo Mikiselle mehunjuonnin
lomassa. Kokeneempien jutustelua kuun-
telee ensikertalainen Esko Uronen.
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4 %5 km:n viestinhiihdon voittajajoukkue
Kymintehdas I vas. Raimo Kujala, Matti
Heikkinen, Leo Viljakainen ja Raimo
Miikinen.

Vas. Voikkaan Aatos Kansikas ldhettidd
matkalle Tapio Nikkilin. Voikkaa I jouk-
kue tuli viestissd toiseksi.

Alla vas. Juantehtaan mies Viind Himi-
liinen viemissd viestid Vuokatin lumises-
sa maastossa. Juantehdas tuli viestissd
kolmanneksi. Kuvassa oikealla huoltajia
valmiina pukemaan limmintd maaliin-
tulijoiden ylle.

Viestiin osallistui kaksitoista joukkuetta.
Lihtopaikalta ldhdettiin kohti vaaran
lakea, josta oli vauhdikasta ’pudotella’
maaliin.

itsenséi raisuun menoon Vuokatin-
vaaran rinteill4.

Hyvin hiihti Kymintehtaan Raimo
Kujalakin, joutuen kuitenkin anta-
maan Antsalle periksi ldhes puoli-
toista minuuttia. Voikkaan huolta-
jan Matti Hentun hymy alkoi jo tis-
sii vaiheessa levitd ja jutut parantua,
silla Aatos Kansikas pa#si jo turval-
lisentuntuisen etumatkan turvin kol-
mannelle osuudelle. Mutta kovaa tuli
perissd jo 23 kertaa Kymenlaakson
Viestissé hiihtinyt Leo Viljakainen.
Tuli niin kovaa tosi viestinhiihtijin
vauhdilla, ettd ehti rantatoyriilta jo
jaidlle laskemaan, kun Aatos oli vield
Tapio Nikkilid Voikkaan ankkurina
taipaleelle ldhettiméssa.

Kymintehtaan lukkona oli Matti
Heikkinen, joka Leksan hyvin hiih-
don turvin pi#si matkaan vain kym-
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menen sekuntia Tapsan jilkeen. Ve-
donlyénnit jaalla kiihtyivat, mutta
lyéntisuhde tuntui ns. asiantuntija-
piireissd olevan jo selviisti Kyminteh-
taan hyviksi.

Matti Henttu alkoi tédsséi vaiheessa
pelidtd jo pahinta, ja niinhin siini
kavi, ettei takaa-ajettu paidssyt kar-
kuun. Matti Heikkinen lihestyi vaa-
nien Tapsan periissi ja sivakoi pit-
k#ssé nousussa niin kovaa, ettd ohitti
hinet. Jiljelld oli en#d pari laskua,
jotka sotkamolaiset sukujuuret omaa-
va Matti lasketteli kuin kotonurkilla
ik#dn. Voitto varmistui 14 sekunnilla.
Viisitoista kertaa oli Voikkaa sujutel-
lut voittajana maaliin — nyt oli Ky-
mintehtaan vuoro.

Kolme kunkkua:
Pekka, Leo ja Antero

Viestinhiihdon jilkeen alettiin kan-
nujenvalanta sunnuntain yksityis-
matkojen voittajista. Vanhimpien —
45 v. sarjan mestaruus tuntui jo sel-
visti olevan Viljakaisen Leon heinii.
Néinhén sitten kivikin, Iséntéateh-
taan Heikki Kiiskinen tuli toiseksi ja
edellisvuosien kunkku tissi sarjassa,
Juankosken Eino Julkunen sai jo an-
taa tilaa nuoremmilleen.

Ahtiaisen Anteroa arveltiin vah-
vimmaksi 35-v. sarjassa. Eteldpiin
Retu tarjosi tiukan vastuksen ja hi-
visi vain 13 sekuntia. Uudelleen ku-
vioihin palannut Mauno Arkko hiihti
mainiosti ja otti kolmannen sijan, to-
sin kdrkikaksikosta jo selvisti jad-
neeni.

Yleisen 15 km:n mestaruusmantte-
lia soviteltiin suhteellisen samoin
vedonlyéntisuhtein viestin vauhdik-
kaimmille Raimolle, Pekalle ja Matil-
le. Kuka, sen niytti sitten sunnuntai-
aamu, joka otti vastaan kirpedin
pakkaseen. N

Kun ladut olivat kovat, ei pakka-
nen saanut kelii kovinkaan nahkeak-
si ja voitelu onnistui jokaiselta.

Luistavin suksin painui metsiin
Raimo Ma4kinen ja heti minuutin
hinen perifinsid Pekka Pankka, joka
vield tuudittaakseen Raimon hiljai-
seen alkuvauhtiin ei lihtenytki#in
taipaleelle seuransa punaisessa edus-
tuspuvussa, vaan vaihtoi sen Raimon
tietdméttd siniseen.

Piivi oli kuitenkin Pekan. Latu oli
hiinelle sopivin ja niinp4d hin otti
Raimon kiinni jo puocleen matkaan
mennessi. Kun Raimolle sattui tissi
vaiheessa vield heikko hetki — meni
Pekka menojaan.

Ensimmiiseltd kympin kierroksel-
ta jatkoi Pekka jo selviissid johdossa
toiselle viitosen taipaleelle. Viisi mi-
nuuttia myshemmin lihtenyt edellis-
vuoden mestari Matti Heikkinen ei
"kotiladuillaankaan” pystynyt Pekan
raisuun menoon vastaamaan. Matti
tuli kuitenkin toiseksi 1.39 Pekasta
jdsineeni. Kolmas oli Raimo Mikinen
jo ldhes kaksi minuuttia Pekalle hi-
vinneend. Vuonna 1975 oli Pekka
voittanut yhtién hithtomestaruuden
— nyt tuli voitto toisen kerran.

Teksti: Leo Silén
Kuvat: Tuomo Pitkéinen

Soinlahden naisvien mehuasemalla (ylh.)
oli vilsketti ja aika ajoin ruuhkaakin.
Hiihtokilpailujen lihté- ja maalipaikka
oli Ahvenlammen jiilli aivan Rautaruu-
kin kurssi- ja kuntokeskuksen alapuolella.

Ylhiilld vas. Kymintehtaan I:n ankkurin
Matti Heikkisen lidhetti taipaleelle Leo
Viljakainen.

Talvikisat kuvasi ansiokkaasti tiedotus-
osaston valokuvaaja Tuomo Pitkinen.
Taustalla sosiaalivirkailija Leo Silén hoi-
telemassa kuuluttajan tehtivii.
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® Aatos Kansikas Voikkaalta, Leo
Viljakainen Kymintehtaalta, Eero
Julkunen dJuantehtaalta ja Teuvo
Liukkonen Karkkilasta olivat muka-
na yhtién 35. talvikisoissa Vuokatin
urheiluopistolla. Heitd voi luonneh-
tia yhtislidisurheilun veteraaneiksi.

Niissd talvikisoissa he hiihtivit
45-vuotiaiden sarjassa ja oman teh-
taansa viestijoukkueessa. Sarjassaan
10 kilometrilld hiihti parhaan tulok-
sen 36.04 Leo Viljakainen, Eero Jul-
kunen oli kolmas ajalla 37.56, Aatos
Kansikas viides 38.17 ja Teuvo Liuk-
konen seitsemis 39.10.

I *  eses 'O]'a
Aatos Kansikkaan mielestd yhtion
talvikisoihin pitiisi saada sarjoja li-
s#44. Nykyisten yleisen sarjan, 35-
vuotiaiden sarjan ja 45-vuotiaiden
sarjan lisiksi voisi olla esimerkiksi 1 yn]]llene
40-vuotiaiden sarja ja veteraanisarja. Kyrnl K
Aatos Kansikas on osallistunut yh-

tion talvikisoihin 1960-luvun puoli-
vilistd saakka, ensin 35-vuotiaiden

Yhtioldisurheilun veteraanien pakeilla:

Ukkokisat edessi, jos el nuoria

’ " ’ ‘ t F“ ﬂl‘ l: ] sarjassa ja nykyisin 45-vuotiaissa.
L ‘ Joinakin vuosina hin oli kisoissa

A, voikkaalaishiihtijien huoltajana.
”Oikeastaan olen jalkapalloilija.
Kaksitoista vuotiaasta lidhtien pela-
sin jalkapalloa Voikkaan Pallo-Pei-
koissa ja lopetin vasta 38-vuotiaana”,
kertoi Kansikas. Nyt héin on viiden-
toista vuoden ajan hoitanut kuntoaan

hiihtamalla.

Aatos Kansikas on tydssd Voik-
kaan paperitehtaalla heloittajana.
"Urheilun harrastaminen on tirkeas
mielenterveydenkin kannalta”, sanoi
—_— Kansikas. "Yhtién talvikisoissa eivit
kilpailut ole liian kovia, eivitki hiih-
tomatkat lilan rasittavia, mutta kil-
pailujen jinnitys niissid kylla sailyy.”

Nuoria mukaan
Py

S N\ Leo Viljakainen on sitd mielt4, etti

Liihes 20 kertaa on Teuvo Liukkonen Karkkilasta vas. osallistunut yhtion talvikisoi- jOS ei nuoria saada m.}lka.an yhtién
hin. Juantehtaan Eero Julkunen oik. on vuodesta 1949 lihtien ollut yhtion kilpa- talvikisoihin, on edessi pian pelkit
laduilla muutamaa talvea lukuun ottamatta. ikdmieskisat. Yhtién kesikisatkin
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Leo Viljakainen vas. Kymintehtaalta on
osallistunut Kymenlaakson viestiin 23
kertaa. Yhtion talvikisoissa hin oli ensi
kerran vuonna 1952,

Alla Aatos Kansikas, joka pelasi jalka-
palloa Voikkaan Pallo-Peikoissa yli 25
vuotta ja siirtyi sen jilkeen hiihtoladuille.

tule mukaan

muuttuivat luonteeltaan toisenlaisik-
si, kun niistd jii samasta syysti yleis-
urheilu pois.

Jo ammattikouluaikanaan Leo Vil-
jakainen osallistui Kymenlaakson
Viestiin. Yhtién talvikisoissa hin
hiihti ensimméiisen kerran 1952 ja
on siitd lihtien ollut mukana joka
vuonna varusmiesaikaansa lukuun
ottamatta. Yhtion kesikisoihin hin
on osallistunut vuodesta 1956 lih-
tien. Hinen ’kesilajinsa’ oli juoksu.
Viljakainen on tytssi Kemian kun-
nossapidossa.

"Vuosien aikana ovat yhtién kisat
kovasti kehittyneet. My6s majoitus
ja muut jérjestelyt ovat aivan eri
luokkaa kuin alkuvuosina”, sanoi Vil-
jakainen. "Kylld yhtion kilpailutoi-
minnalla on oma tirked merkityksen-
si. Kisoissa tulee tutuksi myds yhtion
muilta tehtailta olevien kanssa.”

Vuokatin hithtomaastoon Viljakai-
nen oli tyytyvdinen, mutta automat-
ka Kuusankoskelta Vuokattiin oli hi-

nen mielestddn liian pitkd: ”"On pit-
kiveteistd istua linja-autossa seitse-
min tuntia, ennenkuin on perilla.”

Naishiiht4jisté kisoille véarii

”On valitettavaa, ettd kauniimpi
sukupuoli on jainyt kisoista pois. En-
nen vanhaan se oli mukana ja toi ki-
soihin oman virinsi. Oli omat kisa-
tanssitkin. Oli hilpeimpi4 ja tunnel-
ma korkealla”, muistelee Eero Julku-
nen Juantehtaalta.

"Raskaissa toissd sai ennen jo hy-
vin pohjakunnon, joten paljon ei
tarvinnut harjoitella. Nyt kaikki tyo
on kevyttd, joten tarvitsisi kidyttad
aikaa kunnon hankkimiseen ja har-
joitteluun, jota ilman ei kilpailuun
voi lihted.” Juantehtaalla osallistu-
taan kyllikin viresisti kuntourheiluun.

Eero Julkunen oli yhtion talviki-
soissa ensi kerran 1949. Silloin kisat
pidettiin Haukkasuolla. Sen jilkeen
hén onkin osallistunut talvimesta-
ruuskilpailuihin, vain muutama vuosi
on jadnyt viliin. Monta kertaa hin
on viime vuosina aikonut lopettaa,
mutta kun lumi on tullut maahan, on
taas tullut lahdettys hiihtimé&sn. Ja
kun Juantehtaan viestijoukkueeseen
on tarvittu miests, on Julkunen lih-
tenyt mukaan. ”Kun en ole kunnolla
harjoitellut, tiytyy ottaa sisu avuksi
eikd sitd tdssd iissi enid voi kovin
tiukalle panna.”

Eero Julkunen on kilpaillut myos
yhtién kesikisoissa, heittinyt keihis-
t4 ja tullut kerran toiseksi. ”Siini si-
vussa piti juostakin, kun ei ollut mui-
ta hoperditd juoksemaan ja edustus-
joukkue piti Juantehtaaltakin mu-
kaan saada.”

Juantehtaalla ei ole pelkoa, ettd
hiihtij4t loppuisivat. "Nytkin oli kar-
sinnoissa toistakymmenti hiihtijas.”

Kuntohiiht4jille oma sarja

Teuvo Liukkonen Karkkilasta ihas-
tui Vuokatin maisemiin niin, ettd ai-
koo menni kesalls sinne uudelleen.
Liukkonen harrastaa myds suunnis-
tusta, onpa osallistunut kilpailuihin-
kin. Kainuun Rastiviikko Vuokatissa
vetdd nyt hénti puoleensa.

Teuvo Liukkonen tuli Karkkilan
tehtaan palvelukseen 1960 ja pari
vuotta mybhemmin osallistui yhtién
talvikisoihin. ”On hienoa, kun on nii-
td yhtion kilpailuja. Ei tarvitse olla
huippukaan, kun passee mukaan. Kil-

pailumatkoilta on mys tullut paljon
hyvia tuttuja, joita on hauska tava-
ta”, sanoi Liukkonen.

Liukkosen mielestdi talvikisat ovat
ihan hyvit. Jos jotakin uutta pitiisi
keksis, hin ehdotti kuntosarjaa uute-
na talvikisojen ohjelmaan.

Leo Silén vastaa

”Kun vertailee vuosien 1970, 1975
ja 1980 osanottajamiiris, paityy sa-
maan “ukottumiseen” kuin miti haas-
tateltavat ovat edelléi todenneet”, sa-
noi sosiaalivirkailija Leo Silén Ky-
min sosiaaliosastolta. Osanottajamia-
rithén olivat sarjoittain seuraavat:

1970 1975 1980
yleinen sarja 35 19 21
35-vuotiaat 12 13 17
45-vuotiaat 8 6 12

Vihenemistd on siis tapahtunut
yleisessd sarjassa ja lisdfintymisti
molemmissa ikidimiessarjoissa. Niinpi
jo pari vuotta sitten siirryttiin vies-
tissd ’sekajoukkueeseen’. Nykyinen
viestijoukkue muodostuu kahdesta
yleisen sarjan, yhdesti 35-v:n ja yh-
destd 45-v:n sarjan edustajasta.

”Siitd huolimatta, ettid osanotto on
painottumassa ylempiin sarjoihin, ei
mielestéini ainakaan t#ssi vaiheessa
ole tarpeellista lis#itd ylapdsn sarjo-
jen maidrad”, sanoi Silén.

"Naisten mukaantuloa tervehtisin
ilolla, kuten Juankosken Eino Julku-
nenkin. Kuntohiihtijiemme joukossa
on paljon naisia, jotka varmasti huo-
litaan yhtiotason kilpailuun, kunhan
vain rohkenevat tulla katsastushiih-
toihin.”

"Mit4 tulee kilpailuihin ehdotettuun
kuntosarjaan, olen sitd mieltd, ettd
némi kilpailut on sgilytettiva kilpa-
hiihtotapahtumana osanoton ollessa
vield nykyisen laajuinen. Kuntohiih-
tdjille on olemassa mielestiini riitts-
visti erilaisia pitkid hiihtoja, joihin
heilld on mahdollisuus osallistua tal-
ven aikana.”

Teksti: Heli Kyllonen
Kuvat: Tuomo Pitkéinen
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Paperiliitto tuottaa vuoden 1981 liittojuhlaansa juhlakirjan ja vuoteen 1986 mennessi

varsinaisen historiateoksen.

Juhlakirja on luonteeltaan dokumentaarimen eli pyrkii kuvaamaan Paperiliittoa
sellaisena kuin paperityoliiset itse ovat sen aikanaan nihneet ja nyt nikevit. Kirjaa varten
tarvitaan siten suuri miiri seki kirjallista ettid kuvallista alkuperisaineistoa, joka julkais-
taan sellaisenaan. Péfiosaltaan se on késilla jo dosentti, valtiotiet. tri Jorma Kalelalla, joka

kirjoittaa liitton historian.

Paljon arvokasta ja kiyttokelpoista aineistoa on osastojen ja niiden jésenten "kéitkoissd’.
On myos monia asioita ja alueita, joista ei lainkaan ole sen paremmin kirjallista kuin kuval-
listakaan aineistoa. Niiden aukkojen tiyttdmiseksi on Paperiliitto p#ittinyt jéarjestia
aineistonkeruukampanjan. Se jakautuu kolmeen osaan, vanhan aineiston keruukilpailuun,
valokuvauskilpailuun ja kirjoituskilpailuun.

Paperiliitto kerdé aineistoa
juhlakirjaa ja historiaa varten

Vanhan kirjallisen aineiston
keruukilpailu

Vanhan aineiston keruukilpailun
tavoitteena on ensinnikin loytis sat-
tuvia kirjallisia kuvauksia paperityo-
laisten tyostd, elimistd ja ammatilli-
sesta toiminnasta menneind vuosi-
kymmenini. Tillaisia kuvauksia si-
siltyy osastojen historiikkeihin, joita
kaikkia ei suinkaan ole painettu. Ta-
pahtumia on tilitetty myos toiminta-
kertomuksissa ja osastojen 'syntymé-
paivijuhlien’ puheissa. Paperityoliis-
ten eldméistd kertovat edelleen osas-
tojen omissa ja muissa lehdissi jul-
kaistut jutut ja vaikkapa osastojen
juhlatilaisuuksissa esitetyt runot.

Kirjallisen aineiston osalta keruu-
kilpailu kohdistuu siis jo olemassa-
oleviin kuvauksiin.

Jos jonkun tietorikkaan tai hyvé-
muistisen veteraanin haastattelemis-
ta pidetdin vilttimittoméni, pyyde-
ti4in ottamaan yhteys Jorma Kalelaan.

Kilpailun ulkopuolelle jadvit myds
kuvaukset, jotka sisdltyvit liiton,

osastojen ja yhtididen painettuihin
historiikkeihin, liiton toimintakerto-
muksiin ja Paperiliitto-lehteen. Taméi
el kuitenkaan koske Suomen Ammat-
tijirjests-lehteen, Palkkatyoldiseen
tai muihin lehtiin sisiltyvid kuvauk-
sia.

Kilpailussa huomioitaviksi tarkoi-
tetut kuvaukset on toimitettava valo-
kopioina tai koneella puhtaaksikirjoi-
tettuna. Myos lehtileikkeet kayvit,
mutta ne on liimattava A4-kokoisille
papereille. Jokaisesta kuvauksesta on
ehdottomasti ilmoitettava Lihdetie-
dot: missi julkaistu, mistd arkistos-
ta, kenen papereista, kuvauksen kir-
joittaja ja ajankohta.

Vanhan kuva-aineiston keruu

Toisena kohteena aineistonkeruu-
kilpailussa on kuvallinen materiaali.
Vanhojen valokuvien liséksi on myés
olemassa julkaistuja ja julkaisematto-
mia piirroksia. My6s julisteet, ilta-
ma- ja juhlaohjelmat kuvaavat pape-
rity6liisten toimintaa ja eliminta-
paa, niin myds kisinkirjoitetut lehdet.

Kuten Kkirjallisen ei myos kuvalli-
sen aineiston osalta ole ylirajaa sille,
kuinka monta valokuvaa, piirrosta
tms. kilpailuun voi lahettis. Valoku-
vien tekniselle laadulle, koolle tms. ei
ole asetettu mitdsin rajoja. Muu ku-
va-aineisto voidaan toimittaa selkei-
ni valokopioina tai sellaisenaan. Jil-
kimmaéisessd tapauksessa aineisto pa-
lautetaan Kkilpailun paatyttyd lihet-
téjélle.

Ellei ole kyse julisteesta, iltamaoh-
jelmasta tms. vaan valokuvasta, piir-
roksesta, tms. on mukaan ehdotto-
masti liitettdvi mahdollisimman tar-
kat tiedot kuvaajasta/piirt4jasti, ajan-
kohdasta sekid lyhyt selvitys siit4,
mistd kuvassa/piirroksessa/tms. on
kyse.

Kilpailussa kaksi sarjaa

Kilpailu on avoin jokaiselle Paperi-
liiton yksityiselle jisenelle. Toisaalta
aineisto ei ole kenenk#in yksityis-
omaisuutta, vaan kuuluu osastolle tai
tyovienyhdistykselle. Tamén vuoksi
kilpailussa on myos osastokohtainen
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sarja.

Kilpailun koostuminen kahdesta
sarjasta edellyttdd osastolta paztok-
sen tekemistd siitd, mihin arkistoon/
aineistoon sisdltyvit kuvaukset toi-
mitetaan kilpailun osastokohtaiseen
sarjaan.

Kunkin kilpailijan (oli kyseessé sit-
ten liiton yksityinen jisen tai osasto)
toimittamien kaikkien kuvausten on
oltava samassa kuoressa, jonka ala-
nurkkaan on merkittivd ”Aineiston-
keruukilpailu”.

Kilpailun jasenille tarkoitetussa
sarjassa on piipalkintona matka jon-
kin naapurimaan tyovienliikkeen
kulttuuritapahtumaan. Parhaille
osastoille taas jaetaan palkintoina
harrastelomaviikkopaikkoja. Témén
lisiksi jaetaan palkintoina my®s hen-
kilokohtaisessa sarjassa harrasteloma-
viikkkopaikkoja sekd tyovienliikkeen
historiaa kisittelevii teoksia.

Valokuvauskilpailussa
kolme aihepiirid

Valokuvauskilpailun kohteena on
paperitydliisen tys- ja elinympiristd
sekd heidin toimintansa. Kilpailussa
on kaksi sarjaa, mustavalkoiset ja
varikuvat. Varikuvat voivat olla seki
viripaperi- etti virikuultokuvia
(dioja). Mustavalkoiset kuvat on val-
mistettava itse. Mustavalkoisten ku-
vien sarjassa on kuvan lyhimmin si-
vun oltava vihintisin 12 cm; pisin
sivu saa olla korkeintaan noin 40 cm.
Véripaperikuvissa on lyhimmén si-
vun oltava vihintidn 12 cm. Viri-
kuultokuvat on kehystettivi lasien
viliin; ”peukalonmerkin” on oltava
dian vasemmassa alanurkassa. Jokai-
sen kuvan taakse on merkittivi ku-
vaajan nimimerkki. Kuvien yhteydes-
s on oltava suljettu kirjekuori, johon
on piille kirjoitettu nimimerkki ja
joka sis#ltis tiedot kirjoittajan ni-
mesti, ammatista, osoitteesta ja jise-
nyydesti liitossa.

Jokainen kuva on numeroitava ja
kunkin kuvan kohteeseen littyvit
tiedot (mit4d kuvaa, mista otettu, kei-
ti kuvassa, koska kuvattu jne.) on
numerojirjestyksessi  ilmoitettava
erillisells liitteelld.

Kaikki kuvat, niin mustavalkoiset
kuin varikuvatkin, osallistuvat myée
aihepiirien mukaiseen kilpailuun.
Aihepiirejd on kolme:

1) Tyd ja tyémiljos (esim. henkils-

tybkuvat, tehdassisikuvat, ulkokuvat).

2) Asuin- ja elinymparistd seki va-
paa-ajantoiminta harrastuksineen.

3) Osaston ja yleensi (l4hinni) pai-
kallisen tytvienliikkeen toiminta.

Kilpailu on avoin kaikille Paperilii-
ton jisenille. Lihetettivien kuvien
tai nimimerkkien méiré ei ole rajoi-
tettu. Kilpailuun ei kuitenkaan voi
osallistua jossain teoksessa tai leh-
dessi jo julkaistuilla valokuvilla (tal-
laiset kuvat kuuluvat vanhan aineis-
ton keruukilpailuun).

Kilpailutyot sisaltavdin kirjekuo-
reen on merkittivi selvisti alareu-
naan "Valokuvauskilpailu”.

Mustavalkoisten kuvien sarjan pia-
palkintona on matka jonkin naapuri-
maan tydvienliikkeen kulttuuritapah-
tumaan. Véirikuvien sarjassa sekd
kunkin aihepiirin osalta palkitaan
paras tyévienliikkeen kuvataidetoi-
mintaan liittyvilla kurssilla. Muina
palkintoina jaetaan valokuvausvili-
neistéd ja tydvienliikkeen historiaan
liittyvis teoksia. Taméin lisiiksi lunas-
taa Paperiliitto historiateoksissa ja
Paperiliitto-lehdessi  julkaistaviksi
sekd liiton 75-vuotisndyttelyssd esi-
tettdviksi muitakin kuvia.

Palkituista ja lunastettavista ku-
vista kootaan liiton 75-vuotisjuhliin
valokuvausnsyttely.

Kirjoituskilpailu
todellisista tapahtumista

Kirjoituskilpailun tavoitteena on
tuottaa kertomuksia, juttuja, paki-
noita, kaskuja ja muistelmia, jotka
liittyviat ja kuvaavat ennen muuta
paperityoliisten tydtd, tydolosuhteita
ja tybsuhteita tyopaikalla, mutta
my6s muutoin paperitydliisten els-
mid ja toimintaa. Kirjoitusten on
pohjauduttava todellisiin tapahtu-
miin, kokemuksiin ja muistikuviin.
Kirjoitukset voivat koskea kaikkia
niitdi ammatteja, vakansseja ja
tyotehtidvid, joita liton jésenilld on
ollut. Erityisesti toivotaan kirjoituk-
sia, jotka kuvaavat teknisen kehityk-
sen aiheuttamia muutoksia yksityi-
sen tyontekijin asemaan hdnen
omasta ndkokulmastaan. Toisaalta
kirjoitukset voivat kuvata omia vilit-
t6mia tyskokemuksia.

Kirjoitukset voivat myds kisitelld
muitakin  paperitydldisen eldmén
puolia, asuin- ja elinympiristod, eld-
mii ja toimintaa tydajan ulkopuolel-

la. Niihin kuuluvat myés osaston ja
yleensi paikallisen ty6vienliikkeen
ne toimintamuodot, jotka keskittyvit
vapaa-aikaan, mutta esimerkiksi
myds muu harrastus-, opinto- tms.
toiminta.

Ellei kirjoituksesta itsestdsin kiy
selville milli tehtaalla, milli osastol-
la, ylipadtiin missé ja milloin kuvat-
tava tapahtuma, kokemus, asia jne.
on sattunut, nam4i tiedot on erikseen
liitettdva kirjoituksen yhteyteen.

Kilpailu on avoin kaikille Paperilii-
ton jisenille. Kilpailuun ei kuiten-
kaan voi osallistua sellaisella kirjoi-
tuksella, joka jo on julkaistu (tillai-
nen aineisto kuuluu vanhan aineiston
keruukilpailuun).

Kilpailuun lihetettdvin kirjoituk-
sen pituus on jokaisen vapaasti mii-
rittivissd. Jonkinlainen ohjemitta
on 5—10 ’kolmosvilikkeelld’ yhdelle
puolelle paperia kirjoitettua konekir-
joitusliuskaa, mutta kirjoitus voi olla
Iyhyempi tai pitempi. Jos olosuhteet
ovat ylivoimaisia, hyviksytain kil-
pailuun myos selkeills kisialalla laa-
ditut kisinkirjoitetut Kkirjoitukset.
Kilpailuun voi osallistua useammalla-
kin kirjoituksella.

Kirjoitukset on varustettava nimi-
merkilld, joita samalla kirjoittajalla
voi olla useampiakin. Kilpailutéiden
yhteydessié on oltava suljettu kirje-
kuori, johon on piille kirjoitettu ni-
mimerkki ja joka sisdltéid tiedot kir-
joittajan nimestd, ammatista, osoit-
teesta ja jisenyydesti liitossa.

Kilpailuty6t sisiltaviidn kirjekuo-
reen on merkittivi selviisti alareu-
naan "Kirjoituskilpailu”.

Palkintoina on matka jonkin naa-
purimaan tydvienliikkeen kulttuuri-
tapahtumaan, Kiljavan keséén liitty-
vid ja muita kirjoittajakursseja seké
tyovienliikkeen historiaa kisittelevia
teoksia. Lisiiksi Paperiliitto-lehdessd
julkaistavista kirjoituksista makse-
taan normaali kirjoituspalkkio.

Kaikki kilpailut péattyvit
syyskuun 30. pdivini

Kaikkiin kilpailuihin tarkoitettu ai-
neisto on 30.9.1980 mennessi toimi-
tettava Paperiliittoon tai lihetettdva
osoitteella Jorma Kalela, Paperiliitto,
Postilokero 310, 00531 Helsinki 53.

Kaikkien kilpailujen palkinnot jae-
taan liiton 75-vuotisjuhlassa kesi-
kuussa 1981.
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[ Maailmankuulun pietari-
laisen  kultasepinliikkeen
Carl Fabergén palvelukses-
sa oli useita suomalaisia,
jopa useassa polvessa. Mai-
neikkaimmaksi heistd mai-
nitaan August Holmstrom.
Hinen aikalaisensa oli kul-
taseppid Anders Pihl, jonka
veljenpoika Knut meni nai-
misiin Holmstromin tytti-
ren Fannyn kanssa. Knut
oli opissa Holmstromilla.
Knut Pihlistd tuli Carl
Fabergén Moskovaan perus-
taman sivuliikkeen johtaja.
Alma Pihl oli Fanny ja
Knut Pihlin tytir.

Alma Pih]l meni naimisiin
pietarilaisen hotellin d’Eu-
ropen entisen omistajan
pojan Nicolai Kleen kanssa
(s. 1879). Klee toimi Kymi-
yhtibn myyntikonttorissa
Pietarissa prokuristina ja
timin Kauppayhtié Kym-
mene Aktiebolagin johto-
kunnan jisenend sekd lo-
pulta viimeiseni johtajana.

"Kun venildisen Kymi-

Keisarillisten korujen suunnittelija
Alma Pihl-Klee ja Kymiyhtio

yhtion pidkonttori ja sen
haaraliikkeet eivit enii
voineet harjoittaa mitién
liikketoimintaa, niiden hen-
kilskunta hakeutui Suo-
meen, ja Pietariin jii lopul-
ta vain venéiliisen pidkont-
torin viimeinen johtaja
Nicolai Klee, joka aina ke-
sikuuhun 1921 asti yritti,
mik#li se kivi pdinsi, val-
voa yhtidon etuja Ven#jilla.
Hin ansaitsee mitd kor-
keimman kiitoksen sitkey-
desti ja tunnontarkkuudes-
ta, jota hin tehtivissiin
osoittl huolimatta ven#liis-
ten vallanpitdjien vihamieli-
syydestd. Useita kertoja
uhattiin héinen henkeiin.”
(Victor Hoving: Kymin
Osakeyhtio 1872—1947)
Tultuaan Suomeen Kleet
asettuivat asumaan Kuu-

sankoskelle. Nicolai Klee
tydskenteli  prokuristina
Kymiyhtién myyntiosastol-
la. Alma Klee toimi piirus-
tuksen opettajana yhtién
ruotsalaisessa koulussa. Ni-
colai Klee jii elidkkeelle
31.8.1950.

Alma Pihl-Klee tuli uu-
delleen yleison tietoisuuten
tind keviini. Helsingin
taideteollisuusmuseossa oli
15.3.—8.4. niyttely, jossa
oli esilld Carl Fabergén ja
hinen aikalaistensa koruja
ja koriste-esineitd. Aika-
kauslehti Jaanan n:ossa
2/1980 oli laaja kirjoitus
Alma Pihl-Kleesti.

Jaanassa kerrotaan mm.
Alman arvokkaimmasta
tyostd, mosaikkimunasta,
“jonka hiin suunnitteli kei-
sari Nikolain tilauksesta

lahjoitettavaksi keisarinna
Aleksandra Feodorovnalle
piisisisend 1914..” Mo-
saiikkimunan runko on val-
mistettu kullasta ja sitd
peittad platinaverkko.
Muna on 10 sentin korkui-
nen. Sen pinta on koristel-
tu jalokivilli ja helmilla.
T4mén esineen omistaa ny-
kyisin Englannin kuninga-
tar Elisabet, kerrotaan Jaa-
nassa.

”Alma suunnitteli myos
toisen pi#dsidismunan ns.
talvimunan, joka valmistet-
tiin vuorikristallista ja ko-
risteltiin ruusukivilla.”
Niin ik#an hin suunnitteli
Siamin kuningattarelle
kaulakorun. Lisdi Alma
Pihl-Kleesta ja hinen ko-
ruistaan voi kiinnostunut
lukija lukea Jaanasta. U

Kuva: Kymiyhtion kuva-arkisto

Kymiyhtion Pietarin konttorin henkilokunta yhteisesséd valokuvassa huhtikuussa 1915. Keskelld pydin takana istuu myynti-
konttorin silloinen péillikké Emil Krook. Kuvassa hinen oikealla puolellaan on Alma Pihlin aviomies prokuristi Nicolai Klee.

40




(O "Hirvenmetsistysti ovat
Hogfors-Heinola Erdnkavi-
jit harrastaneet kymme-
nen vuoden ajan. Syksylld
1970 toiminta alkoi innos-
tuneesti”, kertoi viime vuo-
sina metsidstyksen johtana
toiminut Pauli Lakka.

Koska Kymiyhtiolti vuok-
ratut metsistysmaa-alueet
Hartolassa olivat hajanai-
sia, pinta-alaltaan pienii ja
siten hirvenmetsistykseen
soveltumattomia, ryhtyivit
heinolalaiset yhteistoimin-
taan Koitin Metsistysseu-
ran kanssa. Kaatoluvat han-
kittiin yhteisvoimin ja muu-
tenkin seurojen kesken on
yhteistoiminta ollut Lakan
mukaan esimerkiksi kelpaa-
vaa.

Ensimméisend  vuonna
seuroilla oli yksi kaatolupa.
Vuosien kuluessa luvat ovat
lisidintyneet. P#éttyneenid

hirvenmetsistyskautena lu-

pia oli neljalle aikuiselle ja
neljélle vasalle.

Ampujien méasrd on li-
séfintynyt seitsemistd mie-
hestd 22:een micheen, "Am-
pumataidon kehittdmisen
ovat seuramme jisenet oi-

Hogfors-Heinola Eriinkiivijit:
Kymmenen vuotta hirvenmetsastysti

e

valtaneet.  Suosituksesta
suorittaa ampumakoe joka
vuosi on tullut mieluimmin
siantdo kuin poikkeus”, sa-
noi Lakka.

Alkuaikoina  metsistys
tapahtui ajometséistyksend

&

S

ajomiesten avulla. "Vuonna
1976 Kalevi Hietaniemen
harmaa pystykorva Nalle
aloitti koirametsidstyksen.
Viime  metséstyskautena
kiytettiin kerran ajomies-
metsistystd hyvilld menes-

- \

tykselld”, kertoi Pauli
Lakka.

Metsistyksen varajohta-
jina ovat toimineet Lauri
Pietild, Kalevi Hakala, Vii-
no Pehkonen ja Edvin Puo-
lakka. O

C1 Rva Sirkka Aranko Kuu-
sankoskelta lihetti toimi-
tukselle oheisen valokuvan.
Se on otettu Voikkaan pa-
peritehtaalla  1940-luvun
alkupuolella. Kuten kuvas-
ta niikyy oli tydvoima nais-
voittoista. Kuvan historias-
ta ja siihen liittyvistd asiois-
ta tietdvit voivat ottaa yh-
teyden lehden toimitukseen.

O Viime joulukuun nume-
rossa olleen tuntematto-
man “kaunokaisen” henki-
Iollisyys tunnistettiin usean
henkilén toimesta. Kiitos!
Myés rva Maija Vihinen
(0s. Korhonen), jota kuva
esittdd, soitti toimitukseen.
Hin kertoi, ettd kuvan otti
Unto Karonen Vuolenkos-
ken lomakyldn pihassa. Yh-
tiolaisia oli sielldi harras-
tusurheilulomalla 1956.

Neljinkymmenen vuoden takaa
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OSAKEMERKINTATARJOUS

Kymi Kymmene Oy:n huhtikuun 15, pdivéins 1980 pidetyssé varsinaisessa yhtickokouk-
sessa on yhtion osakepddoman korottamisesta tehty seuraava paatos:

Yhtion osakepdiomaa korotetaan 98.812.500 markalla eli 197.625.000 markasta 296.437.500
markkaan toimeenpanemalla 49.406.250 markan rahastoanti ja 49.406.250 markan uus-
merkinté seuraavin ehdoin:

1 Rahastoannissa siirretddn vararahastosta osakepadomaan 49.406.250 markkaa anta-
malla 988.125 kappaletta 50 markan nimellisarvoisia osakkeita.
Yhtién osakkeenomistaja tai se, jolle osakkeenomistajan oikeus on siirtynyt, saa mak-
sutta neljas (4) vanhaa osaketta vastaan yhden (1) uuden osakkeen. Merkintiitilaisuu-
dessa on luovutettava osakeantilippu n:o 3.

2 Uusmerkinn&ssi lasketaan lilkkeeseen 988.125 kappaletta 50 markan nimellisarvoisia
osakkeita.
Yhtién osakkeenomistaja tai se, jolle osakkeenomistajan oikeus on siirtynyt, voi merkitd
neljda (4) vanhaa osaketta vastaan yhden (1) uuden osakkeen 60 markan kappalehin-
taan. Merkintéatilaisuudessa on luovutettava osakeantilippu n:o 4.

3 Merkinti, joka alkaa toukokuun 2. pdivina 1980 tapahtuu Suomen Yhdyspankki Oy:n
kaikissa konttoreissa.
Osakkeenomistajan tai sen, jolle osakkeenomistajan oikeus on siirtynyt tulee kiyttida
1 ja 2 kohdissa mainittu etuoikeutensa viimeistéaén 30.6.1980. Yhtion hallitus pa&ttés,
kenelld on oikeus merkitd ne uusmerkinnin osakkeet, joiden osalta edelld tarkoitettua
etuoikeutta ei ole mainitussa mairiajassa kaytetty. Hallituksen padtéksen perusteella
tapahtuva merkinti on tehtédva viimeistdan 31.7.1980.

4 Uusmerkinnissd merkityt osakkeet on maksettava yhteni erdni viimeistéiin 15.10.1980.
Maksuista, jotka tapahtuvat viimeistéd#n 1.10.1980 suoritetaan hyvitystd kahdentoista
(12) prosentin vuotuisen koron mukaan maksupéivistd erdpdiviin. Maksun myéhésty-
essi merkitsija on velvollinen suorittamaan neljéntoista (14) prosentin vuotuisen koron
erdpéivistd maksupdivadn. Osakkeista maksettu nimellisarvon ylittéivd osuus siirre-
tddn osakeyhtitlain mukaisesti vararahastoon.

5 Kaikki uudet osakkeet oikeuttavat téyteen osinkoon ensimmaéisen kerran vuodelta 1980.

6 Kaikki uudet osakkeet, joita ei ole merkitty ns. ulkomaalaisosakkeisiin kuuluvilla osake-
antilipuilla, varustetaan merkinnilld, jonka mukaan niitd ei saa luovuttaa ulkomaalai-
selle, ulkomaiselle yhteisélle tai 28.7.1939 annetun lain 2 §:ssi tarkoitetulle yhteisélle.

7 Uudet osakekirjat luovutetaan asianmukaisesti kuitattua ja uusmerkinnén osalta taysin
maksettua viliaikaistodistusta vastaan myshemmin ilmoitettavana ajankohtana mer-
kintéipaikassa. Uudet osakkeet annetaan 1, 10 ja 100 osakkeen osakekirjoina.

8 Osakeyhti6lain 4 luvun 7 §:n 1 momentissa tarkoitetut asiakirjat ovat nihtivissi yhtion
konttorissa Helsingissi, Eteldesplanadi 2 sekd Suomen Yhdyspankki Oy:n péikonttorin
paddomamarkkinaosastolla Helsingissd, Aleksanterinkatu 30.

9 Osakeantiin liittyvistd muista seikoista ja siitd aiheutuvista kiytdnnon toimenpiteista
paattiad yhtion hallitus.

Helsingissa huhtikuun 15. pdivina 1980.

Kymi Kymmene Oy
Hallitus

Kymiyhtion osakeanti on ehdoiltaan kevdin edullisimpia.
Merkintdan voit varautua jo etukiteen lihimméssi
Yhdyspankin konttorissa.

Kymi Kymmene
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