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haaskaa rahaa ja aikaa

Hyviahin se leipurilla, kun voi sutensa syo-
di, sanoo sananlasku. Samaan tapaan voidaan
sanoa paperin teosta. Rullien leikkauksessa
syntyvit reunanauhat ja paperi, joka el tiyti
laatuvaatimuksia ajetaan pulpperiin ja kiyte-
tddn uudestaan raaka-aineeksi.

Paperin valmistuksessa brutto- ja nettotuo-
tannon vilistd erotusta sanotaan hylyksi.
Vaikka raaka-aine saadaankin talteen, kaytet-
ty energia ja tydaika kuluvat hukkaan. Samal-
la hylky pienentdi tuotantoa, silld ostaja mak-
saa vain valmiista tuotteesta, ei hylysta.

Hylkyyn Littyvat huomattavat taloudelliset
arvot. Kustannukset ovat tatd nykyd keski-
médrin 1 225 markkaa hylkytonnia kohti.

Tietystdi madridstd “kottia” ei koskaan
paistd eroon, mutta hylyn osuutta voidaan
pienentd4 ja siihen onkin kiinnitetty Kymi-
yhtiossd erityistd huomiota. Hylkyprosenttien
alentaminen kannattaa. Esimerkiksi paperi-
koneessa, jonka vuosituotanto on 30 000 ton-
nia, prosentti hylkyd maksaa reilut 350 000
markkaa.

Alusuurari




Hylkyprosenteista on pidetty jonkin-
laista kirjaa niin kauan kuin paperia
on tehty. Kaksikymmenluvulla hylky
vaihteli Kymiyhtién tehtailla kymme-
nen prosentin tienoilla. Vuosien varrel-
la se on vaihdellut kuudesta ja puolesta
17 prosenttiin. Tavallisin luku on ollut
vajaat kymmenen prosenttia. Viimeis-
ten neljan vuoden aikana hylkypro-
sentti on koko ajan laskenut.

Pelkdt numeroarvot eivdt kuiten-
kaan kerro paljoa kehityksesti. Monia
ongelmia on ratkaistu ja uusia synty-
nyt. Jokaisessa paperinvalmistuksen
vaiheessa on erilyisongelmansa. En-
simmadinen edellytys hyvan paperin te-
olle on tietenkin hyva raaka-aine. Sel-
luloosassa olevat epdpuhtaudet, kuten
nailon, aiheuttavatkin paljon hylkyd
paperikoneilla.

~N

Lajinvaihdot ja aloitukset
lisdavat hylkya

Jenkkikoneet eli Kymin paperiteh-
taan PK 1 ja 2 tekevit MG-laatuisia
hienopapereita. Vaikka koneet tekevit
erikoislaatuja, hylkyprosentti on pieni.

"Erds hylyn aiheuttaja on lajin ja
grammapainon vaihto”, kertoo ylimes-
tari Erkki Penttinen. Laatu ei heti vas-
taa vaadittavaa, vaan paperia joudu-
taan hylkdimiin. Yleensikin aloituk-
sissa syntyy hylkya.

Huono trimmi lisdd myds hylkya.
”Kun koneen maksimileveys on 3,18 m
ja tilaaja ottaa 3 metrid levedn rullan,
se tekee viikossa paljon”, Penttinen
huomauttaa. Tilaaja maksaa ns. trim-
milisd4, kun ei ota koko leveytti. Se el
kuitenkaan kata kustannuksia, jotka

syntyvit pulpperiin menevistéd sivura-
dasta eli nutikasta.

Erilaisia laatuvikoja ovat esimerkik-
si massan virivirhe tai jonkin lisdai-
neen poisjddnti. Teknisid vikoja on
mm. rynkky eli paperin ruttaantumi-
nen. Se voi johtua paperiradan epita-
saisuudesta. Massa ei toisin sanoen jos-
tain syystd levitykiddn tasaisesti, vaan
johonkin tulee paksumpi kohta. Pape-
rin kiillotusvaiheessa voi sattua, etti
paperi ei kiillotukaan hyvin. Ohuet
f)aperilaadut ovat herkempid télle vial-
e.

Reunanauhat aiheuttavat luonnolli-
sesti oman hylkyprosenttinsa. Niiden
leveys on noin 2 cm molemmilla puolil-
la rullaa.

Hylkyprosenttia on Penttisen mu-
kaan jenkkikoneella paljon pienenti-
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Jos tilaaja ei osta koko paperileveytti, yli jaévi osa eli nutikka menee pulpperiin. PK 7:11i trimmihéviét ovat suuremmat kuin pohjapaperikoneilla.
Myyntiosasto hyviksyy vieli tilauksen, joka on 96 % koneen maksimileveydesti. Osaltaan hylyn miiri onkin myynnin ja tuotannon vilinen
optimointikysymys.

Kuva: Tuomo Pukanen




nyt eri laatujen vahentdminen. Kun voi
ajaa mahdollisimman pitk#édn yht3 laa-
tua samoilla sdadoilla, hylkyd syntyy
viahin,

Katkoprosentti on jenkkikoneilla
Penttisen mukaan I4dhes olematon.
Koneet ovat hyvéssd kunnossa.

”Jos maédritty vika rupeaa toistu-
maan, siithen kiinnitetdin erityishuo-
miota. Siksi hylyn syyt tilastoidaan.”

Myynnin ja tuotannon
yhteistyo on tirkeida

PK 7 Kuusanniemessd on Kymiyh-
tion paperikoneista uusin. Sen vuosi-
tuotanto on 65 000 tonnia. Kone val-
mistaa hienopaperia; kopiopapereita,
lomakepapereita, kirjoituspapereita ja
muita erikoispapereita. Yli 90 % laa-
duista on puuvapaita. Tuotannosta al-
le 30 % leikataan arkeiksi. ”Jos arkki-
paperin osuus kasvaa, myos hylky kas-
vaa”, sanoo kéyttopaillikké Jorma
Latomiki. Arkkipaperin tuotannossa
hylkyprosentti on aina suurempi, kos-
ka reunanauhat joudutaan leikkaa-
maan useaan kertaan ja trimmihavioi-
takin tulee enemmin.

Trimmihdviot talld koneella ovatkin
suuremmat kuin pohjapaperikoneilla.
Myyntiosasto hyviksyy tilauksen, joka
on 96 % koneen maksimileveydesta.
Keskitrimmi on 98 %, eli 2 % leveydes-
td menee pulpperiin,

Osaltaan hylyn miard onkin myyn-
nin ja tuotannon vilinen optimointiky-
symys. Tilausten tdyttdminen tulisi
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Kuva: Pertti Alasuutart

pystyd suunnittelemaan niin, etti pa-
perin leveys tulisi kiytetyksi mahdolli-
simman tarkkaan. Viime vuodesta lih-
tien tissi on ollut apuna atk-pohjainen
tehdasjarjestelma.

Pituusleikkurilla tulee hylkyd myos
poikittaissuunnassa. Muutossa kone-
tampuuri jaetaan kolmeksi pienem-
miksi rullaksi. Jako ei kdytinndssa
koskaan voi menni niin tasan, etteikd
tampuurille jdisi rullan pohjia. "M4ir3
on kiinni miesten tarkkuudesta. Jos
muutto menee minuutinkaan pitkiksi,
hylkya tulee jo 200 kiloa™, Latomiki
toteaa.

Tietysti erilaiset paperiviat, kuten
liimauksen, virin tai profiilin virheet
aiheuttavat hylkdamista.

Lajinvaihdot ovat ongelma myds PK
T:114. Ajojarjestys pyritddnkin laati-
maan siten, ettd niitd olisi mahdolli-
simman vihidn. Vaihto puuvapaista
laaduista hiokepaperiin ja pidinvastoin
on pahin. Varsinkin valkoisuuden saa-
té on vaikeaa. “Jonkin aikaa laatu ei
ole kumpaakaan”, Latomiki sanoo.

Uuden koneen sisidinajo
kestdd aikansa

PK 7:n hylkytilasto kymmenen
kayntivuoden ajalta on hyvi esimerkki
uuden koneen kdyntiinajovaikeuksista.
Vuoden 1970 joulukuussa, jolloin kone
tuotti nykyistd kymmenen tunnin ajoa
vastaavan midrdn, hylkyprosentti oli
57,11. Seuraavan vuoden luku oli 29,23
%. Vuoteen 1974 saakka hylyn maard

Paperilajin ja grammapainon vaihto seki
aloitukset yleensiikin lisddvit hylkyi. ~Laa-
tu ei heti satu kohdalleen, vaan paperia jou-
dutaan hylkdimain”, ylimestari Erkki Pent-
tinen kertoo.

viaheni vuosi vuodelta. Pienen tasanne-
vaiheen jilkeen hylkyprosentti on taas
viimeiset nelja vuotta laskenut. Tdmin
vuoden ensimmaiisen puoliskon luku
on 6,86 %.

”Ensimmdiisten vuosien luvut anta-
vat hyvin kuvan kidynnistysvaikeuksis-
ta. Senkin jilkeen kestdd vield vuosia,
ennen kuin viimeisetkin hionnat on
tehty”’, Latoméki toteaa. Luonnollises-

Kun koneelta tampuurille tuleva paperi ja-
etaan pienemmiksi rulliksi, konetampuurille
jdd rullan pohjia. "Miiri on kiinni miesten
tarkkuudesta”, kiyttopéillikké Jorma Lato-
miki sanoo. Nopealla koneella paperia tulee
vauhdilla. Jos muutto viivistyy minuutilla,
hylkyi tulee jo 200 kiloa.

Rina Perttt Alasuuta




Kuva Perint Alasuutart

Pidllystyslaitoksella tyontekijoille maksetaan
tuotantopalkkioita nettotuotannon mukaan.
Télld pyritddn osaltaan pienentimién hylyn
méiiridi. Erdit hylkyi aiheuttavat tekijit ovat
kuitenkin osaston tyontekijoistéi riippumatto-
mia. “Joskus voi piillystyksen ja kiillotuksen
jdlkeen olla vaikea sanoa, missi oli perussyy”,
toteaa kiyttopéillikké Holger Lassenius.

ti prosentteihin vaikuttavat monet
muutkin tekijat. Erés tillainen on ark-
kipaperin osuuden viheneminen. Pro-
sessitietokoneiden tulo koneille pudot-
ti myds hylkyprosentteja. Ajomiesten
ammattitaitokin on tirked. ”Aina yri-
timme entistd parempaan tulokseen”,
Latomaiki sanoo.

Paillystys ei peitd vikoja
Kymin paperitehtaan péaallystyslai-
toksella pohjapaperikoneilta tuleva
paperi piillystetdin.
”’On harhaluulo, ettd paperin vikoja
voidaan peittid padllystykselld, péin
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* = 1970 joulukuu
** = 1980 ensimmainen puoiivuosi

vastoin viat vain korostuvat”, kaytto-
paillikké Holger Lassenius sanoo.
Hylk&amisen syyt voidaan laitoksel-
la jakaa pohjapaperivikoihin ja hiiri-
Oihin paillystyskoneella. Jidlkimmai-
sistd on tyypillinen kaavarin viiru. Sii-
ni paallystetta levittdviin terddn, kaa-
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variin, tarttuu kova partikkeli, joka
piirtad paéllystettyyn pintaan jiljen.
Tatd nykyé viiru on Lasseniuksen mu-
kaan vakava ongelma. Koska koneen
nopeus on suuri, 700—800 m/min, hy-
lattavaa paperia tulee dkkid paljon.
Tyypillinen paillystevika on pastan

%

PK 7 hylkyprosentit 1970—1980
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_Leikattaessa paperia arkeiksi yhtd aikaa useasta eri rullasta, niistd tdytyy ottaa reunanauha,
jotta paperit saataisiin tismiilleen samalle kohdalle pituusleikkurissa. Kiyttéinsinoori Rainer
Sundstrom (oik.) kertoo tiimin olevan toiseksi suurin hylyn aiheuttaja arkkisalissa.

eli paillysteaineen puuttuminen pin-
nasta. Paperin radan eli profiilin epi-
tasaisuus johtuu pohjapaperin epita-
saisuudesta, joka korostuu paillystyk-
sessd.

Paillystetyn paperin laatu voi my6s
jostain syystd jaiddi alle normien. Vi-
koja voi esiintyd paperin kiillossa, lu-
juudessa tai varissi.

Péillystyksen jilkeisessd kiillotus-

vaiheessa voi syntya rynkkyé tai haa-
vaa. Haava tarkoittaa kiillotuskalante-
rilla syntyvdi terdvaa poimua.

Usein vasta kiillotuksen jalkeen néd-
kyvdt my0Os useat aikaisemmin synty-
neet viat, kuten epitasaisuudet. >’ Jos-
kus voi piillystyksen ja kiillotuksen
jdlkeen olla vaikea sanoa, missi oli pe-
russyy”’, Lassenius huomauttaa.

Rullien vaihdossa eri pisteissd jdd

Kuva. Perint Alasuutart




myos aina jonkin verran rullanpohjia.
Pituusleikkauksessa tulee trimmitys-
hivisitd, jotka useaa laatua ja pienid
tilauksia tiytettdessid nousevat suhteel-
lisen korkeiksi. Viimeisessd vaiheessa,
rullauksessa, huono laatu poistetaan
toisinaan rullaamalla paperi uudelleen.

Vajaa puolet pidllystyslaitoksen pa-
perista menee arkkileikkaukseen. Osa
vioista poistetaan vasta arkitusvaihees-
sa. Rullapaperissa tulee hylkyd huo-
mattavasti vihemmén,

Hajasijoitus on yksi hylyn aiheutta-
Jja. Kuljetuksissa ja varastoinneissa sat-
tuu vaurioita. Lisiksi ne maksavat.

Koska piillystyslaitoksen molempia
paillystyskoneita syottdd kaksi eri
pohjapaperikonetta, lajinvaihtoja on
paljon. Se lisdid hylkyd, samalla kun
pysiytys ja kdynnistys aiheuttavat laa-
tuvaihteluita ja sitd kautta hylkdamis-
td. Ongelman muodostaa myds tiedon
kulku pohjapaperikoneiden ja péillys-
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tyslaitoksen valilla. Paperintekijit ei-
vit heti saa kuulla, millaista heiddn
ajamansa paperi oli, koska p#illystys
saattaa tapahtua vasta seuraavana pii-
vidné.

Paillystyslaitoksella maksetaan tyn-
tekijille tuotantopalkkioita nettotuo-
tannon mukaan. " T4lld pyritdén omal-
ta osaltaan pitim&dn hylkya kurissa”,
Lassenius kertoo.

Puuvapaita péillystettyja laatuja
ajettaessa vaatimukset ovat kovia ja
siksi laatukontrollikin on kovempi.
“Hylkyprosentit meilli ovat suhteelli-
sen normaaleja verrattuna muihin teh-
taisiin”’, Lassenius sanoo.

Kisilajittelussa vialliset
arkit poistetaan

" Arkkisalissa hyldtddn eniten pape-
ria arkeiksi leikkaamisen jilkeen kisi-

——

lajittelussa™, kertoo kiyttdinsindori
Rainer Sundstrém.

Jonkin verran hylkyi tulee jo kulje-
tettaessa paperirullia tehtailta ja pail-
lystyslaitokselta arkkisalille. “Kalus-
ton tulisi mekaanisesti soveltua paperi-
rullien kuljetukseen. Myds kuljettajien
ammattitaito on tirkeid”, Sundstrém
sanoo.

Purettaessa lasti ja nostettaessa se
leikkuriin rullien piltd leikataan jon-
kin verran paperia pois. Syyni on niin-
sanotun ilmavanan muodostuminen.
Kosteus tekee venymid rullan pinnalla
olevaan paperiin.

Toiseksi eniten hylkya syntyy reu-
nanauhojen leikkaamisesta rullien
pdistd. Toimenpide on vilttimiton,
koska leikkurissa leikataan yhti aikaa
4—8 eri rullaa. Leikkaamalla reuna-
nauhat eri rullista tuleva paperi saa-
daan asetettua samalle kohdalle pi-
tuusleikkurilla.

Monien paperilaatujen ja arkkikokojen valmistaminen lisiid hylkymiir:ii. Viime vuonna arkkisalissa leikattiin 110 eri paperilaatua. Arkkikokoja

oli satoja..

Pithan
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Kuva. Pertnt Alasuutart

Arkkisalin hylky on kalleinta, koska paperi on
sinne vietédessd jo valmista. "’ Prosentti hylkyé
arkkisalissa maksaa noin miljoonan vuodes-
sa”’, Jorma Laine sanoo.

Periaatteessa samankokoiset rullat
loppuvat hieman eri aikoihin. Kun en-
simmaéinen rulla loppuu, leikkaus lope-
tetaan, koska vajaita rullia ei ole ta-
loudellista ajaa. Rullien pohjat mene-
vt hylyksi.

Kisilajittelun jialkeen pakkausvai-
heessakin tulee hylkyi, mutta maira
on melko pieni.

Maantieteellisesti ihanteellinen paik-
ka arkkisalille olisi Sundstrémin mu-
kaan paillystyskoneitten jalkeen. Eril-
leen sijoitettu arkkileikkaus vaikeuttaa
hyvai kommunikaatiota, vatkka puhe-
lin onkin olemassa. "Kaverit eivit viit-
si tulla katsomaan, minkélaista paperi
oli”, Sundstrém sanoo.

Hylky on vain yksi tekiji

Tekn.yo. Jorma Laine on tdmin
vuoden helmikuusta tehnyt diplomi-
ty6tiadn arkkisalin hylystd. Arkkisalin
hylky on arvokkainta, silld paperi on
sinne vietdessi jo periaatteessa valmis-
ta. ’Prosentti hylkya arkkisalissa mak-
saa noin miljoonan vuodessa”, Laine
muistuttaa.

Perussyind hylkymdiériin Laine ni-
kee hajanaisen tehtaiden sijoituksen
sekd monien paperilaatujen ja arkki-
kokojen valmistuksen. ”Viime vuonna
arkkisalissa leikattiin 110 eri paperilaa-
tua, arkkikokoja oli satoja.”

Hylky yleensd on Laineen mukaan

nidhtdvd osana laajempaa kokonai-
suutta eli koko prosessia paperikoneel-
ta asiakkaalle. Ongelmana on yhdistii
eri osastojen, kuten tuotannon ja
markkinoinnin erilaiset vaatimukset.
Vastaavasti esimerkiksi kdyttimilla
rullien pohjat hylkymidra vidhenisi,
mutta kéytetty tySaika maksaisi
enemman kuin mitid paperissa sdistet-
tdisiin. Hylkymiiralld on olemassa
optimiarvo™, Laine tilittas.

Erds tavoite tehdasjarjestelmin
kayttéonotolla vuoden 1979 aikupuo-
lella oli juurit hylkymé&érien pienenté-
minen. Tulokset ovat jo nyt nahtavissi.
Vuonna 1979 hylkyprosentit putosivat
kaikilla osastoilla edelliseen vuoteen
verrattuna. Sama suuntaus on jatkunut
tdniakin vuonna.

Hylkymaéairien jatkuva vidhentami-
nen ei ole helppoa. Se vaatii kaikilta
ponnisteluja ja ennen kaikkea yhteis-
tyotd. Tuloksiin padseminen edellyttda
oikeaa asennoitumista, hylkyyn litty-
vien huomattavien taloudellisten arvo-
jen  huomioimista. Kertakaikkista
poppakonstia ei ole. Jos sellainen olisi,
se olisi epdilemitti jo keksitty. O

Pertti Alasuutari

Arkkipaperiksi asti jalostettavasta pillystetysti paperista leikataan reunanauhat monessa tydvaiheessa, Ensin papg{ikoneella Iei_l.(‘ataan konetam-
puurin molemmista piistd pari senttii, sitten paillystyslaitoksella jokaisen rullan molemmat piiit tasataan piillystyksen jélkeen. Arkeiksi
leikkauksessa otetaan vield reunoista pari senttii pois, jotta saadaan eri rullilta tuleva paperi samalle kohdalle.
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Alapuhdistamon tilat olivat ennen korjaus- ja maalaustoitd vuosikausien mittaan kertyneen lian peitossa. Nyt siistissid hallissa koneistetaan
kattilaliitteitd pien- ja kiinteistokattilalinjoilla. Vasemmalla, seinéin takana koeponnistus- ja meisiausosasto.

Kymin Metallin Karkkilan tehtaan valmistamien pienkat-
tiloiden menekki on kasvanut voimakkaasti viime vuosina.
Vanhan tehtaan mutkikkaat tuotantolinjat eivit vanhoilla si-
joillaan ole pystyneet riittdvdan tuotantoon, ja siksi kuluvan
vuoden aikana on tuotannon kapeikkoja pyritty leventdméin
ja kattilan osien kulkua tehtaalla jarkeistdim&an.

Tuotantopiillikkd Taisto Lappalai-
nen toteaa, ettd kattilalinjan uudistuk-
silla pyritddn myés nostamaan tyoén
tuottavuutta nykyaikaistamalla tuo-
tantoa. Tyo6suojelullisia ndkodkohtia
otetaan niinikdin huomioon, mm. vi-
hentdmailld ruumiillista ty6td sopivaa
koneistusta hankkimalla.  Uudistus-
tdiden tarve on Karkkilassa huomattu
jo vuosia sitten ja mm. investointi-
anomukset asiasta tehtiin jo kaksi

vuotta sitten. Suunnitelmien toteutta-
miseen padstiin kuluvan vuoden ke-
vaalla.

Linja suoremmaksi

Aikaisemmin kattiloiden osia jou-
duttiin  kuljettamaan tehdastiloissa
moneen suuntaan. Nyt voidaan sanoa,
ettd valimosta lihtien ldhetysosaston
suuntaan kulkiessaan kattila ei tee tur-

hia mutkia. Toisaalta on yhdistelty sel-
laisia aiemmin erilldén sijainneita osas-
toja, jotka tyoén sujumisen kannalta
sopivat yhteen.

Téamén vuoksi mm. koeponnistus ja
meislaus on yhdistetty yhdeksi linjaksi.
Uusiin tiloihin on myés hankittu tysté
helpottavia apuvilineitd. Liitteiden
meislaus tapahtuu nykydidn kayttimal-
12 hyviksi ns. manipulaattoria, jossa
kappaletta voidaan kdidnnelldi kone-
voimalla. Aiemmin liitettd jouduttiin
siirtelemddn  alustalla  miesvoimin.
Myos uuden koeponnistuslaitteen
kédyttd on entistd helpompaa.

Liitteiden koneistus tapahtuu koe-
ponnistus- ja meislausosaston viereisis-
sd, entisissd alapuhdistamon tiloissa.
Omaksi linjakseen erotettu koneistus
jakaantuu kahteen osaan: pien- ja kiin-
teistokattilalinjaan.




Erityisesti pienkattilalinjan koneis-
tusta on parannettu hankkimalla linjal-
le paineilmalla toimiva moniporakone
liitteiden poraukseen ja kierteitykseen.
Koneen avulla voidaan vihentdi ny-
kyistd sdteisporausta.

Pienesta siirrosta
paljon hyotya

Pien- ja kiinteistokattiloiden koneis-
tuslinjoille tuli tilaa samaan halliin sii-
td syystd, ettd aiemmin kyseisissd ala-
puhdistamon tiloissa sijainnut meis-
lausosasto siirrettiin seinin taakse noin
10 metrin paihin.

Luukkujen valmistus siirretddn li-
helle koeponnistus- ja meislaus- seki
koneistuslinjoja, entisiin keernanval-
mistustiloihin. Kaytdssd mustuneet
keernankuivausuunit poistetaan ja
saadaan titen lisdd hallitilaa. Luukku-
jen valmistuslinjalle on tilattu paineil-
matoiminen monikaraporakone miki
mahdollistaa usean (max 16) saman-
tali erisuuntaisen reidn porauksen ja
kierteityksen samanaikaisesti. Koneen
toimitusaika on syyskuu -80.

Kattiloiden kokoonpanolinjalle on
saatu lisdtilaa siirtimilld koneistuslin-
ja kokoonpanolinjalta ’joen toiselle
puolelle”. Kokoonpanolinjalla samoin
kuin koneistuslinjallakin on pien- ja
kiinteistokattiloille omat linjansa. Ko-
koonpanolinjalle on hankittu uusi lii-
tepuristin, sen lisiksi modernisoidaan
vanhaa liitepuristinta.

Kattiloiden kokoonpanolinja on
saanut uutta ilmettd, vaikka sijaitsee-
kin entisissi tiloissaan. Hallia on maa-
lattu, valaistusta parannettu ja ilmas-
tointia tehostettu.

Ergonomisesti edullisempaa

Kiinteistokattiloiden k#dnts, joka
aikaisemmin tapahtui nostimen avulla,
sujuu tulevaisuudessa kitevimmin ja
turvallisemmin hydraulisella kddnto-
laitteella. Séteisporakone on jo tuotu
linjan viereen, mydhemmin tehdiin
linjan direen myds hyllyjd, joista tar-
vittavat osat on helppo poimia. Kisi-
tybkalujen kdyttod helpotetaan sijoit-
tamalla ne linjojen yldpuolella oleviin
vaijereihin. Niin niiti ei tarvitse nou-
taa eri paikoista.

Myos uutta tuotantoa

Sen lisiksi, ettid vanhoja tuctantolin-
joja on jirjestelty uudelleen, sijoitetaan
Karkkilan tehtaan tiloihin myds uutta
tuotantoa. Tdhdn saakka Heinolan
tehtaalla tapahtunut Hégfors 15:n

Kattilalinjan uudistustditd vetinyt tuotanto-
péillikkoé Taisto Lappalainen kertoo turhien
kuljetuksien viihentyneen uudistustdiden an-
siosta.

limminvesivaraajien valmistus siirre-
tddn entisiin tehdaspalvelun tiloihin.
Lamminvesivaraajien tuotannon on
suunniteltu kdynnistyvidn syksyn aika-
na.

Myos limminvesivaraajien valmis-
tus vaatii uutta laitteistoa. Tarpeen
ovat mm. pituussaumahitsausauto-
maatti ja kehdsaumahitsausautomaat-
ti. Uuden osaston tyontekijit saadaan
siirroilla Karkkilan tehtaan sisilta.

Alkuvaiheessa valmistetaan vain 120
litran varaajia, mutta myshemmin voi
tulla kysymykseen myds suurempien
varaajien valmistus.

Kuljetuksia yhi runsaasti

Myos tehtaan sisdiset kuljetukset
vihenevit toteutuneiden ja suunnitel-
tujen uudistusten ansiosta, vaikka
kaikkia kuljetusongelmia ei pystytd-
kadn poistamaan. Oman lisihankaluu-
tensa aiheuttaa myds se, ettd eri hallit
sijaitsevat osittain eri tasoilla.

"Toivomme kuitenkin voivamme
korottaa kattiloiden valmistuskapasi-
teetin nykyisestd 10 000 Kkattilasta
12 000 kattilaan samoilla henkilore-
sursseilla”, sanoo Taisto Lappalainen
uudistusten tuloksista.

Entista parempi valmius
ajan haasteisiin

”Linjauudistukset tulevat paranta-
maan kattilavalmistuksen kannatta-
vuutta ja siten luomaan paremmat kil-
pailuasetelmat Hogfors-kattiloille. Niin
pystymme entistd paremmin vastaa-
maan markkinoiden tarpeisiin suhteel-
lisen nopeastikin muuttuvissa tilanteis-
sa mahdollisimman pienin varastoin.
Lisdantyvdin puun polttoon tarkoite-
tun, korkealaatuisesti toimivan pien-
kattilan kysyntdan vuodelle 1981 ja
eteenpiin olemme nyt valmiit vastaa-
maan monipuolistuvalla valikoimal-
lamme”, toteaa markkinointipiallikko
Jussi Kivisto Karkkilan tehtaalta. O

Reijo Virta

Liitteiden meislauksen helpottamiseksi hankittiin osastolle manipulaattori, joka maht_i_ollistﬁa
kappaleen k#iéintelemisen haluttuun asentoon konevoimalla. Aiemmin isotkin I_iitteet siirrettiin
hartiavoimin. Laitteen toimintaa esittelee tuotantopiillikké Taisto Lappalainen.




Erkki aloitti rakentamisen jo viime
talvena tekemadlld yhti6ldisten askarte-
lukerhossa talon ovia ja ikkunoita.
Hartiapankkirakentajan ei auta laskea
omalle tyolleen mitddn. Kaikessa sdis-
tdd, minki voi itse tehda.

Luonnollisesti suunnitelmat oman
talon rakentamisesta olivat kypsyneet
jo kauan. Kun ne sitten olivat paperil-
la, alkoi anomusten ja kaavakkeiden
tayttd. Siihen saatiin apua yhtion sosi-
aaliosastolta.

”Rakentaminen on byrokratiavii-
dakkoa, sithen saa jokainen varautua”,
Aitala toteaa. “’Paperisota kannattaa
kdyda loppuun jo ennen varsinaista
rakentamista.”

Aitalan perheen uuden kodin kus-
tannusarvio on 186 000 markkaa, joka
kuulemma nippa nappa pitdd niilld
ndkymilld. Aravalainan osuus rahoi-
tuksesta on 30—35 %.

Pieni kustannusarvio perustuu Erkin
mukaan omaan tyoéhdén. “Talon voi
tehdi siedettivilld kustannuksilla, kun
saa talkooapua ja oma pdivd on aamu-
h&mairasta iltapimedédn.”

Tyossd rakennuksella on Erkin li-
sdksi ollut yksi palkattu mies isdn ja
velipojan lisdksi. Sirpa-vaimon osuus
itse rakennustydssid nakyy eniten sisus-
tusvaiheessa.

Erkin kesdloma alkoi rungon pystyt-
tdmiselld. Pitkad paivid tehden edistyt-
tiin niin, ettd kun kesidloma loppui, ta-
lo oli vesikatossa. Suurimpiin hommiin
on tullut ystidvii talkoisiin. Erkki toi-
voo talkoohengen sidilyvdn Suomessa.
Verottaja ei saisi tappaa sitd epdilemaél-
14 ty6td kuutamourakoinniksi.

Omakotirakentaja Erkki Aitala:

Suunnittelu on tarkeida

Rakentamisessa on Erkin mielestd
tirkeintd se, ettid perehtyy kaikkeen
ennalta. Jos jokin seikka viranomais-
ten kanssakin tulee selvitettidviksi vas-
ta kesilld, se kestidd paljon kauemmin.
Samoissa virastoissa asioi sata muuta
rakentajaa.

Asuntomessuilla kannattaa kayda
saamassa vinkkejd. ”Tédnd kesdnd ki-
vin neljinsilld messuilla”, Erkki sanoo.

Tana kesdna rakentaa 52 kymiyhtiolaistd Kuusankoskelle
omaa kotia. Heistd 27 on saanut aravalainan, loput 25 ra-
kentavat kovalla rahalla. Lisdksi osa viime vuonna aloitta-
neista jatkaa rakentamista tini kesini.

Erkki Aitala, 27-vuotias Voikkaan hoyryosaston laitos-
mies tekee taloaan Urpasentielle Pajamikeen. Kesidloman
aikana hinen tyopdivinsd olivat 12-tuntisia. Se lievittdd
pitkad paivad, kun tietdd ettd kaikki tulee itselle”, Aitala
sanoo. “Eihin tissid malttais kahvitaukoa pitd4.”
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Suomessa valtaosa, taloista urakoi-
daan ja suunnitellaan edelleen itse.
Avaimet kiteen-periaate ei ole yleisty-
nyt. Aitalatkin suunnittelivat talonsa
mallia itse. Sukulaismies, insindori,
piirsi kaavailut toteutettavaan muo-
toon ja neuvoi siind, missi maallikon
silma el nahnyt parasta ratkaisua.

Materiaalien valinnassa on vaikeu-
tena runsauden pula. Hinta tiytyy ot-
taa huomioon ja kéyttdd tarjoukset
hyvikseen. Toisaalta halpuuteen ei
kannata liikaa tuijottaa, jos sen vuoksi
joutuu jo muutaman vuoden p#istd
uusintatéihin.

Energian hinnannousu on vaikeut-
tanut limmitysjirjestelmien kehittymi-
seen, Mahdollisuuksia on valittavana
monia.

Aitaloiden taloon tulee ilmaldmmi-
tys. Siind sihko ldmmittd4 vettd, joka
puolestaan luovuttaa limpénsd kier-
toilmalle. Koneellinen ilmanvaihto
kuuluu oleellisena osana jirjestelméin.
Poistoilman limmolld esilimmitetddn

tilalle tuleva raitis ilma. Ohjearvojen
mukaan tuuletusilman limméostd saa-
daan talteen 75 prosenttia.

Erkki ei halua pelotella rakentamis-
ta aikovia. Oman kodin suunnittelu ja
teko on mielenkiintoista.

”Pitkit pdivit jaksaa, kun tietdi te-
kevinsi itselleen. Mutta jos itselld ei
ole haluja rakentaa, voi rakentamisen
Jjattaa.”

”Omakotitalossa riittdd tekemistd
rakentamisen jilkeenkin. Omakotitalo
on harrastus lopun ik, kun sen ker-
ran tekee.”

Yhtion tuki on merkittava

Yhtién tuki on Erkki Aitalan mu-
kaan monelle rakentajalle aloittamisen
avain. Rakennustarvikkeista, kuten
puutavarasta yhtiéldinen saa huomat-
tavat alennukset. Pelkistiin rungossa
se sddstid Aitalan arvion mukan
4000—5000 markkaa. Yhtién maista
ostettu tontti tulee my6s halvaksi.

Vaikka hinta on hiukkasen kalliimpi
kuin kaupungin tonteilla, se tulee kui-
tenkin paljon halvemmaksi. Takaisin-
maksu alkaa vasta kolmen vuoden ku-
luttua, ja maksuaikaa on sen jilkeen
viisi vuotta. Korkoa ei periti lainkaan.
Kaupungin tonttihan tdytyy maksaa
kolmessa vuodessa.

Valtion aravalaina maksetaan useis-
sa erissi rakentajalle. Ensimméinen
erd tulee tilille usein vasta pitkin ajan
kuluttua rakentamisen alkamisesta.
Miti enemmain on omaa rahaa, sitd
riippumattomampi on rakennusaika-
taulussa aravalainasta.

”Leikillisesti voi sanoa, ettd kun on
toinen salkku rahaa téys ja toinen las-
kuja tdys, mence hyvin™.

Teksti ja kuvat: Pertti Alasuutari

Aitaloiden omakotitalon ulkokuori on valmis. Syksy kuluu siséitoissi ja sisustuksen suunnittelussa. Perheen tavoitteena on piisti jouluksi omaan
kotiin. Viimeistelytyot ja pihamaan kunnostus jiivit ensi vuoden puolelle.
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Toukokuussa elidkkeelle jadnyt Reino Inkerdinen tuli olleeksi Kymiyhtion palveluksessa 46 vuotta.

oukokuun ensimmaéisend
pdivinid eldkkeelle jadnyt
Reino Inkerdinen tuli Kymin
sellutehtaan kuivaamon préas-
sipojaksi 19-vuotiaana 1934,
jolloin tehdas kaynnistettiin.
Kéynnistyessdan uusi Min-
ton-kuivauskone oli Kymiyh-
tion ylpeys ja ensimmiinen
laatuaan Euroopassa.
”Paljon on noista ajoista
muuttunut. Mitdin valvonta-
tauluja ei ollut, vaan kaikki
hoidettiin kisipelilli ja sor-
mituntumalla”, Reino Inke-
rOinen muistelee.

jomiehen
homma a
vuode mies °
ope va

Auva Tu mo Pukar n
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Minton Vacuum Dryer-kuivausko-
neen uusi mullistava toimintaperiaate
oli se, ettd kuivausosa oli koteloitu ja
siind vallitsi tyhjio. Silloin kone oli siis
huippumoderni.

Reino Inkerdisen tehtdvi prissipoi-
kana oli koneen perissi olevaa venttii-
lid aukaisemalla ja sulkemalla huoleh-
tia massasiiliodn tulevan massan kor-
keudesta. Siilio oli pidettdvd mahdol-
lisimman korkeana.

”Kun mythemmin vield tuli isom-
mat siiliot, oli juoksemista. Mink4din-
laista mittaria ei ollut.”

Massasdilion  hoitamisen  lisdksi
prissipoika voiteli prissit, ettei massa
tarttuisi kiinni. Silloin ajettiin valkai-
sematonta sulfiittikuusimassaa.

”Se otti aika tavalla puristimeen
kiinni. Ajonopeus oli 18 metrid minuu-
tissa. Valkaistu massa ei enéi ollut [4-
hesk@in niin pihkaista. Ennen kuin
muututtiin ajamaan sulfaattia, ajettiin
yli 70 metrid minuutissa.”

Myds massan paksuus sdadettiin ki-
sipelilla.

”Koneen perissd olevista massa- ja
vesiventtiileistd koneenhoitaja passasi
minkélaisen massan halusi. Nykyaidn
massan paksuus ja korkeus siddetddn
valvontataulusta. Massan tasaisuus
onkin nykyéin paljon parempi.”

”Silinterimies hoiti myés kisipelilla,
ettd viirat pysyvit paikallaan. Samoin
saksimiehen tdytyi veivilld tehdd muut-
to, kun kuusi kollia oli valmiina. Paali
pokittiin késin puristimeen.”

Kuivaamon tyontekijaimidrd on py-
synyt ndiden vuosien aikana muuten

S

samana, paitsi prissipoikaa ei enii
ole. Toitd porukalle riitti yllin kyllin,
kun ei ollut nykyist4 tekniikkaa apuna.

”Etenkin ajomiehilla oli ty6td kun ei
ollut minkainlaisia sdatajid.”

Paroni valvoi yota
piiviaa kaynnistysta

Kayttoinsinboriksi  kuivauskoneelle
tuli insind6ri W. von Koskull, jota titu-
leerattiin aatelisarvon mukaan paro-
niksi. ”Paroni oli pienikokoinen mies,
joka ei talvipakkasillakaan kidyttanyt
turkkia, vaan kulki pikkutakissa.”

”Kuivauskoneen kaynnistimisessi
oli omat alkuvaikeutensa”, Inkeréinen
muistelee. ”Koskull oli yo6ta paivaa
meidan kanssa tehtaalla, kun huovat
eivdt pysyneet paikoillaan, vaan meni-
vit taakse ryttyyn. Tyhjennysrei’istd ne
vedettiin aina uudestaan suoriksi. Vii-
mein koneviilarit menivit koneen sisil-
le ja mittasivat ohjauslaitteet. Ne olivat
asentajaporukan jaljeltd pielessd. Pas-
saamisen jilkeen huovat rupesivat py-
syméin kohdallaan ja alkoi menni pa-
remmin.”’

Kone on vuosien varrella taidon
kasvaessa ja tekniikan kehittyessi ko-
kenut monia muutoksia. Esimerkiksi
viiraosa on nykydidn aivan erindkoi-
nen. ”Ennen oli viiraosassa massan si-
vuilla sellaiset tekkelikumit, jotka
madrisiviat massaradan leveyden. Pu-
ristimia on my6s uusittu. Viiraosassa
olevaa vilipuristinta ei ollut ollen-
kaan.”

Minton-kuivauskone kuvattuna heti kiiynnistymisensa jéilkeen 1930-luvun puolivilissid. Etualalla
niikyviit massaradan laidoissa kulkevat tekkelikumit.

Myds viirat ovat vuosien varrella
kehittyneet paremmiksi. Ensin olivat
taysvillaviltit. Sitten tulivat pumpuli-
viltit, joihin myéhemmin oli sekoitettu
asbestia. Nyt on siirrytty nailonviiroi-
hin. Viiran karvi eli liitos tehtiin naag-
laamalla, eli haaraniiteilld. Nyt niihin
pokiatdin keskeltd karvilanka. “Enda
ei ole semmoista pihistimistd kuin oli
ennen. Ennen viiroja monta kertaa
paikattiinkin,”

”Kun joutu kuumaan koneeseen
karvintekoon, se oli jotain se. Kylld
sielld hiki tuli.”

Nykyéidn viirat kestdvitkin paljon
kauemmin. Yhi useammin ne ratkea-
vat karvin kohdalta.

Vuodet opettavat ajomiesta

Vuonna 1937 Reino Inkerdinen me-
ni sotavikeen. Sielti tulonsa jilkeen
hin ehti olla vajaat kaksi vuotta Tulli-
ka-koneella ajomicheni ennen talviso-
dan puhkeamista. Jatkosotaan Reino
Inkerodinen ldhti Tullika-koneelta.
”Sodan jilkeen mie olin konepuolen
reservimichend, sitten puhallinkoneel-
la. Siitd menin takaisin Minton-kopeel-
le, jossa ehdin olla vield seitsemin
vuotta.”

”Kylla ajomiehen hommassa vuodet
miesti opettaa. Kun kone menee hy-
vin, ei siind mitddn opikaan. Mutta
vuosien varrella joutuu monenlaiseen
hommaan.”

Eldkepiiviinsd Reino Inkerdnen on
tyytyviinen. Tuntuu niin mukavalta,
kun ei tarvi ajatella toitd. Mie kalaste-

len kesit talvet.”
O

Pertti Alasuutari

Auva. Tuo o thanen
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Tuttuja ympéiri maailmaa

Radioamatoorit ovat
kansainvilis 4 porukkaa

_—

e

Vilho Héamailiinen tyoskentelee leiriasemalla "kahden metrin’ laitteilla.

“Kymiyhtiossi on kymmenkunta
radioamatéoritoimintaa harrastavaa”,
kertoi Kymin mittarikorjaamon tyén-
johtaja Vilho Himildinen. Hin on
myss tdkédldisen kerhon eli Pohjois-
Kymen Viitoset ry:n puheenjohtaja.

Radioamatoorien  leireilld, kuten
Mustaniemessi, esitelliin uusinta ra-
dioamatdérikalustoa ja kokeillaan siti
kdytdnnossd. Samalla nihdiin radio-
yhteyksien kautta tutuksi tulleita ihmi-
sid. ”Amat6orihomma onkin pitklti
kotona yksindin puurtamista”, Hima-
ldinen sanoi. Tillaiset leirit keradavit
thmisi# yhteen harrastuksen #irelle.”

Koko maassa radioamatdoreji on
reilut 3 500. ”Mairi on kuitenkin nou-
sussa’’, Hiamaldinen kertoi.

Miten amatooriksi pidsee?

Radioamat6dritoimintaan taytyy ol-
la lupa Posti- ja Lennitinhallitukselta.
Sen saamiseksi tdytyy suorittaa hyvik-
sytysti PLH:n valvoma koe.

Sahkdotykseen oikeuttavan ns. novii-
situtkinnon suorittamiseksi kansalais-
opistoissa jirjestetidn kursseja. Vilho
Hamailédinen on monena vuotena veti-
nyt nditi kursseja.

Kymen l44nin radioama-
toorit eli ”Viitospiiri” olivat
heindkuun loppupuolella lei-
rilla Mustaniemessd Vehka-
lahdella. LeirildisiaA oli yh-
teensd noin 150 ympaéri Suo-
mea, kdvipi paikalla hollan-
tilaisiakin amatdorejd, jotka
olivat kuulleet leiriaseman
ddnen autossaan olevasta
vastaanottimesta. Leirilld oli
mukana myo6s puolenkym-
mentd kymiyhtiolaistd radio-
amatoorii.

Sdhkotekniikkaan ja amatéoritoi-
mintaan ennalta perehtymitdn joutuu
opiskeleman toden teolla ennen kuin
lupa irtoaa.

»Kylla kurssilla menee syksystid
tuonne maalis-huhtikuulle, ennen kuin
tulosta syntyy”, Himildinen sanoi.

Noviisitutkinnossa edellytetidin sah-
kétyksen taitaminen sekd vastaanotto-
puolella taytyy ehtid ymmairtad 40
merkkid minuutissa. Sen lisdksi kuu-
lustellaan kirjallisena kokeena tekniik-
ka sekd toimintaan liittyvdt mirayk-
set.

”Kirjallinen koe oli tidnid vuonna

14




suurin kompastuskivi.”

Yleisen luokan luvan haltija saa jo
puheoikeuden. Tdhdn lupaan vaadi-
taankin jo paljon enemmin. Teknilli-
nen koe on vaativampi. Sahkotyksessi
vaaditaan 60 merkkid minuutissa. Li-
siksi taytyy olla *kasassa’ 300 radioyh-
teyttd noviisiluokassa.

Radioamat6dritoimintaan liittyy pal-
jon miadrdyksid, joita tdytyy tarkoin
noudattaa. Esimerkiksi aaltoalueiden
ylittimisestd tulee hyvin helposti huo-
mautus vaikkapa Yhdysvalloista ul-
koministerion kautta. Yhteyksilli ei
saa hankkia taloudellista hydtyai.
“Bandilla” ei my&skiin saa puhua po-
lititkasta eikd uskonnosta.

Amatooreilla on oma slangi

Seikka joka ensimmaéiseni kiinnittad
ulkopuolisen huomiota radioamatoo-
reissd ja heidédn puheissaan bandilla on
heididn kidyttiminsd lyhennekieli ja
oma slangi.

Suuren lyhenneperheen muodosta-
vat Q-alkuiset sanat. Yhteyden mer-
kiksi radioamatooriltd toiselle 1dhetet-
tdva kortti on esimerkiksi QSL-kortti.
Q-alku niissd lyhenteissd johtuu pel-
késtdadn siitd, ettd sihkotyksessd se on
lyhyt kirjain. Sihkotyksessahin kidyte-
tddn niin paljon lyhenteitd kuin se
suinkin on mahdollista. Esimerkiksi
yleiskutsu, joka on englanniksi Seek
you, sdhkotetddn pelkidstddn kahdella
kirjaimella: CQ.

Sahkotyksestd monet lyhenteet sit-
ten siirtyvit puhekieleen. Esimerkiksi
sahkottdjien yhteyden lopussa kaytta-
méi tervehdys on vain kaksi numeroa,
73. Naisvielle kaytettavd “kaipaavin
terveisin” sahkotetddn: 88, Niaméikin
tervehdykset ovat levinneet amat66-
rien puhekieleen, kéaytettiinpd 73:a
erddssd amerikkalaisessa TV-sarjassa-
kin!

Hyvit kelit

Radioamat6orit puhuvat usein ke-
leistd kesillakin, vaikkeivit olisikaan
hiihtomiehid. Keleilld tarkoitetaan si-
td, kuinka hyvin yhteydet kuuluvat
minnekin piin. Kelit vaihtelevat kai-
ken aikaa, se juuri tekeekin yhteyksien
yrittimisen mielenkiintoiseksi. Joskus
saattaa olla, ettei laitteilla pdidse Skan-
dinaviaan juuri mitenk#in, mutta esi-
merkiksi Eteld-Amerikka kuuluu erin-
omaisen hyvin,

Erdas radiolitkkenteen kuuluvuuteen
vaikuttava seikka on auringonpilkku-
jen méair4.

Nyt on juuri ollut HF-alueella hy-
vat kelit, kun on auringonpilkkujen
maksimiaika”, Himilidinen sanoo.
HF-alue tarkoittaa jakolukuja 10:std
80:een megahertsiin.

Suhteellisen uusi alue radioamat&o-
ritoiminnassa ovat radiopuhelinlaittei-
ta vastaavat kahden metrin laitteet.
Niilld voi puhua lyhyilld etdisyyksilla,
mutta hyvilld keleilld Pohjois-Suo-
meenkin saakka. Muilla amatdoreilld
néitéd laitteita on autoissa. Matkan ai-
kana voi jutella paikkakuntalaisten
amatodorien kanssa.

”Oudossa kaupungissa voi kysyd
neuvoa tiestd.”

Yhteistoimintaa
viranomaisten kanssa

Viimeisend leiripdivand sunnuntaina
Mustaniemen leirilld olivat mukana
SPR:n pelastuspalvelun edustajat. Ra-
dioamatdorien yhteistoiminta pelas-
tuspalvelun kanssa mm. suurissa etsin-
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ndissd onkin todettu tirkeiksi ja tar-
peelliseksi. Radioamatdorit ovat jos-
kus hammastyttaneetkin poliisia pys-
tymélld pitimiin yhteydet olosuhteis-
sa, joissa se poliisien omalle kalustolle
on ollut mahdotonta.

Minkd hintaisia nuo laitteet sitten
ovat?

”Neljilla viidelld tuhannella markal-
la saa kohtuullisen hyvit laitteet, mut-
ta voi niihin sijoittaa 10 000 markkaa-
kin.”

Hinta ei Himildisen mielesti ole
kovin suuri. “Kaikki harrastaminen
maksaa nyky&idn. Ja laitteista ei niiden
hankinnan jilkeen tule kidyttokustan-
nuksia juuri ollenkaan. Sihkd3 ne vie-
vét erittdin vihdn.”

Amatddritoiminnan ottaminen har-
rasteeksi vaatii Hamaildisen mukaan
pitkdjannitteisyyttd. Se antaa kuiten-
kin harrastajalleen paljon, koti- ja ul-
komaisia tuttuja, tekniikan tietimysti
ja kielitaitoa.

Pertti Alasuutari

Leirialueella sijaitsevalle kumpareelle oli pystytetty teltta ’kahden metrin’ laitteille. Vasemmalla

niikyy antenni puiden keskelld.
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Tyytyviisind hymyileviit kartanotyyppisen talonsa edustalla vas. Paperiliiton Voikkaan osaston sihteeri Betty Puholainen, tiedotussihteeri
Niilo Vepsildinen, puheenjohtaja Risto Kérkkiinen, taloudenhoitaja Mauno Luoranen, Niittylahden hoitotoimikunnan puheenjohtaja Vilho
Simola, 2. tiedotussihteeri Olavi Moilanen ja Niittylahden eméintd Vappu Mesiiinen.

Niittylahti,  Paperiliiton
Voikkaan osaston vapaa-ajan-
viettokeskus Iitin Lyottildssa,
Marlebiickin mailla avasi vi-
rallisesti ovensa elokuun vii-
meisenid piivini.

Tupaantuliaisissa kestittiin
pitkille toista sataa henked.
Oli onnittelijoita ja tuli lahjoja
puutarhakalusteista oljyviri-
maalauksiin.

Voikkaan osasto osti vuonna 1976
Niittylahden tilan. Alue on 1,4 hehtaa-
rin suuruinen. Silli sijaitsevat kustavi-
laistyylinen piidrakennus ja rantasau-
na. Rakennuksessa on seitsemidn huo-
netta ja nelidita 250. Tilaan kuuluu
Pellingin rantaviivaa 200 metrii.

Padrakennus onkirjailija Hella Wuo-
lijoen 1920-luvun alussa vanhempiaan
varten rakennuttama. Sen on suunni-
tellut arkkitehti Carolus Lindberg. Niit-
tylahden kulttuurihistoriallista merki-
tystd lisdd vield sekin, ettd kirjailija

Paperiliiton Voikkaan osaston
vapaa-ajanviettokeskus

Bertolt Brecht asui rakennuksessa joi-
takin aikoja maanpakolaisvuosinaan.
Taalld Brecht kirjoitti Hella Wuolijoen
kanssa naytelmin Iso-Heikkildn isdntd
Jja hdnen renkinsd Kalle.

Niittylahdesta keskusteltiin

Niittylahden ostaminen heritti osas-
ton jasenistossd kysymyksid ja vilkasta
keskustelua, kertoi osaston puheenjoh-
taja Risto Kirkkiinen. Pelittiin jopa,
ettd Niittylahdesta muodostuu jonkin-

lainen Brecht-museo. ’Se ei tietenk&édn
ole tarkoitus”, sanoo Risto Kirkkai-
nen. “Talon kulttuurihistoriallista pe-
rint64 vaalitaan. Kylld sitd pitdd tyon-
tekijinkin ymmairtas.”

Toinen seikka, mihin Kkiinnitettiin
huomiota oli rakennus sindnsi: “'se on
liian hieno”. Siihen Risto Karkkiinen
toteaa: Jos tyontekiji sanoo, etti hi-
nelle on jokin liian hienoa, silloinhan
hédn tunnustaa, ettei han pyrikdin kuin
maidrittyyn tasoon, Jos kerran pyri-
tdfdn parempaan elintasoon ja parem-
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Kirjasto- ja tyohuoneeseen piistiin salin pe-
rilti. Huone on myés Bertolt Brechtin ni-
mikkohuone. Seiniilld vas. on Brechtii esit-
tivi puupiirros.

paan asumistasoon, niin miksei mydos
parempaan vapaa-ajankdyttoon.”
Kirkkéinen toteaa sitédpaitsi, ettd he
ovat saaneet kohtuullisella hinnalla
hyvda. Nyt hdn toivoo, ettd jisenistd
omaksuisi paikan omakseen ja viihtyisi
sielld. Siihen on koko ajan pyritty.

Yritykselld monta tukijaa

Voikkaan osaston jasenten uutteran
ja arvokkaan talkooty6n merkitys ra-
kennuksen kunnostamisessa on ollut
erittdin merkittivi. Kaikkiaan talkoita

on pidetty 1 034 kertaa. Talkoiden pi-
tuus on vaihdellut kahdesta kuuteen-
toista tuntiin. Talkoiden organisaattori
ja varsinainen puuhamies on Niitty-
lahden hoitotoimikunnan puheenjoh-
taja Vilho Simola. *’Kaikkein aktiivisin
talkooviki on ollut rakennusosaston
tybhuonekunta.”” Simola osoittaa kii-
tokset kaikille talkoisiin osallistuneille
ja mainitsi talkoohengen osoittavan
pelkdstddn nousua. ”Vaikka tdmi on
ollutkin melkoinen urakka.”

Erittdin arvokasta apua on saatu
tybnantajalta, yhtidn 100-vuotissditi-
Oltd, Museovirastolta ja Paperiliitolta.

"Harkaa sarvista”

Ensimmadisend toimenpiteend oston
jilkeen vuonna 1976 oli rakennuksen
korjaussuunnitelmien teko.Heti alkuun
haluttiin  myds tietid tyOnantajan
eli Kymiyhtion suhtautuminen ammat-
tiosaston hankkeeseen. “Saimmekin
vastauksen muutaman paivin kuluttua

Hella Wuolijoellenimitetty’Hellanhuone’ si-
jaitsee saliin tultaessa oikealla. Vas. niiky-
viisti ovesta péistdiin tarjoiluvilikkéon ja
edelleen keittioon.

Niittylahden avaraa salia kiytetiin paitsi koulutustilaisuuksien jirjestimiseen myds osaston muihin tilaisuuksiin seki jasenten perhejuhliin.
Vas. oleva talonpoikaisrokokookalusto ostettiin vanhana ja kunnostettiin talkootyoni.




Niittylahden péirakennus on jéljitelmi 1700-luvun pohjoismaisesta rakennustyylisti. Raken-
nuksen nurkat, pylviit, ikkunapuitteet ja kuistin kaiteet on maalattu valkeaksi, muuten ra-
kennus on keltainen. Rakennuksessa on sdhkélimmitys.

ja se oli hyvin myoénteinen”, kertoo
Vilho Simola.

»Yhtié tarjosi seki taloudellista etta
teknistd apua.” Sen ansiosta saatiin si-
sustusarkkitehti Jatta von Konowin
seikkaperidinen suunnitelma pééra-
kennuksen kunnostamiseksi. Niin
ikddn sidhkéistyssuunnitelma saatiin
Voikkaan siahkdosaston toimesta.
Ammattimiehid, kuten maalari, kir-
vesmies ja sihkémies seki kuljetuska-
lustoa saatiin tarvittaessa yhtioltd. Ra-
kennusvalvojana toimi sosiaaliosastol-
ta rakennusmestari Armas Olkinuora.

Ensimmadisend syksyni uusittiin ison
takkahuoneen lattia, laitettiin kanna-
tinpalkit, tdytettiin alusta hiekalla ja
vuoden 1977 keviilld valettiin betoni-
laatta sekd laitettiin eristys. Rakennuk-
sen vesikatto ja ulkomaalaus annettiin
urakaksi. Muutoin kaikki muu tehtiin
talkootyoni. Pyrkimyksend oli saada
Niittylahdesta ainakin osa heti kdyt-
t66n. Kesilla 1977 eldkeldisten retken
aattona oli sali kdytt6kunnossa.

Jarkevilld taloudenhoidolla
selvitdédn hyvin

Paperiliitolta Voikkaan osasto sai
lainaa Niittylahden ostoa varten, kos-
ka omaa rahaa ei ollut kylliksi. Laina
on kylla hyvin edullisin ehdoin. Osas-
ton taloudenhoitaja Mauno Luorasen
mukaan veloista selvitdin, kun eletddn
sdasteliddsti ja suunnitellun talousar-
vion mukaan. Viiden vuoden kulut-
tua velka on maksettu.”

Rakennuksen tyyliin sopivia vanho-
ja huonekaluja on saatu ostaa edulli-

sesti. Ne on omin voimin talkootyoni
kunnostettu Jatta von Konowin ohjei-
den mukaan. Osaston naiset ovat lah-
joittaneet sisustus- ja taloustekstiileja.
Astiastoa on jo 50—60 henked varten.
Téana syksynd pidetddn vield talkoita
rakennuksen valmistelemiseksi talvi-
kuntoon. Yldkerran majoitushuonei-
den kunnostaminen jii ensi vuoteen.

Niittylahdessa jo nyt
virkistystoimintaa

Jaseniston kdytdssd on tihidn saakka
ollut jo rantasauna ja saunakamari se-
ké tdn4 vuonna pidrakennuksen keit-
ti6. Pddrakennuksen majoitushuonei-
den valmistuttua Niittylahteen voidaan
majoittaa parikymmenti henkea. Ke-
sdaikana lisitilaa saadaan ullakolta.
My6és telttailuun on jo mahdollisuuk-
sia. Lentopallokentti valmistui v. 1978.

Eldkeldisretkien lisiksi Voikkaan
ammattiosaston eri jaostot ja muut
ryhmittymit ovat jirjestineet Niitty-
lahdessa saunailtoja ja muita virkistiy-
tymistilaisuuksia. Osaston toimikunta
on pitdnyt sielli ns. suhdetoimintilai-
suuksia, joita aikaisemmin on jirjestet-
ty muualla.

Toimintasuunnitelma
on tekeilld

”Kunhan talo saadaan tdysin kun-
toon, voidaan osaston suunnitelmaa
koulutus- ja kurssitoiminnasta alkaa
toteuttaa. Nytkin voidaan péivén kes-
tdvid tilaisuuksia hyvin jarjestdd. Vir-

kistystoimintaa ei tietenkdin myds
unohdeta”, sanoo Risto Kiarkkiinen.
Ympairist6a siivotaan ja ehki joitakin
helppohoitoisia istutuksia laitetaan pi-
haan. Joskus tulevaisuudessa rakenne-
taan toinen sauna.

Kun rakennustyét on saatettu lop-
puun, rauhoitetaan pihapiiri autoilta.
Tiltuntien varteen on rakennettu pysa-
kointialue 30:lle autolle. Niittylahteen
saavutaankin sitten Tiltuntien kautta.

»Jitevesiongelmia meille el synny”,
sanoo Vilho Simola. ”’Niittylahti on
ympiristdystidvillinen. Vieméardinti on
suljettu jarjestelma. Jiatevedet kerdtddn
seitsemidn kuution sidiliéén, josta ne
tyhjennetddn autoon.”

Paiarakennuksesta takkahuone seka
kirjasto- ja kokoushuone jiatetdan pda-

Paperiliiton Voikkaan osastolla on nyt kor-
keatasoinen vapaa-ajanviettokeskus. Osas-
ton puheenjohtaja Risto Kirkkéinen toivoo,
etti jdsenet kéyttivit Niittylahden tarjoamia
palveluja hyvikseen.

asiallisesti osaston kdyttoon erilaisia ti-
laisuuksia varten. Takkahuonetta eli
salia annetaan vastaisuudessa myos ji-
senille perhejuhlien jirjestdmiseksi.
Niittylahden hoitotoimikunta vali-
taan vuodeksi kerrallaan. Nyt siihen
kuuluvat puheenjohtajana Vilho Simo-
la, Mauno Luoranen, Kimmo Kihiri,
Maija-Liisa Rimi ja Vappu Mesidinen
sekd Matti Mannari. O

Teksti: Heli Kyllénen
Kuvat: Tuomo Pitkinen
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Kymiyhtié-lehdessi on
alemmin kerrottu viiden pol-
ven yhtioldisistd. Alunperin
Norjasta Hallaan muuttanees-
sa Adolfsenin suvussa on
Kymiyhti6td kuitenkin palvel-
tu jo kuudessa polvessa.

Adolf Jakobsen ja hiinen poikansa
Marenius Adolfsen tulivat  vuonna
1872 Norjasta Oslon lihistsltd Suo-
meen. Marenius Adolfsen oli silloin 19-
vuotias. Norjassa poika sai sukuni-
mensd isdn etunimen mukaan, siksi
Adolfin pojan Mareniuksen sukunimi
oli Adolfsen.

Sekd isd ettd poika menivit aluksi
tdihin Gutzeitin sahalle, ja siirtyivit
sieltd Hallan sahalle.

Adolf Jakobsen palveli Hallan Osa-
keyhti6td kanttarina nelji vuotta en-
nen kuin ldhti Pernajaan toisen yhtién
palvelukseen. Norjalaiset olivat nimit-
tdin ainoita saatavilla olleita ammat-
timiehis puutavara-alalla ja siksi halut-
tuja.

Marenius Adolfsen sen sijaan teki
yhtidn palveluksessa pitkin paivityon,
40 wvuotta tydnjohtajana vuosina
1873—1913. Marenius ja hidnen vai-
monsa Kristina olivat arvostettuja ih-
misid Hallassa. He olivat hyvin uskon-
nollismielisii ja vapaakirkollisia, kuten
suuri osa norjalaisista oli. Kristina oli
kuulu ’norskan leivdn’ leipoja.

Heidédn poikansa Frank Adolfsen,
joka oli syntynyt 1885, palveli Kymiyh-
tiota 14 vuotta, 1897—1911 kanttari-
na.

Tyonjohtaja Eino Adolfsen, Frankin
poika, joka on syntynyt 1913, tuli Hal-
lan sahalle t6ihin 1937 ja jii elikkeelle
1974. Palvelusvuosia ehti siis karttua
37.

Suomeen tulleiden norjalaisten
suomenkielen taito ei ensi alkuun
luonnollisestikaan ollut kovin hyvi.
Eino Adolfsen muistaa perimitietona
kulkeutuneen isoisinsi isin lausah-
duksen: ’Kaks kerta remmi solki pai,
Ole-Petter pita kii ja Marenius on saa.”

Kyseessd on kotikuriin liittyvad tuo-
mio. Adolf sanoi lyévdnsi Mareniusta
kaksi kertaa remmin solkipidlld, Ole-
Petterin, Mareniuksen veljen, oli pidet-
tdva kiinni, kun Marenius sai remmis-
td. Kuri perheessi oli varsin patriar-
kaalinen ja siilyi poikien tultua jo

Tyonjohtaja Eino Adolfsen palveli yhtiota 37 vuotta. Hin jii elidkkeelle 1974.

Norjalainen Adolfsenin suku:

Hallalaisia
kuudessa polvessa

melko vanhoiksi. Mareniushan oli jo
19, kun hidn isdnsd kanssa tuli Suo-
meen, ja varmasti meni jonkin aikaa
ennen kuin Adolf oppi suomea tuon-
kaan verran.

Kotikielend ensimmadisiild norjalais-
sukupolvilla oli ruotsi. Se johtui kai sii-
td, ettd lapset pantiin ruotsinkieliseen
kouluun. Vanhempien didinkieli norja
muuntui vihitellen sukulaiskieleksi
ruotsiksi, jota kuuli puhuttavan myés
suomenruotsalaisten keskuudessa Suo-
messa.

Eino Adolfsenin tytir Raili Helin oli
hankin Kymiyhtién palveluksessa

1956—1957 kaksi vuotta. Han oli tois-
sd yhtion lastentarhalla. Railin poika
Ari Helin on ollut yhtion palveluksessa
neljani kesdni kesitoissd tukkipuolel-
la ja jalostustehtaalla.

Adolfsenin suku on hyvin musikaa-
lista. Jo Frank Adolfsen kuului soitto-
kuntaan. Sotien vililldi Adolfsenecilla
oli sukukuoro, johon kuului 75 jisen-
td. Kuoron johtaja Into Adolfsen oli
hinkin omasta takaa. My&s aikanaan
kuuluisa Harmony Sisters on Adolfse-
nin sukua. O

Pertti Alasuutari

Talv
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Yrjo Helin

Kymiyhtion riistanhoitaja

Kymiyhtid on vuokran-
nut maittensa metsdstysoi-
keuden valtaosaltaan metsis-
tysseurojen kiaytt6on saadak-
seen alueet riistanhoidon ja
valvotun metsédstyksen pii-
riin.

Vuokraajina on noin 450
seuraa. Oikeudet on vuokrat-
tu niin tarkoin, ettei yhticlla
endd ole vuokrattavissa met-
sastykseen soveltuvia alueita.

Riistanhoitoa ja

Kuva: Yrii Helin

valvottua metsastysta

yhtion mailla
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Vuokrauksella on pyritty turvaa-
maan yhtion seké tytdr- ettd osakkuus-
yhtididen palveluksessa oleville henki-
16ille metsdstysmahdollisuudet seura-
toiminnan pohjalta. Koska metsistys
ja riistanhoito vaativat yhteniisii ja
varsin laajoja alueita, on periaatteena
pidetty sitd, ettd yhtidldisseuroille on
vuokrattu laajimmat ja yhtendisimmit
vhtion tilat. Pienet tilat, jotka eivit yk-
sin muodosta jirkevidi metsistysaluet-
ta, on vuokrattu niille ulkopuolisille
seuroille, joiden metsdstysalueeseen ne
liittyvat.

4 % alueista yhtion
omassa kiytossi

Yhtion metséstysalueilla pyritdan
metsdnhoidon ja riistanhoidon yhteen
sovittamiseen, suoritetaan riistantut-
kimusta ja -hoitokokeiluja yhteistydssi

riistantutkimuksen kanssa seki jarjes-
tetadn yhtién edustusjahdit.

Edustusjahtien tarkoituksena on
luoda oman metséstdvan henkildkun-
nan avustamana hyvin suunniteltuja ja
oikein johdettuja neuvottelu-, virkis-
tys- ja rentoutumistilaisuuksia yhtién
metsistiville liiketuttaville sekd niihin
liittyvisti edistdd valtakunnan yleisid
ja aluekohtaisia metsistyksellisid ta-
voitteita.

Jahtivieraita on tullut ulkomailta
saakka. Ellei heilli ole viranomais-
temme hyviksym#i ndytt6d ampuma-
taidostaan, joutuvat hekin suoritta-
maan hirvenammuntakokeen ja luon-
nollisesti muutoinkin noudattamaan
metsdstyssadnnoksidamme.

Téna syksyna jarjestetddn viisi edus-
tusjahtia. Jirjestdmisestd vastaa met-
sdosasto ja isidntinid toimivat yhtion
ylimmén johdon edustajat.

Yhtion maan kiytto metsistykseen 275 000 ha

| vuokrattu metsiistysseuroille 251 000 ha

— josta yhtidldisseuroilla 91 000 ha eli 36 %

yhtion metsiistysalueina 10 000 ha

[:j metsistyskiyton ulkopuolella 14 000 ha, jotka ovat
suurimmalta osalta metsistykseen sopimattomia alueita.

Metsiteknikko Yrjo Helin, 45, on toiminut
Kymiyhtion piZtoimisena riistanhoitajana
vuodesta 1974 lihtien. Tédtd ennen hiin tyos-
kenteli Kymen riistanhoitopiirin riistapail-
likkéni.

Yhtioldisseuroille 60 000 ha
hirvenmetsistykseen

Hirvenmetsistysaluetta on yhtioldis-
seuroille luovutettu joko vuokrasopi-
mubksilla tai luvilla noin 60 000 ha ja
vhtioldisseuroissa on tilla hetkelld ja-
senid noin 1 300, joista hirvenmetsés-
tykseen osallistuu noin 500.

Kaikkiaan yhtién maiden hirvikan-
nan tuotto on teoreettisesti laskettuna
vuotta kohden nykyisin noin 600 kpl,
joka merkitsee noin 72 000 kg hirven-
lihaa.

Yhtioltd metsistysalueita vuokran-
neet seurat ja seurueet metsastavit tis-
ta kokonaistuotosta yli 90 %, joten yh-
tién maiden hirvikanta tuottaa virkis-
tys- ja metsdstysmahdollisuuksia var-
sin mittavalle erimiesjoukolle.

Hirvikantaa
sdddelldan metsistimalla

Luonnontaloudessa on jokaisella
kasvi- ja eldinlajilla oma tehtidvinsi.
Intendentti Ilkka Koivisto sanoi kerran
osuvasti, ettd hirvi on tarkoitettu suur-
ten petojen rehuksi. Kun néitd suuria
petoja el suurimmassa osassa Suomea
endi ole, sdddelldin hirvikantaa ainoas-
taan metsdstyksen avulla.

Hirvikannan tuotto riippuu lhinni
hirvien méirdsta (pddomasta) ja kan-
nan iké- ja sukupuolirakenteesta (kor-
koprosentista). Estddksemme hirviva-
hinkoja nousemasta kohtuuttomiksi ja

Auva Ralevi Pihkala
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pystydksemme sdilyttimdin hirvikanta
elinvoimaisena ja tuottavana on hirvii
metsistettivd oikea midrd ja metsis-
tyksen on kohdistuttava idltdédn ja laa-
dultaan oikeisiin yksildihin.

Hirvien miirasta
keskustellaan

Hirvikannan kasvaessa on keskuste-
Iu 1970-luvulla kiihtynyt siitd, onko
hirvii liikaa vai liian vdhian. On jopa
esiintynyt vdittimii, etteivit metsisti-
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Kuva: Yrjo Helin
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Kymiyhtion jahdeissa ammuttujen
aikuisten hirvien ikiirakenne v. 1975—1979
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Kymiyhtion jahdeissa ammutuista hirvisti on vuodesta 1975 lihtien tutkittu kaikkien
aikuistenkin hirvien iki.

Saaliin ikéirakenne antanee yleiskuvan myos kannan ikdrakenteesta aikuisten hirvien
osalta vallankin, kun riistantutkimuksen kokoamat laajaan aineistoon perustuvat
ikirakenneselvitykset ovat tuloksiltaan varsin saman suuntaiset.

jat kykene hirvié tarpeeksi tappamaan
kannan saamiseksi toivotulle tasolle.

Koko maamme hirvisaaliin arvo v.
1979 oli hiukan yli 100 milj. markkaa
ja lisdksi suurin osa metsistijistimme
arvostaa hirvijahdin virkistykseni val-
lan korkealle. Toisaalta hirvet aiheut-
tavat lilkkenne-, maatalous- ja metséva-
hinkoja. Esimerkiksi v. 1978—79 oli
Kymen l4i4nissd, joka tosin on pahim-
pia hirvikolarialueita, henkilévahin-
koihin johtaneista yleisilld teilld sattu-
neista liikkenneonnettomuuksista 10 %
hirvikolareita. Ndin ollen on inhimillis-
td, ettd eri henkilot niakevit asian ku-
kin omasta nikékulmastaan. Koko-
naiskuvan luomista tilanteesta vaikeut-
taa myOs se, etti maamme eri osissa
hirvitiheydet ovat kovin erilaiset. Tésta
johtuen toisaalla on pitinyt hirvikan-
taa vahinkojen estimiseksi pienentii,
kun samanaikaisesti toisaalla on voitu
hirvitiheyttd tuoton lisddmiseksi vield
nostaa vahinkojen lilemmélti koho-
amatta.

Kaatolupien mééira
sovittava alueittain

Kasitykseni hirvimadran sadtamises-
td on se, ettd mikili eri eturyhmien
kesken pystytddn pitdviasti sopimaan
— kuten on viime vuosina yritetty —
alueelliset esim. riistanhoitopiirikoh-
taiset tavoitemd&irit, asia on helposti
hoidettavissa. Viranomaisilla on mah-
dollisuus saada kaatolupamé&ira sopi-
vaksi kédyttden hyviksi riistantutki-
muksemme erittdin perusteellisia tieto-
ja hirvikannastamme, ja metsistdja-
kuntamme pystyy aivan varmasti an-
nettujen lupien perusteella kaatamaan
hirvié niin, ettéd tavoite lyhyessi ajassa
saavutetaan.

Metsistys kohdistettava
oikeisiin yksiloihin

Valikoivan metsdstyksen tidrkeyttd
on viime vuosina korostettu metsdsti-
jien valistustilaisuuksissa. Niin kauan
kuin ihminen on riistaa pyytinyt, us-
kon hédnen tilaisuuden tullen valikoi-
neen saalistaan, mutta valitettavasti
useimmiten védrin. Farley Mowat’in
kirjassa Ald hukkaa hauku on asiallises-
ti oikea ja ilmeikds katkelma valikoi-
vasta metsdstyksesti. Siina eskimo Oo-
tek selostaa vertauskuvallisesti asian
kanadalaisen hirvieldimen karibupeu-
ran osalta niin:

” Alussa olivat Nainen ja Mies, eikd
maan pailla kulkenut tai uinut tai len-
tdnyt mitdin muuta, ennen kuin yhte-

_——_—
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né piivani Nainen kaivoi suuren kuo-
pan maahan ja alkoi kalastaa siitd. Yk-
si toisensa jilkeen hidn nosti esiin kaik-
ki eldimet ja viimeisend hin nosti kuo-
pasta karibun. Silloin Kaila, joka on
Taivaan Jumala, sanoi Naiselle, ettd
karibu oli suurin lahja, koska karibu
tulisi olemaan ihmisen elantona.
Nainen péasti karibun vapaaksi ja
kdski sitd levittdytymiin kaikkialle
maahan ja lisddntymiin, ja karibu teki
kuten Nainen kiski, ja pian maa oli
tdynni karibuja ja Naisen pojat saivat
runsaasti saalista ja saivat syodédkseen
ja vaatteita ylleen ja hyvit nahkateltat
asuakseen, kaikki timéi oli karibusta.
Naisen pojat metsistivit vain isoja,
lihavia karibuja, koska he eivit tahto-

neet surmata heikkoja ja pienid ja sai-
raita, silld niiden liha ei ollut hyvéii ei-
ki niiden nahasta ollut juuri mihin-
kdin. Ja jonkin ajan kuluttua kivi
niin, ettd sairaat ja heikot ylittivat
miiriltadn lihavat ja vahvat, ja kun
pojat nidkivat tdimén, he peldstyivit ja
valittivat siitd Naiselle.

Silloin Nainen teki taian ja puhui
Kailalle ja sanoi: ’Sinun ty0si ei ole
kelvollista, silli karibut tulevat hei-
koiksi ja sairaiksi, ja jos me syomme
niitd, mekin tulemme heikoiksi ja sai-
raiksi.”

Kaila kuuli sanat ja hidn sanoi: ”Mi-
nun ty6éni on kelvollista. Puhun Amo-
rakille (Suden hengelle) ja hdn puhuu
lapsilleen ja ne syovit sairaat ja heikot

Kuva: Eero Kemild

ja pienet karibut, niin ettd jiljelle jAd-
vit vain lihavat ja hyvit. Ja tdmé ta-
pahtui, ja tistd syystd karibu ja susi
ovat yhti, silld karibu antaa ravinnon
sudelle ja susi pitdd karibun vahvana.”

Suomalaisten hirvimiestenkin olisi
nyt korkea aika ”peldstyd” kuten
”Naisen pojat” ja pyrkid tdyttdméddn
suden paikka hirvikantamme saalista-
jana hirvikannan parasta ja pitemmaél-
14 tdhtdykselld omaa hyviddnsikin aja-
tellen.

Hirvikanta liian nuori
Nykyisin on hirvikantamme pahim-

pia puutteita virheellinen ikérakenne.

Hirvi tuottaa runsaimmin vasoja tut-
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Kuva: Hannu Leveld

kimuksen mukaan 4—10 vuotiaana, ja
timédn jilkeenkin tuotto jatkuu vield
useita vuosia ldhes tiydelld teholla.
Vanhin Kymiyhtién jahdeissa ammut-
tu hirvi on ollut 13,5-vuotias naaras,
silld oli kaksi sikiotd, joten se olisi ke-
vailld tehnyt kaksosvasat.

Hirvikannastamme puuttuvat kui-
tenkin ldhes kokonaan 7-vuotiaat ja si-
td vanhemmat ikidluokat liian voimak-
kaasti aikuisiin hirviin kohdistuneen
metsidstyksen vuoksi.

Ylivoimaisesti suurin yhtion piirissé toimiva
riistaseura on Kuusankosken Riistamichet,
johon kuuluu 340 yhtidldistd. Hirvimiehid
tidsti joukosta on noin kolmannes. Seuran
metsiistysmaat sijaitsevat p#dosiltaan Poh-
jois-Valkealassa. Tille syksylle seura on
saanut 60 hirvenkaatolupaa, joista puolet on
vasoille ja puolet aikuisille hirville.

Hirvikantojen tiheyden kehitys kevittalvisten
laskentojen mukaan Kymen ja Oulun Jiéinin
riistanhoitopiirien alueilla v. 1974—1980

Oulun lidédnin
riistanhoitopiiri

Metsistyslain mukaan metséstys
on suoritettava siten, ettei siitd ole
vaaraa ihmisille eiki kotieldimille ja
ettei riistalle tuoteta tarpeetopta
kérsimysta.

Kaikkien hirvenmetsastykseen
osallistuvien on tinkimattomasti
noudatettava metsistyksen johtajan
ohjeita.

On vilttdmatontd osata erottaa
toisistaan uros, naaras ja vasa.
Opettele titad taitoa aivan tarkoi-
tuksellisesti, paremman puutteessa
vaikka eldintarhassa hirvii tarkaste-
lemalla.

Hanki hyvd ampumataito. Har-
joittele sitd paljon. Silloin kun et
padse radalle ampumaan, suorita
tahtaysharjoittelua kotona tyhjdlla
aseella. Kokeile ennen metsdstysti
radalla liikkuvaan hirveen tarvitta-
vaa tdhtdysennakkoa eri pituisilta
matkoilta aina 10 metristé ldhtien.

Jos metsdstyksen alussa pidetta-
vassi tarkastuksessa huomaat, ettei
varustuksesi (ase, patruunat, “’pa-
perit”, vaatetus) ole asetuksen mu-
kaisessa kunnossa mukanasi, luovu
omasta aloitteestasi toimimasta sil-
loin ampujana. Niin sdfistit metsis-
tyksen johtajan ikdvin kidskyn an-
tamiselta.

Ohjeita hi 1
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Myéskin  huolestuttava piirre on
viime aikoina erdilld tihedn kannan
alueilla havaittu hirvien teuraspainon
pieneneminen. Onko tdhdn pddsyyni
kannan tiheys vaiko enemmaéankin par-
haisiin yksiléihin kohdistunut metsés-
tys? Koska kyseisilla alueilla metsistys
on ollut voimakasta, niin mahdolliset
valintavirheetkin ndkyvit timén vuok-
sl sielld nopeimmin.

Kisitykseni mukaan tirkeinti olisi
kohdistaa metsidstys voimakkaasti va-
soihin, jotta aikuisia tuottavia yksiloitd
(4—10 v) sddstyy jiljelle jaavaan kan-
taan riittavasti,

Parhaat, voimakkaimmat sonnit ja
lehmait on sddstettiva vasojen tuotta-
jiksi,

En sukupuolia olisi ammuttava mia-
raltdin siten, ettd sonnisuhde (lehmien
maard / sonnien madrd) pysyy jiljelle
jadvissi kannassa oikeana. O

rvimiehille

Passissa, siind vaiheessa kun to-
teat hirvien ldhestyvin, ole tdysin
liikkumatta. Al4d kohota asettakaan
ennen kuin aiot vilittdmaisti ampua,

Jos liikut, hirvi huomaa sen, ja me- 67
netit mahdollisuutesi helppoon [54]
ampumatilanteeseen.

Kun hirvia tulee nakopiiriin, on
ne pyrittdvad tunnistamaan mahdol-
lisimman nopeasti. Sen jidlkeen on
ratkaistava, onko niissd ammutuik-
st sallittuja, ja jos on, miki niistd on
sopivin kaadettavaksi. Vasta sitten,
kun kohteena oleva hirvi on tullut
riittdvén lihelle, on aika ryhtyé va-
litsemaan sopivinta ampumahetkei,
jolloin laukaus on turvallinen, am-
puma-ala esteetdn, hirvi hyvissi
asennossa ampujaan nihden ja mie-
luimmin pysdhtyneeni.

Varminta on ampua seisovaa
hirved. Sen vuoksi kannattaa yrittda
liikkkuvan hirven pysdyttdmistd am-
pumahetkeksi terdvalla vihellyksel-
14, kuten Tauno V. Miki on neuvo-
nut. Useimmiten temppu onnistuu,

ellei hirvi ole huomannut ampujaa Hirvikannan tiheys (yks./1000 maapinta-alahehtaaria) talvella
tai peldstynyt muusta syysti. 1979—1980 ‘eri riistanhoitopiireissd. Sulkeissa esitetty syksyn
" . o 1980 kaatosuunnitelmaan perustuva ennuste talven 1980—1981
Metsistyksessi el luettu tieto rii- hirvitihevksists
td, vaan siind tarvitaan taitoja, jot- Irvitiheyksista.
ka on jokaisen itse harjoittelemalla
hankittava. Léhde: Riista- ja kalatalouden Tutkimuslaitos

Riistantutkimusosasto
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Villid vauhtia Verlassa

Kymiyhtién 39. kesikisoissa kilpai-
lusdistd muodostui iloinen yllidtys. En-
nusteista huolimatta ensimméisen péi-
vén, lauantain si oli limmin pilvipou- =

ta. Sunnuntaina paistoi jo aurinkokin, =
vaikka sddtiedotukset uhkailivat vesi-
sateella.

Yliatyksia koettiin myds kilpailuis-
sa. Jo lauantaina ratkenneen naisten
lentopallomestaruuden vei Voikkaa.
Ennakkosuosikki ja entinen mestari
Kymintehdas jitettiin toiseksi. Miesten
kyykidn A-sarjassa viime vuoden mes-
tari Kuusanniemen joukkue jitettiin
tylysti kolmanneksi. Mestaruuden vei

Karkkilan joukkue ja toiseksi kiilasi .
----- Kymintehdas. " o

Kisojen avaussanoissaan hallinto- —i . e 5

paillikko Reijo Koijérvi palautti kuuli- ___ =7~ ..
joiden mieliin kesikisojen pitk#d4 histo-

riaa. Tdminvuotisten kisojen jirjestys- -

luku oli 39. Ensimmdiset jirjestettiin

vuonna 1937. Jo silloin kisothin otet-
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Miesten kyykin A-sarjan ensimmiisené peli-
péivind Kuusanniemen joukkue vield uskoi
mahdollisuuksiinsa. Kuvassa Ensio Niemi
keskittyy karttunsa heittoon.

Luontopolun ldhtopaikalla oli lauantaina
paljon urheiluhenkistii vikeii. Kesti kauan
ennen kuin viimeiset ehtiviit polulle.

tiin osaa kaikilta silloisilta tehdaspaik-
kakunnilta. Niiden kisojen pditarkoi-
tuksena on Koijarven mukaan tavata
toisia yhtioldisid ja kisailla yhteisen
harrastuksen parissa. Joukkuekilpailut
ovat olleet viimeaikaisten kisojen oh-
jelmallinen runko. Niissd korostuu ni-
menomaan yhteispeli, vaikka hyvid yk-
silésuorituksiakin tietysti tarvitaan.

Tamainvuotisissa kisoissa oli muka-
na joukkueita kymmenesti eri tehdas-
yksikostd. Yhteensd osanottajia oli la-
hes 200.

E

Heikki Mikkeliikin ehti kisojen jirjestelyteh-
tivistd luontopolulle. Limpimissd sdissi ei
tarvinnut paitaakaan. Mikidhin noista kivisti
mahtaa olla Ylimaan spektroliitti?

Eiviit piarjinneet Karkkilan tytotkiin Voik-
kaalle. (vas.)

Todella nautittavaksi tuon kisaisen
ja kesdisen viikonlopun teki lomakyldn
ruokasalin erinomainen ruoka, mel-
kein aina limmin sauna ja kaikkialla
vallinnut ldmmin ja ystdvillinen ilma-
piiri. Verlassa on tyylia!

Luontopolku kerisi kansaa
Luontopolulle 1dhti lauantai-iltapii-
vand paljon enemmain vikei kuin oli
ennakkoon ilmoittautuneita. Varmas-
tikin syynd oli kaunis ja lammin pilvi-

27




poutainen sid, joka houkutteli mu-
kaan maastoon ja leikkimieliseen Kkil-
pailuun luonnon tuntemuksesta ja vi-
hdn muustakin.

Ensimmadisella rastilla piti miarittda
leikkisdn luonteisen ihkaeldvin koiran

rotu. Vaikka Jolan toinen silmi olikin
sininen ja toinen ruskea, ei kyse ollut
sekarotuisesta. Silmien véri on tyypil-
linen Siperian huskyn tuntomerkki.
Muilla rasteilla piti tietdd mm. tdy-
tettyjen lintujen ja eldinten nimid seké

Vaikeinta naisille kKyykissi oli saada kartun heiton taakse tarpeeksi voimaa, niin etti maila ja
palikat menisivit ulos nelidstad. Pitkii saatto ehki auttaa.
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Kylld nyt pitiiis palikoitten lentii rajan taa!

Onkohan tuo hauveli nyt Hollannin pysty-
korva vai bullmanstiffi vai miki? (vas.)

auringon nousuaika seuraavana paiva-
nd. Tuli my6s arvioida veden lampétila
sekd tunnistaa puiden lehtii ja kivilaje-
ja. Erikoistehtdvdni oli liikkenneonnet-
tomuuden jidlkeen soittaa yleiseen hé-
lytyskeskukseen ja antaa tarvittavat
tiedot avun saamiseksi.

Luontopolkukilpailun voitti  yksin
reitin kiertinyt Erkki Suitiala Santasa-
losta. Hin sai kokoon 13 pistettd. Toi-
seksi tuli Marja Uronen ja kolmanneksi
Timo Mauno, molemmat Kyminteh-
taalta. Joukkueina matkaan ldhteneet
eivit nikyneet pirjddvén edes viisaat
pidnsi yhteen lyomailld, vaikka suu-
rimmissa porukoissa oli kymmenkunta
ihmista.

Raimo Timonen kesti
ennakkopaineen

Yhdistetyn miehend tunnettu Raimo
Timonen voitti maasto-ottelun viime
vuonna ja oli ennen kilpailun alkua
selvid ennakkosuosikki.

”Kaikki vastustajat ovat varteen-
otettavia”, Raimo sanaili valmistautu-
essaan kilpaan. "Kylld tilld nykyiselld
pistelaskulla voi sanoa, ettd paras voit-
taa.”
”Karsintakilpailussa havisin Méiki-
sen Ramille ajassa 16 pistetti ja koko-
naispisteissd kaksi pistettd, niin ettd lu-
jempaa pitdd menni”, Raimo Timonen
suunnitteli.

Maasto-ottelussa lasketaan pisteet
siten, ettd juoksu- ja yhteisajasta paras
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Raimo Timosen vauhdikkaan tien maasto-ottelun mestaruuteen

valokuvasi Pertti Alasuutari

selvidd virhepisteittd. Seuraavat saavat
miinuspisteitd sen mukaan kuinka pal-
jon havidvit voittajalle. Muilla suori-
tuspaikoilla virheetén suoritus on nol-
la pistettd. Virhepisteitd tulee sitten
sen mukaan, kuinka paljon suoritus
j48 puuttumaan tdydellisesti.

 Aika hyvin meni”’, Raimo Timonen
lausahti hengéstyneenid maaliin tultu-
aan, tukka ja vaatteet vettd valuvina.
Viimeisessd suorituspisteessa, jossa piti
kdvelld laiturin pAdhdn kiinnitetyn
parrun pidhdn ja takaisin, Timonen
putosi veteen kosketettuaan parrun
padta. Takaisin taytyi tulla uiden. Sa-

ma kohtalo oli tosin kaikilla paitsi
kahdella kilpailijalla.

”Tasapainottelu olisi pitinyt ottaa
rauhallisemmin. Muuten meni hyvin.
Pyrkimys oli parempaan kokonaisai-
kaan ja se taisi onnistua.”

Raimo Timonen Kuusanniemestd
voitti tiukan kamppailun 18 pisteelld.
Toinen oli Kalevi Pahkala Kyminteh-
taalta ja kolmas Raimo Mikinen myds
Kymintehtaalta. Yli 40-vuotiaitten sar-
jan voitti Seppo Mikinen Kuusannie-
mesté. a

Teksti: Pertti Alasuutari
Kuvat: Tuomo Pitkiinen
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