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Hyvét yhtioliiset ! »

Pédttyméssé oleva vuosi on yhtiossimme ollut tydntdyteinen. Tydpaikoilla
on vallinnut rauha ja henkilokuntamme on osoittanut tehtivissdén vastuun-
tuntoisuutta, josta esitin Teille, hyvit yhtioldiset, parhaat kiitokseni.

Yhtiomme kaikilla tuotteilla on ollut hyvd kysynté ja tehtaamme ovatkin
kdyneet taysitehoisesti. Siitd on ollut hyotysd meille kaikille. Yhtisldisille on
riittdnyt tdnd tyollisyyden kannalta vaikeana aikana tyo6td ja yhtion taloudel-
lista asemaa on raskaan ja pitkin laman jilkeen voitu vahvistaa, joskaan
asetettua tulostavoitetta ei kustannusten voimakkaan nousun takia ole saavu-
tettu.

Yhtiomme toiminnan jatkuvuuden ja tehostamisen kannalta vuoden 1980
aikana on tehty erittiin tirkeitd pdatoksid. Kuusankoskelle on suunnitteilla
hankkia paperikone, joka yhtiomme nykyisiin koneisiin verrattuna tulisi tuo-
tantokyvyltddn olemaan suurin. Yhtién osakepiddomaa on korotettu ja merkin-
td onnistui hyvin. Englannissa on Star-yhtiolle ostettu kolmas paperitehdas ja
Yhdysvalloissa yhti6 on tehnyt esisopimuksen hankkeesta, jolla se pyrkii tur-
vaamaan sellun saannin ulkomaisille osakkuusyhtioilleen. N&illd ratkaisuilla
ja toimenpiteilld tihdétisin yhtion aseman lujittamiseen tulevaisuudessa.

Olen seurannut yt-lain sisdinajovaihetta yhtiéssimme ja olen mielihyvin
todennut, ettd siind on osoitettu sekd malttia ettd asiallisuutta. Tulokset ovat
olleet myonteisid, joskin yhteistyossd toki edelleen on kehittdmisen varaa.
Mielestdni yt-laki tarjoaa meille puitteet menestykselliseen yhteisty6hon,
kunhan puolin ja toisin opimme lakia kdytinnossid soveltamaan. Mahdollisim-
man hyvéin yhteisty6hon, yhteisymmarrykseen ja luottamukseen eri ryhmien
ja henkiloiden kesken on meididn Kymiyhtiossd kaikin kidytettdvissid olevin
keinoin pyrittava.

Pian alkava vuosi 1981 ei valitettavasti ndytd nyt pddttyvin vuoden kaltai-
selta. Yhtion tuotteiden kysynté lansimarkkinoilla on jo selvésti laimentunut
ja siksi tehtaiden kdyttoasteen supistamiseen on pakko varautua. Koska ko-
hoavia kustannuksia ei voida kysynnén heiketessd siirtdd tuotteiden hintoihin,
on pelittdvissi, ettd vuodesta 1981 muodostuu taloudellisesti raskas ja ettd
yhtiomme kilpailukyky heikkenee. Toivottavasti ldhestyva lama ei kuitenkaan
muodostu tilld kertaa yhtd pitkdaikaiseksi kuin 1970-luvulla, mutta malttia ja
polnnli{stuksia meiltd tullaan vaatimaan, niin yhtioltd kuin jokaiselta yhtiolai-
seltdkin.

Hyvit yhtioldiset. Kiitin Teitd kuluneesta vuodesta ja toivon, ettd keski-
nédinen luottamus ja yhteisymmérrys alkavanakin vuonna vallitsisi keskuu-
dessamme. Toivotan Teille, perheillenne ja eldkeldisillemme hyvéi joulua ja

menestyksellistd uutta vuotta.
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Lauri Kantola

Lagninrovasti
Karkkila

Joulut ovat hyvin erilaisia, eri
ihmisilld ja eri vuosina. En mind
ainakaan muista kahta samanlais-
ta joulua. Varhaisin muisto eld-
mdasséni ajoittuu jouluaattoon Ky-
mijoen rannalla, lapsuudenkodis-
sani Helildn pappilassa. Siitd muis-
tan vain erdén pienen yksityiskoh-
dan, sindnsd merkityksettomaén.
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Suuri 1lo

Sen jilkeen vuodet ovat vaihtu-
neet, joulut ovat saaneet erilaisen
sisdllon, mutta yksi on aina ollut
yhteistd: "Ming ilmoitan teille suu-
ren ilon!” Tuo enkelin tervehdys
joulun evankeliumista on minulle
aina ollut joulunvieton keskeisin
asia.

Nyt on edesséd kahdestoista jou-

lu Karkkilan pappilassa ja kirkos-
sa. Tatd Kkirjoittaessani en vield
tiedd tulevan joulun ulkonaisia olo-
suhteita. Onko se kaivattu valkea
joulu vai sataako kenties vettd?
Mutta ei silld olekaan vélid. Se ei
ole keskeistd joulun ilossa, vaikka
kokonaisvaltaisesti eldvélle ihmi-
selle luonnollisesti juhlan ulkonai-

Kun Karkkilan puinen ristikko lihes 200 vuotta sitten valmistui, mahtuivat kaikki seurakuntalaiset samalla kertaa pyhitts6nsi kuuntelemaan
jouluevankeliumia.
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set puitteet ja sisdltd muodostavat
yhden kokonaisuuden.

Taméanvuotinen joulu on kah-
dessadas Karkkilan kirkon histori-
assa. Varmasti ne ovat olleet hyvin
erilaisia jouluja. Tuntuu kiehtoval-
ta ajatella ensimmaéistd joulua uu-
dessa kirkossa vuonna 1781. Var-
maankin paikkakunnan 500 asu-
kasta olivat kaikki halunneet 13h-
ted kirkkoon. Olivathan he raken-
taneet silloin niin suuren kirkon,
ettd kaikki mahtuivat samalla ker-
taa sisélle. Ja milloinkas sitten
kirkko olisi tayttynyt ellei juuri jou-
luaamuna?

Noista ajoista paikkakunta on
muuttanut luonnettaan hyvin sel-
visti. Pienestd maalaispaikkakun-
nasta on tullut teollisuuskaupunki,
ruukin ympérille kasvanut tehdas-
yhdyskunta, jonka yleisilme vasta
viime vuosina on alkanut monipuo-
listua.

Nyt eivit kaikki karkkilalaiset
enidd mahdu yhdelld kertaa joulu-
kirkkoon. Siksi jumalanpalveluksia
on pitidnyt lisitd. Karkkilassa pap-
pina toimiessani olen kaikkein eni-
ten iloinnut siitd, ettd perinteinen
joulukirkko varhain jouluaamuna
on vaatinut rinnalleen monta juma-
lanpalvelusta jouluaattona. Tama-
hin merkitsee, ettd tdmin ajan
ihmiset haluavat aloittaa joulun-
viettonsa joulun sanoma mielessé.
Onhan meilld Suomessa joulu kes-
keisesti aattoillan juhla jouluaterioi-
neen, joulupukkeineen, joululahjoi-
neen, tunnelmineen. Kaikkeen td-
héin on haluttu saada lahtokohdak-
si tuo joulun suuri ilo: teille on syn-
tynyt Vapahtaja! Erityisesti olen
iloinnut siitd, ettd jouluyon mes-
sussa — ehtoollisjumalanpalveluk-
sessa — kiy paljon nuorta viked.

Ladninrovasti Lauri Kantola

Kaikki timé on mielestdni osoit-
tamassa, ettd Jeesus jatkuvasti
tunnustetaan Vapahtajaksi suoma-
laisessa yhteiskunnassa. Suurta
iloa kaivataan my¢s tehtaan ympéi-
rilld toimivaan Karkkilaan.

Hédén, pelon ja vihan tunteet
pyrkivit tukahduttamaan joulun
iloa nidindkin pdivind. Ajastamme
l6ytyy liian paljon huolestuttavia
asioita, jotta voisimme pelkéstiin
iloita. Mutta emme saa olla toivot-
tomia. Emmekd olekaan, koska
Jumala rakastaa meitd. Edessim-
me ovat paremmat péivéit. Sen teki
mahdolliseksi Jumala, joka tarttui
kerran asioitten kulkuun ldhettd-
mélld Poikansa meiddn Vapahta-
jaksemme.

Taméin pdivin levottomalle ja
kiireisellekin ihmiselle annetaan
oikeus joulun rauhaan: sovintoon
Jumalan ja 1dhimméisen kanssa. Se
on suuri etuoikeutemme.

Jeesus-lapsikin tuli tdnne silloin
kerran ahdistusten keskelle. Hinen
perheellddn ei ollut helppoa. He
olivat joutuneet ldhteméan toiseen
maakuntaan tyotd hakemaan, kos-
ka sitd ei ollut omalla paikkakun-
nalla. Jeesuksen syntymén aikaan
perhe oli vain kiyméissd vanhalla
kotiseudullaan. Eiké olekin tuttu ti-
lanne monelle tind jouluna Suo-
messa! Heille ilmoitettiin suuri ilo.
Ja tuon ilon sanottiin kuuluvan
kaikelle kansalle. Maassa oli rauha
niiden ihmisten kesken, joita koh-
taan Jumalalla on hyvé tahto. Niin
on edelleenkin. Suuri ilo on siily-
nyt ja saamme sen taas ténd joulu-
na omistaa itsellemme parhaana
joululahjana.

Toivotan Jumalan siunaamaa
joulunaikaa kaikille timén lehden
lukijoille!
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Juantehtaan uusi arkkileikkuri on 35 metrin
mittainen ja jired muodoltaan, joten se tiiyt-
tdd ylEittdvin suuren osan vastavalmistu-
neesta jilkikisittelyhallista. Koneen rulla-
piiissi keskunstelemassa viimeistely-ylimes-
tari Reijo Nieminen, tehdaspalvelun piillik-
ko Kydsti Peltonen, tuotantopdillikké Erkki
Karjalainen ja isdnnditsijd Pentti Huoponen.

”Télla alalla pitdd juosta
kovaa, ettd pysyisi edes pai-
kallaan, sanoo Kymin Pa-
perin Juankosken kartonki-
tehtaan isdnnoitsijd Pentti
Huoponen kuvatessaan teh-
taan uudistusinvestointien
merkitysta.

”Emme lidhteneet toteut-
tamaan investointiohjelmaa
hetkedkddn liian aikaisin,
koska juuri tilld hetkelld
kilpailijamme ovat tekemés-
sd samantyyppisid uudistuk-
sia”, toteaa Huoponen.

Nyt on tehty se mitd
voidaan ja meilld on mah-
dollisuuksia parjita kilpai-
lussa. Jos emme olisi teh-
neet mitddn, olisi varmasti
kdynyt huonosti.”
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Marras-joulukuun vaihteessa suu-
rimmat Juantehtaan 17 miljoonan
markan uudistuksista olivat jo toteutu-
neet. Yli 7 miljoonaa markkaa maksa-
nut uusi arkkileikkuri kdvi uudessa,
valoisassa jalkikisittelyhallissa.

Leikkurin ympérilld hadri sen hoita-
jien Pentti Mustosen ja Pekka Kettusen
lisdiksi vield suomalaisia huoltomiehii
ja leikkurin toimittaneen Jagenbergin
kaksi asentajaa.

Toistaiseksi leikkuria kidytetddn yh-
dessd vuorossa, silld vain Mustonen ja
Kettunen ovat tutustuneet vastaavan-
tyyppiseen koneeseen. Kestdda 10—12
vitkkoa ennen kuin he ovat ehtineet
kouluttaa viisi vuoroa leikkurin hoita-
Jiksi.

Vasta kun koneen toiminta on saatu
hiiri6ttémaksi ja uusi miehistd koulu-
tetuksi, voidaan ryhtyd vanhan arkki-
leikkurin siirtoon. Tdmé# tapahtunee
maaliskuun tienoilla vuonna 1981.

Yksi maailman
moderneimmista

Viela tdlla hetkelli 35 metrid pitkd
uusi kone on yksinddn jilkikésittely-
hallissa. Massiivisena ja toisaalta tek-
niikan viimeisti sanaa instrumentoin-
niltaan edustavana se antaa runsaasti
uutta ilmettd koko tehtaalle: Juanteh-
das, joka aikaisemmin on pala palalta
nykyaikaistettu, on nyt saanut maail-
man moderneimman leikkurin.

Maailman moderneimmasta leikku-
rista: voidaan puhua, silli uusi Jagen-
berg on viimeisimpii tehtaan kuluvana
vuonna toimittamista noin 50 konees-
ta.

Juantehtaan uuden leikkurin tehok-
kuutta kasvattaa 300 metrin minuutti-
nopeuden lisdksi se, ettd silld voidaan
sekd leikattava rulla ettd arkkilava
vaihtaa “lennossa’”. Koneella voidaan
ajaa kahta rullaa rinnakkain.




Lentivd liitos toteutetaan liimaa-
malla ensiksi pulpperointikelpoinen
teippi uuteen rullaan ja tahdistamalla
uusi rulla sen jilkeen ratanopeuteen.
Kun timi on saavutettu, painaa tela
teipin kiinni vanhaan kartonkirataan.
Vilittémaisti liimauksen tapahduttua
katkaistaan vanha rata ja aloitetaan
uuden rullan leikkaus.

Automaattinen lavanvaihto puoles-
taan toteutetaan pudottamalla ensiksi
koneen nopeus (automaattisesti lavan
tdyttyessd) 100 metriin minuutissa.
Téyttyneen lavan siirtyessd kiskoja
pitkin pois pinoutuvat arkit vilivarsien
péille kunnes uusi lava siirtyy kiskoja
pitkin oikealle kohdalle.

Ei vield sinutella

"Eipi tuota vield uskalla sinutella™,
toteaa uudesta koneesta leikkurin hoi-
taja Pentti Mustonen, joka sai koneen
kaytto6n kahden viikon koulutuksen
Inkeroisissa.

Mustonen kertoo, ettd suomenkielis-
td ohjekirjaa ei ole vield toistaiseksi
saatu Juantehtaalle. Toisaalta kone,
jonka kéyttod Inkeroisissa harjoitel-
tiin, oli tyypiltidn samanlainen, mutta
erdiltd ratkaisuiltaan poikkeava.

Mustonen on ollut Juantehtaan pal-
veluksessa kymmenisen vuotta. En-
simmdéiset kolme vuotta leikkurin kak-
kosmiehenid ja sen jilkeen leikkurin
hoitajana. Opetustyd on tullut tutuksi
jo vanhalla koneella, joten pian kdyn-
nistyvd koulutus ei janniti.

Toinen Inkeroisissa opin saanut,
leikkurin hoitaja Pekka Kettunen sa-
noo koneen kiyttimisen olevan vield
opettelua heillekin. Kunnon ajoon ei
vield joulukuun alkuun mennessi ollut
pdésty.

Piiasentaja Hans Otto Jagenbergil-
td juoksee leikkurilla aina sinne, missi
syntyy hankaluuksia, mutta toteaa
vioista kysyttdessi ’Keine Probleme™,
ei ongelmia.

Uudesta Seelannista Juankoskelle
tullut Hans Otto sanoo pitdviansid Poh-
jois-Savon pakkasista enemmin kuin
Uuden Seelannin ldmmostd. Otto on
tuttu monessa pohjoismaisessa paperi-
tehtaassa ja hidnen ruotsin kielen tai-
tonsa auttaa kanssakdymistd myos
Juantehtaalla. © L '

Leikkurin hoitaja Pekka Kettunen liimaamassa lennossa tapahtuvan rullanvaihdon mahdollis-
tavaa teippié kisittelyd odottavaan kartonkirullaan. Kettunen on toinen kahdesta leikkurin-
hoitajasta, jotka saivat opastusta koneen kiyttéén Inkeroisissa.

Halli tiyttyy myohemmin

2,1 miljoonaa markkaa maksanut
jélkikisittelyhalli on vield avara, koska
sieltd puuttuvat monet sinne tarkoite-
tut laitteet, Vanhasta jilkikasittelyhal-
lista katsoen uuden leikkurin vasem-
malle puolelle tullaan kevittalvella
siirtimdidn vanha duplex-leikkuri ja
duplexin viereen rullapakkauslinja.
Halliin siirretdin my6s pallettipakkaus
ja riisinkdérinti.

Uusi pallettipakkauslinja on muuten
lihes entisen tyyppinen, mutta vaa-
kaan liitetddn tietokonepdite, joka
vastaa Kuusankoskella kdytossd ole-
van tehdasjirjestelmén yhti osaa.

Riisinkdadrintipaikalle  hankitaan
aluksi yksi nostolava ja, mikili koke-

mukset ovat hyvid, myé6hemmin kaksi
lisdd.

Liahelle pallettipakkaus- ja riisinki-
rintilinjoja, omiin tiloihinsa seindn
taakse sijoitetaan raaminaulaamo eli
aluslavojen teko. Samaten seinin taak-
se tulee hylsivarasto ja hylsien leik-
kaus. Niin viltytidin sekd lavojen ettd
hylsien turhalta kuljettelulta.

Uuden arkkileikkurin oikalle puolel-
le on till4 hetkelld varastoitu runsaasti
sekd valmiita ettd martioitaviksi mene-
vid rullia. Rullavaraston tila tarvitaan
rullapakkauskoneelle, mikéili Juan-
kosken kartonkitehtaan laajennus to-
teutuu tulevaisuudessa.

Muutenkin nykyinen koneiden aset-
telu niveltyy KK 2-suunnitelmaan eli
uuden kartonkikoneen rakennuskaa-
vailuihin. Nykyiset uudet tilat ovat vas-
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Pentti Mustonen kiyttidd jo tottuneesti leikkurin monia sddtimid, mutta ei vield myonni
tuntevansa koneen metkuja” lipikotaisin. Tarvitaan lisd4d kokemusta ennen kuin timi

pyorii kunnolla.”

ta puolet niistd, joita tarvittaisiin, mi-
kili kartonkituotantoa liséttdisiin.

Hiokkeen valkaisu
uutta Juantehtaalla

Hiokkeen valkaisulaitoksen raken-
taminen on muuttanut hiomon ilmettd
sekd sisiltd ettd ulkoa. Ulos ovat ilmes-
tyneet 25 kuutiometrin rikkihappo- ja
vetyperoksidisiiliét ja sisille vesilasi-
sdilié ja valkaisutorni.

Tarvittava liped otetaan niinikd4n
hiomon tiloihin sijoitettuun vilisdi-
li66n tehtaan varastosailiostd.

Raaka-aineet annostellaan méaéré-
tyssi suhteessa 22-prosenttisen hiok-
keen sekaan. Valkaisureaktio tapahtuu
valkaisutornissa, jonka alaosassa mas-

sa laimennetaan 3,5 prosenttiseksi
pumpattavaksi prosessiin.

Valkaisu kestdi noin 2,5 tuntia. Ko-
neelle pumpattavan massan valkaisu
pysdytetdin laimealla rikkihapolla.

Hiokkeen sakeutus tapahtuu Juan-
tehtaalla tavallisesta poikkeavasti ruu-
vipuristimella.

Hiokkeen valkaisun aloittaminen
Juantehtaalla merkitsee myés, etté hio-
Jien tehtivikuva on laajentunut. Mm.
Oiva Tirkkonen seuraa hiokkeen val-
mistumista hiomakivilti valkaisuun
asti.

”Valkaisu on kéynnistynyt hyvin.
Hankaluutena on kuitenkin se, etti
massaa valkaistaan toistaiseksi vain
kerran kuukaudessa. On nimittiin
muistelemista miten kaikki pitii teh-
da”, sanoo Tirkkonen.

Valkaistaessa on Tirkkosen apuna
hiomossa yksi henkil6. Hiomoa hén
hoitaa yksindan.

Piaillystysyksikko
hieman myohissi

Kuluvan vuoden kesikuun lopulla
suoritettu kartonkikoneen nopeuden
nosto on osoittautunut onnistuneeksi,
silld elo-, syys- ja lokakuussa ajetut
midriat vastaavat tavoitetta, 35000
tonnin vuosikapasiteettia.

Sen sijaan uusi paillystysyksikkd
odottaa vield asentamistaan. Viivis-
tymisen syy on se, ettd nykyisen sauva-
kaavarin tilalle asennettavan sauvate-
rdpédllystimen rakenteeseen haluttiin
muutoksia.

Juantehtaan hiomoon on valkaisussa tarvit-
tavien siilididen lisidksi ilmestynyt uutuut-
taan kiiltelevi ohjauspulpetti mittareineen.
Hioja Oiva Tirkkonen (kuvassa) on yksi val-
kaisuliuoksen tekijoisti.



Juantehtaan uudistusprojektin vetiji, tehdaspalvelun péillikko Kydsti Peltonen (vas.) ja Jagenberg-tehtaan péiasentaja Hans Otto uuden
leikkurin vieressi. Peltonen siirtyi Juantehtaalle Kuusankoskelta vaoden 1980 talvella, saksalaiset asentajat ovat hyérineet leikkurin kimpussa

elokuusta lihtien.

Tuotanto ollut kiynnissi
uudistuksista huolimatta

Tuotantopaillikké Erkki Karjalaisen
mukaan jo kdyntiin saadut uudistukset
ovat osoittautuneet toimiviksi. Niiden
kdytto6onotto ei ole sanottavammin
haitannut kdynnissd olevaa tuotantoa.
Onneakin on ollut: uutta arkkileikku-
ria on voitu koeajaa rauhallisesti siksi,
ettd mm. Star Paper on ostanut paljon
rullatavaraa.

Toisaalta kartonkikoneen tuotanto-
kapasiteetin nosto on tuonut esiin
kriittisia  paikkoja ja mm. erditd

pumppuja on jouduttu korvaamaan
tehokkaammilla. Omat hankaluutensa
on myos aiheutunut valkaisun " patkit-
tdisestd” kidyttdmisesta.

”Blade-paillystysyksikén asentami-
sen onnistuminen ja sen vaikutus kar-
tongin laatuun on vield arvoitus, mutta
viime kuukausien tuotantomiirit ovat
osoittaneet, ettei rakennus- ja asennus-
toistd ole ollut haittaa normaalille tuo-
tannolle. Toivotaan, ettei ole nyt-
kdin.”

Karjalainen toteaa uudistustéiden
laiteteknisesti olevan ohi maaliskuussa
ja kokonaisuudessaan toukokuussa.
Samana vuonna pitédisi myds laadulli-
sesti padstd tavoitteisiin.

Teksti: Reijo Virta
Kuvat: Tuomo Pitkiinen



Juantehdas saanut uusia
aseita laatukilpailuun

Juantehtaan isdnnéitsijd  Pentti
Huoponen on silminndhden tyytyvéi-
nen siitd, ettd kartonkikoneen nopeus
on tehtyjen uudistuksien ansiosta
noussut siten, ettd tavoite, 35 000 ton-
nin vuosituotanto, on mahdollista saa-
vuttaa. Kapasiteetin nostolla nimittdin
pyritidn saamaan tarvittava kate nyt
toteutetuille kehitysinvestoinneille.

»Juantehtaan kehittdmisinvestoin-
neisti koneen nopeuden nosto on tehty
palvelemaan kannattavuutta. Muut
uudistukset kohdistuvat ldhinnd kil-
pailukyvyn parantamiseen”, painottaa
Huoponen.

Koneen nopeuden nosto on voitu
heti hy6dyntéa, silld tilausten rullapro-
sentti on ollut viimevuotista suurempi.
Uudistuva jilkikisittely ei olisi voinut
kasitelld kaikkea tuotantoa, mikili
arkkilaatuja tind vuonna olisi tilattu
viimevuotinen maira.

" Tahinastiset kokemukset hiokkeen
valkaisussa nidyttivit osoittavan, ettd
olemme laatukilpailussa pitkilld tdh-
tdimelld saaneet uusia aseita. Myynti-
verkoston kautta saadut kommentit jo
kehitetyistd uusista laaduista ovat ker-
toneet suuresta kiinnostuksesta. Hio-
mo-investoinnin varaan siis pystytdin
ilmeiseti rakentamaan kilpailukykya™,
arvelee Huoponen.

Uusissa laaduissa kartongin sisiker-
roksen valkaisematon hioke korvataan
valkaistulla hiokkeella. Tédysvalkais-
tuissa laaduissa osa sellusta korvataan
valkaistulla hiokkeella. Tietyilld alueil-
la halvempi hiokkeesta tehty kartonki
kilpailee kalliimman sellusta valmiste-
tun kanssa.

Muiden uusien laatujen esilletuomis-
ta on haluttu siirtid siihen saakka,

kunnes pdillystysyksikké saadaan
asennetuksi ja toimimaan.

””Vaikka uusien laatujen merkitys el
vield ole konkretisoitunut, ovat ne
avaintekija tulevaisuuden suhteen.
Niiden avulla pddsemme uusien konei-
den tieltd juuri viime hetkelld™, selittdé
Huoponen.

Tyytyviisyytensi Huoponen ilmai-
see myds siitd, ettd uusi arkkileikkuri
on kdynnistynyt, koska se mahdollistaa
vanhan leikkurin siirron. Koneiden yh-
teinen arkituskapasiteetti puolestaan
varmistaa enemméin arkitusta vaati-
vien uusien laatujen jalkikésittelyn.

”Juantehtaalla on kehitelty myoés
prosessitietokonetta. Ennen kaytOssd
olleen tuhkamittauksen tilalle on otet-
tu lisdpiirteeksi mm. tuotannon opti-
mointisditd, joka tekee mahdolliseksi
ottaa koneesta irti kaiken mahdolli-
sen.”

Muut tietokoneen lisdpiirteet ovat
koordinoitu nopeuden muutos ja pie-
nemmadt lisdykset huoltoa ja kdynnis-
tystd helpottamaan.

Prosessitietokoneen uudet piirteet
antavat mahdollisuuden hylkyi vihen-
timillda saada nettotuotantoa lisdi.
Hylkyprosenttia on Juantehtaalla kas-
vattanut laatujen suuri madri.

” Arkkileikkauskapasiteetin  lisdys
mahdollistaa toisaalta valmistusohjel-
mien optimoinnin joka puolestaan vi-
hentd3 laatuvaihteluja aiheuttavia la-
jinvaihtoja ja sitd kautta hylkya.”

Huoponen vakuuttaa, ettd pienuu-
destaan huolimatta Juantehdas voi
menestyi kilpailussa: pieni kapasiteetti
on helpompi kidyttdd kokonaan kuin
suuri. Edellytykseni on kuitenkin on-
nistuminen laatukilpailussa. O

Isdnnditsijd Pentti Huoponen taustanaan uu-
den hallin profiiliteriiksinen seind. Uudet tilat
ja uudet laitteet ovat antaneet mahdollisuu-
den suhtautua optimistisesti Juantehtaan tu-
levaisuuteen kovassa kilpailussa.




Vierailu alkaa. Verner Rosenback tervehti-
méssd myyntipéillikko Finn Peter Heiden-
reichia Kymiyhtién norjalaisesta myyntiyh-
tiostd. Taustalla hymyilee Kjell Eriksen nor-
jalaisesta Team Grafisk -yhtigsti.

Tarkkaa ennalta tehtyjen
vierailuohjelmien aikataulun
seuraamista, tiukan asia-
pitoista yhtion esittelya, tii-
viitd kauppaneuvotteluja,
mutta myos silmanvilketta
ja huumoria, sujuvaa kes-
kustelua paivin aiheista,
ruokaa ja saunomista asiak-
kaiden kanssa kovan pdivan

ddlle.

Siind asiakaspalvelupdil-
likké Verner Rosenbackin
tyOpaivan elementtejd, joihin
vield voi lisdtd valmiuden
valittomdasti tayttdd asiak-
kaiden pienimmétkin toiveet.

Verner Rosenback on tullut tutuksi,
ainakin kasvoiltaan sekd yhtién tér-
keimpien Kuusankoskella sijaitsevien
tuotantoyksikdiden miehistdille ettd
Verlan henkilokunnalle kierrdtties-
sddn asiakkaita laitoksiin tutustumas-
sa.

Visitors routet, eli viylit, joita pit-
kin vieraat koneisiin tutustutetaan,
Verner Rosenback osaa varmaan unis-

Verner Rosenback
huolehtii yli tuhannesta
vieraasta vuodessa

Tulokahvit Verner Rosenback tarjoaa vieraille yleensi Koskelan AV-huoneessa (ylikuva).
Vas:Ita Kjell Eriksen ja John Segaard Team Grafisk-yhtiostid, Rosenback ja myyntipiillikko
Finn Peter Heidenreich. AV-huoneessa yhti6tid ja sen tuotantoa esitellddn vieraille filmin,

diasarjan ja piirtoheittimen avulla (alakuva).

saankin. Kuljettihan hin viime vuonna
yli 1 000 vierasta 33 maasta luomaan
tutkivia silmayksid rakennuksiin ja ko-
neisiin seki ennen kaikkea tuotteeseen,
paperiin.

Vierailuryhmat lienevit keskimé&irin
4—5 henkilon kokoisia, silld esimer-
kiksi viime vuonna Rosenback hoiti
yhteensd 209 vierailua. Vuonna 1978
vieraita kidvi 613 henkil6d 27 maasta

168 vierailun yhteydessi ja sita edelti-
neend vuonna yhii monen vierailun
yhteydessd 777 vierasta 31 maasta.
Voikkaan paperitehtaan myynti-
johtaja  Bjarne Nygird, jonka
alaisuudessa  markkinapalvelu ja
asiakaspalvelupiillikké ~ Rosenback
toimivat, kertoo, etti tehdasvierailujen
hoitamista ldhdettiin  kehittdméin
kahdeksisen vuotta sitten. Tuolloin to-
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Vierailuohjelmassa on yleisesittelyn jilkeen yleensi tutustuminen paperikoneisiin. Finn Peter
Heidenreich, Kjell Eriksen, John Sggaard ja Verner Rosenback PK 7:n viiraosan vierelld
(ylikuva) ja tutustumassa PK 7:n tuotteeseen lihemmin (vieressi oik.).

dettiin, tehdasvierailujen olevan rat-
kaisevan tirkeiti myynnin tukemises-
sa.
”’Asiakaspalvelun padtehtivand on
tehtaalla tapahtuvien myyntineuvotte-
lujen suunnittelu, jirjestely ja lipivien-
ti”’, sanoo Nygard.

»Tahdn paidyttiin, koska aiemmin
myynti- ja teknisen henkilékunnan itse
jirjestidessd vierailuja niiden suunnitte-

lu ja ldpivienti muodostui vetdjille ras-
kaaksi. Nyt kun vierailu on ennakolta
hyvin suunniteltu, he voivat keskittyi
paremmin itse neuvotteluihin, Jirjeste-
ly siis tekee vierailut tehokkaammik-
sL.”’

Vierailujen valmistelemiseksi ja kai-
ken huomioon ottamiseksi markkina-
palvelussa on tarkistuslista, jonka
avulla asiakaspalvelun sihteeri Pirjo




Penttiléi pystyy hoitamaan erilaiset va-
raukset, kuljetukset ja erikoispyynnét.

"”Usein edellytimme, ettid tehdasvie-
railusta aloitteen tehnyt kertoo, mihin
hin vierailulla pyrkii, jotta voimme
suunnitella ohjelman sen mukaan,
Yleensi vierailuohjelmaan saadaankin
mahtumaan jotain erikoista, rutiinivie-
railuja on harvemmin”’, sanoo Nygéard.

Kielitaito edellytykseni

“Ilman kielitaitoa el niditi asioita
voida kitkatta hoitaa”, sanoo Verner
Rosenback tyonsi edellytyksistd. "Hy-
vin kielitaidon ansiosta paasee ihmisid
helpommin jututtamaan ja siten lau-
kaisemaan joskus jdnnittyneen tilan-
teen.”

»Myos yhtidtd on helpompi esitelld,
jos saa ihmisiin kontaktin ja toisaalta
vhtidn asiat ja#vit vieraan mieleen, jos
tillainen henkildkohtainen kontakti
syntyy.”

Verner Rosenback on hankkinut kie-
litaitonsa tydskentelemilld pitkdédn ul-
komailla: ensiksi 1960-luvulla Englan-
nissa Kymmene Paper Sales’n palve-
luksessa, sittemmin myyntikonttoreis-
sa sekd Sveitsissd ettd Saksassa. Ny-
kyista tydtiddn hin on hoitanut vuodes-
ta 1976 ldhtien, jolloin vieraita heti
kdvi 694 henkil6ad 26 maasta.

Vaikka vieraita tulee kuin liukuhih-
nalta, ei asiakkaiden vierailujen jérjes-
tely saa mennd sarjatyoksi. ”Jos tyo
menee sellaiseksi, hoitaa sitd vdird
henkild”’, sanoo Rosenback.

»Esimerkiksi vieraiden vastaanoton
pitdd olla asiallinen, mutta ldmmin.
Tehtaiden ennakkoesittelyyn diasar-
jan, piirtoheittimen ja kartan avulla on
varattava aikaa, samoin kuin mahdol-
lisiin kysymyksiin ja myyntineuvotte-
luihin.”

Thmistuntemus auttaa tyossi

TAmin ensitapaamisen aikana vie-
railun vetijin on myds syyti analysoi-
da, miten vieraille parhaiten saadaan
oma sanoma perille. Tdmi vaatii ih-
mis- ja eri kansalaisuuksien tuntemus-
ta. Toiset kansallisuudet ovat sulkeen-
tuneempia, toiset avoimempia.

”Englantilaisten kanssa pdisen hel-
posti puheisiin, koska olen itse ollut
pitkdin Englannissa. Saksalaiset saat-
tavat olla jiykkii, mutta sulavat, kun
piisevit omalla kielelldén keskustele-
maan. Japanilainen on vierailulle tul-
lessaan yleensd hyvin hillitty. Itidvalta-
laisista olen saanut kohteliaan vaiku-
telman.”

Tehtaalla Rosenback esittelee vie-
raille koneet ja niiden valmistamat
laadut. *Tehdaskéynti ei saa olla vain
marssi koneen sivuitse. Vierailu on pi-
dettivi eldvdand. On seki tehtaan ettd
asiakkaan kannalta tidrkedd, ettd teh-
daskierroksella saadaan selvi tieto sii-
td, mihin Kymin paperiteollisuus pys-
tyy.”

Verner Rosenback kiittdd tehtaiden
henkilokuntaa siitd, etti tehdaskier-
roksien yhteydessi hin on mm. ko-

neenhoitajalta laitteen yksityiskohdista

kysyessddn aina saanut apua ja
toivoo, ettd myos suoraan vierailijoille
annettaisiin tarvittaessa asiallisia vas-
tauksia.

Toiveet tiytettiva

Vieraiden pienetkin toivomukset on
syytd tdyttid mahdollisuuksien mu-
kaan, silla “asiakassuhteiden hoitoa ei
varmaankaan paranna se, ettd esimer-
kiksi Australiasta saakka tullut saa vai-
kutelman, ettd hanesti ei vilitetd.”

Pientenkin asioiden hoito vaatii uh-
rautumista. Verner Rosenbackin tyé-
pdiva loppuu harvoin klo 16.30, pi-
kemminkin tyd on ympérivuorokautis-
ta. Mydhiinen illallinen asiakkaiden
kanssa ei ole Rosenbackille ’kostea”,
vaan ty6td. Joskus Iyhyidenkin
yb6unien jilkeen on taas aamulla oltava
vieraiden aamiaisseurana. Verner Ro-
senbackin yhteydenpito asiakkaisiin ei
lopu siihen, kun vieraat lahtevidt Kuu-
sankoskelta, silld asiakaskdynnit sekid
kotimaassa ettd ulkomailla kuuluvat
hinen tyokenttdinsi.

Verner Rosenback pitidi tydstddn ja
haluaa liikkua ithmisten parissa, vaikka
se kdykin ajoittain raskaaksi. Vasta-
painona raskaalle tyolle ovat sadat
Kuusankoskelle tulleet kiitoskirjeet
onnistuneista vierailuista. O

Teksti: Reijo Virta
Kuvat: Tuomo Pitkinen

Tarkalleen 44 vuotta
10 kuukautta ja 28 pii-
véii oli myyntipaillikko
Nils Lofgren yhtion pal-
veluksessa jadddessdin
elikkeelle marraskuun
vilmeisend paivani.

Helsingistd hidnen
Kymi-taipaleensa alkoi
ja Helsinkiin se myos
padttyi.

Tammikuun ensimméisend pii-
vanid 1936 aloitti Pohjan pitédjissd
syntynyt ja Kristiinan kaupungissa
ylioppilaaksi tullut 20-vuotias nuo-
rukainen, Nils Léfgren virkamiesu-
ransa Kymiyhtion ldhetyskonttoris-
sa Helsingissi.

Lahetysosasto sijaitsi “’Espalla”
yhtién hallituksen konttorin tilois-
sa. Osaston piillikkénd toimi Al-
bert Lindgren ja hinen apulaisenaan
Borje Wichmann. Lisdksi sielld
tyoskenteli Gosta Wrede. Nils Lof-
gren, joka oli juuri aloittanut opis-
kelunsa yliopistossa, tuli ldhetys-
konttoriin harjoittelijaksi. Kaikilla
neljalla herralla oli toisiinsa nihden
noin kymmenen vuoden ikiero.
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ahes

vuo

myi ymin paperia

”Konttorissa vallitsi kodikas henki.
Albert Lindgren oli hyvin ystdvillinen
henkil. Muuten sielld elettiin patriar-
kaalisessa hengessd”, muisteli myynti-
péillikko Lofgren. ”Tapana oli myés,
ettd joka aamu tervehdittiin kddestd
pitden ja joskus jopa uudelleen lou-
naan jilkeen.”

Tuli vuosi 1939. Syttyi talvisota, jo-
ka muutti monen ihmisen elimin.

Nils Lofgren — silloin vield Ruotsin
kansalainen — meni vapaaehtoisena so-
taan. Ruotsin kansalaisuuden hin peri
isdltddn. Hinen 4&itinsi on Suomen
ruotsinkielisii.

Kun Kymiyhtio liittyi Suomen Pape-
ritehtaitten Yhdistykseen ja lidhetys-
konttori Helsingissd lopetettiin, ehdo-
tettiin Nils Lofgrenille muuttamista
Kuusankoskelle. ”En olisi mielelldni
lahtenyt, mutta silloinen konttoripail-

likk6 Theodor Wiklund houkutteli ja
sanoi, ettd tule nyt kolmeksi kuukau-
deksi, kesdksi, katsotaan sitten. Se
kolme kuukautta venyi lopulta 35
vuodeksi.”

Vuodesta 1946 lihtien Nils Léfgren
hoiti paperin kotimaan myyntid,
vuonna 1956 hdnet nimettiin apulais-
myyntipddllikoksi, 1963 myyntiosas-
ton osastopiillikdksi ja 1969 myynti-
pdillikéksi. Kun markkinointiosaston
konttori vuonna 1973 perustettiin Hel-
sinkiin, tuli siitd hidnen toimipaikkan-
sa. Niin ympyré alkoi sulkeutua,

Lihes 45 vuotta Nils Léfgren tyos-
kenteli yksinomaan paperin myynti-
tehtdvissi. Siind ajassa hidn hankki
huomattavan kokemuksen ja perehty-
neisyyden paperin myynnin laaja-alai-
sella ja monista osatekijoistd koostu-
valla ty6kentilli. Myyntipdillikko

Loéfgrenin mielestd myyntimenetelmét
eivit nykyaikana ole olennaisesti
muuttuneet.

”Ehkd aikaa asiakaskiynteihin va-
rattiin enemmain. Junallahan sitd mat-
kustettiinkin. Mutta kenties nykyisti
enemméin kiinnitettiin huomiota hen-
kilokohtaiseen kanssakdymiseen asi-
akkaiden kanssa. Vieraitakin kivi pal-
jon ja seurusteluun varattiin aikaa.”

Nykyisin on mahdollisuus nopeasti
siirtyd paikasta toiseen, maasta toi-
seen. Vield 1950-luvulla ulkomaan-
matkat yleensd olivat harvinaisia.
Myyntitehtdvissd Nils Lofgren joutui
matkustelemaan paljon. Aikaisempina
vuosina Lofgren oli pariin otteeseen
Englannissa tdydentimaissd tietojaan
ja taitojaan.

"Téssd tydssd on mielenkiintoisinta
ollut tavata ihmisii, monia rotuja,
kaiken virisid. Thmisten probleemat
ovat kaikkialla samanlaisia. Niiden ta-
so riippuu tietenkin olosuhteista.”

"Tyydytysti on antanut esimerkiksi

se, kun sitkeiden neuvottelujen jilkeen
on saatu tidrked sopimus allekirjoite-
tuksi tai kun vieraat ovat viihtyneet.
Muistan erityisésti erddn nuoren inti-
alaisen vierailun. Jirjestimme retken
Lappalan rannalle. Kun hin seisoi ve-
dessd, hin katseli ympirilleen ja sanoi
englanniksi: ’Miké ihana ja rauhalli-
nen paikka eik# edes haikaloja.”

Ja lopuksi: myyntimiehelld pitii ol-
la hyvi terveys, hin on luotettava, so-
peutumiskykyinen, hdn on kiinnostu-
nut ihmisistd,  kontaktihaluinen.
Tempperamenttisuuskaan ei ole pahit-
teeksi, se antaa virid ja sellainen henki-
16 muistetaan. Ja tietenkin pitdi tietdd
kaikki paperista, jota myy. Néin sanoi
myyntipddllikké Nils Lofgren ja hdn
sen varmaan tiet. a
Teksti: Heli Kyllénen
Kuvat: Tuomo Pitkiinen
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Markkinointiorganisaatio toimii
Hyvia o on help myyda
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Markkinointiosaston Helsingin konttori si-
jaitsee kuvassa vas. olevassa koristeellisessa
rakennuksessa, sen ylimmiissi kerroksessa.
Huoneiston ikkunat ovat pienis, mutta niisti
avautuu suuri merimaisema.

Yhtion paperiteollisuu-
den markkinointiosaston
Helsingin konttori sijaitsee
Eteldranta 14:ssd. Raken-
nuksen ylimmaéssa eli kuu-
dennessa kerroksessa olevat
konttoritilat ovat tilavat,
modernit ja epitavalliset.
Ullakkokerrosten tapaan
sielld on vinoa kattoa ja sei-
nai, ikkunoita ldhes lattian
rajassa, on muotoa pyoreiti
ja kulmikasta.

Nékyma ikkunoista
avautuu satamaan ja merel-
le. Tuntuu kuin sieltd olisi
suora yhteys suureen maail-
maan. Markkinointiosastolle
se sopiikin. Sieltdhdn langat
kulkevat maailman d4riin,
eivitkd vain langat, vaan
my06s ithmiset.

Kymi Kymmene Paperin markkinointijohtaja Peter Stackelberg on ollut luomassa yhtion
omaa myyntiorganisaatiota, joka toteutettiin 1973—1974. Toimintakenttiini on koko maailma.

”Markkinointiosaston henkildméii-
rd on 49. Heistd suurin osa eli 40 on
pysyvisti Kuusankoskella. Sielld hoi-
detaan muun muassa tilausten kisitte-
ly, ldhetys ja laskutus. Kotimaan
myynti — kuusi henked — on pysyvis-
ti Helsingissi. ”Kolme meistid seilaa
Helsingin ja Kuusankosken vilid”, sa-
noi Kymi Kymmene Paperin markki-
nointijohtaja Peter Stackelberg.

Kotimaan myyntikonttori sijaitsi ai-
kaisemmin Uudenmaankadulla ja
markkinointiosaston johtomiehet piti-
viat kokouksiaan yhtién hallituksen
konttorissa Eteldesplanadi 2:ssa. Nyt
ollaan saman katon alla. On oltu jo ne-
lisen vuotta.

Markkinointikonttorin  perustami-
nen Helsinkiin oli tarpeellista. Toi-
mintamme on aika tavalla Helsinki-
keskeistd™, sanoi Stackelberg. **T4illa
pidetdin kokoukset ja tdiltd on kitevi
lahted maailmalle. T44lldhédn toimivat
my6s myyntiyhdistykset Finnpap ja
Finnboard.”

”Kotimaan myynnin luonnollinen
paikka on Helsinki, silli suurin osa
asiakkaista on Helsingissd.”

Eldva tyokentta

Markkinointijohtaja Peter Stackelberg

on ollut luomassa yhtién omaa myynti-
organisaatiota, joka toteutettiin vuosina
1973—1974. ”Koska tdmd organisaatio
on Kymissi oloaikanani syntynyt, kent-
t, jolla liikutaan, tuntuu tutulta. Kylla
sen omaksi tunnen”, sanoi Stackelberg.
Kymiyhtién kansainvilistd Kymmene-
Star -markkinointiorganisaatiota valvoo,
ohjaa ja kehittis johtoryhmai, jonka ji-
sen Peter Stackelberg on. Héanet on lisdk-
si hiljattain nimitetty Kymmene-Star
-myyntiverkoston toimitusjohtajaksi.
Hinen tehtidviniin on koordinoida eri
maissa toimivien myyntiyhtididen ja
edustustojen toimintaa. Nykyisin organi-
saatioon kuuluu myyntikonttoreita ja
edustustoja kuudessatoista eri maassa.
Markkinoinnin kentti on hyvin eldvi.
Jossakin pdin on ongelmia, jossakin ei
onnistuta, jossakin avautuu uusia mah-
dollisuuksia. Kilpailutilanne vaihtelee
jatkuvasti. ”On otettava huomioon, etté
toimimme oikeastaan koko maailmas-
sa”, toteaa Stackelberg. ’Seuraava tir-
ked vaihe meilld on, kun PK 8 on kidyn-
nistetty. Luulisin, etti se aiheuttaa inves-
tointeja myds markkinoinnissa.”

Langat kisissi

Markkinointijohtaja saa péivittdin tie-
toja ja raportteja ympéri maailmaa sijait-
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sevilta myyntikonttoreilta ja edustustoil-
ta. "Tietoa tulee melkoinen maéara. On
tarkeitd saada tietoja nopeasti ja suoraan
paitoksen tekijoille”, sanoi Peter Stac-
kelberg.

Markkinointijohtajalla on oltava lan-
gat kisissddn. Osasto vastaa siitd, ettd yh-
teispeli sujuu tuotannon, markkinoinnin
ja asiakkaan vililld kaikkine osatoimin-
toineen, joista esimerkikst kuljetusten su-
juminen on erittdin tirkei.

Miké tdssd tyossd kiinnostaa?

Stackelberg vastaa: “Nimenomaan
toiminnan laajuus ja monialaisuus. Tis-
sdhin on todella koko maailma tydkent-
tdnd. My6s ihmiset, joiden kanssa toi-
mimme, kiinnostavat. Ystdvyyssuhteita
solmitaan. Niiti on jopa enemmén kuin
pelkkii tuttavia.”

Tempo on kirei

Myyntijohtaja Johan Furuhjelmin vas-
tuualueeseen kuuluu Kymin paperiteh-
taan valmistamien hienopapereiden
myynti. Furubjelm on ollut yhtién palve-
luksessa vuodesta 1971, aluksi Kuusan-
koskella, myShemmin Star Paperin vien-
tiosastolla Englannissa vuoden ja kolme
vuotta myyntikonttorissa Tanskassa.
Nykyistd tehtdvddnsd hidn on hoitanut
vuodesta 1976.

Matkapiivid tissd toimessa kertyy
vuosittain noin puolitoista sataa, niistd
noin 90 on ulkomaanmatkapiivid. “"Ny-

Kymi Kymmene Internationalin ja Marke-
ting Newsletterin toimitussihteerini on kesi-
kuun alusta Lihtien toiminut Anneli Dursse.
Hin tyoskentelee osaksi yhtion tiedotusosas-
tolla Kuusankoskella ja osaksi markkinointi-
osastolla Helsingiss.
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Myyntijohtaja Johan Furuhjelm on ollut Kymiyhtitn palveluksessa kymmenen vuotta. Hiin
vastaa Kymin paperitehtaan hienopapereiden myynnisti.

kyisin yhteydet Euroopassa ovat kehitty-
neet niin hyviksi, ettd kun aamulla lahde-
tiin matkalle, ehditiin illalla kotiin. Tal-
laiset matkat ovatkin yleistyneet”, kertoi
Furuhjelm. Tempo on kired.

Furuhjelm sanoi: “Terdvyys menee,
jos matka kestdd yli kaksi vitkkkoa. Jat-
kuvaan hotellielimiin ja useasti vaihtu-
viin matkakohteisiin vidsyy.” Thanne on
hénen mielestdén viiden pdivdn pituinen
yhtéjaksoinen matka. ”Eri asia on sitten,
jos matka suuntautuu kauas. Nyt minulla
on edessd matka Singaporeen, sieltd Aust-
raliaan ja sen jilkeen USA:n ldnsiranni-
kolle. Stihen menee kylld kaksi viikkoa.
Lentokoneessakin tiytyy istua jo yli 40
tuntia.”

Thmiskeskeisti tyotid

Laaja oman alan ja markkina-alueiden
tuntemus on myyntijohtaja Bjarne
Nygardin mielesti tirkeiti hdnen nykyi-
sessi tehtdvissddn. Hin on toiminut lo-
kakuun alusta alkaen myyntijohtajana
vastuualueenaan Voikkaan paperiteh-
taan myynti. ‘

Voikkaan paperitehtaan tuotanto-,
sanoma-jaaikakauslehtipaperi, myyddin
myyntiyhdistysten kautta. Nygard pitdd
yhteyttd Finnpapiin, agentteihin ja asi-
akkaisiin. “Paperin valmistajan on téirked
olla aika ajoin yhteydessi asiakkaisiin,
jotta tietojen vaihto kiyttdjin ja valmis-

tajan vililld olisi mahdollisimman teho-
kasta”, sanoi Nygard.

Nygéardin mielesti tuotetietouden ohel-
la myo6s yleinen Kymi-tietous on hallitta-
va, koska liikeneuvotteluissa keskustel-
laan paljon ja halutaan tietoja yhtitstd
yleensd. ”Onneksi olen aikoinani toimi-
nut toimittajana ja muissa viestintitehti-
vissd. Pidén sitd suurena etuna nykyises-
sd toimessani.”

Ennen Kymiyhtioon tuloaan, vuonna
1970, Nygard oli mm. toimittajana Suo-
men Tietotoimistossa. Kymiyhtiéssd hin
on toiminut yhtién PR-sihteerind, pape-
riryhmén asiakaspalvelun paillikkoni,
Star Paperin toimitusjohtajan apulaisena
sekd markkinointipdillikkénd ja apulais-
johtajana paperiryhméssi.

Kymin ulkomaanpalvelua

Toimitussihteeri Anneli Dursse tuli
Kymiyhtion palvelukseen kesdkuun alus-
sa hoitamaan yhtion ulkomaille suuntau-
tuvaa tiedotustoimintaa.

Hin toimii tiedotusosastolla Kuusan-
koskella yhtidn kansainvilisen, englan-
ninkielisen asiakaslehden, Kymi Kym-
mene Internationalin toimitussihteerini.
Sen lisiksi hinen toimipaikkansa on
my6s Helsingissi markkinointiosastolla.
Sielld hidn toimii Marketing Newsletterin
toimitussihteerini.

Marketing Newsletter on Kymi Kym-
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Voikkaan tehtaan valmistama sanoma- ja aikakauslehtipaperi myydiin myyntiyhdistysten kautta. Yhteyttd Finnpapiin, agentteihin ja asiak-
kaisiin pitii myyntijohtaja Bjarne Nygird, jonka vastuualueena on Voikkaan paperitehtaan myynti.

mene Paperin sisidinen tiedotuslehti, kak-
si-kolme-sivuinen moniste, joka ldhete-
tddn ulkomailla sijaitsevien myyntiyh-
tididen ja myyntikonttoreiden henkils-
kunnalle, Star Paper -yhtié6n Englannis-
sa ja Boucher-yhti66n Ranskassa. Mar-
keting Newsletter on englanninkielinen ja
ilmestyy noin kerran kuukaudessa. Se si-
sdltdd uvutisia paperimarkkinoista, pape-
riryhmin uutisia, nimityksii jne.

Anneli Dursse hoitaa muutakin ulko-
maanpalvelua: vastaa tiedusteluihin, l&-
hettad aineistoa ja muuta informaatiota
Kymiyhtiosti. Han osallistuu myds
markkinointiosaston  mainosprojektei-
hin. ”Mini olen kai ldhinni sellainen se-
katy6nainen”, naurahtaa Anneli Dursse.

”Kestdd kauan ennenkuin yhtién ’op-
pii’ ja ennenkuin paperiala tulee tutuksi,
koska teollisuus yleensd on minulle vie-

ras ala”, sanoi Anneli Dursse. ”Tdmai on
minulle ensimmiinen paikka teollisuu-
den palveluksessa. Tédhin asti olen viih-
tynyt, silli piddn sellaisesta tyOsti, jossa
voi jatkuvasti oppia uutta. Se on mi-
nulle haaste.”

Anneli Dursse on pitkdin — kymme-
nen vuotta — oleskellut ulkomailla. Hian
toimi sielldi matkailualan ja liike-
elimin palveluksessa sekd vapaana toi-
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Myyntipiillikké Kai Segerstihl hoitaa kotimaan myyntii. *’Henkilokohtaiset tapaamiset
asiakkaiden kanssa ovat tulleet entisti tirkeimmiksi”, hiin toteaa. Vas. Segerstahlin apulai-

nen myyntisihteeri Eija-Riitta Tamminen.

mittajana ja valokuvaajana. Hin on
opiskellut taidehistoriaa ja arkeologiaa ja
niiltd aloilta hdin on my6s kirjoittanut.
”QOlen ollut humaanisten alojen free-
lance.”

Anneli Dursse 1dhti Suomesta Espan-
jaan vuonna 1968, seuraavana vuonna
hin muutti Yhdysvaltoihin. Vuoden 1978
hin oleskeli Meksikossa, Guatemalassa
ja Belizessd.

Suomalaisiin lehtiin hin ei ole kirjoit-
tanut, eikd myodskidin suomeksi, vaan
englanniksi ja espanjaksi.

Tarkein tyoviline
on sihteerilld puhelin

Sihteeri Raija Tanninen tuli jo vuonna
1969 yhti6n palvelukseen Kuusankoskel-
le. Hén toimi sihteerind kehittimisosas-
tolla ja myohemmin jalostusosastolla.
Markkinointiin hén siirtyi osaston perus-
tamisvuonnaa 1972,

Rva Tanninen toimii nykyisin padasi-
allisesti johtaja Stackelbergin sihteerini.
Hén on péivittdin puhelinyhteydessi se-
kd Kuusankoskelle ettd ulkomailla ole-
viin myyntikonttoreihin. Tunnen henki-
lokohtaisesti kaikki nimi ulkomailla
toimivat myyntihenkil6t, koska jokainen
heistd on kiynyt tddlli”, kertoi Raija
Tanninen. Yhteydenotto ulkomaille on
mielenkiintoista. Tyo6asioiden lomassa
saatetaan kysyd muitakin kuulumisia.
Asioiden hoidossa auttaa luonnollisesti
paljon, kun ollaan henkilGkohtaisesti tut-
tuja.”
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Vieraista kielistd péddkieli myynnissi
onenglanti.”Ruotsiatietenkintarvitaan
mydos, saksaa harvemmin. Muiden kielien
kayttdiminen onkin sitten jidnyt kesan-
nolle”, sanoi rva Tanninen.

Konttorissa on hyvd ja nuorekkaan
reipas henki. “Yhteishenki on vahva.
Tailld jokainen ottaa osaa kaikkiin toi-
hin. Kaikki tehtivit, jotka kohdalle sat-
tuvat, tiytyy pystyd tekemdan.” Ilmapiiri
on vapaa ja mutkaton, myos vauhdikas.
”Ja konttorin sijainti on ihana! Kauppa-
halli on vastapditi. Ja meri! Me ndiemme
laivastovierailutkin ihan nikdéalapaikal-
ta.”

Kielitaitoa tarvitaan

Osaston toinen sihteeri Pirjo Sipild on
*yleissihteeri’. Hin hoitaa lisdksi puhelin-
vaihdetta, tarvittaessa teleksid jne. Pirjo
Sipili on ollut kaksi vuotta markkinoin-
tiosastolla Helsingissd. Siti ennen hin
tyoskenteli Kuusankoskella.

Koska tdssd sihteerin toimessa tarvi-
taan kielitaitoa, suoritti Pirjo Sipild
Markkinointi-instituutissa englanninkie-
len kurssin. Hén suunnittelee parhail-
laan jatkavansa opiskelua, kunhan
keksin sopivan aiheen.”

Henkilokohtaista
informaatiota

“Henkilokohtaiset tapaamiset asiak-
kaiden kanssa ovat tulleet yha tirkeim-
miksi. Esimerkiksi paperin laatuvalikoi-

ma on kasvanut ja jotta asiakkaat saisi-
vat niisti tietoa, on heille mentivi niita
esittelemiddn™, sanoi Kai Segerstihl,
joka toimii kotimaan myynnin myynti-
paillikkéni. Han on ollut niissi tehti-
vissd jo 16 vuotta. Hinen lihin esimie-
hensi on myyntijohtaja Johan Furu-
hjelm.

Rva Raija Tannisella on vankka kielitaito ja
laaja kokemus sihteerin tehtivissd. Yhtey-
denpito maailman eri kolkilla olevien myyn-
tihenkiloiden kanssa sujun vauhdikkaasti.
Maaijlma on hinelle sikilikin tuttu, koska
hdn on aikoinaan ollut kuusi vuotta lento-
eméntini.

Kotimaan myyntiosasto osallistuu
kaikkien Kymin paperitehtaan valmis-
tamien laatujen markkinointiin, Tuoteva-
likoiman tdydentimiseksi markkinoi-
daan myds virillisid papereita ja karton-
keja sekd Starin tuotteita. Sopimuksen
mukaisesti hoidetaan kirjapainopaperien
myynti yhteistyéssi Finnpapin kanssa.
Tuontilaadut ja konttoripaperit ovat
suoramyyntid. Kotimaan myyntid tuke-
massa on Vantaalla terminaali, josta
toimitetaan asiakkaille noin tuhat tonnia
paperia kuukaudessa.

”Kotimaan myynnin tehtdvini on
viedd informaatiota asiakkaille ja vaikut-
taa heihin niin, etti he valitsevat Kymin



paperin”, sanoi Segerstihl. “’Se tdssd
tydssd tuottaa tyydytystd, kun aikansa
pommitettuaan saa tyovoiton, tilaus tu-
lee ja asiakas on tyytyviinen.”

Segerstahlin apuna oli apulaismyynti-
paallikko, joka hoiti mm. maaseutu-
asiakkaat. Héinen lihdettyddn toisen
tyOnantajan palvelukseen, etsitddn ti-
lalle teknistd asiakaspalvelijaa, joka
suorittaa konsultoivaa myyntity6ta.
Haastattelun aikana paikka oli vield
tayttimatta.

Segerstahlin apulaisena toimii myynti-
sihteeri Eija-Riitta Tamminen, Sen lisiksi
hin hoitaa erikoisalanaan konttoripape-
rien informaatiota kuluttajille.

Myyntisihteeri Birgit Nakari hoitaa
konttoripapereiden ja kirjapainopaperei-
den suoramyyntii ja rva Lea Houni on
ollut lokakuusta liahtien osastolla erilai-
sissa tehtdvissd.

”Kotimaan myyntitilanne on aika sta-
biili. Mutta tietenkin, jos ulkomailla ti-
lanne muuttuu ja tilauskanta heikkenee,
jokainensuomalainen tehdas pyrkii aktii-
vissmmin myyméin Suomessa”, sanoi
Kai Segerstahl. ”Kaikkein tdrkeinti on
tdssd se, ettd jokainen noudattaa tehtyji
sopimuksia, ettei kauppa rupea rénsyi-
lemaén.”

Opiskelua ja
eteenpidin menoa

Myyntisihteeri Eija-Riitta Tamminen
oli juurt lopputenttien edessi marras-
kuun lopussa. Hén aloitti Markkinointi-

Myyntisihteeri Birgit Nakari vas. ja hiinen
apulaisensa rva Lea Houni hoitavat mm.
konttori- ja kirjapainopapereiden suora-
myyntiéi Vantaan terminaalista.

instituutissa vuonna 1979 markkinoinnin
suunnittelun kurssin. Lopputenttien jal-
keen on edessi vield diplomityd, jonka
rva Tamminen aikoi tehdd Kymin A4 -
papereista.

Ejja-Riitta Tamminen on ollut kym-
menen vuotta yhtién palveluksessa, aluk-
si padasiallisesti sihteerind Kuusankoskel-
la ja vuodesta 1973 markkinoinnissa.

Rva Nakari myy konttoripapereita,
kirjapainopapereita, Colorit-viripaperei-
ta jne. kotimaahan, mutta myos Poh-
joismaihin. Asiakkaat ovat suurelta osin
’vanhoja’. Myo6s valmistustilaukset Kuu-
sankosken tehtailta Vantaan terminaaliin
hoitaa rva Nakari.

Birgit Nakari tuli yhtion palvelukseen
Kuusankoskelle puhelinkeskukseen

Sihteeri Pirjo Sipili muutti Kuusankoskelta Helsinkiin pari vuotta sitten. Sihteerin tehtivien
ohella hin hoitaa mm. puhelinkeskusta ja teleksii.

Seitsemin vuotta hin toimi isojen ark-
kien eli kirjapainolaatujen myynnissi.
”On sopiva aika muuttaa uusiin tehtéviin
ja saada kokea myyntityé myGs toisenlai-
sella kentilld. Uudet haasteet kannusta-
vat opiskelemaan, hankkimaan tietoa ja
kokemusta”, sanoi Eija-Riitta Tammi-
nen.

Mikéin piivé ei ole
samanlainen

"Myyntisihteeri hoitaa kaupan alusta
loppuun. Ensin tulee asiakkaan puhelu,
sitten tilauksen laadinta, sitten ldhetys-
médriys Vantaan terminaaliin, josta pa-
peri toimitetaan asiakkaalle. Rahtikirjat
tulevat minulle ja sen jdlkeen laskute-
taan”, luetteli myyntisihteeri Birgit Na-
kari. ’Mutta se téissd on mielenkiintoista,
ettei mik44n pdivi ole edellisen kaltainen.
Ty6 on vaihtelevaa ja ihmiskeskeistd.”

vuonna 1964 ja muutti markkinointiosas-
tolle Helsinkiin 1974.

Rva Lea Houni on ollut markkinoin-
tiosastolla vasta lokakuun 14. pdivistd
lahtien. Yhtion palveluksessa osto-osas-
tolla Kuusankoskella hidn on tosin ollut
jo yli 30 vuotta. Hinen tehtdvandin
markkinointiosastolla on toimia myynti-
sihteeri Birgit Nakarin apulaisena. 0O

Teksti: Heli Kyllonen
Kuvat: Tuomo Pitkiinen
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Tekstinkisittelylaitteet ovat yksi esimerkki
erillislaitteista, jotka ovat mahdollistaneet
kokonaan uusien atk:n soveltamistapojen no-
pean kiiyttéonoton. Piikonttorissa toimivaa
tekstinkisittelylaitetta kidyttimissd Milja
Penttild.

0O Kymiyhtién atk-toiminnan nykyvai-
heen voidaan laitteistomielessid katsoa
alkaneen loppuvuodesta 1975, jolloin
Kuusankoskelle asennettiin  yhtidn
oma keskustietokone ja aikaisemmin
palveluyrityksessi hoidettujen sillois-
ten atk-systeemien siirtiminen atk-
osastolle perustettuun tietokonekes-
kukseen aloitettiin. Tima4 siirtotyd vie-
tiin onnistuneesti 14pi seuraavaan ke-
sddn mennessi.

Oman tietokonekiyton aloittaminen
oli kuitenkin vain osa voimakkaasta
kehityksestd, joka yhtidn atk-toimin-
nassa tuolloin alkoi. Tietokonelaitteis-
ton saaminen Kuusankoskelle merkitsi
kayttépalvelujen nopeutumisen ohella
myds huomattavaa helpotusta systee-
mien yllapidolle ja uusien jirjestelmien
rakentamiselle. Useiden uusien atk-jar-
jestelmien suunnittelu olikin vain odot-
tanut tdtd mahdollisuuksien parantu-
mista ja niinpi laaja systeemikehitys
kdynnistyi heti vuoden 1976 alusta lu-
kien.

Keskustietokoneen hankintaan liit-
tyl myOs aivan vilittémaisti erdédn atk-
systeemin toteutus, silld Univac 90/60
-merkkisen laitteiston maahantuojan,
Oy Saab Univac Ab:n, kanssa oli kau-
pan yhteydessd sovittu Paperiryhmén
tilaustenkisittelyn atk-jirjestelmin ra-
kentamisesta. Ulkopuoliseen systeemi-
apuun oli paiddytty, koska jirjestelman
tavoitteeksi asetettu ajantasatekniikka
oli yhtién omalle atk-henkil6stolle
tuolloin uutta. Yhteisty6projekti on-
nistui erinomaisesti ja tilaustenkisitte-
lyn atk-systeemi valmistui aikataulun-
sa mukaisesti vuoden 1976 syksylla.

Paperin tilaustenkésittely oli kah-
dessa mielessd merkittdvd hanke. Ko-
kemukset ulkopuolisen jirjestelmé-
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Heikki Palli
ATK-piillikké

ATK yhid useamman
tyovalineeksi
tehtaissa ja konttoreissa

toimittajan kidytSstd olivat myonteiset.
Toteutustyén onnistuneen ldpiviennin
ohella yhteisty6 antoi omalle atk-hen-
kilostollemme hyvian koulutuksen uu-
teen tekniikkaan ja mahdollisti jarjes-
telmén tulevan yllipidon edellyttimén
systeemituntemuksen syntymisen Ky-
min henkilgstolle.

Jarjestelman kéyttdjille systeemi
merkitsi uudenlaisen, tydpistekohtais-
ten paitteiden avulla tapahtuvan atk:n
kiyttétavan aloittamista Kymiyhtios-
sd. Joitakin kokemuksia péditteiden
kidytostd oli saatu jo aikaisemminkin
erdiden pientietokonejirjestelmien pa-
rissa, mutta Paperin tilaustenkésittelyn



Kymin paperitehtaan konttorissa kiytetiin
pditteitd mm. tilausten sy6ttoon. Tilauskir-
janpidon lisiksi jdrjestelmi auttaa useiden
muiden rutiinien hoidossa. Péitteiden ddres-
sid vas:Ita Teija Nurminen, Aila Hakalainen,
Esko Eskelinen, Leena Suur-Askola ja Tuula
Forsstrom.

rakentamisen yhteydessd saatu péite-
tekniikan tuntemus ja kokemus vasta
merkitsivit uuden kéytt6tavan laa-
jempaa tulemista yhtidomme.

Piitteiden ldpimurto

Piitelaitteiden vilitykselld tapahtu-
van atk:n hyviksikdyton yleistyminen
on niin Kymiyhtiéssd kuin yleensédkin
atk-alalla tapahtunut nopeastt 70-lu-
vun loppupuoliskolla. Tarve atk:n
vuorovaikutteiseen kdyttdtapaan on
ollut ilmeinen, kun muistetaan osittain
vieldkin kidytossi oleviin erdajosystee-
meihin liittyvdt tulostepinot ja tulos-
tuksen viiveiden vaikutus systeemien
kiyttéarvoon.

Kun ohjelmistojen sekd ennen kaik-
kea laitetekniikan kehitys ovat viime
vuosina voimakkaasti laskeneet paéte-
kdyton edellyttimidn atk-tekniikan
hintaa, on luonnollista, ettd timin

paivdn systeemikehitys suuntautuukin
Valt:_i_(_)s.altaan Jjuuri vuorovaikutteisiin
akaJE_lr'JesEe_lmqn tuoden kuvaputki- ja
kirjoitinpditteitd nopeasti yhi useam-
pien ihmisten tydvilineeksi.

Niin lomakkeiden kooditus muut-
tuu tietojen néppdilyksi suoraan pait-
teen kuvaruudulle tietokoneen ilmoit-
taessa mahdollisista virheistd vilitts-
misti. Lomakkeiden monenkertainen
késittely ja samojen tietojen keruu
useisiin eri atk-jarjestelmiin viheneviit,
kun kerran tietokoneelle rekisterdidyt
tiedot tulevat heti kaikkien niiti tarvit-
sevien kiyttijien ja systeemien saata-
ville. My®és tietojen arvo kasvaa nopei-
ta toimenpiteitd edellyttdvien tietojen
ollessa aina ajan tasalla. Tami vdhen-
tad laajojen paperitulosteiden tarvetta,
suppeat raportit saadaan nyt heti tar-
vittaessa tyopaikkojen piitekirjoitti-
mille ilman postitus- ym. viiveiti.

Pidemmaille viedyt jarjestelmit avus-
tavat niiden kidyttdjid vieldi enemmin.
Padtteen avulla tietokonesysteemi voi
ehdottaa kiyttijilleen erilaisia toimin-
tavaihtoehtoja, tietojen syott6 voidaan
parhaassa tapauksessa supistaa piit-
teen ehdottaman nidytén hyviksymi-
seksi, raporttien sisdltd ja muoto voi-
daan paitteen vilitykselld valita va-
paasti kulloisenkin tarpeen mukaisesti.

Ennusteet atk:n uuden kidyttémuo-
don yleistymisestd eroavat toisistaan
vain ajallisessa mielessd. Méardn suh-
teen ennusteet ovat yksimielisid siiti,
ettd paite ennemmin tai myShemmin
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liittyy jokaisen sellgise.r'lntyopalkan va-
rusteisiin, jolla kisitellidn numero- tal
tekstitietoa. Jo 80-luvun loppuun
mennessd on arvioitu joka toisen toi-
mihenkilon kiyttavin atk:ta paatteen
avulla, pitkille automatisoidussa pro-
sessiteollisuudessa kehitys myds tuo-
tantotyGpaikoilla lienee samankaltai-
nen.

Kymiyhtidssd erilaisia paitteitd on
tilld hetkelld kdytdssi puolentoistasa-
taa ja vuoteen 1985 mennessi niiden
miidrdn voi varovaisestikin arvioida
kaksin- tai kolminkertaistuvan. Kun
laitteiden hinnat ovat edelleen lasku-
suunnassa — nykyisin yhden kuvaput-
kipdatteen saa kolmen viritelevision
hinnalla — muodostaa niiden yleisty-
misti jarruttavan tekijan vain systee-
mien rakentamistyon hitaus ja kalleus.

Paitteet ovat nykyisin kdytossd jo
useimpien tehtaidemme tilausten kasit-
telyssd ja laskutuksessa. Sekd Kymin
ettd Voikkaan paperitehtaiden tuotan-
nonsuunnittelu tapahtuu péitteiden
avustamana, samoin Kymin ldhetys-
osaston laivaustoiminta. Saapuvien ja
lahtevien maksujen kisittely talous-
osastolla, paperialan kausipalkanlas-
kennan tietojenkeruu ja sahojen lihe-
tystoiminta tapahtuvat kaikki péite-
jarjestelmid hyviksi kayttden. Sekid
Voikkaan ettd Kymin paperitehtaiden
tuotantotietojen keruu ja tuotannon
valvonta tapahtuvat pddtteiden avulla,
Karkkilan konepaja kidyttda paitteelld
palvelukeskuksen ohjelmistoja ja yhti-

Atk-jirjestelmidn suunnittelussa ovat tiiviisti mukana ao. yksikon jirjestelmésuunnittelijat,
jirjestelmiin tulevat kiyttijit seki atk-suunnittelijat, joskus tarvitaan myos ulkopuolisia asi-
antuntijoita. Kuvassa vas:lta Hannu Kuosa Tietotehtaalta, atk-suunnittelupiillikké Matti
Kiuru, dipl.ins. Matti Sipild Kymin paperitehtaalta, jirjestelmisuunnittelija Jaakko Laurema

ja jirjestelmisuunnittelija Juhani Salakka.
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Kymin lihetysosastolla hoidetaan laskutus kuvassa olevien koneiden avulla. Anja Niittymiki, laskutusvalmistelija ja laivaajat Piivi Pakarinen
ja Keijo Petelius eiviit vakituisesti kiiyti piitettd, mutta opettelevat parhaillaan niiden kiyttod. Jokaisella tehtéivilld pitda nimittdin olla

monta tekijii.

6n finanssiosasto ja kirjallisuuspalvelu
ovat yhteydessid kansainvilisiin tieto-
palvelujirjestelmiin.

Lahitulevaisuudessa  kasvualueita
ovat mm. osto- ja varastotoiminnot,
tuotannon suunnittelu ja valvonta,
tehdaspalvelu seki tihin asti milteipd
tdysin atk:n ulkopuolelle jadneet kont-
toritoiminnot kuten tekstin kisittely,
tietojen jakelu ja arkistointi.

Kun siirtyminen keskustelumuotoi-
seen tietokoneen kidyttoon ratkaisee
koko joukon aikaisempia atk:n hyvik-
sikiytén ongelmia, tuo se luonnollises-
ti tullessaan myos uusia. Niistd ovat
herittineet huomiota mm. piitteiden
kdytt6on liittyvdt ergonomiset seikat.
Péitelaitteet sininsi ovat turvallisuu-
deltaan koti-tv:n veroisia, silmien rasit-
tuminen, epiterveelliset tybasennot ja
jatkuvan padtekdytén henkinen rasit-
tavuus sen sijaan ovat todellisia on-
gelmia. KymiyhtiGssi niitd haittoja on
alusta asti pyritty vilttimiin ndko- ja
tyOpaikkatarkastuksilla, paitelaittei-
den huolellisella valinnalla ja pyrki-
milld yhdistimidn piitteiden kiyttod
vain osaksi henkiléiden laajempia ty6-
tehtivii.

Jotakin ehkid merkitsee sekin, ettd
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péaiteasiassa Kymiyhtion suutarin las-
ten kengit ovat ehjit, eli myos atk-osas-
to kdyttdd useissa tehtdvissdén paattei-
ta saaden ndin vilittomiid kokemuksia,
joita se sitten voi hyddyntis uusien jir-
jestelmien rakentamisessa.

Tietokoneiden muuttuminen

Vield 70-luvun puolivilissi yhtiom-
me atk-toiminta rakentui varsin selvis-
ti  keskitetyn tietokonekapasiteetin
ympirille, jota palvelukeskuskidytdn
jilkeen edusti atk-osaston oma tieto-
konekeskus.

Jo ennen oman keskustietokoneen
hankintaa Metallin eri tehtailla sekd
Kemian teollisuudessa kdytt6on otetut
pienoistietokoneet viitoittivat kuiten-
kin jo tuolloin kehitystid, joka viime
vuosina on piitekdyton ohella ja suu-
relta osalta juuri sen vauhdittamana ol-
lut leimaa-antavaa Kymiyhtion atk-
toiminnalle.

Tietokoneteknologian nopea kehitys
on erityisesti 70-luvun loppuvuosina
tuonut markkinoille toinen toistaan
pienempii ja halvempia laitteistoja
mikroelektroniikan alkaessa saman
kehityksen seurauksena tunkeutua jo

koteihimmekin. Kun uusien atk-sys-
teemien suuntautuminen (yhi enene-
vissd mdidrin) keskustelutyyppisiin
piitejarjestelmiin on toisaalta edellyt-
tdnyt konttoriaikaisen tietokonekapa-
siteetin lisddmistd jokaisen vdhénkddn
laajemman hankkeen yhteydessd, on
laitehintojen kehitys yhdessd tietojen
siirron kustannusten ja jirjestelmien
kayttdympéristoerojen kanssa ohjan-
nut kehitystd sitten suuntaan, jossa
systeemikohtainen erillistietokone on
useasti osoittautunut keskuslaitteiston
kasvattamista edullisemmaksi ratkai-
suksi.

Niinpd miltei kaikilla tehdaspaikka-
kunnillamme on tindédn jo ainakin yk-
si, Kuusankoskella useitakin erillistie-
tokoneita, jotka palvelevat kukin
omaa, poikkeuksetta pdidtekiyttdista
sovellutusaluettaan. Tamén lisdksi ne
ovat piivittiin tai viikottain tiedonsiir-
toyhteydessd  keskustietokoneeseem-
me.

Olennaisena piirteend erillislaite-
hankkeisiin on liittynyt ulkopuolisten
jérjestelmitoimittajien lisddntyvd kidyt-
t6, jolloin yleensi sekd laitteisto ettd
ohjelmisto on hankittu samalta toimit-
tajalta. Ndin on voitu lyhentidid uuden




tekniikan opiskeluviiveiti, pienentii
arviointiriskejd sekid tyydyttii oman
atk-osaston  systeemitydkapasiteetin
ajoittain suurestikin ylittavat kaytta-
jien tarpeet niiden aikataulujen mukai-
sesti.

Viime vuosien huomattavimmat jar-
jestelmitoimittajamme ovat olleet Tie-
totehdas Oy ja Oy Stromberg Ab edel-
lisen vastatessa Kymin paperitehtaan
tuotannonvalvontajirjestelmin ja jil-
kimmaiisen Voikkaan tehtaan vastaa-
van systeemin toteutuksesta.

Laitehintakehityksen hyddyntdmi-
sen ohella erillislaitteiden kdyttd on
mahdollistanut my6s kokonaan uusien
atk:n soveltamistapojen nopean kayt-
té66noton. Hyvin esimerkin tdstd tar-
joaa tekstinkaisittely, joka on voimak-
kaasti laajenemassa yhtiéssimme. Ko-
nekirjoitustekstin tallettamiseen, sen
ndyttopditteelld esiinsaamiseen ja
helppoon korjailumahdollisuuteen alus-
sa erikoistunut laitetekniikka on jo ta-
niin kasvamassa yhteen muun atk-
tekniikan kanssa, mutta ennakkoluu-
loton aloituksemme tdllakin alueella
on tuonut runsaasti kokemuksia, jotka
edesauttavat atk:n hyviksikdyttod ko-
ko konttoritoimintojen alueella tule-
vaisuudessa. Kuvansiirto, kirjeiden ja
tietojen elektroninen vilitys ja atk:hon
perustuva arkistointi ovat erditd néisti
mahdollisuuksista.

Toiminnan organisaatio

Edelld kuvatusta systeemi- ja lait-
teistokehityksestd huolimatta yhtion
atk-toiminnan organisaatio ja vahvuus
ovat sidilyneet kutakuinkin muuttu-
mattomana sen jo vuonna 1974 saa-
massa muodossa. Perusperiaatteiltaan
se on yhi tdysin ajanmukainen ja toi-
miva, voidaanpa yhtiomme viime vuo-
sien nopea systeemikehitys huomatta-
vassa mdirin lukea juuri onnistuneen
organisaation ansioksi.

Tietojirjestelmzsuunnittelu, joka si-
sdltid systeemien tavoitteiden, toimin-
to- ja tietosisidllon suunnittelun, on ha-
jautettu yhtién linja- ja esikuntatoi-
mintojen vastuulle. Kiytinnossd tdma
merkitsee atk-systeemien suunnittelu-
henkil6stén sijaintia ldhes kaikissa
niissid yksikoissd, jotka ovat merkitti-
via atk:n hyviksikéyttijid. Tietojdrjes-
telmia Kymiyhtiossd suunnittelee
10—12 henkil64.

Atk-osastolle keskitetty 17 hengen
vahvuinen atk-suunnittelu ja ohjelmoin-
ti puolestaan vastaa systeemien tieto-
koneratkaisujen suunnittelusta, toteu-
tuksesta ja yllipidosta. Milloin jonkin
atk-jarjestelméin tekninen rakennustyo
ostetaan ulkopuoliselta palveluyrityk-
seltd, kuten yhi enenevissid miidrin ta-
pahtuu, osallistuu atk-osaston henki-

Priissimies Armas Ruippo on tyytyviinen Voikkaan rullapakkauslinjalla sijaitsevaan piittee-
seen, joka kirjoittaa automaattisesti laivausetiketit seki rullan péiétyyn etti vaippaan. Aiem-

min merkinnit tehtiin kisipelilld.

16st6 tidlloinkin toteutustyohdn var-
mistaen tulevan systeemin teknisen yh-
teensopivuuden yhtidn olemassaole-
vien atk-jarjestelmien kanssa seki saa-
vuttaakseen systeemien yllapito- ja
edelleenkehitysvalmiuden edellyttimén
jirjestelmidtuntemuksen. Suunnittelu
ja ohjelmointi tapahtuu ammattikou-
lun 3. kerroksessa.

Atk-osaston tietokonekeskus Mars-
kinkadulla Tyéterveyskeskuksen ala-
kerrassa suorittaa yhtidn keskustieto-
koneella hoidettavien systeemien tie-
tokoneajot ja tulosteiden jakelun.
Vaikka sekd piitejirjestelmit ettid
omilla erillislaitteistoillaan toimivat
systeemit siirtdvitkin perinniisen tie-
tokonekidyton huomattavia osia atk:n
hyviksikayttijien itsensd suoritetta-
viksi, on myds tietokonekeskuksen
tyokuorma jatkuvassa kasvussa. Paa-
tekayttoisetkin atk-jarjestelmat sisil-
tdvit aina myds tietokonekeskuksessa
suoritettavia tyovaiheita ja erillislait-
teistot edellyttavit niiden ja keskustie-
tokoneen vilistd tietojensiirtoa. Lisdk-
si vanhojakin erdajosysteemeitd laa-
jennetaan jatkuvasti jopa nopeammin
kuin ne korvautuvat uudempaan tek-
niikkaan perustuvilla ratkaisuilla. Atk-
keskuksen henkilokunnan mééré on 14.

Yhteistyo tarkedi

Sekd toimivien atk-jirjestelmien ra-
kentamisen ettd niiden kidyton sujumi-
sen keskeisend edellytyksend on selke-
dn tydnjaon ohella hyvd yhteistyd
kaikkien osapuolten vililli. Koroste-
tusti timi ilmenee jokaisen uuden sys-
teemin suunnittelussa ja rakentamises-
sa, joka suoritetaan poikkeuksetta sel-
visti miiritellyn projektiorganisaation
puitteissa. Timi muodostetaan asian-
omaisen yksikon jirjestelmdsuunnitte-
lijoista, jarjestelmén tulevista kayttijis-
td ja atk-suunnittelijoista kaikkien osa-
puolten tarpeiden huomioimiseksi.

Atk-tekniikan kehittyminen ei suin-
kaan vihenni yhteistyon tarvetta vaan
pdinvastoin lisdd siti atk:n edetessi
yhda useammalle tydpaikalle yhid use-
amman henkilén péivittdiseksi tyovi-
lineeksi. Vilineen hyvyys niin systee-
mien tavoitteiden kuin kunkin yksityi-
sen kayttdjinkin kannalta riippuu vii-
me kidessi siitd, miten hyvin tekniikan
mahdollisuuksia onnistutaan sovelta-
maan ihmisten tyotarpeiden ja -tapo-
jen mukaisiksi jo jirjestelmien suunnit-
teluvaiheessa. Tadmédn edellytyksend
olevan yhteistyon kehittiminen ja laa-
jentaminen on merkittdva atk:n lihitu-
levaisuuden haaste meille kaikille ky-
miyhtiéldisille. O
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Tana paivana
mita polttoainetta ka

lammitykseen

U ”Kotimaisista polttoai-
neista ja niiden kdyton li-
sdamisestd kdytdva keskus-
telu on vield tind pdivana
periaatteellisella tasolla:
kotimaisen polttoaineen
kayttod pitdisi lisdtd, kos-
ka silld pystytddn korvaa-
maan tuontienergiaa. Las-
ketaan, kuinka paljon
sadstetddn markkoja,
kuinka paljon tyodllistetddn
thmisid. Asiaa voidaan tie-
tysti tarkastella monesta
nikokulmasta, mutta nail-
14 keskusteluilla ei ole kui-
tenkaan vield tind pdivina
kovin vankkaa todellisuus-
pohjaa”, sanoo dipl.ins.
Timo Vili-Torala.

”Tani pdivdni ei ole
kovin suurta halukkuutta
siirtyd muihin ulkomaisiin
polttoaineisiin kuten esim.
kivihiileen. Asia on jddnyt
taustalle, puhutaan vain
Oljystd ja kotimaisesta
polttoaineesta’, sanoo
dipl.ins. Hannu Eerola.

”’Oljyn hinnan nopea ja
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arvaamaton nousu on
Suomessa johtanut omako-
ti- ja maalaistaloissa kor-
vaavien kotimaisten polt-
toaineiden kaytt66n. Suun-
ta on periaatteessa oikea.
Mutta malttamattomuus
lahes kaikissa portaissa
johtaa liian usein vdiriin
valintoihin. Ja tyytymaét-
tomiin omakotiasujiin’’,
sanoo ins. Jussi Kivisto.

Kolme mielipidetta lisda
timan pdivan energiakes-
kusteluun. Mielipiteita,
jotka pohjautuvat kiytin-
nén kokemukseen timin
paivdan suomalaisessa
“energiaviidakossa”. Haas-
tateltavat tyoskentelevit
Kymi Kymmene Metallin
Karkkilan ja Heinolan teh-
tailla LVI-tuotteiden
markkinointi- ja tuotekehi-
tystehtdvissd. Seuraavilla
riveilld kartoitetaan lisda
tatd suomalaista “energia-
viidakkoa’. Missd olemme
ja mitd pitdisi jatkossa ot-
taa huomioon.

el kukaan tunnu tie

avan

IS1

”Tand pdividnd on litan yleisesti puhuttu 6l-
jyi korvaavasta kotimaisesta kiinteiisti polt-
toaineesta. Kotimaisen polttoaineen jalostus-
ja jakelukysymykset pitdd ensin selvittdi,
ennen kuin voidaan luoda niiden kidytolle jir-
keviit ja taloudelliset perusedellytykset”, sa-
noo ins. Jussi Kivisto.

Selkeytta
energiapolitiikkaan
kaivataan

”Energia-asioiden viidakko on ra-
kentajan ja saneeraajan silmissd kas-
vamistaan kasvanut. On jo aika ruveta
antamaan puolueetonta kansantalou-




”Kotimaisista polttoaineista ja kiyton li-
sddmisestd kaytivi keskustelu on vield téini
piivini periaatteellisella tasolla. Tietyn alu-
een sisélld kotimaisen polttoaineen kiiytto on
hyvinkin kannattavaa, vaikka se ei koko
maata ajatellen olekaan mahdollista”, sanoo
dipl. ins. Timo Vili-Torala.

den ja rakentajan etujen mukaista tie-
toa ja opastusta enempien virheiden
vilttimiseksi. Kehitystd tulisi ohjata
nyt niin, etti se etenisi pAdmadritietoi-
semmin ja mahdollisimman vahin yksi-
tyis- ja kansantaloudellisin pettymyk-
sin kohti parempia tuloksia ja kohtuul-
lisin uhrauksin kohti merkittivia ko-
konaistaloudellisia sddst6jd’”, mainit-
see Jussi Kivistd méiritellessddn lahi-
vuosien suuntaviivoja.
”Limmitysjdrjestelmien valinnassa
lukuisten erilaisten vaihtoehtojen,
lammitysjarjestelmien, erilaisten polt-
toaineiden kattiloiden, varaajien, sdi-
télaitteiden jne. edessd on rakentaja ja
saneeraaja joutunut hdmmingin val-
taan. Jopa LVI-alan ammattilaisillakin
on vaikeata toimia asiakkaittensa asi-
antuntijoina, kun julkinen sana on riit-
timdttomilld asiantuntemuksella ja
liiallisella tunteella riepottanut muoti-
virtauksia tuulemaan milloin mistdkin
suunnasta”, muistuttaa Kivisto.

Katseet kotimaisuuteen

Energiakysymyksissi on katseet
voimakkaasti kddnnetty kotimaisen
energian hyviksikdyttéén. Oljyn suh-
teen vallitsee tietty epdvarmuus. Hin-
nan nousemista ei pystytd ldhivuosina
estimddn. Maailmanpoliittiset ristirii-
tatilanteet saattavat vaikeuttaa Oljyn
toimituksia, aiheuttaen niin tuonti-
energiasta riippuvaiselle Suomelle suu-
ria vaikeuksia.

Kotimaisen energian hyviksikidyttd

tulee ldhivuosina olemaan entistd mer-
kittivimpi osa maamme energiatalou-
dellista suunnittelua. Kun suurin osa
vesivoimasta on jo kiytossd, voidaan
kotimaisen energian kéyttastetta nos-
taa lihinni turpeen ja puun avulla.
Niiden lisadntyville hyodyntimiselle
on edellytykset olemassa. Miten on sit-
ten kiytdnndn edellytykset?

Ensimmiinen askel —
polttoainekisitteet
selviksi

“Kotimaiset kiintedt polttoaineet
tunnetaan tdnd paivdnd ldmpdteknisil-
td arvoiltaan, mutta kiinteiden poltto-
aineiden kaytto- ja kisittelykysymyk-
sid ei ole vield ldhes tulkoonkaan selvi-
tetty”’, sanoo Timo Vili-Torala.

”On liian yleisesti puhuttu 6)jyi
korvaavasta kotimaisesta kiintedsti
polttoaineesta. Miki on kiinted poltto-
aine? Halko, puu, turve, hake? Min-
kélainen turve tai hake? Meiltd puut-
tuvat kiytdnndéllisesti katsoen riittdvian
tarkat laatuluokitukset. Miten on eri
kiinteiden polttoaineiden jakelu hoi-
dettu? Ei vield juuri mitenkdin. Siis
kotimaisen polttoaineen jirkevin ja ta-
loudellisen kidytén perusedellytykset
puuttuvat”, sanoo Kivisto.

Kisitteet pitdisi selventidd, lakattai-
siin puhumasta kotimaisesta kiinteédsti
polttoaineesta, puhuttaisiin kiintedsta
polttoaineesta A, kiintedstd polttoai-
neesta B eli kisiteltdisiin hake, pala-
turve, turvebriketti, jyrsinturve, puu-
pala, puupilke, halko, runkopuu, oljet
jne. erillisind kiinteind polttoaineina
eikd niitd yleistettdisi — ei ainakaan
kattiloiden polttotekniikan kannalta™,
korostaa Timo Vili-Torala,

Hannu Eerolan mielestd polttoaine-
luokitukselle on ainakin kaksi selvidi
tarkoitusperds. *’Polttoaine on kaup-
patavaraa, jolla taytyy olla selvit nor-
mit. Toiseksi, vakiokauppatavaraksi
otetut laadut mahdollistavat limmitys-
laitteiden suunnittelun méirityille
polttoaineille. Kaiken polttava kattila
ei ole millekddn polttoaineelle hyvi”,
sanoo Eerola.

Toinen askel — kotimaisen
polttoaineen jakelu
jarjestykseen

Timo Vili-Torala toteaa, ettd vaik-
ka kotimainen polttoaine ei olisikaan
koko maata ajatellen mahdollista,
mutta tietyn alueen sisdlld se saattaa
olla hyvinkin kannattavaa.” Jos kaikki

polttoaineet voidaan hankkia kunnan
rajojen sisiltd niin silloin raha kiertdd
kunnassa ja asiaa tdytyy katsoa eri ni-
kékulmasta kuin mitd valtakunnalli-
sesti katsotaan”, sanoo Vili-Torala.

Missain taajamassa ei Vili-Toralan
mukaan voida ajatella varastoitavaksi
autokuormittain polttoainetta kiyt-
topaikalle ja pienissd kuljetuserissi se
ei ole hinen mukaansa nykyisilld jake-
lusysteemeilld kannattavaa.

”On olemassa jitteenkuljetusjirjes-
telmid. Eiké samaan perusjdrjestel-
miin sopisi, ettd kerran viikossa tai
kerran kahdessa viikossa tuotaisiin si-
killinen kotimaista polttoainetta jokai-
sen kiintedd polttoainetta kdyttdvin
talon kdyttdon. Se voisi olla kunnalli-
nen velvoite luoda tillainen organisaa-
tio. Kunta voisi médritelld mité poltto-
ainetta tai milldi energiamuodolla
limmitys kunnan eri alueilla hoide-
taan. Taméi luonnollisesti edellyttdd
pitkilld aikavililld suunniteltua ener-
giapolitiikkaa”, ehdottaa Vili-Torala
yhdeksi vaihtoehtoratkaisuksi jake-
luongelmaan.

Kolmas askel — kenen
kannattaa kiyttdd kotimaisia
kiinteitd polttoaineita?

»Tidnd pidivdnd kotimaista polttoai-
netta voi kayttdd pienkattilassa talous,
jolla on mahdollisuus hankkia omasta
takaa polttoaine. Maanviljelys- tai
metsitilalla lammitykseen kdytettdva
polttoaine syntyy usein sivutuotteena.
Omakotiasuja voi joissakin tapauksis-
sa hankkia kotimaisen polttoaineensa
ulkoilu- tai harrastusmielessid sopimal-
la metsinomistajan kanssa pikkupuus-
ton puhdistusalueesta”, madrittelee
Timo Vili-Torala kotimaisen polttoai-
neen pientalokdyttdjin.

“Kiinteiden polttoaineiden Kkattilat
tulevat olemaan isoja kauko- tai alue-
limpolaitosten 1 MW:n kattiloita
taikka pienid Kkattilalaitoksia, jossa
isintd itse huolehtii limmityksestd”,
sanoo Vili-Torala.

Ns. kirkonkylilaitokset tulevat Ti-
mo Vili-Toralan mukaan varmasti 14-
hivuosina voimakkaasti lisddntyméén.
Niissd yli 1 MW:n kauko- tai aluelim-
polaitoksissa tulee kiinteiden polttoai-
neiden kiyttd jo tilld hetkelld kannat-
tavaksi, laitokseen voidaan palkata
toiminnan ja valvonnan kannalta tar-
vittava henkildkunta. Kotimaisten
polttoaineiden ldampdlaitoksilla on
omat seurausvaikutuksensa esim. kun-
nan tydllisyyteen, mikd on huomioita-
va.
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Ns. kirkonkylilaitokset kiinteilld polttoaineilla tulevat Lihivuosina voimakkaasti lisddntyméén. Virtain kaupungin aluelimpélaitos on maas-
samme ensimméinen pienpuuhaketta tai palaturvetta laitoksen peruslimpokuorman tuottamiseen kiyttévi laitos.

”Kirkonkyldlaitosten hankinnassa
on energiakriisin myotd tapahtunut
malttamattomuutta. On hankittu esim.
3 MW:n kattila, kiinteill4d polttoaineil-
la, vaikka kaukoldmpdverkostoa ei ole
vield rakennettu riittivin laajaksi.
Niin ollen kattilalaitos on rajusti yli-
mitoitettu eiki sitd pystyti tdysin hyo-
dyntimisn, koska kattilan takana ei
ole riittdvisti limpékuormaa”, sanoo
Vali-Torala.

- Alue- tai kaukolimmon rakentami-
nen pitdisi Vili-Toralan mukaan ldh-
ted siitd, ettd ensin rakennetaan ver-
kosto, sitten hankitaan 1—2 MW:n 61-
jykattila, jolla limmitetd&n niin kauan,
ettd verkoston taakse saadaan riittd-
vasti ldmmitettavdd kuutiotilavuutta.
Kun tilavuudessa on padsty n. 200000
kuutiometriin saakka, silloin voidaan
vakavissaan harkita siirtymistd koti-
maisten kiinteiden polttoaineiden
kaytt66n ja kattilan hankintaan.

26

Neljias askel —
onko oljylld tulevaisuutta
pientalolimmityksessa?

”Mind en kylld pitdisi 6ljyd endd
pientalojen potentiaalisena polttoai-
neena, koska jo tilld hetkelld kevyen
polttodljyn ja sihkon hinta ovat samat
tuotettuun energiaan nihden”, sanoo
Vili-Torala. Hinen mukaansa vield
4—5 vuotta sitten puhuttiin 6ljyn ja
sdahkon vililld 30 prosentin energiahin-
taerosta, mutta talld hetkelld sitikiddn
ei endd ole olemassa.

»Ja kun ajatellaan sihkodn tuotta-
misen kehitysti Suomessa, kun ato-
mivoimalat saadaan kdyntiin ja mah-
dollisesti uusia hankitaan, niin tuskin-
pa sihkén hintaa pystytdin niin paljon
nostamaan, etti se tulisi 61jy4d epdedul-
lisemmaksi. Kaiken kaikkiaan tdlldin
ollaan tariffikysymysten parissa”, sa-

noo Timo Vili-Torala.

Hannu Eerola toteaa Suomessa ole-
van sdahkdntuotantokapasiteettia yoai-
kaan niin paljon vapaana, etti kaikki
pientalot voitaisiin lAmmittid yosih-
kolla. Pientalojen tavanomainen liitdn-
titeho edellyttdd kuitenkin, hinen
mukaansa, lisdldmmitystd esimerkiksi
kiinteilli polttoaineilla kylmimpina
vuodenaikana,

”Polttoaineen valinnan kannalta on
kriittinen alue t3ll3 hetkelld kiinteisto-
kattilat eli tehoalueella 100 kW —
1 MW. Tille kokoalueelle ei vield ole
olemassa mielekkiitd kiinteiden polt-
toaineiden kidyttoratkaisuja. Raskas
polttodljy ei mydskiin ole suositeltava
ratkaisu, joten pyritdin entisti enem-
mén siirtyméddn kaukolimpdoén”, sa-
noo Vili-Torala.

Kaukolimmon osuuden kasvaminen
tulevaisuudessa on Hannu Eerolan
mukaan varmin asia. ”"Kaukolimmoén




ulkopuolelle jadvit erilliset kerrosta-
lot, teollisuushallit jne., joiden limmi-
tys joudutaan hoitamaan vield toistai-
seksi Oljylld. Kiintein polttoaineen
hintaerolla ei vield palkata hoitohenki-
16st6d huolehtimaan lammittdmisesta.
T4atd asetelmaa muuttaa ainoastaan
mahdollinen kiinteiden polttoaineiden
jalostus. Jos meilld kehitetddn kiinteitd
polttoaineita kuten esim. pelletit, joita
voidaan kidyttdd automaattisesti, niin
silloin kerrostalokokoluokka siirtyy
kiinteiden polttoaineiden kayttd6én”,
sanoo Eerola.

Ratkaisuja kaivataan

Tamén pidivin pientalorakentaja on
limmitysongelmiensa kanssa enem-
mén kuin hdmillidn. Puhutaan ener-
gian sdistimisestd, puhutaan erilaisis-
ta limmitysjirjestelmistd, puhutaan 6l-
jyn loppumisesta, puhutaan kotimai-
sista kiinteistd polttoaineista. Jo pel-
kdstddn limmityskattiloiden valinnas-
sa hiénelld on melkoinen joukko
mahdollisuuksia. Oljykattila? Kak-
soiskattila? Vaihtopolttokattila? Ala-
palokattila? Ylipalokattila? Kiinteiden
polttoaineiden kattila?

Tédmin pdivin rakentaja haluaa tie-
toja erilaisista limmitysratkaisuista.
Hién on paitdstilanteen edessd, mutta
hén ei tiedd mitd pitédisi tehdd. Julki-
nen sana ohjailee ostajia kdyttimiin
kotimaisia polttoaineita, samoin tekee
valtio. Kuitenkaan kiinteiden polttoai-
neiden kdyttiminen ei ole parempi tai
huonompi ratkaisu kuin 8ljyn kaytti-
minen. Kaikki riippuu kiyttijin tar-
peista ja mahdollisuuksista.

Limmitysongelman parissa pohti-
van rakentajan pitdisi pystyd ratkai-
sussaan huomioimaan energiansiists-
pyrkimykset kuin my&s hinen omat
resurssinsa parhaiten huomioonottava
lammitysjérjestelmd. Tarkein paatos
on polttoaineen valinta. Senjdlkeen
voidaan tille polttoaineelle valita tar-
koituksenmukaisin ldimmitysjarjestel-
mé.

Kotimaisten polttoaineiden kayttd
tuskin koskaan tulee toteutumaan ko-
ko maassa, mutta haja-asutusalueilla
se puolustaa paikkaansa. Etenkin, jos
kiintedd polttoainetta on saatavissa
omasta takaa taikka siti on muuten
edullisesti hankittavissa.

Kiinteisiin polttoaineisiin siirtymi-
nen pientalolimmityksessi ei ole yhtd
vaivatonta ja yksinkertaista kuin 6ljyn
kéyttd. Kiinteiden polttoaineiden kat-
tilan valinnassa tulee kiinnittdd huo-
miota tarvittavaan limpétehoon, kiy-
tettdvadn polttoaineeseen, polttoai-

- S

Kymi Kymmene Metallin tehdas on toimittanut useita turvekattiloita kotimaisille limpdlai-
toksille. Ahveniston limptkeskus Himeenlinnassa kiiyttiiii polttoaineena mm. turvetta.

neen kitevddn syottéon kattilaan,
polttoaineen varastointi- ja jakeluky-
symyksiin, savupiipun vetokykyyn jne.
Lamminvesivaraajan kiytté kiinteilld
polttoaineilla lammitettiessd tuo jous-
tavuutta ldmmitysty6hén. Varaajaan
voidaan varastoida limmitysenergiaa
y6td varten ja limpiméni vuodenaika-
na limmintd kdyttovettd moneksi pai-
vaksi, )

Taajamissa siirtyminen kotimaisiin
polttoaineisiin pientalolammityksessi
on jo huomattavasti ongelmallisempi
asia. Erityisesti kiinteiden polttoainei-

den saannin, jakelun ja varastoinnin

kannalta. Tilldin tulevat voimak-
kaammin esille 61jyn ja sihkoén kdytdn
mahdollistavat [Ammitysjdrjestelmit,
unohtamatta “’pienimuotoista” koti-
maisten polttoaineiden kayttéd limmi-

tykseen. Taajamissa on my0s ldhivuo-
sien selvd kehityssuunta entistd merkit-
tdvimpi siirtyminen kauko- ja alue-
lammodn piiriin.

Mitdidn yksiselitteisid lammitysrat-
kaisuja ei kukaan tdnd pdivini pysty
antamaan. Ensiksikin limmitysratkai-
sut ovat pohjimmiltaan kdyttéjdn tar-
peista ja mahdollisuuksista riippuvai-
sia ja toisaalta riippuvaisia lahivuosien
energiapolitiikastamme. Kotimaisten
polttoaineiden kiytén lisddmisen en-
simmiinen perusedellytys on se, ettd
kotimaisista mittavista raaka-aineista
jalostetaan helposti ja automaattisesti
kisiteltdvii kotimaisia polttoaineita
limmitykseen. Olemme timéin tien
alussa ja energiaratkaisumme puoli-
tiessd. O

Pekka Lonka
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Kymintehtaan TPK
toiminut 75 vuotta

O “Minuutissa ehtii joskus paljon: pu-
kemaan keskelld yota piilleen, kolmi-
kerroksisesta talosta ulos ja vield aja-
maan autoakin kymmenkunta met-
na.”

Kymintehtaan  tehdaspalokunnan
palokuntalainen, ruiskuesimies Harri
Laitinen kiiruhtaa hilytyksen kuultu-
aan autolla palopaikalle. Kun Kymin-
tehtaan TPK 75 vuotta sitten perustet-
tiin, tultiin paloasemalle tai palopai-
kalle juoksujalkaa. Paloa sammuteltiin

Miehet ja valineet muuttuneet

palokunta-aate entisellazin

Matkustajakoti Rauhan palon sammuttami-
nen yli 30 asteen pakkasessa heti palomies-
uran alkajaisiksi sai Harri Laitisen ajattele-
maan: olenko liittynyt oikeaan porukkaan.

vuosisadan alussa hevosvetoisten h6y-
ryruiskujen avulla tai kiytettiin kisi-
voimaruiskuja. Letkua oli yli kolme ki-
lometrid; mdarda pidettiin tehtailla
suurena.

Tehtailla oli jo vuonna 1912 palon-
sammutukseen kiytettdvissi sihkolla
kdyvd pumppu, 50 hevosta, palolenni-
tin, 14 hilytyskelloa, &isin suljettuna
ollut telefooni ja 20 miehelld hilytys-
kellot kotona.

”Pieni jannitys tdssd viehdttda, pa-
lopillin 4dini tekee vauhkoksi, saa sy-
dimen ldpdttimain”, ovat ruiskuesi-
mies Harri Laitisen, ruiskuesimies
Matti Karlssonin ja palomies Reijo
Pehkosen kuvauksia tunnelmista hily-
tyksen tapahduttua.

Kun vuosisadan alussa ldhdettiin pa-
lopaikalle, pédstivat tallimiehet hevo-
set valjaistaan tai pilttuistaan ja ratsas-
tivat ilman satulaa ruiskuhuoneelle.
Hevoset osasivat juosta yksinkin ruis-
kuvaunujen eteen. Hevosmiehet laski-
vat linget ja silat katosta hevosten sel-
kddn ja valjastivat hevoset. Konemie-
het sytyttivit tulen héyryruiskujen on-
kapannun alla oleviin lastuihin ja sit-
ten ldahdettiin.

”Hyvidn mielen palokuntatyostd saa, koska
autetaan lahimmaiistid’’, sanoo ruiskuesimies
Matti Karlsson, joka on toisen polven palo-
kuntalainen. Isii oli palokunnassa 30 vuotta,
Matilla on 40 sammutusvuotta takana.
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70-miehinen Kymintehtaan tehdaspalokunta
kokoontui yhteiskuvaan ennen lihtoiin har-
Jjoituksiin 8.12.1980. Palokunnan pillikkéna
toimii Kymiyhtion suojelupiillikké Pentti
Nieminen (kuvassa kolmas oikealta).

Reijo Pehkonen Kuusanniemen kunnossapito-
osastolta on ollut palokuntamieheni vuodes-
ta 1977 lihtien. Hinen, kuten myos Karlsso-
nin ja Laitisen mielestii ei palokuntaan lih-
detd hankkeet mielessi, vaan harrastuksesta.

Rattailla istuivat vain kuski, joskus
my6s paidllikks. Miehet juoksivat pe-
rissi pidellen kiinni kdydenpétkistd,
jotka helpottivat juoksua. Yldméessd
vastaavasti autettiin hevosta ja tyon-
nettiin.

Talld tavoin palokunta juoksi mm.
Voikkaan ensimmiiseen suurpaloon
vuonna 1906. Vuonna 1910 paloi suuri
puuvarasto, seuraavana vuonna oli
suuri tulipalo Kymin selluloosatehtaal-
la ja vuonna 1919 paloi samassa tulipa-
lossa kiisuvarasto ja Kymintehtaan
kansakoulu.

40 vuotta “palokunnan hommissa’
ollut Matti Karlsson sanoo mieleensi
elivimmin jifineen naistensairaalan tu-
lipalon:” Palo kesti koko yon, oli kova
pakkanen ja savua paljon.” Myoskidin
natriumperoksiditehtaan tuhoutumi-
nen ei hevillid unohdu Karlssonin mie-
lesti.

Harri Laitinen puolestaan muistaa
ensimmadiseni ja raskaana sammutus-
ty6nddn matkustajakoti Rauhan palon
Kymin asemalla. Liekkeji hillittiin
tuolloin yli 30 asteen pakkasessa. “’Sil-
loin ajattelin olenko liittynyt oikeaan
porukkaan.”

Reijo Pehkosen, palokuntaan vuon-

na 1977 liittyneen palomiehen mieleen
on jaidnyt suuren navetan palo Keltis-
sd. Palon vaikuttavuutta lisdsivit 6ljy-
tynnyreiden rdajahdykset.

Kilpailua polkupyoristi

Hevoskalusto ja hdyryruisku siilyivit
palokunnan pédkalustona 1930-luvun
alkuun asti. Vield 1933 oli héyryruisku
mukana Voikkaan suurpalossa, jossa 93
rakennusta tuhoutui ja 47 perhettd jdi
kodittomiksi.

Ensimméiinen autoruisku saatiin kui-
tenkin jo vuonna 1924. Autoruiskua
pééstiin kokeilemaan Saksanahon pape-
rivaraston palossa ja seuraavana vuonna
Voikkaalla elokuvateatteri Iltatihden pa-
lossa.

Autokalustoon siirryttdessd oli palo-
kunnalla vilivaiheessa my0s seitsemidn
punaista polkypyordd. Tarinoiden mu-
kaan kilpajuoksu paloasemalle oli valta-
va, silld hdvinneet saivat juosta edelleen
palopaikalle asti.

J——

Talvisodan aikana Kymintehtaan
TPK:lla oli neljan kuukauden aikana 138
halytystd ja jatkosodan aikana kiytiin
sammuttamassa myos Helsingin suur-
pommituksessa syttyneiti paloja. Matka
tehtiin nykyddn Juankoskella olevalla
avomalli-Sisulla. Palokunta koostui van-
hoista miehistd ja nuorista pojista.

1950-luvun paloista suurimmat olivat
naistensairaalan palo, Ojaputki Oy:n
tehdaspalo Korialla, Voikkaan tydvien-
talon palo, iso metsépalo Kirjokivessi ja
Holsdn asuinliiketalon palo nykyisessi
kaupungin keskustassa.

1960-luvulla palokunta sai uudet
s44nnot ja nimekseen Kymin Osakeyhti-

on  Kymintehtaan tehdaspalokunta.
Tuolloin 56 vuotta palvelleen repaloitu-
neen lipun tilalle saatiin taiteilija Topi
Valkosen suunnittelema uusi lippu. 1960-
luvulla mainittavimmat palot olivat
Natriumperoksidin, Kukkolan, Yhdys-
talon sekd mestarikerhon palot.

Perinteiti

Kymintehtaan tehdaspalokunnalla on
runsaasti perinteitdi. Miten ne nakyvit
nykyisessd toiminnassa? Palopaillikko
Pentti Nieminen sanoo perinteiden siily-
vin mm. siten, ettd innostus palokunta-
tybhon periytyy. “Perinteisessd soihtu-
marssissamme on ollut mukana joskus
kolmekin polvea. Harlinit, Haimit ja
Koskiset ovat erditi tillaisia palokun-
tasukuja.”

Soihtumarssin perinnettid kertoo Nie-
minen jiljitetyn varmuudella vuoteen
1908 saakka. Perinteet eldvat myods
vanhoissa titteleissd. Niin kauan kuin itse
olen pdillikkénd, ei ruiskuesimiestd
muuteta ryhménjohtajaksi.” Nieminen
kertoo perinteeksi muodostuneen myos
tanssi ym. tilaisuuksien jarjestimisen.

Aate yhdistad

Aate yhdistdda yli
“Palomiespuvussa ei puhuta poli-
titkkaa,” sanoo palomestari Kauko
Haimi. Oman yhtenidistivin piirteen
palokuntaan luo my®6s se, etti kaikilla
palokunnan jisenilldi paillikéstd pa-
lomieheen saakka on sama tuntipalk-

puoluerajojen:

a.

"Harrastus timi on, ei tdtd hankkeen
kannalta tee”, toteavat myds Matti
Karlsson, Harri Laitinen ja Reijo Pehko-
nen. Luonnevika™, lisid Matti Karlsson,
joka itse on ollut palokunnassa 40 vuotta
5 joukkueenjohtajan alaisena ja jonka
iséllad oli palokuntavuosia 30.

Palokunnan tyohon iskettédin viralli-
sesti liitetty pelastuspalvelu edellyttda
miesten mukaan tietopiirin laajentamista.
Pelastustehtdvin, kuten myos sammut-
tamisen onnistuminen, ihmisten ja
omaisuuden pelastaminen antaa palo-
kuntalaisille hyvin mielen.

Vikahilytykset, joita nykyisten auto-
maattisten héalyttimien aikakaudella
silloin till6in sattuu, toteavat palokun-
talaiset erddlla tavalla jirjestelmddn
kuuluviksi. ’On hyva ettd hutta on
hutta eiki tulipalo, kerran sattuu niin-
kin, ettd hilytys ei ole turha”, sanoo
Karlsson. O

Teksti: Reijo Virta
Kuvat: Tuomo Pitkiinen ja Kalevi Pihkala
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Uudistaja ja uusien ideoiden toteuttaja

Vamo

Ahlroth monessa mukana

Kymiyhtion metsiaosastolla

Vast’ikddn eldkkeelle siir-
tynyt metsiateknikko Viino
Ahlroth on vuodesta 1933
lahtien Kymiyhtién palve-
luksessa oltuaan nahnyt
metsidtalouden muuttumisen.
Hevos- ja pokasahakaudesta
on siirrytty moottorisahoi-
hin ja prosessoreihin. '

Ennakkoluulottomana ja
perddnantamattomana mie-
hend hén on itse ollut vie-
missd titd kehitystid eteen-
péin: ottanut kdyttoon
maan ensimmaiset caterpil-
larit metsiteiden tekoon ja
keksinyt itse keinoja, joilla
puun kulku metsdsta teh-
taalle tehddin entistd
sujuvammaksi.

Vidiné Ahlroth kertoo, miten hin
mm. 1950-luvun alussa toi moottorisa-
han metsityomiehen apuvilineeksi:

”Silloinen moottorisaha oli niin ras-
kas, ettd sitdi kdyttimddn tarvittiin
kolme miestd. Oli selvii, ettei sahaa-
minen kolmen miehen voimin kannat-
tanut, joten vihensin mairan kahteen.
Eihdn sahaus kannattanut vield sil-
loinkaan. Viimein sain yhden miehen
kdyttimiin sahaa siten, ettdi maksoin
hénelle justeerimiehen palkan. Talld
tavalla t6itd tehtiinkin useita vuosia.”

Viiné Ahlroth muistelee kuluneen
kymmenkunta vuotta ennen kuin
moottorisahan kidyttG6n metsissd us-
kottiin. ”Kaiken uuden omaksuminen
vie aikansa.”

Metsdautoteiden, nykyaikaiselle met-
siataloudelle elintdrkeiden yhteyksien
luomisessa Vidiné Ahlroth oli pioneeri.

”Kun hevoset vihenivit metsatdissa
ja maataloustraktorit tulivat niiden ti-
lalle, tarvittiin metsdautoteitd. Erityi-
sesti oma Méntyharjun alueeni oli vai-
keamaastoista ja teitd oli vihin. Siksi-
pi, kun Saksalan teknillisestd toimis-
tosta kysyttiin miti uusia koneita kan-
nattaisi hankkia, vastasin: Caterpilla-
reita.”

”Naiilla, virallisesti koeajossa olleilla
koneilla tein sitten nopeasti metsateiti
Maéntyharjun alueelle.”

Kokeiluja

Kokeiluista puunkorjuun tehostami-
seksi Ahlrothille on jadnyt selvisti mie-
leen ns. keskuskésittelimdsuunnitelma.
Menetelmin tarkoitus oli pyrkii kisit-
telemddn puu vain yhdessi pisteessi ja
tuoda metsésté niin pitkdni kuin mah-
dollista.

”Oma osani kokeilusta oli puun
ulosotto metsésta ja kuljetuksen jarjes-
tely. Mm. Vuorelan 260 ha:n palstalta
otettiin 16 000 kuutiometrid puun
koosta riippumatta kokorunkosystee-
milld ja hinattiin tien varteen maata-
loustraktorilla ja timberjackilla.

Kymijoen alueella tehtiin my6s ui-

tossa kokorunkosavotta: uitettiin jopa
16 metrid pitkid runkoja.

Saatuja kokemuksia kisiteltdessi
todettiin, ettd kuutiota kohden olisi
sdidstetty kolme markkaa kustannuk-
sissa. Hanke tyrehtyi kuitenkin siihen,
ettd Kymiyhtion ei yksindin olisi ollut
mielekéstd tehdd kaikkia menetelmén
vaatimia investointeja.”

Mintyharju — oma alue

Mintyharjulla, jossa Ahlroth toimi
sekd piirityonjohtajana etti piiriesi-
miehend, omistaa Kymiyhtié runsaasti
metsid. Niinpd Kuusanniemen sellu-
tehdasta rakennettaessa *’15 000 heh-
taarilta otettiin miljoonas kuutiomet-
n-9,

Tdamin miljoonan kuutiometrin
otossa kaytti Abhlroth jilleen uutta
tekniikkaa. Ensimmaéisisti Suomeen
tulleista timberjackeista yksi saatiin
lihes sattumalta juuri Maintyharjulle
eiki Ahlroth ennakkoluulottomana
epidrdinyt, vaan ldhti uutta konetta
kokeilemaan.

”Vaikka koneesta ei ollut minkdin-
laista ohjekirjaa lihdimme nopeasti
metsdin. Teetin koneella kaikkea
mahdollista, erinomaiseksi se osoittau-
tui jiredin puun juontamisessa.”

Myés istuttamisessa timberjack aut-
toi, kun sen perdin laitettiin laikkuri.
”Mintyharjulla oli 6 000 hehtaaria
paljaana. Kuokkapelilld sitid oli vaikea
istuttaa, mutta timberjackilla syntyi
laikkuja. Itse asiassa timberjackista
muodostui yksi metsdosaston par-
haimmin tuottavista vilineistd.”

TukKkirautatien kehittimisti

Honkataipaleen kuuluisa tukkirau-
tatie on sekin aikanaan kuulunut Vii-
no Ahlrothin alaisuuteen. Orraintaipa-
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leen, Honkataipaleen ja Mintyharjun
vayld tuli Ahlrothille hyvin tutuksi jo
piiriesimiesaikoina. Aluksi uvitto kui-
tenkin kangerteli.

”Tilanne kaikessa karmeudessaan
oli se, ettd jo vuonna 1942 veteen pan-
tuja tukkeja kuljetettiin vield vuonna
1950. Niiden uintikyky oli luonnolli-
sesti jo mennyt, ja siksi 95 prosenttia
sodanjilkeisistd Saimaan puista jou-
duttiinkin tuomaan Hallaan rautateit-
se.”

Kun aikaisemmin vain Hallan tu-
keille tarkoitettua Honkataipaleen—
Orraintaipaleen viyldd tarvittiin turvaa-
maan my6s Voikkaan puuhuoltoa,
jouduttiin menetelmid kehittdméin.
Asialla oli luonnollisesti Vdino Ahl-
roth.

”Honkataipaleelle ei aluksi padssyt
kuin vesitse ja siksi jouduin rakennut-
tamaan sinne tien. Honkataipaleen
vaunustoa ei tarvinnut paljon muutel-
la, mutta Orraintaipaleen vaunusto ra-
kennettiin uudentyyppiseksi. Suurena
apuna muutost6issd olivat paikalliset
sepit Feliks Paasonen ja Viino Tikka.”

Irtouitosta nippu-uittoon siirtymi-
nen aiheutti runsaasti hankalia henki-
16stojarjestelyja: useasta sadasta uitta-
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jasta vidhennettiin viki ensiksi sataan,
lopulta vield 25:een. Viimeisen vihen-
nyksen aiheutti siirtyminen hoyry-
kalustosta dieseleihin nippujen vetéji-
ni ja ennen kaikkea siirtyminen me-
kaaniseen nippujen kisittelyyn.

Kun Pyhijirven ja Kuusaanlammen
vililli vuonna 1962 siirryttiin nippu-
uittoon, tarvittiin V&din6 Ahlrothin
Maéntyharjulla hankkimaa kokemusta;
nippu-uittokokemusta omaavia henki-
16itd ei ollut muualla.

”Kuukausi annettiin aikaa hankkia
thmiset ja laittaa paikat kuntoon. Pes-
tasin sekd tuttuja miehid Mantyharjul-
ta ettd muita miehid ympéari Suomea.
Aluksi mm. Pessankosken jirjestelyt
tehtiin Kymiyhtién omana ty6ni ja
kesti useita vuosia, ennen kuin muut
yhtiét tulivat nippu-uittoon mukaan.”

Takaisin Kuusankoskelle

Viing Ahlroth, joka vuonna 1933 oli
tullut téihin Eerolaan, oli nidin palan-
nut Kuusankoskelle, vaikka asuikin
vield seitsemisen vuotta Méntyharjulla.
Eerolan ja Kuusankoskelle paluun vi-
liin mahtui propsinvuolua, Voikkaan
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Viino Ahlroth johti kuvassa taustalla olevan,
Siidksniemen pihtakuusikon istutusta vuonna
1935. Hiin on ollut laittamassa kasvan al-
kuun yhteensi noin 9000 metsihehtaaria.

tehtaan rakentamista, tydskentelyd
Kuusaan sahalla, pikkupomona”
olemista metsdosastolla seki raivaus-ja
ojitushommia. Sotien jalkeen Ahlroth
oli aluksi Méntyharjulla ostoasiamie-
hend, sittemmin piiritydnjohtajana, vt.
piiriesimiehend ja lopuksi piiriesimie-
heni. Aikaan liittyi myds useita Mén-
tyharjun kunnan luottamustehtivii.
Vuodesta 1969 lihtien Ahlroth on
asunut Kuusankoskella hoidellen eri-
koisteknikkona puun kuljetuskysy-
myksid laidasta laitaan. Vaikka sekd
kuljetus ja mittaustoiminta onkin ke-
hittynyt, ja uitto on Ahlrothin aloit-
teesta ulotettu Kuusanniemeen, on yk-
si asia jainyt Ahlrothia vaivaamaan.
Sylometrisysteemii ei ole vieldkddn to-
teutettu tehtaalle saapuvan puun mit-
tauksessa. “Kuitenkin tdiméd Arkhime-
deen lakiin perustuva menetelmid on
ainoa oikea.” O

Teksti: Reijo Virta
Kuvat: Kalevi Pihkala
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Nima4 rivit jadvit timéin lehden vii-
meisiksi, silli ensi vuonna ryhdytdin
julkaisemaan kokonaan uutta yritys-
julkaisua, johon sulautuvat timi Ky-
miyhtio-lehti sekd sen sisarjulkaisu Un-
tislehti.

Kymiyhti6 (aik. Kymi-Yhtymai) kuu-
luu maamme vanhimpiin henkildsto-
lehtiin. Se perustettiin jo v. 1936, jol-
loin ainoastaan Ensolla ja Yhtyneilld
Paperitehtailla oli teollisuuden piirissi
oma lehtensi.

Lehtemme ensimmiinen numero il-
mestyi 28.4.1936. Toimituksen alku-
puheessa todetaan hieman arkailevaan
sivyyn:  “julkaisun  toimittamista
aiotaan jatkaa, jos huomataan, etti se
kykenee lukijoitaan kiinnostamaan ja
ettd siitd tosiaan on tarkoitustaan vas-
taava hyoty.”

*

Tanddn tiedimme, ettd kiinnostusta
lehted kohtaan on ollut seké julkaisijan
ettd lukijoiden puolella, koska Kymi-
yhtidn toimittamista on jatkettu lihes
keskeytyksettd yli neljan vuosikymme-
nen ajan. Vuosina 1940—1944 lehti ei
ilmestynyt lainkaan. Sen sijaan toimi-
tettiin julkaisua nimeltd Kuusankoske-
lainen kotona rintamalla, jonka kus-
tansivat yhdessi Kymiyhtié ja Kuu-
sankosken kunta. Niin ollen Kymiyh-
tio-lehden timinvuotinen vuosikerta
on 40:s.

Vilittomaisti sodan jilkeen lehti al-
koi taas ilmesty4. Kesikuun 15. piivi-
né 1945 julkaistun numeron esipuhees-
sa yhtion silloinen toimitusjohtaja,
vuorineuvos K.E. Ekholm toteaa:
”Kymi-Yhtymi -lehden alkaessa sota-
vuodet kestaneen keskeytyksen jialkeen
jalleen ilmestyi, haluan esittii terveh-

dykseni kaikille yhtymdimme kuulu-
vien eri tehtaiden ja osastojen palve-
luksessa oleville henkiloille. Toivon
lehden antavan lukijakunnalleen mah-
dollisimman valaisevan kuvan siit4 te-
ollisuusyhtymaisti, jonka palveluksessa
me suoritamme jokapdivdisen tyom-
me, ja siten muodostuvan luottamuk-
sellista yhteistoimintaa edistdviksi yh-
dyssiteeksi tyossimme yhteisen edun

hyviksi.”
*

Vuosina 1946 ja 1947 lehti ilmestyi
nelji kertaa vuodessa, 1948—1950 viisi
kertaa vuodessa ja vuodesta 1951 ldh-
tien lehtemme on ilmestynyt joitakin
kaksoisnumeroita lukuun ottamatta
kuusi kertaa vuodessa.

Kymi-Yhtymin ensimmdiisend pai-
toimittajana oli varatuomari Ingmar
Horelli. Hin toimi samanaikaisesti
my6s yhtion huoltokonttorin péallik-
koéni ja vista 1938 ldhtien lakiasiain-
osaston piillikkénd aina v:een 1946
saakka.

Lehden ensimmaéisend toimittajana
ja toimitussihteerind tyoskenteli am-
mattikoulun opettaja Akseli Ylikangas,
joka hoiti toimitustehtdvit aluksi
oman tyonsid ohella, kunnes v. 1945
siirtyi pa4toimisesti Kymi-Yhtymin
toimitussihteeriksi. Han palveli tdssi
tehtidvissi aina elikkeelle siirtymiseen-
si v. 1959 asti.

Tuomari Horelli, joka nykyisin viet-
tdd elikepdividdn Helsingissd, kertoi
puhelinhaastattelussa, ettd lehden pe-
rustamisen antoi hinen tehtdvikseen
vuorineuvos Einar Ahlman.

”Kivin tutustumassa silloin Enson
lehteen, josta otimme mallia. Varsinai-
sen toimitustyon lehdessi hoiti kuiten-
kin opettaja Ylikangas, jolta vanhana
lehtimiehend tyd sujui vaivattomasti.
Jos tdstd alkuvaiheesta nyt jotakin
kunniaa jaetaan, niin Ylikankaalle se
ilman muuta kuuluu”, tokaisi Horelli
puhelun paitteeksi.

*

Varatuomari Horellin jilkeen tuli v.
1945 pédatoimittajaksi sosiaalipaillikko

e Launikari, joka hoiti titad sivavir-
kaa aina v:een 1951 saakka. Hin muis-
telee lehden toimitustyotd tdhdn ta-
paan:

»Vilittémisti sotien jilkeisind vuo-
sina lehden sisdllén pidédpaino oli sosi-
aalisen toiminnan kentidllA johtuen
kahdesta syysti. Lehden toimittami-
nen kuului yhtién piaidkonttorin yhtey-
dessi toimivalle sosiaaliosastolle ja oli
selvid, ettid timin sektorin toimintaa,
joka muutenkin oli tirkedi toimintaa
nimenomaan siihen aikaan, oli suhteel-
lisen runsaasti lehdessd.”

“Toinen syy tdhdn oli se, ettd tuo-
tantotoimintaa selostavia avustuksia
oli melko vaikeata saada. Teknillinen
henkil6kunta ei ollut helposti houku-
teltavissa tuotantoaiheisten artikkelien
kirjoittamiseen ja toimitus taasen puo-
lestaan tunsi puutteensa tdssd suhtees-
sa.”

”Mutta edistymistd tapahtui tdssé-
kin suhteessa alan ammattimiesten in-
nostuttua asiasta. Ehkd tihdn osal-
taan saattoi olla vaikuttamassa toimi-
tuksen aloittama sarja Miehid tyonsd
ddressd, jossa yksityisen ammattimie-
hen tyo esiteltiin ja hdn sai itse kertoa
kokemuksiaan tyOstd ja tyOnteosta.
Sarja alkoi 1946 ja jatkui useita vuo-
sia.”

”Samoin aloitettiin  vuoden 1946
joulunumerossa sarja Perheenditejd
kotioloissaan. Tilld pyrittiin arvosta-
maan perheendidin ty6td ja toisaalta
esittelemidin yhtidlidiskoteja ja koros-
tamaan kodin merkitystd yhteiskun-
nallisena tekijini. Tdmin lisdksi ndi-
den kuvausten kautta pyrittiin levitta-
main kotitaloudellista valistusta yhti6-
laisten piiriin.”

*

Launikarin jilkeen nimitettiin Ky-
mi-Yhtymin vastaavaksi toimittajaksi
sekid samalla yhtion tiedotustoiminnan
hoitajaksi fil.maisteri Veikko Talvi, jo-
ka hoiti ndit4 tehtdvid aina v:een 1974.




Télldin hén siirtyi kirjoittamaan p#i-
toimisesti yhtién uusinta historiateos-
ta.

Opetusneuvos Talven tyé yhtidn
henkilostSlehtien sekd koko tiedotus-
toiminnan hyviksi on poikkeuksellisen
mittava. Hin loi pohjan Kymiyhtién
nykyiselle tiedotustoiminnalle, jonka
toimintamuodot ovat vuosien mittaan
muuttuneet ja kasvaneet, mutta jonka
perustavoitteet ovat sdilyneet Talven
viitoittamilla linjoilla.

Talvi ryhtyi valittémasti taloon tul-
tuaan kehittimiin muun tiedotustoi-
minnan ohella myés Kymi-Yhtymdii.
Kokeneena lehtimieheni hiin havaitsi,
ettei kuusi kertaa vuodessa ilmestyvi
henkilostolehti voisi tyydyttdd yhtio-
ldisten tiedonnilkiéd kuin osaksi. Niin-
pé hén perusti vuonna 1952 Kymi-Yh-
tymdn Tiedoituslehden, joka saman
vuoden helmikuusta lihtien alkoi il-
mestyd kerran kuussa. Mainittakoon,
ettd kysymyksessi on maamme en-
simméinen tiedotuslehti teollisuuden

piirissi.
*

Tiedotuslehden ykkdsnumerossa
Talvi kirjoittaa: Lehti on toimitettu
Sinua varten, jotta pysyisit paremmin
tilanteen tasalla. Lehtemme synnyn on
sanellut kdytinnéllinen tarve. Koke-
mus on osoittanut, ettd tiedottaminen
on monin kohdin ollut puutteellista.
Kaikki eivit tule tutkineeksi ilmoitus-
tauluja, suullinen tiedottaminen €i aina
tule tarpeeksi tdsmillisessi muodossa
viimeisen michen kuultavaksi, ja myds
muilla tidhdnastisilla tiedotustavoilla
on ollut se paha taipumus, ettd viesti
on pyrkinyt matkan varrella juuttu-
maan tai tullut muunnetussa muodos-
sa perille.”

Saatesanoissa jatketaan vield tdhin
tapaan: “Toimituksella on se vakaa
kisitys, ettd kunhan saadaan hieman
koKemusta ja osastot sekd muut asian-
omaiset oppivat kidyttiméaadn hyvik-
seen t4td lehted, tulee siitd kehittyméin
erinomainen tiedotusviline. Toiveik-

kain mielin lihdemme taipaleelle.”

Ennustaminen on yleensid vaikeaa,
mutta tdssid johdantokirjoituksessa on
oivallisella tavalla nihty pitkélle leh-
den tulevaisuuteen. Tiedotuslehdesti,
joka v. 1976 sai nimen Uutislehti, on
kasvanut vuosien mittaan julkaisu, jo-
ka Kymiyhtié-lehden sisarjulkaisuna
on saavuttanut vakiintuneen aseman ei
yksin yhtién omassa piirissd vaan laa-
jalti my6s talon ulkopuolella.

*

Nyt on lehden toimitus jilleen uuden
kokeen edessi: kahdesta perinteellises-
td julkaisusta ollaan muodostamassa
uutta lehted, missd yhdistyisivdt kum-
mankin kantalehden parhaimmat ja
mielenkiintoisimmat puolet.

Tédmén ratkaisun taustalla on pyr-
kimys lukijakuntamme entistd parem-
paan palveluun. Tdnd pdivind myos
henkilostolehdeltd odotetaan nopeut-
ta, vireyttd, ajankohtaisuutta ja tiivis-
tettyd ilmaisua. Niiti ominaisuuksia
emme vanhalla ja kieltimitti hieman
kankeaksi kédyneelld Iehtisysteemilld
endi pystyneet saavuttamaan.

Ensi tammikuussa sitten nidhdiin,
mitd Kymiyhtién ja Uutislehden tilalle
tarjotaan. Muutoksen yhteydessi lehti
saa myds uuden nimen, mutta jaikoon
sekin vield uudenvuoden yllatykseksi.

Ja kun uudistamaan on ryhdytty,
vaihdetaan lisdksi vield lehden vetdjii.
Allekirjoittanut keskittyy jatkossa yh-
tion kansainvilisen asiakaslehden toi-
mitustyohon sekd muihin tiedotusteh-
tdviin. Uuden yritysjulkaisumme p#a-
toimittajaksi tulee tammikuusta lih-
tien yhtiémme tiedotussihteeri Reijo
Virta, jolla on jo viiden vuoden koke-
mus yhtién lehtien toimittamisesta ja
vield pidempi rupeama sanomalehtien
teosta.

Omasta puolestani uskon, ettd nyt
tehtdvi lehtivudistus koituu pienen al-
kuhimmennyksen jidlkeen lukijoi-
demme parhaaksi. Uusi lehtemme tu-
lee ilmestymiidn 16 kertaa vuodessa eli
keskimiirin joka kolmas viikko, kesil-

ld kuukauden vilein. Lehden koko
muuttuu nykyistd Uutislehtez hieman
suuremmaksi ja sivuméiri tulee niin
ikddn kasvamaan. Uusi lehti jaetaan
kaikille yhticldisille suoraan tydpai-
koille. Yhtion eldkeldiset sekd muut
ulkopuoliset lukijat saavat lehden enti-
seen tapaan postitse.

*

Hyvidt lukijat, kiitdn teitd kaikkia
omasta puolestani lehtidmme kohtaan
osoitetusta mielenkiinnosta, Aivan eri-
tyisen kiitoksen haluan osoittaa henki-
lostolehtien neuvottelukunnalle (nyk.
tiedotustoimikunta), joka on tuonut
selvésti julki lukijakuntamme ojenta-
mat risut ja ruusut. Toivon, etti lehden
toimituksen ja sen taustaryhmin vilil-
14 vallitsisi myds tulevaisuudessa yhti
limmin ja vapautunut ilmapiiri kuin
on ollut tahdnkin saakka.

Reilut kiitokset ovat tietysti paikal-
laan my6s lehtemme toimituksen jise-
nille, entisille ja nykyisille. Ketdidn
unohtamatta haluaisin tidssi yhteydes-
si tuoda esille pitkdaikaisen toimitus-
sihteerimme Heli Kyllésen tyépanok-
sen lehtiemme kehittelyssia. Hinen an-
siotaan on lehtiemme ilmeen muuttu-
minen monipuolisemmaksi ja virik-
kdammiksi. Heli on tuonut lehtiimme
my0&s kipedsti kaivattua kevennysti ja
huumoria omilla palstoillaan.

*

Jos laskemme yhteen tdhdn saakka
ilmestyneiden Kymiyhti6-lehtien seki
Uutislehden  yhteisen  sivumiirin,
piadymme lukemaan 10 241. Jatkoa
seuraa ensi vuonna.

Kuusankoskella 11.12.1980

Eero Niinikoski
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