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J oukkojulkaisu 

Nippu 
nousee 
nosturilla 
Erilaisissa ammateissa 
toimivia yhtiöläisiä 
esittelevä sarja jatkuu. 
Tänään on esittely­
vuorossa Voikkaalla 
nosturinkuljetta jana 
toimiva Riitta Laak­
sonen. Takasivu. 

Yhtiön 
hiihdot 

Tutut nimet vilah­
telivat kärkipaikoilla, 
kun yhtiön hiihtomes­
taruudet ratkottiin 
viikonvaihteessa Soin­
lahdessa. 

Yhtiön hiihtomesta­
ruuden voitti Kuusan­
niemen Raimo Timo­
nen. Kisoihin osallis­
tui yli 50 yhtiöläistä. 
Sivu 6. 

Kymi Kymmene Oy:n julkaisu n:o 4 42 vuosikerta 

Kymiyhtiön liikevaihto 
kasvoi viime vuonna 5 % 
edellisvuodesta ja oli 2 126 
milj. markkaa. Liikevaih­
don vaatimattomaan kas­
vuun vaikutti heikko mark­
kinatilanne, joka esti hin­
nankorotukset ja pakotti 
supistamaan tuotantoa, se­
kä Porvoon petrokemian 
tehtaan myymisestä aiheu­
tunut kemian teollisuuden 
tuotannon pieneneminen. 

Konserniliikevaihto nousi 
4 218 milj. markkaan eli 
38 % suuremmaksi kuin 
edellisenä vuonna. Huomat­
tava lisäys johtuu siitä, että 
Strömberg-ryhmän liikevaih­
to on vuoden lopulla tehty­
jen osakejärjestelyjen seu­
rauksena mukana konsernin 
liikevaihdossa. 

Kannattavuudeltaan muo­
dostui kulunut vuosi yhtiöl­
le edellisvuotta heikommak-

100-vuo~äätiö 
Kymiyhtiön osakkaaksi 

Kymi Kymmene Oy:n 
ylimääräinen yhtiöko­
kous pidettiin 12. päi­
vänä maaliskuuta Hel­
singin Arvopaperipörs­
sin pörssisalissa. 

Ainoana varsinaisena asia-
' na kokous hyväksyi halli­

tuksen ehdotuksen yhtiön 
osakepääoman korottami­
seksi 5,9 miljoonalla mar­
kalla siten, että kaikki uudet 
osakkeet tarjottiin Kymin 
Osakeyhtiön 100-vuotissää­
tiön merkittäviksi 60 mar­
kan kappalehintaan. Yhtiön 
korotettu osakepääoma tu­
lee olemaan 302,4 miljoonaa 
markkaa. 

Käyttämässään puheen­
vuorossa hallituksen pu­
heenjohtaja, pääjohtaja Mi­
ka Tiivola totesi, että ehdo­
tus perustuu 100-vuotissää-

tiön tekemään aloitteeseen 
yhtiön hallussa olevan pää­
omansa konvcrtoimiseksi 
yhtiön osakkeiksi. Ehdotus­
ta on pidetty sekä säätiön et­
tä yhtiön kannalta tarkoi­
tuksenmukaisena ja perus­
teltuna. Se on käsitelty ja 
hyväksytty säätiön edusta­
jistossa ja yhtiön hallituk­
sessa. 100-vu-otissäätiön pu= 
heenjohtaja varatuomari Lars 
Räihä ilmoitti kokouksessa, 
että säätiö merkitsee kaikki 
sille tarjotut 119 430 osaket­
ta. 

Ylimääräisen yhtiökokouk­
sen puheenjohtajana toimi 
lakitieteen tri E.J. Manner ja 
sihteerinä varatuomari Mart­
ti Enäjärvi. 

100-vuot'issäätiö 
toiminut 10 vuotta 

Kymiyhtiö perusti sata­
vuotisen toimintansa juhlis-

si. Käyttökate 324 milj. 
markkaa jäi 22,5 milj. mark­
kaa edellisvuotta pienem­
mäksi. 

Tulosyksikkökohtaisesti tar­
kasteltuna Kuusanniemen 
sellutehdas, kemian teolli­
suus ja yhtiön voimatalous 
saavuttivat hyvät tulokset. 
Metalliteollisuuden Karkki­
lan konepajan ja Salon teh­
taan tulokset olivat tyydyt­
tävät, kun sen sijaan paperi-

tamiseksi vuonna 1972 Ky­
min Osakeyhtiön 100-vuo­
tissäätiön. Ylintä päätäntä­
valtaa säätiössä käyttää 
edustajisto, jossa on puolet 
toimihenkilö- ja puolet 
työntekijäjäseniä, minkä li­
säksi yhtiö nimeää säätiön 
puheenjohtajan. Säätiön ko­
tipaikka on Kuusankoski. 

Säätiön tarkoituksena on 
yhtiön palveluksessa olevien 
henkilöiden ammattiin liit­
tyvän, vapaa-aikana suori-
ettavan • 01mm:mrrminnan 

edistäminen samoin kuin 
yhtiön palveluksessa olevien 
ja yhtiön eläkeläisten sekä 
heidän perheenjäsentensä 
opiskelun, kulttuuri-, har­
rastus- ja virkistystoiminnan 
kehittäminen sekä yhtiön 
teollisuuspaikkakunnilla toi­
mivien yhdistysten, seurojen 
ja kerhojen toiminnan tu­
keminen. 

Viime vuonna säätiö 
myönsi apurahoja ja stipen­
dejä yhteensä 470 000 mark­
kaa. 

teollisuuden, sahojen ja me­
tallin muiden yksiköiden tu­
lokset jäivät heikoiksi. 

Osinkoehdotus 10 % 
Kymiyhtiön hallitus vah­

visti 15. maaliskuuta Hel­
sing1ssa pitämässään ko­
kouksessa vuoden 1981 ti­
linpäätöksen sekä hyväksyi 
samalla viime vuoden toi­
mintakertomuksen. 

Yhtiön omaksuman tasai­
sen osingonjakopolitiikan 
mukaisesti hallitus päätti 
ehdottaa varsinaiselle yhtiö­
kokoukselle, että vuodelta 
1981 jaetaan osinkoa 29 ,6 
milj. markkaa eli 10 pro­
senttia osakepääomalle. 

Kymi Kymmene Oy:n 
varsinainen yhtiökokous pi­
detään Finlandia-talossa, 
Helsingissä 14. huhtikuuta. 

Lisätietoja yhtiön viime vuoden 
toiminnasta sivuilla 4 ja 5. 

Bry~lin myyntikonttori 
itsenäiseksi yhtiöksi 

Kymiyhtiön kansainväli­
nen Kymmene-Star -myynti­
verkosto on saanut uuden 

· myyntiyhtiön. Pariisissa toi­
mivan Kymmene-Star S.A. 
R.L:n sivukonttorina aiem­
min toiminut Brysselin toi­
mipiste on muodostettu itse­
näiseksi osakeyhtiöksi, Kym­
mene-Star Benelux SA:ksi. 

Markkinointijohtaja Pe­
ter Stackelberg luonnehtii 
Brysselin myyntikonttorin 
toiminnasta saadut koke­
mukset positiivisiksi. "Tä­
män vuoksi konttorista pää­
tettiin muodostaa itsenäinen 
yhtiö. Näin voimme edelleen 
kehittää p_aperin markki-

nointia Benelux-alueella." 
Brysselissä toimivan myyn­

tiyhtiön suurin yksittäinen 
toimeksiatrtaja Kymi-ryh­
män paperitehtaiden piirissä 
on Papeteries Boucher. PK 
8:n käynnistyessä Kuusan­
koskella vuonna 1983 aloite­
taan myös Suomessa valmis­
tetun paperin aktiivisempi 
markkinointi. 

Pariisin myyntiyhtiössä 
kehitettyjen markkinointi­
menetelmien hyödyntämi­
seksi Brysselissä jatkaa 
Kymmene-Star Beneluxin 
toimitusjohtajana Carl Fors­
sell. Yhtiön paikallisjohtaja 
on Hubert le Grelle. 

Tutkimusosaston uusi koeyksikkö 

Syvä .tinokone antaa tärkeää tutkimustietoa 
Kymiyhtiön tutkimusosastolla Kuu­

sankoskella otettiin helmikuussa käyt­
töön syväpainokone, jolla koepainetaan 
ensisijaisesti PK 18:lla Voikkaalla val­
miste~tavaa SC Kym Print -syväpaino­
papena. 

Sveitsiläisen Moser-yhtiön 
valmistama laboratoriopai­
nokone on kehitetty yhteis­
työssä suuren länsisaksalai­
sen kustannusyhtiön Gru­
ner + Jahr AG & CO:n 
kanssa. Voikkaalla valmis­
tettua paperia noin 20 000 
tonnia vuosittain käyttävä 
Gruner + Jahr -yhtiö on 
tuotantolaitoksillaan kaiver­
tanut koekoneen Verla-ai­
heisen painosylinterin. 

Syväpainopaperia on tut­
kimusosaston paperiosaston 
paperiosastolla aiemmin koe­
painettu pienellä IGT/Helio­
test -laitteistolla. Sen käyt­
töarvoa rajoitti pieni paino-

pinta-ala ja säätöparamet­
rien vähyys. Nyt koepaina­
tuksessa on paremmin mah­
dollista tarkkailla painettujen 
rasteripintojen laatua, pai­
nojäljen kiiltoa ja läpipaina­
tusominaisuuksia. 

Syväpaino koneessa on 
mahdollista käyttää samoja 
painovärejä kuin asiakkait­
ten painokoneissa. Uusia 
mahdollisuuksia avaa myös 
se, että sama testikonetyyp­
pi on käytössä tunnetulla 
länsisaksalaisella painovä­
rien valmistajalla, eräällä 
tärkeimmällä syväpainopa­
periasiakkaalla sekä luon­
nollisesti kyseisellä syväpai-

Koepainaja Aaro Koskipuro uuden syväpainokoneen vieressä. 
Kuvassa näkyvissä koneen keskeinen osa, painosylinteri, johon 
on kaiverrettu näkymä Verlasta. 

nokoneita valmistavalla teh­
taalla. Näin tulevat eduste-

tuiksi kaikki syväpainotek­
niikan eri osa-alueet. 

Tutkimus- ja kehitysosas­
ton paperiosaston päällikkö 
Markku Johansson kertoo 
koekonetta käytettävän sy­
väpainopaperin painettavuu­
teen vaikuttavien painatus­
ja paperinvalmistusproses­
sin muuttujien tutkimiseen 
ja syväpainopaperin laadun 
edelleen kehittämiseen. 

Asiakaspalvelu päällikkö 
Pekka Suursalmi Voikkaan 
paperitehtaalta toteaa uu­
den koneen ensiarvoisen 

. tärkeäksi laadun kehitys­
työssä. 

"Syväpaino prosessi on 
kirjapainoissa pitkä ja kal­
lis, joten koepainoajan os­
taminen kirjapainosta tulee 
harvoin kysymykseen. Koe­
painokoneella saadaan jat­
kuvasti tärkeitä, vertailu­
kelpoisia tuloksia, koska sil­
lä voidaan värit, paineet, 
kosteus ym. pitää hallinnas­
sa ja seurata paperin laatu­
muutosten vaikutusta pai­
natustulokseen." 



Uutisl\vmi,-----------------

Allekirjoittanut on paris­
sa aikaisemmassa jutuske­
lussaan leikkinyt kaukonä­
köistä ja povaillut tulevai­
suuden tuiverruksia. Paljon 
peräänkuulutetun tasa-ar­
von vuoksi lie siis syytä vä­
lillä katsella vähän taakse­
kin päin. 

Loppuunkulunut fraasi 
"elämme muuttuvassa yh­
teiskunnassa" saa oikeu­
tuksensa tarvitsematta men­
nä enempää kuin 30 vuotta 
menneisyyteen. Voimakkaat 
"satsaukset" 1950-luvulla 
koulutukseen ja liikenne­
oloihin, 1960-luvulla ter­
veydenhoitoon ja sosiaali­
turvaan sekä 1970-luvulla 
energiaan, tiedonvälitykseen 
ja teknologiaan ovat - vain 
eräät mainitakseni - kanta­
neet hedelmää. Jos "kur-

Paperilta ja muilta 
kuitutuotteilta vaadi­
taan jatkuvasti yhä pa­
rempia ja jopa täysin 
uusiakin ominaisuuk­
sia. Nämä vaatimukset 
on pystyttävä täyttä-· 
maan myös siitäkin 
huolimatta, että saman­
aikaisesti saatetaan mm. 
paperin pinta painoa 
alentaa tai koneno­
peuksia nostaa. Ympä­
ristönsuojelu- ja ener­
giakysymykset ovat toi­
saalta johtaneet proses­
sien voimakkaaseen sul­
kemiseen, mikä on tuo­
nut esille valmistuksen 
kohdalla uusia ongel­
mia. 

Tyydyttäviä ratkaisuja 
näihin kysymyksiin ei ole 
löydetty yksinomaan laite­
tekniikasta vaan on ollut 
paneuduttava syvällisesti 
paperinvalmistuksen fysikaa­
liseen ja kemialliseen puo­
leen. Tällöin on yhä voi­
makkaammin tullut esille 
erilaisten ns. lisäaineiden 
käyttö paperinvalmistukses­
sa. 

Lisäaineiden tehokkuu­
desta on todisteena mm. se, 
että laboratoriossa on mah­
dollista nostaa paperin lu­
juutta jopa yli sadalla pro­
sentilla tiettyjä lisäaineita 
käyttämällä. Tulosten siir­
täminen tältä osin tekniseen 
mittakaavaan on ollut vielä 
toistaiseksi vaikeaa johtuen 
mm. prosessien voimak­
kaasta sulkemisesta sekä sy­
vällisemmän tiedon puut­
teesta. 

Nykyään, kun paperin­
valmistus nähdään entistä 
yhtenäisempänä "pitkänä 
ketjuna", jonka lopputulok­
seen kaikki toimenpiteet 
osaltaan vaikuttavat, on 
myös lisäaineiden käytön 
kohdalla uudet mahdolli­
suudet päästä eteenpäin. 

Suuri tutkimusalue on täl-
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}uutta" toki vieläkin löyty­
nee omasta takaa, on se 
sentään ainakin muotoansa 
muuttanutta. 

Agricola tunsi aikoinaan 
huolta kirjoitus- ja lukutai­
dostamme. Tänään pidäm­
me eräänä kilpailuvalttina 
hyvin koulutettua ja am­
mattitaitoista työvoimaa. 
Ottamatta kantaa siihen, 
millainen koulutuksemme 
on muihin teollisuusmaihin 
verrattuna, on tosiasia kui­
tenkin koulutustason mer­
kittävä nousu. Vielä 1950 
oli ammatillisissa oppilai­
toksissa ja korkeakouluissa 
tutkintonsa suorittaneiden 
osuus työikäisestä väestöstä 
vain kymmenesosa. Tänään 
se on nelinkertainen eli 
40 % ja voimakkaassa kas­
vussa. 

Pitkä hyppy 

Koulutammeko itsemme 
työttömiksi tällä vauhdilla 
tai joutuvatko monet työs­
kentelemään opintojaan vas­
taamattomissa tehtävissä, 
on kysymys erikseen. Ko­
kemuksesta tiedämme, että 
ainakin ammattitaidoton on 
varma "väliinputoaja". Kun 
suuri osa ammattikoulutuk­
sesta saadaan aina työpai­
kalla, kuuluvat yritykset -
kuten tulee ollakin - koulu­
tustasomme vastuunjako­
piiriin. 

Antiikin kreikkalaiset fi­
losofit erottivat tiedon ja 
taidon toisistaan. Tieto si­
nänsä oli heidän mukaansa 
arvotonta; tarvittaisiin myös 
tiedonkäyttötaitoa. Jospa 
nyt ruvettaisiin joukolla 
myös tätä oppimaan, niin 
tiedä, vaikka työvoiman 

kysyntä ja tarjonta sekä 
määrällisesti että laadulli­
sesti nykyistä paremmin ta­
sapainottuisi. 

Tämän päivän idoli on 
"menevä" mies ja nainen. 
Osa vaurautta ja vapaa-ai­
kaa, lie hermojakin, kuluu 
nyttemmin maanteillä. Kes­
topäällystetyllä tiellä voi 
körötellä 33 000 km, kun 
vastaava matka 30 vuotta 
sitten oli 80 km eli hieman 
vähemmän kuin Kouvolasta 
Lappeenrantaan. Henkilö­
autoja on pitkälti toista mil­
joonaa; v. 1950 ihastuttavat 
25 000. Olemme olleet aito­
ja bernsteinilaisia jo pit­
kään. Opin mukaanhan lii­
ke on tärkeämpi kuin pää­
määrä. 

Terveyden- ja sairaanhoi­
tojärjestelmät, kuten sosiaa-

liturva ylipäänsä, kehittyi­
vät myös suuresti näinä 30 
vuotena. Se on luonnollises­
ti näkynyt sosiaalimenois­
sa, joiden osuus kansantuot­
teesta on noussut vuoden 
1950 8 %:sta nykyiseen n. 
22 %:iin. Kun samanaikai­
sesti kansantuote kasvoi lä­
hes 5 %:n vuosivauhdilla, 
teki tämä mahdolliseksi ra­
hoittaa korkeaa kansainvä­
listä tasoa olevan sosiaali­
turvamme. 

Koko järjestelmä on yhtä 
vahva tai heikko kuin Suo­
men talouselämän kyky 
pärjätä maailman turuilla, 
sillä taloudellisen vastuun 
järjestelmän tmmmnasta 
kantavat kulloinkin tuotan­
toelämään osallistuvat. Mak­
sajat tällä hetkellä ovat 
suuruusjärjestyksessä: työn-

Tutkimuksella uutta tietoa 
paperiteollisuuden lisäaineista 

Kymiyhtiön tutkimus- ja kehitysosaston analyyttisen osaston päällikkö, dipl.ins. Ole Jansson ja 
laboratoriotyöntekijä Anja Roitto kaasukromatografin edessä. Uudella laitteella on mahdollis­
ta tutkia myös lisä- ja täyteaineita. 

lä hetkellä paperikoneen ns. 
märkä pää ja siihen liittyvien 
ilmiöiden tarkka selvittämi­
nen. Ratkaisujen löytämi­
nen merkitsee myös sitä, et­
tä lisäaineiden antamien 
mahdollisuuksien huomioon­
ottaminen saattaa tulla en­
tistä tärkeämmäksi paperi­
koneiden märänpään suun­
nittelussa ja rakentamisessa. 

Tällaisten näköalojen val­
litessa ei yhtiön oma tutki­
mus voi olla syrjässä. Erää­
nä mittavana oman tutki­
musohjelman osana onkin 
uuden tiedon hankinta pa­
periteollisuuden lisäaineista 
sekä niiden antamista uusis­
ta mahdollisuuksista sekä 
tuotannossa että paperilaa­
duissa. 

Paperin raaka-aineet 

Paperin keskeiset raaka­
aineet ovat puukuidut, täy­
teaineet ja vesi. Näiden osal­
ta paperinvalmistus ei tänä 
päivänä paljon poikkea yli 
sadan vuoden perinteistä. 
Uusia raaka-aineita on tosin 
vuosien mittaan otettu käyt­
töön sekä raaka-aineiden 
laatutasoa huomattavasti 
nostettu, mutta periaattees­
sa näiden aineiden käsittely­
tapa ja -muoto kuitutuottei­
den valmistusprosesseissa 
on suunnilleen sama kuin 
vuosikymmenet aikaisem­
mm. 

Tulevaisuudessa tullaan 
todennäköisesti uusiin, ny-

kyisestä täysin poikkeaviin 
valmistusmenetelmiin myös 
paperia tehtäessä. Paperi 
sellaisena, kuin se tänä päi­
vänä käsitetään, tulee kui­
tenkin aina vaatimaan puu­
kuituja, vettä sekä paperi­
laaduista riippuen myös eri­
laisia maaperästä kotoisin 
olevia täyteaineita tai lisäksi 
pigmenttejä. 

Veden käyttö tulevaisuu­
den prosesseissa saattaa su­
pistua nykyisestään ehkä 
vain murto-osaan. Sen läs­
näolo on kuitenkin välttä­
mätöntä, sillä vesi on olen­
nainen tekijä paperin syn­
tymisessä; se osallistuu kui­
tujen välisten sidosten muo­
dostumiseen paperikoneella 
kuivatusvaiheen aikana. 

Lisäaineiden 
keskeinen merkitys 

Paperia tai kuitutuotteita 
ei synny pelkistä edellä esite­
tyistä raaka-aineista nykyi­
sillä nopeilla valmistusme­
netelmillä. Eräiden lisäai­
neiden käyttö on periaat­
teessa hyvinkin vanhaa, sillä 
jo muinaiset egyptiläiset 
käyttivät tärkkelystuotteita 
tai jauhoja papyruksen val­
mistukseen ja kiinalaiset pa­
ransivat jo 700-luvulla kir­
joituspaperin musteenkesto­
ominaisuuksia tärkkelyksel­
lä. Tällä hetkellä maailmas­
sa on ainakin yli tuhat kau­
pallista tuotetta, joilla 
voidaan vaikuttaa kuitu­
tuotteiden valmistukseen tai 
itse tuotteiden laatuun. 

Lisäaineet jaetaan vaiku­
tustensa mukaisesti kahteen 
pääryhmään: tuoteominai­
suuksiin vaikuttaviin ja sää­
täviin aineisiin. Jälkimmäi­
set vaikutfåvat prosessitoi­
mintoihin. Jyrkkää rajaa ei 
kuitenkaan voida vetää näi­
den välille, sillä esimerkiksi 
säätävien aineiden vaikutus 
saattaa joko suoraan tai 
epäsuorasti heijastua myös 
laatuominaisuuksiin. 

Lisäaineiden pääryhmiä 
ovat limanestoaineet, vaah­
donesto- ja pihkantorjunta­
aineet, erilaiset liettämis- ja 
retentioaineet, liimat ja si­
deaineet, paperivärit, ns. op­
tiset vaalennusaineet sekä 
paperille märkälujuutta, ras­
va- ja nesteidenkestoa sekä 
pehmeyttä ja imukykyä an­
tavat lisäaineet. 

Yksinkertaisin lisäaine­
systeemi on käytössä sano­
malehtipaperin valmistuk­
sessa. Tällöin käytetään eh­
kä vain kahta tai kolmea ai­
netta. Päällystettyjä paperi­
laatuja valmistettaessa tarvi­
taan jopa yli kymmentä 
lisäainetta. Näiden aineiden 
käyttö alkaa paperikoneen 
marassa paassa, jatkuu 
liimapuristimella ja päättyy 
päällystysvaiheessa. 

Myös yksinkertaisessa ta­
pauksessa, lisäaineita käy-

antajat (46 %), valtio 
(31 %), kunnat (15 %) ja 
vakuutetut (7 %). 

Kun veroja, välittömiä tai 
välillisiä, on vaikea sälyttää 
valtion ja kuntien makset­
tavaksi, jäävät jäljelle 
työnantajat ja työntekijät, 
jotka parhaillaan juhlivat 
75-vuotiuttaan. Kannattava 
yritys ei suotta ole hyvin­
voinnin, työn ja turvallisuu­
den perusta. 

Talousmatematiikan lait 
ovat armottomat. Sekä ta­
louteen että matematiik­
kaan on välillä syytä pereh­
tyä jo oman turvansa vuok­
si. 
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tettäessä, on tunnettava nii­
den vaikutus ja niiden sovel­
tuvuus koko tuotantoket­
juun. Pahimmassa tapauk­
sessa ne saattavat kumota 
toistensa vaikutukset ja 
aiheuttaa häiriöitä tuotan­
nossa. Useat aineet ovat 
myös suhteellisen kalliita 
aiheuttaen lisäkustannuksia. 

Uusimmat tutkimukset 
ovat antaneet käyttökelpois­
ta tietoa mm. tehtaiden kier­
tovesien sisältämien liuen­
neiden aineiden vaikutuksis­
ta tärkeiden lisäaineiden 
käyttäytymiseen. Sa-atujen 
tutkimustulosten perusteella 
pystytään mm. selvittä­
mään, miksi esimerkiksi puo­
li valkaistu selluloosa käyt­
täytyy täysin toisin kuin val­
kaistu selluloosa tai hioke 
samojen lisäaineiden vaiku­
tuksesta. Samanaikaisesti it­
se kuiduista ollaan saamassa 
uutta tarpeellista tietoa mm. 
niiden taipumisominaisuuk­
sista, pehmenemisestä ja tur­
poamisesta. Näiden tietojen 
kasvaminen ja niiden oikea 
yhdistäminen tekee mahdol­
liseksi mm. sen, että kuituja 
pystytään entistä paremmin 
sitomaan kuitutuotteiksi . 

Kuitusulpusta puolestaan 
pystytään askel askeleelta 
entistä tehokkaammin pois­
tamaan vettä, mikä on edel­
lytys suuremmille tuotanto­
nopeuksille. Lisäaineet siis 
mahdollistavat osaltaan pa­
perin kilpailukykyisen val­
mistuksen ja uudet laatu­
ominaisuudet. 

Lisäaineet antavat mah­
dollisuuksia myös uusiin lai­
teratkaisuihin, joten lisäai­
netutkimusten voi uskoa ak­
tivoivan maamme metsäteol­
lisuuden ja alan laitevalmis­
tajien yhteistyötä. 

Teksti: 
Fil. tri 
Pauli Paasonen 
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Tähän pyrkii tuotekehitys 

Ei riitä, että tuote on hyvä, 
sen pitää myös käydä kaupaksi 

Kun Kymin Metallin Salon tehtaalla ryh­
dytään kehittämään uutta venttiiliä, ollaan 
melkoisen valintaongelman edessä: mitä tuo­
tetta ryhdytään kehittämään ja koska? Ideoi­
den määrästä ei asia ole tuotekehityspäällik­
kö Asko Juvan mukaan kiinni. "Niitä tulee 
enemmän kuin ehditään toteutttaa." 

Tuotteita kehittää Salon 
tehtaalla Asko Juvan joh­
dolla viiden henkilön tuote­
kehitysosasto: on erikois­
mies elektroniikan sovellu­
tuksiin, laskentaan erikois­
tunut henkilö, messinkituot­
teisiin perehtynyt teknikko, 
kaukolämpö- ja vesilaitos­
venttiilit hallitseva mies sekä 
henkilö, joka keskittyy yh­
teydenpitoon myynnin kans­
sa omiin tuotteisiin liittyvis­
sä tilaustöissä. 

Vaikka tuotekehitysosas­
to saa työlleen virikkeitä 
monelta suunnalta, on 
markkinoinnin ja kentän 
tarpeista lähtevillä ideoilla 
parhaimmat mahdollisuudet 
kehittyä toimivaksi ja kau­
pallisesti merkittäväksi tuot­
teeksi . 

"Esimerkiksi muualta ta­
lon sisältä tullut idea voi 
tuntua hyvältä, mutta yllät­
tävän usein sille perustunut 
tuotekehittely synnyttää mark­
kinoilla ongelmia ." 

Asko Juva sanoo, että 
tuotekehittely pitää myös 
osata ajoittaa oikein. Tuote 
ei saa olla liian paljon ai­
kaansa edellä, koska silloin 
ennakkoluulot hillitsevät 
tuotteen ostohaluja. Tuote­
kehittelyn kärjessä kulkeva 
yritys joutuu myös panos­
tamaan mm. markkinointiin 
enemmän kuin muut ja toi­
saalta joskus korjaamaan 
tuotteensa "lastentauteja". 

tekehitysprojektit alistetaan 
ennen niiden käynnistämistä 
johtoryhmän käsittelyyn. 

Kun projekti on saanut 
hyväksynnän, rakennetaan 
sille aikataulu ja tehdään 
esisuunnittelu. Sen jälkeen 
toteutetaan laajemmasta tuo­
tesarjasta halvoin kustan­
nuksin pari kokoa, testataan 
niitä ja tehdään tarvittavia 
muutoksia. 

nittelu. Periaatteessa ali­
hankkijoilta tulisi saada 
osat käyttöön samanaikai­
sesti kun työvälineet valmis­
tuvat. 

Seuraava vaihe on 0-sar­
jan valmistaminen; sillä tes­
tataan sekä tuote että työ­
menetelmät. "Nollasarjan 
tuotteilla myös testataan 
joskus markkinoita, anne­
taan niitä laitoksille käytet­
täväksi. Viime aikoina on 
nollasarjaa pyritty myös 
myymään", sanoo Asko Ju­
va. 

Tuotekehittelijän aktiivi­
nen rooli päättyy siinä vai­
heessa, kun viimeinen piirus­
tus on lähtenyt piirustuslau­
dalta. Käytännössä hän on 
kuitenkin mukana valvo­
massa tuotteen prototyypin 

"Kukaan ei pane painoa 
sille, onko tuote markkinoil­
la ensimmäisenä tai kolman­
tena, jos tuote on kohtuu­
hintainen ja käyttökelpoi­
nen." Tuotekehityspäällikkö Asko Juvan mukaan tuotekehitysosas­

tolla työskentelevän työpäivä koostuu moninaisista tehtävistä. 

Parin vuoden stressi 
Hyväksytyn prototyypin valmistumista ja seuraa 

jälkeen käynnistyy tuotteen myös markkinoiden mielipi­
valmistamiseen liittyvä suun- teitä. 

Normaalisti tuotteen ke­
hitteleminen vie aikaa puo­
lesta kahteen vuoteen. Tuo-

nittelu: kaikki osat "piirre- ----------­
tään ulos", laitetaan alihan- Muutama vuodessa 
kintakyselyt liikkeelle ja 
aloitetaan työvälineiden suun-

Näin se käy 
Kun tuotekehitysosasto on löytänyt uuden 

tuotteen perusidean, jaetaan perusidea osiin ja 
idointi Jatkuu osien kohdalla. Erikseen pitää 
ideoida mm. raaka-aineet, valmistustekniikka 
ja rakenne. Ideat pannaan paperille ja sitä kaut­
ta syntyvät laitepiirustukset. 

Muotoilu pitää hoitaa niin, että tehtaan ko­
neet pystyvät kappaleen tekemään, esimerkiksi 
saman venttiilin pienille ja suurille versioille voi 
tarvita eri valmistuslinjoja. 

Vanhaa tuotetta kehitettäessä joudutaan 
usein tilanteeseen, että uudella koneella ei voida 
työstää vanhaa konstruktiota. Mm. tällöin tar­
vitaan avuksi erityistä menetelmämiestä, joka 
tietää, mihin koneet pystyvät. 

Suunnittelijat toimivat yleensä projektien ve­
täjinä, tuotekehityspäällikkö projektien valvo­
jana. 

Tuotekehitysprojekteja to­
teutetaan vuosittain keski­
määrin kolme. Parhaillaan 
on käynnissä kahdeksan 
tuotteen kehitys. 

Tuotekehitys ei ole hal­
paa. Asko Juva arvioi mm. 
yhden meneillään olevan 
projektin kustannuksiksi 
noin miljoonan. "Koska 
varmuudella ei voida sanoa, 
onnistuuko tuotekehittely 
myös kaupallisesti, saattaa 
tuotekehittelyyn kuluvan 
rahan suuri määrä olla yksi 
stressin aihe. Laatukynnys 
saavutetaan yleensä koh­
tuullisesti, hintakynnys on 
joskus hankalampi ylittää." 

"Homma on siis vaihtele­
vaa, joskus jopa stressaavaa. 
Jos projektin läpimeno vie 
pari vuotta, jotkut jännittä­
vät koko sen ajan projektin 
onnistumista." 

"Noin 60 prosenttia 
suunnittelijan työajasta liit­
tyy uuden tuotteen tekemi­
seen", sanoo Juva. "Loppu 

koostuu vanhojen tuottei­
den jatkokehityksestä ja 
paikkauksesta, työstömene­
telmien muuttamisesta, rek­
lamaatiokysymysten käsitte­
lystä, asiakkaitten ja oman 
tehtaan väen informoinnista 
ja koulutuksesta sekä ali­
hankintaneuvotteluista." 

Monitaito 

Minkälaiset miehet sitten 
tuotteita kehittävät. Juvan 
mielestä hänen pitää olla 
monitaitoinen, teknillisen 
koulutuksen mieluummin 
konstruktiiviselta linjalta 
saanut. Hänellä pitää olla 
perustiedot eri metallien 
kestävyydestä esimerkiksi 
korroosiota vastaan, ny­
kyään toivotaan myös koh­
talaista instrumenttiasioiden 
tuntemusta. Valu- ja työstö­
tekniikan tuntemus on vält­
tämätön asia. 

"Kaupallista näkemystä 
pitää myös olla, koska 
teemme taloudellisesti kan­
nattavia tuotteita. Rahanan­
saitsemisperiaate pitää olla 
jokaisen suunnittelijan pääs­
sä." 

Vastuuntunto on niin 
ikään tärkeä: venttiilit voi­
vat liittyä esimerkiksi vaa­
rallisten väliaineiden käsitte­
lyyn, joten suunnitellun lait­
teen pitää myös toimia ris­
kittömästi. Vastuuntuntoa 
tarvitaan myös tarjousvai­
heessa: Väärää venttiiliä ei 
kaupata, vaikka siten saavu­
tettaisiin lyhytaikaista ta­
loupellista etua. 

Suhteet 

Salon tehtaalla e1 ole 
erityistä prototyyppipajaa, 
joten prototyyppien valmis­
tus joudutaan "uittamaan" 
normaalin tuotannon jouk­
koon. 

"Suhteemme tuotantoon 
ovat suoraviivaiset, voimme 
mennä keskustelemaan työn­
johdon ja työntekijöiden 
kanssa uusien tuotteiden 
valmistamisesta", sanoo Ju­
va. 

Joskus kehiteltävät tuot­
teet kulkevat tuotannossa 
nopeasti, t01smaan mm. 
suhdanteista ja yleisestä työ­
tilanteesta johtuen proto­
tyypin valmistus saa odottaa 
vuoroaan. 0-sarja pyritään 
yleensä sisällyttämään työ­
osastojen kuormitussuunni­
telmiin. 

Tiedon kulku tuotannon 
ja tuotekehittelyn välillä on 
Juvan mielestä erityisen tär­
keää. "Piirustukseen ei voi 
sisällyttää kaikkia asioita, 
asioista pitäisi ehtiä keskus­
telemaan. Tämä edellyttää 
henkilökohtaisten suhteiden 
kunnossa olemista." 

Myyntiosaston kanssa tuo­
tekehittelijät ovat niin ikään 
kiinteässä yhteistoiminnas­
sa. "Voi sanoa, että työajas­
tamme noin 10 prosenttia 
olemme myynnin tukihenki­
lönä. Käytännössä tämä ta­
pahtuu liikkumalla myyjän 
kanssa asiakkaiden parissa 
kuuntelemassa asiakkaiden 
mielipiteitä." 

Juvan mielestä on tär-

Dipl.ins. Veijo Kurvisen töissä on tällä hetkellä päällimmäise­
nä läppäventtiilien tiivisteiden jatkokehitys. 

keää, että tiedot markkinoil­
ta tulevat tuotekehitysosas­
tolle ilman välikäsiä. 

Hän huomauttaa, että tiet­
tyjen tuotteiden tarjousten 
valmistelussa tarvitaan tuo­
tekehitysosastoa. "Jos vent­
tiili esimerkiksi varustetaan 
käyttölaitteella, kyselyt tu­
levat tuotekehitysosastolle." 

Tuotteiden laatua valvo­
viin viranomaisiin ollaan 
usein yhteydessä tuotekehi­
tysosastolta, myös standar­
disointiasiat vievät suunnit­
telijoiden aikaa. Luokitus­
laitosten antama oikeus lei­
mata tietyt rekisteröintipa­
perit itse on helpottanut toi­
saalta työtä ja on osoitus Sa­
lon tehtaiden tuotteita koh­
taan tunnetusta luottamuk­
sesta-:-

Tärkeiden alihankkijoi­
den, mm. valimoiden kanssa 
työskennellessä on aikatau­
lujen noudattaminen osoit­
tautunut ongelmalliseksi. 
"Yleensäkin aikataulu lip­
suu aina. Se on tauti tuote­
kehityksessä, koska kaikkia 
ongelmia ei pysty ennakoi­
maan. 0-sarjan ja proto­
tyyppien ollessa kyseessä 
alihankintojen valvonta kuu­
luu meidän hoitoomme", 
sanoo Juva. 

Oman yhtiön piirissä tuo­
teideoita tulee eniten Kuu­
sankoskelta. "Joskus kier­
rämme prosessia ja kat­
somme, mitä tuotteita voi­
simme lähteä kehittämään. 
Prosessiteollisuus ei yleensä 
ole halukas kokeilemaan 
venttiilejä laitoksissaan, ja 
siksi Kuusankosken pään 
myönteinen suhtautuminen 
kokeilutoimintaan pitäisi 
saad~ j~tkumaan." 

Kumivuoraus 
läppäventtiiliin 

Tällä hetkellä käynnissä 
olevista projekteista on tuo­
tekehityspäällikkö Juvan 
mukaan mielenkiintoisin ku­
mivuoratuh iäppäveflttiilin 
toteutus. Kyseessä on pro­
sessiteollisuuteen, telakoille 
ja vesilaitoksiin tarkoitettu 
"yleistuote". 

Tuotteen prototyyppejä 
on jo esitelty käyttäjille. "Se 
on tuote, jossa laatukynnys 
saavutetaan kohtuullisesti, 
hintakynnys sen sijaan on 
pahempi seikka." 

Teksti ja kuvat: 
Reijo Virta 

Metallin tuotteet 
messuilla tutuiksi 

Kymi Kymmene Metallin 
tuotteet ovat kevään aikana 
näytteillä parissakymmenes­
sä näyttelyssä ympäri maa­
ta. Näyttelyissä esitellään 
pääasiassa lvi-vakiotuottei­
ta, kuten pienkattiloita, ra­
diaattoreita ja venttiileitä. 

Huhtikuussa metalliryh­
mä osallistuu Oy Aerator 
Ab:n kanssa yhteisosastolla 
kansainvälisille Finn-Build 
82 -rakennusmessuille ja ke­
sällä maatalousnäyttelyihin. 

Kymi Kymmene Metallin 
teollisuusvalut ovat keväällä 
esillä Hannoverin kansain­
välisillä messuilla Suomen 
valimoiden yhteisosastolla. 
Scotch-Build 82 -messuille 
osallistutaan Suomen yh­
teisosastolla ja esitellään 
Högfors-pienkattiloita ja 
radiaattoreita. 

Ensi viikolla Karkkilan 
liikuntahallissa järjestettä­
villä valtakunnallisilla läm­
pökattilamessuilla esitellään 
laaja valikoima Kymi Kym­
mene Metallin tuotteita: H-
14, H-16 Ergi, H-10 alapa­
lokattila ja kiinteän poltto-

aineen Högfors-etupesä öl­
jykattiloille. Myös Högfors­
öljypolttimet, radiaattorit, 
vesitäytteinen takkasydän ja 
venttiilit ovat esillä lämpö­
kattilamessuilla. 

Karkkilan lämpökattila­
messuihin liittyy energia­
symposium, jonka avaa 
Kymiyhtiön toimitusjohta­
ja, vuorineuvos Fredrik Cast­
ren. Päivän kestävän sym­
posiumin ensimmäinen alus­
tus käsittelee öljyn riittä­
vyyttä, hintaa ja merkitystä. 
Alustuksen esittää Neste 
Oy:n toimitusjohtaja Jaakko 
Ihamuotila. Professori Ilma­
ri Kurki-Suonio Tampereen 
Teknillisestä Korkeakoulus­
ta esittelee öljyn taloudelli­
sen polttamisen tutkimuksia 
ja kehittämistä, professori 
Olavi Vuorelaisen aiheena 
on öljylämmitys ja pienkat­
tilat. 

Lämpökattilamessut avaa 
TKL:n energiapoliittisen va­
liokunnan puheenjohtaja, 
toimitusjohtaja Kari Kaira­
mo. 
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Kymiyhtiön viime vuosi 
Tuotannon supistuksia use~a tulosry~ 

Kymiyhtiön valmistamien tuottei­
den heikentynyt kysyntä markkinoilla 
pakotti yhtiön vuoden aikana tuotan­
non supistuksiin useissa emoyhtiön tu­
losryhmissä sekä osakkuusyhtiöissä. 
Perustuotantoryhmässä oli supistetta­
va sahatavaran, paperiryhmässä .Pääl­
lystetyn paperin, metalliryhmässä va­
limotuotteiden ja kemian ryhmässä 
kloorin tuotantoa. 

den aikana luovuttiin petro­
kemian teollisuudesta myy­
mällä Nesteelle sekä oma 
muoviraaka-aineita valmis­
tava tehdas että osuus poly­
styreeniä valmistavassa Sty­
mer Oy:ssä. 

Alkusyksystä lopetettiin 
Englannissa Star Paper -yh­
tiöön kuuluvan pienen ja 
vanhanaikaisen Barnsleyn 
paperitehtaan toiminta kan­
nattamattomana. 

Kymi Kymmene Oy ja 
amerikkalainen metsäteolli­
suusyritys Great Northern 
Nekoosa Corporation alle­
kirjoittivat 21.12.1981 so­
pimuksen sellutehtaan ra­
kentamisesta Yhdysvaltoi­
hin. Uuteen yhtiöön liite­
tään Kymiyhtiön omistama 
Leaf River -yhtiön sahalai­
tos ja samalla sille siirtyy 
Leaf River -toiminimi. 

Kymiyhtiön liikevaihto 
nousi viime vuonna 2 126 
milj. markkaan. Kasvua 
edellisestä vuodesta oli 5 %. 
Liikevaihdon vaatimatto­
maan kasvuun oli toisaalta 
syynä heikko markkinati­
lanne, joka esti hinnankoro­
tukset ja pakotti supista-

kojen maaran kasvu lisäsi­
vät korkomenoja. Nettoko­
rot olivat 7,7 % liikevaih­
dosta niiden oltua edellisenä 
vuonna 7,4 %. 

Vieraan pääoman määrä 
oli tilikauden päättyessä 
2 065,9 milj. markkaa eli 
97 % liikevaihdosta. Va-

Kymiyhtiön tuotannon arvon jakautuminen 
tuoteryhmittäin vuonna 1981 

Kymiyhtiö omistaa uuden 
yhtiön äänioikeutetuista osak­
keista 5 %, etuoikeutetuista 
33 % ja koko osakepää­
omasta 18 %. 

Saha- Kartonki Investointeja 212 
milj. mk:lla tavara 4,2 % 

Paperi 
50,2 % K . 4,8 % 

emia 
5,0 % 

Metalli 
11,2 % 

Sellu 24,6 % 

maan tuotantoa, toisaalta 
Porvoon petrokemian teh­
taan myymisestä aiheutunut 
kemian teollisuuden tuo­
tannon pieneneminen. 

Liikevaihdosta oli viennin 
osuus 1 587 milj. markkaa 
eli 75 prosenttia. 

Konserniliikevaihto oli 
4 218 milj. markkaa. Se oli 
1 161 milj. markkaa eli 38 % 
suurempi kuin edellisenä 
V-Jonna. Huomattava lisäys 
johtuu siitä, että Strömberg­
ryhmän liikevaihto 1 141 
milj. markkaa on vuoden 
lopulla tehtyjen osakejärjes­
telyjen seurauksena mukana 
konsernin liikevaihdossa. 

Kannattavuudeltaan muo­
dostui kulunut vuosi yhtiöl­
le edellisvuotta heikommak­
si. Käyttökate 324 miljoo­
naa markkaa jäi 22,5 milj. 
markkaa edellisvuotta pie­
nemmäksi ja oli 15,2 % lii­
kevaihdosta oltuaan 17, 1 % 
edellisenä vuonna. 

Tilinpäätöksen osoittama 
voitto on 29,8 milj. mark­
kaa. Käyttöomaisuudesta 
tehtiin 122,7 milj. markan 
poistot, nettokorot olivat 
163,5 milj. markkaa ja siir­
rot eläkelaitoksille 80,2 milj. 
markkaa. 

Investointimenojen kas­
vusta ja liiketoiminnasta 
saatujen tulojen vähenemi­
sestä huolimatta yhtiön ra­
hoitustilanne säilyi tyydyt­
tävänä. Tämä johtui käyt­
töomaisuuden myynneistä 
saaduista tuloista ja käyttö­
pääomaan sitoutuneiden va­
rojen vapautumisesta. 

Korkotason nousu ja vel-
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rausten määriä ei muutettu. 
Oma pääoma ja varaukset 
olivat yhteensä 46 % koko 
pääomasta. 

Keskitettiin ja 
kehitettiin 

Vuoden aikana jatkui 
to1mmnan keskittäminen ja 
kehittäminen. Kertomusvuo-

Kymiyhtiön kotimaisiin 
laitoksiin investoitiin viime 
vuonna 212 milj. markkaa. 
Määrä on 95 milj. markkaa 
eli 81 % enemmän kuin edel­
lisenä vuonna. Investoinnit 
olivat 10 % liikevaihdosta. 

Pääinvestointi on Kuu­
sanniemeen rakennettava 
uusi hienopaperikone, jonka 
investointikustannukset oli­
vat kertomusvuonna 75 
milj. markkaa. Kuusannie­
men sellutehtaan yhteyteen 
valmistui purusellulinja ja 
Voikkaan paperitehtaalle 
uusi rejektinkäsittelylaitos. 

Soinlahden sahalla Iisal­
messa valmistui pelkkahak­
kurilinja, joka lisää sahan 
kapasiteetin 100 000 m3:een 
vuodessa. 

Ulkomailla vaikeaa 

Kertomusvuosi muodos­
tui vaikeaksi Kymiyhtiön 
ulkomaisille paperia valmis­
taville tytär- ja osakkuusyh­
tiöille. Star Paperin, Papete-

Näkymät vuodelle 1982 

Taloudelliset näkymät vuodelle 1982 ovat huo­
lestuttavat. Taantuma näyttää pitkittyvän ostaja­
maissa ja protektionismi kasvaa. Hinnat eivät maa­
ilmanmarkkinoilla nouse kotimaisten kustannus­
ten lisäystä vastaavasti. 

Käänteen parempaan uskotaan tapahtuvan ku­
luvan vuoden lopulla. Kymiyhtiössä on heikon 
markkinatilanteen vuoksi varauduttu tuotannon 
rajoituksiin sahoilla, paperitehtailla, klooritehtaal­
la ja Karkkilan valimossa. Eniten joudutaan rajoit­
tamaan sahatavaran tuotantoa. 

Sahatavaran kysynnän ei odoteta kasvavan Eu­
roopassa, joten sahojen on varauduttava käymään 
vain noin 65 %:n kapasiteetilla. Ruotsin kruunun 
devalvoinnin jälkeen on ilmennyt vaikeuksia pitää 
yllä edes nykyinen hintataso. Kustannukset sitä 
vastoin nousevat edelleen. 

Kuusanniemen sellutehdas voitaneen pitää 
käynnissä koko vuoden. 

Paperiteollisuudessa vaikeimmassa asemassa tu­
levat olemaan hiokepitoisia papereita valmistavat 
tehtaat. 

Metallissa arvioidaan valimoa lukuunottamatta 
käyttöasteen pysyvän hyvänä vuonna 1982. 

Uuden paperikonehallin pinta-ala on 25 000 m2 aputiloineen. 

ries Boucher'n ja Nordland 
Papierin tulokset muodos­
tuivat edellisvuotta hei­
kommiksi . 

Leaf River -yhtiön sahalla 
Yhdysvalloissa jouduttiin 
työskentelemään puolella 
kapasiteetilla. Sahan tulos 
muodostui alhaisen käyttö­
asteen ja epätyydyttävän 
hintatason seurauksena huo­
noksi. 

Strömberg-yhtiölle oli ku­
lunut vuosi menestykselli­
nen. Emoyhtiön liikevaihto 
l 073 milj. markkaa nousi 
edellisestä vuodesta 16 %. 
Tilgmann-ryhmälle muodos­
tui kertom usvuosi edellistä 
vuotta heikommaksi. Liike­
vaihto 197, l milj. markkaa 
oli vain 2 % suurempi kuin 
edellisenä vuonna. Ilmas­
tointialalla toimivan Aera­
tor-yhtiön tulos oli hyvä. 
Laskutus 47,8 milj. markkaa 
nousi edellisestä vuodesta 
6 %. 

Finnish Peroxides -yhtiö 
saavutti hyvän tuloksen. 
Tehtaan laajennustyöt ovat 
käynnissä ja tuotanto kak­
sinkertaistetaan nykyisestä. 

Energian arvo 22 % 
liikevaihdosta 

Kymiyhtiössä käytettiin 
energiaa viime vuonna 3 % 
enemmän kuin edellisenä 
vuonna. Käytetyn energian 
markkinahinta oli 458 milj. 
markkaa eli 36 % suurempi 
kuin edellisenä vuonna. 
Käytetyn energian arvo oli 
22 % liikevaihdosta oltuaan 
edellisenä vuonna 17 %. 

Polttoaineiden kokonais­
kulutusta voitiin vähentää 
edellisestä vuodesta 3 % ja 

Kymi-ryhmän .tuotanto jakaantui 
tehtaittain vuonna 1981 seuraavasti 
(1 000 tonnia) 

Kymin paperitehdas 
Voikkaan paperitehdas 
Juankosken kartonki-
tehdas 
Star Paper 
Papeteries Boucher 
N ordland Papier ( 50 % ) 
Yhteensä 

samalla lisåtä kotimaisten 
polttoaineiden osuutta. Ko­
timaisten polttoaineiden 
osuus oli 59 %. 

Yhtiön sahojen tuotanto 
oli viime vuonna 157 262 m3 

eli 17 % edellisvuotta pie­
nempi. Sahattu määrä jäi 
70 %:iin sahojen tuotanto­
kapasiteetista. Männyn osuus 
sahauksesta oli 80 % ja kuu­
sen 20 %. 

Sahatavaran hintojen ro­
mahduksesta, tuotannonsu­
pistuksista ja kustannusten, 
etenkin sahatukin hinnan 
noususta johtuen jäi yhtiön 
sahojen tulos täysin epätyy­
dyttäväksi. 

Kuusanniemen selluteh­
taan käyttöaste oli viime 
vuonna 97 %:a. Tuotanto 
nousi ensimmäisen kerran 
yli 300 000 tonnin rajan. Yh­
tiön ulkomaisille tytär- ja 
osakkuusyhtiöille ostettiin 
vuoden aikana sellua 119 000 
tonnia. Sellutehtaan talou­
dellinen tulos muodostui 
hyväksi. 

1981 1982 

195 206 
333 326 

35 34 
80 91 

101 94 
128 125 
872 876 

Paperissa tulos 
epätyydyttävä 

Muutos 
% 

6 
+ 2 

+ 3 
- 12 
+ 8 
+ 2 

Paperin tuotantokapasi­
teetti oli Kymi Kymmene 
Paperissa käytössä 96 %:ses­
ti. Myyntituotanto 562 370 
tonnia oli hieman edellis­
vuotta pienempi. 

Paperin myynnin arvo 
kasvoi edellisvuodesta 6 % 
ja oli 1 325 milj. markkaa. 

Huolimatta paperin ja 
kartongin odotettua pa­
remmasta myyntimäärästä 
heikkeni kaikkien paperilaa­
tujen kannattavuus kulu­
neena vuonna. Tämä johtui 
lähinnä sellun, raakapuun ja 
energian voimakkaista hin­
nannousuista. Paperin ja 
kartongin hinnat nousivat 
vuoden aikana vain noin 
8 %, mutta kustannukset 
17 %. Päällystämättömän 
hienopaperin tullin korotus 
ja Ruotsin kruunun deval­
vointi olivat myös osaltaan 
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syynä siihen, että paperi­
ryhmän taloudellinen tulos 
jäi epätyydyttäväksi. 

Selvästi suurin paperin 
ostajamaa oli Englanti, jon­
ne myytiin 118 000 tonnia 
paperia. Ranska ohitti Sak­
san Liittotasavallan seuraa­
vaksi suurimpana ostaja­
maana. 

Englantiin, Ranskaan, Sak­
san Liittotasavaltaan, Neu­
vostoliittoon ja Suomeen 
myytiin 67 % kokonaismää­
rästä eli 374 000 tonnia. Lo­
put 33 % myytiin 60:een eri 
maahan. 

Vientimäärät kasvoivat 
vuoden aikana 4 % ja koti­
maan myynti 22 %. 

Yhtiön päätuotetta pape­
ria ja kartonkia valmistettiin 
Kymi-ryhmän tehtaissa ko­
timaassa ja ulkomailla 
871 578 tonnia. 

Metallilla vaikeaa Radiaattorimarkkinoilla on 
Kymin Metallille vuosi 

1981 oli vaikea. Supistunut 
rakennustoiminta, odotta­
mattoman voimakas siirty­
minen sähkölämmitykseen 
ja a lan suuri ylikapasiteetti 
romahduttivat sekä volyy­
min että hintatason valurau­
takattiloissa ja radiaatto­
reissa. Metallin yksiköistä 
ainostaan Salon tehdas ja 
Karkkilan konepaja yltivät 
budjetoituihin tavoitteisiin. 

tilaa uudelle huonelämmittimelle 

Metallin nettolaskutus oli 
285 milj . markkaa, lisäystä 
edellisvuoteen oli 13 %. Me­
tallin kokonaislaskutuksesta 
viennin osuus oli 30 % ja sii­
tä Ruotsin osuus 70 %. 

Kymin Metallin kannat­
tavuus heikkeni olennaisesti 
edellisvuoden tyydyttävästä 
tuloksesta. Käyttökate laski 
10 miljoonaan markkaan 
johtuen ennen kaikkea radi­
aattorien ja valurautakatti­
loiden määrän ja hinnan 
voimakkaasta laskusta; va­
lurautakattiloiden laskutus 
väheni 4 7 % ja radiaattorei­
den 27 %. 

Petrokemiasta 
luovuttiin 

"Kokonaisradiaattorimarkkinat .. ovat vii­
meisen viiden vuoden aikana pienentyneet 
noin 5 prosentin vuosivauhtia. Osittain tähän 
ovat vaikuttaneet konvektiolevyllisten radi­
aattoreiden osuuden lisääntyminen, toisaalta 
kehitykseen ovat .. vaikuttaneet parantuneet 
lämpöeristeet, useamman kertaiset .. ja pie­
nemmät ikkunat sekä luonnollisesti yleinen 
energiansäästökampanjointi", toteaa tuote­
päällikkö Timo Väli-Torala Kymi Kymmene 
Metallin Heinolan tehtaalta. 

Perinteisesti mittava Hei­
nolan tehtaan radiaattoriva­
likoima täydentyy tänä ke­
väänä uudentyyppisellä ve­
sikeskuslämmityksen huo­
nelämmittimellä, sillä Hei­
nolan tehdas tuo keväällä 
markkinoille 3M-modulimi­
toitetun Högfors Moduli­
huonelämmittimen. 

Högfors -radiaattoreiden 
markkinaosuus Suomessa 
on tällä hetkellä noin 40 
prosenttia 600 000 m2:n ko-

pattereilla tarvitaan hyvin 
suuri valikoima halutun mi­
toitustehon saavuttamisek­
si", kertoo Väli-Torala. 

Porvoon petrokemian teh- konaismarkkinoista. Tuote-

Tämän hetken patteriva­
likoima käsittää yli 150 eri­
kokoista ja -tehoista patte­
ria, joka luonnollisesti rasit­
taa joka portaassa niin 
suunnittelussa, valmistuk­
sessa kuin kaupassakin ja 
loppujen lopuksi yksityistä 
pientalorakentajaakin. Hög­
fors Moduli tuo mullistuk­
sen tähän kokovalikoimaan, 
sillä sen myötä tarvittava 
patterivalikoima käsittää 
ainoastaan 21 erikokoista ja 
-tehoista huonelämmitintä. 

taan myynti Neste Oy:lle päällikkö Väli-Toralan mu-
merkitsi yhtiön kemian teol- kaan uudella huonelämmit-
lisuudelle noin 30 000 ton- timellä ei ole tarkoitusta val-
nin tuotannon ja noin 90 Iata kaikkia Suomen mark-
milj. markan myynnin vä- kinoita, vaan lähivuosina 
hennystä vuodessa. Kloori- Heinolan tehdas valmistaa 
tehtaan tuotantokapasiteetti edelleen perinteisiä teräsle­
oli täydessä käytössä syys- vyradiaattoreita ja radia­
kuuhun asti, jolloin Neste konvektoreita. 

Iin suunnitteluun voimak­
kaasti vaikuttanut asia oli 
rakennusteollisuudessa, jota 
lämpöpatterit melkein yk­
sinomaan palvelevat. Siellä 
on jo vuosia vallinnut 3M­
modulimitoitus, eli raken­
nusosa noudattaa 30 cm:n 
porrastusta. Uuden huone­
lämmittimen eri koot on mi­
toitettu niin, että lämmitin 
putkistoineen mahtuu 3M­
modulimitoitetun ikkunan 
alle. Tällä on suuri merkitys 
esim. yhtenäisessä sisustus­
suunnittelussa", sanoo Väli­
Torala. 

"Kokonaisuudessaan Hög­
fors Moduli -huonelämmi­
tinvalikoima tarjoaa LVI­
suunnittelijoille ja rakennut­
tajille uusia mahdollisuuksia 
toteuttaa vesikeskuslämmi­
tystä nykyistä helpommin 
yksinkertaistamalla eri työ­
vaiheita aina valmiin talon 
patteriasennukseen asti", 
kertoo Väli-Torala. 

Högfors Modulin ulko­
näköön on kiinnitetty eri­
tyistä huomiota, sillä tuot­
teesta on pyritty tekemään 
design-tuote perinteisen "har-
maan" patterin sijaan. 
Tuotteen ulkonäön on 
suunnitellut teollinen muo­
toilija Jussi Ahola Form­
Centeristä. 

Soveltuu myös matala­
lämpötilajärjestelmiin 

Oy:n kloorin ostojen loput- "Perinteisen teräslevyra­
tua jouduttiin tuotantoa su- diaattorin ja radiakonvekto­
pistamaan. Tuotannon kes- rin väliin mahtuu vielä uusi 

• mää-mi-FHl-fl---kä-yt-töaste- e-li-- --huente 1-ä-mm-it-i n-;-jok-a- mr u 1 ~ 
93,5 %. konäöltään näyttävä ja hy-

Kloorin ja lipeän tuotan- vännäköinen ja lämmitys­
nosta selluteollisuus käytti ominaisuuksiltaan huippu­
lähes 70 % ja vientiin Neu- luokkaa sekä mitoituksen ja 
vostoliittoon meni lähes asennuksen suhteen käyttö-
10 %. kelpoinen", toteaa Väli-To-

Högfors Moduli tuo mu­
kanaan myös uuden ajatte­
lutavan patterimitoitukseen, 
eli ns . liukuvan jäähdytyk­
sen. Yksinkertaisimmillaan 
tämä tarkoittaa, että vali­
taan tiettyyn paikkaan, 
esim. ikkunan alle sopivan "Tulevaisuudessa lämmi­
kokoin€l-n- hu-0nefämmit~n-ja- ---Ly.ksessä-mennään mm._v.a,­
säädetään sen vesivirta tar- raavien lämmitysjärjestel­
vittavan tehontarpeen mu- mien yhteydessä 50 asteen 
kaan . lämpötiloihin, joilla täytyy 

Henkilöstö pieneni 

Vuoden lopussa oli Ky­
miyhtiössä henkilöstön mää­
rä 6 605, joista työntekijöitä 
5 094 ja toimihenkilöitä 
1 511. Miehiä oli palveluk­
sessa 4 964 ja naisia 1 641. 
Keskimäärin oli yhtiön pal­
veluksessa vuoden aikana 
6 869 henkilöä. 

Luonnollinen poistuma 
mukaan luettuna oli vaki­
naisten työntekijöiden vaih­
tuvuus 4,8 % ja toimihenki­
löiden 3,4 %. 

Eläkettä maksettiin viime 
vuonna 4 514 henkilölle, 
edellisenä vuonna luku oli 
4 534. 

rala. 
"Suomen markkinat ovat 

pitäytyneet toistaiseksi ta­
vallisen näköisessä patteris­
sa, joten täällä ei äkkiryn­
näköllä saada suuria mark­
kinaosuuksia, vaan se vaatii 
pitkäjänteistä työtä niin in­
formaation levittämisen kuin 
käsitysten muuttamisen mer­
keissä", sanoo Väli-Torala. 

"Merkittävänä tavoittee­
na Högfors Modulin osalta 
meillä on myös vientitoi­
minnan aloittaminen, meil­
lähän on jo entuudestaan 
vakiintuneet vientikanavat 
Englantiin. Näillä markki­
noilla patterivalikoima on 
huomattavasti suurempi, jo­
ten uskomme tällä uudella 
design-tuotteellamme saa­
vamme jalansijaa myös siel­
lä", sanoo Väli-Torala . 

"Toinen Högfors Modu- vielä patterista saada riittä-

vä teho . Tämä merkitsee te­
hoon nähden patteripinta­
alojen kaksinkertaistamista. 
Myös kaukolämmössä on 
siirrytty käyttämään alem­
pia lämpötiloja", toteaa Vä­
li-Torala. 

"Högfors Moduli -huone­
lämmitin sopii erittäin hyvin 
matalalämpötilajärjestelmiin, 
koska siinä on konvektio­
pintaa voimakkaasti lisätty 
ja näin pienikokoisesta pat­
terista saadaan alhaisellakin 
menoveden lämpötilalla vie­
lä riittävä teho", kertoo Vä­
li-Torala. 

Modulin tuotanto 
käynnistyy huhtikuussa 

Högfors Moduli -huone­
lämmittimen valmistuksen 
aloittaminen on merkinnyt 
myös konehankintoja Hei­
nolan tehtaan radiaattori­
valmistukseen. Tuotantopääl­
likkö Leo Rauhalan mukaan 
konehankinnat käynnistet­
tiin jo viime vuoden puolel­
la. Suurin yksittäinen inves­
tointi valmistuksessa on uu­
si pistehitsauskone. 

Högfors Moduli -huone­
lämmittimen tuotesuunnit­
telussa, konehankintojen to­
teutuksessa ja laiteuudistus­
ten suunnittelussa on tehnyt 
mittavan työn suunnittelija 
Unto Hyytiäinen. 

Högfors Modulin valmis-
tus käynnistyy Heinolassa 
huhtikuussa-. ---+uote .isitel~ -
Jään laajemmin julkisuudes-
sa huhtikuussa Helsingissä 
pidettävillä Finn-Build-82 
messuilla. 

Kymiyhtiön viennin jakautuminen 
markkina-alueittain vuonna 1981 

"Uuden huonelämmitti­
men suunnittelu lähti liik­
keelle patterimitoituksen uu­
distamisesta, sillä nykyisillä 

Uudentyyppisen huonelämmittimen tekijöitä, vas:lta suunnittelija Unto Hyytiäinen, tuotanto­
päällikkö Leo Rauhala ja tuotepäällikkö Timo Väli-Torala. Taustalla suunnittelija Yrjö Koho. 

SEV 
11,5 % 

EFTA 
7,4 % 

Valtameren 
takaiset 
maat 17,1 % 

---y---~ 

EEC 
62,6 % 

Johdon ja henkilöstön yh­
teiskokouksen asettama työ­
ryhmä, joka tutkii tiedon­
kulkuun liittyviä asioita 
Kymiyhtiön Kuusankosken 
tehtailla, on pitänyt ensim­
mäisen kokouksensa. 

Työryhmä kartoittaa tie­
dottamisen mahdolliset on­
gelmakohdat, etsii esimer­
kiksi kelpaavia tiedottamis-

. malleja sekä laatii johdon ja 
henkilöstön yhteiskokouk­
selle ehdotuksen tiedonku­
lun kehittämiseksi Kuusan­
kosken tehtailla. Työryhmä 
käsittelee myös paikallisen 
tiedotustoimikunnan orga­
nisaatiota ja tehtäviä. 

Tiedon kulkua 
kartoitetaan 
Kuusankoskella 

Ensimmäisessä kokouk­
sessaan työryhmä analysoi 
tiedonkulkuun liittyviä asia­
kirjoja ja sopimuksia. Hen­
kilöstöpolitiikan suuntavii­
vat ja tiedon kulku Kymiyh-

tiössä-kirjasissa on Kymiyh­
tiön tiedotustoimintaa käsit­
televää aineistoa. Yleisem­
min tiedottamista käsitellään 
yt-laissa ja sopimuksessa 
yrityksen sisäisestä tiedotus-

toiminnasta. 
Työryhmä totesi, että 

ajanmukaistamalla Tiedon 
kulku Kymiyhtiössä -kirja­
nen voidaan huomattavasti 
selventää tiedottamiseen liit­
tyviä kysymyksiä. 

Puheenjohtajana työryh­
mässä on isännöitsijä Anders 
Lund, tiedotusosaston edus­
ta jana tiedotuspäällikkö Ee­
ro Niinikoski ja jäseninä 
Seppo Peltonen, Virve Nau­
manen, Eino Rihula, Olavi 
Moilanen, Erkki Mukkila ja 
Eino Pörsti. Työryhmän ve­
täjänä ja sihteerinä toimii 
kehittämispäällikkö Jouko 
Paavilainen. 
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Kyrniyhtiöläiset ovat hiih­
tolomakuukauden aikana 
survaisseet ladulle monenpi­
tuista ja -levyistä sivakkaa. 
Myös hiihtämisen ja lasket­
telun vauhti on vaihdellut 
yhtiöläisestä riippuen. . 

Kaikista nuorimmat yhtiö­
Jäiset ovat opetelleet hiih­
tämisen aakkosia. Siihen 
heille tarjoutui hyvät mah­
dollisuudet Verlassa hiih­
tolomaviikkoina järjestetyis­
sä hiihtokouluissa. 

"Laskettelurinteestä on 
Verlassa tullut oikea veto­
naula, jääkiekko ja napa­
kelkka ovat monella saaneet 
jäädä rauhaan", sanoo sci­
siaalipäällikkö Raine Val­
leala. 

Vallealan mukaan Verlan 
hiihtoviikkojen suosio kas­
voi viime vuodesta, yhteensä 
yhtiöläisiä oli Verla:n hangil­
la yli 300; edellisvuonna 
määrä oli 240. 

*** 
Kun Kuusanniemen sellu-

tehtaan kolmoslinjan viilarit 
haastoivat vanhan puolen 
kuitulinjan viilaajat ja säh­
kömiehet viestikilpaan su­
juivat alkuvalmistelut suur­
kisojen tyyliin: salattiin hiih­
tojärjestystä, kokeiltiin voi­
teita. 

Haastajat, kolmoslinjan 
korjausmiehet, olivat varmat 
voitostaan, mutta toisin kä­
vi. Kolarinmäen valaistulla 
ladulla osoittautuivat säh­
kömiehet nopeimmiksi. 

Koska muutama sähkö­
mies asuu ladun vieressä 
syytettiin heitä salaharjoitte­
lusta. Nuoruuden vetreys 
lienee kuitenkin eniten aut­
tanut voittoon, samoin kuin 
terveet elämäntavat; heistä 
ei yksikään tupakoinut. 

Eroja siis syntyi viisimie­
histen joukkueiden välillä 
ladulla, mutta kisat osoitti­
vat , että sekä vanhat että 
nuoremmat ammattimiehet 
sopivat samoihin kilpailui­
hin. 

Nyt korjausmiehet odot­
tavat innolla kesää ja Lap­
palan rantojen sulamista. 
Sitten kokeillaan parem­
muutta lentopallossa. 

*** Jos syksyllä aloitti val-
mentautumisensa Finlandia­
hiihtoon käyttöinsinööri Ale­
xander Schoschkoff. 2-3 
lenkkiä viikossa syyskuusta 
lähtien, sitten heti lumien 
tultua kiertämään purura­
dan latua 3-4 kertaa vii­
kossa ja ennen Finlandiaa 
2-3 laturetkeä rytmin löy­
tymiseksi. 

"Filosofiana tässä on se, 
että nostetaan kunto niin 
korkealle, että Finlandia­
hiihto jaksetaan hiihtää. 
Tämä tavoite pitää kunnon 
sitten lähes koko vuoden 
hyvänä." . 

Kun Alexander saapm 
Lahden kisamonttuun 75 ki­
lometriä hiihdettyään tun­
tui, että "25 kilometriä olisi 
vielä mennyt lisää". Loppu­
aikakin olisi parantunut, el­
lei hiihtäjien ruuhka olisi ol­
lut esteenä. 

Rauni Henttonen puoles­
taan kuvasi tunnelmiaan 
hiihdettyään matkan hie­
man alle neljässä tunnissa: 
"Painettiin kuin karjalauma 
lännenfilmissä, höyry nousi, 
kun otsa rypyssä lykittiin". 
Totisesta matkanteosta huo­
limatta tunsi hänkin hyvän­
olontunteen maalissa~ oli 
osoitettu, että ko~ankin 
vauhdin kestää kun tarpeek­
si harjoittelee. 

*** 
Jo neljännen kerran pe­

räkkäin saavutti Kymiyhtiön 
ykkösjoukkue voiton yli 
30:n vuoden perinteet omaa­
vassa Kymenlaakson viestis­
sä, joka hiihdettiin 7 .3. 
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Läänin parasta hiihto-opetusta antoi hiihtokoululaisille Reijo 
Mauno. 

Latutaisto on tauonnut, nyt puristetaan käsiä. Vas:lla "viralli­
nen valvoja" Kari Huovila, keskellä Kari Manninen, oik:lla 
Tapio Koskinen. 

Jouko Kiviranta, yksi Finlan­
dia-hiihdon 60:stä yhtiöläi­
sestä Lammilla. 

Leo Viljakainen osallistui se­
kä Kymenlaakson viestiin ~t­
tä yhtiön hiihtomestaruuskil­
pailuihin. 

Yhtiöläiset suksilla 

Yhtiön hiihtomestari Raimo TimonPn · 

-- 11"1 

Yli 35 vuotiaiden mestari Antero Ahtiainen. 

Kymintehtaan voittoisa viestijoukkue. Vasemmalta Raimo 
Mäkinen, Leo Viljakainen, Matti Hautala ja Matti Heikkinen. 

Naisten sarjan voittaja Eeva 
Päärni. 

Alexander Schoschkoffia hy­
myilytti Lammilla, hyvä oli 
kunto myös maalissa. 

Voikkaalta Kotkaan. Vii­
mevuosien pahin kilpa­
kumppani Karjalan prikaati 
jäi ratkaisevasti jo alku­
osuuksilla. 

Kymiyhtiön suvereenisuut­
ta osoittaa myös se, että Ah­
tiainen, Heikkinen, Eteläpää 
ja Mäkinen olivat nopeim­
mat osuuksillaan. 

Neljännelle sijalle hiihti 
yhtiön kakkosjoukkue. Vies­
tin historiaa siinä teki Leo 
Viljakainen (47) osallistut­
tuaan kilpaan jo 25. kerran. 

Ensimmäisen Kymenlaak­
son viestinsä Leksa hiihti 
vuonna 1954. Kakkosjouk­
kueen ankkuriosuuden hiih­
tänyt Seppo Kukkonen on 
syntynyt vuonna 1962 - täl­
löin Viljakainen hiihti kuu­
dennen viestinsä. 

Joskus Leksa on saanut 
odottaa turhaan viestintuo­
jaa tämän hiihdettyä su?­
raan kotiinsa, joskus on JO 
edellisiltana matkustettu ju­
nalla Juurikorpeen, jotta ol­
taisiin ajoissa vaihtopaikal­
la. Kaksi kertaa on lumen­
puute estänyt hiihtämisen. 

Leo sijoittui osuudellaan 
Myllykosken ja Inkeroisten 
välillä seitsemänneksi ja 
moni sai todeta ikä presiden­
tin olleen itseään nopeam­
man. 

*** 
Perinteiset yhtiön hiihto-

mestaruuskilpailut suksittiin 
sitten viime viikonvaihteessa 
Soinlahdessa. Yhtiön hiih­
tomestaruuden voitti tiukan 
kamppailun jälkeen Raimo 
Timonen Kuusanniemestä. 
Naisten mestariksi hiihti Ee­
va Päärni Kymin tehtaalta ja 
viestin voitto meni vaihteek­
si Kymintehtaalle. 

Lauantaina pidetystä vies­
tistä ounasteltiin tasaväkistä 
kilpailua Voikkaan ja Ky­
mintehtaan välille. Voikkaa­
laiset uskoivat uusivansa 
viimevuotisen voittonsa. Al­
ku näyttikin hyvältä, sillä 
ensimmäisellä osuudella Voik­
kaan Pekka Pankka otti joh­
don käsiinsä heti ensimmäi­
sellä sadalla metrillä ja toi 
joukkueensa ensimmäise~ä 
myös vaihtoon. Mutta vam 
kaksi sekunttia hävisi Ky­
mintehtaan Matti Heikki­
nen. 

Ratkaisu syntyi kuitenkin 
jo toisella osuudella, kun 
Kymintehtaan Matti Hauta­
la hiihti 21 sekunttia ko­
vemmin kuin Voikkaan Ta­
pio Nikkilä. Osuuden ko­
vimman ajan sivakoi kui­
tenkin Kymintehtaan II­
joukkueen Raimo Kujala. 

Kymintehtaan !-jouk-
kueen seuraavat viestinvie­
jät Leo Viljaki.inen ja Raimo 
Mäkinen varmistivat sitten 
voiton hiihtämällä kumpi­
kin osuuksiensa nopeimmat 
ajat. Voikkaa tuli toiseksi yli 
puolitoista minuuttia voitta­
jalle hävinneenä. 

Sunnuntaina olivat vuo­
rossa sitten henkilökohtaiset 
kilpailut. Sää oli hieman 
lauhtunut lauantaista ja 
lämpeni koko ajan, joten 
pienoisia voiteluvaikeuksia 
esiintyi. 

Yhtiön hiihtomestaruu­
desta käytiin varsin tiukka 
taisto. Viiden kilometrin 
jälkeen oli johdcssa epävi­
rallisten väliaikojen perus­
teella Matti Heikkinen. Hä­
nestä oli Raimo Timonen 
jäänyt sekunnin ja Antero 
Ahtiainen kaksi sekunttia. 

Kymmenen kilometrin 
kohdalla oli Timonen otta­
nut jo johdon käsiinsä kol­
men sekunnin erolla Ahtiai­
seen. Voikkaan Pekka 
Pankka oli kirinyt kolman­
neksi ja oli jäänyt 16 sekunt­
tia kärjestä. 

Viimeisellä vitosella Ti­
monen pystyi vielä kasvat-

tamaan eroa Ahtiaiseen ja 
vei nyt ensimmäisen kerran 
itselleen yhtiön hiihtomesta­
ruuden. Ahtiainen tuli toi­
seksi, mutta voitti yli 35 
vuotiaiden sarjan. Kolman­
neksi nopeimmin hiihti Mat­
ti Heikkinen ja otti samalla 
yleisen sarjan toisen tilan. 
Pekka Pankka tuli kolman­
neksi ennen Raimo Mäkistä. 
Yli-ikämiehissä eli yli 45-
vuotiaissa otti voiton viime 
vuosien tapaan Leo Viljakai­
nen Kymintehtaalta. 
Naiset 
Matka 5 km 

1. Päärni E, Kymintehdas 
19.09, 2. Turunen A, Kark­
kila 19.28, 3. Virtanen E, Ky 
19.41, 4. Vaherkoski A, Ka 
24.01 

Yleinen 
Matka 15 km 

1. Timonen, R, Kuusan­
niemi 47.58, 2. Heikkinen 
M, Ky 48.27, 3. Pankka P, 
Voikkaa 48.35, 4. Mäkinen 
R, Ky 49.45, 5. Salin S, ~a 
50.08, 6. Nissinen T, Som­
lahti 50.10, 7. Väänänen K, 
Juantehdas 50.35, 8. Häkki­
nen S, Kuu 51.00, 9. Kuk­
konen S, Kuu 51.11, 10. 
Toivonen E, Ky 51.22, 11. 
Mynttinen K, Metsäosasto 
51.29, 12. Konga M, Heino­
la 51.39, 13. Sjöblom H, 
Kuu 52.30, 14. Töyrylä M, 
He 52.57, 15. Vartiainen T, 
Ju 53 .01. 

Ikämiehet 35 vuotta 
Matka 15 km 

1. Ahtiainen A, Vo 48.10, 
2. Nikkilä T, Vo 48.55, 3. 
Hautala M, Ky 50.11, 4. Ku­
jala R, Ky 50.33, 5. Keski­
nen T, Ka 51.52, 6. Kojo P, 
Vo 52.19, 7. Koponen V, Ka 
52.30, 8. Loukusa S, Ka 
53.02, 9. Westman 1, Vo 
53.13, 10. Paakala H, Ky 
54.04, 11. Heinonen 0, Ka 
54.50, 12. Ihalainen K, San­
tasalo 57.40. 

Ikämiehet 45 vuotta 
Matka 10 km 

1. Viljakainen L, Ky 
33.42, 2. Pylkkänen K, Ky 
34.17, 3. Nurmilaukas P, 
Kuu 35.54, 4. Liukkonen T, 
Ka 36.08, 5. Kapiainen K, 
Ky 36.21, 6. Julkunen E, Ju 
36.24, 7. Virtanen S, Vo 
36.25, 8. Saarinen P, He 
36.27, Tiainen E, Ju 36.27, 
10. Mikkelä H, Vo 36.42, 11. 
Hokkanen K, Vo 36.56, 12. 
Kukkonen L, Vo 39.16, 13. 
Hovi M, He 40.22. 

Viestinhiihdon 
joukkuetulokset 
4 X 5 km:n tulokset 

1. Kymintehdas I 1.00.33, 
2. Voikkaa I 1.02.13, 3. Ky­
mintehdas II 1.02.53, 4. 
Kuusanniemi 1.05.14, 5. 
Juantehdas 1.05.37, 6. Se­
kajoukkue II 1.06.08, _7. 
Heinola 1.06.43, 8. Karkkila 
I 1.06.56, 9. Voikkaa II 
1.07.06, 10. Karkkila II 
1.09.38, 11. Sekajoukkue I 
1.11.07, 12. Soinlahti 1.17.59. 

I osuus 1. Vo I, Pankka 
15.38, 2. Ky I, Heikkinen 
15.40, 3. Sekajoukkue I, 
Mynttinen 16.04, 4. Kuu, 
Kukkonen 16.14. 5. Ky II, 
Toivanen 16.18. 

II osuus 1. Ky II, Kujala 
15.03, 2. Ky I, Hautala 
15.06, 3. Vo I, Nikkilä 15.27, 
4. Vo II, Vestman 15.56, 5. 
Ka I Koponen 16.10. 

ni osuus 1. Ky I, Vilja­
kainen 15.25, 2. Ky II, Pylk­
känen 16.01, 3. Se II, Kapiai­
nen 16.21, 4. Ju, Julkunen 
16.29, 5. Vo I, Hokkanen 
16.35, 

IV osuus 1. Ky I, Mäkinen 
14.22, 2. Kuu, Timonen 
14.27, 3. Vo I, Ahtiainen 
14.33, 4. Ka I, Salin 15.05, 5. 
Ju, Martikainen 15.20. 
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Kuusankoski 

Koneviilaaja Veikko Okka 
Kymin konekorjaamolta täyt­
tää 60 vuotta 16.3. 

Turvelaitoksen hoitaja 
Martti Sormunen Kymin 
höyryvoimalaitokelta täyt­
tää 50 vuotta 28.3. Hän on 
syntynyt Pielisjärvellä. Yh-

Paperi 

Kuusankoski 

Kirjeenvaihtaja Henna Silf­
vast markkinointiosastolta 
on 22.2. eronnut yhtiön pal­
veluksesta. 

Y o-merkonomi Pirjo Pent­
tilä on 1.3. nimitetty mark­
kinointijohtajan sihteeriksi. 

Metalliliiton 
Kuusankosken osasto 19 

Hannola jatkaa 
puheenjohtajana 

Kuusankosken metallityö­
väen ammattiosasto 19:n 
vuosikokous pidettiin 18. 
helmikuuta. Osaston pu­
heenjohtajaksi valittiin vuo­
delle 1982 Toivo Hannola. 

Osaston toimikuntaan va­
littiin varsinaisiksi jäseniksi 
Tapio Koskinen, Martti As­
kola, Jorma Heikkilä, Pentti 
Manninen, Veikko Lest­
berg, Rainer Mäkinen, Pek­
ka Manninen, Raimo Piri­
nen, Heikki Silvonen ja 
Rainer Laine. 

Varajäseniksi valittiin Pek­
ka Pöysä, Teijo Karonen, 
Erkki Utunen, Rauno Puo­
lakka ja Keijo Jämsä. 

Metallin piirijärjestöön 
valittiin edustajaksi Tapio 
Koskinen ja varaedustajaksi 
Teijo Karonen. 

Varsinaisiksi edustajiksi 
Kuusankosken ammatilli­
seen paikallisjärjestöön va­
littiin Keijo Jämsä, Rainer 
Mäkinen, Kalevi Nora ja 
Toivo Hannola sekä vara­
edustajiksi Matti Häkkänen, 
Pekka Manninen, Teijo Ka­
ronen ja Martti Askola. 

Vaalilautakunnan puheen­
johtajaksi valittiin Toivo 
Hannola ja jäseniksi Pekka 
Manninen, Teijo Karonen, 
Alpo Jyräs, Tapio Koski­
nen, Hannu Silvonen, Veik­
ko Lestberg, Tauno Ek­
holm , Jorma Heikkilä ja 
Rainer Laine. 

Järjestäytymiskokoukses­
sa valittiin osaston varapu-

tiön palvelukseen hän tuli 
vuonna 1956 Kymin raken­
nusosastolle. Nykyisessä toi­
messaan hän on ollut vuo­
desta 1979 lähtien. 

Voimalaitospäivystäjä An­
tero Lehtonen voimaosastol­
ta täyttää 50 vuotta 23.3 . 
Hän on syntynyt Kuusan­
koskella . Yhtiön palveluk­
seen hän tuli vuonna 1947 
rakennusosastolle . Nykyi­
sessä tehtävässään hän on 
ollut vuodesta 1959 lähtien. 

Trukinkuljettaja Seppo Ii­
vonen täyttää 50 vuotta 3.4. 

Välirullauskoneenkäyttäjä 
Hannu Pätäri päällystyslai­
tokselta täyttää 50 vuotta 
27 .3. Yhtiön palvelukseen 

Kauppatieteiden maisteri 
Ruut Nyyssönen on 1.2. otet­
tu yhtiön palvelukseen asia­
kaspalvelupäällikön sihtee­
riksi markkinointiosastolle. 

Konserni 

Kuusankoski 
Rahoitussuunnittelija, KTM 

Ritva Sipilä finanssiosastolta 
on 12.3. eronnut yhtiön pal­
velukses_ta. 

Kemia 

Työteknikko Markku Kor­
pi on 1.3. nimitetty kloori­
tehtaan vuoromestariksi. 

heenjohtajaksi Martti Asko­
la, sihteeriksi Tapio Koski­
nen, taloudenhoitajaksi Ve­
sa Stenberg ja tiedotussih­
teeriksi Martti Askola. 

hän tuli vuonna 1961. Hän 
on toiminut vuosien 1961-
78 aikana mm. rotatioko­
neella apumiehenä, uudel­
leenrullaajana, pituusleik­
kurinkäyttäjänä ja välirul-, 
lauskoneenkäyttäjän vara­
miehenä. Nykyiseen tehtä­
väänsä hän tuli vuonna 
1978. 

Heinola 
Työkaluviilaaja Erkki He­

lenius tehdaspalvelusta täyt­
tää 50 vuotta 4.4. Hän on 
syntynyt Heinolan maalais­
kunnassa. Yhtiön palveluk­
sessa hän on ollut vuodesta 
1966 lähtien. Vapaa-ajan 
harrastuksena on metsästys. 

Paperi 

Kuusankoski 
Kuorimomies Eino Kiive­

ri (32 palvelusvuotta), huol­
tomies Esko Lahtinen (46), 
laboratoriotyöntekijä Olga 
Salenius ( 4 7) ja rakennus­
työntekijä Tero Sorvo (2). 

koukselle toi toimitsija Teu­
vo Kolkka kertoen liiton 
näkemyksiä paperialan suh­
dannenäkymistä ja liiton ta­
voitteista. 

Kokouksen päätöspuheen­
-=P=a=p=e=r=il=i=it=o=n===========--v~u~o~ro~s~s~a~a':;.';setefl1tn osaston 

Kuusankosken osasto 19 ja sen toimihenkilöiden tär­
keimmäksi tavoitteeksi työs-

Puheenjohtaja 
vaihtui 

Matti Poikala 

Paperiliiton Kuusankos­
ken osasto 19 piti vuosiko­
kouksensa 21.2. Yksysissä. 
Entisen puheenjohtajan Pent­
ti Halisen kieltäydyttyä va­
littiin osaston puheenjohta­
jaksi yksimielisesti moni­
vuotinen varapuheenjohtaja 
Matti Poikala kemian kun­
nossapidosta . Uudeksi vara­
puheenjohtajaksi valittiin 
(toimikunnan järjestäytymis­
kokouksessa) Oili Toivonen. 

Toimikuntaan valittiin 
varsinaisiksi jäseniksi: Oili 
Toivonen, Hannu Vuokos­
ki, Timo Vilenius, Tapio 
Hietanen, Erkki Vainio, 
Pentti Halinen, Usko Pimiä, 
Pertti Salminen, Esko Nur­
minen ja Kalevi Simonen. 

Varajäseniksi valittiin Kyös­
ti Kollanus, Lasse Palmu­
maa, Sirkka Kataja, Eero 
Jaakkola, Jorma Penttilä, 
Heikki Nousiainen, Pentti 
Nio, Pentti Sallinen, Eino 
Mäkinen ja Pentti Lampi­
ranta. 

Osaston opintosihteereik­
si valittiin Risto Hänninen 
ja Eero Jaakkola. Tiedotus­
sihteeriksi tuli Pentti Vättö, 
loma-asiamieheksi Erkki Muk­
kila, liikuntasihteeriksi Ka­
levi Simonen ja arkistonhoi­
tajaksi Kauko Vauhkonen. 

Paperiliiton terveiset ko-

kennellä kaikin tavoin työ­
paikkojen turvaamiseksi. 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36 

Paperiliiton Voikkaan osas­
to 36:n pilkkikilpailut pide­
tään lauantaina 27.3. Som­
pasella. Kokoontuminen lei­
rirannassa klo 8.00. Kilpai­
luaika klo 8.15-13.00. Sar­
jat : miehet, naiset , eläkeläi­
set. Palkintojenjako kilpailu­
jen päätyttyä. 

Bridgemestarit 
Kuusankoskelta 

Kymiyhtiön bridge-mesta­
ruuskilpailut järjestettiin hel­
mikuun alussa Kyminteh­
taan mestarikerholla. Lauan­
taisen joukkuekilpailun tu­
lokset: 

1) Bertel Grundvall -
Aulis Koikkalainen , Ole 
Jansson - Pasi Kuumola 29 
p., 2) Tapani Anttila -
Kauko Haimi, Ralf Grön -
Sakari Kovanen 23, 3) Ro­
nald Backman Tom 
Backman, Maire Lautala -
Torsten Lautala, Heinola 
20, 4) Jorma Heino - Ju­
hani Tuviala, Merja Kukko­
la - Brita Perälä 19, 5) Rei­
jo Hölsä - Unto Kvist, 
Toivo Laine - Raimo Sor­
munen 18. 

Sunnuntaina käydyn pa­
rikilpailun tulokset: 1) Mik­
ko Kekki - Yrjö Kekki 284 
p., 2) Bertel Grundvall -
Aulis Koikkalainen 261, 3) 
Tapani Anttila - Kauko 
Haimi 234, 4) Tom Back­
man - Raili Niemelä He 
231, 5) Ole Jansson - Pasi_ 
Kuumola 229. 

Käteismyynnin 
maksujen periminen 
muuttuu 

Kuusankosken tehtailla 
henkilöstölle tapahtuva ta­
varoiden ja erilaisten palve­
lujen myynti hoidetaan 
1.4.1982 alkaen Kymin, 
Voikkaan ja Kuusanniemen 
ostovarastoilla, Kymin ja 
Voikkaan sosiaaliosastoilla, 
Verlassa ja Paperin hallinto­
osastolla. 

Metalliromua myydään 
ainoastaan Kymin romutar­
hasta. Myynnin hoitaa Ky­
min ostovarasto kunkin 
kuukauden ensimmäisenä ja 
toisena keskiviikkona kello 
16-18 lukuun ottamatta 
kesälomakauden yhtä kuu­
kautta. 

Saksanahon lautatarhasta 
tapahtuva myynti edellyttää 
asuntopäällikön antamaa 
kirjallista ostolupaa. 

Maksut voi suorittaa 
pankkien toimipaikoissa tai 
yhtiön pääkassaan. Tavaran 
luovutus tapahtuu maksu­
suorituksella varustettua 
myyntitositteen 4b-osaa vas­
taan. 

Kymin ostovaraston myy­
mästä metalliromusta sekä 

P. G. Michelssonin 
säätiön apurahat 

Johtaja Pehr Gustaf Mic­
helssonin apurahasäätiön 
kolmannet apurahat jaettiin 
23.2. Kuusankoskella . Apu­
rahat saivat Marja-Lee Pyö­
riä ja Arto Ahlberg. Apura­
hojen suuruus on 2 350 
markkaa. 

Marja-Lee Pyöriä on 
valmistunut Kymiyhtiön am­
mattikoulusta vuonna 1979 
ja opiskelee Mikkelin teknil­
lisessä oppilaitoksessa. Arto 
Ahlberg on valmistunut 
ammattikoulusta vuonna 
1977 ja opiskelee Valkeakos­
ken teknillisessä oppilaitok­
sessa. 

Apurahasäätiön ohjesään­
nön mukaisesti apurahojen 
saajista päättää ammatti­
koulun johtokunta. Apura­
hoja voivat hakea Kymiyh­
tiön ammattikoulun proses­
siosaston menestyksellisesti 
käyneet henkilöt, jotka jat­
kavat opintojaan teknillises­
sä oppilaitoksessa. 

Säätiön apurahoja tullaan 
jakamaan vielä kaksi kertaa. 

Voikkaan tehtaan 
pilkkikilpailut 

Naistenkerhot 
Akanat, kerhoilta Toime­

lassa ke 17.3. klo 19,jolloin 
lääkintävoimistelija Tuija 
Kauppinen puhuu niskavai­
voista ja niiden ehkäisystä. 
Kerhoillassa 31.3 . klo 19 ta­
lousopettaja Virpi Ikonen 
kertoo monipuolisesta voi­
leivästä. 

Vilhelmiinat, kerhoilta 
Voikkaan seuratalossa to 
18.3. klo 19. Lääkintävoi­
mistelija Marja Uronen pu­
huu niska vaivoista ja niiden 
ehkäisystä. Kerhoillassa 1.4. 
klo 19 talousopettaja Virpi 
Ikonen kertoo monipuoli­
sesta voileivästä. 

Ykköset, kerhoilta Toime­
lassa ti 16.3. klo 17. Lääkin­
tävoimistelija Ritva Laine 
puhuu niskavaivoista ja nii­
den ehkäisystä. Seuraava 
kerhoilta on ti 6.4. klo 17, 
jolloin palopäällikkö Timo 
Kuusisto kertoo kodin palo­
turvallisuudesta. 

Kakkoset, kerhoilta Toi­
melassa to 25.3. klo 19. 
Toiminnanjohtaja Merja Vii­
nikainen puhuu energian 
säästöstä kodissa. 

Reijo Yrjövuori 

kaikista sosiaaliosaston myy- Voikkaan tehtaan pilkki-
kilpailut J·ärJ·estetään lauan- Kymin Osakeyhtiön Vir-

jatkaa Klubin johdossa 

mistä tavaroista ja palveluis- k • kl b ' 2 2 • ·• taina 3.4. klo 8.00-12.30 amies u I on • • p1ta-ta peritään maksu välittö- ·• ··.. ·k k k Ruhmaalla. Punnitus klo massaan vuosi o ou sessa 
mästi myyntipaikalla. 1· t h 11·t k • k 12.15 alkaen Jaala-Män- va mnu a I u sen, Jon a 
Kuusaalaisia tyharju -tien lepotasanteen puheenjohtajana jatkaa edel­

rannassa. Sarjat: yleinen, leen Reijo Yrjövuori ja vara-
katsastettiin eläkeläiset ja naiset. Kilpai- puheenJohtapna Fre_d _Kai~ 

Urheilupuiston valaistulla Iukala on ahven. land... Rahaston_ho1t~pks1 
laåti+l-a--k-a-ts-a-s-teH-iin-14.-1&c.---1!~~1+1u lj etu kset---l·i-n-ja-a·l:ltEJHa- _ v_ah ~ tu 1:1 Esko l{e k!lä s1h tee­
ku usank os k e laisia yhtiön n:o 1 klo 7 .15 Mattila ( ent . nks i Sirkk'.1-Lusa . Somm~r­
hiihtomestaruuskilpailuihin. Valjakan kauppa) - Voik- ~erg, Kymi_~ klu~ni:iestar~k­
Tuloksia: kaan työväentalon pysäkki SI Esko ~uttym~ki: Voik-

Yleinen 12 km: 1) Pekka - Lapinmäki - Lauttatie kaan klu~1~es~a_nks1 Pe~ka 
Pankka Vo rak. 32.10, 2) - Hirveläntie - Vanha Jaa- Suursalmi Ja kirJastonho1ta­
Raimo Timonen PK 7 32.34, lantie - Ruhmas. jaksi Leif Borgmästa~s:. Ha(-
3) Erkki Toivonen Ky ko- Linja-auto n:o 2 klo 7.15 h_tukseen ~u-~lu':I .. he1dan h­
nek. 33.46, 4) Pekka Rämä Pilkanmaan koulu - Ky- sakse~n vie!~ BJor~ ~lden­
Sellun kp. 35.38, 5) Heikki menranta - Pohjoistie - burg Ja MarJatta Kaki. 
Sjöblom Sellu 36.20, 6) Tero Valtakatu - Puistokatu -
Puranen kulj. 36.44, 7) Sep- Hevoslammen tienh. Q t • 
po Häkkinen sellu 37.04, 8) Voikkaan Esso - Ruhmas. SaS OJen 
Keijo Joukainen kulj . 37.32, 
9) Juhani Ruotsalainen sellu 
38.03 . 

Yli 34 v. 12 km: !) Reijo 
Eteläpää metsä 33.00, 2) 
Matti Hautala pää!!. 34.01, 
3) Raimo Kujala Pää!!.!. 
34.46, 4) Pentti Kojo Vo 
puuh. 36.06, 5) Tuomo 
Ranki kulj . 37.28. 

Yli 45 v. 12 km: 1) Kauko 
Pylkkänen kulj. 35 .38, 2) 
Sakari Virtanen Vo puuh. 
37.46, 3) Martti Frimodig 
kemia 39.22. 

Pääsiäiseksi V erlaan 
Pääsiäisvaraukset Verlan 

lomakylään on tehtävä kir­
jallisesti varauskortilla. Va­
rauskorttien viimeinen jät­
töpäivä on 23.3. Vaihtopäi­
väksi ei käytännön järjeste­
lyistä johtuen voida hyväk­
syä lauantaita 10.4. 

Eläkeläisille 
Verla-paketteja 

Eläkeläisillä on mahdolli­
suus ajalla 13.4.-28.5. va­
rata Verlan lomakylästä lo­
mapaikkoja edullisesti. Kah­
den vuorokauden täysihoito­
p:i ketti maksaa 40 mk/hen­
kilö ja kolmen vuorokauden 
paketti 60 mk/henkilö. Tä­
män lisäksi majoitustiloista 
maksetaan normaalit hin­
nat. Varaukset tehdään en­
tistä käytäntöä noudattaen 
eli aikaisintaan kuukautta 
ennen ajateltua loma-aikaa. 

Jouko Paavilainen 
johtaa edelleen 
English Clubia 

The Kymmene English 
Club piti 18.2. vuosiko­
kouksensa Koskelassa. Klu­
bin hallituksen puheenjohta­
jaksi valittiin Jouko Paavi­
lainen, varapuheenjohtajak­
si Kirsti Pylkkänen, sihtee­
riksi ja rahastonhoitajaksi 
Sirkkaliisa Seppälä sekä hai~ 
lituksen muiksi jäseniksi 
Timo Honkanen, Gunnar 
Takolander ja Henny Tako­
lander. 

Päätoimittaja Reijo Virta 
puh. 2168 
(suora 951-402 l 68) 

Vt. toimitussihteeri 
Hannu Jauhiainen 

Toimituxsen sihteeri 
Irma Räihä puh. 2173 
(suora 951-402 i 73) 

Valokuvaaja 
Tuomo Pitkänen 
puh. 951-45 068 

Paperi: 
Kymin paperitehtaan 
KymArt Matta 100 g/m2 

ISSN 0358-416X 

paremmuus 
ratkeaa 

Kuusankosken hiihdon 
vuosittainen suurtapahtuma 
- osastojenvälinen viesti­
hiihto - järjestetään Eero­
lassa ke 17.3. klo 16.30. Vii­
mevuotista voittoaan puo­
lustaa päällystyslaitos. 

Myytävänä tontti 
Omakotitontti Vainiolan­

tiellä Kuusankoskella. Hy­
vä, tasainen maasto. Pinta­
ala noin 1 000 m2. 

Toimitus 
Kymi Kymmene Oy 
Tiedotusosasto 
Niementie 13 
45700 Kuusankoski 
Puh.vaihde 951-402 111 

Kirjapaino 
Kymi Kymmene Paperi 
Kouvolan kirjapaino 
Valtakatu 28 
45100 Kouvola 10 
Puh.vaihde 951-11 551 

Lehden seuraava numero­
ilmestyy 5.4. Aineiston on 
oltava toimitussihteerillä vii­
meistään keskiviikkona 24.3. 
klo 16.30. 
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PK 18:n muutostöiden tavoite 

Käynti varmemmaksi 
ja laatu paremmaksi 

Voikkaan paperiteh­
taan PK 18:lla tehtiin 
helmikuun aikana sekä 
koneen käyntivarmuu­
den lisäämiseen että pa­
perin laadun parantami­
seen tähtääviä muutos­
ja uudistustöitä. 

Koneen 11-puristin uusit­
tiin asentamalla imupuris­
timen tilalle teräsurapuris­
tin. Samantyyppinen muu­
tostyö tehtiin PK 18:n 111-
puristimella jo kaksi vuotta 
aiemmin ja teräsurapuristi­
men toiminnasta saadut hy­
vät kokemukset olivat osa­
syy nyt tehtyyn uudistuk­
seen. 

Uusinnan uskotaan pie­
nentävän 11-puristimen huol-

totarvetta. Kuiva-ainepitoi­
suuden kasvaminen puris­
timen jälkeisellä paperira­
dan osalla viittaa puolestaan 
P'.1perin katkoherkkyyden 
pienenemiseen. 

PK 18:lla valmiin paperin 
rullainta käyttävä vanha 
mekaaninen ns. sektorisää­
täjä korvattiin uudella elek­
tronisella säätäjällä. Trim­
mauksen jälkeen hyvin toi­
minut säätäjä antaa mahdol­
lisuuden muuttaa konerul­
lan kireyttä portaattomasti 
rullauksen aikana. Uudistus 
vaikuttaa mm. paperin ajet­
tavuuteen kiillotuskalante­
rilla. 

Ns. kääntönipin nostolla 
superkalanterilla pyritään 
pienentämään paperin tois­
puoleisuutta eli saattamaan 

paperin viira- ja huopapuo­
len laatuarvot lähemmäksi 
toisiaan. Toistaiseksi saatu­
jen kokemusten perusteella 
tässä on myös onnistuttu. 

Lyhyen kierron putkis­
tomuutoksilla pyrittiin saa­
maan paperimassalle tasai­
sempi sakeus koneensuun­
taisten neliömassavaihtelu­
jen pienentämiseksi. Viira­
kaivossa tehtyjen putkisto­
muutosten onnistumiseen 
viittaa mm. se, että vesiraja 
viiraosalla pysyy entistä pa­
remmin paikallaan. Tar­
kemmat tutkimukset asiasta 
tehdään myöhemmin. 

PK 18:n korjaustyöt työl­
listivät yhteensä noin 100 
henkilöä, kuutisenkymmen­
tä yhtiöläistä ja lähes 40 ul­
kopuolista. 

Kuusankoskella 
1 000 SYP:n osakasta 

Säästäjän kannalta edulli­
siksi luonnehtii 9.3. alka­
neen SYP:n juhlaosakean­
nin ehdot pankinjohtaja 
Pekka Vilokkinen Yhdys­
pankin Kuusankosken kont­
torista . 

"Uusille osakkeille mak­
setaan osinkoa jo tältä vuo­
delta ja ennen 1.9.1982 mak­
setuista osakkeista saa verot­
toman hyvityksen 12 pro­
sentin koron mukaan." 

Vilokkinen sanoo pank­
kiosakkeiden olleen osake­
säästäjien suosiossa, sillä ne 
on tarvittaessa helppo 
muuttaa rahaksi ja niiden 
osinko on ollut tasaisen 
korkea. 

"Aloitetussa osakeannis­
sa saa neljällä vanhalla 

"Tämä työ on vastuun­
alaista ja vaatii keskittymis­
tä, voi jopa jäädä sana kes­
ken, kun tarkka paikka tu­
lee", sanoo nosturinkuljetta­
ja Riitta Laaksonen. Hän oh­
jaa puiden vastaanotossa 
Voikkaalla suurta nosturia, 
jolla uitto-, auto- ja rauta­
tiekuljetuksin tulleet puuni­
put siirretään katkaisulai­
tokseen. 

Normaalisti hän työsken­
telee nosturin kopissa yksin, 
puhetoveri siellä on poik­
keustapaus. 

Kun tukkiauto tulee nos­
turin alle, merkitään sen ka­
tolta saatu asiakaskoodi 
laskukoneen muistiin, tar­
kistetaan kahmarin tyhjä­
paino ilman kuormaa, sekä 
syötetään noston aikana 
saatu kokonaispaino lasku­
koneeseen. Toisin sanoen: 
noston lisäksi nosturinkul­
jettaja mittaa puukuorman 
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osakkeella uuden ilmaisosak­
keen. Maksullisessa annissa 
saa kahdella vanhalla osak­
keella yhden uuden. Kanta­
osakkeiden hinta on 12 
markkaa kappale eli 2 
markkaa yli nimellisarvon. 
Etuoikeutetut osakkeet mer­
kitään nimellisarvoonsa, jo­
ten niiden hinta on 10 
markkaa kappaleelta." 

Sijoituksen riskittömyys 
ja hyvä tuotto ovat Vilokki­
sen mukaan olleet syinä 
osakesäästämisen suosioon. 
"Poikkeuksellisen suuressa 
rahastoannissa tarjottavien 
ilmaisosakkeiden ansiosta 
mm. nykyisen osakkeen­
omistajan osakkeistaan saa­
ma tuotto kasvaa neljännek­
sellä." 

"Nykyisen osakkeenomis­
tajan ei missään tapauksessa 
kannata ohittaa osakeantia. 
Jos hän ei halua merkitä uu­
sia osakkeita, hän voi aina 
myydä merkintäoikeudet. 
Niiden hinta saattaa muo­
dostua edulliseksi annin ai­
kana, mutta annin päätyttyä 
ne sen sijaan ovat arvotto­
mia", Vilokkinen muistut­
taa. 

Yhdyspankin osakkeen­
omistajien piiri laajenee 
piensäästäjien suuntaan. Täl­
lä hetkellä pankin 200 000 
osakkeenomistajasta on 97 
prosenttia yksityishenkilöitä 
ja heistä lähes 2/3 piensääs­
täjiä. Kuusankoskella arvi­
oidaan tällä hetkellä olevan 
noin 1 000 pankin osakasta. 

Lähikuvassa 
nosturinkuljettaja 

Riitta Laaksosen työpaikka on noin 20 metrin korkeudessa. 

Uusi tieliikennelaki voimaan 1.4. 

Kuljettajat koulun penkillä 

Toimitusjohtaja Martti Lahti kertomassa yhtiön kuljettajille 
uusista liikennesäännöistä. 

Yhtiön autoja Kuusan­
koskella kuljettaville henki­
löille selvitetään 1.4. voi­
maan tulevaa uutta tielii­
kennelakia. Nelituntisia kou-
1 u tustilaisu uksia järjestettiin 

henkilö-, kuorma- ja paket­
tiautojen sekä traktorien 
kuljettajille työajalla kol­
mena päivänä, lisäksi on 
suunnitteilla yksi työajan 
ulkopuolella järjestettävä 

Henkilöstö vähennyksiä 
Heinolassa ja Karkkilassa 

Kymin Metallin Karkkilan 
ja Heinolan tehtaat vähen­
tävät henkilöstöään. Kark­
kilassa supistukset koskevat 
yhteensä 79:ää valimossa 
työskennellyttä, tänä vuon­
na 55 vuotta täyttävää tai 
vanhempaa henkilöä. Hei­
nolassa irtisanominen on to­
teutettu 41:n samaan ikä­
ryhmään kuuluvan henkilön 
piirissä. 

Sekä Karkkilassa että 
Heinolassa irtisanottavilla 
henkilöillä on tänä vuonna 
voimaan tulleen lain mu­
kaan mahdollisuus työttö­
myyseläkkeen saantiin. Kark­
kilassa osa henkilöstöstä 
siirtyy sairaseläkkeelle. 

Henkilöstön vähentämi­
nen katsotaan Karkkilassa 
välttämättömäksi valimon 
ylimiehityksen purkamisek­
si. Valimon nykyisen tuo­
tantotason odotetaan jatku­
van samanlaisena myös pit­
källä tähtäyksellä ja suhdan­
teet saattavat alentaa sitä 
edelleen. 

Heinolassa on henkilö­
kunnan vähennystarve ai­
heutunut näkyvissä olevasta 
kaukolämpö- ja muiden iso­
jen kattiloiden tilausten vä­
henemisestä sekä pysyvä­
luonteisesta radiaattorien, 
maatilakattiloiden ja vakio­
lämmönsiirrinten kysynnän 
vähenemisestä. 

kurssi. 
Tieliikennelakia koskevan 

luennon lisäksi kurssien 
osanottajilla oli mahdolli­
suus keskusteluun uudesta 
tieliikennelaista, myös Kuu­
sankosken liikenteellisiä on­
gelmapaikkoja selviteltiin. 

Erityisesti painotettiin kul­
jettajille, että turvavyön 
käyttöpakko tulee voimaan 
1.4. alkaen. Ylikuorman ri­
kemaksusta puhuttiin ja uu­
dessa asetuksessa olevassa 
määräyksessä henkilöauton 
katolla kuljetettavista taa­
koista. Vilkun käytön tehos­
taminen olisi kurssin pitä­
jän, toimitusjohtaja Martti 
Lahden mukaan myös tär­
keää. 

Kuusankosken autokou­
lussa pidetyille kursseille 
osallistui noin 80 kuljetta­
jaa. Vastaavantyyppisiä kou­
lutustilaisuuksia on kuljetta­
jille järjestetty aiemminkin 
muutaman vuoden välein. 

Kunnanjohtajat 
Verlassa 

Kymen läänin kunnan­
johtajat, yhteensä noin 25 
henkilöä, pitivät 5. ja 6.3 . 
neuvottelu- ja opintopäi­
vänsä Pohjois-Kymenlaak­
sossa. Perjantaina kunnan­
johtajat tutustuivat Auran­
tolaan Jaalassa, vakuutus­
yhtiö Pohjolan toimitiloihin 
Kouvolassa sekä Verlan 
tehdas museoon. 

Verlan historiasta, tämän 
päivän Verlasta ja lomakoti­
toiminnasta alueella kertoi 
kunnanjohtajille sosiaalipääl­
likkö Raine Valleala. Teh­
dasmuseon esitteli vieraille 
Esko Pukkila. 

Lauantaina kunnanjohta­
jien neuvottelupäivät jat­
kuivat kunnanjohtajien ko­
kouksella. 

Nosturinkuljettajan 
on keskityttävä 

painon ja ilmoittaa sen tie­
tokoneen välityksellä mit­
tamiehen toimistoon. 

"Auto ei ole noussut nos­
ton mukana kertaakaan. 
N oston onnistuminen riip­
puu paljon siitä, miten pojat 
alhaalla ohjaavat työtäni", 
sanoo Laaksonen. 

Nippujen nostaminen au­
tosta vaatii tarkkaavaisuut­
ta ja pitkäjännitteisyyttä, 
junanvaunusta nostamisessa 
on omat niksinsä, mutta uit­
topuun nosto on työläintä. 

"Nostomatka vedestä on 
pisin, noin 23 metriä, lisäksi 
nippu pitää pysäyttää ket­
tinkien poistamiseksi. Ni­
pun pitää myös pysyä pai­
kallaan, sillä nippumiehet 
joutuvat joskus nousemaan 
tikapuilla sen päälle nippu­
siteitä irrottamaan." 

"Kolmimetrinen uittopuu 
on passattava sakaroiden 
väliin siten, että pojat voivat 

irrottaa nippusiteet." 
"Kun vielä joskus on tuu­

lista, sumuista ja märkää, 
on työ hankalaa." 

Uittopuuta nostetaan vain 
sulana aikana. Aamu- ja il­
talöysissä nostetaan eniten 
autolla tulevaa ja kentälle 
varastoitua puuta, yölöysis­
sä taas rautateitse tullutta ja 
uittopuuta. 

Nosturin vaunua liikutel­
laan kontrollereilla. Toisella 
kädellä säädellään vaunun 
liikettä eteen ja taakse sekä 
sivuttaissuunnassa, toisella 
kahmarin nostoa, laskua, 
avaamista ja sulkemista. 

Käsillä hoidetaan niin 
ikään sakaroiden kytkimet 
ja hydrauliikka yhdestä oh­
jauspöydästä sekä kahmarin 
pyöritys, punnitseminen ja 
asiakaskoodit toisesta oh­
jauspöydästä. 

Nosturinkuljettajan työ 
on jatkuvaa kolmivuorotyö-

tä. Työn alkamisesta kah­
den tunnin kuluttua on kah­
vitauko, puolen löysin ai­
kaan ruokatauko. Tauot 
Riitta Laaksonen viettää 
yleensä kuoriman yläkerras­
sa olevissa sosiaalitiloissa, 
vaikka "kesäiltana on kiva 
kävellä taukoaikana nostu­
rin sillalla ja ihailla luon­
toa." 

"Kaikki nosturia kuljet­
tavat tytöt tykkäävät työs­
tään", sanoo Laaksonen. 
Kaikki eivät työhön sovellu: 
työpaikalle pääsemiseksi jou­
dutaan nousemaan parin­
kymmenen metrin korkeu­
teen, lisäksi nosturinkuljet­
tajalla pitää olla stereonäkö. 

"Kokemuksesta on myös 
apua. Kun on pari viikkoa 
pois työstä, tuntuu nosturin 
kuljettaminen paljon vai­
keammalta kuin normaalis­
ti.,, 




