
J oukkojulkaisu 

Miten 
eroon 
sahojen 
lamasta? 

Sahoilla olisi 
markkinoita, mutta 
kannattavuus on 
heikko. Mitkä ovat 
sahajohtaja Reijo 
Miettisen lääkkeet 
kannattavuuden pa­
rantamiseen? Siitä 
kerromme keski­
aukeamalla. 

Reijo Miettinen 

Voikkaan 
puille 
lisää 
tilaa 

Voikkaan paperi­
tehtaan puukenttä 
sai lisää tilaa, kun 
kentän keskellä ollut 
rakennus purettiin ja 
työnjohto sai uudet 
tilat. Takasivu. 

Ydin-
• energiaa 

yhtiölle 
Kymiyhtiö saa 

noin kolmanneksen 
tehtaidensa energian­
tarpeesta ydinvoi-

. masta. Sivu 3. 

Kymi Kymmene Oy:n julkaisu nro 15 42. vuosikerta 

Oy Tilgmann Ab:n ja sen tytäryhtiön Oy Foto-Set Ab:n toimi­
tilat ovat Espoon Suomenojalla. 

Oy Tilgmann Ab 
kokonaan Kymille 

Oy Tilgmann Ab:n koko ojalla toimivan yhtiön ja sen 
osakekanta on tehdyllä tytäryhtiöiden, ruotsalaisen 
kauppasopimuksella siirty- Helsingborgs Litografiska 
n t Kymiyhtiön haltuu=n=•~_AB:n_j.a Oy_foj:o-Set Ab:n 

Kymiyhtiö on vuodesta yhteinen nettolasku tus oli 
1978 lähtien omistanut 51 vuonna 1981 188 milj. 
prosenttia Oy Tilgmann markkaa. 
Ab:n osakkeista. Oy Tilgmann Ab:n palve-

Vuonna 1869 perustettu luksessa oli viime vuoden 
Tilgmann on Pohjoismaiden lopulla kotimaassa 591 hen­
suurimpia graafisen alan kilöä. 
yrityksiä. Espoon Suomen-

Uitot sujuivat 
Päijänteen-Kymijoen uitot onnistuivat kulu­

neena kautena hyvin. Vesitilanne oli koko kesän 
ajan erinomainen. "Kun virtaama Voikkaalla on 
noin 150 m3 sekunnissa onnistuu uitto hyvin. Jos 
virtaama on viimesyksyisen kokoinen eli 550 m3, 

on tilanne huono", toteaa piiriesimies Reijo Hoh­
ti Kymin Uittoyhdistyksestä. 
Hyvä vesitilanne vaikutti 

osaltaan myös uittomäärien 
kasvuun. Kimolan kanavan 
lävitse uitettiin tänä kautena 
37 700 nippua ja edellisenä 
vuonna 28 300 nippua. 

'"edellisenä vuotena otet­
tiin maitse puuta tehtaille 
jonkin verran ohi uiton, 
koska tulvissa haluttiin taa­
ta puun saanti." 

"Toisaalta kautena 1980-
81 puunjalostuslaitokset kä­
vivät voimalla. Tällöin ei 
ajettu puuta paljoa jäälle, 
vaan tuotiin suoraan teh­
taalle . Näin viime vuoden 
uitto jäi pienemmäksi. Vas­
taavasti nyt suhdannetilan­
teen heikettyä on puu jouta­
nut uittoon", kertoo Hohti. 

Viimeiset niput siirretttiin 
Kimolan kanavalla 22.10. 
Pyhäjärven ylitse hinattiin 
viimeinen lautta 25. 10. ja 
viimeiset Kuusaanlampeen 
menevät niput nostettiin 
Voikkaan padalla marras­
kuun 3. päivänä. 

"Rautakanavan" eli rau­
tatiekuljetusten käyttö välil­
lä Kuusaanlampi-Kotka 
päättyi 12.11. Nippujen nos­
to Voikkaalla jatkuu niin 

kauan kuin jääolot antavat 
myöten eli oletettavasti jou­
lukuun puoliväliin saakka. 

Hankintateknikko Pentti 
Särkkä Voikkaalta toteaa, 
että Voikkaan tehtaan käyt­
töön ei ole nostettu suunni­
teltua maaraa, johtuen 
käyntirajoituksista. Uitto­
puun saamiseksi käyttöön 
maakuljetukset keskeyte­
tään lähes kokonaan. 

Kaarteenlahdessa nostet­
tiin Kuusanniemen selluteh­
taan käyttöön kuluvana 
kautena I 800 nippua, edel­
lisvuotena tulvan vuoksi 
vain 400 nippua. 

Pyhäjärvelle talvehtimaan 
jäävien nippujen määrä ei 
ole vielä selvillä, koska 
Voikkaan tehtaan käyttöön 
nostetaan edelleen puuta. 
Marraskuun puoliväliin 
mennessä oli Voikkaalla 
nostettu 9 800 nippua. 

Varsinainen uitto on Ky­
mijoen vesistössä tapahtu­
nut normaalilla työvoimal­
la. Sen sijaan kesätöissä oli 
tavallista enemmän työvoi­
maa mm. keräämässä edel­
lisvuoden tulvissa karkuun 
päässyttä puutavaraa. 

Lomautus Kuusankoskella alkaa 20.12. 

Henkilökunnalle lomautusilmoitus 
Kymiyhtiön Kuusankos­

ken tehtaiden työntekijöille 
ja ylemmille toimihenkilöille 
annettiin 29 .11. ilmoitus 
20.12.1982-3.1.1983 välillä 
tapahtuvasta lomautukses­
ta. Ilmoitus lomautuksesta 
on jo aiemmin annettu tek­
nisille ja teollisuustoimihen­
kilöille. 

Lomautus koskee alkaes­
saan noin 3 300 Kuusan­
kosken tehtaiden henkilö­
kuntaan kuuluvaa, sillä eri 
syistä on lomautuksen aika­
na työssä noin 850 henkilöä. 

Mm. voiman tuotantoon, 
kuljetuksiin, markkinointiin 
ja vartiointiin liittyvien teh­
tävien lisäksi jatkuu PK 8:n 
henkilökunnan koulutus lo­
mautuksen aikana. Lisäksi 
Self Copy-laitos on käynnis­
sä koko lomautusajan ja 
arkkisali Kuusanniemessä 
27.12. saakka. 

Työntekijöille annetaan 
ilmoitukset lomautuksesta 
ilmoitustaulujen välityksel­
lä. Lomautuksen aikana 
työskenteleville ilmoitetaan 
asiasta henkilökohtaisesti. 
Menettely perustuu työnan­
tajan ja ammattiosaston vä­
liseen sopimukseen. 

Ylemmille toimihenkilöil­
le lomautusilmoituksen si­
sällöstä kertoo suullisesti 
osastopäällikkö. 

Seisokkeja 
runsaasti 

Huonon markkinatilan­
teen johdosta on Voikkaan 
paperitehtaan PK 11 seiso­
nut kuluvan vuoden loka­
kuun loppuun mennessä yh­
tensä 28 2/3 vuorokautta. 
PK 16 oli samana aikana ol­
lut seisokissa 54 2/3 vuoro-

kautta. PK 17:lle seisokki­
päiviä kertyi 28 2/3 vuoro­
kautta ja PK 18:lle 21 2/3 
vuorokautta. 

Marraskuussa PK 11 py­
säytettiin 10.11. ja käynnis­
tetään 30.11. Puuhiomo, 
PK:t 16, 17 ja 18 pysähtyivät 
15.11. ja käynnistyivät uu­
delleen 22.11. 

Kymin paperitehtaalla on 
päällystyskone 2 seisonut 
15.5.-3.10. välisenä aikana 
eli yhteensä 137 vuorokaut­
ta. 4.10.-25.11. päällystys­
kone työskenteli kahdessa 
vuorossa, jonka jälkeen siir­
ryttiin toimimaan yhdessä 
vuorossa. 

PK I seisoi 4.10.-17.10. 
eli 14 vuorokautta. PK 2 py­
sähtyi 15.11. ja käynnistyi 
14 vuorokauden seisokin 
jälkeen 29 .11. PK 7 on sei­
sonut vuoden aikana yhdek­
sän vuorokautta. 

PK 16:sta muutostöillä 
ellergiaystävällisempi 

Voikkaan paperitehtaan 
PK 16:lla valmistettiin 
10.11. ensimmäiset paperi­
tonnit ykkös- ja kakkospur­
sistimen uusinnan jälkeen. 
Uusinnassa muutettiin yk­
köspuristin kääntöpuristi­
meksi ja poistettiin luovu­
tustela ja korvattiin kakkos­
imupuristin teräsurapuris­
timella. 

Investoinilla pyrittiin 

energiansäästöön nostamal­
la paperimassan kuiva-aine­
pitoisuutta. Kuiva-ainepitoi­
suuden nostaminen mahdol­
listaa koneen nopeuden ja 
sitä kautta tuotantokyvyn 
nostamisen. Tuotantopääl­
likkö Pekka Holmin mu­
kaan on tavoitteeksi asetetut 
ar~9t saavutettu. 

"Konesalin melutaso on 
vähentynyt imutelojen vä-

hennyttyä sekä PK 16:lla et­
tä 17:llä. Molemmilla ko­
neilla ovat imutelat useassa 
vaiheessa vähentyneet kuu­
desta kahteen." 

Energiansäästön kannalta 
on merkittävää se, että pa­
perimassan kuiva-ainepitoi­
suus on koneella voitu usean 
muutostyön tuloksena nos-­
taa 36 prosentista 42,5 pro­
senttiin. 

Käyttöinsinööri Esa Kallio (vas.) ja koneenhoitaja Eero Kivimaa uudistetun puristinosan 
edessä. Myös etualalla oleva ohjauspulpetti on uusi. 



UutlsKymi 

Risuja 
Kansleri Klaus Waris tar­

josi äskettäin kimpullisen 
risuja Suomen metsäteolli­
suudelle. Hän piti sitä sa­
neerauspakon edessä ole­
vana "kypsänä" alana, jon­
ka kilpailukykyä äskettäin teh­
dyt talouspoliittiset ratkai­
sutkaan eivät kykene riittä­
västi kohentamaan. Koke­
neena, asiantuntevana ja 
fiksuna ihmisenä Waris ei 
tietystikään tarkoittanut si­
tä, että nyt olisi mielek­
käintä "panna pillit pus­
siin" ja lopettaa koko 
homma. Arvostelu kohdistui 
ennen kaikkea puun saata­
vuuteen nähden liian suu­
reksi kasvaneeseen kapasi­
teettiin. Ja siinä hän on pal­
jolti oikeassa. 

Puu ei enää liiku samalla 
tahdilla kuin vielä 1960-lu­
vu/la metsistä tehtaille. Mi­
käli metsäteollisuuden tuo­
tantomahdollisuudet on näin 
ollen arvioitu hakkuusuun­
nitteiden eikä sitä pienem-

män, puun todellisen tar­
jonnan perusteella, syntyy 
käyttämätöntä kapasiteet­
tia, vaikka markkinat ve­
täisivätkin. Ja käyttämätön 
kapasiteetti on raskas 
taakka yritykselle kuin yri­
tykselle. 

Warikseen voi siinäkin 
yhtyä, että eniten yliarvioin­
teihin ovat syyllistyneet sa­
hat. Tuskin noususuhdan­
teessakaan pystymme täy­
sin hyödyntämään nykyistä 
noin 12 milj. m3 :iin yltävää 
tuotantokykyämme, mihin 
myöskään pitkällä tähtäyk­
sellä ei tukkipuuvarantom­
me riitä. Metsänkuvaa ehkä 
vastaisi jo 213 nykyisestä 
sahauskapasiteetista. 

Ylikapasiteetin purkami­
nenkin tuntuisi viisaimmal­
ta aloittaa heikoimmin 
kannattavista yksiköistä. 
Kuinka karsinta meidän ta­
lousjärjestelmässämme voi­
taisiin käytännössä suorit­
taa, onkin jo toinen ja usei-

Tutkimusinsinööri Seppo Vatanen 

ta osapuolia kiperästi kos­
kettava juttu. 

Muutoin metsäteollisuu­
den perusrakenteen uskoi­
sin olevan "terveen". Raa­
ka-ainepohjan rajallisuudes­
ta johtuen Suomi ei enää 
pystyne oleellisesti vastaa­
maan myöskään sellun ky­
synnän kasvuun, josta lä­
hinnä tulevat huolehti­
maankin Kanada ja USA. 
Sellua toki tarvitaan ja sen 
nykyiset markkinointion­
gelmat ovat suhdanneluon­
teisia eivätkä rakenneperäi­
siä. 

Paperin, kartongin ja sen 
jalosteiden tuotanto (vien­
nistä tänään jo lähes 60 %) 
kasvanee kysynnän pitkän 
aikavälin kasvua vastaavas­
ti. Viimeaikaisia paperiko­
neinvestointeja on arvostel­
tu, mutta toisaalta tilanne 
olisi vielä huonompi, mikäli 
konekanta olisi päästetty 
rapistumaan. 

Ulkomaille on varmasti 

mentävä entistä ponnek­
kaammin. Jatkojalosteissa 
välitön ote markkinoista on 
välttämätön; samalla oma 
suhdanneherkkyys vähenee. 

Tietysti on aina miele­
kästä panostaa myös met­
sän tuoton lisäämiseksi. Tu­
los kypsyy hitaasti, mutta 
kannattaa. Jokin 10 mi/j. 
m 3:n lisäys nykyiseen antai­
si parinkymmenen vuoden 
sisällä pohjaa myös kapasi­
teettia kasvattavan toimin­
tastrategian kehittelyyn. 

Koko maailman metsä­
teollisuus on nyt vaikeuk­
sissa. Se ei käy puolustuk­
seksi siihen, etteikö oman 
metsäteollisuutemme ilmei­
siä rakennevirheitä pitäisi 
korjata. Päinvastoin. 

100-vuo~äätiö 
on itsenäistynyt 

"100-vuotissäätiö on nyt 
vakiinnuttanut toiminta­
muotonsa ja itsenäistynyt 
siinä määrin, että se on saa­
nut itse myös taloutensa 
hoitamisesta vastuun", to­
teaa Kymiyhtiön 100-vuo­
tissäätiön edustajiston pu­
heenjohtajana koko säätiön 
toiminnan ajan toiminut va­
ratuomari Lars Räihä. 

Räihä johti puhetta vii­
meisen kerran edustajiston 
kokouksessa 22. marraskuu­
ta Kuusankoskella. Hänen 
seuraajakseen yhtiö on ni­
mittänyt oikeusneuvos Eero 
Mannerin. 

"Toivon, että säätiö tulee 
tulevaisuudessakin ensisijai­
sesti pyrkimään säännöis­
sään määriteltyjen tavoittei­
den toteuttamiseen. Uusia 
avustusmuotoja tietenkin 
tulee kehittää, mikäli sää­
tiön talous sen sallii. Varoja 
säätiön ei tulisi kerätä yli 
tarpeensa", sanoo varatuo­
mari Räihä. 

100-vuotissäätiön sääntö-

jen Räihä totesi vuosien var­
rella muovautuneen käyttö­
kelpoisiksi todennäköisesti 
muuttuvissakin olosuhteis­
sa. 

"On tärkeää, että paikal­
liset hallintokunnat säilyttä­
vät itsenäisyytensä ja otta­
vat apurahoja jakaessaan 
paikalliset olosuhteet huo­
mioon. Apurahojen jako ei 
saa olla liian keskitettyä", 
painottaa Räihä ja toteaa 
olevansa varma siitä, että 
säätiö on toiminnallaan 
saanut tunnustusta yhtiö­
läisten keskuudessa. 

Metsäteollisuuslaitoksen energian käyttö 
Yhtiö käyttää energiaa 

lähinnä kahdessa muodossa: 
lämpönä ja sähkönä. 

Useissa tehdasteluproses­
seissa lämpö on välttämä­
tön, jotta toivotut kemialli­
set reaktiot tapahtuisivat 
(sellun keitto, valkaisu, jne.) 
tai tuotos olisi muuten sel­
lainen kuin halutaan (pape­
riradan kuivaus paperiko­
neessa, lipeän väkevöinti 
haihduttamolla jne.). 

Sähköstä valtaosa kuluu 
erilaisten koneiden käyttö­
voimaksi. 

Prosessilämpö tuotetaan 
kattiloissa, joissa erilaisten 
polttoaineiden sisältämä ke­
miallinen energia muutetaan 
lämmöksi. Kattilassa vapau­
tuva lämpö siirtyy veteen, 
joka höyrystyy. Höyrysty­
minen sitoo huomattavasti 
energiaa (yhden ilmakehän 
paineessa n. 6 kertaa enem­
män kuin veden lämmittä­
minen 100 asteella). Höy­
ryyn sitoutuneena lämpö 
siirretään eri kulutuskohtei­
siin. Täällä höyryn lauhtu­
essa vedeksi saadaan höy­
rystymisläm pö käytetyksi 
hyödyksi. 

Tehdastelun ja lämmityk­
sen lisäksi höyryyn siirrettyä 
energiaa voidaan käyttää 
sähkön tuotantoon. Tällöin 
höyry johdetaan höyrytur­
biiniin, jossa se paisuu ja 
jäähtyy. Paisuessaan höyry 
pyörittää turbiinia. Höyryn 
luovuttama lämpöenergia 
muuttuu mekaaniseksi ener­
giaksi. Turbiiniin kytketty 
generaattori puolestaan muut­
taa tämän mekaanisen ener­
gian sähköksi. 

Mitä korkeammassa pai­
neessa ja mitä suuremmassa 
lämpötilassa höyry tuodaan 
turbiiniin ja vastaavasti mitä 
matalampi paine ja pienem­
pi lämpötila höyryllä on 
turbiinin jälkeen, sitä suu­
rempi osa polttoaineen sisäl­
tämästä energiasta, joka 
kattilassa on siirretty veteen, 
saadaan muutetuksi säh­
köksi. Parhaimmillaan tämä 
ns. hyötysuhde on nykyisin 
n. 40 % suurilla höyryvoi­
malaitoksilla. 
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Suomen energian kulutuksesta on metsäteolli­
suuden osuus n. 25 %. Sähkön kulutuksesta vas­
taava osuus nousee jo n. 40 %:iin. Vuonna 1981 
Kymiyhtiö käytti energiaa n. 4 380 000 mega­
wattituntia, josta sähköenergiana n. 1 400 000 
MWh. Keskikokoinen omakctitalo , n. 120 m2, 4 
henkeä, kuluttaa vuodessa energiaa n. 25 ... 30 
MWh. Helsingin kaupungin sähkönkulutus 
vuodessa on n. 2 100 000 MWh. Kuusankoskella 
yhtiön tarvitsemasta energiasta käytettiin 92 %. 

Varsinaisina lämmönläh­
teinä ovat polttoaineet. Ko­
timaisia polttoaineita ovat 
tehdastelun sivutuotteina 
saatavat polttoaineet (sellun 
keittolipeä, puun kuori, vety 
jne.), turve ja polttohake . 
Kaikkiaan kotimaisilla polt­
toaineilla voidaan hankkia 
yli puolet (v. 1981 59 %) yh­
tiön lämmöntarpeesta. Lo­
pun lämmön hankkimiseen 
käytetään ulkomaisia polt-

Sähkön päivittäinen hankinta ja tilapäiskauppa hoidetaan keskusvalvomosta käsin. Vas:lla 
keskusvalvomon hoitajat Erkki Salminen ja Hannu Heikkinen, oikealla jutun kirjoittaja, tutki­
musinsinööri Seppo Vatanen. 

Matalan lämpötilan takia 
ei höyryn lauhtumisessa saa­
tavaa lämpöä voida käyttää 
hyväksi ja se menee jäähdy­
tysveden mukana vesistöön. 
Tällaista turbiinia, j?ssa 
höyryn annetaan paisua 
mahdollisimman paljon, kut­
sutaan lauhdeturbiiniksi. 

Lämmön kuluttajat teh­
taalla käyttävät höyryä pää­
asiassa n. 1,5 .. . 3,5 bar pai­
neisena ja n. 150 ... 170 °C:n 
lämpötilassa. Koska katti­
lan rakentaminen korkea­
paineisena ei paljoakaan li­
sää rakennuskustannuksia, 
voidaan samaa kattilaa 
käyttää sekä sähkön- että 
lämmöntuotantoon. Kun 
tingitään sähkön tuotannos­
ta siten, että höyry otetaan 

turbiinista sellaisessa pai­
neessa, että se voidaan käyt­
tää hyödyksi tehtaiden 
lämmönlähteenä, saadaan 
lauhdeturbiinissa hukkaan 
kulunut höyrystymislämpö 
käytettyä hyödyksi tehdas­
prosesseissa. Näin polttoai­
neiden käytön hyötysuhde 
nousee n. 80 %:iin. Tästä 
neljäsosa saadaan sähkönä 
ja loput lämpönä. 

Turbiinia, jossa höyryn ei 
anneta paisua mahdolli­
simman pitkään, vaan se 
otetaan ulos suurempi pai­
neisena, kutsutaan vasta­
paineturbiiniksi ja näin tuo­
tettua sähköä vastapaine­
sähköksi erotukseksi lauh­
deturbiinin avulla tuotetusta 
lauhdesähköstä. 

toaineita, maakaasua, hiiltä 
ja öljyä. 

Kotimaiset polttoaineet 
ovat pääosin yhtiön omia. 

Sellun keittolipeästä, mus­
talipeästä, tuotettiin vuonna 
1981 n. 40 % kokonaisläm­
möntarpeesta. Seuraavaksi 
suurin osuus oli maakaasul­
la, noin neljännes. Kuoren 
ja öljyn osuudet olivat run­
saat 10 % kumpikin ja kivi­
hiilen ja turpeen 4 ja 3 %. 

Vastapainevoiman lisäksi 
yhtiöllä on huomattava ja 
edullinen sähköntuotanto­
muoto, vesivoima. 

Vesi-ja vastapainevoimal­
la ei kuitenkaan voida tuot­
taa parhaimmillaankaan 
kuin runsaat 2/3 yhtiön 
sähkön tarpeesta . Loppu-

osan hankkimiseksi on yhtiö 
hankkinut voimalaitososuuk­
sia. Näissä osuusvoimalai­
toksissa tuotettu sähkö siir­
retään kulutuskohteisiinsa 
yhtiön ulkopuolisen, ns. val­
takunnan sähköverkon kaut­
ta. Pieniä määriä sähköä 
myös ostetaan paikallisilta 
sähkölaitoksilta. 

Vuonna 1981 vesivoimaa 
saatiin lähes maksimimäärä, 
yhteensä melkein 600 000 
MWh. Vuonna 1976, jolloin 
oli erittäin kuivaa, tuotettiin 
vain vajaat 340 000 MWh. 

Lämpö ja sähkö pyritään 
aina tuottamaan taloudelli­
sesti edullisimmalla tavalla . 
Käytetään mahdollisimman 
paljon energiahinnaltaan 
halvimpia polttoaineita ja 
halvimpia sähköntuotanto­
koneita. Kaikki syntyvät si­
vutuotepolttoaineet pyri­
tään polttamaan. Kuorta ei 
tosin aina voida polttaa sa­
massa tahdissa kuin sitä 
syntyy, vaan on käytettävä 
välivarastointia. Edullisin 
ulkomainen polttoaine on 
hiili, jonka jälkeen tulevat 
maakaasu ja öljy tässä jär­
jestyksessä. Polttoaineiden 
käyttöjärjestyksen hinnan 
lisäksi määrää myös se, mit­
kä kattilat ovat käytössä . 
Tämän takia polttoaineita ei 
voi valita yksin taloudellisin 
perustein. 

Vesivoiman jälkeen ener­
giahinnaltaan halvinta säh­
köä tuotetaan ydinvoimalla. 
Tämän jälkeen tulevat vas­
tapainevoima ja suurvoima­
loissa hiilellä ja öljyllä tuo­
tettu lauhdevoima. 

Suomen sähköntuottajat 
ovat kytkeytyneet valtakun­
nallisen sähköverkon kautta 
yhteen. Kaikkien tuottajien 
yhteistyöllä pyritään siihen, 
että sähköntuotantokoneis­
toista olisivat käynnissä ne 
yksiköt, joiden sähkö on 
hinnaltaan edullisinta. 

Sähkön ns. tilapäiskaup­
pamarkkinoilla hinta muut­
tuu kulloisenkin tilanteen 
mukaan lähes päivittäin ja 
jopa vuorokauden eri aikoi­
na. 

Yleensä yhtiö käyttää 

kaiken tuottamansa vesi- ja 
vastapainesähkön sekä ydin­
voimaosuutensa joko omaan 
kulutukseen tai myy niistä 
osan tilapäiskaupassa. Toi­
sinaan sähkön hinta laskee 
niin alas, että vastapaineen 
tuotantoa on rajoitettava ja 
sen tilalle ostetaan halvem­
paa sähköä, lähinnä ydin­
voimaa. Osan vuotta on 
ydinvoimaosuuksienkin li­
säksi käytettävä omia hiili- ja 
lauhdevoimaosuuksia (tai 
niiden tilalle ostettua kor­
vaussähköä tilapäisostomark­
kinoilta). Tämän hinnaltaan 
kalleimman sähkön tarpee­
seen vaikuttaa voimakkaasti 
tehtaiden käyntiaste sekä 
miten paljon vesivoimaa on 
käytettävissä, ts. vesitilanne. 

Päivittäinen sähkön han­
kinta ja tilapäiskauppa hoi­
detaan Kuusankosken vesi­
voimalaitoksella sijaitsevas­
sa keskusvalvomossa. 

Kuusankosken tehtailla 
Voikkaan tehtaan sähkön 
tarve on suurimmillaan n. 
80 MW, Kymintehtaan n. 50 
MW ja Kuusanniemen n. 40 
MW. Vastaavasti lämmön­
tarpeen kuormitushuiput 
ovat Voikkaalla n. 110 MW, 
Kymintehtaalla n. 130 MW 
ja Kuusanniemessä n. 200 
MW. 

Eri tuotteiden valmista­
miseen energiaa kuluu eri­
laisia määriä. Yhden puuhio­
ketonnin hiomiseen kuluu n. 
1 500 kWh sähköä, paperi­
kone kuluttaa n. 600-700 
kWh sähköä ja 1 700-2 400 
kWh lämpöä paperitonnia 
kohden ja sellutonnin teke­
miseen kuluu vastaavasti 
n. 750 kWh sähköä ja 
3 200-3 600 kWh lämpöä. 
Kun lasketaan yhteen val­
mistuksen eri vaiheissa ku­
lutetut energiamäärät, on 
Kuusankosken tehtailla 
esim. paperikone 18 valmis­
tamaan paperitonniin kulu­
nut sähköä n. 1 600 kWh ja 
lämpöä n. 2 300 kWh, joka 
nykyisillä energiahinnoilla 
maksaa 430 mk. 

Vuoden 1981 energiahan­
kinnan arvo oli yhteensä lä­
hes 460 miljoonaa markkaa. 



___________________ UutisKymi 
Kapea, mutkainen tie eroaa Pori-Rauma 

-tieltä Eurajoen kunnassa ja luikertelee kohti Ol­
kiluodon saarta. Puolenkymmenen kilometrin 
jälkeen vilahtelevat taivaanrannassa tukevat me­
tallirakenteiset voimajohtopylväät ja niiden vä­
lissä tukevat kaapelit. 

Sitten asutuksen päätyt­
tyä tullaan keskelle steriiliä 
ja yllättävän hiljaista teolli­
suusaluetta. Meren rannan 
näkymää hallitsee kaksi 
malliltaan soodakattilara­
kennusta muistuttavaa, te­
räspeltipäällysteistä raken­
nusta, joiden yhdellä ulko­
seinällä kulkee ulokkees­
saan hissi. 

Kooltaan reaktorilaitok­
set ovatkin soodakattilaan 
verrattavia: reaktoriraken­
nus on 63 metriä korkea, 
soodakattila 58 metriä. 

Sellutehtaan 
kokoinen 

Reaktorin lisäksi tarvi­
taan kuitenkin turbiini-, 
valvomo-, jätteidenkäsitte­
ly- ja huoltotiloja sekä pal­
jon suojatilaa. Olkiluodon 
yhteen laitosyksikköön kuu­
luu kymmenkunta raken­
nusta , joissa huonetiloja on 
yhteensä yli 1 500. Niistä 
kertyy rakennuskuutiomet­
rejä yhteensä 430 000 eli sa­
man verran kuin Kuusan­
niemen sellutehtaan uusi osa 
ja vanha kuitulinja yhteen­
sä. 

Y dinvoimalaitokselle ovat 
ominaista rakenteiden jyke­
vyys ja moninkertaiset suo­
jaseinät. Niinpä em. kuutio­
metreistä yli 80 000 onkin 
betonia, ydinreaktoria mm. 
ympäröi ~sijännitetystä be­
tonista te&ty paineenkestävä 

---s- u-o-'jar ak~nnus;-­
Suojauksen ansiosta ydin-

voimalaitoksen lähiympäris­
tössä asuville ihmisille ai­
heutuu vain häviävän pieni 
nousu luonnolliseen tausta­
säteilyyn . 

Sen sijaan voimalan sisäl­
lä saattaa säteily olla voi­
makkaampaa. Sen vuoksi 
laitoksen sisätilat kuuluvat 
säteilyvalvottuun alueeseen, 
jossa liikkumisesta on eri­
tyismääräykset. 

Tarkistusta, tarkistusta 

Ydinvoimalaitoksella vie­
railija joutuu ilmoittamaan 
henkilötietonsa etukäteen ja 
saa rintaansa kortin, josta 
selviää vierailun syy ym. 

Ennen ydinvoimala-
alueelle menoa joutuu vie­
railija kulkemaan metallin­
ilmaisimen lävitse; vasta sen 
jälkeen avataan pyöröovi -
vain yhden henkilön kuljet­
tavaksi. 

Toinen tarkastus tapah­
tuu ennen reaktoriraken­
nukseen menoa: todistetaan 
henkilöllisyys, allekirjoite­
taan vierailuun liittyvä lo­
make, saadaan annosmittari 
eli dosimetri sekä toinen vie­
railukortti ja avain puku­
kaappiin . Tarkastuspistees­
sä em. toiminnot tapahtuvat 
lomittaisten panssarilasien 
kautta. 

Sitten päästään ydinvoi­
malaitoksen valvotulle alu­
eelle, jossa--urr - riisuttava 
kaikki vaatteet alusvaattei-

Ydinvoimalaitoksissa valvotaan 
tarkoin sekä ihmisiä että tuotantoa 

Teollisuuden Voima Oy:n ydinvoimalaitos sijaitsee Olkiluo­
don saarella Eurajoen kunnassa. Ydinsähköä on Kuusankos­
kelle toimitettu Eurajoelta jo vuodesta 1978 alkaen. 

ta, sukkia ja kenkiä lukuun- puhdas suojapuku. 
ottamatta. Pääsy säteilylle alttiisiin 

"Kenkärajalla" laitetaan tiloihin on hankalaa, sillä 
jalkineiden päälle puhtaat kaikki ydinvoimalan ovet 
tossut ilman että kengät on varustettu !ukoilla; jos 
koskettavat valvotun alueen - on olet ettavissa,----että- huo­
lattiaa. Päälle vedetään neessa voi olla säteilyä, oven 

sin_ne avaa vain säteilynval- sisältyvän ydinjätevarauk-
voJa. sen muodossa. 

Yksi keino jäteongelman 
vähentämiseen on yksinker- Varmistusta 
tainen mutta hetkittäin 
hankala: valvotulla alueella 
ei ole käytettävissä WC:tä. Turvallisuuden takaami-

Valvotulta alueelta ei seksi on "elintärkeät" lait­
pääse pois ennen kuin aktii- teet varmistettu nelinkertai­
visuus on mitattu. Ns. pyl- sesti toisistaan riippumat­
väsmonitori antaa ääni- ja tornin toimintamenetelmin. 
valohälytyksen, mikäli ulos- Mm. sähkövirran saanti on 
pyrkijä ei ole täysin puhdas. oman tuotannon tai ulkoa 

Tarkistustoimet koskevat tulevan yhteyden puuttuessa 
sekä laitoksessa vierailijoita turvattu neljällä dieselgene­
että siellä työskenteleviä. raattorilla ja suurilla akuil-

Voimalassa syntyvistä ra- la. 
dioaktiivisista jätteistä kes- Laitoksen sisällä on ali­
ki- ja matala-aktiiviset jät- paine, joten ulkoilma virtaa 
teet varastoidaan peltityn- sisälle laitokseen eikä sätei­
nyreissä kokoonpuristettui- leviä aineita täten kontrollit­
na tai valettuina bitumiin. ta pääse ympärisöön. 
Tynnyrit säilytetään laitok- Laitoksen tietokoneet on 
sen yhteydessä olevassa jäte- ohjelmoitu siten, että ne es­
rakennuksessa. Ne tullaan tävät väärät toimenpiteet, 
myös lopullisesti SIJOitta- toisaalta mm. turbiinin 
maan oman maan kamaran käynnistyksen hoitava tieto­
alle. kone ei aja laitetta käyntiin 

Korkea-aktiivista jätettä ennen sopivia öljynpaineita 
syntyy noin puoli tonnia ja lämpöä tms. 
laitosta kohden vuodessa. Olkiluodon ydinvoimalai­
Se varastoidaan reaktorira- toksessa on laitoshenkilö­
kennuksen polttoainealtais- kuntaa noin 330, josta käyt­
sa, joihin mahtuu 10 vuoden töhenkilökuntaa on 115, 
polttoainemäärä. Yhtiön mu- kunnossapitoväkeä noin 145 
kaan myös korkea-aktiivi- ja loput valvontahenkilö­
sen jätteen lopullinen sijoi- kuntaa. Useimmat heistä 
tus on teknisesti ratkaistu: omaavat teknisen peruskou­
se valetaan lasimassaan, jo- lutuksen ja ovat käyneet lu­
ka sijoitetaan metallikapse- kuisia erikoiskursseja. Käyt­
Iin sisään ja upotetaan noin töhenkilökunnan erikoiskou­
puolen kilometrin syvyyteen lutus kestää yli kaksi vuot­
maahan. ta. Palkassaan ydinvoimalai-

y dinjätteen huollon hoi- toksen työntekijät saavat ns. 
tamtsta varren --r-Vc> keätä- - vaativuuslisärc-
rahavaroja sähkön hintaan 

Ydinvoimala luotettava sähkön tuottaja 
"Ydinvoimalaitos on säh­

kön tuottajana toiminut al­
kuvaikeuksien jälkeen erit­
täin hyvin, huomattavasti 
paremmin kuin odotimme", 
luonnehtii Teollisuuden Voi­
ma Oy:n Olkiluodon ydin­
voimalaitoksen toimintaa 
tutkimusinsinööri Seppo Va­
tanen Kymin Perustuotan­
non voimaosastolta. 

Kymiyhtiön osuus Teolli­
suuden Voima Oy:n osak-

keista on 3,854 prosenttia ja 
teho-osuus kahden ydin­
voimalaitosyksikön 1 320 
megawatista noin 50 mega­
wattia. 

Osuudet eivät ole suuria, 
mutta tehoa Kuusankoskel­
le kuitenkin tulee Olkiluo­
dosta paljon: vajaa kolman­
nes kaikkien tehtaiden ener­
giantarpeesta tai hieman 
enemmän kuin Voikkaan 
hiomon tarve, joka on noin 

Näin toimii 
ydinvoimalaitos 

Ydinvoimalaitoksessa käy­
tetään hallitusti hyväksi 
uraanzytzmen halkeamis­
reaktiota. Uraanipolttoaine 
on sijoitettu paineastiaan, 
joka on reaktorirakennuk­
sen monien suojaseinämien 
keskellä. 

Polttoainenippuja ympä­
röi vesi, joka halkeamis­
reaktiossa syntyvän läm­
mön ansiosta alkaa kiehua. 
Höyry johdetaan pyörittä­
mään turbiinia. Turbiinin 
jatkeena on generaattori, 
j oka muuttaa pyörimisliik­
keen sähköksi. 

Polttoaineena käytetään 
väkevöityä uraani-isotoop­
pia, joka sintrataan lakrit­
sipalaa muistuttavaksi polt­
toainetabletiksi. Yksi . tab­
letti tuottaa sähköä suoma-

laisen perheen puolen vuo­
den tarpeen. 

Yhden laitosyksikön 
reaktorissa on kerrallaan 
yhteensä noin 10 milj. tab­
lettia 500 polttoainenipus­
sa. Niput muodostuvat 
63:sta nelimetrisestä polt­
toainesauvasta, joihin em. 
tabletit on sijoitettu. 

Ydinsähkö on 20-30 pro­
senttia halvempaa kuin hii­
lellä tuotettu sähkö, poltto­
ainekustannukset ovat noin 
kolmasosa sähkön hinnasta. 

Olkiluodossa tähän men­
nessä kehitetty 24,5 tera­
wattituntia olisi edellyttä­
nyt hiilellä tehtynä JO mil­
joonan tonnin kivihiiliosto­
ja. Jätetuhkaa olisi kerty­
nyt lähes miljoona tonnia. 

40 megawattia täydellä te­
holla ajettaessa. 

Koko maata ajatellen 
ydinvoima on energiahuol­
lon kannalta vielä merkittä­
vämpi kuin Kymiyhtiössä: 
Olkiluodon ja Loviisan 
ydinvoimalat tuottavat yh­
teisesti noin 38 prosenttia 
koko Suomen sähköntar­
peesta. Pari viikkoa sitten, 
Loviisan laitoksen toisen 
yksikön ollessa poissa käy­
töstä, huolehti Olkiluoto 
noin neljänneksestä Suomen 
sähköntuotannosta. 

Kymiyhtiön voimaosas­
tolta ei yleensä olla suoraan 
yhteydessä Olkiluotoon, sil­
lä sähkön kaupallinen jake­
lu tapahtuu Länsi-Suomen 
käyttö keskuksessa, joka 
puolestaan vaihtaa tietoja 
Kymiyhtiön voima-asioiden 
hoitajien kanssa . 

"Osakasyhtiöiden voima­
päälliköt kokoontuvat ker­
ran tai kahdesti vuodessa, li­
säksi käytännön asioita hoi­
taa osakasyhtiöiden edusta­
jista muodostettu käyttö­
toimikunta", kertoo laitos­
päällikkö Raimo Aaltonen 
Olkiluodosta. 

Yhteisten tilaisuuksien li­
säksi ollaan osakasyhtiöissä 
kiinnostuneita Olkiluodon 
asioista mm. budjettien te­
kovaiheessa: tiedustellaan 
mm. tiedossa olevista kor­
jausseisokeista. 

Aaltonen kertoo Olkiluo­
don ydinvoimalaitoksen kah­
den yksikön olevan kan­
sainvälisen mittapuun mu­
kaan hyviä yksiköitä, "laa­
tutavaraa". "Viimeisen 12 

kuukauden aikana tuotettu 
yli yhdeksän terawattituntia 
on hyvä saavutus. Jos py­
symme siinä edelleenkin, on 
tulos erinomainen." 

Aaltonen uskoo, että teol­
lisuuden alhainen käyttöaste 
ei sanottavasti ainakaan ku­
luvana vuonna vaikuta säh­
kön tuottamiseen Olkiluo­
dossa. 

"Niin kauan kuin tehtaat 
käyvät, ei meillä näy mitään 
tuotantokäyrässä. Tehtai­
den samanaikainen sulke­
minen luonnollisesti saattaa 
aiheuttaa toimenpiteitä meil­
läkin." 

"Toisaalta erityisesti puun­
jalostusteollisuudessa huo­
mattava osa voimasta tuote­
taan omilla vastapainelait­
teilla. Jos tehtailta on tuo­
tantoa tällöin vähennetty, 
on poistettu myös osa omaa 
sähköntuotantoa, eikä asia 
vaikuta meihin", selittää 
Aaltonen. 

Sen sijaan heinäkuussa on 
monilla tehtailla tuotanto­
seisokkeja kesälomien vuok­
si ja silloin ei myöskään Ol­
kiluodossa tuoteta sähköä 
täydellä teholla. Tähän ai­
kaan ajoittuu myös ydin­
voimalaitoksen huolto- ja 
korjausseisokki. Tällöin ko­
ko voimalaitos on poissa 
valtakunnan verkosta. 

Laitospäällikkö Aaltonen 
huomauttaa, että viime ai­
koina on uusien vesivoima­
loiden ja pumppuvoimaloi­
den rakentamista perusteltu 
epätarkasti. 

"On selvää, että vesivoi­
ma on notkeaa käytettäväk-

Laitospäällikkö Raimo Aaltonen taustanaan ydinvoimalaitok­
sen kakkosyksikkö. 

si säätötarkoituksiin, mutta 
myös ydinvoimalaitokset 
ovat fysikaalisesti helposti 
säädettävi~,'·, painottaa Aal­
tonen. 

"Tällä laitoksella kuiten­
kin taloudellisuuden vuoksi 
kannattaa ajaa aina täysillä 
ja pienen tehontarpeen ai­
kana käyttää sähköä vaikka 
veden pumppaamiseen al­
taaseen, josta vesi on tarvit­
taessa saatavissa tuotta­
maan lisäenergiaa. Muuten 
huipputarve on tuotettava 

kalliilla energialla, esimer­
kiksi öljyllä." 

"Toisaalta viranomaiset 
ovat rajoittaneet ydinvoima­
laitoksen vuotuiset tehon­
vaihtelut 15:een pakollisten 
vaihteluiden lisäksi . Näin 
siksi, ettei ole tarpeeksi 
näyttöä polttoaineen kestä­
misestä vikaantumatta te­
hon vaihteluissa." 

Kuluvan vuoden aikana 
Olkiluodon ydinvoimalaitok­
sen tehoa on säädetty vasta 
kuusi kertaa. 
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Sahateollisuuden perusteisiin tulisi jo puutt 
"Sahateollisuudessa on kannattavuus­

kriisi, ei markkinointivaikeuksia. Tuottei­
den kysyntä ei loppujen lopuksi ole kovin 
paljon pienentynyt, kilpailijamme vain 
vievät osuuksiamme halvemmilla hinnoil­
laan", selventää sahateollisuuden nykyisiä 
vaikeuksia Kymiyhtiön sahajohtaja Reijo 
Miettinen. 

"Sahateollisuuden kan­
nattamattomuus ei ole uusi 
asia. Se on vain tullut nyt 
korostetusti esille, koska 
valmius laman kestämiseen 
on huomattavasti heikompi 
kuin koskaan ennen." 

"Tänäkin päivänä Suomi 
pystyisi myymään tuotan­
tonsa, jos meillä vain olisi 
kilpailukykyä." 

Kannattavuuskysymykses­
tä Miettinen ottaa esimer­
kiksi rakennusalan siirtymi­
sen eri maissa yhä enemmän 
alumiinisten ikkunanpokien 
käyttöön. 

"Näin tapahtuu siksi, että 
ne ovat halvempia. Jos sa­
hateollisuus pystyisi mene­
mään selvästi alle alumiini­
pokien hinnan, en usko, että 
kukaan ostaisi kalliimpia 
alumiinipokia." 

"Näin meiltä siis katoaa 
käyttöalueita kustannusten 
nopean nousun vuoksi, 
käyttöalueiden takaisin saa­
minen taas on rahakysy­
mys." 

Tuotekehittely 

Miettinen huomauttaa, 
että jos tuotekehittely esi­
merkiksi ikkunanpokien 
kohdalla perustuu alumiinin 
parempaan säänkestävyy­
teen, on metsäteollisuudella 
toki keinoja saada mänty 
kestävämmäksi. 

"Saattaa siis olla, että 
olemme osin unohtaneet 
tuotekehittelyn." 

Vasta Englantiin kohdis­
tuneelta, sahatavaran lop­
pukäyttäjien pariin suuntau­
tuneelta matkalta palannut 
Miettinen epäilee tuoteke­
hittelyn toisaalta olevan 
liian tuotantokeskeistä. 

"Markkinamiestemme pi­
täisi kertoa, mitä omia tuot­
teitamme lähellä olevia val­
misteita markkinoilla vilisee 
ja miksi ostajat hakeutuvat 
toisiin tuotteisiin." 

Kilpailu 

Päivänkohtainen asia sa­
hateollisuudessa on Reijo 
Miettisen mukaan se, että 
muovit, alumiinit ym. mate­
riaalit kilpailevat taas puun 
kanssa. Toisaalta puun 
ominaisuudet pitäisi hänen 
mielestään "löytää uudel­
leen" myös tiileen ja beto­
niin nähden. 

"Meillä itsellämmekin on 
kehitystyötä tekeillä, aivan 
nollapisteessä emme ole. 
Kymin puitteissa oma kemi­
an teollisuutemme seuraa 
asian kehittymistä, olemme 
sahateollisuudesta olleet yh­
teydessä sinne." 

kehittele tuotteita." 
"Pienen p1ta1s1 keksiä, 

mutta se ei voi kehittää", 
täsmentää Miettinen. 

"Markkinoilla aktiivisesti 
oleminen ja loppukäyttäjien 
kanssa puuhaileminen on se, 
johon pieni voi panostaa. 
Sinne me olemme suuntaa­
massa toimintaamme hyvin 
voimaperäisesti." 

Miettisen mukaan näin 
saadaan pienuuden etu 
esiin, voidaan olla joustavia, 
hakea markkinoilta itselle 
sopivat kohteet, ilman iso­
jen sahojen määräpainetta. 

Kymiyhtiön politiikka on 
tässä mielessä ollut selvä jo 
jonkin aikaa. Englannissa ja 
Ranskassa on omat myynti­
konttorit ja agenttien asema 
on pohdinnan kohteena. 

"Loppukäyttäjien kanssa 
keskusteltaessa on tullut 
paljon näkemyksiä, joista 
meillä ei ennen ollut aavis­
tustakaan. Vasta nyt meillä 
alkaa olla tietoa siitä, mitä 
ostaja lopulta arvostaa, 
mitkä ovat hänen ongel­
mansa. On selvää, että osta­
jat ovat myöntyväisiä mak­
samaan enemmän, jos puu 
saadaan halutun laatuisena -
käyttöön", selittää Mietti­
nen. 

Ostajat 

Ostajat en maissa ovat 
Miettisen mukaan jo tänä 
päivänä valmiit ottamaan 
tavaran myös pitemmälle ja­
lostettuna. Jatkamalla itse 
tuotteen valmistusta kom­
ponentista voivat puutava­
ran ulkomaiset ostajat kiin­
nittää enemmän huomiota 
markkinointiin ja myyntiin. 

"Olemme jo toimittaneet 
runsaasti komponentteja 
mm. huonekaluteollisuudel­
le, joka on viimeistellyt, ka­
sannut ja myynyt tavaran 
edelleen." 

Sahajohtaja Miettinen 
huomauttaa, että Kymiyh-

• Sahateollisuuden tuotteille olisi markkinoita, jos kilpailukykymme 
olisi parempi, toteaa Kymiyhtiön sahajohtaja Reijo Miettinen 
oheisessa haastattelussaan. 

• Miettisen mielestä tukkien jalopputuotteen välinen hintasuhde on 
täysin kieroutunut. Sahat joutuvat toisaalta käyttämään puuta, 
joka ei sahoille sovellu. 

• Sahajohtaja selvittää myös, miksi sahan ei enää ole edullista sijaita 
rannikolla ja esittää vaihtoehtoja sahalamasta pääsemiseksi. 

tiön sahalaitoksien tekninen 
valmius ei ole esteenä muu­
toksen läpiviemiseen ja ja­
lostusasteen nostamiseen. 

"Myönnän tekniikan vie­
lä aiheuttavan ylimääräisiä 
kustannuksia, mutta niitä 
voidaan tietyillä toimenpi­
teillä alentaa. Jarruna tek­
niikka ei missään nimessä 
ole, hienouksista voidaan 
tietenkin aina keskustella." 

"Esimerkiksi Hallassa on 
jalostuskapasiteettia yllin 
kyllin. Tärkein tehtävä Hal­
lassa onkin kapasiteetin täy­
si hyväksikäyttö. Myös 

Soinlahteen hankituilla van­
nesahalla ja höylällä voi­
daan jalostusasteen nosta­
mista aloitella." 

Metsäteollisuuden integ­
raatio Kymiyhtiössä eli sa­
hojen, sellutehtaan ja pape­
ritehtaiden kytkeytyminen tii­
viisti toisiinsa ei Miettisen 
mukaan ole ristiriidassa 
markkinoinnin tehostami­
sen ja jalostusasteen nosta­
misen kanssa. 

"Juuri integraatiossa on 
mahdollisuus kumota perin­
teiset tuotannonalojen erot: 
me otamme puusta sahalla 

sen osan, joka markkinoilla 
antaa parhaimman hinnan. 
Loppuosasta saatava raha 
tulee muuta kautta." 

Erikoistuminen 

Miettinen sanoo sahateol­
lisuuden laman myöskin 
kypsyttäneen ajatusta koko 
maamme sahateollisuuden 
erikoistumistarpeesta. Tä­
hän mennessä ei ole ollut 
riittävän selkeitä yhtiökoh­
taisia liikeideoita. 

"Nyt varmasti tulee eriy­
tymiä suuriin bulk-tuotanto­
laitoksiin ja pieniin erikois­
tuneisiin laitoksiin." 

Miettinen näkee, että eri­
koistumisen tulisi ulottua 
raaka-ainepohjaan saakka: 
paras raaka-aine erikoistu­
neille sahoille, huonompi 
bulk-tuottajille, jotka ottai­
sivat kannattavuutensa te­
hokkaan tuotannon ja suu­
rien erien kautta . 

Tukkien ja lopputuotteen 
välisen täysin kieroutuneen 
hintasuhteen lisäksi sahateol­
lisuuden lamaan vaikuttaa 
tukkien kehno laatu, toteaa 
Miettinen. 

"Sahateollisuus käyttää 
tänä päivänä paljon sellaista 
puuta, joka ei missään ta­
pauksessa kuuluisi sahoil­
le." 

"Tukkia määriteltäessä 
"Ongelmamme on kui­

tenkin se, että oma sahateol­
lisuutemme on sen verran 
pieni, että nämä kehittely­
kustannukset ovat liian ras­
kaita sille. Näin ollen me 
seurailemme tilannetta, em­
me niinkään itse aktiivisesti 

Sahateollisuus on ollut maksumies, jonka avulla on pyöritetty koko muuta puunjalostusteolli­
suutta, sanoo sahajohtaja Miettinen. 

on yksinomaan koko ollut 
merkittävä seikka. Kuiten­
kin siitä on saatettu saada 
sahatavaraa, joka ei missään 
olosuhteissa tuo takaisin 
raaka-aineen hintaa." 
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Yhdeksi lääkkeeksi pul­
maan Miettinen nimeää 
puun laatumaksutavan käyt­
töönoton: hinnoitellaan tuk­
ki laadun mukaan. Huono­
laatuisesta tukista makse­
taan pinotavaran hinta, hy­
västä enemmän. 

"Vaikka tästä ei ehkä pi­
detä, näin on pakko tehdä 
lähivuosina, keskilinjalla 
emme voi jatkaa." 

Miettinen painottaa, että 
suomalainen puu on edel­
leenkin hyvää ja kilpailuky­
kyistä. 

"On kuitenkin uskottu et­
tä todellisuutta suurempi 
osa puusta on hyvää saha­
teollisuuden raaka-aineek­
si." 

"Uskon, että sahojemme 
kilpailuasema paranee, jos 
tukkien laatutasoa voidaan 
parantaa." 

Syy siihen, että sahateolli­
suus saa myös "mukamas" 
tukkeja, on teollisuudenalan 
tuotantokyvyn voimakas 
kasvu. Sen vuoksi sahateol­
lisuuden tuotannon voima­
kas rajoittaminen on Mietti­
sen mukaan paikallaan . 

Kapasiteetti 

"En kuitenkaan yhdy jul­
kisuudessa esitettyihin aja­
tuksiin metsäteollisuuden 
kapasiteetin pysyvästä pie­
nentämisestä. Tilapäinen 
vähentäminen perusteiden 
saamiseksi kuntoon kuiten­
kin tarvitaan." 

Miettisen mukaan ei ole 
oikein puhua tuotannon py­
syvästä rajoittamisesta, kos­
ka maassamme on mahdol­
lista järkevillä kustannuksil­
la vielä huomattavasti lisätä 
metsien tuottoa. 

Jos edellä mainituilla 
toimenpiteillä saadaan tuot­
teille kilpailukykyä, ovat 
ruotsalaisten valtaamat 
markkinat kyllä otettavissa 
takaisin. 

"Ei ruotsalaisilla ole mi­
tään todellista etua puolel­
laan, useat ostajat arvosta­
vat suomalaisen sahatava­
ran rakenteelliset ja laadulli­
set ominaisuudet ruotsalai­
sia paremmiksi. Sahatava­
ran hintaero on kuitenkin 
liian räikeä tällä hetkellä 
ruotsalaisten eduksi." 

Maksumies 

Miksi sahateollisuus sit­
ten on joutunut nykyiseen 
hankalaan tilanteeseensa? 

"Eräs syy on se, että saha­
teollisuus on ollut maksu­
mies, jonka avulla on pyöri­
tetty koko muuta puunjalos­
tusteollisuutta" , vastaa Miet­
tinen. 

"Kantorahatulon isännäl­
le tuo tukki. Ellei hän myy 
tukkia, ei hän myy mitään 
muutakaan." 

"Siksi tilanteessa, jossa 
sahateollisuus ei olisi ollut 
valmis nostamaan tukin hin­
taa, on hintaa korotettu 
hakkuiden saattamiseksi 
käyntiin." 

"Jos esimerkiksi selluteol­
lisuus olisi yksin joutunut 
nostamaan kuitupuun hin­
taa niin paljon, että isäntä 
olisi kiinnostunut myymään 
metsää, olisi se teollisuus 
täysin kannattamatonta." 

Näin ollen tukki laukaisee 
hakkuut. Siten kävi mm. 
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ua 
viime vuonna. Nostamalla 
tukin hintaa vastoin saha­
teollisuuden kannattavuus­
näkymiä saatiin sellu- ja pa­
periteollisuudelle puuta. 

Pienien villien sahojen 
asemaa puun hinnan korot­
tajana sen sijaan koroste­
taan Miettisen mukaan lii­
kaa. 

"Eivät ne määräänsä 
enempaa puuta ota. Vasta 
jos valtaosaa edustava muu 
teollisuus menee mukaan 
hintaleikkiin, hinta nousee. 
Hintakuri siis olisi saatava 
aikaan." 

Miettinen myöntää, että 
tukkien järkevälle tasolle 
pudotettuihin kantohintoi­
hin tottumiseen menisi ai­
kaa, tänä välivaiheena tus­
kin syntyisi paljoa tukki­
kauppoja. 

Tällöin jouduttaisiin myös 
lähelle maatalouspolitiik­
kaa: elättääkö tiloilla asu­
van väestön maa- vai metsä­
talous. 

Metsänomistajat 

Uuden muuttujan kuvaan 
on tuonut se, että paikoin jo 
lähes 4 0 prosenttia metsän­
omistajista on sellaisia, jot­
ka eivät asu tilalla. "Heille 
metsä on spekulointi- ja in­
vestointikohde. Kysymys on 
usein siitä, että jos olisi vaih­
toehtoisia sijoituskohteita, 
tuskin puun annettaisiin la-
hota metsässä." 

Puukauppakysymyksen te­
kee Miettisen mukaan epä­
toivoiseksi se, että ongelmia 

Parempaan päin 
ollaan meno~a 

"Sahateollisuus on jo 
menossa parempaan päin. 
Lama ei enää syvene, 
suunta on ylöspäin", ker­
too sahajohtaja Reijo Miet­
tinen tuotannonalan ensi 
vuoden näkymistä. 

"Vuosi 1983 tulee ole­
maan ainakin Kymin sa­
hoille kuluvaa vuotta pa­
rempi. Nousu on hidasta, 
mutta vakaata. Ei sahateol­
lisuus tähän lamaan kuo­
le", on Miettisen kanta. 

Hallassa kesällä toteute-

tut järjestelyt, meno yksi­
vuorosahaukseen ja irtisa­
nomiset, olivat kulunutta 
aikaa ja lähinäkymiä aja­
tellen välttämättömiä. 

"Hallassa on löytynyt 
vastuuntuntoa ja on ym­
märretty, että tilanteeseen 
ei ole menty huvin vuoksi 
vaan jatkuvuuden ja työ­
paikkojen takaamiseksi." 

"Vaikea asia on Hallas­
sa otettu realistisesti ja jär­
kevästi." 

Sahajohtaja Reijo Miettinen 

Sahateollisuuden 
sijaintiedellytykset 
valinkauh~a 

Aikoinaan sahat syntyivät 
rannikolle kuljetussyistä. 

Ei ollut tiestöä, kuljettaa 
voi vain vettä myöten. Tu­
kin kuljettamisessa joki oli 
keskeinen. Lopputuotteen 
kuljettaminen, joka oli vielä 
vaikeampaa, ratkaistiin pe­
rustamalla saha meren ran­
taan. Siksi rannikon saha­
teollisuus syntyi nimen­
omaan jokien suihin. 

Puu hinnoiteltiin sata­
masta käsin. Hinta aleni si­
sämaahan päin mennessä. 
Tämä oli järkevää, koska 
sahan ei kannattanut mak­
saa kaukana sijaitsevasta 
puusta samaa hintaa kuin 
lähellä kasvavasta. 

Tukki oli tuolloin lähes 
ainoa tuote, jolla oli jotain 
merkitystä. Muu osa puusta 
oli hyvin vähämerkitykselli­
nen. Sivutuotteita ei käytet­
ty hyödyksi, ne olivat jättei­
tä. 

Erillinen saha oli itses­
täänselvyys. Se optimoi sen 
hetkisen tilanteen. 

Sen jälkeen on syntynyt 
voimakas sellu- ja paperi­
teollisuus, joka pystyy käyt-

tämään paitsi pyöreän puun 
myös sahan entiset jätteet. 

Sivutuotteille on tullut 
keskeinen osuus sahan kan­
nattavuudesta: tulot niistä 
ovat karkeasti ottaen yhtä 
suuret kuin sahan henkilös­
tökustannukset. 

Toisaalta, koska voima­
kas teollisuus on syntynyt 
sisämaahan, rannikolta läh­
tevä puun hinnoittelu on 
täysin romuttunut. 

Rannikolla sijaitsevan sa­
han hankinta-alue on par­
haimmillaankin vain puoli­
ympyrä, joten se maksaa 
parhaassa tapauksessakin 
huomattavasti enemmän raa­
ka-aineestaan kuin ympyrän 
keskellä sisämaassa oleva 
laitos. 

Sivutuotteiden tulo hallit­
seviksi on merkinnyt sitä, et­
tä mitä lähempänä sivutuot­
teiden käyttöpaikkaa saha 
sijaitsee, sitä paremman 
hinnan saha saa sivutuot­
teista .Kaikki tekijät puhu­
vat sen puolesta, että sahan 
optimaalinen paikka olisi 
sellutehtaan vieressä. 

Yhtä keskeinen seikka 

löytyy metsäpuolelta. Puun 
hankintamenetelmät ovat 
kehittyneet kokonaishankin­
nan suuntaan. Mikäli eri 
puulajit viedään eri aikaan 
eri kuljetusmuodoilla eri 
pisteisiin, puun hankinta­
kustannukset nousevat. 

Tämän vuoksi on Hallan 
sahan siirtämistä Kuusan­
koskelle eräänä vaihtoehto­
na vakavasti selvitelty. 

Näin asioita pitää tarkas­
tella, jos ajatellaan teolli­
suudenalan kannattavuutta 
ja sen uusiutumista. Sahan 
optimaalinen sijaintipaikka 
ei tänään olosuhteiden ra­
justi muututtua ole varmasti 
sama kuin sitä toistasataa 
vuotta sitten perustettaessa. 
Pikemminkin päinvastoin. 

Soinlahden etuna on se, 
että se on hankinta-alueen 
keskellä ja omiin metsiin 
nähden sopivalla alueella. 
Vältetään kuljettamista raa­
ka-ainevaiheessa. 

Soinlahden liikeidea on 
kuitenkin rakennettava 
muun kuin integraation va­
raan, ja se on erikoistumi­
nen. 
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alan puitteissa. Kyseessä -Soinlahti tähyää -tulevaisuuteen 
ovat valtakunnalliset, tulon­
jakokysymyksiin liittyvät 
asiat. Kantorahatuloa ei ha­
luta nähdä pääomatulona 
vaan koetetaan tehdä siitä 
jonkinlainen työtulon vasti­
ne. 

Miettinen vastaa väittä­
mään, että kantohinta on 
vain osa lopputuotteen hin­
nasta, toteamalla kyseisen 
osan olevan sahateollisuu­
dessa hallitsevan. 

Puutavaran liian pitkälle 
ulottuvan jalostuksen estee­
nä taas on se, että jalostuk­
sen siirto ostajilta maa­
hamme edellyttäisi uusien 
ostajapiirien etsimistä. Tällä 
hetkellä sahatavaran ostajat 
nimittäin itse jalostavat suu­
ren osan puusta. 

"Tällä tavoin tulisimme 
myös kilpailijaksi itsellem­
me meille perinteisellä alal­
la. Jotta emme menettäisi 
ostajakuntaa, onkin jalostus 
siirrettävä omaan maahan 
vähitellen. Tätä onkin jo te­
keillä." 

Suunnittelu 

Miettinen lisää, että tämä 
tulee muuttamaan sahalai­
toksen t01mmnan mom­
mutkaisemmaksi ja mm. 
tuotannon suunnittelu tulee 
keskeisemmäksi. Tuotannon 
suunnitteluun sahoilla on jo 
panostettu ja myös markki­
nointia on tehostettu. 

"Vanhojen laitosten suu­
rimmat ongelmat uusiutu­
misen edessä ovat henkisellä 
puolella, kyky uusiutua on 
usein hävinnyt." 

"Hallassa asia on kuiten­
kin ymmärretty, osaamista­
han siellä on. En epäile, et­
teikö muutosta saada siellä 
syntymään kannattavuusti­
lanteen muuttamiseksi." 

Vaikka sahateollisuudella 
on suuria vaikeuksia uskoo 
Soinlahden saha tulevaisuu­
teensa. Viimeisen vuoden 
aikana on sahalle valmistu­
nut uusi pienpuulinja, kehä­
sahan tukkien sisäänsyöttö­
kuljettimet on uusittu ja 
kuivauskapasiteettia on li­
sätty. Investointien koko­
naisarvo on 6,4 milj. mark­
kaa. 

Pienpuulinja merkitsee 
linjaa, jossa sahataan läpi­
mitaltaan alle 16 cm:n tuk­
keja ilman sivulautoja. 

Tukki kulkee kaksi kier­
rosta pelkkahakkurin läpi, 
siten että aina kaksi sivua 
haketetaan yhdellä kierok­
sella. Takaisinkierrätyskul­
jettimille mahtuu kerralla 
aina 40-50 pelkkaa. (Pelk­
ka on tukki, josta on otettu 
kaksi sivua pois.) 

Sivujen haketuksen jäl­
keen tapahtuu halkaisu pyö­
rösahalla, jolloin puusta 
saadaan kaksi sydäntavara­
kappaletta. Pientukkilinjan 
teho on 200 tukkia tunnissa 
ja vuosituotanto 25 000 m3. 

Sahauksessa syntynyt ha­
ke käytetään sellun raaka­
aineena Kuusankoskella. 

Soinlahden sahan kapasi­
teetti nousi pientukkilinjan 
valmistumisen myötä 70 000 
kuutiosta 100 000 kuutioon 
vuodessa. Tänä vuonna voi­
daan kuitenkin huonon 
markkinatilanteen takia sa­
hata vain 60 000 m3. 

Kolme tavoitetta 

"Uudella pientukkilinjal­
la pyritään kolmeen seik­
kaan", kertoi Soinlahden 
sahapäällikkö Kauko Hyrs­
ky. "Sahan tuottavuuden 

Investointien jälkeen Soinlahden saha alkaa olla hyvällä perustalla, toteaa sahapäällikkö Kau­
ko Hyrsky. 

nostamiseen, sahatavaran 
laadun parantamiseen sekä 
raaka-aineen käytön tehos­
tamiseen." 

"Sahan tuottavuus nou­
see uuden linjan avulla siten, 
että kun pientukkilinja sa­
haa pienet tukit , voidaan ke­
hälinjalla keskittyä suurem­
piin tukkeihin. Näin voi­
daan sahauskapasiteettia 
nostaa." 

"Pientukkilinjalla paas­
tään erittäin hyvään sahaus­
jälkeen ja suureen mitta­
tarkkuuteen. Tämä johtuu 
siitä, että pelkkahakkuri on 
varustettu hakettavien te­
rien lisäksi kovametallisilla 
segmentti terillä." 

"Puuraaka-aineen tehok­
kaampi hyödyntäminen on 
nyt mahdollista, koska voi­
daan sahata kannattavasti 
myös pieniläpimittaiset tu­
kit. Lisäksi Kymiyhtiön 
omista metsistä harvennuk­
sen tuloksena saatavaa puu­
ta voidaan nyt käyttää hyö­
dyksi ." 

Kuivaamoon 
lisäkapasiteettia 

Vanhan kehäsahalinjan 
tukkien sisäänsyöttökuljet­
timet on myös uudistettu . 
Uutuutena linjalla on tukin­
kääntäjä, joka automaatti-

sesti kääntää tukit siten, että 
ne sahaukseen mennessä 
ovat aina latvapää edellä. 

Kuivaamoon valmistui 
keväällä neljäs kuivaamo­
kanava. Kuivauskapasiteetti 
Soinlahden sahalla nousi 
tällöin 80 000 m3:iin. Täys­
kapasiteetilla toimiessaan 
sahan tuotannosta enää 20 % 
joudutaan kuivaamaan lau­
tatarhassa tai myymään tuo­
reena. 

Aiemmin käytettyyn lau­
tatarhakuivaukseen verrat­
tuna kuivaamon rakentami­
nen on tasoittanut tuotan­
non toimintoja - nyt tava­
raa voidaan lähettää ympäri 
vuoden. Kuivaamo on ener-

gialtaan suhteellisen halpa, 
sillä se käyttää pääasiassa 
puunkuorta raaka-ainee­
naan. 

Moderni 
ilman hienouksia 

"Uusimpien investointien 
jälkeen Soinlahden saha al­
kaa olla hyvällä perustalla", 
kertoo sahapäällikkö Hyrs­
ky. "Saha on kilpailukykyi­
nen ja moderni, mutta tar­
peettomia hienouksia on 
vältetty." 

"Soinlahden sahan on­
gelmat ovat samanlaisia 
kuin muidenkin saman ko­
koisten sahojen. Vientihin­
nat ovat laskeneet vuodesta 
1980 lähtien, ja samaan ai­
kaan kantohinnat ovat 
nousseet. Seurauksena on 
ollut sahateollisuuden ka­
nattavuuden heikkenemi­
nen. Ruotsin devalvaatio on 
edelleen heikentänyt kilpai­
lukykyämme." 

"Jokaisesta sahatavara­
kuutiosta tulee tällä hetkellä 
tappiota", kertoi Hyrsky. 

Laadulla 
ja palvelulla 

Tulevaisuudessa Soinlahti 
aikoo kilpailla laadulla ja 
palvelumielellä. "On lähdet­
tävä asiakkaiden tarpeista ja 
luovuttava massatoimitta­
jan roolista. Erikoistuotteil­
la on parempi menekki ja 
hintatasokin on korkeampi." 

Keski-Euroopasta uskoo 
Hyrsky asiakkaita löytyvän. 
"Siellä on pitkälle kehitty­
nyt puusepän teollisuus, joka 
arvostaa korkeaa laatutasoa 
puutavaratoimituksissa." Sin­
ne tähyää Soinlahti. 
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Fazer Catering hoitamaan 
työpaikkaruokailua 

Työpaikkaruokailun hoi­
tajaksi Kymiyhtiön Kuu­
sankosken tehtaille on kuu­
desta tarjouksen tehneestä 
yrityksestä valittu Fazer Ca­
tering. Uusi ruokalanpitäjä 
aloittaa noin 600 henkilön 
päiväruokailun sekä auto­
maattiruokaloiden hoidon 
vuoden vaihteessa. 

"Suuren ruokailijamää­
rän ja monitahoisen toimin­
nan vuoksi koemme Kuu­
sankoskelle tulon haasteena, 
onhan kyseessä paikkakun­
ta, jossa meillä ei ole toimin­
taa ennestään", toteaa 
markkinointipäällikkö Lee­
na Pitkänen Fazer Caterin­
gista. 

Pitkänen kertoo Fazer-

konserniin kuuluvalla Fazer 
Cateringilla olevan noin 150 
toimipistettä eri puolilla 
Suomea. Päivittäisten ruo­
kailijoiden maara yhtiön 
toimipisteissä on noin 
35 000, ruokailijamäärät 
vaihtelevat muutamasta 
kymmenestä noin 1 000:een. 

Fazer Cateringin liike­
vaihto on noin 180 milj. 
markkaa ja henkilökunnan 
määrä runsas 1 000. 

Kymiyhtiön tehtailla tar­
joilemansa ruoan Fazer Ca­
tering myös valmistaa Kuu­
sankoskella, vaikka yhtiön 
maanlaajuiseen toimintaan 
kuuluu myös pakasteruoan 
valmistus. Työpaikkaruo­
kailun hoidon lisäksi Fazer 

Catering hoitaa myös yksi­
tyistilaisuuksien, messujen, 
urheilukilpailujen ym. muo­
nituksia. 

Osalla Kymiyhtiön työ­
paikkaruokaloiden nykyi­
sestä henkilökunnasta on 
markkinointipäällikkö Pit­
käsen mukaan mahdollisuus 
siirtyä uuden työnantajan 
palvelukseen. "Tarkoituk­
senamme on haastatella 
henkilökuntaa heidän ha­
lukkuudestaan ja sopivuu­
destaan tulla palveluk­
seemme. Kiinnitämme haas­
tattelussa huomiota amma­
tilliseen osaamiseen, mutta 
luonnollisesti myös koulu­
tamme Fazer Cateringiin 
siirtyviä henkilöitä." 

Oikeusneuvos Manner 
100-vuotissäätiön 
edustajiston pj:ksi 

Kymiyhtiön 100-vuotis­
säätiön edustajiston ja halli­
tuksen puheenjohtajaksi on 
yhtiö nimittänyt oikeusneu­
vos Eero Mannerin. Vara­
puheenjohtajana jatkaa Ka­
levi Luoranen. Hallituksen 
uudeksi sihteeriksi 1.1. 83 
lukien valittiin Stig-Olof 
Lindholm. 

Toimihenkilöjäseniksi sää­
tiön hallitukseen valittiin 
Aune Vuorinen Karkkilasta 
ja Matti Willem Salosta ja 
työntekijäjäseniksi Sirkka 
Kataja ja Jukka Hyvönen 
Kuusankoskelta sekä Jaak­
ko Korpela Salosta. 

Kymiyhtiön 100-vuotis­
säätiön edustajisto päätti 
22.11. pitämässään kokouk­
sessa käyttää 100 000 mark­
kaa säätiön omaisuuden 
kartuttamiseen. Perusteluna 
toimenpiteelle on se, että tu­
levana vuonna säätiön tulot 
ylittävät kuluvan vuoden tu­
lot ja se, että markan ulkoi­
sen arvon alentaminen joh­
tanee myös kotimaisen ra­
hanarvon heikkenemiseen. 

100-vuotissäätiön päättä­
vien elinten tehtäväksi on 
sääntömääräisen tarkoituk­
sen toteuttamisen ohella 
muodostunut huolehtia mm. 
säätiön omaisuuden säilyt­
tämisestä. Säätiön talouden 
perusta muuttui täysin vii-

Säätiön hallituksen eroavaa puheenjohtajaa Lars Räihää 
muistettiin itsevalmistetulla puheenjohtajan nuijalla ja kukka­
silla. Kukat ojensi Aune Vuorinen. 

me keväänä edustajiston 
tehtyä päätöksen vaihtaa 
säätiön peruspääoma sille 
kertyneine korotuksineen 
119 430:een yhtiön osakkee­
seen. 

Säätiön talousarvion tuot­
topuoli rakentuu ensi vuon-

na ensimmäisen kerran sää­
tiön omistamille osakkeille 
vuodelta 1982 maksettavaan 
osinkoon. Lisäksi tuottoihin 
päätettiin lisätä paikallisilta 
hallintokunnilta jakamatta 
jääneet apurahamäärät sekä 
palautetut apurahat. 

Ahde vihki 
tennishallin 

Sisäasiainministeri Matti 
Ahde vihki 24.11. käyttöön 
Kuusankosken Urheilupuis­
toon valmistuneen kaksikent­
täisen tennishallin. Ahde pe­
lasi vihkiäistilaisuudessa näy­
tösottelun Kymiyhtiön halli­
tuksen sihteerin, varatuo­
mari Martti Enäjärven kans­
sa. 

Yksieräinen, tenniksen 
taitoja hyvin esille tuonut 
ottelu päättyi sisäministeri 
Ahteen voitoksi 6-3. 

Kuusankosken Tennishal­
li Oy:n suurimmat osak­
keenomistajat ovat Kuu­
sankosken kaupunki ja Ky­
miyhtiö sekä paikalliset yri­
tykset. Tennishalli Oy myy 
osakkeita edelleen myös yk­
sityisille henkilöille. Osak­
keet oikeuttavat varaamaan 
hallista säännöllisen viikot­
taisen pelitunnin. Vapaaksi 
jääneisiin tunteihin on etu­
oikeus osakkeenomistajilla, 
käyttämättömät tunnit myy­
dään muiden kuin osakkeen­
omistajien käyttöön. 

Kuvakudosk~ 
työt esiteltiin 

Toimelassa järjestettiin 
18. ja 19.11. kutomatöiden 
näyttely, jossa esiteltiin 
aiemmin syksyllä pidetyn 
viisiviikkoisen kuvakudos­
kurssin töitä. 

Näyttelyssä oli mukana 
runsaat kolmekymmentä 
kurssin aikana tehdyistä 
kuva- ja kuultokudostöistä. 
Kurssin vetäjänä toiminut 
kudonnanohjaaja Helga 

Nurkka kertoi, että kuvaku­
doksia käytetään paljon tau­
luina ja muina seinäkoris­
teina, kun taas kuultoku­
dokset on tarkoitettu ikku­
nakoristeiksi . Myös muita 
kutomatöitä, kuten poppa­
noita, pöytäliinoja ja matto­
ja oli runsaasti esillä. 

Näyttelyyn kävi tutustu­
massa parisen sataa vieras­
ta . 

Rouva Irja Väkevä oli tuonut näyttelyyn mm. tämän Omenan­
kukka-kuultokudostyön. "Jos tekijä on ahkera, valmistuu täl­
lainen työ viikossa", kertoi rouva Väkevä. 

Liiku varovasti pimeällä 
Syysaamuna työhön tu­

lemista vaikeuttaa aina pi­
meys, usein myös sade. 
Työmatka on työpäivän 
vaarallisinta aikaa monelle, 
koska he eivät näy eivätkä 
näe pimeässä. Liukkaus tuo 
usein lisää vaaratilanteita. 

Kymiyhtiön työsuojelu­
osastolta muistutetaan hei­
jastimien lisäävän turvalli­
suutta ja painotetaan, että 
liikennesääntöjen noudat­
taminen on näinä aikoina 
erityisen tärkeää. 

Koskelan risteyksessä lii­
kutaan aamuseitsemältä se­
kä kiellettyjä teitä että pu­
naista valoa päin; samaa lii­
kennesäännöistä piittaamat­
tomuutta esiintyy myös 
muilla yhtiön tehdaspaikka­
kunnilla. 

Osaat työmatkasi vaikka 
unissasi - mutta älä kulje 
sitä unessa. 

Toimenpiteet avustusten ja korvausten saamiseksi 
Työttömyyskassa-avustus 

on tarkoitettu ammattiliitto­
jen ja työttömyyskassojen 
jäsenille, jotka ovat täyttä­
neet 17 vuotta ja jotka ovat 
olleet työssä ja työttömyys­
kassan jäseninä vähintään 
kuusi kuukautta. 

Lomautettujen ei itse tar­
vitse asioida työvoimatoi­
mistossa, koska ilmoitukset 
hoidetaan ryhmäilmoituksi­
na. Jokaisen työttömyys­
kassa-avustukseen oikeute­
tun on kuitenkin varmistet­
tava, että nimi on asianmu­
kaisesti luetteloissa. 

Kassa-avustuksen suuruus 
on perheelliselle 73 mk/pv, 
johon lisätään 3 mk/pv 
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huollettavaa lasta kohti 
(kuitenkin enintään 9 
mk/pv). Perheettömän kas­
sa-avustus on 50 mk/pv. 

Lisätietoja saa oman lii­
ton luottamushenkilöiltä. 

Valtion 
työttömyyskorvaus 

Valtion työttömyyskorvaus 
on tarkoitettu henkilöille, 
jotka eivät kuulu ammatti­
liittoihin ja työttömyyskas­
soihin ja jotka eivät ole ol­
leet puolta vuotta kassan 
maksavina jäseninä. 

Työpaikastaan lomaute-

tulle voidaan myöntää kor­
vausta 5:n omavastuupäivän 
jälkeen ilman, että otetaan 
huomioon hakijan saaman 
ansion määrää työstä, josta 
hän on joutunut lomaute­
tuksi. 

Työvoimatoimiston Vir­

kailija on tavattavissa vii­
kolla 49 Kuusankosken, 
Kuusaanniemen ja Voik­
kaan tehtailla. Häneltä saa 
työttömyyskorvaushakemus­
lomakkeita ja tarkempia oh­
jeita. 

Työnantaja toimittaa lo­
mautetuista listan työvoi­
matoimistoon, joten työto­
distusta eikä verokirjaa tar­
vita. 

Todistus puolison tuloista 
(avopuolison, jos avoliitto 
on kestänyt yli vuoden) on 
esitettävä, jos puoliso on 
työssä lomautuksen aikana. 
Alle 18-vuotiaiden on toimi­
tettava todistus vanhempien 
tuloista . Nämä todistukset 
voi hankkia ennen lomau­
tuksen alkamista. 

Työttömyyskorvaushake­
mukset palautetaan oman 
paikkakunnan tai lähim­
pään työvoimatoimistoon 
20.12.-23.12.82. 

Valtion työttömyyskor­
vausta EI VOIDA SUO­
RITTAA henkilölle , jos 
puolison tulot ovat yli 3000 
mk/kk bruttona eikä alle 

18-vuotiaalle, jonka van­
hempien tulot ovat yhteensä 
yii 4800 mk/kk bruttona. 

Tulorajaa korotetaan 450 
mk:lla jokaista huollettavaa 
lasta kohti ( eli jos lapsia on 
kaksi, on tuloraja 3900 mk). 
Samoin alle 18-vuotiaan 
kohdalla tuloraja nousee 
450 mk:lla jokaista alle 18-
vuotiasta sisarusta kohti. 

Velkojen korko- ja kuole­
tusmenojen osalta tulorajaa 
korotetaan enintään 450 
mk:lla (tositteet esitettävä). 

Työttömyyskorvaus on 
yksinäisellä henkilöllä 39 
mk/ pv, huoltajan korvaus 
on 57 mk/pv + 3 mk/pv 
huollettavaa lasta kohti. 

Neuvontaa 
lomautettaville 

20.12. 1982-2. l.1 983 vä­
lisenä aikana Kuusankosken 
tehtailla lomautettaville hen­
kilöille annetaan tietoja val­
tion työttömyyskorvaukses­
ta sellun konttorissa, Kymi­
neuvottemJrnoneessa 8.12 .. 
Voikkaan paperitehtaan kou­
lutustiloissa 9.12. ja pää­
konttorissa pohjakerroksen 
neuvotteluhuoneessa 10.12. 
Neuvontaa annetaan em. 
paikoissa klo 10.00-14.00. 



___________________ Uutisl\vmi 

Kuusankoski 

Koneistaja Onni Heijala 
kemian kunnossapidosta 
täyttää 60 vuotta 11.12. Hän 
on syntynyt Jaalassa. 

Pituusleikkurin käyttäjä 
Esko Lampinen päällystys­
laitokselta täyttää 50 vuotta 
13.12. Hän on syntynyt Eli­
mäellä. Esko Lampinen tuli 
yhtiön palvelukseen Kymin 
rakennusosastolle vuonna 
1956. Nykyisessä toimes-

Henkilö­
uutiset 

Paperi 

Kuusankoski 

Teknikko Jukka Suntila 
on 15.11. nimitetty Kymin 
paperitehtaan F-osaston 
vuoro mestariksi . 

Metalli 

Heinola 

Työnjohtaja Tapio Sihvo­
nen (27 palvelusvuotta). 

JärJestöt 

Paperiliiton 
Voikkaan os. 36 

Osaston pikkujoulu pide­
tään Voikkaan seuratalossa 
6.12. klo 19.00. Ohjelmaa, 
tanssia orkesterin tahdissa, 
kahvitarjoilu ja joulupukki, 
joka tuo lapsille omat lah­
jansa. 

Voikkaan os . 36:n ja 
Kuusanniemen os . 85:n jä­
senet perheineen, tervetuloa. 

Kuusankosken 
Sähkömiehet os. 74 

Syyskokous Kansantalos­
sa joulukuun 7. päivänä klo 
18.00. Käsitellään osaston 
sääntöjen 5§:n määräämät 
asiat, sekä valitaan luotta­
musmiehet. 

Liiton edustaja paikalla. 
Kahvitarjoilu. Tervetuloa! 

Toimikunta 

saan hän on ollut vuodesta 
1969 lähtien . Hän harrastaa 
kuntoilua. 

Arvo Silo 

Koneenhoitaja Arvo Silo 
Voikkaan paperitehtaalta 
täyttää 50 vuotta 15.12. Hän 
on syntynyt Heinolan maa­
laiskunnassa. Yhtiön palve­
lukseen hän tuli vuonna 
1949. Arvo Silo on työsken­
nellyt erilaisissa tehtävissä 
vuoteen 1973 asti, jolloin 
hän siirtyi nykyiseen toi­
meensa. Vapaa-aikanaan 
hän harrastaa puutarhan 
hoitoa ja kalastusta. 

Metalli 

Helsinki 

Tapani Herttua 

Ins. Tapani Herttua (32) 
on 1.11. nimitetty myynnin­
edistämistehtäviin Santasa­
lo-voimansiirtomarkkinointi­
osastolle. 

Kymiyhtiön hallituksen jäsen 
Jaakko Honko täyttää 60 vuotta 

Kymiyhtiön hallituksen 
psen, Helsingin kauppa­
korkeakoulun kansleri Jaak­
ko Honko täyttää 60 vuotta 
30. päivänä marraskuuta. 

Kansleri Jaakko Honko 
on syntynyt Tampereella, 
tullut ylioppilaaksi vuonna 
1941, suorittanut ekonomin 
tutkinnon 1946 ja kauppa­
tieteiden kandidaatin tut­
kinnon 1948. Lisensiaatiksi 
Honko valmistui vuonna 
1951 ja tohtoriksi hän väitte­
li vuonna 1955. 

Helsingin kauppakorkea­
koulussa · Jaakko-Honko on 
toiminut useissa eri viroissa 
vuodesta 1952 lähtien. Reh­
toriksi hänet valittiin vuon­
na 1969 ja kansleriksi 1980. 

Päätoimensa ohella kans­
leri Honko hoitaa lukuisia 
tehtäviä talouselämän ja 

Salo 

Kauko Luojus 

Insinööri Kauko Luojus 
on 26.10. nimitetty käyt­
töinsinööriksi Salon tehtaal­
le. Tampereen Teknillisestä 
opistosta vuonna 1960 val­
mistunut Luojus on ennen 
nykyiseen toimeensa siirty­
mistään työskennellyt mm. 
tuotantopäällikkönä Finn-

Jaakko Honko 

teollisuuden piirissä. Hän 
on mm. Suomen Yhdyspan­
kin hallintoneuvoston pu­
heenjohtaja. Kymiyhtiön 
hallituksen jäsen hän on ol­
lut vuodesta 1973 lähtien. 

mekano-yhtiössä ja käyttö­
päällikkönä Oy Fiskars 
Ab:n Salon konepajalla. 

Teknikko Markku Lyy­
tikkä on 4.10. nimitetty Sa­
lon tehtaan palvelukseen 
menetelmäkehitysosastolle. 

Perustuotanto 

Kuusankoski 

Insinööri Timo Suominen 
on 1.11. nimitetty selluteh­
taan kunnossapidon työn­
suunnittelun päälliköksi. 
Hän toimi ennen nykyiseen 
tehtävään siirtymistään myyn­
ti päällikkönä Apko Oy:ssä, 
Elimäellä. 

Kuusaalaisille 
Eläkeläisten 
joulujuhlat 
14.-16.12. 

Eläkeläisille järjestetään 
joulujuhla Voikkaan seura­
talossa tiistaina 14.12. ja 
keskiviikkona 15.12. klo 13 
sekä Koskelassa tiistaina 
14.12., keskiviikkona 15.12. 
ja torstaina 16.12. klo 17. 
Eläkeläisille lähetetään hen­
kilökohtainen kutsu. 

Juhlakutsun saavat ennen 
v. 1978 eläkkeelle jääneet 20 
palvelusvuoden perusteella 
ja vuodesta 1978 eläkkeelle 
siirtyneet 25 palvelusvuoden 
perusteella. 

Joukko­
verenluovutus 

SPR järjestää joukkove­
renluovutuksen Kuusankos­
kella Toimelassa 14.12. klo 
10.30-17.00. Myös Voik­
kaalaisten toivotaan osallis­
tuvan tähän tilaisuuteen. 

N aistenkerhot 
Akanat. Kerhon pikkujou­

lu on Toimelassa to 9.12. 
klo 19. Nimetön paketti ja 
tonttulakki mukaan. 

Vilhelmiinat viettävät pik­
kujoulua Voikkaan seurata­
Jossa to 9.12. klo 19. 

Ykkösten pikkujoulu on 
Toimelassa ti 7.12. klo 17. 
Kakkosten pikkujoulu pide­
tään Toimelassa to 2.12. klo 
19. Emäntävuorossa ovat 
Vuokot . 

Paperirullia 
eläkeläisille 

Paperirullia jaetaan eläke­
läisille sosiaaliosaston Ky­
mi n ja Voikkaan toimistois­
sa 1.-3.12. toimistoaikoina 
klo 8-12 ja 13-16.30. Pa­
perirullien saantiin ovat oi­
keutettuja 20 vuotta yhtiötä 
palvelleet eläkeläiset ja hei­
dän leskensä. 

Lomautusajan lomapalvelut 
Lomautuksen johdosta on 
kaikki Verlan lomakylän, 
erämaJoJen ja Lappalan 
saunamökkien lomautusajan 
varaukset käytävä selvittä­
mässä sosiaaliosastolla am­
mattikoululla viime1staan 
torstaina 16.12. Avaimet pa­
lautetaan lomautusaikana 
pääportille. Lappalan sau-
nojen avaimet saadaan pää­
portilta esittämällä maksu­
kuitti. Palautus myös sa-

majaa kohti on 25 mk ja vii­
konloppuhinta (perjantai­
maanantai) 60 mk. Itsenäi­
syyspäivän paketin (3.12.-
7.12.) hinta on 80 mk. Jou­
lunajan vaihteen (23.-27.12.) 
hinta on 100 mk ja Uuden 
vuoden (31.12.- 3.1.) paketin 
hinta on 80 mk. 

- Perustuotanto · ------· maairp-aikkaan-:-

Joulun tienoo on lähi­
erämajoilla ( 11 majaa) jo 
varattu, mutta pitemmällä 
eli yli 200 km:n etäisyydellä 
on vielä vapaafif:--ErämaJo­
jen vuokrauksessa noudate­
taan normaaleja vuorokau­
sihintoja. Kuusankoski 

Projekti-insinööri Henrik 
Holmqvist (35 palvelusvuot­
ta), kuljetusmies Leevi Ojala 
(22), kirvesmies Tuure Pölhö 
( 40), vartija Toivo Saarikoski 
(23), paperityömies Martti 
Siren ( 44) ja laboratorio­
työntekijä Vilma Siro (44). 

Kuusankoski 

Autonkuljettaja Jaakko 
Heiskala (39 palvelusvuot­
ta), siivooja Eine Jyräs (13), 
asentaja Pertti Lindroos 
(30), sähköasentaja Antti 
Nokelainen (22), levyseppä 
Pentti Sommarberg (32) ja 
siivooja Aino Voutilainen 
(20). 

Seppo Saarela jatkaa 
os.19:n pääluottamusmiehenä 

Paperiliiton Kuusankos­
ken osasto 19:n valmistava 
vuosikokous pidettiin 17.11. 
Yksysissä. Puheenjohtajina 
toimivat Matti Poikala ja 
Oili Toivonen. Sihteerinä 
toimi Timo Vilenius. 

Kokous valitsi yksimieli­
sesti pääluottamusmies Sep­
po Saarelan jatkamaan seu­
raaviksi kahdeksi vuodeksi. 
Luottamusmiehet valitaan 
nyt kaksivuotiskaudeksi . 

Liiton edustajana ko­
koukseen osallistui toimitsi­
ja Pentti Kopsa, joka käyt­
tämässään puheenvuorossa 
selvitti SAK:n neuvottelu­
vaatimuksia, Pekkasratkai­
sun työsuhdeturvakohtaa, 
äitiys- ja sairaspäivärahaky­
symystä sekä hallituksen so­
siaalibudjettia työntekijälii­
ton näkökulmasta . Tavoit­
teina ovat työajan lyhentä­
minen, työllisyyden paran­
taminen, työsuojelusopimuk­
sen uusiminen ja työterveysso­
pimuksen uusiminen. Yt-lais­
ta totesi Kopsa sen tuoneen 
vähemmän kuin mitä odo­
tettiin . Asia on neuvottelun 
alla. 

Liiton tavoitteista mainit­
si puhuja 5-vuorojärjestel-

män tulkintojen sovittami­
sen TES:iin, työvaatekysy­
myksen parantamisen, ku­
ten myös työpaikkaruokai­
lun kehittämisen. Ammatti­
ryhmittelyn seuranta kuuluu 
myös kuvaan. 

Kokous hyväksyi osaston 
toimihenkilöiden palkkiot, 
toimintasuunnitelman ja ta­
lousarvion vuodelle 1983. 

Osaston pääluottamusmie­
heksi valittiin yksimielisesti 
jatkamaan Seppo Saarela ja 
I varapääluottamusmieheksi 
Esko Nurminen ja II vara­
pääluottamusmieheksi Pert­
ti Salminen vuosiksi 1983-
84. 

Eri työosastojen luotta­
musmiehiksi valittiin seu­
raavat: 

Paperitehdas Lasse Pal­
m umaa, PK 7-8 Lasse Pal­
mumaa, F-osasto Eero 
Jaakkola, Y-osasto Heikki 
Miettinen, C-osasto Ilkka 
Haapala ja arkkisali Timo 
Vilenius. 

Koneenhoitajat Matti Toh­
ka, varalla Markku Anttila. 
Kuljetusosasto Esko Nur­
minen, varalla Kyösti Sipo­
la. Sosiaaliosasto Auli Lei­
no, varalla Kaarina Tuuk-

Kuormaaja Leila Nummi 
(30 palvelusvuotta), höylä­
koneen syöttäjä Tekla Repo­
nen (16) ja pituuspaketoija 
Heli Suntio ( 11 ). 

Soinlahti 

Särmääjä Heino Rönkkö 
( 18 palvelusvuotta). 

Metalliliiton 
Kuusankosken os. 19 

Valmistava vuosikokous 
pidetään tiistaina 14. joulu­
kuuta klo 18.00 Kansanta­
lon piendlä puolella (B-rap­
pu). Käsitellään sääntöjen 6 
§:n 4 kohdan määräämät 
asiat, vahvistetaan luotta­
musmiesvalinnat vuosille 
1983-84, valitaan YT-lain 
mukaiset yhteistyö- ja toi­
mikuntien jäsenet sekä käsi­
tellään lomautukseen liitty­
vät asiat. 

Kahvitarjoilu . 
Toimikunta 

kanen. Konekorjaamo Tuu­
re Nyberg, varalla Eino Mä­
kinen. Rakennusosasto Mat­
ti Poikala, varalla Pertti Elg. 
Höyryosasto Pertti Salmi­
nen, varalla Kauko Vauh­
konen. Vartijat Oiva Riihi­
mies, varalla Ari Vainio. 
Klooritehdas Erkki Vainio, 
varalla Esa Holmberg ja 
Minton-kone Pentti Lampi­
ranta. 

Osaston puheenjohtaja­
ehdokkaaksi asetettiin Matti 
Poikala. Lisäksi valittiin 
osaston toimikunnan jäsen­
ehdokkaat. 

Verlan lomakylän itsepal­
velulomailu jatkuu entiseen 
tapaan . Vuorokausihinta 

Manan 
111ajoille 

Kuusankoski 

Kymiyhtiön Haukkasuon 
turvetyömaan entinen käyt­
töpäällikkö, ins. Valdemar 
Ekelund kuoli 2.11. Hän oli 
syntynyt 3.1.1909 Bakussa, 
Kaukaasiassa. Insinööri Eke­
lund tuli Kymiyhtiön palve­
lukseen Haukkasuolle v. 
1942. Polttoturveteollisuu­
desta kehittyi hänen erikois­
alansa, jonka piirissä hän 
työskenteli v. 1974 tapahtu-

neeseen eläkkeelle siirtymi­
seensä saakka. Insinööri 
Ekelundin aikana Haukka­
suon konekantaa lisättiin 
merkittävästi ja tehtiin sa­
malla monia parannuksia 
työ- ja kuljetusmenetelmis­
sä. 

Heinola 

Dipl.ins. Sakari Lappinen 
kuoli yllättäen 5.11. Heino­
lassa. Hän oli syntynyt 
30.7.1948 Sysmässä. Sakari 
Lappinen tuli yhtiön palve­
lukseen v. 1974. Hän toimi 
Kymin Metallin Heinolan 
tehtaalla suunnitteluinsinöö­
rinä hoitaen lujuusteknistä 
ja atk-suunnittelua. Hän oli 
Heinolan tehtaan Ylempien 
toimihenkilöiden yhdyshen­
kilö. 

UutisKyml 
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UutisKymi 

Ilmansuojelulaki ei 
tuo isoja muutoksia 
nykyiseen käytäntöön 

Kymiyhtiön Kuusankos­
ken tehtaiden savukaasu­
päästöt ovat vajaan 10 vuo­
den aikana pudonneet mää­
rällisesti· lähes puoleen. Suu­
rin syy tähän on Kymin sul­
fiittisellutehtaan viitisen 
vuotta sitten tapahtunut 
pysäyttäminen, myöskään 
Kuusanniemen sellutehtaan 
3. linjan käyttöönotto ei li­
sännyt hajukaasuja. 

Sekä yhtiön höyryvoima­
laitosten että Kuusanniemen 
s ulfaa ttisell u tehtaan päästöt 
ovat vastaavantyyppisten 
muiden suomalaisten laitos­
ten keskitasoa. 

Johtopäätökset on voitu 
tehdä viime ja tänä vuonna 
Kuusankosken tehtailla suo­
ritettujen emissiomittausten 
perusteella . 

Apulaisjohtaja Erkki Laa­
sonen Kymi Kymmene Pe­
rustuotannosta kertoo 1. 10. 
voimaan astuneen ilmansuo­
jelulain velvoittavan teolli­
suuslaitoksia ilmoittamaan 
lääninhallitukselle päästö­
jensä laadun ja määrän. Mi­
käli vanhojen laitosten ky-

seessä ollessa ei päästöistä 
ole havaittu koituvan haitto­
ja, ei asia aiheuta lisätoi­
menpiteitä. 

Kunnalliset terveysviran­
omaiset antavat omalta 
osaltaan lääninhallitukseen 
menevään ilmoitukseen lii­
tettävän lausunnon omien 
mittauksiensa perusteella. 

Kymiyhtiössä on selluteh­
taan ja yli 50 MW:n höyry­
voimalaitosten tehtävä il­
moitukset päästöistään vuo­
den 1984 maaliskuun lop­
puun mennessä, klooriteh­
taan viimeistään vuotta 
myöhemmin ja mm. Karkki­
la n valimon 31.3 .1986 men­
nessä . 

Teollisuuslaitokset velvoi­
tetaan olemaan selvillä 
päästöjensä laadusta ja 
määrästä. Valtakunnalliset 
päästöjä koskevat yleisarvot 
antaa sisäasiainministeriö. 
Lääninhallitus voi soveltaa 
em. arvoja paikallisesti, 
kunnat puolestaan ovat vel­
vollisia mittaamaan ilman 
laatua. 

29.11.1982 

Mittamiehillä uudet tilat 
Voikkaan paperitehtaan 

puukenttä saa lisää päällys­
tettyä tilaa noin 8 000:lle 
puukuutiometrille, kun mit­
tamiesten ja työnjohdon ti­
loin ollut talo purettiin 
puukentän keskeltä . 

Purkutöitä johti Voik­
kaan rakennusosasto ja ra­
kennuksen purkivat Voik­
kaan kuorimon työntekijät. 
Työ on osa kuorimon väen 
työllistämistä Voikkaan pa­
peritehtaan seisokin aikana. 

Puukentän lisätila tasoite­
taan tänä syksynä ja asfal­
toidaan ensi vuonna. 

Puun varastointitilaa on 
Voikkaalla ollut tähän 
mennessä niukasti. Tehtaan 

häiriöttömän toiminnan tur­
vaamiseksi heikkojen sää­
olosuhteiden ja kuljetuska­
pasiteetin puutteen varalta-­
tarvitaan talviaikana kui­
tenkin runsaan puolen kuu­
kauden puuvarasto tehtaal­
la. 

Mittamiehet ja työnjohto 
on sijoitettu Voikkaan säh­
kökorjaamon pihasta siir­
rettyyn, 108 neliön parak­
kiin. Parakissa on myös so­
siaalitilat noin 10 miehelle. 
Parakki sijaitsee puukentäl­
le johtavan tien varressa. 

Uudet tilat koostuvat 
kuudesta modulista. Metsä­
osastolla luonnehditaan tilat 
aikaisempia käytännöllisem­
miksi. 

''Salakan tammi'' 
luovutettiin 

Vesihallituksen ylijohtaja 
Simo Jaatinen tarkasti ja 
hyväksyi 7.11.1982 nyky­
käyttöön Kymiyhtiön met­
säosaston uudelleen kun­
nostaman Salakan uittopa­
don Tohmajärven kunnassa 
Pohjois-Karjalassa. 

Padon luovutti arvoval­
taisen ulkomaisen ja koti­
maisen vierasjoukon läsnä­
ollessa Kymiyhtiön toimi­
tusjohtaja, vuorineuvos Fred­
rik Castren metsäneuvos 
Henry Kvistin avustamana 
alueella pidettyjen hirven­
metsästyspäivien yhteydes­
sä. 

·,,sala kan tammi" on a l­
kuperäisen mallinen, entisen 

Laatokan-Karjalan Uitto­
yhdistyksen Jänisjoen uitto­
väylän Kangasjoen sivuhaa­
ran uittopato. Padon avulla 
vesi keväisin nostettiin väy­
lässä uittokel poiseksi. 

Vesioikeuden antaman 
väylän purkupäätöksen mu­
kaisesti kuului padon jälki­
huolto Kymiyhtiölle. Kun­
nostustyö on tehty alkupe­
räisten piirustusten mukai­
sesti, jotka aikanaan laati 
uittopäällikkö, kansanedus­
taja ja puolustusministeri 
Arvi Oksala. 

Ammattitaitoa vaativaa 
kunnostustyötä johti raken­
nusmestari Erkki Sarnala 
Kymiyhtiöstä. 

Kym Pressiä Libyaan 

Libyan paperiostoista kertoivat Hassan Rahouma 
(vas.), John Kristensen ja Mohamed Bouishi. 

Mittamiesten ja työnjohdon uudet tilat koostuvat kuudesta mo­
dulista. Parakin tiloja esittelemässä hankintateknikko Pentti 
Särkkä. 

Tammi luovutettiin hirvenmetsästyksen yhteydessä. Ylijohtaja 
Simo Jaatinen (vas.)ja toimitusjohtaja Fredrik Castren saivat 
hirvenkaadon kunniaksi myös yhtiön hirvimerkin. Oik:lla met­
säneuvos Henry Kvist. 

Pohjoisafrikkalaisen Li­
byan valtion osto-organi-

, saation kaksi edustajaa kävi 
lokakuun lopussa lyhyellä 
vierailulla Kymiyhtiössä. 
Kymiyhtiö oli Suomen vie­
railun ainoa tehdaskäynnin 
kohde, joten PK 7 ja arkki­
sali antoivat vieraille ainoan 
vaikutelman suomalaisen 
paperiteollisuuden tasosta. 

Libyalaiset ovat jo jonkin 
aikaa ostaneet keskitetyn 
organisaationsa kautta huo­
mattavat määrät paperia 
Kymiyhtiöltä. Vuonna 1981 
myytiin libyalaisten sano­
malehtien käyttöön noin 
2 000 tonnia Kym Press 11-
erikoissanomalehtipaperia. 

Libyalaiset vierailijat ker­
toivat olevansa tyytyväisiä 

Kymiyhtiössä valmistetun/ 
paperin laatuun, mutta 
muistuttivat ruotsalaisten 
kilpailevan voimakkaasti 
samoilla paperimarkkinoil­
la. 

Kymin paperilaatujen kau­
pan Libyaan hoitaa Finn­
pap tanskalaisen eksportöö­
rin Dapoa A/S:n kautta. 

Kahden miehen delegaa­
tiota johti paperin osto-or­
ganisaation johtaja Hassan 
Rahouma Ragig. Valtion os­
to-organisaation paperi- ja 
paino-osastolta oli mukana 
osastopäällikkö Mohamed 
Bouishi, Dapoa A/S:stä 
myyntijohtaja John Kristen­
sen ja Finnpapista vienti­
myyjä Jussi Toikka. 

Kymiyhtiön johdolle järjestettiin 8.11. Koskelassa päivän kestävä tietojenkäsittelyseminaari, 
jossa atk:n todettiin muodostuneen mm. päätöksenteon tukijärjestelmäksi. Kuvassa yhtiön joh­
tajistoa ja alan asiantuntijoita tutustumassa tietokonepäätteen käyttöön. 

Teknisten Liiton liittohallituksen ja -valtuuston Kuusankoskella järjestettyjen kokouksien yh­
teydessä tutustuivat tekniset myös Kymiyhtiöön. Tehdasvierailu aloitettiin yleisesittelyllä Ky­
miyhtiön ammattikoululla. Kuvassa teknisiä ammattikoulun edustalla. 
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