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suojelu 
tehostuu 
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vana vuonna huo­
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toimenpiteistä ja 
menneen vuoden 
saavutuksista sivulla 
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Kymi-Strömberg Oy:n Teollisuusryhmä Kymin julkaisu 44. vuosikerta 

Juantehtaan uusi hiomo koekäytössä 
Juankosken kartonkitehtaal- puusiiloon mahtuu noin 
Ja aloitettiin helmikuun vii- vuorokauden puun tarve. 
meisellä viikolla uuden puu-
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Tampellan valmistama 
hiomon koekäyttö. Kuu~ painehiomakone kuluttaa 
vaihteessa ja maaliskuun al- tunnissa normaaliajolla 7,65 
kupuolella uusi painehiomo kiintokuutiometriä kuusta 
ja vanha, vuonna 1906 ja valmistaa siitä samassa 
käynnistynyt hiomo tuotta- ajassa 2,5 tonnia hioketta. 
vat yhdessä hioketta kar- Hionta tapahtuu kahden 
tonkikoneelle. Koekäyttö- barin paineessa ja 104-106 
vaiheen jälkeen hioketuo- asteen lämpötilassa. 
tanto siirtyy kokonaisuu- Uunista hioke valuu tik-
dessaan uudelle laitokselle. kumurskaimeen. Ilmanpai-

Uusi, puiden vastaan- ne laskee normaaliksi pus­
oton, kuorimon, painehio- kusykloneissa. Lämmön pu­
mon ja valkaisun käsittävä dotessa syntyvä höyry ote­
tehdasrakennus sijaitsee noin taan talteen kolmessa vai-
250 metrin päässä Juanteh- heessa ja käytetään hioma­
taan muista tuotantolaitok- koneen suihkuvesien lämmit­
sista, Kaaville johtavan tien tämiseen. 
varressa. Massa lajitellaan kahdella 

20 000 m3:n laajuisen, te- paineilmalajittimella ja hy­
räspellillä katetun raken- väksytty hioke jatkaa pyör­
nuksen julkisivulle leimaa- repuhdistuslaitokseen ja edel­
antava on puusiilosta hio- leen painesaostimelle. Saos­
makoneelle johtavan kuljet- timessa massa tiivistyy 15-
timen täysin katettu rata. prosenttiseksi j_a pumpataan 
Julkisivun puolella sijaitsee sen jälkeen 600 m3:n hioke­
myös puiden hajoituspöytä. torniin. Tässä vaiheessa 
Joen puolella ovat hioke- ja massan lämpötila on laske­
sakeamassatornit. nut 60 asteeseen. Hioketor-

Puu kuorimoon otetaan nin välivarastointikyky on 
joko autoilta suoraan hajoi- noin 1,5 vuorokautta. 
tuspöydälle tai puskuriva- Lajitteluvaiheessa erotet­
ra~ton _kaµtta ,_ __ _ __ tu reiekti j~uh~taan ja pa-::_ 

Puiden kuorinta tapahtuu lautetaan lajittelun kautta 
Mesna Bruk-nimiseltä yh- uudelleen kiertoon. 
tiöltä Norjan Lillehamma- Kun hiomo on saatu toi­
rista ostetulla, käytetyllä mimaan riittävän luotetta­
mutta hyväkuntoisella kuo- vasti siirretään myös hiok­
rimolla. Kuorimo toimii yh- keen valkaisu uudelle lai­
dessä vuorossa. 200 m3:n tokselle. Jatkuu sivulla 4. 

Tampellan Juantehtaalle toimittamaa painehiomoa käyttämään tarvitaan vuorossa kaksi mies­
tä: toinen puukuljettimelle (kuvassa), toinen valvomoon. 

A4-tuotantokykyä 
nostetaan tuntuvasti 

Kymin paperitehtaan arkki­
saliin Kuusanniemeen han­
kitaan uusi A4-tuotantolin­
ja. Investointi mahdollistaa 
A4-kapasiteetin kohottami­
sen nykyisestä 27 000 ton­
nista n. 90 000 tonniin vuo­
dessa. 

Uuden linjan kapasiteetti 
työaikamuodossa 37 on 
65 000 tonnia vuodessa. 
"Nykyinen A4-linjamme on 
vanhentunut, se tulee ke­
väällä olleeksi käytössä viisi 
vuotta. Samantyyppistä lait­
teistoa ei enää valmisteta, 
joten varaosien saanti linjal­
le on vaikeutunut. Tästä 
syystä tuotannon ylläpito­
kustannukset ovat kasva­
neet ja käyntiaste huonon­
tunut", kertoo käyttöpääl­
likkö Rainer Sundström. 

Keskeiseksi syyksi A4-in­
vestointiin mainitsee Sund­
ström myös sen, että nykyi­
sen A4-linjan leveys ei sovi 
uuden PK 8 -hienopaperi­
koneen rullaleveydelle. Uusi 
linja mitoitetaan PK 8:lle 
sopivaksi. 

Länsisaksalaiselta Will 
GmbH:lta tilattu linja sijoi­
tetaan nykyisen A4-linjan 
viereen arkkisaliin, mutta 
mm. kutistepakkausosa tuo-

Rainer Sundström 

tantolinjassa on molemmilla 
linjoilla yhteinen . 

Uudishankinnasta huoli­
matta säilyy vanha linja 
käytössä ja srtä käytetään 
PK 7:n valmistamien eri­
koislaatujen leikkaamiseen 
sekä uuden linjan huoltojen 
yhteydessä. 

Uudella tuotantolinjalla 
paperi leikataan viideltä 213 
cm:n levyiseltä rullalta. Lin­
jan maksiminopeus on 100 
pakkausta minuutissa. 

Pakkauslinjan uuden leik­
kurin yhteyteen toimittaa 
Will GmbH:n amerikkalai­
nen tytäryhtiö Pemco. 

Sekä leikkaus että pak­
kaus tapahtuu uudella linjal­
la pääpiirteissään samoin 
kuin vanhallakin linjalla. 
Poikkiterien lisääminen kah­
desta kolmeen kuitenkin 
säästää teriä, pakkausta 
puolestaan tehostaa painet­
tujen riisikääreiden osuuden 
kasvaminen . Myös pölyn 
poistoa on linjalla tehostet­
tu. 

Syksyllä käyttöön 

Uuden tuotantolinjan asen­
nus työt aloitetaan kuluvan 
vuoden lokakuussa ja val­
miiksi ne lasketaan saatavan 
marraskuun puoliväliin men­
nessä. Uutta linjaa käyte­
tään tämänhetkisten suunni­
telmien mukaan aluksi kah­
dessa vuorossa seitsemänä 
päivänä viikossa. 

A4-investointi yhdessä 
tehostetun isojen arkkien 
leikkaustoiminnan kanssa 
nostaa arkkisalin tuotanto­
kapasiteetin noin 120 000 
tonniin vuodessa. 

Lämpimänä vuodenaikana puutavara sinistyy ellei sitä käsitel­
lä sinistymänestoaineella. 

Sinistymiselle 
uusi estoaine 

Teollisuusryhmä Kymin ke­
mian teollisuudessa on kehi­
tetty uudentyypinen sahata­
varan sinistymänestoaine. 
Sinesto -niminen uutuustuo­
te tulee korvaamaan yli 40 
vuotta käytössä olleen Ky5-
suoja-aineen. 

Kemian ti:nllisuudessa aloi­
tettiin keväällä 1981 tutki­
mustyö uuden suoja-aineen 
kehittämiseksi. Lukuisten 
laboratoriotestien lisäksi ke­
hitystyö edellytti sekä saha­
että kenttäkokeita eri puolil­
la maata. 

Sinesto on turvallista käy­
tössä ja ympäristölle vaara­
tonta . Se poikkeaa kemialli-

selta luonteeltaan täysin 
Ky5:stä, jossa vaikuttavina 
aineina olivat klooratut fe­
nolaatit. 

Uusi Sinesto on vesiliu­
koinen neste, jota toimite­
taan asiakkaille joko muo­
vikanisterissa tai 1 000 lit­
ran nestekonteissa. Suositel­
tava käyttöliuoksen väke­
vyys on 5 prosenttia. Lää­
kintöhallitus on julistanut 
Sineston lievästi myrkylli­
seksi puunsuojausmyrkyksi 
(myrkkyluokka II). 

Sineston valmistus aloite­
taan Kuusankoskella kesäl­
lä. 

Lisää sivulla 2. 



UUTISKYMI ___________________ _ 

Osataanko elää? 
Ripeä toiminta esti 
palon Kuusanniem~ 

Valtiovarainministeriö jul­
kaisi äskettäin vuoden 1984 
suhdanne-ennusteen. Koko­
naistuotannon määrän ar­
vioidaan suna kuluvana 
vuonna kasvavan 3, 5 % 
viime vuodesta. Työn tuot­
vuus kohonnee 3 % ja teol­
lisuustuotanto viitisen pro­
senttia. Tuotannon kasvun 
lievän nopeutumisen odote­
taan jonkin verran vilkas­
tuttavan myös työvoiman 
kysyntää. Näin keskimää­
räinen työttömyysaste, joka 
viime vuonna oli 6, 1 %, voi­
si nyt laskea niukasti alle 
kuuden prosentin. 

Kaiken edellytyksenä on 
kuitenkin onnistuminen in­
flaation torjunnassa, joka 
meillä onjo vuosia ollut kil­
pailijamaitamme nopeam­
paa. Kuluvan vuoden inflaa­
tioarvion, 6 %, valtiova­
rainministeriö perustaa olet­
tamukseen, että palkkoja 
korotetaan maaliskuun alus­
ta 3 %. 

Mikäli maltilliseen tulo­
ratkaisuun ei päästä, mikä 
tätä kirjoitettaessa näyttää 
varsin todennäköiseltä, saa­
daan siten heittää myös 
haaveet inflaation alenemi­
selta, edes nykyisen kilpai­
lukyvyn säilyttämiseltä, työl­
lisyyden paranemiselta ja 
kansantuotteen 3,5 %:n li­
säykseltä. 

Metsäteollisuuden vienti 
samoin kuin muu vienti al­
koi kasvaa viime vuoden lo­
pussa. Siihen perustuva 
kasvuvaihe jää kuitenkin 

lyhytaikaiseksi, sillä pysy­
vää ja pitempiaikaista suh­
dannenousua ei tärkeim­
mällä markkina-alueellam­
me Länsi-Euroopassa ole 
näkyvissä. Nykyisen vienti­
imun hyödyntämiseen sopii 
mahdollinen lakkosuma si­
ten harvinaisen huonosti. 
Maailmalla tuskin odote­
taan, että saisimme koti­
maiset työtaistelut ja palk­
kariidat ratkaistuiksi ja 
tuotannon taas pyörimään. 
Päinvastoin. Muut maat 
ovat varsin tyytyväisiä 
meiltä markkinoille synty­
västä myyntiraosta. 

Tärkeimmissä kilpaili­
jamaissamme inflaatiovauh­
ti on painettu 4-5 %:n vai­
heille. Teollisuuden työkus­
tannusten nousu tuoteyk­
sikköä kohti saatiin siellä 
hidastumaan viime vuonna 
keskimäärin 2,5 %:iin, kun 
se vuonna 1982 oli vielä 7 
%. Tuottavuus parani, 
palkkaratkaisut olivat mal­
tillisempia kuin v. 1982 ja 
tuloksena hallittu inflaatio. 
Suomessa yksikkötyökus­
tannukset sen sijaan koho­
sivat viime vuonna saman 
verran kuin v. 1982 eli 5 %. 

Kotimaisten tekijöiden 
vaikutus inflaatioon on 
Suomessa tätä nykyä 90 % 
eli talouskehityksen avai­
met omissa käsissä. Vään­
netäänkö näillä avaimil/a 
inflaatiota ylöspäin vai 
alaspäin riippuu siten itses­
tämme eli osaammeko elää 
vai pilaammeko mahdolli-

suut emme? 
Urheilijan tulee vihata 

häviötä ja kansantalouden 
inflaatiota. Jos maltti olisi 
valttia palkkaratkaisussa, 
meillä olisi nyt mahdolli­
suus saada inflaatio pitkäs­
tä aikaa kuriin. Ei kenen­
kään kustannuksella, vaan 
kaikkien eduksi. Mahdolli­
suudet tähän ovat olemassa, 
sillä loppuvuodesta 1983 in­
flaatiovauhti Suomessa jo 
laantui ilahduttavasti. 

Ylipäänsä näyttää ihmi­
sen olevan vaikeaa elää 
menneisyyden sijasta tätä 
päivää. Asenteet, lakisää­
teiset menomme yms. pe­
rustuvat vielä 1970-luvun 
alussa loppuneen voimak­
kaan kasvukauden tottu­
muksiin. Samoin vaatimuk­
set ja odotukset. 

Inflaatiota ei ole suotta 
verrattu saippuakuplaan, 
sillä sana tarkoittaa "ko­
holle puhaltamista". Ilo in­
flaatiosta on yhtä lyhyt 
kuin ilo saippuakuplasta. 
Samoin kuin saippuakupla 
puhkeaa hetkessä, samoin 
inflaatio on pettävää suu­
ruudenhulluutta. Mitä enem­
män puhalletaan inflaatio­
nollia ilmaan, sitä enem­
mältä kaikki vaikuttaa tun­
tuvan, vaikka se onkin vain 
illuusiota, harhaa. 

Kuusanniemen selluteh­
taan lähetti, Ritva Ora­
va, sai 1.3. maljakon 
tunnustukseksi neuvok­
kuudestaan ja ripeästä 
toiminnastaan, jolla hän 
esti uhkaavan tulipalon 
Kuusanniemen selluteh­
taalla. 

Ritva Orava oli normaalilla 
postinvientimatkallaan 12. 
helmikuuta huomannut, et­
tä tehtaan 1-2 kuitulinjalla 
hitsauspullon kaasuletkut 
oljvat syttyneet tuleen. Ti­
lanteen havaittuaan hän kii­
ruhti lähimpään ohjaamoon 
ja hälyytti paikalle sellun­
keittäjät, jotka sammuttivat 
palon, ja vaaratilanteesta 
selvittiin pelkällä säikäh­
dyksellä. 

Hitsauspullon letkut oli­
vat syttyneet tuleen, koska 
hitsaaja oli ruokatunnille 
lähtiessään unohtanut sul­
kea pullon päällä olevan 
venttiilin ja oli jättänyt let­
kut kuuman metallikappa­
leen päälle. Kuumuus oli su­
lattanut sekä happi- että 
asetyleeniletkut ja sytyttänyt 
ulos purkautuvan kaasun 
tuleen. 

Käyttöteknikko Osmo 
Forssin mukaan räjähdys­
vaara oli ilmeinen: jos palo 
olisi havaittu myöhemmin ja 
paine pullossa olisi päässyt 
laskemaan, liekit olisivat 
tunkeutuneet pulloon rä­
jäyttäen sen suurella voimal­
la. 

Ritva Orava ja tunnustuspokaali. 

Hitsauspilleissä on varo­
laite , joka estää liekin pää­
syn letkuihin ja sitä kautta 
pulloon. Tässä tapauksessa 

siitä ei kuitenkaan ollut hyö­
tyä, koska letkut paloivat 
poikki varolaitteen ja pullon 
välistä. 

Sineston kehittäminen kolmen vuoden projekti 
Teollisuusryhmä Kymin kemian teollisuuden 
uuden puunsuoja-aineen, Sineston, kehitystyöstä 
on vastannut pääasiassa kolmen naisen ryhmä. 
Tekniikan lisensiaatti Irma Linderborg on johta­
nut laboratoriotyöskentelyä ja diplomi-insinööri 
Marianne Lindeman on järjestänyt kenttä- ja tuo­
tantomittaiset kokeet. Kokeiden käytännön jär­
jestelyt laboratoriossa on hoitanut laboratorio­
apulainen Helena Aarnio. 

"Täysin uuden sinistymän­
estoaineen kehittäminen al­
koi alan kirjallisuuden tut­
kimisella. Sieltä löytyivät ne 
peruskemikaalit, joita yhdis­
tämällä voitiin olettaa löy­
tyvän sopiva suoja-aine", 
kertoo tekn.lis Irma Linder­
borg. 

Kirjallisuuden tutkimisen 
jälkeen voitiin keväällä 1981 
aloittaa mittava laboratorio­
tutkimus, jonka tarkoituk­
sena oli selvittää löydettyjen 
20 peruskemikaalin ja nii­
den erilaisten seosten sovel­
tuvuus vastasahatun puuta­
varan sinistymän ja homeen 
estoon. 

Vaatimuksia 

Etsittävän tuotteen piti ol­
la riittävän tehokas, hinnal­
taan edullinen, työsuojelul­
lisesti ongelmaton, ympäris­
tölle haitaton ja vesiliukoi­
nen aine. 

"Vaatimukset vaikuttivat 
valtavilta, koska monet vaa­
timuksista sulkivat pois toi­
nen toisensa. Esimerkiksi 
sieniä tappavat aineet mo­
nessa tapauksessa vaikutta­
vat muutenkin haitallisesti, 
varsinkin, jos ne ovat myrk-
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kyinä hyvin tehokkaita." 
Laboratoriokokeiden pe­

rusteella löydettiin sopivalta 
tuntuva aineseos, joka koos­
tui kvaternäärisestä ammo­
niumkloridista ja erään or­
gaanisen hapon natriumsuo­
lasta. Tämän jälkeen aloitet­
tiin ensimmäiset kenttäko­
keet Hallan sahalla keväällä 
1982. 

Talvella 1982-83 tehtiin 
varastointikokeita sisätilois­
sa tutkimusten jouduttami­
seksi; sahoillahan voitiin 
suojauskokeita tehdä vain 
kastelukauden aikana eli 
lämpiminä vuodenaikoina. 
Kenttäkokeisiin osallistui 
myös Valtion Teknillinen 
Tutkimuslaitos mm. tarkas­
tamalla suojatun puutava­
ran ja antamalla oman lau­
suntonsa. 

Keväällä 1983 olivat vuo­
rossa tuotantomittaiset ko­
keet Hallan, Enson, Kau­
kaan ja Röytän sahoilla. 
Tutkimustuloksia tarvittiin 
eri puolilta maata, koska 
mm. sienikannoissa ja il­
mastossa on alueellisia ero­
ja. 

Myöhemmin tehtiin ko­
keita myös Veitsiluodon sa­
halla Kemissä. Koetuot-

Keväästä 1981 lähtien ovat teko.lis. Irma Linderborg (vas:lla) ja laboratorioapulainen Helena 
Aarnio tehneet Sineston kehittämiseen liittyviä kokeita. Oikealla kenttä- ja tuotantomittaisista 
kokeista vastannut dipl.ins. Marianne Lindeman. 

teeksi valittiin aikaisemmis­
sa tutkimuksissa parhaiten 
selviytynyt kahden aineen 
seos. Nimekseen valmiste sai 
Sineston. Aine osoittautui 
varsin käyttökelpoiseksi 
vaihtoehdoksi Ky5:lle. 

Muuallakin käytössä 

Sineston toista vaikutta­
vaa ainetta, kvaternääristä 
ammoniumsuolaa, käytetään 
mm. shampoissa ja pyykin 
sekä tukan huuhteluaineis­
sa. Samoja suoloja käyttää 

lääketeollisuus nuhalääkkei­
siin ja silmätippoihin. 

"Sama ammoniumsuola, 
jonka positiivisesti varautu­
nut ioni poistaa sähköisyyt­
tä hiuksista tai kuiduista, 
toimii eräissä tapauksissa 
säilöntäaineena bakteerien 
tappamiskykynsä vuoksi. 
Sahatavarassa se työskente­
lee sinistymän estäjänä ja 
sienien tappajana. Orgaani­
sen hapon natriumsuola te­
hostaa vaikutusta", selittää 
Irma Linderborg. 

Lääkintöhallitus julisti 
15. elokuuta viime vuonna 

tekemällään päätöksellä Si­
neston lievästi myrkylliseksi 
puutavaransuojausmyrkyksi 
(myrkkyluokka II). Päätös­
tä edelsi huomattava toksi­
kologinen selvitystyö. Lää­
kintöhallituksen pyynnöstä 
tehtiin mm. laaja kirjalli­
suustutkimus ja testattiin 
aineen myrkyllisyyttä ja mu­
tageenisuutta Englannissa 
tehdyillä kokeilla . Allergia­
testit ovat edelleen käynnis­
sä, mutta alustavien tietojen 
mukaan Sinestolla ei ole al­
lergiaa aiheuttavia ominai­
suuksia. 

Turvallinen ja tehokas 

"Kokeiden perusteella on 
voitu todeta Sinesto sekä 
turvalliseksi käyttäjälle että 
tehokkaaksi käytössä." 

Sinesto ei ole haihtuvaa, 
eikä se ärsytä hengitysteitä. 
Iholle joutuessaan myynti­
tuote kuitenkin on vahvasti 
ärsyttävää, joten sen käsitte­
lyssä tarvitaan suojakäsinei­
tä ja -laseja. Silmiä on eri­
koisesti varottava. 

-Irma "i:..,inderborg luon­
nehtii uuden sinistymänes­
toaineen ympäristövaikutuk­
siltaan harmittomaksi. Sitä 
sisältävät jätteet voidaan 
polttaa. Maahan joutunut 
Sinesto ei todennäköisesti 
kulkeudu pohjavesiin, koska 
se sitoutuu osittain pinta­
maahan ja osittain hapet­
tuu. Sinestoa ei tietenkään 
saa tahallaan kaataa maa­
han tai vesistöön. 

Kalastolle Sinesto on 
huomattavasti vähemmän 
myrkyllistä kuin Ky5. Sines­
to ei rikastu ravintoketjuun. 

Irma Linderborg huo­
mauttaa, että myyntilu­
pahakemusta varten on sel­
vitetty myös suoja-aineen 
pysyvyyttä puussa ja liuok­
sen analysointia. Analyysit 
on voitava tehdä sekä val­
miista tuotteesta että kaste­
luliuoksesta. 

"Aineen tehokkuustesta­
ukset on tehty yhteispoh­
joismaisen standardin mu­
kaan, jonka VTT on hyväk­
synyt puunsuoja-aineiden 
testausmenetelmäksi." 
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Vuosisopimusneuvottelujen ajat 
ohitse tulevaisuuden hienopaperikaupassa 
Hienopaperi nousi viime vuonna Teollisuusryhmä Kymin suurim­
maksi yksittäiseksi tuotteeksi. Hienopaperin myynnin yli 80 %:n 
kasvu oli PK 8:n ansiota. Vuonna 1984, jolloin PK 8 on täysipai­
noisesti mukana jo vuoden alusta, tulee kasvu jatkumaan. Kymin 
paperitehtaan kokonaistuotannosta hienopaperin osuus nousee jo 
65 prosenttiin. öö enhamina 

alzgitter 

"Valitettavasti emme kui­
tenkaan voi olla tyytyväisiä 
viime vuoden saavutuksiin, 
sillä myyntihinta jäi merkit­
tävästi alle odotusten. Vaik­
ka PK 8:n käyntiinajo ta­
pahtui markkinoiden ollessa 
noususuunnassa, ei myynti­
hinnoissa näkynyt nousua 
ennen vuoden loppua. Tästä 
tulokset luonnollisesti kär­
sivät", toteaa Teollisuus­
ryhmä Kymin markkinointi­
johtaja Peter Stackelberg. 

Tämä vuosi on alkanut 
paljon myönteisemmissä mer­
keissä. Myyntihinnat ovat 
myös nousseet EEC-alueel­
la. Koko teollisuus pyörii 
nyt täydellä teholla. 

"Pelkään kuitenkin, että 
kesäloman aikana kulutus 
jälleen laskee kuten 
yleensä kesällä tapahtuu. 
Jos vielä tämän lisäksi koh­
dataan vaikeuksia USA:n 
viennissä, saattavat paineet 
jälleen helposti kasvaa. Siksi 
pitäisi varautua pidättyvyy­
teen kolmannella neljännek­

Peter Stackelberg 

tässä kilpailussa hyvin nos­
taen markkinaosuuksiaan 
EEC-markkinoilla keski­
määrin 5 prosentista lähelle 
20 prosenttia. 

Kymin rooli tässä kehi­
tyksessä on ollut merkittä­
vä. On muistettava, että 
konsernin hienopaperiteolli­
suus on periaatteessa ai­
kaansaatu 70- ja 80-luvuilla. 
PK 8:n laajennuksen jälkeen 
olemme tämän teollisuuden 

sellä. Paljon riippuu myös eturivissä. 
sellun hinnan kehityksestä." 

Seuraa vassa-m~i-n-- usA· m· -~a·rr 
tijohtaja Stackelbergin vas- UII\.Gi 

taukset hienopaperia vai- kilpailemaan 
mistavan teollisuuden kan- l""h" kk" "II 
n_~lta keskeisiin kysymyk- a lmar lnOI e 
sun. 

Myyntiverkostoa 
kehitetty 
hienopaperin 
suuntaan 

Onko myyntiverkosto vas­
tannut odotuksia? 

Kyllä. Myyntiverkoston 
kautta myytiin 57 % edellis­
vuotta enemmän myynnin 
arvon noustessa 1,27 miljar­
diin markkaan. Tämän 
vuoden tavoitteeksi on ase­
tettu 1,76 miljardin markan 
myynti. 

Myyntiverkostoa on vii­
me vuosina kehitetty ni­
menomaan hienopaperin 
suuntaan. Tämän muutos­
prosessin aikana se on mo­
nessa kohtaa muuttanut 
luonnettaan. Pienehköstä 
varastomyyjästä on tullut 
kansainvälisesti merkittävä 
hienopaperikaupan asian­
tuntija. 

Olen tyytyväinen myynti­
verkostoon. Meillä on hyviä 
miehiä, jotka ymmärtävät 
tehtaan toiminnan. 

Hienopaperin perinteinen 
päämarkkina-alue on Kymil­
lä Länsi-Eurooppa. Miten 
olemme kilpailussa pärjän­
neet? 

USA:ssa on maailman suurin 
hienopaperikapasiteetti. On­
ko siltä taholta odotettavissa 
kilpailua eurooppalaisille pää­
markkinoillemme? Ja tuleeko 
uutta kilpailua muualta kä­
sin? 

Pohjoisamerikkalaista kil­
pailua ei ole Euroopassa 
toistaiseksi esiintynyt. Ame-

rikkalaiset eivät ole tuoneet 
tuotteitaan Eurooppaan, vaik­
ka heillä on takanaan maa­
ilman suurin tuotantokyky. 
Päinvastoin olemme viime 
vuosina pystyneet viemään 
USA:n markkinoille. Pi­
temmällä aikavälillä ame­
rikkalaisia on kuitenkin pi­
dettävä varteenotettavina 
potentiaalisina kilpailijoina 
myös lähimarkkinoillamme. 

Uutena kilpailutekijänä 
on 80-luvulla yhä voimak­
kaammin esiintynyt Brasi­
lia, joka on vienyt suoma­
laisilta markkinoita lähinnä 
Kaakkois-Aasiassa. 

Tämä kaikki merkinnee 
yhä kovenevaa kilpailua? 

80- ja 90-luvuilla on va­
rauduttava siihen, että kil-

·en 

Omat myyntiyhtiöt Kymillä on Tanskassa, Englannissa, Ranskassa, Belgiassa, Saksan Liitto­
tasavallassa, Itävallassa, Sveitsissä, Etelä-Afrikassa, Singaporessa, Australiassa ja USA:ssa. 

pailu Euroopan markkinois- sekä osallistumalla suu- tihenkisyyttä. Koko organi- kehittyminen on osoitus täs­
ta yhä kiristyy. Joskin Eu- remmalla panoksella tuk- saatio on koulutettava ym- tä. Työtä riittää. 
roopan oman hienopaperi- kumyyntiin, joka on tällä märtämään asiakkaan tar- Tekniikan kehitys on asia-
teollisuuden osittain heikon hetkellä Euroopassa paa- peet. kasportaassa nopeata. Siellä 
aseman johdosta tilaa avau- osaltaan kilpailijoidemme Muuttuvatko tässä kehi- puhutaan korkean teknolo­
tuu, käydään kilpailu tästä omistuksessa. Esimerkkinä tyksessä myös organisaatiot? gian kieltä, johon on voitava 
'markkinaraosta' lähinnä tällaisesta panostuksesta on Tarvitaan suoraviivaisuut- osallistua. 
tuojien välillä. juuri solmittu yhteistyöso- ta ja yksinkertaisia organi- Tietoyhteiskunta vaikut-

Mikä on konkreettinen pimus tanskalaisen tukku- saatiorakenteita. Lähtökoh- taa voimakkaasti asiakas­
seuraus EEC-tullien poistu- liikkeen Havreholm Papir tana on, ettei yhden asian kentän kehitykseen hieno­
mise-s-t.a- hien-opa-per-ik-a-upa,~~ ...AS :n __ Jrnnssa...-----K.oke m.uk------1:i.G-i.ta mise~n-ta r~t.a-pa.~iaJa.lla.----ll~ pg.i:.iA- -

ta? semme Ranskassa toimivan eri alojen asiantuntijoita. kulutuksesta on jo noin 50 
Kun EEC-tulleja ei enää tukkuliikkeemme Papem- Tällä tarkoitetaan sitä, että % välittömästi tai välillisesti 

ole, niin markkinointitavat bal SA:n toiminnasta ovat pienempien hallittavissa ole- pera1sm tie:okoneiden ja 
muuttuvat ja tulevat sa- kankean liikkeellelähdön vien yksiköiden puitteissa tiedonsiirron käytöstä. 
mankaltaisiksi kuin 'koti- jälkeen myönteiset. kehitetään juuri niitä tuot- Tuotannosta 90 % menee 
markkinamyynti'. Markki- Päätöksentekokin tuo- teita, joita asiakaskunta ha- vientiin, joten kannettavaksi 
nointi tulee olemaan avain- daan lähemmäksi kenttää. luaa. tulee lisäkustannuksia kulje-
sana. Se, joka parhaiten hoi- Myyntiyhtiöissä on tulos- tusten ja varastoinnin muo-
taa markkinointinsa, saa yksikkömuotoista organi- dossa. Mitä voidaan tehdä 
suurimman osuuden hieno- Paperikauppa saatiota kehitetty melko näiden kustannusten pienen-
paperimarkkinoista tulevai- Siirtyy pitkälle. Suuremmissa myyn- tämiseksi? 
suuden Euroopassa. tiyhtiöissä on erilliset jaok- Kuljetukset ovat osa mark-

Alueellista panostusta pää- reaaliaikaan set esim. Kymin paperiteh- kinointia. Tuotteiden myyn-
markkinoilla lisätään jake- taan ja Juantehtaan tuottei- tiarvosta edustavat meri- ja 
lua ja palvelua kehittämällä Paljon puhutaan tietoyh- ta myymässä. Samoin Bou- jatkokuljetukset sekä erilai-

teiskunnasta ja sen vaikutuk- cher'in tuotteiden myynnis- set käsittelyt jo yli 20 % 
sesta myös paperia/aan. Mi- tä vastaavat omat jaokset osuutta. Näitä kustannuksia 
ten meillä nähdään tämä esimerkiksi Englannissa ja ei voida pitää kurissa ilman 
haaste? Ranskassa sijaitsevissa myyn- asiakkaan myötävaikutusta. 
Emme myy pelkästään tuot- tiyhtiöissä. Silti voidaan Täytyy kehittää palvelua ta­
teita, vaan ratkaisuja asiak- joustavasti koordinoida eräi- valla, joka mahdollistaa pa­
kaan ongelmiin. Tietoyh- tä toimintoja, joita ei ole remman kuljetuslogistiikan. 
teiskunnassa tämä tehtävä järkevää jakaa. 
korostuu. Itsestäänselvyys on, että 

Meillä on käytettävissä asiakas on kaiken lähtökoh­
erittäin kehittyneet tuotan- ta, mutta nyt se korostuu 
to- ja tilaustenkäsittelyjär- entisestään. 
jestelmät. Seuraava vaihe 
tässä kehityksessä on myyn­
tiverkoston kytkeminen tä­
hän järjestelmään. Paperi­
kauppa siirtyy todella reaa­
liaikaan. Samoin tullaan 
tehtaan ja satamien välillä 
siirtämään tieto suoraan 
konekielisenä. Laivaustieto­
jen manuaalinen käsittely 
jää vähitellen pois. Myös 
laskutus ja raportointi tule­
vat kokonaan koneellisiksi. 

Mitä uutta tämä vaatii 
esim. myyntihenkilöstöltä ja 
myynninvalmennukselta? 

Uusista 
viestimistä 
uudet haasteet 

Pysytäänkö mukana kehi­
tyksen nopeassa tempossa? 
Mitä tekijää olisi tässä eri­
tyisesti korostettava? 

Tuotekehitykseen panoste­
taan enemmän. Uusi tek­
niikka vaatii uusia paperin 
ominaisuuksia. Korostunut 
tehokkuuden vaatimus pe­
rinteisessä painatustoimin­
nassa vaatii jo jatkuvaa ke­
hityspanosta reseptitekijöi­
hin, paperin profiili-, paino­
pinta- ym. ominaisuuksiin 
sekä muihin ajettavuus- ja 
painettavuustekijöihin. 

Pääoma 
liikkeelle 
vikkelämmin 

Saadaanko raha tehok­
kaasti kotiin? 

Rahan pitää pyöriä. Pape­
riteollisuudessa on rahaa 
kiinni raaka-aineissa, puoli­
valmisteissa, valmistevaras­
toissa, kuljetuksissa, termi­
naalivarastoissa ja asiakas­
varastoissa. Lisäksi asiak­
kaat saattavat maksaa hi­
taasti. Tämä sitoo pääomia, 
joiden liikkeiden nopeutta­
minen tuo huomattavia 
säästöjä. 

Vielä 60-luvulla Euroo­
pan hienopaperiteollisuus 
oli luonteeltaan kansallista. 
Vasta 70-luvulla, jolloin 
pohjoismaiset valmistajat 
ryhtyivät kasvattamaan mark­
kinaosuuksiaan Englannissa 
ja Keski-Euroopassa, muut­
tui hienopaperikauppa to­
della kansainväliseksi ja sa­
malla kovasti kilpailluksi 
alaksi . Pohjoismaat ja erito­
ten Suomi ovat pärjänneet 

Ranskassa toimivan myyntiyhtiön, Kymmene-Star S.A.R.L.:n 
toimitilojen yhteydessä on myös arkkitavaran varastopalvelu. 
Varastossa myyntiyhtiön toimitusjohtaja Carl Forssell ( oik.) 
ja Teollisuusryhmä Kymin johtaja, varatoimitusjohtaja Heikki 
Kellokoski. 

Myyntimiesten on oltava 
paremmin perillä tekniikas­
ta . Ohitse ovat vuosisopi­
musneuvottelujen ajat. Nyt 
tarvitaan teknistä taitoa 
asiakkaan ongelmaratkai­
suun. Tekninen asiakaspal­
velu on parasta myyntityö­
tä. 

Tarvitsemme myöskin ko­
konaisvaltaista markkinoin­
tia. Koneenhoitajasta joh­
toon tarvitaan markkinoin-

Ns. uudet viestimet ja nii­
den tulostusmetodit asetta­
vat eritoten konttoripaperi­
laaduillemme aivan uusia 
haasteita. Esimerkiksi non­
impact- ja laserpainatuksen 

Kymin paperitehtaan rul­
lavälivarasto, joka käynnis­
tettiin vuoden alussa, tulee 
olemaan ensimmäinen pa­
rannus tähän suuntaan. Täl­
lä palvelumuodolla voidaan 
oleellisesti lyhentää toimi­
tusaikaa ja siten vähentää 
varastointitarvetta. Järjes­
telmä sitoo vähemmän pää­
omaa tarkasteltaessa asiaa 
koko "putken" näkökul­
masta. 
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Virtasen Esko säilöö 
Hallan muistoja 

Kun Hallan lautatarhan 
"sakkiin" muinoin tuli 
uusi mies, tapahtui si­
säänajo aina seuraavas­
ti: piiriään hoitava sakki 
pani täyden vauhdin 
päälle ja katsoi tuleeko 
miehestä susi vai kel­
puutetaanko hänet jouk­
koon. 

Palkanmaksupäivä oli 
toisaalta juhlallinen ti­
laisuus: "kasööri" tuli 
lautatarhaan herran kans­
sa ja juhlallisella äänellä 
huusi "föörit" tilille. 
Kun kasööri veivasi 
"rahamyllyä", tuli kul­
lekin sakille se raha­
summa, joka sille kuu­
lui. Valituksia summista 
ei kukaan muista. 

Nämä tuokiokuvat Hal­
lasta tulevat elävästi mie­
leen, kun tarkastelee Hallan 
entisen palomestarin ja 
kuivaamotyönjohtajan Esko 
Virtasen keräämää laajaa 
museoesineistöä sahan tar­
veainevaraston tiloissa. 

Esko Virtanen, nykyään 
eläkeläinen, sai viime vuon­
na Kymin 100-vuotissäätiön 
tunnustuspalkinnon ansiok­
kaasta toiminnastaan Hal­
lan "sahamuseon" esineis­
tön ja aineiston keruusta ja 
luetteloinnista. Tunnustus­
palkinnon perusteluissa vii­
tattiin myös hänen ansioi­
hinsa Hallan historian ja pe­
rinteen tutkimisessa ja tal­
lentamisessa. 

Museo sellun 
laboratoriossa 

Museotilatkin ovat jo his­
torialliset: konttoriväen ja 
insmoonen työskentelyyn 
liittyvät esineet ja kirjalliset 
dokumentit on sijoitettu 
huoneeseen, jossa aiemmin 
toimi Hallan selluloosateh­
taan laboratorio. Isommat 
sahan toimintaan liittyvät 
esineet on nekin sijoitettu 
entisiin sellun tiloihin, sa­
man rakennuksen kolman­
teen kerrokseen. Rakennus 
sijaitsee Hallaan vievän sil­
lan korvassa. 

Kasöörin ja herran tär­
keästä työstä muistuttaa 
museon alakerran tiloissa 
selvimmin vanha kirjoitus­
pöytä tarpeellisine lisävarus­
teineen. Entisistä isoista 
markkina-alueista kertoo 

Jatkoa etusivulta 

Juantehtaalla otetaan käyt­
töön ns . kaksoisvalkaisu. 
Siinä on erikoisuutena en­
simmäisen valkaisuvaiheen 
kemikaalien sekoittaminen 
massaa tornista pumppaa­
vassa me-pumpussa. 

Pumpun imupuolelle syö­
tetään peroksidi, lipeä ja ve­
silasi. Valkaisu tapahtuu 
putkivalkaisuna noin puo­
len tunnin aikana. Toinen 
valkaisu tapahtuu valkaisu­
tornissa 25 prosentin kiinto-

4 

Museossa on muistoja myös Hallan maineikkaasta palokun­
nasta. 

sitten niitä 'Virtasen rojuja' 
alkoi tulla useammallekin 
paikalle", kertoo Esko. 

"Kylhän niitä tirskujiakin 
alkuaikoina oli, ihmeteltiin 
mihin niitä tavaroita tarvit­
sin ja myös monta tärkeää 
esinettä menetettiin. Vanha 
paloauto meni romuksi ja 
myös vanhan sahan raamit 
ja muita osia myytiin ajatte­
lematta niiden arvoa muse­
olle." 

"Esineistön keräämisen 
loppuvaiheessa sahan työn­
johtajista kuitenkin oli suuri 
apu: monta kertaa soitettiin 
ja pyydettiin 'nuuskimaan' 
onko laitteilla käyttöä mu­
seolle." 

Hyvin varhaisessa vai­
heessa Esko kiinnostui myös 
muistitiedosta: "Täällä oli 
persoonia, joiden juttuja 
kuuntelin ja kirjoitin ylös." 

Sittemmin Virtanen tal­
lensi vanhojen hallalaisten 
tarinoita myös nauhurin 

Selluloosatehtaan isännöitsijän entinen pöytä on nyt keskeisenä esineenä alakerran museohuo­
neessa. Esittelijänä Esko Virtanen. 

kyrillisin kirjaimin varustet­
tu kirjoituskone. 

Kirjoituspöytä ei kuiten­
kaan ole sahan peruja: "Se 
on aikanaan ollut selluloo­
satehtaan isännöitsijän käy­
tössä. Weckstenin Emil otti 
sen palokunnan pöydäksi, 
sitten se oli vartijoilla pari­
kymmentä vuotta. Minä sen 
sitten tuon Laaksosen Matin 
kanssa pesin museoon sijoi­
tettavaksi." Laaksonen on 
tarveainevaraston hoitaja; 
hänen työtilansa kautta kul-

jetaan museoesineistölle va­
rattuun huoneeseen. 

"Virtasen rojut" 

Sahamuseon "sielu" Esko 
Virtanen kertoo vanhojen 
esineiden keruun alkaneen 
luontevasti siinä vaiheessa, 
kun hän 60-luvulla tuli Hal­
lan palomestariksi ja kierteli 
palotarkastajana eri osas­
toilla. "Aluksi keräsin tava­
roita paloaseman vintille, 

Juankosken hiomo ••• 
ainepitoisuudessa. Valkai­
sureaktio lopetetaan rikki­
hapolla ja hioke laimenne­
taan 3,5 prosenttiseksi 
pumppausta varten. Yhdys­
putki kartonkitehtaalle on 
250 metriä pitkä. 

Uusi tuotantolaitos on 
pitkälle automatisoitu ja 
mm. hiomon käynnistys, 
käyttö ja pysäytys tapahtuu 
Damatic-ohjausjärjestelmän 
avulla. Tämän vuoksi hion-

taa valvomaan tarvitaan 
vain kaksi miestä vuorossa. 
Kuorimo työllistää vuoroa 
kohden neljä henkilöä, joten 
yhteensä prosessissa työs­
kentelee päivämestarin li­
säksi 16 henkilöä. 

Juantehtaan vanha hiomo 
pysäytetään välittömästi sen 
jälkeen kun uusi laitos siir­
tyy normaalituotantoon. Teh­
taan hioketuotanto nousee 
investoinnin myötä nykyi-

avulla. Muistelukset ovat 
nyt 12:lla magnetofoninau­
halla: on kertomuksia norja­
laisista Hallassa, on lauta­
tarhasta, kotielämästä, pa­
lokunnasta, vapaa-ajasta, lai­
voista, särmäyksestä ja ra­
samentista sekä selluteh­
taasta. Nauhoittaminen on 
jatkunut Virtasen eläkkeelle 
siirtymisen jälkeenkin. 

Museoesineistöä on vielä­
kin eri puolilla saha-aluetta. 
"Ensi kesänä aion luetteloi­
da kaikki "Pokuran" (ny-

sestä 12 000 tonnista noin 
16 000 tonniin. 

Vanhan hiomon purka­
misen jälkeen vanhojen vesi­
turbiinikäyttöisten hioma­
koneiden tilalle asennetaan 
sähkö generaattorit. 

Vaikka generaattorit li­
säävät Juantehtaan sähkön­
tuotantokapasiteettia, jou­
dutaan lisäsähköä ostamaan 
kasvaneen energiantarpeen 
vuoksi . 

Halla ja laivat ovat aina liittyneet yhteen. Esko Virtasen edes­
sä hinaajista talteen otettuja kompasseja. 

kyinen ruokalarakennus) 
vintillä olevat sahan ja sellu­
tehtaan laakereiden mallit. 
Sitä varten aion jututtaa 
myös Kostamon Einoa, entis­
tä Hallan malli puuseppää." 

.Luetteloidaan 

Parhaillaan Eskolla on 
käynnissä museossa jo ole­
van aineiston luettelointi . 
Juoksevia numeroita on jo 
toistasataa. Jokaisen nume­
roidun esineen osalta Esko 
aikoo selvittää tarkoituksen, 
esineen sijaintipaikan ja ai­
kakauden. 

"Aion saada aineiston 
siihen kuntoon, että kuka 
tahansa voi itse ottaa selvil­
le, missä mitäkin on käytet­
ty." 

Kun em. luettelo valmis­
tuu, kerrotaan siinä enem­
män mm. alakerran museo­
huoneessa säilytettävistä, 
viime vuosisadan puolelta 
peräisin olevista Hallan soit­
tokunnan nuoteista. 

Varmaan siinä myös mai­
nitaan kymmenien näytel­
mäkäsikirjoitusten kohdal­
la, että Hallan vireää näy­
telmäkerhoa tuki voimak­
kaasti Hallan sellutehtaan 
isännöitsijä, sittemmin Suni­
lan johtajaksi siirtynyt Lauri 
Kanto. 

Itsestään selvää on, että 

Hallan Visan maineikkaat 
urheilijat esitellään mm. ku­
va-arkiston yhteydessä. Ker­
rotaan myöskin lämmön, 
höyryn ja kosteuden mit­
taukseen sellutehtaalla käy­
tetyistä, vieläkin käyttökun­
toisista mittareista, jotka in­
sinööri puulaatikossa päivit­
täin vei keittimelle. 

Uitoista ja hakkuista 

Osansa saa sen leimaus­
kirveen historia, jolla Hal­
lan sahalle toimitettavaa 
puuta merkittiin satojentu­
hansien metsähehtaarien alueel­
la yli sata vuotta sitten. Es­
ko kertonee luettelossaan 
1882 valmistuneesta Kymi­
joen kartastosta, joka sy­
vyysmittoineen oli ensiar­
voisen tärkeä Kymijoen uit­
tajille. 

Nahkalla katetuista "Uk­
ko" Nedrumin vaunuista 
riittää niistäkin juttua. Vau­
nut ovat tallessa tarveaine­
varastossa, mutta Karhu­
saaren tallin muuttuessa au­
totalliksi kiesit piti siirtää 
Mannarin maatilan latoon 
ja sieltä toiseen väliaikaissäi­
liöön ennen nykyistä säily­
tyspaikkaa. 

Teksti: Reijo Virta 
Kuvat: Kimmo Rekimies 

Työsuojelutietoa uusille 
yhteistoimintahenkilöille 

Työsuojelutoimikuntien uu­
sien jäsenien ja uusien työ­
suojeluasiamiesten koulu­
tustilaisuus pidettiin 6.3. 
Koskelassa. Kuusankosken, 
Kouvolan Kirjapainon ja 
Haukkasuon turvetyömaan 
50:stä uudesta työsuojelun 
yhteistoimintahenkilöstä oli 
paikalle saapunut ilahdutta­
van usea, nelisenkymmentä. 

Tilaisuudessa painotettiin 
oikea-aikaisen tiedonkulun 
tärkeyttä tapaturmien tai 
läheltä piti-tapausten yhtey-

dessä ja muistutettiin osan­
ottajia työsuojelualoitetoi­
minnan tärkeydestä. Kor­
jaus työturvallisuutta vaa­
rantavaan seikkaan on py­
rittävä saamaan aikaan 
työnjohtajan kanssa keskus­
telemalla tai työturvallisuus­
.aloite-lomakkeella. 

Osanottajille selvitettiin 
työsuojelun kehitystä ja an­
nettiin tilannekatsaus, ker­
rottiin mitä eri henkilöt ja 
osastot työsuojeluasioissa 
tekevät. 
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Runsaasti investointeja ympäristönsuojeluun 
Kymi-Strömberg Oy:n Teollisuusryhmä 
Kymissä investoitiin ympäristönsuojeluun 
viime vuonna yhteensä 9, 1 milj. markkaa. 
Vastaavana aikana olivat ympäristönsuoje­
lun nettokustannukset noin 18 miljoonaa 
markkaa. 

Alkaneena vuonna kasvavat investoinnit 
ympäristönsuojeluun huomattavasti, sillä 
vesistönsuojeluinvestointeja toteutetaan yli 
26 milj. markalla. 

Kahden viime vuoden aikana on Teolli­
suusryhmä Kymissä kiinnitetty erityistä 
huomiota tilapäispäästöjen torjuntaan: on 
rakennettu suoja-altaita ja varasäiliöitä, te­
hostettu seurantaa ja valvontaa ja hankittu 
öljynerotuslaitteita. 

Suurin suoja-allas valmistui Kuorimon jätevedet ai­
Kuusanniemen sellutehtaan heuttavat runsaasti BHK­
haihduttamon mustalipeäsäi- kuormaa erityisesti talvella . 
liöiden ympärille . Järjestel- Pulman uskotaan osaltaan 
mään kuuluvat myös 2 000 aiheutuvan siitä, että jäisten 
m3:n varasäiliöt, joihin yli- puiden kuoriutumisen hel­
kuohunut lipeä voidaan al- pottamiseksi suihkutetaan 
taista pumpata. rumpuihin lämmintä vettä. 

Eri jätevesien laatua ja Suotonauhapuristimen hank-
määrää voidaan nykyään kiminen kuorimolle ei ai­
seurata kuitulinjan valvo- heuta ainakaan vielä jäteve­
moon asennettujen piirtu- den puhdistuslaitoksella si­
rien avulla jatkuvasti. Sa- jaitsevien !inkojen poista-

Käyttöinsinööri Pekka Valokari esittelee kuorinjätettä, jonka takana oleva suotonauhapuristin on puristanut polttoon sopivaan 
kosteuteen. 

tunnaispäästön yhteydessä ruista käytöstä. Kuorimon vuutta on parannettu kemi­
tapahtuu hälytys sekä vai- selkeytysaltaan pohjaliete kaliannostuksella. Kuorimol­
vomossa että Kuusannie- pyritään kuitenkin kokonai- ta tulleeseen veteen annos­
men portilla . Näin varmiste- suudessaan käsittelemään tellaan uusilla laitteilla 
taan päästön huomioimin~~udella puristimella. kalkkia ja alunaa sekä tar­
myös seisokkiaikana . ~ uorimon sisäisestä kier- vittaessa polyelektrolyyttiä. 

Rakennetut kolme öljyn- toyedestä poistetaan osa Polyelektrolyytin liuotinlait­
erotuskaivoa sijaitsevat teh- kjintoaineesta uudella kaa- teet sijaitsevat se~ä kuori­
taiden sadevesiviemärien suil- riseulalla ja vähennetään molla että puhdistamolla. 
a.._KaiYoissa_öljy jää...ke.Yy~ äin altaalle m.ene..vää ku~ P.uhdistamolle_ on llankittu_ 

nä veden pinnalle eikä pääse rimäärää. Kaariseulalle jää myös uusi kalkkisiilo ja 
eteenpäin. Tieto öljyn esiin- kuorijätteen karkea osa, jo- lietteenrepijä, pumppu, kul­
tymisestä saadaan hälytti- ka kulkeutuu kuoripuristi- jettimia ym. Kuorimon ja 
mien avulla. melle ja siitä edelleen polt- puhdistamon välille on ra-

BHK-kuorma 
pienemmäksi 

Viime vuoden lopulla 
otettiin Voikkaan paperiteh­
taan kuorimolla käyttöön 
uusi suotonauhapuristin ja 
vedenpuhdistuslaitoksella ke­
mikaalien annostelulaitteet 
ja uusi kalkin varastosiilo. 

Investoinneilla tähdättiin 
ensisijaisesti biologisen ha­
penkulutuksen (BHK) vä­
hentämiseen, mutta myös 
kiintoaineen pääsy vesis­
töön tulee pienentymään. 

toon. kennettu uusi, noin 400 met-
Vedenerotuskuljettimien riä pitkä jätevesiputki. 

lävitse kulkeutunut hie-
nompi aines johdetaan 
pumppaamon kautta jäteve- Esilajittamo 
silaitokselle Kymijoen toi- uusitaan sellulla 
selle puolelle. Selkeytysal-
taan pohjaan laskeutunut 
liete pumpattiin aiemmin 
lingoille. Nyt liete siirretään 
takaisin kuorimolle, jossa se 
ennen suotonauhapuristinta 
sakeutetaan välisäiliössä. 

Suotonauhapuristimella 
suotautunut vesi palaa jäte­
vesilaitokselle ja kuivattu 
kuoriaine ohjautuu polt­
toon. 

Koko prosessm toimi-

Kuusanniemen selluteh­
taan I ja II linjojen esilajit­
tamon uusinta on kuluvan 
vuoden suurin ympäristön­
suojeluun liittyvä investointi 
Kuusankoskella. 

Nykyään lajittelussa käy­
tetään suuria vesimääriä, 
jotka poistetaan lajittelun 
jälkeen systeemistä. Uusi la­
jittamo rakennetaan suljet-

tuna siten, että lajittelussa 
käytetään nykyistä massan · 
pesuvettä. Muutoksen ansios­
ta veden kulutus vähenee yli 
15 prosenttia ja BHK­
kuorma pienenee yli kilolla 
sellutonnia kohden. 

Kuusankosken tehtailla 
on onnistuttu ympäristön­
suojelussa viime vuonna, sil­
lä keskimääräinen kiintoai­
nepäästö oli 75 prosenttia 

sallitusta määrästä. Vastaa­
vasti BHK-päästöt olivat 87 
prosenttia sallituista, vuo­
den 1984 lupa-arvoista. 

Lajittamon 34,5 miljoo-
naa markkaa uusintaa voi­
daan kahdeltakolmasosaJta_ _ 
pitää vesiensuojeluinvestoin­
_tina. 

Alkalin joutuminen kaa­
topaikalle loppuu, kun soo­
dasakan pesuun ja kuiva­
tukseen tarvittava laitteisto 
kuluvan vuoden aikana 
asennetaan soodalipeän sel­
vittimelle. 

_ _Jnantehtaalla 
tehostetaan 

Voikkaan ja Kymin höy­
ryvoimalaitoksille hankitaan 
ionivaihtimien elvytysliuok­
sille keräilysäiliöt ja ryhdy­
tään neutraloimaan liuosta. 
Lisäksi molempien höyry­
voimalaitosten öljynpurkaus­
paikat varustetaan erotus­
kaivoilla öljyvuotojen estä­
miseksi. Höyryvoimalaitok­
siin liittyvien ympäristön­
suojeluhankkeiden kustan­
nusarvio on 1,7 milj. mark­
kaa. 

Jäteveden kuormituksen vä­
hentämiseksi on Juankos­
ken kartonkitehtaalla vii­
meisen kolmen vuoden ai­
kana investoitu yhteensä 
noin 3,5 miljoonaa mark­
kaa. 

Uuden puuhiomon raken­
tamisen ja tehtaan tuotan­
non kehityksen takia tehdas 
joutui anomaan uutta lupaa 
jätevesien johtamiseen vesis­
töön. Itä-Suomen vesioikeus 
on myöntänyt uuden luvan 
23.1.1984. Uusi lupa rajoit­
taa sekä kiintoainepäästön 
että BHK -päästön 5 kiloon 

tuotettua 
kohti. 

kartonkitonnia 

Päästöjen vähentämiseksi 
lupaehtojen tasolle jäteve­
den puhdistusta joudutaan 
edelleen tehostamaan . Teh­
taan sisällä tehostetaan kui­
tujen talteenottoa ja jäteve­
den puhdistuksen paranta­
miseksi hankintaan mm. 
suotonauhapuristin ja jäte­
lietteen välisäiliö. Nämä in­
vestoinnit valmistuvat kesä­
kuun loppuun mennessä ja 
maksavat noin 0,9 miljoo­
naa markkaa. 

Voikkaan jäteveden puhdistuslaitoksen hoitaja Pentti Raito- Sellunvalmistaja Seppo Taihomaa ja satunnaispäästöistä ilmoittavat piirturit. 
vuori (vas:lla) ja käyttöinsinööri Pekka Valokari uuden säiliön 
ja annostelulaitteiden ääressä. 
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UUTISKYMI 

Tutkimusosastolla 
monitoiminen laminointikone 
Keväällä 1982 Kymin johto 
teki päätöksen uuden lami­
nointikoneen hankkimisesta 
tutkimus- ja kehitysosaston 
käyttöön yhtiön paperi- ja 
kartonkilaatujen jatkokehi­
tystä varten. Koneen tuli ol­
la ns. monitoimikone, joka 
käyttäisi raaka-aineena yh­
tiön omaa kuitutuotepoh­
jaa, mutta valmiiden tuot­
teiden tulisi soveltua loppu­
käyttöön laajalti uusille ku­
lutussektoreille. Koneen suun­
nittelussa ja hankinnassa oli 
otettava huomioon myös 
Kymtacin ja Tilgmannin 
kehitystarpeet sekä se, että 
sillä voitaisiin ajaa myös uu­
sia pigmenttipinnoitteita. 

Ennakoitavissa olevaa tuo­
tevalikoimaa ja kysymyk­
seen tulevia kehitysalueita 
selvitettiin huolella. Tällöin 
jouduttiin hankkimaan tie­
tämystä uudesta teknologi­
asta ja sen toimivuud~sta 
mm. ulkomailla suoritettu­
jen koeajojen avulla. Lähtö­
kohdat huomioonottaen ko­
neeseen jouduttiin sisällJt­
tämään uusia ratkaisuja ja 
mm. sen leveys eli "trimmi" 
on optimiratkaisu Kymin 
leveiden paperikoneiden ja 
useiden kapeiden jatkojalos­
tuskoneiden leveyksien välil­
lä. 

6 

Kun kuva koneesta ja 
_tuotevalikoimasta oli valmis, 
"design-työn" ja valmistuk­
sen suoritti sveitsiläinen yh­
tiö Bachofen & Meier. 

Kahdessa vaiheessa 

Kehitysolosuhteita ajatel­
len mittava hankinta suori­
tettiin kahdessa vaiheessa. 
Syksyllä 1982 hankittiin ko­
neen perusosa, joka käsitti 
päällystysaseman, runko- ja 
johtotelaston, auki- ja kiin­
nirullaimet, käytön ja kemi­
kaliokäsittelylaitteet. Täl­
löin ennakoitiin myös ko­
neen lisävaihe, ja helpotet­
tiin sen toteutusta aikanaan. 

Ns. ensimmäisen vaiheen 
jälkeen koneella oli mahdol­
lista valmistaa omasta pape­
rista ja kartongista täysin 
uusia tuotteita. Ajettiin eri­
laisia pinnoitteita, valmistet­
tiin kuitutuotteista ja muo­
vista koostuvia yhdistelmä­
materiaaleja eli laminaatteja 
sekä hotmelt-pohjaisia tar-

-ralaminaatteja. 
Syksyllä -83 toteutettiin 

koneen toinen vaihe. Tällöin 
hankittiin toinen päällystys­
asema, lisäaukirullain ja 
kuivatusmahdollisuudet ve­
sipohjaisten tuotteiden val­
mistamiseksi. 

Ainutlaatuinen 

Nykyisessä muodossaan 
kone edustaa alallaan uusin­
ta tekniikkaa ja koska se ei 
ole sarjatyönä tehty, se on 
myös ainutlaatuinen. Ko­
neen rakennenopeus on 300 
m/min ja se toimii yhtiön 
paperi- ja kartonkituottei­
den mukaisesti pintapaino­
alueella 20-350 g/m2. Le­
veys voidaan tuotekohtai­
sesti säätää erikoisjärjeste­
lyin yli 700 mm:iin. 

Koneen suorituskyky on 
riittävän suuri, jotta tuotteil­
le voidaan saada asiakkaita 
ja heiltä kehitystyön kannal­
ta tärkeä palaute. Toisaalta 
koneella on mahdollisuus 
esim. kehitysvaiheen alussa 
ajaa lyhyitä sarjoja ja täten 
välttää kohtuuttomat raaka­
ainekustannukset; paperin­
jalostussektorilla toimittaes­
sa ollaan aina tekemisissä 
kalliiden raaka-aineiden kans­
sa. 

Eroaa 
paperinvalmistuksesta 

Laminaattorilla työsken­
tely on täysin erilaista kuin 
paperinvalmistus. Paperin 
valmistukseen verrattuna 
esimerkiksi koneella käytet-

Laminointikoneen hoitajat Hannu Rihula (vas:lla) ja Mauno Hirvinen ovat jo päässeet "sinuik­
si" uuden koneensa kanssa. Keskellä tutkimus- ja kehityspäällikkö Pauli Paasonen. 

tävät vain muutaman tu­
hannesosa-millimetrin pak­
suiset kalvot saattavat rypis­
tyä erittäin helposti ja pilata 
tuotteet. Myös pinnoitteiden 
ja liimojen oikea käsittely ja 
käyttö vaatii tietyn osaami­
sen ennenkuin syntyy tuot­
teita, jotka myös asiakkaat 
hyväksyvät. 

Tällainen tuotekehittely 
on parhaimmillaan kemian 
ja paperintuntemuksen hyvä 
yhdistelmä, jossa molemmat 
osaamiset ovat yhtä tärkei­
tä. Oman lisänsä tuo vielä 
koneen kevyiden ja herkkien 
laitteiden hallinta. Ilman 
niiden tuntemusta tulosta ei 
synny. 

Jo tähänastisten saavu­
tusten perusteella koneen 
henkilökunta, etenkin sen 
hoitajat Hannu Rihula ja 
Mauno Hirvinen, on kiitet­
tävällä tavalla päässyt sisälle 
uuteen alueeseen. Työn tu­
loksena on jo syntynyt 
joukko uusia tuotteita. 

Pauli Paasonen 



Henk1iö­
uut· 

Keskushallinto 

Keskushallinnon rahoitus­
osastolla on 1.3.1984 lähtien 
vahvistettu seuraava työn­
jako ja nimitykset: 

Sinikka Laaksonen 

Rahoitussuunnittelun pääl­
liköksi on nimitetty ekono­
mi Sinikka Laaksonen. Hän 
koordinoi teollisuusryhmien 
rahoitussuunnittelua sekä 
vastaa yhtiön rahoitusbud­
jetin kokoamisesta ja seu­
rannasta. 

Juha Ahola 

Valuuttahallinnon päälli-

tasolla valuuttahallinnosta 
kulloinkin voimassa olevien 
tavoitteiden puitteissa. 

Kaarina Koskela 

Lisäksi on maksuliiken­
teen päälliköksi nimitetty 
ekonomi Kaarina Koskela. 
Nimitys astuu voimaan ra­
hoitusosaston muuttaessa 
Helsinkiin eli viimeistään 
1.6.1984. Maksuliikenteen 
päällikkö koordinoi teolli­
suusryhmien maksuliiken­
nettä ja vastaa keskushal­
linnon maksuliikenteestä 
sekä lyhytkautisesta likvidi­
teetin suunnittelusta. 

Kaikki em. päälliköt ra­
portoivat rahoitusjohtaja, 
ekonomi Ossi Hynniselle, 
jonka sihteerinä jatkaa eko­
nomi Kirsti Pylkkänen. 

Kymin paperitehdas 

Teknikko Juhani Kettu­
nen, 36, on 1.2. otettu yhtiön 
palvelukseen päällystyskone 
2:n vuoromestariksi. 

Teknikko Nils Nyholm, 
30, on 21.2. siirtynyt Self 
Copy-laitokselta päällystys­
kone 2:n vuoromestariksi. 

Merkonomi Pertti Björn, 
28, on 1.3. siirtynyt rahoi­
tusosastolta Kymin paperi­
tehtaan konttoriin. 

Teknikko Timo Nyberg on 
20.2. eronnut yhtiön palve­
lukssta. 

Höyryvoimalaitokset 

Ylikonemestari Raine Ran­
tanen on nimitetty 1.3.1984 
Kuusanniemen höyryvoima­
laitoksen ylimestariksi. 

Oy Tilgmann Ab 

Tilgmannin Print-ryhmän 
tuotepäälliköiksi on nimitet­
ty Raili Siren, Raija-Leena 
Wikström ja Jukka Varelius. 

Raili Siren 

Raija-Leena Wikström 

Jukka Varelius 

köksi on nimitetty ekonomi Heidän vastuualueinaan 
Juha Ahola. Hän koordinoi Teknikko Ismo Nurminen on lehtien, kirjojen ja suo-

Ruokakurssi 
Voikkaan 
seura talossa 
Kotitalousteknikko Maija­
Leena Prusi pitää havainto­
esityksen einesruokien maus­
tamisesta. Voikkaan seura­
talossa ke 14.3. klo 18. Il­
moittautumiset kurssille Voik­
kaan henkilöstöhallinto-osas­
tolle 13.3. mennessä puh. 
8890 l 2/ 124. 

Naisten 
kerhotoiminta 
Akanat kokoontuvat ker­
hoiltaansa Toimelassa ke 
14.3. klo 19. Kerhoiltaa vie­
tetään liikenneasioiden pa­
rissa . Opettaja Sirkka Tien­
suu kertoo rikesakosta . Seu­
raava kerhoilta 28.3. klo 19. 
on Puolailta, jolloin tutustu­
taan Puolaan sanoin ja ku­
vin. Vierailijana kerhossa 
Joanna Rämö. 

Vilhelmiinat kokoontuvat 
Voikkaan seuratalossa to 
15.3. klo 19, jolloin kotita­
lousteknikko Maija-Leena 
Prusi esitelmöi aiheesta sil­
mäniloa ja syötävää ikkuna­
laudalta. Seuraava kerhoilta 
on 29.3. 

Ykköset kokoontuvat Toi­
melassa ti 6.3. ja 20.3. klo 
16. Opettaja Sirkka Tiensuu 
kertoo rikesakosta 6.3. 

Kakkosten kerhoilta on 
Toimelassa to 22.3. klo 19. 
Kerhoiltaa vietetään liiken-

UUTISKYMI 

Kuusaalaisille 

neasioiden parissa, vieraili­
jana opettaja Sirkka Tien­
suu. Emäntävuorossa ovat 
Vuokot. 

Avustuskassa 
tiedottaa 
Kuusankosken Tehtaitten 
A vustuskassan varsinainen 
kassankokous pidetään tors­
taina 26. huhtikuuta 1984 
klo 18 Voikkaan seuratalos­
sa. Kokouksessa käsitellään 
sääntöjen 37 §:ssä mainitut 
huhtikuun varsinaiselle kas­
sankokoukselle kuuluvat 
asiat. 

Hallituksen kertomus ja 
tilinpäätös sekä tilintarkas­
tajien lausunto ovat jäsenten 
nähtävissä 9.4.1984 alkaen 
viikon ajan arkipäivisin klo 
11-12 kassan toimistossa, 
os. Linjatalo Voikkaa. 

Hallitus 

Sosiaali- ja terveysmm1s­
teriö on 2.2.1984 päivätyllä 
päätöksellä vahvistanut A vus­
tuskassan kassankokouksen 
24.11.1983 tekemät sääntö­
muutospäätökset sovelletta­
viksi 1.1.1984 lukien. 

Mikä osasto 
nopein suksilla? 
Talvisen hiihdon suurtapah­
tuma eli osastojenvälinen 
hiihtoviesti Eerolassa tiis-

taina 20.3. klo 16.30. Jouk­
kueessa 8 hiihtäjää ja mat­
kana 2,5 km. Viime vuonna 
mestari oli PK 7:n !-jouk­
kue. 

Yhtiön talvikisat järjestää 
Soinlahden tehdas Iisalmes­
sa 31.3.-1.4. 

V oikkaan pilkki­
mestaruus jaossa 
Voikkaan tehtaan pilkkikil­
pailut pidetään 24.3. klo 
7.30-12.30 Niskajärvellä. 
Ennen kilpailujen aloitta­
mista kokoonnutaan Pura­
Jan saunarantaan. 

Sarjoja on kolme: yleinen, 
naiset, eläkeläiset. Kuljetuk­
set kilpailupaikalle: 

Linja-auto 1. Klo 6.30 Pii-· 
kanmaan koulu - Kymen­
ranta - Pohjoistie - Valtaka­
tu - Puistokatu - Tähteen 
alatie - Voikkaan linja-au­
toasema - Purala. 

Linja-auto 2. Klo 6.30 
Harjun kurvi - Harjuntie -
Multamäen th. - Harjuntie -
Jaalantie - vanha Jaalantie 
-Hirveläntie - Lauttatie -
Lapinmäki - Voikkaan seu­
ratalo - Voikkaan linja-au­
toasema - Purala. 

Linja-autoasemalla tode­
taan tarvitaanko molemmat 
linja-autot matkaan. Paluu­
reitti kilpailun loputtua 
päinvastainen. 

Os. 36:n pilkkikipailuun 
osallistuvat matkustavat 
myös näillä linja-autoilla. 

teollisuusryhmien valuutta- on 20.1. eronnut yhtiön pal- ramarkkinointituotteiden ,.) . • • ih • 
suunnittelua ja vastaa yhtiö_- _ v.1;luksesta. _m.yy=nt-i·-------t-----W-F,- r--:1aan-tays oitoo.--------+---,K.y.mLtaas-

Järjestöt 

Paperiliiton 
Kuusankosken os. 19 

Osaston hiihtokilpailut Ur­
heilupuistossa 13.3. klo 
17.30. Lähtö- ja maalipaik­
ka huoltorakennuksen edes­
sä. Ilmoittautuminen klo 
17:ään mennessä. 

Osaston pilkkikilpailut 
Urajärvellä 31.3. klo 9-13. 
Tervetuloa. 

Paperiliiton 
Voikkaan os. 36 

Hiihtokilpailut pidetään maa­
nantaina 12.3.1984 Voik­
kaan valaistulla ladulla klo 
17 .30. Ilmoittautuminen klo 
16.45-17.15. Lisätty 55-
vuotiaitten sarja, muutoin 
sarjat entiset. 

Metalliliiton 
Voikkaan os. 12 

Voikkaan Metallityöväen 
Ammattiosasto nro 12:n 
vuosikokous pidettiin 24.1. 
Voikkaan Työväentalolla. 
Osaston puheenjohtajaksi 

valittiin Kalevi Andersson ja 
varsinaisiksi jäseniksi valit­
tiin osastoon Jorma Hen­
ner, Jari Kääpä, Aarno 
Skön, Juhani Kvist, Juha 
Puholainen, Teuvo Vanha­
lakka, Reijo Mäkinen, Matti 
Vahteristo, Hilja Syrjälä, 
Kari Heikkilä, Teuvo Hy­
vönen ja Jarmo Kontkanen. 

Varajäseniksi valittiin Ta­
pio Huttunen, Sulo Jolkko­
nen ja Erkki Mäkinen. 

Neuvottelevan luottamus­
miehen varamieheksi valit­
tiin Teuvo Hyvönen. Putki­
ja levypajan luottamusmie­
heksi tuli Jarmo Kontka­
nen. 

Metallityöväen piirijärjes­
töön valittiin edustajaksi 
Kalevi Luoranen (henkilö­
kohtainen varamies Jorma 
Henner). Tili- ja hallinnon­
tarkastajiksi valittiin Hem­
mo Tirkkonen ja Kauko 
Nikkinen, varalle Pentti 
Sonninen ja Erkki Knapp. 
Vapaa-ajantoimikuntaan va­
littiin Jorma Henner, Juha 
Ryhänen, Jari Kääpä, Juha 
Puholainen, Kalevi Anders­
son, Seppo Pukkila, Hem­
mo Tirkkonen ja Jarmo 
Kontkanen. 

Toimikunnan järjestäy­
tymiskokouksessa valittiin 
osaston varapuheenjohta­
jaksi Juhani Kvist ja sihtee­
riksi Jorma Kontkanen. Ta­
loudenhoitajaksi valittiin 
Kari Heikkilä ja YT-neuvot­
telukuntaan varajäseneksi 
Teuvo Hyvönen. 

Kiitokset 

Eero Routamo kiittää 
kaikkia yhtiöläisiä, jotka 
muistivat hänen merkkipäi­
väänsä. 

Parhain kiitokseni koko 
Voikkaan tehtaan henkilös­
tölle ystävällisestä muista­
misesta. 

Teuvo Pöysä 

• •• pa1~1a 
Kuusankoski 

Leena Hälikkä 

Siivooja Leena Hälikkä 
kuljetusosastolta täyttää 50 
vuotta 16.3. Hän on synty­
nyt Liperissä. Yhtiön palve­
lukseen hän tuli vuonna 
1972 kuljetusosastolle. Lee­
na Hälikkä viettää vapaa­
aikaansa mielellään kesä­
mökillä ja harrastaa ulkoi­
lua ja kalastusta . Merkki­
päivänään hän on matkoil­
la. 

Siistijä Eeva Rötkö Voik­
kaan paperitehtaalta täyttää 
50 vuotta 8.3. 

Eläke­
päiville 

Teollisuusryhmä Kymi 

Kymin paperitehdas 
Vesilaitoksen hoitaja Yiljo 
Puhjo (44 palvelusvuotta). 

J• 0 6.4. alkaen NeStettä 
tarkempi 

Verlan lomakylässä aloite­
taan täysihoitopalvelut 6.4. 
1984 alkaen. Täysihoito­
maksut (ruokailuun sisältyy 
aamupala, lounas ja iltapa­
la) ovat seuraavat: 

- majoitus 30,-/vrk (ma­
jakohtainen) 

- täysihoitomaksu 
40,- aikuiset 
25,- lapset 6-16 v. 

- eläkeläispaketti 40,-/hen-

Voikkaan paperitehdas 
Rullapakkari Sulo Rajajärvi 
(38). 

Tehdaspalvelu 
Rakennustyöntekijä Kaarina 
Luoto (27) ja rakennusmes­
tari Lauri Puonti (27). 

Kemian teollisuus 
Korjausmies Eino Monola 
(45). 

Kiitos teille, jotka muistit­
te minua jäädessäni eläk­
keelle. 

Lauri Puonti 

kilö/vrk (voimassa 15.6. as­
ti.) 

Eläkeläiset voivat 15.6. 
jälkeen käyttää lomakylän 
palveluita normaalihintaan, 
mikäli tilaa on. 

Pääsiäisen ajan lomava­
rauksien vastaanotto aloite­
taan kuukautta ennen pää­
siäistä eli 19.3. Varaukset 
voidaan tehdä joko henki­
löpalvelutoimistosta tai pu­
helimitse numerosta ( 40)2294 
(Tuula Rantanen). 

UUTIS 
Päätoimittaja Reijo Virta 
puh. 2168 
(suora 951-402 168) 

Toimitussihteeri 
Kimmo Rekimies puh. 2169 
(suora 951-402 169) 

Toimituksen sihteeri 
Liisa Sommarberg puh. 2173 
(suora 951-402 173) 

Valokuvaaja 
Tuomo Pitkänen 
puh. 951-45 068 

Paperi: 
Kymin paperitehtaan 
KymArt Matta 100 g/m2 

ISSN 0358-416X 

Ilmapistooli-ottelu Kymi­
Neste käytiin 10.2.84 Voik­
kaan kalliosuojassa . 

Tulokset: 1.) Seppo Rau­
tio Kymi 555, 2.) Olavi Pul­
sa Kymi 549, 3.) Markku 
Nenonen Kymi 547, 4.) Esa 
Nikkilä Neste 547, 5.) Eero 
Paasela Neste 537, 6.) Keijo 
Salonen Kymi 537, 7.) Reijo 
Kaikkonen Neste 534, 8.) 
Risto Penttinen Neste 528, 
9.) Jorma Ripatti Kymi 527, 
10.) Stig Oksanen Neste 521. 

Joukkouekilpailun voitti 
Kymi 2715 pisteellä, Neste 
pääsi 2667 pisteeseen. 

Myyn neliovisen, vuoden 
1982-mallia olevan Honda 
Accordini. Voin myös vaih­
taa halvempaan. Puh. 
402 168, iltaisin 47 122. 

KYMI 
Toimitus 
Kymi-Strömberg Oy 
Teollisuusryhmä Kymi 
Tiedotusosasto 
Niementie 13 
45700 Kuusankoski 
Puh.vaihde 951-402 111 

Kirjapaino 
Kouvolan Kirjapaino 
Katajaharjuntie 
45720 Kuusankoski 2 
Puh.vaihde 951-231 231 

Lehden seuraava numero 
ilmestyy 2.4. Aineiston on 
oltava toimituksessa vii­
meistään keskiviikkona 
21.3. klo 16.30. 
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Hallasta komponentteja 
puusepänteollisuudelle 
Teollisuusryhmä Kymin sa­
hateollisuuteen kuuluva Hal­
lan saha on laajentamassa 
toimintaansa uudelle alueel­
le. Perinteisten sahatavaroi­
den lisäksi Hallassa on alet­
tu valmistaa esikäsiteltyjä 
komponentteja puusepän­
teollisuudelle. 

vientituotteissa, koska ma­
teriaali valikoidaan tarkasti. 

Suurin osa tuotannosta 
menee vientiin, pääasialliset 
artikkelit ovat toistaiseksi 
olleet sänkykomponentit ja 
hyllyaihiot. Vientitilauksia 
on tälle vuodelle kertynyt 
noin tuhat kuutiota ja lisä­
määristä neuvotellaan par­
haillaan. Kotimaan toimi­
tukset nousevat useisiin sa­
toihin kuutiometreihin. 

Puutavaran esikäsittely 

Strömbergin huoltokorjaamon pinta-ala on kokonaisuudessaan 2 530 neliömetriä. Tiloissa toimii myös Strömbergin Kaakkois­
Suomen piirikonttori. 

Viime vuonna alkanut 
toiminta on lähtenyt myyn­
tipäällikkö Sakari Horton 
mukaan hyvin käyntiin. 
"Kotimaassa suurimpia 
asiakkaitamme on huoneka­
luteollisuus, jolle to1m1-
tamme mm. kirjahyllyn 
tolppa-aihioita", hän ker­
too. 

Aihioihin käytettävä puu 
kuivataan, höylätään ja 
katkotaan määrämittoihin 
Hallassa. Valmistajan ei sen 
jälkeen tarvitse kuin työstää 
kappale haluttuun muotoon 
ja pintakäsitellä se. 

komponenteiksi on Horton 
mukaan uutta toimintaa sa­
hoilla. Syynä siihen on pyr­
kimys erikoistumiseen ja 
kannattavuuden parantami­
seen. "Pyrimme etsimään 
tuotteita, joilla päästään 
raaka-aineen arvon paran­
tamiseen", hän kertoo. Strömberg aloitti Katajaharj~ Puuteollisuuden kompo­
nenttien valmistus ei lisää 
työvoimantarvetta Hallassa, 
koska komponentteja teke­
vät samat työntekijät, jotka 
vastaavat jo aiemmin Hai­
Jaan siirretystä Kymin pape­
ritehtaan erikoiskuormala­
vavalmistuksesta. 

Kuusankosken Katajaharjus­
sa on otettu käyttöön Kymi­
Strömberg Oy:n Strömberg­
huoltokorjaamo, joka käsit­
tää sähkökorjaamon ja va­
raosavaraston sekä elektro­
niikkakorjaamon. Tiloissa 
toimii lisäksi Strömbergin 
Kaakkois-Suomen piirikont­
tori, joka aikaisemmin si­
jaitsi Lappeenrannassa. 

Korjaamo tarjoaa palve­
lujaan kaikille asiakkaille, 
mutta pääasiallinen asia­
kaspiiri muodostuu Kaak­
kois-Suomen teollisuudesta. 
Strömbergin omien tuottei­
den lisäksi uudessa toimipis­
teessä huolletaan ja korja­
taan myös muiden valmista­
jien vastaavat tuotteet. 

"Asiakaspalvelumme 
Kaakkois-Suomessa tehos­
tuu, sillä aikaisemmin on 
vastaavat huollot ja kor­
jaukset tehty Strömbergin 
Helsingin ja Vaasan tehtail­
la", toteaa Strömberg-huol­
lon johtaja Matti Turtola. 

Katajaharjussa korjataan 
ja huolletaan tasa- ja vaih-

tovirtamoottoreita ja -gene­
raattoreita valmistajasta riip­
pumatta, jakelumuuntajia 
3150 kVA:n tehoon saakka, 
sekä muita sähkölaitteita, 
kuten katkaisijoita ja erot­
timia. 

Huoltokorjaamo suorit­
taa asiakkaiden kunnossa­
pidon avuksi ennakkoivia 
huoltomittauksia Sameille 
ja tasavirtakäytöille ja tulee 
organisoimaan varaosa- ja 
vikapäivystyksen. Myöhem­
min tehdään myös relekoes­
tuksia ja lämpökuvauksia 
sekä järjestetään vaihto­
moottoripalvelu. Kotitalouk­
sissa käytettäviä sähkölait­
teita , kuten liesiä ja lämmit­
timiä , ei Katajaharjussa kor­
jata. Näiden huolto on alan 
ammattiliikkeiden hoidossa. 

"Aikaa myöten kehitäm­
me myös teknistä neuvon­
taamme ja annamme asia­
kaskoulutusta", sanoo Tur­
tola. 

Turtola huomauttaa kor­
jauksen keskittämistä Kata­
jaharjuun puoltavan mm, 
sen, että sähkötekniikka ja 

Finnish Peroxidesilta on lähtenyt jo yli 5 000 säiliöautollista 
vetyperoksidia. 

50 000:s vety­
peroksiditonni 

Oy Finnish Peroxides Ab:n 
tehdas Voikkaalla saavutti 
helmikuun lopulla toimin­
nassaan virstanpylvään, sillä 
tuolloin tehtaalta valmistui 
50 000:s 100-prosenttiseksi 
laskettu vetyperoksiditonni. 

Vetyperoksidi toimitetaan 
Kymille ja ulkopuolisille 
asiakkaille lähinnä 40- tai 
50-prosenttisena liuoksena, 
joten käytännössä tehtaalta 
on kuljetettu valkaisukäyt­
töön peroksidia noin 120 000 
tonnia. 
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Vetyperoksidi kuljetetaan 
asiakkaille säiliöautoilla. 
Em. määrän toimittamiseen 
on siten tarvittu noin 5 000 
kummallista. 

Kymillä käytetään vety­
peroksidia 2-3 kiloa sellu­
tonnin valkaisuun. Hioketta 
valkaistaessa peroksidia ku­
luu 15-30 kiloa hioketon­
nia kohden. 

Vetyperoksidia on Voik­
kaalla valmistettu vuodesta 
1972 lähtien. 

erityisesti elektroniikka ke­
hittyy nopesti ja että kor­
jauksiin ja mittauksissa tar­
vittavat laitteet ovat kallita. 
Huoltokorjaamon työtilat ja 
laitteet ovat uudenaikaiset 
ja mm. työturvallisuuteen 
on kiinnitetty huomiota. 

"Näemme myös, että 
meillä on valmiuksia antaa 
henkilökunnallemme kor­
keatasoinen koulutus, joka 
tarvitaan vaikkapa nykyai­
kaisen automatisoiudun pro­
sessiteollisuuden laitteiston 
kunnossapitämiseksi . Kiin­
nitämme myös huomiota 
työn mielekkyyteen: sama 
henkilö voi tehdä suuren 
osan tietystä korjauksesta ja 
monipuolistaa siten työtään. 
Halukkaille tarjoutuu myös 
mahdollisuus matka töihin." 

Esimerkkinä laitteiston 
korkeasta tasosta Turtola 
mainitsee huoltokorjaamoon 
juuri saadun maan suurim­
man yhdistetyn poltto- ja 
kuivausuunin, joka mahdol­
listaa mm. uudenaikaisten 
hartsikoneiden purkamisen. 

Huoltokorjaamo valmis-

tui viime vuoden lopulla ja 
laitoksessa tehdään parhail­
laan viimeisiä kone- ja laite­
asennuksia. Korjaamotoi­
minta on jo aloitettu noin 10 
työntekijän voimin, muu­
taman vuoden sisällä laitos 
työllistää nelisenkymmentä 
ammattimiestä. 

Henkilökuntaa lisätään 
kuluvan kevään aikana mm. 
kouluttamalla ammattioppi­
laitoksista valmistuvaa vä­
keä Strömbergin omassa 
ammattikoulussa sähköko­
neasentajiksi ja muihin alan 
ammatteihin. Myös esimies­
kunnalle annetaan perus­
teellinen koulutus Pitäjän­
mäellä. 

Teollisuusryhmä Kymin 
sähköalan ammattimiehille 
tarjotaan niinikään mahdol­
lisuus siirtyä Teollisuus­
ryhmä Strömbergin palve­
lukseen Kuusankoskelle. Palk­
kaus huoltokorjaamossa vas­
taa palkkausta Kymillä, 
mutta määräytyy luonnolli­
sesti tehtäväkentän mukaan 
ja voi koostua tunti-, urak­
ka- tai matkatöistä. 

Vaikka toiminta on vasta 
alkuvaiheessaan, osa toimi­
tuksista on jo vakiintuneita. 
Laatu on Horton mukaan 
korkea sekä kotimaan- että 

Asentaja Keijo Jäppinen tarkastaa höylää. 

Voikkaan väripaperivalmistus 
lähti hyvin käyntiin 

Voikkaan paperitehtaalla 
viime vuonna aloitettu väril­
listen paperilaatujen valmis­
tus on lähtenyt hyvin käyn­
tiin . Kym Press -laadulle pe­
rustuvien papereiden me­
nekki on myyntijohtaja 
Pekka Suursalmen mukaan 
vastannut täysin odotuksia 
ja jopa ylittänyt ne hieman. 

Tälle vuodelle värillisiä 
papereita on budjetoitu 
4 000 tonnia, minkä lisäksi 
tulee vielä yhtä paljon Kym 
Directory -puhelinluettelo­
paperia, joka valmistetaan 
samoilla väreillä. Yhteensä 
noin 8 000 tonnin tuotanto­
tavoite pitäisi Suursalmen 
mielestä saavuttaa vaivatta. 

Värillisten papereiden val­
mistus PK 16:lla kävi mah­
dolliseksi Kajaanin pysäy­
tettyä vastaavan koneensa. 
Laatujen kysyntä on kui­
tenkin melko vähäistä ja 
parhaillaan Voikkaalla kar­
toitetaan markkinaraon suu­
ruutta. 

"Päämarkkina-alue on 
Eurooppa, jonne olemme 
toimittaneet useita pieniä 
eriä. Suurempia runkoti­
lauksia on tähän mennessä 
tullut Englannista, johon 

Suurimmat yksittäiset väripaperitoimitukset, menevät lotto­
kuponkeihin ja englantilaisiin bingokuponkeihin. 

toimitamme 600-800 ton­
nin vuosivauhdilla värilaa­
tuja bingokuponkeja varten. 
Toinen suuri alue on koti­
maiset lottokupongit, joihin 
paperia menee vuosittain 
noin 600 tonnia. Lisäksi 
Ghanaan on tekeillä 1 300 
tonnin kaupat", Suursalmi 
kertoo. 

Tässä vaiheessa, kun 
markkinoista tavoitellaan 
otetta, värilaatuja joudu­
taan vielä tekemään epä-

säännöllisesti ja joskus vä­
hemmän taloudellisestikin. 
"On 1 uonnollista, että täl­
laista paperia ei jatkossa voi 
valmistaa silloin tällöin, 
vaan pyrimme säännöllisiin 
ja mahdollisimman pitkiin 
ajoihin, koska laadunvaih­
don yhteydessä syntyy pal­
jon hukka paperia", Suur­
salmi arvioi. 

Värillisten laatujen tule­
vaisuus näyttää hänen mie­
lestään hyvältä. "Kaikki 

viittaa siihen että tämä on 
hyvä laji. Meillä on sopi­
vankokoinen paperikone ja 
Kym Press -massa on hyvä 
lähtökohta. Lisäksi erikois­
tuminen sopii hyvin Voik­
kaan tuotantofilosofiaan. 
Menestyminen edellyttää 
kuitenkin hyvää yhteistyötä: 
paperitehtaalta vaaditaan 
paljon, koska sävyjen tasai­
sena pitäminen on vaativaa, 
toisaalta myyntiverkoston 
on toimittava tehokkaasti", hän 
arv101. 

Pahimmat kilpailijat löy­
tyvät Keski-Euroopasta, jos­
sa markkinoita ovat jaka­
massa värjätyt sanomalehti­
paperit, jätepaperista tehdyt 
pintaliimatut lajit sekä puu­
vapaat väripaperit. 

Värilaatujen tärkein käyt­
töalue ovat erilaiset sano­
ma- ja aikakauslehtien eri­
koisliitteet sekä ilmaisjake­
lulehdet. Kym Pressin puh­
taudesta johtuen paperi on 
Suursalmen mielestä erikoi­
sen sopivaa esimerkiksi lot­
tokuponkeihin , koska siinä 
ei ole automaattista tarkas­
tuslaitetta häiritseviä lika­
pilkkuja. 
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