
Joukkojulkaisu 

4.4.1984 
1 

1Sähköä' 
sata 
VU.otta 
100 vuotta sitten 
sähk& muutti teQUi­
suuden harjoittami­
sen edellyksiä Kymil­
lä. Merkkivuoteen 
liittyvistä asioista si­
vulla 3. 

Tuotanto­
ennätyksiä 

Kymin paperitehdas 
teki kuluvan vuoden 
helmikuussa uuden 
kuukausituotantoen­
nätyksensä. Paperi­
koneiden 1-8 netto­
tuotanto oli 29 763 
tonnia ja myytävä 
tuotanto samana ai­
kana 31 267 tonnia. 

Suurin tuotanto 
oli PK 8:lla, joka 
helmikuun aikana 
ajoi paperia ennätys­
tuotantons-a; 13 947 
tonnia. 

Viime vuoden 
maaliskuussa alka­
neesta PK 8:n en­
simmäisestä toimin­
tavuodesta enemmän 
sivulla 4. 

YT­
henkilöt 
V. 1984 
Teollisuusryhmä 
Kymissä selviävät si­
vuilla 6 ja 7. 

Kymi-Strömberg Oy:n Teollisuusryhmä Kymin julkaisu 44. vuosikerta 

Tilintarkastajat kuuntelemassa selvitystä yhtiön tilasta, vas:lta kauppat. Teollisuusryhmä Kymin tilannetta selvitteli 
maist. Mauno Sihto, KHT, toimitusjohtaja Juhani Kolehmainen, dipl.ekon. varatoimitusjohtaja Heikki Kellokoski. 
Eric Haglund, KHT ja pääjohtaja Paavo W. Jokinen. 

1.11.1983 muodostettu Kymi-Strömberg Oy: 

Ensimmäinen 
vuositilintarkastus 
Kymi-Strom6erg Uy:n en­
simmäinen varsinainen vuo­
sitilintarkastus pidettiin 20.-
21.3. Kuusankoskella. 

Tiistai-iltana tilintarkas­
tajat tutustuivat hallituksen 
pöytäkirjoihin ja keskiviik­
kona olivat vuorossa yksi­
tyiskohtaisemmat selvityk­
set yhtiökokonaisuuden eri osien 
tilasta. 

Tilinpäätöksen esittelyn 
ja analyysin suorittivat ta­
lousjohtajat Heikki Hakala 
ja Jaakko Harju. Teollisuus­
ryhmä Kymin kuluneen vuo­
den toimintaa sekä alkaneen 
vuoden näkymiä ja tulevai­
suudensuunnitelmia selvitti 

varatoimitusjohtaja Heikkf 
Kellokoski. Vastaavat asiat 
Teollisuusryhmä Strömber­
gin osalta esitti varatoimi­
tusjohtaja Matti Ilmari ja 
ulkomaisten sijoitusten osal­
ta varatoimitusjohtaja Erik 
V. Olander. 

Kymi-Strömberg -konser­
nin tilannetta tilintarkasta­
jille esitteli pääjohtaja Fred­
rik Castren. 

Tilintarkastuspäivän ilta­
na luovutettiin tilintarkas­
tuskertomus Kymi-Ström­
berg Oy:n hallituksen pu­
heenjohtajalle, pääjohtaja 
Mika Tiivolalle. 

Tilintarkastuskertomuksen pääjohtaja Mika Tiivolalle (2. 
oik:lta) luovutti toimitusjohtaja Juhani Kolehmainen. Vas:lla 
kauppat. maist. Mauno Sihto, oikealla pääjohtaja Fredrik 
Castren. 
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Ennätys-
•• •• •• maara 

tuonti­
puuta 

Teollisuusryhmä Kymin 
Kuusankoskella sijaitseville 
tehtaille toimitettiin viime 
vuonna poikkeuksellisen pal­
jon eli noin 950 000 kuutio­
metriä tuontipuuta. Määrä 
on noin 30 prosenttia teh­
taille luovutetusta puusta. 

Valtaosa tuonti puusta, 
650 000 kuutiometriä, oli 
pera1sm Neuvostoliitosta. 
Havu- ja lehtipuuta tuotiin 
idästä yhtä paljon. Loppu 
tuontipuusta, lähinnä havu­
puuta, tuotiin Puolasta, Itä-
Saksasta, Länsi-Saksasta, 
Ranskasta, Englannista, 
Amerikasta, Etelä-Afrikasta 
ja Portugalista. 

Hakkeen osuus länsipuus­
ta oli 200 000 kuutiometriä. 
Hake oli pääosin lähtöisin 
USA:sta, myös Saksasta, 
Espanjasta ja Portugalista 
tuli hakelaivoja. 

- Paitsi" yleisestä ~markkina­
tilanteesta, johtui tuonti­
puun osuuden kasvaminen 
Kuusanniemen sellutehtaal­
la toteutetusta linjamuutok­
sesta. Tehtaan kolmoslinjan 
siirtyminen käyttämään 
mäntyä nosti mäntypuun 
tarpeen 700 000 kuutiomet­
ristä miljoonaan kuutiomet­
riin ja vähensi vastaavasti 
koivun tarvetta. Mäntypuo­
lelle syntynyt vaje täytettiin 
lähinnä lännestä ostetulla 
havu puulla. 

Koko puuntarpeesta oli 
tuontipuun osuus vuonna 
1982 noin neljännes. Kulu­
vana vuonna lasketaan 

Jatkuu sivulla 8 

Kymin ja Voikkaan paperi­
tehtailla sekä Kuusannie­
men sellutehtaalla otettiin 
viime vuoden marraskuussa 
käyttöön kuitutilanteen seu­
ranta- ja ennustejärjestelmä. 
Järjestelmän massalasken­
taohjelmisto laskee ja rapor­
toi sellu- ja paperitehtaiden 
käyttö johdolle ennusteet 
massan varastosäiliöiden 
pinnoista ottaen huomioon 
paperikoneiden ajo-ohjel­
mat, sellulinjojen ajosuunni­
telmat ja konerikoista ai­
heutuvat seisokit. 

Uusi seuranta- ja ennuste­
järjestelmä käyttöön 

Koska järjestelmällä ha­
vaitaan massan varastosäi­
liöiden täyttyminen tai tyh­
jeneminen aikaisessa vai­
heessa, voidaan ajosuunni­
telmaa vaihtamalla joko 
välttää sellupula tai sellulin­
jan tuotannon äkillinen ra­
joittaminen. 

Järjestelmän tavoitteena 
on tuotannon yleistilanteen 
seurannan ja hallinnan pa­
rantaminen Kuusankosken 
tehtailla: massataseen seu­
ranta, kuormitustarpeen en­
nakointi, ajovaihtoehtojen 
vaikutuksen tutkiminen se-

kä päätöksenteon tukemi­
nen em. asioissa. 

Järjestelmä koostuu pa­
perikoneiden ajo-ohjelman 
teosta, massataseen lasken­
nasta sekä ohjelmiston hy­
väksikäytöstä. Paperikonei­
den lähinnä seuraavan ajo­
kuukauden ajo-ohjelma teh­
dään 1-2 viikkoa ennen ajo­
kuukautta, ja sitä pidetään 
yllä päätteiden avulla otta­
malla huomioon myös sei­
sokit. 

Massataseen laskenta pe­
rustuu em. ajo-ohjelmiin 
seuraavan seitsemän päivän 
ajalle, ja se sisältää kulutus-, 
tuotanto-, pumppaus-, pulp­
perointi- ja varastointien­
nusteet. 

Massalaskentaoh jelmistoa 
käytetään hyväksi ajo-
ohjelmien suunnittelussa, 
sellutehtaan käytön suunnit­
telussa sekä hioke-, sellu-, 
pulpperointi- ja hylkymas­
sojen käytön suunnittelussa 
paperi tehtailla. 

Molempien paperitehtai­
den kolmen massasäiliön 
sekä neljän sellutehtaan säi­
liön massatilavuutta seura­
taan mikrotietokoneilla. Tie­
donsiirtolinjoilla tiedot toi­
mitetaan keskustietokonee­
seen, johon tulevat myös 
tiedot valmistuneista pape­
rirullis ta. 

Ajo-ohjelmista määrite­
tään lähimmät seitsemän 
vuorokautta kattavat mas-

satarve-ennusteet kullekin 
massalaadulle. Ennusteet 
perustuvat tilauksien ton­
nimäärään ja ajettavien laa­
tujen reseptitietoihin. Tä­
män jälkeen laskentaohjel­
misto laskee ennusteet kui­
tutaseen kehittymisestä las­
kentajakson aikana. 

Järjestelmän avulla tehos­
tetaan myös Kymin höyry­
voimalaitoksen tuotannon­
suunnittelua ilmoittamalla 
sinne ennusteet höyryn ko­
konaiskulutuksesta ja soo­
dakattiloiden tuotannosta. 

Massojen laskentajärjes­
telmän määrittely tehtiin 
vuosina 1981-82 ja atk-to­
teutus pääosin vuoden 1983 
aikana. Kymin omin voimin 

tehty järjestelmä on 11 pa­
perikonetta ja satoja erilai­
sia reseptejä käsittävänä ai­
nutlaatuinen maailmassa. 

MASLA-projektiin liitty­
vä henkilökunnan koulutus 
aloitettiin viime vuoden lo­
pulla ja sitä jatketaan ke­
vään ajan. 

Projektin työryhmään ovat 
kuuluneet Matti Kiuru atk­
osastolta, Hannu Komokallio 
instrumenttiosastolta, Heik­
ki Heikkilä ja Veikko Merviö 
Voikkaan paperitehtaalta 
sekä Jaakko Laurema ja 
Matti Sipilä Kymin paperi­
tehtaalta. Työryhmän vetäjä 
on ollut instrumenttiosaston 
päällikkö Martti Sanaksen­
aho. 



UUTISKYMI ___________________ __ 

Maasta puuhun 
Maailman paperin ja kar­

tongin tuotanto on tällä het­
kellä n. 180 milj. tonnia, jos­
ta pyöreästi 90 % valmiste­
taan puusta. Mainoksissa 
nykyisin usein kysytään: Mi­
tä silloin tehtiin, kun ei ollut 
sitä ja sitä? Paperinval111.1's­
tuksen historia voisi omasta 
puolestaan kertoa, että toi­
meen on tultu ennenkin, 
vaikka toisilla tarpeilla ja 
eväillä. 

Välimeren seuduilla tiede­
tään kirjoitetun Egyptissä 
kehitetylle papyruksel/e jo 
vuosituhansia ennen ajanlas­
kumme alkua. Papyrus­
ruo' on varresta tehtyjä lius­
koja liimattiin yhteen ja kir­
joittajat vain kirjailemaan. 
Kauppa ja sodat levittivät 
"aatetta" eteenpäin'. Vasta 
vuoden 950 j.Kr. paikkeilla 
luovuttiin yleisesti papyruk­
sen tekemisestä. 

Jo paljon tätä ennen olivat 
kuitenkin kiinalaiset edisty­
neet kirjoitustarvikkeiden ja­
lon taidon tuotekehittelyssä. 
Markkinointi oli kuitenkin 
laiminlyöty. Tämä puute kor­
jattiin arabien ja kiinalaisten 
välillä käydyssä Sa!Jlarkan­
din taistelussa v. 751 j.Kr., 
jossa kiinalaisia paperityön­
tekijöitä jäi vangeiksi. Hei­
dät työllistettiin ja kiinalais­
ten kehittämä, mulperipuun 
kuoresta tai pumpuli- ja pel­
/avalumpuista valmistettu 
paperi sai ansaitsemansa laa­
jemman menekin leviten Eu­
rooppaan. Patentti oli päte­
vä, sillä kiinalaiset olivat jo 
aikoja tehneet paperisia mm. 
nenäliinoja, vessapaperia ja 
paperirahaa. 

Kirjapainotaidon keksimi­
sen (v. 1448) myötä kasvoi 
myös paperin tarve. Ei ihme, 
että paperiteollisuuden pul­
lonkaulaksi kohosi raaka-ai­
neen eli lumppujen puute. 
Hinnat nousivat. Vientikiel­
lotkaan eivät kyenneet estä­
mään kansainvälistä hams­
trausta. Muumioita tuotiin 
Egyptistä, sillä pellavakää­
reet olivat lumppuja halvem­
pia. Englannissa säädettiin 
puolestaan laki, jolla kiellet­
tiin vainajien kääriminen pel-

lava- tai puuvillapaitoihin. 
Tilalle suositeltiin villaa, jota 
ei pidetty niin tärkeänä raa­
ka-aineena. Jos puupula ny­
ky-Suomessa ei ole leikin 
asia, niin oli niitä ongelmia 
raaka-ainehuollossa ennen­
kin. 

1700-luvun puolivälin paik­
keilla ryhtyi saksenilainen 
Jacob Schäffer käytännössä 
kokeilemalla etsimään eri 
raaka-aineita, jotka lump­
puun lisättyinä voisivat mah­
dollisimman pitkälle sen 
korvata. Näin myös puu tuli 
"vakavasti" kuvaan saha- ja 
höylälastujen sekä paju-, 
haapa-, poppeli- ja kuusi­
puun muodossa. Paljon muu­
takin mukavaa mahtui mu­
kaan, kuten sammalta, jäkä­
lää, nokkosia, ohdakkeita, 
turvetta, tulppaaneja ja pe­
runanvarsia. Paperia syntyi, 
vaikka pinta ja valkoisuus 
olivat mitä olivat. 

Aikaansa edellä elävän 
palkinto on kautta aikojen 
ollut pilkka. Sen suojassa 
tyhmäkin säilyttää kasvonsa. 
Kun Schäffer ei ollut "am­
mattimies", vaan filosofian 
ja Jeologian tohtoriI oli kek­
sintöjen vähätteleminenkin 
inhimillisesti helpompaa. 
1800-luvun alkukymmeninä 
eräät tehtaat kuitenkin jo eri 
puolilla Eurooppaa kokeili­
vat hänen ehdottamiaan puu­
raaka-aineita paperinvalmis­
tuksessa. 

Paperikoneen keksiminen 
v. 1799 ja lennättimen v. 
1837 aloittivat sanomaleh­
tien F aikakauden. Paperin 
tarve vain lisääntyi. Puun 
käytön keksijän kruunu pa­
perinva/mistuksessa saatet­
tiin sittemmin painaa sakse­
nilaisen kutomomestari Kel­
lerin päähän, joka v. 1844 
sattui hiomaan puuta hiok­
keeksi. Näin ihminen jälleen 
turvautui puuhun, josta se 
kerran oli tullut maahan. 

~ 

Apuraha­
anomuksia 

tuli runsaasti 
Kymin 100-vuotissäätiön 
Kuusankosken hallintokun­
nalle lähetettiin apuraha­
anomuksia määräaikaan men­
nessä tänä vuonna yhteensä 
361 kappaletta. Anomusten 
yhteismäärä oli 801 601 
markkaa. Säätiön kuluvan 
vuoden talousarviossa va­
rattiin Kuusankoskella jaet­
tavaksi 319 000 markkaa. 

Palveluksessa olevilta tuli 
apuraha-anomuksia 172, elä­
keläisiltä 26, perheenjäsenil­
tä 122, kerhoilta ja opinto-
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piireiltä (100%) 11 sekä yh­
teisöiltä 30 kappaletta. 

Hallassa tuli sikäläiselle 
hallintokunnalle hakemuk­
sia yhteensä 25, yhteismää­
rältään 42 178,60 markkaa. 
Hallassa jaettavaksi on va­
rattu 13 900 markkaa. Pal­
veluksessa olevista 10, per­
heenjäsenistä 8, 100-pro­
senttisista yhteisöistä 5 ja 
muista yhteisöistä 2 haki 
apurahoja. Yksikään Hallan 
eläkeläisistä ei tehnyt apu­
raha-anomusta. 

Musiikki on osa elämää 
Karkkilalaisen Valio 
Virran, 62, pitkä ja 
pyyteetön työ musiik­
kiharrastustoiminnan 
parissa alkoi taval­
laan pakon edessä. 
Velipoika Veikko, hän­
kin tunnettu paik­
kakunnan musiikki­
mies, tuli ennen sotia 
eräänä päivänä ko­
tiin saksofonin kans­
sa ja sanoi: "Toss on 
saksofoni, kolme kuu­
kautta on aikaa ope­
tella." 

"Siit mää alkain nyki­
mään saksankielisen sakso­
fonikoulun avulla", muiste­
lee Valio Haapalassa sijaitse­
vassa kodissaan. Omakoti­
talossa ei aamupäivällä ole 
muita kuin hän: vaimo on 
työssä, nuorin lapsista kou­
lussa, kolme vanhinta jo 
maailmalla. 

Talo ei kuitenkaan ole hil­
jainen. Musiikkimiehen ko­
dissa soi useimmiten radio, 
välillä nauhuri tai levysoitin. 
Valio Virralla on aikaa 
kuunnella, hän on sydän­
vian vuoksi ollut yhtiöstä 
työkyvyttömyyseläkkeellä jo 
vuodesta 1973 lähtien. 

Vuonna 1937 levyradiaat­
toriosastolle Kymille työhön 
tullut Virta työskenteli sit­
temmin konepajalla sekä 
viimeiseksi malliviilaajana. 

"Kaikki viimeiset amme­
mallit oli minun tekemii 
mallei", muistelee Valio; 
hänen työnsä Kymillä päät­
tyi samoihin aikoihin, jol­
loin myös valurauta-am­
meiden menekki alkoi olla 
heikkoa. 

Kymin satavuotissäätiö 
muisti entistä yhtiöläistä 
viime vuonna luovuttamalla 
hänelle 2 000 markan tun­
imstuspalkinnon musiikki­
harrastustoimi!lnan _ ylläpitä­
misestä ja kehittämisestä. 

Keskeisen . työnsä musii­
kin parissa Valio Virta teki 
Karkkilan Työväen Soitto­
kunnassa, mutta harrastus 
sai alkunsa tanssimusiikista. 
"Sotareissun" aikana Va­
liolla oli mukana saksofoni 
ja klarinetti. Puolustusvoi­
mien järjestämillä viihdy­
tyskiertueilla hän sai oppia 
kokeneemmilta muusikoil­
ta. 

Kymi-Strömberg Oy:n halli­
tuksen puheenjohtaja, pää­
johtaja Mika Tiivola ja Ky­
mi-Strömbergin pääjohtaja, 
vuorineuvos Fredrik Castren 
luovuttivat 21.3. Tasavallan 
presidentin viime itsenäi­
syyspäivänä myöntämät kun­
niamerkit seitsemälle Teolli­
suusryhmä Kymin henkilö­
kuntaan kuuluvalle. 

Kunniamerkin saivat joh­
tokunnan huvilalla Kuu­
sankoskella järjestetyssä ti­
laisuudessa (kuvassa va­
semmalta) ostopäällikkö Leif 
Berg (Suomen Leijonan ri­
tarikunnan ritarimerkki), 
kuljetuspäällikkö Antero Aho­
la ja talouspäällikkö Torsten 
Nylund (Suomen Leijonan 

Valio Virta harrastaa nykyään vain "mekaanista" !!)usiik­
kia, lääkäri on kieltänyt oboen, saksofonin ja klarinetin soi­
ton. 

"Ässä-rykmentin äijii oli 
meitin ryhmässä mukana, 
ne minuu opetti ja neuvoi". 

Sota-aikainen musisointi 
vei Valio Virran sisään myös 
konserttimusiikkiin. Sodan 
jälkeen hän liittyi Työväen 
Soittokuntaan, toimi sen 
sihteerinä vuosina 1950-1970 
ja johtajana ensiksi vuonna 
1960 ja sitten vuodesta 1970 
lähtien viime vuoteen saak­
ka. 

Soittokunta on ollut osa 
Valio Virran elämää niin 
kauan, että vieläkin olo tu­
lee levottomaksi torstaisin, 
soittokunnan harjoituspäi­
vänä. Musiikkimies ei saa 
pysyttyä poissa musiikin ää­
reltä, ja siksi hän edelleen 
käy kuuntelemassa soitto­
kunnan harjoittelua. "Tulee 
siinä aina jotain musiikista 
sanottuakin, vaikka koittaa 
olla hiljaa." 

Johtaminen ei kuitenkaan 
enää suju. Sydänvika vei 
voimat. "Yritin pistää yhden 
kappaleen alkuun. Vähän 
aikaa johdettuani huoma­
sin, että rytmi alkoi heittää. 
Se harmitti. Yksi valssi jäi 
kesken, se olisi ollut kiva 
laittaa valmiiksi." 

Myös Högforsin 
orkesterissa 

Valio Virta soitti 1960-lu­
vulla myös Högforsin teh­
taan orkesterissa ja oli ennen 
sen toiminnan lakkautta­
mista myös orkesterin ka­
pellimestari. Työväenopis­
ton orkesteri harjoitteli niin 
ikään Valio Virran johdolla 
1960-luvun lopulla. 

Kahdella em. orkesterilla 
oli kohtalonyhteys: 1san­
nöitsijä Alander lupasi teh­
taan orkesterin soittimet 
työväenopistolle, mikäli or­
kesteri pysyy toiminnassa 
vielä pari vuotta. 

Virran ja muutamien 
muiden innostuksen ansios­
ta orkesteri toimi. Tehdas 
oli myös hankkinut orkeste­
rilleen soittimen, joka alun 
vaikeuksien jälkeen tuli hy­
vin läheiseksi. 

"Kun aikain oboen suut­
timia tekemään, ajattelin et­
tei siitä mitään tule. Vaahte­
ran Esko sitten soitti Asser 
Sipilälle. Kuusi tuntia se 
minuu opetti, ja soittimen 
ääni muuttui täysin." 

"Oboe olikin hieno soi­
tin. Sitä mun on ikävä", sa­
noo Valio haikeasti, hakee 
nokkahuilun ja lurittelee si­
tä. "Tää on nyt mun soitin", 
jatkaa puhallinorkesterin 
komeaan sointiin tottunut 
mies vaisusti. 

Kursseja vapaa-aikana 

Orkesterin johtamisen en­
simmäinen ehto on musiikin 
syvällinen tuntemus. Valio 
Virta opetteli musiikin teo­
riaa Työväen Musiikkiliiton 
viisivuotisella kurssilla. Tal­
vella tulivat kurssi vihot joka 
toinen viikko, kesällä olivat 
tentit. 

Sovittaminen on suuri työ 
sekin: kappaleesta saattaa 
olla olemassa vain piano­
nuotit, jotka pitää sovittaa 
kaikille eri vireisille instru­
menteille oikean soinnin 
löytämiseksi. 

"Sovittamiselle ei anneta 
paljoakaan arvoa, vaikka 
sen vuoksi joutuu paljon is­
tumaan kirjoituspöydän ää­
ressä. Helposti haukutaan, 
ellei jälki miellytä." 

Valio pitää omaa tapaan­
sa johtaa orkesteria liian so­
vinnollisena, johtajalta vaa­
ditaan hänen mielestään lu­
jaa otetta. 

"Minä en tappele soitta­
jien kanssa. Veikolt sen si­
jaan putoi äkkii, jos joku 
pisti vastaan." 

Musiikkisukua 

Valio Virran isä, Kaarlo 
Virta, oli kova näpertele­
mään viuluja. Hänen viulu­
jaan myytiin liikkeissä ja 
Kaarlolta irtosi polkka viu­
lulla vauhdikkaasti. 

Valio Virta itse on sävel­
tänyt kymmeniä kappaleita 
mm. Karkkila-marssin, Koh­
ti Tallinnaa-valssin, Petkel­
järvimarssin, Syyshalla- ja 
Sydän-valssit. 

Veikko-veli toimi ennen 
Valiota Työväen soittokun­
nan johtajana, soittokunnan 
jäsenenä on ollut sekä Vei­
kon että Valion poikia. 

Työväen Soittokunnassa 
oli parhaimmillaan yli 30 
soittajaa, nyt jäseniä on pa­
rikymmentä. Työttömyys 
on vaikuttanut, väki on ha­
kenut toimeentulonsa muual­
ta. 

"Väkisin soittokuntaa on 
pitänyt hetkittäin pitää pys­
tyssä, vaikeata sen toiminta 
tulee nytkin olemaan", hai­
kailee Valio. 

Kunniamerkkejä luovutettiin 

Tasavallan presidentin myöntämiä kunniamerkkejä luovutet­
tiin 21.3. seitsemälle yhtiöläiselle. 

ritarikunnan ansioristi), va­
ratoimitusjohtaja Heikki Kel­
lokoski (Suomen Valkoisen 
Ruusun ritarikunnan I luo­
kan i:~tarimerkki), johtaja 
Antti Ormälä (Suomen Lei­
jonan ritarikunnan komenta­
jamerkl.i) sekä rakennus­
mestari Erkki Sarnala ja 
ylimestari Pertti Savinen 
(Suomen Valkoisen Ruusun 
ritarikunnan I luokan mitali 
kultaristein) . 

Kunniamerkkejä sai itse­
näisyyspäivänä pääjohtaja 
Fredrik Castrenin lisäksi yh­
teensä 15 Kymin henkilö­
kuntaan kuuluvaa. 



UUTISKYMI 

Tältä näytti Kuusankoski sjjhen aikaan, kun ensimmäinen hehkulamppu sytytettiin Kuusankoski-yhtiön tehtailla keväällä 1884 (rakennukset vasemmalla). Kosken vastarannalle sijoittunut 
Kymiyhtiö sai sähkövalaistuksen hieman myöhemmin v. 1888. 

Kun insinööri Cronvall sähköt Kuusankoskelle toi 
Maalis - huhtikuun 
vaihteessa tuli kulu­
neeksi 100 vuotta sii­
tä, kun sähkövalo sy­
tytettiin ensimmäisen 
kerran Kuusankos­
ken tehtailla. Tämä 
tapahtui vam kaksi 
vuotta myöhemmin 
kuin sähkövalo oli 
saapunut Suomeen, 
Finlaysonin suureen 
kutomosaliin, Tam­
pereelle. 

Sähkönkäytön innokkaa­
na puolestapuhujana Kuu­
sankosken vastaperustetus­
sa tehdasyhdyskunnassa oli 
Kuusankoski-yhtiön toimi­
tusjohtaja Axel Magnus 
Cronvall. 

Hänen suurena huolenai­
heenaan 1880-luvun alku-

puolella oli tehdasrakennus­
ten heikko paloturvallisuus. 
Cronvallilla oli tällöin vielä 
tuoreessa muistissa v. 1881 
tapahtunut dramaattinen tu­
lipalo, joka tuhosi suurim­
man osan Kuusankoski-yh­
tiön silloisista koneista ja 
rakennuksista. 

Kun tehtaat oli_saatu uu­
delleen rakennetuiksi, Cron­
vall ryhtyi tositoimin kohen­
tamaan niiden paloturvalli­
suutta. Eri puolille tehtaita 
asetettiin vesiposteja ja han­
kittiin palopurjeita sekä 
koulutettiin luonnollisesti 
väkeä pelastustoimiin. 

Kaasulampuista 
hehkulamppuihin 

Vuoden 1883 joulukuussa 
Cronvall esitti Kuusankoski­
yhtiön johtokunnalle, että 
tehtaalla luovuttaisiin tulen­
aran ja tuotteita nokeavan 
Helios-öljyn käytöstä valais­
tuksessa ja hankittaisiin ti-

lalle sähkövalaistus. 
Johtokunnan pöytäkirja 

on muotoillut asian siten, et­
tä "herra Cronvall katsoi 
olevansa pakotettu jälleen 
esittämään kysymyksen 
sähkövalaistuksen hankin­
nasta", joten voidaan olet­
taa, että hän oli jo aikai­
semmin tuonut asian kenties 
useammankin kerran esille. 

Perusteluna suunnitelmal­
leen Cronvall totesi, että 
sähkövalaistus tulisi käyttö­
kustannuksiltaan olemaan 
halvempi kuin öljylamppu­
valaistus. Sähkö valaistus 
vähentäisi lisäksi tulipalon­
vaaraa ja johtaisi siten myös 
vakuutusmaksujen alenemi­
seen. 

Johtokunta päätti 23.12. 
1883 pidetyssä kokoukses­
saan tilata tehtaalle dyna­
mo-koneen 60 hehkulamp­
pua varten ja varakoneen 40 
hehkulampulle. Toukokuus­
sa 1884 Cronvall ilmoitti 
johtokunnalle käyneensä 
tehtaalla 31.3. ja 1.4. ja tar­
kastaneensa tällöin sähkö-

valaistuksen, joka oli pahvi­
tehtaan ja kuoriman lisäksi 
ulotettu myös kuivaamoon, 
valssiullakolle, pihamaalle 
ja rännille. Cronvall korosti, 
että valaistus oli kaikissa 
suhteissa osoittautunut tyy­
dyttäväksi. 

Kuusankosken hiomon ja 
pahvitehtaan ~ sähkövalais­
tuksen hankintahinnaksi v. 
1884 tuli n. 6 500 silloista 
markkaa. Vuotuisten käyt­
tökustannusten suuruudeksi 
Cronvall arvioi 2 500 mark­
kaa. 

J onkilaisen käsityksen 
summien suuruudesta antaa 
vilkaisu yhtiön keskusarkis­
tossa säilytettäviin sadan 
vuoden takaisiin palkkalis­
toihin. 

Korjauspajan listalta nä­
kyy, että muurari David Sih­
vonen sai 58 markkaa 50 
penniä ja sorvari Wiktor 
Wiljander 49 markkaa- 87 
penniä kahdelta viikolta. 

Lampunpuhdistaja Da­
niel Okka sai sitä vastoin 
tyytyä 27 markkaan ja op-

Kylätoimikunta aktivoi 
soinlahtelaisia 

Kun pohjoissavolai­
nen Iisalmen kau­
punki tulevaisuudes­
sa laajenee, on Soin­
lahden alue yksi ke­
hittyvistä taajamista. 
Kehityksen suuntaan 
aikovat sanoa sanan­
sa myös paikalliset 
asukkaat. Heitä edus­
tamaan on pari vuot­
ta sitten perustettu 
Lapinniemen, Ryhä­
länmäen ja Soinlah­
de'n kylätoimikun­
ta. 

Opettaja Kyösti Niskasen (vas.) koulu on yksi kylätoimikun­
nan keskuksista. Oikealla sahanhoitaja Tapio Pihlaja. 

"Kun perustimme kylä­
toimikunnan, huomasimme 
heti, että sen toiminnan on-

nistumiselle on paikallisten 
teollisuuslaitosten, Kymin 
Soinlahden sahan ja Perus-

yhtymän Soinlahden tiiliteh­
taan, panos merkittävä", 
sanoo kylätoimikunnan pu­
heenjohtaja, Soinlahden ala­
asteen luokanopettaja Kyös­
ti Niskanen. 

Niskasen vieressä myhäi­
lee sahanhoitaja Tapio Pihla­
ja, joka on sahan edustajana 
kylä toimikunnassa. 

"Suoranaista rahallista 
tukea ei toimikunta laitok­
silta saa, mutta muuta käy­
tännön apua on tullut. Kylä­
toimikuntamme ei työsken­
tele voiton tavoittelemiseksi, 
vaan ihmisten aktivoimisek­
si ja paikkakunnan viihtyi­
syyden kohentamiseksi", 
sanoo Niskanen. 

Kolmiopettajainen koulu, 
jossa Niskanen työskentelee, 

pipoika David Nurjalle riitti 
18 markkaa kahdelta viikol­
ta. 

Sähkön tulo 
muille tehtaille 

On selvää, että sähkön tu­
lo . Kuusankosh:ylrtiön teh­
taalle vauhditti myös lähi­
tehtaiden sähköistyssuunni­
telmia. Kun Kuusankoski­
yhtiö käynnisti syksyllä 
1886 Kuusaan saaressa uu-
den sulfiittiselluloosateh-
taan toisena yrittäjänä 
Suomessa, oli luonnollista, 
että tehtaaseen hankittiin 
sähkövalaistus. 

Kuusankosken vastakkai­
sella rannalla sijaitseville 
Kymiyhtiön tehtaille sähkö 
tuli sen sijaan vasta v. 1888. 
Viivästymiseen oli luonnol­
linen selitys: Kymiyhtiön 
perustaja Axel Wilhelm 
Wahren oli kokenut teolli­
suusmies, joka osasi kiinnit­
tää aivan erityistä huolta 
uuden tehtaansa paloturval-

valmistui 70-luvun lopulla 
sahan läheisyyteen. Moder­
nia ilmettä alueelle antava 
rakennus on Ryhälän pien­
viljelijäyhdistyksen talon 
ohella yksi kylätoimikunnan 
toiminnan keskuksista. 

"Olemme toimineet vuo­
desta 1982 lähtien, jolloin 
järjestimme talvitapahtuman. 
Vuosi 1983 oli ensimmäinen 
varsinainen toimintavuosi", 
kertoo Niskanen. Ohjelmas­
sa on ollut pikkujouluja, kir­
jallisuusiltoja, syystempaus 
ym. 

Järjestettyjen tilaisuuk­
sien yleisömenestys on 
osoittanut kylätoimikunnan 
tarpeellisuuden. Toiminnas­
ta on saatu myös käytännön 
tuloksia: Soinlahteen on 
saatu kevyen liikenteen väy­
lä, asfaltointia on parannet­
tu, ladun valai~u saatiin lii­
kuntalautakunnassa ykkös­
tilalle ja myös uimaranta­
asia on vireillä. 

"Näissä asioissa olemme 
yhteydessä kaupungin kor­
keimpaan virkamiesjohtoon 
ja luottamushenkilöihin jo­
ko kirjeitse tai lähetystönä. 

lisuuteen. 
Kaasuvalaistuksen lisäksi 

tarvittavissa lyhdyissä sai 
käyttää ainoastaan stearii­
nikynttilöitä eikä missään 
tapauksessa valopetroolia. 
Tehtaan 120:ssa kaasulam­
pussa käytetty hiilimonok­
sidi valmistettiin tehtaan 
omassa _p.uukaasulaitokses­
sa. 

Varsin aikaisessa vaihees­
sa sähkö tuli myös syrjäi­
seen Verlaan, sillä jo v. 1889 
syttyivät valot pahvitehtaal­
la ensimmäisen kerran. Sa­
mana vuonna vedettiin 
myös puhelinjohto tehtaan 
ja Kouvolan aseman välille. 

Sähkövoiman käyttöön 
tuotannossa siirryttiin teol­
lisuudessa vasta 1890-luvun 
alkupuolella. Tähän kehi­
tykseen oli yhtenä osallisena 
myös nuori varkautelainen 
keksijä Gottfrid Strömberg, 
joka vuonna 1881 rakensi 
17-vuotiaana ensimma1sen 
Suomessa valmistuneen tasa­
virtadynamon. 

Eero Niinikoski 

Tällä tavoin annamme toi­
veistamme ainakin infor­
maatiota ja pyrimme vaikut­
tamaan päättäjiin." 

Niskanen painottaa, että 
toisin kuin monet muut ky­
lätoimikunnat, Soinlahden 
kylätoimikunta ei ole "yh­
den asian" liike. Pyrkimyk­
senä on kaikinpuolinen viih­
tyvyyden lisääminen alueel­
la. 

Kylätoimikunnan muo­
dostaa puheenjohtaja, sih­
teeri ja yhdeksän jäsentä. 
Jäsenet ovat yhteiskunnan 
eri aloilta ja myös eri puolil­
ta aluetta. 

Soinlahden alueen kan­
nalta yksi merkittävä ratkai­
su, päätös sahan rakenta­
misesta palon jälkeen uudel­
leen, tehtiin jo ennen kylä­
toimikunnan perustamista. 
Niskanen huomauttaa, että 
alueen hyvien liikenneyh­
teyksien - rauta- ja maan­
tie - vuoksi teollisuuden li­
sääntyminenkin alueella oli­
si perusteltua. Nykyisistä 
tehdaslaitoksista ei Niska­
sen mukaan ole haittaa alu­
een asutukselle. 
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PK 8:n hyvä vuosi 
Maaliskuun 15. päivänä viime vuonna kiertyi 
paperirata ensimmäisen kerran Kymin pape­
ritehtaan PK 8:n popelle. Kun vuosi käynnis­
tymisestä oli kulunut, oli kone ehtinyt syytää 
markkinoille suuren määrän, 126 000 tonnia 
hienopaperia. 

"Vuoden aikana olemme 
hankkineet tiedon siitä, 
minkälaista paperia voimme 
PK 8:lla valmistaa ja miten 
kone toimii. Nyt näemme, 
että voimme ottaa vastaan 
vaativiakin tilauksia", sa­
noo tehtaanjohtaja Lennart 
Gräsbeck Kymin paperiteh­
taalta. 

Esimerkkinä vaikeampiin 
laatuihin siirtymisestä mai­
nitsee Gräsbeck sen, että 
Rank Xeroxin RX-laatujen 
tuotanto koko ajan kasvaa 
PK 8:lla. 

"Kyseessä on melkoinen 
muutos, koska kyseisen pa­
perin volyymi on suuri ja 80-
grammaisen paperin teke­
rnmen tulee kasvattamaan 
myös tuotantoa." 

Toinen esimerkki siirty­
misestä vaikeampiin laatui­
hin on pohjapaperin valmis­
tamisen aloittaminen viime 
marraskuussa. Työn vaati­
vuuden vuoksi sitä ei halut­
tu aloittaa aikaisemmin. 

"Nyt, kun pohjapaperin 
valmistaminen on vakiintu­
nut ja RX-paperin tuotanto 
kasvaa, voimme vähentää 
alussa tekemiemme hel­
pompien ja halvempien laa­
tujen osuutta." 

Osoituksena koneen ja 
sen teknisten mahdollisuuk­
sien parantuneesta hallin­
nasta on myös jatkolomake­
eli datapaperin volyymin 
voimakas kasvu. Sen osuus 
tuotannosta on jo noin 45 
prosenttia. 

"Se on vaativa paperi. 
Laatutoleranssit ovat hyvin 
ahtaat. Esimerkiksi paperiin 
tehtävien reikien etäisyyk­
sien säilymiseksi on dimen­
siostabiliteetin oltava hyvä 
ja rullien leveyden pitää olla 
oikea alle millin tarkkuudel­
la." 

Gräsbeck huomauttaa, et­
tä PK 8, siihen liittyvä auto­
matiikka sekä jälkikäsittely 
on nimenomaan suunniteltu 
kyseisten tyyppisten vaikei­
den laatujen tekoa varten: 
"Sen lisäksi esimerkiksi jat­
kolomakepaperin ajaminen . 

edellyttää myös, että muun 
muassa telat pystytään hio­
maan määrättyyn tark­
kuuteen muista paperinteon 
hienouksista puhumatta­
kaan." 

Tuotanto 
kasvanut 

Laadun kohottamisen 
ohella on myös PK 8:n tuo­
tanto noussut kuukausi 
kuukaudelta. Alun 220 ton­
nin nettotuotannosta vuo­
rokaudessa on noustu suo­
raviivaisesti helmikuun lo­
pun 480 tonniin. 

"Seisokkiajat ovat lyhen­
tyneet, hylkyprosentti on ol­
lut hyvin kurissa ja jäänyt 
alle kuuden prosentin tasol­
le." 

Päivässä tehtyjen tonnien 
määrän kasvu ei kerro kaik­
kea, sillä PK 8:n tähän men­
nessä valmistamien laatujen 
keskipintapaino on ollut 
erittäin alhainen, eli 62-63 
g/m2. 

Kyseisiä ohuita paperilaa­
tuja on vaikea tehdä, siksi 
tehtaat eivät niitä mielellään 
ota tuotantoonsa. "Meidän 
tarkoituksenamme on kui­
tenkin tehdä niitäkin", sa­
noo Gräsbeck ja epäilee et­
tei Euroopasta löydy toista 
hienopaperikonetta, jonka 
tekemän paperin keskipin­
tapaino olisi yhtä alhainen. 

Varsinaisella paperiko-
neella ei tuotantoa jarrutta­
via "pullonkauloja" enää 
löydy. PK 8:n iso kapasiteet­
ti ja PK 7:n tuotanto yhdes­
sä saattavat sen sijaan ruuh­
kautua, jos "buukkaukset" 
eivät ole sopivia. 

"Kapeat ja läpimitaltaan 
liian pienet rullat molemmil­
ta koneilta eivät suuren 
määränsä vuoksi aina mene 
helposti jälkikäsittelyn lävit­
se. Siksi edellytämme hyvää 
ja luottamuksellista yhteis­
työtä myynnin, tuotannon­
suunnittelun ja valmistuk­
sen välillä." 

Laadullisesti ja teknisesti PK 8 on käynnistynyt paremmin 
kuin samantyyppiset koneet yleensä, toteaa tehtaanjohtaja 
Lennart Gräsbeck. 
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Koneenhoitaja Heikki Laakso kykenee sekä käynnistämään että pysäyttämään koneen valvomosta, mutta säätöjä suoritetaan 
myös koneen äärellä olevista paneeleista. 

Helpompi kuin 
PK 7:n käynnistys 

PK 8:n startti oli Gräs­
beckin mukaan henkilö­
kunnan kannalta helpompi 
kuin PK 7:n käynnistys edel­
lisen vuosikymmenen alus­
sa. Henkilökunta on myös 
oppinut nopeasti käyttä­
mään uusia laitteita oikealla 
tavalla. 

"Ulkopuolisten, paperi­
teollisuutta tuntevien henki­
löiden mukaan PK 8 on laa­
dullisesti ja teknisesti käyn­
nistynyt nopeammin ja pa­
remmin kuin tämäntyyppi­
set koneet yleensä. Itsekin 
varauduimme isompiin vai­
keuksiin." 

Koneen käynnin nyt va­
kiinnuttua työskentely siellä 
on mm. uusien tilojen ja lait­
teiden vuoksi miellyttäväm­
pää kuin vanhemmilla ko­
neilla. Helpolla ei paperi 
kuitenkaan synny edes PK 
8:lla, moitteeton työ on on­
nistumisen edellytys. 

"Jos nukutaan tai teh­
dään työ huolimattomasti, 
menetämme suuria arvoja." 

"Haluan myös muistuttaa 
siitä, että kunnossapidon 
merkitys on ratkaisevasti 
muuttunut tällaisten konei­
den myötä. Kunnossapito­
miehet vastaavat itsenäisesti 
siitä, että uusi tekniikka pe­
laa. Siksi pitääkin muistaa, 
että kunnossapidossa on yh­
tä tärkeitä ammattimiehiä 
kuin koneella." 

Suuren tuotantonsa vuok­
si PK 8 asetti laivausosastol-

le melkoiset haasteet. Tavoi­
te oli alusta alkaen selvä: vo­
lyymin kasvu ei saanut hei­
kentää palvelutasoa. 

"Vaikeuksista huolimatta 
olemme mielestäni tyydyt­
tävästi pystyneet sopeutu­
maan uuteen tilanteeseen ja 
täyttämään asiakkaiden toi­
veet. Asiakkaat onnistumi­
semme kuitenkin viime kä­
dessä määrittelevät", toteaa 
laivauspäällikkö Paavo Tau­
ru. 

Tauru huomauttaa että 
suuri tuotanto ei välttämät­
tä aiheuta kuljetusongelmia, 
mutta vaihtelut tuotannon 
maarassa ja muuttuneet 
valmistusajankohdat tuovat 
melkoisesti ongelmia. 

"Kun tuotanto on laaja ja 
monisäikeinen ja tilauksen 
saapumisen ja sen valmis­
tumisen välillä on pitkä ai­
ka, voi tapahtua kaikenlais­
ta. Samanaikaisesti kuiten­
kin pitää laivaussuunnitte­
lun edetä." 

Kasvanut tuotanto on ai­
heuttanut mm. sen, että jäl­
kikäsittelystä tulevia tilaus­
ten "häntiä" eli myöhemmin 
valmistuvia osia on enem­
män. Tilauksen kaikkien 
osien saaminen tietyksi 
ajankohdaksi esimerkiksi 
saman konttiin on joskus 
hankalaa. 

PK 8:n tonnit kulkevat 
pääsääntöisesti niillä kulje­
tustavoilla ja reitityksillä, joi­
den on vuosien mittaan to­
dettu parhaiten vastaavan 
asiakkaiden palvelutasovaa­
timuksia. 

Sen sijaan fyysisen kuljet-

Paavo Tauru 

tamisen kanssa samaan tah­
tiin liikuteltavien laivausasia­
kirjojen ja muun tiedon siir­
ron lisääntyminen on selväs­
ti huomattu laivausosastol­
la. 

"Siirtyminen IBM-laitteis­
toon jo hyvissä ajoin ennen 
PK 8:n käyntiinlähtöä oli 
harppaus eteenpäin. Järjes­
telmä sekä nopeutti että 
monipuolisti laivausrutiinien 
hoitoa. Ilman nykyiselle ta­
solle kehitettyjä atk-systee­
mejä olisi varsin vaikea sel­
viytyä nykyisistä tehtävistä." 

Tauru kertoo, että samal­
la, kun PK 8 käynnistyi, siir­
ryttiin Kuusanniemen varas­
tolla kaksivuomlastaukseen. 
Lastauskapasiteetin kasvun 
ohella myös joustavuus li­
sääntyi: autoja voitiin lasta­
ta myös illalla. Haittana on 
kuitenkin edelleen se, että 
tiedon kulku satamiin päät­
tyy konttoriajan jälkeen. 

Säännöllisten viikkovuo-

rojen käyttö laivauksissa 
heijastuu myös tehdasvaras­
toihin. Varasto pyritään pi­
tämään noin viikon tuotan­
toa vastaavana eli 7 000-
8 000 tonnin puskurivaras­
tona. 

"Pyrimme tasaiseen tuo­
tevirtaukseen ja varastointi­
ajan pienentämiseen kasva­
neista tonneista huolimatta 
ja sitä kautta sidotun pää­
oman pienentämiseen. Täs­
sä ja muussakin vientitoi­
minnassa on markkinoinnin, 
tuotannonsuunnittelun ja 
laivausosaston yhteistoimin­
ta oleellisen tärkeää." 

Ei aiheuttanut 
päänsärkyä 

"PK 8:n käynnistymisen 
jälkeinen aika oli kunnossa­
pitotöiden esiintymislukui­
suutta ajatellen suhteellisen 
työläs. Niinsanottuja jälki­
töitä oli projektin suuruu­
teen nähden tavanomainen 
määrä", sanoo PK 7-8:n 
kunnossapidon päällikkö 
Keijo Kaartinen. 

"Jälkitöitä 'tapetaan' edel­
leen toimittajien kanssa tii­
viissä yhteistyössä. Niitä 
riittänee tämän vuoden 
ajaksi." 

"Normaali kunnossapito­
työ on PK 8:n alueella ollut 
odottamaamme vähäisem­
pää. Nyt näyttää hyvältä, 
mutta täytyy muistaa, että 
vuosi koneen käyntiajaksi 
on lyhyt." 

Kaartinen kertoo osas-



Teksti: Reijo Virta 

Kuvat: Tuomo Pitkänen 

tonsa to1mmnan kannalta 
tärkeän tiedon koneen tilas­
ta lisääntyvän nopeasti mo­
dernin kunnonvalvontajär­
jestelmän ansiosta. Tieto­
kone valvoo keskusrasva­
voitelua, kiertovoitelujärjes­
telmän 700:aa rotametriä 
sekä 250:aa käynnin kannal­
ta tärkeää laakeria. 

"Telahionta täyttää tuo­
tannon asettamat vaatimuk-

. set ja kunnossapidon koko 
henkilökunta on päässyt 
erittäin hyvin sisälle uuteen 
kohteeseen. Asenteet ovat 
olleet oikeat." 

Kaartinen huomauttaa, 
että massaosastolta jälkikä­
sittelyyn saakka tapahtuu 
edelleen "tuotekehittelyä", 
jossa kunnossapito usein on 
impulssien antaja. "Olemme 
olleet Valmetin kanssa ke­
hittämässä imutelojen sisäis­
tä rakennetta, rullapak­
kauskonetta olemme kehit­
täneet Wärtsilän kanssa yh­
teistuumin. Myös liettämöl­
lä tapahtuu kehitystyötä." 

Rutiineja ja 
opettelua 

"Mukavampaa täällä on 
työskennellä kuin PK 7:llä, 
jossa aiemmin olin", sanoo 
PK 8:n koneenhoitaja Heik­
ki Laakso kasin märän pään 
valvomossa. 

"Tää valvomohan on ton 
metelin ulkopuolella. Pitkäl­
le viety automatisointi vä­

--hentää...:iu0-ksemista_.esirner­
kiksi koneen käynnistysvai­
heessa." 

"Tämän käyntiinajokin 
oli 7:ää helpompi. Epäilyk­
siä sen onnistumisesta ei ol­
lut missään vaiheessa; kone 
oli niin valmiiksi rakennet­
tu." 

Vuosi käyntiinajon jäl­
keen tuntuvat monet työt jo 
rutiinilta. Isommissa käyn­
nistyksissä tulee kuitenkin 
edelleen jotain uutta eteen. 
Laakso arvelee, että tarvi­
taan vielä parisen vuotta, 
ennen kuin kone on läpiko­
taisin tuttu. 

Koneen käyttäytymiseen 
ja sen ajamiseen vaikuttavat 
edelleenkin sillä tehtävät 
pikkukorjaukset. "Saa nyt 
nähdä, mitä tuon laalomin­
kin muutto aiheuttaa", poh­
tii Laakso puristinosalle teh­
tävää muutosta. 

Heikki Laakso myöntää, 
että PK 8:n suuri tuotanto 
saa tuntemaan suurempaa 
vastuuta työstä. 

"Kiva tänne on tulla siitä 
huolimatta töihin ja esimer­
kiksi pitkän vapaan jälkeen 
aina kiinnostaa, miten ko­
neella on mennyt ja mitä 
uutta koneella on." 

Keijo Kaartinen 

Syö ••• 
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Aurinko hymyili maaliskuun 24. päivänä pidetyille Voikkaan paperi­
tehtaan pilkkikisoille. Aamutuimaan Puralan rantaan tulleet kaksi lin­
ja-autoa purkivat sisuksistaan satakunta innokasta voikkaalaista koet­
tamaan kalaonneaan Niskajärven jäälle. 

Aikaa ahvenen hämäämi­
seen oli viisi tuntia. Kilpa 
alkoi puoli kahdeksalta ja 
kello 13.30:een mennessä 
siimojen piti olla pois avan-

. 0.9~ta. Seo i_iilket;,n kUpl!iJi- _ 
jan täytyi selviytyä 20 mi~ 
nuutissa reiältään kalojen 
punnituspaikalle. 

Kun pelin henki oli selvil­
lä kaira jäähän ja reikää te­
kemään. Samaan aikaan 
kilpailujaan pitäneet mylly­
kosken paperimiehet pesiytyi­
vät Puralan lähistölle, Ky­
min miehet taas uskoivat ka­
lan liikkuvan kauempana. 
Vaan ei ollut ahven lauan­
taina nii!! helppoon menevä. 

Reikä syntyi ja aikaa ku­
lui, puhumattakaan surviai­
sentoukista, mutta saaliit ei­
vät kasvaneet. Syytä moi­
seen tietenkin kyselimme ja 
Vanha Kalamies kertoi, että 
kuun asento vaikuttaa -
ahven siitä katsoo milloin 
syö ja milloin ei. 

Myös ilma on tärkeä. 
Tässä kohdin tunnusmerkit 
eivät aivan pitäneet paik­
kaansa, sillä pitkään jatku­
neen kauniin sään olisi 
Vanhan Kalamiehen mieles­
tä kenties sittenkin pitänyt 
tuoda kalaa. Pahimmin ah­
venen ruokahalulle käy ni­
mittäin nopea säänmuutos. 

Tämän lisäksi kuulimme, 
että Kalamies etsii avanto­
aan varten paikan, jossa ei 
ole paljon lunta, jotta valo 
pääsee jään alle. Sitä kalat 
sitten tulevat joukolla ih­
mettelemään ja niitä voi 
nostella pois. Lumeton 
"pälvi" on parempi etsiä lä­
hempää rantaa kuin järven 
keskeltä. Tällä kertaa run­
sasluminen talvi oli kuiten­
kin huolehtinut siitä, että 
"pälvipaikkoja" ei löytynyt, 
vaan lunta oli jäällä run­
saasti. 

"Ahvenia on tullut, mutta ko­
vin pieniä ovat olleet", tuumi 
Pentti Simola PK 17:ltä. 
Menossa oli tässä vaiheessa 
50. reikä. 

myös ettei laske koukkua 
syötteineen kalan pyrstö­
puolelle ... 

Sitten kun kalan saa jääl-
le, sen kidusten väristä ja 
parista muusta seikasta, joi­
ta Vanha Kalamies ei suos­
tunut tarkemmin määritte­
lemään, voi päätellä onko 
kyseisellä paikalla odotetta­
vissa parempaa syöntiä, vai 
kannattaako mennä porai­
lemaan muualle. 

Parhaiten asiansa oppii 
sellainen, joka käy usein , 
piikillä. Kun aikansa paik­
koja romuaa, niin kyllä jär­
vet ja hyvät kalapaikat käy­
vät tutuiksi. Näin vakuutti 
kalamies, jonka sanomaa ei 
ole syytä epäillä. 

Kalan ruokahalu on kui­
tenkin sen verran henkimaa­
ilman asia, että mistään ei 
voi olla aivan varma. Edelli­
sellä viikolla Vanha Kala­
mies oli nostanut järven toi­
sesta päästä kuutisenkym­
mentä ahventa, mutta nyt 
saaliin pystyi laskemaan 
kahden käden sormilla. Eli 
niin siinä kävi, totesi Kala­
mies ja meni myhäillen po­
raamaan 53:tta reikäänsä. 

Kaira jäähän ja uutta reikää 
tekemään. Vauhdissa Mark­
ku Sihvola Voikkaan paperi­
tehtaan rakennusosastolta. 

tämässä korvan juuressa. 
Kaiken kaikkiaan hyvä ja 
onnistunut reissu. 

Osanottajista 66 uskaltau-

UUTISKYMI 

tui tuomaan kilpailukalansa Tarvainen konekorj. 1070 g, 
vaa'alle. 9. Pentti Rautio höyry 1060 

Suurimman saaliin nosti g, 10. Raimo Puranen höyry 
pakkiinsa Hugo Himanen. 1055 g. 

-.Painoa.hänen.saaliilleen_t~1~1l~i ___ _ _ . __ _ 
2150 grammaa, keskipaino 
kalaa kohden oli 23.6 
grammaa. 

Suurimman kalan, 130 
gramman ahvenen, sai Jor­
ma Virtanen ja sillä heltisi 
suurimman kalan palkinto 
(UR-kaira). 

Tulokset 

Yleinen sarja 
1. Sauli Jokimies paperi 

1850 g, 2. Matti Kuusela pa­
peri 1630 g, 3. Pekka Simola 
konekorj. 1510 g, 4. Matti 
Liimatainen paperi 1470 g, 
5. Pentti Simola paperi 1410 
g, 6. Erkki Knapp konekorj. 
1275 g, 7. Ari Korpelainen 
self copy 1140 g, 8 Jukka 

Naiset 
1. Annikki Kekki höyry;i 

630 g, 2. Kaarina Vainikka 
henk.palv. 610 g, 3. Ritva 
Pöyhönen henk.palv. 400 g, 
4. Kaija Seppälä paperi 385 
g, 5. Anja Holmberg paperi 
375 g. 

Eläkeläiset 
1. Hugo Himanen 2150 g, 

2. Ahti Pessa 1270 g, 3. Fle­
gont Mäkinen 1150 g, 4. Rei­
no Siren 885 g, 5. Paavo 
Laakso 795 g, 6. Sakari Yrjö­
nen 760 g, 7. Osvald Paavola 
740 g, 8. Pauli Kalenius 500 
g, Heikki Kääpä 410 g, 10. 
Teuvo Pöysä 60 g. 

Joukkuekilpailut 
1. paperi 7360 g, 2. eläke­

läiset 6250 g, 3. konekor­
jaamo 5465 g, 4. höyry 4005 
g, 5. hiomo 3365 g. 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36:n samalla pidetty­
jen kilpailujen tulokset. 

Yleinen sarja 
1. Sauli Jokimies 1850 g, 

2. Matti Kuusela 1630 g, 3. 
Matti Liimatainen 1470 g, 4. 
Pentti Simola 1410 g, 5. Ari 
Korpelainen 1140 g. 

Naisten sarja 
1. Annikki Kekki 630 g, 2. 

Kaarina Vainikka 610 g, 3. 
Ritva Pöyhönen 400 g, 4. 
Kaija Seppälä 385 g, 5. Anja 
Holmberg 375 g. 

Eläkeläiset 
1. Hugo Himanen 2150 g, 

2. Ahti Pessa 1270 g, 3. 
Flegont Mäkinen 1150 g, 4. 
Paavo Laakso 795 g, 5. Os­
vald Paavola 740 g. 

Nuorten sarja 

Pari niksiä kuulimme vie­
lä: Kalamies osaa tarpeen 
tullen, kun hyvä apaja on 
löytynyt, vetää saaliin ylös 
pitkin saappaanvartta siten, 
että ympärillä parveilevat 
kanssakilpailijat eivät huo­
maa mitään. Tärkeää on 

Vaan eihän kilpailu ole 
aina tärkein. Aurinko lämit­
ti ja ilma oli kuin morsian 
eikä paperikone ollut jyskyt-

Kilpailun jälkeen saaliit punnittiin. Lahjomattomina virkaili­
joina Teuvo Tattari (vas) ja Mauno Luoranen. 

1. Kimmo Kossila 485 g, 
2. Marko Dahl 80 g, 3. San­
na Pessa 30 g. 
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UUTISKYMI 

Kuusankoski 

Johdon ja henkilöstön 
yhteiskokous 

Työnantajan edustajat: va­
ratoimitusjohtaja Heikki 
Kellokoski (henkilökohtai­
nen varamies tehtaanjohtaja 
And~rs Lund), johtaja Ant­
ti Ormälä (tehtaanjohta­
ja Ilmari Lindberg), johtaja 
Håkan Romantschuk (teh­
taanjohtaja Holger Holl­
sten) ja hallintojohtaja Lasse 
Mäkelä (henkilöstöhallinto­
päällikkö Jouko Paavilai­
nen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: käyttöinsinööri 
Timo Alarotu (käyttöpääl­
likkö Rainer Sundström) ja 
toimistopäällikkö Paul Wi­
lander (tutkimusinsinööri 
Juhani Salovaara). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: konttoristi Eila 
Järvenmäki (konttoristi Mer­
ja Kukkola) ja konttoristi 
Satu Silvonen (konttoristi 
Irma Pukki). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: suunnittelija 
Leo Suokas (vuoromestari 
Esko Kaartinen), tietokone­
huoltoteknikko Jouko Kai­
pinen (mittariteknikko Han­
nu Mäki) ja laboratoriotyön­
johtaja Olavi Martikainen 
(suunnittelija Erkki Vier­
ros). 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton osasto 19: kir­
vesmies Matti Poikala (vesi­
laitoksenhoitaja Pertti Sal­
minen), pääluottamusmies 
Seppo Saarela, (koneistaja 
Tuure Nyberg) ja ts-valtuu­
tettu Erkki Mukkila (mas­
saosastonhoitaja Eero Jaak­
kola). 

Paperiliiton osasto 36: 
pääluottamusmies Kimmo 
Kähärä (1-hioja Pekka Pal­
mu), ts-valtuutettu Markku 
Vanhala (laboratoriotyön­
tekijä Betty Puholainen) ja 
koneenhoitaja Risto Kärk­
käinen (pituusleikkurinhoi­
taja Mauno Luoranen). 

Paperiliiton osasto 85: 
paalauslinjan hoitaja Lasse 
Kytö (ts-valtuutettu Eino 
Pörsti) ja pääluottamusmies 
Kalle Hautamäki (1-sellun­
valmistaja Pertti Vainio). 

Kuusankosken Metalli­
työväen osasto 19: koneista­
ja Toivo Hannola (levysep­
pä Martti Askola). 

Voikkaan Metallityöväen 
osasti 12: viilaaja Kalevi 
Luoranen (viilaaja Juhani 
Kvist) . 

Kuusankosken Sähkömie­
het r.y. osasto 74: sähkö­
asentaja Antti Juusela (mit­
tarikorjaaja Juhani Littman). 

Neuvottelukunnat 
Kymin paperitehtaan neuvot­
telukunta 

Työnantajan edustajat: teh­
taan johtaja Lennart Gräs­
beck (tuotantopäällikkö Au­
lis Koikkalainen), tuotanto­
päällikkö Aulis Koikkalaf­
nen (teknisen asiakaspalve­
lun päällikkö Holger Lasse­
nius) ja tuotantopäällikkö 
Boris Sundholm (teknisen 
asiakaspalvelun päällikkö 
Holger Lassenius). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: käyttöinsinööri 
Timo Alarotu (käyttöpääl­
likkö Rainer Sundström). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: Iaskutusesimiehen 
apulainen Asko Peso­
nen ( osastosihteeri Pirjo 
Virtanen) ja konttoristi Satu 
Silvonen (konttoristi Kirsi 
Siren). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: salimestari 
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Taisto Siitari (salimestari 
Reijo Rajamäki) ja vuoro­
mestari Martti Salonen 
(vuoromestari Timo Apaja­
saari. 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: sylinterimies Las­
se Palmumaa (sylinterimies 
Hannu Vuokoski), koneen­
hoitaja Heikki Miettinen 
(merkkaaja Tapio Hieta­
nen), koneenkäyttäjä Kyösti 
Kollanus (merkkaaja Ilkka 
Haapala), massaosastonhoi­
taja Eero Jaakkola (ko­
neenhoitaja Matti Tohka), 
valkaisija Mauri Vesala 
(pakkaaja Jorma Hirvo­
nen), paperinleikkaaja Timo 
Vilenius (etiketin painaja 
Sirkka Kataja) ja leikkaaja 
Tuula Pekkalin (käytöntark­
kailija Oili Toivonen). 

Voikkaan paperitehtaan neu­
vottelukunta 

Työnantajan edustajat: teh­
taan johtaja Anders Lund 
(tuotantopäällikkö Pekka 
Holm), tuotantopäällikkö 
Pekka Holm (tuotantopääl­
likkö Reijo Yrjövuori) ja 
työsuhdeasiainhoitaja Mart­
ti Purmonen (työsuhdeasi­
ainpäällikkö Eero Mietti­
nen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: tutkimusinsinööri 
Juhani Salovaara (toimisto­
päällikkö Paul Wilander). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: konttoristi Leena 
Oksman (konttoristi Pirkko 
Holopainen). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: tietokone­
huoltoteknikko Jouko Kai­
pinen (varavuoromestari 
Pekka Ylen) ja varavuoro­
mestari Ilari Kero (vuoro­
mestari Pekka Tujunen). 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Voikkaan osas­
to 36: laboratoriotyöntekijä 
Maila Sani (sylinterimies 
Veikko Lekander), ts-val­
tuutettu Markku_ Vanhala 
(pituusleikkurinhoitaja Mau­
no Luoranen), varasylinte­
rimies Pentti Turunen (ko­
neenhoitaja Markku Antti­
la), pakkaaja Olavi Moila­
nen (pituusleikkurin apu­
nainen Airi Suur-Hamari), 
1-hioja Pekka Palmu (!-sahaaja 
Sakari Virtanen) ja pääläm­
mittäjä Seppo Järvisalo 
(päälämmittäjä Matti Saa­
reks). 

Voikkaan Metallityöväen 
osasto 12: sorvaaja Jari 
Kääpä (putki- ja levyseppä 
Jarmo Kontkanen). 

Kuusankosken Sähkömie­
het osasto 74: mittarikor­
jaaja Pentti Ahonen (säh­
köyliasentaja Arvo Honka­
nen). 

Sellun neuvottelukunta 

Työnantajan edustajat: teh­
taan johtaja Ilmari Lindberg 
(kehityspäällikkö Anssi Ve­
sanen) ja tuotantopäällikkö 
Pekka Koivisto (kehitys­
päällikkö Anssi Vesanen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: kunnossapitopääl­
likkö Ilkka Parvinen (myyn­
tipäällikkö Juhani Söder­
vik). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: konttoristi Seija 
Pekkanen (konttoristi Aila 
Pirttilehto ). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: korjausmesta­
ri Hannu Holopainen (säh­
kömestari Raimo Lahtinen) 
ja vuoromestari Esko Kaar­
tinen (vuoromestari Martti 
Kurtto). 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: paalauslinjan hoi­
ta·a Lasse Kytö (valkoli eä-

mön hoitaja Veli Perttula), 
pääluottamusmies Kalle Hau­
tamäki (!-sellun valmistaja 
Pertti Vainio) ja ts-valtuu­
tettu Eino Pörsti (varamies 
Timo Lehmunen). 

Kuusankosken Metalli-
työväen osasto 19: korjaus­
mies Tapio Koskinen (kor­
jausmies Keijo Jämsä). 

Kuusankosken Sähkömie­
het osasto 74: sähköyliasen­
taja Unto Hei~~nen (sähkö­
asentaja Otto Anäkäinen). 

Kemian neuvottelukunta 

Työnantajan edustajat: joh­
taja Håkan Romantschuk 
(tehtaanjohtaja Holger Holls­
ten) ja tehtaanjohtaja Hoi-

Voikkaan Metallityöväen 
osasto 12: sorvaaja Jorma 
Henner (viilaaja Teuvo Hy­
vönen). 

Kuusankosken Sähkömie­
het osasto 74: sähköasentaja 
Reijo Hölsä (sähköasentaja 
Timo Rinne). 

Paperiliiton Kuusankos­
ken osasto 19: koneistaja 
Tuure Nyberg (varaosava­
rastonhoitaja Kalevi Simo­
nen) ja kirvesmies Usko Pi­
miä. 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36: raudoittaja Aar­
no Korhonen. 

Paperiliiton Kuusannie­
men osasto 85: kirvesmies 
Anssi Varpenius on Usko 
Pimiän varamies. Kirves-

na Grönlund). 
Teknisten toimihenkilöi­

den edustajat: laboratorio­
työnjohtaja Olavi Martikai­
nen (korjausmestari Jouko 
Kääriäinen) ja LVI-teknik­
ko Niilo Ukkonen (suunnit­
telija Leo Suokas). 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: pääluottamus­
mies Seppo Saarela (veto­
mestarinkuljettaja Esko Nur­
minen). 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36: pääluottamus­
mies Kimmo Kähärä (ko­
neenhoitaja Markku Antti­
la). 

Paperiliiton Kuusannie­
men osasto 85: 1-sellunval-

Yhteistoimintaelimien 
henkilövalinnat v.1984 

ger Hollsten ( toimistopääl­
likkö Marjatta Käki). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: projekti-insinööri 
Paavo Floman (laskenta­
päällikkö Rainer Renvall). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: myyntisihteeri Eli­
se Kuusisto (konttoristi 
Sirkku Metso). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: päivämestari 
Osmo Ahlberg (korjausmes­
tari Tuure Niemenpää) ja 
koulutusteknikko • Pentti -
Roitto (vuoromestari Mark­
ku Korpi). 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: vuorovaramies 
Esa Holmberg (käytöntark­
kailija Hilkka Halme), 11-
prosessinvalvoja Erkki Vai­
nio (prosessinvalvoja Heikki 
Lehtonen) ja kennonkorjaaja 
Seppo Mikkola (kennonkor­
jaaja Jouko Kääpä). Kir­
vesmies Matti Poikala on 
Olavi Simosen varamies. 

Kuusankosken Sähkömie­
het osasto 74: sähköasentaja 
Olavi Simonen. 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36: 1-prosessinvalvo­
ja Kari Halme (1-prosessin­
valvoja Aimo Toikka). 

Kuusankosken Metalli­
työväen osasto 19: korjaus­
mies Jouko Salmi (korjaus­
mies Tauno Ekholm). 

Tehdaspalvelun neuvottelu­
kunta 

Työnantajan edustajat: teh­
daspelvelun johtaja Matti 
Jankeri (suunnittelupäällik­
kö Stig Linderborg) ja 
suunnittelupäällikkö Stig 
Linderborg (työsuhdeasiain­
päällikkö Eero Miettinen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: kehityspäällikkö 
Matti Sampolahti (kunnos­
sapitopäällikkö Keijo Kaar­
tinen). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: konttoristi Eija 
Kurtto (konttoristi Arja 
Laine). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: suunnittelija 
Rauni Pulkkinen (korjaus­
mestari Pentti Suokas) ja 
korjausmestari Jouko Kää­
riäinen (rakennusmestari 
Martti Pessa). 

Työntekijöiden edustajat: 
Kuusankosken Metallityö­
väen osasto 19: hitsaaja Un­
to Karonen (levyseppä 
Martti Askola). 

mies Markku Mäkelä on 
Aarno Korhosen varamies. 

Voimaosaston ja höyryvoi­
malaitosten neuvottelukunta 

Työnantajan edustajat: voi­
mapäällikkö Ossi Koskipu­
ro (sähkövoimapäällikkö 
Harri Pousi) ja höyryvoi­
mapäällikkö Ilkka Valtonen 
(höyryvoimalaitospäällikkö 
Pentti Nokelainen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: höyryvoimalaitos­
päällikkö Kurt Malmberg 
(tutkimusinsinööri Seppo 
Vatanen). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: konttoristi Maire 
Leivo (konttoristi Seija Raa­
tikainen). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: toimistotek­
nikko Pekka Nykänen (voi-
malaitosmestari Jorma 
Lehtinen) ja ylimestari Rai­
ne Rantanen (vuoromestari 
Sakari Ahola). 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: vesilaitoksenhoi­
taja Pertti Salminen (pää­
lämmittäjä Mauri Luoto) ja 
turbiininhoitaja Kauko 
Vauhkonen (turvelaitteen­
hoitaja Seppo Simpura). 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36: päälämmittäjä 
Seppo Järvisalo (pääläm­
mittäjä Seppo Saareks). 

Paperiliiton Kuusannie­
men osasto 85: II-lämmittä­
jä Jukka Henttu (!-lämmit­
täjä Keijo Kuusela). 

Kuusankosken Sähkömie­
het r.y.: ohjaamopäivystäjä 
Taisto Holopainen ( ohjaa­
mopäivystäjä Hannu Heik­
kinen) ja ohjaamopäivystäjä 
Heikki Juslin (ohjaamopäi­
vystäjä Jussi Ström). 

mistaja Pertti Vainio (viilaa­
ja Erkki Ahvenainen). 

V oikkaan Metallityöväen 
osasto 12: viilaaja Reijo 
Mäkinen (viilaaja Kalevi 
Luoranen). 

Kuusankosken Sähkömie­
het r.y.: mittarikorjaaja 
Pentti Ahola (mittarikorjaa­
ja Antero Lukka). 

Asunnonjakotoimikunnat 

Toimihenkilöiden työsuh­
deasunnot: 

Työnantajan edustaja: asun­
topäällikkö Aarne Pajula. 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: kiinteistöisännöit­
sijä Kalevi Räty (toimisto­
päällikkö Torsten Oljemark). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: konttoristi Maire 
Leivo (konttoristi Raili Ko­
sonen.) 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: LVI-teknikko 
Niilo Ukkonen (suunnitteli­
ja Raimo Motturi). 

Työntekijöiden työsuhde­
asunnot. 

Työnantajan edustaja: 
asuntopäällikkö Aarne Pa­
jula. 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: siistijä Maire 
Luoto (ts-valtuutettu Erkki 
Mukkila). 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36: koneenhoitaja 
Risto Kärkkäinen (ts-val­
tuutettu Markku Vanhala). 

Paperiliiton Kuusannie­
men osasto 85: käytöntark­
kailija Leo Puljava (valkai­
suliuoksen valmistaja Mika­
el Byckling). 

Tiedotustoimikunta 

Muut yhteistyöelimet Työnantajan edustajat: teh-
taan johtaja Anders Lund ja 

Sosiaaliasiain toimikunta tiedotuspäällikkö Eero Nii­
nikoski. 

Työnantajan edustajat: hal- Ylempien toimihenkilöiden 
lintojohtaja Lasse Mäkelä, edustajat: atk-kehityspääl­
konttoripäällikkö Reijo Koi- likkö Seppo Peltonen (atk­
järvi ja henkilöstöhallinto- käyttöpäällikkö Osmo Me­
päällikkö Jouko Paavilainen. tiäinen). 

Ylempien toimihenkilöiden Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: tutkimusinsinööri edus/ajat: ostoapulainen Sei­
Juhani Salovaara (asennus- ja Ammälahti (konttoristi 
insinööri Paavo Floman). Eija Kurtto). 

Teollisuustoimihenkilöiden Teknisten toimihenkilöi-
e4ustajat: konttor~st_i Satu den edustajat: laboratorio­
~I!vonen (kontton~t1 . Ir~a työnjohtaja Eino Rihula 
Pukki) ja konttonstl Ella (laboratoriotyönjohtaja Ola­
Järvenmäki (konttoristi Lee-_ vi Martikainen). 

Työntekijöiden edustajat: 
työkoneenkuljettaja Pentti 
Vättö (sylinterimies Lasse 
Palmumaa), pakkaaja Olavi 
Moilanen ( trukinkuljettaja 
Hannu Rötkö), I-valkaisija 
Paavo Toivonen (varamies 
Timo Lehmunen) ja levy­
seppä Martti Askola (mit­
tarikorjaaja Juhani Litt­
man). 

Atk-osaston yt-ryhmä 

Työnantajan edustaja: atk­
päällikkö Heikki Pälli. 

Toimihenkilöiden edusta­
jat: atk-suunnittelupäällik­
kö Kari Kantola (atk-kehi­
tyspäällikkö Seppo Pelto­
nen), atk-suunnittelija Eero 
Oksa ( erikoissuunnittelija • 
Pentti Huovinen), osastosih­
teeri Ritva Rätt (konekir­
joittaja Sirpa Leino) ja ajo­
suunnittelija Hannu Talastie 
(ajovalmistelija Leila Hok­
kanen). 

Kuljetusosaston yt-ryhmä 
Työnantajan edustajat: kul­

jetuspäällikkö Antero Aho­
la ja apulaiskuljetuspäällik­
kö Jalo Sahala. 

Toimihenkilöiden edusta­
jat: korjaamopäällikkö Mat­
ti Rämä (korjaamomestari 
Seppo Puro) ja järjestely­
mestari Matti Laine (vuo­
romestari Pertti Vesanen). 

Työntekijöiden edustajat: 
Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: vetomestarinkul­
jettaja Esko Nurminen (työ­
koneenkuljettaja Pentti Vät­
tö), autonkuljettaja Tuure 
Lehtinen (autonkuljettaja 
Lasse Hyttinen), junamies 
Pentti Sallinen (junamies 
Pauli Gardemeister) ja asen­
taja Eino Mäkinen (asentaja 
Vesa Väisänen). 

Paperiliiton Voikkaan 
osasto 36: trukinkuljettaja 
Kyösti Sipola (trukinkuljet­
taja Hannu Rötkö). 

Tutkimusosaston osastotoi­
mikunta 

Työnantajan edustqja: tut­
kimus- ja kehityspäällikkö 
Pauli Paasonen. 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: erikoistutkija Ir­
ma Linderborg (analyyttisen 
osaston päällikkö Ole Jans­
son). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: laboratorio­
työnjohtaja Olavi Martikai­
nen (laboratoriotyönjohtaja 
Eero Tiensuu) ja laborantti 
Jouko Pöyry (laborantti 
Kari Palomäki). 

Työntekijöiden edustajat: 
laboratoriotyöntekijä Mar­
ja-Leena Niemeläinen (labo­
ratoriotyöntekijä Tuulikki 
Jokinen) ja laboratoriotyön­
tekijä Heikki Virtanen (la­
boratoriotyöntekijä Tuija 
Poduschkin). 

Haukkasuon yt-ryhmä 

Työnantajan edustaja: tuo­
tantopäällikl<.ö Ensio Erkin­
harju. 

Toimihenkilöiden edustaja: 
työnjohtaja Niilo Hartikai­
nen. 

Työntekijöiden edustajat: 
turvekoneenasentaja Kyösti 
Porkka ja kaivinkoneenkul­
jettaja Kaarle Rämä. 

Kouvolan Kirjapainon yt­
neuvottelukunta 

Työnantajan edustaja: kir-
japainonpäällikkö Vilho 
Rantala. 

Faktoriliiton edustaja: fak­
tori Hannu Tynys. 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja: konttoristi Raija 
Kaarna. 

Kirjatyöntekijöiden edus­
tajat: pääluottamusmies Si­
nikka Ojanperä, ts-valtuu­
tettu Raimo Ojanperä, off­
set-painaja Osmo Sinkko-



nen ja asemoija Juhani 
Hänninen. 

Juankoski 

Juantehtaan yt-neuvottelu­
kunta 

Työnantajan edustajat: teh­
taanjohtaja Pentti Huopo­
nen (tehdaspalvelun päällik­
kö Kyösti Peltonen) ja tuo­
tantopäällikkö Erkki Kar­
jalainen (tehdaspalvelun 
päällikkö Kyösti Peltqnen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: kunnossapitopääl­
likkö Aarne Suhonen (pal­
kanlaskennan esimies Seppo 
Maaninen). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: lähettäjä Pi~kko 
Laaksonen (kirjanpitäjä Lii­
sa Häkkinen). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: ylimestari 
Jorma Pajari (varastoesi­
mies Jouko Pi_rinen). 

Työntekijöiden edustajat: 
pakkausjärjestelijä-varamies 
Raimo Hakkarainen (käy­
töntarkkailija Erja Taipale), 
sylinterimies Lauri Huovi­
nen (koneenhoitaja Alvi 
Vinni), konekorjaaja Antero 
Roininen (konekorjaaja 
Kaarlo Jokinen), kuorija 
Esko Räsänen (lämmittäjä 
Erkki Karppinen) ja instru­
menttiasentaja Matti Vento 
(sähköasentaja Raimo Pek­
karinen). 

Kotka 

Hallan yt-neuvottelukunta 

Työnantajan edustajat: sa­
hajohtaja Reijo Miettinen 
(työsuhdeasiainpäällikkö Ee­
ro Miettinen) ja sahapääl­
likkö Juhani Salmi (sahan-

---------lioitaja Jouko Myllynen). 
- Ylempien foiinihenkiloiiien 

edustajat: kehitysinsinööri 
Eenokki Oikkonen (kun­
nossapitopäällikkö Ari Vaa­
ra). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: sairauskassan hoi­
taja Irma Korjus (toimiston 
esimies Aila Puranen). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: tasaamon 
työnjohtaja Heikki Husu 
(työnjohtaja Urho Karjalai­
nen). 

Työntekijöiden edustajat: 
kehyssahaaja Armas Nurmi 
(apusärmääjä Eero Tolo­
nen), särmääjä Oiva Muik­
ku (apulämmittäjä Seppo 
Lommi), ts-valtuutettu Rai­
mo Saastamoinen (höylää­
mön työntekijä Irina Helja­
vuo) ja laitosmies Yrjö Kor­
kalainen (putkiasentaja Ossi 
Parkkinen). 

Iisalmi 

Soinlahden yt-neuvottelukunta 

Työnantajan edustajat: sa­
hajohtaja Reijo Miettinen 
( työsuhdeasiain päällikkö 
Eero Miettinen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat: sahanhoitaja Ta­
pio Pihlaja (myyntipäällik­
kö Pertti Liikala). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat: konttoristi Kirsti 
Arokorpi (kustannuslaskija 
Marja Eskelinen). 

Teknisten toimihenkilöi­
den edustajat: työnjohtaja 
Juhani Saatsi (työnjohtaja 
Aarno Aalto). 

Työntekijöiden edustajat: 
lajittelija Erkki Kettunen, 
(laitosasentaja Jaakko Ket­
tunen), teroittaja Tuomo 
Korolainen (lajittelija Juha­
ni Toppinen) ja trukinkul­
jettaja Ilkka Lönnroos (kui­
vaamon vuorovalvoja Olavi 
Kärkkäinen). 

Keskushallinto 

Per Arvid Skult. 

Oikeustieteiden kandi-
daatti, hovioikeuden auskul­
tantti Per Arvid Skult, 25, 
on nimitetty 15.3.84 lukien 
yhtiön lakimieheksi keskus-

hallinnon lakiasiainosastolle. 
Hänen tehtävänään on ensi­
sijaisesti teollisuusryhmä 
Strömbergin lainopillisten 
asioiden hoitaminen yhteis­
työssä varatuomari Martti 
Palmenin kanssa. 

Teollisuusryhmä Kymi 

Materiaalihallinto 

Tapani Tervo 

Ekonomi Tapani Tervo, 
45, on 1.4.1984 nimitetty 
apulaisostopäällikköksi "' a-
teriaalihallinnossa osto-
osastolle. 

Tilapäinen työajanmuutos 
Tilapäisellä työajan muu­

toksella on teollisuusryhmä 
Kymin Kuusankosken teh­
tailla maanantai 30.4.1984 
vapaapäivä konttoreissa ja 
tehdasosastoilla työaika­
muodoissa 15 ja 25. 

Kyseisen päivän työtunnit 
tehdään sisään viikolla 14 
seuraavasti: 

Niissä töissä, joissa sään­
nöllinen viikottainen työai­
ka on 40 tuntia, on lauantai­
pa1van 7.4.1984 työaika 

tuntia normaalia pitempi ja 
päättyy kello 17 .00. 

Mikäli kuitenkin tuotan­
nollisten syiden, raportoin­
nin tai jonkun muun syyn 
johdosta edellä mainittua ti­
lapäistä työajanmuutosta ei 
voida toteuttaa, on maanan­
tai 30.4.1984 työpäivä. Jollei 
mainittua sisääntekoa voida 
toteuttaa, ilmoitetaan tästä 
asianomaiselle henkilölle. 

Viljelypalstoja 
vuokrataan 

Yhtiön palveluksessa ole­
ville ja yhtiön eläkeläisille 
vuokrataan viljelyspalstoja 
Kymenrannasta, joen varrel­
la olevilta peltoalueilta sekä 
yhtiön puutarhalta. 

Puutarhalta jaettavat pals­
tat ovat aarin suuruisia ja 
tarkoitetut lähinnä vihan­
neksien ja juurikasvien vilje­
lijöille. Kymenrannan pals­
tojen koko on 1 tai 2 aaria. 
Vuokra on 36 mk aarilta. 
Vuokraan sisältyvät perus­
lannoitus ja muokkaus. 

Varaukset henkilöhallin­
to-osastoilta huhtikuun ai­
kana puh. Kuusaalla 402293 
ja Voikkaalla puh. 889012/ 
124. 

Teatteriretkiä 
eläkeläisille 

40 vuotta yhtiötä palvel­
leille eläkeläisille ja heidän 
puolisoilleen järjestetään te­
atteriretkiä Kouvolan Teat­
teriin kahtena iltana, keski­
viikkona 2.5. ja torstaina 
3.5. klo 18. 

Tilattuna näytäntönä on 
musikaali "Suutele minua 
Kati". Henkilökohtainen 
kutsu lähetetään, josta il­
menee päivämäärä ja linja­
autoreitti . 

poikkeuksellisesti kello 6.00- Seuraava 
14.00 ilman aamiaistuntia. 

Tehtävissä, joissa sään-
nöllinen viikottai?en työai- T T ... -4:!.-.Jrun'I; 
ka on J7-;5 tuntia, on lauan- Ltlit~ft]' IIll 
taipäivän 7.4.1984 työaika 

Naisten 
--kerhotoiminta 

kello 8.00-14.00 ilman aa- Uutiskymin seuraava nume­
miaistuntia. Lisäksi ko. vii- ro 5/84 ilmestyy poikkeuk­
kolla (14) on kolmen muun sellisesti 27.4. Lehteen tule­
työpäivän - maanantain, van aineiston on oltava toi­
tiistain ja keskiviikon (2.4., mituksessa viimeistään kes-
3.4 ja 4.4.) - työaika puoli kiviikkona 18.4. klo 16.30. 

Kuusankosken 
Teollisuustoimihenkilöt r.y 

Järjestämme koulutus- ja 
virkistäytymismatkan Kot­
kaan Ja 5.5.1984. Lähtö 
Kuusankoskelta bussilla 10.30. 
Ohjelmassa on AY-tietouden 
kurssi Kotkan Seurahuoneel­
la alkaen klo 12.00. Päivälli­
nen n. klo 17.00, jonka jäl­
keen menemme teatteriin 
seuraamaan musikaalia "Lau­
lumme Soi" klo 19.00. Mat­
kan hinta 30 mk/henkilö. 
Varattu 40 paikkaa. 

Ilmoittautumiset Sirkku 
Metsolle puh. 402728 13.4. 
mennessä. 
Tervetuloa! 

Kuusankosken 
Riistamiehet ry. 

Kuusankosken Riistamie­
het ry:n pilkkikisat Siko­
niemessä 8.4.84 klo 8.00-
12.00. 

Sarjat: yleinen, naiset ja 
nuoret. Saunotaan samalla. 

Kalastusjaosto 

Kuusankosken 
Sähkömiehet os. 74 

Vaalikokous pidetään kan­
santalossa perjantaina huh­
tikuun 6. päivänä klo 18.00. 

Vaalikokouksessa valitaan 
kaksi varsinaista ja kaksi 
varaedustajaa VIII:een liit­
tokokoukseen. Jos tulee 
useampia ehdokkaita suori­
tetaan vaalit, jotka jatkuvat 
maanantaina huhtikuun 9. 
päivänä Kuusanniemen, Voik­
kaan ja Kymin sähkökor­
jaamoilla klo 11.05-11.55 
sekä kansantalolla klo 
18.00-19.00 välisenä aikana. 

Toimikunta 

Voikkaan 
puunkäsittelijät 

Voikkaan puunkäsittelijäin 
vuosikokous 7.3.1984 on va­
linnut puheenjohtajaksi vuo­
delle 1984 Jorma Pekkolan, 
sihteeriksi ja rahaston hoita­
jaksi Kari Korpelan ja toimi­
kunnan jäseniksi Kari Hasun, 
Keijo Kangasperkon ja Keijo 
Strömmin. 

Piiritoimitsija Kalevi Hän­
ninen Maaseututyöväen Lii­
tosta oli kokouksessa kerto~ 
massa tämän hetkisestä työ­
ehtosopimustilanteesta. 

Akanat kokoontuvat ker­
hoiltaansa Toimelassa ke 
11.4. klo 19. Talousopettaja 
Virpi Ikonen puhuu lihan 
tärkeästä osuudesta ravin­
nossamme. Seuraava ker­
hoilta on 25.4. 

• ev -: 1-

Kuusankoski 

Materiaalihallinto 

Usko Paljakka 

Trukinkuljettaja Usko Pal­
jakka kuljetusosastolta täyt­
ti 60 vuotta 30.3. Hän on 
syntynyt Kuusankoskella. 
Paljakka tyli yhtiön palve­
lukseen vuonna 1937. Ny­
kyisessä tehtävässään kulje­
tusosastolla hän on toiminut 
vuodesta 1951. Vapaa-ajan­
harrastuksena Usko Palja­
kalla on kuntoliikunta. 

Auto.nkuljettaja Eero Lah­
tinen kuljetusosastolta täyt­
tää 50 vuotta 4.4. Hän on 
syntynyt Kuusankoskella. 
Lahtinen on tullut yhtiön 
palvelukseen Kymin sellu­
tehtaalle vuonna 1950. 
Vuonna 1952 hän siirtyi kul­
jetusosastolle, jossa hän on 
t_oiminut nykyisessä toimes-

UUTISKYMI 

Kuusaalaisille 

Vilhelmiinat kokoontuvat 
Voikkaan seuratalossa to 
12.4. klo 19. Seuraava ker­
hoilta on 26.4., jolloin koti­
talousteknikko Maija-Leena 
Prusi puhuu sipuleiden ko­
tipuutarhaviljelystä. 

Ykkösten kerhoillat ovat 
Toimelassa ti 3.4. ja 17.4. 
klo 16. Kotitalousteknikko 
Maija-Leena Prusi esitelmöi 
aiheesta silmäniloa ja syötä­
vää ikkunalaudalta kerhoil­
lassa 17.4. Kerho tekee ret­
ken Karhulaan 11.4. 

Kakkosten kerhoillassa 
Toimelassa to 5.4. klo 19 
kotitalousteknikko Maija­
Leena Prusi puhuu sipulei­
den kotipuutarhaviljelystä. 
Emäntävuorossa ovat Kie­
lot. Seuraava kerhoilta on 
26.4. Emäntinä ovat Liljat. 
Kerho tekee retken Karhu­
lan tehtaan Otsolan nais­
tenkerhon vieraaksi to 3.5. 

Leikkuupalvelua 
Toiinelassa 

Tekstiilineuvoja Anneli Si­
monen on tavattavissa Toi­
melassa to 3.5. klo 12-16. 
Hän leikkaa valmiiksi asi­
akkaan kankaista erilaisia 
asusteita ja opastaa asujen 
valmistuksessa. Aikavarauk­
set henkilöhallinto-osastolta 
puh. 402293. 

A vustuskassa 
tiedottaa 

Hallituksen kertomus ja 
tilinpäätös sekä tilintarkas­
tajien lausunto ovat jäsenten 
nähtävissä 9.4.1984 alkaen 
viikon ajan arkipäivisin klo 
11-12 kassan toimistossa, 
os. Linjatalo Voikkaa. 

Hallitus 

Verta 
luovuttamaan 

SPR:n joukkoverenluovu­
tus on maanantaina 9. huh­
tikuuta. Kuusankoskella ver­
ta voi käydä luovuttamassa 
Toimelassa klo 10.30-17 ja 
V oikkaalla seuratalossa klo 
11-17. 

Kaikki mukaan! 

Kokeillaanpa 
keilailua 

Moni kuntourheilija kau­
histuu ajatustakin keilaa­
misesta, mutta älä tuomitse 
ennenkuin olet itse kokeil­
lut. Keilailu sopii kaiken­
ikäisille ja kokoisille, sillä 
voimalla ei ole sanottavaa 
merkitystä. 

Kuusankosken keilailu­
liitto tarjoaa yhtiöläisille 
ilmaisen tutustumisen lajiin 
tiistaina 10.4.84. Lähinnä 
vuorotyöläisille tarkoitettu 
aika on klo 15-17 ja sama­
na päivä klo 20-21 pääse­
vät päivätyötä tekevät. 

Tarjoukseen sisältyy kei­
lausta 1 tunnin ajan koulut-

Kuusankosken Tehtaitten tajan johdolla. Tilaisuus on 
Avustuskassan varsmame-n-~t--"arc..,...koitettu vasta-alkaf11fe}a 
kassankokous pidetään tors- aktiivikeilaajat hyväksytään 
taina 26. huhtikuuta 1984 mukaan vain kouluttajiksi. 
klo 18 Voikkaan seuratalos- Kaikki tarvittavat väli-
sa. neet saa lainaksi keilahallil-

Kokouksessa käsitellään ta ilmaiseksi. 
sääntöjen 37 §:ssä mainitut Tervetuloa! 
varsinaiselle kassankokouk­
selle kuuluvat asiat. 

saan autonkuljettajana vuo­
desta 1960 lähtien. 

Johtokunnan huvila 

Rouva Aune Vallineva 
johtokunnan huvilalta täyt­
tää 60 vuotta 14.4. Hän on 
syntynyt Hirvensalmella. 

Kemian teollisuus 

Konttorisiistijä Terttu Ra­
si klooritehtaalta täyttää 50 
vuotta 2.4. Hän on syntynyt 
Ylämaalla. 

Putkiseppä Rauno Puo­
lakka Kemian kunnossapi­
dosta täyttää 50 vuotta 4.4. 
Hän on syntynyt Kuusan­
koskella. 

UUTIS 
Päätoimittaja Reijo Virta 
puh. 2168 
( suora 951-402 168) 

Toimitussihteeri 
Kimmo Rekimies puh. 2169 
(suora 951-402 169) 

Toimituksen sihteeri 
Liisa Sommarberg puh. 2173 
(suora 951-402 173) 

Valokuvaaja 
Tuomo Pitkänen 
puh. 951-45 068 

Paperi: 
Kymin paperitehtaan 
KymArt Matta 100 g/m2 

ISSN 0358-416X 

Kuusankosken Keilailuliitto ry 

Voimaosasto 
Vesivoimalaitoksen pa1-

vystäjä Tauno Ruhanen voi­
maosastolta täyttää 50 vuot­
ta 12.4. Hän on syntynyt 
Hirvensalmella. Ruhanen 
on tullut yhtiön palveluk­
seen vuonna 194 7 Kissakos­
kelle. Hän on työskennellyt 
myös Voikkaan sähköosas­
tolla, ja nykyisessä toimes­
saan voimaosastolla hän on 
ollut vuodesta 1968 lähtien. 

Tehdaspalvelu 
Rakennustyöntekijä Ulla 

Hakala Voikkaan raken­
nusosastolta täyttää 50 
vuotta 4.4. Hän on syntynyt 
Kuusankoskella. 

KYMI 
Toimitus 
Kymi-Strömberg Oy 
Teollisuusryhmä Kymi 
Tiedotusosasto 
Niementie 13 
45700 Kuusankoski 
Puh.vaihde 951-402 111 

Kirjapaino 
Kouvolan Kirjapaino 
Katajaharjuntie 
45720 Kuusankoski 2 
Puh.vaihde 951-231 231 

Lehden seuraava numero 
ilmestyy 27.4. Aineiston on 
oltava toimituksessa vii­
meistään keskiviikkona 
18.4. klo 16.30. 
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UUTISKYMI 

Kymin tutkimusosastoa neuvostoliittolaisille vieraille esitteli tutkimus- ja kehityspäällikkö Pau­
li Paasonen (äärimmäisenä oikealla). 

Diplomaattivieraita Kymillä 
Izvestian, suuren moskova­
laisen kustantamon ja sano­
malehden delegaatio vieraili 
20.3. Kymillä Kuusankos­
kella. Mukana oli kustan­
tamon johtaja Jurij Jefre­
mov, Izvestia -lehden toimi­
kunnan jäsen Igor Golembi­
ovskij sekä insinööri Dmitri 
Plesser lzvestian painolai­
toksesta. 

Kymin valmistamien pa­
perilaatujen esittelyn lisäksi 
vieraat tutustuivat tutkimus­
laboratorioon sekä Kymin 
ja Voikkaan paperitehtaisiin 
kymiläisten isäntiensä opas­
tuksella. Finnpapista vierai­
luun osallistuivat Juve Toll 

Jatkoa etusivulta 

Ermätys-
•• •• •• maara .. • 

tuontipuun osuuden jäävän 
noin viidennekseen. 

"Tuontipuun määrä on 
aikaisempina vuosina ollut 
kokonaishankinnasta riip­
pumatta samaa luokkaa eli 

Uutiskymin lähikuvassa-sar­
jassa seurattiin viime vuon­
na puun muuttumista pape­
riksi Voikkaan paperiteh­
taalla kertomalla prosessin 
eri vaiheissa työskentelevis­
tä ammattimiehistä ja -nai­
sista sekä heidän työstään. 

Sarja jatkuu jälleen tauon 
jälkeen. Nyt paperikoneella 
on edetty kuivaan päähän, 
jossa toinen rullamies val­
voo paperin kulkua tam­
puurille. 

"Tärkeintä tässä hom­
massa on se, että valvoo 
päivän mittaan, että tam­
puurille tulee oikea määrä 
paperia, ja annan sitä lisää 
pituusleikkurille, jos tam­
puuri on jostain syystä jää­
nyt vajaaksi," kertoo PK 
16:lla työskentelevä toinen 
rullamies Seppo Grönlund. 

Grönlundin työvuoro al­
kaa pikku palaverilla, jossa 
kotiinlähtevä vuorolainen 
kertoo, miten kone on toi­
minut, ja onko paperitilauk-
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I.A. Gromyko 

ja Andrei Lebedev. 
"Paperiteollisuus on niin 

merkittävä osa Suomen ta­
louselämää, että paperiteol-

500 000-600 000 kuutiomet­
riä. Määrään on aiemmin 
vaikuttanut hyvin vakiona 
pysynyt koivun tarve", sa­
noo hankintapäällikkö Pentti 
Solin metsäosastolta. 

Kymin metsäpäällikkö, 
metsäneuvos Henry Kvist to­
teaa että metsäosasto saa­
vutti sille asetetut varastota­
voitteet viime vuonna mää­
rällisesti. Puuvaraston ra­
kenne kuitenkin poikkesi 
normaalivuosista, jolloin 

Lähikuva 

lisuuteen tutustuminen on 
ehdoton välttämättömyys 
jokaiselle maassanne to1m1-
valle diplomaatille", totesi 
lähetystösihteeri Johan Nel 
Etelä-Afrikan lähetystöstä 
Helsingissä toimivien dip­
lomaattien ryhmän vierail­
lessa Kymillä 15.3. 

Vieraat kuuluivat Helsin­
gin diplomaattiseuraan, jo­
ka järjestää jäsenilleen tu­
tustumismatkoja maan mer­
kittävimpiin teollisuuslaitok­
siin. Parinkymmenen vie­
raan joukossa oli myös 
Neuvostoliiton ulkoministe­
rin pojanpoika, lähetystö­
sihteeri LA. Gromyko. 

syksyllä ostettua pystypuuta 
on tarpeen mukaan voitu 
hakata. 

"Valmiin tavaran varasto 
on kalliimpi kuin pystyva­
rasto. Kun kotimaassa 
puusta oli pulaa, sitä myös 
jouduttiin kuljettamaan kau­
empaa." Omista metsistä 
Kymi hankki viime vuonna 
puuta 550 000 kuutiometriä. 
Yhteensä luovutettiin teh­
taille puuta yli 2,6 milj. kuu­
tiometriä. 

Toinen rullarmes 
siin tullut muutoksia. Sen 
jälkeen toinen rullamies kat­
soo vielä tilauslaput läpi ja 
tarkastaa missä vaiheessa 
kone on sekä laskee milloin 
tilaus loppuu. 

Kun tilaus loppuu, Grön­
lund ilmoittaa siitä koneen­
hoitajalle ja vuoromestaril­
le. Jos uusi tilaus ei poikkea 
mitenkään edellisestä, ei 
myöskään tapahdu mitään. 
Jos grammapaino muuttuu 
tai uuteen tilaukseen tulee 
väriä, paperi pannaan poik­
ki ja tampuuri vaihdetaan, 
mikä sekin on toisen rulla­
miehen vastuulla. 

Kun tampuuri on täynnä, 
Grönlund poistaa löysän 
kerroksen, "tapoksen", sen 
päältä ja ottaa sen jälkeen 
paperista malliarkit ko­
neenhoitajalle. Tarvittaessa 
otetaan myös väri-, tuhka-ja 
kosteusmallit laboratoriota 
varten. Mallit otetaan nel­
jästi vuoron aikana, yleensä 
joka toisen tampuurinvaih-

don yhteydessä. 
Toisen rullamiehen tehtä­

viin kuluvat myös "pohjan 
tapot", eli pituusleikkurilla 
telalle jäävän ylijäämäpape­
rin poistaminen repimällä 
tai lusalla. 

Vuoronsa aikana toinen 
rullamies valvoo lisäksi, tu­
leeko tampuurille reikiä tai 
likälänttejä. "Pieniä reikiä ei 
näe, mutta iso erottuu kyllä 
ja sen oppii tuntemaan myös 
koettamalla pyörivää tam­
puuria kädellään. Jos ha­
vaitsen reiän, teen liidulla 
merkin tampuurin päähän 
pituusleikkuria varten. Ko­
neessa on myös automaatti­
nen reiänilmaisin, joka hoi­
taa tampuurin merkitsemi­
sen. Piirturille reiät merk­
kautuvat automaattisesti ja 
laskuri laskee niiden mää­
rän", Grönlund kertoo. 

PK 16 on Voikkaan van­
hin paperikone, mutta työs­
sä ei hänen mielestään ole 
suurempia eroja uusiin ko-
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Lomakohdeanomukset 
tehtävä 4.5. menn~ä 

Verlan lomakylää ja eräma­
joja koskevat kirjalliset 
anomukset lomakaudelle 
25.5.-31.8.84 on tehtävä va­
rauskorttia käyttäen 4.5 . 
mennessä henkilöstöpalve­
luun Kuusankoskelle. Juan­
kosken, Hallan ja Soinlah­
den anomukset toimitetaan 
loma-asiainhoitajan välityk­
sellä. 

Varauskortti tulee täyttää 
huolellisesti ja siihen pitää 
merkitä useita loma-aika- ja 
-paikkavaihtoehtoja. Anot­
taessa samanaikaisesti lo­
mapaikkaa Verlasta ja/tai 
erämajalta tulee mainita 
kumpi varauksista on etusi­
jalla. Lomapaikan saanti 
määräytyy aiemmin hyväk­
syttyjen periaatteiden mu­
kaisesti. Jokaiselle anomuk­
sen jättäjälle lähetetään kir­
jallinen vastaus. 

Verlan lomakylästä voi­
daan anoa joko viikon tai 
kahden vuorokauden mit­
taisia lomajaksoja. 

Erämajoja voidaan anoa 
ainoastaan viikon mittaise­
na jaksona, joka alkaa per­
jantaisin. Ajalle 1.9.-
31.12.84 varataan majat 
henkilöstöpalvelusta elo­
kuun 1. päivästå alkaen. 
Lomaviikon hinta eräma­
joilla on 210 mk, lukuunot­
tamatta Härkinsalon majaa, 
jossa lomaviikko maksaa 
280 mk (perämoottori). 
Kahden perheen yhteiskäyt­
töön suositeltujen majojen 
osalta on yhteisanomus etu­
sijalla. Tämä edellyttää yh­
teenliitettyä anomusta mo­
lemmilta perheiltä. 

Tiedustelut mahdollisesti 
vapaiksi jääneistä paikoista 
voidaan tehdä 29.5. alkaen 
henkilöstöpalvelusta, puh. 
(40)2294 (Verla) ja (40)2293 
erämajat. Peruutuspaikkoja 
voi tiedustella samoista nu­
meroista koko kesäkauden 
aJan. 

Lappalan päiväkäyttöön 
tarkoitettujen saunamajojen 

Lupikan, Lillukan, Leiri­
rannan ja Purnun varaukset 
kesäkaudelle voi tehdä myös 
puhelimitse 7.5. alkaen Ky­
min henkilöstöpalvelusta 
puh. 2293. Ojalan majaa 
koskevat 2-7 vrk mittaiset 
varaukset tehdään samoin. 

Huoltopäivät 
erämajoilla 
Seuraavat erämajat eivät ole 
lomakäytössä (täydet vuo­
rokaudet) vuoden 1984 ai­
kana siivous- ja kunnostus­
töiden takia. 

28.5.-1.6. Partalanaho, 
Pubi, Kyminniemi. 4.6.-
8.6. Ilvesmäki, Murto, Sivu­
la, Väärälä. 11.6.-15.6. 
Salmenkorva, Härköniemi, 
Härkinsalo. 18.6.-21.6. Si­
pilä, Karhulahti, Nuolinki. 
25.6.-29.6. Äijälahti, Lap­
pala. 2.7.-14.7. Ruukin­
koski. 

Suksi luisti Soinlahdella 
Sekuntitaistelu tarvittiin sel­
vittämään Kymin tämän­
vuotinen hiihtomestari Soin­
lahdessa pidetyissä teolli­
suusryhmän kisoissa. Lop­
pusuoran rutistus ja tehokas 
kannustus toi Raimo Timo­
sen kaksi sekuntia ennen An~ 
tero Ahtiaista maaliin. 

Yleinen 15 km 
1. Raimo Timonen, Kuu­

sanniemi 45,47, 2. Pekka 
Pankka, Kuusanniemi 46,50, 
3. Seppo Kukkonen, Voik­
kaa 47,17, 4. Erkki Toivo­
nen, Kymintehdas 48,50, 5. 
Heikki Sjöblom, Kuusan­
niemi 49,47. 

neisiin verrattuna, koska PK 
16:tta on uusittu useampaan 
kertaan. Viimeisin uudistus 
on pari vuotta sitten käyt­
töönotettu tietokone, joka 
helpottaa töitä huomatta­
vasti. "Ennen työ hoidettiin 
käsituntumalla, esimerkiksi 
kosteus 'mitattiin' haista­
malla. Nyt tietokone hoitaa 
sen sekä laskee mm. paperin 
pituuden ja katkoajat." 

Grönlund on ollut töissä 
Voikkaalla 17 vuotta ja on 
kiertänyt jokaisella paperi­
koneella, joten myös muut 
työt ovat tuttuja. Nykyisessä 
työssään hän on ollut kah­
deksan vuotta. "Toisen rul­
lamiehen työ on aika paljon 
rutiinihommaa. Sitä kun te­
kee aikansa niin kaikki su­
juu itsestään eikä tarvitse 
kysellä mitä milloinkin on 
tehtävä. Olenkin ottanut sen 
kannan, että toimin itsenäi­
sesti ja teen niinkuin katson 
parhaaksi", hän arvioi työ­
tään. 

Raimo Timonen 

35 v. 15 km: 
1. Antero Ahtiainen, 

Voikkaa 45,49, 2. Matti 
Heikkinen, Kymin tehdas 
46,14, 3. Ilpo Westman, 
Voikkaa 48,55, 4. Kauko 

Mynttinen, Metsäosasto 
49,08, 5. Matti Hautala, 
Kymintehdas 49,10. 

45 v. 10 km: 
1. Kauko Pylkkänen, 

Kymintehdas 33,15, 2. Keijo 
Holopainen, Voikkaa 34,27, 
3. Aatos Kansikas, Voikkaa 
35,00, 4. Eero Tiainen, Ju­
antehdas 35,09. 5. Pertti 
Nurmilaukas, Kuusanniemi 
35,23. 

4X5 km:n viesti 
1. Voikkaa 1.07.20, 2. 

Kymintehdas I 1.07.46, 3. 
Kuusanniemi 1.09.10, (4. 
Sekajoukkue 1.11.17), 5. 
Kymintehdas II 1.11.57. 

Itsenäistä 
rutiinihommaa 

Seppo Grönlund ja PK 16. Menossa rullanvaihto. 




