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Sähkö­
moottorin 
mutkat 
Uutiskymi jäljitti 
Strömbergin huol­
tokorjaamoon tu­
liaislahjaksi viedyn 
vanhan sähkö­
moottorin vaiheet. 
Salapoliisi työstä 
sivulla 3. 

Mänty­
harjun 
sata­
vuotias 

Kymin metsäosas­
toa palvellut Jal­
mari Luoranen 
täyttää 7 .6. 100 
vuotta. Virkeän 
vanhuksen vaiheis­
ta sivulla 5. 

Paperi 
kiertoon 
Jätepaperista noin 
40 prosenttia käy­
tetään uudelleen 
paperin raaka-ai­
neeksi. Siistaukses­
ta ja uusiomassan 
käytöstä Kymillä 
kerrotaan sivuilla 
4 ja 5. 

1984 
Kymi:Strömberg Oy:n Teollic,uusryhmä Kymin julkaisu 44. vuosikerta 

Korkea neuvostovieras 
tutustui Kymön 
Neuvostoliiton metsäteolli­
suusministeri Mihail Busy­
gin tutustui 30.5. Kymin 
Kuusankosken tehtaisiin. 
Korkean vieraan käynti 
Kymenlaaksossa oli osa laa­
jempaa tutustumisohjelmaa, 
johon kuului perehtyminen 
suomalaiseen metsäteollisuu­
teen aina puunkorjuusta 
hienopaperin valmistukseen 
saakka. 

Ministerin ja hänen seu­
rueensa otti Koskelassa vas­
taan varatoimitusjohtaja Heik­
ki Kellokoski, joka kertoi 
tervehdyspuheessaan Kymin 
olevan suomalaisista pape­
rintuottajista suurin viejä 
Neuvostoliittoon. 

"Neuvostoliiton toimitus­
ten osuus yhtiön koko pape­
ri- ja kartonkiteollisuuden 
viime vuoden tuotannosta 
oli runsaat 12 prosenttia. 
Kymi vei viime vuonna pa­
perituotteita Neuvostoliit­
tOOQ yli VO rniliQ.QJ!an mar­
kan arvosta. Vastaavasti 
Neuvostoliitosta tuotiin raa­
kapuuta, maakaasua ja ras­
kasta polttoöljyä kaikkiaan 
190 miljoonan arvosta", to­
tesi Kellokoski. 

Tiukan vierailuohjelman 
kohokohdaksi muodostui 
käynti Kymin paperitehtaan 
uudella hienopaperikoneel-
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PK 8:aan tutustutti metsäteollisuusministeri Mihail Busyginin 
(toinen vas.) tehtaanjohtaja Lennart Gräsbeck (toinen oik.). 
Ministerin seurueeseen kuuluivat myös teknisen hallinnon 
päällikkö V.D. Solomonov (äärimmäisenä vas.), tulkki Irma 
Salmi sekä Leningradin GIPROBUM:in johtaja LA. lgnatov. 

Vierailu Kymin Kuusankosken tehtailla kuului laajempaan tu­
tustumisohjelmaan, jonka aikana ministeri Busygin perehtyi 
monipuolisesti suomalaiseen metsäteollisuuteen. 

Ministeri Busygin piti PK 8:aa ja sen valmistamaa hienopape­
ria erinomaisena suomalaisen taidon näytteenä. Hienopaperia 
tutkimassa varatoimitusjohtaja Kellokoski, tehtaanjohtaja 
Gräsbeck, tulkki Salmi, ministeri Busygin ja GIPROBUM:in 
johtaja lgnatov. 

Yläviirayksikkö odotusten 
mukaan käyntiin Voikkaalla 

Kymi 
luopunut 
Kymmene 
Papierista "Teknisesti uusi yläviirayk­

sikkö käynnistyi odotusten 
mukaisesti. Nyt on vuorossa 
uuden laitteiston hienosäätö 
huippulaadun hakemisek­
si", toteaa Voikkaan SC-ai­
kakauslehtipaperiyksikön joh­
taja Pekka Suursalmi. Sym­
former R-yläviirayksikkö on 
ollut käytössä Voikkaan PK 
18:lla kolmisen viikkoa. Pa­
perikonetta voidaan ajaa 
myös ilman uutta yksikköä, 
ja näin on myös tilauksesta 
riippuen tehty. 

Koneenhoitaja Aulis Laak­
sonen ja varahoitaja Kalevi 
Spiring kertovat uuden lait­
teen lisänneen imua viira­
osalla . Vedenpoiston tehos­
tuminen antaa mahdolli­
suuden myös kohottaa ko­
neen nopeutta. "Silloin ko­
neen ajaminen on myös tar­
kempaa", ounastelevat pape­
rimiehet. 

Johta]a Suursalmi kertoo, 
että kesän aikana koko SC­
ryhmää totutetaan uudistet­
tuun koneeseen, uuden­
tyyppisen paperin valmis­
tamiseen ja markkinointiin. 

SC-ryhmän johtaja Pekka Suursalmi (vas:lla), PK 18:n koneenhoitaja Aulis Laaksonen ja 
varahoitaja Kalevi Spiring tutkimassa uutta paperilaatua. Taustalla koneen märkä pää ja uusi 
yläviirayksikkö. 

WSOP-paperin eli SC-rulla­
offsetlaadun valmistamiseen 

tähtäävät investoinnit jat­
kuvat syksyllä, jolloin ovat 

vuorossa pituusleikkuri- ja 
superkalanteriuusinnat. 

Kymi-Strömberg Oy:n Salz­
gitterissä, Saksan Liittota­
savallassa toimiva paperin 
jalostusyhtiö Kymmene Pa­
pier GmbH on 19.5. Ham­
purissa tehdyllä kaupalla 
siirtynyt sveitsiläisen Olean­
der Holding AG:n omistuk­
seen. 

Kaupan, joka astui voi­
maan 20.5., allekirjoittivat 
jalostusteollisuuden johtaja 
Johan Furuhjelm Kymiltä ja 
tohtori Rudolf von Erlach 
Oleander Holdingilta. 

Uudelle omistajalle siirty­
nyt yritys jatkaa paperinja­
lostusta entisissä tiloissa 
Papier Verarbeitung Salzgit­
ter-nimisenä. 

Kymmene Papier-yhtiö 
jatkaa toimintaansa myyn­
tiyhtiönä Hannoverissa, joh­
tajanaan G-Unther Zagl­
mann. Hänen lisäkseen pa­
perin markkinoinnissa työs­
kentelee viisi henkilöä. 
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UUTISKYMI 

Kullbergismi 
Maailmalla on. muotia puhua pailukyky, jof!ka säilytiämi­
talouspo/itiikasta; joka liite- sen puolesta metsäteollisuus 
tään jonkun nimeen. On syn- juuri aina puhuu. 
tynyt Keynesläisyys, Fried- Mielestäni myös se ajatte-
manismi, Thatcherif,pi, "}?._ea- lutapa, että metsäteollisuu- . 
ganismi jne. Suomen metsä~ den intressiin e(inflaatirn hil, 
teollisuuteen >ja metsäpoli- lint(i kuulu siitä syystä, että 
fiikkaan liittyen meillä voisi se on velkaantunut ala, ei si­
puhua Kullbergismista, sillä nänsä pidä paikkaansa. Ns. ·• 
sen verran järeästi Suomen velkaantumishyöty tosin jar­
Pankin pääjohtaja näitä aloja ruttaa riittämättömän tulo­
laitioi järjestykseen Metsä- rahoituksen pääomaraken­
hallituksen 125-vuotisjuhlas- netta heikentävää vaikutusta, 
sa pitämässään esitelmässä. mutta se ei voipelastaqyri-' 

Metsäteollisuus sai rdpsut tystä, jonka .. kannattavuus ei 
mm. siitä, että se on velkai- riitä tuotantokyvyn ylläpitä­
nen, elää inflaatio-odotusten miseen. 
varassa ja elättelee devalvaa- Suomen Pankin pääjohtaja 
tiotoiveita. Velkp.inen se on, korosti myös heikkojen yksi­
mutta syy löytyy siihenkin. köiden lopettamista ja inves­
Oma raha on tänä päivänä n. tointeja massatuotannosta 

.. 1 112-2-kertaa vierasta kai- korkeampaan Jalostusastee­
liimpaa. · Kun ·· kustannusten seen ja erikoistumiseen. Ei­
nousua vastaan on aina tais- köhän elämän laki niin ole 
teliava ja ne muutoinkin pyr- muutoinkin, että heikot sor­
kivät kohoamaan, on suhteel- tuu elon tiellä, hyvät senkun 
lisesti halvempi vieras raha porskuttaa. Tuskin Suomessa 
antanut erään henkireiän. on ollut . varaa tukea heikko­
Tietysti sillä edellytyksellä, ja, kun ei ole tuettu parempia­
että vierasta rahaa on saanut. kaan. 

Inflaatio-odotuksiin met- Investointeja tarvitaan se-
säteo/lisuus tuskin yksin on kä massatuotantoon, että 
syypää. Yleinen talouspoli- erikoisvalmisteisiin, Erikois­
tiikka ja Suomen Pankki tuotantoa ei osata tehdä, ellei 
ovat ensisijassa inflaatiosta hallita perustuotantoa. Met­
vastuussa. Jos siellä ei ole säteollisuus on kuin iso lento­
onnistuttu inflaation vastat- tukialus. Se pysähtyy hitaasti 
sessa taistelussa - niinkuin ja kääntyy hitaasti. Sieltä 
menneinä vuosina on tapah- kannelta lähetetään sitten 
tunut - on maassa ollut in- hävittäjiä eli erikoistuotteita 
flaatiota ja injlaatio-odotuk- valtaamaan markkinoita. Yk­
sia. Viime ,;naini(tuja voisi sin .ne .eivät jaksaisi . lentää 
kutsua myös pettymykseksi niin kauaksi. 
epäonnistuneesta taistelusta Ofl.. hyvä, että joku muukin 
inflaatio.ta vastaan .... .,. .,,_. . .,. c~äSsiL . .maassa . .kuin"' itse..,.me~ 

Kilpailijoita nopeammasta sän väki on kiinnostunut 
inflaatiosta kärsii ennen alasta ja sen tulevaisuudesta. 
kaikkea .avoimen talouden Tarkoitus ei ollutkaan arvos~ 
sektorissa toimivan vientiteol- tella KuUberginpuhetta, vaan 
/isuuden (kuten metsäteolli- täydentää sitä omin, sen he2 
suus) kannattavuus. Inflaa- rättämin ajatuksin. 
tion aiheuttamaa tuotanto-
panosten kallistumista eipys-
tytä kompensoimaan tuottei­
den hintojen nousulla, kun 
kilpailijoilla ~i yksfnkertai­
sesti ole tarvetta vastaavaan 
hintojen korotukseen. Tämä­
hän on se kuuluisa hintakil-

~ · • 
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Aaro Jukkara osoittaa trukin vaihdelaatikkoa, jonka kannen 
sisäpuolelle hän suunnitteli vaihteistoa säästävän laitteen. 
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Työsuojeluasiaa Kymin johdolle 
Teollisuusryhmä Kymin 
tuotanto-, kunnossapi­
to- ja suunnittelujohdol­
le pidettiin työsuojelun 
ajankohtaistilaisuus Kos­
kelassa 18.5.1984. Tilai­
suus oli puolen päivän 
pituinen ja siihen osal­
listui kolmattakymmen­
tä henkilöä Teollisuus­
ryhmä Kymin johtajan, 
varatoimitusjohtaja Heilc­
ki Kellokosken johdolla. 

Tilaisuuden tarkoitukse­
na oli esitellä johdolle pää­
kohtia niistä työsuojeluun 
liittyvistä asioista, joihin on 
paneuduttu henkilöstöryh­
mille järjestetyissä työsuoje­
lukoulutustilaisuuksissa. Päi­
vän aikana puututtiin myös 
asioihin, joita päivittäin liit­
tyy toimintoihin työpaikoil­
lamme. 

Työsuojeluaiheiset alus­
tukset piti Teollisuusryhmä 
Kymin johtava työsuojelu­
päällikkö Teuvo Karhu. 

Aamupäivän aikana käsi­
teltiin mm. työsuojelun ke­
hitystä ja tilannetta tänään, 
motivointia työsuojeluun, 
työsuojelua ja riskiajattelua 
yleensä ja työsuojelua "kus­
tannus-hyöty" -tarkastelu­
na. 

Teollisuusryhmä Kymin johdolle pidetyssä työsuojelun koulutustilaisuudessa oli mukana 22 
henkilöä. Keskustelut alusti johtava työsuojelupäällikkö Teuvo Karhu. 

Esillä olivat niinikään, 
työsuojeluvastuukysymykset 
ja työsuojelun nivoutumi­
nen toimintoihimme työ­
paikoilla eri muodoissaan. 

Johtaja Kellokoski kiteyt-

ti vilkasta keskustelua sisäl­
tävän päivän annin totea­
mukseen: "Työsuojelu ei saa 
olla eikä sitä saa osoittaa ei­
kä eriyttää kuuluvaksi yk­
sinomaan joillekin henkilöil-

le, vaan sen tulee sisältyä 
työpaikoillamme suoritetta­
viin päivittäisiin toimintoi­
hin. Tällä tavalla todella to­
teutuvat ja konkreettisesti 
näkyvät myös tulokset." 

Kunniaa aloitteentekijälle 
Kemian teollisuudessa luo­
vutettiin 30.5 kunniakirja ja 
palkkio aktiivisesta osallis­
tumisesta aloitetoimintaan 
Finnish Peroxidesilla työs­
kentelevälle prosessinvalvo­
ja Kari Halmeelle. 

Halme on vuosien 1978 ja 
1983 välillä tehnyt kunnia­
kirjaan vaadittavat viisi 
aloitetta. Kaikki Halmeen 
aloitteet ovat kohdistuneet 
vetyperoksidin valmistuspro­
sessiin ja olleet muutoksia 
järjestelmän yksityiskohtiin. 

Aloitteiden tarkoituksena 
on ollut mm. säästöjen ai­
kaansaaminen ja turhien 
päästöjen estäminen palaut­
tamalla liuokset takaisin 
valmistussysteemiin. 

Omien aloitteidensa lisäk­
si Halme on kiinnostunut 
ko. toiminnasta myös laa­
jemmalti: hän on ollut ke-

Aloite auttoi: 

Kunniakirjan Kari Halmeelle (oik:lla) ojensi tehtaanjohtaja 
Holger Hollsten. 

mian aloitetoimikunnan va­
rajäsen aloitetoiminnan vii­
meisestä sääntöuudistukses-

ta lähtien. 
Kunniakirjoja jaettiin aloi­

tekampanjaan liittyen viime 

vuonna viidelle aktiiviselle 
aloitteentekijälle. Tuolloin 
kaikki palkitut kuuluivat 
sellun henkilökuntaan . Nyt 
päättyneen jakson aikana 
Kari Halme oli ainoa viisi 
palkittua aloitetta tehnyt 
yhtiöläinen. 

Kunniakirjan jakotilaisuu­
dessa klooritehtaalla totesi 
aloitetoiminnan hoitaja Mat­
ti Sampolahti sellutehtaan 
osoittautuneen vuoden 1983 
aikana jälleen tuotteliaim­
maksi aloitteentekijäosas­
toksi. 

Sellulla tehtiin 7,6 aloitet­
ta sataa henkilöä kohden. 
Kemian teollisuus oli hyvä 
kakkonen 3,2 aloitteella/sa­
ta henkilöä. Kuusankosken 
tehtaiden yhteinen luku oli 
1, 7 aloitetta/sata henkilöä. 

Vuoden aikana tehdystä 
69 hyväksytystä aloitteesta 
31 oli tehty sellutehtaalla. 

Väärin vaihtaminen nyt mahdotonta 
Tämän kevään suu­
rin aloitepalkkio Kuu­
sankosken tehtailla, 
8 000 markkaa, on 
myönnetty Voikkaan 
trukkitallilla työsken­
televälle asentajalle 
Aaro Jukkaralle. Aloi­
tepalkinnon hän sai 
laitteesta, joka estää 
Toyota-trukkien vaih­
teiston vääränlaisen 
käsittelyn. 

Tiukassa työntahdissa oli 
kyseisillä trukeilla mahdolli­
suus vaihtaa trukin kulku­
suuntaa vauhdissa. Tästä 
aiheutui suuria ylikuormi­
tushuippuja trukin renkai­
siin, vetoakseleihin, veto­
pyörästöön ja vaihteistoon. 

Trukin laitteet eivät kes­
täneet ylikuormitusta. Tämä 
antoi trukkeja korjaavalle 
Jukkaralle aiheen pohtia, 
mitä tehdä vahinkojen es­
tämiseksi . 

Jukkara järkeili, että tru­
kin vaihteisto piti saada sel­
laiseksi, että suunnanvaih­
tovipua ei saa liikkumaan 
ilman, että kytkinpoljinta 

painetaan kunnolla. 
"Levitin vaihteiston etee­

ni ja työ lähtikin yllättävän 
helposti sujumaan." 

Jukkara suunnitteli vaih­
teiston sisäpuolelle, sen kan­
teen laitteen, joka estää 
suunnan vaihdon, ellei kyt­
kintä paineta. Estolaite 
pakottaa kuljettajan suorit­
tamaan suunnan vaihdon 
oikein ja opettaa oikeaan 
ajotapaan. 

Aloitteen mukaisia laittei­
ta on asennettu seitsemään 
Toyota-trukkiin ja vauriot 
ovat jääneet pois. Trukkiin 
on nykyään saatavilla teh­
taan itsensä samaan tarkoi-

tukseen kehittämä laite, jo­
ka kuitenkin on huomatta­
vasti kalliimpi ja monimut­
kaisempi. Kun Jukkara 
asensi ensimmäisen keksi­
mänsä lisälaitteen, ei kysei­
sestä tehtaan laitteesta vielä 
ollut tietoa. 

Jukkara, joka aiemmin 
on saanut aloitepalkinnon 
suunniteltuaan uudelleen 
hydrauliletkun kelan raken­
teen sen siirtämiseksi pois 
kuljettajan näkökentästä, 
väittää "siviilissä" olevansa 
huono keksijä . "Ongelman 
pitää olla tällainen käytän­
nön läheinen, silloin se kiin­
nostaa." 



____________________ UUTISKYMI 

Moottorivanhuksen 
seikkailut 

"Ei avajaisiin kehtaa mennä ilman tuliaisia", tuumivat Kymin voi­
maosaston ja tehdaspalvelun sähköosaston miehet saatuaan kutsun 
Strömbergin Katajaharjun huoltokorjaamon avajaisiin. 

Pulma oli varsin visainen, sillä lahjan piti liittyä sähköön ja olla 
mieluiten miehen ikään ehtinyt, jotta sitä kehtasi mennä tarjoamaan. 

Ratkaisu ongelmaan löytyi 
vanhan voimalaitoksen kel­
larista, jonne insmoon 
Wilkmanin aikanaan kerää­
mät sähkölaitteet on varas­
toitu. Pölyn alta löytyi säh­
kömoottorivanhus - kai­
ken lisäksi vielä Strömber­
gin valmistama - ikään­
kuin odottamassa museoin­
tia. 

Niinpä kone vietiin huol­
tokorjaamon avajaisiin 8. 
maaliskuuta ja luovutettiin 
juhlallisesti museoitavaksi. 
Strömberg taas ei jätä pu­
laan moottorin omistajaa, 
joka tuo heille oman moot­
torinsa huoltoon, joten tu­
liaisina Kymille kannettiin 
vastaavankokoinen uusi vaih­
tovirtamoottori. Sen verran 
kehitys on vuosien aikana 
mennyt etenpäin, että kun 
vanhaa moottoria jaksoi 
kaksi miestä kantaa joten 
kuten, uusi tuli vaivatta yh­
den kainalossa. 

Koneen kylkeen kirjoitet­
tu Kymin oma numero, 453, 
ei auttanut, sillä sen enem­
pää Kymin kuin Voikkaan­
kaan sähkökorjaamon ar­
kistoista ei löytynyt tietoja 
moottorista. 

Kymin numeron lisäksi 
moottorissa oli myös kulu­
nut arvokilpi ja luku 1898, 
jota kaikki pitivät valmis­
tusvuotena. Valmistusnume­
ron, 4281, perusteella oli 
helppo hakea laitteen tiedot 
Strömbergin Pitäjänmäen 
tehtaiden dynamokirjasta ja 
kone osoittautuikin 15 vuot­
ta nuoremmaksi kuin oli 
kuviteltu, eli se oli valmistu­
nut vuonna 1913 ja luovu­
tettu Voikkaan paperiteh­
taalle 20.7.1913. 

dynamoiksi. 
Selvyys tähän saatiin kui­

tenkin insinööri Seppo Pir­
hoselta, joka aikansa Pitä­
jänmäen vanhoja doku­
mentteja tutkittuaan sai sel­
ville, että Ml-laitteet kuu­
luivat Strömbergin pienten 
sähkömoottoreiden sarjaan, 
jonka tyypit olivat 1 / 6 , 1 / 3 , 

l,2ja3. 
Samalla selvisi mystisen 

luvun 1898 tarkoitus. En­
simmäinen M-moottori, val­
mistusnumeroltaan 169, oli 
nimittäin valmistunut kysei­
senä vuotena ja se oli toimi­
tettu, minnekäs muualle 
kuin Voikkaan paperiteh­
taalle, 18.2.1898. 

Ei sarja­
tuotantotavaraa 

M-moottoreiden tehot vaih­
telivat 100 watista muuta- Kaarlo Kajander ja Strömberg-moottori no 4281. 

V...aoha_ ta_s__av.ir1aJI1oott9ri 
on parhaillaan museoitava­
na ja tulevaisuudessa se 
pannaan näytteille arvoisel­
leen paikalle huoltokorjaa­
mossa. 

Dynamokirja ja laitteen 
arvokilpi paljastivat koneen 
historiaa jonkin verran. Pi­
täjänmäellä saatiin selville, 
että laite numero 4281 on 
tyyppiä Ml. Se käytti 220 
voltin tas<!_virtcta ia _pyöri 
1400 kierrosta minuutissa, 
virrankulutus oli 3,6 ampee­
ria. Tehoa koneelle ei ollut 
merkitty sen enempää dy­
namokirjaan kuin arvokil­
peenkään, mutta se arvioi­
tiin noin 800 watiksi. 

maan kilowatt.iin. Niit.=ä~-- _______ ___ _ ______ _ ________ _ 

Mikä se on? 

Lahjoittajia jäi kuitenkin 
kiusaamaan ettei laitteesta 
tiedetty paljon muuta kuin 
että se on Strömbergin val­
mistama. Koneen sijoitus­
paikka tehtailla ja sen käyt­
tötarkoitus olivat täysiä ar­
voituksia. 

Dynamokirjan täyttäjä oli 
kuitenkin ollut varsin suur­
piirteinen työssään ja jättä­
nyt suuren osan konetta 
koskevista merkinnöistä te­
kemättä. Kirjasta ei mm. 
löytynyt vihjettäkään siitä, 
oliko laite tarkoitettu moot­
toriksi vai generaattoriksi, 
joita siihen aikaan kutsuttiin 

valmistettiin aina 20-luvun tyyppiä ei ilmeisesti valmis­
alkupuolelle asti, eniten tettu kuin muutama kym­
vuosisadan ensimmäisen ja menen kappaletta. 
toisen vuosikymmenen ai­
kana, mutta varsinaisia 
suurtuotantomalleja ne ei­
vät olleet. Kaikki M-sarjan 
laitteet olivat moottoreita. 

Suurina sarjoina valmis­
tettiin sen sijaan voimak­
kaampia S-malleja, joiden 
tehot alkoivat suunnilleen 
siitä, mihin M-sarjan tehot 
loppuivat. 

Lahjamoottori, Ml, kuu­
luu insinööri Pirhosen mu­
kaan harvinaisuuksiin, sillä 

Mitä se teki? 

Entä missä konetta oli 
käytetty? Pitäjänmäen kirjat 
eivät antaneet valaistusta 
ongelmaan, sillä niihin on 
merkitty vain lähetystiedot. 
Uutiskymi löysi onneksi 
eläkkeellä olevan mootto­
rinhoitaja Kaarlo Kajande-

Harjoittelijat tulivat taloon 
Kesä on nyt lopullisesti tul­
lut, sillä kesän varmat mer­
kit, harjoittelijat, ovat taas 
talossa. Osa on saapunut 
osastoille jo toukokuussa, 
viimeiset, kesäkuun alku­
päivinä tulleet asettautuvat 
vielä työpaikoilleen. 

Kymin eri osastoille Kuu­
sankoskelle on täksi kesäksi 
otettu 184 harjoittelijaa. 63 
heistä on toimistoalan har­
joittelijoita, 81 teknisten 
korkeakoulujen ja opistojen 
ja 40 teknisten koulujen 
opiskelijoita, jotka ovat si­
joittautuneet tasaisesti eri 
tuotanto-osastoille ja kun­
nossapitoon lomitus- ja 
~:Uihin tarpeellisiin tehtä­
vnn. 

Hakijoita oli tarjolla 
enemmän kuin paikkoja, 
mutta työnsaantimahdolli­
suudet Kymiltä ovat sitten­
kin olleet verraten hyvät. 
Teekkareista tosin on ollut 
kova kysyntä. Teknisen 
koulun hakijoista saivat 
paikan lähes kaikki hakijat 
ja muista hakijoista noin 
puolet. 

Kuusanniemen sellutehtaalla ja tutkimusosastolla harjoittele­
van Sari Kohosen työtehtäviin kuuluu mm. näytteiden ottoa ja 
niiden erittelyä. Opiskelutoveri Tom Tuominen kehittelee 
taustalla tietokoneohjelmaa tutkimustulosten käsittelyyn. 

Harjoittelijamäärät ovat 
työsuhdeasiainhoitaja Mart­
ti Purmosen mukaan olleet 
vuodesta toiseen melko va­
kiot. Osastot tutkivat haku­
paperit tammi-maaliskuus­
sa ja valitsevat tarpeisiinsa 
parhaiten soveltuvat henki­
löt. Kesäharjoittelijoita vali-

tessa pyritään huomioimaan 
ainakin yhtiöstä jatko-opis-
kelemaan lähteneet. \ 

Martti Purmonen pitää 
harjoittelijatoimintaa yhtiön 
kannalta tärkeänä. Sen 
kautta pystytään seuraa­
maan korkeakoulujen kehi­
tystä ja osittain myös tutkai-

lemaan tulevaisuuden henki­
lökuntaa. Samalla luonnol­
lisesti luodaan kaivattuja 
harjoittelupaikkoja. 

Kymin Soinlahden sahal­
la on toukokuun alusta har­
joitellut kaksi saha-alan 
opiskelijaa sahatavaran ta­
saus- ja lajittelutehtävissä. 
Sahanhoitaja Tapio Pihlajan 
mukaan hyöty on molem­
minpuolinen: opiskelijat saa­
vat kokemusta ja saha vuo­
rottelijoita loma-ajaksi, vaik­
kakin kesälomittajia työllis­
tetään erikseen. 

Kymin Hallan saha sen si­
jaan ei ottanut tänä kesänä 
varsinaisia harjoittelijoita 
ollenkaan. Heillä on kuiten­
kin sahapäällikkö Juhani 
Salmen mukaan muutamia 
Kotkan puutalousopiston 
opiskelijoita työnjohtajien 
lomittajina sekä useita työn­
tekijöiden lomittajia. 

Juankosken kartonkiteh­
das on ylimestari Jorma Pa­
jarin mukaan työllistänyt 
viisi harjoittelijaa kunnos­
sapito-osastolla ja yhden 
toimistossa. 

rin, joka tunnisti koneen. 
"Olenhan minä noita 

nähnyt. Ne käyttivät vii­
vauskoneita Kymin paperi­
tehtaan yläsalissa silloin, 
kun ruutupaperia vielä val­
mistettiin Kuusankoskella", • 
tuumi Kajander nähdessään 
koneen. 

Koneen vähäinen teho 
riitti viivauskoneen pyörit­
tämiseen: Sähkömoottori 
kuljetti viivauskoneessa pa­
periarkkia kahden karhun­
langan välissä yli terien, jot­
ka piirtivät ruudut arkkei­
hin. 

Kymi-Strömberg Oy:n kes­
kushallinnon rahoitus- ja ta­
lousosastot toimivat ylläole­
van rakennuksen, Kluuvikatu 
3:n, viidennessä kerroksessa. 
Huoneistossa on tilat myös 
tilintarkastajille. 

Kymi-Strömberg Oy:n ra­
hoitusosasto on 1.6. aloitta­
nut toimintansa Helsingissä, 
Kluuvikatu 3:ssa. Kesäkuu­
hun saakka osasto toimi Te­
ollisuusryhmä Kymin kes-

Muualla Kajander ei 
muistanut nähneensä vas­
taavanlaista pientä sähkö­
moottoria. Viivauskoneilla 
sensijaan oli samankaltaisia 
moottoreita, jotka olivat 
Kymin omaa tuotantoa vii­
me vuosisadalta. 

Moottorin alkuperäisestä 
käyttötarkoituksesta Voik­
kaalla, eikä myöskään siitä, 
miten laite oli joutunut 
Kuusankoskelle, ei lehden 
mennessä painoon ollut va­
litettavasti mitään tietoa -
mahtaisiko joku lukijoista 
tietää? 

Rahoitus­
osasto 
muutti 
Kluuvikadulle 
kuskonttorissa Kuusankos­
kella. 

Rahoitusosaston toimin­
nasta vastaa yhtiön rahoi­
tusjohtaja Ossi Hynninen 
sihteerinään Kirsti Pylkkä­
nen.2 Johtaja Hynniselle ra­
portoivat valuuttahallinnon 
päällikkö Juha Ahola, rahoi-

-tussuunnittelun päällikkö 
Sinikka Laaksonen ja mak­
suliikenteen päällikkö Kaa­
rina Koskela. 

Rahoitusosaston postiosoi­
te on PL 300, 00130 Helsinki 
13. 

Puhelinvaihteen numero 
on (90) 177 242, teleksin 
123501 strj sf ja telekopion 
(90) 607 848. 

Suorat numerot rahoitus­
osaston henkilökunnalle 
ovat seuraavat: Hynninen 
629 769, Pylkkänen 629 764, 
Ahola 629 762, Laaksonen 
629 744, Koskela 629 754. 
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UUTISKYMI ___________________ _ 

Vienti alkanut vetää 

Keräyskuidulla on toistaiseksi 
monenlaisia ongelmia kotimaassa 

Keräyskuitu Oy, 
Kotkan Sunilassa pa­
periteollisuudelle ko­
tikeräyspaperista uu­
siomassaa valmistava 
tehdas, on yhdeksän 
suomalaisen metsä­
teollisuusyrityksen yh­
teinen lapsi. Vaikka 
huolenpitäjiä on mon­
ta, ei lapsella ama 
mene hyvin. 

Keräyskuitu on perustettu 
10 vuotta sitten ja tuottanut 
massaa vuodesta 1978. Sen 
omistavien teollisuusyritys­
ten, Enso-Gutzeitin, Kymi­
Strömbergin, Kyron, Myl­
lykosken, Nokian, Paperin­
keräyksen, Serlachiuksen, 
Tampellan ja Yhtyneiden 
Paperitehtaiden pyrkimyk­
senä on ollut varmistaa oma 
massanhankintansa sekä te­
ollisuuden puolesta huoleh­
tia käytetyn paperin aiheut­
tamista ympäristöharmeis­
ta. Raaka-ainelähteeksi ja 
-reserviksi on otettu nimen­
omaan kotikeräyspaperi. 

Teollisuus kuluttaa ny­
kyisellään maamme metsien 
vuotuisen kasvun lähes ko­
konaan, joten muut vaihto­
ehdot olisivat raaka-ainepu­
lan uhatessa tuontipuu tai 
metsien kasvun lisääminen. 

Keräyskuitu poikkeaa 
maailman muista siistauslai­
toksista siinä, että se myy 
tuotteensa, uusiomassan, 
edelleen asiakkailleen. Yleen­
sä siistauslaitokset toimivat 
kiinteästi paperitehtaiden 
yhteydessä. 

Keskittynyt 
kotikeräyspaperiin 

Keräyskuitu Oy on eri­
koistunut kotikeräyspaperin 
muokkaamiseen teollisuu-

Keräyskuitu on tuottanut uusiomassaa vuodesta 1978. 

den raaka-aineeksi. Kotike­
räyspaperin käyttöä hanka­
loittaa sen teknisesti heikko 
laatu, epäpuhtaudet, sen si­
sältämän värin poisto-on­
gelmat ja sen kysynnän 
vaihtelu suhdanteiden seu­
rauksena. 

Kotikeräyspaperin ohella 
otetaan Suomessa talteen 
useita erikoislaatuja, kuten 
pakkauskartonkia, sellupi­
toista konttoripaperia jne. 
Näillä erikoislaaduilla on 
suuri kysyntä ja ne pysty­
tään käyttämään edelleen 
kutakuinkin tarkkaan . . 

Keräyskuitu Oy:n siis­
tauslaitoksessa Paperinke­
räys Oy:n toimittama raaka­
aine hajotetaan kemikaalien 
ja veden avulla sulpuksi ja 
puhdistetaan kahdessa vai­
heessa asiaankuulumatto­
mista roskista. Siistaus eli 
painovärin poisto tapahtuu 
ilman avulla: laimeaan mas­
sasulppuun sekoitetaan vaah­
dotuskennoissa runsaasti 
ilmaa, painoväri tartuu il­
makupliin ja nousee kennon 
pintaan vaahdoksi, joka 
voidaan hävittää. Neljällä­
toista peräkkäisellä vaahdo­
tuksella vaalennettu kuitu­
sulppu kuivataan lopuksi ja 
paalataan kuljetuskuntoon. 

Tehtaan kapasiteetti, 

60 000 tonnia vuodessa vas­
taa lähes 100 000 metsäheh­
taarin tuottoa massaksi ja­
lostettuna. Uusiomassan etu­
na vastaaviiin neitseellisiin 
massatyyppeihin verrattuna 
on mm. huomattava energi­
an säästö tuotannossa . 

Mutkia 
matkassa 

Uusiomassa rinnastetaan 
yleensä hiokkeeseen, koska 
2/3 siitä on lyhytkuituista 
hioketta ja 1/3 pitempikui­
tuista selluloosaa. Keräys­
kuitu Oy:n toimitusjohtajan 
Kari Montolan mukaan uu­
siomassa ei ole täysin uu­
den, neitseellisen hiokemas­
san kaltaista. Lujuudeltaan 
uusiomassa on hioketta pa­
rempaa, mutta optiset omi­
naisuudet, kuten vaaleus, 
ovat huonompia. Uusio­
massa soveltuu käytettäväk­
si lähinnä standardisanoma­
lehtipaperin ja pehmopape­
rilaatujen valmistukseen. 

Kaikkine valmistusvaihei­
neen uusiomassalle kertyy 
hintaa sen verran, että jos 
asiakastehtaalla on massaa 
omasta takaa, ei Keräyskui­
tu pysty kilpailemaan hin-

nalla. Mikäli hioketta jou­
tuu tuomaan ulkopuolelta, 
pärjää Keräyskuitukin kil­
pailussa. 

Hinta ei kuitenkaan ole 
ainoa pulma. Käyttöönoton 
helpottamiseksi on useinkin 
tehtävä erikoisjärjestelyjä. 
"Uusiomassan käyttö vaatii 
rohkeutta", kannustaa Kari 
Montola ja toteaa samalla, 
että uusiomassan käyttöön­
otosta johtuvat tekniset 
seuraamukset ovat kaikki 
ratkaistavissa. 

Kotikeräyspaperi 
vastatuulessa 

Eräänä paperiteollisuu­
temme pulmana on toimi­
tusjohtaja Montolan mu­
kaan ollut erityisten kotike­
räyspaperista valmistettujen 
paperi- ja kartonkilaatujen 
huono kannattavuus. Suo­
malaisen paperiteollisuuden 
kilpailuvalttina on korkea 
laatu, johon keräyspaperin 
raaka-ainekäyttö sopii huo­
nosti . "Kun monilla mailla 
on keräyspaperista valmis­
tettuja laatuja tarpeeksi 
omastakin takaa, eivät ne 
halua ui.itä enää tuoda sel­
laiseen hintaan, jolla suoma­
lainen valmistaja kattaisi 
kustannuksensa", Montola 
toteaa. 

Myöskään kotimaasta ei 
ole odotettavissa ratkaisua 
menekkipulmiin, sillä niin 
suurille määrille, jotka olisi­
vat valmistettavissa kannat­
tavasti, ei kotimaassa riittäi­
si kysyntää. 

Ainoaksi mahdollisuudek­
si jää kotikeräyspaperin siis­
taaminen ja näin saadun uu­
siomassan sekoittaminen 
mahdollisimman huomaa­
mattomasti priimalaadun 
joukkoon. Tämä onnistuu 
teknisesti varsin hyvin, mut­
ta on kallista eikä suinkaan 
teollisuudellemme mikään 

Suomessa saadaan kotitalouksien kuluttamasta paperista talteen 45 prosenttia, mikä on maailman huippulukuja. Pulmia tuottaa 
kuitenkin siitä valmistettujen paperilaatujen kysyntä. Kuvassa Keräyskuitu Oy:n raaka-ainevarastoa. 
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Kotikeräyspaperi muotoutuu uusiomassaksi kahden puhdistus­
vaiheen ja 14:n siistauksen eli painovärin poiston kautta. 

mainosvaltti. 
Keräyskuidun uusiomas­

san laatutaso kestää hyvin 
kansainvälisen vertailun. Yh­
tiössä on jatkuvasti pinnis­
telty laadun kehittämiseksi 
ja kilpailukyvyn parantami­
seksi, mutta halvat keinot 
on Montolan mukaan käy­
tetty loppuun. 

Keräyskuitu joutuu tänä 
vuonna viemään tuotannos­
taan noin kolmanneksen ul­
komaille. Vienti ei ole erityi­
sen kannattavaa, mutta yh­
tiö haluaa turvata työllisyy­
tensä ja samalla puretaan 
keräyspaperivuorta, joka on 
kasaantunut keräyspaperin 
suurimman kuluttajan Tam­
pellan Inkeroisten kartonki­
tehtaan muutettua tuotan­
tosuuntaansa. 

Keräyspaperi 
olkoon renki 

Toimitusjohtaja Montola 
katsoo yhtiönsä olevan sa­
moilla linjoilla luonnonsuo­
jelijoiden kanssa, mutta ha­
luaa pitää mielessä taloudel­
liset tosiasiat. Hänen mieles­
tään keräyspaperin talteen­
otto ei ole korvaamatonta 
kuin asennekasvatusmieles­
sä. Vasta kysyntä, jossa ku­
luttajat ovat avainasemassa, 
luo sille arvoa. 

"Periaatteena voisi olla 
vaikkapa, että keräyksestä 
pääasiallisen elantonsa saa-

vat saataisiin työllistetyksi 
ja keräysorganisaatio näin 
pidetyksi kunnossa, mutta 
muuten keräyksessä joustet­
taisiin suhdanteiden mu­
kaan." 

Kotikeräyspaperin talteen­
ottoluvut ovat jo nyt hyvät, 
sillä maassamme saadaan 
käytetystä paperista talteen 
45 %, mikä on hyvää kan­
sainvälistä tasoa. Oleellisesti 
korkeampi on talteenottoas­
te vain Hollannissa ja Japa­
nissa." 

"On kyseenalaista kerätä 
paperia 'maksoi mitä mak­
soi' - periaatteella. Paperi 
on sitä • kalliimpaa, • mitä 
kauempaa se tuodaan ja mi­
tä pienemmissä erissä se ker­
tyy. Ei myöskään liene jär­
kevää ottaa talteen laadulli­
sesti ala-arvoista paperijä­
tettä jos se voidaan hyödyn­
tää energiana. Pelkkänä jät­
teenäkin paperi on melko 
harmiton. 

Metsäteollisuus on panos­
tanut viime vuosina keräys­
kuidun ja eräiden muiden 
keräyspaperia käyttävien 
laitosten muodossa varsin 
paljon keräyspaperin hyöty­
käyttöön. Mikäli vaaditaan, 
että keräyspaperin talteen­
ottoaste pidetään kannat­
tamattomuudesta piittaamat­
ta hyvin korkealla, tulisi 
vaatijoiden jossain muodos­
sa osallistua tästä aiheutu­
viin lisäkustannuksiin", Mon­
tola ehdottaa. 

Pieni osa maamme 
massantarpecsta 

Keräyskuitu Oy on toinen maassamme tällä het­
kellä toimivista siistauslaitoksista. Keräyskuidun 
vuotuinen tuotantokapasiteetti on 60 000 tonnia 
ja Serlachiuksen Mäntässä toimivan laitoksen 
noin 20 000 tonnia. 

Nokia Oy on ilmoittanut 
suunnittelevansa noin 50 000 
tonnin kapasiteetin omaa­
van siistauslaitoksen raken­
tamista. Näin ollen muodos­
tuu maamme siistauskapasi­
teetiksi lähivuosina noin 
130 000 tonnia. 

Sitä, kuinka paljon raaka­
puuta säästetään valmista­
malla uusiomassaa jätepa­
perista, on hankala laskea, 
koska tehtävä massa sisältää 
sekä sellu- että hiokekuituja. 

Keräyskuitu Oy:n toimi-

tusjohtaja Kari Montola 
kertoo oman yrityksensä 
vuosituotannon vastaavan 
keskimäärin noin 100 000 
hehtaarin vuosituottoa. No­
kian laitos mukaanluettuna 
korvataan maassamme tule­
vaisuudessa noin 600 000 
kuutiometrin puumäärä uu­
siomassalla. Määrä on sa­
maa luokkaa kuin Kymin 
vuosittain Neuvostoliitosta 
tuoma raakapuu ja noin vii­
dennes Kymille hankitusta 
puusta. 



r ----------

Voikkaa 
• uUSiomassan 

huomattava 
käyttäjä 

Keräyskuitu Oy:ssä valmis- sulfiitti- ja sulfaattisellua, 
tettu uusiomassa toimite- hioketta ja täyteaineita. 
taan Voikkaan paperiteh- Täyteaineiden osuus on 
taalle paaleina. Varastossa 5-6 prosenttia. Pyörrepuh­
sitä on jatkuvasti parin päi- distusvaiheessa osa täyteai­
vän tarve. neesta erottuu, joten loppu-

Varastosta paali noste- tuotteessa tuhkaprosentti on 
taan pulpperikuljettimelle, alle 0,5. 
poistetaan rautalangat, aje- "Näin pieni määrä täyte­
taan pulpperiin ja jauhe- aineita ei tuota mainittavaa 
taan. Pulpperin jälkeen haittaa. Siksi pieninä mää­
massa menee kliiduttimen rinä, korkeintaan 10 pro­
lävitse, siitä edelleen paperi- senttina kaikesta massasta, 
koneen varastosäiliöön. Va- uusiomassa on aivan hyvää 
rastosäiliöstä sitä annostel- sanomalehtipaperin raaka­
Jaan tarpeen mukaan ko- ainetta", kiteyttää Holm. 
neelle. Uusiomassa on kalliim-

"Koska uusiomassan vaa- paa kuin hioke, mutta hal­
leus ja puhtaus ovat alhai- vempaa kuin sellu. 
sia, olemme rajoittaneet sen "Koska uusiomassa sisäl­
käyttämisen vain sanoma- tää sellua, se on lujuudel­
lehtipaperin raaka-aineeksi. taan parempaa kuin hioke. 
Sen osuus sanomalehtimas- Tämä ominaisuus johtaa 
sasta on noin 10 prosent- siihen, että uusiomassaa 
tia", toteaa Voikkaan sano- käyttämällä voimme hive­
ma- ja MF-aikakauslehtipa- nen säästää sellua." 
periyksikön johtaja Pekka Holm toteaa, että Voik-
Holm. kaalia ei uusiomassan pie-

Voikkaalla on uusiomas- nen osuuden vuoksi haluta 
saa käytetty parhaimmillaan ryhtyä lisäinvestointeihin 
15 000 tonnia vuodessa. Ku- massan laadun parantami­
luvan vuoden budjetissa sen seksi. 
määräksi arvioidaan 5 600 "Mielestämme uusiomas­
tonnia. Käyttötavoite myös san pitää olla meille valmis­
saavutettaneen. ta raaka-ainetta. Kaikki in-

------tJusiomassan-käytön vä-- vestoinnit nos-tavat---seR--h-in­
henemisen pääasiallinen syy taa. Pelkästään sanomaleh­
on sanomalehtipaperin ky- tipaperia valmistavalla pa­
synnän heikkous. peritehtaalla tilanne olisi 

Pekka Holmin mielestä toinen, koska siellä massaa 
nykyisen kaltaisen uusio- käytettäisiin enemmän." 
massan osuutta ei paperissa 
voida nostaa merkittävästi. 
"Jos sen osuus nousee noin 
20 prosenttiin, alkavat pa-
perikoneen varusteet, kuten 
viirat ja huovat, likaantua. 
Hankaluuksia saattaa esiin-
tyä myös putkistoissa." 

Monenlaista kuitua 
ja täyteaineita 

Uusiomassa on sekaisin 

Teksti: Reijo Virta ja 
Terhi Aaltonen 

Kuvat: Tuomo Pitkänen 

Uusiomassaa käytetään Voikkaalla sanomalehtipaperia val­
mistavalla PK 11:llä. 

UUTISKYMI 

Metsäosaston miehen 
sata vuotispäivät 

Sata vuotta sitten, 
kesäkuun 7. päivänä 
näki Mäntyharjulla 
ensimmäisen kerran 
päivänvalon Vappu 
Luorasen vanhempi 
poika Jalmari. 

Samana vuonna 
oli Kuusankoski Osa­
keyhtiössä Kuusan­
koskella tapahtunut 
tärkeä uudistus: oli 
hankittu sähkövalo 
tulenaran öljyvalon 
tilalle. 

Jalmari Luoranen tuli 
Kymiyhtiön palvelukseen 
niin pian kuin kynnelle ky­
keni - Kymijoen varrella 
kehittyvä puunjalostusteol­
lisuus kaipasi puuraaka-ai-

ranen palveli Kymiä vuo­
teen 1952 saakka, jolloin 
hän 68-vuotiaana siirtyi 
eläkkeelle työkyvyttömyy­
den vuoksi. Eläkeosaston 
merkintöjen mukaan työ­
suhde alkoi vuonna 1918 -
Jalmari itse muistelee pal­
velleensa Kymiä jo sitä en­
nenkin. 

Vuosisadan alkupuolis­
kon kymiläisistä on Luora­
sen mieleen jäänyt vain yksi 
mies, metsätyönjohtaja Ver­
ner Salmi. 

"Se oli minun ikäinen. 
Työstä me lähdettiin yhtä ai­
kaa eläkkeelle - Salmi 
muutti Pohjanmaalle ja mi­
nä jäin tänne." 

"Se oli hiljainen, hyvä 
mies", antaa veteraani tun­
nustuksen entiselle esimie­
helleen. 

Vanhaa sukua 

netta ja sitä oli runsaasti Jalmari Luorasen Kuu-
Mäntyharjulla. sankoskella asuva tytär, 76-

Mieheksi vartuttuaan ja vuotias Tyyne Halinen ker-
perustettuaan perheen J al- too kuuluneensa viisilapsi-
mari sai asunnokseen Ky- seen perheeseen, josta hänen 
miyhtiön Äijänlahteen ra- lisäkseen on jäljellä enää 
kentaman torpan. Torppa Jalmari Luoranen Mäntyharjun vanhainkodin terassilla. Pit- toinen sisar. Jalmari Luora­
sijaitsee lähellä nykyistä Ve- kän elämänsä hän on viettänyt lähes kokonaan kotiseudullaan. sen äiti eli hänkin yli 90-
karanjärven varuskunta- vuotiaaksi - pitkä ikä lie­
aluetta ja palvelee vielä yh- Jalmari parhaimmaksi pala- nyt, jokaisen täytyi tulla nee perua siltä puolelta. 
tiön erämajana. ta juurilleen. toimeen. Riippui päivän pi- Jalmari Luoranen oli 100-

"Siell Vaitolan puolella "Täältä minä lähden vain tuudesta ja omasta tahdista. vuotispäivänsä aattona vielä 
Mänty harjua minä vuoteni puumanttelissa", tokaisi hän Töitä tehtiin urakalla." ketterä jaloistaan eikä van-

~etin, en juuri--muuaUe .. ..-Läh- --Mänt-yha-r-:i-un-vanhainkotiin- -Ja1mar-i Luor-a-aen muis-te- ha-iakod-i-n-:iehtajattaf€-n--ke-t:-
tenyt", muistelee 100-vuoti- päästyään. Jee, että kesällä tehtiin nä- toman mukaan tarvitse 
as metsätyön veteraani. Ker- reistä propsia, talvella talvi- lääkkeitä. 
taakaan hän ei käynyt Kuu- ____________ teiden varteen tukkia. Ke- Kuulo ja näkö ovat jo 
sankoskella katsomassa, mi- Monenlaista väisin oltiin uittotöissä. heikentyneet, muistikin reis-
tä Mäntyharjun puille teh- souvia Halon, propsin ja tukin tailee. Mieli on kuitenkin 
tailla tapahtuu. ____________ teon lisäksi Jalmari Luora- tyytyväinen, purnausta ei 

Kotiseutu veti puoleensa nen ehti olla etumiehenä ui- kuulu ruoasta eikä muusta 
myös viitisen vuotta sitten, "Pokasahalla niitä motte- tossa, tehdä uittovarusteita olosta. Huumori sen sijaan 
jolloin Jalmari joutui päät- ja tehtiin, neljästä viiteen ja korjailla niitä, rakennella kukkii: 
tämään, missä hän käyttää päivässä. Kova tekijä teki ja korjailla metsätyönjohta- Kun Luoraselta kyseltiin, 
sairaalan palveluja. Hän oli enemmänkin", muistelee Ja!- jien asuntoja, mittailla pino- mitä mieltä hän olisi, jos itse 
tuolloin tyttärensä luona mari. ja ja olla myös aputyönjoh- maaherra tulisi satavuotias­
Kuusankoskella. Kun Kuu- Kysymykseen, minkälai- tajana puunajossa. Hevosta ta tervehtimään, vastasi 
sankoskelle jääminen olisi sen leivän metsätyöt toivat hän piti vain parina talvena. Jalmari: "En tuota nyt oi­
edellyttänyt myös "kirkon- saa Jalmarilta pyöreän vas- Kymin eläkeosaston kir- kein tiedä, mutta jos tulisi 
kirjojen" siirtoa, katsoi tauksen: "Miksei sillä elä- jojen mukaan Jalmari Luo- haitarinsoittaja". 

Ansiomerkkeilijät vietiin Verlaan 
Kymiltä 40-vuotisansiomer­
kin viimeksi saaneet vietti­
vät puolisoineen merkkipäi­
vän kunniaksi 29. touko­
kuu ta rattoisan kesäpäivän 
Verlassa. Auringontäyteisen 
päivän ohjelmassa oli tutus­
tumista ympäristöön, sau­
nomista ja seurustelua. Yh­
teishengen loihtimiseksi ki­
sailivat 44-mukanaolijaa 
luontopolulla ja tikanhei­
tossa. 

Luontopolkukilpailun kor­
keimman pistemäärän saa­
vuttaneille Eila ja Eino Kar­
hulle voitto yli yhteistyön tu­
los: "Totta kai. Kun tähän 
asti on muutenkin tehty yh­
teistyötä, ei nytkään voitu 
olla tekemättä", pari nau­
reskeli. 

Tikanheiton voitti niin 
ikään aviopari: Helvi Ek­
holm naisten sarjassa ja Tau­
no Ekholm miesten sarjassa. 
Pertti Mäkinen jakoi tikan­
heiton kullan. 

Vuoromestari Eino Karhu (oik.) on ollut pitkään yhteistyössä 
sekä aviopuolisonsa Eila Karhun että Kymin kanssa. 

Eila Lautamatti ja Alli 
Mäkinen ovat itsekin olleet 
pitkään Kymin palvelukses­
sa, mutta tulivat mukaan 
"puolisoiden ominaisuudes­
sa". Tarkkaillessaan tikan­
heittokilpailua kauempaa 
puiden katveesta Eila Lau­
tamatti kertoili muistojaan 
Verlasta. Hän ehti nimittäin 
työskennellä 34 vuotta sitten 
jokin aikaa Verlan tehtaalla 
kokoojakoneella ja asua 
työsuhdeasunnossa Jarven 
rannalla. "Eihän sitä idylliä 
silloin aina huomannut, 
koska se oli jokapäiväistä", 
hän muistelee. 

Eila ja Kalevi Lautamatin 
ja Alli ja Pertti Mäkisen 
perheissä ollaan kymiläisiä 
monessa polvessa. Eila Lau­
tamatti kertoo mm. kuinka· 
jo hänen äidin isälleen vie­
tiin leveäsuisella emalikan­
nulla velliä tehtaalle 12-tun­
tisen työpäivän kevennyk­
seksi. 
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skelåan oU liiJ\iiä)iep:Iisäksi kut,ritiu myös taustä'voimat, . 
aimot. Yhtiön jolitoa edusti hallintojohtaja Lasse Mäkelä (is­
umassa vasemmalla). 

oskelasså I))tiisteltiin tOU-' 
okuun alussa t!l'lvisfa ta­

tumia. Vastl;l tuolloin 
ittäin jaettiin m!laHS­

hiihdetyn XXXV 
ymenlaakson Viestin paI­
inllot. Kuten . lllUistetaan, 
iestin voitti, Kymin I-jouk7 

Mäkin~.n jå R?imo • Timonen 
antant!et p~räss~ .tuleville 
ohitusmahdoUisuutt.a. 

Joukkue onnistui voite­
Iuss.a kuten $.uomen Saråje­
vo-ryhm~ ja siksi mm. Ante­
ro Ahtiainen lupasi antaa 
Prikaatin joukkueelle oppi-

• ,. tunnin asiassa. Lasse Mäke-
Pålkintojenjakötilåisuudes- lä totesi voiton perustuneen 

1sa. . halliqtojoht<fj<f Lasse . kokemukseen ja joukkueen 
'Mlikefä·•irraist~1t·viestinktr}-' ""'tasaisuuteen. •• •bassea• itseä­
ikuå: . Pekka Pankk~ kiiruhti kin • juhlittiin • tilåisuudesså: 
[ensiksi hitaasti'. .Antero /).hti- hän.sai Kymenlaakson .Vies­
:ainen aluksi ~eurasi johta- tin Kilpailutoimikunnan inyön­
~utta joukkuetta ja meni si.t- tämän ansihmitalinty •• .... 
~ten ohi ja menoja!ln, Reijo viestin. innoittajana, . t ija­
:Eteläpää lisäsi johtoa, eivät- na ja aktiivisena seuraajaqa 
Ikä Erkki Toivonen, Raimo c.J 960-luvulta lähtien. 
l 
• 

Nyt palkituista hiintäjist 
Reijo Eteläpäälle talvinen 

pailu oli jo • kahdeksas-
• sta, Antero Ah tiaiselle 
udest • Raimo Mäki-
le. • k toista, • Pekka 

Pankall.e ja Raimo Timosel­
e kahdestoista ja Erkki 
oivosellekin kolmas. 
· Mikä saa ihmisen näin in­
kkaasti liikkumaan? Siitä 
toi tohtori Pekka Salmi­
s: Hän analysoi urheili• 
psyykeä; henkistä · val~ 

mentautumista ja keskitty-
-mistä kilpailuun. 

Valto asusteli vaimon-
sa kanssa isohkoa omakoti­
taloa Kymijoen rantamilla. 
Kesälomien alkaessa kyseli~ 
vät työtoverit: "Mihinkäs 
sie Valto t mennä ke-

•· sälomalfas ähän vastasi 
Valto: "Yläkertaan." 

Kuten arvata saattaa,. yl• 
läolev.ä ofö ta~ Rihtilaa, ar­
m.otonth tarinaniskijää tut­
kimusosastolta. 

Rihtilaa on myös seuraa­
va: 

Sattuiaikoiilaan.Kuusaan 
pape1:itehtaaHa,. että Jussi J. 
oli l<ääntämässäitselleen ti~ 
JfruHaa. Rullassa· täisi oll<f 
paperia hieman yli sallitun 
määrän. 

Kuinka ollakaan, sattui 
••• insinööri Sucksdorff tule­
maan paikalle juuri saman-

/å:ikaisesti. Jussi oli välittö­
mästi tilånteentasalla, oli ot­
tavinaan rullasta pois pape­
riaja•virkkoi: ''Tekevät nyc. 
kyään niin.painavia .nämä ti­
liruJlat, ettei vanha I))tes 
meinaa,jaksaa kantaa niitä 
kotia.'' 

. "Hyvät herrat! 
.• Olen Kol'inin peruskoulun 
neljännen luokan oppilas. 
Opiskelemme englantia. tt.ar­
rastuksiani ovat autojen ja 
moottoripyörien kuvien, pu­
rukumikääreiden, tarrojen 
siirtokuvien ja mainoslehtis­
ten keräily. Olisin hyvin kii­
tollinen, jos voisitte mahdol­
lisesti lähettää minulle niitä. 
Kiitos paljoi;i." 

Näin kirjoittaa koululai­
nen Vit Skreta Tshekkoslo­
vakiasta Kymin tarralami­
naattitehtaan Kymtacin joh­
dolle. Kiltit herrat täyttivät 
tsekki .. Iäispojaffioiveet"ja 'lä~<• 
hettivät Tsekkoslovakiaan 
pinon tarranäytteitä. 

Tässä yhteydessä on i\ui­
tenkin syytä.muistuttaa, että. 
suomalaisten koululaisten ei • 
kannata yrittää samaa. 
Kymtac nil))ittäin valmista!l 
vain tarrapaperia, ei valmii-

Kymintehtaan TPK - vuoden paras palokunta 
Kelpasi Kyminteh­
taan tehdaspalokun­
nan joukkueen pais­
tatella palkintoho­
peiden säihkeessä 
kun vuotuisesta tiu­
kasta palomiesten ja 
palokuntien parem­
muuskisasta 26. tou­
kokuuta tuli voitto 
Kuusankoskelle 
taas kerran. 

Puolen miljoonan markan 
arvoisen kiertopalkinnon 
Jehumaljan lisäksi oli jouk­
kueella tuomisinaan Hyvin­
käältä mm. Drägerin lauta­
nen, johon saa vuosittain 
kiinnityksen Jehumaljaki­
soissa vuodesta 1970 eniten 
yhteispisteitä kerännyt mie­
histö. 

Kilpailua Jehumaljasta 
on käyty 1950-luvun alku­
puolelta lähtien. Kymin ja 
Voikkaan tehdaspalokunnil­
la on kummallakin tilillään 
kolme voittoa . Muita kärki­
sijoja ja osakilpailujen voit­
toja on niin monia, että niitä 
ei enää lasketakaan. 

Palopäällystöliiton järjes­
tämä kisa on kaikille palo­
kunnille avoin, mutta vaki­
naisia palokuntia ei niihin 
juuri uskaltaudu. Tänä 
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Kymintehtaan TPK:n voittajajoukkue: Veikko Viinikka (vas.), 
Kari Halme, Hannu Mäki, Reino Kinnunen, Reijo Pehkonen, 
Leo Puljava, Harri Laitinen, Heikki Tiihonen ja pöydällinen 
voittohopeita. 

vuonna kilpaan osallistui 45 
joukkuetta, joilta testattiin 
sekä tiedot, taidot, nopeus 
että kalusto. Taito-osassa 
on ratkaiseva merkitys joh­
tajan huomiokyvyllä ja teh­
täväjaolla. Kymintehtaan 
TPK oli taitokisan paras ja 
joukkueen vetäjä Reino Kin­
nunen palkittiin parhaana 
johtajana. 

Voikkaan TPK oli taito­
osassa toinen ja yhteiskilpai­
lussa kolmas. 

Aikamoinen jehu on olta­
va, mikäli kilpailujoukkuee-

seen mielii mukaan. "Alle 
kahden vuoden tiiviin opis­
kelun ei joukkueeseen ole 
asiaa", vakuuttavat palo­
päällikkö Timo Kuusisto ja 
palomestari Kauko Haimi. 
"Palokunnassa annettavaiia 
koulutuksella pyritään sii­
hen, että jokainen palokun­
taan kuuluva pystyy suoriu­
tumaan hänelle määrätyistä 
tehtävistä hyvin. Kehittyäk­
seen on kuitenkin opiskelta­
va omatoimisesti ja seurat­
tava alaa jatkuvasti", sanoo 
Kuusisto. 

Kymmenen miehen 
ryhmä 

Kymintehtaan TPK:lla on 
kymmenen miehen ryhmä, 
josta kuusi valitaan joukku­
eeseen ja kaksi varalle. Tä­
mänvuotisessa joukkueessa 
kilpailivat Reino Kinnusen 
johdolla Kari Halme, Harri 
Laitinen, Hannu Mäki, Reijo 
Pehkonen ja Leo Puljava ja 
heidän varamiehinään Heik­
ki Tiihonen ja Veikko Viinik­
ka, kaikki konkareita, joilla 
on kokemusta Jehumalja­
kifpailuista viidestä kah­
teenkymmeneenviiteen vuo­
teen. 

"Täyttymys monen hiki­
pisaran jälkeen", kuvasi 
miehistön tunteita voiton 
jälkeen Leo Puljava. Jehu­
maljakilpailua varten pidet­
tiin talven mittaan 14 yh­
teisharjoitusta. Voittoisa jouk­
kue antoi tunnustusta erityi­
sesti taustaryhmälleen, joka 
on laatinut heille harjoitusti­
lanteita. Jehumaljakilpailun 
merkitys on miehistön mu­
kaan siinä, että kilpailu pa­
nee kehittämään tietoja, tai­
toja ja kalustoa. 

Kymintehtaan TPK:n saa­
mat palkinnot ovat 4.6. al­
kavan viikon yleisön ihail­
tavissa kellosepänliike U. 
Kopran ikkunassa Kuusan­
koskella. 

ta tarroja. NormaalistL"hy­
vät herratl' tarvitsevat pai­
netut tami.t omassa myyn­
ninedistämistyössään. 

*** 

Koululaisista opiskelHoi­
hin. Näinä päivinä on Ky­
min eri työpaikoille lehah-, 
tanut keväiseen tapaan har ... 
joittelijoiden joukko. 

Tänne tiedotusosastolle 
tuli jo toukokuun puolella 
lempääläläinen, Tampereeb 
la opiskeleva Terhi Aaltonen. 

J'erhin juttuja on jo näkypyt 
Uutiskymissä jil siinä sivus- j 
sa hän on valmistautunut 
toiseen kesätyöhönsä, har­
joittelijoiden yhteyshenkilön 
rooliin. 

Terhin saavåt harjoitt~li­
jåt (ja muutkin) langanpää­
hän soittamalla numeroon 
2171. 

Lempäälän tyttö väit!.ää 
• ihastuneensa keväiseen Kuu­
sankoskeen toden teolla. 
"Tämä on hämmästyttävän 1 
kaunis paikka, Kymistä en 
vielä osaa tarkemmin sanoa 1 
mitään." 

Terhi lukee Tampereen j 
Yliopistoss!l kieliä, erityi.ses- ! 
ti saksaa. Liekö ·•··• hänellä 1 
kiinnostusta myös luonnon- 1 
tieteisiin, koska Pohjois-• 
Ky111~nlaaks?n . r<fpaldvet 
ovat · • herättäneet • Terhin : 
huomion. • j 

"Vapaa-ajat olen vielä 
viettänyt J(uusankoskea kat- 1 

sellen. Yritän ottaa yh<;lys- 1 
l:lenkilön työni l~ppoisasti ja l 
toivon että voisimme viettää~ 
'vapaa-aikaa rattoisasti kuni 
on paiskottu kovasti tö!tä." 1 

f\MKölSIÄ /pANOMfA 
Kauhajoen tehtaalla on 

kehitetty uusi alumiiniema­
loitu keittolevy, joka ei 
ruostu, on helppohoitoinen, 
pysyy siistinä ja johtaa hy­
vin lämpöä. Puhdistamiseen 
tarvitaan vain vettä ja mes­
sinkiharjaa; paistojen myötä 
pinta puhdistuu itsestään ja 
naarmukohdat tasoittuvat. 

*** 
Strömberg toimittaa Shot-

toniin, Pohjois-Walesiin ra­
kennettavaan sanomalehti­
paperitehtaaseen kaksi pää­
muuntajaa, jakelumuuntajia, 
pienjännitekojeistot, oiko­
sulkumoottorit, tasavirta­
monimoottorikäytöt paperi­
koneelle, kahdelle pituus­
leikkurille ja yhdelle jälki­
leikkurille sekä kuumahier­
relaitoksen erilliskäytöt ja 
tahtimoottorit. Shotton Pa­
per Company Ltd:n omistaa 
suomalaisyhtiö Yhtyneet Pa­
peritehtaat. 

*** 
Amerikkalaiseen poraus-

lauttaan, joka valmistut­
tuaan on yksi maailman suu­
rimpia, asennetaan Ström­
bergin päägeneraattorit. Ge­
neraattorit on tilannut Ge­
neral Electric -yhtiön kautta 
Sonat Offshore Drilling, 
houstonilainen porausyhtiö. 
Lautta rakennetaan Japa­
mssa. 

*** 
Kymi-Strömberg Oy:n 

osakkuusyhtiön Nordland 
Papierin uusittavan PK l:n 
digitaalinen nopeudensäätö 
sekä käytön ohjaus ja val­
vonta toteutetaan Ström­
bergin SELMA 2-mikropro­
sessorijärjestelmillä. Koko 
paperikoneen käytönohjaus 

hoidetaan kahdella näyttö­
päätteellä. Selmojen lisäksi 
toimitukseen kuuluu kolme 
tyristorisuuntaajaa ja moot­
toria, vanhojen tyristori­
suuntaajien uusinta, loiste­
hojen kompensointi- ja yli­
aaltojen imupiirilaitteet. 

*** 
Valurautaisten Högfors-

pienkattiloiden valikoimaa 
täydentämään tuli keväällä 
markkinoille uusi öljyn ja 
sähkön vuorottaiskäyttöön 
perustuva Högfors 14 Maxi 
S. Kattila voidaan varustaa 
kahdella 6 kW sähkövastuk­
sella. Muuten rakenne pe­
rustuu jo markkinoilla ole­
vaan Högfors 14 Maxi -kat­
tilaan. 

*** 
Loval toimittaa lämmi-

tyspaketit Valtionrautatei­
den 35 lähiliikennevaunuun. 
Matkustajatiloihin lämpö 
virtaa vaunun seinän sisään, 
ikkunoiden alle sijoitetuista 
lämmittimistä, vaunujen por­
taat pidetään kuivina neljäl­
lä porraslämmittimellä vau­
nua kohden. Matkustajatilat 
lämmitetään sisäänpuhal­
luskojeilla, joissa ilma läm­
mitetään Lovalin sähköpat­
tereilla. 

*** 
Lang Papierin paperiteh-

taan PK 4:lle Strömberg on 
toimittanut kokonaissähköis­
tyksen ja siihen liittyen Al­
len-Bradleyn ohjelmoitavan 
logiikkajärjestelmän ohjaus­
ja valvontajärjestelmäksi. 
Horgenin paperitehdas Sveit­
sissä on puolestaan valinnut 
uuteen toilettipaperikonee­
seensa Strömbergin vaihto­
virta-monimoottorikäytön. 



Kuusankosken 
sähkömiehet os. 7 4 

Eläkeläisten saunaretki 
Lappalalle järjestetään tiis­
taina, kesäkuun 26. pä1väna. 
Kokoontuminen Kansanta­
lon eteen klo 16.30, mukaan 
saunavarusteet. 

Ennakkoilmoittautumiset 
21.6. mennessä Arvo Honka­
selle, puh. 47 232 tai Olavi 
Simoselle, puh. 47 493. Heil­
tä saa tarkempia tietoja 
matkasta. Toivomme run­
sasta osanottoa. 

Toimikunta 

Paperiliiton 
V oikkaan os. 36 

Eläkeläiset tekevät retken 
Niittylahteen tiistaina 3. 7. 
1984. Linja-auto lähtee klo 
10.00 Virtakiven saunalta ja 
kulkee reittiä Seuratalo­
Hirveläntietä Oravalaan -
uutta tietä työväen talolle -
Mattila - Tähtee (ylätie)­
Puistokatu - Valtakatu -
Pohjoistie - Pilkanmaa -
Niittylahti. 

Ilmoittautumiset retkelle 
26.6. mennessä pääluotta­
musmiehen toimistoon puh. 
889 521. 

Osasto järjestää jäsenis­
tölleen Perhepäivä-retken 
Niittylahteen lauantaina 7.7. 
1984. Ovet ovat avoinna ja 
sauna lämmin kaiken päi­
vää. 

Jäsenretki Niittylahteen 
tehdään 17.8.1984. Tarjoilu 
on tuolloin "talon tapaan" 
ja päälle tanssit. 

Osaston järjestämien ti­
laisuuksien lisäksi toivom­
me jäsenten käyttävän mai­
niota vapaa-aikakeskusta, 
Niittylahtea, virkistäytymi­
seen muinakin aikoina. 

Mielipidetiedustelu 
työvuoroista 

Paperiliiton Kuusankosken 
osastot 19, 36 ja 85 järjestä­
vät kesäkuun 11.-28. päi­
vien välisenä aikana kolmi­
vuorotyöntekijöille mielipi­
detiedustelun, jolla pyritään 
selvittämään onko nykyistä 
työvuorojärjestelmää tar­
peen muuttaa. 

Valittavia vaihtoehtoja on 
viisi, eli nykyinen kaava ja 
neljä uutta. Jokaisessa vaih­
toehdossa on työpäivien ja 
vapaapäivien määrä sama 
viiden vuoden jaksolla. 

Kaaviokuvassa vapaapäi­
vät on merkitty tummalla ja 
työpäivät valkoisella. 

Kuvassa ylimpänä olevas­
sa vaihtoehdossa nykyistä 
työvuorojärjestelmää on muu­
tettu siten, että ennen ja jäl­
keen vuosilomaa olevat 60 
vuorokauden jaksot ovat 
kiinni vuosilomassa. Niiden 
ja vuosiloman välissä ei ole 

20 vuorokauden jaksoa ku­
ten nykyisessä mallissa, joka 
on kuvassa alimpana. 

Toisessa vaihtoehdossa 
kevään 60 vuorokauden jak­
so on pätkitty 20 vuorokau­
aen jaksoihin.- --Syksyn 60 
vuorokauden jakso säilyy, 
mutta se alkaa välittömästi 
vuosilomajakson jälkeen il­
man 20 vuorokauden väli­
jaksoa. 

Kolmas vaihtoehto on 
toisen peilikuva, eli syksyn 
60 vuorokauden jaksot on 
pätkitty 20 vuorokauden 
jaksoiksi ja kevään 60 vuo­
rokauden jaksot siirretty 
kiinni vuosilomaan. 

Neljännessä vaihtoehdos­
sa on molemmat 60 vuoro­
kauden jaksot pätkitty 20 
vuorokauden jaksoihin. 

Mielipidetiedustelun tar­
kempi työosastokohtainen 
aikataulu ilmoitetaan myö­
hemmin. 

MIELIPIDETIEDUSTELU 
3-vuorotyöntekijöiden keskuudessa suoritetaan mielipidetiedustelu siitä, onko nykyistä 

työvuorojärjestelmää tarpeen muuttaa. 

Valittavia vaihtoehtoja on viisi (5). 

VAIHTOEHTO 

VAIHTOEHTO 

VAIHTOEHTO 

VAIHTOEHTO 

Ketllomajaktol26/5 - 4/9 

NYKYINEN SEEMA 

He.nkilö­
u 

Teollisuusryhmä Kymi 

Jalostusteollisuus 

Juhani Paananen 

Yo-merkonomi Juhani Paa­
nanen, 39, on mm1tetty 
Kouvolan Kirjapainon toi­
mistopäälliköksi 1.5.1984 
alkaen. Hänen vastuualueen­
sa on kustannuslaskenta. 

Osto-osasto 
Järjestelmäkoordinaatto­

riksi osto-osastolle on nimi­
tetty kauppateknikko Pentti 
Paasonen 1.6.1984 alkaen. 
Hänen tehtävänään on ma­
teriaalihallinnon aj~nta~a­
järjestelmän perustietojen 
ylläpito ja kehittäminen se­
kä teknisten asiantuntijoi­
den toiminnan koordinointi. 

Materiaalihallinto 
Merkonomi Milja Penttilä 

toimii 1.5. lähtien osto-osas­
ton osastosihteerinä. 

Kemian teollisuus 

Ulla Rantala 

Dipl.ins. Ulla Rantala on 
otettu kemian teollisuuden 
pal vei ukseen vetyperoksidin 
asiakaspalveluun ja tekni­
siin myyntitehtäviin. Dipl. 
ins. Rantala toimii vetype­
roksidin tuotepäällikkö Rei­
jo Korhosen alaisuudessa. 

Kartonki tehdas 
Teknikko Pekka Kontka­

nen, 38, on nimitetty 1.6.84 
alkaen puuhiomon päivä­
mestariksi. 

Teknikko Pekka Pirinen, 
26, on nimitetty 1.6.84 alka­
en kartonkitehtaan vuoro­
mestariksi. 

Insinööri Olavi Savolai­
nen, 28, on nimitetty 21.5.84 
lukien konekorjaamon alue­
työnjohtajaksi. 

Merkki-
•• • • •• pa1via 

Massaosastonhoitaja Ten­
ho Jokivuori Voikkaan pa­
peritehtaalta täyttää 50 
vuotta 19.6. Hän on synty­
nyt Elimäellä. 

Kuolleita 

Hioja Petri Kalervo Pert­
tula kuoli äkillisesti 18.5. 
kotonaan. Perttula oli syn­
tynyt vuonna 1961 ja tullut 
Kymin palvelukseen vuonna 
1979. 

Toimintaa 
vidiooteille 
Kymi-Strömbergin videoker­
hon perustava kokous pide­
tään Toimelassa 14.6.1984 
klo 18.00. Kaikki asiasta 
kiinnostuneet ovat tervetul­
leita. 

Kokoonkutsujat 

UUTISKYMI 

Kuusaalaisille 

Naisten 
kerhotoiminta 

Ykköset tekevät kesäret­
ken Kyyrönkaitaan 13.-
15.6. Lähtö Tähteestä klo 
7.30. 

Kakkoset tekevät kesäret­
ken Savonlinnaan 29.6.-1. 7. 
Lähtö junalla Kouvolasta 
klo 12.40. 

Vilhelmiinojen kesäretki 
suuntautuu Tampereelle 
29.6.-1.7. 

Toimela 
ja kutomot 

Toimela ja yhtiön kuto­
mot Kuusaalla ja Voikkaal­
la pidetään suljettuina 
1.7.-31.7. 

Postiosoite ajan tasalle 
Vanhentuneet postiosoitteet 
haittaavat postin kulkua. 
Vanhentuneen osoitteen ta­
kia löytää kohtalainen mää­
rä julkaisuja tilaajansa 
myöhässä tai jää kokonaan 

toimittamatta. 
Osoitteen, johon Uutis­

kymi toimitetaan, voi korja­
ta täyttämällä ohessa olevan 
lomakkeen. Kotimaassa pos­
ti vie sen perille maksutta. 

Lomakkeeseen voi laittaa 
ainoastaan vanhaa ja uutta 
osoitetta koskevia tietoja. 
Muita merkintöjä sisältävis­
tä lomakkeista posti perii 
normaalin maksun. 

Osoitteen muutos 

Entinen osoite 

... ./ ... 19... alkaen. 

Nimi/ Namn 

Jakeluosoite 

Maksutta koti­
maan postilii­

kenteessä 

Postinro OSOITETOIMIPAIKKA 

Uusi osoite 

Jakeluosoite 

Kymi-Strömberg Oy 
Teollisuusryhmä Kymi 
Tiedotusosasto 

Niementie 13 
Postinro OSOITETOIMIPAIKKA 

Päiväys ja allekirjoitus 

Virheellisen postiosoitteen käyttö aiheuttaa 
lähetyksen viivästymisen. 

l--------------------------~ 

Kilpailu­
kalenteriin 
Teollisuusryhmä Kymin ke­
säkisat järjestetään Kuu­
sankoskella 8.9. samoin la­
jein kuin Mäntymotellissa 
1983. Miesten lentopallo­
mestaruudesta otellaan Ju­
ankoskella 29.9. 

Kuntokauden 
palkinnot jakoon 
Kuntokausi 1983-84 päät­
tyi 31.5. Kuntokauden pal­
kinnot ovat noudettavissa 
Kymin ja Voikkaan henki­
löstöpalvelusta. 

Palveluksessa olevien osal­
ta alkaa jakelu keskiviikkona 
6.6. Perheenjäsenet ja eläke­
läiset saavat noutaa palkin­
tonsa ke 13.6. alkaen. Pal-
kinnot luovutetaan urheilu­
yhdysmiehen tarkistamaa ja 

vastaan. 
Niidenkin, jotka haluavat 

noutaa kuntopalkintonsa 
myöhemmin, tulee palaut­
taa korttinsa 21.6. mennessä 
henkilöstöpalveluun. Mikäli 
joku palkintolaji loppuu ei 
sitä hankita lisää, vaan on 
valittava joku toinen ko. ta­
son palkinnoista. 

1-------------~ varmistamaa kuntokorttia 

Uusi kuntokausi alkaa jo 
15.8. ja päättyy 15.5.1985. 
Kuntokortteja on saatavissa 
heinäkuun lopulta lähtien 
uy-miehiltä ja henkilöstö­
palvelusta. 

Terveysasema 
suljettu 

V oikkaan työterveysase­
ma on suljettuna työter­
veyshoitajan vuosiloman ajan 
25.6.-21.7.84 

Kiitokset! 
Sydämelliset kiitokseni 

näin lehden välityksellä kai­
kille, jotka muistivat minua 
merkkipäivänäni 17 .5. täyt­
täessäni 60 vuotta. 

Antero Ahola 

Parhaimmat kiitokseni 
Teille kaikille, jotka ystäväl­
lisesti muistitte minua jää­
dessäni eläkkeelle. 

Pertti Savinen 

1 
räätoimittaja Reijo Virta 
:puh. 2168 
(suora 951 ~402 168) 
ill 

if oimitussihteeri 
[Kimmo Rekimies puh. 2169 
(suora 951-402 169) 
! ,c. >, 
J(esätoimittaja 
!ferhi Aaltonen puh. 2171 
( suora 951-402 171) 

!Toimituksen sihteeri 
1Liisa Somrrrarberg puh. 2173 
r(suora 951-402 173) 

IValokuvaaja 
jTuomo Pitkänen 
puh . 951-45 068 

Toimitus 
Kymi-Strömberg Oy 
Teollisuusryhmä Kymi 
Tiedotusosasto 
Niementie 13 
45700 Kuusankoski 
Puh. vaihde 9 51-402 111 

Kirjapaino 
Kouvolan Kirjapaino 
Katajaharjuntie 
45720 Kuusankoski 2 
Puh.vaihde 951-231 231 

Paperi: Lehden seuraava numerq 
,Kymin paperitehtaan ilmestyy 25 .6. Aineiston on 
KymArt Matta 100 g/m2 oltava toimituksessa, vii 
flSSN 0358-416X meistäånkeskiviikkona 13.6 

_ _ ___ k~lo~. 1~ 30,. 
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Planetan hyvä 
paperi Kymiltä 

Viljelypalstoja jaettiin arvalla 

"Tiedän Planeta-kustanta­
mon käyttävän Kymin pa­
peria ja olen huomannut, et­
. tä sille painettaessa paino jäl­
jestä tulee hyvää", totesi 
moskovalaisen Planeta-kus­
tantamon toimituspäällikkö 
Nina Bojarkina vierailles­
saan neuvostoliittolaisen toi­
mittajaryhmän kanssa Ky­
min Kuusankosken tehtailla 
ja Verlassa 22.5. 

22 neuvostoliittolaisen 
ryhmä, johon kuului lehti-

miehiä, radion ja television 
toimittajia sekä alan järjes­
töjen edustajia, osallistui 
ennen Kuusankoskelle tulo­
aan suomalais-neuvostoliit­
tolaiseen lehtimiesseminaa­
riin Turussa. 

Näytteeksi hyvästä paino­
jäljestä toimituspäällikkö 
Bojarkina ojensi vierailun 
isännille mm. neuvostoliitto­
laisista avaruusaluksista ote­
tuista valokuvista valmistet­
tuja painokuvia. 

Sunilan tehdas 
käynnistyi 
etuajassa 
Kymi-Strömberg Oy:n osak­
kuusyhtiö Sunila on aloitta­
nut sellun teon viime viikolla 
kaksi viikkoa kestäneen sei­
•sokin jälkeen. Seisokin ai­
heutti tehtaan hakekuljetti­
men 16.5. tuhonnut tulipalo. 

Tuhoutuneen kuljettimen 
tilalle hankittu uusi kuljetin 
käynnistettiin toukokuun 
30. päivän iltana ja normaa­
lituotantoon päästiin lop­
puviikon aikana. Tehtaan 
käynnistäminen tapahtui 
suunniteltua aikaisemmin, 
sillä kuljettimen käynnistys-

Lähikuva: 

päivämäärä piti alunperin 
olla 4.6. 

Sunilan sellua käytetään 
Kymi-ryhmässä peittämään 
Kuusanniemen tuotantoky­
vyn ja paperitehtaiden tar­
peen välistä vajausta. Tuli­
palo aiheutti tehtaille noin 
4 000 sellutonnin toimitus­
ten peruutukset. Kotimaas­
sa vaje täytettiin Finncelliltä 
ostetulla sellulla, ulkomailla 
mm. Nordland Papier joutui 
seisokkiaikana ostamaan 
sellunsa maailmanmarkki-
• noilta. 

Tänä kesänä sijaitsevat Ky­
min henkilökunnalle ja elä­
keläisille vuokratut vihan­
nespalstat yhtiön entisen 
puutarhan alueella, Leh­
mustien ja Lauttakadun vä­
lissä ja Kymenrannassa 
Voikkaan sillan kupeessa. 

Kuusankosken keskustas­
ta, entisestä puutarhasta ke­
säksi 36 markan hintaan 
vuokratut aarin palstat oli­
vat keskeisen sijaintinsa 
vuoksi niin suosittuja, että 
alueen 61 palstan jakamisen 
ratkaisi arpa. 

Kymenrannasta sen sijaan 
on riittänyt kahdenkin aarin 
maita ja kaikki hakeneet 
ovat saaneet viljelymaata. 
Eerolan maatila, joka huo­
lehtii peltoalueiden kunnos­
tuksesta, on luovuttanut 
muokkaamiaan maita Ky­
menrannasta aina tarpeen 
mukaan. 

Sotavuosista asti 

Kymi on jakanut viljely-

fJ Jatkoa etusi\ uita 

Kymmene Papier käsitteli 
ja jalosti viime vuonna Ky­
miltä toimitettua paperia 
19 000 tonnia. Yhtiön palve­
luksessa oli 80 henkilöä. 

Nyt tehty kauppa ei hei­
kennä Kymin hienopaperi­
toimitusten osuutta Länsi­
Saksassa, sillä yhtiö on äs­
kettäin tehnyt merkittävän 
pitkäaikaissopimuksen hie­
nopaperin toimittamisesta 
yhdelle Saksan suurimmista 
hienopaperin käyttäjistä . 

Silinterimies valvoo laatua 
Tässä Uutiskymin numeros­
sa paperikoneen salaisuuk­
sia esittelee Lähikuvalle si­
linterimies, joka viime kä­
dessä vastaa paperin laadus­
ta. 

"Silinterimiehen tärkein 
tehtävä on paperin tasai-

; suuden ja laadun valvonta. 
Paperiin ei saa tulla min­
käänlaista vikaa, koska se 
kostautuu heti, kun paperia 
käydään ajamaan nykyisillä 
nopeilla painokoneilla", ker­
too silinterimies Erkki Luk­
karinen, joka työskentelee 
V oikkaan paperitehtaan PK 
11 :llä. 

"Tämä on kuin kellose­
pän hommaa, tai vähän tar­
kempaakin. Tampuurille kier­
tyvää paperia täytyy valvoa 
tarkasti, koska paperi ei ole 
aivan tasaista tullessaan 
ulos kuivatusosasta. Epäta­
saisuudet korjataan muut­
tamalla paperikoneen kui­
vassa päässä olevan kalante­
rin telojen paksuutta tarvit­
tavalla kohtaa. Muutos ei 
ole suuren suuri, ehkä sadas­
osamillimetrin luokkaa", 
Erkki Lukkarinen arvioi. 

Kalanterin paksuutta sää­
dellään jäähdytetyllä pai­
neilmalla. Käytännössä tä-
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Silinterimies säätää kalanteritelan paksuutta laskemalla sille 
suuttimista kylmää paineilmaa. 

mä tarkoittaa sitä, että te­
laan on kohdistettu ilma­
suuttimia, joista silinteri­
mies tarpeen mukaan ruis-

kuttaa kylmää ilmaa kuumal­
le telalle, joka kutistuu eikä 
purista paperia niin voi­
makkaasti sillä kohtaa. 

Viljelyvalmiiksi muokattua ja lannoitettua palstamaata mittai­
levat ja arvioivat Sakari Kovanen ( oik. ), Aune Kanervo, Eeva­
Kaisa Airaksinen ja Aleksander Schoschkoff. 

palstoja henkilökunnalleen 
ja eläkeläisilleen vuodesta 
1939. Sotavuosina elintarvi­
kepulan vaivatessa olivat 
palstat elintarvikehuollon 
kannalta välttämättömiä. 
Nykyisin ne palvelevat eten­
kin kerrostaloasukkaita ja 
omakotiasujia, joilla on pie­
net tontit. Suosituin palsta-

viljelyvuosi oli 1977, jolloin 
palstoja luovutettiin 545 
henkilölle. Tänä vuonna 
anoi ja sai palstan 338 ruo­
kakuntaa. 

Aune Kanervo ja Sakari 
Kovanen henkilöstöhallinto­
osastolta mittailivat touko­
kuun toiseksi viimeisellä 
viikolla entisen puutarhan 

D Jatkoa etushulta 

maista aarin perhettä kohti. 
Palstoittajien ympärillä pyö­
rineet mäkäräiset ennusteli­
vat viljelijöille hyönteikästä 
kesää. 

Paikalle samaan aikaan 
sattunut Aleksander Schosch­
koff kertoi perheensä aina­
kin alkukesästä kärsivän 
mäkäräisistä, jotka pistele­
vät viljelypuuhissa häärivät 
turvoksiin asti. 

Schoschkoffin mielestä per­
hettä kohti riittäisi puolen­
kin aarin ala, jos sen viljelee 
tehokkaasti. Hän halusi 
neuvotella palstansa jaka­
misesta puoliksi appensa 
kanssa, koska ei omakotira­
kentamisen ohella ehdi ko­
vin paljon paneutua pals­
tanviljelyyn. 

Eeva-Kaisa Airaksinen, 
joka henkilöstöhallinto-o­
saston puolesta on huoleh­
tinut palstojen käyttöön 
luovuttamisesta, toteaa vil­
jelyn sujuneen kitkattomas­
ti. Vain vorot ovat joskus 
vaivanneet varastamalla pals­
toilla ahertaneiden vaivan­
näön hedelmiä. 

Ja, PK 8:lla, jota vieraille 
esitteli tehtaanjohtaja Len­
nart Gräsbeck. Entisenä So­
likamskin sellu- ja paperi­
kombinaatin johtajana mi­
nisteri Busygin perehtyi tar­
koin koneen teknologiaan ja 
tuotantotietoihin. 

Neuvostovieras ... 

Lounaspuheessaan hän 
totesi PK 8:n olevan erin­
omainen esimerk_ki suoma­
laisesta osaamisesta niin 
koneenvalmistajien kuin pa­
perintekijöidenkin osalta. 

Jotta säätö onnistuisi, 
tarvitaan silinterimiehen ko­
kenutta kättä ja korvaa, jot­
ka ovat edelleen varmimmat 
mittauslaitteet. "Taputtelen 
tai hakkaan kädellä tam­
puuria ja tunnustelen missä 
siinä on kovia ja pehmoisia 
kohtia. Samalla kuuntelen 
millainen ääni iskusta syn­
tyy: jos tampuuri kimahte­
lee, on siihen kohtaan jäänyt 
kova paikka, eli paperi on 
märkää. Silloin kalanterite­
lalle ei missään tapauksessa 
saa laskea ilmaa sille koh­
taa. Jos taas paperi on peh­
moista ja ohutta, sille koh­
taa lasketaan hieman ilmaa, 
jotta tela kutistuu eikä pu­
rista paperia niin kovasti", 
Erkki Lukkarinen sanoo. • • 

• Silinterimiehellä on hänen· 
mielestään oltava myös hie­
man ennustajaeukon vikaa 
tietääkseen kuinka paljon 
ilmaa on laskettava, sillä te­
la supistuu hitaasti - muu­
toksen näkee vasta noin 
kymmenen minuutin kulut­
tua. Jos ilmaa laskee liikaa, 
tela supistuu liikaa ja seu­
rauksena on paperin kovet­
tuminen kyseisen suuttimen 
kohdalla. 

"Oikean säädön oppii 

Vierailuohjelmaan Kuu­
sankoskella liittyi myös 
kolmen merkittävän kone­
ja laitetoimittajan selostuk­
set alan viimeaikaisista saa­
vutuksista ja uusista kons­
truktioista. Alustajina toi­
mivat Valmetin, Wärtsilän 
ja Teollisuusryhmä Ström­
bergin edustajat. 

ajan kanssa. Kun tulin tälle 
koneelle parikymmentä vuot­
ta sitten, olin ensin neljä 
tuntia opissa ja pelkäsin sit­
ten vuoden verran tätä 
hommaa, vaikka olin ollut 
paperi tehtaalla vuodesta 
1952 lähtien ja silinterimie­
henä muilla koneilla jonkin 
aikaa", Lukkarinen muiste­
lee. 

Paperin valvonnan lisäksi 
silinterimies osallistuu pape­
rin vientiin paperiradan 
katketessa. Huollon aikana 
hän on lisäksi mukana vii­
ran, puristinhuovan ja kui­
vatusviiran vaihdossa sekä 
muissa "remonteissa". 

"Puristinhuopien vaihto 
on nykyisin hankalampaa 
kuin ennen, koska huopien 
valmistusmateriaalit ovat 
muuttuneet ja huovat ovat 
paksuina ja hyvin jäykkinä 
vaikeampia käsitellä kuin 
entiset ohuet huovat. Vii­
ranvaihto on puolestaan 
helpottunut, kun metallivii­
roista siirryttiin nykyisiin 
nailonviiroihin", hän tuu­
mii . 

Helpotusta on tullut 
myös kuivatusviiran vaih-­
toon. Viira oli aiemmin 
päättymätön huopa, mutta 

Busyginin johtaman met­
säteollisuusministeriön alaan 
kuuluvat puunkorjuu, raa­
ka-ainehuolto, mekaaninen 
ja kemiallinen metsäteolli­
suus sekä tutkimus- ja 
suunnitteluinstituutit. Mi­
nisteriön alaisissa tehtävissä 
työskentelee yli kolme mil­
joonaa henkilöä. 

nykyisin siinä on liitos, kar­
vi, jonka ansiosta vaihto on 
Lukkarisen mielestä enää 
kymmenesosa entisestä vai­
vasta. 

Myös paperikoneen käyn­
nistyksessä silinterimiehelle 
riittää töitä. Hän vastaa 
kuivatusosan lämmitykses­
tä, joka on aloitettava vä­
hintään tunti ennen käyn­
nistystä jotta kone olisi tar­
peeksi lämmin. Jos kuiva­
tussylinterit jäävät liian 
kylmiksi, paperi ei kuivu 
vaan kiertyy kalanterin ym­
pärille ja voi vahingoittaa si­
tä. 

"Ei tätä oikein kutsu­
mushommaksi voi sanoa , 
mutta ei täällä myöskään 
pitkästy. Mikään työpäivä ei 
ole samanlainen kuin edelli­
nen ja jännitystä riittää niin 
paljon että elokuvista ei tar­
vitse mennä sitä hakemaan. 
Kaikki paperinvalmistupro­
sessissa mahdollisesti tapah­
tuvat virheet nimittäin tule­
vat näkyviin usein juuri si­
linterimiehen kohdalla ja 
työ on vastaavasti välillä to­
della tiukkaa, kuten juuri 
haastatteluhetkelläkin", ar­
vioi Erkki Lukkarinen työ­
tään. 




