
Joukkoju lkaisu 

Kymi-Strömbergin 
hallitukseen 

• ••• • •• uUSia Jasema 
Kymi-Strömberg Oy:n var­
sinaisessa yhtiökokouksessa 
23.4. hyväksyttiin yhtiön 
hallituksen esitys yhtiöjär­
jestyksen 7 §:n muuttamises­
ta. Muutos koskee hallituk­
sen työvaliokuntaa. 

Osinkoa päätettiin jakaa 
10 prosenttia nimellisarvos­
ta eli viisi markkaa vanhoil­
le osakkeille ja vuoden 1985 
rahastoannin uusille osak­
keille sekä puoli osinkoa 
vuoden 1985 uusmerkinnän 
osakkeille. 

Alkusyksystä tapahtuva 
Kymi-Strömberg Oy:n ja Oy 
Kaukas Ab:n fuusio otettiin 
huomioon yhtiön hallituk­
sen kokoonpanossa. Halli­
tukseen kuuluvat: puheen­
johtaja, pääjohtaja Mika 
Tiivola, varapuheenjohtaja, 
vuorineuvos Kurt Swan­
ljung, jäsenet, johtaja Aatos 

Tankmar Horn 

Rolf Kullberg 

Erkko, ministeri Esko Reko­
la, kansleri Jaakko Honko, 
varatuomari Henrik Ny­
bergh, toimitusjohtaja Carl 
Olof Tallgren, toimitusjoh­
taja Kalevi Numminen, mi­
nisteri Tankmar Horn, ken­
raaliluutnantti Aimo Paju­
nen, pääjohtaja Rolf Kull­
berg ja vuorineuvos Casimir 
Ehrnrooth. 

Yhtiön tilintarkastajiksi 
valittiin toimitusjohtaja Ant­
ti Kataja, valtiot.maist. 
Hans Pipping, diplomieko­
nomi Eric Haglund, KHT ja 
kauppatiet.maist. Mauno 
Sihto, KHT. Varatilintar­
kastajiksi valittiin · maaherra 
Matti Jaatinen, toimitusjoh­
taja Axel Cedecreutz, oi­
keustiet.kand. Patric Fredell 
ja ekonomi Heikki J. Kos­
kelainen, KHT. 

Casimir Ehrnrooth 

Kemia tekee 
tulosta 
Uutiskymi esittelee si­
vui lla 6, 7 jo 8 Kymin 
kemian teollisuutta. 
Monipuol isen kloori­
tehtaan lisäksi Kuu­
sonkoskella on muovi­
tuoteteoll isuutto, pe­
roksidinvalmistusta ja , 
SINESTO n tuotantoa. 

Offsetpainajat Osmo Sinkkonen (vas)ja Esa Nikkanen, kirjapainon päällikkö Vilho Rantala, 
myyntifaktori Markku Jalava sekä offsetpainajat Harri Hänninen ja Timo Koponen kirjapai­
nolla palkinnon kunniaksi järjestetyssä kahvitilaisuudessa. 

Vuoden paras painotuote 
Kouvolan Kirjapainosta 

Kouvolan Kirjapainon pai­
nama Grilnsteinin turkisesi­
te on palkittu vuoden pa~ •· 
haana painotuotteena Gra­
fia r.y:n järjestämässä 'Vuo­
den huiput 1985'-kilpailus­
sa. 

Kilpailuun kootaan vuo­
sittain mainonnan ja graafi­
sen suunnittelun parhaat 
työt. 

Parhaan painotuotteen 
palkitsi Suomen Graafinen 
Group Oy. Palkinnon pe­
rusteluissa todetaan, että 
"painotekniikan käyttö tun-

nelman luomiseen on tässä 
työssä hallittu poikkeuksel­
lisen hyvin. Värillisyy,.len ja 
mustavalkoisuuden, kiiltä­
vän ja matan vaihtelu luo 
katsojalle jännittäviä tun­
temuksia. Painojäljessäkään 
ei löydy moitteen sijaa." 

Turkisesitteen suunnitteli­
ja ja graafinen viimeistelijä 
on Anders Carpelan. Valo­
kuvaajat ovat Denise Grön­
stein ja Pasi Haaranen. 
Suunnitteluun on osallistu­
nut myös Michel Grönstein. 
Esite on painettu Kymin 

paperitehtaan KymArt Mat­
ta-paperilaadulle. 

Griinsteinin esite pi1inet­
tiin neljättä kertaa Kouvo­
lan Kirjapainossa. Griln­
steinin japanilaiset asiak­
kaat ovat jo aiemmin kiin­
nittäneet huomiota turkis­
esitteen korkealaatuiseen 
painojälkeen. Vuonna 1984 
valitsi Suomen Kirjataiteen 
Komitea vuoden 1983 kirja­
valioksi kirjapainon paina­
man Jouko Leskelän Katu­
tanssit-kirjan. 

Elektroninen posti 
koekäytö~ 

Kymi-Strömbergillä on otet­
tu koekäyttöön elektroninen 
posti. Sen avulla voi jokai­
nen päätteenkäyttäjä lähet­
tää sanoman yhdelle tai 
useammalle elektroniseen 
postiin liitetyn päätteen 
käyttäjälle. 

Tällä hetkellä postiverkko 
toimii Kymi-ryhmässä sekä 
Kaukas-Voikkaa -ryhmässä. 
Tulevaisuudessa se laajenne­
taan käsittämään myös 

Mitä Verlaan 
kuuluu? 
Verlossa on lomalais­
ten iloksi tehty pieniä 
uudistuksia. Yksi niistä 
on asuntovaunui lle va­
rattu alue, jota emän­
tä Kaija Laine kuvassa 
esittelee. Lisää loma­
kylän kuulumisista si­
vulla 12. 

keskushallinto, Strömberg­
ryhmä, myyntikonttorit se­
kä Finnpap. 

Atk-suunnittelupäällikkö 
Pentti Huovisen mukaan 
elektronisen postin kokeilun 
tekee mielekkääksi Kymin 
kasvanut päätetiheys. "Elek­
troninen posti on kehittyvä 
ja nopeasti kasvava järjes­
telmä. Se on myös nopea ja 
etäisyydestä riippumaton -
sanoma on heti perillä. Li-

säksi posti antaa lisäarvoa 
tietojenkäsittelyverkolle, jo­
ka on syntynyt muita tarkoi­
tuksia varten, mutta jota nyt 
voidaan hyödyntää elektro­
nisen postin avulla." 

Elektroninen posti mah­
dollistaa Huovisen mukaan 
myös työajan järkevämmän 
hyväksikäytön: vaikeasti ta­
voitettavalle henkilölle voi 

Jatkuu sivulla 12. 

1986 

TOTI­
tietoa 
Self 
Copylle 

Kymin kartonki- ja jalostus­
teollisuuteen kuuluva Self 
Copy-laitos järjesti huhti­
kuun 24. ja 28. päivinä kou­
lutustilaisuudet, joissa hen­
kilökunnalle jaettiin johdon 
TOTI-koulutuksessa saamaa 
tietoa. 

Kartonki- ja jalostusteol­
lisuuden johtajan, Johan 
Furuhjelmin mukaan koulu­
tuksen tarkoitus on saattaa 
henkilökunnan tietoisuuteen 
Self Copy-ryhmän tavoitteet 
ja toimenpiteet niiden saa­
vuttamiseksi. 

"Pyrimme antamaan Top 
Management-, Griffman- ja 
TOTI-koulutuksessa saadut 
tiedot kaikkien organisaa­
tioss2. työskentelevien käyt­
töön, jotta eiäisim1m: niin 
kuin opetetaan", Furuhjelm 
kertoi. 

Jatkuu sivulla 12. 

Kymi­
Strömberg 
luopui 
auto­
kaupoista 
Kymi-Strömberg on luopu­
nut Pohjois-Savossa omis­
tamistaan autokaupoista. 
Rautasavon Auto Oy -nimi­
sen autoliikkeen osakekan­
nan on ostanut Savon Auto­
talo Oy,ja Keski-Savon Au­
to Oy:n osakekannan em. 
autoliikkeiden entinen toi­
mitusjohtaja Kalevi Roth­
ström. 

Samassa yhteydessä myy­
tiin myös kiinteistöt, joissa 
autokaupat toimivat, eri os­
tajille. 

Autoliikkeiden palveluk­
sessa oli noin sata henkilöä. 

100-vuotta 
paperia HBL:lle 

Vuonna 1886 aloitet­
ti in paperitoimitukset 
Kymintehtoalta Huf­
vudstadsbladetille. M i­
ten Veikkaan paperia 
rixkyään käytetään 
HBL:ssä, kerrotaan si­
vulla 9. 



UUTISKYMI 

J okaisflla k.a'!fakunn. ah 
la on oma ytimensä. 
Moottori, joka pyörit­

tää sen kansantaloutta. 
Suomessa tuon ••• ytimen 
muodostaa varsin pieni osa,. 

kansan.tuotteesta. 
kuuluu: vientiteol­

lisuus, osa liikenteestä ja 
osa rakennustoimintaa. 

Moottori on yleensä 
herkkä. Niin myös tämä 
kolmannes esim. suhdanne­
vaihteluille. Kuitenkin sen 
rytmistä, voimasta ja kan~ 
sainvälisestä kilpailukyvys­
tä riippuu hyvinvointimme. 

Loeut eH2/3 kansantupt.,. 
teesta on sikäli "vakaata", 
että se elää, tuottaa ja pal­
yf lff vain,. mitqf.,, ~€\~kä''. 
moottori sitä ruokkii. Ellei 

:YDINKObMANNES 
viime mainittu siihen pysty 
ja ole kilpailukykyinen, sei­
soo loppu 213 pitkälti tyh­
jän päällä. Kun vienti niin 
metallissa kuin metsässäkin 
on nykyisissä vaikeuksissa, 
elämme parhaillaan tällai­
sella horjuvalla pohjalla. 

Tämä olotila on lisäksi 
varsin hämää,yq, sillä tie(;in 
ajan kansantuote voi' ''va­
kaan" 213:n painollaan 
(J11Zk{'Jen .... I9c(oy~, ., P.H{Yf(y­
elinkeinot, maatalous yms.) 

jopa kasvaa 1-2 %:n luok­
kaa, vaikka kasvu ''herkäs­
sä" ydinkolmanneksessa 
olisi tyystin pysähtynyt tai 
taantuisi. Tämäkin on pa­
ras!' aikaa suomalaista olo­
muotoa. 

Kansantuotteen kasvun 
tulkinta menestyksen mit­
tarina edellyttää sitenpien­
tä analyysia. Ainakin jakoa 
kahteen, jota Povari tässä 
yritti jq jqtq '!1'!1: tf.fc'Jf{f\i 
Klaus Waris on moneen ot~ 

Kymin ja Kankaan tietohallinnot: 

teeseen voimakkaasti pai­
nottanut. 

Lomat, lisääntyvä ter­
veydenhoito, koulutus, va­
paa-aika; virkistys, matkai­
lu jne. ovat kaikki hyviä 
asioita ..... ..Huomion. keskittä.,­
minen vain näihin vie kui­
tenktn eksyksiin, jos samal­
la unohdetaan niitä ruokki­
van moottorin färkeys ja 
huolto. Ylimpänä katsas­
tusmiehenä tulisi toimia is­
tuvan hallituksen, myina 
monttööreinä me kaikki työ­
elämään osallistuvat: 

Y dinkolmannekseen kuu­
luu yhtä hyvin paljon mai­
nostettu "high-tech"-teolli­
suus kuin "kypsempi", ko­
yqfsa k{{pa{~Ufff.fc elä~q ffk: 
tori (mm. metsä-ja metalli-

teo!{isuutta). Toistaiseksi 
high-iech-teollisuuden mer­
kitys työllistäjänä ja vien­
nissä on Suomessa ollut 
suhteellisen vähäinen van­
haan verrattuna. Myös yri­
(ysten ... eliimiinkiert9 Jijs~ä 
piirissä juuri uusimman 
teknologian kovan vauhdin 
johdosta on ollut tavallista 
nopeampqa. 

Ns. kypsälle sektorille on 
ominaista tungos tarjonnas­
sa, kasvava kilpailu kan­
sainvälisillä markkinoillaja 
usein myös suuret erot yri­
tysten selviytymismahdolli­
suuksissa,; Toimiatµrationa­
lisointi on pakon sanelemaa 
ja väistämättä johtaa erias­
lf{siin yhteistyön . muotoi­
hin. 

Silti on muistettava, että 
suomalaisista yrityksistä 
vain aniharvalla on asiaa 
edes keskisuurten firmojen 
joukkoon kansainvälisessä 
vertailussa. 

Tavoitteena yhtenäiset runkosovellukset 

K ymin ja Kaukaan tie­
tohallinnossa ollaa~ 
astumassa uuteen vai­

heeseen. Tavoitteena on yh­
tenäinen runkosovellusten 
perhe, joka on käytössä ko­
ko uuden yhtiön metsäteol­
lisuudessa. 

Tärkeä yksitcäinen kokei­
lu näinä päivinä on elektro­
ninen postijärjestelmä, joka 
mahdollistaa ihmisten väli­
sen tavoittamisongelman 
ratkaisemisen. 

Jos halutaan katsoa, mitä 
Kaukaan päässä on tieto­
jenkäsittelyn alueella tapah­
tunut, voidaan osoittaa sel­
västi toisistaan poikkeavia 
kausia. Nämä kaudet eroa­
vat toisistaan sen perusteel­
la, mitkä sovellusalueet ovat 
olleet kulloinkin mielen­
kiinnon kohteina. Yhtä hy­
vin kaudet eroavat toisis­
taan käyttäjien koulutuksen 
ja mukanaolemisen perus­
teella. 

Yhtiöittemme • yhdistymi­
nen on tuonut meidät uu­
teen tilanteeseen. Joudum­
me ratkomaan toimintaan ja 
organisaatioon liittyviä ky­
symyksiä, jotka ovat hyvin 
erilaisia verrattuna siihen, 
millaisina asiat ovat näyt­
täytyneet tähän asti. Asiois­
ta on tullut isompia ja mo­
niulotteisempia. Ja se näkyy 
myöskin tietojärjestelmien 
kehittämisessä. 

Kumpikin yrityksistämme 
starttasi oman tiensä atk:n 
maailmaan kuusikymmentä­
luvun puolivälissä. Automa­
tisoinnin kohteiksi tulivat 
silloin suuret perusrutiinit, 
kuten kirjanpito, kustannus­
laskenta ja palkanlaskenta. 
Selvää on se, että kummas­
sakin yrityksessä on sen jäl­
keen syntynyt oma tapansa 
soveltaa tietokoneita. Se, et­
tä molemmilla yhtiöillä on 
käytössään IBM:n tietoko­
neita, ei suinkaan tee tieto­
järjestelmistämme yhteismi­
tallisia. 

Mihin menossa 
Tärkeätä on, että osaam­

me tässä tilanteessa katsoa 
viisaasti tulevaisuuteen. Yh-
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Kymi-Strömberg Oy:n teknisen hallinnon johtaja, varatoimi­
tusjohtaja Tapani Lares piti oheisen esitelmän Kuusankosken 
Tekniset r .y .:n seminaarissa, joka käsitteli tietotekniikkaa. 
Kymin Osakeyhtiön satavuotissäätiön tukemana järjestetty 
seminaari oli 18-19.4. Mikkelissä. 

dessä meidän pitää nyt saa­
da aikaan yhtenäinen linja 
tietojärjestelmien kehittämi­
selle ja yhtenäinen runkojär­
jestelmien perhe. 

Tuohon perheeseen kuu­
luvat ainakin budjetoinnin, 
rahoituksen, laskennan, os­
ton ja varaston, kunnossa­
pidon ja henkilöstöhallin­
non tietojärjestelmät. Tie 
kohti yhtenäisiä runkosovel­
luksia ei ole ongelmaton ja 
sen kulkeminen saattaa vie­
dä useita vuosiakin. Yhtei­
seen käyttöön tulevista jär­
jestelmistä saattaa osa syn­
tyä Kymin nykyisten järjes­
telmien pohjalta ja osa 
Kaukaan nykyisten järjes­
telmien pohjalta. On myös 
mahdollista, että jotkut jär­
jestelmät toteutetaan koko­
naan uudelta pohjalta. Näi­
tä asioita kartoittava selvi­
tystyö on jo käynnissä. 

Runkojärjestelmien lisäk­
si on Kymillä ja Kaukaalla 
omat tuotantoa ja tehtaita 
palvelevat järjestelmänsä. 
Niidenkin osalta kulttuuri­
erot ovat melkoiset. Kau-

kaalia koko ketju tilaukses­
ta lähetystapahtumaan ja 
laskuun saakka on toteutet­
tu tehdaskohtaisilla minitie­
tokoneilla. 

Kymillä on sen sijaan ko­
ko paperiteollisuuden kat­
tava tilaustenkäsittelyjärjes­
telmä, joka palvelee kaikkia 
tehtaita. Näihin erilaisiin 
kehityskaariin on nähtävissä 
selvät paikalliset syynsä, ei­
kä tehdasjärjestelmien koh­
dalla ole ilmeisesti jatkossa­
kaan yhtä selvää tarvetta 
yhtenäistämiseen kuin edel­
lä tarkasteltujen runkojär­
jestelmien kohdalla. Mutta 
esimerkiksi Kaukaan pape­
ritehtaan ja Voikkaan toi­
miminen yhteisen johdon al­
la tulee epäilemättä asetta­
maan tietojärjestelmien ke­
hittämiselle yhteiset tavoit­
teet ainakin näiden tehtai­
den piirissä. Samansuuntais­
ta kehitystä tulee todennä­
köisesti tapahtumaan myös 
sahojen ja raakapuun vas­
taanoton alueilla. 

Oleellista on, että työn 
myötä pystytään oikein ja 

tasapuolisesti hyödyntämään 
kaikki se asiantuntemus, mi­
tä sekä Kymillä ja Kaukaal­
la on syntynyt. Kaikkien 
meidän tulee muistaa se, et­
tä Kymi on taatusti jossakin 
asiassa Kaukasta edellä ja 
että jossakin toisessa asias~a 
tilanne on päin vastoin. 

Yksittäisenä asiana tul­
koon vielä esille Kymin 
päässä käynnistymässä ole­
va kokeilu, jonka tuloksia 
tullaan mielenkiinnolla odot­
tamaan koko yhtiön piiris­
sä. Kysymyksessä on elek­
tronisen postijärjestelmän 
kokeilu ihmisten välisen ta­
voittamisongelman ratkai­
semiseksi. Tämän järjestel­
män myötä on mahdollista 
lähettää näyttöpäätteellä näp­
päilty viesti kenelle tahansa 
muulle yhtiön piirissä ole­
valle päätteenkäyttäjälle. 
Kysymyksessä on eräänlai­
nen yhtiön sisäinen telex-jär­
jestelmä. Kokeilu on alka­
nut juuri näinä päivinä ja jos 
kokemukset ovat myöntei­
siä, laaja käyttö alkaa as­
teittain ensi kesän ja syksyn 
aikana. 

Koukkaus 
taaksepäin 

Kaukaan automaattisen 
tietojenkäsittelyn historia 
näyttää jakautuvan melkoi­
sen selvästi tietyt tunnus­
merkit omaaviin kausiin. 

Vuodet 1966-71 olivat 
runkojärjestelmien ensim­
mäisen sukupolven vuosia. 
Tuolloin syntyivät palkan­
laskennan, kirjanpidon, kus­
tannuslaskennan, ostotoi­
minnan sekä tarvikevaras­
ton varastokirjanpidon en­
simmäiset järjestelmät. Ne 
kaikki olivat eräajopohjaisia 
eikä näyttöpäätteistä vielä 
edes haaveiltu. 

Vuosina 1972-77 syntyi­
vät puolestaan ensimmäiset 
tehtaiden käyttöön tarkoite­
tut tilaustenkäsittelyn ja 
tuotannon raportointijärjes­
telmät. Sahan ja vanerin jär­
jestelmiä ajettiin eräajoina 
keskus tietokoneessa. 

Paperitehtaalla käynnistyi 

tehtaan itsensä myötä (v. 
1975) uutta aikakautta en­
nakoiva pientietokonepoh­
jainen järjestelmä, jonka 
toiminta perustui pääosin 
näyttöpäätteisiin. 

Ensimmäiset vakavat pu­
heenvuorot käyttäjien kou­
luttamisen tarpeellisuudesta 
käytettiin, kun ensimmäiset 
päätekäyttäjät olivat joutu­
neet lähes epätoivoon. Atk­
ammattilaisten antama kou­
lutus kaatui lähes poikkeuk­
setta siihen käsittämättö­
mään kieleen, jota he käyt­
tivät... 

Yhtiön yleistietokone vaih­
tui IBM:stä. toisen valmista­
jan koneeksi, joka oli UNI­
V AC 90/60. Paperitehtaan 
kone oli puolestaan DEC 
PDP 11/44. 

Vuodet 1978-83 olivat 
merkittävää murroskautta. 
Kaikki siihen asti vallalla ol­
leet näkemykset muuttuivat. 
Sovellusten kehittämisessä 
tämä kausi kuului runkojär­
jestelmien uusimiselle. Osto 
ja varasto, kunnossapito ja 
myyntireskontra uusittiin 
päätekäyttöisiksi. Palkan­
laskenta, liikekirjanpito ja 
kustannuslaskenta säilyivät 
pääosin eräajojärjestelminä, 
mutta ne modernisoitiin en­
nen kaikkea tietojen varas­
tointitavan osalta. 

Vuonna 1978 aloitti toi­
mintansa systeemikehityk­
sen ohjausryhmä joka siitä 
alkaen on edustanut johdon 
näkökulmaa tietosysteemien 
kehittämiseen. Tämä ryhmä 
on tehnyt viimekädessä pää­
tökset systeemiprojektien 
käynnistämisestä ja on 
myöskin pannut projektien 
vastuulliset henkilöt tilille 
saavutetuista (tai saavutta­
matta jääneistä) hyödyistä. 

Vuonna 1977 tapahtui 
käänne myös järjestelmien 
käyttäjien kouluttamisessa. 
Tuolloin aloitettiin laajamit­
taiset peruskurssit, joiden 
sanomana oli ennenkaikkea 
hyväksikäyttäjien aseman 
korostaminen järjestelmien 
kehittämistyössä. Ei liene 
liioiteltua sanoa, että nii­
tämme Kaukaalla tänä päi­
vänä tuon koulutuksen tu-

Josta. Mukana koulutukses­
sa oli nelisen sataa kaukaa­
laista toimihenkilöä ja työn­
tekijää. 

Yhtiön yleistietokoneen 
osalta havaittiin UNIV AC­
vaihe seikkailuksi ja palat­
tiin IBM:n turvalliseen asia­
kaspiiriin. 

Vuodesta 1984 alkaen 
olemme eläneet jälleen uu­
denlaista muutoksen aikaa. 
Avainsana kaukaalaisessa 
kielenkäytössä on "omaeh­
toinen systeemi työ". Se on 
alkanut mikrotietokoneiden 
vauhdittamana. Tämän il­
miön myötä on syntynyt 
osasto- ja työryhmäkohtais­
ten sovellusten suuri jouk­
ko, joita kehitetään ja käyte­
tään osastojen oman henki­
löstön toimesta. 

Viime vuosina on johdon 
suhde tietotekniikkaan saa­
vuttanut kypsän tilan. Tie­
totekniikka ei ole itsetarkoi­
tus vaan sitä tulee käyttää 
määrätietoisesti tuottavuu­
den kehittämiseen yhtiössä. 
Ja tietotekniikalla on vaiku­
tettavissa kaikkiin tuotta­
vuuden komponentteihin, ei 
ainoastaan konttorityön tuot­
tavuuteen. 

Koulutus on painottunut 
nyt melkoisesti mikrojen ja 
niihin liittyvän uuden tieto­
tekniikan mahdollisuuksien 
esittelyyn. 1984-85 järjes­
tettiin noin 200 keskijohdon 
ja toimihenkilöiden edusta­
jalle mikroihin liittyvä yleis­
koulutus. Sen jälkeen on jär­
jestetty LOTUS-ohjelmis­
toon liittyvää koulutusta lä­
hes 300 henkilölle ja WORD 
PERFECT-koulutusta useil­
le kymmenille henkilöille. 
Henkilöstön omalla ajalla 
tapahtuvaa tietotekniikan 
opiskelua on tuettu järjes­
tämällä käyttöön itseopis­
kelupaketteja ja kotitieto­
koneita. 

IBM-konehuoneessa tulee 
olemaan vuoden lopussa yk­
si 4381-kone. Paperitehtaan 
tehdasjärjestelmä on uusittu 
DEC V AX-pohjalle ja kaik­
kiaan on käytössä toista 
kymmentä minitietokonet­
ta. Ja niitä mikroja on noin 
80. 
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Kytkemällä opetus työtilanteeseen 
tietote ---·· ...... parhaiten tutuksi 

T ukeva kansio ajan­
kohtaista tietoa tieto­
tekniikasta kertyi niille 

33:lle Kuusankosken Tekni­
set ry:n jäsenelle, jotka huh­
tikuun 18. ja 19. päivinä ko­
koontuivat jo perinteeksi 
muodostuneeseen kaksipäi­
väiseen seminaariin. 

Ensimmäisenä päivänä 
tarkasteltiin tietotekniikkaa 
työelämässä ja toisena päi­
vänä luotiin katsaus alan 
kehityssuuntiin. Seminaarin 
vetäjä oli tuttuun tapaan 
Veikko Tolvanen. 

Tietohallintopäällikkö Tar­
mo Eskolan selviteltyä tieto­
hallinnon organisointia Ky­
mi-ryhmässä kertoivat pro­
sessinohjauspäällikkö Matti 
Sipilä ja järjestelmäpäällik­
kö Heikki Heikkilä tietoko­
nelaitteistojen hyväksikäy­
töstä Kymin ja Voikkaan 
paperitehtailla. 

Matti Sipilä oli mm. luet­
teloinut Kymin paperiteh­
taalla käytössä olevat tieto­
konelaitteistot sen mukaan, 
miten kriittisiä ne ovat tuo­
tannon suhteen. 21 laitteis­
toa osoittautui tärkeäksi, 
kymmenen välttämättömäk­
si, kaksi ei-kriittisiksi ja 
kolmea ei katsottu mahdol­
liseksi luokitella. 

Mielenkiintoinen oli myös 
esitys siitä, miten paperin 
neliömassan, paksuuden ja 
kosteuden vaihteluja on voi­
tu hieman yli 20 vuoden ai­
kana pienentää tietokonei­
den avulla. 

1960-luvulla, jolloin ei ol­
lut käytössä tietokonesää­
töä, oli neliömassan kone­
suuntainen vaihtelu 3,0 pro­
senttia. Seuraavalla vuosi­
kymmenellä vaihtelu putosi 
tietokonesäädön ansiosta 
yhteen prosenttiin. 

Poikkisuuntainen vaihte­
lu putosi ensiksi 1970-luvul­
la 2,0 prosenttiin ja siitä 
edelleen kuluvalla vuosi­
kymmenellä tietokonesää­
dön ansiosta yhteen pro­
senttiin. 

Paksuusvaihteluissa on 
neljästä prosentista päästy 
konesuuntaisesti 1980-luvul­
la yhteen prosenttiin ja 
poikkisuuntaisessa vaihte­
lussa 3,5:stä yhteen prosent­
tiin. 

Järjestelmäpäällikkö Heik­
ki Heikkilä totesi mm, että 
Voikkaan tehtaan uudella 
tietokonejärjestelmällä pys­
tytään kattamaan lähes 
kaikki toiminnat lähetys­
osastolta lastaukseen asti. 

Voikkaan uusittu tieto-

konejärjestelmä rakentuu 
Data Generalin tietokonei­
siin, jotka on liitetty yhteen 
Ethernet-lähiverkolla. Jokai­
selta päätteeltä voidaan olla 
yhteydessä kaikkiin verkon 
tietokoneisiin. Kaikki tie­
dostot on kahdennettu eri 
tietokoneiden levyille. Päät­
teitä järjestelmään on liitet­
ty noin 40 kappaletta. Kaik­
kiaan on eri laitteita kytket­
ty järjestelmään yli sata. 

Heikkilän mukaan Voik­
kaalla on osaksi onnistuttu 
kuromaan umpeen hallin­
nollistaloudellisten sovellu­
tusten ja prosessitietokonei­
den välistä aukkoa. Se on 
kuitenkin yksi merkittä­
vimmistä lähivuosien koko­
naistavoitteista. 

Systeemi-insinööri Hannu 
Komokallio esitteli yksityis­
kohtaisesti sellun ja Kuu­
sanniemen höyryvoimalai­
toksen automaatiojärjestel­
mähankinnat. Hän mainitsi 
mm., että koko integroidun 
tietosysteemin pitää olla 
käytöltään helppo, toimin­
noiltaan monipuolinen ja 
joustava, jotta toimintoja 
voidaan kehittää omin re­
surssein. Jos tehdastason 
t01mmtojen rakentaminen 
jää toimittajan tehtäväksi, 
tulee järjestelmästä kallis ja 
sen kehittäminen ja yllä­
pitäminen on hankalaa. 

PTK-kunnossapidon pääl­
likkö Matti Vuorio kertoi 
Voikkaan PK 11 :n uudesta 
prosessitietokonesovellutuk­
sesta. 

Accuray 1180-järjestelmäs­
sä on mm. otettu käyttöön 
viihde-elektroniikasta tuttu 
joystick käyttäjän operoin­
tiasemassa. Accuray Opti­
pak-anturi mittaa paperin 
vaaleuden, opasiteetin ja 
pohjanmuodostuksen uudel­
la tavalla. Profile Manage­
rissa puolestaan on PK 
7-8:n vastaavista laitteista 
poiketen huuliruuvien sää­
dössä takaisinkytkentämah­
dollisuus. 

Omalla perin persoonalli­
sella tavallaan tietoteknii­
kan perusasioita seminaari­
laisille esitti koulutuspääl­
likkö Lasse Laaksonen 
Programatic Oy:stä. 

Suggestopedisia keinoja­
kin käyttämällä hän painotti 
mm., että tavallisen ihmisen 
on helpompi oppia tietotek­
niikkaa kuin tietotekniikan 
tuntijan esimerkiksi paperi­
tehtaan toimintaa. 

Laaksonen saarnasi, ettei 
ole tarpeen oppia teknisiä 

Seminaarin loppuvaiheessa kurssilaiset rakensivat omia tar­
peitaan varten tietosysteemin Lasse Laaksosen opettaman 12-
vaiheisen menetelmän avulla. 

Koulutuspäällikkö Lasse Laaksonen johti kapellimestarin otteinkin tietotekniikkaseminaarin ryhmätyöosuutta. Hän oli tuonut 
mukanaan Apple-koneita teknisten kokeiltavaksi. Ohjelmistoina olivat mm. sanojenkäsittely, projektinjohto ja asiakaskortisto. 

hienouksia, vaan käyttötai­
toa ja käsitys soveltamises­
ta . 

Välineitä pitää osata 
käyttää omassa työssä, pitää 
osata kertoa asiantuntijalle, 
mitä halutaan tietotekniikal­
la tehdä ja muistaa, että 
valmiin tietotekniikkapake­
tin muuttaminen maksaa 
paljon. 

Parhaiten tietotekniikan 

opetus omaksutaan, kun se 
kytketään oppijan omaan 
työtilanteeseen. Tällöin on 
helpointa nähdä, miten kus­
sakin työvaiheessa voi hyö­
dyntää mitäkin osaa tieto­
jenkäsittelystä. Kun peri­
aatteena on ensin työ, sitten 
atk, ovat sovittamisen on­
gelmat vähäisiä. 

Atk-laitteet ovat aina vii­
den vuoden välein täysin 

toisenlaisia kuin ennen. Nii­
tä tärkeämpi on usein oh­
jelmiston kehitys - tai lait­
teiston ja ohjelmiston toi­
siinsa kietoutuva kehitys. 

Atk:n taloudellisuudesta 
Laaksonen esitti . mm. aja­
telman, että yksi ehdoton 
edellytys on tietojenkäsitte­
lyn soveltamisen tieto. Il­
man sitä ei hyötyä synny 

kenellekään, vaikka laitteita 
saisi ilmaiseksi. 

"Osta tietokone, maksa 
myöhemmin" ei ole asialli­
sen ihmisen valinta. 

Laaksonen johdatteli osan­
ottajat tietotarpeiden analy­
soinnista järjestelmän ra­
kentamiseen ryhmätöiden 
avulla. 

Tietohalliruto~ laajoja 
kehittämistehtäviä 

K ymi-ryhmän tietohal­
linnon päällikkö Tar­

mo Eskola valotti semi-.. 
naarissa kahteen otteeseen 
tietohallinnon tilaa. En­
simmäisen kurssipäivän ai­
kana hän selvitti tietohallin­
non organisointia todeten 
mm., että tulos- ja esikunta­
yksiköt ovat vastuussa 
omaa toimintaansa ja teolli­
suusryhmän johdon tieto­
tarpeita palvelevien tietojär­
jeStelmien kehittämisestä 
vastuualueillaan. 

Atk-osasto puolestaan on 
paiveluyksikkö, joka vastaa 
tietojärjestelmien atk-tekni­
sestä toteuttamisesta, väli­
neistä, tietokannoista, suo­
rakäytön tuesta, käyttöpal­
vehtista omassa laiteympä­
ristössä ja osasta tietolii­
kennepalveluja. 

Atk-osasto vastaa palve­
lujensa kehittämisestä käyt­
tötarpeiden ja teknisen kehi­
tyksen mukaisella tavalla. 
Se myös konsultoi yksiköitä 
erillislaitehankkeissa laitteis­
to-, ohjelmisto-, tiedon.hai-

Seminaarin ensimmäisenä päivänä Tarmo Eskola esitteli tie­
tohallinnon mallin Kuusankosken tehtailla ja toisena päivänä 
käsitteli kehitysnäkymiä. 

linta-, tietoliikenne- ym. 
teknisissä kysymyksissä. 

Tietohallinnon kehitys-
näkymiä selvitellessään Es­
kola mainitsi viime aikoina 
tulleen esille > uusia tietoko-

nesovellutuksia, joista osa 
on vaikuttanut yritysten vä­
liseen kilpailuun. Sovellu­
tukset ovat muuttaneet kil­
pailun ltionhetta ja toimialo­
jen rakennetta. 

"Tällaisia sovellusryhmiä 
ovat esimerkiksi tietoliiken­
ne toir.nittajien ja asiakkai~ 
den välillä tietoverkkojen ja 
päätteiden avulla, tekoäly ja 
asiantuntija järjestelmät sekä 
tietotekniikan käyttö tuot­
teena." 

"Toisaalta perinteisiin päi­
vittäisen liiketoiminnan te­
hostettuun hoitamiseen liit­
tyviin sovellutuksiin on ker­
tynyt runsaasti kehittämis­
paineita. Esimerkiksi Kymi­
ryhmältä puuttuu osakoko­
naisuuksia tältä alueelta." 

Eskola mainitsi fuusion 
Kaukaan kanssa aiheutta­
van runsaasti kehitystyötä 
operatiivisten perusjärjes­
telmien ja työnjaon osalta. 

Kymi-Strömbergillä ja sii­
hen fuusioituvalla Kaukaal­
la on Eskolan keräämien tie­
tojen mukaan yhteensä kuu­
si keskustietokonetta. Päät­
teitä: on Vaasassa noin 500, 
Pitäjänmäellä vajaat 250, 

.Jatkuu sivulla 4. 
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Jatkoa sirnlta 3. 

Kuusankoskella 250 ja 
Kaukaalla noin 200. 

"Strömberg-ryhmän teh­
tailla on laajoja CAD­
CAM-järjestelmiä, joihin 
voidaan olla mm. Kuusan­
koskelta yhteydessä henki­
lökohtaisten tietokoneiden 
avulla. Salon ja Heinolan 
tehtaat ovat näihin yhtey­
dessä omilla järjestelmil­
lään." 

"Kuusankoskelta on jo 
kiinteä linja Kaukaan kes­
kustietokoneeseen. Näin ol­
len mikä tahansa Kuusan­
kosken keskustietokoneen 
pääte, joka määritellään oh­
jelmallisesti, voi käyttää 
kaikkia Kaukaan palveluja 
ja päinvastoin." 

Samoin Finnpapin kes-
kustietokoneeseen ollaan 
kiinteässä yhteydessä 
Voikkaalla näitä päätteitä 
on vajaat 20. Finnpapin 
päätteet tarjoavat mahdolli­
suuden olla yhteydessä sekä 

satamiin että järjestelmässä 
mukana oleviin muihin 
päätteisiin eri puolilla maa­
ilmaa. Näitä päätteitä on yli 
1000. 

"Lontoon myyntikontto­
riimme on olemassa ns. va­
lintalinja. Se muutetaan tä­
män vuoden aikana yleiseen 
dataverkkoon kuuluvaksi 
järjestelmäksi. Vaasassa puo­
lestaan on liitytty kansain­
väliseen verkkoon Nokian 
markkinoimalla Mark 3-tie­
toverkostolla. Sillä voidaan 
olla yhteydessä muihin ky­
seiseen verkkoon liittynei­
siin." 

"Kehitteillä oleva elek­
troninen posti merkitsee 
puolestaan sitä, että miltä · 
tahansa päätteeltä voi tule­
vaisuudessa siirtää tiedot 
mille tahansa päätteelle joka 
on järjestelmässä mukana. 
Lukemisen jälkeen sanoma 
kuittautuu lähettäjän päät­
teellä." 

Tietohallinnon nykysovel­
lutuksista Eskola mainitsi 

osto- ja myyntireskontrat, 
käyttöomaisuuksien kir­
janpidon, lainakirjanpidon, 
taloushallinnossa käytettä­
vän Epos-järjestelmän, jo­
hon kuuluu sisäinen lasken­
ta ja liikekirjanpito, henki­
löstöhallinnon palkanlasken­
tasovelluksen sekä materiaa­
lijärjestelmän. 

Niin ikään on käytössä ti­
laustenkäsittelyn, tuotannon 
suunnittelun, tuotannon seu­
rannan, jälkikäsittelyn ja lä­
hetyksen sekä laskutuksen 
sisältävä TTT-järjestelmä, 
massataseiden laskentajär­
jestelmä sekä erilaiset toi­
mistojärjestelmät, tietolii­
kennejärjestelmät sekä pro­
sessin ohjausjärjestelmät. 

"Kaikki järjestelmät ovat 
pääsääntöisesti päivittäisiä 
toimintoja palvelevia." 

Alustaviksi kehittämisen 
painopistealueiksi Eskola 
määritteli katelaskennan pa­
rantamisen reaaliaikaiseksi 
esimerkiksi vuoromestarita­
solla ja konetuntikatteeseen 
perustuvana, tehokkuuden 
valvonnan parantamisen tun-

nuslukuja hyväksikäyttämäl­
lä, energian optimoinnin 
kokonaisvaltaisesti, massa­
annostelun optimoinnin laa­
tu/hinta-periaatteella ja laa­
dunvalvonnan parantami­
sen tilastoinnin, valitusten ja 
kehittämisen osalta. 

"Johdon raportointia on 
niin ikään kehitettävä. Joh­
tajaa ei kuitenkaan saa hu­
kuttaa tietoon. Yleensä riit­
tää, että raportoidaan poik­
keamista. Grafiikan käyttö 
auttaa selvästi päätöksen­
teossa. On todettu, että joh­
toryhmän keskimääräinen 
sopimisaika lyhenee 28 pro­
sentilla grafiikan ansiosta. 

Muiksi kehittämiskohteik­
si Eskola kaavaili kunnos­
sapitojärjestelmien käyttöön­
ottoa - Maja-järjestelmään 
yhdistetään varaosajärjes­
telmä kuluvana keväänä, 
tietokoneavusteisen suun­
nittelun käyttöönottoa, pro­
jektien hallintaohjelmistoa, 
materiaali- ja raaka-aineket­
jun lyhentämistä toimittajiin 
sekä fuusion mukanaan 
tuomat kehitystyöt. 

Tuotantoautomaation juuret 
viime vuosisadalla 

T uotantoautomaation ke­
hityssuunnista semi­
naarialaisille kertonut 

tekn.lis. Martti Sanaksenaho 
aloitti mainitsemalla, että 
mittaustekniikalle alkoi olla 
tarvetta viime vuosisadalla 
höyrykattiloiden paine- ja 
lämpötilamittauksissa, säh­
köisten virtapiirien virtamit­
tauksissa ja muissa saman 
tason sovellutuksissa. 

Syntyneillä perusinstru­
menteilla, kuten bourdon­
kaarilla, kiertokäämimitta­
reilla ja rotametreillä tultiin 
toimeen 1930-luvulle. Täl­
löin aloitettiin mittaussig­
naalien kerääminen mittari­
tauluihin käyttäen apuna 
pneumaattista viestintää. 

Toinen maailmansota puo­
lestaan synnytti tarpeen ke­
hittää takaisinkytketyn sää­
dön teoriaa. Transistorin 
keksiminen 1940-luvulla sy­
säsi liikkeelle edelleen jat­
kuvan puolijohdetekniikan 
kehityksen. 

Nykyaikainen prosessiauto­
maatio on monimutkainen 
kokonaisuus mittausantu­
reita, lähettimiä, vahvisti­
mia, toimilaitteita, analo­
gia/ digitaalimuuntimia, mul­
tipleksereitä, mikroproses­
soreita, tietokoneita, näyt­
töpäätteitä ja näppäimiä. 

Nykyiset puolijohdemuis­
tit voivat sisältää miljoonia 
merkkejä esimerkiksi nume­
roita ja kirjaimia. Käyttäen 
apuna levymuisteja saadaan 
muistitila satoja kertoja 
suuremmaksi. Näyttömoni­
toreissa kuvat ovat yhä te­
rävämpiä, numerot ja kir­
jaimet parempia ja mukaan 
saadaan myös värit. 

Mittausanturit on opittu 
valmistamaan suoraan pii­
kalvon pinnalle. Optiset an­
turit ovat jo käytössä ja bio­
antureiden perusteet on jo 
selvitetty. 

Sovellutusalueella yksi 
mielenkiintoisimmista koh­
teista on digitaaliseen vies­
tintään tarkoitettujen väy­
lien kehitystyö eli väylä­
standardien kehittäminen. 

Mikäli tässä onnistutaan, 
voivat erimerkkiset tietoko­
neet lähettää tietoja toisil­
leen yhteistä väylää myöten. 

Parhaillaan selvitellään 
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Martti Sanaksenaho muistutti mm., että tietotekniikan kehi­
tyksen edellytyksenä on ollut innovaatioketju sähkölampusta 
elektroniputken, transistorin, IC-piirin ja mikroprosessorin 
kautta mikrotietokoneeseen. 

säätöteoriaa; kuvaan on tu­
lossa mukaan itseoppiva 
säätäjä. Se oppii koko ajan 
omista virheistään ja korjaa 
ne. 

Myös monimuuttujasää­
timet kehittyvät. Prosesse.i­
hin on suuri määrä sisääntu­
loja ja ulosmenoja. Tämän 
kokonaisuuden hallitsemi­
sen teoriaa selvitellään tällä 
hetkellä tiiviisti. 

Erityisesti •• Ponjois-Ame­
rikassa on käynnissä väylien 
kehittämistyö. Se merkitsee 
mm. tietokoneitten yhdis­
tämistä optisten tai fysikaa­
listen laitteiden teknologiaa 
kehittämällä. 

Tekoäly on mielenkiin­
toinen kehitettävä alue. Se 
on lähinnä ohjelmointitek­
niikkaa. Muistissa olevan 
tietämyskannan avulla tie­
tokone laitetaan siinä teke­
mään alkeellisia johtopää­
töksiä. 

Myös megatroniikkaa on 
kehitelty. Siinä pyritään 
mekaniikan ja elektroniikan 
toiminnot yhdistämään yh­
deksi kokonaisuudeksi. 

Nimenomaan paperiteol­
lisuuteen kehitetään laatu­
antureita. Paperiteollisuus 
on saamassa lujuusanturin, 
joka mittaa paperin lujuutta 
repimättä sitä. Selluteolli­
suuden toiveena on pitkään 
ollut saada jatkuvatoiminen 
kappa-analysaattori, joka 
mittaa jokaisen keiton ka-

pan heti, kun se tulee pus­
kuputkeen. 

Anturit saattavat nekin 
muuttua digitaalisiksi. Sil­
loin ne jo mittauspaikalla 
muuttavat viestin numeeri­
seksi, eikä tietoa enää viedä 
analogiakaapelin avulla val­
vomoon. Jokainen ns. kent­
täväylään yhteydessä oleva 
lähetin lähettää vuoron pe­
rään numeroviestin proses­
siasemalle ja saavat sieltä 
vuoron perään ohjauskäs­
kyn. 

Lähitulevaisuudessa ky­
seinen prosessiasema voi 
hoitaa vaikkapa 64 säätöpii­
riä. Se on puolestaan yhtey­
dessä esimerkiksi osaston 
valvomoasemaan. Siellä on 
riittävä maara ohjaimia, 
monitoreja ja kirjoittimia. 

Valvomoaseman rinnalla 
on luonnollisesti laskenta­
asema, joka hoitaa matema­
tiikkaa ja optimointilaskel­
mia sekä ohjaa valtavaa 
muistitilaa. 

Tuotantopuolella automa­
tiikan kehittyminen näkyy 
vuoromestareiden ja käyttö­
teknikoiden tasolla parem­
pina raportte.ina. Vuoro­
mestarit seuraavat päätt(.:i­
den avulla sekä osaston to­
teutunutta toimintaa että 
ohjaavat sitä. 

Sanaksenaho loi alustuk­
sensa lopussa katsauksen 
mikroprosessoreiden tämän 

hetken kehitysvaiheeseen. 
Hän mainitsi, että .tällä het­
kellä pystytään pakkaa­
maan 200 000 transistoria 
neliösenttimetrille. 

Kellotaajuudessa puoles­
taan päästään 16 megahert­
siin. Se tarkoittaa sitä, että 
16 miljoonaa kertaa sekun­
nissa on mahdollista tehdä 
joku operaatio. 

Nopeudet ovat niin suu­
ria, että prosessorit pystyvät 
käsittelemään noin 3,5 mil­
joonaa käskyä sekunnissa. 
Käskyllä tarkoitetaan ko­
neen sisään syötettyä ope­
raatiota. 

Muistielementit ovat tällä 
hetkellä sellaisia, että niihin 
pystytään sisällyttämään par­
haimmillaan neljä miljoo­
naa bittiä. Jos käytössä on 
yhden miljoonan bitin muis­
tielementti, kestää yhden al­
kion hakeminen sieltä 70 
nanosekuntia eli 70 miljar­
disosasekuntia. 

Nopeissa muisteissa • ha­
kuaika on neljä nanosekun­
tia eli neljä miljardisosaa se­
kuntia. 

Analogiamuuntimet, jot­
ka muuntavat analogiatie­
toa digitaaliseksi, voivat 
tehdä 10 miljoonaa muun­
nosta sekunnissa. Se tarkoit­
taa, että virheen suuruus on 
0,25 prosenttia. 

Digitaalianalogiamuunti­
met, jotka ovat tärkeitä 
elementtejä tietokoneen ja 
ulkomaailman välisessä lii­
kenteessä, toimivat 80 me­
gahertsin kellotaajuudella 
eli päästään muutamaan 
kymmeneen miljoonaan muun­
toon sekunissa. 

Optoelektroniikkaa toteu­
tetaan tällä hetkellä eniten 
viestinnässä mm. puhelimit­
se ja tietokoneiden välisessä 
viestinnässä. Lasersäde pys­
tyy välittämään kaksi giga­
bittiä sekunnissa optiseen 
muuntimeen ja numeroksi 
käännettynä se on 210 po­
tenssiin 9 eli 2 000 miljoonaa 
bittiä sekunnissa. 

Varsinkin Japanissa tut­
kitaan biologisten element­
tien käyttämistä. Siirrytään • 
ohuitten biologisten kalvo­
jen käyttöön. Se kasvattaa 
muistipiirien kapasiteettia 
100-200 kertaiseksi. 

Pääjohtaja Casimir Ehrnrooth esi~teli ~mmatt.ik?.~lulla järjes­
tetyssä tiedotustilaisuudessa Kym1-Stromberg1sta Ja Kaukaas­
ta muodostuvan konsernin tuotantoa ja liikevaihtoa kuluvan 
vuoden ensimmäisen vuosineljänneksen aikana. 

Kymi-Ström 
vaihe· 

"Suomen teollisuus on tul­
lut murrosvaiheeseen. Uu­
siutumiseen, samoin kuin 
rakennemuutoksiin on näis­
sä olosuhteissa suhtaudut­
tava entistä avoimemmin ja 
niiden tulisi koskea niin 
tuotteita, tuotantoteknolo­
giaa, markkinointia, liik­
keenjohtoa kuin yritysra­
kennetta. Haluan korostaa 
sitä, että muutokset pitäisi 
tehdä riittävän ajoissa eli sil­
loin, kun tuotantoyksiköt 
vielä ovat terveitä", totesi 
toimitusjohtaja Fredrik Cast­
ren katsauksessaan Kymi­
Strömberg Oy:n vuoden 
1985 toimintaan. 

Castren sanoi henkilöstö­
ryhmien edustajille ammat­
tikoululla järjestetyssä tie­
dotustilaisuudessa, että ra­
kennemuutosten välttämät­
tömyys on Kymi-Strömberg 
-konsernissa todettu ja mää­
rätietoisesti jatkettu toimin­
nan keskittämistä valituil­
le painopistealueille. Nämä 
ovat kemiallinen metsäteol­
lisuus, sähköteollisuus ja te-

Liikevaihto (milj. markkaa) 
lisäys edellisestä vuodesta % 

Käyttökate (milj. markkaa) 
% liikevaihdosta 

Tilikauden tulos (milj markkaa) 

Korolliset velat (milj. markkaa) 
% liikevaihdosta 
% taseen loppusummasta 

Nettokorot (milj markkaa) 
% liikevaihdosta 

Investoinnit tuotantolaitteistoihin 
(milj. markkaa) 
% liikevaihdosta 

Suunnitelman mukaiset poistot 
(milj. markkaa) 

hoelektroniikka. Valitse­
miamme tulevaisuuden kan­
nalta tärkeitä aloja on vah­
vistettu. 

Vuoden tärkein tapahtu­
ma yhtiön rakennetta sil­
mällä pitäen oli joulukuussa 
tehty osakekauppa, jolla 
Kymi-Strömberg yhdessä 
tytäryhtiöittensä kanssa osti 
45 % äänivallasta Oy Kau­
kas Ab:ssä. Sitä seurasi fuu­
siosopimus yhtiöiden halli­
tusten välillä. 

Kummankin yhtiön yli­
määräisten yhtiökokousten 
hyväksyttyä tammikuun alus­
sa fuusiosopimuksen, on su­
lautumisen käytännön toi­
menpiteet käynnistetty. 

Fuusiolla tähdätään suu­
ren, pitkälle integroidun ja 
kilpailukykyisen konsernin 
luomiseen. Suurempi yritys­
koko parantaa konsernin 
kilpailuedellytyksiä yhä ko­
venevilla kansainvälisillä 
markkinoilla ja lisää voima­
varoja käytettäviksi inves­
tointeihin sekä tutkimus- ja 
kehitystoimintaan. Myös 
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Toimitusjohtaja Fredrik Castren esitti tilaisuudessa oheisen 
katsauksen Kymi-Strömberg Oy:n toiminnasta vuonna 1985. 

berg Oy:llä 
• 

VUOSI 
rahoitushuollossa on suu­
remmalla yrityskoolla etun­
sa. 

Kymi-Strömberg -konser­
nin taloudellinen tulos heik­
keni vuonna 1985 jonkin 
verran edellisestä vuodesta, 
mutta kannattavuus pysyi 
kuitenkin tyydyttävänä. Kan­
nattavuuden heikkeneminen 
johtui kiristyneessä kilpai­
lussa alenevista hinnoista 
samanaikaisesti kun valmis­
tuskustannukset nousivat. 

Konsernin liikevaihto 5,6 
miljardia markkaa kasvoi 
edellisestä vuodesta 368 
milj. markalla eli 7 %:lla. 
Emoyhtiön osuus liikevaih­
dosta oli 4,4 miljardia 
markkaa eli 79 %. Se kasvoi 
edellisestä vuodesta 11 %. 

Viennin osuus emoyhtiön 
liikevaihdosta oli 61 % eli 
2, 7 miljardia markkaa. Ul­
komailla toimivien yksiköi­
den liikevaihto oli runsas 
miljardi. 

Konsernin käyttökate vuon­
na 1985 oli 12,5 % liikevaih­
dosta oltuaan vuotta aikai­
semmin 14,3 %. 

Taloudellinen 
tulos 

Konsernin taloudellinen 
tulos rahoituserien jälkeen 
oli kertomusvuonna 114 
milj. markkaa oltuaan 156 
milj. markkaa vuonna 1984. 

Konsernin korollisten vel­
kojen määrä ilman toimitus­
luottoja oli vuoden lopussa 
3 791 milj. markkaa. Liike­
vaihdosta korolliset velat 
olivat 67 % eli jotakuinkin 
yhtä suuret kuin edellisenä 
vuonna . Nettokorot olivat 
6, 1 % liikevaihdosta niiden 
oltua 6,4 % edellisenä vuon­
na. Konsernin maksuval­
mius säilyi hyvänä koko 
vuoden. 

Investoinnit 
Konsernin kokonaisinves­

toinnit olivat 793,5 milj. 
markkaa eli 14 % liikevaih­
dosta. Kokonaisinvestoin­
teihin on tällöin luettu myös 
yritysostot. Emoyhtiön in­
vestoinnit tuotantolaitteis-

toihin olivat 367 milj. mark­
kaa eli 8 % liikevaihdosta. 

Henkilöstö 
Konsernin palveluksessa 

oli 14 739 henkilöä eli 136 
henkilöä vähemmän kuin 
vuotta aikaisemmin. Emo­
y~~tiön palveluksessa oli 
vnme vuoden lopussa 
12 546 henkilöä, joista Ky­
mi-ryhmässä 4 626 eli 37 % 
ja Strömberg-ryhmässä 7 869 
eli 63 %. 

Kymi-ryhmän 
käyttökate 19 % 

Metsäteollisuutta harjoit­
tavan Kymi-ryhmän liike­
vaihto 2 546 milj. markkaa 
kasvoi 8 % edellisestä vuo­
desta. Käyttökate oli 19 % 
liikevaihdosta. Ryhmän saa­
vuttamaan tulokseen on 
syytä olla tyytyväinen, kos­
ka päästiin hyvin lähelle 
ryhmälle asetettua 20 %:n 
käyttökatetavoitetta. 

Konsernin tehtaissa val­
mistettiin paperia ja karton­
kia yhteensä 892 000 tonnia. 
Paperia valmistavien yksi­
köiden taloudellinen tulos 
muodostui tyydyttäväksi. 

Emoyhtiön paperiteolli­
suus saavutti kuluneena 
vuonna uuden tuotantoen­
nätyksen 694 000 tonnia, 
mikä vastaa 95 %:n tuotan­
tokapasiteetin käyttöastetta. 
Osakkuusyhtiö Nordland 
Papierin kokonaistuotanto 
334 000 tonnia oli myös uusi 
ennätys. 

Kuusanniemen selluteh­
das saavutti määrällisesti 
hyvän tuotannon 335 000 
tonnia mänty- ja koivusel­
lua, mutta hintojen rajun 
laskun takia taloudellinen 
tulos jäi epätyydyttäväksi. 

Sellun ongelmat johtuivat 
lähinnä siitä, että kysyntä 
kansainvälisillä markkinoil­
la pysyi entisellään samalla 
kun sellun tuotanto etenkin 
eteläisellä pallonpuoliskolla 
huomattavasti lisääntyi. Mark­
kinasellun valmistaminen 
loppuvuoden hintatasolla ei 
enää ollut liiketaloudellisesti 
kannattavaa. 

UUTISKYMI 

Pääjohtajan tiedotustilaisuus järjestettiin Kuusankoskella 12. kerran. Tervehdyssanat lausunut varatoimitusjohtaja Peter 
Stackelberg huomautti, että ammattikoululla järjestetyssä kokoontumisessa yhtiön uudella pääjohtajalla, vuorineuvos Ehrn­
roothilla, oli ensimmäinen tilaisuus tavata Kymi-ryhmän koko henkilöstön edustajia. 

Sahatavaran pitkään jat­
kunut heikko markkinati­
lanne huononi edelleen vii­
me vuonna. Vientikysyntä 
pieneni ja hinnat laskivat. 
Yhtiön sahojen toiminta 
jatkui markkinatilanteeseen 
sopeutetulla käyntiasteella. 
Yhtiön sahojen tulos oli sel­
västi tappiollinen. 

Valkaisukemikaalien ky­
syntä on pysynyt tyydyttä­
vänä ja yhtiön kemian teol­
lisuus saavutti hyvän talou­
dellisen tuloksen. 

Yhtiön energian kulutuk­
sen arvo markkinahinnoin 
oli kuluneena vuonna lähes 
puoli miljardia markkaa. 
Tästä peitettiin viime vuon­
na 24 % mustalipeällä, 22 % 
omalla vesivoimalla, 19 % 
osakkuusyhtiöiltä ostetulla 
sähköllä, 18 % maakaasulla 
ja 17 % muilla polttoaineil­
la. Todettakoon, että Kymi­
Strömberg oli viime vuonna 
toiseksi suurin maakaasun 
käyttäjä Suomessa. 

Strömberg-ryhmän liike­
vaihto viime vuonna oli 
1 875 milj. markkaa. Kas­
vua edelliseen vuoteen oli 16 
%. Viennin liikevaihto kas­
voi yli kolmanneksen. 

Liikevaihdon kasvusta 
huolimatta Strömberg-ryh­
män taloudellinen tulos jäi 
edellisen vuoden tasolle. 
Tähän vaikutti enty1sesti 
kotimaan rakennustoimin­
taan toimitettujen laitteiden 
alhainen hintataso ja erit­
täin kova kilpailu vienti­
markkinoilla. 

Ryhmän käyttökate oli 
163,5 milj. markkaa eli 9 % 
liikevaihdosta. Taloudelli­
ner;i tulos jäi vain välttäväk­
si. Strömberg-ryhmä sai 
vuoden aikana uusia tilauk­
sia 1 956 milj. markan ar­
vosta. Vientitilausten osuus 
oli 733 milj. markkaa eli 
37 %. Tilauskanta vuoden 
vaihteessa oli noin miljardi 
markkaa. 

Strömberg-ryhmän vienti 
on kehittynyt suunnitelmien 
mukaisesti. Tavoitteena on 
lisätä suoran viennin osuus 
tämän vuosikymmenen ai­
kana puoleen koko liike­
toiminnasta. 

, Uenlruöstön, puheenvuoro 
"Me kymiläiset olemme reaalisen olemuksen, varuil­

'uteliaina ja vähän pelokkai- !aan olomme alkaa pu,rkau­
,nakin varttuneet Kymi- tua. Tällaiset tilaisuudet ja 
Strömbergin ja Kaukaan mahdolliset muut pienem­
fousion vaikutuksia yhtiön pimuotoiset tapaamiset aut­
;johtoon ja meidän itsekun- tavat meitä tuntemaan pa­
.kin työtehtäviin. remmin toisemme, sillä en­
} Kun saimme tietää kaa- nakkoluulot ja osittainkin 
;vailut syksyllä tapahtuvasta väärät tiedot ovat paha este 
yhdistymisestä, olimme in- luottamukselliselle työsken­

'.nostuneita ja toivorikkaita telylk 
;suuresta pääomakeskityk- Kymi on ollut aina esi­
~sestä joka tästä muodostuisi merkillinen. työnantaja, kun 
:ja joka antaisi suuret mah- . on . puhuttu. työpaikh>jen 
dollisuudet kehittää yhtiöin- siirroista tuotannonjärjeste­
me toimintaa parempaan lyjen vuoksi. Isommassa yk­
[tuottavuuteen • ja parempiin • sikössä se on varmasti vielä 
\tuotteisii äällä Kuusan- helpompaa, jos vain halua 
koskella. on. Nämä asiat on aina pys-
' Mutta n saimme paa- tytty selvittämään yhteis-
;tösten jälkeen tiedon yhtiön toiminnassa. Toivomme, et­
~ohtoon nimitetyistä henki- tä näin jatkuukin. • 
:!öistä, oli siellä meille vierai- Yhteistoiminta , kaikissa 
,ta nimiä, henkilöitä joita henkilöstöön vaikuttavissa 
emme tunteneet. • asioissa on jo lakisääteisesti 
1 Nyt kun hieman aikaa on jollain tavoin sovittava. Se­
jo kulunut ja meillekin on kä Kymillä että Kaukaalla 
hieman valoittunut järjes- on olemassa oma perintei­
telmä, jolla fuusiota toteute- neo mallinsa joka on muo­
;taan ja henkilöt ovat saaneet toutunut tarpeen ja mahdol-

Näin1 

olko ast'edeskin. Mutta: 
miten henkilt~stön edustaja( 
pääsevät ajoissa kuulemaan 
ja mahdolliseJ_~i vai~_utta1 
maan koko yht1on metsateol-:, 
lisuuteen vaikuttaviin pää~ 
töksiin, siinä on neuvotelta~ 
vaa ja haastetta. 1 
• Herra pääjohtaja! Teillä; 
on täällä Kuusankoskella1 

• osaava henkilöstö ja huolel~ 
Ja hoidetut koneet, T oi-1 
vomme h.artaasti että pystyt-; 
te tekemään näillä .välineillä, 
henkilöstöä ja omistajia 
tyydyttävää tulosta; 1 

Tästä perinteisestä tiedo-' 
tustilaisuudesta haluan kiit.l 
tää yhtiön johtoa, joka näin; 
on ilmaissut halunsa jatkaa 
tätä hyvää ja tarpeellista pe-;' 
rinnettä." i 

1 
Henkilöstön puheenvuoron 1 
.tiedotustilaisuuden jälkei- i 

' sessä iltapalatilaisuudessa ~ 
esitti teknikko Pentti Suo- 1· 
kas. Oh Suokkaan puhe 1 
kokon essaan. \ 
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UUilSKYMI 

Teksti: Reijo Virta 
Kuvat: Tuomo Pitkänen 

Kimmo Rekimies 

Kemian teollisuus 
Kymi-ryhmän 

tasainen tuloksentekijä 
"Kymin kemian teollisuus siihen , että kloorin käyttö 
on pitkään ollut tasainen tu- valkaisuaineena pitkällä täh­
loksentekijä. Valkaisuainei- täimellä vähenee mm. ym­
den markkinointia maas- päristönsuojelullisista syis­
samme on helpottanut tä . "Klooria ja lipeää 
muun muassa se, että ko- voimme valmistaa kannat­
timainen tuotanto on alun- tavasti vielä pienemmälläkin 
perin mitoitettu kysynnän käyttöasteella, kunhan muok­
mukaan", sanoo Kymi- kaamme menetelmät siihen 
ryhmän kemian teollisuuden sopiviksi", sanoo Romant­
johtaja, tekn.lis. Håkan Ro- schuk. 
mantschuk. Kymin kemian teollisuu-

Kemian teollisuuden muu- • den vahvana etuna nähdään 
tokset ovat kuitenkin johta- se, että fyysisen integraation 
neet siihen, että Kuusan- (mm. suora putkiyhteys 
koskella toimiva klooriteh- Kuusanniemen sellutehtaal­
das ei tällä hetkellä voi käyt- le) lisäksi näköpiirissä on 
tää kaikkea tuotantoky- myös taloudellisia integraa­
kyään . tiota. Tällainen on synty-

On myös varauduttava mässä mm. kun Oy Wilh. 

Ruokosuo/ao tuodaan 
klooritehtaalle noin 230 
tonnia päivässä. Se mer­
kitsee 6-7 täysperävaunul­
lisen rekan käyntiä liuotus­
säiliön äärellä vuorokau­
sittain. 

Schauman Ab ja sen suuri 
sellutehdas tulevat Kymi­
Strömbergin ja Kaukaan 
muodostaman suuryrityk­
sen vaikutuspiiriin. 

Johtaja Romantschuk huo­
mauttaa myös, että yhtiössä 
on jo ennakoitu valkaisu­
alan kehitysnäkymiä ja teh-

ty päätös vetyperoksidituo­
tannon huomattavasta li­
säämisestä. 

"Olemme myös mukana 
vilpittömästi hakemassa tie­
toa siitä, onko kloori niin 
haitallinen kuin väitetään . 
Pyrimme kehittämään käyt­
tösovellutuksia haittateki­
jöiden minimoimiseksi, mut­
ta emme usko löytävämme 
uutta klooripohjaista ainet­
ta, joka olennaisesti vaikut­
taisi kloorin kulutukseen." 

Romantschuk pitää Sines­
to-projektia hyvänä esi­
merkkinä johtamansa ke­
mian teollisuuden kehittä­
missuunnasta. 

"Sinesto on hyvä esi­
merkki ns. tehokemikaaleis­
ta . Toivomme löytävämme 
lisää tällaisia suomalaiselle 
puunjalostusteollisuudelle 
myytäviä tuotteita. Nyt sat­
saamme Sineston kotimaan 
markkinointiin ja selektiivi­
sesti tehostamme myös vien­
tiä." 

Romantschuk näkee suo­
malaisen puunjalostusteolli­
suuden tulevaisuudessakin 
Kymin kemian teollisuuden 
keskeisenä yhteistyökump­
panina. "Perusta markki­
noinnillemme on luotava 
kotimaassa." Hän kiittää 
tutkimusosastoa hyvästä yh­
teistyöstä ja uskoo kehitys­
kohteita edelleen ilmestyvän 
näkö piiriin . 

Kemian teollisuuden muo­
vituoteosasto on johtaja 
Romantschukin mukaan löy­
tänyt SMC-puolella hyviä 
kehityskohteita yhteistyössä 
mm. vaneritehtaiden kanssa 
ja vallannut osalla alaa sa­
taprosenttisen markkinaosuu­
den. 

Mielenkiintoinen sovellu­
tus SMC-tekniikasta on ns. 
signaali! ukue lek trodien val­
mistus , josta kemian teolli­
suus on solminut sopimuk­
sen Euroopan hiukkastut­
kimuskeskuksen CERN:in 
kanssa. 

Kemianteollisuuden kloorin ja lipeän tuotantokyky on 125 001 
tehtaan uudempi kennosali . Pienemmässä kuvassa (oik.) tehtc 
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Kloori tehdas 
monta tuotantolaitosta 
yksien seinien sisällä 

Kymi-ryhmän kemian teol­
lisuuden tämän hetken suu­
rin yksikkö, Kuusaansaares­
sa toimiva klooritehdas 
mielletään useasti vain sellu­
teollisuuden valkaisuainei­
den, kloorin ja lipeän toi­
mittajaksi . Sitä se paljolti 
onkin, mutta lähempi tutus­
tuminen laitokseen tuottaa 
yllätyksen: klooritehdas on­
kin myös monien jokapäi­
väisessä elämässä tarvitta­
vien kemikaalien tuottaja. 

Kloorin ja Iipeän sekä si­
vutuotteiden valmistus on 
vain harvojen suomalaisten 
hallinnassa, onhan tämän­
tyyppisen prosessitekniikan 
taitajia vain kolmella muul­
la paikkakunnalla maas­
samme: saman kokoisella 
Oulu Oy:n klooritehtaalla 
Oulussa sekä Nokian omis­
taman Finnish Chemicalsin 
tehtailla Äetsässä ja J outse­
nossa. 

Valkaisuaineiden valmis-

tuksen pisimmät perinteet 
kuitenkin ovat Kuusankos­
kella. Jo vuonna 1902 ryh­
dyttiin Kuusaansaaressa tuol­
loin sijainneessa selluteh­
taassa valmistamaan nat­
riumhypokloriittia massan 
valkaisua varten. 

Sellun teko loppui niin 
Kuusaansaaressa kuin sitä 
vastapäätä sijaitsevalla Ky­
min sulfiittisellutehtaallakin, 
mutta hypokloriitin valmis­
tuksesta versoi tärkeä teolli­
suudenhaara Kymille . 

Tänä päivänä myös näh­
dään , että oma kloorin ja li­
peän valmistus on yhtymän 
kannalta edullista. 

Kloorin valmistus tapah­
tuu Kuusankoskella nykyi­
sin Euroopassa yleisimmin 
käytetyllä tavalla, ns. elo­
hopeamenetelmällä. Kaikki 
klooritehtaat tekevät kloo­
rin ja lipeän ruokasuolasta 
ja vedestä sähköllä elektro­
lyysin avulla. Valmistusme-

netelmä on saanut nimen sii­
tä, että tasavirtaa ruokasuo­
laliuoksen lävitse johdet­
taessa katodina toimii elo­
hopea. 

"Me hankimme nykyään 
suolan Hollannista. Siellä 
suola on maakerroksissa. Se 
saadaan esiin pumppaamal­
la vettä maan alle. Vesi tuo 
suolan maan pinnalle ja 
haiduttamalla saadaan aine 
sen jälkeen kuljetettavaan 
kiinteään muotoon", sanoo 
klooritehtaan tuotantopääl­
likkö , dipl.ins. Markku Pelt­
tari. 

Nykyisellä käynnillä kloo­
ritehdas käyttää noin 230 
tonnia suolaa päivittäin. 
Käytännössä tämä merkit­
see 6-7:n täysperävaunulli­
sen rekan saapumista joka 
vuorokausi Kuusankoskelle. 

Puhtaus on puoli ruokaa 
ruokasuolankin jalostami­
sessa. Erityisesti tarkkail­
laan, ettei suolan liuotussäi-

liöhin pääse metalleja. Esi­
merkiksi rauta ja kupari ai­
heuttavat vaarallista vedyn 
muodostumista klooriken­
n01ssa. 

Liuotussäiliöiden pohjalla 
on jatkuvasti tonnikau­
palla liukenematonta suo­
laa. Sopivan vahvuinen suo­
laliuos ohjataan ensiksi va­
rastosäiliöön, sitten se suo­
datetaan ja tarvittaessa 
lämmitetään ennen elektro­
lyysikennoihin johtamista. 

Kennoista poistuva suo­
lavesi sisältää liuenneena 
klooria, joka poistetaan li­
säämällä liuokseen suola­
happoa. Suolahapon ansios­
ta veden pH laskee ja kloori 
pääsee vapautumaan. 

Kloorin poisto happa­
masta suolavedestä tapah­
tuu puhaltamalla ilmaa seok­
sen lävitse puhallustorneis­
sa. Kloori vapautuu ilman 
mukana. Syntynyt jätekloo­
ri johdetaan hypo-osastolle, 
jossa se imeytetään kalkki­
maitoon . Syntynyt kalsium­
hypokloriitti johdetaan käy­
tettäväksi Kuusanniemen 
s~llutehtaan valkaisuproses­
sissa. 

"Klooritehtaan kannalta 
on edullista, että sen lähei­
syydessä on laitos, joka voi 
käyttää kalsiumhypoklorii­
tin . Klooritehtaat tarvitse­
vat joka tapauksessa turval­
lisuussyistä hyposysteemin, 
jonne kloori voidaan tarvit­
taessa johtaa ja imeyttää 
siellä kalkkimaitoon tai li­
peään", muistuttaa Markku 



'.J tonnia vuodessa. Kuvassa 
mniohta;a Holger Hollsten, 

tuotantopäällikkö Markku Pelttari, kemianteollisuuden ;ohtaia Håkan Romantschuk, 
kunnossapitopäällikkö Veiio T urklin ;a laskentapäällikkö Rainer Renvall. 

Pelttari. 
Lipeän lisäyksen jälkeen 

suolaliuos palautetaan suo­
lan liuotussäiliöön. 

Kennon toiminta 
Elektrolyysi suoritetaan 

kaltevaan asentoon sijoite­
tuissa kennoissa, joita teh­
taalla on yhteensä 94 kappa­
letta . Kennojen anodit on 
valmistettu titaanista. Ka­
todina puolestaan on ken­
non pohjalla oleva virtaava 
elohopea. 

Sähkövirran kulkiessa suo­
laliuoksen lävitse syntyy 
kloorikaasua. Elohopeaka­
todilla pelkistyy natriumia, 
joka liukenee elohopeaan 
amalgaamaksi. Amalgaama 
johdetaan lipeäkennoon, jos­
sa siitä veden kanssa syntyy 
lipeää ja vetyä. Samanaikai­
sesti vapautunut elohopea 
kierrätetään takaisin ken­
non yläpäähän pumpun 
avulla. 

Lipeäkennosta poistuu li­
peä ylijuoksuna. Vetykaasu 
puolestaan jäähdytetään ja 
johdetaan edelleenkäsitte­
lyyn. 

Tällä tavoin suolasta ja 
vedestä on saatu syntymään 
lipeää, vetyä ja klooria. Jo­
kaisella syntyneellä aineella 
on klooritehtaalla omat kä­
sittelyjärjestelmänsä. 

Monimutkaisimman jär­
jestelmän tarvitsee kloori . 

Kennoilta tuleva kostea 
kloorikaasu jäähdytetään ja 
lopuksi kuivataan rikkiha-

P?lla kolmessa kuivaustor­
mssa. 

Kuivaustorneissa käytetty 
rikkihappo kuljetetaan Kuu­
sanniemeen, jossa se käyte­
tään klooridioksidin valmis­
tuksessa raaka-aineena. 

Jäähdytyksen jälkeen kloo­
ri pestään pesutornissa nes­
tekloorilla: kaasumuodossa 
oleva kloori nousee ylöspäin 
ja nestemäinen laskeutuu 
alas pesten samalla kaasua. 
Epäpuhtaudet vajoavat säi­
liöiden pohjalle , joista ne 
voidaan poistaa. Samalla 
kloorin lämpötila laskee 
-35:n asteen tienoille. Alem­
paa lämpötilaa tarvitaan 
seuraavaa käsittelyvaihetta 
varten. 

Kuljetettavaan 
muotoon 
puristamalla 1·a 
nesteyttämäl ä 

Jäähtynyt kloori puriste­
taan kompressorilla kor­
keaan paineeseen. Sen jäl­
keen tapahtuu kloorin nes­
teytys jääkaapeista tutuksi 
tulleella menetelmällä: kloo­
rikaasusta poistetaan läm­
pöä siirtämällä se freonkaa­
suun . Freonista puolestaan 
saadaan lämpö pois läm­
mönvaihtimissa; niissä läm­
pö siirtyy veteen. 

Nestekloori pumpataan 
tämän jälkeen varastosäi­
liöihin. Turvallisuuden vuok­
si kukin säiliö on vaa'an 
päällä. Näin voidaan niiden 

täyttymistä seurata helposti. 
Lisäksi säiliöissä on radio­
aktiiviseen säteilyyn perus­
tuvat ylärajan hälyttimet. 

Kuusanniemeen toimitet­
tava kloori höyrystetään 
uudelleen kloorikaasuksi ja 
johdetaan putkea pitkin 
käyttöön. Toiset suurasiak­
kaat, Sunila ja Kaukas, saa­
vat kloorinsa nestemuodos­
sa rautatiekuljetuksina. Pien­
asiakkaat, kuten mm . vesi­
laitokset , hakevat kloorinsa 
tynnyreissä tai pulloissa. 

Lipeä valmista 
kaytettäväksi 

Kennoista tuleva lipeä 
puolestaan on valmista käy­
tettäväksi. Se on väkevyy­
deltään noin 50-prosenttis­
ta. Ennen lipeän toimitta­
mista asiakkaille se kuiten­
kin puhdistetaan aktiivihiili­
suodattimissa elohopean poiJ­
tamiseksi . 

Lipeällä on laajempi käyt­
täjäkunta kuin kloorilla . 
Metsäteollisuuden lisäksi li­
peää käytetään kemian teol­
lisuudessa, elintarviketeolli­
suudessa, vesilaitoksilla ja 
teknokemian teollisuudessa. 

Kemiallisesti lipeä on nat­
riumhydroksidin vesiliuos ja 
sen kauppanimi on nat­
ronlipeä. 

Kuusanniemeen lipeä pum­
pataan 20 prosentin väke­
vyyteen laimennettuna. Siel­
lä sitä käytetään valkaisussa 
ja keittokemikaalikierron 

täydennyskemikaalina. 

Vedyn käsittely 
Kun vety vapautuu kloo­

rikennoista , se johdetaan 
kaasukelloon eli tasaussäi­
liöön, puristetaan kompres­
sorien avulla korkeaan pai­
neeseen, jäähdytetään ja 
pestään tarkoin elohopean 
poistamiseksi . 

Vety voidaan\ tämän jäl­
keen käyttää kahdella taval­
la: raaka-aineeksi peroksi­
din valmistuksessa tai pol­
tossa. 

Oy Finnish Peroxides 
Ab:lle to1m1tettava vety on 
tarkoin kuivattava vesihöy­
rystä , jotta estettäisiin Kuu­
saalta Voikkaalla johtavan 
vetyputken jäätyminen. 

Tällä hetkellä vetyä riittää 
hyvin vähän polttoon. 

UUTISKYMI 

Suola happoa 
itselle ja muille 

Klooritehtaat tarvitsevat 
prosessissaan suolahappoa, 
kuten edellä on käynyt ilmi. 
Kuusankoskella suolahappo 
valmistetaan klooritehtaalla 
"lampussa" antamalla kloo­
rin palaa vetyvirrassa. Tu­
loksena on kloorivetyä. Kun 
se liuotetaan veteen, muo­
dostuu suolahappoa. 

Osa tästä "monikäyttö­
kemikaalista" käytetään itse 
mm. suolaveden käsittelyyn. 
Suolahapon kulutus on kui­
tenkin lisääntymässä metsä-

teollisuudessa, jossa kloori­
dioksidin valmistuksessa siir­
rytään menetelmiin, jossa 
suolahappo on raaka-ainee­
na. Muita suolahapon tar­
vitsijoita ovat metalli- ja 
tekstiiliteollisuus, vesilaitok­
set ja elintarviketeollisuus. 

Toinen tehtaalla valmis­
tettava monikäyttökemikaa­
li on natriumhypokloriitti, 
joka valmistetaan kloorista 
ja lipeästä . Tärkeimmät 
käyttäjät ovat pesulat ja 
tekstiiliteollisuus, mutta 
myös koteihin natriumhy­
pokloriitti löytää tiensä eri­
laisten puhdistusaineiden 
muodossa . 

Peroksidin 
valmistus 

kasvava teollisuuden haara 
Kymi-ryhmän kemian teol­
lisuutta esittelevän artikke­
kokonaisuuden klooriteh­
taasta kertovassa osassa 
kerrotaan , että ruokasuolas­
ta elektrolyysissä vapautuva 
vety toimitetaan Oy Finnish 
Peroxides Ab:n tehtaalle, 
jossa siitä valmistetaan ve­
typeroksidia. 

Veden lisäksi peroksidin 
raaka-aineeksi tarvitaan vain 
happea, onhan vetyperoksi­
din kaavakin H 20 2 eli kaksi 
happi- ja kaksi vetyatomia . 

Happi saadaan ilmasta. 
Kaikki näyttää siis yksinker­
taiselta , mutta sitä peroksi­
dinvalmistus ei ole. 

Hapen ja vedyn lisäksi 
kolmas keskeinen tekijä ve­
typeroksidin valmistuksessa 
on työliuos, joka koostuu 
antrakinonista ja kahdesta 
liuottimesta. 

Prosessin tärkeimmät vai­
heet ovat antrakinonin pel­
kistys vetykaasulla ja muo­
dostuneen hydrokinonin ha­
petus ilmalla, jolloin syntyy 
vetypero ksidi. 

Työliuoksen liuottimet on 
valittu siten, että osa muo-

Oy Finnish Peroxides Ab:n 
valmistaman vetyperoksi­
din kulutuksen kasvunä­
kymät ovat hyvät. 

dostaa hyvän liuottimen ki­
nonimuodolle ja osa hydro­
kinonille . Pelkistyksessä tar­
vitaan katalyyttiä, joka suo­
datetaan työ liuoksesta ja pa­
lautetaan pelkistysreakto­
riin. Pelkistetty työliuos 
syötetään kolonniin, jossa 
tapahtuu hapetus ilman 
avulla. 

Hapetettu työliuos puo­
lestaan siirretään uuttoko­
lonniin , jossa vetyperoksidi 
uutetaan työliuoksesta ioni­
vaihdettuun veteen . Saatu 
raakaperoksidi väkevöidään 
tislaamalla. 

Vetyperoksidi on vesikir­
kas neste , joka sekoittuu 
helposti veteen sekä hajoaa 
helposti vedeksi ja hapeksi 
epäpuhtauksien vaikutuk­
sesta. 

Jatkuu sivulla 8. 
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Kymillä pitkät perinteet 
sinistymänestäjänä 
K ymin kemian teolli­

suus on ollut johta­
va sahatavaran sinis­

tymänestonaineiden valmis­
taja Suomessa. Vuonna 
1984 saatiin valmiiksi uuden 
sinistymänestoaineen, SI­
NESTO Il:n kehitystyö . 
Tuotanto käynnistyi tällöin 
klooritehtaan entisen komp­
ressoriosaston tiloissa. 

SINESTOn valmistus on 
pitkälle automatisoitu pro­
sessi, jossa inhimillisen 
erehdyksen mahdollisuus on 
eliminoitu mikroprosessori­
tekniik kaan perustuvien oh­
jaus- ja valvontajärjestel­
mien avulla. Tuotantoa voi­
daan seurata erillisestä oh­
jaamosta. Valmistuksessa 
tarvittavien kemikaalien se­
koitus tapahtuu erityisesti 
tarkoitusta varten rakenne­
tuissa reaktoreissa. 

raaka-aineet ovat tuontita­
varaa. 

SINESTOn valmistus ta­
pahtuu 10 tonnin erissä . 
Valmis liuos pumpataan re­
aktorista välisäiliöön ja ana­
lysoidaan ennen siirtämistä 
80 m 1 varastosäiliöön. Kul­
jetusastioiden täyttömäärät 
ja annostelurajat ovat tieto­
koneyksikön muistissa ja as­
tiointikin perustuu pitkälle 
automaattiohjaukseen. Pää­
osa SINESTOn toimituksis­
ta tapahtuu 1000 kg teräksi­
sissä vaihtokonteissa. 

Uudet tuotteet 
ovat vallanneet 
markkinat 

SINESTO on ollut mark­
kinoilla vasta vajaat kaksi 
kautta, huomauttaa Ek. 

"Käyttäjien kokemukset 
aineesta ovat positiivisia. 
Aineen tehokkuus on hyvä, 
ja tämän hetken hintatilan­
teessa se on kilpailijoitaan 
edullisempi käytössä." 

Ek kertoo että viime 
vuonna SINESTOa oli käy­
tössä 33 sahalla maassam­
me. Kastelukausi eli sinisty­
mänestoaineiden tarve sa­
hoilla ajoittuu varhaiske­
väästä lokakuun loppuun. 
Tästä johtuen SINESTOn 
myyntityö on kiivaimmil­
laan maalis-huhtikuussa, 
jolloin sahoilla tehdään asi­
aa koskevat hankintapää­
tökset. 

tonniin 
• osassa 
aaka..ai­
U.ämää 
avulla. 
eroxiä 

våstaa 
ke 

Klooritehtaalla valmistet­
tavista kemikaaleista vain 
pieni määrä lipeää käyte­
tään hyväksi SINESTOn 
valmistuksessa, 2-etyylihek­
saanihapon neutralointire­
aktiossa. Muut SINESTOn 

Tuoteinsinööri Urpo Ek 
luonnehtii sinistymänesto­
aineiden tämänhetkisen mark­
k inatilanteen kireäksi: Ky 
S:n valmistuksen lopettami­
sen jälkeen monet valmista­
jat ovat jo tarj onneet saho il­
le tuotteitaan, lisäksi ulko­
maista kilpailua on odotet­
tavissa. 

"Valintakriteerinä on pit­
källe hinnan ja tehokkuuden 
suhde. Pitkällä tähtäimellä 
ihmisystävällisyyteen kiinni­
tetään lisää huomiota. Nyt 
markkinoilla olevista sinis­
tymänestoaineista SINES­
TO on vähiten ympäristö lle 
haitallinen", huomauttaa 
Urpo Ek. Martti Korkalainen siirtyi Hallan sahalta SINESTOn valmista;aksi Kuusankoskelle . 

Kehittynyttä lujitemuovi­
tuotantoa muovituoteosastolla 
K ymin kemian teolli­

suuden pienin ja 
vähiten itsestään ään­

tä pitänyt osasto on Kuu­
sanniemessä, entisissä puoli­
sellun tiloissa majaa pitävä 
muovituoteosasto. 

Kansan suussa tämä osa 
kemian teollisuutta mielle­
tään "lumikolatehtaaksi" 
sen tunnetuimman tuotteen 
vuoksi . Osaston painopiste­
alue tällä hetkellä on kui­
tenkin muualla. 

Muovituoteosaston syn­
tyhistoria juontaa 1970-lu­
vun loppupuolelle. Tällöin 
ryhdyttiin silloisten Kymin 
Kemian Porvoon laitosten 
yhteydessä valmistamaan 
ns. Sheet Moulding Com­
poud eli prepreg-mattoa . 
Maton yksi raaka-aine saa­
tiin Kymiyhtiön tuolloin 
omistamalta polyesterihart­
sitehtaalta. 

Kun Porvoossa toiminut 
Kymin kemian teollisuus lii­
tettiin Neste Oy:öön, jäi ky­
seinen SMC-kone kaupan 
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Muovituoteosasto on saavuttanut hyvän markkinaosuu­
den leveissä polyesteripinnoitteissa. SMC-koneen edes­
sä käyttöinsinööri (oik .) likka Kivi ;a päivämestari Rauno 
Teittinen. 

ulkopuolelle. Se valmisti 
muovimattoa Porvoon maa­
laiskunnassa vuoden alkuun 
1983 saakka, jolloin se siir-

rettiin Kuusankoskelle . Ko­
neen parannustöiden jäl­
keen se käynnistyi nykyisel­
lä paikallaan saman vuoden 

loppusyksyllä. 
Kymin kemian teollisuu­

dessa tehtiin samanaikaises­
ti myös strateginen päätös: 
päätettiin ottaa yksi askel 
eteenpäin jalostus ketjussa ja 
hankkia ahtopuristin sekä 
BMC (polyesteripuristemas­
sa)-sekoituslaitteisto. Myö­
hemmin investoitiin vielä 
puristinta palvelevaan ro­
bottiin. 

Samanaikaisesti kun ope­
teltiin muotopuristeiden te­
koa, kehiteltiin prepregin 
koostumusta . Kyseistä tuo­
tettahan oli kotimaassa pe­
rinteisesti käytetty vaneri­
teollisuudessa pinnoitema­
teriaalina ja markkinanä­
kymät näyttivät edelleen 
varsin mukavilta. 

Vuoden 1984 aikana sit­
ten päästiin hyvälle laatuta­
solle ja saatiin nopeasti ja­
lansijaa kotimaan markki­
noilla . 

"Pregreg-markkinat ovat 
pitkälti kotimarkkinoita. 
Koska Suomessa on vahva 
vaneriteollisuus , antaa tämä 
meille tietyn etulyöntiase­
man ulkomaisiin kilpailijoi­
hin verrattuna; pääsemme 
Suomessa helposti keskuste­
luyhteyteen asiakkaitten kans­
sa ja voimme tehdä avointa 
yhteistyötä", sanoo käyt­
tö insinööri Ilkka Kivi. 

Yhteistyössä on Kiven 

mukaan onnistuttu. On ohi­
tettu vaihe, jossa keskityttiin 
standardituotteisiin. Nyt on 
kehitetty uusia laatuja, jotka 
entistä paremmin sopivat 
vanerin jatkojalostukseen. 

"Markkinaosuutemme le­
veissä , yli 250 sentin laa­
duissa onkin kotimaassa 
käytännöllisesti katsoen jo 
sataprosenttinen", kertoo 
Kivi . 

Uudet , Kympreg-tuote-
nimen saaneet polyesteri­
pinnoitteet toimivat aikai­
sempia paremmin matalissa 
lämpötiloissa ja pienemmil­
lä puristuspaineilla. Koska 
olosuhteet ovat "hellem­
piä" , pienenevät vanerin 
valmistajan susimäärät. 

Kympreg-polyesteripinnoit­
teet ovat polyesterihartsilla 
esikyllästettyä lasikuituhuo­
paa tai -mattoa. Kevyim­
missä laaduissa lujitteena on 
ainoastaan huopa, ras­
kaimmissa joko matto tai 
matto+huopa yhdistelmä. 
Polyesteripinnoitteiden käyt­
tökohteina ovat konttien 
seinät, katot ja päädyt, kyl­
mä varastot, elintarvikkei­
den säilytystilat, suihku­
huoneet ja jääkiekkokauka­
lot. 

Läheisintä on yhteistyö 
ollut Oy Wilh . Schauman 
Ab:n Savonlinnan tehtaiden 
kanssa. Muita asiakkaita 

ovat Vammalan Vaneriteh­
das ja Koskisen Oy. Myös 
Kaukaan vaneritehtaan kans­
sa ollaan yhteistyössä. Las­
ten suksia varten on pinnoit­
teesta kehitetty erikoislaatu. 

Vientiä ei toistaiseksi ole 
ollut , mahdollisuuksia kui­
tenkin tutkitaan. 

Muotopuristeista lumiko­
la on nyt kehitetty kunnon 
tuotteeksi . Tällä hetkellä se­
kä kolan kokoonpanon että 
markkinoinnin hoitaa Fis­
kars viime syksynä tehdyn 
yhteistyösopimuksen mukai­
sesti . 

M uovituoteosastolla val­
mistetaan pienemmällä pu­
ristimella sähköteollisuuden 
käyttöön kylmäpuristettua 
suoja levyä. Se antaa osastol­
le sopivan peruskuorman. 
Strömberg-ryhmän kanssa 
on kehitetty ruiskupurista­
mista varten BMC-laatua. 
Viimeksi mainittu kehitys­
työ on vaativaa mm. vaati­
vien sähkömääräysten vuok­
si. 

M uovituoteosasto työs­
kentelee yhdessä vuorossa. 
Henkilökunta koostuu kuu­
desta työntekijästä, työnjoh­
tajasta ja käyttöinsinööristä. 
Osaston palvelukseen siirtyy 
lähiaikoina myös myynti­
päällikkö. Liikevaihdoksi 
vuodelle 1986 on budjetoitu 
5 miljoonaa markkaa. 



UUTISKYMI 
HBL6--------- -

"Kymin paperi pärjää 
katko~'' 
T oukokuun lopun ke­

vätilta Sanomalassa 
Vantaalla, kello on 

noin yhdeksän. Hufvud­
stadsbladetin Sanoma Osa­
keyhtiöltä liisaamassa pai­
no.laitoksessa tehdään vap­
puaaton lehden viimeisiä 
peistejä ja kiikutetaan niitä 
valmistumisjärjestyksessä pai­
nopeltien valmistukseen. 

Käyttöpäällikkö Bjarne 
Johansson on tullut painolle 
kertomaan Voikkaan pape­
ritehtaan vanhimman pape­
riasiakkaan offsetrotaation 
toiminnasta. Alhaalla pai­
nosalissa painajat laittavat 
Albert Frankenthal A-
500:sta painokuntoon. Kello 
22:een mennessä värit pitää 
olla sekoitettuna ja paperit 
vedettyinä koneen sylinte­
reille. 

Johansson kertoo, että 
nykyinen kone itseasiassa 
vaatii enemmän taitoa käyt­
täjiltä kuin edellinen, Goss­
merkkinen kone. Kohopai­
no ei nimittäin edellytä pai­
notyössä kostutusvettä, joka 
taas on offset-menetelmän 
oleellinen osa. 

"Hyvän painatustuloksen 
saavuttamiseksi me toi­
vomme paperilta ennen 
kaikkea tasaista kosteutta. 
Jos 158-senttinen rulla on 
löysänä yhdestä reunasta, 
on esimerkiksi rasteripistei­
den kohdistaminen mahdo­
tonta." 

"Reijät ja rynkyt saatta­
vat myös katkaista radan. 
Paperin kestäminen on tär­
keää, sillä jo puoli tuntia 
käyntiinlähdön jälkeen pi­
tää 10-15 000 lehteä olla 

painettuina ja valmiina pos­
tituksessa." 

Bjarne Johansson toivoo 
paperitehtaalaisten olevan 
huolellisia myös "skarvien" 
eli Hitosten teossa. Niistäkin 
aiheutuu ratakatkoja, jotka 
vaarantavat painamisaika­
taulun. 

HBL:n viimeiset sivut tu­
levat sivunvalmistuksesta 
noin klo 22.30. Sen jälkeen 
valmistetaan painopellit, kiin­
nitetään ne rotaatioon ja 
ajetaan makulatuurit. Kos­
ka Helsingin Sanomat hoi­
taa Hufvudstadsbladetin ja­
kelun ja sen autot ovat 1.40 
odottamassa lehtiä, ei pai­
naminen saa epäonnistua. 

Tiukasta aikataulusta joh­
tuen paperirullan vaihtoa 
seurataan sanomalehtipai­
nossa aina "sydän kurkus­
sa". Paperin katkeaminen 
saattaa nimittäin aiheuttaa 
pehmeiden kumitelojen vi-

oittumisen. Siitä voi olla 
seurauksena aikaa vievä te­
lojen vaihto. 

Vaikka keskustelussa Bjar­
ne Johanssonin kanssa on­
kin käsitelty paljon paperin 
vikoja, tulee esille myös 
Voikkaan paperin hyvä laa­
tu. 

Makulatuuriprosentti, eli 
hukkaan menevän paperin 
osuus on Voikkaan Web 
Offsetia käytettäessä keski­
määrin kolme. "Jos se siitä 
nousee, syy on yleensä pape­
rissa." 

"Voikkaan paperi pärjää 
hyvin myös katkotilastossa, 
jota Finnpap pitää", sanoo 
Johansson ja näyttää pape­
ria, jonka mukaan 535 rul­
lasta 12:ssa oli katkoja. To­
sin sama rulla saattaa ai­
heuttaa runsaastikin ongel­
mia ja aikataulun viivästy­
mistä, eikä millään voida 

Hufvudstadsbladet on yli 100 vuoden ajan luottanut kymiläi­
seen paperiin - aluksi paperi tuli Kymin puolelta, sittemmin 
Voikkaan tehtaalta. Web Offset -rullan ääressä käyttöpääl­
likkö Bjarne Johansson. 

Albert Frankenthal A-500 -offsetrotaatio on kooltaan vain hiukan suurempi kuin Kuusannie­
men arkkisalin suurimmat arkkileikkurit. Sillä pystytään tunnissa valmistamaan 35-40 000 
lehteä. Painomestari Knut Nyström (pieni kuva) on ollut HBL:n palveluksessa 38 vuotta. 

taata, että vaihdettava rulla 
toimii paremmin. 

Kuitenkin, ottamalla pai­
nettavaksi rulla, joka on eri 
toimituserää kuin vaikeuk­
sia tuottava, voidaan odot­
taa sen toimivan eri lailla 
painokoneessa. 

Hufvudstadsbladetin kes­
kimääräinen sivumäärä on 
hieman yli 20 ja painos noin 
75 000. Jokaiseen lehteen 
tarvitaan keskimäärin 7 ,5 
tonnia paperia, yhteensä 
2 600 tonnia vuodessa. Sen 
lisäksi HBL ostaa V oikkaal­
ta noin 1 000 tonnia paperia 
mm. painamaansa Sana-leh­
teä varten. 

Painokoneessa paperi vi­
listää huomattavasti hi­
taammin kuin paperikoneel­
la - Johansson muistelee 
paperiradan nopeudeksi 4,5 
metriä sekunnissa. Se mer­
kitsee noin 36 000 kappalet­
ta lehteä tunnissa. 

Paperi toimitetaan rekoil­
la suoraan Voikkaalta. Leh­
den jakelun hoitava Mäki­
sen kuljetusliike tuo paluu­
kuljetuksina paperia keski­
määrin 90 tonnia viikossa. 

"Ei meitä ole kielletty ot-

tamasta muiden tehtaiden 
paperia, mikäli se on pa­
rempaa ja edullisempaa. 
Painajien ongelmat ovat 
kuitenkin lähes samanlaisia 
paperista riippumatta", sa­
noo Johansson. 

Pitkän linjan 
painomestari 

Painomestari Knut Ny­
ström tuli 38 vuotta sitten 
HBL:n palvelukseen. Hänen 
aikanaan on sanomalehti­
paperin neliömetripaino pu­
donnut useaan otteeseen. 
54-grammaiselle painettiin 
pitkään, sitten 48-grammai­
selle. Nyt käytetään 45-
grammaista ja laatu - o n"' 
muuttunut MF:stä eli kone­
kalanteroidusta rullaoffse­
tiksi. 

Nyströmin uraan paina­
jana liittyvät myös sotavuo­
det, jolloin painettiin sivuja 
vain sen verran, mihin pape­
ri riitti. Paperitehtaan pat­
ruunoista ovat tuttuja niin 
Magnus Wangel kuin Anders 
Lundkin, nuoremmista tule­
vat ensimmäiseksi mieleen 
Pekka Rautalahti ja Pekka 

Suursalmi. 
Nyström tulee iltaisin 

työhön klo 21 :ksi, ja valvoo 
painolaitoksen toimintaa 
klo 3.30:een saakka aamu­
yöllä. Painaminen lopete­
taan normaalisti jo ennen 
kello 2:ta, mutta sen jälkeen 
koneesta mm. puretaan pai­
nopellit ja pestään se odot­
tamaan päivävuoron työs­
kentelyä. 

Nyström kertoo, että pa­
perin ja painosalin oikeat 
kosteudet vaikuttavat sel­
västi paperin painettavuut­
teen. Liiaksi varastossa kui­
vunutta paperia on vaikea 
käsitellä. 

"En minä tiedä mikä kos­
teusprosentti HBL:n pape­
rissa on, mutta staattinen 
sähkö antaa aina painajalle 
merkin kuivuudesta. Pape­
rin pöly toisaalta likaa telo­
ja", lähettää Nyström ter­
veisiä paperitehtaalle. 

Teksti: Reijo Virta 
Kuvat: Tuomo Pitkänen 

Sadan vuoden ajan paperia Kymiltä Hufvudstadsbladetille 
Vuonna 1885 vaihtoi Hel­
sing1ssa omistajaa yksi 
Suomen vanhimmista sano­
malehdistä, vuonna 1864 
perustettu Hufvudstadsbla­
det. Omistajaksi tuli mai­
neikkaan kirjanpainajasu­
vun edustaja A.R. Frenckell. 

Frenckell modernisoi no­
peasti kauppaan liittynyttä 
kirjapainoa vaihtamalla mm. 
vanhan Marinori-painoko­
neen kaksisylinteriseen Augs­
burgiin. 

Lehden levikki nousi no­
peasti, kahdessa vuodessa 
5 000:stä 6 000:een. Ei ollut 
enää samantekevää, miten 
luotettavia olivat paperin­
toimitukset laajenevalle yri­
tykselle. 

Vuodesta 1866 lähtien oli 
paperia lehdelle valmistanut 
Tervakoski Osakeyhtiö. Ha­
luttiin kuitenkin varmistaa 
painopaperin saanti ja ryh­
dyttiin tutkimaan muiden 
tehtaiden toimitusmahdolli­
suuksia. 

Vuonna 1874 oli Kuusan­
koskella, noin 150 _ kilomet­
riä itään Helsingistä, käyn-

.J:t 1. ~ JIW>tn ... 1~- ----:- 1811 \. 

Ensimmäisen Hufvudstads­
bladetin etusivu vuodelta 
1864. 

nistynyt rohkean yrittäjän 
Axel Wilhelm Wahrenin pe­
rustaman Kymin Osakeyh­
tiön ensimmäinen paperi­
kone. Keväällä 1882 aloitti 
paperinteon yhtiön toinen 
paperikone. 

Mainetta ja kultamitalin 
yhtiön paperit saivat sama­
na vuonna Moskovan teolli-

suusnäyttelyssä. Toimituk­
set kasvoivat voimakkaasti 
1880-luvun puoliväliin saak­
ka. Vuosi 1886, jolloin A.R. 
Frenckellin yhtiö ja Kymi­
yhtiö solmivat liikesuhteet, 
ei kuitenkaan tuotannolli­
sesti ollut paperitehtaalle 
täysosuma. 

"Pienemmän kysynnän ja 
laskeneiden hintojen vuoksi 
sekä niistä johtuneet vai­
keudet myydä tehtaalle par­
haiten sopivia paperilaatuja 
ovat vähentäneet tehtaan 
tuotantoa huomattavasti sii­
tä, mitä se oli edellisvuote­
na, jolloin koneista otettiin 
kaikki irti", todetaan Ky­
min Osakeyhtiön vuosiker­
tomuksessa vuodelta 1886. 

Samainen vuosikertomus 
toteaa tehtaan valmistaneen 
vuonna 1886 yhteensä 
54 528 sentneriä (yksi sent­
neri on n. 42,5 kg) paperia , 
josta vain noin 4 000 sentne­
riä oli painopaperia Huf­
vudstadsbladetin tapaisille 
yrityksille. Käärettäkin teh­
tiin yli puolet enemmän, ja 
pääartikkeli tuolloin oli ta­
pettipaperi; sitä valmistet-

tiin 40 642 sentneriä. 
Paperi ei ollut nykyisen 

tyyppistä, sillä paperimas­
saan sekoitettiin myös 
lumppua. Tuon ajan pape­
rimassan resepteistäkin an­
taa vuosikertomus kuvan: 
lumppua, puumassaa, peru­
najauhoa, soodaa, kalkkia, 
hartsia jne. 

Raaka-aineiden luettelos­
ta löytyy myös selluloosa. Se 
lienee peräisin Wahrenin 
tehdaslaitoksen viereen pe­
rustetun Kuusankoski Osa­
keyhtiön vastavalmistunees­
ta sellutehtaasta. 

Vajaat 20 vuotta myö­
hemmin Kuusankoski Osa­
keyhtiö ja saman virran ylä­
juoksulle perustettu Voik­
kaan tehdas yhdistettiin 
Kymin Osakeyhtiöön. Syn­
tyi nykyisen Kymi-Ström­
bergin edeltäjä. 

Hufvudstadsbladetin ja 
Kymi-Strömbergin yhteis­
työ alkoi pienien paperitoi­
mitusten merkeissä, sillä 16. 
huhtikuuta 1886 päivätyssä 
kirjeessä Leonard Salin leh­
den toimituksesta pyytää 
toimittamaan 50 riisiä pai-

nopaperia sunnuntailiitteen 
painamista varten. Terva­
kosken toimittama paperi 
oli pääasiassa kokoa 23" x 
36 " eli painopaperia nro 4. 
Kymiyhtiö toimitti Helsin­
kiin pääasiassa painopape­
ria nro 3, jonka koko oli 60" 
X 86" . 

Joulukuussa 1886 Huf­
vudstadsbladetin toimituk­
selle lähetetty lasku kertoo, 
että riisi edellä mainitun ko­
koista paperia maksoi 6,50 
markkaa. 

Kymin paperia on kulu­
neen sadan vuoden aikana 
painettu Hbl:ssä monen­
tyyppisillä painokoneilla. 
Marinori-konetta hoitamaan 
tarvittiin kaksi voimakasta 
miestä ja apupoika. Jokai­
selle arkille syntyi kaksi 
kappaletta lehteä . 

Vuonna 1896 lehti otti 
käyttöön Suomen ensim­
mäisen rotaatiopainokoneen. 

Koneella pystyttiin pai­
namaan 10 000 kahdeksan­
sivuista lehteä tunnissa. Ro­
taatio oli 5 metriä pitkä, 3,8 
leveä ja 2,25 metriä korkea. 

Sen toimitti Koenig & Bauer 
Saksasta. Vuonna 1941 
asennettu samanmerkkinen 
rotaatio kykeni painamaan 
10 000 kappaletta 32-sivui­
sia lehtiä tunnissa ja myös 
yhden lisävärin. 

Vuonna 1927 hankittiin 
VOMAG-painokone, jota 
käytettiin vuoteen 1964 
saakka. Kyseinen kone nie­
laisi paperia 250 metrin mi­
nuuttivauhdilla. Hbl:n his­
toriikki kertoo, että koneen 
monimutkaisen sähköjärjes­
telmän toimitti Strömberg­
yhtiö. 

Miehle-Goss-Dexter -ko­
neen yhtiö käynnisti vuonna 
1964. Se kykeni - edelleen­
kin pääasiassa Kymin pape­
rille - painamaan l 000 
kappaletta 40-sivuisia lehtiä 
minuutissa. Paperia kone 
kulutti 3 400 tonnia vuodes­
sa . Tällä hetkellä Hufvud­
stadsbladet painetaan Al­
bert-Frankenthal A-500 -
offsetrotaatiolla Martinlaak­
sossa. Koneen on leasing­
ehdoilla luovuttanut Hbl:n 
käyttöön Sanoma Osakeyh­
tiö. 
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Limonaclista yhteistä iloa 
K ymin konekorjaamon 

automaatti 2 vietti 
20-vuotisjuhliaan Kuu­

sankoski talolla lauantaina 
19.4. Mukana oli reilut 100 
juhla vierasta: nykyisiä ja en­
tisiä konekorjaamolaisia puo­
lisoineen sekä tehdasosasto­
jen ja yhtiön edustajia. 

"Automaatti 2 ei ole sen 
kummempi kuin limsa-auto­
maatti. Sillä on kuitenkin 
tärkeä osa työosaston histo­
riassa ja tulevassakin toi­
minnassa", lausui luotta­
musmies Tuure Nyberg ter­
vehdyssanoissaan. 

20 vuotta sitten, kun Ky­
min konekorjaamon sosiaa­
lisissa oloissa oli puutteelli­
suuksia ja työilmapiiri muu­
tenkin kireä, päättivät kor­
jaamon työntekijät ryhtyä 
itse toimiin asioiden paran­
tamiseksi. 

"Tarvitsimme kipeästi rat­
kaisua työntekijöiden juo­
mavesi- ja virvokepulman 
selvittämiseksi. Työpaikoil­
lahan ei ollut siihen aikaan 
edes kunnollista juomavet­
tä. Verstaalla oli kyllä ollut 
monenlaista automaattiyrit­
täjää, mutta jostakin syystä 
puutteellisuuuksia oli jatku­
vasti." 

Juoma-automaatit 
työpaikalle 

Luottamusmiehet Aarne Ran­
tanen ja Tuure Nyberg teki­
vät ehdotuksen oman vir­
voitusjuoma-a~tomaatin hank­
kimisesta. Konekorjaamon 
silloinen päällikkö Lauri 
Kaira puolsi työntekijöiden 
ajatusta ja myötämielinen 
oli myös yhtiön silloinen 
työmarkkinapäällikkö, varatuo­
mari Robert Brotherus. 

"Tilanne oli silloin pul­
mallinen - lisäksi Mallas­
juoman automaatit eivät 
toimineet", muisteli Kaira 

Kymiläinen -
turvaa tie ja 
vastaa kyselyyn 

Kymen läänissä vietetään 
tänä vuonna liikenteen työ­
turvallisuusvuotta. Kampan­
jaan kuuluu mm. laaja kar­
toitus työmatkoihin liitty­
vistä vaaratekijöistä. 

Kartoitukseen osallistu­
vat kaikki Kymen läänin 
suuret teollisuuslaitokset. 
Kymi-Strömberg Oy:n Kuu­
sankosken tehtailla on kau­
sipalkkaisten tilinauhan yh­
teydessä jokaiselle palkan­
saajalle jaettu lomake, jossa 
esitetään muutamia työ­
matkaan liittyviä kysymyk­
siä. Vastausohje on lomak­
keen etusivulla. 

Kuukausipalkkalaiset saa­
vat saman kyselyn 15.5. tili­
nauhan mukana. 

"Toivomme 4 000:tta vas­
tausta. Lomakkeet tuleepa­
lauttaa toukokuun aikana 
sisäisessä postissa työsuoje­
luosastolle. Laadimme ai­
neistosta yhteenvedon, jota 
käsitellään syksyllä. Yhteis­
työnä saamme toteutetuksi 
laajan ja tehokkaan kartoi­
tuksen", kerrotaan työsuo­
jeluosastolta. 
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Automaatti 2:n juhlissa oli mukana runsaasti sekä nykyisiä 
että entisiä konekorjaamolaisia. 

näytelmän väliajalla. "Tämä 
työntekijöiden yhteistoimin­
ta työnantajan luvalla on 
osoittautunut hyväksi. Ja 
rahatkaan eivät mene nyt 
vieraalle vaan ne voidaan 
käyttää omaksi iloksi." 

"Minulla on myös se käsi­
tys, että alaverstas on hyvä 
kauppapaikka, sillä siellä 
poikkeaa usein myös ulko­
puolisia", Kaira huomaut­
taa. 

Yhteiselle yritykselle haet­
tiin vuonna 1966 toimilupa, 
ja liikevaihtoverokonttoris­
ta saatu lupa antoi verova­
pauden. 

Samana vuonna tehtiin 
vuokrasopimus Mallasjuo­
m;\n kanssa juoma-auto­
maatista, josta maksettiin 
vuokraa 25 markkaa kuu­
kaudessa. Automaatti sijoi­
tettiin alaverstaalle. 

Samanaikaisesti tehtiin 
sopimus toisen juoma-auto­
maatin vuokraamisesta. Tä­
mä toinen laite vietiin sellun 
verstaalle ja se sai nimek­
seen automaatti 1. 

1970-luvun puolivälissä 
automaatti 2-ryhmä lunasti 

vuokralaitteensa omakseen 
300 markalla. 

Voitto jaetaan 
yhteiseksi iloksi 
Virvokeyrityksen pyörit­

täminen käy konekorjaamolla 
rutinoidusti - henkilöt vali­
taan määräajaksi. Heidän 
tehtäviinsä kuuluu tavaran 
tilaamista, kuittaamista, vas­
taanottamista, automaatin 
täyttämistä ja huoltamista. 

"Avainhenkilöitä ovat vuo­
rotyöläiset, tisurit", sa­
noi Nyberg, joka on jä ttänyt 
ryhmänvetäjän paikkansa 
Markku Hannolalle . "Mielel­
läni tulen vieläkin auttele­
maan, niin kuin nyt näiden 
20-vuotisjuhlien järjestelys­
sä." Paperisodan miehet 
ovat jättäneet pankin huo­
leksi. 

Virvokkeiden myynnistä 
saatu voitto on käytetty yh­
teiseksi iloksi järjestämällä 
pikkujoulu ja ja muita juhlia, 
myös yhteiset matkat ovat 
olleet suosittuja. 

KH O tutustui 
ympäristönsuojeluun 

Kymi-ryhmän Kuusankos­
ken tehtailla vieraili 28. huh­
tikuuta 16 Korkeimman hal­
linto-oikeuden jäsentä tu­
tustumassa metsäteollisuu­
den ympäristönsuojeluun. 
Vieraiden kiinnostuksen koh­
teena oli erityisesti ilman­
suojelu ja jätehuolto. 

Korkein hallinto-oikeus 
on perinteisesti ollut kor­
kein elin, johon on voitu va­
littaa lääninhallituksen te­
kemistä jätevesiasioita kos­
kevista päätöksistä. Jäte­
huolto- ja ilmansuojelula-

Sähköasentaja Teemu Ka­
jander tehdaspalvelun Kuu­
sanniemen alueelta täyttää 
50 vuotta 29.5. Hän on syn­
tynyt Kuusankoskella . 

Teemu Kajander aloitti 
Kymin palveluksessa am­
mattikoululaisena vuonna 
1952. Paria vuotta myö­
hemmin hän toimi oppilaa­
na Kymin sähkökorjaamol­
la nuoremman sähköasenta-

kien voimaantulosta lähtien 
myös näistä asioista on voi­
tu valittaa KHO:een. Tästä 
johtuen viimeksimainittujen 
asioiden käytännön järjeste­
lyt tehdaslaitoksissa kiin­
nosti oikeuden jäseniä. 

KHO:n ryhmää johti 
käynnillä hallintoneuvos Ve­
li-Heikki Eronen. Vierailussa 
olivat mukana myös osasto­
päällikkö Esa Tommila ja 
ympäristönsuojeluasiamies Juk­
ka Luokkamäki Teollisuu­
den Keskusliitosta. 

jan tehtävissä. Nykyisessä 
toimessaan hän on ollut ku­
luvan vuoden alusta lähtien 
toimittuaan sitä ennen vii­
meksi sähköasentajana sel­
lutehtaalla vuodesta 1978. 

Sylinterimies Erkki Luk­
karinen Voikkaan paperiteh­
taalta täyttää 50 vuotta 7 .6. 
Hän on syntynyt Kuusan­
koskella. 

Kymin palvelukseen put­
sariksi Voikkaan paperiteh­
taalle Erkki Lukkarinen tuli 
vuonna 1952. Hänen vapaa­
ajan harrastuksiaan ovat 
metsätys ja kalastus. 

Yhteisten tilaisuuksien mer­
kitystä ei voi vähätellä hen­
kilösuhteiden muokkaajana. 
Automaatti 2 on järjestänyt 
vuosittain, kerran tai pari 
yhteisen tilaisuuden, johon 
on osallistuttu innokkaasti 
kaikista henkilöstöryhmistä, 
niin omalta kuin naapuri­
osastoltakin", Nyberg pai­
nottaa. 

Juhlatilaisuuteen osallis­
tui monia konekorjaamolta 
jo eläkkeelle siirtyneitä. 
Muiden mukana Kuusan­
koskitalolla oli ylimestari 
Eero Viren, joka on ollut 
vuodesta 1977 lähtien pois 
työelämästä. 

Ylimestari Viren kertoi, 
että järjestelmä lähti käyn­
tiin hyvin. "Sitä hoidettiin 
vapaa-aikana eikä siitä ollut 
näin ollen haittaa työnteol­
le. Päätimme silloin työn­
johdon taholta ettemme 
puuttms1 millään tavoin 
poikien toimiin - ja hyvin 
näkyy menneen, jo 20 vuot­
ta." 

Viilaaja Jorma Starck, jo­
ka ei itse ole mukana auto­
maattiryhmässä, mutta on 
alusta lähtien seurannut si­
vusta toimintaa, toivoo auto­
maatti 2:n jatkavan. 

"Nämä yhteiset tilaisuu­
det, joihin minäkin olen 20 
vuotta osallistunut, ovat hy­
vä tapa tutustuttaa ihmiset 
toisiinsa. Tämä on tärkeää 
erityisesti nuorille ja uusille 
työntekijöille." 

Kuusankoskitalon Voik­
kaa-salissa juhlijat näkivät 
Timo K. Mukan näytelmän 
'Kyyhky ja unikko'. Ennen 
näytelmän alkua esiintyi 
kuusankoskelaisen Kasarei­
kan kanteleensoittoryhmä. 

Teksti: Irma Niemi 
Kuva: Tuomo Pitkänen 

Kuusankosken 
Sähkömiehet os. 74 

Rantamökin nimikilpailu 
osaston jäsenille. Kilpailu­
ehdotus jätettävä nimimer­
killä varustettuna työpaikal­
le sijoitettuun laatikkoon 
toukokuun 16. päivään 
mennessä. 

Paras ehdotus palkitaan. 
Osallistujien kesken arvo­
taan yksi palkinto. 

Paperiliiton 
Kuusankosken os. 19 

Osaston kesänviettopai­
kalla Uranpirtillä järjeste­
tään 13.5. Luovan Toimin­
nan ilta. Kymenlaakson 
Luovan Toiminnan Yhdis­
tys vastaa ohjelmasta. Osas­
ton jäsenet perheineen, tul­
kaa osallistumaan. Perheen 
nuorimmat mukaan. 

Kymin pää varastolle luot­
tamusmieheksi on osaston 
toimikunta nimennyt Jukka 
Blombergin. 

Osasto on mukana mieli­
pidetiedustelussa, seeman­
vaihdosta. Osasto kehottaa 
jäseniään osallistumaan tie­
dusteluun vastaamiseen. 

300 kuution suuruinen keitin nostettiin kahden nosturin avulla 
hiekkapetille. 

Vanha sellukeitin 
kaadettiin 

Purettavan Kymin sulfiitti­
selluloosatehtaan keitin no 8 
kaadettiin toukokuun 6. 
pa1vana. Haponkestävällä 
teräksellä vuoratusta, 300 
kuution tilavuisesta keitti­
mestä tehdään Kuusaan­
niemeen höyryakku, jolla 
tasataan höyryverkoston 
kuormitusvaihteluita. 

Kuusikymmentäviisi ton­
nia painavaa keitintä yritet­
tiin nostaa pois paikaltaan 
jo 30.4., mutta silloin käy­
tössä olleen nosturin teho ei 

rii ttänyt. Helsingistä tilattu 
220 tonnin nosturi nosti 
keittimen ja kaatoi sen pie­
nemmän nosturin avustuk­
sella hiekkapetille. 

Seuraavaksi kloori teh-
taan lipeän varastosäiliönä 
toiminut keitin pestään ja 
sen sisällä olevat sihdit pois­
tetaan . Valtion paineastia­
tarkastajan on lisäksi tar­
kastettava keittimen kunto, 
ennenkuin sitä voidaan 
käyttää höyryakkuna. 

Avustus~ 
tiedottaa 

A vustuskassan varsinainen 
kassakokous pidettiin Voik­
kaan seuratalossa 24.4.1986. 
Kokouksessa vahvistettiin 
edellisen vuoden tilinpäätös 
ja toimintakertomus sekä 
myönnettiin tilivelvollisille 
vastuuvapaus. 

Lisäksi käsiteltiin ja hy­
väksyttiin hallituksen sään­
tömuutosesitykset, jotka kos­
kivat sairausvakuutuslain 
muutoksista aiheutuneita 
muutoksia lääkekorvaussään­
nöksiin ja lisäetuuskorvauk­
sia käsittelevän hallituksen 
laatiman yleisohjeen kir­
jaamista sääntöihin. Muu­
tokset anotaan tuleviksi 
voimaan 1. 7 .86. Kokoukses­
sa valittiin hallituksesta 
eronneen Eila Koskisen tilal­
le uudeksi jäseneksi Kerttu 
Hokkanen jäljellä olevaksi 
toimikaudeksi eli tämän 
vuoden loppuun saakka. 

Lakkautetun Avustuskas­
san hoidossa olevan Eläke­
kassan eläkkeitä päätettiin 
korottaa 1. 7 .86 lukien suori­
tetun vakuutusmatemaatti­
sen tutkimuksen peusteella 

100 %:lla eli kaksinkertai­
siksi . 

Korvauksia Avustuskassa 
suoritti v. 1985 yhteensä 
9 .971. 790,68 mk. SV-kor­
vausten osuus tästä oli 
7.218.472,69 mk ja lisä­
etuuksien osuus 2.753.317,49 
mk. Korvaushakemuksia kä­
siteltiin yhteensä 20 776 kpl. 
Korvaukset jakautuivat seu­
raavasti: 

Päivärahat 6.353.271,75, 
äitiysrahat 365.159,70, lää­
kärinpalkkiot 188.024,23, 
hammaslääkärin palkkiot 
967 .902,55, lääkekorvaukset 
1.216.305,59, tutkimus- ja 
hoito 391.364,86, matka­
korvaukset 64.275,10, sai­
raalahoito 102.543,75, sil­
mälasit 230.214,75, sidokset 
2.235,00, hautausavustukset 
90.000,00 ja ylimääräiset 
avustukset "493,40. 

Kassan jäsenmäärä oli 
31.12.85 3172 työntekijäjä­
sentä jakautuen 2543 miestä 
ja 629 naista . Lisäksi kassas­
sa oli 31.12.85 174 eläkeläis­
jäsentä jakautuen 136 mies­
tä ja 38 naista. 



UUTISKYMI 

Kymi-ryhmä 

ka. Vaara työskenteli aikai­
semmin Hallan sahan kun­
nossapitopäällikkönä. 

Kartonki- ja jalostusteollisuus 
Teknikko Timi Rinne, 24, 

on 1.5. alkaen nimitetty Self 
Copyn vuoromestariksi. 

Offsetasemoija Leo Sor­
munen, 30, on 1.5. alkaen 
nimitetty Kouvolan Kirja­
painon esivalmisteluosaston 
työn johtajaksi . 

100-Vllotissäätiö jakaa 
apiu-åhoina.413 ·ooo mk 

Kemian teollisuus 
Myyntipäälliköksi muovi­

tuoteosastolle on 1.5.1986 
alkaen nimitetty merkonomi 
Juhani Salmi, 50. Hän toimi 
aiemmin Hallan sahan sa­
hapäällikkönä. 

Sahateknikko Jouko Myl­
lynen, 45, on 1.5.1986 siirty­
nyt Hallasta kemian teolli­
suuteen. Hänen tehtävänään 
on SINESTOn tekninen 
myynti ja asiakaspalveluteh­
tävät. Hän toimi aiemmin 
Hallan sahan sahanhoitaja­
na. 

Hienopaperiyksikkö 
PK 7:n koneenhoitajaksi 

on 1.4. 1986 alkaen nimitet­
ty Matti lnginmaa, 39. 

Tehdaspalvelu 
Insinööri Ari Vaara, 33,on 

2.5. siirtynyt kunnossapi­
toinsinööriksi tehdaspalve­
lun Kymintehtaan alueelle 
erikoisalanaan hydrauliik-

Juhani 
Salmi 

Jouko 
Myllynen 

Kuntokausi 
päättyy 

Elokuun 15. pnä 1985 al­
kanut kuntokausi päättyy 
15 .5.86. Palveluksessa ole­
vat voivat noutaa kuntopal­
kintonsa Kymin tai Voik­
kaan henkilöstöpalvelusta 
maanantaista 26.5 . alkaen. 
Eläkeläisten ja perheenjä­
senten osalta alkaa jakelu 
maanantama 2.6. 

Kuntokortin v01 palaut­
taa urheiluyhdysmiehen vä­
lityksellä tai palkintoa nou­
taessaan. 

Kuntopalkinnot on nou­
dettava 15.8. mennessä. 

Ruskamatka 
Lappiin 

Mikäli riittävä määrä läh­
tijöitä ilmaantuu, järjeste­
tään Kuusankoskelta yh­
teismatka Muonioon Ström­
bergin Myllyniemen majalle. 
Lähtö maanantaina 25 .8. ja 
paluu sunnuntaina 31.8. 

Matka, majoitus ( 4-hen­
gen huoneissa) ja ruokailut 
hintaan 900 mk/henkilö . 

Kymin kv. myyntiverkosto 
Teknikko Jalo Sahala, 53, 

on 1.5. alkaen nimitetty ko­
timaan kuljetusten päälli­
köksi operatiiviselle kulje­
tusosastolle. Sahala toimi 
aikaisemmin apulaiskulje­
tus päällikkönä Kymi-ry h­
män kuljetusosastolla. 

Ekon. Jussi Närvi, 26, on 
1.5. alkaen nimitetty opera­
tiivisen kuljetusosaston las­
kentaekonomiksi tehtävä­
naan kuljetuskustannusten 
seuranta ja reitityssuunnitte­
lu. 

Jussi 
Närvi 

Ari 
Vaara 

Jalo 
Sahala 

Ilmoittautumiset 
henkilöstöpalveluun 
2293. 

Kymin 
puh. 

Askartelupajojen 
kevätkausi päättyy 

Kymin askartelupajan ke­
vätkausi päättyy torstaina 
15.5. ja Virtakiven perjan­
taina 23.5. Valmiit ja puoli­
valmiit työt sekä omat tar­
veaineet on vietävä pois 
viimeistään viimeisenä au­
kiolopäivänä. 

Vapaaksi jääneet 
V erlan ja erä­
majojen loma-ajat 

Kesäkaudelta vapaaksi 
jääneitä lomaviikkoja erä­
majoilta ja/tai loma-aikoja 
Verlasta voi tiedustella per­
jantaista 23.5. alkaen Kymin 
henkilöstöpalvelusta puh . 
2293 tai 2294. 

Tenniskentät 
Lehmustien, Voikkaan ja 

Koskenrannan 1- ja II-ken-

Kymin Osakeyhtiön 100-
vuotissäätiö jakaa tänä 
vuonna apurahoja yhtiön 
palveluksessa oleville, ker­
hoille ja opintopiireille, yh­
teisöille, eläkeläisille ja yhtiö­
läisten perheenjäsenille yh­
teensä 319 kappaletta. Jaet­
tava apurahamäärä on 
413 000 markkaa. 

Kuusankoski 
Palveluksessa olevat: 

Ahlroth Lasse, Ahola Asko, 
Ahomies Antero, Ahonen Pentti, 
Andelin Martti, Andersson Hellevi, 
Forsström Eero, Forsström Tuula, 
Gardemeister Jukka, Hakala Ulla, 
Halonen Liisa, Haltia Leila, Har­
tikainen Kalevi, Hasari Reijo, Hie­
tala Hannu, Holopainen Pirkko, 
Jokinen Antti, Jormalainen Jorma, 
Joutjärvi Risto, Järvisalo Seppo, 
Jääskeläinen Jorma, Kangas Matti, 
Karhu Leila, Karjalainen Marjut, 
Kauppinen Tuija, Kinnunen Eino, 
Kiuru Matti, Koiranen Paavo, 
Komokallio Hannu, Korhonen Rei­
jo, Korpi Markku, Koskelainen 
Tapani; Kuikko Kari; Kuivanen 
Päivi, Kulhem Juhani, Lahtinen 
Leena, Laine Ritva, Lakimo Seija, 
Laukkanen Jorma, Laurema Jaak­
ko, Laurila Jorma, Lento Olli, Leh­
to Tuula, Lehtonen Lassi, Lindsten 
Ahti, Lukkarinen Helena, Luosta­
rinen Rauno, Mankki Aila, Matte­
ro Osmo, Mauno Pekka, Mauno 
Timo, Mellanen Martti, Moilanen 
Viljo, Myllykangas Taimi, Niemi 
Jorma, Niemi Juha, Niilo-Rämä 
Terttu, Nikkanen Kimmo, Nuppo­
nen Rauli, Nylund Torsten, Ojonen 
Jukka, Oksman Leena, Olli Jarmo, 
Orilähde Leena, Orilähde Seppo, 
Pasi Veikko, Penttilä Pirjo, Pesu 
Ulla, Pitkänen Heikki, Pukki Irma, 
Puro Seppo, Pylkkänen Kirsti, 
Rainio Jouni, Ring Kerttu, Rämä 
Ilpo, Rämä Matti, Rämä Pekka, 
Saareks Jorma, Salo Toivo, Simo­
nen Vesa, Sommarberg Sirkka-Lii­
sa, Sundström Reijo, Suntila Juk­
ka , Taavila Tapani, Takolander 
Henny, Talastie Kaija, Tukia Min­
na, Tuomainen Erkki, Tyni Tarja, 
Usmanen Ari, Vainonen Matti, 
Vanhalakka Matti , Varjonen An­
na-Liisa, Vesa Timo, Virta Reijo, 
Vuorinen Ari ja Äijö Mervi. 

Eläkeläiset 
Aaltonen Olli, Aranko Veikko, 

Eronen Viljo, Hokkanen Arvo, 
Hokkanen Eino, Hopea Torsti, 

tät ovat tenniskortin lunas­
taneitten käytettävissä. 

Jokaisella yhtiön tennis­
kentillä pelaavalla on oltava 
yhtiön tennis-vuosikortti. 
Sen voi lunastaa Kymin tai 
Voikkaan henkilöstöpalve­
lusta. Koko kesän ajalle oi­
keuttava kortti maksaa ai­
kuisille 50 mkja alle 12 v. 20 
mk. 

Naisten 
kerhotoiminta 

Akanat viettävät kevät­
kauden päättäjäisiä 21.5. 

Ykkösten kevätkauden vii­
meinen kerhoilta on Toime­
lassa ti 20.5. klo 16. Nyytti­
kestit. Kerhon kesäretki 
tehdään Orilammelle 2.-4.6. 
Lähtö klo 11 Lamminran­
nasta. 

Kakkosten kevätkauden 
päättäjäiset pidetään Toime­
lassa to 22.5. klo 18. 

Vilhelmiinat viettävät ke­
vään vnme1sen kerhoillan 

PAATOIMITT AJA 

Huuhko Aune, Hänninen Hugo, 
Häsä Toini, Joensuu Heikki, Kaar­
tinen Aili, Kalso Martti, Kiiski 
Lauri, Kiiskinen Juho, Koskinen 
Tapio, Kovero Olavi, Kuikka Kert­
tu, Leskinen Pentti, Markkanen 
Urpo, Mertama Irma; Miettinen ·' 
Kerttu, Mikkonen Urpo, Mäki 
Kauko, Pallaskallio Ellen, Pirinen 
Tellervo, Pukki Heikki, Riikonen 
Anja, Räsänen Vilho, Siltavuori 
Aino, Söderström Ossi, Uramaa 
Hilkka, Virtanen Esko ja Voutilai­
nen Aino. 

Kerhot ja opintopiirit 
(100 % yhtiöläisiä): 

Hallan eläkeläisten askartelu­
kerho, Koskelan ja Voikkaan klu­
bi/Kymin henkilökunta, Kuusan­
kosken Tekniset ry, Paperiammat­
tiosasto 19 Valokuvauskerho ja 
Vartijain Työhuonekunta. 

Yhteisöt 
(0-99 % yhtiöläisiä): 

Hallan Visa ry, Kuusankosken 
Karusellikuoron Kannatusyhdistys 
ry, Kuusankosken Kisa ry, Kuu­
sankosken Metallityöväen ammat­
tiosasto 19, Kuusankosken Musiik­
kiluokkien Tuki ry, Kuusankosken 
Naisvoimistelelijat ry, Kuusankos­
ken Puhti ry, Kuusankosken Työ­
väen Laulajat ry, Kuusankosken 
Työväen Soittajat ry:n, Nuoriso­
soittokunta, Kymenlaakson Syö­
päyhtlistys ry:n syöpäsairaiden las­
ten kerho 1. SyKe, TSL. Kuusan­
kosken opintojärjestön A TK-ker­
hot A,B ja C, Voikkaan Mieslaulu 
ry, Voikkaan Naisvoimistelijat ry, 
Voikkaan Sekakuoro ry, Voikkaan 
Urheilu-Veikot ry ja Voikkaan Ve­
sa ry:n sulkapallojaos. 

Perheenjäsenet 
Eriin Saija, Federley Leeni, 

Forsström Petri, Forsström Pia, 
Hanen Pia, Harlin Anu, Heino Nii­
na , Henttonen Raili, Hernesniemi 
Mari, Honkanen Jukka, Hyyrynen 
Katja, Järvenrnäki Leena, Järvinen 
Katja, Kantanen Juha, Karhu Sari, 
Karhunen Marja-Leena, Keisala 
Sirkka, Kinttula Maria, Kiviluoto 
Kimmo, Koskinen Niina, Koskinen 
Teemu, Kuiri Kirsi, Käki Tarja, 
Lahtinen Saija, Lahtinen Sanna, 
Laine-Niemi Leena, Lakirno Tiina, 

Verlassa 22.5. Tarkemmat 
lähtöohjeet kerhoillassa. 

Kirpputorin arpajaisissa 
16.4. Kakkoskerhon voitot 
osuivat seuraaville henkilöil­
le : herkkukori Eeva Päärnil­
le ja kahvipaketit Helli 
Heikkilälle ja Elina Salosel­
le. 

Paperin jakelu 
eläkeläisille 

Paperia jaetaan eläkeläi­
sille henkilöstöpalvelun Ky­
min ja Voikkaan toimistois­
sa 2.6.-4.6. toimistoaikoi­
na klo 8-12 ja 13-16.30. 
Paperin saantiin ovat oikeu­
tettuja 20 vuotta palvelleet 
eläkeläiset ja heidän lesken­
sä. 

Pihat kuntoon 
Kuusankoskella 
Yhtiön asunnoissa Kuusan­
koskella asuvia kehotetaan 

Rei jo Vi rta puh. 2168, (suora 951-402 168) 

TOIMITUSSIHTEERI 
Kimmo Rekimies puh. 2169, (suora 951 -402 169) 

TOIMITUKSEN SIHTEERI 
Irma N iemi puh. 2173, (suora 951-402 173) 

VALOKUVAAJA 

TOIMITUS . 
Kymi-Strömberg Oy, Kymi-ryhmö, Tiedotusosasto, Niem_entie 13, 45700 Kuusankoski, 
Puh.vaihde 951-402 lll , Teleks 52211 kymco sf, Telekopio 951-402 203 

Tuomo Pitkönen puh. 951 -45 068 

Lakka Anu, Lampila Maija Liisa, 
Lassila Kati, Laukas Sinikka, 
Laukkanen Sonja, Lehtinen Eeva, 
Mattila Jari, Mäenpää Eija, Mäkelä 
Katja, Niemelä Hilkka, Niemelä 
Marjo, Niemi Helga, Nykänen Eija, 
Orava Joanna, Palomäki Anu, Pa­
lomäki Timo, Renko Linnea, Ro­
mantschuk Micaela, Rämä Sinikka, 
Sahala Katja, Salminen Satu, Salo 
Ritva, Savolainen Miranda, Siekki­
nen Sanna, Siekkinen Sisko, Sun­
droos Sirkka, Suorsa Jari, Tanttari 
Osmo, Tuomi Marja-Leena, Uro­
nen Paavo, Vatanen Anu, Verho 
Matleena, Westerlund Mira, Vil­
jakainen Ulla ja Virtanen Matti. 

Soinlahti 
Palveluksessa olevat: 

Jouko Leskinen, Toivo Nissinen, 
Veikko Partanen, Toivo Repo ja 
Leo Tuovinen. 

Perheenjäsenet: 
Satu Partanen ja Marja-Leena 

Toppinen. 

Yhteisöt: 
Soinlahden Marttayhdistys r.y. 

Juankoski 
Palveluksessa olevat: 

Hiltunen Onni, Kanervo Jorma, 
Leskinen Salme, Taipale Heikki, 
Taipale Jukka, Pekkarinen Raimo 
ja Vinni Raimo. 

Perheenjäsenet: 
Leivo Helli , Maaninen Ari, Pit­

känen Sari, Tuomela Raija, Hol­
länder Anne, Kanervo Satu, Myö­
hänen Nanna, Pirinen Tiina, Räsä­
nen Hanna-Liisa ja Tuomela Soile. 

Eläkeläiset: 
Jokiranta Maria, Neuvonen Ee­

ro, Timgren Lars ja Varis Juho Ka­
levi. 

Reunanen Taina ja Snellman Jor-j 
ma. 

Eläkeläiset: 
Häkkinen Veli, Sjöblom Saga ja 

Tuominen Hilkka. 

Perheenjäsenet: l 
Huovila Miikka, Lahti Jaana,! 

Vepsäläinen Tero ja Vuorinen Ni-j 
na. & 

Yhteisöt: 
Karkkilan 

soittokunta. 
Työväenyhdistykseni 

i 
Heinola • 4 
Palveluksessa olevat: J 

Hallman Ari, Hasanen Teuvo,! 
Havakka Heikki, Honkanen Tais-1 
to, Ihalainen Matti, Immonen Elvi,: 
Jokinen Timo, Järvinen Terttu,\ 
Kilkki Laura, Koho Yrjö, Lahola: 
Pentti, Lassila Leena, Laurila Ten-' 
ho, Lunkka Aimo, Moilanen Reijo,( 
Oksanen Yrjö, Paananen Reijo, Pa-; 
lo Kari, Peussa Onerva, Pöllä Else,; 
Ruuskanen Seppo, Salmi Kalevi,! 
Salminen Matti, Salonen Juhani,! 
Sarkkinen Pertti, Saukkonen Pek~ 
ka, Suvaste Matti, Takala Kalevi, ; 
Toiviainen Riitta, Tolppanen Mart-, 
ti, Tähkänen Martti, Varmanen' 
Erkki, Vartiainen Jaakko ja Winte~ 
Seppo. 1 
Eläkeläiset: ~ 

Rantanen Liisa, Rauhala Leo ja, 
Siponen Helvi. j 
Perheenjäsenet: 

Luukkonen Tero, Siltala Jani,. 
Toiviainen Esa ja Virtanen Anne. ' 

Yhteisöt (100 %): . . : 
Högfors-Heinola Eränkävijät Ja. 

Kymin tenniskerho. 

Kerhot (100 %) .. .. . - -··. 
Juantehtaan Jtistiinaf, "Juan- •• Salo"' 

tehtaan työntek. jalkapallojouk­
kue. 

Yhteisöt: 
Juankosken Bridgekerho, Juan­

tehtaan toimih . kerho, Juankosken 
Tiistaiseura . 

Karkkila 
Palveluksessa olevat: 

Aro Anna-Liisa, Hakala Reino, 
Honkanen Tapani, Ihamäki Seija, 
Lahtinen Veli-Matti , Rajala Jari, 

puhdistamaan ja kunnosta­
maan asuntoihin liittyvät 
pihat ja tienreunat talven 
jäljiltä. Muutenkin toivo­
taan yhtiöläisten pitävän 
ympäristön siistinä ja järjes­
tyksessä oman ja ympäris­
tön viihtyisyyden lisäämi­
seksi. Irtoroskia ei saa jättää 
jätesäkkien viereen. 

Kehotus siisteyteen kos­
kee erityisesti romun ja jät­
teiden säilytystä ja säilytys­
paikkoja. Jätesäkit ja jäteas­
tiat tulee sijoittaa siten, että 
ne voidaan vaikeuksitta tyh­
jentää. Jäteastiat tyhjentävä 
urakoitsija ei enää aseta jä­
tesäkkiä telineeseen . 

Yhtiön alueilla sijaitseviin 
jätesäkkeihin ja jäteastioihin 
saavat viedä jätteitä ainoas­
taan yhtiön asunnoissa asu­
vat. 

Pesutupien 
aukioloajat 
Kymenrannan sauna ja pe­
sula pidetään kesäloman ja 

KIRJAPAINO 

Palveluksessa olevat 
Kivimäki Juhani, Koskinen Os­

mo, Kostamo Tarja, Lindholm1 
Rauli, Lehto Risto, Muuri Matti,l 
Nikkanen Aarne, Paijola Hannu ja ' 
Rantanen Asta. 

Perheenjäsenet: 
Sirviö Mia 

Yhteisöt: 
Salon Musiikinystävät r.y ., Salon . 

Vilpas. 

vuosikorjauksen takia sul­
jettuna 2.6.-19 .6. 

Virtakiven sauna on 
avoinna koko kesän. Auki­
oloajat torstaina klo 13-19 
naiset ja perjantaina klo 
13-19 miehet. 

Kaikki verta 
luovuttamaan! 

Yleinen verenluovutus ma 
26.5.1986 Kuusaalla Toime­
lassa klo 10.30-17.00 Ja 
Voikkaalla seuratalossa klo 
11.00-17.00. 

Tervetuloa! 

Romutarha 
Romutarhassa e1 ole 

myyntiä kesäkuun aikana. 

Kouvolan Kirjapa ino, Kata johorjuntie, 45720 Kuusan­
koski 2, Puh.vaihde 951 -231 231 
PAPE RI: 
Kymin paperitehtaan SC KymArt 100g/m2. 

Lehden seuraava numero ilmestyy 28.5. Aineiston on ol­
tava toimituksessa viimeistöön 21.5. klo 16.30 
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UUTISKYMI 
miaisen, lounaan ja iltapa­
lan. 

Verlan lomakylästä löytyy 
jokaiselle jotakin 

Asuntovaunuilijoilla on 
myös mahdollisuus saunoa 
ja hyödyntää lomakylän tar­
joamia muita liikunta- ja 
harrastemuotoja. 

Tehdasmuseo 
satsaa 
viihtyisyyteen 

V erlan lomakylän toi­
minta on hyvää vauh­
tia pyörähtämässä 

käyntiin. Ensimmäiset lo­
malaiset tulivat huhtikuus­
sa. Kesätyöntekijät niin lo­
makylän kuin museonkin 
puolelle on jo palkattu. 

Toukokuun puolessa vä­
lissä saapuu Riikka Koskipu­
ro, joka hoitaa opastukset 
tehdasmuseossa kesäaika­
na. Hieman myöhemmin tu­
lee kesän lomaohjaaja Kaa­
rina Virmalainen. Ulkotyön­
tekijät pihankunnostuksi­
neen ovat aloittaneet työnsä 
reippaasti heti vapun jäl­
keen. 

Verlan lomakylän emän­
nän Kaija Laineen mielestä 
kevät on pyörähtänyt käynt­
tiin entisten vuosien malliin: 
tehdasmuseon varaukset näyt­
tävät toukokuun osalta kii­
reisiltä, kuten ennenkin. 
Toukokuu on enty1sesti 
koululais- ja opiskelijaryh­
mien suosimaa aikaa. 

Lomakylän varausaika 
päättyi 5.5., mihin mennessä 
Kymin henkilöstöpalveluun 
oli palautettu noin 140 va­
rauskorttia. Kiireisin loma­
kausi ajoittuu juhannukses­
ta heinäkuun loppuun. 

Monenlaista 
toimintaa 
Verlan lomakylän keittiö 

on kuuluisa hyvistä antimis­
taan, ja "parastamme yri­
tämme tänäkin kesänä", lu­
paa emäntä. Keittiön viisi 
tyttöä työskentelevät kah­
dessa vuorossa. Lomakylän 
henkilökuntavahvuuteen kuu­
luu myös kaksi majasiivoo­
jaa. 

Hyvän ruoan vastapai­
noksi lomalainen voi siirtyä 
tenniksen, pienoisgolfin, len­
topallon tai jonkin muun 
seurapelin pariin. Uiminen, 
saunominen ja veneily ovat 
lomakylässä itsestäänselvyyk­
siä. Lenkkipolunkin pituus 
on kohtuulliset 2 kilometriä. 

Viime kesänä vieraat sai-

Hallan 
puhelin­
vaihde 
suljettu 

Hallan puhelinvaihde on 
suljettu. Seuraavat suorat 
puhelinlinjat ovat käytössä: 
615 32 Markkinointipääl­
likkö Vanhala, 610 01 Lai­
vaus ja lähetys, 610 12 
Myyntipäällikkö Horto, 
611 24 Ins. Olkkonen, 
611 35 Konttoripalvelu, 
612 01 Jalostamo, 617 35 
Lautatarha - Rommi ja 
613 24 Tukkien käsittely -
lsokuortti. 

Sisäinen puhelinliikenne 
toimii kuten ennenkin, sa­
moin puhelimilla päästään 
ulos entiseen tapaan. 
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Verlan lomakylää hallit­
see tehdasmuseo, josta lo­
malaiset puhumattakaan 
muista turisteista, jaksavat 
olla kiinnostuneita vuodesta 
toiseen. 

Tehdasmuseon palveluta­
soa on tänä keväänä paran­
nettu rakentamalla uudet 
nykyaikaiset WC:t. Aikai­
semmin museoon tutustujat 
joutuivat tyytymään puu­
käymälän tuomaan helpo­
tukseen. Uudessa, Riemu­
riihen viereen sijoitetussa 
käymälärakennuksessa on 
neljä WC-tilaa, joista jokai­
sesta löytyy myös käsienpe­
suallas. 

Vuoden vaihteessa eläk­
keelle jäänyt tehdasmuseon 
pitkäaikainen opas Esko 
Pukkila on lupautunut tuu­
raamaan ja avustamaan 
Riikkaa kesän vilkkaana se­
sonkiaikana. Hän hoitaa 
museo-opastukset varsinai­
sen oppaan tuloon asti eli 
toukokuun puoleen väliin. 

Lomakylän keittiö työllistää viisi naista kahdessa vuorossa. Kuvassa emäntä Kaija Laineen 
(vas.) kanssa Merja Toivari, Auli Taimela ja Annikki Pukkila. 

1 

"Tarpeen vaatiessa saam­
me vielä lisäapua museo­
kierroksille ", lupaa Leo Si­
len. 

vat vuokrattavakseen ensim­
mäisen kerran polkupyöriä, 
mikä käytäntö jatkuu tänä­
kin kesänä. 

Mukavaa ajanvietettä on 
järjestetty myös viikonvaih­
teeksi: joka lauantai Riemu­
riihessä orkesteri soittelee 
rempseästi humpat ja jen­
kat. 

Verla lomakylä on varan­
nut kalastuskunnalta 40 
pyydysmerkkiä, jotka ovat 
lomalaisten käytettävissä. 
Kalastuslupia ei lomakyläs­
sä tarvita, omat välineet kyl­
läkin. 

Vähä-Kamposen ympäril­
lä lepäävästä lomakylästä 
löytyy vuodepaikka 140 vie-

, raalle, mutta käytännössä 
vierasmäärä on enimmillään 
reilut 100. Tähän vaikutta­
vat pienet perhekoot, yksi 
perhe harvoin täyttää 6-
hengen mökkiä kokonaan. 

Puulämmitteisiä yhden tai 
useamman perheen asutta­
via loma-asuntoja, joihin 

.Jatkoa etusivulta. 

ulutus tä koko 
h lökunnan konais-
kuvan parantamiseen sekä 
arvostuksen kohottamiseen 
sekä ylhäältä alaspäin että 
alhaalta ylöspäin. 

Tilaisuuden avasi tuotan­
topäällikkö Kauko Hassinen, 
joka kertoi jalostusteolii­
suuden budjetista sekä 
uudesta jalostustehtaasta. 
Johan Furuhjelm puoles­
taan esitteli yleistä strate-
giaa. Tavoite on en mu-
kaansa hyvän dellisen 
tuloksen saavuttaminen omia 
raaka-aineita käyttäen siten, 
että jalostusteollisuus on 
Kymin paperiteollisuuden 
merkittävä asiakas ja samal­
la impulssien antaja. Tär­
l(eää on myös kehityksen 
kärjessä pysyminen sekä 
pienen yksikön tuomien etu­
jen maksimointi ja haittojen 
minimointi. . . • 

Markkinoinnin strategias­
ta kertoi markkinointipääl­
likkö Martti Menoa. Hän 
tarkasteli liiketoiminta-aluei-

~ 1a .. -s~l<ä. e.~it.t!rli tuQt~: • 

kuuluu lisäksi sähkölämmi­
tys, on tänä kesänä käytössä 
yhdeksän. Täysin sähkö­
lämmitteisiä ovat 11 lauta­
rakenteista 'Raili-Kaarina' -
mökkiä. Yhden huoneen ja 
neljän vuodepaikan sähkö­
lämmitteisiä hirsimökkejä 
on neljä. 

Asuntovaunu­
paikoista vaihto­
ehto lomamökeille 

Tämän kesän uutuutena 
lomakylä tarjoaa vierailleen 
asuntovaunupaikkoja. Asun­
tovaunuille varattu alue on 
kauniilla paikalla Verlasta 
Selänpäähän johtavan tien 
varrella. Noin kahdeksalle 
vaunulle mitoitettu tila si­
joittuu lomamökkien Paju 
ja VB 13 väliin. 

Henkilöstöpalvelun pääl­
likkö Leo Silen kertoo, että 
asuntovaunualueen raken­
taminen on vielä kesken, 

markkina-analyysejä ja ym­
päristöanalyysiä. 

Tuotannon tavoitteista 
kertoi kehity suunnit-
telu päällikkö o Leino. 
Hän esitteli Self Copy-lai~ 
toksen sisäistä tilaa ja kehit­
tymistä sekä kertoi, miten 
erilaiset toimenpiteet vai-
kuttavat ke en. 

Tuotanto­
ennätys 

Self Cop 
kevään ko 
hokkaasti jäi vaa pape­
ria. Huhtikuussa laitos teki 
uuden tuotantoennätyksen 
jatkuvassa kaksivuorotyös-
ä. Tuotantoa syntyi 400,5 

• a, aikaisempi ennätys 
vastaavassa työaikamuodos­
sa oli 335 tonnia. Sekin oli . 
tehty keväällä, vuoden 1985 
toukokuussa. 

Koko os 
huhtikuus 05 tonnia.; 
Sekin oli uusi ennätys. Tuo- • 
tantoennätyksen mahdollis­
tivat hyvä tilauskanta ja 

nkilökunnan erinomainen 
anos. 

mutta kesän aikana sinne 
asennetaan ainakin sähköt, 
samoin rantaan tehdään lai­
turi. 

Alueen vedensaannista 
huolehtii seuratalon pihalla 
oleva kaivo ja puukäymälä 
löytyy aivan alueen vierestä. 

" Asuntovaunualue on vie­
lä tavallaan kokeilu. Tä­
mäntyyppisestä palvelumuo­
dosta on tehty paljon kysely­
jä. Nyt sitten katsotaan, löy­
tyykö sille käyttäjiä." 

Asuntovaunupaikat ovat 
vain yhtiöläistep vuokratta­
vissa. Paikkavaraukset teh­
dään lomakylän toimistoon. 

Lomakylässä asuntovau­
nussa asuvat kuuluvat mui­
den lomalaisten tavoin täy­
sihoitopalvelujen piiriin eli 
he maksavat autopaikastaan 
20 mk/vrk sekä ruokailu­
maksun, joka on aikuisilta 
46 markkaa ja lapsilta, 
6-16 vuotta, 27 markkaa. 
Ruokailumaksu kattaa aa-

Verlan tehdasmuseo avasi 
ovensa yleisölle 1. päivä 
toukokuuta ja sulkee syys­
kuun 30 päivä. Aukioloaika 
on klo 11-16. Opas lähtee 
museokierrokselleen tunnin 
välein, viimeinen kierros al­
kaa klo 15. 

Museon aukioloaikaa on 
muutettu viime vuodesta si­
ten, että se on nyt suljettu 
sekä sunnuntaina että maa­
nantaina. 

Kalliomaalaukset 
näkyvät kaikille 

Verlassa lomaillessaan 
kannattaa käydä katsomas­
sa kalliomaalausta, joka nä­
kyy rantakalliossa Valkea­
lan ja Jaalan rajalla Verlan­
kosken yläpuolella. Maa­
lauksen kokonaispituus on 
n. 6 metriä ja leveys 1,6 met­
riä. 

Verlan maalauksesta voi 
erottaa 8 hirveä ja 3 ihmistä. 

Hallan naulaamo 
siirtyy Kuusanniemeen 
Hallan sahan lopettaessa 
toimintansa siirtyy sahan 
pakkauslavoja valmistava 
naulaamo Kuusanniemeen, 
sellutehtaan Kamyr-koneel­
ta vapautuneisiin tiloihin. 

Naulaamossa tehdään kaik­
ki Kymin paperitehtaan 
arkkisalin ja Self Copy-lai­
toksen tarvitsemat pakkaus­
lavat. 

Kuusanniemeen on jo 
asennettu Taalikka (?y:n 
toimittama automaattinen 
linja, jolla pystytään ko­
koamaan kaikki vakiolavat. 
Lavat tehdään valmiiksi 
määrämittohin katkotuista 
komponenteista, jotka han­
kitaan joko omilta tai ulko­
puolisilta sahoilta. 

Uusi linja on rakennettu 
vanhan naulauskoneen ym­
pärille. Parhaillaan menossa 
ovat linjan vastaanottotar-

kastukset, tuotantoon pääs­
täneen parin viikon kulues­
sa. 

Kaikkiaan yhdessä vuo­
rossa työskentelevä nau­
laamo työllistää 11 henkeä 
sekä työnjohtajan. Osa 
työntekijöistä on jo siirtynyt 
Hallasta Kuusankoskelle ja 
loput tulevat sitä mukaa 
kun koneita siirretään. Lai­
toksen toiminnasta ja raaka­
ainehankinnoista vastaa ra­
kennusmestari Sakari Hor­
to, työnjohtajana toimii 
Pentti Pöntynen. 

N a ulaamoon siirretään 
Hallasta uutta linjaa palve­
levat lavojen kansien ja poh­
jien kasauskone sekä jalas­
kone, jolla valmistetaan 
pakkauslavojen jalakset. Li­
säksi naulaamoon tulee nau­
lauskoneita ja käsinaulaus­
pöytiä erikoislavojen val­
mistusta varten. 
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Asiantuntijat arvioivat, että 
kalliomaalaukset ovat syn­
tyneet 3000-500 vuotta 
eKr. 

"Jaalan kunta on lupau­
tunut pystyttämään alueelle 
opaskilven, nythän siinä ei 
ole ollut minkäänlaista 
opastetta", muistaa Leo Si­
len. 

"Venettä emme pysty kal­
liomaalauksista kiinnostu­
neille järjestämään, eikä ko­
vasti virtaavassa yläjuoksus­
sa veneily ole muutenkaan 
turvallista." Maalauksen tar­
kemmasta tutkistelusta kiin­
nostunut voi lainata kiikarin 
lomakylän toimistosta, ja 
jos oikein paljon intoa löy­
tyy, voi historialliselle pai­
kalle marssia kinttupolkua­
kin pitkin. 

Tehtaalaismuseo 
unohduksissa 

Lomakylästä löytää toi­
senkin museon. Tällä hetkel­
lä yksi lomamökeistä, VB 9, 
toimii vuosisadan alun työ­
väen asunto-oloja esittele­
vänä tehtaalaismuseona. 

Mökkiin on koottu asu­
miseen liittyvää esineistöä 
viime vuosisadan lopusta 
1930-luvulle asti. Tehtaa­
laismuseo syntyi opetusneu­
vos Veikko Talven aloitteesta 
keväällä 1978. 

Emäntä Kaija Laine ker­
too, että tehtaalaismuseo ei 
ole avoinna yleisölle kuin 
erityissopimuksella. 

"Museosta kiinnostunut 
voi sopia lomaohjaajan 
kanssa mahdollisesta käyn­
nistä museossa tai ottaa yh­
teyttä lomakylän toimis­
toon." 

Vahtitupa 
1700-luvulta 
Liikunta-alueen reunassa 

nyhjöttää niin ikään histo­
riallisesti merkittävä raken­
nus, Verlan vahtitupa. Pa­
remmin se ehkä nykyisin 
tunnetaan Lipun torppana, 
siinä asuneen Antti Lipun 
mukaan. 

Perimätiedon mukaan var­
tiotu paon rakennettu 1700-
luvun puolivälin tienoilla, 
muutama vuosi Turun rau­
han jälkeen. Valkealalle ja 
silloiselle Iitille tuo rauha 
merkitsi kahtiajakoa: Val­
keala joutui rajan itäpuolel­
le ja Iitti jäi Ruotsi-Suomen 
yhteyteen. 

Jatkoa ctushulta . . . .,,. 

omnen 

lähettää sanoman tietoko­
neen av11lla, jolloin puhelin­
soittoi • kuluvan aj oi1 
hyödy muulla ta: 

Järj . än käy 
oton helpottamiseksi atk­
osasto on kouluttanut noin, 
30 henkilön suuruisen "is-
kury " osas'toi • •• Ja: 
pääte s ja viesti 
on tiit n suuri. 
päätteenkäyttäjät voi ·t 
tyä järjestelmään balutes~1 
saan ja suorakäytön . tuki 
kouluttaa heidät. 

Vo atan keh· 
sä Me jarjestehri 
jokaisella käyttäjällä oma 
postila • onsa, johon~vo· 
lähet nomia. Sanoman 

o e1 
ttäj" 

ka laa 
pääs 
s 
p 




