
Joukkojulkaisu 

• mberg Oy:n Kymi-ryhmän i isu 46. vuosikerta 1986 
Laajennusprojekti etenee aikataulussa 

Finnish Peroxides tilasi vetytehtaan 
Oy Finnish Peroxides Ab on 
tilannut vetytehtaan Mtin­
chenissä, Saksan liittotasa­
vallassa toimivalta Linde 
Ag:ltä. 

Vedyn raaka-aineena tul­
laan käyttämään maakaa-

sua. Vety tarvitaan Oy Fin­
nish Peroxides Ab:n uuden 
vetyperoksiditehtaan raaka­
aineena. Tällä hetkellä vety 
tuotantolaitokselle saadaan 
Kymin kemian teollisuuden 
kloori tehtaalta. 

Kuusankoskella 
keskitettyyn 
varaosatiedostoon 
Kymi-Strömberg Oy:n Kuu- muutoksia, vaan kaikilla 
sankosken tehtailla valmis- kolmella tehdasalueella säi­
tellaan siirtymistä keskitet- Jyvät omat varaosavarastot. 
tyyn varaosatiedostoon. Täi- Keskitettyyn varaosatie­
lä hetkellä on materiaalihal- dostoon siirtymisen yhtey-
linnon ostovarastoissa yh- dessä siirtyy varaosien va-

Vetytehtaan käyntiinajo 
tapahtuu ensi vuonna. Täy­
dessä kuormassa tehdas 
käyttää noin 6 miljoonaa 
kuutiometriä maakaasua 
vuodessa. 

Vetytehdasinvestoinnin 

Riisin­
l<äärimiskone 

Will-leikkuri 

kustannusarvio on 20 mil­
joonaa markkaa. Voikkaal­
la foteutettava p~oje~_t_i on 
ma11ssamme ens1mmamen, 
jossa maakaasu jalostetaan 
eddlleen kemian teollisuu­
den tuotteeksi. 

Nykyinen linja 

Pohjakone Kansikone 

Oy Finnish Peroxides 
Ab:n tuotantokyky noin 
kaksinkertaistuu nykyisestä 
16 000 tonnista, kun uusi, 
toiminnallisesti itsenäinen 
vetyperoksidin tuotantoyk­
sikkö käynnistyy. 

Tehtaan edellinen laajen­
nus otettiin käyttöön vuo­
den 1985 heinäkuussa. Uu­
den vetyperoksiditehtaan 
kustannusarvio on yli 120 
miljoonaa markkaa. 

Puhelun­
välitys 
digitaali­
aikaan 
Kymi-Strömberg Oy:n ja Sie­
mens Osakeyhtiön välillä al­
lekirjoitettiin kesäkuun 12. 
päivänä sopimus digitaali­
sen puhelinvaihdeverkon 
hankkimisesta Kuusankos-

teensä noin 11 000 nimiket- rastointivastuu kokonaisuu­
!ä ~ tehdasvarasto_issa noi~ de~~<t~n m_<1teriaa\~ha~~inn.a.!-_ 
38 000 varaosamm1kettä. le Ja muut varaosun lnnyvat •-P-"-""""''"'''-''1e?±if'.!#'4,½i, ,'fff-r-,;..,~,,"!'!';,-,-""''"i '!F-'-f"lf;?-,--"'"'"--,"""'"'"'""''-_, ___ !Hstt;e--:-'fei'eöM~-uör-varh- -

Ostovarastojen nimikkei- vastuut käyttäjien vastuulle. 
tä valvotaan tällä hetkellä Varaosaprojektin valmis­
MAJ A-tietojenkäsittelyjär- tumista valvoo projektineu-
jestelmällä ja tehdasvarastoja vosto, jonka puheenjohtaja 
manuaalisesti. Yhdistämällä on Ilmari Lindberg, jäsenet 
em. tiedostot keskitetyksi, tehdaspalvelun johtaja Mat­
atk:n avulla hoidettavaksi ti Jankeri ja ostojohtaja Sa-
varaosatiedostoksi, saavute- kari Lahdelma sekä sihteeri-
taan huomattavia säästöjä, nä Mauri Lakka. 
koska kullakin tehdasalueel- Projektiryhmän vetäjä on 
Ja on mahdollista päätteeltä tekn. Mauri Lakka ja jäse­
tarkistaa tarvittavan vara- ninä Pentti Paasonen, Ossi 
osan varastotilanne koko Mälkiäinen, Ralf Grön ja 
Kuusankosken alueella. Jaana Tikkanen. 

Uudistuksella voidaan Uudistettuun tiedostoon 
myös vähentää varaosiin si- siirrytään ensi vuoden alus­
toutuvia kustannuksia pois- sa. Alkuvaiheessa Kymin ja 
tamalla eri tehtaiden pää!- Kaukaan varaosatiedostot 
lekkäiset varaosanimikkeet. voidaan molemmilla teh-

Keskitettyyn varaosatie- daspaikkakunnilla saada eril­
dostoon siirtyminen ei ai- lisillä näytöillä käyttöön, 
heuta varastojen normaalis- tiedostojen yhdistämistä tut­
sa toiminnassa merkittäviä kitaan. 

Pituusleikkausta 
parannetaan 
Voikkaalla 1-fi:M 

Uusi linja 

Maaliskuussa 1987 käynnistyvä pakkauslinja sijoitetaan nykyisen linjan viereen. 

Uusi pakkauslinja 
arkkisaliin 

Kymin paperitehtaan arkki­
saliin hankitaan uusi pak­
kauslinja, jonka ansiosta 
Will-leikkurilla pystytään 
tulevaisuudessa tekemään 
myös A3-arkkeja sekä tu­
hannen arkin riisejä. Näin 
linjan tuotevalikoima moni­
puolistuu ja linja pystyy pa­
remmin palvelemaan suur­
käyttökoneiden tarpeita. 

Uusinnan yhteydessä Will 
-leikkuria muutetaan siten, 
että leikatut papeririisit voi­
daan jakaa molemmille pak­
kauslinjoille, tai vain jom­
malle kummalle. Tämän an-

siosta toisen linjan mahdol­
lisen käyntihäiriön aikana 
koko tuotanto pystytään oh­
jaamaan toiselle linjalle il­
man tuotantokatkoksia. Leik­
kuriin asennetaan myös rei'i­
tysyksikkö, jolla arkit voi­
daan rei'ittää leikkauksen 
yhteydessä mappikäyttöä 
varten. 

Investointiin sisältyy uusi 
riisinkäärimiskone ja riisi­
etikettilaite. Uusinnassa käy­
tetään hyväksi vanhan A4 
-linjan laatikkokoneita sekä 
palletointilaitteita. Lisäksi 
hankitaan uusi kiristekalvo-

yksikkö sekä kuljettimet, 
jotka siirtävät palletit arkki­
salista varastoon. 

Leikkurin muutokset te­
kee saksalainen E.C.H. 
Will. Riisinkäärimiskoneen 
ja riisietikettilaitteen toimit­
taa Pemco USA:sta. Kiris­
tekalvoyksikön ja varasto­
kuljettimien toimittajaa ei 
vielä ole päätetty. 

Uusinnan kustannusarvio 
on 4 miljoonaa markkaa. 
Uusi pakkauslinja tulee 
käynnistymään maaliskuus­
sa 1987. 

Yllättävä arkistolöytö Mitä tekee metsähallinto 

Kymintehtaan alkuaiko­
ja valottavia arvokkaita 
piirustuksia on tullut 
esiin Suomen Elinkeino­
elämän keskusarkistossa 
Mikkelissä. Niistä ilme­
nevät mm. Kymiyhtiön 

perustajan Axel Wil­
helm Wahrenin alusta­
vat suunnitelmat kosken 
valtaamiseksi ja tehtait­
ten sijoitteluksi Kuusan­
kosken äärelle. Historia­
tietoa sivulla 3. 

Kymi-Strömbergin ja 
Kaukaan puuhuolto-1a 
maankäyttöasioista on 
huhtikuun alusta läh­
tien vastannut metsä­
iohtaja Hans-Peter Blau­
bergin johtama met­
sähallinto. Tulosyksi­
kön toimintaa esitte-

levän juttusarjan en­
simmäinen osa on kes­
kiaukeamalla . Jatkos­
sa käsite llään eri teh­
taiden puuhuoltoasioi­
ta sekä piiriteknikoi­
den laajentunutta työ­
kenttää. 

deverkko korvaa nykyiset 
Kymin ja Voikkaan puhe­
linvaihteet ja tulee hoita­
maan myös Katajaharjussa 
sijaitsevien Kouvolan Kirja­
painon, jalostustehtaan sekä 
Strömbergin huoltokorjaa­
mon puhelinliikenteen. 

Järjestelmässä on kolme 
digitaalista vaihdetta, kes­
kuskonttoriin sijoittuva pää­
vaihde sekä Voikkaan ja 
Katajaharjun osavaihteet. 
Alanumeroita on 1 392, jois­
ta 1 000 tulee Kymintehtaal­
le ja Kuusanniemeen, 320 
y oikkaalle ja 72 Katajahar­
JUUn. 

Kaikki puhelut tullaan vä-
littämään keskuskonttorin 
päävaihteesta. Väliyhteydet 
osavaihteisiin hoidetaan Pos­
ti- ja telelaitokselta vuokrat­
tavilla linjoilla. Järjestelmä 

, on varustettu ns. aikajako-
tekniikalla, jonka ansiosta 
yhtä linjaa myöten voidaan 
lähettää samanaikaisesti usei­
ta digitaaliseen muotoon 
muunnettuja puheluita. Käyt­
täjien kannalta vaihdeverk­
ko toimii kuin yksi vaihde. 

Järjestelmä tarjoaa uusia 
palveluita, mm. kutsun en-

Jatkuu sivulla 8. 
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stakkain taisteleva 
nja alkeishiukkasten 
a ja ihmisen, usein 

mystinen . kuoleman 

ologidn imperatii 
nergiaa. Ilman ene 

ei synny teollisuutt 
n teollisuutta n 
aikaista yht a 
vinvointia.: k yt 
sialisiista tai apua is 

E"ää.t tamperelaiset opis­
elijatytöt ovat. jo pääty­

i synnytysfakkoon, ellei 
u dinvoimaloita pu-
et ansuuntaisia pon-
ia on poksahdellut edus­

kunnassamme. Länsi-Sak­
sassa vihreiden ekoliike 
ydinvoimaloita vastaan on 
saanut jopa terrorismin 
muotoja. · . 
• Entä sitten, jos suom 
set ydinvoimalat suljettat- • 
siin? Akateemikko Erkki 
• Laurilan näkemys - koros­

Jn samalla, että ydinv()i- • 
a tuskin kqskaan on täy­

turvallinen energiamuo­
to - on sähkön hinnan nou-

seminen. 30-
Tämä yksin 

efko l 
eelin 

.• lä.ajal 
ennetaan korv 
·aa? Millä voi 
etsäteollisuu 

ähköä on s 
ohdistuu m 
an. kuka me 
is ensimmäise 
aan rahan, tav 
uiden symbofeide 
otu ''.män laatua"? 
Vt~ uuden •· o 

ehä t myös v. 
uudessa ei.vätkä ne syn 

ilman energiaa. 

aljastamaan vii­
kosket. Raken­

tamaan · kivihiilivoimaloita, 
joita ei • rasita Hirosiman 
varjo, tuntemattoman vaa­
ran pelko ja vuosikymme.: 
nien vastustuskampanjat. 

Jos ydinvoima on vaaral­
·nen teknologia, on sitä ki-
ihiilikin. uten dosentti 

.. Ma unen äskettäin 
vihiilivaihtoeh-. 

don m puoli suinkaan· 
ole happosade - niin paljon 
kuin se elämää metsistä ja 
• •• •• tuhoaakin - ,:aan se, 

iihen yhä laajempi 
t vautuminen tulee jo sa­
dan vuoden kulue 

ta 
hänk 
siaom 
kuin 
koko 
säkkä 
kanso 

Näi 

Delphi aikakone maailmojen alkuun 
Kaikki materia koostuu ai­
neen rakennuspalikoista, 
kvarkeista ja leptoneista . 
Näitä yhdistelemällä synty­
vät maa, kuu, aurinko, täh­
det, linnunrata ja koko 
maailmankaikkeus. 

Tätä kosmista prosessia 
ohjaa neljä perusvoimaa: 
värivoima, vahvavoima, säh­
kö~heikkovoima sekä paino­
v01ma. 

Värivoima pitää kvarkit 
sidottuina ja muodostaa 
atomin ytimen osaset. Vah­
vavoima taas kahlitsee osa­
set atomin ytimeksi. Sähkö­
heikkovoima kuvaa elek­
tronien liikettä atomiytimen 
ympärillä ja painovoima 
näkyvän materian välisiä 
vuorovaikutusvoimia. Vuo­
rovaikutuksia voidaan ku­
vata välittäjähiukkasilla, pal­
loina, joita aineen peruspa­
likat toinen toisilleen heitte­
levät. Mikäli pallottelevien 
kappaleiden välinen etäisyys 
kasvaa liian suureksi, yhteys 
katkeaa, eivätkä ne enää 
vuorovaikuta toistensa kans­
sa . Kysymyksessä on sus 
kosminen pallopeli. 

Kohti avaruuden 
alkuräjähdystä 

Tehokkailla kaukoputki!-

Ja nähdään, että kaukaiset 
tähtij9ukot etenevät meistä 
poispäin . Tästä voitaisiin 
päätellä, että joskus mui­
noin ne ovat olleet kaikki 
yhdessä. 

Nykykäsityksen mukaan 
näin on ollutkin. Tunte­
mamme maailmankaikkeus 
syntyi runsaat 15 miljardia 
vuotta sitten. Tämä on pitkä 
aika, vaikk,a ihmisen ole­
massaoloakln lasketaan jo 
miljoonissa vuosissa. 

Maailmankaikkeuden syn­
ty oli nopea ja raju: avaruu­
den alkuräjähdys synnytti 
itsessään sen tilan, jossa tu­
hansien miljardien asteinen 
kuuma kosminen valopallo 
laajeni. Lämpötila putosi , 
valoenergia muuttui aineek­
si, atomien ytimet syntyivät, 
ytimet keräsivät elektroneja 
muodostaen atomeja. Ato­
mit muodostivat edelleen 
molekyylejä ja materian pa­
lapeli alkoi jo hahmottua . 

Maailman­
kaikkeuden 
avainrengas 

Cernissä, Euroopan hiuk­
kastutkimuskeskuksessa Sveit-

sissä, ihminen kykenee päi­
vittäin synnyttämään tuhan­
sia mikrokosmoksen alkurä­
jähdyksiä. 

Tämä tapahtuu kiihdyt­
tämällä materian peruspali­
koita jättiläismäisillä hiuk­
kaskiihdyttimillä ja tör­
mäyttämällä niitä toisiinsa . 
Mitä enemmän valoenergiaa 
törmäyksissä syntyy, sitä 
enemmän syntyy niitä aine­
hiukkasia, jotka voivat pela­
ta pallopeliä keskenään. Eli 
sitä lähempänä ollaan maail­
mankaikkeuden syntyä. 

Cernissä rakennetaan par­
haillaan 27 km pituista ren­
gaskiihdytintä LEP:iä (Lar­
ge Electron Positron Colli­
der), joka valmistuessaan v. 
1989 tulee olemaan maail­
man suurin perustutkimus­
laitteisto. LEPin budjetti on 
noin 3 miljardia markkaa ja 
siihen osallistuu noin 20 eri 
valtiota. 

LEPillä tuotetaan ne al­
kuräjähdykset, jota tutkijat 
tarvitsevat ymmärtääkseen 
paremmin maailmankaik­
keuden perusmekanismia. 

Delphi -
kosmoksen 
pyöriäinen 

Varsinainen havainnointi 

Vahvavoima pitää kvarkit 
sidottuina ja muodostaa ato­
min ytimen. Sähkövoima kuvaa elektro­

nien liikettä atomiytimen ym­
pärillä. 

Heikkovoima kuvaa 
atomien jakautumista. 

kuvaa näkyvän 
materian välisiä vuorovaiku­
tusvoimia 

tehdään LEPin yhteydessä 
olevilla neljällä törmäys­
asemalla. Niistä vaativin ja 
tavoitteiltaan kunnianhimoi­
sin on Delphi, 17 maan yh­
teistyöhanke, jossa CERNin 
jäsenmaiden lisäksi ovat 
mukana mm. Yhdysvallat, 
Neuvostoliitto ja Suomi. 

Delphi kyke nee havait­
semaan kaikki tunnetut 
hiukkaset, joita tunnetaan 
pitkälti toista sataa. 

Itse asiassa, Delphi sisäl­
tää kaiken sen tiedon, mitä 
tutkijoilla aineen rakentees­
ta on. Delphi liikkuu pe­
rimmäisten kysymysten ää­
rillä: sen signaalit kertovat 
miten kaikki alkoi, miten 
maailmankaikkeus raken­
tuu. 

Suomi ja 
Einsteinin unelma 

Suomalaisten tutkijoiden 
vastuulla on neljännesmil­
jardin maksavan Delphin 
eraan ilmaisinkokonaisuu­
den suunnittelu ja valmistus. 

Koska koelaitteisto on 
kooltaan suuri (6 000 m2), 
on herkät havaintolaitteet 
valmistettava teollisesti. 

Dosentti Risto Oravan 

johtaman tutkimusryhmän 
laitevastuu kattaa ensisijai­
sesti signaaliluku- ja tiedon­
siirtoelektroniikan sekä sä­
teilyilmaisimet. 

Suomalaiset mittaavat lait­
teistollaan ns. puuttuvaa 
energiaa, jonka avulla odo­
tetaan kokeellisesti toden­
nettavan kaikki neljä perus­
voimaa yhdistävä ns. super­
symmetriateoria. Ajatus pe­
rusvoimicn yhdistymisestä 
oli itse Albert Einsteinin suu­
rimpia haaveita. 

Huippututkimus 
vaatii 
huipputekniikkaa 

Cernissä tärkeintä on 
neutraali perustutkimusmo­
tivaatio , uudet hiukkaslöy­
döt. Kaikki tämä ei kuiten­
kaan olisi mahdollista ilman 
huipputekniikkaa ja päte­
viä, koulutettuja ihmisiä. 
Perustutkimuksen tulokset 
ovat varsinaisen jäävuoren 
huippua. 

Laitteistojen mittasuhtei­
den kasvaessa teollisuuden 
rooli on korostunut. Voi­
daan sanoa, että perustut­
kimuksen luonne on tältä 
osin muuttunut: perustut-

kimuksesta on tullut teolli­
sen tutkimus- ja kehitystyön 
tilaaja. 

Suomessa LEP-Delphi 
yhteistyö on synnyttänyt 
uuden toimintakuvion. Poik­
kitieteellinen tutkimustyö 
on vaatinut oman infra­
struktuurin rakentamista ja 
nykyisin se kattaa yli 20 tut­
kimus- ja teollisuuslaitosta 
ympäri Suomea. Mukana on 
suur; · ja -pieniä teollisuus­
yrityksiä , muovialan erikois­
yrityksistä puolijohdevalmis­
tajiin. 

Teknisesti vaativia mitta­
laitteita CERNiin ovat 
Suomesta toimittamassa mm. 
Kymi-Strömberg (signaali­
lukulevyt), Aupatec Oy 
( signaali! ukuelekt roniikka ), 
Robcon Oy (VME-prosesso­
rit) ja Erikoismuovi Oy (sä­
teilyilmaisimet). 

Tehdyn tutkimuksen mu­
kaan laitetoimituksia Cer­
niin tekevät yritykset saavat 
3-4 kertaisen rahallisen pa­
lautteen oheistilausten muo­
dossa. 

Oheisen kirjoituksen te­
kijä on tutkija Markus 
Nordberg Helsingin yli­
opiston suurenergiafysii­
kan laitokselta. 

Signaalilukulevyt 

CERNissä suomalaiset mittaavat laitteistollaan ns. puuttuvaa energiaa, jonka avulla 
odotetaan voitavan todentaa kaikkia neljää perusvoimaa yhdistävä ns. supersymme­
triateoria. Tällä hetkellä tiedetään kosmista prosessia ohjaavan neljä perusvoimaa: 
vahva-, sähkö-, heikko-, sekä painovoima. 

Kymin kemian teollisuuden signaalilukulevyt, joiden valmistamisesta kerrottiin Uutiskymin edellisessä 
numerossa, sijoitetaan DELPHI-törmäytinasemaan. Kunkin levyn koko on noin neljä neliömetriä. 
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UUTISKYMI 

Johtaja Ilmari Lindberg: 

Kansainväliset tekijät sanelevat suunnan 
K ymenlaaksolainen met­

säteollisuus on erään­
laisessa investointi­

kierteessä jatkuvasti ja ta­
vallaan joko-tai -tilanteessa: 
investoi tai putoa markki­
noilta, sanoi johtaja Ilmari 
Lindberg Sähkölaitosjohta­
jat ry: n vuotuisessa kokouk­
sessa Kuusankoskella 6. ke­
säkuuta. 

"Paperikone vaatii perus­
uusimista noin kymmenen 
vuoden välein ja selluteh­
taan koneistojen ikä on noin 
20 vuotta." 

"Kun tuotannon vaati­
miin investointeihin lisätään 
ympäristönsuojelun vaati­
mat erittäin suuret lisäkus­
tannukset ja tasaisen var­
masti nouseva raaka-aineen 
sekä työvoiman hinta, alkaa 
kuva olla selkeä. Paineita ja 
kuormitusta ei metsäteolli­
suuden johdolta tule puut­
tumaan", mainitsi Lind­
berg. 

Lindbergin mielestä Ky­
menlaakson metsäteollisuus 
ei ole "auringonlaskun" teol­
lisuutta. 

"Se tulee kehittymään, 
mutta sen toiminnan sanele­
vat kansainväliset tekijät, 
eivät kotimarkkinat. Tuot­
teiden hinta määräytyy muu­
alla, mutta kustannukset -
kotimaassa. Yksikään mark-

a e'i' kfinenlaaksoTaisyrifys::­
ten kassaan kilahda, ennen­

Ilmari Lindbergin mu­
kaan kymenlaaksolaisen 
metsäteollisuuden kehitys 
on noudatellut pääpiirteis­
sään samoja linjoja kuin 
Kymin kehitys: tuotanto on 
kasvanut ja tekninen kehitys 
ollut nopeaa. Suurinves­
toinnit ovat olleet tunnus­
omaisia laaksokunnan teol­
lisuudelle ja kehitys metsä­
teollisuudessa on vienyt 
suuryksikköihin. 

"Samalla on Kymenlaak­
son teollisuuden rakenne 
muuttunut ehkä liiankin yk­
sipuoliseksi. Prosentuaali­
sesti alueen metsäteollisuus 
merkitsee valtavaa taloudel­
lista voimaa, mutta toisaalta 
se on pääoma- eikä työvoi­
mavaltaista. Ellei teollisuu­
den rakennetta saada moni­
puolisemmaksi, ei metsäteol­
lisuus pysty elvyttämään 
Kymenlaakson teollisuut­
ta." 

Lindberg puuttui myös 
kommenttiin, jonka mu­
kaan Kymijoki olisi luonut 
Kymenlaakson sellaiseksi 
kuin se tänä päivänä on. 

kuin kaukainen asiakas on Metsäteollisuus on Kymijoen suomia edellytyksiä hyödyntämällä kehittänyt Kymenlaakson sellaiseksi, mitä se tänään on. 
maksunsa maksanut." 

"Tästä lienee jäänyt jokin 
tekijä mainitsematta. Va­
paasti tulkiten lausuman voi 
muotoilla myös seuraavasti: 
metsäteollisuus on Kymin­
jQen suomia~ dell)c.lyksiä_ 
hyödyntämällä kehittänyt 
Kymenlaakson sellaiseksi, 
mitä se tänään on." 

Yllättävä arkistolöytö 

Sadan vuoden takaisia Kymi­
piirustuksia päivänvaloon 

Runsaasti arvokkaita piirus­
tuksia, jotka valottavat 
Kymintehtaan alkuaikoja, 
on tullut esiin arkistojen 
kätköistä. Mielenkiintoinen 
löytö tehtiin Suomen Elin­
keinoelämän keskusarkis­
tossa Mikkelissä. 

Kymintehtaaseen liittyvät 
piirustukset ovat asemakaa­
va-, rakennus- ja konepii­
rustuksia vuosilta 1872-
-1886. Löytö käsittää 
kaikkiaan satakunta erilais­
ta piirustusta. 

Tutkimuksen kannalta 
mielenkiintoisimmat piirus­
tukset ovat kolme asema­
kaavapiirustusta, joista il­
menee mm. Kuusankosken 
itärannan rakennuskanta 
ennen tehtaiden valmistu­
mista, Kymiyhtiön perusta­
jan Axel Wilhelm Wahrenin 
alustavat suunnitelmat kos­
ken valtaamiseksi ja tehdas­
rakennusten sijoitteluksi se­
kä täydellinen asemakaava­
piirros Kymintehtaan aluees­
ta vuonna 1982. 

"Wahrenin suunnitelmis­
ta meillä on entuudestaan 
ollut jo varsin paljon tietoa 
mm. opetusneuvos Veikko 
Talven tutkimusten ansios­
ta. Eräiden yksityiskohtien 
osalta piirustukset tuovat 
kuitenkin aivan uutta tietoa 

Arkistonjohtaja Matti Lakio ja tutkija Hilkka Aro esittele­
mässä Elinkeinoelämän keskusarkistossa Mikkelissä esiin tul­
lutta Kymintehtaan vanhaa piirustuskokoelmaa. Suurin osa 
piirustuksista on säilynyt varsin hyvässä kunnossa. 

esiin", toteaa Kymin arkis­
topäällikkö Gustav Daniels­
son. 

Rakennus- ja konepiirus­
tusten joukossa herättävät 
mielenkiintoa ennen kaik­
kea tamperelaisen Hermann 
Kauffmanin tekemät työt 
vuodelta 1872. Kauffman oli 
metsäteollisuuden syntyvai­
heen tunnetuimpia suunnit­
telijoita koneenrakennuksen 
alalla. 

Kymirttehtaan piirustuk­
set löytyivät Forssan puuvil­
latehtaan arkistosta, jota on 
Elinkeinoelämän keskusar­
kistossa järjestetty parin 
viime vuoden ajan. Piirus­
tusten joutuminen puuvilla­
tehtaan arkistoon selittyy 
sillä, että Kymintehtaan pe­
rustaja Axel Wilhelm Wah­
ren johti uuden tehtaansa 
suunnittelua Forssasta käsin 
ja käytti työssä sekä omaa 
henkilökuntaansa että ul­
kopuolisia asiantuntijoita. 

Forssan puuvillatehtaan 
historiallisen arkiston lisäksi 
Elinkeinoelämän keskusar­
kistossa on säilytettävänä 
useita kymmeniä hyllymet­
rejä Wahrenin sekä henki­
lökohtaista että työhön liit­
tyvää kirjeenvaihtoa. 

Uusien päätteiden käyttöön siirtymistä helpotti palkkaosastol­
la merkittävästi se, että käyttäjillä oli ennestään runsaasti 
kokemusta päätetyöskentelystä. Palkanlaskija Maarit Hämä­
läinen on yksi uusien laitteiden käyttäjistä. 

Palkanlaskijat saivat 
uudet päätteet 

Kausipalkkojen laskentatie­
tojen keruuta on uudistettu 
Kymi-ryhmässä ja Voik­
kaan tehtaalla. Samanaikai­
sesti on palkkaosastolla 
korvattu viime vuosikym­
menen loppupuolelta alkaen 
käytössä olleet Esselten XL 
40-tallenninlaitteistot IBM:n 
päätteillä, joilla ollaan yh­
teydessä suoraan Kymi­
ryhmän keskustietokonee­
seen. 

Sekä palkansaajien että 
työnjohdon kannalta muu­
tokset ovat pieniä, suurin 
muutos on tapahtunut pal­
kanlaskennan teknisessä to­
teuttamisessa. Palkkaosas­
ton päällikön Stig Lindhol­
min mukaan siirtyminen 
käyttämään uusia laitteita 
tapahtui palkkaosastolla vai-

vatta ammattitaitoisen hen­
kilökunnan ansiosta. Pal­
kanlaskennan tietojenkäsit­
telyohjelma säilyi perusteil­
taan entisenlaisena siirryttä­
essä uusiin laitteisiin, mutta 
siihen lisättiin tarpeellisiksi 
havaittuja piirteitä . 

Uusien laitteiden ansiosta 
palkanlaskenta nopeutuu ja 
myös järjestelmän edelleen 
kehittäminen on mahdollis­
ta. Palkanlaskennan var­
muuden ja oikeellisuuden 
uskotaan myös paranevan. 

Kausipalkkojen palkan­
laskennan tietojenkeruun 
uusimisprojekti käynnistet­
tiin vuoden 1985 syksyllä . 
Yhteensä hankittiin 18 pää­
tettä: 16 Kuusankoskelle se­
kä kaksi Juantehtaalle. 
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Teksti: Reijo Virta 
Kuvat: Tuomo Pitkänen 

Metsähallinto huolehtii puuhuollosta 
ja yhtiön metsäomaisuuden hoidosta 

Metsähallinnon tärkein tehtävä on pitää 
huolta siitä, että Kymi-Strömbergin ja 
Kaukaan muodostaman suuren yhtiön teh­
taat saavat tarvitsemansa raakapuun. Tätä 
tehtävää me toteutamme eri tavoilla: työs­
kentelemällä Tehdaspuun hallituksessa ja 
eri yhteistyöryhmissä, hankkimalla tuon­
tipuuta, työskentelemällä puun vastaan­
otossa ja käsittelyssä tehtailla sekä hoita­
malla varsin suurta metsäomaisuuttamme 
yhteistyössä Tehdaspuun kanssa. 

Tehtävämme lähtee tehtaiden tarpeista. 
Olemme palveluosasto. Palvelemme teh­
taiden puuntarpeen tyydyttämistä. 

N äin määrittelee osas­
tonsa toimintalinjat 
Kymi-Strömberg Oy:n 

metsäjohtaja Hans-Peter Blau-
berg . . 

"'Tarvitsemme~ uosittain • 
päätehtaillemme Kuusankos­
kelle ja Lappeenrantaan, 
Juantehtaalle, Sunilaan, Nur­
meksen ja Soinlahden sa­
hoille sekä lmpregno Oy:lle 
lähes 6 milj. kuutiometriä 
puuta." 

"Tästä määrästä 65-70 
prosenttia on kotimaan 
puunhankintaa: pääosa yk­
sityisiltä metsänomistajilta, 
sen lisäksi metsähallituksel­
ta ja eri yhtiöiltä ostettua tai 
vaihdettua puuta." 

Toinen tärkeä osa on 
tuontipuu, jonka osuus on 
15-20 prosenttia. Se on 
pääasiallisesti N euvostolii­
ton puuta. 

Loput saadaan omista 
metsistä. 

Kotimaan puun on Teh­
daspuu Oy hankkinut sopi­
muksen mukaan jo vuodesta 
1968 lähtien. Tuonnissa 
käydään neuvottelut ja teh­
dään ostopäätökset pääasi­
assa itse. 

"Omien metsien osalta 
tietenkin päätämme, mitä 
kulloinkin haluamme haka­
ta ja mitä muita toimenpitei­
tä siellä tehdään, mutta 
Tehdaspuu Oy tekee suun­
nittelutyön yhdessä kans­
samme ja toteuttaa käytän­
nön työt." 

"Näitä ja muita puuhuol­
lon käytännön tehtäviä var­
ten on rakennettu metsähal­
linnon organisaatio. Han­
kintapäälliköt Pentti Solin ja 
Jukka Oikkonen ovat orga­
nisaatiossa tavallaan 'puu­
huollon paikallisjohtajia' ja 
vastaavat alueillaan puu­
huollon onnistumisesta." 

Blauberg muistuttaa, että 
Oikkonen hoitaa Kaukaan 
lisäksi Juankosken, Soin­
lahden ja Nurmeksen puu­
huollon ja Solin Kuusan­
kosken ohella puolestaan 
Sunilan. 
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Suurien 
tehtaiden 
puuhuolto 
-tärkein 1 

Kaikkein tärkeimpänä uu­
dessa yhtiössä näkee Hans­
Peter Blauberg kahden kes­
keisen tehdaskokonaisuu­
den, Kaukaan ja Kuusan­
kosken puuhuollon. 

Ne kuluttavat kumpikin 
noin 2,5 milj. kuutiometriä 
puuta vuodessa. Pienempien 
yksiköiden puuntarpeen tyy­
dyttäminen on luonnollisesti 
myös tärkeä, mutta ei yhtä 
laaja kysymys. 

Blauberg painottaa, että 
metsähallinnon ja puun­
hankinnan toimenpiteiden 
tulee kaikin tavoin edistää ja 
tukea yhtiön metsäteolli­
suuden toimenpiteitä hyvän 
tuloksen saavuttamisessa. 
"Se on yhteistyötä ja koor­
dinointia puuta käyttävien 
ja hankkivien välillä, jouk­
kuepeliä." 

''Kustannustietoisuudesta 
on yhä enemmän pidettävä 
huolta organisaation kaikis­
sa osissa. Täytyy tietää mit­
kä ovat keskeiset asiat. Jos 
kustannuksemme eivät ole 
kilpailukykyisiä kilpailijoi­
himme nähden, jäämme toi­
seksi." 

"Tehtaiden erikoispiirtei­
siin me pyrimme mahdolli­
suuksien mukaan vastaa­
maan oikeanlaatuisella puul­
la. Vain silloin, kun kaikki 
yksityiskohdat 'menevät nap­
piin', taloudellinen lopputu­
los on hyvä. Metsähallinnol­
le keskeinen asia on yhteis­
työ tehtaiden kanssa - itsel­
lämme ei ole yhtään tehdas­
ta." 

Metsillä suuri 
omaisuusarvo 

Blauberg muistuttaa noin 
410 000 metsähehtaarin mer-

Metsäjohtaja Hans-Peter Blaubergin työhuone on Kaukaan pääkonttorin tiloissa Lappeen­
rannassa. 

kityksestä konsernitasolla. 
"Sillä on huomattava 

omaisuusarvo ja selvä stra­
teginen merkitys puuhuol­
lossa, ovathan vuosittain 
hakattavat määrät varsin 
suuria. Parhaillaan jatkuvan 
Kymin metsien inventoinnin 
valmistumisen jälkeen saam­
me selville metsiemme po­
tentiaalin ja mitä niillä pys­
tytään saamaan aikaan." 

Omista metsistä saadaan 
vuosittain mm. kymmeniä 
tuhansia kuutiometrejä koi­
vutukkia, ehkä kolmannes 
koko yhtiön tarpeesta. Män­
tyä sahaavien sahojemme 
puunkäytöstä omien met­
sien tukit puolestaan ovat 
myös merkittävä osa, muu­
tamia satoja tuhansia kuutio­
metrejä. 

Vaikka omien metsien 
suuri järeän puun osuus on 
hyvä asia ja tukit pyritään 
hyödyntämään niin tehok­
kaasti kuin mahdollista, ei 
kaikkia välttämättä tuoda 
omille laitoksille. 

"Joskus saattaa olla talou­
dellisempaa vaihtaa puuta 
Tehdaspuun osakkaiden 
kanssa tai viedä se ulkopuo­
listen laitoksille. Kuitenkin 
nimenomaan omien metsien 
järeän puun kautta meillä 
on mahdollisuuksia auttaa 
sahojamme heidän ongel­
miensa ratkaisemisessa." 

"Omien metsien puuntuo­
tannon joustava kytkeminen 
sahojen suunnitelmiin ja 

'käsissä' olevan puupotenti­
aalin hyödyntäminen oikeal­
la tavalla antaa meille pal­
jon miettimisen aihetta pit­
käänkin." 

Merkitystä on myös sillä, 
että pääosa metsistä sijaitsee 
hyvillä kasvualueilla. Siten 
niiden tuotto on huomatta­
van suuri. 

"Ilahduttavaa on, että eri­
tyisesti Kymin metsien puo­
lella on suuria yhtenäisiä 
yksikköjä hivenen enemmän 
kuin Kaukaalla. Kun ne 
monessa paikassa sijaisevat 
vierekkäin ja nyt yhdistyvät, 
tulee niistä varsin hyviä kä­
sittely-yksiköitä. Laajempien 
alueiden käsittely taloudelli­
sesti järkiperäisellä tavalla 
on helpompaa kuin pienem­
pien." 

Blauberg huomauttaa, et­
tä yhtiön puunkäyttö ei ole 
omien metsien metsänkuvan 
mukainen. "Se olisikin jo 
liikaa vaadittu. Puulajit, 
jotka metsissämme joka ta­
pauksessa ovat, pitää pyrkiä 
hyödyntämään. Kutakuin­
kin puolet puusta on järeää 
ja toinen puolisko kuitupuu­
ta. Koska yhtiön puunkäyt­
tö painottuu selvästi kuitu­
puolelle, on pientä ristiriitaa 
olemassa. Ainahan on kui­
tenkin mahdollisuus vaih­
toihin ja muihin järjestelyi­
hin. 

Blaubergin mukaan Teh­
daspuu-yhteistyö on A. 
Ahlström Oy:n sekä Oy 

Tampella Ab:n kanssa arvo 
sinänsä. Sitä on tehty pit­
kään ja tuloksellisesti. "Hy­
vin tärkeänä pidämme jat­
kossakin yhteistyötä myös 
muiden Itä-Suomen keskeis­
ten puunhankintaorganisaa­
tioiden, kuten esimerkiksi 
Enso-Gutzeitin ja Rauma­
Repolan metsäosastojen kans­
sa. Kaukaan ostettua osuu­
den Schaumaniin yhteistyö­
tä on käytännön tasolla tii­
vistetty myös siihen suun­
taan." 

Omien metsien hakkuu­
määräksi Blauberg arvioi 
noin 900 000 kuutiometriä 
vuosittain. Kantorahana se 
merkitsee yli 100 miljoonaa 
markkaa vuodessa, "isoa 
bisnestä". 

"Isoihin rahasummiin ja 
miljooniin motteihin saattaa 
joskus hukkua se tosiasia, 
että loppujen lopuksi kui­
tenkin palvelemme yksittäi­
siä tehtaita." 

Puunsyötön 
optimointi 
keskeinen 
haaste 

Metsäjohtaja Hans-Pe-
ter Blauberg uskoo, että 
Kaukaan ja Kymin isojen 
tehdasyksikköjen puunsyöt­
töjen erilaisuudesta on hyö­
tyä. Kaukaalle tulee noin 50 
prosenttia puusta uittamal-

la, Kuusankoskella uiton 
osuus on huomattavasti 
pienempi. 

"Puunohjauksen analy­
soinnissa ja käytännön toi­
menpiteiden toteuttamisessa 
on edessämme iso tehtävä 
päästäksemme optimaaliseen 
lopputulokseen. Tällöin ko­
konaisuuteen liittyvät niin 
kotimaan ostopuu, tuonti­
puu kuin omien metsien 
puukin." 

"Kuitenkin jo nyt, lyhy­
enä 'harjoitteluaikana' olem­
me huomanneet puunoh­
jauksessa suurtakin potenti­
aalia ja saavuttaneet säästö­
jä." 

"Kuljetustavat vaikutta­
vat mm. tehdasvarastojen 
kokoon, ne ovat Kuusan­
koskella huomattavasti pie­
nemmät kuin Kaukaalla. 
Tällä on puolestaan talou­
delliset vaikutuksensa." 

- "Päätehtäviämme mr nyt' 
oppia elämään ympäristös­
sä, jossa on kaksi isoa puu­
huoltopistettä, joilla on eri­
lainen kuljetusfilosofia." 

"Pitää löytää tapa, jolla 
näitä yhteisesti syötetään 
optimaalisella tavalla. Se on 
aivan uusi tehtävä ja näen 
sen erääksi keskeisimmistä 
haasteista, joita fuusio toi 
mukanaan." 

Tällä hetkellä Tehdas­
puussa käydään keskustelu­
ja siitä, mitä mahdollisuuk­
sia on entistä enemmän toi­
mittaa koko runko samalle 
osakkaalle. Eräs tätä koske­
va kokeilu kestää kuluvan ja 
ensi vuoden. 

"Näyttää siltä, että kehi­
tys on oikeansuuntainen, 
koska yhden rungon jaka­
miseen kahdelle osakkaalle 
liittyy aina ongelmia. Omal­
ta osaltamme fuusio helpot­
taa pyrkimystä rungon oh­
jaamiseen yhdelle osakkaal­
le, vaikka ei välttämättä sa­
malle tehtaalle." 

Blauberg muistuttaa myös, 
että kasvaneista voimava­
roista huolimatta puuhuol­
lossa on edelleen ongelmia. 

"Näitä ovat erityisesti 
puun hinta sekä tehdashin­
nan suhde puun hintaan kil­
pailijamaissa. Tässä ei saisi 
syntyä liian suurta eroa. 
Kaikki muut asiat aina saa 
jotenkin järjestykseen, mut­
ta ellei puun hinta ole oikeas­
sa suhteessa lopputuotteen 
hintaan ja kilpailijoihin ei 
tehdastelu voi pitkän päälle 
olla tuloksellista." 

"Pienempiäkin ongelmia 
on, kuten mm. äskeinen vir­
kamieslakko osoitti, laatu­
ja eri tehtaiden palveluky­
symykset voivat myös ai­
heuttaa pulmia, mutta kui­
tenkin helpommin hallitta­
via, arvelee metsäjohtaja 
Hans-Peter Blauberg. 
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Kymi-Strömberg Oy:n Lappalan tila Valkealassa on yksi metsähallinnon hoitoon kuuluvista yli 2 000:sta tilasta. Taustalla Veitjärvi. 

Maankäyttöosasto hoitaa yhtiön 2 300 tilaa 
K un Kaukaan 155 000 

hehtaarin ja Kymi­
Strömbergin 251 000 

hehtaarin metsäomaisuus 
yhdistettiin yhdeksi yksi­
köksi, kohosi fuusiossa syn­
tyvän yhtiön omien metsien 
pinta-ala yli 400 000 hehtaa­
rin. Metsät sijaitsevat noin 
2 300 tilalla Itä- ja Keski­
Suomessa. Tämän omai­
suuskokonaisuuden hoita­
misesta vastaa metsähallin­
non maankäyttöosasto. 

Mitä työtä 400 000 heh­
taaria tarjoaa siitä vastaa­
valle organisaatiolle? 

"Päätehtävä on puuntuo­
tanto, jolloin tavoitteena on 
mahdollisimman suuren net­
tokantorahatulon aikaan­
saaminen", määrittelee osas­
tonsa tehtävän maankäyt­
töpäällikkö Vesa Moisio. 

Hän vastaa, paitsi met­
sämaan ostosta ja myynnis­
tä, myös kiinteistöasioista 
yhtiön tiloilla sekä yhteyk­
sistäTehdaspuuhun. 

"Metsien hoidosta, sa­
moin kuin puun korjuusta 
sen jälkeen, kun metsähal­
linto on hyväksynyt budjetit 

Metsähallinnon maankäyttö­
osastoa johtaa maankäyttö­
päällikkö, metsänhoitaja Ve­
sa Moisio. 

ja metsänhoito-ohjeet sekä 
investointiohjelmat, vastaa 
Tehdaspuu." 

Moision mukaan 15-20 
prosenttia yhtiön puuhuol­
losta hoidetaan omien met­
sien hakkuilla. Yhtiön me­
kaaniselle metsäteollisuudel­
le omista metsistä saatava 
puu on suhteellisesti tärkeäm-

pi. Mekaanisen metsäteolli­
suuden puunkäytöstä saa­
daan noin kolmannes omis­
ta metsistä. 

"Maankäyttöosasto on 
tiiviissä kosketuksessa Teh­
daspuuhun. Sana 'yhteistyö' 
kuvaa ytimekkäästi toimin­
taa heidän kanssaan", mää­
rittelee Moisio. 

Käytännön toimet 
piiriteknikoilla 

Käytännön toimista met­
sätiloilla vastaa aluemet­
sänhoitaja Matti Piisilän 
johtama piiriteknikko-or­
ganisaatio. 

Piiri teknikko-organisaatio 
vastaa metsänhoidosta ken­
tällä, valvoo puun korjuu­
seen ja laatuun liittyviä asioi­
ta ja toimii kiinteänä yhteys­
linkkinä teollisuuslaitosten 
ja Tehdaspuun välillä. 

Erityisen tärkeää on huo­
lehtia mekaanisen metsäteol­
lisuuden puuraaka-aineen 
laadusta, koska siellä puu 
on suurin yksittäinen kus­
tannustekijä. 

"Puuntuotannon valvo­
misen lisäksi maankäyttö pi­
tää sisällään kaiken kiinteis­
töhallinnan tehtäväkentän 
metsätiloilla. Piiriteknikot 
eivät kuitenkaan hoida sel­
laisia tiloja ja kiinteistöjä, 
jotka sijaitsevat asutuskes­
kuksissa tai yhtiön tehdas­
paikkakunnilla. Tällaiset 
kiinteistöt kuuluvat kiinteis­
töpäällikkö Aaro Eerolaisen 
vastuualueeseen." Tehtävät 
ovat niin läheisesti toisiinsa 
liittyviä, että katkoviiva or­
ganisaatiokaaviossa on pai­
kallaan. 

Käytännössä piiriteknik­
kojen tehtäväkenttään kuu­
luu tilojen ostaminen, ran­
takaavoitus, tontin myynti ja 
yhteydet kiinteistöjen välit­
täjiin, maa-alueiden vuok­
raukset ja luonnonsuojelu­
kysymykset. He tekevät 
myös sopimukset metsäs­
tysoikeuksista. 

Ohjeiden mukaan 
toimitaan 

Kiinteistöasioissa piiritek-

nikot toteuttavat maankäyt­
töosastolla laadittua oh­
jelmaa: heidän käytössään 
on luettelo mm. myytävistä 
kohteista ja niiden hinnois­
ta. Tehdaspaikkakunnilla 
maankäyttöteknikot osallis­
tuvat myös kiinteistöasioi­
den hoitoon. 

Tavoiteorganisaatiossa pii­
riteknikkoja tulee olemaan 
seitsemän: Kuopiossa kaksi, 
Joensuussa kaksi, Lappeen­
rannassa yksi, Kouvolassa 
yksi ja Jyväskylässä yksi. 
Nyt henkilöitä on enemmän, 
koska kaksi organisaatiota 
yhdistettiin. 

Lisäksi organisaatioon 
kuuluu riistanhoitaja Yrjö 
Helin, joka vastaa metsäs­
tys- ja kalastusasioiden hoi­
dosta omilla tiloilla. 

Aluemetsänhoitaja Matti 
Piisilä raportoi metsänhoita­
ja Vesa Moisiolle. Piisilän 
työstä valtaosa on piiritek­
nikoilta kentältä tulevien 
tietojen koostamista sekä 
Tehdaspuun kentällä toimi­
van väen antamien tietojen 
välittämistä metsähallinnon 
tietoon ja metsähallinnon 

asioiden välittämistä kentäl­
le. 

Vanhassa Kymi-Ström­
bergin organisaatiossa kiin­
teistöosasto toimi erillisenä, 
kun taas piiriteknikot kuu­
luivat metsäosaston organi­
saatioon. Uusi organisaatio, 
jossa maankäyttöosasto ja 
sen henkilöstö vastaavat se­
kä puunhankinta- että kiin­
teistöasioista, nähdään pa­
rempana ratkaisuna. 

Maankäyttöosasto työllis­
tää noin 20 henkilöä ja sen 
sijoituspaikka on Lappeen­
rannassa. 

Vesa Moisio muistuttaa, 
että maankäytön yleispiir­
teistä on sovittu yhtiön 
ylimmässä johdossa. Tuota 
yhteistä politiikkaa sovelta­
vat niin maankäyttö- kuin 
kiinteistöosastotkin metsä­
hallinnon johtajan Hans-Pe­
ter Blaubergin määrittele­
mien suuntaviivojen mu­
kaan. 
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~ldilvj*t ,~JgitWentelpjät paJkittiiq, voll9aQsasto)Ja 
V oimaosaston aloitetoimi­
kunta luovutti 30.5. kaksi 
2 000 markan tunnustuspal­
kintoa ja kunniakirjaa aloi­
teaktiivisuudesta. Kunnia­
kirjan saamisen edellytykse­
nä on ollut viisi palkittua 
aloitetta viimeisen 10 vuo­
den aikana. Kiitossanat ah­
kerille aloitteentekijöille lau­
sui voimapäällikkö Ilkka 
Valtonen. 

Näitä aloiteaktiivisuuden 
tunnustuspalkintoja jaettiin 
ensimmäisen kerran vuonna 
1983. Tähän mennessä sen 
on saanut 13 henkilöä. 

Sähköasentaja Toivo Karp­
panen Kymin voimaosastol­
ta oli toinen nyt palkituista. 

Haihduttamon pesuongelmat Hän on pyrkinyt aloitteil­
hävisivät, kun haihduttamon laan oman työnsä helpotta­
µoitaja Markku Ahola keksi •• miseen, mikä onkin onnis­
jl'atkaisun uuden pesuputken tunut. 
'(yllä) asentamiseksi. "Työmme vie täällä pal-

Atk-osasto juhlii 
20-vuotispäiviään 
Kymi-ryhmän atk-osasto 
vietti 20-vuotispäiviään jäl­
kikäteen toukokuun 19. 
päivänä. Osasto täytti 20 
vuotta jo maaliskuussa, 
mutta silloin juhlaa vietet­
tiin työn merkeissä. 

Tilaisuuteen olivat saa­
puneet myös kaikki atk­
osastoa sen 20-vuotisen his­
torian aikana luotsanneet 
päälliköt, nykyinen SYP:n 
toimitusjohtaja Ahti Hirvo­
nen, SYP:n apulaisjohtaja 
Kalevi Kontinen, Kansanelä­
kelaitoksen tietojenkäsitte­
lytoiminnan tarkastaja Jou­
ko Arola, Tietoässän toimi­
tusjohtaja Heikki Pälli ja 
nykyinen tietohallintopääl­
likkö Tarmo Eskola. 

Ohjelmassa oli mm. Ky­
miä esittelevän diaohjelman 
katselu Koskelassa, tutus­
tuminen atk:n tähän päi­
vään ja käynti PK 8:lla, 
käynti atk-osastolla ja tieto­
konekeskuksessa sekä muis­
toillallinen Voikkaan klubil­
la. Tilaisuudessa atk-osas­
tolle luovutettiin muistoksi 
kehystetty Kymin Osakeyh­
tiön puunjalostusteollisuu­
den tietojenkäsittelyjärjes­
telmän systeemikaavio vuo­
delta 1967 sekä SYP:n viiri. 

Tietojenkäsittelyalalla 20 
vuotta on pitkä aika, joten 
60-luvun puolivälin atk­
henkilökunta oli alansa pio-

neereja. Nykyisin osastolla 
on vielä neljä henkilöä, jot­
ka ovat olleet mukana alus­
ta asti, Osmo Metiäinen, 
Sirpa Leino, Jouko Toivonen 
ja Leila Hokkanen. 

"Kyllähän se pioneeri­
hommaa oli alkuvaiheessa, 
kun lanseerattiin uutta 
asiaa, josta ei tiedetty paljoa­
kaan. Silloin törmättiin 
myös ennakkoluuloihin, jot­
ka nykyisin ovat väistyneet, 
kun ala on tullut laajalti tu­
tuksi", muisteli atk-osaston 
ensimmäinen päällikkö Ahti 
Hirvonen. 

"Kehitys on mennyt voi­
makkaasti eteenpäin. Sil­
loisten tietokoneiden lasku­
kapasiteetti vastaa suunnil­
leen nykyisiä taskulaskimia. 
Päätejärjestelmät ovat tul­
leet käyttöön, kun 60-luvun 
puolivälissä toiminta oli 
pelkkää eräkäsittelyä. Myös 
sovellukset ovat monipuo­
listuneet ja niitten kehittä­
misen työkalut parantuneet 
ja etenkin tietämys on li­
sääntynyt hyvin paljon. Ny­
kyisin on myös paljon 
enemmän atk-ammatteja kuin 
alkuaikoina, jolloin kaikki 
tekivät vähän kaikkea" hän 
kertoi. 

20-vuotisjuhlien jälkilöy­
lyt otettiin kesäkuun 4. päi­
vänä Verlassa yhdessä Kau­
kaan atk-osaston kanssa. 

Juhlassa olivat mukana kaikki atk-osastoa johtaneet päälliköt: 
Ahti Hirvonen (vas.), Kalevi Kontinen, Jouko Arola, Heikki 
Pälli ja Tarmo Eskola. 

6 

jon aifaa ja vaivaa, joten on 
luonnollista, että yritämme 
helpottaa sitä. Työnjohto on 
tu.J<:enut myönfei~.esti päitä 
pyrkimyksiämme.••Osa.aloit­
teista on syntynyt. porukal­
la.?' 

Ensil'hmäiset aloitteensa 
Karppa.rien teki vuonna 
1983. Toinen aloite koski 
g~nei;aattorien liufµrenkai­
den hiomatasoja j.i se syntyi 
yhdessä työtoverin Timo 
Mattilan kanssa. Sap::iana 
vuonna< hän kehitteli kiin­
tomitfojen sulanapitovastuk­
sen vedenpinnan korkeuden 
mittaus.J<: ohtiip. 

Seuraavana vifonnå <.hän 
teki yhdessä Heikki Jokisa­
lon .kanssa algitfeen muisti­
piirtnri~ käJt.~st.ä teholcat­
kaisijoiden kosketintoimin­
tojen mittauksii,11 ja sä~töön. 
Ehdotus päämagnetointi-

koneen kommutaattorin hio­
mistuesta syntyi viime ytio­
den alkupuolella ja myö­
hemmin toukokuussa kom­
mutaattorin hiomistuki GT 
3:lle. 

Vuodesta 1979 haihdut­
~amon hoitajana Kuusan­
niemen höyryvoimalaitok­
sella työskennellyt Markku 
;'\hola qp ahkeroinut .. aloit­
teita . ..yhtä tiiviiseen tahtiin. 

Hän kertoi, että paras 
aloite oman työn sekä koko 
tuotannon.kannalta on ollut 
pesuputken asentaminen 2-
haihduttamolle, minkä an­
§iosta ha.ihduttamo P}'Sty­
tään pesemään tuotantopro­
sessin ollessa käynnissä. 

"Meillä oli ollut pitkään 
gppelmi~ .llaih!;1q.tfamo11. Re~ 
sun kanssa. Kun. keksin 
hioo . pesuputki-idean, ,se 
otettiin hetikäyttpön. Il!al!a 

.töi~fä .lähtiessäni jäJin eh4o­
tukseni esimiehilk ja seu­
raa vana aamuna pesuputki 
oli jo paikallaan," muisteli 
Ahola. 

Viimeisimmän aloitteen­
sa, joka koski pesuvettäjoh­
tavaa yhd.ysputkea, hän teki 
viime syksynä. Aikaisempia 
viime vuosien aloitteita ovat 
ejektori11 vesipµt,ki~fon muu­
tos, pesuputken yeto lätn~ 
minvesiputkesta välilipeä­
pumpun imupuolelle ja 
miesluukku 2-haihduttarhob 
ta 4-haihduttamoon. 

Markku Ahola on voima­
O(iaston . aloitetoi111iku11pan 
jäsen. Hänen mielestään jo­
kainen voi parantaa ja hel­
pottaa oraa tygtään J<:er­
fgp::iana .. parannusehdotuk­
set eteenpäin. "Olenkin pa­
tistellut ja kannustanut poi­
kia aloitteen tekod.n." 

STL:n puheenjohtaja Tuulikki Väliniemi (2. oik.) tutustui Kymi-ryhmään. Vierailun isäntä oli 
hallintojohtaja Lasse Mäkelä (oik.). 

Suomen Teollisuustoimi­
henkilöiden Liiton puheen­
johtaja Tuulikki Väliniemi 
vieraili Kymi-Strömbergin 
Kuusankosken tehtailla 29. 
toukokuuta yhtiön kutsusta. 

Y ritysvierailulla paitsi tu­
tustuttiin yhtiöön, keskus­
teltiin mm. ammatillisesta 
koulutuksesta. Tilaisuutta 
isännöi hallintojohtaja Las­
se Mäkelä. 

Tuulikki Väliniemi kertoo 
ay-liikkeen edunvalvonnan 
viime aikoina vaikeutuneen. 

Tietotekniikan käyttöön­
otto on yleisesti johtanut 
henkilöstömäärän vähene­
miseen. Kuitenkin muutos 
on myös lisännyt tiettyjä 
tehtäviä ja siten työmäärän 
väheneminen on Väliniemen 
mukaan kokonaisuutena mi­
nimaalista. 

Väliniemi näkee suurim­
pana pulmana sen, että ih­
miset ovat liian kuormitettu­
ja. Hän korostaa, että teolli­
suuden pitäisi tehokkuuden 
saavuttamiseksi huolehtia 
ihmisistä samalla tavalla 

• • • 
llll 

• vieraana 

"Henkilöstöryhmien järjes­
täytyminen on perusasia yh­
teyksien toimimiseksi", sa­
noo STL:n puheenjohtaja 
Tuulikki Väliniemi. 
kuin koneista huolehditaan. 
"Tämä on aika pitkälle 
henkinen työsuojelukysy­
mys." 

Ammattijärjestön pitäisi 
Väliniemen mukaan voida 
hoitaa ihmistä sellaisin so-

pimuksin, että hänellä olisi 
mahdollisuus ammattitaito­
aan vastaavaan työhön. On 
oltava mahdollisuus riittä­
vään koulutukseen sitä mu­
kaa kuin tehtävä muuttuu. 

Väliniemen mielestä yksi­
tyisen työntekijän tai toimi­
henkilön pitäisi voida vai­
kuttaa koulutusbudjettiin. 
Jokaiselta pitäisi kysyä, mi­
tä koulutusta hän omasta 
mielestään tarvitsee. 

"Suomessa on mielestäni 
tällä hetkellä koulutustar­
jontaa aika paljon. Koulu­
tustarve on valtava, mutta 
tarjonta ja tarve eivät koh­
taa toisiaan. Koulutus ei ole 
kohdistettu tämän päivän 
tarpeeseen." 

"Ammattiliittona olemme 
hyvin voimakkaasti vaikut­
tamassa siihen, että amma­
tillista koulutusta kohden­
nettaisiin oikealla tavalla. 
Henkilökunta on pidettävä 
mukana koulutuksessa ja 
tuotekehityksessä, se on 
ihan ydinkysymys", Väli­
niemi toteaa. 

Sähköasentaja Toivo Karp­
pasen miefostä on aloitteista 
paras ollut generaattorie'1 
liukurenkaiden hiomataso, 
jonka hän suunnitteli työto­
verinsa kanssa. 

Tiedotuksen 

Tiedotusosastolla on vaikut­
tanut toukokuun 19. päiväs­
tä lähtien uusi kesätoimitta­
ja. 21-vuotias Salla Lepo­
niemi hoitaa Uutiskymin 
toimitustehtäviä ja on sa­
malla kesäharjoittelijoiden 
yhdyshenkilö, jonka puo­
leen voi kääntyä mieltä as­
karruttavissa kysymyksissä. 

Päätyönään Salla opiske­
lee suomen kieltä Helsingin 
yhopfstossa , parhaillaan me­
nossa on· neljäs opintovuosi. 
Työnteko Kymillä on lähte­
nyt hyvin käyntiin. "Työtä 
on riittävästi ja minut on 
myös pantu ennakkoluulot­
tomasti tekemään sitä - ki­
vaa", tuumii Salla. 

Harrastuksikseen Salla 
kertoo laulamisen, piirtämi­
sen, aerobicin ja matkusta­
misen. 

Salla Leponiemi 

Ruskamatka 
Muonioon 

Strömbergin Myllyniemen 
majalle Muonioon suuntau­
tuvalle ruskaretkelle odote­
taan vielä lisää lähtijöitä. 
Ilmoittautua voi Kymin 
henkilöstöpalveluun, puh. 
2293. 

Matkalle on tarkoitus läh­
teä maanantaina 25.8. ja pa­
lata sunnuntaina 31.8. Mat­

' ka tehdään linja-autolla, pe-
rillä on majoitus neljän hen­
gen huoneissa ja päivittäiset 
ruokailut. Matkan hinta on 
900 markkaa henkilöltä. 
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Kymi-ryhmä 

Päällystetty- ja 
MG-paperiyksikkö 

Merkonomi Peter Ahl­
bom, 39, on 1. 7. alkaen ni­
mitetty myyntipäälliköksi 
päällystetty- ja MG-tulosyk­
sikköön. Ahlbom, joka ra­
portoi markkinointijohtaja 
Peter Huttonille, osallistuu 
käytännön myyntityön ohel­
la yksikön tuotannonsuun­
nitteluun ja siihen liittyviin 
tehtäviin. 

Ahlbom on aiemmin toi­
minut useissa tehtävissä 
Kymin paperitehtaalla, Kym­
mene Paper Limited- myyn­
tiyhtiössä sekä viimeksi Oy 
Tilgmann Ab:n etiketti- ja 
koteloryhmässä. 

Työteknikko Ismo Tant­
tari, 49, on nimitetty vuoro­
mestariksi Y-osastolle 23.6. 

• alkaen. 

Kartonki- ja jalostusteollisuus 
Juankosken kartonkitehtaal­
la on kunnossapitotoimin­
not järjestetty uudelleen. 
Seuraavat organisaatiomuu-

Laitosmies Kauko Mättö 
Kymin puuhiomolta täyttää 
50 vuotta 4. 7. 

Kirvesmies Aaro Vainio 
kuljetusosastolta täyttää 50 
vuotta 1.7. 

TOIMITUS 

tokset ovat astuneet VOI­

maan 1.6.1986. 
Ennakkokunnossapidon te­

hostamiseksi on konekor­
jaustoiminnot jaettu kah­
teen osaan: käynnissäpitoon 
ja korjaukseen. 

Käynnissäpitoryhmää joh­
taa kunnossapidon suunnit­
telija, insinööri Olavi Savo­
lainen, 30 alaisinaan alue­
miehet ja voitelijat. 

Korjausryhmää johtaa 
teknikko Veijo Kemppainen, 
33, alaisenaan konekorjaus-, 
rakennus- ja ulkotyö- sekä 
kuljetusryhmät. 

Höyryosaston käytöstä ja 
korjauksesta vastaa yliko­
nemestari Pekka Launonen, 
37. 

Kaukas-Voikkaa -ryhmä 

V oikkaan kunnossapito 
Teknikko Veikko Hyy­

tiäinen, 43 , Voikkaan kone­
korjaamoita on 1.6.1986 
nimitetty höyryvoimalaitok­
sen ja kuorimon aluemesta­
riksi . 

Metalliliiton 
os. 19 

Ammattiosasto on vuok­
rannut Kuusankosken kau­
pungin entisen koulujen ke­
säsiirtolan "Kesälän" 19. 7 .-
1.8. väliseksi ajaksi. Paikka 
on jäsenistön ja heidän per­
heidensä käytössä ko. ajan. 

Lähempiä tietoja avain­
ym. asioissa saa osaston pu­
heenjohtajalta ja sihteeriltä 
sekä luottamusmiehiltä. 

Peter 
Ahlbom Forsius 

Rahoitus- ja 
taloushallinto 

Konsernin valuuttapääl­
liköksi on 16.6.1986 alkaen 
nimitetty kauppat. maist . 
Juha Forsius, 28. Hän toimii 
rahoitusjohtaja Olof Bär­
lundin alaisena. 

Juha Forsius siirtyy yh­
tiön palvelukseen Suomen 
Sokeri Oy:n Porkkalan teh­
taiden laskentapäällikön toi­
mesta. 

Talousjohtaja Heikki Ha­
kala on 10.6. eronnut yhtiön 
palveluksesta. 

Metsähallinto 

Voikkaan tehtaan puu­
huollon hankintateknikoksi 
on 1.10. alkaen nimitetty 
metsäteknikko Hannu Koi­
järvi, 31. Hän seuraa tehtä­
vassa eläkkeelle siirtyvää 
hankintateknikko Pentti Särk­
kää. 

Tenniskisat 
Kuusankosken tehtaitten 
tenniskerhon kesämestaruus­
kilpailut aloitetaan heinä­
kuun 1. päivänä. Sarjoina 
ovat miesten ja naisten kak­
sinpeli, miesten ja naisten 
nelinpeli, sekanelinpeli sekä 
yli 45-vuotiaiden miesten 
kaksinpeli. 

Ilmoittautuminen Kosken­
rannan tennispaviljongin 
seinälle oleville listoille 28.6. 
mennessä. 

PÄÄ TOIMITTAJA 

Kymiyhtiön entinen hal­
lintojohtaja, varatuomari 
Lars (Lasse) Räihä kuoli 
22.5. Helsingissä. Hän oli 
srntynyt 22.12.1908 Huitti­
sissa. 

Varatuomari Räihä tuli 
ylioppilaaksi Tampereen suo­
malaisesta yhteiskoulusta. 
Vuonna 1933 hän suoritti 
ylemmän oikeustutkinnon 
ja sai varatuomarin arvon 
vuonna 1935. 

Vuosina 1933-35 Lars 
Räihä toimi ylimääräisenä 
esittelijänä Turun hovioikeu­
dessa. Vuonna 1937 hän siir­
tyi prokuristiksi Helsingin 
Osakepankkiinja kaksi vuot­
ta myöhemmin hänet nimi­
tettiin vanhemmaksi sääs­
töpankkien tarkastajaksi. 
Vuonna 1943 Räihä nimitet­
tiin johtajaksi valtiokontto­
riin. 

Kymiyhtiön lakiasiainosas­
ton päälliköksi varatuomari 
Räihä tuli vuonna 1946. Yh­
tiön konttoripäälliköksi hä­
net nimitettiin vuonna 1950. 
Vuodesta 1966 lähtien Räi­
hä toimi yhtiön hallinnolli­
sena johtajana ja myöhem­
min hallintojohtajana. Eläk­
keelle hän siirtyi vuonna 
1973. 

Varatuomari Räihä toimi 
Kymin Osakeyhtiön 100-
vuotissäätiön edustajiston 
puheen}ohtajana • v uosina • 
1972-82. 

Kesäkisat 
Kuusankoskella 
Kymi-ryhmän kesäkisat jär­
jestetään Kuusankosken Ur­
heilupuistossa, Urheiluta­
lossa, Yrjönojan ampuma­
radalla ja näiden lähimaas­
tossa syyskuun ensimmäise­
nä lauantaina. 

Lajit ovat samat kuin vii­
me vuoden kisoissa eli mies­
ten ja naisten lentopallo, 
miesten kyykkä, pienoispis­
tooliammunta, suunnistus ja 
kuntokisa. Kuntokisaan si­
sältyvät uinti, pyöräily ja 
maastojuoksu. 

Ilmoittautumiset kyseisiin 
lajeihin tulee tehdä Kymin 
henkilöstöpalveluun, puh. 
2293, elokuun 29. päivään 
mennessä. 

Kunto kauden 
palkinnot 
Kuntokauden palkinnot on 
noudettava henkilöstöpalve­
lusta ensi tilassa. Uusi kun­
to kausi alkaa 15.8., eikä jo 
päättyneen kunto kauden pal­
kintoja anneta tämän jäl­
keen. 

Reijo Virta puh. 2168, (suora 951-402 168) 

TOIMITUSSIHTEERI 
Kimmo Rekimies puh. 2169, (suora 951-402 169) 

KESÄ TOIMITTAJA 
Salla Leponiemi puh. 2171, (suora 951-402 171) 
TOIMITUKSEN SIHTEERI 
Irma Niemi puh. 2173, (suora 951-402 173) 

Kymi-Strömberg Oy, Kymi-ryhmä, Tiedotusosasto, Niementie 13, 45700 Kuusankoski, 
Puh.vaihde 951-402 111, Teleks 52211 kymco sf, Telekopio 951-402 203 

VALOKUVAAJA 
Tuomo Pitkänen puh. 951-45 068 

UUTISKYMI 

Saksalaisvieraiden kiinnostuksen kohteena olivat erityisesti 
automaatiosovellutukset. Kuva PK S:n kuivanpään valvomos-
ta. ',, 

PK 8:n elektroniikka 
kiinnosti saksalaisia 
Kaksikymmentäyksi saksan­
kielisen alueen paperinteki­
jää tutustui kesäkuun 3. 
päivänä Kymin paperiteh­
taaseen. Vieraat tulivat Suo­
meen Ulkomaankauppalii­
ton kutsumina tutustumaan 
suomalaisiin prosessinoh­
jaussovellutuksiin. Kiinnos­
tuksen kohteena olivat eri­
tyisesti automaatiosovellu­
tukset, joissa maamme teh­
taat ovat monessa suhteessa 
edelläkävijöitä. 

Kymin paperitehtaalla koh­
teina olivat PK 8:n ja sen 
sähköistys sekä automaatio. 
Lisäksi vieraat kävivät ark­
kisalissa. 

Tehtaalla vieraiden huo~ 
miota kiinnitti mm. tilojen 
puhtaus sekä PK 8:n suuren 
leveyden hallinta j~gitkälJ~ 
viety instrumentointi. 

"Olen kiinnostunut suo­
malaisista automaatiosovel­
lutuksista, koska tällä alueel­
la tehdään Suomessa enem­
män ja paremmin kuin meil­
lä Saksassa. Kerään teema-

Haasteita 
kuntokisaan 
Kesäkisojen yhtenä lajina 
on kunto kisa, jossa yhtäjak­
soinen kilpailu alkaa 1 000 
metrin uinnilla, jatkuu noin 
45 kilometrin pyöräilynä se­
kä päättyy 10 kilometrin 
maastojuoksuun. 

Kilpasarjan lisäksi on ns. 
harrastelijasarja, jossa pyö­
räilyn ja maastojuoksun (­
kävelyn) matkat ovat samat 
kuin kilpasarjassa, mutta 
uinnin osuus 600 metriä . 

Harrastelijasarjassa on 
annettu ensimmäiset haas­
teet. Jari Kujala on haasta­
nut seuraavat henkilöt kans-

Naisten 
kerhotoiminta 
Ykköset tekevät retken Lap­
palalle 15.7. Lähtö Lam­
minrannasta klo 8.00. 

KIRJAPAINO 

viikon aikana tietoja par­
haista laitteista ja sov~lu­
tuksista, jotta voisimme so­
veltaa niitä omassa yritykses­
sämme", kertoi Augsburgis­
sa sijaitsevassa Haindl Pa­
pierissa työskentelevä Uwe 
Freudenberger. 

Suomen Ulkomaankaup­
paliitto järjestää kyseisenlai­
sia teemaviikkoja joka toi­
nen vuosi . Viikkojen tarkoi­
tuksena on markkinoida ja 
tehdä tunnetuksi suomalais­
ta teknologiaa ulkomailla. 
Tänä vuonna isäntinä oli 9 
suomalaista yritystä, mm. 
Strömberg-ryhmä, ja vierai­
na paperi- ja sellutehtaiden 
instrumentti-, sähkö- ja tuo~ 
tantohenkilökuntaa Saksas­
ta, Itävallasta ja Sveitsistä. 
__Ky.IDin puolesta _yieraiderr • 

isäntinä toimivat instru­
menttisuunnittelun päällik­
kö Martti_ Sanaksenaho ja 
PK 7-8 säätö- ja sähkökor­
jaamon päällikkö Timo Hon­
kanen. 

saan tähän kolmen lajin 
kunto kilpailu tapahtumaan: 
Paavo Tauru, Risto Vento, 
Antero Taimela, Rainer 
Sundström, Rauni Henttonen 
ja Eero Oksa. 

Edellä mainittujen haas­
tettujen listalla olevien li­
säksi jo viime vuonna mu­
kana olleet Lasse Mäkelä ja 
Jouko Paavilainen antanevat 
lehden seuraavassa nume­
rossa omien haastettujensa 
nimet. 

Kuntokisaa ei ole tarkoi­
tettu harrastelij asarjan osal­
ta kilpailutapahtumaksi -
eihän se kestä edes Fin­
landia-hiihdon vertaa. 

Kuntokisasta tarkemmin 
ja lisähaasteiden anto nume­
roon 2293. Henkilöstöpalve­
lu odottaa haasteitanne! 

Työ terveysasema 
suljettu 

Voikkaan työterveysase­
ma on suljettuna työter­
veyshoitajan vuosiloman ajan, 
1.7. - 1.8.1986. 

Kouvolan Kirt_apaino, Katajaharjuntie, 45720 Kuusankoski 2, 
Puh.vaihde 951-231 231 
PAPERI, 
Kymin paperitehtaan KymArt Matta l 00 g/m2 

Lehden seuraava numero ilmestyy 9.7. Aineiston on oltava 
toimituksessa viimeistään 26.6. klo 16.30. 
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Purkutyömaalla 
loukkaantunut toipuu 
Kymin vanhan sulfiittisellu­
tehtaan purkutyömaalla 5.6. 
sattuneessa onnettomuudes­
sa loukkaantunut, Kuusan 
Maansiirto Oy:n palveluk­
sessa oleva työkoneen kul­
jettaja on toipumassa saa­
mistaan vammoista. 

Koneenkäyttäjä loukkaan­
tui, kun seinä, jota hän oli 
purkamassa lyöntikuulalla, 
murtui odottamatta. Kaatu­
va seinä murskasi täysin vai­
jerikoneen ohjaamon, josta 
onnettomuuden uhri ehti 
poistua. Putoavat tiilet ja 
betoninkappaleet kuitenkin 
vahingoittivat vakavasti mie­
hen alaraajoja ja rintakehää. 

Onnettomuuspaikalla teh­
dyssä alustavassa työsuoje­
lutarkastuksessa ei havaittu 

Jatkoa etusivulta. 

laiminlyöntejä työsuojelus­
sa. Kuusankosken poliisi ja 
työsuojelupiiri tutkivat on­
nettomuutta. 

Loukkaantunutta ennätti 
ensimmäiseksi auttamaan 
vuoden palokuntalaiseksi 
äskettäin valittu Erkki Sal­
minen. Salminen on saanut 
SPR:n ensiapukoulutusta 
sekä ollut mukana Kymin 
järjestämillä ensiapukurs­
seilla. Viimeksi hän oli ker­
taamassa ensiaputaitoja noin 
kuukausi sitten. 

Salminen painotti ensi­
apukoulutuksen tärkeyttä. 
"Uhrille on pystyttävä an­
tamaan oikeaa apua välit­
tömästi onnettomuuden ta­
pahduttua." 

Hankintasopimuksen allekirjoitustilaisuudessa olivat läsnä 
(edessä vas:lta) A. Ahlström Oy:n kaupallisen jaoksen päällik­
kö Christer Andersson, Karhulan konepajan johtaja Henrik 
Branders, tehtaanjohtaja Pekka Holm, ostopäällikkö Kyösti 
Peltonen sekä (takana vas:lta) projektin hoitaja Hannu Viti­
kainen A. Ahlström Oy:ltä, Voikkaan konekorjaamon päällik­
kö Vesa Kallio ja Voikkaan sähkökorjaamon päällikkö Olavi 
Mansikkamäki. 

Pituusleikkausta 
tehostetaan Voikkaalla 

Kaukas-Voikkaa -ryhmän 
Voikkaan tehtaan PK 16:n 
ja PK 17:n pituusleikkurit 
uusitaan. Hankintasopimus 
allekirjoitettiin Voikkaalla 
12. kesäkuuta. 

Hanke parantaa rullatta­
vien rullien laatua, lisää ka­
pasiteettia, kehittää työtur­
vallisuutta sekä parantaa 
työskentelyolosuhteita. 

Uusinnan kokonaiskus­
tannusarvio on 3,8 miljoo­
naa markkaa. Päätoimitta­
jan, A. Ahlström Oy:n Kar­
hulan konepajan osuus in­
vestoinnista on yli 90 pro­
senttia. 

Asennustyöt alkavat PK 
17:n osalta kuluvan vuoden 
joulupäivänä ja PK 16:lla 
välittömästi edellisten töi­
den valmistuttua. 

V altidteeri Schlecht 
vieraili Kymillä 

Saksan liittotasavallan ta­
lousministeriön valtiosihtee­
ri Otto Schlecht vieraili 30.5. 
Kuusankoskella Kymi-Ström­
berg Oy:n tehtailla. Tutus­
tumiskäynti liittyi valtiosih­
teeri Schlechtin nelipäiväi­
seen Suomen-vierailuun. Kuu­
sankoskella vieraat tutus­
tuivat mm. PK 8:aan ja vie­
railivat Verlan tehdasmuseos­
sa. 
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Maaseutuvierailu toteutet­
tiin helikopterilla: kuvassa 
vas:lta valtiosihteeri ja rou­
va Schlecht, ministerineuvos 
Arnold Streit, johtaja Ilmari 
Lindberg, matkan järjeste­
lyistä huolehtineen Finn­
facts Instituutin toimitus­
johtaja Matti Kohva, johtaja 
Bjarne Nygård ja asiakas­
palvelusihteeri Riitta Ny­
gård. 

Kiekkosuodinrakennuksen rakentaminen alkoi huhtikuun lopulla. Alkuperäisten suunnitelmien 
mukaan valvomo ja ristikytkentätilat ovat valmiina syyskuun alkuun mennessä. 

Kiekkosuodin Voikkaan 
paperitehtaan PK 18:Ile 

Voikkaan paperitehtaan PK 
18:n 0-veden puhdistus te­
hostuu huomattavasti pape­
rikoneelle rakennettavan kiek­
kosuotimen myötä. PK 18 
varustetaan IKS 38-14.5 
-tyyppisellä imukiekkosuo­
timella, jolla kerätään 0-ve­
sien hienoaines talteen. Sa­
malla 0-vesikiertoa sulje­
taan. 

Suotimen 14 imukiekon 
läpi imetään 0-vesi, johon 
on sekoitettu sellua. Sellu 
muodostaa imukiekon vii­
ralle suodattavan 'kakun', 
johon hienoaines tarttuu. 
Näin talteen saatu hienoai­
nes pumpataan massarfan­
nosteluun ja sitä kautta ta­
kaisin paperikoneelle. 

Suotimen jälkeen kirkas­
suodoksen kiintoainepitoi­
suus on 20 mg/litra, kun se 

Vuoro- . 
tyQläiset 
hyväksyvät 
nykyisen 
seeman' 

Kuusankosken tehtailla tou­
kokuussa tehdyn mielipide­
tiedustelun tuloksena oli 
nykyisen, kaksi vuotta käy­
tössä olleen lomajärjestel­
män ennallaan pitäminen. 

Tiedustelu kattoi kaikki 
5-vuorojärjestelmässä työs­
kentelevät. Tiedusteluun vas­
tasi l 407 henkilöä, j6ista 
64, 7 prosenttia kannatti 
käytössä olevaa lllUotoa ja 
35,3 l?J?Sentti::t .haIµsi. 91:µut---
taa sitä. • • 

Nykyisen järjestelmän kan­
natus 9li suurin Voikk~alla, 
68 prosenttia. Kylllinteh-­
taalla määrä oli.64 prosent~ 
tia vastanneista. ja .Kuusan-

Jli~me~§~ .~7 ,lP.rns~mJt::t., 

ennen suodatusta on 3 000-
4 000 mg/litra. Kirkassuodos 
käytetään uudelleen mm. 
kiekkosuotimen ja PK 18:n 
viiraosan suihkuvetenä sekä 
nokkakyypin laimennusve­
tenä. Tämän ansiosta jäte­
vesikanaaliin menevän jäte­
veden määrä vähenee. 
Kiekkosuodin säästää myös 
massakustannuksia. 

Suodin s1Jo1tetaan PK 
18:n konesalin märän pään 
seinustalle tehtävään raken­
nukseen, johon tulee myös 
märän pään valvomo, Da­
matic-järjestelmän ristikyt­
krntätilat sekä toimisto. Ne­
likerroksisen rakennuksen 
tilavuus on 4 310 kuutiomet­
riä ja yhteenlaskettu kerros­
ala 847 neliömetriä. Toimis­
totilaa on 160 neliötä. 

Kiekkosuodininvestointi 

liittyy PK 18:n märän pään 
uusintaprojektiin, jonka koh­
teena ovat perälaatikko, ly­
hyt kierto sekä massan ja 
hylyn käsittely. 

Kiekkosuodinrakennuk­
sen rakentaminen alkoi huh­
tikuun lopulla. Ennen ra­
kennusalan lakkoa ehdittiin 
saada valmiiksi paalutus- ja 
kaivuutyöt, mutta lakon ta­
kia projekti on tällä hetkellä 
noin kuukauden myöhässä. 
Alkuperäisten suunnitelmien 
mukaan valvomo ja risti­
kytkentätilat ovat valmiina 
syyskuun alkuun mennessä. 
Kiekkosuodin asennetaan 
paikalleen ennen paperiko­
neen seisokkia 15.-29.10. 
Suodattimen toimittaa Enso 
Gutzeitin Savonlinnan ko­
nepaja. 

Ammattikoulu antoi harjoittelijoiden tämänvuotiselle Tervetu­
loa taloon -tilaisuudelle vaikuttavat puitteet. 

Kesäharjoittelijat 
tulivat taloon 

Yhteensä 148 kesäharjoitte­
lijaa on aloittanut tai aloit­
tamassa kesätöitään Kymi­
Strömbergin Kuusanl,rnsken 
tehtaiden palveluksessa. Kont­
toreissa heitä työskentelee 
73 ja tehdasharjoittelijoina 
75. 

Harjoittelijoiden määrä 
on pienempi kuin kahtena 
edellisenä vuotena, mutta 
kokonaisuutena kuluvan vuo-

sikymmenen keskitasoa. 
Harjoittelijoiden ensim­

mäinen yhteinen tilaisuus 
pidettiin 10.6., jolloin har­
joittelijat kokoontuivat Ter­
vetuloa taloon -iltaan yhtiön 
ammattikoululle. Kesän mit­
taan harjoittelijat tutustuvat 
yhtiön eri tehdasyksiköihin 
Kuusankoskella ja heille jär­
jestetään vapaa-ajan ohjel­
maa. 

19.6.1986 
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Puhelun ... 
nakkosiirron, jonka avulla 
puhelimen käyttäjä voi etu­
käteen siirtää puhelimeensa 
saapuvat puhelut halua­
maansa puhelinkoneeseen. 
Soittopyynnön pystyy jät­
tämään suoraan puhelinko­
neeseen ja puhelinneuvotte­
luun voi osallistua seitsemän 
henkilöä, joista kolme voi 
puhua valtion verkon kaut­
ta. 

Puhelunvälitystä helpottaa 
välityskojeiden selväkielis­
ten näyttöjen lisäksi informaa­
tiopalvelu järjestelmä: vaih­
deverkkoon liitetään mikro­
tietokone, jonka näytöltä 
puhelunvälittäjä näkee tie­
dot alanumeron haltijan ta­
voitettavuudesta, esimerkik­
si loma-ajat, matkat, neu­
vottelut sekä sijaisen nimen 
ja puhelinnumeron. 

Myös entistä tarkempi 
puhelukustannusten jako on 
mahdollista. Soitetut puhe­
lut voidaan eritellä esim. tu­
losyksiköittäin. 

Järjestelmän vaatima tila 
on murto-osa Kymin puhe­
linvaihteen nykyisten kojeis­
tojen tilatarpeesta. Puhelin­
vaihdeverkko otetaan käyt­
töön kesäkuussa 1987. Pro­
jektin kokonaiskustannuk­
set ovat 4,2 miljoonaa 
markkaa. 

Keitti 
kiinnosti 
Ryhmä Ab Ångpannaföre­
ningenin tytäryhtiön Eltek­
nikin edustajia kävi sunnun­
taina 1.6. tutustumassa Ky­
mi-Strömbergin Keitin vesi­
voimalaitokseen. 

Vieraiden isäntänä toimi­
nut sähkövoimapäällikkö 
Harri Pousi esitteli heille yh­
tiön voima taloutta sekä Kei­
tin viimeaikaisia ja tulevia , 
koneistojen automatisoin­
tiin ja uusimiseen liittyviä 
asioita . 

Käynti Keltissä liittyi 
osana Strömberg-ryhmän 
järjestämään vierailuun. 
Strömbergin puolelta vierai­
lun isäntinä olivat asia­
kaskoulutuspäällikkö Björn 
Schauman ja insinööri Jan 
Sandvik. 

Automaattinen 
pyöröterien 
teroituskone 
Voikkaalle 
Voikkaan konekorjaamolla 
on otettu käyttöön uusi auto­
maattinen pituusleikkurei­
den pyöröterien teroitusko­
ne. Laite on suunniteltu ko­
vametallisten terien teroi­
tukseen. 

Teroituskoneen hankinta 
tuli ajankohtaiseksi, kun PK 
11 :n uudistuksen yhteydessä 
pituusleikkurille tuli uuden­
tyyppiset terät. Myös muilla 
leikkureilla tullaan siirty­
mään kovametalliteriin nii­
den hyvän leikkuujäljen ja 
kestävyyden vuoksi. 

Hankinnan kustannukset 
ovat 200 000 markan luok­
kaa. Teroituskone korvaa 
vanhan käsikäyttöisen ja 
loppuunpalvelleen hioma­
koneen. 




