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Kymi-Strömberg Oy:n Kymi-ryhmän julkaisu 46. vuosikerta 

Kaasuntorjunta­
harjoitus syysku~ 
Kymi-Strömberg Oy:n Kuu­
sankosken tehtailla järjeste­
tään syyskuussa kaasuntor­
juntaharjoitus. Harjoituk­
sen tarkoitus on tarkistaa 
1970-luvun alkupuolelta pe­
räisin olevan kaasusuojelu­
suunnitelman toimivuus ny­
kyisissä olosuhteissa sekä se, 
miten suunnitelmaa pysty­
tään kehittämään ja mitä 
voidaan tehdä turvallisuu­
den lisäämiseksi. 

Harjoitukseen osallistuu 
yhtiön oman suojeluorgani­
saation lisäksi kaasusuojelu­
suunnitelmaan sisältyviä ul­
kopuolisia yksiköitä . 

"Jokaisen kuusankoske­
laisen olisi syytä suhtautua 
harjoitukseen vakavasti. Kaa­
sun leviämisalueella olevien 
yhteisöjen ja yksityisten 

henkilöiden pitäisi toimia 
kuten tositilanteessa. Vain 
tällä tavoin pystymme tar­
kistamaan, miten suojelu­
suunnitelma toimii", toteaa 
Kymi-ryhmän suojelujohta­
ja Matti Jankeri. 

Kuusankoskelaisten olisi 
Jankerin mukaan hyvä ker­
rata, miten kaasuonnetto­
muuden tapahtuessa tulee 
toimia. Jokaiseen kaupun­
gin kortteliin on jaettu oh­
jeet kaasuhälytyksen varal­
ta, ja myös puhelinluettelos­
sa on lyhyet ja täsmälliset 
toimintaohjeet. 

Kuusankoskella järjestet­
tiin viimeksi vuonna 1973 
suuri harjoitus, johon osal­
listuivat yhtiön suojeluor­
ganisaation lisäksi lähiseu­
dun viranomaiset ja vapaa­
ehtoiset järjestöt. 

Saksalaisvieraatja isännät Voikkaalla: vas:lta Martti Purmonen, Hannu Mäki, Terttu Jokiran­
ta, Paul Wilander, Pertti Asunmaa, Martina Otte, Risto Kärkkäinen, Maija Sommarberg, 
Heinrich Hunfeldt, Markku Anttila, Joachim Amft ja Seppo Järvisalo. 

Nordlandin hallintoneuvostoa 
kiinnosti Kymillä tekniikka 
Kolme Kymi-Strömberg Oy:n 
saksalaisen tytäryhtiön, Nord­
land Papierin, hallintoneu­
voston eli Aufsichtsratin 
edustajaa tutustui yhtiön 
Kuusankosleen teoUisuus1ai­
toksiin kesäkuun 25. päivä­
nä. 

Työntekijöitä edustavat 
Martina Otte, Heinrich Hun­
feldt ja Joachim Amft olivat 
paperintekijöinä kiinnostu­
neita Suomessa paperinval­
mistukseen käytettävästä 
tekniikasta ja elektroniikas­
ta sekä jälkikäsittelystä. 

lä. Meillä Saksassa esimer­
kiksi naiset eivät saa tehdä 
lainkaan kolmivuorotyötä, 
koska heillä ei saa teettää 
yövuoroja. Saksassa ei myös­
kään näe naisia korkeam­
missa asemissa", kertoi 
Martina Otte. 

ritehtaalla PK 11:een ja PK 
18:aan. Ohjelmaan kuului 
myös keskustelua Voikkaan 
yt-neuvottelukunnan jäsen­
ten kanssa sekä tutustumi-

-ncn-V-erlan tehdasmuseoon. 
Vieraiden isäntinä toimi­

vat johtaja Ilmari Lindberg, 
tuotantojohtaja Boris Sund­
holm, teknisen palvelun ja 
tuotekehitysosaston päällik­
kö Peter Löfgren, tuotanto­
päällikkö Pertti Asunmaa ja 
henkilöstöpäällikkö Martti 
Purmonen. Tulkkauksen hoi­
ti Voikkaalla Maija Som­
marberg. 

Iso kaasuntorjuntaharjoitus järjestettiin viimeksi vuonna 1973. 
Tilannekuva silloisesta suojelusuunnitelman testaamisesta. 

"On myös mielenkiintois­
ta tutustua työntekijöiden 
työolosuhteissa oleviin eroi­

---------------------------1 hin Saksan ja Suomen välil-

Aufsichtsrat on lakisää­
teinen neuvosto, jossa Nord­
land Papierilla on 3 työnte­
kijöiden edustajaa ja 5 työn­
antajan edustajaa. Neuvos­
ton tehtävä on mm. valvoa 
yhtiön johdon toimintaa ja 
tehdä ehdotuksia liikevoiton 
käytöstä sekä valvoa tilin­
päätöstä. 

Kymin paperitehtaalla vie­
raat tutustuivat PK 7:ään ja 
PK 8:aanja Voikkaan pape-

Saksalaisvieraat tutustui­
vat 26. kesäkuuta Kaukaan 
tuotantolaitoksiin Lappeen­
rannassa. 

1986 
Positiivista 
palautetta 
Kymtechistä 
Voikkaan paperitehtaan val­
mistaman uuden Kymtech­
lajin koeajot käytännön olo­
suhteissa alkoivat touko­
kuussa, jolloin paperia lähe­
tettiin koepainatusta varten 
kotimaisten asiakkaiden li­
säksi Skandinaviaan, Man­
ner-Eurooppaan, Australi­
aan ja Japaniin. 

Tähän mennessä Kym­
techistä on saatu tehtaan­
johtaja Pekka Holmin mu­
kaan pelkkää positiivista pa­
lautetta. "Kymtech täyttää 
sille asetetut ennakko-odo­
tukset. Paperille on ominais­
ta hyvä, suhteellisen kiiltävä 
painojälki, joka soveltuu 
hyvin värikuville, myös luet­
tavuus on hyvä", Holm ker­
too. 

Kymtechin mainoskam­
panjaan liittyvän Forum­
julkaisun toinen osa on tu­
lossa jakeluun lähiaikoina. 
Ensimmäinen osa ilmestyi 
tammikuussa. 

Keitin 
3-koneiston 
uusinta 
käynnistyi 
Kymi-Strömberg Oy:n Kei­
tin vesivoimalaitoksen 3-
koneiston uusinta alkoi 23. 
kesäkuuta turpiinin vesitei­
den sulkemisella. 

Joulukuun loppupuolelle 
asti kestävien töiden aikana 
turpiiniin uusitaan mm. joh­
tosolukkeet; murtolenkit kor-1--------------------------------------' vataan joustavilla kitkaele-

Tehdaspuulla 
kolme osakasta 

Asea ostaa Strömbergin 
Kymin ja Kaukaan fuusion 
seurauksena ovat myös 
Tehdaspuu Oy:n omistus­
suhteet muuttuneet. Teh­
daspuun ylimääräisessä yh­
tiökokouksessa kesäkuun 
alussa päätettiin vähentää 
yhtiön osakkuudet neljästä 
kolmeen . Tehdaspuun osak­
kaina ovat siis tasasuuruisin 
osuuksin A. Ahlström Osa­
keyhtiö, Kymi-Strömberg 
Oy ja Oy Tampella Ab. Sa-

maila yhtiön osakepääomaa 
korotettiin 10 000 markasta 
15 000 markkaan, josta kul­
lakin osakkaalla on siis 
omistuksessaan kolmannes. 

Yhtiöjärjestyksen muu-
toksen myötä Tehdaspuun 
hallituksessa on kolme var­
sinaista ja kolme henkilö­
kohtaista varajäsentä. Halli­
tuksen jäsenet ovat: pääjoh-
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Kymi-Strömberg Oy on 
tehnyt ruotsalaisen Asea­
konsernin kanssa sopimuk­
sen Strömberg-ryhmän lii­
ketoiminnan myymisestä 
ruotsalaiselle Asea Ab:lle. 

Kauppa käsittää Ström­
bergin koko liiketoiminnan 
ja ulkomaiset tytäryhtiöt. 
Kauppaan ei sisälly Salon, 
Kauhajoen, Heinolan ja Lo­
viisan tehtaiden lämpötek­
ninen tuotanto. Kauppa 
edellyttää molempien mai­
den viranomaisten luvan se-

kä neuvotteluja ja tiedotta­
mista yhteistoimintalakien 
edellyttämällä tavalla. 

Henkilökunta siirtyy Ase­
an palvelukseen ja Ström­
berg jatkaa Asea-konsernis­
sa toimintaansa itsenäisenä 
osakeyhtiönä. 

"S~imus mahdollistaa 
sen, että Kymin ja Kaukaan 
sulautumisen jälkeen myy­
jäyhtiö voi liiketoiminnas­
saan keskittyä metsäteolli­
suutensa kehittämiseen. Ase­
alla puolestaan on suurem-

Visuaalista iloittelua 
Kuusankoskitalossa 

Kymiläisille vuosien 
varrella tutuksi tullut 
graafikko Erik Bruun 
on asettanut iulistei­
toon jo muuta käyttö­
grofiikkoonso esille 
Kuusonkoskitolon ava­
riin näytteiytiloihin. 

Näyttely on pysty-

tetty Kuusonkoskelle 
Kymin tiedotusosaston 
aloitteesta, sillä tänä 
keväänä tuli kuluneek­
si kymmenen vuotta 
Erik Bruunin jo Kymin 
välisen tuloksekkaan 
yhteistyön olkomises· 
ta. 

"Näyttelyä voi luon­
nehtia Erik Bruunin vi­
suooliseksi iloitteluksi", 
totesi tiedotuspäällik­
kö Eero Niinikoski 
näyttelyn avajaispu­
heessaan 3.7. Asiasta 
laajemmin s:llo 3. 

mat mahdollisuudet kuin 
Kymi-Strömbergillä panos­
taa Strömbergin liiketoimin­
taan", toteaa Kymi-Ström­
berg Oy:n pääjohtaja, vuo­
rineuvos Casimir Ehrnrooth. 

Strömberg-ryhmän palve­
luksessa on yhteensä noin 
7 900 henkilöä. Kauppaan 
sisältymätön lämpötekninen 
tuotanto työllistää noin 900 
henkilöä. 

Strömbergin liikevaihto 
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menteillä ja siipitiivisteet 
uusitaan. Myös turpiini­
kammion seinämässä olevat 
kavitaatiosyöpymät hitsa­
taan ja turpiinin syöpynyt 
juoksupyörä vuorataan ha­
ponkestävällä teräksellä. 

Generaattorin kannalta 
merkittävin toimenpide on 
uuden, pienihäviöisen levy­
paketin asentaminen staat­
torin vanhaan runkoon ja 
sen käämiminen uudelleen. 
Lisäksi koneisto puhdiste­
taan, hiekkapuhalletaan ja 
maalataan tarvittavilta osin. 

Koneiston käytön kannal­
ta merkittävin uudistus on 
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UUTISKYMI 

Suomessa vuoden 1982 mar­
raskuun alussa voimaan tul­
lut ilmansuojelulaki velvoit­
ti sulfaattiselluloosatehtaat 
tekemään ilmoituksen pääs­
töistään 31. maaliskuuta 
1983 mennessä. Ilmoitus­
menettely on pakottanut 
tehtaat kiinnittämään huo­
miota eri osaprosessien 
päästöihin ja savukaasujen 
käsittelylaitteiden toimin­
taan. 

Uusien sulfaattiselluloo­
satehtaiden rikkidioksidipääs­
töt ovat tehokkaan talteen­
oton vuoksi suhteellisen 
pieniä. Laaja-alaisin viihty­
vyyshaitta aiheutuu sulfaat­
tisellutehtaalla syntyvistä, 
pieninäkin määrinä voi­
makkaanhajuisista rikkiyh­
disteistä kuten rikkivety, 
metyylimerkaptaani ja di­
metyylisulfidi . Sellutehtaan 
suurin yksittäinen emissio­
lähde on soodakattila, josta 
pääsee ilmaan sekä kaasu­
maisia rikkiyhdisteitä että 
hiukkasia (natriumsulfaat­
tia). 

Kuusanniemen selluteh­
taalla on savukaasuemissioi­
ta tutkittu jo paljon ennen 
lain voimaantuloa. Ensim­
mäisen kerran tehtaan 
"vanhan osan" emissioita 
kartoitti vuosina 1964- 1965 
Seppo Lindström diplomi­
työssään "Mustalipeän ha­
petus ja hajuntorjunta". 
Vuonna 1979 teki Aleksan­
der Schoschkoff diplomi­
työn aiheesta "Analytisk­
kemisk undersökning av 
svavelförlusterna vid Kuu­
sanniemi sulfatcellulosafab­
rik" . Näiden lisäksi erilaisia 
mittauksia on tehty vuosit­
tain. Tutkimuksen kohteena 
ovat soodakattiloiden lisäk­
si olleet haihduttamo, mee­
sauunit ja valkaisimon hön­
gät. 

Vuoden 1985 lopussa 
valmistunut allekirjoittaneen 
diplomityö "Kuusanniemen 
sulfaattiselluloosatehtaan sa­
vukaasuemissiot" on luon­
nollinen jatko jo tehdyille 
selvityksille. Työssä pyrittiin 
mittaamaan soodakattilan 
nykyinen emissiotaso ja sel­
vittämään siihen vaikuttavat 
tekijät. Työn aikana tutkit-
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~ttilan päästöt tutkittu 

tiin myös savukaasujen kä­
sittelylaitteiden toimintaa. 
Yhtenä tavoitteena oli lisäk­
si käytössä olevien mittaus­
menetelmien testaaminen ja 
edelleen kehittäminen. 

Kohteena 
sooda kattila 

Tutkimuksen kohteena 
oli Kuusanniemen vuonna 
1977 käyttöön otettu soo­
dakattila 2. Tässä kattilassa 
polttoaine, 55-65 -prosent­
tinen mustalipeä, ruiskute­
taan kattilaan kahdesta 
suuttimesta. Palamiseen tar­
vittava ilma tuodaan tulipe­
sään kolmesta ilmarekiste­
ristä . Kattilan savukaasut 
käsitellään kahdella sähkö­
suodattimella ja Modo­
märkäpesurilla. Sähkösuo­
dattimet toimivat pölynerot­
timina ja pesurissa savukaa-

sut pestään alkalisella liuok­
sella, johon rikkidioksidi ja 
osa kiinteistä epäpuhtauk­
sista sitoutuu. 

Soodakattilan päästötaso 
selvitettiin edeten "portait­
tain" kattilasta poistuvista 
epäpuhtauksista piippu pääs­
töön. Pääpaino asetettiin 
kaasupäästöihin ja pöly­
näytteitä otettiin ainoastaan 
päästötason selvittämiseen 
tarvittava määrä. Kaasu­
näytteitä kerättiin sekä 
irneytysmenetelmällä että 
käyttämällä kaasukromato­
grafia. Pölynäytteet otettiin 
Rader-laitteella, jota voi­
daan parhaiten kuvata sa­
nalla "pölyimuri". Mittaus­
ten aikana seurattiin poltto­
lipeän kuiva-ainepitoisuut­
ta, viskositeettia, lämpöti­
laa, orgaanisen ja epäorgaa­
nisen aineksen suhdetta sekä 

• sulfidi- ja kokonaisrikkipi­
toisuuksia. 

Kokeet aloitettiin mit­
taamalla kaasumaisten rik­
kiyhdisteiden määrä ennen 
sähkösuotimia sijaitsevasta 
kanavasta. Tulipesäproses­
sin tilaa ja sen muutoksia 
pyrittiin samanaikaisesti seu­
raamaan mahdollisimman 
tarkasti. Kun riittävä määrä 
aineistoa oli koossa, selvitet­
tiin matemaattisesti rikki­
emissioiden kannalta kriitti­
simmät suureet. 

Haettiin edullista 
ajotapaa 

Osa kattilan tila- ja hallin­
tasuureista määräytyy ajoti­
lanteen mukaan. Tällaisia 
ovat mm. palttoon tulevan 
lipeän määrä ja ominaisuu­
det sekä tukipolttoaineen 
käyttö. Näiden osalta pyrit­
tiin selvittämään vaihtelujen 
vaikutus päästöihin sekä 
löytämään päästöjen kan­
nalta edullisin ajotapa. 

Toisen näytteenottopis­
teen avulla pyrittiin selvit­
tämään sähkösuodattimien 
erotusaste. Kohde sijaitsee 
suodattimien jälkeisessä ka­
navassa. Kolmas kohde oli 
soodakattilan savupiippu, 
josta mitattiin sekä kaasu­
että pölyemissiot. Kaikkia 
tuloksia käsiteltiin mate­
maattisesti regressioanalyy­
sillä. 

Regressioanalyysi osoitti, 
että soodakattilan kaasu­
maiseen rikkiemissioon vai­
kuttavat eniten savukaasu­
jen happiylimäärä, polt­
toilman määrä ja jako, mus­
talipeän viskositeetti ja 
koostumus sekä lentotuh­
kan pH. Kaasu- ja pöly­
emission keskinäinen suhde 
riippuu poltto-olosuhteista. 

Alle 5 prosenttia 
rikistä poistuu 
hiukkasina 

Mustalipeän kuiva-aineen 
rikkipitoisuus oli tutkimuk­
sen aikana keskimäärin 5.4 
prosenttia. Rikistä poistui 
kaasumaisina rikkiyhdistei­
nä 4. 7 prosenttia. Kattilassa 
poltettua kuiva-ainetonnia 

kohti kaasumainen rikki­
emissio oli 2.6 kg S/t k .a .. 
Tulos vastaa hyvin alan kir­
jallisuudessa esitettyjä arvo­
ja. Suuri osa kattil~sta pois­
tuvasta rikistä saadaan tal­
teen savukaasujen käsittely­
laitteiden avulla ja piipusta 
ulkoilmaan kaasumaisena ja 
hiukkasina poistuu alle 5 
prosenttia mustalipeän ri­
kistä. 

Soodakattilan kaasumai­
set rikkiemissiot ovat pää­
asiassa rikkidioksidia, rik­
kivetyä syntyy tulosten pe­
rusteella varsin harvoin . 

Rikkivetyemission syynä 
ovat ilmeisesti hetkelliset 
häiriöt kattilan toiminnassa, 
kuten lipeän laadun vaihte­
lut, vedon muutokset, jotka 
vaikuttavat mm. primääri­
ilman tunkeutuvuuteen sekä 
polttoilmojen syötön muu­
tokset aukkojen puhdistuk­
sen ja lipeäsuuttimien vaih­
don yhteydessä. 

Vaikka rikkivetyä ei katti­
lassa normaalioloissa juuri 
synnykään, pääsee sooda­
kattilan piipusta ulkoilmaan 
ajoittain sekä rikkivetyä että 
metyylimerkaptaania. Näi­
den hajupäästöjen syynä on 

useimmiten hajukaasujen 
polttojärjestelmän tilapäi­
nen häiriö . 

Piippuemissiot heijastavat 
myös savukaasujen käsitte­
lylaitteiden toimintaa. Säh­
kösuodattimien erotusky­
kyyn vaikuttavat savukaa­
sun ominaisuudet (esimer-
kiksi lämpötila ja kosteus), -­
virtausnopeus sekä savu­
kaasuvirtauksen jakautumi-
nen suodattimessa. Savu­
kaasupesurin toimintaan vai­
kuttaa ratkaisevasti pesu­
liuoksen pH. Huono pesutu-
los saattaa johtua myös 
tukkeutuneista pesuliuossuut­
timista . 

Tulevaisuudessa mustali­
peän polttoprosessia, soo­
dakattilaa, pyritään ohjaa­
maan entistä tarkemmin tie­
tokoneen avulla . Vaikka 
päästömittauksiin liittyykin 
useita epävarmuustekijöitä, 
on selvää, että niiden avulla 
saadaan kattila prosessista ja 
savukaasujen käsittelylait­
teiden toiminnasta tietoa, 
joka yhdessä tarkemman 
prosessinohjauksen kanssa 
mahdollistaa soodakattilan 
taloudellisemman ja ympä­
ristöystävällisemmän ajon. 



'' Juliste on iloinen asia" 
"Erik Bruun sanoo itse, että 
juliste on hänelle iloinen 
asia. Tämän voivat kaikki 
todeta paitsi maestron 
omasta aurinkoisesta ole­
muksesta, myös hänen sym­
paattisista töistään, joissa 
on aimo annos luonnon 
kunnioitusta linnunlaulua ja 
pihkantuoksua myöten. Kaik­
kien tuntema Norppa-juliste 
lienee eräänlainen Erik 
Bruunin tuotannon symboli. 
Mielestäni tässä sympaatti­
sessa graafisessa työssä on 
aimo annos häntä itseään", 
sanoi tiedotuspäällikkö Ee­
ro Niinikoski Erik Bruunin 
näyttelyn avaJaissanoissa 
Kuusankoskitalossa. 

Graafikko Erik Bruunin 
ja Kymi-Strömberg Oy:n 
Kymi-ryhmän yhteistyön 
aloittamisesta on kulunut 
tasan kymmenen vuotta. 
"Halusimme kutsua hyvän 
ystävämme ja yhteistyö­
kumppanimme esittelemään 
töitään laajemminkin tänne 
Kymenlaaksoon. Asiaa aut­
toi myös se, että Erik Bruun 
järjesti vuosi sitten Helsin­
gin Taidehallissa laajan 
näyttelyn samasta aihepiiris­
tä. Valmista näyttelyaineis­
toa oli yllin kyllin käden 
ulottuvilla." 

Niinikoski huomautti, et­
tä vaikka näyttelyssä on esil­
lä Bruunin julistetuotantoa 
peräti kolmen vuosikymme­
nen ajalta, on pääpaino vii­
me vuosien töissä. "Joukos­
sa on aivan painotuoreita­
kin julisteita ja näyttelyä 

Graafikko Erik Bruunin sympaattiset työt ovat esillä Kuusankoskitalossa. 

täydennetään heinäkuun ai­
kana eräillä painatustaan 
parhaillaan odottavilla töil-
1 .. " a. 

"Tämä kesältä maistuva 
ja mielestäni melkeinpä 
tuoksuvakin näyttely ei ole 
vakavahenkinen taidenäyt­
tely, vaan pikemminkin sitä 
voi luonnehtia Erik Bruunin 
visuaaliseksi iloitteluksi", 
tähdensi Niinikoski. 

Esillä on Kymille, Suo­
men Selluloosayhdistyksel­
le, Helsingin yliopiston kir­
jastolle, Naantalin musiikki­
juhlille sekä Savonlinnan 
oopperajuhlille valmistettua 
tiedotusaineistoa. 

Lukuisten "normaalien" 
tilaustöiden ohella Bruunia 
työllistää tällä hetkellä eri­
tyisesti Suomen Pankin sete­
lipaino, jossa hän on run-

saan kahden vuoden ajan 
osallistunut uusien setelei­
den suunnitteluun ja piirtä­
miseen. Myös uusissa pos­
timerkeissä näkyy Bruunin 
kynän jälkiä. 

"Näyttely ei kuitenkaan 
ole läpileikkaus Bruunin 
monipuolisesta ja mittavas­
ta työsarasta, se keskittyy 
Suomi-aiheiseen käyttögra­
fiikkaan." 

UUTISKYMI 

Erik Bruunin Suomi-aiheista 
grafiikkaa esittelevä näyttely 

on Kuusankoskitalossa 
4.7.-3.8.1986. 

Näyttely on avoinna päivittäin 
klo 11-19, paitsi lauantaina 

klo 11-16. 

''Ei ollut vaikeaa lähteä töihin" 
Ylimestari Keijo Salonen 
jäi eläkkeelle huhtikuun 
alusta työskenneltyään 
yhtiön palveluksessa yh­
täjaksoisesti 37 vuotta. 
"Kävin kevättalvella pii­
killä, kun olen kuullut 
että eläkeläisille se kuu­
luu. Kivaltahan se tun­
tui", naureskelee nykyi­
nen oloneuvos. 

Keijo Salonen aloitteli Ky­
miyhtiön palveluksessa ne­
likymmenluvun lopulla. So­
dan loppuvaiheissa hän oli 
Haukkasuon turvetyömaal­
la kokoamassa palaturvetta, 
sitten hän kävi yhtiön am­
mattikoulun. 

"Yhtiö oli sellainen isä­
hahmo. Voisi sanoa, että 
pitkä, tumma, komia mies 
kuin Kymiyhtiö. Se hoiteli 
yleensä kaikki asiat. Kuu­
sankoskella ei olisi oikeas­
taan ollutkaan mitään ilman 
Kymiyhtiötä, koska muuta 
teollisuutta ei ollut." 

Yhtiön ammattikoulusta 
Salonen meni putsaripojaksi 
paperitehtaalle ja sieltä 
prässipojaksi vuorotyöhön. 
"Prässipojat olivat kaikki 
alaikäisiä. Sitten kun he 
täyttivät 18, he pääsivät ete­
nemään ammatissa apurul­
lamiehiksi ja rullamiehiksi. 
Minä lähdin teknilliseen 
kouluun jo prässipojasta, 
vuoden -49 alusta." 

"Koulun jälkeen olin pa­
perikoneen kimpussa rulla-

Keijo Salonen tunnetaan huumorimiehenä ja ilonpitäjänä. 
"Kauanko sie vielä kuvaat? Pian alkaa poskesta jo vetää suon­
ta." 

miehenä ja pahvi koneellasi­
linterimiehenä, reservimie­
henäkin jonkin aikaa. Kun 
tulin sotaväestä, siirryin ny­
kyiselle osastolle Voikkaan 
puuhiomolle. Siellä avautui 
työnjohtajan paikka ja siitä 
lähtien työ onkin ollut sillä 
osastolla pomottamista." 

Työnjohtaja 
Salonen puhuu me-hen­

gestä, jonka hän sanoo sit­
temmin menettäneen merki­
tystään. "Takavuosina yh­
teen hiileen puhaltaminen 
muuttui yhteen hiileen ku­
semiseksi. Sanon näin, kar-

rikoiden. Sellaista ei ennen 
tunnettu." 

Me-henki oli molemmin­
puolista. "Aina puhuttiin 
'meijän virmasta'. Kuiten­
kin ihmiset olivat varmasti 
paljon kovemmilla silloin ja 
työnantaja vaati enemmän 
kuin nyt. Toisaalta yhtiö 
kyllä piti huolen omistaan." 

"Ennen ei pidetty niin lu­
kua, kuuluuko tämä homma 
minulle ja maksetaanko täs­
tä ja paljonko. Paperiko­
neellakin jokainen korjasi 
jälkensä kun työaika loppui. 
Menköön vaikka ylitöiksi, 
kukaan ei puhunut kor­
vauksista. Oli vähän kuin 
kunnia-asia luovuttaa kone 
seuraavalle hyvässä kunnos­
sa." 

Työnjohtajan arvostus on 
niistä ajoista laskenut, työn­
johtajasta on tullut välttä­
mätön paha. "Työnjohtajaa 
pidetään työnantajan ja 
työntekijän välillä olevana 
ihmisenä joka hoitaa asiat, 
jonkunhan ne on hoidetta­
va." 

"Aikaisemmin paperinte­
ossa suhtauduttiin toisin. 
Kun olin pikkuinen poika, 
paperikoneen hoitajat olivat 
kylän suurimpia kihoja. Yh­
tiö arvosti rahassa ja kohte­
lussa. Oli kaikennäköisiä 
luontaisetuja, sellaisiakin 
joita nykyään sanotaan lah­
juksiksi. Silloin sellainen 
kävi näille luonnostaan." 

Salonen laukoo, että sil­
loinen tekniikka oli hyvää. 
Nykyinen mittariin tuijot­
taminen saattaa haitata ih­
mistä henkisesti: vielä ei tie­
dä mitä lihasten surkastumi-

sia ja korvienvälisiä vai­
keuksia se tuo. 

"Työnjohtopuolella on 
keskitytty psykologiseen kou­
lutukseen käytännön ja tek­
nisen koulutuksen kustan­
nuksella. Takavuosina pi­
dettiin kaikennäköistä joh­
tamistaidon koulutusta. Mut­
ta kun väki on vähentynyt, 
jonkun tietokoneen johta­
minen tuntuu aika nauretta­
valta." 

Työntekijät saavat sään­
nöllistä koulutusta, mutta 
työnjohto ei, kiteyttää Salo­
nen. 

"Korkeampi johto kyllä 
tajuaa imaginaariset asiat. 
Mutta työnjohdon, joka on 
koulutettu johtamaan työ­
läisiä, tehtävä kääntyykin 
koneisiin . Eivät nämä mene­
telmät siihen kelpaa." 

Ampuja ja 
musiikkimies 

Työnsä ohella Keijo Sa­
lonen on harrastanut pari­
senkymmentä vuotta am­
pumaurheilua. Saavutuk­
siinsa hän suhtautuu vähä­
tellen: "Voisi sanoa, että jos 
kiloissa mitaleja punnittai­
siin, taitaisi niitä muutama 
kymmen kilo olla." 

Harrastuksena ampumi­
nen vaatii paljon harjoitus­
ta. Se sitoo. "Se vaatii per­
heeltäkin paljon. Jos puoli­
so tai muut eivät sitä hyväk­
sy, niin se on ampumaton 
paikka." 

"Kilpailun aikana pitäisi 
käydä 60 eri kilpailua, joka 
laukaus on aina omansa. 

Välillä tulee huonokin osu­
ma ja sekin pitäisi kestää. Ja 
terästäytyä seuraavaan pa­
rempaan. Kun kaiken on 
ampunut ja vaikkei aina ole 
voittanutkaan, tuntuu siltä 
kuin olisi saanut jotakin." 

Keijo Salonen on ollut 
mukana vapaaehtoisessa maan­
puolustustyössä paikallises­
sa upseeripiirissä. Musiikin 
harrastaminen alkoi ammat­
tikoulun torvisoittokunnas­
sa. Haastattelun aikana pal­
jastuu vähitellen hänen käsi­
telleen ainakin kitaraa, 
rumpuja, es-kornettia ja 
sähköurkuja. 

Nykyisin Salonen sanoo 
soittelevansa koiran iloksi. 
Hän epäilee, että piakkoin 
tapahtuvan muuton muka­
na trumpetti täytyy panna 
naftaliiniin . "Jos alkaa tö­
räytellä kerrostalossa, naa­
purit voivat luulla kaasuhä­
lytykseksi ja juoksevat 
kaikki pommisuojaan", pi­
lailee yhtiön soittokunnan 
entinen trumpetisti. 

Eläkepäivien koittaessa 
jää aikaa elvyttää vaikka 
vanha kieltenopiskelu, toi­
saalta matkustamisestakin 
on puhuttu. Keijo Salonen 
ja hänen Hilkka-puolisonsa 
ovat olleet ahkeria matkaa­
jia, usein on käyty viisi-kuu­
sikin kertaa vuodessa ulko­
mailla. Työtoverit olivatkin 
panneet sen merkille. 

"Työnjohtokaverit järjes­
tivät meille matkan lahjaksi. 
Vuoden voimassa oleva lah­
jakortti oli yllätys. Oikein 
sydäntä lämmitti", sanoo 
Salonen lämpimästi. 
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UUTISKYMI 

Putkistokustannukset, simuloinnit, pakkaustutkimukset, jätevedet 

Monipuolisia diplomitöitä 
K iristekalvon käyttö 

rullapakkauksessa, put­
kisto n investointikus­

tannusten arvioinnin kehit­
täminen, Finnish Peroxide­
sin jätevesien tutkiminen se­
kä hiokelajittamon simu­
lointi ovat aiheita, joista dip­
lomi-insinööreiksi aikovat 
tekniikan ylioppilaat tällä 
hetkellä Kuusankoskella te­
kevät diplomitöitään. 

Lappeenrannan teknilli­
sessä korkeakoulussa ko­
neenrakennuksen laitoksella 
opiskelevan Jouni Pokin dip­
lomityö liittyy putkiston in­
vestointikustannusten ar­
vioinnin kehittämiseen suun­
nitteluosaston tarpeita silmäl­
läpitäen. 

Tutkimuksen tavoitteena 
on kehittää kustannuspank­
ki ominaistietoineen esi­
suunnittelua varten, jolloin 
arviointiin käytetty aika 
saadaan lyhenemään tark­
kuuden pysyessä kohtalai­
sena. 

Tavoitteeseen Jouni on 
pyrkinyt kokoamalla kus­
tannustietoa sekä analysoi­
malla aikaisempien projek­
tien aineistoa. 

Tarkoituksena on selvit­
tää aineistosta varsinaisen 
kustannustiedon lisäksi erään­
laisia tunnuslukuja, joiden 
avulla voitaisiin tulevaisuu­
dessa tehdä tarkkuudeltaan 
tyydyttäviä kustannusarvi­
oita ennen tarkkaa putkisto­
suunnittelua. Jouni uskoo, 
että suhteellisen tarkan kus­
tannusarvion tekemiseen tar­
vittaisiin tunnuslukujen ke­
hittämisen jälkeen pelkäs­
tään laitesijoituspiirros yh­
dessä virtauskaavion kans­
sa. 

Jouni Pokin tarkoitukse­
na on koota työn tulokset 
selväpiirteiseksi ja helppo­
käyttöiseksi ohjekansioksi , 
jota kustannusarvioija voisi 
hyvin tuloksin käyttää. 
Kaikki oleelliset kohdat esi­
tetään funktioina eli asussa, 
jossa ne voidaan helposti 
siirtää osaksi suunnittelun 
laajenevaa tietokoneavus­
teista mitoitusohjelmistoa. 

Herätteenä diplomityön 
tekemiselle on ollut se, että 
putkistokustannusten, jotka 
voivat olla huomattavan 
suuria, arviointi on yleensä 
varsin vaikeaa putkistojen 
sijaitessa hajallaan eri puo­
lilla tehdasta. Tavoitteena 
on ajan säästö ja tukevam­
man pohjan luominen put­
kistosuunnittelijoiden työl­
le . 

Kuusaalainen Jouni pitää 
työtään mielenkiintoisena. 
"On mukavaa, mutta joskus 
huolestuttavaakin huomata, 
miten alunperin suppeah­
kolta tuntuneesta aihepiiris­
tä vielä supistustenkin jäl­
keen poikii aina uusia on­
gelmia ja huomioitavia asioi­
ta." 

Jouni Pokin mukaan 
"samalta alalta" ei diplomi­
työtä ole aiemmin tehty, 
vaikkakin alaa on paljon 
tutkittu. Sen sijaan laajem­
pien kokonaisuuksien inves­
tointikustannuksista on dip­
lomitöitä ja luonnollisesti 
alan ammattilaisilla on 
omat menetelmänsä kus­
tannusten arviointiin. 

Jounin diplomityön val­
voja on professori Arto Ver­
ho. Työtä Kuusankoskella 
ohjaa piirustuskonttorin 
päällikkö Raimo Seppälä. 
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Kai Latvalan tutkimus antaa tietoa kiristekalvon ominaisuuksista rullapakkausmateriaalina. 

Pekka simuloi 
hiokelajittamon 

Tekniikan ylioppilas Pekka 
Mertakorpi tutkii Voikkaan 
paperitehtaalla PK 11 :n hio­
kelajittamoa ja sen simu­
lointia. Simulointi merkitsee 
tässä yhteydessä sitä, että 
hiomon toimintaa pyritään 
jäljittelemään laskennalli­
sesti. 

Taustana työlle on se, että 
lajittamolla on paljon lait­
teita , joita voidaan ajaa eri­
laisilla asetusarvoilla. Jos 
ajo-ohjelmasta voidaan ke­
hittää matemaattinen malli, 
voidaan huomattavasti ke­
ventää kulloinkin valmistet­
tavan hiokkeen analyysi­
määrää. 

Pekka aloitti diplomi­
työnsä valmistelun marras­
kuun lopulla viime vuonna 
ja käytännön työt tämän 
vuoden alussa. 

Ensiksi tehtiin koeajot, 
joilla mallitettiin painelajit­
timien, rejektijauhimen ja 
jälkijauhimen toiminta. Toi­
sin sanoen: saatiin mallit eli 
aliohjelmalohkot, joilla voi­
tiin kuvata lajittamon pro­
sessilaitteita. 

Laitteiden mallituksen jäl­
keen tehtiin lajittamosta si­
mulointikaavio, joka perus­
tui prosessin virtauskaavi­
oon. 

"Simulointikaaviossa kor­
vataan prosessilaitteet niitä 
vastaavilla aliohjelmaloh­
koilla", selittää Mertakorpi. 
Sen jälkeen tutkitaan, toi­
mivatko mallit vertaamalla 
niiden antamia laskennalli­
sia tuloksia prosessin todel­
lisiin tapahtumiin ja analy­
soimalla eroja. 

Mertakorpi kertoo, että 
tarvittava tietokoneohjelma 
perustuu Keskuslaboratori­
ossa kehitettyyn ohjelmaan. 
Ohjelman laajennus ja so­
veltaminen lajitteluun on 
tehty diplomityön yhteydes­
sä. Kyseistä simulointimal­
lia tarvitaan, sillä Voikkaal­
la on Kymtech-paperin val­
mistuksen aloittaminen edel­
lyttänyt uuden lajittelulinjan 
rakentamista erotuksena mas­
san suorasta toimituksesta 
paperikoneille 16 ja 17. 

"Omasta mielestäni olen 
päässyt lupaaviin tuloksiin. 
Toimivien mallien kehitte­
lyn jälkeen pyrin jatkamaan 
työtä optimoimalla tietyille 
tuotannoille parhaat ajota­
vat." 

Lajittamojen to1mmnan 
tutkiminen malleja raken­
tamalla ei ole uutta korkea­
kouluissa. Tässä työssä on 
ollut tarkoituksena tehdä 

malli juuri PK 11 :n hiokela­
jittamolle soveltamalla ai­
kaisempia tutkimuksia. Li­
säksi lähtökohdat ovat Mer­
takorven tutkimuksessa ai­
kaisemmista tutkimuksesta 
poikkeavat ja tavoitteet pi­
temmällä. 

"Olemme löytäneet tut­
kimustyön tuloksena tuo­
tannossa ainakin yhden pul­
lonkaulan ja uskon, että 
tiettyjä lainalaisuuksia hiok­
keen lajittelussa on mene­
telmäni avulla löydetty. 
Tuotantoon sillä ei vielä ole 
vaikutettu. Kun uuden pa­
perilajin teko täydessä mit­
takaavassa alkaa, voi tutki­
muksestani olla hyötyä", 
sanoo Myrskylästä kotoisin 
oleva, 26-vuotias Pekka. 

"Simulointiohjelma ja si­
mulointimalli jäävät tieto­
koneeseen. Ohjelman käyt­
tö on helppo oppia, vaikka 
itse prosessimuutosten teko 
ei yhtä vaivattomasti käy­
kään." 

Pekka Mertakorpi opiske­
lee Lappeenrannan teknilli­
sen korkeakoulun kemian 
tekniikan laitoksella. Dip­
lomityön valvoja on profes­
sori Lars Nyström ja työtä 
ohjaa Voikkaalla käyttöin­
sinööri Pekka Valokari. 

Kai kasteli, 
rikkoi ja 
pakasti 
paperirullia 

Lohjalta kotoisin oleva tek­
niikan ylioppilas Kai Latva­
la tutkii diplomityönään ki­
ristekalvon käyttöä rulla­
pakkauksissa. Hän on opis­
kellut teknillisessä korkea­
koulussa Otaniemessä puun­
jalostusosastolla ja valittua 
tutkimustyötä valvoo pro­
fessori Kari Ebeling. 

Voikkaalla työtä ohjasi 
aluksi tuotantopäällikkö Rei­
jo Yrjövuori ja sittemmin 
tuotantopäällikkö Pertti Asun­
maa. 

Tutkimustyö aloitettiin 
tutkimalla erilaisia pak­
kauskalvomateriaaleja , lii­
moja ja päätylappuja. Rullia 
pakattiin erilaisilla yhdis­
telmillä ja pakkauksia tes­
tattiin sen jälkeen monin ta­
voin. 

Pakkauksia vahingoittaa 
särkymisen lisäksi eniten hi­
koilu. "Veimme toistakym­
mentä erilailla pakattua rul­
laa Valion pakastevarastoon 
jäätymään. Sitten säilytim­
me niitä Voikkaalla muovi­
kopissa, jossa sul,teellinen 
kosteus oli lähes 100 pro­
senttia. Sen jälkeen mm. 
vertasimme normaalin kar­
tonkipakkauksen ja kiriste­
kalvon eroja suojauksen 
suhteen." 

Iskunkestävyyttä testat­
tiin iskemällä metallikappa­
leella rullien kylkeen ja sa­
teita simuloitiin sadettimil­
la. 

"Suppeahkoltakin tuntunees­
ta aihepiiristä poikii aina uu­
sia ongelmia ja huomioita­
vaa", sanoo Jouni Pokki. 

Eri muovimateriaalien tes­
taamiseen sisällytettiin lu­
juuksien tutkimista, aurin­
gonvalon vaikutuksen seu­
raamista sekä mm. öljyn 
kestävyyttä. 

Selville saatiin monia tär­
keitä seikkoja: kiristekalvo­
rullia ei voi pitää pitkiä ai­
koja auringossa, ellei muovi 
ole uv-suojattu . Päätylaput 
on edullisinta tehdä mahdol­
lisimman vesitiiviistä mate­
riaalista , vaikka aluksi us­
kottiin hengittävien materi­
aalien olevan sopivimpia. 

Odotetumpi oli se tutki­
mustulos, että kartonki an­
taa paremman suojan me­
kaanista rikkoutumista vas­
taan, kun taas kosteusva­
hinkoja vastaan muovi on 
ylivoimainen. 

Jätettä muovista tulee 
vain pari kiloa paperitonnia 
kohden. Tämä on painolai­
toksien kannalta merkittävä 
parannus. 

Kai Latvala painottaa, et­
tä pakkauksissa käytetään 
polyeteenikalvoa, josta mm. 
polttamalla hävitettäessä 
syntyy vain hiilidioksidia ja 
vettä. Kalvo voidaan polt­
taa, käyttää uudelleen tai 
viedä kaatopaikalle. Kysees­
sä ei siis ole poltettaessa 
myrkyllisiä kaasuja muo­
dostava PVC-muovi. 

Kosteudensuojausta tut­
kittaessa tuli ilmi mielen­
kiintoisia seikkoja: 

"Ainakin yksi pullonkaula on 
löytynyt tutkimuksen tulok­
sena", sanoo V oikkaalla 
työskentelevä Pekka Merta­
korpi. 



Esimerkiksi Kymtechin 
tyyppiseen paperiin varas­
toituu kaksinkertainen mää­
rä kylmyyttä verrattuna 
sanomalehtipaperiin. Lisäk­
si painopaperin lämmönjoh­
tokyky on suurempi. "Pääl­
lystetty paperi hikoilee jo 
siinä vaiheessa , missä sa­
nomalehtipaperissa ei vielä 
huomata mitään." 

Kai Latvala uskoo, että 
päätökset kiristekalvopak­
kauksien käyttöönotosta rul­
lapakkauksissa Kuusankos­
ken muilla paperitehtailla 
tehdään vasta sen jälkeen 
kun asiakkailta on saatu 
riittävästi kommentteja. Ki­
ristekalvoa käytetään PK 

11:n rullapakkauksessa. Ko. 
koneen uusinnan jälkeen ei 
isojen asiakkaiden kom­
mentteja asiasta ole vielä 
saatu. "Puolen vuoden ku­
luttua lienemme jo viisaam­
pia." 

Kiristekalvon käyttö rul­
lapakkauksessa on vielä 
toistaiseksi harvinaista. Voik­
kaalle hankittu laitteisto on 
ainoa laatuaan Suomessa, 
Ruotsissa vastaavia on puo­
lenkymmentä. Parilla muul­
lakin tehtaalla Suomessa 
pakataan rullia muoviin, 
mutta päätylappujen suh­
teen on päädytty erilaisiin 
ratkaisuihin. 

Vesitiiviyttä kokeiltiin myös meressä. 

Jari Rutilan 
jätevesitutkimus 
käytännön työtä 
Oy Finnish Peroxides Ab :llä 
Voikkaalla tuotannon vii­
meaikainen, jo toteutunut 
laajentaminens ekä edessä 
oleva toisen tehdasyksikön 
rakentaminen ovat antaneet 
aiheen tutkia tuotantolai­
toksen jäteveden käsittelyä 
tarkemmin. 

Lappeenrannan teknilli­
sessä korkeakoulussa opis­
keleva Jari Rutila sai viime 
lukuvuonna opintonsa sii­
hen malliin, että diplomi­
työn tekeminen kävi ajan­
kohtaiseksi. Kemian teknii­
kan osastolaiselle ei opis­
kelu paikkakunnalla löyty­
nyt sopivaa tutkimusaihetta 
ja hän päätti kokeilla, olisi­
ko alueen muilla teollisuus­
laitoksilla tarjota työkoh­
detta. 

"Diplomityön tulokset vai­
kuttavat jäteveden puhdistus­
päätökseen peroksidilla", us­
koo Jari Rutila. 

Soitto Kuusankoskelle 
Kymin kemian teollisuuteen 
toi esille peroksiditehtaan 
jät evesien tutkimustarpeen. 
Työtä on nyt tehty kuukau­
den verran ja työsopimus on 
voimassa kuluvan vuoden 
loppuun . 

"Aihe on siinä mielessä 
mielenkiintoinen, että se on 
käytännön työtä ja tutki­
mustyö vaikuttaa jäteveden 
puhdistuspäätöksiin", va­
kuuttaa Jari. 

Jari ei ole löytänyt jul­
kaistuja tutkimuksia perok­
siditehtaan jätevesistä, mut­
ta biologisen puhdistuksen 
soveltuvuudesta tehtävään 
antavat kuitenkin viitteitä 
eräät hollantilaiset selvityk­
set. 

Peroksiditehtaan jäteve­
sikuormat ovat joka ta­
pauksessa pieniä. 

Biologinen puhdistus näh­
dään myös Kuusankoskella 
erääksi varteenotettavaksi 
vaihtoehdoksi peroksiditeh­
taan jäteveden käsittelyssä. 
Parhaillaan selvitetään kau­
pungin jätevedenpuhdista­
molla Akanojalla Kymen 
vesipiirin laitteistolla, voi­
daanko peroksiditehtaan jä­
tevedet puhdistaa yhdessä 
kaupungin jäteveden kanssa 
a ktiivilietepr osessil la. 

Luonnollisesti harkitaan 
myös muita puhdistustapo­
ja, mm. ultrasuodatusta. 
Samoin tutkitaan esipuhdis­
tusmenetelmänä käytettä­
vää elektroflotaatiota. 

Artjärveläinen Jari Rutila 
"alkaa syksyllä katsella työ­
paikkailmoituksia". Tois­
taiseksi hänelle itselleen­
kään ei ole vielä kiteytynyt 
päätöstä pyrkiäkö teolli­
suuden vai tutkimustyön 
panm. 

Jarin diplomityön valvoja 
on professori Seppo Wilska 
ja ohjaajina Kuusankoskella 
tehtaanjohtaja Holger Holl­
sten ja tuotantopäällikkö 
Markku Pelttari. 

UUTISKYMI 

Kauanko käynnistetään 
kylmää sellutehdasta? 

Sellutehdas ei liene niitä no­
peimmin käynnistyviä tuo­
tantolaitoksia. Kiinnostaisi 
tietää, miten paljon aikaa 
tarvitaan siihen, että "kyl­
mä" tehdas tuottaa valkais­
tua massaa paperikoneil/e. 
Asia askarruttaa erityisesti 
näin juhannusseisokin jäl­
keen. 

Tekniikasta kiinnostunut 

Kysymykseen vastaa Kuu­
sanniemen sellutehtaan tuo-
tantopäällikkö Pekka Piiroi- '~"-
nen. Piirturin Iiuskalta näkyy, miten paine soodakattilassa on kehittynyt. Ylempi viiva kertoo syöt­

töveden määrästä, alempi höyrynpaineesta. Liuskan alareunassa näkyy höyryn nostamiseen 
käytetty aika, tällä kertaa kuutisen tuntia. 

Aivan ensimmäiseksi käyn- Jos valkaisutornit ovat ol­
nistetään seisokin jälkeen teet tyhjinä, ovat viiveet 
sellutehtaan soodakattilat. niissä puolesta tunnista vii­
Ne ajetaan paineeseen, jotta teen tuntiin . Torneja on viisi 
saadaan höyryä sellukeitti- kappaletta. Tämä vie käyn­
mille. nistysajan jo yhden vuoro-

Käynnistys tapahtuu ras- kauden pituiseksi . 
kaalia polttoöljyllä. Vie pari Kuusankoskella on käy­
tuntia ennen kuin paine kat- täntö se, että tes-seisokkien 
tiloissa alkaa nousta ja yhteydessä pusku eli varsi­
kaikkiaan kuutisen tuntia, nainen sellunvalmistus aloi­
ennen kuin keittämön vaa- tetaan seisokin loppuessa. 
timat 13,5 baria on saavutet- Tämä edellyttää soodakatti­
tu. lamiehistöltä töiden aloit-

Raskasta polttoöljyä pol- tamista jo seisokin aikana, 
tetaan siihen saakka, kunnes yleensä 16 tuntia ennen sei­
keitin alkaa tuottaa musta- sokin loppua. 
lipeää; tällöin mustalipeä Kuorimolla on sen verran 
korvaa öljyn kattilan polt- välivarastointikykyä , että 
toaineena. sen ei tarvitse käynnistyä 

Jos keitin on ollut tyhjä, keittimien mukaan. Päin 
kuluu sen täyttämiseen ja vastoin : yleensä varastot eli 
lämmittäfhiseenrunsaasti -- sitloc ajefäaff k hä asfa py­
aikaa - joskus kymmenen- säytettäessä täyteen ja kor­
kin tuntia . Tällöin saattaa jaillaan paikkoja seisokin 
soodakattilan käynnistyk- jälkeisen ensimmäisen arki­
sestä puskemisen aloittami- päivän aikana. 
seen olla kulunut 18 tuntia. Massasäiliöt pyritään sei-

sokin ajaksi jättämään 
mahdollisimman täyteen, 
jotta varmistettaisiin pape­
rikoneiden käynnistyminen 
riippumatta sellutehtaan käyn­
nistymisen onnistumisesta . 
Seisokin jälkeisessä käynnis­
tystyössä on aina omat ris­
kinsä: prosessihäiriöt ja lai­
terikot. 

Sellutehtaan käynnistys 
edellyttää eri osastojen kit­
katonta yhteydenpitoa toi­
siinsa. Kun mustalipeä tulee 
haihduttamolle, pitää siellä 
olla riittävästi höyrykapasi­
teettia haihduttamisen on­
nistumiseksi. Kun soodakat­
tila puolestaan aloittaa vah­
vamustalipeän polton, on 
kaustistamon oltava valmis 
ottamaan vastaan soodali-
peäa. En osastoJen käynms­
tyminen väärään aikaan 
saattaa aiheuttaa jonkin 
verran viivästyksiä. 

Kaiken aikaa joutuvat 
mm. työnjohtajat seuraa-

maan puhdistamolle mene­
vien kanaalien veden pH:ta 
ja johtokykyä, jotta ehkäis­
täisiin jätevesipäästöt. 

Erityisen tärkeää on myös 
se, että integraatin eri osat , 
kuten mm. paperikoneet tie­
tävät kä ynn istysai ka taulu n, 
jotta kaikki eivät kuormit­
taisi soodakattilavoimalai­
tosta yhtä aikaa. Tämänkin 
vuosi kiinteä yhteydenpito 
alueen laitoksiin on hoidet­
tava hyvin. 

Kun sellutehdas noin 
vuorokauden kuluttua on 
pystynyt tuottamaan raaka­
ainetta paperikoneille, jou­
dutaan joskus vielä säätä­
mään sellun laatua. Sekin 
vie aikaa, sillä sellu keitti­
mellä ehtii vuorokaudessa 
tehdä vain kolme-korjausta: 
kun keitossa korjataan läm­
pötilaa, kuluu kahdeksan 
tuntia ennen kuin nähdään, 
mitä lämpötilan muutos on 
vaikuttanut. 

,: . . •.• •. : >t;,'-; .. 

~-· . \ 
• . --~ ..... .. ' 

Soodakattilalaitoksen ohjaamossa näkyy "ensimmäinen elon liekki", kun sellutehdasta käynnistetään. Ylikonemestari Raine 
Rantasen kädessä kattila 2:n höyrynkehitystä kuvaava piirturipaperi. 
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UUTISKYMI 

, , K irjalla on aina 
oma yleisönsä. 
Kaikki kotimik­

rojen tai television viemä ai­
ka ei ole kirjoilta pois", sa­
noo kustannusosakeyhtiö 
Otavan kirjallinen johtaja 
Jukka Tarkka. Kannanotto 
on mielenkiintoinen lisä 
keskusteluun, jota viime 
vuosina on käyty paperin 
asemasta konttoreissa. 

Paperiton konttori ei ole 
näköpiirissä, sillä elektro­
niikan kehittyminen on pi­
kemminkin lisännyt paperin 
kysyntää. Kirjojen kustan­
tamisessa ei ole ripeää kas­
vua odotettavissa, mutta 
kirjan asema vaikuttaa kui­
tenkin vakaalta muiden har­
rastusten rinnalla. 

"USA:ssa on tutkittu te­
levision vaikutuksia ihmis­
ten lukutottumuksiin. Tällä 
hetkellä näyttää siltä, että 
televisio ja lukeminen eivät 
ole toisilleen vastakohtaisia. 
Myös uuslukutaidottomuus, 
jota USA:ssa ilmeni 60- ja 
70-luvuilla, on nyt selvästi 
pienenemässä. Sekin viittaa 
kirjojen aseman säilymi­
seen." 

"Näyttää siltä, että kun tv 
koki läpimurron, myös kir­
jallisuuden harrastuksessa 
oli renessanssi." 
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Paperia tarvitaan 

Kirjalla on aina oma yleisönsä, 
uskovat kustannusliikkeet 

"Vaikuttaakin siltä, että 
pitemmällä tähtäimellä sekä 
kirjojen lukeminen että ra­
dion kuunteleminen säilyvät 
vakioina", sanoo Tarkka. 

Tarkka kertoo, että kirjo­
jen liikevaihtoveroton myyn­
ti maassamme on noin 700 
miljoonaa markkaa. "Se on 
isompi kuin tupakan, mutta 
pienempi kuin makeisten 
myynti." 

Otava on tehnyt laajan 
tutkimuksen asiakkaiden 
keskuudessa. 1 200 haasta­
tellusta 14 prosenttia ei ollut 
lukenut yhtään kirjaa vii­
meisen vuoden aikana, 15 
prosenttia oli lukenut yli 30 
kirjaa, 24 prosenttia oli tu­
tustunut 11 :sta 30:een kir­
jaan ja 41 prosenttia lukenut 
kymmenen kirjaa tai sitä 
vähemmän. 

"Mielenkiintoista oli huo­
mata se, että korkeatasoisin­
ta kirjallisuutta lukevat ei­
vät lukeneet eniten. Eniten 
kirjoja hankkivat viihdekir­
jallisuuden harrastajat." 

Paperin osuus 
kirjapainon 
kustannuksista 
vaihtelee 

Otavan teknillinen johtaja Kustannusosakeyhtiö Otavan Kivenlahden tuotantolaitoksilla käytetään runsaasti Voikkaalla 
valmistettua SC-paperia. 

Kari Jallinoja kertoo Voik­
kaan paperitehtaan toimit­
tavan Otavan Kivenlahden 
tuotantolaitoksille runsaasti 
SC-paperia. Kaukas toimit­
taa L WC-paperia huomat­
tavat määrät Kivenlahteen 
ja päällystettyä offsetpape­
ria Keuruun tuotantolaitok­
sille. 

Jallinojan mukaan aika­
kauslehtien, luetteloiden ja 
mainospainotuotteiden val­
mistuksessa paperin osuus 
saattaa olla yli puolet pai­
non teknisistä kustannuksis­
ta. 

Neliväristen pienipainok­
sisten kirjojen valmistukses­
sa puolestaan tekstin ja ku­
van valmistus saattaa ai­
heuttaa yli puolet teknisistä 
valmistuskustannuksista. 

"Kun painaminen ja pai­
nokoneiden painokuntoon 
laitto vie oman osuutensa ja 
erityisesti kovakantisia kir­
joja valmistettaessa myös 
sidonta on kallista, jää ns. 
vaativampien kirjanpaino­
töiden kohdalla paperin 
osuudeksi 10-30 prosent­
tia", sanoo J allinoja. 

Aluemies tuntee soodakattilat 
J onkin aikaa unohduk­

sissa ollut lähikuvassa­
sarja jatkuu jälleen. 

Tällä kertaa haastateltavana 
on Kuusanniemen selluteh­
taan soodakattiloiden alue­
m1es. 

Aluemies on soodakatti­
lan päivätyötä tekevä kun­
nossapitomies. Hänen työ­
päivänsä alkaa työnjaolla , 
jossa käydään mestarin 
kanssa läpi päivän mittaan 
hoidettavat asiat. Samalla 
päätetään, mistä työt aloite­
taan . Aamun rutiineihin 
kuuluu lisäksi tarkastuskier­
ros, jonka aikana tutkitaan 
laitteet, joissa ilmenevät viat 
voisivat pysäyttää prosessin. 
Tällaisia ovat mm. syöttöve­
si- ja kemikaalipumput sekä 
savukaasupuhaltimet. 

"Jos löydän kierroksen 
aikana vikoja, otan yhtey­
den lähimpään esimieheen, 
jonka kanssa neuvottelem­
me teenkö työn itse, vai kut­
sutaanko paikalle korjaus­
ryhmä. Jokaisella alueella 
on omat korjausryhmänsä 
korjausmestareineen. Sa­
moin käyttöhenkilökunta 
antaa usein korjausvinkin 
suoraan minulle, jolloin 
tuon siitä tiedon mestarille 
tai kutsun hänet tarvittaessa 
paikan päälle katsomaan", 
kertoo aluemies Tapio Kos­
kinen. 

"Tämä aluemiehen työ on 
hyvin pitkälle yhteydenpitoa 
käyttöpuolen ja kunnossapi­
tohenkilöstön välillä . Kaik­
ki vikailmoitukset eivät me­
ne virallista tietä mestarilta 
mestarille, vaan tulevat esil­
le kierroksen aikana ja hoi-

Aluemies Tapio Koskinen (vas.) ja koneasentaja Vesa Stenberg tekevät päivittäin tarkastuskier­
roksia soodakattiloilla. Parhaillaan menossa on syöttövesipumpun poksin jäähdytysveden tar­
kastus. 

detaan saman tien." 
Yleisimpiä korjauskohtei­

ta ovat pumput, joiden laa­
kerit ja poksit kuluvat. Sa­
moin soodakattilan nuo­
hoimet työllistävät alue­
miestä paljon. 

Aluemiehen tehtäviin kuu-

luu myös seurata oman alu­
eensa varaosatarvetta. Hän 
raportoi varaosatilanteesta 
mestarille ja kertoo mihin 
kohteeseen milloinkin tarvi­
taan varaosia. 

Aluemiesjärjestelmä on 
tehty sellutehtaalle räätälin-

työnä. Tehtaan eri osastoilla 
on omat aluemiehensä. 

Järjestelmä saa Tapio 
Koskiselta tunnustuksen. 
"Työntekijäpuolella systee­
mi on toiminut hyvin. Työ 
on monipuolisempaa ja siitä 
saa irti enemmän, kun vas-

tuu on lisääntynyt." 
Parasta hänen mielestään 

ammatissa on itsenäinen 
työskentely - voi tehdä 
pitkälle itsenäisiä päätöksiä. 
Kunnossapidossa ei myös­
kään ole kahta samanlaista 
päivää, mikä tekee työn 
kiinnostavaksi . 

"Verstaalla on lisäksi hy­
vä henki ja sieltä on tullut 
paljon hyviä kavereita", 
Tapio Koskinen tuumii . 

"Tehtaita korjataan aina 
juhlapyhäseisokkien aikana, 
koska täällä on paljon paik­
koja, joihin pääsee käsiksi 
vain tehtaan seisoessa . Per­
heellisen on hankala lähteä 
töihin juhla pyhinä ja se vaa­
tiikin paljon ymmärrystä 
vaimolta ja lapsilta." 

Kunnossapitotöissä vaanii 
myös tapaturmavaara. "Työ 
vaatii huolellisuutta. En­
nen kuin menee aukaise­
maan mitään, on asiasta so­
vittava käyttöpuolen kans­
sa. Lisäksi ajatus pitäisi aina 
pitää mukana, jottei satu 
vahinkoja. Täällä pyritään­
kin yleensä työskentelemään 
pareittain, koska putkistois­
sa on kovat paineet ja niissä 
kulkevat aineet ovat voi­
makkaita", Tapio Koskinen 
kertoo. 

Kymillä hän on ollut 
vuodesta 1965 lähtien. Ensin 
Kymin höyryvoimalaitok­
sella ja vuodesta 1970 läh­
tien Kuusanniemen kunnos­
sapidossa eri kohteissa . 
Soodakattila on ollut työ­
paikkana vähän toista vuot­
ta. 



UUllSKYMI 

Verlassa tarjolla tennisk~jakin 

Kymi-ryhmä 

Lakiasiainosasto 
Kouvolan hovioikeus on 

18.6.1986 myöntänyt Kymi­
ryhmän lakiasiainosastolla 
työskentelevälle lakimies 
Marjatta Pasilalle varatuo­
marin arvon. Varatuomari 
Pasila auskultoi 1.4.-
30.9.1985 Heinolan tuomio­
kunnassa. 

Hienopaperiyksikkö 
Hienopaperiyksikön käyt­

töinsinööriksi on 1. 7. alkaen 
nimitetty dipl.ins. Henrik 
Karlsson, 28. Hän valmistui 
diplomi-insinööriksi Hel­
singin . teknillisestä korkea­
koulusta vuonna 1984. 

Kiitos kaikille minua 
muistaneille jäädessäni pit­
källe vapaalle. 

Martti Sorsa 

Kiitos ystävät muistami­
sesta. 

Lauri Jurvanen 

Parhaat kiitokset kaikille 
minua muistaneille. 

Sulo Hietanen 

Kiitos kaikille hääpäi­
...::_\'ääm rne m uistan.eill e. 

Tiina ja Jari Laine 

Lämpimät kiitoksemme 
kaikille teille, jotka muistitte 
meitä siirtyessämme pois 
työelämästä. 

Rauni Rihu, Lasse Kaukola, 
Taisto Littman ja Toivo 

Hannola 

Huomio, pälkkäri! 
Lämmin kiitos muistami­

sesta jäädessäni kotijouk­
koihin . 

Sinikka Myöhänen 

Lämmin kiitos työnjoh­
dolle ja työtovereilleni 
huomaavaisuudesta merk­
kipäivänäni. 

Pekka Penttinen 

Parhaat kiitokseni merk­
kipäivääni muistaneille. 

Erkki Lukkarinen 

Salimestari Mikko Järvi­
nen Kymin paperitehtaan 
arkkisalista täyttää 50 vuot­
ta 5.8. 

Vartija Seppo Suoknuuti 
suojeluosastolta täyttää 50 
vuotta 5.8. 

TOIMITUS 

Kymi-ryhmä 

Energiantuotanto 
Työkoneenkuljettaja Ola­

vi Haimi ( 40 palvelusvuot­
ta). 

Päällystetty- ja MG-paperi­
yksikkö 

Hioja Sulo Hietanen (38) . 

Tehdaspalvelu 
Työkoneenkuljettaja Väi­

nö Häkkinen (28), sähkö­
asentaja Leevi Karhu ( 43), 
autonasentaja Yrjö Lagman 
(34) ja raudoittaja Olavi Vi­
tikainen (32) . 

Kemian teollisuus 
Prosessinval voj a 

Seppälä (38). 
Olavi 

Kaukas-Voikkaa -ryhmä 

Voikkaan paperitehdas 
Pakkaaja Einar Hartikai­

nen (42) . 

Mekaaninen 
metsäteollisuus 

Soinlahden saha 
Työnjohtaja Oskari Heis­

kanen (23) . 

Käytöntarkkailija Ossi 
Ahonen Kymin paperi-
tehtaan käyttölaboratorios­
ta kuoli 6.6 Tampereen 
YKS:ssa. Hän oli syntynyt 
26.5.1936 Kuusankoskella. 

Yhtiön palveluksessa Aho­
nen oli ollut vuodesta 1952 
lähtien. 

Ossi Ahonen 

Jatkoa etusivulta 

taja Krister Ahlström (var­
sinainen jäsen) ja metsäpääl­
likkö Risto Hytönen (varajä­
sen) A. Ahlström Osakeyh­
tiöstä, vuorineuvos Casimir 
Ehrnrooth (varsinainen jä­
sen) ja metsäjohtaja Hans­
Peter Blauberg (varajäsen) 
Kymi-Strömberg Oy:stä se­
kä toimitusjohtaja Leo Va­
tanen (varsinainen jäsen) ja 
metsäpäällikkö Kari Kuvaja 
(varajäsen) Oy Tampella 
Ab:stä. 

Tehdaspuun hallituksen 
puheenjohtajana toimii toi­
mitusjohtaja Leo Vatanen. 

Verlan lomakylässä ei ehdi 
ikävystyä. Tarjolla on lii­
kuntaa ja ajanvietettä mini­
golfista ja lentopallosta aina 
lauluihin ja leikkeihin. 

Leikkimielisestä kisailus­
ta ja vapaa-ajan toiminnasta 
huolehtii Verlan lomaohjaa­
ja Kaarina Virmalainen. 
Kaarina suunnittelee ja jär­
jestää ohjelmaa lomanviet­
täjille ja siinä sivussa valvoo 
lomakylän rauhaa. 

Lomakylässä on tarjolla 
ohjelmaa yleensä sekä aamu­
päivisin että iltapäivisin. Pa­
ri kertaa on kokoonnuttu il­
lanviettoihinkin, joissa on 
pidetty hauskaa lauluin ja 
leikein. 

Muutaman kerran kesäs­
sä Verlassa pidetään Riihi­
tanssit, joiden järjestysmie­
henä lomaohjaaja on. Kaa­
rina mainostaa Riihitansseja 
käymisen arvoisiksi, mu­
siikkia soitetaan joka ma­
kuun. 

Paperiliiton 
Kuusankosken os. 19 

Uranpirtin avaimia saa 
Yksysistä pääluottamusmie­
hen toimiston aukioloaikoi­
na. Avaimet on palautettava 
samaan paikkaan. 

Osasto 19:n jäsenretki 
tehdään 20. 7.86 Uranpirtil­
le. Linja-auto lähtee Kan­
santalolta klo 12. Kaukon 
Malja -ottelut alkavat klo 
14.30. Kenttäpelejä ym. oh­
jelmaa yleisölle, kenttära­
vintola. 

Paperiliiton Voikkaan 
os. 36 

Jäsenretki Niittylahteen per­
jantaina 1.8.1986. Linja-au-

Innokkaimpia osallistujia 
ovat Kaarinan kertoman 
mukaan nuoret perheet, 
mutta myös keski-ikäiset 
pariskunnat. Luontopolku, 
Verla-kisa ja vapaamuotoi­
set soutukilpailut eivät kat­
so ikää. Innokkaille järjeste­
tään myös tenniskursseja ja 
pöytätenniskilpailuja. Lo­
malaisilla on aloitelaatikko 
ehdotuksia ja ideoita varten. 

Kaarina Virmalainen val­
mistui keväällä liikunnanoh­
jaajaksi Suomen Urheilu­
opistosta Vierumäeltä. 22-
vuotiaan helsinkiläistytön 
harrastuksiin liikunta kuu­
luukin "aika paljon laidasta 
laitaan" . Harrastuksista tär­
keimpiä ovat jumppa, tennis 
ja laskettelu, päälajinaan 
Kaarina pelaa kuitenkin pe­
säpalloa Kuusaan Pallossa. 
"Musiikkia ei ole enää tullut 
harrastetuksi niin paljon", 
kertoo pianoa soittanut ja 
kuorossa laulanut Kaarina. 

to lähtee Lapinmäeltä klo 
17 .00 ja ajaa reittiä: Seurata­
lo-Hirvelän vanhaa tietä 
Oravalaan-uutta tietä Työ­
väentalolle-Tähtee ylätie­
Puistokatu - Valtakatu -
Pohjoistie - Pilkanmaa -
Niittylahti. Jäsenretkellä on 
ohjelmaa, saunotaan ja 
tanssitaan. Tarjoilua talon 
tapaan. Jäsenet perheen ke­
ra tervetuloa. 

Eläkeläisten retki Niitty­
lahteen 21.8.1986. 

Kuusankosken 
sähkömiehet os. 74 

Eläkeläisten tutustumisti­
laisuus rantamökillä Lappa­
lalla tiistaina, heinäkuun 15. 
päivänä. Lähtö Kansanta­
lon edestä klo 16.00. 

Kuljetuksen takia pyyde­
tään ilmoittautumiset 10. 7. 
mennessä Arvo Honkaselle, 
puh. 4 7 232 tai Olavi Simo­
selle, puh. 47 493. 

Koko perheen rantaon­
gintakilpailut omalla ran­
nalla tiistaina, elokuun 5. 
päivänä. Kilpailu alkaa klo 
17 .30. Toimikunta 

Uusia haasteita kuntokisaan 
Kymin kesäkisojen yhte­

nä lajina on kuntokisa (uinti 
+ pyöräily + maastojuok­
su). Tämän kilpailulajin 
ohella on ohjelmassa myös 
sarja kuntoilijoille, joille 
uintimatka on hieman ly­
hennetty eli 600 metriä. Sen 
sijaan pyöräily- ja maasto­
juoksuosuus on molemmis­
sa sarJ01ssa sama. 

Jörn Söderholm on haas­
tanut tähän 6.9. klo 10 alka­
vaan kuntotapahtumaan mu­
kaan seuraavat "sitkeäkun­
toiset": Matti Sipilä, Peter 
Löfgren, Jorma Latomäki, 
Bjarne Nygård, Boris Sund­
holm ja Arto Ala-Outinen. 

Kilpasarjaan haastaa vii­
mevuotinen mestari Pekka 

PÄÄ TOIMITTAJA 

Pankka kaikki viimevuotiset 
ja viimetalviset kilpakump­
paninsa ja erityisesti Ilpo 
Westmanin. 

Hallintojohtaja Lasse Mäke­
lä haastaa paperiammatti­
osastojen 19:n, 36:n ja 85:n 
toimikuntien edustajat sekä 
teknisten ja teollisuustoimi­
henkilöiden hallitusten kuin 
myös ylempien toimihenki­
löiden edustajat kesäkisojen 
yhteydessä järjestettävään 
"jokanainen-jokamies" -kun­
totapahtumaan. 

Viimevuotiseen tapaan 
järjestetään kaikille yhtiö­
läisille, heidän perheenjäse­
nilleen ja eläkeläisille yhtei­
nen 45 km:n pyöräily Kau­
salan-Lyöttilän reitillä. 

Reijo Virta puh. 2168, (suora 951 -402 168) 

TOIMITUSSIHTEERI 
Kimmo Rekimies puh. 2169, (suora 951 -402 169) 

KESÄ TOIMITTAJA 
Salla Leponiemi puh. 2171, (suora 951 -402 171) 

TOIMITUKSEN SIHTEERI 
Irma Niemi puh. 2173, (suora 951-402 173) 

Kymi-Strömberg Oy, Kymi -ryhmä, Tiedotusosasto, Niement ie 13, 45700 Kuusankoski, 
Puh.vaihde 951 -402 111, Teleks 52211 kymco sf, Telekopio 951-402 203 

VALOKUVAAJA 
Tuomo Pitkänen puh. 951 -45 068 

Kymenlaakson kauniit 
maisemat ja Verla ovat ihas­
tuttaneet Kaarinaa: "Verla 
on mielestäni erikoinen 
paikka keskellä luonnon-, 
kaunista Suomea koskineen 
ja tehdasympäristöineen, 
varmasti ainutlaatuinen Suo­
messa." 

Työtään Kaarina pitää 
antoisana ja viihtyisänä, pa­
rasta on tilaisuus olla teke­
misissä lomalaisten kanssa . 
"Työssä saa itse järjestellä 
ohjelmaa. On oma vapaus 
toimia." Ja lomalaisten 
kanssa tulee toimeen muka­
vasti. 

Pienoisgolf on lomakylän 
suosituimpia liikuntamuoto­
ja. 

A vustuskassa tiedottaa 
piilolasikorvauksista 
A vustuskassa ilmoittaa esil­
le tulleen johdosta, että piilo­
linssit rinnastetaan normaa­
leihin linsseihin. Korvaus 
niistä määräytyy samoin pe­
rustein Tföin normaalien 
linssien kohdalla . Enim­
mäiskorvausmäärä on 400 

Tenniskenttien 
käyttäjien 
huomioon! 
Koskenrannan tenniskent­
tien käyttöoikeus on vain 
Kuusankosken tehtaitten 
tenniskerhon jäsenillä. Har­
joittelija- ja juniorijäsenillä 
ei ole 1- ja 2-kenttien va­
rausoikeutta, mutta he voi­
vat käyttää em. kentillä va­
paaksi jääviä aikoja. Va­
rausoikeus harjoittelija-ja 
juniorijäsenillä on vain 
Koskenrannan 3-kenttään. 

Kaikkien yhtiön kenttien 
käyttäjien on lunastettava 
tennisvuosikortti henkilös­
töpalvelutoimistosta ammat­
tikoululta. Vuosikortin nu­
mero on merkittävä kentillä 
olevaan varauskirjaan. 

Erämajavaraukset 
loppuvuodelle 

Perjantaista 1.8. klo 8.00 
alkaen otetaan henkilöstö­
palvelussa vastaan loppu­
vuoden eli 29.8. - 29.12. väli­
sen ajan majavarauksia. 

KIRJAPAINO 

markkaa. 
Mikäli jäsenellä näyttäisi 

olevan oikeus muun lain 
mukaiseen korvaukseen 
( esim. Valtava-lainsäädän­
nön perusteella)-;-on tämä -
oikeus ensin selvitettävä. 

Anteeksi Leena! 

Uutiskymi kertoi pari lehteä 
sitten virheellisesti kuva­
tekstissä, että satavuotissää­
tiö olisi myöntänyt Leena 
Oksmanille apurahan lau­
suntataiteen kehittämiseen . 

Syynä toimituksen oiko­
sulkuun on yksinkertaisesti 
se, että kaikkihan tietävät 
Leenan lausunta- ja näytte­
lemisharrastuksesta ja yh­
distävät automaattisesti apu­
raha-asiankin siihen. 

Nyt kuitenkin Leena sai 
apurahan kirjanpitokurssia 
varten kehittääkseen am­
mattitaitoaan. Pyydämme an­
teeksi virhettämme! 

Puhelin uutiset 

Yksysin uudistetut puhe­
linuutiset voit kuulla nu­
merosta 46 967. Kuuntele 
enemmän niin luulet vä­
hemmän. 

Kouvolan Kirjapaino, Katajaharjuntie, 45720 Kuusankoski 2, 
Puh.vaihde 951-231 231 
PAPERI: 
Kymin paperitehtaan KymArt Matta 100 g/m2 

Lehden seuraava numero ilmestyy 6.8. Aineiston on oltava 
toimituksessa viimeistään 24.7. klo 16.30. 
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UTISKYMI 

Yhteiskokous täsmensi 
tehtäväkuvaansa 

Johdon ja henkilöstön yh­
teiskokouksen 18.12.1979 
hyväksytyt kokoonpano ja 
tehtävät ovat viime aikoina 
tehdyistä organisaatiomuu­
toksista huolimatta edelleen 
toimintaan sopivat. Yhtiö­
ja ryhmätasolla on kuiten­
kin täsmennetty yhteisko­
kouksen toimintaa sekä 
päätetty pitää Voikkaan 
tehtaan edustajat edelleen 
mukana kokouksissa. 

Johdon ja henkilöstön yh­
teiskokouksen tehtäviä ja 
toimintaa tarkasteli kuluvan 
vuoden aikana yhteisko­
kouksen asettama yt-työ­
ryhmä. Työryhmän tekemät 
ehdotukset hyväksyttiin tou­
kokuun lopulla pidetyssä 
yhteiskokouksessa. 

Yksi muutoksista liittyy 
johdon ja henkilöstön yh­
teiskokouksen nimeen. Käy­
tössä ollut versio nähtiin 
pitkäksi ja käytössä hanka­
laksi ja sen vuoksi tekstien 
sisällä ja puhuttaessa voi­
daan käyttää nimeä "yh­
teiskokous". 

Yhteiskokouksen kokoon­
pano on entinen: neljä työn­
antajan edustajaa, kaksi 
ylempien toimihenkilöiden 
edustajaa, kolme teknisten 
toimihenkilöiden edustajaa, 
kaksi konttoritoimihenki­
löiden edustajaa sekä 11 
työntekijöiden edustajaa. 

Sen sijaan jäsenyyden kes­
toa muutettiin. Tästä lähtien 
jäsenet valitaan kahdeksi 
vuodeksi kerrallaan . 

Tehtäviä tarkennettiin mm. 
siten, että vähintään kerran 
vuodessa henkilöstölle an­
nettavan, yhtiön taloudellis­
ta tilaa koskevan selvityksen 
lisäksi kerrotaan vähintään 

Jatkoa etusivulta 

sähkövoimapäällikkö Harri 
Pousin mukaan 3-koneiston 
varustaminen paikallisauto­
maatiolla. Viime vuoden 
fopulla ja kuluvan vuoden 
alussa uusitussa 2-koneis­
tossa on jo vastaava järjes­
telmä. Kun kaikki kolme 
koneistoa saadaan automa­
tisoiduiksi ja Kuusankosken 
vesivoimalaitoksessa sijait­
seva keskusvalvomo varus­
tettua kaukovalvonnan ja 
-käytön vaatimilla laitteilla, 
Keitin vesivoimalaitos muut­
tuu kauko-ohjatuksi. 

Uudistustyöt tekee turpii­
nin osalta Tampellan turpii­
niyksikkö Tampereelta. Ge-

Tästä aloitettiin nykyinen yt-järjestelmä. Paikallista yhteistoimintaorganisaatiota koskeva so­
pimus allekirjoitettiin Kuusankoskella 18. joulukuuta 1979. 

kolmannesvuosittain Kymi­
ryhmän taloudellisesta tu­
loksesta ja tuotannollisista 
näkymistä. 

Yhteiskokouksen kehit­
tämisen yt-työryhmä esittää 
erityistä huomiota kiinnitet­
täväksi mm. organisaatio­
muutosten informointiin niin, 
että muutoksista kerrotaan 
"riittävän syvälle". 

Yhteiskokouksen sisäiseen 
yt-koulutukseen kiinnitet­
tiin erityistä huomiota. Kou­
lutustapahtumana tulee ole­
maan vuosittain järjestettä­
vä yt-päivä, johon osallistu­
vat yhteiskokouksen varsi­
naiset ja varajäsenet sekä 
erikseen kutsuttavat henki­
löt. Päivän ohjelma raken­
netaan valitun ajankohtais­
aiheen ympärille ja siihen 
voi liittyä myös tutustumis­
käynti. Ensimmäinen yt­
päivä järjestetään ensi syk­
synä. 

neraattorin kääminnän ja 
muut .. siihen liittyvät .· työt 
hoitaa Strömberg-huolto Pi­
täjänmäeltä Kuusankosken 
korjaamon avustuksella. Pai­
kallisautomatisoinnin säh­
köpuolesta vastaa Ström­
berg-automaatio Vaasasta 
ja suunnitteluun osallistuu 
myös Kymi-ryhmän sähkö­
suunnittelu. Sähköasennus­
työt tekee Strömberg-asen­
nus Pitäjänmäeltä. 

Nyt uusittava 3-koneisto 
otettiin käyttöön 30.11.1939. 
Generaattorin teho on 8 000 
k V A ja turpiinin teho 7 720 
hv. 

Työryhmä painottaa myös 
yhteistoimintalain 6. pykä­
län kohtien 1-6 toteutuksen 
seurantaa Kuusankosken yt­
organisaatiossa. Kyseiset 
kohdat käsittelevät yhteis­
toimintalain piiriin kuuluvia 
asioita. 

Tällaisia ovat henkilöstön 
asemaan vaikuttavat olen­
naiset muutokset työtehtä­
vissä, työmenetelmissä, töi­
den järjestelyssä ja siirrot 
tehtävistä toiseen. 

Yhteistoimintamenettelyn 
piiriin kuuluvat henkilöstön 
asemaan vaikuttavat olen­
naiset kone- ja laitehankin­
nat, työtilojen järjestelyt ja 
tuotevalikoiman ja palvelu­
toiminnan muutokset, yri­
tyksen tai sen jonkin osan 
lopettaminen tai siirto toi­
selle paikkakunnalle tai toi­
minnan olennainen laajen­
taminen tai supistaminen se­
kä rationalisointitoiminnan 

määräaikaissuunnitelmat. 
Kohdassa 5 todetaan, että 

toimenpiteiden johdosta suo­
ritettavat järjestelyt, jotka 
koskevat henkilöstön mää­
rää eri tehtävissä, kuuluvat 
yt-menettelyn piiriin. 

Kohdassa 6 puhutaan yt­
menettelystä säännöllisen 
työajan aloittamisen ja lo­
pettamisen samoin kuin le­
po- ja ruokailutaukojen 
ajankohtia käsiteltäessä. 

Yhteiskokous hyväksyisi­
säisessä tiedottamisessa käy­
tännöksi sen, että jäsenille 
lähetetään sisäinen tiedote 
silloin, kun asian käsittely ei 
vaadi kokoontumista. 

Loppuraportissaan yhteis­
kokouksen kehittämisen yt­
työryhmä esittää kiinnitet­
täväksi huomiota nykyisten 
yt-neuvottelukuntien orga­
nisaatioiden tarkistamiseen 
kuluvan vuoden marras­
kuun alkuun mennessä. 

Kesäkuun 23. ja 24. päivänä asetettiin paikoilleen settiparrut, 
joilla suljetaan turpiinin imuputki. 

Voikkaan siltatyö teetti Kymille vetyputkimuutoksia 
Uuden Voikkaan sillan ra­
kentaminen ja rakennustyö­
hön liittyvät laajat risteys­
järjestelyt alueella ovat ai­
heuttaneet Kymin kemian 
teollisuudelle runsaasti lisä­
töitä. 

Vuonna 1972 käynnisty­
nyt Oy Finnish Peroxides 
Ab sai Voikkaan vanhan sil­
lan omistavalta VR:ltä lu­
van kiinnittää vety- ja typ­
piputket vanhaan siltaan. 
Tuo lupa on edelleen voi­
massa. 

Uuden sillan rakentami­
nen edellytti kuitenkin jär­
jestelyjä putkien johtami­
seen vanhan sillan korvaan, 
tehtiinhän alueella laajoja 
maansiirtotöitä ja työnnet­
tiin uuden sillan kansi 
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Voikkaan puolelta Kuusaan 
puolelle sekä rakennettiin 
Kuusaan puolelle sillan pila­
reita. 

Työ toteutettiin siten, että 
vuoden 1985 joulun aikaan, 
jolloin peroksidin valmis­
tuksessa oli normaali sei­
sokki, purettiin noin 80 met­
riä vanhoja putkilinjoja ja 
rakennettiin uudet, väliai­
kaiset linjat kauemmaksi 
rantapenkereestä. 

Työ onnistui haittaamatta 
tuotantoa. 

Viime juhannuksena to­
teutettiin siirtotyön toinen 
vaihe, jälleen seisokin yh­
teydessä. Tähän muutos­
työhön tarvittiin myös Tie­
ja vesirakennushallituksen 
lupa, koska putket johdet-

tiin TVH:n Kymen piirin 
rakennuttaman sillan alitse. 

Työ vaati monia muitakin 
järjestelyjä: Kuusankosken 
kaupungilta saatiin luvat 
rakentamiseen, Teknillinen 
tarkastus keskus hyväksyi 
putket, Onninen Welding oli 
putkiurakoitsija, Kymin suun­
nitteluosasto teki putki- ja 
rakennussuunnittelun, atk­
laskut sekä työohjeet ja 
Kymin rakennusosasto pyl­
väitten muutokset ja raken­
nustyöt. Projektin kokoaja 
oli kunnossapitoinsinööri 
Veijo Turklin. 

Oman lisänsä projektin 
hoitoon aiheuttivat myös 
Tähteentien katujärjestelyt; 
siellä oltiin yhteistyössä pel­
kästään Kuusankosken kau-

pungin kanssa. 
Vety- ja typpiputkilinjat 

ovat A-luokan paineastioi­
ta. Siksi ne piti hitsauksen 
jälkeen sekä röntgenkuvata 
että koeponnistaa käyttö­
varmuuden takaamiseksi. 
Halkaisijaltaan 40- ja 50-
millisiä vetyputkia uusittiin 
noin 80 metrin matkalla, ku­
ten myös 20-millistä typpi­
putkea. 

"Huolimatta erittäin tiu­
kasta aikataulusta molem­
pien seisokkien aikana on­
nistui yhteistyö kaikkien 
asianomaisten kanssa erin­
omaisesti. Peroksiditehdas 
voitiin juhannusseisokin jäl­
keen 23.6. käynnistää välit­
tömästi", kiittelee kunnos­
sapitoinsinööri Turklin. 

Jatkoa etusivulta 

Asea ostaa ... 
vuonna 1985 oli 1 87 5 mil­
joonaa markkaa ja kaupan 
kohteena olevan liiketoi­
minnan noin 1 700 miljoo­
naa markkaa. 

Sekä Asea että Strömberg 
ovat johtavia sähköteknisiä 
yrityksiä kotimarkkinoil­
laan. Kumpikin yritys on 
huomattavasti lisännyt ul­
komaanmyyntinsä osuutta 
viime vuosina. Asean 150 
yritystä käsittävä ulkomai­
nen organisaatio antaa 
Strömbergille mahdollisuu­
den entisestään lisätä myyn­
tiä ulkomaille. Tuotekehi­
tystoiminnassaan Strömberg 
voi hyödyntää Asean sähkö­
teknistä perustutkimusta. 

10.7.1986 

Asea-konsernin myynti 
oli viime vuonna 40 mil­
jardia kruunua ja konser­
nin palveluksessa oli noin 
62 000 henkilöä. 

Konsernin toiminta-alu­
eet ovat pääasiassa voiman­
tuotannon, teollisuuden ja 
kuljetusten p11nssa. Voi­
mantuotantoon, -siirtoon ja 
-jakeluun liittyvät laitteet 
ovat yhteensä noin kolman­
nes yhtiön laskutuksesta. 
Asean teollisuudelle valmis­
tamat tuotteet liittyvät pää­
asiassa automaatioon ja 
prosessivalvontaan. 

Asea valmistaa myös säh­
követureita, sähköjunia, rai­
tiovaunuja, metrovaunuja ja 
nivelvaunuja. 

Strömberg on 
ollut kiinnostava 
Vuonna 1889 perustettu 
Strömberg on vuosikymme­
nien ajan ollut sähköalan 
yritysten kiinnostuksen koh­
teena Vuonna 1926 yhtiö 
solmi yhteistyösopimuksen 
tunnetun sveitsiläisen yhtiön 
Brown, Boveri & Cie:n 
kanssa. Sopimuksella Ström­
berg tuli niiden tuotteiden 
pääedustajaksi, jotka eivät 
kuuluneet sen omaan val­
mistusohjelmaan. 

Saman vuosikymmenen 
alkupuoliskolla tuotannol­
lista yhteistyötä kaavailtiin 
sekä Siemensin että AEG:n 
kanssa: 

-Asea oli 
iso omistaja 

V.J. Sukselaisen kirjoitta­
massa Strömbergin historii­
kissa todetaan Strömbergin 
ensimmäisen maailmanso­
dan jälkeisinä vuosina tuot­
taneen suurta haittaa Åsea­
yhtiölle sen pyrkiessä valtaa­
maan markkinoita Suomessa. 

"Kun alkoi näyttää siltä, 
että Strömberg on pääse­
mässä jaloilleen ja että hait­
ta ilmeisesti lähivuosina suu­
renee, ASEA antoi vuoden 
1928 aikana eräälle maam­
me pankeista tehtäväksi 
Strömbergin osake-enem­
mistön hankkimisen", tode­
taan historiikissa. 
- Huhtikuussa 1929 Asea 
kääntyi suoraan yhtiön joh­
tokunnan jäsenten puoleen 
toteamalla halukkuuden yh­
teistyöhön, mikäli osake­
enemmistö siirtyy Asea:lle. 

Vuoden 1929 marraskuussa 
Asea onnistuikin saamaan 
enemmistön käsiinsä. Tuol­
loinen läheinen yhteistyö­
kumppani Brown, Boveri & 
Cie ei asiasta pitänyt, ja niin 
ne vuonna 1930 jakoivat 
osakkeensa tasan siten, että 
kullekin tuli 29 prosenttia 
osakepääomasta. 

Sittemmin Strömbergin 
osakesalkku jakaantui suo­
malaisten suuryritysten hal­
tuun, vaikka myös BBC ja 
Asea olivat jatkuvasti muka­
na osakkeenomistajina. 

Vuonna 1976 alkupuolel-
la mm. Kymi ja Tampella, 
omistivat lähes yhtä paljon ------­
yhtiön osakkeita - runsaat 
30 prosenttia kumpikin.- / 
Kymille siirtyi kyseisenä 
vuonna kolmannes Tampel-
lan osakkeista ja mm. vuon-
na 1978 Kymi oli Strömber-
gin suurin osakkeenomistaja 
44,5 prosentilla. Asea:n osuus 
oli tuolloin 11,1 prosenttia, 
BBC:n 3,0. , 
. Kymi hankki vuonna 
1981 sisäisellä siirrolla 
Strömbergin itsensä (Suo­
men Sähkö Osakeyhtiö) 
omistamat 15 prosenttia 
osakkeista, jolloin omistus­
osuus nousi 60 prosenttiin. 
Vuoden 1982 lopulla Kymi 
osti Asea:n osakkeet, jolloin 
sen omistusosuus nousi noin 
75 prose11ttiin. 

Samalla Strömbergin ja 
Kymin hallitukset päättivät 
yhtiöiden sulautumisesta ja 
Kymi-Strömberg -nimen ot­
tamisesta uudelle yhtiölle. 
Fuusio toteutui vuonna 
1983. 

Putkimuutosten kustannukset olivat lähes puoli miljoonaa 
markkaa. 




