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Suomen suurin 
paperitukkuliike 

syntymässä 
Kolmen Oy Fundus Ab -ryh­
mään kuuluvan paperitukku­
liikkeen välistä työnjakoa pyri­
tään selkeyttämään siten, että 
Oy O.J. Dahlberg Ab:n, IITA­
yhtiöt Oy:nja Oy Papyrus Ab:n 
paperitukkuosastot yhdiste­
tään. Näin syntyvästä uudesta 
yksiköstä Paperi-Dahlbergista 
tulee Suomen suurin paperi­
tukkuliike, jonka vuosimyynti 
nousee yli 300 miljoonan mar­
kan. 

Äskettäin käynnistetyissä 
yhdistymisneuvotteluissa on 
korostettu sitä, että muodosta­
malla nykyisestä kolmesta tuk­
kuliikkeestä yksi voimakas pa­
perin markkinointiin keskitty­
vä yksikkö voidaan niiden 
päällekkäisiä toimintoja pois­
taa ja keskittää vastaavasti voi­
mia asiakaspalvelun tehosta­
miseen. 

Paperitukkutoiminnasta luo­
puville yrityksille KTA:lle ja Pa­
pyrukselle uusi tilanne tarjoaa 
hyvät mahdollisuudet keskittyä 
yhtiöiden voimakkaasti kasva­
neeseen graafisen ja viestintä­
alan kone-, laite- ja materiaali­
kauppaan. 

Arkkipapereiden kotimaan 
markkinoinnissa tapahtui vuo-

Dahlbergin toimitilat ovat Vantaalla. 

den vaihteessa ratkaiseva muu­
tos, kun Kymmene Oy:n Kymi­
ryhmä antoi arkkipapereiden­
sa yksinmyyntioikeudet Fun­
dus-konsemin kolmelle pape­
ritukkuliikkeelle. Samalla 
Kymmene Oy:stä tuli Oy Fun­
dus Ab:n merkittävä osakkeen­
omistaja. 

Yhteistyötä 
Ahlströmin kanssa 

Lisäksi Kymmene Oy ja A. 
Ahlström Osakeyhtiö ovat so­
pineet 1.7.1988 alkavasta yh­
teistyöstä päällystettyjen arkki­
papereiden tuotannossa ja 
markkinoinnissa. Yhtiöiden ta­
voitteena on muodostaa koti­
maan markkinoille yhteinen 
päällystettyjen arkkipaperei­
den tuotevalikoima, joka Ky­
min päällystämättörnillä hieno­
papereilla täydennettynä sisäl­
tää tukkukaupan kannalta 
mahdollisimman laajan tuote­
valikoiman konttoripapereista 
korkean luokan taidepainopa­
pereihin saakka. 

Myös A. Ahlström Osake­
yhtiön tässä mainittujen tuot­
teiden yksinmyyntioikeudet 
tulevat Fundus-ryhmälle. 

PK 7 käynnistyy kokonaan uusittuna vuoden 1990 alussa. 

Kymin PK7 
uusitaan peruste,llisesti 

Kymmene Oy:n hallitus on 
päättänyt uudistaa yhtiön Ky­
mi-ryhmään kuuluvan hieno­
paperikoneen nro 7 Kuusan­
koskella. Vuonna 1970 valmis­
tunut kone muutetaan tuotta­
maan ns. toisen sukupolven 
erikoiskonttoripapereita sekä 
muita erikoislaatuja. Koneen 
tuotantokapasiteetti nousee 
nykyisestä 7 5 000 tonnista 
115 000 tonniin vuodessa. In­
vestoinnin arvo on 280 rnilj. 

markkaa.\ Kone, jonka puh­
taaksileikattu leveys on 4,5 
metriä, käynnistyy kokonaan 
uusittuna vuoden 1990 alussa. 

Kymin hienopaperiyksik-
köön kuuluva PK 7 nostaa yk­
sikön tuotantokapasiteetin yli 
500 000 tonnin. Yksikön muut 
hienopaperikoneet ovat vuon­
na 1983 käynnistynyt PK 8 ja 
tämän vuoden marraskuussa 
käynnistyvä PK 9. Kaksi jäl­
kimmäistä konetta ovat kum-

matkin 8,5 metrin levyisiä, 
suuritehoisia hienopaperiko­
neita. 

Kymmene-konsemilla on 
hienopaperiteollisuutta Suo­
men lisäksi Saksan liittotasa­
vallassa, Ranskassa ja Englan­
nissa. Konserni on yli miljoo­
nan tonnin tuotantokapasitee­
tillaan johtava päällystettyjen ja 
päällystämättömien paperilaa­
tujen tuottaja koko Euroopas­
sa. Lisää PK 7:stä sivulla 4. 

Kymmene Oy Lontoon pörssiin 
Kymmene Oy:n vapaat osak­
keet on hyväksytty noteeratta­
viksi Lontoon arvopaperipörs­
sissä. Osakekauppoja on voitu 
tehdä Lontoon pörssin välityk­
sellä maanantaista 20. kesä­
kuuta alkaen. 

Yhtiön osakkeiden koko­
naismäärä on 62 miljoonaa 
kappaletta. Niistä vapaita eli 
ulkomaalaisille vapaasti siirret­
täviä on noin 11,7 miljoonaa 
kappaletta eli 18,8 prosenttia. 
Kymmene Oy:n osakepääoma 

on 1 240 miljoonaa markkaa. 
Listautumiseen liittyen jär­

jestettiin yhtiön esittelytilai­
suudet Lontoossa 22. kesäkuu­
ta ja Edinburghissa 23. kesä­
kuuta. 



UUTISKYMI 

Kotiseutuoppia 
Eli kevyemmin kesää kohti. 

!!~tokilpailut ovat mukavia, varsinkin jos sattuu tietä­
maan. 

Mikä lääni on Suomen teollistunein? 
Oikein. Tietysti Kymen lääni, jossa teollisuuden osuus tuotan­

nosta on 40 prosenttia, eli suurempi kuin missään muussa lää­
nissä. Koko maassa vastaava suhdeluku on hieman alle 30 
prosenttia. 

Polvellaanko hyvin Kymen läänissä? 
Väärin. Palveluelinkeinojen osuus on nimittäin 45 prosenttia 

koko maan keskiarvon ollessa lähes 60 prosenttia. Nimen­
omaan yksityisten palvelujen kasvu on viime vuosina ollut hi­
taampaa kuin muualla. 

Mikä väri on valttia Kymen läänin teollisuudessa? 
Väärin. Se on vihreä. Alueen teollisuuden jalostusarvosta 63 

prosenttia on peräisin metsäteollisuudesta. Tämä on kolme 
kertaa enemmän kuin koko Suomessa keskimäärin ja selvästi 
enemmän kuin missään muussa läänissä. Vihreää väriä vielä 
korostaa se tosiasia, että Kymen läänin koko tuotannon arvos­
ta runsas viidennes on metsäteollisuutta vastaten koko maassa 
noin 5 prosenttia. 

Ovatko kymenlääniläiset suuruudenhulluja? 
Oikein. Teollisuus on voimakkaasti painottunut suurteollisuu­

teen, jota metsäteollisuudessa edustavat paperi- ja selluteolli­
suus. Valtaosa, eli noin 90 prosenttia, Kymen läänin metsäteol­
lisuudesta on kemiallista metsäteollisuutta. 

Onko metsäteollisuus taantunut Kymen läänissä? 
V.öärin. Kemiallisen metsäteollisuuden tuotanto on tällä vuo­

sikymmenellä kasvanut Kymen läänissä nopeammin kuin alu-

een teollisuustuotanto keskimäärin ja voimakkaammin kuin ke­
miallisen metsäteollisuuden tuotanto muualla maassa. 

Onko ns. rakennemuutos onnistunut läänin metsäteollisuu­
dessa? 

Oikein eli on. Rakennemuutoksen kautta alueen metsäteolli­
suus on kyennyt uudistumaan ja parantamaan suhteellista ase­
maansa sekä kilpailukykyään. Pitkällä tähtäyksellä juuri nämä 
tekijät ovat paras tae myös työllisyyden ylläpitämisen kannalta. 

Onko Kymen läänin metsäteollisuus koko metsäteollisuuden 
ydin? 

Oikein. Lähes 30 prosenttia Suomen puu- ja paperiteollisuu­
den tuotannon arvosta syntyy Kymijokilaaksossa. Kemiallisen 
metsäteollisuuden osalta suhdeluku on vielä suurempi. Toi­
saalta on tunnettua, että Suomen nettovaluuttatuloista on puo­
let peräisin metsäteollisuudesta. Näin ollen koko valuuttavir­
rasta Kymen läänin metsäteollisuus hankkii 15-20 prosenttia, 
eli 2-3-kertaisen määrän läänin kansantuoteosuuteen verrat­
tuna. 

Jatkuuko menestys myös tulevaisuudessa? 
Oikein - se jatkuu. 1980-luvun jälkipuoliskolla yritykset in­

vestoivat (Kymi-neuvottelukunnan mietinnön mukaan) läänin 
alueella noin 10 mrd. mk. Tästä 9 mrd. eli 90 prosenttia suun­
tautuu metsäteollisuuteen. Tästä puolestaan valtaosa eli 95 
prosenttia kohdistuu kemialliseen metsäteollisuuteen ennen 
kaikkea paperikoneisiin ja kartonkitehtaisiin ts. tuoteryhmiin, 
joissa kansainväliset kysyntänäkymät ovat parhaat. 

Tämän jälkeen voi siirtyä jo pursuit-peleihin. 
Hyvää •• • • 

Konsernin tuloskehitys iatkuu hyvänä 

mmene-konsernin 
ätuotealueen, pape­
' kysyntä oli tammi­

huhtikuussa hyvä erityisesti 
hiokepitoisten lajien osalta. 
Hienopaperista sen sijaan oli 
edelleen ylitarjontaa. Sellun 
kysyntä oli vahva ja hinnat 
nousivat. 

Yhtiön päällystetyn aika­
kauslehtipaperin tuotanto ja 
tehdashinnat olivat 8 prosent­
tia korkeammat kuin vastaava­
na aikana 1987. Hienopaperin 
tuotanto oli vuoden takaisella 
tasolla, mutta keskihinta alhai­
sempi, vaikka hinnat kääntyi­
vät nousuun maaliskuussa. 

Paperin kokonaistuotanto 
jäi katsauskaudella edellisvuo­
den tasolle kartonkiliiketoi­
minnan myynnin ja Voikkaan 
tehtaan koneuusinnan johdos­
ta. Schauman mukaan luettuna 
paperin tuotanto oli 581 000 
tonnia, kasvua 6 prosenttia 
vuodesta 1987. Sellun tuotan­
non kasvu oli 8 prosenttia ja 
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Schauman mukaan luettuna 71 
prosenttia. Omaan paperin val­
mistukseen käytettiin 407 000 
tonnin sellutuotannosta 72 
prosenttia. 

Mekaanisessa metsäteolli­
suudessa sahat ja lastulevyteol­
lisuus toimivat täydellä käynti­
asteella, mutta vanerituotantoa 
jouduttiin supistamaan. Tuot­
teiden hinnat olivat viimevuo­
tista korkeammat. 

Konsernin liikevaihto 
Schaumanin kanssa oli 3 461 
Mmk, kasvua 51 prosenttia 
edellisvuoteen verrattuna. 
Kymmene Oy:n vertailukelpoi­
nen liikevaihto kasvoi 8 pro­
senttia. 

Alkuvuoclen tulos 
400 milioonaa mk 

Konsernin tammi-huhti­
kuun tulos oli hyvä. Tulos ra­
hoituserien jälkeen oli 400 
Mmk. Edellisenä vuonna il-

man Schaumania se oli 297 
Mmk. 

Käyttökateprosentti laski 
edellisen vuoden 23:sta 21:een. 
Mekaanisen metsäteollisuuden 
osuus Schaumanissa on suuri 
ja tämä alan katetarve on alhai­
sempi kuin paperiteollisuudes­
sa johtuen pienemmästä pää­
omapanoksesta. Liiketulos 
kasvoi Kymmenen osalta 57 
Mmk 436 Mmk:aan ja oli 
Schaumanin kanssa 5 21 Mmk. 

Nettorahoituskulut olivat 
121 Mmk eli 3,5 prosenttia lii­
kevaihdosta kuten edellisenä­
kin vuonna. Rahoituskuluja 
alensi 64 Mmk:n valuuttakurs­
sivoitto. 

Konsernin maksuvalmius 
pysyi vahvana. Alkuvuodesta 
turvattiin suurten investointien 
rahoittaminen huomattavilla 
luotto- ja rahoituslimiittijärjes­
telyillä. 

.. 
KONSE RNIN TUOTANTO JA LIIKEVAIHTO 

Vuosi 

1987 1) 

TUOTANTO, 1 000 yks. 
Puupitoinen painopaperi t 712 

Hienopaperi t 7lJ8 

Muut paperituotteet 1 103 

Paperi yhteensä t 1 613 

Paperijalosteet 1 0 

Sellu t 735 

Konsernin oma käyttö % 93 % 

Hioke omaan käyttöön t 367 

Sahatavara m., 544 

Vaneri mJ 66 

Lastulevy mJ 0 

Kemian tuotteet 1 116 

LIIKEVAIHTO, Mmk 
Kaukas-Voikkaa 2 613 

Kymi 2147 

Schauman Pietarsaari, 
ml. Wisapak ja Nautor () 

Nordland Papier 1 443 

Kymmene Boucher 283 
Star Paper 382 

Mekaaninen metsäteollisuus 603 

Muut 73 

Ryhmien myynnin arvo 7 544 

Ryhmien välinen myynti 881 

Konsernin liikevaihto n 663 

1) Kymmcnc 2) Kymmcnc ja Schauman 

Tammi-huhtikuu 

l'J87 1) llJ88 2) 

2.13 23S 
279 281 

36 6S 

548 S81 
0 24 

238 407 
94 % 72 % 

113 116 
182 294 

23 111 
0 122 

40 39 

825 920 
717 776 

0 457 
506 493 
111 95 
128 149 
210 824 
47 44 

2 544 3 758 
259 297 

2 285 3461 



UUTISKYMI 

Finnish Peroxidesin uusi tehdas käynnistyi 
Kymmene Oy:n osakkuusyh­
tiön Oy Finnish Peroxides Ab:n 
uuden tehtaan tuotanto käyn­
nistyi 25. toukokuuta Voik­
kaalla. Laajennuksen myötä 
Finnish Peroxidesin tuotanto­
kapasiteetti lähes kaksinker­
taistui. Se on nyt 31 500 tonnia 
peroksidia vuodessa. Uusi teh­
das tuottaa 15 000 tonnia vuo­
dessa. 

Tuotantopäällikkö Markku 
Pelttarin mukaan tehtaan 
käynnistys sujui yllättävän hy­
vin, vaikka esimerkiksi moni­
mutkaisten turvajärjestelmien 
rakentaminen vei aikaa. Uusia 
turvajärjestelmiä rakennettaes­
sa myös vanhan puolen palo­
suojelujärjestelmää parannet­
tiin. 

Laajennuksen yhteydessä 
tehtaan jäteveden käsittely se­
kä raakavesipumppaamo uu­
sittiin. Valvomo ja laboratorio 
saivat lisäksi uudet tilat. 

M2-varasto [bJ 
Säiliökenttä u 

Jätevedenkäsittely 

---- 1 Pelkistys 

Hapetus 

Laajennus on tällä hetkellä 
viimeistelyjä vaille valmis, vain 
pihatyöt ovat vielä kesken. Vi­
ranomaiset ovat jo katsasta­
neet paikan ja käyttölupa on 
saatu. 

Oy Finnish Peroxides Ab:n uusi tehdas käynnisti tuotantonsa 25. toukokuuta Voikkaalla. 

Laajennuksen myötä Fin­
nish Peroxidesille tuli noin 20 

Kymin tuotanto 
tehostui 

Kymi-ryhmän tuotteiden ky­
syntä säilyi vakaana. Päällys­
tettyä paperia, sellua ja kemi­
kaaleja valmistavat tehtaat kä­
vivät lähes täydellä teholla. 
Päällystämättömän paperin 
valmistusta sen sijaan oli edel­
leen rajoitettava. Sekä päällys­
tämättömän hienopaperin että 
päällystetyn ja MG-paperin 
hinnat vahvistuivat alkuvuo­
desta. 

KONSERNIN TULOS, Mmk 

työpaikkaa lisää. Ennestään 
tehdas työllisti noin 30 henkeä. 

Lokakuussa 1987 valmistui 
Finnish Peroxidesin uusi vety­
laitos, joka rakennettiin tyydyt­
tämään laajennuksesta aiheu-

Paperi- ja sellutuotannon te­
hokkuus kasvoi ja tuotanto 
nousi edellisvuoden vastaavas­
ta ajasta. Tulos parani hieman 
lähinnä sellutehtaan ja päällys­
tetty ja MG-paperiyksikön an­
siosta. 

Katsauskauden aikana sovit­
tiin Kouvolan Kirjapainon ja 
Katajaharjun jalostustehtaan 
myynnistä. 

Loppuvuoden markkinati­
lanne ennustetaan hyväksi ja 
päällystämättömän hienopape­
rin käyntiaste 90 prosentiksi 
koko vuonna. 

Vuosi Tammi-huhtikuu 

FLP (1) IAS (2) FLP (1) 1 IAS (2) 

1987 (3) 1987 (3) 1987 (3) 1988 (4) 1 1988 (4) 

Liikevaihto • Kymmene 6 663 6 663 2 285 2 479 2 479 
• Schauman 1 031 1 031 
-Sis.toim. 49 49 

• Yhteensä 6 663 6 663 2 285 3 461 3461 
Toimintakulut -5 180 • 5 174 • 1 767 • 2 741 • 2 744 

Käyllökate 1 483 1 489 518 720 717 
% liikevaihdosta 22 % 22 % 23 % 21 % 21 % 
Poistot suunnitelman mukaan 411 402 139 200 196 

Liiketulos • Kymmene 1 072 1 087 379 436 427 
• Schauman 85 95 

• Yhteensä 1072 1 087 379 521 522 
Osuus osakkuusyhtiöiden 
tuloksista 46 6 
Nellorahoituskulut 290 297 82 121 122 
Muut tuotot ja kulut 77 14 

Tulos rahoituserien jälkeen 782 913 297 400 421 
Satunnaiset erät 19 0 28 14 

Tulos ennen veroja 801 913 325 414 421 
Verot 108 108 36 22 22 

Tulos 693 805 289 392 399 
( ennen tilinpäätössiirtoja) 

Tulos/osake mk 12,40 13,90 5,10 5,80 5,90 

I) Suomalainen tilinpäätöskäytäntö 3) Kymmene-konserni 
2) Kansainvälinen tilinpäätöskäytäntö 4) Kymmcnc-koföerni ja Schauman-konserni 

tuva kasvava vedyn tarve. Uusi 
vetylaitos valmistaa vetyä maa­
kaasusta. Aiemmin Finnish Pe­
roxides sai kaiken tarvitseman­
sa vedyn Kymin klooritehtaal­
ta, josta pääosa vedystä tulee 

Kaukas-Voikkaan 
tuloskehitys 
suotuisa 

Hiokepitoisten painopape­
reiden kysyntä jatkui hyvänä 
mainonnan voimakkaan kas­
vun ansiosta. Erityisen korkea 
on edelleen päällystettyjen pa­
pereiden tilauskanta. Konei­
den käyntiaste oli korkea. 

Voikkaan helmikuussa uu­
sittuna käynnistetty PK 18 ei 
vielä yltänyt tavoitteisiinsa, 
mutta loppuvuonna saavutet­
taneen suunniteltu tuotanto­
vauhti. 

Ryhmän tuloskehitys alku­
vuonna oli suotuisa. Koko vuo­
den markkinanäkymät ovat hy­
vät ja sellu- ja paperiteollisuu­
den käyntiasteeksi arvioidaan 
96 prosenttia. 

Norcllancl Papierin 
markkinatilanne 
parantumassa 

Tilanne Nordland Papierin 
markkina-alueella ja erityisesti 
Saksan liittotasavallassa alkoi 
parantua vasta katsauskauden 
lopussa. Paperihintoihin koh­
distui edelleen paineita, jotka 
lykkäsivät sellun hinnan nou­
sun johdosta välttämättömiksi 
käyneet hinnankorotukset 
maalis-huhtikuulle. 

Tuotannonrajoituksista huo­
limatta tehtaan tuottavuus 
nousi edelleen ja tuotanto kas­
voi edellisvuoteen verrattuna. 
Arkkituotannon osuus oli 80 
prosenttia. 

edelleen. Osa uuden vetylai­
toksen tuotannosta myydään 
AGA:lle. 

Kymmene Oy omistaa Fin­
nish Peroxidesista 50 prosent­
tia. Belgialainen Solvav & Cie 

Taloudellinen tulos pysyi 
tyydyttävänä. 

Kymmene Boucher'n tuo­
tantoa jouduttiin supistamaan 
ja se jäi viimevuotista alhai­
semmaksi. Tehtaan tuottavuus 
kuitenkin parani. 

Myyntihintojen viime vuotta 
alhaisemman tason ja kustan­
nuspaineiden takia tulos oli 
epätyydyttävä. 

Star Paperin tuotteiden ky­
syntä oli hyvä varsinkin koti­
markkinoilla Englannissa ja 
hinnat olivat nousussa. Mo­
lempien tehtaiden tuotanto su­
jui tyydyttävästi ja tuotannon 
määrä nousi edellisvuodesta. 
Tulosta rasittivat kohonneet 
sellukustannukset. 

Investoinnit 
edenneet 
suunnitellusti 

Tammi-huhtikuun investoin­
timenot olivat yhteensä 920 
Mmk. Konsernin kokonaisin­
vestoinnit vuonna 1988 ovat 
arviolta 3 000 Mmk. 

Kymi-ryhmän uuden hieno­
paperikoneen PK 9:n kone­
asennukset ovat alkaneet ja 
tuotanto käynnistyy marras­
kuussa. Caledonian Paperin 
LWC-tehtaan laiteasennukset 
ovat meneillään ja tehdas käyn­
nistyy huhtikuussa 1989. 
Nordland Papierin lokakuussa 
valmistuvan päällystyslaitok­
s~n asennustyöt ovat käynnis­
sa. 

Viime vuodenvaihteessa 
aloitetuista uusista investoin­
neista suurin on Kaukaan pa-
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S.A. ja englantilainen Laporte 
Industries (Holdings) Plc 
omistavat kumpikin 25 pro­
senttia. 

peritehtaan kolmas päällystys­
linja, jolla ensi vuoden alusta 
lähtien valmistetaan kaksois­
päällystettyjä paperilajeja. 

Kaksoispäällystys aloitetaan 
myös hienopaperituotannossa 
Kymi-ryhmän päällystyskone 
2:lla, jonka uusinta valmistuu 
vuoden 1989 alussa. Muita 
huomattavia investointikohtei­
ta ovat Kuusankoskella kuori­
mo ja jätevedenpuhdistamo, 
jotka valmistuvat kevään ja ke­
sän aikana 1989. 

Toukokuussa päätettiin Ky­
mi-ryhmän PK 7:n uusinnasta. 
Uudistetulla koneella ryhdy­
tään vuoden 1990 alusta val­
mistamaan kevyesti päällystet­
tyjä konttoripapereita ja pohja­
paperia päällystämättömän 
hienopaperin sijasta. Koneen 
tuotannon määrä ja jalostusar­
vo nousevat huomattavasti. 

Schaumanin huomattavin 
hanke oli Pietarsaaren sellu­
tehtaan vuonna 1987 aloitettu 
uudistaminen ja laajentaminen, 
johon kuuluva valkaisulaitos 
valmistuu lokakuussa. 

Näkymät vuodelle 
1988 

Näkymät vuodelle 1988 säi­
lyvät suotuisina. Sellu- ja pape­
riteollisuuden tuotantoarvio on 
tarkistettu ylöspäin ennakoitua 
paremman kysynnän ja hyvän 
tuotannon tehokkuuden an­
siosta. 

Kymmenen ja Schaumanin 
yhdistetty liikevaihto vuonna 
1987 oli 9 570 Mmk. Vuoden 
1988 liikevaihto ylittänee 10 
mrd markan rajan. 
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UUTISKYMI 

PK. 71n tuotanto: 
tasaisen tappavaa menoa 

PK 7:n, Kymin ensimmäi­
sen varsinaisen hieno­
paperikoneen alkuvai­

heet 60- ja 70-lukujen taittees­
sa olivat monessa mielessä 
poikkeukselliset. 

"Aikaisempien hienopaperi­
koneiden kapasiteetit meillä ja 
kilpailijamaissa olivat 10-
30 000 tonnia vuodessa. Kun 
silloinen Kymin Osakeyhtiö 
päätti hankkia koneen, joka li­
säsi kapasiteettia 50 000 ton­
nilla, tuntui lisäys hurjalta", 
muistelee PK 7:n hankintaa 
tuolloinen Kymin paperiteh­
taan teknillinen johtaja Len­
nart Gräsbeck. 

"Esimerkiksi ruotsalaiset 
hienopaperitehtaat suhtautui­
vat 1960-luvulla epäilevästi 
uusiin suuriin koneisiin: he pel­
käsivät niiden volyymin pilaa­
van markkinat eivätkä usko­
neet laadun pysyvän riittävän 
korkeana ajettaessa paperia 
niin leveillä ja nopeilla koneil­
la." 

Markkina- ja laatuepäilyjen 
lisäksi tuolloisia yhtiön insi­
nöörejä hirvitti koneen raken­
t-amisaikataul .. -. ------

Rakentaminen aloitettiin lo­
kakuun puolivälissä vuonna 
1969 ja käyntiinlähtö määritet­
tiin seuraavan vuoden joulu­
kuulle. Investointipäätöksen 
nopeutta kuvaa mm. se, että 
paperiteollisuuden isännöitsijä 
sai vasta lomalta palattuaan lo­
pullisen tiedon rakennustöiden 
aloittamisesta. 

PK 7 oli osakkuusyhtiö 
Nordland Papierille tilatun toi­
sen koneen sisarkone ja aika­
taulun poikkeukselliseen ki­
reyteen vaikutti osaltaan halu 
saada poisto-oikeus jo vuodel­
le 1970. 

"Kun saimme tiedon inves­
toinnista, ei käytössämme ollut 
suunnitelmia, laskelmia eikä 
piirustuksiakaan. Kustannus­
arvioksi ilmoitettiin 45 miljoo­
naa markkaa. Se tuntui mones-

Kymin­
tutkimus­
keskus sai 

iohtokunnan 

Kymmene Oy:n Kymi-ryhmän 
tutkimuskeskuksen yhteyksiä 
tuotantoon ja markkinointiin 
tehostetaan. Tåtä varten tutki­
muskeskukselle on 1.4. alkaen 
valittu johtokunta, joka koos­
tuu tutkimuksia tilaavien ja 
käyttävien osastojen johdosta. 

Johtokunnan toiminnan 
kautta tutkimuskeskusta käyt­
tävät osastot saadaan osaltaan 

.d 

ta liian pieneltä ja kone tulikin 
maksamaan yli 80 miljoonaa 
markkaa." 

Kone valmistui suunnitel­
tuun aikaan. "Mutta se oli erit­
täin raskas ajaa käyntiin", 
muistelee Gräsbeck. Osa han­
kaluuksista aiheutui siitä, että 
mm. rullapakkausta ja arkkisa­
lia ei ollut vielä asennettu, kun 
tuotanto alkoi. 

Kone oli suoritusarvoiltaan 

deculaattorilla ja massan lyhyt 
kierto olivat niin ikään uusia 
käytännön asioita insinööreil­
le." 

Gräsbeckin mukaan paljon 
keskustelua aiheutti myös 
pumppumassan käyttö, sillä 
Euroopassa kaikki koneet teki­
vät hienopaperin paalimassas­
ta. 

Aluksi valmistettiin pelkäs­
tään puuvapaata paperia. Ko-

PK 7, ;onko paperiradan leveys on 4,5 metriä, oli mm. ruotsalaisten asiaf:ltuntiioiden mielestä 60-luvun lopulla liian iso kor­
kealaatuisen hienopaperin valmistamiseen. 

täysin muista Kymin paperiteh­
taan koneista poikkeava. Mm. 
korkeimmat ajonopeudet oli­
vat tuolloin 250 metriä minuu­
tissa, PK 7:llä tehtiin paperia 
600 metrin minuuttivauhdilla. 

"Ilman poisto sulpusta ns. 

vastuuseen siitä, että tutkimuk­
set kohdistuvat oikeisiin koh­
teisiin ja tapahtuvat oikeaan ai­
kaan. 

Johtokunta mm. hyväksyy 
tutkimuskeskuksen budjetin, 
ehdottaa tutkimusohjelmia ja 
määrittelee tutkimuksen pai­
nopisteet. Tavoitteena on tutki­
muskeskuksen merkityksen 
korostaminen ja tutkimuksen 
tuominen lähemmäs yrityksen . 
muuta toimintaa. 

Tutkimuskeskuksen johto­
kunnan puheenjohtaja on pai­
kallisjohtaja Ilmari Lindberg. 
Jäseninä ovat johtajat Bjarne 
Nygård, Aulis Koikkalainen, 
Håkan Romantschuk, Pekka 
Koivisto ja Pauli Paasonen. 

neen käytyä vuoden verran ra­
kennettiin hioketorni, johon 
massa toimitettiin autoilla. 
Ratkaisu osoittautui oikeaksi, 
sillä puuvapaille papereille ei 
kertynyt tilauksia riittävästi. 

Pitkät perinteet 
hienopaperin 
teossa 

Gräsbeck kertoo, että Kymin 
paperitehtaan PK 3 teki jo 30-

Calais'n kone myyty 
Kymmene Oy on myynyt Eng­
lannin kanaalin rannalla Ca­
lais'ssa toimineen hienopaperi­
koneensa Venezuelaan. Kym­
mene Oy:n tytäryhtiölle Pape­
teries Boucher Calais S.A.:lle 
kuuluneen koneen ostaja on 
MANPA (Manufacturas de 
Papel, S.A.) -niminen yhtiö, 
jolla ennestään on viisi pehmo­
paperikonetta ja kolme tasovii­
rakonetta. 

Esisopimus kaupasta solmit­
tiin jo kuluvan vuoden alussa. 
Rahoitusjärjestelyjen vuoksi 
koneen siirto uuteen sijoitus-

paikkaansa Maracay-nimiseen 
kaupunkiin aloitetaan vasta 
nyt. Koneen purkamisesta on 
tehty sopimus Jaakko Pöyry 
Oy:n Pariisin toimiston kanssa. 

Maracay sijaitsee noin kah­
den tunnin automatkan päässä 
Venezuelan pääkaupungista 
~ aracasista. 

Venezuelaan siirrettävä pa­
perikone on Beloitin Italiassa 
rakentama ja leveydeltään 3, 7 5 
metriä. Vuonna 1963 hankittu 
kone siirrettiin Calais'hen 
vuonna 1969. 

Vuoden 1985 elokuussa py-

Teksti: Reijo Virta 
Kuvat: Tuomo Pitkänen 

Pk l:n rakennusvaiheessa Lennart 
Gräsbeck oli Kymin paperitehtaan 
teknillinen iohta;a. 

luvulla hienopaperia valkais­
tusta massasta. Myös PK 5 teki 
aikanaan hienopapereita. Näin 
tehtaalle oli jo varhain tullut 
hienopaperitehtaan maine ja 
nimi. 

AlkuvaiheessaPK 7 oli taak­
ka myyntimiehille. Tilauksia ei 
saatu riittävästi, ja jopa perjan­
taina iltapäivällä tehtaalle tul­
leet tilaukset saatettiiin viedä 
suoraan koneelle heti valmis­
tettavaksi. 

"Tekniikka saatiin lopuksi 
toimimaan hyvin ja myös ti­
lauksia on sittemmin riittänyt. 
Seiskan tuotanto on ollut 'tasai­
sen tappavaa menoa' ja se on ol­
lut yhtiölle tuottoisa kone. 

Jalostusasteen 
nosto aina 
hyväksi 

PK 7:n uusinta ja uusien vaa­
tivien paperilaatujen valmistus 
heijastuu koko tehtaan toimin­
taan. Tilanne on hieman sa-

iii.--+--­mantainen kuin vuonna 19 , 
jolloin PK 5 uusittiin perusteel-
lisesti valmistamaan pigmen-
toitua paperia. Tapahtumalla 
oli positiivinen vaikutus koko 
tehtaan kehitykseen. 

Uusien paperilaatujen ky­
syntä ja myyntivolyymi kasvaa 
harvoin niin nopeasti kuin en­
nustetaan. 

"Jo PK 7 rakennettiin val­
mistamaan pääasiallisesti jat­
kolomakepaperia. Määrät oli­
vat kuitenkin pienet ja vasta 
1980-luvulla, kun PK 8 käyn­
nistyi, myyntivolyymit kasvoi­
vat. Uusia paperilaatuja silmäl­
lä pitäen uusittu PK 7 on sopi­
van kokoinen ja kilpailukykyi­
nen. Toivotaan, että uusia pa­
perilaatuja voidaan kehittää, 
valmistaa ja myydä suunnitel­
lun aikataulun mukaan." 

säytetty kone valmisti paperia 
parhaimmillaan 800 metrin 
minuuttivauhdilla. Hienopape­
rin pintapainoalue vaihteli 45-
135 g!m1 välillä. 

Pulp & Paper International 
-uutispalvelun mukaan MAN­
PAn hanke on alan kolman­
neksi suurin Venezuelassa seu­
raavan kolmen vuoden aikana. 
Abitibi-Price ja Bowater ra­
kentavat maahan yhdessä halli­
tuksen kanssa sanomalehtipa­
perikoneen ja VenePal-nimi­
nen yhtiö lisää paperin ja kar­
tongin tuotantoaan 90 000 
tonnilla. PPI:n mukaan MAN­
PAn ostama kone käynnistyy 
vuonna 1990. 



UUTISKYMI 
LOUNATUULI 

"6,5 miljoonaa sivua tietoa kuukaudessa:' 

Kymin ja Rank Xeroxin ylivoimatekijöistä on syntynyt yhdistelmä, 
jolla vastataan jo tänään tulevaisuuden tarpeisiin. Tosi on . 

TIJPLASTI TIJLOSTIJSVOIMAA. 
Xerox 9790 -lasertulostusjärjestelmä on 
eräs osoitus Rank Xeroxin maailman­
laajuisesta tuoteosaamisesta kaikessa kat­
tavuudessaan. 

Yhdessä suomalaisen hienopaperin 
tuottajan, Kymin huipputeknologiallaan 
valmistaman XEROX PAPERin kanssa 
ne edustavat alansa osaavinta kärkeä. 
Kummallakin on edellytyksinään korkea 
tekninen asiantuntemus ja laadukas suo­
ritustaso. 

Ne ovat panostuksia, joita vaativa 
asiakas arvostaa. 

Pääsuunnittelija Kari järveläinen, 
Kansallis-Osake-Pankki, Atk-käyttö­
osasto: 

"Menestyvältä liiketoiminnalta vaadi­
taan nopeita viestintäotteita ja tehokkaita 
tuotantoratkaisuja. 

KOP:n vastaus suurten tietomäärien 
huippunopean tulostuksen tarpeeseen 
on laserointi. Me tulostamme jatkuvassa 
kolmivuorotahdissa kuusi päivää viikossa 
6000 sivun tuntivauhdilla/kone yhteensä 
6,5 miljoonaa sivua tietoa kuukaudessa 
erilaisiin käyttötarkoituksiin. Tämän kor­
kean tulostusmäärän tuottavat meillä 
neljä Xerox 9790 -elektronista tulostus­
järjestelmää, joiden kapasiteetissa riittää 
käyttövoimaa sille suoritustasolle, jota 
jatkuvasti kasvavat tulostustarpeemme 
vaativat. 

Vaikka käsiteltävän tiedon määrä on 
näinkin suurta luokkaa, emme ole alenta-

neet vaatimustasoamme missään suh­
teessa. Tulostusjäljen on oltava ensiluok­
kaista ja tuotannon katkeamatonta. 

Rank Xerox on pystynyt vastaamaan 
näihinkin vaatimuksiimme. Saamme 
huoltotarpeessamme Xeroxilta miehen 
tänne koska vain - yöllä tai päivällä. 
Ja pian. 

Paitsi nämä Xeroxin suurten kapasi­
teettien varmat "ysiseiskat", saamme myös 
tulostettavan paperin Rank Xeroxilta. 
Siinä muodossa ja niillä vaihtoehdoilla, 
kuin haluamme. Blancona tai esipainet-

RANl<XEROX 

tuna, rei'illä tai ilman, stanssattuna, vesi­
leimalla tai valkoistakin valkoisempana. 
Tämän paperin valmistaja on Kymmene 
Oy:n Kymi-ryhmä - suomalainen laatu­
johtaja, joka uusinta teknologiaa hyväksi­
käyttäen osaa luoda paperin ohella sel­
laista kokonaispalvelua joka toimii suuris­
sakin volyymeissa. 

Tuotantomme alkuvaiheessa testa­
simme - kuten joskus vieläkin - eri val­
mistajien paperilaatuja. Kymin 80 gram­
mainen kopiopaperi on kestänyt tu­
lostuspaineemme hyvätasoisena ja laa­
dukkaana. Tulostusprosessissahan pape­
rin on kestettävä ulkonäköään muutta­
matta lähes + 200 asteen kuumuus. Ulos­
tuleva paperi ei saa käpristyä ja tekstin 
tulee olla tulostusjäljeltään korkeatasoista. 

Huippunopea tulostus, suuret materi­
aalimäärät sekä vain eräänä yksityiskoh­
tana esim. rei'itysten mittatarkkuus vaati­
vat paperilta ja sen valmistajalta varmaa 
otetta joka suhteessa. 

Tuotekehittelystä toimituksiin. 
Lisäksi on mainittava huomattava 

säästö, johon olemme yltäneet niin työn 
kuin materiaalienkin osalta, verrattuna 
entiseen lomakevarasto-systeemiimme. 
Nyt saamme kaikkiin tulostuksiimme 
haluamamme lomakepohjat suoraan 
koneesta tekstin laseroinnin ohessa. 
Nopeasti ja tasalaatuisena." 

KYMI 
KOVATASOISTA TEKNISTÄ TOIMINTAVARMUUTTAJA LAATIJA. YHTEISTYÖSSÄ. 
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UUTISKYMI 
Teksti: Irma Niemi Kuvat: Tuomo Pitkänen 

Kymijoki ei vedä: 

Suuri vesimä .. •• 

haittaa voimalaitoksia ia maataloutta 

mijoen virtaama-ar­
at ovat tänä keväänä 
lleet poikkeukselli­

sen suuret. Tållä hetkellä virtaa­
ma Kuusankosken vesivoima­
laitoksella on n. 580 m3 sekun­
nissa ajankohdan normaalin 
virtaaman ollessa 260 m3 se­
kunnissa. Virtaama on hiukan 
kasvanut kesäkuun aikana, sillä 
toukokuun lopussa keskiarvok­
si saatiin 560 m3/s. Tilanteen 
odotetaan tasaantuvan loppu­
kesää kohden.-

Sähkövoimapäällikkö Harri 
Pousi kertoo, että virtaaman 
suurenemisesta on voimalai­
toksille hyötyä niin kauan kun 
se pysyttelee alle voimalaitok­
sen optimivirtaaman. "Vesi­
määrän noustessa virtaushä­
viöt kasvavat ja voimalaitoksen 
teho laskee, koska laitoksen pu­
touskorkeus pienenee voima­
laitoksen yläveden pinnan las­
kiessa ja vastaavasti alaveden 
noustessa." 

Kymiioen virtaama Kuusankosken vesivoimalaitoksella on noin 580 m3 sekunnissa. Ajankohdan normaali virtaama on 260 m3 sekunnissa. 

Kuusankosken·, Voikkaan ja 
Keitin vesivoimalaitoksilla pu­
touskorkeus oli juhannusta 
edeltävällä viikolla 2,2 metriä 
normaalia pienempi. Aiemmin 
vastaavanlainen tilanne on ollut 
1980-luvun alussa. 

Tehoksi muutettuna tästä on 
aiheutunut häviötä kaikilla kol­
mella voimalaitoksella yhteen­
sä 12 megawattia, mikä vastaa 
yhden suuren paperikoneen 
tarvitsemaa sähkötehoa. "Puut­
tuvat megawatit joudum-

me ostamaan muualta, mistä 
aiheutuu kuukaudessa noin 
900 000 markan lisäkustan­
nukset, Pousi jatkaa. 

Maksimiteholla pyöriessään 
Kuusankosken, Voikkaan ja 
Keitin voimalaitoksilla turpiinit 
pystyvät läpäisemään 400 m3 

vettä sekunnissa. Tåmän hetki­
sen tilanteen takia joudutaan 
kullakin voimalaitoksella ohi­
juoksuttamaan n. 200 m3 se­
kunnissa. 

"Jos tämä kaikki vesi voitai­
siin säästää ja käyttää myöhem­
min hyödyksi, se vastaisi voima­
laitoksissa yhteensä noin 40 
megawatin tehoa eli rahaksi ar-

v101tuna noin 2,5 miljoonaa 
markkaa kuukaudessa." 

Peltoa ia metsää 
veden alla 

Vesi- ja ympäristöhallituksen 
alaisuuteen kuuluva Kymijoen 
vesistöjen tulvantorjunta-asioi­
ta käsittelevä toimintaryhmä 
antoi lausuntonsa Kymi­
joen vesistön tulvatilanteesta 
kesäkuun puolenvälin jälkeen. 
Lausunnon mukaan Pyhäjär­
ven alueella on veden alla pel­
toa 220 hehtaariajametsää 200 
hehtaaria. 

Koko Kymijoen vaikutusalu­
eella, Päijänne mukaan lukien 

Kymi osaa -teemapäivistä 
kertova kiria ia~elussa 

Kirja, johon on koottu Kymi 
osaa -teemapäivien keskeinen 
sisältö, on nyt jakelussa. Henki­
löstölle ja asiakkaille jaettavan 
232-sivuisen kirjan nimi on 
Asiakas määrää laadun. Kymi­
läiset voivat hakea kirjansa seu­
raavista paikoista: keskuskont­
torin neuvonta, Kymin paperi-
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tehtaan maisemakonttorin neu­
vonta, sellun konttorin neuvon­
ta, hienopaperiyksikön neu­
vonta, henkilöstöpalveluosasto 
Marskinkatu 4:ssä sekä tiedo­
tus Niementie 13:ssa. 

Kirja on kymiläisten teema­
päivien aikana Kuusankoskita­
lossa allekirjoittaman Laatuad-

ressin näköispainos. Se sisältää 
nimet ja laatuartikkelin. Alle­
kirjoituksia Laatuadressiin saa­
tiin yhteensä 2 607 kappaletta. 
Kirjassa esitellään myös teema­
päivien sisältö, esitelmöijät se­
kä otteita työntekijöiden ja toi­
mihenkilöiden puheenvuorois­
ta. 

mereen asti, on tulvien alla pel­
toa noin 1 000 hehtaaria ja met­
sää 450 hehtaaria. 

Sähkövoimapäällikkö Harri 
Pousi kertoo, että vesistöjen 
säännöstelystä vastaa vesi- ja 
ympäristöhallitus, jonka ohjei­
den mukaisesti voimalaitokset 
toimivat. 

Voimassa olevan Pyhäjärven 
säännöstelyluvan mukaan 
Voikkaan voimalaitoksen vir­
taama vastaa luonnonmukaista 
purkausta Pyhäjärvestä, jolloin 
myös sen pinnan korkeus pysyy 
luonnonvaraisena. Tulvavahin­
kojen vähentämiseksi vesi- ja 
ympäristöhallituksen ano-
muksen perusteella Itä-

Suomen vesioikeus antoi ke­
väällä poikkeusluvan Pyhäjär­
ven säännöstelemiseksi juoksu­
tusta lisäämällä. Pyhäjärven 
pintaa saa poikkeusjuoksutuk­
silla pitää enintään 25 senttiä 
luonnontilaista alempana. Lu­
pa on voimassa tämän vuoden 
loppuun. 

"Ennen juhannusta Pyhäjär­
ven pinnan korkeus oli 66,02 
metriä. Luonnontilassa järven 
pinta olisi tästä 25 senttiä kor­
keammalla", Pousi selvittää. 

Vesistöalueen tulvatilannetta 
valvotaan ja juoksutuksia sään­
nöstellään Päijänteellä Kalkkis­
ten ja Kymijoella Voikkaan voi­
malaitoksen kautta. 

Otteita työntekijöiden 
ja toimihenkilöiden puheen­

vuoroista 



Verlassa 
viihdytään kesällä 
Verlan lomakyla.··n kesä­

kiireet alkavat juhan­
nuksesta. Emäntä Kai­

ja Laine kertoo, että juhannuk­
sesta elokuun puoliväliin Verla 
on lähes koko ajan täynnä. 
Koulujen alkamisen jälkeen 
ruuhka helpottaa. 18 vuotta 
Verlassa emännöinyt Kaija 
Laine sanoo samojen ihmisten 
kesästä toiseen palaavan Ver­
laan. 

Ensimmäistä 
kesää Verlassa 
io 1968 

Juhannuksen alusviikolla 
Verlassa on vielä rauhallista. 
Aamupalalta pyöräillen hirsi­
mökilleen suuntaavat Helena 
ja Pertti Rantala kertovat saa­
puneensa vasta edellisenä päi­
vänä ja viipyvänsä juhannuksen 
yli. Saunoa ja uida oli kuitenkin 
jo ehditty. Rantalat kertovat ol­
leensa Verlassa ensimmäistä 
kertaa jo kesällä 1968. Maise­
mat ovat sinä aikana melkoises-

-~ ti muuttuneet, mutta parem­
paan suuntaan. "Aina on viih­
dytty niin nyt kaksin kuin aiem­
min lasten pieninä ollessa", He­
lena Rantala vakuuttaa. Tånä­
kin kesänä Verla veti sen verran, 

että Pertti Rantalan voittama 
Lapin matka vaihdettiin viik­
koon Verlassa. 

Helppo loma 
perheelle 

Vestmanin perhe Kuusan­
koskelta oli saapunut viettä­
mään kesäkuista viikkoa Ver­
taan isolla joukolla. Paavo ja 
Riitta-Liisa Vestman sekä lap­
set Mika, 16, Piia, 11, Minna, 2 
sekä veljentytär Katja Kymen, 
10, olivat majoittuneet Koivu­
mökkiin. Lapset kertovat ajan 
kuluneen tennistä, sulkapalloa 
ja minigolfia pelaillen. Sateen 
sattuessa on kaivettu esiin eri­
laisia pelejä. "Tåmä on helppo 
loma perheelle. On huoletonta 
mennä valmiiseen ruokapöy­
tään ja nauttia muu aika ulkoi­
lusta", Riitta-Liisa Vestman to­
teaa. 

Tåmä on jo Vestmanien nel­
jäs loma Verlassa. Mökkejä 
Vestmanit pitävät aivan viihtyi­
sinä mutta mökkien jå sauno­
jen ympäristön puskia saisi hei­
dän mielestään raivata pois. 
"Lasten jalat tuntuvat aina osu­
van nokkospöheikköön", Paa­
vo Vestman huomauttaa. 

Kuusonkoskelaisten Helena jo Pertti Rantolan matka aamiaiselta lomamök­
kiin taittui polkupyörillä. 

UUTISKYMI 

Teksti: Raili Aho, Markku Pelttari 
ja Erkki Vainio 

Kuva: Erkki Vierros 

Kemian yt-toimikunta 
tutustui suolan hankintaan 

Kemian yt-toimikunta Delfzijlin satamassa. 

Kemian yt-toimikunta 
teki retken Hollantiin 
tutustuen Akzo Zout 

Chemien suola tehtaaseen 
Delfzijlissa 2.-3.5.1988. 

Toimikunnalle, joka otettiin 
vastaan ystävällisesti ja vie­
raanvaraisesti, kerrottiin suo­
lan synnystä ja valmistuksesta 
seuraavaa. 

Noin 250 miljoonaa vuotta 
sitten suurin osa Eurooppaa 
oli meren peitossa. Maan ko­
hoamisen myötä vesi haihtui ja 
muodostunut suola jäi vähitel­
len muun kerrostuneen maa­
aineksen alle. Maankuoren 
liikkeiden vaikutuksesta suola­
kerros paikoin kohosi ja näin 
syntyi eräänlaisia 'suolakupo­
leja' ( suoladoomi). Delfzijlissä 
nämä esiintymät löydettiin 
1950-luvulla. Suolakerrostu­
man pinta on 400 syvyydessä ja 

kerrostuma ulottuu n. 1 500 
metrin syvyyteen. 

Kahdella putkella 
Suolan talteenotto tapahtuu 

johtamalla suolakerrokseen 
kaksoisputki. Toista putkea 
myöten juoksutetaan vettä ker­
rostumaan ja toista putkea 
myöten vesi nousee suolalla 
kyllästettynä ylös ja tehtaalle. 
Tehtaalla suolavesi johdetaan 
ensin puhdistukseen ja sen jäl­
keen haihduttimien kautta väli­
säiliöön ja edelleen linkoihin, 
joiden jälkeen suolan kosteus­
prosentti on noin 2,5. 

Suolavarastoja tehtaalla on 2 
ja niihin mahtuu noin viikon 
tuotanto. 

Satama sijaitsee aivan teh­
taan lähellä ja suola lastataan 
laivoihin kuljettimilla suoraan 

varastosta. 

2 milloonaa tonnia 
Vuosituotanto Akzon Delf­

zijlin tehtaalla on noin 2 mil­
joonaa tonnia suolaa. Vertailu­
na voi käyttää Kymin kloori­
tehtaan vuotuista suolankäyt­
t~ä, joka on noin 80 000 ton­
ma. 

Tehdasalueella toimii suola­
tehtaan lisäksi klooritehdas se­
kä Akzon osittain omistamia 
yhtiöitä viisi, jotka valmistavat 
höyryä ja sähköä (maakaasu­
kattilassa kehitetään haihdu­
tukseen tarvittava höyry ja sa­
malla saadaan vastapainesäh­
kö ja ylijäänyt sähkö myydään), 
aramidikuitua, etyyliamiineja, 
metanolia, formaldehydejä ja 
liimoja. 

Yhteensä laitoksissa työs­
kentelee noin 1 500 henkilöä. 

liitosta 
skusliito~ ympäris­

valiokunnan pu­
a, Dl Ru.rik Skog­
umanilt rsaa-

Bry~ts~ 
un jälke· 
assaan ym-

päri~t9nsuojeluvuoden palkin-
• • elevision haastat-

• tusta 
y tön-.. • 
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Eläkkeelle lähtevä Onni Ulin: 

Suunnitteliian on osattava kuunnella työntekiiää 

Kesälomaansa viettävä 
suunnittelija Onni 
Ulin Voikkaan suun­

nitteluosastolta totuttelee lo­
man myötä oloneuvoksen päi­
viin, sillä kesäkuun lopussa juo­
daan eläkekahvit. 4 7 työvuo­
den jälkeen hän tunnustaa lo­
pettavansa työn hyvällä mielel­
lä. 

Melkein kaikki työvuotensa 
Voikkaan tehtaalla ollut Ulin 
sanoo vankasti: "Voikkaalais­
ten kanssa on hyvä tehdä työtä. 
Jos ollaankin erimieltä, niin 
asiat siinä riitelevät eivät mie­
het. Asioista päästään yhteis­
ymmärrykseen:' 

Onni Ulin pääsi töihin isänsä 
jalanjälkiä seuraten Voikkaan 
korjauspajalle vuonna 1941. 
18-vuotiaan nuoren miehen en­
simmäinen työ löytyi höylääjän 
oppilaana. 

Käytyään välillä teknillisen 
koulun Ulin tuli suunnittelijaksi 
Voikkaalle. Entisistä esimiehis­
tä mieleen muistuvat: Fredrik­
son, Järnefelt, Christiansen, 
nuorempi sekä Sucksdorff ja 
Michelsson. 

Björn Sucksdorffista, joka oli 
aikanaan Kymin tekninen joh­
taja ja jonka alaisuuteen myös 
Voils:kaan korjauspaja kuului, 
Ulin puhuu mielellään. 

Hän muistelee, että tyypilli­
nen esimerkki Sucksdorffin toi­
mintatavasta löytyy, kun PK 16-
17 uusittiin. Tuolloin toimitta­
jalta tullut kääntöpuristin oli su-
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si. Voikkaalla yleensä kerran 
viikossa piipahtanut Sucks­
dorff oli aikansa johtajien kans­
sa palaverissa, kunnes toimin­
nan miehenä hihkaisi: "Herra 
Ulin, tulkaas tänne! Tuo oli suu­
ri susi. Mutta ei se mitään, se 
korjataan äkkiä." 

Ensin ••ntlln 
ro•utarhaan 

Ulin kertoo, että suunnittelija 
joutui varautumaan ja olemaan 
mukana lähes kaikessa - re­
surssien piti riittää kulloisenkin 
tilanteen mukaiseen toimin­
taan. 

"Sodan jälkeisenä aikana, jol­
loin tulin töihin, oli kaikesta pu­
laa. Mitä tarvittiin, tehtiin 
yleensä itse. Jos jotain piti suun­
nitella, menimme ensimmäi­
seksi romutarhaan. Ja varastos­
ta kysyttiin, että minkälaista 
rautaa teillä on. Nythän saa kai­
ken valmiina ostamalla." 

Nykyisin käytetään myös 
paljon suunnittelutoimistoja, 
joiden käyttö on Ulininmukaan 
monesti perusteltua. "Oman 
suunnitteluosaston tieto-tai­
don ei saisi antaa kuitenkaan 
kuolla", hän varoittaa. ............ 
tletciä 

Onni Ulin on laskennut ol­
leensa mukana 40 eri projektis­
sa. Tärkeimmiksi muutoksiksi 

Suunnittelija Onni Ulin lopetti työt 47 vuoden jälkeen hyvällä mielellä. "Vaikka 
joskus mieleen tulee pieni haikeus", hän tunnustaa. 

0 

hän pitää uusien PK 11 :n ja PK 
18:n rakentamista. 

Mieluisin projekti, missä hän 
on vuosien varrella ollut muka­
na, on PK 16-17:n uusinta vuo­
sina 1956 ja -57. 

tu kuuluu • • mielestä vää­
jäämättömästi tulevaisuuteen. 
"Kaikki vie vain oman aikansa 
ennen kuin ennakkoluulot kari­
sevat." 

Suunnittelijana hän on oppi-

Prosessinvalvoia 

Lähikuvassa tutustutaan 
tällä kertaa klooriteh­
taan kennosalin proses­

sin valvojan työhön. Prosessin­
valvoja tarkkailee kennoissa ta­
pahtuvaa kloorin valmistuspro­
sessia. 

Klooritehtaalla käytetään 
raaka-aineena ruokasuolaa, jo­
ta tuodaan Hollannista. Suolan 
Kotkan satamasta noutavat re­
kat kippaavat sen kloori tehtaan 
suolakaivoon. Siellä suola liu­
otetaan veteen, jolloin siitä tu­
lee väkevää, 300 grammaista 
suolaliuosta. 

Prosessinvalvojan tehtävät 
alkavat, kun 7 5 asteinen suola­
liuos laitetaan kennon sisään. 
Kennoon syötetään myös tasa­
virtaa. Sähkön avulla liuoksesta 
purkautuu kloorikaasua. 

Kennon pohjalla kiertää 
myös koko ajan elohopeaa. 
Kloorin purkautuessa elohope­
aan tarttuu amalgaamaa eli lipe­
ää. Veden irrottaessa elohope­
asta amalgaaman pois syntyy li­
säksi vetyä. Kloorin valmistus­
prosessissa syntyy siis kolmea 
ainetta: päätuotteina klooria 

Kennoissa kiertävästä suolaliuoksesta purkautuu sähkön avulla kloorikaasua. 
Prosessinvalvoja Kalevi Pahkalan tehtäviin kuuluu kiertää kennosalissa jo tark­
kailla, että kaikki on kunnossa. 

ja lipeää sekä sivu-
tuotteena vetyä. 

"Meidän hommaamme kuu­
luu kiertää useasti kennosali lä­
pi ja katsoa, että kennot pe­
laavat. Tarkkailemme kennojen 
lämpötiloja ja kerran vuorossa 
mittaamme jokaisesta kennosta 
lipeän vahvuuden sekä voltin 
voimakkuuden. Tarkastam-

me myös onko kennoissa ken­
ties jotain vikaa esimerkiksi elo­
hopeavuotoja", prosessin val­
voja Kalevi Pahkala kertoo. 

Pahkala selittää työn olevan 
enimmäkseen pelkkää valvon­
taa ellei tehtaalla ole seisokkia 
tai käynnistystä. Valvomossa on 
aina kaksi prosessinvalvojaa, 
joista toinen tarkkailee uutta ja 

nut arvostamaan ammattimies­
tä. "Ammattimieheltä, joka on 
tehnyt hommaa vuosia, saa hy­
viä vinkkejä. Hänen kanssaan 
kannattaa aina keskustella, sillä 
hänhän sitä konetta käyttää ja 
tuntee sen temput". Ulin pai­
nottaa, että suunnittelija ei kos­
kaan saa olla jääräpäinen ja 
kiinni omassa 'kyllä minä tie­
dän' -kannassaan. 

Alolttelsta 
uskalletaan 
puhua 

Onni Ulin on ollut mukana 
yhtiön aloitetoiminnassa vuo­
desta 1977 lähtien. "Aloitetoi­
minta on hyvä asia, kun poruk­
ka oikein sen käsittää. Siinä on 
ollut paljon nousu- ja laskukau­
sia." Tällä hetkellä hän katsoo 
sen hakevan vielä muotoaan. 
Sääntöjä korjataan ja tarkenne­
taan. 

Aloiteasiamiehen saaminen 
työosastolle helpottaa Ulinin 
mielestä aloitteiden käytännön 
hoitoa. "Ihmisillä on vielä ns. 
herra pelkoa. Henkilölle, joka ei 
ole organisatorisesti liian kor­
keassa asemassa, kehtaa pa­
remmin esittää asiansa ja kysyä 

" 
Myönteisenä kehityssuunta­

na hän näkee, että raha-asioihin 
aina löttyvä kateellisuus on hä­
viämässä. Kanssakäyminen on 
nykyisin avoimempaa ja asiois­
ta uskalletaan keskustella. 

toinen vanhaa kennosalia. Uu­
sia kennoja on 34 ja vanhoja 60. 
Vuoroja vaihdetaan neljän päi­
vän välein. 

Vapaa•utta 
vastuullinen työ 

Prosessinvalvojan täytyy Ka­
levi Pahkalan mukaan olla tun­
nontarkka ja tuntea vastuunsa. 
Kennosalissa tapahtuu koko 
ajan jotakin, joten työn täytyy 
olla mielessä. 

Prosessinvalvojan työ onkol­
mivuorotyötä. Työaika voi al­
kaa aamukuudelta, kahdelta il­
tapäivällä tai iltakymmeneltä. 
Pahkalan mielestä työn parhain 
puoli piilee sen vapaudessa. "Ei 
ole määrättyä aikataulua eikä 
kukaan ole jatkuvasti määrää­
mässä, että tee tämä homma ja 
tee tuo homma. Prosessinval­
voja tietää itse tehtävänsä", hän 
selvittää. "Esimerkiksi jos tääl­
tä menee virta poikki syntyy en­
nalta-arvaamaton tilanne. Sil­
loin on tiedettävä mitä pitää 
tehdä ja toimittava nopeasti." 

Kalevi Pahkala on työsken­
nellyt klooritehtaalla ammatti­
koulusta valmistuttuaan eli 17 
vuotta. Prosessinvalvojana on 
kulunut jo kahdeksan vuotta. 



Konemies Kari Matilainen avasi ko­
nesihdin lopullista puhdistusta var­
ten. 

UUTISKYMI 

PK3 
;'• ' , 0 tt1nni 

PK 3:n viimeisen vuoron miehistö: silinterimies Harri Lahtinen (vas.), ko n em ies Kari Matilainen, reservi mies Mauri Suominen, 2. rullamies Hannu Matilai­
nen, vuoromestari Tuure Koskelo, koneenhoitaja Tauno Parolahti ja käyttöteknikko Esko Eskelinen. 

min paperitehtaan 
anhin , paperikone, 
K 3, siirtyi historiaan. 

Kone teki viimeiset paperiton­
uin esäkuun ensimmäisen 

- - -- -p-ålr.. vän aamuyöllä. Kaikkiaan 
PK 3 valmisti käyntiaikanaan 
964 400 tonnia paperia. 

Kaikki oli suu~teltu val­
miiksi koneen alasajoa varten: 
PK 3 piti pysähtyä 5 yli 2 keski­
viikkoaamuna siten, että ko­
neenhoitaja katkaisee massan 
kulun k9netyyppiin, joka tyhje­
nee puolessa tunnissa. Tåmän 
jälkeen kone olisi ajettu alas 
normaalissa järjestyksessä. 

PK 3 oli kuitenkin päättänyt 
toisin. Puolenyön aikaan se kat­
kaisi paperinvientinarun. Kun 
naru saatiin korjattuå, vanha 
leidi innostui katkomaan pape­
rirataa niin innokkaasti, että vii­
meiselle konerullalle ei saatu 
kertymään kuin paperin rieka­
leita. 

Perusteellinen 
puhdistus 

Vasta kolmen maissa aamu­
yöllä koneenhoitaja pääsi py­
säyttämään koneen pumput ja 
miehistö alkoi puhdistaa PK 
3:sta. Paperikoneen viira sekä 
puristin- ja kuivaushuovat kat­
kaistiin, liimapuristin pestiin, 
kaikki irtopaperit ja rasva pois­
tettiin, jotta kone olisi edusta­
vassa kunnossa ostajia varten. 

Puhdistuksen jälkeen kun­
nossapitomiehet suojasivat ko­
neen arat kohdat korroosiota 
vastaan - kosteassa tilassa mm. 
viiraosan metallipintaiset telat 
ja kuivatussylinterit alkavat 
ruostua nopeasti, jos ne jäte­
tään suojatta. 

PK 3:sta ei pureta toistaisek­
si, koska varmaa ostajaa ei ole 
tiedossa. 

PK 3:n viimeinen paperirulla . 
oli Kymin päällystyslaitokselle 
toimitettavan, 130-grammai­
sen KymArtin pohjapaperia. 
Viimeisessä vuorossa sitä olivat 
tekemässä koneenhoitaja Tau­
no Parolahti, konemies Kari 
Matilainen, silinterimies Harri 
Lahtinen, 2. rullamies Hannu 
Matilainen, reservimies Mauri 
Suominen ja vuoromestari 
Tuure Koskelo. 

Osa PK 3:n miehistöstä siir­
tyy hienopaperiyksikön koneil­
le, loput jäävät hoitamaan Ky­
min PK 4:staja 6:sta. 

PK 3:lla ehdittiin tehdä mo­
nenlaisia tuotteita. Koneen al­
kuaikojen papereista löytyvät 
kirjoituspaperin ohella mainin­
nat mm. paino-, kääre-ja tapet­
tipaperista, samoin kuin hylsy-, 
tupakka-, sokeri-, karduusi-, 
sanomalehti-, syvä-ja taidepai­
nopaperista. Tuotteiden suuri 
määrä selittyy sillä, että ennen 
toimitukset olivat paljon pie­
nempiäjaajotnykyistähuomat­
tavasti lyhyempiä. Asiakkaille 
tehtiin monenlaista tuotetta 
pienemmässä mittakaavassa. 

Sotien jälkeen Kolmonen te­
ki mm. valkoista tapettipaperia, 
kirjoituspaperia, kiillotettua 
painopaperia sekä offsetpape­
ria ja läpilyöntipaperia. Jossaln 
välissä ehdittiin tehdä myös vä­
rillistä paperia. 70-luvun puo­
lessa välissä tehdyn uusinnan 
jälkeen PK 3 alkoi valmistaa 
pääasiassa pohjapaperia pääl­
lystyslaitoksen 2-coaterille. 

1 Loppuajan tuotepalettiin kuu­
'/ luivat myös puuvapaa ja puupi-

Kuivatussylinterit ovat pysähtyneet. 

toinen kirjoitus- ja offsetpaperi. 
PK 3:n pintapainoalue oli 

laaja, 60-170 g/m2. Koneen le­
veys on 2 480 mm ja tuotanto­
kyky 25 000 tonnia vuodessa. 
Maksiminopeus on 345 metriä 
minuutissa. 

Hyvä aieHava 
"Kolmonen on ollut aika mu­

kava kone. Joskus se on tietysti 
tehnyt kaikenlaisia temppuja, 
mutta pääasiassa se on ollut 
helppo ajettava", tuumi ko­
neenhoitaja Tauno Parolahti 
hieman ennen PK 3:n pysäyttä­
mistä. 

Vuoromestari Tuure Koskelo 
yhtyi Parolahden arvioon. 
"Kolmonen on kulkenut suht' 
koht' hyvin ja risannut huomat­
tavasti vähemmän kuin PK 4, 
joka on herkkä kaikille vaihte­
luille - pienetkin muutokset 
näkyvät siinä heti. Kolmonen 
on myös rakenteeltaan yksin­
kertaisempi: viat löytyvät yleen­
sä melko helposti ja voidaan 
korjata. Kun koneen tuntee hy­
vin, oireista näkee usein mistä 
ongelmia kannattaa lähteä rat­
komaan." 

Miehet muistelevat, että PK 3 
ei enää vuosikymmeniin ole ol­
lut alkuperäisessä asussaan. 

"Raamit taitavat olla vielä al­
kuperäiset, Pusey Jonesin val­
mistamat. Suurin muutos oli 
70-luvun uusinta, kun PK 3:lla 
aloitettiin pohjapaperin valmis­
tus. Ajonopeuskin on kasvanut 
kaksinkertaiseksi alkuperäises­
tä." 

Ennen 
käsipelillä 

Toinen suuri muutos on pro­
sessitietokone. "Sen ansiosta ei 
ole tarvinnut juosta pitkin ko­
netta, vaan säädöt on voinut 
tehdä nappuloista painelemal­
la. Neliöpainotkin ovat pysy- , 
neet paremmin paikallaan. En­
nen homma tehtiin käsipelillä: 
seurattiin imutelan imua, ja jos 
se nousi tai laski, niin tiesi, että 
neliöpaino heittää", tuumi Pa­
rolahti, joka on olJut 40 vuotta 
Kymin paperitehtaan palveluk- , 
sessa. PK 3:n pysäytyksen jäl­
keen hän siirtyi ajamaan PK 
6:sta. 

"Tunnelma on hyvä, ehkä 
hieman haikea, mutta tämä lop­
purisaus vetää aatteita siihen 
suuntaan, että hyvä on kun Kol­
monen pysähtyy", tuumi silinte­
rimies Harri Lahtinen. 

PK 7:lle siirtyvän Lahtisen­
kin mielestä Kolmonen on ollut 
hyvä kone: vähäpätöisin kaikis­
ta Kymin puolen koneista. "PK 
7:sta en osaa sanoa muuta kuin, 
että siellä on toisenlaiset työs­
kentelyolosuhteet kuin täällä, 
isommista koneista ei ole vielä 
kokemusta." 
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Tervetuloa taloon -iltaan osallistuneet Kymmene Oy:n kesäharjoittelijat Koskelan portailla. 

Kesäharioitteliiat 
aloittivat Kuusankoskella 

Kymmene Oy:n Kuusankosken 
tehtailla työskentelee tänä ke­
sänä 166 kesäharjoittelijaa. Ky­
min harjoittelijoita näistä on 
128 ja loput ovat Voikkaalta. 
Kymiläisistä 69 harjoittelee 
tehtaissa ja 59 konttoreissa. 

Harjoittelijoille järjestettiin 
14. kesäkuuta Tervetuloa ta­
loon -ilta Koskelassa. Kesän 
mittaan harjoittelijoita kierrä­
tetään tutustumassa tuotanto­
laitoksiin sekä järjestetään retki 
Verlaan ja pari saunailtaa Lap­
palalla. 

Sari i• Jukka 
löysivät kesätyön 
Kuusankoskelta 

Sari Sinkkonen ja Jukka 
Hartikainen ovat molemmat 
Kymmene Oy:n kesäharjoitteli­
joina Kuusankoskella. Sari on 
konttoriharjoittelijana Kymin 
rakennusosastolla. Hän valmis­
tui yo-merkonomiksi Lappeen­
rannassa tänä keväänä. 

Kuusankoskelta kotoisin ole­
va Sari on aiemmin ollut töissä 

Kymillä kesällä 1985. Kontto­
rissa tekemäänsä työtä hän 
luonnehtii melko helpoksi mut­
ta kuivaksi. 

Tuotekehitysosastolla tekee 
PK 18:n märän pään tutkimusta 
Lappeenrannan teknillisessä 
korkeakoulussa opiskeleva 
Jukka Hartikainen. Kotkasta 
kotoisin oleva Jukka kertoo 
työn tukevan kemiantekniikan 
opintojaan. Tehtävänsä hän sa­
noo omaksuneensa aika nope­
asti. 

Jukka on ensimmäistä kertaa 

Kymmene Oy edistää 
Saimaan norpan suoielua 

Kymmene Oy on päättänyt 
edistää Saimaan norpan suoje­
lua sen tärkeimmillä pesintä­
alueilla Suomen Luonnonsuo­
jeluliiton aloitteesta liiton juh­
lavuoden kunniaksi. Tåtä var­
ten yhtiö rauhoittaa noin 20 
hehtaarin saariryhmän Savon­
linnan alueelta sekä myy liitolle 
puolen hehtaarin suuruisen 
saaren. 

Hanke on jatko yhtiön aikai­
semmalle työlle norpan hyväk­
si. Vuonna 1984 yhtiö luovutti 
Enonkoskella suurelta osin 
omistamansa Olavinlammen 
norpan tutkimukselle ja suoje­
lulle. 

Voikkaan 
työterveysasema 

Voikkaan työterveysasema on 
suljettu terveydenhoitajan vuo­
siloman aikana 21.-30.7.1988 
ja 15.-31.8.1988. 

Terveydenhoitopalvelut hoi­
detaan em. aikoina Kymin työ­
terveyskeskuksessa. 
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Keskeinen alue 
norpan pesinnälle 

Nyt rauhoitettava alue on yk­
si keskeisimmistä norpan pe­
sinnän ja poikastuotannon kan­
nalta. Alueeseen kuuluu viiti­
sentoista pientä saarta ja luotoa 
Savonlinnan Hirvolan ja Paat­
tisten selältä. 

Rauhoituksen ensisijaisena 
tarkoituksena on rajoittaa liik­
kumista alueella norpan pesin­
täaikana. Yksityiskohtaiset 
säännöt laaditaan Mikkelin lää­
ninhallituksen kanssa kuluvan 
syksyn aikana, jolloin ratkais-

Naisten 
kerhotoi111inta 

Ykköset, 7. 7. retki Lappalalle, 
lähtö Lamminrannasta klo 
8.00. 27.7. retki Helsinkiin, läh­
tö Lamminrannasta klo 8.00. 

Vilhelmiinat, 1.-3. 7. kesä­
retki Ikaalisiin. 

taan mm. veneilijöiden mahdol­
lisuudet käyttää osaa alueesta. 

Rakennus• 
oikeudesta 
luovutaan 

Kymmene Oy luopuu raken­
nusoikeudestaan alueella rau­
hoituksen myötä, mutta metsi­
en hakkuumahdollisuudet säi­
lyvät. Metsänhoidolliset toi­
menpiteet tehdään rauhoitetul­
la alueella pesintäajan ulkopuo­
lella perinteisten hakkuuperi­
aatteiden mukaisesti maisema­
kuvaa muuttamatta. 

A111ica vastaa 
henkilöstö­
ruokailusta 

Henkilöstöravintolamme pitä­
jän, Fazer Cateringin nimi 
muuttuu. Uusi nimi on Amica. 
Nimenmuutoksella Fazer Ca­
tering haluaa rakentaa omaa 
identiteettiään. 

Maarit Aulasmaa (vas.) ja Saara Torppa ovat tiedotuksen kesäharjoittelijoita. 
Keväällä valtiotieteiden kandidaatiksi valmistunut Maarit hoitaa Uutiskymin 
kesätoimittajan tehtäviä. Saara tekee tiedotuksen toimistotöitä ja on Kymin 
kesäharjoittelijoiden yhdyshenkilö. Hän on tämän kevään ylioppilas. 

Jukka Hartikainen ja Sari Sinkkonen ovat Kymmenen kesäharjoittelijo ina Ku u­
sankoskella. Juk a työskentelee Voikkaan ja Sari Kymin puolella. 

harjoittelijana Kuusankoskella. 
Kymmenen leipiin hän osasi ha-

keutua täällä töissä olleen tut­
tunsa vihjeestä. 

Tennistä Eerolassa 

Kuusankosken Golfkeskus Oy 
on rakennuttanut neljä tennis­
kenttää Eerolan golfkeskuk­
seen. Syksyllä 1987 valmistu­
neista kentistä kaksi on päällys­
tetty keinonurmi-hiekka -pääl­
lysteellä ja kaksi amerikkalai­
sella HarTru-päällysteellä. 

Kenttiä voi varata golf-sho­
pista, puh. (951) 4 76 22, arkisin 

English Clubin 
toi111inta loppui 

Yhtiön toimihenkilöiden eng­
lannin kielen harrastuksen pa­
rissa toimineen The Kymmene 
English Clubin lakkauttamises­
ta päätettiin 2. toukokuuta pi­
detyssä klubin hallituksen ko­
kouksessa. 

Syynä toiminnan loppumi­
seen on puheenjohtaja Gustav 
Danielssonin mukaan se, että 
klubi tuli tarpeettomaksi. "Eng­
lannin kielen koulutus hoide­
taan yhtiössä pääasiassa koulu­
tusosaston kautta, ja tietenkin 
yhteiskunnan järjestämä kansa­
lais- ja työväenopistotoiminta 
samoin kuin yksityiset kurssit 
kuuluvat olennaisesti yhtiö-

kello 16-20 ja viikonloppuisin 
12-18. Muina aikoina varaukset 
voi merkitä kentällä olevaan va­
rauslistaan. Myös vakiovuoroja 
voi saada. 

Kenttämaksut ovat yhtiön 
osakkaille 20 markkaa tunti, 
Koski-Golf r.y:n jäsenille 30 
markkaa tunti ja muille 40 
markkaa tunti. 

läisten kielen harrastukseen. Ih­
misillä ei ole enää kiinnostusta 
ja aikaa enempään." 

Viime vuosina klubilla ei ol­
lut toimintaa. Danielsson mai­
nitsee, että parhaiten klubi ehkä 
muistetaan yhtiön kustantamis­
ta opettajista, jotka saapuivat 
Englannista vuodeksi Kuusan­
koskelle. Keskustelu- ja luku­
piirien lisäksi toimintaan kuului 
englannin kielen kurssien jär­
jestäminen, lisäksi pidettiin hu­
vitilaisuuksia ja näytelmäesi­
tyksiä. 

Kymin Osakeyhtiön Virka­
miesklubiin jaostona kuulunut 
The Kymmene English Club 
ehti toimia41 vuotta.Eniten in­
nokkaita kielen opiskelijoita oli 
1960-luvulla, jolloin jäsenmää­
rä pyöri 70:ssä. 



Kymi-ryhmä 

Hienopaperi 
Jalostustehtaan liiketoimin­

nan siirryttyä 3.6.1988 A. 
Ahlström Osakeyhtiölle on Ky­
mi-ryhmän hienopaperiyksik­
köön kuuluvan jalostustuot­
teet-markkinointiyksikön or­
ganisaatiota täydennetty. 
Markkinointiyksikön toimin­
nasta vastaa johtaja Jussi Sep­
pälä. 

Jalostustuotteet-markkinoin­
tiyksikön markkinointipäälli­
köksi on siirtynyt aiemmin ja­
lostustehtaan markkinointi­
päällikkönä toiminut Erik Gut­
tormsen, 51. Guttormsen vas­
taa A. Ahlström Osakeyhtiön ja 
Kymmene Oy:n yhteistyösopi­
mukseen kuuluvien jäljentä­
vien papereiden markkinoin­
nin koordinoinnista Kymmene 
Oy:n myyntiverkostossa sekä 
osallistuu uusien pohjapaperi­
laatujen markkinointiin hieno­
paperiyksikössä. 

Dipl.ins. Esko Leino, 44, on 

UustHTM-
------ - ~ 0 1n-

tarkastaia 

Keskuskauppakamarin tilatar­
kastajatutkintovaliokunta on 
hyväksynyt ekonomi Seppo 
Sahalan suorituksen viime syk­
synä pidetyssä HTM-tilintar­
kastajatutkinnossa. 

Tutkintoon osallistui koko 
maassa 129 henkilöä, joista 48 
hyväksyttiin. Hyväksytyistä vii­
si on Kymenlaakson Kauppa­
kamarin alueelta. HTM-tilin­
tarkastajia on Suomessa n. 
1200. 

Auktorisoidun tilintarkasta­
jan, KHT tai HTM, käyttö on 
lain mukaan eräissä tapauksissa 
pakollista ja valmisteilla oleviin 
lakiesityksiin sisältyy KHT- tai 
HTM-tilintarkastajien käyttö­
pakon laajennuksia. 

Toimela ia kutomot 

Toimela ja yhtiön kutomot 
Kuusaalla ja Voikkaalla pide­
tään suljettuina 1.7.-31.7.1988. 

Erik 
Guttormsen 

Esko 
Leino 

siirtynyt jalostustuotteet-mark­
kinointiyksikön kehitys- ja 
suunnittelupäälliköksi vastuu­
alueenaan jalostustuotteiden 
tekninen asiakaspalvelu sekä 
osallistuminen PK 7:n uusien 
laatujen tuotekehitykseen. Lei­
no toimi aiemmin jalostusteh­
taan kehitys- ja suunnittelu­
päällikkönä. 

Markkinointiyksikön johta­
jan sihteerinä jatkaa dipl.kie­
lenkääntäjä Linnea Renko, jon­
ka viransijaisena toimii tällä 
hetkellä fil. yo. Tarja Luokka. 

Kauppatiet. yo. Kaj Takolan­
der on 28.5.1988 eronnut yh­
tiön palveluksesta. 

Insinööri Jorma Latomäki, 
48, on 1.7.1988 lähtien nimitet­
ty hienopaperiyksikön tuotan­
topäälliköksi. Latomäki on ol­
lut yhtiön palveluksessa vuo­
desta 1969 lähtien ja toiminut 
viimeksi hienopaperiyksikön 
käyttöpäällikkönä. 

Dipl.ins.Jorma Laine, 34, on 
27.6.1988 tullut hienopaperi­
yksikön käyttöpäälliköksi. Hän 

Merkkipäivät 
Kuusankoski 
Kehityspäällikkö, ekonomi Ta­
pani Tervo Kymmene Oy:n kulje­
tustoimintojen osastolta täyttää 
50 vuotta 16.7. Hän on syntynyt 
Kotkassa. 

Ekonomi Tervo tuli systeemi­
suunnittelijaksi talousosastolle 
vuonna 1967. Hallinto-osaston 
suunnittelupäälliköksi hänet ni­
mitettiin vuonna 1978 ja vuonna 
1979 materiaalijärjestelmäpääl­
liköksi osto-osastolle. Apulai­
sostopäällikkönä hän toimi v. 
1984 ja ostopäällikkönä vuodes­
ta 1985 vuoteen 1987,jolloin hä­
net nimitettiin kehityspäälliköksi 
osto-osastolle. Kehityspäällik­
könä Kymmene Oy:n teknillisen 
hallinnon kuljetustoimintojen 
osastolla hän on toimi-

Työniohtaiat 
voittivat 

haasteottelun 

Kuusanniemen höyryvoimalai­
toksen soodakattilan käyttö­
miehistö mittasi sellun, kuori­
man, soodakattilan ja korjaus­
pajan työnjohtajien pelitaitoja 
haastamalla heidät lentopallo­
otteluun. Työnjohtajat ottivat 
haasteen vastaan ja kisa pelat-

UUTISKYMI 

UUTISKYMI 

Jorma 
Latomäki 

Jorma 
Laine 

on työskennellyt aikaisemmin 
yhtiön USA:n myyntiyhtiössä, 
PK 8:n käyttöinsinöörinä ja 
Voikkaan paperitehtaan se­
yksikön tuotantopäällikkönä. 
Uuteen toimeensa hän siirtyi 
Valmet Paperikoneet Oy:n pal­
veluksesta. 

Yo-merkonomi Juhani Paa­
nanen, 43, on 1.5.1988 siirtynyt 
kustannuslaskijaksi hienopa­
periyksikköön. Hän toimi 
aiemmin Kouvolan Kirjapai­
non toimistopäällikkönä. 

Teknillinen hallinto 

Tietohallinto 
Yo-merkonomi, sosionomi 

Seppo Mikonsaari, 32, on 
15.6.1988 nimitetty ATK.­
suunnittelijaksi Kaukaan tieto­
hallinto-osastolle. Hänen vas­
tuualueenaan ovat yhtiön ta­
loushallinnon tietojärjestelmät. 
Mikonsaari raportoi osasto­
päällikkö Kari Kantolalle. 

Tapani Tervo 

nut kuluvan vuoden alusta lähti­
en. 

Monista harrastuksista ja toi­
minnoista on musiikki ollut Ter­
volle aina läheisin. Hän on kuulu­
nut aikanaan yli 10 vuoden ajan 
Kouvolan kaupungin orkesteriin 
sekä toiminut soitonopettajana 
Pohjois-Kymen Musiikkiopis­
tossa. Kuusankosken Konsertti­
ja Orkesteriyhdistyksen johto­
kunnassa hän on ollut vuodesta 
1970 lähtien. 

tiin 26. toukokuuta Uranpirtil­
lä, missä ainakin tällä kertaa 
4-eräisen ottelun voittivat työn­
johtajat 3-1. 

Voittaneessa joukkueessa oli 
kapteenina Raine Rantanen ja 
soodakattilan käyttömiehistön 
joukkueessa Ossi Laine. Otte­
lun tuomarina toimi Pentti 
Lampila, joka kertoi että vas­
taanlaista haasteottelua ei ole 
aiemmin pelattu, vaikka lento­
palloilusta innostuneita on pal­
jonkin. Tapahtumasta pyritään 
tekemään jokavuotinen. 

PÅÅTOIMITTAJA: 
Reijo Virta, puh. 2168, suora (951) 4022168 
TOIMITUSSIHTEERI: 

Kiitos muistamisesta. 
Raimo Räkköläinen 

Kiitän Kymin paperin työn­
johtoa ja työtovereita ystävälli­
sestä muistamisesta jäädessäni 
vapaalle. 

Teuvo Laurila 

Sydämelliset kiitokset teille 
kaikille, jotka muistitte minua 
jäädessäni vapaalle. 

Risto Rautio 

Lämmin kiitokseni tehdas­
palvelun johdolle, Kymin kun­
nossapidon henkilökunnalle ja 
kaikille muille Kymi-ryhmäläi­
sille menneistä yhteistyövuosis­
ta sekä suurenmoisesta muista­
misesta jättäessäni työelämän. 

Osmo Mattero 

Lämmin kiitos teille kaikille, 
jotka muistitte minua jäädessä­
ni vapaalle. 

Pauli Henttu 

Paperiliiton 
Veikkaan os. 36 

Eläkeläisten retki 
Voikkaan osaston eläkeläis­

ten retki Niittylahteen järjeste­
tään keskiviikkona 13.7.1988. 
Ennakkoilmoittautumiset osal­
listumisesta 8.7. mennessä pää­
luottamusmiehen toimistoon, 
puh. 402 3127. 

Linja-autot lähtevät klo 
10.00 ja ajavat reittiä: 
Auto n:o 1: Virtakiven sauna­
Seuratalo-Hirvelänmäki­
vanhaa tietä Oravalaan ( ent. 
Tiihosen kauppa)-uutta tietä 
Voikkaalle-Mattila (Harjun­
rannan risteys)-Pilkanmaan 
koulu-Kipparinkurvi-Niitty­
lahti. 

Auto n:o 2: Lapinmäki­
Työväentalo-Tåhteenkatu-

Voikkaan klubi 
suliettu 4.- 22.7. 

Voikkaan klubi on suljettu 4.-
22.7.1988 korjaustöiden takia. 
Ko. aikana järjestetään toimi-

VALOK.UVMJA: 

Sydämelliset kiitokset merk­
kipäivääni muistaneille. 

Rauno Teittinen 

Merkkipäivääni muistaneille 
sydämelliset kiitokset. 

Jorma Heino 

Parhaimmat kiitokset muis­
tamisesta jäädessäni vapaalle. 

Toivo Laine 

PLkiittää: 
Lämpimät kiitokseni muista­

misista ja huomionosoituksista. 
Parhaimmat kiitokseni men­
neistä yhteistyövuosista. Toi­
von menestystä ja onnea Kym­
mene Oy:lle ja kemialaisille. 

Eläkevaari, 
Pentti Liikanen 

Sydämellinen kiitos kaikille, 
jotka muistitte minua jäädessä­
ni vapaalle. 

Arvi Taottu 

Sydämellinen kiitos merkki­
päiväni muistamisesta. 

Jaakko Tuunanen 

Sydämelliset kiitokset teille 
kaikille, jotka muistitte minua 
jäädessäni vapaalle. 

IlmoPulkki 

Puistokatu-Valtakatu-Poh­
joistie-Kipparinkurvi-Niit­
tylahti. 

Paluu Niittylahdesta noin klo 
15.30. 

Kuusankosken 
Sähkömiehet os. 74 

Eläkeläisten retki 
Eläkeläisten retki osaston 

mökille torstaina 7. heinäkuuta. 
Lähtö Kansantalolta klo 17.00. 

Ilmoittautumiset heinäkuun 
1. pm.vaan mennessä 0. 
Simoselle, puh. 47493, työ 
402 2736, sekä A. Honkaselle, 
puh. 4 7232, työ 402 3235. 

Hienopaperin 
puhelinnumerot 

muuttuvat 
Kuusanniemessä toimivan hie 
nopaperiyksikön puhelinnu 
merot ovat muuttuneet 20.6 
Uusista numeroista on jaettu 
erillinen tiedote. 

henkilöruokailu Voikkaan hen­
kilöstöravintolassa. 

Ruokalipulla voi ostaa päivit­
täisellä ruokalistalla olevia an­
noksia, joihin kuuluu lisäksi lei­
p~, voi, maito,jälkiruokajakah­
Vl. 

Tuomo Pitkänen, puh. (951) 45068 
KIRJAPAINO: 

Kimmo Rekimies, puh. 2169, suora (951) 4022169 Kouvolan Kirjapaino, Katajahorjuntie, 47720 KUUSANKOSKI 2, 
Puh.~(951)4021 TOIMITTAJA: 

Kymmene Oy:n Kymi-ryhmän julkaisu 48. vuosikerta .__ __ _. Irma Niemi, puh. 2173, suora (951) 4022173 PAPERI: 
KJmin paperitehtaan KymArt Matta 100 gtm2 

TOIMITUS: 
Kymmene OY, Krmi-ryhn:i~..t Tiedotus ,·a markkinointipalvelu, 
Niementie 13, 45700'KUU:>ANKOSK , 
Puh. vaihde (951) '4021, Teleksi 52211 kymco sf, Telekopio (951) 43197 

KESÄTOIMITTAJA: 
Maarit Aulosmaa, puh. 2168, suora (951) 4022168 
OSOITTEENMUUlOKSET: 
Terttu Niilo-Räma, puh. 2167, suora (951) 4022167 

lehden seuraava numero ilmestyy 28.7. Lehteen tarkoitetun aineiston 
on oltava toimituksessa viimeistaån 18.7. klo 16.00. 
MEMOTUNNUS: KYTIED 
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Ammattikoulusta 
tuli teollisuusoppilaitos 

Jotta yhteiskunnan ja elinkei­
noelämän ammattikoulujen 
toimintapohjan erilaisuus selvi­
äisi, ammattikasvatushallitus 
on suosittanut, että elinkeino­
elämän ylläpitämistä ammatti­
kouluista käytettäisiin nimeä 
teollisuusoppilaitos. Tåmän 
suosituksen mukaisesti aloitti 
Kymin ammattikoulu 6.6. uu­
den lukukautensa teollisuusop­
pilaitoksena. 

Rehtori Esko Niittymäki ker­
too, että nimen muuttuminen ei 
vaikuta koulun toimintaan, 
vaan se jatkuu entisenlaisena. 
Opiskelijoita Kymin teollisuus­
oppilaitokseen otettiin tänä 
vuonna 34, joista 22 prosessi­
osastolle ja 12 kunnossapito­
osastolla. Hakijoita oli 92. 

Päästötodistuksen päätty­
neeltä lukuvuodelta sai 35 op­
pilasta, joista 24 prosessiosas­
tolta ja 11 kunnossapidosta. 

Prosessi-A: Jyrki Ailio, Ju­
ha Grönlund, Jarno Hänninen, 
Mikko Kivimäki, Mika Kääriäi­
nen, Vesa Laurila, Pirjo Nieme­
lä, Jari Pulkka, Timo Rajamäki, 
Janne Ruusunen, Matti Toll­
man, Rauno Valve. 

Prosessi-B: Marjo Henner, 
Veli-Pekka Hälikkä, Timo Iivo­
nen, Lasse Kousa, Mika Lehto­
nen, Jouni Lehtoranta, Esa 
Mikkonen, Hannu Peltonen, 
Sari Sorsa, Vesa Tolppala, Ari­
Pekka Tuisku, Jarkko Valve. 

Kunnossapito: Jukka Huo­
mo, Petri J outjärvi, Antti Kossi­
la, Jari Laine, Reijo Niemi, 
Tommi Nöjd, Antti Pajari, Jan­
ne Palmu, Pekka Rask, Olli Sal-

mi, Ilkka Sormunen. 
Koulun parhaan oppilaan sti­

pendin sai Pirjo Niemelä. 
Luokkien parhaiden oppilai­
den stipendit saivat Timo Raja­
mäki, Timo Iivonen ja Jukka 
Huomo. 

Uuclet täyclennys­
koulutustilat 

Kevään aikana on koulun ti­
loja ja kalustoa uusittu sekä 
hankittu uutta laitteistoa. Toi­
sessa kerroksessa sijainneen 
entisen paperi- ja selluteknii­
kan laboratorion tiloihin tehtiin 
30 hengen mikroluokka, Da­
matic-koulutustila ja kolme 
ryhmätyötilaa. Tietohallinnon 
toimesta koululle hankittiin uu­
det IBM:n PS 2 -mikrot, ja uu­
distettujen tilojen ensimmäinen 
kurssi olikin tietohallinnon jär­
jestämä Symphony Makro 
-kurssi. 

Rehtori Esko Niittymäki ker­
too, että koulua käytetään yhä 
enemmän yhtiöläisten täyden­
nyskoulutuksessa. Tilojen uu­
sinnan myötä saatiin siihen pa­
remmin soveltuvat, ajanmukai­
set tilat. Tulevaisuudessa on 
myös uusia laitteistohankintoja 
suunnitteilla. 

Viime vuonna Kymi-ryhmäs­
sä järjestettiin 122 erilaista täy­
dennyskoulutustilaisuutta, joi­
hin osallistui 3 228 henkilöä. 
Koulutuskustannukset olivat n. 
3,5 milj. markkaa, joista am­
mattikoulun osuus oli noin 
890 OOOmk. 

Ranskan myyntitoiminnoille 
uudistettu organisaatio 

Thierry 
Bonnet 

Gay 
Ehrnrooth 

Kymmene-konsemissa valmis­
tettavan hienopaperin markki­
nointi Ranskassa organisoi­
daan uudelleen siirtämällä 
kaikki Ranskan myyntitoimin­
not Ranskassa toimivan tytär.:. 
yhtiön Kymmene Boucher Pa­
peteries S. A:n alaisuuteen. Sa­
massa yhteydessä, 1.7.1988 al­
kaen, Boucher-yhtiön nimi 
muutetaan Kymmene France 
S.A.:ksi. 

Kyseisestä päivämäärästä 
lähtien Nordland Papier 
GmbH -yhtiön Ranskassa toi­
miva myyntiorganisaatio liite­
tään Kymmene France-yhtiöön 
ja Nordland Papierin tuotteet 
Ranskassa markkinoi Kymme-
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Dominique 
Mullenbach 

,--------, 

Jean-Claude 
Hirsinger 

ne France SA. Järjestely mah­
dollistaa sen, että asiakkaat 
saavat tarvitsemansa hiokkeet­
tomat päällystämättömät pape­
rit ja päällystetyt lajit samasta 
markkinointiorganisaatiosta. 

Kymmene Oy:n valmistami­
en hienopapereiden myynti 
Ranskassa jakautuu suora­
myyntiryhmään ja tukkumyyn­
tiryhmään. Suoramyyntiryh­
män johtajana toimii Marc Fer­
ry apulaisenaan Pierre Enclos 
ja tukkumyyntiryhmän johtaja­
na Dominique Mullenbach 
apulaisenaan Jean-Claude Hir­
singer. 

Ryhmien johtajat toimivat 
Kymmene France SA. -yhtiön 
toimitusjohtajan Thierry Bon­
net'n alaisuudessa Kymmene 
France SA.:n hallituksen pu­
heenjohtaja on 1.7.1988 alkaen 
Kymmene Oy:n toimitusjohta­
ja, vuorineuvos Gay Ehrnrooth. 
Hän seuraa tehtävässä Star Pa­
per Limitedin toimitusjohtaja 
Erik V. Olanderia. 

UlJTISKYMI 4.7.1988 

Ensimmäisten nippujen odotetaan saapuvan heinäkuun ensimmäisellä viikolla Voikkaan tehtaalle. 

Ensimmäiset uitot 
Voikkaalle heinäkuussa 

Vesistöjen poikkeuksellisen 
korkea vesitilanne ja suuret vir­
taama-arvot ovat hankaloitta­
neet tämän kesän uittojen käyn­
tiinlähtöä. 

Kymmene Oy:n Kuusankos­
ken tehtaille tulevan uiton kärki 
on kesäkuussa viipynyt pitkään 
Heinolassa. Uitettava puu tulee 
pääasiassa Päijänteen hankin­
ta-alueelta. Ensimmäisten nipr 
pujen odotetaan saapuvan hei­
näkuun ensimmäisellä viikolla 
Voikkaan tehtaalle, jonne tänä 
vuonna uitetaan puuta yhteen­
sä 180 000 m3. 

Kuusanniemeen uitetaan 
mäntyä 60 000 m3 ja koivua 
20 000 m3. Ensimmäisten 
mäntyjen odotetaan olevan pe­
rillä elokuussa ja koivujen 
syyskuussa. 

Pohjola kertoo, että uittoti­
lanne on viime kesän kaltainen. 
"Kymijoen virtaama on alkuke­
sän osalta ollut kuten viime 
vuonnakin. Tuolloin virtaama 
oli 550 m3 sekunnissa, mikä ai­
heutti sen, että noin 10 % ni­
puista jouduttiin käsittelemään 
erikseen." Normaalisti Kymijo­
en keskivirtaama on alle 300 

kuutiometriä sekunnissa. 
Kuusankosken tehtaiden 

puuhuollon suunnittelupäällik­
kö Jorma Pohjola huomauttaa, 
että Tehdaspuun hoitama va­
rastokierto on toiminut hyvin -
vanhoja varastoja ei ole. 

Kuusankosken tehtaille tule­
vasta uitosta vastaa Kytilll! Uit­
toyhdistys. e vastaa e­
sästä lähtien myös Voikkaan 
padolla nippujen ylinostosta. 

UIHolllääriä ei 
nosteta 

"Periaatteena on, että enää ei 
jää ns. talvehtivaa uittoa. Puun 
laatu on vaaleusarvoltaan pysy­
nyt erittäin hyvänä, minkä 
vuoksi uittomääriä ei nosteta. 
Tållä vältetään puiden talvehti­
maan jättäminen", Pohjola ker­
too. 

Hän lisää, että järeän kuusi­
puun osuus on tänä vuonna las­
kenut jääden n. 10 %:iin, kun se 
perinteisesti on ollut 20 %. 
Voikkaalla tämä tulee vaikutta­
maan hiomon kapasiteettiin. 

Kuusanniemen tehdasalueen 
tämänvuotinen kokonaispuun-

Star luopuu 
taidepainopapereista 

Star Paper Limitedin kahdella 
paperitehtaalla viime vuosina 
toteutettu laaja, yhteensä noin 
17 miljoonan punnan inves­
tointiohjelma saadaan loppu­
vaiheeseensa tänä vuonna. 
Blackburnin tehtaalla käynnis­
tyy kuudes valupäällystyskone 
ja Wolvercoten tehtailla ryhdy­
tään valmistamaan kaksois­
päällystettyä korkealuokkaista 
etikettipaperia syyskuun alus­
sa. 

Seuraavaksi käynnistyy teh­
tailla vuodet 1989-90 kattava 

11 miljoonan punnan inves­
tointien sarja. Tällöin keskeisin 
kohde on pohjapaperin valmis­
tuksen täydellinen uudistami­
nen Blackbumin tehtaalla. 

Star-yhtiö panostaa jatkossa 
voimakkaasti valupäällystetty­
jen Astralux-tuotteiden ja Bla­
donart-etikettipapereiden val­
mistukseen. Tuotteiden mark­
kinointi tulee tapahtumaan osa­
na Kymmene-konsemin hieno­
paperin markkinointistrategiaa 
Englannissa ja muissa maissa. 

tarve on 1 150 000 m3 mäntyä 
ja 770 000 m3 koivua. 

Kuusannie1neen 
hakeHa 
Lappeenrannasta 

uunnitteli1pääl)jk-kö Pohjo-
la mainitsee, että muutoksena 
puuhuollo aikaisempiin vuo- -
siin Kuusankoskelle tuodaan 
haketta Lappeenrannasta. Tå­
mä johtuu Kuusanniemessä 
meneillään olevasta kuorirno­
projektista. 

"Kuusanniemen sellutehtaan 
tiukentuneiden raaka-ainevaa­
timusten mukaisesti tarvittava 
hake tuodaan Lappeenrannas­
ta, koska siellä ns. kuorirnohak­
keen palajako on parempi kuin 
täällä." 

Toinen syy, miksi hake tuo­
daan Lappeenrannasta on se, 
että tällä hetkellä Saimaan alu­
eella on ylisuuret varastot män­
tyä. Kuusankoskelle tulevilla 
haketoimituksilla on pystytty 
pienentämään alueen varas­
tointipaineita. 

Tåhän liittyen ja heikoista 
markkinointinäkymistä johtu­
en Blackburnissa on päätetty 
lopettaa päällystettyjen pape­
reiden ja kartonkien valmistus 
kuluvan vuoden lopussa. 

Taidepainopaperin valmis­
tuksen lopettaminen aiheuttaa 
tehtaalla noin 300 henkilön vä­
hennystarpeen. Henkilöstöjär­
jestelyt toteutetaan käyttäen 
osaksi hyväksi luonnollista 
poistumaa, eläkejärjestelyjä ja 
vapaaehtoista siirtymistä mui­
hin tehtäviin. 




