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Biologinen puhdistamo käynnistyi 
1/mastustilavuudeltaan Suomen suu­
rin biologinen jätevesien puhdista­
mo on otettu käyttöön Kuusannie­
men sellutehtaalla Kuusankoskella. 

llmastusaltaiden täyttö vedellä 
aloitettiin 10.5. vastaisena yönä. 
Noin 90 000 kuutiometrin altaiden 
täyttö kesti lähes vuorokauden. Jäl­
kiselkeytysosan täyttämiseksi puh­
distamoon ryhdyttiin ohjaamaan li­
sää vettä seuraavana iltapäivänä ja 
toimintakuntoon laitos saatiin 12.5. 
aamulla. 

■ Ravinteiden ja il­
mastuksen ansiosta 

puhdistamossa alkoi 
bakteeritoiminta välittö­
mästi. Bakteeriston ke­
hittyminen täysin toi­
mintakuntoon kestää 
kahdesta neljään viik­
koon, jona aikana viritel­
lään laitoksen instru­
mentointia ja trimma­
taan tietoko11eohjausta. 
Vesiluvan edellyttämät 
päästöarvot puhdista­
mon on saavutettava 1.9. 
mennessa. 

Biologinen jätevesien 
puhdistamo käynnistyi 
lähes aikataulun mukai­
sesti ja ongelmitta. Lai-

tosta hoidetaan vuoden 
1990 tammikuuhun 
saakka paikan päällä kol­
messa vuorossa. Helmi­
kuusta lähtien ilta- ja yö­
aikainen valvonta tapah­
tuu sellutehtaan kuitulin­
jalta käsin. 

Puhdistamon noin 7 5 
miljoonan markan inves­
toinnista ,rakennuskus­
tannusten osuus on yli 
puolet ja koneiden sekä 
laitteiden osuus noin nel­
jännes. Laitoksen vuotui­
set käyttökustannukset 
ovat noin 12 miljoonaa 
markkaa. 
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Biologisen puhdistamon bakteerlston kehittyminen täyteen toimintakuntoon kestää kahdesta 
neljään viikkoon. "Biolietteen kasvu on edistynyt suunnitelmien mukaisesti", tuumivat tehdas· 
tutkimusinsinööri Harri Jussila ja paikallisjohtaja Ilmari Lindberg tyytyväisinä. 

Puunkäsittelyn uusinta tuotantoon Kultaa ja kunniaa 
Paperifantasialle Viime kesänä alka­

nut Kuusanniemen 
puunkäsittelyn uu­
sintaprojekti lähes­
tyy loppuaan. Uu­
den kuoriman me­
kaaninen koekäyt­
tö alkoi huhtikuun 
alkupuolella ja tuo­
tantoon kuorimo 
siirtyi toukokuun 
alkupäivinä. 
■ Hakkeenkäsittely 

otettiin käyttöön 
kahdessa vaiheessa: ha­
ketta alettiin ajaa kasoi­
hin huhtikuun 28. päivä­
nä. Kasojen täyttäminen 
vei kolmisen viikkoa. 
Toukokuun puolessa vä-

Hakkeen ajo kasoihin 
alkoi 28.4. Laatua tut­
kimassa kuoriman hoi­
taja Rauno Kuokka 
(vas.), kehltyspäälllk-
kö Anssi Vesanen ja 
puunkäslttelyn pääl-
likkö Jukka Ormälä. 

lissä haketta alettiin ot­
taa kasoilta uuden seulo­
mon koekäyttöä varten. 
Tuotantoon koko linja 
siirtyi kuluvan viikon 
alussa. 

Puunkäsittelyn uusinta 
muuttaa myös puun teh­
dasvarastointia. Aiem­
min puu on varastoitu 
pölleinä, tästä lähtien 
myös hakkeena. Hakeka­
soihin varastoidaan ker­
rallaan noin sellutehtaan 
viikon tarve. Tämän an­
siosta kenttätila saadaan 
tehokkaampaan käyt­
töön. 
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29.5. 
1989 

Viime syksynä valmistu­
nut video-ohjelma 'Pape­
rifantasia (Gala en Blanc 
- Fantasy in Paper) on 
saavuttanut poikkeuksel­
lisen menestyksen filmi­
alan kansainvälisissä ja 
kotimaisissa kilpailuissa 
tänä keväänä. Ohjelma 
on voittanut kaksi kulta­
mitalia sekä lisäksi useita 
erikoispalkintoja. 

Yhdysvalloissa järjes­
tetyssä maailman suu­
rimmassa teollisuusfilmi­
en ja -videoiden kilpai-

lussa Paperifantasia voit­
ti kultamitalin (First Pla­
ce Gold Camera Award) 
sarjassa, jossa kilpailivat 
yritysten markkinointia 
tukevat ohjelmat. 

Tähän arvostettuun 
kilpailuun, joka nyt jär­
jestettiin 22. kerran, osal­
listui kaikkiaan 1 400 oh­
jelmaa 28:sta eri maasta. 

Vähintään yhtä hyvä 
menestys Paperifantasi­
alla oli myös viestintä-

Jatkuu sivulla 12. 

■ PK 3 myytiin Kiinaan. Sivu 3. 

■ Tuottavaa kunnossapitoa. Sivu 4. 

■ 100-vuotissäätiön apurahat 
jaettiin. Sivu 7. 



POVARI 

MUUTOKSESSA MUKANA 

1 hminen ei voi välttyä kuolemalta. Kansakunta sen sijaan voi 
mukautua ajan vaatimuksiin. Nykyterminologiassa tämä tar­

koittaa mm. kansainvälistymisen pakkoa. 
Vaatimusten mukana muuttuvat käsitteetkin. Ulkomaan­

kauppa oli ensimmäinen kansainvälistymisen muoto. Tässä 
mielessä Suomen metsäteollisuus on toiminut koko teollisuu­
temme airueena, sillä perinteisesti noin 4/5 tuotannosta on 
viety ulkomaille. Tämä puolestaan on tehnyt mahdolliseksi 
metsäteollisuusyritystemme kasvun kotimaassa. 

Vanhoissa oppikirjoissa ulkomaankauppa määriteltiin kan· 
sainväliseksi tavarainvaihdoksi. Kovin passiivista. Ikäänkuin 
homma hoituisi vain tulevia ja lähteviä rahtilaivoja satamassa 
katsellessa. 

Näinhän asia ei ole. Ulkomaankauppaa parempi ja nykyai­
kaan sopivampi määritelmä olisikin kansainväliset rajat ylit· 
tävä markkinointityö. liman tehokasta markkinointia, asiak­
kaita kiinnostavaa ja heitä myös tyydyttävää tuotevalikoimaa 
myllyt pyörisivät vain oman itsensä iloksi. 

Markkinaehtoisuus kurkottaa aina asiakkaan toiveisiin 
saakka. Tämä edellyttää tuottamisen ja toimittamisen pitkää 
ketjua, jossa kansainvälistymisen kuviot ovat monimuotoi­
set: 

lähtien agenteista, myyntikonttoreista, välivarastoista, 
jakelusta jne. aina lopulliseen kuluttajaan saakka. Vain 
tätä tietä uusi tuote, teknologia ja tietämys voidaan 
ajaa sisään markkinoille, joilla sitä aiemmin ei ole ollut. 
joissakin tapauksissa myyntiä taas edistää se, että ul­
komaille rakennetaan omaa tuotantoa. Oli sitten ky­
se koko tuotannosta tai jalostuksen viimeisestä vai­
heesta. 

Kansainvälistymisen eri kuvioissa Suomen metsäteollisuus 
on ilahduttavasti kyennyt seuraamaan ajan vaatimuksia. Var­
sinkin 1980-luvulla on murtauduttu ulos vanhoista raameista. 
Mainitun vuosikymmenen alussa oli Suomen paperin, karton­
gin ja niiden jatkojalosteiden kokonaisliikevaihdosta ulkomailla 
vajaa viidennes. Nyttemmin vastaava luku on 1/4. Suuntaus 
on ollut varsin Eurooppa-keskeistä, sillä ulkomaisesta liikevaih­
dosta noin 85 prosenttia sijoittuu Länsi-Eurooppaan ja vain 15 
prosenttia sen ulkopuolelle. Tämä suuntaus tullee säilymään, 
sillä yksinomaan jo hyökkäysluonteinen vanhojen asemien 
puolustaminen Euroopassa vaatii Suomen paperiteollisuudelta 
tuntuvaa resurssien käyttöä. 

Investoinnit kotimaahan ja ulkomaille eivät ole toisiaan pois­
sulkevia. Molempia tarvitaan. Tänä päivänä valtiovalta on jopa 
huolissaan metsäteollisuutemme kotimaisesta investointi­
innosta. 

Turkin museoissa kellot näyttävät aina samaa aikaa - viisi 
yli yhdeksän. Tuolla kellonlyömällä 10.11.1938 kuoli nyky-Tur­
kin luoja Kemal Ataturk. 

Museoiden rauhaan kuuluu pysähtyneisyys. Yrityselämässä 
kellojen täytyy käydä. Joskus menneinä vuosikymmeninä yri­
tysten logo oli stabiliteetti, muuttumattomuus. Nyt yritysten 
vahvuus on muuttumisessa - kyvyssä muuttaa tuotteensa 
ja organisaationsa sen mukaan, miten asiakkaiden mieltymyk­
set ja toiveet muuttuvat. Kansainvälistyminen raksuttaa tule­
vaa aikaa. 

Mekaanisen massan valkaisu 
vaikuttaa paperintekoon 

ja painatukseen 

Mekaanisten masso­
jen käyttöalue on 

varsin laaja ulottuen puu­
pitoisista hienopapereis­
ta sanomalehtipaperiin. 
Korkein vaaleustasovaa­
timus on perinteisesti ol­
lut puupitoisilla hienopa­
pereilla ja alhaisin sano­
malehtipapereilla. Opti­
set ominaisuudet kuiten­
kin näkyvät paperissa 
parhaiten ja vaikuttavat 
siten myös painotuot­
teen laatuun. Niinpä vaa­
leudesta on tullut viime 
vuosina yhä tärkeämpi 
osto- ja myyntikriteeri. 

Eri paperilaatujen jako 
vaaleuden perusteella ei 
enää ole kovin selkeä. 
Esimerkiksi erikoissano­
malehtipaperit poikkea­
vat standardilaaduista 
juuri korkeamman vaa­
leuden ansiosta. 

Kun massan vaaleutta 
nostetaan, laskee sen 
opasiteetti eli läpinäky­
mättömyys. Valo tunkeu­
tuu paperin pintaa sy­
vemmälle ja heijastuu ta­
kai in epämääräi e ti. 
Tämä ominaisuus on pit­
källe valkaistujen mekaa­
nisten massojen suurin 
heikkous. 

Pyrittäessä saamaan 
sanomalehti paperille 
korkeampi hinta, noste­
taan sen laatutasoa eli 
yleensä vaaleutta. Jotta 
sanomalehden sivun mo­
lemmilla puolilla voitai­
siin toteuttaa korkeata­
soista neliväripainatusta, 
on massan oltava kor­
kealle valkaistua. Opasi­
teetin laskusta johtuen 
joudutaan tällöin nosta­
maan neliöpainoa. 

Aikakauslehdissä mai­
nostajat arvostavat niin 
ikään vaaleutta ja käyte­
tyissä painomenetelmis­
sä opasiteetti on yleensä 
tärkeä ominaisuus. Täl­
löin korostuu myös pa-

perin neliömassan mer­
kitys. Toisaalta paperin 
kiillolla voidaan vaikut­
taa tilanteeseen; esimer­
kiksi himmeällä paperilla 
vaaleuden tarve koros­
tuu. 

Kirjapapereissa puo­
lestaan korostuu paperi­
en optisten ominaisuuk­
sien tasaisuusvaatimus. 
Loppukäyttäjän kannalta 
liian korkea vaaleus voi 
olla jopa haitta; musta 
teksti vaalealla taustalla 
muodostaa voimakkaan 
kontrastin ja luettavuus 
kärsii. 

Ditioniittivalkaisun ei 
ole todettu erityisemmin 
vaikuttavan paperin val­
mistustekniikkaan. Yli­
annostuksen kuitenkin 
epäillään aiheuttavan 
laitteistoissa syöpymis­
riskiä. 

Peroksidivalkaisun 
puolestaan on todettu 
parantavan mekaanisten 
massojen lujuusominai­
suuksia. 

Lujuusominaisuuksien 
aranemiset vähentä\·ät 

kemiallisen massan käy­
tön tarvetta ja antavat 
paperikoneelle lisää ajet­
tavuutta. 

Toisaalta valon siron­
takerroin ja opasiteetti 
laskevat valkaisun vuok­
s1. 

Valkaisuliuoksessa 
käytettävä vesilasi puo­
lestaan sitoutuu osaksi 
kuituihin ja kulkeutuu 
paperikoneelle sekä pa­
perikoneen kiertovesiin. 
Viiraosalla tämä näkyy 
yleensä vedenpoisto­
ominaisuuksien heikke­
nemisenä sekä retention 
alenemisena. 

Eräänä ongelmana 
valkaisun kehittämisessä 
on se, että valkaisun re­
aktiota ei täysin tunneta. 
Lisäksi kehittäminen on 
varsin pitkälle laitetoi-

Tuotepäällikkö Urpo Ek 
Kymin kemianteollisuu­
desta esitelmöi mekaanis­
ten massojen valkaisusta, 
valkaisun vaikutuksesta 
paperin valmistukseen ja 
paperin painatusominai­
suuksiin lNSKON järjestä­
mässä Mekaanisen mas­
san käsittely eri paperila­
jien valmistuksessa -semi­
naarissa Haikossa, Por­
voossa, viime vuoden jou­
lukuussa. 

mittajista lähtevää. Täl­
löin halutaan useasti 
puuttua vain fysikaalisiin 
seikkoihin ja säilyttää ke­
miallisesti olosuhteet en­
nallaan. 

Paperikoneella puoles­
taan pyritään paranta­
maan tuotetta lähtökoh­
tana saatavilla ole\a 
massa. Mahdolliset puut­
teet paikataan lisäämällä 
mm. pigmenttejä ja täy­
teaineita ja kehittämällä 
niiden ominaisuuksia. 
Mielenkiintoinen uusi 
tutkimustulos on korkea­
alkaaliperoksidi -mene­
telmällä valkaistu massa. 
Näin on saatu massan lu­
juusominaisuuksia para­
nemaan huomattavasti. 

Valkaisun vaikutukses­
ta painatusominaisuuk­
siin ei ole saatavilla varsi­
naisia tutkimustuloksia, 
mutta mekaanisen mas­
san lujuusominaisuuksi­
en paraneminen peroksi­
divalkaisussa vaikuttaa 
luonnollisesti myös pai­
nokoneen ajettavuuteen. 
Joka tapauksessa paina­
jat yleensä arvostavat 
vaaleutta. 
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■ Toimitus: Kymmene Oy, Kymi-ryhmä, 
tiedotus ja markkinointipalvelu, 
45700 Kuusankoski, 
puh. vaihde (951) 4021, teleksi 52211 
kymco sf, telekopio (951) 402 2186. 
MEMO-tunnus KYTIED. 

■ Päätoimittaja Reijo Virta, puh. 
(951) 402 2168, toimitussihteeri Kimmo 
Rekimies, puh. (951) 402 2169, toimittaja 
Irma Niemi, puh. (951) 402 2173, valoku­
vaaja Tuomo Pitkänen, puh. (951) 450 68. 

■ Osoitteenmuutokset: Terttu Niilo-Rämä, 
puh. (951) 402 2167. 

■ Kirjapaino: Kouvolan Kirjapaino Oy, 
Katajaharjuntie, 45720 Kuusankoski 2, 
puh. vaihde (951) 284 31. 

■ Paperi: KymexCote 115 g/m 2 

■ Lehden seuraava numero ilmestyy 21.6. 
Lehteen tarkoitetun aineiston on oltava 
toimituksessa viimeistään 12.6. klo 16.00. 
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PK 3 lähtee Kiinaan 
Kymin vanhan puolen 
pienin paperikone, PK 3, 
on myyty Kiinaan. 
Myyntiä koskeva sopi­
mus allekirjoitettiin 
Weifangissa, Kiinan 
kansantasavallassa 
huhtikuun alussa. 

■ Ostaja on Weifangin sel­
lofaanitehdas, jolla en­

nestään on noin 8 000 tonnia 
vuodessa valmistava päällys­
tyskone sekä sellofaanituotan­
toa. PK 3:lla tehdas pystyy val­
mistaan tarvitsemansa pohja­
paperin itse, aiemmin se on os­
tettu paikkakunnan toiselta 
paperitehtaalta. 

"Kaupan hierontaan kului 
kaikkiaan kaksi vuotta. Aika 
saattaa tuntua pitkältä, mutta 
on otettava huomioon, että 
weifangilaisille PK 3 merkitsee 
tuotantokapasiteetin kaksin­
kertaistamista. Investointina se 
on heille samaa luokkaa kuin 
PK 9 Kymille", kertoo pape­
rikoneen myyntiä junaillut ke­
hitysjohtaja Lennart Gräs­
becl{. 

Vanhojen paperikoneiden 
myyntiä hidastaa hänen mu­
kaansa myös runsas tarjonta -
koneita on myynnissä noin sa­
ta - sekä ostajamaiden raskas 
byrokratia ja valuuttapula. 

Uuden 
A4•1injan 
koeajQt 
alkoivat 
PK 9 -projektiin kuuluvan 
uuden A4-tuotantolinjan 
koeajot alkoivat toukokuun 
toisella viikolla Kuusannie­
messä. Uusi linja käsittää 
E.C.H. Willin toimittaman 
leikkurin lisäksi Pemco lnc:n 
valmistamat käärin- ja laa­
tikkokoneet sekä Esko Sa­
lon lavaajat. Lisäksi linjaan 
kuuluu Haloila Oy:n tekemä 
kiristyskalvoyksikkö. 

Linja otetaan tuotanto­
käyttöön kesäkuun alkupuo­
lella. Se pystyy valmista­
maan sekä A4- että A3-pa­
peria. 

Kahdeksantoista miljoo­
naa • markkaa maksava linja 
nostaa hienopaperin vuotui­
sen konttoripapereiden tuo­
tantokyvyn noin 100 000 
tonniin nykyisellä työaika­
muodolla 27. 

Purku syksyllä 
Kaupanteon yhteydessä so­

vitun aikataulun mukaan pape­
rikoneen purkaminen aloite­
taan syyskuun lopulla. Uusi 
omistaja lähettää Suomeen pa­
risenkymmentä miestä, jotka 
osallistuvat purkamiseen. Ky­
min vastuulla on lisäksi koneen 
toimittaminen joko laivaan tai 
junaan, jolla osat kuljetetaan 
Kiinaan. 

Asennus Weifangissa alkaa 
huhtikuussa 1990 ja koneen on 
määrä käynnistyä vuoden 1991 
alkupuolella. Uusi omistaja 
vastaa asennuksesta, Kymi lä­
hettää Kiinaan henkilöstöä 
avustamaan käynnistyksessä 
sekä kouluttaa koneen tulevia 
käyttäjiä Kuusankoskella. 

Sopimuksen mukaan Finn­
cell toimittaa tehtaalle sellua 
kahden vuoden ajan. Mikäli 
uudet omistajat saavuttavat 
riittävän laadun Kymi myy PK 
3:lla valmistettua paperia. 

Puolet PK 3:n tuotannosta 
tulee olemaan pohjapaperia ja 
loput myytäviä laatuja, sekä 
päällystettyjä että päällystä­
mättömiä. 2 480 mm leveän 
koneen tuotantokyky on 
24 000 tonnia vuodessa. Pinta­
painoalue on 60-170 g/ m2. En­
nen pysähtymistään 1.6.1988 
PK 3 ehti valmistaa Kymillä 
964 400 tonnia paperia. 

PK 3:n myyntisopimuksen allekirjoittivat Weifangissa laki­
asiainosaston päällikkö Risto Rämö (vas.), Weifangin teh­
taanjohtaja Zhang Rui-Zhi, kehitysjohtaja Lennart Gräs­
beck ja johtaja Zhou Bing Wei Shandongin maakunnan 
kevyen teollisuuden ministeriöstä. 

Hienopaperi• 
maakunta 

PK 3:n uusi koti on Shan­
dongin maakunnassa. 100 mil­
joonan asukkaan Shandong on 
650 000 tonnin vuosituotan­
nollaan Kiinan 4. suurin pape­
rintuottaja. Hienopaperinval­
mistajana maalrunta on Kiinan 
ykkönen. 

Koko maan paperi- ja kar­
tonkituotanto on 12 miljoonaa 

tonnia vuodessa. Paperiteolli­
suuden ongelma on raaka-ai­
nepula: 75 prosenttia kuituma­
teriaalista on jotain muuta 
kuin puuta, esim. kaislaa, ol­
kea, bambua, lumppuja ja jäte­
paperia. 

Erittäin vauras Shandong oli 
ensimmäisen maailmansodan 
loppuun asti Saksan siirtomaa, 
mikä näkyy edelleen mm. ark­
kitehtuurissa. 

SYP lopettaa K-niemessä 
Suomen Yhdyspankin Kuusan­
niemen toimipiste lopettaa toi­
mintansa toukokuun lopulla. 
Syynä lopettamiseen on kan­
nattavuuden heikkeneminen ja 
kävijöiden määrän laskeminen. 

"Vuoden 1987 helmikuussa 
toimipisteessä asioi 201 henki­
löä, tänä vuonna samaan ai­
kaan enää 111. Tositteiden 
määrä on pudonnut samana ai­
kana 444:stä 216:een", toteaa 
Tuula Turklin SYP:n Kuusan­
kosken konttorista. 

Toimipiste avattiin 25 vuotta 
sitten, joten se on yhtä vanha 
kuin Kuusanniemen tehdas­
aluekin. Neljännesvuosisata 
sitten pankkirutiinit olivat eri­
laisia, nyt SYP:ssä pidetään 
"porttikonttoria" vanhanaikai­
sena palveluna. Turklinin mu­
kaan monilla toimipisteen 
asiakkailla on jo esimerkiksi 
pankkikortit, mutta käteistä on 
edelleen käyty hakemassa. 

"Suunta - toimipisteiden lo­
pettaminen - on ollut saman­
lainen muuallakin maassa", sa­
noo Turklin. 

Turklin toteaa, että mm. 
maksupalvelun ja korttien 
avulla voidaan nykypäivänä 
monet asiat hoitaa yhtä hyvin 
kuin käymällä konttorissa. 
SYP:n Kuusankosken kantta-

Kuusanniemen toimipiste on yhtä vanha kuin tehdas­
aluekin, 25 vuotta. 

rin johtaja Raimo Aarnio huo­
mauttaa, että SYP:n pääportin 
toimipiste jatkaa edelleen toi­
mintaansa suhteellisen lähellä 
Kuusanniemeä. Aarnio kertoo 
SYP:n myös palvelujen varmis­
tamiseksi hankkivan keskustan 
konttoriinsa yhden uuden 
pankkiautomaatin. 

"Teimme 25 vuotta sitten 
vuokrasopimuksen 25 vuodek­
si. Senkin vuoksi aika on sopi-

va toimipisteen lopettamisel­
le." 

Tuula Turklin muistelee toi­
mipisteessä työskennelleen yh­
tiön palkkapäivinä kaksikin 
henkilöä. Viime aikoina asiat 
on kyennyt hoitamaan yksi toi­
mihenkilö. Perjantaisin keski­
päivän aikaan avoinna ollutta 
toimipistettä on pyörittänyt 
Eeva Muuronen. 

K .. esa-
aikaan 
kontto-

• re1ssa 
Kymi-ryhmän toimistotyö­
aikaa noudattava henkilös­
tö siirtyy kesäkuun alussa 
kesäaikaan. 37,5 viikkotun­
nin pa1V1ttamen työaika 
1.6.-31.8. on klo 7.30-12.00 
ja 13.00-16.00. 

Kesäaikaan siirrytaan 
henkilöstön toivomuksesta 
ja viime vuonna saatujen hy­
vien kokemusten perusteel­
la. Ruokatunnin pituutena 
säilytetään tunti,koska lyhy­
empi aika on osoittautunut 
riittämättömäksi. 

-
Jatkoa etusivulta 

Puun­
käsittelyn 

Sellun laatu 
paranee 

••• 

Järjestely parantaa kehi­
t} päällikkö Anssi esasen 
mukaan myös hakkeen laa­
tua ja annosteltavuutta, mi­
kä puolestaan vaikuttaa sel­
lun laadun tasaisuuteen ja 
parantaa sitä. 

Puunkäsittelyn uusinnan 
yhteydessä muuttuu vuodel­
ta 1977 peräisin oleva 1 000 
kuution purusiilo ostopuru­
siiloksi ja 4 000 kuution van­
ha mäntyhakesiilo jää seu­
lontapuruvarastoksi. Vuon­
na 1964 rakennetut, pyöreät 
hakesiilot, jäävät pois käy­
töstä. 

Nyt käyttöön otetun kuo­
rinta- ja haketuslinjan tuo­
tanto tulee olemaan noin 1,4 
miljoonaa kiintokuutiomet­
riä vuodessa. Linja käsit­
telee pääasiassa koivua, 
mänty kuoritaan ja hakete­
taan suurimmaksi osin van­
halla kuorimalla. Uusi kuo­
rimo tulee toimimaan työai­
kamuodossa 27 ja vanha 
muodossa 25. Kuorimoiden 
yhteinen tuotantokapasi­
teetti on runsaat 2 miljoo­
naa kiintokuutiometriä vuo­
dessa. 

Satakahdeksankymmentä 
miljoonaa markkaa maksava 
puunkäsittelyn uusinta on 
osa Kuusanniemen selluteh­
taan saneerausohjelmasta, 
jonka yksi tavoite on nostaa 
tehtaan tuotantokyky nykyi­
sestä 370 000 tonnista 
495 000 tonniin vuodessa. 

1 



UUTISKYMI 

--

Koulutustllalsuudet pidetään Kymin teollisuusoppilaitoksessa, noin 30:n hengen ryhmissä. 

KYMI OSAA 

\ 
# Markku 

1 Laaksonen 

Timo 
Suominen 

Tuottavaa kunnossapitoa 
Kymin kunnossapidon ja 
eri tulosyksiköiden oi­
mihenkilöille järjeste­
tään ensi maaliskuuhun 
mennessä laajamittai­
nen kunnossapitokoulu­
tus. Kymmenen tilaisuu­
den sarjoina pidettävä 
koulutus käynnistyi huh­
tikuun lopulla teemalla 
Tuottava kunnossapito. 
Tilaisuuksiin on kutsut­
tu kaikkiaan noin 280 
toimihenkilöä. 
■Koulutuksen vetäjä Matti 
Sampolahti kertoo, että sy­
säyksen kehittämiselle antoi 
tehdaspalvelun teettämä nyky­
tila-analyysi, jolla selvitettiin 
henkilöstön käsityksiä kunnos­
sapidosta, sen tuloksista ja ke­
hittämisestä. 

Ulkopuolisena asiantuntija­
na mukana on Synton Oy, joka 
on muokannut suomalaisiin 
olosuhteisiin sopivaksi Tuotta­
va kunnossapito -kehittämis­
ohjelman. Ohjelmaa on toteu­
tettu yli 15 suomalaisessa yri­
tyksessä. 

Lisää käyttö• 
varmuuHa 

"Meillä on hyvä henkilöstö 
ja hyvät resurssit. Pyrimme nyt 
selvittämään, onko resurssit 
ohjattu oikein ja miten niitä 
voitaisiin käyttää tehokkaam­
min. Niin käyttöhenkilöstön -
joka tuotantopuolella tekee tu­
losta - kuin kunnossapitohen­
kilöstönkin pitää tiedostaa 
toistensa resurssit: yhteistyön 
ja ennakkosuunnittelun avulla 

pitää selvittää, mistä hyvä laatu 
tulee", kertoo teh p un 
johtaja Teuvo Karhu. 

Kunnossapitokoulutus liittyy 
kiinteästi Kymi osaa -laatuajat­
teluun. Tavoitteena on lisätä 
käyttövarmuutta ja samalla 
nostaa kunnossapidon tehok­
kuutta. Karhu muistuttaa, että 
tuotantotekniikan ja koulutuk­
sen kehittyessä koko ajan on 
kunnossapidossa edettävä vä­
hintään samalla tasolla. "Pyrki­
myksenä ei ole vähentää hen­
kilöstöä, vaan ohjata olemassa 
olevat resurssit parhaaseen 
käyttöön. Tavoitteena on myös 
kaataa raja-aitoja kunnossapi­
don ja käytön väliltä, mikäli 
sellaisia on." 

Kunnossapitohenkilökun­
nan lisäksi koulutukseen kut­
sutaan kaikkien yksiköiden 
tuotantotehtävissä olevia toi­
mihenkilöitä mm. käyttöpuo­
lelta, materiaalihallinnosta, 
tekniseltä osastolta sekä talous­
osastolta. Eli kaikilta tahoilta, 
jotka vaikuttavat kunnossapi­
don onnistumiseen. 

Liikkeelle lähdetään työn­
johdosta ja insinöörikunnasta. 
Jatkossa saadut kokemukset 
on tarkoitus antaa mahdolli­
simman hyvin koko henkilös­
tön käyttöön. 

Kolmenkymmenen 
ryhmissä 

Kolmenkymmenen hengen 
ryhmissä pidettävät tilaisuudet 
kestävät päivän kerrallaan. Aa­
mupäivän osuus on luentoa ja 
iltapäivällä tehdään ryhmätöi­
tä. Kehittämisaiheet valitaan 
ryhmien omilta alueilta, esim. 
kuinka jokin tämänhetkinen 

pulma vo1uus1m ratkaista tai 
i oitaa tehokkaammin 
Ryhmiin on oottu eri alojen 

henkilöstöä. Ensimmäinen 
kymmenen tilaisuuden sarja al­
koi huhtikuun lopulla ja päät­
tyy toukokuun lopulla. 

Ensi syyskuussa järjestettä­
välle seuraavalle kierrokselle 
jokainen ryhmä on saanut poh­
dittavakseen jonkin ryhmää 
kiinnostavan kunnossapito-on­
gelman. Ratkaisu esitellään 
seuraavassa tilaisuudessa ja mi­
käli ehdotukset ovat toteutus­
kelpoisia, kunnossapitopäälli­
köt vastaavat, että ehdotukset 
myös toteutetaan käytännössä. 

Syyskuussa järjestettävien ti­
laisuuksien aihe on Käyntivar­
muus ja sen mittaaminen. Mar­
raskuun kierroksella pohditaan 
tavoitteellisuutta ja taloudelli­
suutta ja tammikuussa enna­
koivaa kunnossapitoa. Maalis­
kuussa pidettävien tilaisuuksi­
en teema on Materiaalitoimin­
not ja kunnossapito. Viimei­
seen kierrokseen liitetään 
myös vuoden 1989 seuranta, 
jossa selvitetään, mitä on saatu 
aikaan. 

Näin se 
nähtiin 
■ ''Ainakin on selvinnyt, että 
kunnossapitokustannukset ovat 
sellutehtaalla keskimääräistä 
korkeammat", tuumii selluteh­
taan käyttöpäällikkö Markku 
Laaksonen. "Selvitystyössä py­
ritään yhteisesti löytämään kei­
not ja järjestelmät, joilla kului­
hin voi vaikuttaa ja keinot käyt­
tää kunnossapitohenkilöstöä 

mahdollisimman tehokkaasti." 
nm on1i" • 1 

kä)7on ja amnnossapidon päi­
vittäistä yhteistyötä ja yhteen 
hiileen puhaltamista: ongelmat 
ovat yhteisiä. Kaiken pitäisi pe­
rustua bisnesajatteluun: teh­
dään mahdollisimman kustan­
nustehokkaasti hyvää sellua si­
ten että pystymme kaikissa ti­
lanteissa tyydyttämään Kuusan­
kosken tehtaiden sellutarpeen 
niin määrällisesti kuin laadulli­
sestikin." 

"Koulutustilaisuuksissa voi 
ja pitää sanoa suoraan, mistä 
kenkä puristaa." 

■ "Ollaan oikealla asialla, kun 
päivittäin esiin tulevia ongelmia 
ratkotaan yhteistyössä. Kun po­
rukka saa paneutua asioihin 
ennakkoluulottomasti ilman 
käskytystä ylhäältäpäin, on oi­
kean sävelen löytäminen hel­
pompaa", arvioi sellutehtaan 
kunnossapitopäällikkö Timo 
Suominen. 

"Suurimmat vaikutukset teh­
taan tulokseen saavutetaan si­
ten, että tehokasta käyntiaikaa 
saadaan lisää. Tämä edellyttää 
hyvää ennakkosuunnittelua, 
jotta seisokeissa pystyttäisiin te­
kemään mahdollisimman pal­
jon kunnossapitotoimenpiteitä. 
Ryhmätyöskentelyllä asenteet ja 
toiminnot saadaan toivon mu­
kaan sellaisiksi, että tehokkuus 
paranee." 

"Kehitysprojektin seuraukse­
na käytön ja kunnossapidon te­
hokkaammalla yhteistyöllä 
saadaan päivittäisten asioiden 
hoitoa toivottavasti parannet­
tua ja vähemmän riippuvaiseksi 
ylhäältäpäin tulevasta käsky­
tyksestä." 

"NIEMEN" 

Tennis on 
Kun tennistä harrastava, 

pääkaupunkiseudulla asu­
va henkilö tulee Kuusankos­
kelle kesällä, hän poikkeukset­
ta ihastelee niitä hyviä mah­
dollisuuksia, joita tenniksen 
harrastamiseen Kuusankoskel­
la on. 

Näihin mahdollisuuksiin 
verrattuna - kolme massa­
kenttää Koskenrannassa, neljä 
kenttää Kuusankosken Golf­
keskuksen yhteydessä, v11s1 
vuotta vanha tennishalli ja li­
säksi lukuisat asfalttikentät -
kymiläiset harrastavat yllättä­
vän vähän tätä laajalti suo­
sioon noussutta urheilua. 

"Meillä on vapaita peliaikoja 
päiväsaikaan. Ne sopivat hyvin 
juuri vuorotyötä tekeville", sa­
noo Kuusankosken Tennishal­
lin johtaja Kari Aaltonen. Hän 
muistuttaa, että harrastuksen 
aloittaminen ei paljoa vaadi: 
mailat saa kokeilua varten lai­
naksi hallilta, pukeutuminen 
on vapaata ja jalkineiksi vaadi-

Aamupäivän pelitunnit Koskenr 
le. Eläkeläinen Kalevi Rämä ha 

taan vaaleapohjaiset tossut. 
Kuusankosken tehtaitten 

tenniskerhon puheenjohtaja 
Markku Laaksonen toivottaa 
puolestaan uudet jäsenet ter­
vetulleeksi kerhoon. Pelaami­
nen ei Laaksosen mukaan ole 
kallista. Kenttien koko kauden 
käyttömaksu on 50 markkaa. 
"Aikuinen yhtiöläinen pääsee 
tenniskerhon jäseneksi maksa­
malla 40 markan jäsenmaksun, 
junioreilta maksu on 25 mark­
kaa vuodessa." 

Edellä mainitut maksut on 
maksettava, mikäli halutaan 
pelata Kymmene Oy:n ylläpitä­
millä Koskenrannan kentillä. 
Voikkaan tehtaan tenniskentäl-
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MIEHET SEN TODISTAVAT: 

kivaa aloittelijallekin 
le pääsemiseen riittää 50 mar­
kan käyttömaksun maksami­
nen. 

"Myös näillä kentillä on hy­
vin tilaa päivällä, joten vuoro­
työtä tekevien kannalta tilai­
suus tenniksen harrastamiseen 
on mitä parhain", sanoo Laak­
sonen. 

Hän painottaa, että kaikki 
yhtiöläiset voivat edellä maini­
tuin edellytyksin pelata tennis­
tä yhtiön kentillä. 

Koskenrannan kentillä Kos­
kipuistossa on omat järjestys­
ohjeensa, joihin tulee tutustua 
ennen kentälle menoa. 

Kuusankosken tennishalli si­
jaitsee Urheilupuistossa lähellä 
Pohjoistietä. Halli on avoinna 
pelikauden aikana viikolla klo 
7.30 - 22.30. Pelimaksu on 
16.30 saakka kenttää kohden 
40 markkaa. 16.30 alkaen peli­
maksu nousee 65 markkaan ja 
laskee taas 21.30 alkavan tun­
nin kohdalla 50 markkaan. 

vin, joten kentät ovat pelikun­
nossa nopeasti rankkasateen­
kin jälkeen. 

Näitä kenttiä voi varata golf­
shopista, jonka puhelinnumero 
on 4 7 622. Koski-Golfin jäse­
nille kenttämaksu on 30 mark­
kaa, osakkaille 20 markkaa ja 
muille 40 markkaa. Maksut 
suoritetaan shopin kiinniolles­
sa kentältä löytyvään kirjekuo­
reen, joka rahoineen pannaan 
sitä varten varattuu laatikkoon. 

"Kivaa on" 
"Se lähti siitä, kun minä, 

Nevalaisen Juhani, Meriluodon 
Kalevi ja Ojosen Jukka päätim­
me pari vuotta sitten kokeilla 
minkälaista tenniksenpeluu 
on", kertoo arkkisalissa työs­
kentelevä Ari Wahlberg har­
rastuksensa alkamisesta. 

"Nyt parhaimmillaan 16 Nie­
messä töissä olevaa kaveria 
osallistuu peleihin. Viime kesä­
nä pidimme Koskenrannassa 

annassa -~~f!iv_at us~in __ Ma!ko Niskaselle (vas.:lla) ja Ari Wahlbergi/­
rrastaa t11v11st1 tenmsta, oikealla Tommi Sundström. 

Viikonloppuisin hinta on en­
simmäiseltä aamutunnilta 40 
markkaa, 8.30 - 9.30 korke­
ampi 50 markkaa ja siitä eteen­
päin 65 markkaa. 21.30 viikon­
loppuna alkava tunti maksaa 
50 markkaa. 

Kesäkuussa sekä elokuun al­
kupuolella hinnat ovat vain 30 
markkaa tunnilta - heinäkuus­
sa halli on suljettu. 

Kuusankosken Golfkeskus 
Oy rakennutti Eerolan golfkes­
kukseen syksyllä 1987 neljä 
uudentyyppistä kenttää: kaksi 
hiekka-keinonurmikenttää ja 
kaksi HarTru -päällysteellä va­
rustettua kenttää. Molemmat 
päällysteet läpäisevät vettä hy-

kahdeksan kaverin turnauksen 
ja talvella samalla väellä nelin­
pelikilpailun." 

"Me ollaan sellaisia ex tem­
pore -lähtijöitä. Kun töissä ta­
vataan, saatetaan parin tunnin 
ajalla saada nelinpelijoukko ka­
saan." 

Wahlberg itse on pelannut 
vain parisen vuotta. Mukana 
on kavereita, jotka ovat saatta­
neet käydä tenniskurssin kym­
menisen vuotta sitten ja innos­
tuneet nyt joukon mukana har­
rastuksesta uudelleen. "Ehän 
mie tennistä osaa, mutta pirun 
kivaa meillä on", nauraa Wahl­
berg. 

Kesän vesiretkille kajakilla 
■ Marskinkadulla, nikkari­

verstaan takana sijaitse­
vassa laskikuitupajassa voivat 
melonnasta kiinnostuneet ko­
keilla taitojaan kajakin valmis­
tamisessa. Työtilan ja valmiin 
kajakin muotin voi vuokrata ja 
tarvittavan hartsin ostaa edulli­
sesti henkilöstöpalvelusta. 

Huhtikuun aikana ovat Voik­
kaan koneosastolla työskente­
levät Timo Salonen, Heikki 
Hilden, Matti Vanhalakka, 
Petri Askola, Tapio .Salonen, 
Jukka Vanhalakka,Jari Esko­
la ja Ari Paavola rakentaneet 
porukalla kahdeksan retkika­
jakkia. Lasikuitupajasta, joka 
sattui olemaan varattavissa 
juuri haluttuun aikaan, he kuu­
livat sattumalta vanhemmalta 
työtoveriltaan. 

Petri Askola kertoo, että he 
tekivät kajakit 'omin neuvoin', 
pajalla ei ole opastusta. "Tiloil­
taan lasikuitupaja sopii hyvin 
kajakkien valmistamiseen ja 
myös vuora on kohtuullinen." 
Hänen mukaansa pajan käyttö 
voisi vilkastua nykyisestä mel­
koisesti, jos käytettävissä olisi 
useampi kajakki- tai kanootti­
muotti. 

Voikkaalaisten mielestä kaja­
kin valmistaminen sujuu ensi­
kertalaiseltakin helposti. En­
simmäisenä työvaiheena on 
kajakin muottipuoliskojen va­
haaminen ja käsitteleminen ir-

Marsklnkadun laslkultupajassa syntyy kätevästi retkika­
jakki. Valmista kajakkia esittelemässä vas. Timo Salonen 
Heikki Hilden, Matti Vanha/akka ja Petri Askola. ' 

rotusaineella, jonka päälle ve­
detään maalikerros. Maalaami­
sen jälkeen muotit päällyste­
tään kerroksittain vuoroin 
hartsilla ja lasikuitumatolla ha­
lutun paksuisiksi. Hartsin ja la­
sikuitumaton annetaan kovet­
tua vuorokauden verran, min­
kä jälkeen se irrotetaan muo­
teista. Kajakin ylä- ja alapuolen 
kiinnittäminen tapahtuu lami­
noimalla. Yhden kajakin teke­
minen kestää pari päivää. 

Petri Askola kertoo, että ka-

jakin hinnaksi tuli noin 500 
markkaa. Pajan vuokraa mie­
het maksoivat 30 markkaa 
vuorokaudelta ja hartsista 
13,50 markkaa kilolta. Muotti 
ja vaha sisältyivät pajan vuok­
raan. Lasikuitumatto ja maali 
oli hankittava itse muualta. 

Melonnasta innostuneille 
miehille tämä on ollut ensim­
mäinen yhteinen hanke, ja 
myös järvelle aiotaan mennä 
porukalla. 

RAVINTOLAPÄÄLLIKKÖ PASI RÄIKKÖNEN: 

Verla on haaste Amicalle 
'Verlaan tulooni sisältyy aimo 
annos aitoa pioneerihenkeä. 
Aion ottaa työni täällä haastee­
na, ja täytyy tunnustaa että 
tuntuu mukavalta jo nyt", miet­
tii Verlan lomakylässä ravinto­
lapalveluista vastaava ravinto­
lapäällikkö Pasi Räikkönen, 
28, Amicalta. Verlan lomakylä­
ja tehdasmuseovieraiden ravit-

Pasi Räikkönen 

semuspalvelut siirtyivät tänä 
keväänä Amica Services Oy:n 
hoitoon. Työnsä lomakylän ra­
vintola Patruunan Pytingissä 
Pasi Räikkönen aloitti touko­
kuun 8. päivänä. 

Tyytyväisenä uusi ravintola­
päällikkö toteaa Amican toi­
minnan Verlassa pyörähtäneen 
käyntiin yllättävän mukavasti, 
mistä hän antaa tunnustuksen 
kuusankoskelaiselle keittiö­
mestarilleen Ari Rautjärvelle. 

"Työn Verlassa tekee haasta­
vaksi se, että Amicalla ei ole 
valmista toimintamallia siitä, 
miten tällaisessa lomakylässä 
tulisi toimia. Tämä on Amican 
ensimmäinen matkailua palve­
leva toimintamuoto", Räikkö­
nen selvittää. 

Lomalaiset 
'ykkösasia' 

Lomalaiset ja heidän viihty­
misensä on Pasi Räikköselle 
'ykkösasia'. "Amica tulee pa­
nostamaan erityisesti palve­
luun ja viihtyvyyteen. Tavoit­
teena on, että lomalaiset viih­
tyisivät ja tulisivat toistekin." 

Lomakylän .· keittiön tarjoa­
mista aterioista reilusti yli puo­
let valmistetaan itse. "Ruuan 

valmistuksessa käytämme 
myös puolivalmiita tuotteita. 
Kesän sesonki tulee näyttä­
mään mihin keittiömme kapa­
siteetti pystyy." 

Hän tunnustaa olevansa erit­
täin kiinnostunut myös tulevis­
ta edustustarjoiluista Verlassa. 

Ravintolapäällikön koulu-
tuksen saanut Pasi Räikkönen 
on ollut ravintola-alalla vuo­
desta 1976 lähtien - välillä 
käynyt merillä ja piipahtanut 
asumassa Norjassa. Hän ker­
too kielitaitoa karttuneen vuo­
sien varrella sen verran, että 
englanti ja skandinaaviset kie­
let islantia lukuun ottamatta 
sujuvat mukavasti. 

"Olen positiivisesti yllättynyt 
tästä paikkakunnasta. Pääkau­
punkiseudulta tulleina lähdim­
me perheen kanssa hakemaan 
Kuusankoskelta ja Verlasta ns. 
elämisen laatua. Ihmiset ovat 
täällä vielä ihmisiä. Eron huo­
maa etenkin vertailtaessa pal­
veluammattissa työskenteleviä 
täällä ja jossakin pääkaupunki­
seudulla." 

■ 
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Biologinen puhdistamo käyn11 

Jatkoa etusivulta. 

Päätös biologisen jätevesien 
puhdistamon rakentamisesta 
Kuusanniemeen tehtiin vuo­
den 1988 alussa. Puhdistamon 
rakentamispäätös liittyi Itä­
Suomen vesioikeudessa vireillä 
olleeseen Kymmene Oy:n Kuu­
sankosken tehtaiden uusien lu-

ael;ltoje _ äsittelyyi:,i., 
esi01 ·e en 25 . . !G,:,Ci a.r.::..­

man luvan ehtojen mukaan yh­
tiön tuli tehostaa jätevesien 
käsittelyä ensimmäisessä vai­
heessa siten, että biologinen 
hapenkulutus laskee nykyises­
tä 50,5 tonnista vuorokaudessa 
26 tonniin vuorokaudessa. Sa­
manaikaisesti kiintoainekuor­
mituksen on alennuttava 19,2 
tonnista 15 tonniin vuorokau­
dessa. 

Vuoden 1988 helmikuussa 
kaadettiin alueelta puut ja aloi­
tettiin maansiirto, louhintatyö­
hön ryhdyttiin maaliskuussa. 
Kalliota louhittiin yhteensä 
noin 340 000 kiintokuutiomet­
riä - yli kolmekertaisesti edus­
kuntatalon tilavuus. Louhinta­
työt päättyivät syksyllä 1988. 

Toukokuun alussa tehtiin A. 
Ahlström Osakeyhtiön Savon­
linnan konepajan kanssa sopi­
mus puhdistamon koneistojen 
kokonaistoimituksesta. Kone­
asennukset ajoitettiin sopi­
muksessa alkaviksi vuoden 
1989 alussa. 

Puhdistamon altaiden kar­
kealouhinnat saatiin päätök­
seen syyskuussa viime vuonna 
ja maanalaisen putkiston asen­
nustyöt aloitettiin syyskuun lo­
pulla. Syys-lokakuun vaihtees­
sa alkoi esineutralointisäiliön 
asentaminen ja syyskuussa al­
koi myös välppäämö-pump­
paamon rakentaminen. Syksyn 
aikana rakennettiin niin ikään 
kemikaaliasema ja valvomo. 

Joulukuussa aloitettiin lai­
toksen käyttöhenkilökunnan 
koulutus. Koneisto-, laitteisto­
ja prosessikoulutusta antoivat 
pääasiassa laitetoimittajat. 

puhdistuu 
■Puhdistamoon tuleva jäteve­
si neutraloidaan ensin kalkilla 
ja siihen lisätään bakteerien 
tarvitsemat ravinteet, typpi ja 
fosfori. Tämän jälkeen vesi 
johdetaan yhteistilavuudeltaan 
90 000 kuutiometrin ilmastus­
altaisiin, joissa on 300-400 ton­
nia elävää bakteerilietettä. 

Bakteerien tarvitsema happi 
syötetään veteen puhaltamalla 
ilmastimien kautta ilmaa 12 
metriä syvien altaiden pohjalle. 
Ilmastus kuluttaa sähkötehoa 
yli 1 500 kW, eli sähkömäärällä 
lämmittäisi noin 500 sähkö­
lämmitteistä omakotitaloa. 

SELKEYTETTY 
JÄTEVESI 

ILMA 

CS) 

ILMASTUS 

Ilmastuksen jälkeen baktee­
rimassa erotetaan jälkiselkeyt­
timessä vedestä ja bakteeriliete 
palautetaan pääosin ilmastus­
altaaseen. Ylijäämäliete puris­
tetaan ja poltetaan yhdessä 
kuoren kanssa kattilalaitoksel­
la. 

Käsittelyn ansiosta jäteve­
den happea kuluttava aines vä­
henee yli 90 prosenttia mitat­
tuna biokemiallisena hapenku­
lutuksena. Myös valkaisujäte­
vesien mutageenisuus ja myr­
kyllisyys poistuu aktiivilietelai­
toksessa. 

SELKEYTYS 

YLIJÄÄMÄLIETE 
LIETTEENKÄSITTELYYN 

BHK, COD, 
kiintoaine -
mitä ne ovat? 

■Kiintoainemääritys kertoo 
v.edes ä iinteän.ä ole an sella1-

~."" e~ ~aa.re1r: ·o~a ;ä· 
0, mm:n huo ·oi elle suodat­
timelle suodatettaessa vettä 
sen lävitse. 
■ BHK, biokemiallinen ha­
penkulutus kuvaa jäteveden 
liuenneiden aineiden sekä kiin­
toaineen aiheuttamaa hapen­
kulutusta bakteerien hajoitta­
essa aineita esimerkiksi vesis­
tössä. Määritys tehdään stan­
dardiolosuhteissa huoneen­
lämmössä, 7 vuorokauden ai­
kana antamalla bakteerien 
"syödä" näytteen aineita ja mit­
taamalla kulunut happi. 
■ COD, kemiallinen hapen­
kulutus on jäteveden sisältä­
mien aineiden aiheuttama ha­
penkulutus aineiden hapettu­
essa tehokkaan kemiallisen ha­
pettimen vaikutuksesta. Luku 
kuvaa sitä happimäärää, joka 
kuluu, kun aineet hajoavat 
mahdollisimman täydellisesti. 
Hapettimina käytetään kali­
umdikromaattirikkihappoa tai 
kaliumpermanganaattirikkihap­
poa (Kuusanniemessä ensiksi 
mainittu). 
■ P ravinne, tässä tapauksessa 
fosfori, kuvaa jätevedessä ole­
vaa ravinnekemikaalimäärää. 
Fosfori rehevöittää vesistöjä. 

Mitä puh~ 
tavoitella, 
■ Kuusankosken tehtaiden 

vesiluvassa vuodelta 1978 
edellytettiin luvan eräiden 
kohtien tarkistamista koske­
van hakemuksen jättämistä ve­
sioikeudelle vuoden 1984 lop­
puun mennessä. Hakemukseen 
edellytettiin liitettävän suunni­
telma, jonka toteuttaminen 
olennaisesti vähentää Kymijo­
keen kohdistuvaa kuormitusta. 

Suunnitelma on nyt toteu­
tettu rakentamalla aktiiviliete­
laitos. Kuluvan vuoden tammi­
kuussa Itä-Suomen vesioikeus 
antoi päätöksensä em. hake­
mukseen. 

Tämän päätöksen mukaan 
tulee Kuusankosken tehtaiden 
- Voikkaa mukaan lukien -
päästöjen pienentyä BHK:n 
osalta 1.9.1989 lähtien 50,5 
tonnista 26,0 tonniin päivässä. 
Vuoden 1993 alusta lukien 
päästö on pienennettävä edel-
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1istyi 
listamolla 

leen 14,5 tonniin ja vuoden 
1995 alusta 11 tonniin päivässä. 

Kiintoainepäästöjen tulee 
pienetä 1.9.1989 alkaen 19,2 
tonnista päivässä 15,0 tonniin 
ja vuoden 1993 alusta edelleen 
12 tonniin. 

Lisäksi vuoden 1993 alusta 
lukien COD-arvojen eli kemi­
allisen hapenkulutuksen tulee 
olla korkeintaan 100 tonnia 
päivässä ja fosforipäästöjen (P) 
90 tonnia päivässä. 

Kuusanniemen aktiiviliete­
laitoksen mitoitus on lähtenyt 
em. arvojen täyttämisestä 
suunniteltujen tuotannonlisä­
ysten jälkeenkin. 

Tehtyjen tutkimusten mu­
kaan aktiivilietelaitoksesta ulos 
johdettava vesi ei ole mutagee­
nista, eli solun perimää muut­
tavaa eikä toksista, eli myrkyl­
listä. 

Bakteeri­
kanta 
kasvaa 
vauhdilla 

■ "Altaiden täytyttyä on osa 
virtaamasta johdettu entista 
reittiä ohi aktiivilietelaitoksen, 
jotta bakteerikannalle on saatu 
parhaat mahdolliset kasvuolo­
suhteet. Seurannan perusteella 
näyttää bakteerikannan kasvu 
olevan hyvässä vauhdissa", to­
teaa Kuusanniemen selluteh­
taan ympäristönsuojeluasioista 
vastaava tehdastutkimusinsi­
nööri Harri Jussila 

"Lähiviikkojen aikana lisä­
tään käsittelyyn tulevaa vesi­
määrää vähitellen niin, että pa­
rin kolmen viikon kuluttua jo 
kaikki sellutehtaan vedet me­
nevät aktiivilietelaitokselle." 

Odoteltaessa bakteerikan­
nan lisääntymistä nykyisestä 
muutamasta tonnista biomas­
saa aina lopulliseen 400 ton­
niin, on laitoksen laitteiden 
koestuksia ja instrumentoinnin 
virittämistä jatkettu ahkerasti. 

Käyntiinajon painopiste on 
nyt siirtymässä aktiivilietelai­
tokselta biolietteen käsittelyn 
puolelle. Kuusanniemen van­
han kuorimon tiloihin valmis­
tuvat parhaillaan uudet liete­
puristimet vastaanottamaan 
puhdistamon lietettä. 

Koulutusta 
Huhtikuun aikana annettiin 

noin 80:lle pääasiassa selluteh­
taan henkilöstöön kuuluvalle 
neljän päivän mittainen koulu­
tus ammattikoululla. Laitoksen 
toiminnasta ja laitteista kertoi­
vat sekä toimittajien että Ky­
min omat edustajat. 

Koulutus toteutettiin neljänä 
ryhmänä. Koulutuksessa käy­
tiin lävitse aktiivilietelaitoksen 
rutiinien lisäksi myös yleisiä 
ajankohtaisia ympäristöasioita 
Kymi-ryhmässä. 

12 metriä syvien ilmas­
tusaltaiden yhtelstila­
vuus on 90 000 kuutio­
metriä. 

VARATOIMITUSJOHTAJA PETER STACKELBERG: 

Uuden teknologian 
opiskelu turvaa 

henkilökohtaista kilpailukykyä 
100-vuotissäätiön Kuu­
sankosken hallintokun­
nan myöntämät apura­
hat jaettiin 17. touko­
kuuta Koskelassa, jon­
ne oli kokoontunut noin 
250 apurahansaajaa ja 
kutsuvierasta. Tilaisuu­
dessa oli läsnä lisäksi 
säätiön hallituksen uusi 
puheenjohtaja, maaher­
ra Matti Jaatinen. 

■ Tänä vuonna Kuusankos­
kella jaettiin 271 apura­

haa yhteissummaltaan 440 000 
markkaa. Palveluksessa olevat 
saivat 119 apurahaa arvoltaan 
233 900 markkaa. Eläkeläisten 
4 7 apurahan yhteisarvo oli 
50 000 markkaa ja perheenjä­
senten 82 apurahan 66 300 
markkaa. 100-prosenttisesti 
yhtiöläisistä muodostuvien 
kerhojen seitsemän apurahan 
yhteissumma oli 45 500 mk ja 
paikkakunnalla toimiville yh­
teisöille myönnettiin yhteensä 
16 apurahaa arvoltaan 44 300 
mk. 

Säätiö jakoi apurahoja kai­
ken kaikkiaan 454 000 markan 
arvosta, josta Soinlahteen 
myönnettin 14 000 markkaa. 

"Hallintokunnan työ on tä­
näkin vuonna vaatinut tiukkaa 
harkintaa. Hakemuksia jätet­
tiin kaikkiaan 434 kappaletta 
summaltaan 1197 780 mark­
kaa, kun jaettavana oli vain 
noin neljännes anotusta sum­
masta", totesi paikallisen hal­
lintokunnan puheenjohtaja 11-

mari Lindberg tervehdykses­
sään. 

Apurahoia iaeffu 
yli 4 milioonaa 

"Kymin Osakeyhtiö perusti 
säätiön henkilöstölleen lahjoit­
taen peruspääoman juhlavuo­
tenaan 1972. Nyt siitä jaettiin 
apurahoja jo 17. kerran. Näinä 
vuosina Kuusankoskella jaettu­
jen apurahojen kokonaismäärä 
ylitti nyt neljän miljoonan mar­
kan rajan ja on tarkalleen 
4 212 806 markkaa." 

Lindbergin mukaan tänäkin 
vuonna kiinnostus vieraiden 
kielten opiskeluun on ollut 
suuri. "Vaikka Suomi sijaitsee 
Euroopan syrjäkulmilla, emme 
merkeistä päätellen kuiten­
kaan tyydy pysyttelemään um­
mikkoina ja avuttomina, vaan 
ikkunat avataan kaikkiin suun­
tiin nuorison näyttäessä rohke­
asti esimerkkiä." 

MerkiHävä 
maailmanennätys 

Juhlapuheen pitänyt varatoi­
mitusjohtaja Peter Stackel­
berg viittasi puheenvuoros­
saan Kymin uuden hienopape­
rikoneen, PK 9:n, onnistunee­
seen käyntiinlähtöön ja hyvään 
tuotantotulokseen. PK 9 saa­
vutti tavoitetuotantonsa kol­
messa kuukaudessa, mitä voi­
daan pitää alan uutena maail­
manennätyksenä. Vastaavanlai­
nen aikaisempi ennätys oli 
seitsemän kuukautta ja se oli 
ajettu amerikkalaisella paperi­
koneella. 

"Tämä kotoinen maailman­
ennätyksemme on merkittä-

PK 9:n tekemä maailman­
ennätys on varatoimitus­
johtaja Peter Stackelbergin 
mielestä hieno näyttö hen­
kilökunnan ammattitaidos­
ta. 

vä; ensinnäkin se on oivallinen 
esimerkki pitkälle kehittynees­
tä suomalaisesta koneenraken­
nustaidosta. Toiseksi se on hie­
no näyttö henkilöstömme 
huippuammattitaidosta ja siitä 
Kymi osaa -hengestä, johon 
olemme tietoisesti pyrkineet. 
Kolmanneksi se on haastava 
lähtölaukaus 1990-luvulle, uu­
delle eurovuosikymmenelle, 
jonka avainsanoiksi on jo en­
nätetty nimetä kilpailu ja yh­
teistyö." 

Jatkuu sivulla 8. 
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Uuden 
teknologian ... 

Stackelbergin .mukaan osaa­
misesta on tullut eräs uuden 
ajan tärkeimmistä menestyste­
kijöistä. "Osaamillen on suo~ 
rassa yhteydessä uuteen tekno­
logiaan, jonka tunnussanoja 
ovat muun muassa mikroelekt­
roniikka ja laser. Niiden avulla 
voidaan säästää ympäristöä, 
luonnonvaroja, raaka-aineita, 
energiaa jne. Olemme voineet 
niiden avulla jopa poistaa ras­
kaita ja ikäviä työvaiheita." 

Uuffa teknologl­
el saa pelätä 

Varatoimitusjohtaja Stackel­
berg toivoo, että turhasta uu­
den teknologian pelosta pääs­
täisiin eroon, sillä nykyistä ke­
hitystä teknologian alueella ei 
voi kuitenkaan pysäyttää. Hie­
man huolestuneena hän on ha­
vainnut riyi jaettujen apuraho:.. 
jen kohdistuvan varsin vähäi­
sessä määrin uuden teknologi­
an opiskeluun. 

''Toivon, että jatkossa erityi­
StlSti yhtiön palveluksessa ole­
vat kiinnittäisivät enemmän 
huomiota tähän seikkaan ja 
kantaisivat siten nykyistä 
enemmän huolta omasta hen­
kilökohtaisesta kilpailukyvys­
tään tulevaisuudessa." 

Sta ·e!be • 
kuitenkin muistettava, että tä­
mä ns. tekninen luovuus ei ole 
irrallinen eikä kapea-alainen 
henkisen osaamisen alue. Se 
on kiinteässä yhteydessä ihmi­
sen jatkuvaan haluaan tehdä ja 
oppia uusia asioita. 

"Millä tahansa luovuuden 
alueella ihminen itseään har­
jaannuttaakaan, koituu hänelle 
siitä sellaisia uusia valmiuksia, 
joita on mahdollista käyttää 
hyödyksi varsin monissa elä­
mäntilanteissa." 

Vapaa sana -puheenvuorossa 
Kuusankosken Teollisuustoi­
mihenkilöiden puheenjohtaja 
Satu Silvonen toivoi, etteivät 
nyt apurahaa ilman jääneet pa­
hottaisi mieltään, vaan yrittäi­
sivät uudelleen ensi vuonna. 
Hän muistutti, että nykyajan 
kiireisen elämän vastapainoksi 
ihminen tarvitsee jaksaakseen 
harrastustoimintaa. 

Tämänvuotiset apurahat ja­
koivat Kuusankosken hallinto­
k\lnnan jäsenet: Aila Puranen, 
Markku Vanhala, Niilo Uk­
konen ja Erkki Vainio. 

Juhlatilaisuudessa kuultiin 
jälleen perinteisesti apurahan­
saajien ohjelmaa. Kuusankos­
ken Työväensoittajat esittivät 
puhallinmusiikkia ja Päivi Fe­
derley soitti huilulla yhdessä 
pianisti Jukka Kumpulaisen 
kanssa Hannikaisen 'Kevätaa­
mun'. Yleisön valloitti 10-vuo­
tias Jani Helenius, joka esitti 
hanurilla Erkki Frimanin sävel­
tämän Jenkka perhonen' ja ve­
näläisen kansansävellyksen 
'Väärä vitonen'. 

■Kymin Osak:eyhtiön 100-
vuotissäätiön hallituksen uu­
den puheenjohtajan, Kymen 
läänin maaherran Matti Jaati­
sen mukaan kaikilla niillä paik­
kakunnilla, joissa säätiön suo­
min voimavaroin on voitu olla 
kehittämässä yhtiöläisperhei­
den aktiviteettejä, on voitu 
nähdä myönteistä "tartuntaa" 
koko yhdyskunnan kulttuuri­
ja opintotoiminnassa. 

"Lisättäessä yksittäisten ih­
misten mahdollisuuksia ovat 
myös eri organisaatiot voineet 
saada impulssin toimintansa. 
kehittämiseen", huomauttaa 
Jaatinen. 

"Kun ihmiset lisäävät omaa 
harrastustoimintaansa, kasvaa 
a!<tjivisuus. Koh1;mnut . tjetoj;:i 
taito palvelevat monin tavoin 
sitä ympäristöä, missä apura­
han käyttäjät asuvat." 

Jaatisen mielestä säätiön pe­
rusajatus antaisi apurahojen 
jaon ohella 111.ahdolli§uuden 
myös kulttuuritarjonnan akti­
vointiin yhtiön toimipaikka­
kunnilla. Korkeatasoinen kon­
sertti tai mielenkiintoinen tai­
denäyttely voisivat laajentaa 
säätiön toiminnasta iloitsevien 

.....,;: e n u..:.c:;;raan. 
- äätiön svntyhistoria o oit­

taa varsin s~lvästi, että yhtiö 
on halunnut muistaa aktiivises­
ti tärkeintä voimavaraansa, 
henkilöstöä." Tämä kädenojen­
nus on Jaatisen mukaan omi­
aan lujittamaan yhteishenkeä 
ja korostamaan henkilöstön 
kokonaisvaltaisen, monipuoli­
sen ja omaehtoisen kehittäyty­
misen merkitystä. 

Maaherra huomauttaa yh­
tiön halunneen ulottaa kannus-

UUTISKYMI 

MAAHER8A MATTI. JAATINEN: 

tavan toiµtlntansa myös yhtiö­
läisten perheisiin, koska hyvän 
harrastuksen ja aktiivisen op­
pimisen elämäntapa muodos­
tuu juuri kotona. 

"Myös eläkeläisille säätiö on 
varsin merkityksellinen, .Kun 
aktiivisen •• työelämän jälkeen 
on vihdoin mahdollisuus omis­
tautua haaveiluille harrastuk­
sille, antaa säätiö siihen usein 
varsin tärkeän kimmokkeen. 
Arvokasta. on se, että säätiö 
toimii yhdyssiteenä työnanta­
jaan viel.ä työvuosien jälkeen-
ki " n. 

va-.va ia hyvin 
toimintakykyinen 
Maahega Matti ..... Jaatis~n 

mielestä säätiön tuki on mer­
kittävä lisä niille usein riittä­
mättömille voimavaroille, joita 
eri yhdyskunnissa voidaan har­
rastus- tai opintotoiminnoille 
suunnata.iSäätiö on myös vah­
va ja sellaisena hyvin toiminta­
kykyinen. 

"Jo lainsäädäntö edellyttää 
varojen sijoittamista niin, että 
säätiö tehokkaasti toteuttaa 
säädekirjan asettamia ta ·oit-

- ;::i 

velvollisuus pitää huolta voi­
mavaroista ja pyrkiä niitä lisää­
mään. On kuitenkin syytä käy­
dä keskustelua siitä, miten tä­
mä tapahtuu. Peluriksi ryhty­
minen esimerkiksi osakkeilla ei 
voi tulla kysymykseen." 

Jaatisen\mukaan on ennenai­
kaista arvioida yhtiöittämisen 
ja henkil§störahastojen tulon 
teknisiä vaikutuksia säätiön 
toimintaan. "Sen sijaan muu­
tokset säätiöideQ. ja niiden ja-

Maaherra Matti Jaatisen mielestä säätiön syntyhistoria 
osoittaa, että yhtiö on halunnut muistaa aktiivisesti tär­
keintä voimavaraansa, henkilöstöä. 

kamien apurahojen verotuk­
sessa saattavat aiheuttaa poh­
dintaa toiminnan painopisteen 

uudelleen suuntaamisessa ai­
nakin apurahojen suuruutta 
ajateltaessa." 

Kymin Osakeyhtiön 100-vuotissäätiön 
apurahansaajat 

Kuusankosken 
hallintokunta 

Palveluksessa olevat 
Aalto Kaija, Aalto Kari, Aarnio He­

lena, Ahlberg Osmo, Ahola Sakari, 
Akkanen Ilkka, Ala-Outinen Arto, Aro 
Anitta, Blomberg Lasse, Blomberg Tu­
ro, Dadu Haron, Dahl Eila, Dahl Ten­
ho, Gardemeister Jukka, Haapala Ilk­
ka, Haaraoja Kari, Haltia Leila, Hasari 
Reijo, Heinikainen Mirja-Liisa, Hele­
nius Anna-Liisa, Häkkinen Matti, Hä­
mäläinen Juha-Pekka, Hämäläinen Ri­
ku, Hämäläinen Sirkka-Liisa,Jattu Ari, 
Jokinen Risto, Joukainen Keijo, Jäppi­
nen Pentti, Järvinen Tuula, Kaartinen 
Esko, Kallio Marja-Liisa, Kanerva Au­
ne, Karhu Anne, Karjalainen Marjut, 
Kauppinen Tuija, Keisala Markku, Ki­
viluoto Pekka, Knapp Erkki, Komppa 
Raija, Korpi Markku, Korpinen Jorma, 

Kortelainen Kirsti, Koskinen Petteri, 
Koskinen Vesa, Kulhelm Juhani, Lahti 
Anneli, Lahtinen Juha, Lahtinen Lee­
na, Laine Ossi, Lakimo Seija, Laurila 
Jorma, Lavonen Veikko, Lehtinen 
Veikko, Lehto Olli, Leino Auli, Liika­
nen Pentti, Luostarinen Rauno, Lyyti­
käinen Kaiku, Mauno Timo, Mellanen 
Arja, Melto Lauri, Myllykangas Taimi, 
Mynttinen Sari, Mäki Reijo, Niemi 
Veijo, Niilo-Rämä Terttu, Niskanen 
Tuija, Nurmi Tuomo, Olli Jarmo, Partti 
Raili, Pasi Seppo, Pennanen Jouni, 
Pessa Esa, Pesu Ulla, Pihlajasalo Helli, 
Pukki Matti, Puolakka Juha, Puro Sep­
po, Puustinen Matti, Pylkkänen Kirsti, 
Rainamaa Maarit, Rautjärvi Lasse, 
Rautjärvi Raili, Räikkönen Hannu, 
Rötkö Eeva, Saine Minna, Salakka Si­
nikka, Salminen Aaretti, Savurinne 
Hilkka, Seppälä Marjatta, Sihvola 
Terttu, Simonen Terttu, Siren Kari, 
Stenberg Tarja, Suntila Jukka, Suoja-

lehto Vilho, Suokas Leo, Suoknuuti 
Seppo, Suur-Nuuja Aira, Suur-Nuuja 
Pentti, Syrjänen Jukka, Taimela Arja, 
Tarkkanen Petri, Tiensuu Eero, Tiiho­
nen Pentti, Toivonen Jouko, Tommis­
kaJuha-Pekka, TompuriJouko, Tuomi 
Pekka, Tuukkanen Erkki, Vahteristo 
Matti, Vainikka Liisa, Vainonen Matti, 
Vierros Erkki, Virtanen Hannu, Virta­
nen Pentti, Wathen Hannu, Wathen 
Heikki, Yrjövuori Reijo. 

Eläkeläiset 
Aaltonen Olli, Ahti Lea, Eronen 

Viljo, Fagerlund Pentti, Halonen Liisa, 
Hanski Pauli, Heikkilä Paavo, Hyytiäi­
nen Unto, Ilmonen Teuvo, Kalso 
Martti, Kiiski Maire, Kiiskinen Juho, 
Kuisma Anna, Kyllönen Helly, Kääri­
äinen Erkki, Lehtisare Lasse, Leppä 
Kalevi, Liiri Kauko, Liukkonen Uuno, 
Luoto Reino, Malinen Erkki, Mietti­
nen Olavi, Moisio Aila, Myllärinen 

Voitto, Neuvonen Rauha, Niemi Pent­
ti, Okka Mirjam, Palander Kalevi, Pa­
lenius Mirja, Pethman Irma, Pirinen 
Tellervo, Pörsti Eino, Railo Eila, Raja­
kallio Olavi, Ripattila Mauno, Salonen 
Keijo, Selvenius Sirkka, Sinkkonen 
Paavo, Taskinen Antero, Toivonen Ar­
vo, Torvinen Elina, Utti Erkki, Vainio 
Onerva, Valkonen Erkki, Varpenius 
Toivo, Vesterinen Viljo, Vilen Alpo. 

Perheenjäsenet 
Aalto Essi, Aalto Niina, Alarotu Lii­

sa, Anttila Eeva, Federley Petri, Feder­
ley Päivi, Haaranen Salla, Haltia Eeva, 
Harlin Anu, Hartikainen Anne, Hau­
tala Tanja, Heinikainen Ritva, Heleni­
us Jani, Hukkanen Kirsti, Hutukka An­
nikki, Hyytiäinen Maija, Hänninen 
Tiina, lnkeroinen Sini.Jokinen Hanne­
Maria, Joukainen Helena, Kankare 
Sirpa, Karhinen Seija, Karhu Sari, 
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Lasse Blomberg 

Ammatti­
koulun kautta 
työteknikoksi 
■"Apurahan merkitys on tär­
keä, sillä saahan sillä kuluja 
pois - näin opiskelus • e 
taloudellisiakaan o ", 
kertoo pifuusleikkurin Iai-
nen Lasse Blomberg päällys­
tyslaitokselta. Hän sai apura­
han työteknillisen koulun toi­
seen vuosikurssiin. 

Hän s ää, että työteknil-
lisen kou n suorittaminen on 
mahdollista Kouvolan ammat­
tikoulussa, missä opiskelemi­
nen tapahtuu lähi-, ja itseopis­
keluna. Kurssi on ammattikas-
atushallituksen hyväksymä. 

Toinen opiskelupaikkakunta 
on Karhula, jossa osa työtekni­
kon tutkinnon edellyttämistä 
kursseista käydään. 

Lasse Blomberg aloitti työt 
päällystyslaitoksella heti lukion 
käytyään vuonna 1984. Opin­
tojen jatkaminen oli kangastel­
lut miehen mielessä jo pitkään, 
kunnes hän vuonna 1987 päätti 
aloittaa. "Hyvin on mennyt. Ai­
noastaan ajanpuute on h • 
nut - löysityöstäkään ei 
lut ongelmia." Blomberg 
mas ja viimeinen luk 
käynnistyy syksyllä. 

Lasse Blomberg huomaut­
taa, että työpaikalla opiskeluun 
on suhtauduttu hienosti; löysi­
en vaihtamiset ovat suj 
mukavasti. Hän luottaa s 
että opiskelusta on hyö 
kus työelämässäkin. 

Keisala Saara, Keisala Sirkka, Kekki 
Markku, Kero Kaisa, Kinttula Maria, 
Kiviluoto Outi, Kokko Sanna, Kopo­
nen Eila, Korhonen Seija, Koskela Nii­
na, Koskelainen Mikko, Koskinen 
Marja-Leena, Koskinen Niina, Koski­
puro Maija-Leena, Kovero Miia, Kum­
pu Marja-Liisa, Kumpulainen Mika, 
Laine Tiia, Laitinen Katja, Lassenius 
Ghita, Latomäki Krista, Lavonen Ee­
va, Lundberg Ralf, Makkonen Hanna, 
Malin Tiina, Mattila Minna, Meriluoto 
Marjo, Miettinen Piia, Mäkinen Elma, 
Mäkinen Helena, Niemi Helga, Niemi 
Mari, Nieminen Annu, Ojasalo Marja­
Leena, Ollikainen Liisa, Parkkinen Sa­
tu, Pasanen Maija, Pasi Marianne, Pit­
känen Anu, Rantala Janne, Rundberg 
Piia, Runkokari Sirpa, Rämö Kirsi, Rä­
mö Mirka, Saksa Kristiina, Salo Johan­
na, Simonen Sakari, Sipilä Katri, Sipilä 
Kirsimarja, Sipilä Leena, Sonninen Si­
nikka, Suhonen Tyyne, Syrjänen Heta, 

■Kuusanniemen kunnossapi­
don automaatio-osastolla työs­
kentelevä sähköasentaja Veijo 
Niemi käytti apurahansa saa­
risto- ja rannikkolaivurikurssiin. 
Kurssi alkoi viime vuoden syys­
kuussa, ja saaristo- ja rannikko­
laivurin paperit hän sai huhti­
kuussa. 

Vesille Veijo Niemi aikoo tai­
tojaan kokeilemaan juhannuk­
sena. Ja mikäs on miehen men­
nessä, kun on uusi vene odotta­
massa vesillelaskua. Tyypiltään 
ns. puoliplaanaria edustava 
alus, jota hän on rakentanut yh-
dessä öystävän isän kanssa, 
sovel yvin meriliikentee­

lle järville. 
iemi kertoo, että 

Terve 

■"Elävä ravinto muodostuu 
kasviksista, vihanneksista, he­
delmistä ja sieministä - liha ja 
muut eläintuotteet eivät kuulu 
siihen missään muodossa. Elävä 
ravinto on laajempi kokonai­
suus kuin pelkkä raakaravinto, 
johon ei sisälly idättämistä ja 
versottamista. Sille ei 

Tanttari Osmo, Tiihonen Hanna, Vai­
nonen Susanna, Verho Matleena, Vile­
nius Raili, Väkevä Mari. 

Yhteisöt ( 100 % yhtiöläisiä) 
Hallan Eläkeläisten Askarteluker­

ho, Juantehtaan eläkeläiskerho, Pape­
riammattios. 19:n valokuvauskerho, 
Sellun sähkömiehet, STL:n Kymmene 
Oy:n työpaikkaosastot, Vo pap labora­
toriohenkilökunta, Vo tehtaan Rak­
ryhmän henkilöstö. 

Yhteisöt ( 0-99 % yhtiöläisiä) 
KSNK:n Marttojen yhteistyöelin, 

Kuusankosken Ampujat ry, Kuusan­
kosken Elokuvakerho ry, Kuusankos­
ken Eläkeläiset ry, Kuusankosken Kar­
jala-seura ry, Kuusankosken Mieslau­
lajat ry, Kuusankosken Puhti ry, Kuu­
sankosken Taideseura ry, Kuusankos­
ken Työväensoittajat ry, Kuusankoski­
Seura ry, MLL:n Kuusankosken os. ry, 
Pilkanmaan Pilke ry, Pohjois-Kymen-

aluksen rakentamiseen on kulu­
nut kaikki vapaa-aika niin itsel­
tä kuin kaveriltakin. Aluksen 
rungon he ostivat valmiina vuo­
si sitten maaliskuussa, mistä 
lähtien on tehty ahkerasti sisus­
tus- ja konetöitä. 

Saaristo- ja rannikkolaivuri­
kurssille Veijo Niemi meni, kos­
ka merellä ja saaristossa liikut­
taessa on syytä tuntea tarvitta­
vat. merenkulun säädökset ja 
osata navigointi. Myös Saimaan 
kanavalla liikennöinti edellyttää 
lupakirjaa. 

Merelle miehet eivät ensim­
mäisenä kesänä aio uudella 
aluksellaan yrittää, vaan tyyty­
vät Tihvetjärveen. 

saa tehdä m1taan kuumennus­
käsittelyjä, jotka tuhoaisivat ra­
vinnon elinvoiman", selvittää 

siditehtaan ssinval-
anno O • 
urahansa 

elävän ravinnon 
osallistui keväällä Ahvenmaan 
Elävän Ravinnon 

laakson Allergiayhdistys ry, Tanhuseu­
r.a Kasareikka ry, Voikkaan Eläkkeen­
saajat ry, Voikkaan Viesti ry. 

Soin lahden 
hallintokunta 
Palveluksessa olevat 
Ammattiin liittyvä opintotoiminta 

Koponen Petri, Lappalainen Aune. 

Vapaa-ajan harrastustoiminta 
Partanen Matti, Repo Toivo. 

Perheenjäsenet 
Vapaa-ajan harrastustoiminta 

Jokinen Markku, Makkonen Sanna, 
Partanen Satu. 

Palveluksessa olevista ja/tai eläke­
läisistä koostuvat opinto- ja harras­
tusryhmät 

Kymmene/Soinlahden Eläkeläis-
kerho, Sonos-Veikot ry. 

järjestämälle kahden viikon 
kurssille, jossa perehdyttiin elä­
vän ravinnon teoriaan ja käy­
täntöön. 

Jarmo Olli kertoo harrasta­
nsa kasvisra • a lähes 

eksän vuoden an. Alkuki -
mokkeena oli uteliaisuus, voiko 
kasvisravinto todella olla si •• 
mitä kerrotaan. Vu 

harra 

non omaan s mun perustu­
vassa ravinnossa on olla järkeä. 
Ei luonnossa elävät eläimet­
kään sairastele niin kuin ihmi­
set." 

Jarmo Olli kasvattaa suuren 
osan tarvitsemistaan kasviksista 
itse. 

oratori 
Kymin eys 
kertoo tunteneens 

sin omaksi lajikseen jo 
ruusvuosista lähtien. '10 
ajattelin, että ste aa 
voisi olla m 
iän kynnyks li 
dollisuus", e. 
on harrasta ti 
paamista kahdeksan vuotta. 

Anneli 0-vuotis-
... tä nka 

kä alla 
pi 

siin. Hän kuuluu Kouvolan kau­
pungin nuorisoseuran Steppi­
ryhmään, jossa on kaiken kaik­
kiaan seitsemän jäsentä. Steppi­
ryhmä harjoittelee säännöllises­
ti kerran viikossa. Kursseilla 
Anneli Lahti on harjoitellut ste­
pin taitoja neljästi. Ju • • 
siintymisiä ...Steppiryhmäl 

viidestä kuuteen kertaa vuodes­
sa. 

"Tanssin, koska pidän siitä! 
Se on myös minun tapani har­
rastaa kuntourheilua ja rentou­
tua. Stepatessa ei voi ajatella 
muuta kuin tanssiansa. Lähes 
kaikkea musiikkia voi stepata, 
valssiakin." 

Steppaaminen ei ole Anneli 
ahden mielestä kallis harras­

tus; ainoa suurempi kuluerä 
muodostuu steppikengistä, jot­
ka maksavat keskimäärin 300-
400 markkaa. 

Anneli Lahden mielestä 
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Tutkimus- ja kehitysseminaari 
keskittyi ympäristönsuojeluun 
K uusankoskella järjestettiin 

10.-11.5. ympäristönsuoje­
luasioihin keskittynyt Kymme­
ne Oy:n tutkimuksen, tuoteke­
hityksen, markkinoinnin ja 
tuotannon yhteisseminaari. Va­
ratoimitusjohtaja Tapani La­
res painotti avaussanoissaan 
seminaarin merkitystä tiedon 
välittäjänä ja lisääjänä sekä uu­
sien ideoiden antajana. 

"Erityisen tärkeää on paran­
taa yhteyksiä markkinoinnin, 
tuotannon ja tutkimuksen vä­
lillä. Seminaarin keskeinen ai­
he, ympäristönsuojelu, alkaa 
näkyä myös markkinoinnin 
alueella." 

Lares sanoi kauppa- ja teolli­
suusministeriön toimintasuun­
nitelmassa lähivuosien tär­
keimmäksi painopistealueeksi 
valitun tutkimus- ja kehitystoi­
minnan. Myös Metsäteollisuu­
den Keskusliitossa on 1980-lu­
vulla alettu kiinnittää vakavaa 
huomiota alan tutkimukseen ja 
perustettu mm. tutkimus- ja 
korkeakouluvaliokunta vuonna 
1987. Valiokunta siirtää nyt 
painopistettä tutkimuksen alu­
eelle. 

"Kymmene Oy on viime 
vuosina panostanut 0.6 pro­
senttia liikevaihdostaan tutki­
mustoimintaan. Ilmeistä on, et-

tä tämä panostus tulee kasva­
maan. Eräänä esimerkkinä täs­
tä on kesäkuussa käyttöön 
otettava Kaukaan tutkimus­
keskus." 

Erääksi tulevaisuuden pul­
maksi Tapani Lares näki riittä­
vän laadukkaan tutkimushen­
kilöstön saatavuuden. 

Yhteisseminaarissa profes­
sori Knut Kringstad Svenska 
Träforskning Institutista esitte­
li sellun ja paperinvalmistuk­
sessa käytettävien yhdisteiden 
haittavaikutuksia. Sellupääs­
töistä ja Kymijoen tilasta esi­
telmöi professori Juhani Paa­
sivirta Jyväskylän Yliopistosta 

ja biologisesta puhdistuksesta 
ympäristönsuojelu päällikkö 
Rurik Skogman Schauman 
Pietarsaari -ryhmästä. 

Seminaari kävi lävitse tutki­
mus- ja kehityssuunnitelmia 
tulosryhmittäin sekä pohti 
apulaisjohtaja Jorma Veräjän­
korvan alustuksen pohjalta 
kokonaisvaltaista laatuajatte­
lua. 

Seminaariin osallistui viiti­
senkymmentä alan henkilöä 
Kymmene Oy:stäja sen koti- ja 
ulkomaisista tytäryhtiöistä. 

"Seminaarista saatu palaute oli erittäin hyvä ja luennoitsijat esittivät uusia näkemyksiä, joiden perusteella virisi vilkkaita tau­
kokeskusteluja", totesi seminaarin puheenjohtaja Jouko Paavilainen. Alustusvuorossa professori Knut Kringstad. 

Kymenlaakson maakunta­
museossa avattiin touko­

kuun 4. päivästä heinäkuun 
16:nteen avoinna oleva Halla­
näyttely. Maakuntamuseossa 
esillä oleva näyttely on koottu 
Kymmene Oy:n lahjoittamasta 
600 esineen kokoelmasta. Nä­
mä Hallan sahasta, sen työnte­
kijöistä ja koko Halla-yhteisös­
tä kertovat esineet on kerännyt 
Hallan entinen palopäällikkö 
Esko Virtanen. Arkistomate­
riaali on saatu Kymmene Oy:n 
keskusarkistosta. 

Halla-näyttelyn suunnitte­
lusta ja rakentamisesta on vas­
tannut tutkija Leena Halla. 
Asiantuntevaa apua näyttelyn 
valmistelussa hän on saanut 
Esko Virtaselta, jota voidaan 
pitää näyttelyn 'isänä'. Näyt­
teillä olevaa esineistöä kutsu­
taankin lempeästi 'Virtasen ro­
juiksi'. 

Hallaan 1950 muuttanut ja 
vuonna 1959 Hallan palomes­
tariksi nimitetty Esko Virta­
nen on kerännyt Hallasta kai­
ken kaikkiaan noin 2 000 esi­
nettä ja noin 750 valokuvaa. 
Hän on myös haastatellut van­
hoja hallalaisia saadakseen tie-

Halla-näyttelyssä tiivis 
yhteenveto Hallan sahayhdyskunnasta 

l 

Hallan entinen palopäällikkö Esko Virtanen ja Seija An­
dersson - entisiä hai/alaisia hänkin, kuuluivat näyttelyn 
avajaisvieraisiin. 

toja vanhoista työtavoista ja 
hallalaisten elämästä. 

Tutkija Leena Haila kertoo, 
että näyttelyssä on kolme pää­
teemaa: yhtiö, työ ja yhdistyk­
set. Esineistön ja arkistomate­
riaalin lisäksi näyttelyssä on 
noin puolentunnin mittainen 
video Hallan sahan työvaiheis­
ta juuri ennen sahauksen lop­
pumista. 

Halla ei ollut pelkästään sa­
ha, vaan se oli oma sahayhdys­
kuntansa, jonka vireydestä ker­
too runsas yhdistys- ja harras­
tustoiminta. Sysäyksen tälle 
toiminnalle antoi VPK, jonka 
yhteyteen syntyi torvisoitto­
kunta, näytelmäkerho ja urhei­
luseura, Hallan Visa. 

Hailan mukaan Halla-näyt­
telyllä halutaan muistuttaa ih-

misiä sahateollisuuden merki­
tyksestä Kotkalle ja koko maal­
le. Kotka on aikoinaan edusta­
nut maamme suurinta saha­
teollisuuskeskusta. Suurimpa­
na ongelmana näyttelyn ko­
koamisessa hän piti materiaa­
lin runsautta; ulkopuolelle jou­
duttiin jättämään mm. asumi­
nen, liikenne, laivat, lapset ym. 

Halla Aktiebolagin rakenta­
ma saha Hallan saarelle val­
mistui vuonna 1876. Kymmene 
Oy:n omistukseen saha tuli 
vuonna 1916. 110-vuotias Hal­
lan saha sahasi viimeisen tuk­
kinsa vuonna 1986. 

Teeo111a 
keslveneesil 
Marskinkadun lasikuitupajassa 
soutuveneen, optimistijollan, 
pienehkön moottoriveneen, 
kajakin ja suksiboksin muotit 
jokaisen yhtiöläisen. .. käytössä. 
Vara_a \:'UOrosi hen~ilpi;töpalve­
lusta, puh. 2293. 

Ulla Kä1 
Verlan 

Ensimmäistä vuottaan Helsin­
gin Sihteeriopistossa opiskele­
va Ulla Kärkinen aloittaa ke­
säkuun 1. päivänä Verlan teh­
dasmuseo-oppaana. HSO-sih­
teeriksi opiskelevalle tytölle 
oppaan tehtävät ovat uusi työ­
alue. Aiempaan työkokemusta 
hän on saanut perheen yrityk­
sen palveluksessa ja postissa. 

Hän kertoo vastaanotta­
neensa tehdamuseo-oppaan 
tehtävät hieman jännittyneenä. 
"Esiintyminen on aina jännittä­
vää. Olen nyt ollut pari kertaa 
mukana tehdasmuseokierrok­
silla ja kiinnostunut yhä enem­
män." Hän on myös tutustunut 
tehdasmuseosta kertoviin esit­
teisiin ja kirjoituksiin. 

''Vaikka museon koneissa ja 
laitteissa onkin opettelemista, 
uskon että niistä selvitään -
onhan näytöksia vähintään 
seitsemän kertaa päivässä." 

Kielitaidon kanssa Ulla Kär­
kinen ei usko tulevan ongel-

Lapset 

Keskustan ala-asteen kaksi rin­
nakkaisluokkaa kävi 18. touko­
kuuta tutustumassa Kymin te­
ollisuusoppilaitokseen. Koska 
paperitehtaalle ei näin pieniä 
vieraita vielä voi viedä, heille 
kerrottiin paperinvalmistuk­
sesta 'Näin syntyy paperi' -fil­
min avulla. Filmiesityksen jäl­
keen rehtori Esko Niittymäki 
piti 'läksynkuulustelun', ja yl­
lättävän hyvin oli puun kulku 
paperiksi jäänyt lasten mieliin. 
Joutuipa siinä rehtorikin välillä 
tentattavaksi, kun lapset halu­
sivat tietää, miten tehdään 
ruutupaperia tai silkkipaperia. 

Opettaja Urpo Nokkasen ja 
Erkki Pesun johdolla lapset 
pistäytyivät teollisuusoppilai­
toksen työpajoissa sekä tutus­
tuivat prosessikoulutuksen 
atk-laitteisiin, joita he myös 
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kisestä 
■■ 

esaopas 

Ulla Kärklnen 

mia. Sveitsissä vuoden verran 
vietetty au pair -aika toi vah­
van saksan kielen taidon, myös 
englanti ja ruotsi sujuvat mu­
kavasti. Työmatka uuteen ke­
sätyöpaikkaan Verlaan ei tule 
olemaan pitkä, sillä hän asuu 
Jaalan kirkonkylässä. 

i ikuisten 

., 
pääsivät kokeilemaan. 

Ala-asteen opettaja Ilona 
Koivisto kertoi, että nyt Ky­
mille tehty vierailu liittyy ym­
päristöopin opiskeluun. Hänen 
mukaansa kuntakohtaisuuteen 
ja kotiseutuun kuuluvat asiat 
jäävät paremmin lasten mie­
leen, kun käydään itse katso­
massa mikä on paikkakunnalle 
ominaista. 

Aikuisten koulu työpajoi­
neen ja -laitteineen kiinnosti 
kovasti noin 40 pientä 7-vuoti­
asta kuusankoskelaista. Mm. 
Saara Keisala ja Tiina Kale­
kori tykkäsivät eniten eloku­
vasta ja työpajasta, jossa oli ki­
voja laitteita. Tehdastyö ei tyt­
töjä kuitenkaan ammatiksi asti 
miellytä, sillä toisesta tulee 
opettaja ja toisesta sairaanhoi­
taja. 

Henkilöstöanti ja verotus 
IIVuoden alusta voimaan tul­
leiden verotussäännösten mu­
kaan yrityksen henkilöstöön 
kuuluvalle merkitsijälle voi 
syntyä veronalaista tuloa 
(etua), mikäli uusia osakkeita 
saa merkitä niiden käypää ar­
voa olennaisesti alhaisemmas­
ta hinnasta. 

Verohallituksen kanssa käy­
dyissä keskusteluissa on käynyt 

ilmi, että yhtiömme henkilös­
töannissa tuskin syntyy merkit­
sijälle veronalaiseksi tuloksi 
luettavaa etua. 

Mikäli jokin paikallinen ve­
rotoimista kuitenkin päätyisi 
toisenlaiseen ratkaisuun, pyy­
detään asianomaista henkilöä 
ottamaan yhteyttä yhtiömme 
paikalliseen henkilöstöhallin­
toon. 

Avustustuskassa tiecloNaa 
Kuusankosken Tehtaitten 
Avustuskassan varsinainen 
kassankokous pidettiin Yks­
ysissä 20.4.1989. Kokouksessa 
vahvistettiin vuoden 1988 tilin­
päätös ja toimintakertomus se­
kä myönnettiin tilivelvollisille 
vastuuvapaus. 

Korvauksia Avustuskassa 
suontt1 v. 1988 yhteensä 
10 987 030,33 mk. Sairausva­
kuutuskorvausten osuus oli 
7 506 222,12 mk, jolloin lisä­
etuuksien osuudeksi jäi 
3 480 808,21 mk. 

Päivä-äitiys- ja vanhempain­
rahojen osuus kokonaismää­
rästä oli 6 737 909,14 mk. 

Sairaanhoitokorvausten osuu­
deksi muodostui 4 249 121,19 mk, 
joka jakautui siten, että SVL­
korvauksia oli 1 064 681,78 mk 
ja lisäetuuskorvauksia 
3 187 439,41 mk. Jakautuma 
osoittaa sairaanhoitokulujen 
korvausten osalta sen, että sai­
rausvakuutuskorvausosuus jää 
nyt jo alle 30 %:n. Tämä puo­
lestaan merkitsee sitä, että sv-

KIITOKSET 

Parhaat kiitokset vapaalle­
siirtyjää muistaneille sekä kai­
kille ystäville menneestä Kym­
mene Oy:n piirissä. 

Unto Heinonen 
Kiitos muistamisesta siirty­

essäni eläkkeelle. 
Pentti Sahlberg 

Lämpimät kiitokset muista­
misesta. 

Pertti Halonen 
Sydämelliset kiitokseni kloo­

ritehtaan ja Voikkaan peroksi­
din työnjohdolle ja työtovereil­
leni miellyttävästä muistami­
sesta jäädessäni vapaalle. 

Maire Luoto 

MERKKIPÄIVÄT 

Vuoromestari Timo Apaja­
saari päällystyslaitokselta täyt­
tää 50 vuotta 17.6.1989. Merk­
kipäiväänsä hän viettää mat­
koilla. 

Lastaaja Kalevi Ahvenai­
nen kemian tehtaalta täyttää 
50 vuotta 21.6. Hän on synty­
nyt Luhangalla. 

Kalevi Ahvenainen tuli kloo­
ritehtaalle valkaisuveden vai-

korvaukset ovat entisestään 
jääneet jälkeen tavoitetasosta. 

Avustuskassan jäsenmäärä 
31.12.1988 oli 2 960 työntekijä­
jäsentä (2 359 miestä ja 601 
naista). Lisäksi kassassa oli 
vuoden lopussa 419 eläkeläisjä­
sentä (348 miestä ja 71 naista). 
Kokonaisjäsenmäärä oli 3 379. 

Alkaneen vuoden ensimmäi­
sen vuosineljänneksen kuluke­
hitys on ollut voimakkaasti 
nouseva. Lisäetuuskorvausten 
nousu on n. 130 000 mk vasta­
ten keskiarvoprosentteina n. 
15 %:ia. Joissakin keskeisissä 
etuuslajeissa lisäetuuskorvaus­
ten nousut ovat olleet seu­
raavat: lääkärinpalkkiot 27 %, 
lääkkeet 17 %, tutkimus- ja 
hoito 48 %, sairaalahoito 60 % 
ja silmälasit 11 %. Noususta oli 
selviä merkkejä jo viime vuo­
den viimeisellä vuosineljän­
neksellä. Edelleen jatkuessaan 
nousu ennenpitkää aiheuttaa 
huomattavaa painetta jäsen­
maksun nostamiseen tai etuuk­
sien alentamiseen. 

Parhaat kiitokset kuljetuk­
sen työnjohdolle ja työtovereil­
le. 

Matti Helminen 
Kiitos muistamisesta. 

Eino Metso 
Kiitos ystävällisestä huo­

maavaisuudesta merkkipäivä­
näni 4.5.1989. 

Terttu Salmi 
Kiitos !ahjoista, kukkasista ja 

kiitos vuosista yhteisistä kaikil­
le teille Verlan Kaijaa muista­
neille. 

Kaija Laine 
Sydämellinen kiitos voima­

osaston koko henkilökunnalle 
muistaessanne minua jäädessä­
ni eläkkeelle. 

Sirkka Tohka 

mistajaksi vuonna 1972. Vuosi­
na 1974-80 hän toimi lastaaja­
na ja vuosina 1980-81 ken­
nonkorjaajana. Nykyiseen teh­
täväänsä hän siirtyi vuonna 
1981. 

Hänen vapaa-ajan harras­
tuksiaan ovat kalastus ja met­
sästys. Merkkipäiväänsä Kalevi 
Ahvenainen viettää matkoilla. 

Varamies Teuvo Konga 
Kuusanniemen sellutehtaalta 
täyttää 50 vuotta 29.6. Merkki­
päiväänsä hän viettää matkoil­
la. 

Aleksander 
Schoschkoff 

Jarmo 
Järvinen 

Kymi-ryhmä 
Hienopaperi 
■ Dipl.ins. Alexander Scho­
schkoff, 44, on nimitetty 
1.4.1989 alkaen PK 7:n käyttö­
päälliköksi. Hän toimi aiemmin 
hienopaperin tutkimus- ja kehitys­
insinöörinä. 

Dipl.ins. Jarmo Järvinen, 33, 
on nimitetty 1.5.1989 alkaen A4-
tuotannon käyttöpäälliköksi. Hän 
toimi aiemmin A4-tuotannon 
käyttöi nsi nööri nä. 

Sekä Schoschkoff että Järvi­
nen raportoivat tuotantopäällikkö 
Jorma Latomäelle. 

Insinööri Markku Rantanen, 
30, on tullut 8.5.1989 A4-tuotan­
non käyttöinsinööriksi. Rantanen 
siirtyi Kymille Oy Hackman-MKT:n 
palveluksesta Kotkasta. Hän ra­
portoi käyttöpäällikkö Järviselle. 

Mikko Kekki, 37, on nimitetty 
1.5.1989 alkaen hienopaperin 
tehdasjärjestelmän käyttösuun­
nittelijaksi. 

Teknillinen 
hallinto 
Tietohallinto 
■ Luonnontiet. kand. Rauno 
Paavola, 37, on tullut 2.5.1989 

Pihat 
kuntoon 
Yhtiön asunnoissa Kuusankos­
kella asuvia kehotetaan siivoa­
maan asuntoihin liittyvät pihat 
ja teiden reunat talven jäljiltä. 
Asukkaiden toivotaan pitävän 
piha-alueet kunnossa ja järjes­
tyksessä oman sekä ympäris­
tön viihtyvyyden lisäämiseksi. 
Irtoroskia ei saa jättää jätesäk­
kien viereen. Yhtiön alueella 
sijaitseviin jätesäkkeihin saavat 
viedä jätteitä ainoastaan yhti­
ön asunnoissa asuvat. 

Kuusankoskella 40:s 
verenluovutus 
SPR:n järjestyksessään neljäs­
kymmenes verenluovutus on 
maanantaina 29.5.1989 Kuu­
sankoskella Toimelassa klo 
10.30-17.00 ja Voikkaalla Seu­
ratalossa klo 12.00-17.00. 

Juhlapäivän kunniaksi luo­
vuttajille tarjotaan täytekakku­
kahvit. 

SPR:n Kuusankosken 
nais jaosto 

Markku 
Rantanen 

Rauno 
Paavola 

atk-suunnittelupäälliköksi sovel­
lustuotantoon vastuualueenaan 
henkilöstö-, materiaali- ja talous­
hallinnon atk-suunnitteluryhmän 
toiminta. Hän raportoi osasto­
päällikkö Kari Kantolalle. 

Paavola on toiminut viimeksi 
SWI Tapiolaakson palveluksessa. 

Schaumanin 
mekaaninen 
metsäteollisuus 
■ Dipl.ins. Pekka Työrylä on ni­
mitetty Schaumanin mekaanisen 
metsäteollisuuden energiapäälli­
köksi 1.6.1989 alkaen. Hänen toi­
mipaikkansa on Lahti. 

Ekonomi Teini Koistinen on 
2.5.1989 nimitetty vaneriteolli­
suuden markkinoinnissa Ranskan 
ja Beneluxin aluepäälliköksi ase­
mapaikkanaan Helsinki sekä 
merkonomi Börje Granbäck ko­
timaan myyntipäälliköksi asema­
paikkanaan Lahti. 

Ylioppilasmerkonomi Outi 
Vernica on 24.4.1989 alkaen ni­
mitetty Schaumanin mekaanisen 
metsäteollisuuden kirjanpitopääl­
liköksi. 

ELÄKKEELLE 

Kymi-ryhmä 
Voimatuotanto 

Tehdassiistijä Sirkka Tohka 
( 13 palvelusvuotta). 

Kaukas-Voikkaa­
ryhmä 
Voikkaan tehdaspalvelu 

Hioja Aatto Boman ( 40). 

Kymenrannan 
sauna 
Kymenrannan sauna on suljet­
tuna vuosilomien ja korjauksen 
vuoksi 3.-29.7.1989. 

Koskelan 
lounaslippuien 
myynti 
Koskelan ollessa suljettu keit­
tiön saneerauksen vuoksi 26.6.-
30. 7 .1989 hoidetaan lounaslip­
pujen myynti tänä aikana kes­
kuskonttorissa. Lippujen myyn­
nistä vastaa Raili Rautjärvi 
keskuskonttorin neuvonnassa. 
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Peli alkaa 
Eerolan. golf kentällä 
Kevät on ollut erittäin suotuisa 
ruohon kasvulle, joten Eero­
lan golfkenttä on vihdoin val­
mis vastaanottamaan pelaajia. 
Lauantaina 27.5. pidettiin jäse­
nistölle ensimmäiset kilpailut, 
minkä jälkeen 9 ensimmäistä 
rataa ovat virallisesti käytössä. 
Kenttä on koko laajuudessaan, 

eli 18 rataa, pelattavissa elo­
kuussa. 

Tenniskentät ja harjoitus­
alueet ovat pelaajien ja harjoit­
telijoiden käytössä kuten viime 
kesänä. 

Golfista, koulutuksesta tai 
harjoittelusta voi tiedustella 
Eerolasta, puh. 4 7 622. 

Henkilöstöannin viimeinen 
merkintäviikko alkaa 
Kymmene Oy:n käynnissä ole­
va osakeanti päättyy perjantai­
na 2. kesäkuuta, jolloin viimeis­
tään on tehtävä merkinnät 
myös henkilöstöannissa. Mer­
kinnän voi suorittaa Suomen 
Yhdyspankki Oy:n konttorissa, 
jossa tulee esittää kullekin 
merkintään oikeutetulle postit­
se lähetetty lomake. Yhtiö 
maksaa pankin toimitemaksun. 

Yksi henkilö voi merkitä 
enintaan 500 osaketta 100 
markan hintaan kappaleelta. 
Verohallituksen antaman kan­
nanoton mukaan edun ei pitäi­
si joutua verotuksen kohteeksi. 

Viime aikoina Kymmene r 

Oy:n sidottujen osakkeiden • 
kurssi on ollut yli 110 markan 
tasolla. Tällöin on kuitenkin 
huomioitava, että os ·een to-

dellisen kurssin arvioimiseksi 
on mukaan laskettava myös 
merkintäoikeuksien arvo. Näin 
päädytään lähes 130 markan 
tasoon. 

Henkilöstöannissa merkin­
tähinta on korkeampi kuin 
yleisöannissa. Tämä selittyy sil­
lä, että henkilöstö voi merkitä 
osakkeita ilman merkintäku­
ponkeja. Esimerkiksi 23. tou­
kokuuta yleisöannin vertailu­
kelpoinen merkintähinta oli 
112,50 markkaa osakkeelta, jo­
hon tulee lisätä vielä merkin­
täkuponkien hankintaan liitty­
vät leimavero- ja toimituskulut. 

Lisätietoja saa Yhdyspankin 
konttoreista, joissa on syytä 
asioida ajoissa viimeisten päi­
vien ruuhkan välttämiseksi. 

K6-kattilan 
uusinta alkoi 
Kymin höyryvoimalaitoksen 
K6-kattilan uusinta käynnistyi 
toukokuun alussa. Kattila py­
sähtyi 5.5., minkä jälkeen al­
koivat purkutyöt, jotka jatku­
vat toukokuun lopulle. 

Uusien kattilaosien asenta­
minen alkaa toukokuun viimei­
sellä viikolla. Uusitun kattilan 
vesipainekoe on tarkoitus teh­
dä ennen juhannusta. Kattilan 
koekäyttö alkaa 10. heinäkuu­
ta. Koekäyttövaihe kestää kol­
misen viikkoa. 

18 miljoonaa markkaa mak­
savassa uusinnassa K6-kattila 
saa leijupolttoarinan oheislait­
teineen. Kattilassa tullaan polt­
tamaan Kuusanniemen kuori­
malta saatava kuori, biologisel­
ta puhdistamalta tuleva biolie­
te sekä Haukkasuon turve. 

Osinkoia 
nostamaHa 
ia merkintöiä 
tekemättä! 
Yhdyspankki pyytää niitä ky­
miläisiä, joilla on Kymin osak­
keita luottojensa vakuutena, ja 
jotka eivät ole nostaneet osin­
kojaan ja suorittaneet merkin­
tää tässä annissa, tekemään nä­
mä ensi tilassa. Anti päättyy 
n..n~n~~,n,~ 2.6. 

Paperifantasian esiintyjien puvut on tehty kokonaisuu· 
dessaan paperista. Materiaaleina on käytetty Kymin 
päällystettyjä ja päällystämättömiä laatuja. 

Jatkoa etusivulta 

alan kotimaisessa katselmuk­
sessa Message 89 -kilpailussa, 
jonka tulokset julkistettiin 
23.5. 

Tässä kilpailussa Kymin vi­
deo-ohjelma voitti kultamitalin 
pr- ja yrityskuvaohjelmien sar­
jassa. Lisäksi Paperifantasia to­
dettiin yleisöäänestyksen pe­
rusteella kilpailujen parhaim­
maksi av-ohjelmaksi. Näiden 
huomattavien ansioiden lisäksi 
ohjelma sai vielä erikoispalkin­
not parhaasta ohjauksesta ja 
kuvauksesta. 

Paperifantasian kotimainen 
ensiesitys tapahtui PK 9:n vih­
kiäisten yhteydessä Kuusan­
koskella viime helmikuussa. 
Video tehtiin nimenomaisesti 
juhlistamaan Kymin uusimman 
hienopaperikoneen käyntiin­
lähtöä sekä uusia tuotteita. 

Videon kantavana voimana 
on tunnettu koreografi-ohjaaja 
Jorma Uotinen tanssiryhmi-
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tehokeinojen ja musiikin va­
raan rakennettu ohjelma esit­
telee tanssijoiden avulla Kymin 
koko tuotannon kuusi tärkein­
tä ominaisuutta: huipputeknii­
kan, tehokkuuden, nopeuden, 
suurtuotannon, korkean laa­
dun sekä paperiin liittyvät kau­
neusarvot. 

Paperifantasian suunnittelu­
ryhmän muodostivat Jorma 
Uotisen lisäksi Eero Niinikos­
ki Kymiltä, Markku Ruoka­
nen ja Mikko Tarvonen Mai­
nostoimisto Konseptista sekä 
Russell Smith,joka laati ohjel­
man lopullisen käsikirjoituksen 
ja vastasi videon ohjauksesta. 
Kuvaajana toimi Richard 
Stanley, erikoisvalaistuksen 
suunnitteli Ekku Peltomäki ja 
musiikin sävelsi Serge Aubry. 
Tanssijoiden paperiasusteiden 
suunnittelusta ja koostamises­
ta huolehtivat Susanna Lau­
rola ja Birgit Lindholm. Vide­
on tuottajana toimi Pirjo Ai­
raksinen-Smith Video Design 
Oy:stä He ingistä 

1 AA .. UPAPEREITA KYMMENISIÄ 
KYMMENE OY:N OSAKEANTI 2.5.-2.6.1989 

KYMMENE ON VANKKA 
JA TURVALUNEN suonus 
• Johtava metsäteollisuusyritys 

• Suomalainen ja samalla voimakkaasti 
kansainvälinen 

• Toimintaansa kehittävä ja tulevaisuuteen 
investoiva 

• Pörssin parhaita tuloksentekijöitä 
vumevuonna 

• Osake vaihdetuimpia ja yhtiö markkina­
arvoltaan suurimpia 

Ehdot lyhyesti: 

RAHASTOANTI 
Kymmenellä osakkeella yksi ilmaiseksi 

UUSMERKINTÄ 
Kymmenellä osakkeella yksi osake hintaan 
80 markkaa 

HENKILÖSTÖANTI 
Enintään 500 osaketta kullekin henkilöstöön 
kuuluvalle hintaan 100 markkaa osake 

OSINKO 
Tåysi osinko vuodelta 1989 

MERKINTÄ 
Suomen Yhdyspankki Oy:n konttorit, 
joista saa lisätietoja. 

'1t 
KYMMENE OY 




