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SIMPUKKATUTKIMUS TODISTAA 

Biologinen puhdistamo vähentää 

■ Tutkimuksessa on 
käytetty ns. simpukka­
menetelmää, joka perus­
tuu järvisimpukan ky­
kyyn kerätä ja väkevöit­
tää hengitysveden ja ra­
vinnon sisältämiä aineita 
ja yhdisteitä omiin ku-

Biologinen puhdistamo käynnistyi kesällä 1989. 

doksiinsa. Kesällä 1988 
aloitettua orgaanisten 
klooriyhdisteiden seu­
rantaa jatkettiin loppu­
kesällä 1989. Näytteet 
analysoitiin talven 1990 
aikana .Jyväskylän yli­
opiston ympäristöntutki-

muskeskuksessa. 
Paitsi sellun valkaisus­

ta, joutuu kloorifenoleja 
vesistöihin myös mm. 
puunsuojauksesta ja eri­
laisista poltoista. Nämä 
yhdisteet leviävät osit­
tain ilman kautta, mistä 

Repovesi-työryhmä piti 
ensimmäisen kokouksen 

Työryhmä, jonka 
Kymen lääninhalli­
tus elokuun alussa 
asetti selvittämään 
Valkealan ja Mänty­
harjun kuntien 
alueella sijaitsevan 
Repoveden alueen 
käyttöä, piti ensim­
mäisen kokouk­
sensa 15.8. 

■ Työryhmän tehtävänä 
on selvittää alueen mer­
kitystä luonnonsuojelul­
le, virkistyskäytölle ja 
metsätaloudelle sekä laa­
tia ympäristöministeriöl­
le ehdotus eri käyttöta­
pojen toimintaedellytyk­
sistä Repovedellä. 

Työryhmän perustava 

kokous oli 
lähinnä tu­
tustumisti­
laisuus, jos­
sa eri taho­
jen edusta­
jat yleisesti 
esittivät 
kannanot­
tojaan alu­
eesta. Työ­
ryhmä us­
koo saavan­
sa raport­
tinsa val­
miiksi syk­
syn aikana. 

Työryh­
män selvi­
tyskohtee­
na oleva 
alue sisältyi 
kansallispuistokomitean 
mietintöön, jossa esitet- Jatkuu sivulla 3. 

syystä niitä löydetään 
kaikkialta. Kymijoella 
ovat biologisen puhdista­
mon myönteiset vaiku­
tukset nähtävissä myös 
tämän kloorifenoliryh­
män aineiden pitoisuuk­
sissa simpukoissa. 

Myynnin 
iäriestelmä 
tuotcintoon 
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kloorifenoleja 
ja dioksiineja 

Kloorifenolipitoisuudet Kymijoella Kuu­
sanniemen sellutehtaan alapuolella ovat 
biologisen puhdistamon toiminnan käyn­
nistämisen jälkeen pudonneet noin vii­
denteen osaan vuoden 1988 arvoista, to­
detaan Keski-Suomen vesi- ja ympäristö­
piirin, Jyväskylän yliopiston kemian lai­
toksen ja Vesi- ja ympäristöhallituksen 
äskettäin julkaisemassa tutkimusselos­
teessa. 

Polykloorattujen bife­
nyylien pitoisuudet ovat 
selvityksen mukaan hie­
man 7 rnhonneet Kymi­
joella. Sen sijaan tutkimus 
vahvisti jo vuonna 1988 
esitettyä olettamusta, et­
tä voimakkaasti myrkyl­
listen polykloorattujen 
dioksiinien ja furaanien 
pitoisuudet vesistöissä 
ovat hyvin pieniä. Lisäksi 
on huomattu, että biolo­
ginen jäteveden puhdis­
tus näyttää vähentävän 
dioksiinipäästöjä vesis-

töön. 
Kesällä 1988 Kymi­

joesta Kuusankosken 
alapuo e ta maante ty 1-
oksiinimyrkkykuorma eli 
TCDD-ekvivalentti oli 
vuonna 1989 pudonnut 
noin viidenteen osaan. 
Vähennyksen lienee ai­
heuttanut keväällä 1989 
to1mmtansa aloittanut 
Kuusanniemen selluteh­
taan biologinen jäteve­
den puhdistamo, tode­
taan tutkimuksessa. 

Lisää sivulla 12. 
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2000-LUVUN VALTAVIRRAT 

Lähestyvä uusi vuosituhat on kirvoittanut tulevaisuuden en­
nustajia. Heihin lukeutuu amerikkala inen yhteiskuntatieteili­

jä ja kirjailija John Naisbitt, joka uusimmassa kirjassaan Me­
gatrendit 2000 paljastaa näkemyksensä. Samainen Naisbitt vi­
sioi jo kymmenkunta vuotta sitten mm. siirtymisen teoll isesta 
yhteiskunnasta tieto-sellaiseen ja hierarkiasta verkostoihin, jo­
ten aivan näköalaton vekkuli hän ei ole. 

Suomessa puolueet käyvät parhaillaan kädenvääntöä Euroo­
pan taloudellisen yhdentymisen eduista ja haitoista. Naisbitt 
elää jo koko maailmantalouden ykseydessä. On vain yksi talous­
järjestelmä (markkinatalous) ja yhdet markkinat. Avoimen ta­
louden voittokulku jatkuu ja tekee meistä kaikista maailman­
kansalaisia. 

Markkinatalouden nykyisen mukaiseen megatrendiin kuuluu 
myös "sosiaalivaltion" yksityistyminen. Tyypillisiä sosiaalivaltioi­
ta ovat mm. veropaineiden rasittamat Ruotsi ja Suomi, joissa it­
seään ruokkiva julkinen sektori paisuu ja paisuu ja sitä mukaa 
byrokratia ja valtion budjetit. 

Loogisesti etenevälle Naisbitt'lle on seuraava askel yksi löity­
minen. Talouselämä kehittyäkseen vaatii yksilöltä yhä enem­
män aloitteellisuutta ja luovuutta. Yksilön osuus taloudellisessa 
keh ityksessä korostuu. Miten tähän putkeen soveltuu suoma­
lainen tupo-järjestelmä ja verotus, jotka korostavat tuloerojen 
tasaamista ja solidaarisuutta kollektiivisuuden nimissä. 

Taiteet, musiikki ja kirjal lisuus syrjäyttävät urheilun vapaa­
ajan toimintamuotona. Lieköhän Naisbitt käynyt Suomessa? 
Puuhamaitten lisäksi kesä-Suomihan on jo täynnä kyläkohtais­
ta kulttuuria. Urheilullinen menestys sen sijaan hiipuu ja sitä 
varmemmin, mitä kauemmin on varaa pitää kahta urheilun 
keskusjärjestöä. 

Taiteitakin kiinteämmin 2000-yksilöön liittyy uskonnolli­
suus - ei laitosmainen, rituaaleihin ja uskonkappaleisiin perus­
tuva - vaan omakohtainen. Mitähän muslimit tästä tuumivat? 
Marxin mukana kaatui t ieteellinen maailmankatsomus. 

Naisbitt'ssä viehättää amerikkalainen elämänmyönteisyys. 
Vastapainona useille länsimaisille ns. älyköille (vasemmistolibe­
raaleille), jotka ensin saarnattuaan markkinatalouden tuho-op­
pia, sitten yd insodan maailmanloppua ja nyttemmin ekokatas­
trofia, Naisbitt näkee tulevaisuuden hyvinä mahdollisuuksina, 
joihin voi tarttua. 

Ekologisia ongelmia ei Naisbitt vähättele. Hänen mukaansa 
maailmantalouden vahvistuminen kuitenkin vähentää kansojen 
välisiä jännityksiä ja samalla vapauttaa resursseja ympäristön 
turvaamiseen. 

Ei tarvitse olla Naisbitt ymmärtääkseen, ettei taloudellinen 
kehitys ole ympäristön uhka. Köyhyys sitä vastoin on. Uusin 
tekniikka on aina kallista, mutta entistä ympäristöystäväll isem­
pää ja vähemmän energiaa kuluttavaa. Vain taloudellisesti me­
nestyvillä kansakunnilla on tähän varaa. 

ROMANTSCHUKIN EHDOTUS HYVÄKSYTTIIN 

Ympäajstöalan, 
asiantuntijakoulutus 

EY:_n ohjelmaap 

Kymin Paperiteolli­
suus Oy:n kemian­
teollisuuden johta­
jan Häkan Ro­
mantschukin ehdo­
tus kansainvälises­
tä ympäristöalan 
asiantuntijoiden 
täydennyskoulutus­
projektista on hy­
väksytty Euroopan 
Yhteisön Comett­
ohjelmaan. Viralli­
sena aloitteen teki­
jänä on ollut Suo­
men kemianteolli­
suus. 

■ Håkan Romantschuk 
on pitkään ja aktiivisesti 
toiminut Kemian keskus­
liitossa eri luottamusteh­
tävissä ja on tällä hetkel­
lä keskusliiton hallituk­
sen varajäsen. 

Syynä täydennyskou­
lutuksen käynnistämi­
seen on puute asiantun­
tijoista, jotka kykenevät 
tulkitsemaan ympäris­
töanalyysien tuloksia, yh­
distämään niitä biologi­
siin havaintoihin, arvioi­
maan päästöistä koituvia 
haittoja ja ottamaan 
huomioon analyysien tu­
lokset päätöksenteossa. 

Håkan Romantschuk 
teki ehdotuksensa alun­
perin valtakunnallisen 
teknologiaprojektin puit­
teissa. Comett-ehdotus 

Täydennyskoulutuksen tavoite on 
Romantschukin mukaan käyttää 
ja välittää ympäristöalan tietoa 
mm. päätöksenteossa. 

siitä tehtiin, kun oli käy­
nyt ilmi, että myös EF­
TA-maat voivat osallis­
tua Comettiin, joka on 
lyhennys sanoista Com­
munity action program­
me for education and 
training for technology. 

Comett-ohjelmaan ni­
mellä "Ympäristöriskien 
arviointi päätöksenteos­
sa" hyväksytyn projektin 
kokonaiskustannukset 
ovat 888 000 ecua eli yli 
neljä miljoonaa markkaa. 
Comett-rahoitus kolmel­
le vuodelle on noin 
800000 markkaa. 

Projektikoordinaattori­
na toimii Kuopion yliopis-

ton koulutus- ja kehittä­
miskeskus. Koulutuksen 
toteutuksessa on mukana 
kansainvälinen asiantunti­
jaryhmä Euroopan teolli­
suudesta, tutkimuslaitok­
sista ja yliopistoista. 
Suomalaisten osapuolten 
ensimmäinen kokous on 
5. syyskuuta ja kansainvä­
linen toiminta käynnistyy 
syys-lokakuun vaihteessa 
pidettävällä kokouksella. 

Paristakymmenestä hy­
väksytystä suomalaisesta 
Comett-ehdotuksesta Ke­
mian Keskusliiton ehdo­
tus on rahalliselta ar-
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UUTISKYMI C 
KYMIN PAl'LRITEOLLISUUS OY N JULKAl~lJ KYMMENE 

■ Toimitus: Kymin Paperiteollisuus Oy, 
t iedotus ja markkinoint ipalvelu, 
45700 Kuusankoski, 
puh. va ihde (951) 4021, teleksi 52211 
kymco sf, telekopio (951) 402 2186. 
MEMO-tunnus KYTIED. 

■ Päätoimittaja Reijo Virta, puh. 
(951) 402 2168, toimitussihteeri Kimmo 
Rekimies, puh. (951) 402 2169, toimittaja 
Irma Niemi, puh. (951) 402 2173, toimit­
taja Pia Lindroos, puh. (951 ) 402 2173, 
valokuvaaja Tuomo Pitkänen, puh. 
(951) 450 68. 

■ Osoitteenmuutokset: Terttu Niilo-Rämä, 
puh. (951) 402 2167. 

■ Kirjapaino: Kouvolan Kirjapaino Oy, 
Katajaharjuntie, 45720 Kuusankoski 2, 
puh. va ihde (951) 284 31. 

■ Paperi: KymexCote 115 g/m2 

■ Lehden seuraava numero ilmestyy 2 1.9. 
Lehteen ta rkoitetun aineiston on oltava 
toimituksessa viimeistään 7.9. klo 16.30. 
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a Monipuolisempaa kopiointipalvelua k iointi 
Kymin postihuoneella 
on otettu käyttöön uusi 
kopiokone. Xerox 5090 
-monistuskone pystyy 
normaalien valokopio­
konetoimintojen lisäksi 
myös viimeistelemään 
kopioitavan työn esi­
merkiksi nitomalla tai 
sitomalla. 

■ Kopioista saadaan joko yksi­
tai kaksipuolisia. Työhön voi­
daan sitoa kannet sidontatei­
pin avulla sekä liittää värillisiä 
välilehtiä tai hakulehtiä. Kone 
käyttää 80-200 -grammaista 
paperia, joten kansiksi voi vali­
ta myös kartonkia tai halut­
taessa kalvon. Valmistajan il­
moittama kopionopeus on 135 
A4-kopiota tai 58 A3-kopiota 
minuutissa. 

Nidottava työ voi olla 2-70 
arkkia 80-grammaista paperia. 
Sidontalaite pystyy sitomaan 
enimmillään 125 A4:sta, tällöin 
sivuja on oltava mieluiten vä­
hintään 15. 

Koneeseen mahtuu kerrat-

Ei uusia 
oppilaita 
teollisuus­
oppilaitokseen 

Tuotantotekniikassa tapahtu­
neet ja näköpiirissä olevat 
muutokset Kymin Paperiteolli­
suus Oy:n tehtailla sekä Kau­
kas Oy:n Voikkaan ja Lappeen­
rannan tehtailla ovat aiheutta­
neet sen, että mainituilla teh­
tailla ei toistaiseksi ole uuden 
työvoiman tarvetta. 

Tästä johtuen on Kymin 
teollisuusoppilaitoksen johto­
kunta tehnyt päätöksen, että 
kouluun ei lukuvuodeksi 1990-
91 oteta uusia oppilaita. Päätös 
ei vaikuta teollisuusoppilaitok­
sen kurssiosaston toimintaan, 
joka jatkuu normaalin koU1l11-
tustarpeen mukaisesti. 

Teollisuusoppilaitokseen on 
vuosittain otettu 30-50 oppi­
lasta prosessi- ja kunnossapito­
osastoille. 

Jatkoa sivulta 2. 

Ympäristö ... 
valtaan toiseksi suurin. Valta­
osassa Euroopan maita näh­
dään koulutuksen järjestäminen 
erittäin tärkeänä. Kolmivuoti­
sen koulutuksen aikana koulu­
tetaan noin 90 jo ammatissaan 
hyvän kokemuksen hankkinut­
ta henkilöä eri Euroopan valti­
oista. 

Kansainvälisen asiantuntijoi-

Tarja Kuntonen, Maili Hatvala ja Tarja Tikkanen esittelevät uutta kopiokonetta. 

Nordlandin PK 4-proiekti edistyy 
Kymmene Oy:n saksalaisen ty­
täryhtiön, Nordland Papier 
GmbH:n paperikoneprojekti 
etenee aikataulussaan. PK 4:n 
paperikonesalin loput seinä- ja 
kattorakennustyöt tehtiin hei­
näkuun aikana. Muiden raken­
nusten - massaosaston, varas­
tojen sekä konekorjaamon -
rakennustyöt ovat käynnissä. 

Suunnittelu, varsinkin pape­
rikoneen osalta, etenee aika­
taulussaan ja on osittain jo val­
mistunut mm. prosessin, säi­
liöiden ja pumppujen osalta. 

Rakennustyömaalla asenne­
taan paikalleen säiliöitä. Pape­
rikoneen, pituusleikkurin ja 
muiden laitteiden asennustyöt 
alkffi.at lokakuun puolivälissä. 

PK 4 käynnistyy kesällä 
1991. Koneen tuotantokyky tu­
lee olemaan 250 000 tonnia 
~äällystämätöntä hienopape­
na. 

den täydennyskoulutuksen saa­
neet henkilöt sijoittuvat johta­
viin tehtäviin teollisuuteen, 
kansainvälisiin järjestöihin ja 
julkiselle sektorille. 

Suomessa järjestettävät kou­
lutusjaksot toteutetaan Kuopi­
on yliopistossa, muu koulutus 
tapahtuu Euroopan eri maissa. 

Alkuvaiheessa projektissa on 
mukana 15 sopijaosapuolta 
Euroopan valtioiden teollisuu­
desta, tutkimuslaitoksista ja 
yliopistosta. 

Kesällä 1991 käynnistyvän PK 4:n tuotantokyky tulee ole­
maan 250 000 tonnia päällystämätöntä hienopaperia. 

Jatkoa etusivulta. 
lehdenteon vetäjänä toi­
mii teknikko Rauni 
Henttonen. Muut tiedo­
tusryhmän jäsenet ovat 
Aila Hakalainen, Ilmari 
Jokinen, Eila Jyräs, Es­
ko Kotola, Martti Laiti­
nen, Jukka Nieminen ja 

Pentti Vättö. Ulkopuoli­
sena asiantuntijana ko­
kouksiin on osallistunut 
tiedotuspäällikkö Reijo 
Virta. 

- Aloite tiedonkulun ke­
hittämisestä hienopape­
rilla on tullut henkilös­
tön taholta. 

!aan enimmillään 250 alkupe­
räiskappaletta. Erikoispiirtee­
nä postin esimies Maili Hat­
vala mainitsee mahdollisuu­
den ohjelmoida kone käsittele­
mään jokainen sivu erikseen: 
mm. tummuus voidaan valita 
sivukohtaisesti, sivuista voi 
tehdä yksi- tai kaksipuolisia, tai 
sivulla olevaa kuvaa ja tekstiä 
voidaan siirtää. Laitteen muis­
tiin pystytään tallettamaan 
useasti toistuvien töiden ase­
tukset, joten säätöjä ei tarvitse 
tehdä joka kopiointikerralla 
uudelleen. 

Parhaimmillaan tehokas ko­
piokone on suurten kopiointi­
töiden käsittelyssä. Sillä voi­
daan tehdä mm. sisäinen pu­
helinluettelo, erilaisia koulu­
tuskansioita, käyttöohjeita ja 
lomakkeita. Varsinkin viimeksi 
mainituissa on eduksi kopioi­
den hyvä mittatarkkuus sekä 
mahdollisuus siirtää kuvaa säh­
köisesti. 

Postihuoneella koulutetaan 
kolme henkilöä käyttämään 
konetta. Käyttökoulutusvai­
heen päätyttyä osastojen edus­
tajia kutsutaan tutustumaan 
laitteeseen. 

Jatkoa etusivulta. 

Repovesi ... 
tiin muodostettavaksi 
3 700 hehtaarin laajui­
nen kansallispuisto. Val­
tioneuvosto ei kuiten­
kaan sisällyttänyt Repo­
vettä lähiajan ohjelmaan. 

Repoveden alue kuu­
luu myös rantojensuoje­
luohjelmassa lausunnolla 
oleviin kohteisiin. 

Työryhmän puheen­
johtaja on toimistopääl­
likkö Jarmo Louvo Ky­
men lääninhallituksesta. 
Kymmene Oy:n edusta­
jana työryhmässä on 
maankäyttöjohtaja Vesa 
Moisio. 

Muut psenet ovat 
kunnanjohtaja Eero 
Mattila Valkealasta, joh­
taja Kari Saarenpää Ka­
ri Saarenpää Ky:stä, seu­
tukaavajohtaja Tapio 
Raikkola Kymenlaakson 
seutukaavaliitosta, met­
sänhoitaja Aimo Autio 
metsähallituksen Mikke­
lin hoitoalueelta ja Ky­
menlaakson luonnonsuo­
jelupiirin puheenjohtaja 
Markku Porkka Suo­
men Luonnonsuojelulii­
tosta. Työryhmän sihtee­
ri on tarkastaja Jussi So­
ramäki Mikkelin läänin­
hallituksesta ja ympäris­
töministeriön yhteyshen­
kilö ylitarkastaja Pekka 
Salminen. Mäntyharjun 
edustaja valitaan myö­
hemmin. 
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SILLOIN ENNEN 
Kymi-Yhtymä N:o 2 - 1937 

KUUSANKOSKEN 
KLOORITEHDAS 

KIRJ. INSINÖÖRI 
R. ÖRNHJELM. 
Selluloosatehtaiden lisäänty­
neen valkaistun sulfiittisellu­
loosatuotannon johdosta on 
klooritehtaankin tuotantoky­
kyä suhteellisesti kohotettu ja 
tulee tämä vuoden 1937 lopus­
sa nousemaan 11,5 tonniin päi­
vässä, mikä vastaa 4.000 ton­
nin suuruista vuosituotantoa. 

Vuosina 1933-1934 koho­
tettiin tuotanto kaksinkertai­
seksi hankkimalla 30 kpl. uusia 

elektrolyysikennoja sekä vuo­
den 1936 kuluessa 900 tonniin 
ottamalla käyttöön 17 kpl. sa­
manlaisia koneita. Tämän vuo­
den kuluessa hankitaan vi_elä 
10 kpl. mainittuja kennoja li­
sää. 

Rakennuskuutio on vuosina 
1927-1937 lisääntynyt 13.720 
m3:stä 41.170 m3:iin, mutta on 
tämä kuutio, huomioonottaen 
pienemmät lisärakennukset, 
laskettu 6.000 tonnin maksimi­
tuotantokykyä varten. 

Nykyinen klooritehdas viimeisen laajennuksen jälkeen 
(1936). 

KYMI-YHTYMÄN ENSIMMÄISET 
KESÄURHEILUKILPAILUT 

PIDETTIIN ELOKUUN 14 JA 
15 P:NÅ KUUSANKOSKELLA 

Voikka voitti tehtaiden välisen 
kolmiottelun ja ruotsalaisvies­
tin, Halla jalkapallokilpailun ja 
Askola 3,000 m. juoksun. 

Kymi-yhtymään kuuluvat 
tehtaat ovat aikaisemmin kil­
pailleet keskenään hiihdossa ja 
ampumisessa ja kuluneena ke­
sänä järjestettiin myös ensim­
mäiset tehtaiden väliset yleis­
urheilu- ja jalkapallokilpailut. 
Ne suoritettiin viime elokuun 
14 ja 15 p:nä Kuusankosken ur­
heilukentällä. 

Kilpailuohjelmaan kuuluivat 
3-ottelu (100 m. juoksu, kuu­
lantyöntö ja korkeushyppy), 
ruotsalaisviesti, 3 000 m. juok­
su (vain mieskohtaisena lajina) 
sekä jalkapallo-ottelu. 

Tehtaiden edustajat oli valit­
tu kullakin tehtaalla aikaisem­
min pidettyjen karsintakilpai­
lujen perusteella. 

RETKEILYÄ 
VUOKSEN LAAKSON 
TEHDASSEUDULLA 

Kesäkuun lopussa tekivät Ky­
mintehtaan ja Voikaan mesta­
rikerhot yhteisen opinto- ja 
huvimatkan Vuoksenlaakson 
tehtaille. Kymin Oy oli hyvän­
tahtoisesti asettanut kaksi Iin-

Urheilijaveteraani E.N. No­
ra johtaa kovaäänisen väli­
tyksellä kuulantyöntökil­
pailua. 

ja-autoa kerholaisten käytettä­
väksi ja samalla järjestänyt 
käyntiluvan Rouhialan ja Imat­
ran voimalaitoksilla sekä En­
son, Kaukopään ja Tainionkos­
ken tehtailla. 

Retkelle osallistui yhteensä 
50 Kymin, Kuusankosken ja 
Voikaan tehtailta. 

Ensossa olivat retkeläiset si­
käläisen työnjohtajakerhon vie­
raina. Aamiaisen jälkeen tutus­
tuttiin perusteellisesti eri teh­
daslaitoksiin, kuten paperi-, 
kartonki-, ja sulfiittitehtaisiin, 
voimalaitoksiin ja kattilahuo­
neisiin, joista sähkökattilahuo­
ne, teholtaan tällä hetkellä Eu­
roopan suurimpana, herätti an­
saittua huomiota. 

Voikkaan uuden painehiomon 
laiteasennukset käynnissä 

Voikkaan paperitehtaan 
uuden painehiomon ra­
kentaminen edistyy ai­
kataulussaan. Laite­
asennukset ovat alka­
neet ja kaikki hiomako­
neet saadaan asennet­
tua elokuun aikana, sa­
moin saostimet. Massa­
ja nollavesitornit on 
asennettu ja elokuun 
loppuun mennessä saa­
daan myös säiliöt val­
miiksi. 

■ Superpainehiomo korvaa van­
han Voith-hiomon, jonka lait­
teet ovat osittain peräisin 
1920-luvulta. 170 000 tonnia 
hioketta vuodessa tuottava 
massatehdas on maailman en­
simmäinen kokonainen super­
painehiomo. Superpainehion­
nassa nostetaan hiontatilan 
lämpötila aina 140 Celsius-as­
teeseen ja ylipaine 4,5 bariin. 
Tämän ansiosta puu pehme­
nee ja kuidut irtoavat toisis­
taan hellävaraisemmin. Mene­
telmän eduksi mainitaan mas­
san parempi lujuus. 

Hiomoon tulee kuusi Tam­
pellan valmistamaa hiomako­
netta, joiden moottoreiden yh­
teinen teho on 36 MW. Raken­
nukseen on jätetty laajennus­
vara kahdelle ylimääräiselle 
hiomakoneelle ja putkistot ja 
laitteistot on mitoitettu laajen­
nuksen mukaisiksi. 

Laitoksesta tulee kaksilinjai­
nen. 1-linja valmistaa massan 
PK 16:lle ja PK 17:lle ja 2-linja 
PK 11:lle. PK 18 saa massansa 
nykyisestä Tampella-hiomosta, 
jonka kapasiteetti on reilut 
120 000 tonnia vuodessa. Tam­
pella-hiomon massaa tullaan 
toimittamaan myös Lappeen­
rantaan. Uuden hiomon massa 
valkaistaan peroksidilla kor-

Tuotantopäällikkö Reijo Yrjövuori ja taustalla yksi hiomon 
kuudesta painehiomakoneesta. 

keasakeusvalkaisulinjoilla. 
Painehiomo-projektiin liit­

tyy myös muutoksia kuorimol­
la ja katkaisulaitoksella. Kat­
kaisulaitoksen on vastedes pys­
tyttävä toimittamaan kahden­
mittaisia puita, koska vanhem­
pi hiomo käyttää metrin mit­
taista puutavaraa ja uusi hiomo 
puolitoistametrisiä puita. Osa 
muutoksista tehtiin juhannus­
seisokissa ja loput valmistuvat 
syksyn aikana. 

Luiempaa massaa 
Laadullisesti merkittävä vaiku­
tus on tuotantopäällikkö Reijo 
Yrjövuoren mukaan uuden 
hiomon massan suurempi lu­
juus. Tämän ansiosta voidaan 
säästää sellua. Myös laatuvaih­
teluiden toivotaan minimoitu­
van. Kahden erillisen tuotanto­
linjan ansiosta jokaiselle pape­
rikoneelle pystytään toimitta­
maan juuri toivotunlaista mas­
saa. 

425 miljoonaa markkaa mak­
savan painehiomon 1-linja ote­
taan tuotannolliseen koekäyt-

toon vuodenvaihteessa. 2-lin­
jan koekäyttö alkaa helmikuus­
sa, koska sillä käytetään hyväk­
si vanhalta hiomolta siirrettä­
viä laitteita. Koko laitos on 
suunnitelmien mukaan tuotan­
tokäytössä ensi maaliskuun ai­
kana. 

Painehiomon käyttöhenki­
löstö koostuu kolmesta henki­
löstä sekä varamiehestä. Näi­
den lisäksi vahvuuteen kuuluu 
laboratorio- ja kunnossapito­
henkilöstöä. Käyttöhenkilöstö 
on jo valittu ja täysipainoinen 
koulutus alkaa syyskuun puoli­
välissä. 

Hiomon päätoimittaja on 
Tampella. Valkaisulinjat toimit­
taa itävaltalainen Andritz AG, 
saostimet ruotsalainen Celleco 
AB ja rejektijauhimet Sunds­
Jylhä. Päämoottorit valmistaa 
ABB Strömberg, automaatio­
järjestelmän Altim Control Oy 
ja kuljettimet Kone Oy. Päära­
kennusurakoitsijana toimii T. 
Potinkara Oy ja konsulttina 
Jaakko Pöyry Oy. 

Lisää nopeuHa PK 11 :lle 
Sellulle 
Damatic• 
automaatio­
iärieSlelmä 

Voikkaan paperitehtaan PK 
11:n nopeutta nostettiin ke­
säkuussa. 11.-29. päivien ai­
kana tehtyjen muutostöiden 
ansiosta koneen rakenneno­
peus kohosi 1 000:sta met­
ristä minuutissa 1 200:een 
metriin. 

37,5 miljoonaa markkaa 
maksanut projekti käsitti 
mm. uuden pyörrepuhdis­
tuslaitoksen, perän syöttö­
pumpun ja imujärjestelmän. 
Sähkökäyttö uusittiin osit­
tain kokonaan ja joiltain 
osin vaihtamalla käyttöihin 
uudet vaihdelaatikot. 

PK 11:n puristinosan kaik­
ki huovanjohtotelat ja kaa-

varit uusittiin, samoin kuiva­
tusosan ilmastointi. Auto­
maattinen rasvavoitelujär­
jestelmä laajennettiin käsit­
tämään koko paperikone. 
Lisäksi jokainen tela tasa­
painotettiin 1 200:n metrin 
minuuttinopeudelle. 

Uusinta lisäsi tuotanto­
johtaja Pertti Asunmaan 
mukaan PK 11:n tuotanto­
kykyä noin 15 prosentil­
la nykyisellä lajijakaumalla. 
Vuositasolla kapasiteetti kas­
voi 118 000:sta 135 000:een 
tonniin. Käytännön maksi­
miajonopeus kohosi 1 020:sta 
metristä 1 150:een metriin 
minuutissa. 

Kuusanniemen selluteh­
taan rakenteilla olevalle 
L4-valkaisulinjalle tulee 
Damatic XD -automaa­
tiojärjestelmä. Järjestel­
mä kattaa L4-valkaisun 
perusautomaation, muu­
tostilanteiden automati­
soinnin sekä raportoin­
nm. 

Järjestelmän toimittaa 
Valmet Automation Oy, 
johon kuuluva Kajaani 
Elektroniikka Oy toi­
mittaa valkaisun ohja­
uksen mittalaitteet. 
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KEIJO KAARTINEN ELÄKKEELLE: 

"Ennakoiva kunnossapito 
kehittynyt" 

Kunnossapito on kehit­
tynyt huimasti siitä, kun 
koulupoika Keijo Kaarti­
nen tuli ensimmäisen 
kerran Kymille töihin 
vuonna 1948 Voikkaan 
korjauspajan harjoitteli­
jaksi. 

■ "Silloin korjaustoiminta oli 
todella korjaamista. Ennakoi­
vaa huoltoa ei tunnettu, vaan 
laitteita käytettiin kunnes ne 
hajosivat. Sitten ne korjattiin. 
Miltei kaikki varaosat tehtiin 
itse. Koneesta irrotettu osa 
korjattiin, jos se oli mahdollis­
ta. Jos ei, niin tilalle tehtiin uu­
si", Kaartinen muistelee. 

Omavaraisuus näkyi myös 
korjauspajan henkilöstössä: 
Vo(kkaall~1 t viiskcnteli mm. 
nclj ii scppiiii, iso joukko kupa­
ri - ja liikkiscppiä sekä hitsarei­
ta. 

Suuria rysäyksiä sattui aika 
usein, esimerkiksi kokonainen 
putkilinja saattoi vauno1tua 
kerralla. Osittain siihen vaikut­
tivat huonommat materiaalit. 
Myöskään laitteet ja voiteluai­
neet eivät olleet lähelläkään 
nykyistä tasoa. "Pula-aikana 
ammattimiesten ja mestarei­
den kekseliäisyys ja ammatti­
taito nousivat arvoon arvaa­
mattomaan, kun niillä piti kor­
vata puutteet." 

Pikku erikoisuutena Kaarti­
nen muistelee sitä, kun Voik­
kaalla tehtiin sotakorvaustöitä. 
Yhtiö oli hankkinut ennen so­
tia vierintäjyrsimen, jolla val­
mistettiin suuri määrä ham­
maspyöriä Neuvostoliittoon. 

Pula helpotti 
50-luvulla 

Viisikymmentäluvulla pula 
alkoi helpottaa. Varaosia ja laa­
kereita alkoi saada paremmin 
ja uudet materiaalit alkoivat 
syrjäyttää vanhoja: mm. perin­
teisten kuparista valmistettu­
jen prosessiputkien tilalle saa­
tiin ruostumattomasta tai ha­
ponkestävästä teräksestä val­
mistettuja putkia. Myös muovi 
otettiin käyttöön. 

40- ja 50-luvuilla korjaustyöt 
tehtiin ilman työmääräimiä. 
"Mitä nyt mestari saattoi raa­
pustaa kartonkilapulle jotain." 

Kuusikymmentäluvun alku­
vuosina Voikkaalla laadittiin 
jokaiselle paperikoneelle en­
nakkohuolto-ohjelmat. Samal­
la alettiin rakentaa systemaat­
tisesti erilaisia kone- ja laitetie­
dostoja. Tällöin otettiin käyt­
töön myös työmääräimet. 

PK S:n oli Keijo Kaartiselle läheinen projekti. Konee­
seen rakennettiin ensimmäinen kokonaisvaltainen 
kunnon valvontajärjestelmä. 

Kymille 1966 
Keijo Kaartinen siirtyi ke­

väällä 1966 Kymin paperiteh­
taalle kunnossapitoinsinöörik­
si. Vuonna 1968 Kymillä alet­
tiin tarkastaa laitteita ennalta 
suunnitellun järjestelmän mu­
kaisesti, jotta saataisiin mah­
dollisimman hyvä tieto synty­
mässä olevista vaurioista. 

Vuonna 1968 uusittiin myös 
Kymin paperitehtaan voitelu­
huolto. Kalusto vaihdettiin ko­
konaan ja järjestelmät muutet­
tiin ajanmukaisiksi. Ammatti­
kuvaa parannettiin ja rasva­
reista tuli voiteluhuoltomiehiä. 
Samalla alkoi heidän syste­
maattinen kouluttamisensa. 
Koulutukseen kiinnitettiin 
muutenkin huomiota 60- ja 70-
lukujen vaihteessa, jolloin kun­
nossapidon koko suorituspor­
taan järjestelmällinen koulutus 
alkoi. 

60- ja 70-luvuilla kunnossa­
pito alkoikin keskittyä enna­
kointiin. Oli havaittu, että en­
nakoinnin ansiosta seisokkiajat 
vähenivät. Osaltaan tähän vai­
kutti Kaartisen mukaan myös 

materiaalien huima kehitys. 
Samoihin aikoihin varaosien 

valmistus väheni ja niitä alet­
tiin ostaa yhä enemmän ulko­
puolisilta toimittajilta. l\Iyös 
ulkopuolisten palvelujen osuus 
lisääntyi. 80-luvulla varaosat 
alettiin ostaa valmiina kompo­
nentteina. 

Uusi aikakausi 
PK 8:n mukana 

Vuonna 1983 käynnistynyt 
PK 8 siirsi kunnossapidon ko­
konaan uuteen aikakauteen. 
Paperikoneelle rakennettiin 
tietokonepohjainen kunnon­
valvontajärjestelmä, joka tark­
kaili laakereiden kuntoa sekä 
ohjasi ja valvoi keskusrasvavoi­
telua ja kiertovoitelua. 

'Järjestelmä päästiin luo­
maan neitseelliseen maastoon. 
Vastaavanlaisia järjestelmiä ei 
ollut missään ja kunnossapito­
henkilöstölle merkitsi todellis­
ta luomisen iloa, kun muuta­
man kymmenen vuoden käsi­
pelillä toteutetun kunnossapi­
don jälkeen oli mahdollista ra­
kentaa uudenaikainen kunnos-

sapitojärjestelmä. Ennen mah­
doton muuttui mahdolliseksi", 
Kaartinen kertoo. 

Valmista jä1:jestelmää ei ollut 
ainoallakaan toimittajalla. Sil­
loinen " 1ärtsilän Elektroniikka 
innostui kuitenkin asiasta ja to­
teutti sen. Projekti ei ollut ai­
van vaivaton, esimerkiksi ame­
rikkalaisvalmisteiset tärinäan­
turit oli määritelty USA:ssa 
strategisiksi tuotteiksi. 200 an­
turin hankkimisessa oli omat 
ongelmansa. 

Kunnossapitojärjestelmän 
tuottaman tiedon ansiosta lait­
teiden käyntiaikoja on voitu 
parantaa ja kustannuksia alen­
taa. PK S:n järjestelmän perus­
teella rakennettiin samanlai­
nen kunnonvalvontajä1:jetelmä 
PK 9:lle. 

Keijo Kaartinen laskee ol ­
leensa mukana kahdessatoista 
paperikoneprojektissa Kymin 
vuosiensa aikana. Näihin sisäl­
tyvät mm. kummankin päällys­
tyskoneen rakentaminen sekä 
Kuusanniemen paperikoneet. 
Kymin vanhaa PK -l:ää hän oli 
uusimassa useaan otteeseen 
sekä osallistui myös PK 3:n 
modernisointiin 70-luvun puo­
livälissä. Viimeinen projekti oli 
PK 7:n uusinta vuonna 1989. 

Projekteissa hän on valvonut 
kunnossapidollisten näkökoh­
tien huomioimista. "Kunnossa­
pito on otettava huomioon 
suunnittelusta lähtien. On 
otettava huomioon rakenteelli­
set seikat, materiaalit ja se, että 
kunnossapitotoimenpiteet pys­
tytään suorittamaan teknisesti 
ja myös taloudellisesti edulli­
simmalla tavalla. Laatua osta­
malla säästetään kunnossapito­
kustannuksissa, kun valvotaan, 
että laitteet ja materiaalit ovat 
sellaisia kuin haluamme." 

Keijo Kaartisen työrupeama 
on ollut rikas ja monipuolinen . 
"Työ on antanut minulle pal­
jon. Kymiläisillä on aina ollut 
korkea ammattitaito. Tärkeää 
on myös tiivis ja rakentava yh­
teistyö tuotannon kanssa sekä 
kunnossapidon eri ryhmien vä­
lillä. Kunnossapidon toiminto­
jen pitää pohjautua hyvään 
työkentän ja tekniikan tunte­
mukseen", hän tuumii. 

Syyskuun alussa eläkkeelle 
jäävän asennus- ja laadunval­
vontapäällikkö Keijo Kaartisen 
harrastukset liittyvät vapaaeh­
toiseen maanpuolustustyöhön, 
jalkapalloon ja kielten opiske­
luun. Myös kuntourheilu, puu­
tarhanhoito ja kesämökkeily 
ovat sydäntä lähellä. 

LUKIJOILTA 

Lohtua 
Povarille 

Monille kymiläisille paperimie­
hille työn puolesta tuttu ja 
sukujuuriensa vuoksi muuten 
mielenkiinnolla Kuusankosken 
asioita seuraava Valmet Paperi­
koneet Oy:n suhdetoiminta­
päällikkö Pentti Toivonen 
muisti toukokuussa UutisKy­
miä kirjeellä. 

Aiheen kirjoitteluun oli an­
tanut UutisKymin lukijatutki­
mus. Toivonen toteaa, että 
"vaikka UutisKymi on sisäi­
nen henkilöstölehti, sitä lue­
taan ahkerasti myös kymiläis­
ten ulkopuolella. Valmet Pape­
rikoneet Oy:n Rautpohjan teh­
taan tiedotusosastolla Uutis­
Kymi on eräs mallikkaimmista 
henkilöstölehdistä, joita osasto 
saa. UutisKymi luetaan tuo­
reeltaan, kun se ilmestyy. Ta­
sokkuudesta johtuen lehti saa 
meiltäkin hyvät arvosanat." 

Toivonen jatkaa: 
"Tutkimus antoi samanta­

paisia tuloksia kuin Rautpoh­
jan tehdaslehden parin vuoden 
takainen lukijatutkimus. Ka­
dehdittava poikkeama Uutis­
Kymillä kuitenkin on: 16 pro­
sentti<!_ kymiläisi_stä on haluk­
kaita kirjoittamaan UutisKy­
miin. Tämä kuvastaa hyvää 
henkeä ja kertoo toimivasta 
organisaatiosta. Asia, josta yh­
tiön johdon lisäksi on syytä on­
nitella myös lehden päätoimit­
tajaa ja toimituskuntaa." 

Toivonen toteaa, että vaki­
naista kolumnistia ei Rautpoh­
jan lehdessä valitettavasti ole 
pakinoimassa. "Numeroilla mi­
tattua rinnastusta en pysty Po­
varille esittämään, mutta loh­
dutuksena voin sanoa, että Po­
varin palstan luen aina ensim­
mäiseksi. Se on palsta, jonka 
usein leikkaan irti omaan ar­
kistooni, koska on tunne, että 
Povarin esittämään asiaan on 
syytä joskus palata. Seuraan 
pakinapalstoja vähän niin kuin 
ammatti-ihmisenä,ja siltä poh­
jalta voin todeta, että teillä on 
hieno palstanpitäjä. Povarin 
tekstistä löytyy joka kerta aja­
tusten helmiä. Kaivan niitä 
esiin käyttämällä merkkaustus­
sia arkistoimiini povailuihin." 

Jotta Povari ei liiaksi kehu­
misesta innostuisi, muistuttaa 
Toivonen lukkarinrakkaudes­
taan Kymiin päin: "Isoisä kas­
vatti Pokinpellolla seitsemän 
veljestä, otti leipärahat aluksi 
Kuusankosken tehtaan raken­
tamiseen käytettyjen tiilien 
lyömisestä, sitten kalanterilta 
ja lopuksi masiinalta. Sen jäl­
keen setämiehistä moni tienes­
ti Kuusankosken tai Voikkaan 
tehtailla. Nykyisin siellä on 
serkkuja ja serkun vaimoja. 
Omia tuttujakin iöytyy siltä 
ajalta, kun projekti-insinöörinä 
sain toimittaa Voikkaalle ko­
neen. Se oli hienoa aikaa ja 
opetti paljon." 
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■ 

yynn1n 
järjestelmä tuotantokäyttöön 

Kymin uusi myynnin jär­
jestelmä on otettu käyt­
töön kesän aikana. En­
simmäisessä vaiheessa 
järjestelmä toimii Kymin 
ja Lontoossa toimivan 
Kymmene UK Paper Sa­
les -myyntiyhtiön välillä. 

■ Uusi järjestelmäkokonaisuus 
muodostuu kolmesta osasta: 
myynnin ohjauksesta, kaupan 
operatiivisesta käsittelystä teh­
taalla sekä liittymistä muihin 
järjestelmiin, kuten tehdasjär­
jestelmään, myyntiyhtiöiden jär­
jestelmiin sekä Kymmene Oy:n 
kuljetusjärjestelmään. 

Myynnin ohjausta palvelevia 
toimintoja ovat vuosibudje­
tointi, joka tehdään markkina­
ja asiakaskohtaisesti, myynnin 
perustiedot sekä raportointi ja 
järjestelmän toisen vaiheen 
valmistuttua myös myynnm 
rullaava suunnittelu. 

Operatiivinen kaupan käsit­
tely sisältää mm. tilausten syö­
tön, automaattisen tarkistami­
sen ja tulevaisuudessa myös 
vahvistamisen. Myynnin järjes­
telmä täydentää automaatti­
sesti tilauksen kustannustie­
doilla ja valmistusohjeilla sekä 
määrittää siirtohinnan lasku­
tusta varten. 

Liittymät muihin 
iäriestelmiin 

Järjestelmä on liitetty Kymin 
omaan tehdasjärjestelmään, jo-

hon se välittää mm. tilaukset, 
ja Kymmene Oy:n kuljetusjär­
jestelmään. Jälkimmäiseltä ti­
laukseen saadaan esim. tiedot 
laivamatkasta ja tehtaan lähe­
tyssuunnitelma. Jäi:jestelmä tu­
lee 'keskustelemaan' myös 
myyntiyhtiöiden järjestelmien 
kanssa välittämällä niihin tie­
dot tilauksista ja laivauksesta 
sekä laskut ja painoluettelot. 

Laskutuksen osatoiminnot, 
laskutettavien määrien käsitte­
ly, laskutushintojen määrittä­
minen, laskun muodostami­
nen, tulostus ja välitys asiak­
kaalle on uusittu kokonaan. 
Erityisen tärkeänä projektin­
ohjaajana toimiva talousjohta­
ja Sakari Lahdelma pitää kyt­
kentää kuljetusjärjestelmään, 
josta saadaan tarkka tieto lai­
vatuista määristä. Täten lasku­
tustoiminta automatisoituu ja 
laskutus joudutaan hoitamaan 
käsin ainoastaan poikkeusta­
pauksissa. 

Lontoo ensimmäisenä 
mukaan 

Ensimmäinen Kymin järjestel­
mään liittynyt myyntiyhtiö on 
Lontoossa toimiva Kymmene 
UK Paper Sales, jossa myynti­
yhtiölinkki toteutettiin pilot­
projektina. Alkuvaiheessa Lon­
toossa toimiva myyjä voi syöt­
tää jäi:jestelmään tilauksen, 
jonka paperitehdas vahvistaa. 
Tulevaisuudessa myyjä pystyy 
itse myös vahvistamaan tilauk­
sen: hän näkee tilauksen syö­
tettyään näyttöpäätteeltään, 

onko se hyväksytty ja vahvis­
tettu. 

Myynnin järjestelmän toisen 
vaiheen valmistuttua tilausten­
käsittelyn yhteydessä annetaan 
automaattisesti aikaisin mah­
dollinen toimitusaika, johon ti­
laus voidaan vahvistaa sekä 
tarkastetaan, että tilausaloite 
on tehtyjen myyntisuunnitel­
mien mukainen. Samalla tar­
kastetaan, että hinta vastaa ta­
voitetta. Vahvistetut tilaukset 
sijoitetaan ajosuunnitelman la­
jijaksoon. Järjestelmä sisältää 
näyttöjä tilauskertymän seu­
raamista ja suunnitelman muok­
kausta varten. Näin saavute­
taan entistä parempi myynnin 
ja valmistuksen koordinointi. 

Muiden myyntiyhtiöiden ti­
laustiedot syötetään järjestel­
mään Kuusankoskella vielä 
jonkin aikaa. Liittymät on kui­
tenkin tarkoitus rakentaa syk­
syn aikana. Ensimmäisinä mu­
kaan tullevat Kymmene Italia 
-myyntiyhtiö sekä Ranskassa 
toimiva Kymmene France ja 
saksalainen Nordland Papier. 

Tavoitteena myynnin 
ohiaus 

Tavoitteena on myynnin ohjaa­
minen kannattaviin tuotteisiin 
ja kannattaville markkinoille. 
Asiakaspalvelu paranee, koska 
asiakas saa vastauksen no­
peammin. Järjestelmä myös vä­
hentää konttorityötä, koska sa­
maa tietoa ei tarvitse kirjata 
useaan kertaan. Samalla puhe­
lin-, telex- ja telefaxliikenne se­
kä postitus vähenevät. 

Pyrkimyksenä on Lahdel­
man mukaan myös se, että hie­
nopaperitehtaiden - Kymin, 
Nordland Papierin ja Kymme­
ne Francen Docelles'n tehtaan 
- tilauskirjaus ja dokument­
tien vaihto myyntiyhtiöiden 
kanssa yhtenäistyvät. 

Pitkä proiekti 
Myynnin järjestelmä korvaa 
vanhan, vuodelta 1976 peräisin 
olevan systeemin. Järjestelmän 
periaatemäärittely alkoi vuo­
den 1987 lopulla. Lopullinen 
periaatesuunnitelma valmistui 
vuoden 1989 alussa, minkä jäl­
keen laadittiin yksityiskohtai­
sia määrittelyjä. Toteutustyö 
alkoi viime kesänä. 

Ohjelmatoimittaja on IBM. 
Suurimman osan ohjelmoin­
nista on tehnyt Cap Gemini 
IBM:n alihankkijana. Myynti­
järjestelmäprojektin kokonais­
kustannukset ovat noin 8 mil­
joonaa markkaa. 

Projektin koordinaattorina 
on toiminut Pentti Kantola. 
Kymin projektiryhmään kuulu­
vat Petteri Kettunen, Jouko 
Kiviranta, Eero Oksa, Jari 
Sahala, Antero Taimela ja 
Virva Laherto. Asiantuntijoi­
na ovat lisäksi toimineet eri­
koissuunnittelija Tenho Suur­
kuukka sekä suunnittelupäälli­
köt Seppo Federley ja Matti 
Marttinen konsernin tietohal­
linnosta. Huomattava määrä 
suunnittelutyöstä on tehty yh­
teistyönä konsernin muiden 
tehtaiden, myyntiyhtiöiden ja 
kuljetusorganisaation kanssa. 

Kymmene Oy:s 
kotimaisen ent 

Kymmene Oy on tuotan­
nonalojensa vuoksi suu-
ri energiankäyttäjä, öljy­
tonneiksi muutettuna l 
yhtiön energian kulutus 
on 1,5 miljoona tonnia 
vuodessa. Koko maan 
kulutus on noin 30 mil­
joonaa ekvivalenttia öl­
jytonnia, joten Kymme-
ne Oy:n tehtailla käyte-
tään noin viisi prosent-
tia koko maassa tarvit­
tavasta energiasta. 

■ Valtaosa eli kaksi kolmas-
osaa koko Suomen energian­
tarpeesta tyydytetään tuonti ­
energialla. Kymmene Oy:ssä ti­
lanne on täysin päinvastain·en. 
Tämä johtuu siitä, että yhtiiin 
polttoaineista yli 70 prosenttia 
on tehtailla raaka-aincpuusta 
jääviä poltettavia osia. Merkit-
tävin on sellun keitossa liuen-
neita puun aineosia sisältävä 
mustalipeä, mutta runsaasti 
käytetään myös kuorta ja sa-
hoilla haketta. Vesivoiman 
osuus on myös huomattava. 

Kymmcnc Oy:n polttoainci 
den kulutus on miljoona ekvi­
valenttista öljytonnia. Osto­
polttoaineista tärkein on Lap­
peenrannassa ja Kuusankos­
kella käytettävä maaka~:iu,jon­
ka osuus on 200 toe. Oljyn ja 
kivihiilen osuus on vain 6S ek­
vivalenttista öljytonnia. Tur­
vetta ostetaan pieniä cri~i tar­
peen mukaan ja mm. yhtiön 
laaja turvesuo Kuusankosken 
lähellä on vuokrattu Vapollc. 

Kymmene Oy:n tehtaiden 
osuus Suomessa käytettävästä 
sähköstä on sama kuin osuus 
käytettävistä polttoaineista, eli 
noin viisi prosenttia. Yhtiön 
tehtaiden sähköntarve on 
3 200 GWh vuodessa. Lisäksi 
sähköä myydään 700 GWh, jo-
ten koko hankinta on 3 900 
GvVh. Koko Suomen sähkön­
kulutus on lähes 60 000 GWH. 

Kymin Paperiteollisuus ku­
luttaa sähköä noin 900 GWh 
vuodessa. Kaukas Oy:n Lap­
peenrannassa sijaitsevien teh­
taiden sähkönkulutus on myös 
900 GWh ja Voikkaan tehtaan 
700 GWh. Wisaforest Pietar­
saaressa on hieman pienempi 
sähkön kuluttaja 500:lla 
G\Vh:llaan ja Schauman Woo­
din laitokset käyttävät 200 
GWh. Sähkövoiman myynnistä 
Etelä-Suomen Voiman osuus 
on 200 GWh, Pohjolan Voima 
Oy:n osuus 400 ja oman myyn­
nin osuus 100 GWh. 

Vastapainevoimaa 
hyvällä 

hyötysuhteella 
Vastapainevoimaa saadaan 

sähkön ja lämmön yhteistuo-
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isä kehitetty 
!rgian käyttöä 

tannossa enttam hyvällä hyö­
tysuhteella kehitettäessä höy­
ryä sellunkeittoa ja paperin 
kuivatusta varten. Sähkön tuo­
tannossa Kymmene Oy:ssä 
merkittävä osuus onkin vasta­
painevoimalaitoksilla. Sähköä 
tuotetaan lisäksi omassa Kalti­
mon vesivoimalaitoksessa, 
Kymmene Oy:n hallinnassa 
olevissa Kymijoen voimalai­
toksissa sekä sähkön tuottaja­
yhtiöissä, joissa Kymmene Oy 
on osakkaana. Eräille erillisille 
tehtaille sähkö ostetaan paikal­
li silta sähkölaitoksilta sekä Pu­
hokselle Imatran Voimalta. 

Sähköstä, jota vuonna 1989 
han kittiin 3 200 GWh, tuotet­
tii n vesivoimalla 20 prosenttia, 
vastapainevoimalla ja omalla 
lauhdevoimalla 42 prosenttia, 
osakkuusyhtiöistä saatiin 31 
prosenttia ja ulkopuolisilta os­
tettiin 7 prosenttia. 

Vastapaincvoimaa tuotetaan 
silloin , kun höyryllä sähköä ke­
hitctt iiessä ei kaikkea höyryä 
kiiytetä sähköntuotantoon, 
vaan osa ohjataan sellun keit­
toon ja paperi n kui vatukseen. 
Merkittiivimmät tällaiset vas­
tapainevoimalat toimivat yh­
tiön sellutehtaiden soodakatti­
alaitoksilla. Kymin Paperiteol­

li suus Oy:ssä vaslapaincvoimaa 
tuotetaan 400 GWh, Kaukas 
Oy:n Lappeenrannan tehtailla 
415 GWh ja Voikkaalla 115 
G\Vh. Pietarsaaressa vastapai­
nevoimaa syntyy 400 G\,Vh ja 
Schauman Woodin piirissä 20 
GWh. 

Vastapainevoiman 1 350 
G\,Vh:n määrä on noin kaksi 
kertaa suurempi kuin vesivoi­
malla tuotetun sähkön yhteen-

Jatkuu sivulla 9. 

Kymillä tuotetaan vastapai­
nevoimaa 400 GWh. 

■ 

1-
joki kutsuu 

Tätä juttua hallitsee 
Päijänteen vesimassoja 
kuuden vuosituhannen 
halki kuljettanut, mil­
loin myötä-, milloin vas­
tatuuleen virrannut, kol­
mentoista koskensa 
kohdalta kesytetty, mut­
ta alajuoksultaan yhä 
vapaa, vuolas ja valloit­
tava Kymijoki. 

■ Kymijoki vetää puoleensa 
kaltaisiaan ihmisiä, energisiä ja 
eteenpäin pyrkiviä. 

Ensio Huuhka on kotkalai­
nen peruskoulunopettaja, ym­
päristönsuojelija ja Kymijoen 
asioiden ajaja. Hän haluaa ke­
hittää joen virkistyskäyttöä, 
mutta ei sulkeutua ilmastoi­
tuun ja ikkunattomaan toimis­
tohuoneeseen laatimaan visioi­
ta ja paperiselvityksiä. 

Ensio Huuhkan mukaan luo­
:malla puitteet koskikalastuk­
sen, -melonnan, -veneilyn ja 
-uinnin harrastamiselle houku­
tellaan ihmisiä tutustumaan jo­
kiympäristöön. Kun joki toi-

kailu-, majoitus-, opas- ja kulje­
tuspalvelujen sekä välinevuok­
rauksen kysyntää. 

Koskikalastus 
Siikakosken ja Hovin kosken 
välimaille viime kesänä perus­
tettu kalastusalue on nostanut 
Kymijoen maamme lohenka­
lastusjokien parhaimmistoon, 
monien mielestä heti toiselle 
sijalle Tenojoen jälkeen. Joen 
maine on nopeasti levinnyt va­
pakalastajien keskuudessa; seit­
semästäsadasta viime vuonna 
myydystä luvasta peräti joka 
toisen lunasti ulkopaikkakun­
talainen. Jos vuoden takaiset 
merkit pitävät paikkansa osu­
vat saalishuiput elo-syyskuulle. 
Kylmälle karaistunut kalastaja 
voi heitellä viehettä vielä tal­
vellakin, sillä Kymijoen kosket 
virtaavat avoimina vuoden ym­
pan. 

Kymijoen kalakanta on pää­
asiassa istutettua, tosin veden 
puhdistumisen myota lohet 
ovat saaneet aikaiseksi myös 
luonnonvaraista jälkikasvua. 
Muutaman vuoden vanhat lo­
het, tonkot, vaeltavat Suomen-

Kypärä, pelastusliivit ja kanootin kellukkeet kuuluvat kos­
kimelojalle elintärkeisiin varusteisiin. 

mintojen tyyssijana tulee tu­
tuksi, ihmiset kokevat sen 
omakseen ja haluavat suojella 
sitä. 

Vesilainsäädännössä on int­
ressivertailu, jonka puitteissa 
vesistön taloudellista ja yleistä 
hyötyä punnitaan. Jos kana­
voinnin ja voimatalouden edut 
asetetaan toiseen vaakakup­
piin, on niille vastapainoksi 
löydettävä painavia ympäris­
tönsuojelullisia argumentteja. 
Ensio Huuhka uskoo, että Ky­
mijoen virkistyskäyttö antaa 
riittävän perusteen koskien 
säilyttämiselle luonnonvaraisi­
na. 

Ensio Huuhkan toiminnalla 
on toinenkin taka-ajatus . Vir­
kistyskäytön kehittäminen voi 
antaa paikalliselle yritystoimin­
nalle piristysruiskeen. Ihmisten 
tulo paikkakunnalle luo mat-

lahteen aikuistumaan, mutta 
nousevat takaisin jokeen kute­
maan . Vaikka kutuaika on vas­
ta syys-marraskuussa, meritai­
men palaa synnyinsijoilleen jo 
keväällä ja lohi kesäkuun lo­
pulla. Voimalaitosten raken­
nuttamat kalaportaat mahdol­
listavat nousukalojen vaelluk­
sen Anjalankoskelle asti . Siellä 
niitä vastaan tulee yhdeksän­
metrinen luontamen putous, 
jonka yläpuolelle lohet eivät 
tiettävästi koskaan ole onnistu­
neet nousemaan. 

Koskiveneily. 
Lähempää tuttavuutta Kymijo­
en kånssa voi tehdä vesiltä kä­
sin. Koskenlaskun makuun 
pääsee kiipeämällä Hurukse­
lassa puiseen 12-hengen koski­
veneeseen. Keisarinkosket 
Oy:n järjestämällä veneretkellä 

Kymijo 
on vuod 
lä tullut 
tajien s 

Koskenlasku kumilautalla sopii aktiivilomailijalle, joka su­
vantopaikoissa ei arkaile tarttua melanvarteen. 

voi keskittyä katselemaan mai­
semia ja pyyhkimään pärskeitä 
kasvoiltaan, sillä perämoottori 
vie purtta eteenpäin suvanto­
paikoissa. 

Mikäli kunto sallii voi kos­
kenlaskuun yhdistää rivakkaa 
liikuntaa. Kotkan Melojat jär­
jestävät retkiä niille, jotka ovat 
halukkaita soutamaan tai me­
lomaan koskien välisillä osuuk­
silla. Kuohujen sekaan pääsee 
koskiveneen lisäksi myös peh­
meäpohjaisella kumilautalla. 

Koski melonta 
Kymijoki on eteläisen Suomen 
koskimelontaparatiisi, missä 
sopivia putouksia löytyy joka 
lähtöön. Kultaankoski on lep­
poisan loivalaineinen aloittele­
vallekin laskijalle. Ahvion Mar­
tinkosken korkeissa aalloissa 
voi kokeneempi meloja harjoi-

• tella surffaamista ja luuppeja 
eli kajakin nostamista pystyyn 
joko nokalleen tai perälleen. 

Hydrospeed-kellukkeen 
varassa etenevä uimari 
saavuttaa räpylöillä 
potkien koskissa mel­
koisen vauhdin. 

Pernoonkoskissa puolestaan 
on rajuja stoppareita, jotka 
ovat puljaajien suosiossa. Ve, 
den virratessa kajakin alla tun­
tuu kuin olisi valtava vauhti 
päällä, vaikka itse asiassa py­
syykin maahan nähden paikoil­
laan. Retkimelojien on hyvä 
etukäteen tutustua Kymijoen 
karttoihin ja laskuohjeisiin tai 
"varata" Kotkan Melojista opas 
mukaansa. 

Kesäkuun alussa Kymijoella 
järjestettiin koski pujottelun 
SM-kilpailut ja erilaisia harjoi­
tuskursseja ja melontaretkiä on 
ollut tarjolla pitkin kesää. Tällä 
erää luvassa on vielä Kymijoen 
maratonmelonta (30 km) 26.8., 
koskimelontatapaaminen 22.-
23.9. sekä kokeneille melojille 
tarkoitettu turvallisuus- ja tek­
niikkakurssi 21.-24.9. 

Koskiuinti 
Koskiuinti on ennen kokema­
ton laji Suomessa. Lähinnä se 
muistuttaa valtamerirannikon 
matalikkojen lainelautailua, 
jossa kantavana ideana on hyö­
dyntää aallon voimaa. 

Koskiuimarin varusteisiin kuu­
luu kovikkeilla vahvistettu 
märkäpuku ja Ranskassa kehi­
tetty hydrospeed-lauta. Jotta 
uinti ei muodostuisi passiivi­
seksi ajelehtimiseksi virran 
mukana, uimarilla on oltava rä­
pylät, joiden avulla hän kyke­
nee pysähtymään, vaihtamaan 
suuntaa ja halutessaan potki­
maan lisää vauhtia. 

Ranskassa hydrospeed-kel­
lukkeen varassa syöksytään 
alas alppikoskia. Kymijoella ui­
marit ovat koskenlaskun sijaan 
kokeilleet surffaamista, luup­
paamista ja muunkinlaisten 
temppujen tekoa. 
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KYMIN PYÖRÄILIJÄT RANSKASSA: 

Doc@II 
ylämäki, alamäki, 
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Teknikko Lasse Koivikko 
suojelusta ja tietohallin­
topäällikkö Pentti Kan­
tola kävivät pyöräile­
mässä Kymmene Fran­
cen Docelles'n tehtaan 
joukkueen kanssa Ete­
lä-Ranskassa kesäkuun 
puolivälissä. Retki oli 
vastavierailu Docelles'n 
joukkueen vuoden 1989 
kesäkuussa Suomeen 
tekemälle pyöräilymat­
kalle. 

■ Docelles'laisilla on tapana 
viettää vuosittain viikko kesä­
lomastaan pyöräillen, yleensä 
Etelä-Ranskassa. Tämänvuoti­
nen retki, 10.-16.6. ajettu Tour 
de Kymmene France, oli pituu­
deltaan 850 kilometriä. Kah­
deksasta ranskalaisesta sekä 
kymiläisistä koostunut joukkue 
lähti matkaan noin 100 kilo-

metriä Docelles'n eteläpuolella 
sijaitsevasta Salins Ies Bains'stä 
ja ajoi ]ura-vuoriston ja Rans­
kan alppien yli Nizzaan, Väli­
meren rannikolle. 

"Nousut kävivät voimille, 
parhaimmillaan poljettiin ylä­
mäkeen 23 kilometriä. Tosin 
laskuihinkin piti totutella, kun 
vauhti nousi kovimmillaan 
seitsemäänkymppiin. Alkuvii­
kosta piti jarrutella kovemmin, 
mutta matkan loppuosuudella 
pärjäsimme hyvin isännille", 
miehet muistelevat. 

Pikkuteitä 
myöten 

Korkeimmillaan re1tt1 nousi 
2 250 .j11etrin korkeudelle me­
renpinnasta. Päivämatka vaih­
teli 100:sta 150:een kilometriin. 
Herätys oli kello kuudelta ja 
pyörän päällä oltiin viimeistään 
kello 7.15. Parhaina päivinä 
joukkue ajoi lähes 12 tuntia. 

Isännät olivat suunnitelleet 
ajoreitin siten, että se kulki 
enimmäkseen pieniä kylä- tai 
tukkiteitä myöten. Jälkimmäi­
setkin tosin olivat päällystetty­
jä ja liikennettä oli vähän, joten 
pyöräily sujui leppoisasti. Mai­
semat vaihtelivat päivämatkan 
aikana runsaasti, pinnanmuo­
doltaan Suomea muistuttavas­
ta tasangosta jyrkkärinteiseen 
vuoristoon. 

Syöminen oli toinen asia, 
jossa vieraat eivät pä1jänneet 
ranskalaisille. Suomessa pyö­
räilijät ovat tottuneet syömään 

Reitti kulki sekä Jura-vuoriston että Ranskan alppien yli. 

vain vähän ajon aikana. "Aa­
muisin ajoimme ensiksi 50 ki-

lometriä. Sen jälkeen syötiin 
tunti ja reilusti. Sitten ajettiin 
taas 40- 50 kilometriä ja syö­
tiin tunti, jälleen reilusti. Muo-

nituksesta huolehti mukana 
seurannut huoltoauto. Päivit­
täin syötiin mm. säkillinen pa­
tonkia. Varsinainen ruoka syö­
tiin vasta illalla. Niinpä paino 
lisääntyi viikon aikana kaksi ki­
loa, vaikka poljimme 850 kilo-

metriä", Pentti Kantola 
naureskelee. 
Matkan aikana pyöräili­

jät kävivät tutustumassa 
reitin varrella olleisiin 

nähtävyyksiin mm. Colmar­
sin vanhaan kaupunkiin se­

kä Grand Chartreusen luos-
tariin. 

Korkein kohta on saa­
vutettu: Co/ d'Allos 
2 250 metriä merenpin­
nan yläpuolella. 
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Uusi kaasuanalysaattori 
tutkimus­

keskukseen 
Tutkimuskeskukseen on 
hankittu kaasuanaly­
saattori, jonka avulla 
voidaan mitata savu­
kaasun rikkipitoisuutta. 
Laitteella voidaan mää­
rittää sekä rikkidioksidi 
(SO2 ) että pelkistyneet 
rikkiyhdisteet (TRS). 
■ Analysaattori on periaat­
teessa jatkuvatoiminen. Siihen 
liitetty tiedonkeruujärjestelmä 
mahdollistaa tässä vaiheessa 
viikon yhtäjaksoisen mittauk­
sen, ellei häiriöitä esiinny. 

Laite soveltuu hyvin esim. 
soodakattiloiden rikkipäästö­
jen mittaamiseen, mutta sitä 
voidaan tarvittaessa siirtää 
myös muihin mittauskohteisiin 
sekä käyttää ympäristöilman 
tutkimiseen. 

Rikkid ioksidimittaus perus­
tuu rikkidioksidimolekyylien 
fluoresenssiin, kun niitä sätei­
lytetään hyvin lyhytaaltoisella 
lN-valolla. Syntynyt fluore ­
senssivalo ilmaistaan valomo­
nistinputkella ja vahvistetaan 
mitattavaksi signaaliksi, jonka 
suuruus riippuu rikkidioksidin 
pitoisuudesta kaasussa. Lait-

teen on valmistanut amerikka­
lainen Monitor Labs. lnc. San 
Diego, Kalifornia. 

Haiurikkiyhdisteet 
poltetaan 

Pelkistyneet, pahanhajuiset rik­
kiyhdisteet, kuten esim. rikki­
vety, metyylimerkaptaani, di­
metyylisulfidi ja dimetyylidisul­
fidi täytyy ensin hapettaa rikki­
dioksidiksi ennenkuin niiden 
yhteispitoisuus (TRS) voidaan 
määrittää. Tämä tapahtuu ns. 
konvertterissa, jonka muodos­
taa kvartsiputkesta, tehty polt­
touuni. Polttolämpötila on 
850° C. Polton jälkeen kaasu­
seos johdetaan rikkidioksidia­
nalysaattoriin. 

Laitteistoon kuuluu lisäksi 
näytteenottosondi laimennusyk­
sikköineen. Sondi on lämmitet­
tävä, ja siinä voidaan laimentaa 
näytekaasu sopivalle mittaus­
alueelle. Laimennusyksikön ja 
sondin on toimittanut tanska­
lainen Instrumatic A/S. Lai­
mennukseen käytetään intru­
mentti-ilmaa. 

Rikkipitoisuus 
vaihtelee 

Soodakattiloiden savupiipuissa 
tehdyt mittaukset ovat osoitta-

KNI SELL., SK2 savupiippu 
SO2 22.7.klo 9.00- 23.7.klo 7.30 
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Kymmene Oy:ssä 

laskettu määrä 610 GWh. Ky­
mijoen sähkövesivoiman osuus 
tästä on 410 GWh, Kaltimon 
voimalaitoksen 140 GWh ja 
Voikkaan hiomon 60 GWh. 

Tuottajayhtiöistä Etelä-Suo­
men Voimalta, Pohjolan Voi­
malta, Teollisuuden Voimalta 
ja Mussalon höyryvoimalta 
saadaan sähköenergiaa niistä 

omistetun osuuden puitteissa, 
yhteensä 1 700 GWh. 

. Voimalaitosten yhteiskäyttö 
keskenään ja valtakunnan mui­
den voimalaitosten kanssa hoi­
detaan optimaalisesti Kuusan­
koskella sijaitsevasta keskus­
valvomosta käsin. 

Tavoitteena 
luotettavuus ia 
taloudellisuus 

Kymmene Oy:n energia­
huollosta vastaa teknillisen 

Laborantti Veikko Lehtinen ja kehityspäällikkö Irma Linderborg esittelevät analysaatto­
ria. 

neet, että rikkipäästöt ovat pie­
nentyneet huomattavasti taka­
vuosiin verrattuna. On myös 
havaittu, että soodakattilan sa­
vukaasun rikkipitoisuus vaihte­
lee melko laajoissa rajoissa. 
Tämä näkyy myös oheisesta 
kuvasta. 

Vaihtelun takia voidaan het­
kellismittauksista saada aivan 
virheellinen käsitys päästöjen 
suuruudesta. Vuorokaudenkin 
yhtäjaksoinen mittaus antaa jo 
paljon oikeamman kuvan tilan­
teesta. Tämän takia Tutkimus-

hallinnon alaisuudessa toimiva 
voimatalous, johtajanaan Ossi 
Koskipuro. Energiahuollon 
päätavoitteena on tehtaiden 
tarvitseman energian hankinta 
luotettavasti ja taloudellisesti. 

Tavoitteeseen pyritään käyt­
tämällä sopivasti optimoiden 
em. eri kustannusrakenteen 
omaavia tuotantotapoja. Säh­
köntarpeen muutoksiin varau­
dutaan osuussähkön avulla. 

Omien voimalaitosten ja 
osakkuusvoimayhtiöiden yh­
teiskäyttöä pyritään entises-

keskukseen tehty laitehankinta 
puolustaa hyvin paikkaansa, 
koska sillä pystyy mittaamaan 
viikonkin jaksoissa. 

Ongelmaksi voi kuitenkin 
joskus tulla savukaasun pölypi­
toisuus. Pöly saattaa tukkia 
näytteenottosondin, joten lai­
tetta ei voida jättää toimimaan 
täysin ilman valvontaa. Tieto­
koneen levyke on myös käytä­
vä määräajoin vaihtamassa. 
Laite voidaan haluttaessa muut­
taa toimimaan on-line -peri­
aatteella niin, että tulostus saa-

tään tehostamaan ja vesivoi­
man säätöominaisuuksia hyö­
dyntämään tarkemmin. Läm­
mön tuotantoon käytettävä 
kattilakapasiteetti on suhteelli­
sen iäkästä, mutta valtaosin 
käyttövarmaa. Kattilalaitosten 
käyttövarmuudesta pyritään 
huolehtimaan jatkossakin. 
Kattilalaitosten etu on se, että 
niissä on mahdollista käyttää 
useita vaihtoehtoisia polttoai­
neita. 

Kymmene Oy:llä on enää 
yksi oma vesivoimalaitos, Pie-

daan puhelinlinjoja pitkin 
määrättyihin kohteisiin. Tämä 
edellyttää kuitenkin ao. linjo­
jen vetoa sekä vastaavien AD­
muuntimien hankintaa. Tieto­
koneen muistikapasiteetin pi­
täisi myös tässä tapauksessa ol­
la suurempi. Jos laite toimisi 
reaaliajassa voitaisiin sen avul­
la helpommin tiedostaa käyt­
töhäiriöt ja . käynnistää myös 
korjaustoimenpiteet mahdolli­
simman nopeasti. 

Irma Linderborg 

lisjoessa toimiva Kaltimo. Ky­
mijoessa s1Ja1tsevat Keitin, 
Kuusankosken ja Voikkaan ve­
sivoimalaitokset myytiin vuo­
den 1988 lopulla Eläke-Var­
malle ja vuokrattiin sen jälkeen 
omaan käyttöön. Pienet vesi­
voimalaitokset on myyty alu­
eellisille sähkölaitoksille : Juan­
koski ja Karjalankoski Savon 
Voima Oy:lle, Verla Kouvolan 
Seudun Sähkölaitokselle, Nah­
kio Karkkilan kaupungin säh­
kölaitokselle ja Kissakoski 
Suur-Savon Sähkö Oy:lle. 
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"Metsäteollisuuden työvoima­
kustannukset ovat nousseet 
kilpailijamaita nopeammin ko­
ko 80-luvun ajan. Näin on ta­
pahtunut siitä huolimatta, että 
metsäteollisuuden palkkakehi­
tys on muun teollisuuden ta­
voin ollut jo useita vuosia mui­
ta sopimussektoreita maltilli­
sempi", totesi 16.8. Kymin 
Paperiteollisuudessa vieraillut 
Metsäteollisuuden Työnanta­
jaliiton toimitusjohtaja Mauri 
Moren. 

Mauri Moren 

Viimeiset 
huulet 
talteen! 

Kun kiirettä pitää, ehtii vielä 
mukaan Uutiskymin humoris-

T• d .. ,k .. ~ 1e a o. 
Kuvan kivinen kukka-alusta si­
jaitsee vastapäätä keskuskont­
torin tehtaanpuoleista pää­
ovea. Tiedätkö mikä se on? 

Kyseessä on sellua jauhaneen 
hollanterin yläterä, joka tavalli­
sesti valmistettiin metallista tai 
kivestä. Yhtiön ensimmäiset 
hollanterit olivat peräisin viime 
vuosisadalta ja niiden käyttö 
jatkui aina toisen maailmanso­
dan jälkeisiin vuosiin asti. 40-
luvun lopulla hankittin kartio­
mylly, joka syrjäytti hollanterin. 

Maamme julkisessa sanassa 
työskenteleville työmarkkina­
toimittajille tilannekatsauksen 
pitänyt Moren sanoi, että kil­
pailijamaiden metsäteollisuus 
on hillinnyt kustannusten nou­
sua suomalaisia paremmin. 
"Kilpailukykyämme on ylläpi­
tänyt ainoastaan tärkeimpien 
ostajamaiden pitkään jatkunut 
korkeasuhdanne ja sen luoma 
vahva kysyntä." 

Kilpailukyvyn heikkenemi­
seen on erityisesti paperiteolli­
suus vastannut kilpailijamaita 
voimakkaammalla investointi­
toiminnalla, siihen pohjautu­
valla työvoiman vähentämisel­
lä ja näin saavutetulla tuotta­
vuuden nousulla. Kyseessä on 
kuitenkin ollut kallis kilpailu­
kyvyn turvaamiskeino. 

"Kilpailukyvyn ylläpitämi­
seksi pidettäviin talkoisiin tar­
vitaan koko työmarkkinakent­
tä. Kyky sopia asioista maas­
samme ei voi muodostua itse­
tarkoitukseksi, jos tuloksena 
ovat reaaliset mahdollisuutem­
me ylittävät palkkaratkaisut. 
Vain kyky kantaa kustannuksia 
voi olla palkkaratkaisujen mit­
ta", sanoi Moren. 

tiseen kilpaan, jossa paras huu­
li palkitaan 500 markan lahja­
kortilla. Siis kynä sauhuten 
raapustamaan yhtiöläisaiheisia 
juttuja ja kaskuja. 

Kilpailu päättyy 31.8.1990. 
Osanottajan nimellä ja osoit­
teella varustettu aineisto tulee 
lähettää osoitteella: Kymin Pa­
periteollisuus Oy, Tiedotus/ 
Huulet talteen -kilpailu, 45700 
KUUSANKOSKI. 

UUTISKYMI 

RAINER BORG 60 VUOTTA: 

"Asunnonjakotoimikunnat 
toimineet hyvin" 

Siitä lähtien kun Rainer 
Borg vuoden 194 7 ke­
säkuussa isän polku­
pyörällä lähti Heikkilän 
Eikan opastamana kir­
vesmiehen oppiin Voik­
kaan asunto-osastolle, 
on hänen työnsä aina 
liittynyt rakentamiseen. 
■ Ammattilainen ei osaa olla 
erossa alastaan kesälläkään. 
Kesken lomaansa Oravalasta 
tavoitettu, syyskuun neljäntenä 
päivänä 60 vuotta täyttävä Rai­
ner kertoo käyttäneensä val­
taosan lomastaan viljankuivu­
rin rakentamiseen. "Aikamoi­
nen urakka se on ollut", huo­
kaa Rainer puurtamisen väsyt­
tämänä, mutta toteaa, että ra­
kennustelineillä kiipeily käy 
myös kuntoilusta. 

Rainer kouluttautui ammat­
tiinsa heti sodan jälkeen yhtiön 
ammattikoulussa. Alalla ei ol­
lut alkuaikoina helppoa. Tont­
tien välisiä lista-aitoja korjail­
tiin kollilangasta pätkityin nau­
loin, sisätiloja remontoidessa 
saattoivat lutikat olla kirves­
miehen kiusana. 

Asuntojen korjaustarve vä­
heni 19 50-luvun alkuun men­
nessä ja Rainer siirtyi kirves­
mieheksi Kymin sellulle. Likai­
set ja pimeät työkohteet eivät 
isommin miellyttäneet ja siksi 
Rainer pyrki rakennusmestarin 
oppiin Kotkaan. 

Kymin puolella 
lähes koko aian 

"Aloitin sitten valmiina raken­
nusmestarina Salomaan Reis­
kan apuna kun rakennettiin 
pääkonttorin nurkalla olevaa, 
radan ylittävää siltaa", hymyi­
lee Rainer. Hän lisää, että 
kyseisen sillan valmistuminen 
merkitsi ns. kellotunnelin um­
peenmuuraamista. 

Borgin työnantajana oli kai­
ken aikaa Kymin rakennus­
osaston "uudispuoli". Tänä ai­
kana toteutettiin mm. Kymin 
sulfiitin valkaisun laajennus ja 
rakennettiin kaukolämpö Kos­
kelaan, ammattikouluun ja 
Koskenrannan alueelle. Hot­
tinkoskea perattiin 1950-luvun 
puolivälin jälkeen ja viisi vuot­
ta kului Voikkaankosken sään­
nöstelypadon ja voimalaitok­
sen uusimisessa. Sen jälkeen 
alkoi välittömästi Kuusannie­
men sellutehtaan ykkösvai­
heen rakentaminen. 

1980-luvun puolivälistä läh­
tien Rainerin kokemusta on 
käytetty hyväksi asunto-osas­
tolla; asuntopäällikkönä hän 
on ollut vuodesta 1987 lähtien. 

Rainer muistelee, että kuu­
sankoskelaiselle asumiselle ai­
kaisemmin leimaa-antaneet 
kasarmit oli tarkoitus hävittää 
jo ennen sotia. "Onneksi niin ei 
tehty, asunnoista oli sodan jäl-

"Olen ihmetellyt, että 1940- ja 195O-luvuilla oli aikaa ja 
tarmoa auttaa muita omakotitalojen rakentamisessa. Itse 
olen rakentanut vain muutaman talon." 

keen kova pula. Sittemmin hel­
lahuoneita yhdisteltiin isom­
miksi asunnoiksi: kaadettiin 
toisesta asunnosta hella ja lai­
tettiin tilalle uuni." 

Rakentamista h,ettiin 
50-luvulla 

Yhtiö, joka jo 1800-luvulla oli 
avustanut henkilökuntaansa 
myymällä halvalla rakennus­
tarvikkeita, tuki erityisesti 
1950-luvulla paljon omakotira­
kentamista. Vaikka 1970-luvun 
alussa rakennutettiin mm. 
Puistomaan talot, joissa asuu 
vuokralla noin 250 perhettä, 
on yhtiön asuntokanta pienen­
tynyt 1950-luvun huippuluke­
mista, 1800:sta, noin kolman­
nekseen. 

Rainer Borg toteaa, että eri­
tyisesti hänen toimiessaan 
asuntopäällikkönä yhtiön asun­
totoiminnassa on ollut "alas­
ajon tuntua". Nyt mökeissä 
ja vastaavissa on enää pari­
sataa asuntoa. "Ihmisten on 
annettu olla torpissa omilla eh­
doillaan. Joskus on tuntunut 

pahalta kohottaa vuokria, mut­
ta valtion määräämistä koro­
tuksista on ollut pakko pitää 
kiinni; muuten asujia verotet­
taisiin luontaiseduista." 

Rainer Borg kiittelee asun­
nonjakotoimikuntien työtä. 
"Siitä, että toimikuntien jäse­
net useimmiten tuntevat asun­
toja anovat, on ollut paljon 
hyötyä. Asiallisuudesta asun­
nonjaossa on syytä antaa tun­
nustusta". 

Rainer huomauttaa, että yh­
tiö on vieläkin etsinyt tapoja 
tukea omakotitalojen rakenta­
mista. Verotusseikkojen vuoksi 
kuitenkin esimerkiksi korko­
tuet ja lainansaannin helpotuk­
set ovat vaikeita toteuttaa. Ra­
kennustarvikkeiden alennus­
myynti ei Borgin mielestä hyö­
dytä merkittävästi. 

Minkälainen olisi asunto­
päällikön ja rakennusmestarin 
ihannetalo? 

"Puusta se on. Siinä pitäisi 
olla puulämmitys, jota sähköllä 
tasattaisiin. Muovia en laittaisi 
sisälle. Talo saisi hengittää ja 
fuskatakin vähän." 

Henkilöstömäärä 
Kymmene Oy, Kuusankoski 31.7.1990 

Kymin Paperiteollisuus Oy (m.aik. 330) 2645 

Kaukas Oy 1326 

Keskushallinto 1 

Teknillinen hallinto ia liiketoim. kehitt. 62 

Rahoitus- ja taloushallinto 2 

Metsähallinto 9 

Mekaaninen metsäteollisuus 18 

Yhteensä 4063 
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Kymin Tehdaspalvelun 
toukokuisilla koulutus­
päivillä syntyi ajatus 
esitellä menevää ja yh­
teishengeltään malli­
kasta joukkoa työyhtei­
sön ulkopuolisillekin. 
Naapurikunnan Eloval­
keat -viikon viesti tarjo­
si sopivat puitteet julki­
selle ensiesiintymiselle. 

■ Edustusjoukkueen kokoami­
nen viestiä varten osoittautui 
yllättävän vaikeaksi. Lenkki­
tossunkuluttajia ei tarvinnut 
maanitella mukaan; päinvas­
toin heitä ilmaantui moninker­
taisesti tarvittava määrä. Ke­
tään halukasta ei karsittu, vaan 
kymiläiset ilmoittautuivat ta­
pahtumaan komeasti kolmella 
joukkueella. Vastaavaan voi­
mannäytökseen ei yltänyt mi­
kään muu juoksuun osa.Uistu~ 

Tehdaspalvelu taivalsi 
yli 300 kilometriä 

neista 35 yrityksestä ja yhtei­
söstä. 

Elokuun 18. päivänä järjes­
tetty Valkeala-viesti käynnistyi 
aamuyhdeksältä Voikoskelta ja 
päättyi runsaat kymmenen ja 
puoli tuntia myöhemmin Val­
kealan kirkonkylän koululle. 
Kymmeneen osuuteen jaetun 
viestin kokonaispituus oli 106 
kilometriä, ja juoksu-urakat 
vaihtelivat 6,8 :sta 15,4 kilomet­
riin. Muutama hurjakuntoisin 
kymiläinen paineli päivän mit­
taan parikin pätkää. 

Aamun hautova helle puh­
kesi päivemmällä hikipisarat 
huuhtovaksi rankkasateeksi, ja 
ilma viileni iltaa kohden. Kol­
mi:illa .. autolla liikkeellä . .ol~t 

Tehdaspalvelun huolto- ja kul­
jetusjoukot tankkasivat juoksi­
joihin tarpeen mukaan kuu­
maa ja kylmää nestettä, voilei­
piä, perunapaistosta ja salaat­
ti a. 

Valkeala-viestissä ei kilpailtu 
joukkueiden välisestä parem­
muudesta. Juoksijoiden edellä 
ajaneessa järjestäjien autossa 
pidettiin kellon kanssa huolta 
siitä, että joukko pysyi yhtenäi­
senä ja eteni tasaista 5 minuu­
tin ja 40 sekunnin kilometri­
vauhtia. Tehdaspalvelun ni­
mikkopaidoissa matkaa taitta­
neet kymiläiset jakoivat maa­
liin tullessaan komean voiton 
kaikkien viestinsä perille kul­
jettaneiden joukkueiden kanssa. 

Pia pakisee uudesta 
kunto kaudesta 

Kymin henkilöstöpalvelu muis­
ti viime kauden kuntoilijoita -
myös minua ja lenkkitossujeni 
nauhojen solmijaa - postitta­
malla uudet kuntokortit suo­
raan kotiin. Ilouutisena ilmoi­
tin löhölomalla pyylevöity­
maan päässeelle paakelsien 
paistajalleni, että käynnistyväl­
lä kaudella trimmaisin hänestä 
kuntopolkujen gasellin ja puru­
ratojen pikku bambin. 

Vaikkei ruukkuruusuni mi­
kään ruudinkeksijä olekaan, on 
hänelläkin omat selkeät het­
kensä. Aikansa uutta kunto­
korttia tutkailtuaan hän tokai­
si, että systeemejä on tänä 
vuonna muutettu. Meistä kah­
desta sisälukutaitoisempana 
hän tavaili marjapuuron pu­
naista korttia ja sai selville, että 
- 15.8.1990 alkaneen ja 15.5.1991 
päättyvän kuntokauden aikana 
on saatava kokoon vähintään 
110 suoritusta, jotta pääsisi 
mukaan palkintojen arvontaan. 
- suorituksista vähintään 
puolet eli SS on oltava kunto­
kohteilla käyntejä eli edellis­
vuosien tapaan on käveltävä/ 
juostava 5 kilometriä, hiihdet­
tävä 10 kilometriä, pyöräiltävä 
15 kilometriä tai uitava 25 mi-

nuuttia. Nämä suoritukset kir­
jataan kohteessa olevaan kun­
tosuoritusvihkoon. Omaan kun­
tokorttiin merkitään vastaavas­
ti suorituslajin alkukirjain, 
esim. 'K' kävelylenkin merkik­
si. 

- uutta on se, että arvontaan 
vaadittavista kuntosuorituksis­
ta enintään puolet eli SS voi 
saada kokoon harrastamalla 

• tunnin ajan vapaavalintaista 
liikuntamuotoa esim. palloilua, 
bodausta, voimistelua, tanssia, 
marjastusta, metsästystä, kalas­
tusta. Nämä suoritukset merki­
taan tunnuksella 'M' vam 
omaan kuntokorttiin. 

- kuntokortti palautetaan 
liikuntayhdyshenkilön välityk­
sellä Kymin henkilöstöpalve­
luun toukokuun 1991 loppuun 
mennessa. 
- toisin kuin aiemmin kaikki 
palkinnot arvotaan. Näin ol­
len 110 suorituskertaa ei enää 
automaattisesti oikeuta esine­
palkinnon saantiin. Toisaalta 
yksittäiset jaossa olevat palkin­
not ovat rahassa mitattuna 
aiempaa arvokkaampia. Palve­
luksessa oleville tarjotaan kun­
toharrastuksen porkkanaksi mm. 
kaamoshiihtokursseja ja ruska-

vaellusmatkoja. 
Siinä istuessamme mieleeni 

juolahti pari muutakin liikun­
taan liittyvää asiaa. Enää vuosi­
kausiin en ole turvannut muis­
tilappuihin, sillä ikioma koti­
kaikuni jaksaa herkeämättä 
toistaa samaa lausetta, kunnes 
kyseinen asia tulee hoidettua. 
Tähän luottaen pyysin kerke­
ästi kukkuvaa käköstäni muis­
tuttamaan, että 
- maanantaina 27.8. kohtaavat 
Kuusankoskella lentopalloili­
jat, suunnistajat ja pienoispis­
tooliampujat Kymin, Voikkaan 
ja Kankaan "kolmen kovan tur­
nauksessa". Samoissa kisoissa 
ratkeavat myös Kuusankosken 
tehtaiden pienoispistooliam­
munnan ja suunnistuksen hen­
kilökohtaiset mestaruudet. 
- viime keväänä kuntokort­
timme palauttaneina olemme 
molemmat saaneet henkilö­
kohtaisen kutsun Voikkaan 
Seuratalolla 30.8. järjestettä­
viin kuntoiltamiin. 
- hakisimme viime kunto­
kauden esinepalkintomme Ky­
min henkilöstöpalvelusta 14.9. 
mennessä. 

Teknillinen hallinto 

■ Kymmene Oy:n teknilliseen 
hallintoon on 1.7.1990 perustettu 
deinvestointiyksikkö hoitamaan 
tuotannosta poistuvien koneiden 
ja laitteiden myyntiä ja hyödyntä­
mistä. Deinvestointiyksikön johta­
jaksi on samasta päivämäärästä 
lukien nimitetty dipl.ins. Pekka 
Holm, 58. Johtaja Holmin toimi­
paikka on Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n keskuskonttori Kuusankos­
kella. 

Johtaja Holmin assistentti-sih -

JÄRJESTÖT 

Kuusankosken 
Tekniset 
Muistattehan oman semmaa­
rimme Vierumäessä 28.-29.9. 
liikunnan ja asian merkeissä. Il­
moittautumisilla on jo kiire! 
Viimeinen ilmoittautumispäivä 
on 30.8., jolloin lähtijöistä pää­
tetään. 

Talkoot Lappalalla 27.8. klb 
17.00 alkaen. Tarkoitus on ta­
sata ja laatoittaa pihaa ja käy­
täviä sekä pilkkoa polttopuita. 
Lapiot, haravat, sahat ja muut 
työvälineet mielellään mukaan. 

Työpanosta vastaan talkoo­
laisille tarjotaan makkarat, juo­
mat ja saunominen. Nyt jou­
kolla Lappalalle - myös per­
heen jäsenet! 

KIITOKSET 

Kiitokset kaikille, jotka muis­
titte minua merkkipäivänäni. 

Veikko Grönlund 

Kiitos työtovereille yhteisis­
tä vuosista ja muistamisesta. 

Yrjö Haverinen 

Kiitokset työnjohdolle ja 
työtovereille muistamisesta jää­
tyäni vapaalle. 

Mikko Kovanen 

Parhaimmat kiitokseni merk­
kipäivääni muistaneille. 

Tuula Lappalainen 

Parhaat kiitoksemme työnjoh­
dolle ja työtovereille muistami­
sesta jäädessämme vapaalle. 

Yrjö Penttilä 
ja Gunnar Lindström 

Sydämellisen lämpöiset kii­
tokset kaikille, jotka muistitte 
minua merkkipäivänäni. 

Tapio Rusi 

teeriksi deinvestointiyksikköön on 
nimitetty 1.7. alkaen fil.maist. 
Hilkka Pohjola, joka päätoimen­
sa lisäksi avustaa edelleen myös 
Kymin lakiasioissa. 

Pekka 
Holm 

Hilkka 
Pohjola 

Nikkariverstaat 
• avoinna 

Marskinkadun ja Virtakiven 
puutyöpajojen askartelukausi 
alkaa 17.9. Vuorot maanantais­
ta perjantaihin 17.00-21.00; 
eläkeläisten vuorot Virtakives­
sä tiistaisin ja torstaisin 12.00-
16.00. 
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ELÄKKEELLE 

Kymin 
Paperiteollisuus Oy 
C- ja MG-paperi 

Koneenhoitaja Yrjö Tohka 
( 40 palvelusvuotta). 

Talousosasto 
Toimistopäällikkö Jukka Sä­

levaara (8). 

Kaukas Oy 
Voikkaan puuhiomo 

Hiomotyöntekijä Kaarlo 
Makkonen (21 ). 

KymmeneOy 
Konsernin hienopaperin 
markkinointi 

Assistentti Lea Houni ( 41 ). 

MERKKIPÄIVÄT 

Sellunvalmistaja Seppo Taiho­
maa Kuusanniemen selluteh­
taalta täyttää 50 vuotta 25.9. 

Yhtiön palvelukseen Seppo 
Taihomaa tuli vuonna 1956 
Kymin sellutehtaalle, m1ssa 
hän suurimman osan ajasta 
toimi valkaisijana. Kuusannie­
men sellutehtaalle hän siirtyi 
vuonna 1977. 

Massankäsittelijä ( trukilla) 
Aarne Syrjälä Voikkaan pape­
ritehtaalta täyttää 50 vuotta 
25.9. 
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Artikkelin kirioittaja on 
tehdastutkimusinsinööri 
Harri Jussila Kuusannie­
men sellutehtaalta. 

Vuoden ajan toiminee­
seen Kuusanniemen sel­
lutehtaan aktiivilietelai­
tokseen voidaan puhdis­
tustulosten osalta olla 
varsin tyytyväisiä. Yksi 
puhdistamon päätavoit­
teista oli biologisen ha­
penkulutuksen vähentä­
minen. 

■ Tässä tavoitteessa on onnis­
tuttu yli odotusten, sillä kuor­
mitus on pienentynyt tasolta 
noin 30 tonnia happea päiväs­
sä tasolle 1- 2 tonnia happea 
päivässä. Biologinen hapenku­
lutus vaikuttaa ratkaisevasti 
alapuolisen vesistön, Kymijoen 
omaan happitilanteeseen ja 
myös kalojen elinolosuhteisiin. 

Kiintoainekuormitus, tärkeä 
parametri määriteltäessä teh­
taiden jätevesilupia, on aktiivi­
lietelaitoksen käyttöönoton 
myötä muuttanut luonnettaan. 
Entisen sellukuidun asemesta 
kiintoaine on biologisen puh­
distuksen jälkeen lähinnä bio­
massaa eli samoja bakteereita 
ja alkueläimiä kuin luonnon 
vesistöissä itsessäänkin. 

Joidenkin suomalaisten teh­
taiden tuvissa on tästä syystä 
luovuttu kiintoainerajasta, 
mutta Kymin osalta parametri 
on vielä mukana parhaillaan 
Vesiylioikeuden käsittelyssä 
olevassa uudessakin lupahake­
muksessa. 

Kiintoainekuormituksen osal­
ta aktiivilietelaitos on toiminut 
valtaosan ajasta toivotulla ta­
valla lukuunottamatta paria 
talvikuukautta. 

Itämeri­
komission 

tavoite aliteHu 
Kemiallisen hapenkulutuksen 
vähentäminen on ollut niin 
Suomen viranomaisten kuin 
Itämerikomissionkin tavoittee­
na. Em. tahot ovat asettaneet 
tavoitteeksi CODcr -kuormi­
tuksen vähentämisen valkais­
tua sellua valmistavissa tehtais­
sa vuoteen 1995 mennessä ta­
solle 65 kiloa sellutonnia koh­
den. Kuusanniemen selluteh­
taan osalta on aktiivilietelai­
toksen ansiosta päästy jo nyt 
alle tämän tavoitteen. 

Itämeriyhteistyössä on sovit­
tu AOX-kuormituksen eli jä­
tevedessä olevien orgaanisten 
klooriyhdisteiden määrän vä­
hentämisestä vuoteen 1995 
mennessä. Suomen ympäristö­
hallinto on asettanut kansalli­
seksi tavoitteeksi samaan vuo­
teen mennessä 1,4 kiloa · 
AOX:ää tonnia kohden. Vii­
meisimpänä Pariisin komissio, 
joka piti kokouksensa kesä­
kuussa Reykjavikissa, päätti 
asettaa kuormitustavoitteeksi 

BIOKEMIALLINEN HAPENKULUTUS 
Kuusanniemen sellutehdas 
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KLOORIFENOLIT 
Ennen ja jälkeen sellutehtaan 

biologisen puhdistuksen 
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Cl-fenolit Cl- guajak . Cl- katek. Cl-vanill. Cl-syring. Kaikki yht. 

Ennen puhdistusta Puhdistuksen jälkeen 

Kymin ulkopuolella tehtyjen tutkimusten perusteella tie­
dettiin, että aktiivilietelaitos poistaa melko hyvin sellun 
kloorivalkaisussa syntyviä vähäisiä määriä kloorattuja fe­
noleja. 

Em. yhdisteitä analysoitiin myös vuonna 1987 tehtäes­
sä Kuusanniemen aktiivilietelaitoksen pilot-kol:ceita. Loka­
kuun lopulla vuonna 1989 Kuusanniemen aktiivilietelai­
toksesta otetut näytteet analysoi Keskuslaboratorio. 
Oheisesta kuvasta käy ilmi, että puhdistustulos oli yli 90-
prosenttinen. Kymijoella tehdyt simpukkakokeet vahvista­
vat osaltaan saatuja tuloksia, koska niissä kirjattiin pitoi­
suuksien putoaminen viidennekseen. 

1,0 kiloa. 
Aktiivilietelaitos on ansiok­

kaasti vähentänyt myöskin näi­
tä yhdisteitä. Kuitenkin Kymin 

osalta on vielä matkaa esitet­
tyihin tavoitte1s11n. Keväällä 
käyttöön otettu klooridioksidi­
tehdas on mahdollistanut kloo-

AOX-KUORMITUS 
Kuusanniemen sellutehdas 

1.1989-7.1990 
kg/1 

8 8 

7 7 

6 6 

5 5 
Akt i ivilietela itoksen käynnistys 

4 4 

3 3 

2 2 

- AOX, kg/! 

ridioksidin käytön lisäämisen 
valkaisussa, joten AOX:ssäkin 
on havaittavissa selvä suunta 
alaspäin. Kuitenkin em. tavoi­
tearvojen toteutuminen edel­
lyttää rakenteilla olevan uuden 
koivuvalkaisun lisäksi prosessi­
investointeja myös männyn 
valkaisuun . Tässä AOX-kilpa­
juoksussa olemme tällä hetkel­
lä tasaväkisiä muiden suoma­
laisten sellunvalmistajien kanssa. 

Ravinne• 
kuormituksen 

merkitys kasvanut 
Ravinne-, eli lähinnä typpi- ja 
fosforikuormitus on muun 
kuormituksen vähentyessä 
noussut merkittäväksi tekijäksi 
vesistöissä. Vaikka tutkimuk­
sissa on selvinnyt, että maa- ja 
metsätalous ovat merkittävim­
mät kuormittajat ravinteiden 
osalta, on myös puunjalostus­
teollisuuden ravinnekuormi­
tukseen kiinnitetty huomiota. 
Fosforikuormituksesta yli puo­
let tulee peltoviljelystä ja sellu­
teollisuuden osuus on noin 20 
prosenttia. 

Selluteollisuuden osalta on 
tavoitteeksi asetettu fosfori­
päästön alentaminen 65 gram­
maan tuotetonnia kohden vuo-

teen 1995 mennessä. Biologi­
sen puhdistuksen käyttö teh­
taiden ulkoisena puhdistusme­
netelmänä kuitenkin usein 
vaatii itse puhdistuksen onnis­
tumiseksi ravinnelisäystä ja 
siksi tavoite on vaikea saavut­
taa käytetyllä tekniikalla. 

Oheisessa kuvassa on esitet­
ty Kuusanniemen ravinnekuor­
mituksen kehittyminen 19&6-
luvulla. Näyttää siltä, että ta­
voitteeseen on mahdollista 
päästä, mutta se vaatii herkeä­
mätöntä ponnistelua ja tarkkaa 
ajoa puhdistamalta. Tästä 
syystä on kuluneen vuoden ai­
kana oltu yhteistyössä niin pai­
kallisen Kymen vesi- ja ympä­
ristöpiirin kuin vesi- ja ympä­
ristöhallituksenkin kanssa ja 
tutkittu ravinteiden säätöä ja 
optimointia biologisessa puh­
distuksessa. 

On tyydytyksellä todettava, 
että aktiivilietelaitos on toimi­
nut odotetulla tavalla, osin jo­
pa ylittäen asetetut tavoitteet. 
Vuoden aikana laitosta on vii­
meistelty ja toimintoja hieno­
säädetty. Tulevaisuuden lisään­
tyvät vaatimukset asettavat 
yhä uusia haasteita niin teh­
taan suunnittelulle kuin käyt­
töhenkilöstöllekin. 

RAVINNEKUORMITUS 
Typpi ja fosfori 

sellutehtaan jä tevedessä 
g/1 

soo ~-------------- - - --~ 

400 

300 

200 

100 

80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 1-7.90 

D Typpi g/1 ~ Fosfori g/t 




