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KYMIN PAPERITEOLLISUUS OY:N JULKAISU 51. VUOSIKERTA 

Toimitusjohtaja Harri Piehl vihki klooridioksiditeh­
taan paljastamalla sen seinään kiinnitetyn laatan. 

Klooridioksidi­
tehdas lujittaa 
Kuusankosken 

integraattia 
■ "Olen iloinen siitä, 

että aikana, jolloin 
puhutaan kotimaisen kus­
tannustason korkeudesta ja 
vaikeudesta investoida 
markkinoiden etäisyydestä 
johtuen kotimaassa, olem­
me voineet Kymin Kemian 
puitteissa rakentaa uuden 
tehtaan. Näin on voitu säi­
lyttää hyvää erikoisosaa­
mista Suomessa ja Kymme­
ne Oy:n piirissä ja turvata 
näiltä osin pysyviä työpaik­
koja Kuusankoskella", tote­
si Kymmene Oy:n toimitus­
johtaja Harri Piehl vihkies­
sään Kymin Paperiteolli­
suus Oy:n klooridioksidi­
tehtaan käyttöön 25. helmi-

kuuta. 
Piehl huomautti, että Ky­

min Paperiteollisuudessa 
on investoitu voimakkaasti 
1980-luvun jälkipuoliskolla 
ja aikaansaatu merkittävän 
rakennemuutoksen kautta 
parempi kilpailuasema 
1990-luvun kiristyville 
markkinoille. 

Klooridioksidin valmis­
tukseen kohdistunut inves­
tointi lujittaa entisestään 
Kuusankosken integraattia, 
jolla ei tiettävästi ole suuria 
pakollisia investointitarpei­
ta lähiaikoina edessään. 
"On siis perusteita uskoa, 
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4-linjan asennustyöt 
vauhdissa 

Kuusanniemen sellu· 
tehtaan uuden 4-kuitu.­
linjan asennustyöt ovat 
käynnissä. Päälaitteet, 
valkaisutornit, säiliöt ja 
suurin osa suodattimis­
ta on asennettu. 

■ Rakennustöiden osalta 
menossa on viimeistelyvai­
he. 

Pääosa laitehankinnoista 
on tehty ja linjan suunnitte­
lu on loppusuoralla. 

Laitokseen tulee huo­
mattava määrä putkistoa, 
kaikkiaan noin 10 kilomet­
na. Putkien asennustyöt 
ovat käynnistyneet. Valta­
osa ilmastointikanavista on 
asennettu ja sähkötyöt ovat 
käynnissä. 

Myös henkilöstön koulu-

tus on alkanut. Ensimmäi­
senä koulutusta saa kunnos­
sapitohenkilökunta, minkä 
jälkeen alkaa laaja, touko­
kuun loppuun asti kestävä 
käyttöhenkilökunnan kou­
lutus teollisuusoppilaitok­
sella. 

Ensi syksynä käynnisty­
vän kuitulinjan päälaitetoi­
mittaja on Sunds Defibrator 
Rauma Oy, joka on toimit­
tanut linjan valkaisutornit 
ja pesurit. Ahlström Kuitu­
tekniikka, Karhula ja Sa­
vonlinna, toimittaa MC­
pumput, jälkilajittelun 
pyörrepuhdistimet sekä 
keskipakopumput. 

Ilmastoinnista vastaa 
Suomen Puhallintehdas Oy, 
Kotka, sähköasennuksista 
kouvolalainen Hantek Oy 
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4-llnjan päälaitteet on asennettu. Asennusvalvoja Kari 
Huovila (vas.), Sunds Porin tehtaan työnjohtaja Jorma Te­
räs ja asennuspäällikkö Paavo Floman tutkivat piirustuk­
sia. 

--GRIFFIN 

Griffin Bookin 
myynti käynnistymässä 
Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n uuden, kevyesti 
päällystetyn paperila­
jin, Griffin Bookin, 
myynti on käynnisty­
mässä. 
■ Hiokepitoinen, matta­
pintainen Griffin Book täy­
dentää Kymin PK 7:llä val­
mistettujen puuvapaiden 
konepäällystettyjen pape­
reiden valikoimaa. Se sovel­
tuu sekä heat set- että ark­
kipainatukseen. 

Uutuuspaperia on jonkin 
aikaa esitelty asiakkaille ja 
vastaanotto on kotimaan 
myynnistä vastaavan apu­
laisjohtaja Kai Segerståh­
lin mukaan ollut positiivi­
nen. 

Vientimarkkinoilla laji 
myydään nimellä Kyrnex­
Study. Paperi on johtaja Pe-

ter Ahlbomin mukaan saa­
rnassa huomiota Euroopas­
sa. Sen opasiteetti on hyvä 
ja vaaleus korkea verrattu­
na muihin hiokepitoisiin 
papereihin. 

"Meillä on useita kohtei­
ta, JOissa KymexStudyn 
käyttöä tutkitaan, kuten 
koulukirjasektori, lastenkir­
jat sekä erityyppiset aika­
kauslehdet. Euroopassa on 
myös hyvin vähän saman­
tyyppisiä kilpailevia paperi­
lajeja, joten rnyyntipoten­
tiaalia on", Ahlborn arvioi. 

Griffin Bookin pintapai­
noalue on 70-115 g/rn2. 

Mattapintainen paperi on 
tarkoitettu mm. lehtiin, jul­
kaisuihin, kirjoihin sekä 
rnainospainotuotteisiin, joil­
ta vaaditaan hyvien paina­
tusorninaisuuksien lisäksi 
miellyttävää luettavuutta. 

Ehdokkaan numero 
Kymin paperille 

eduskunta• 
vaaleissa 

■ Kun kuusankoske­
laiset maaliskuun 

17. päivänä käyvät äänestä­
mässä eduskuntavaaleissa, 
piirtävät he ehdokkaansa 
numeron tutulle paperille. 
Äänestyslipuissa käytettävä 
paperi on nimittäin Kymin 
Paperiteollisuus Oy:n pääl­
lystyslaitoksella valmistet­
tua, neliörnetripainoltaan 
150-grarnrnaista Kyrnex-

Cote Matta-paperia. 
Kyseinen paperierä, 25 

tonnia, valmistettiin viime 
vuoden syksyllä ja toimitet­
tiin Paperi-Dahlbergin 
kautta Valtion painatuskes­
kukselle painettavaksi. 

Painatustyö valmistui 
syksyn aikana ja äänestysli­
put toimitettiin ajoissa kun­
tien keskusvaalilautakunnil­
le. 
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UUTISKYMI 

KANSALLINEN HÄTÄTILA 

maisia ongelmia. Eräs kansallisen hätätilan merkki on kasvava väliinputoajien 
joukko: työttömät, lomautetut, lyhyellä työviikolla työsken­

televät, asuntovelalliset jne. 
Yhä enemmän väliinputoajia kartuttavat myös yritykset. Ovia 

sulkeutuu, konkurssit lisääntyvät, kannattavuus putoaa kiihty­
vällä tahdilla. Korkean kustannustason johdosta tuotanto koti­
maassa on käynyt kannattamattomaksi. Ostetut työ-, raaka-ai­
ne- yms. panokset ovat kalliimpia kuin niiden yhteistyön tulok­
sena tuotteesta saatava hinta. Ns. hintakilpailukyky on karan­
nut käsistä. 

Korkealla korolla on kuluttajille tehty tiettäväksi tuhlaamisen 
lavea tie. Säästämisen hyveen tulisi koskea myös ylitsepursua­
vaa julkista sektoria. Tämän päivän taloudellinen realiteetti on, 
ettei Suomella ole varaa pitää valtion- ja kuntasektorissa niin 
paljon resursseja kuin siellä on. liman supistuksia ei uskotta­
vuus Suomen talouteen palaa. Valitettavasti tiukkaa ja tuloksel­
lista talouspolitiikkaa ei synny pehmein ottein. 

Yhteisvastuukeräyksellä on lähdetty etsimään apua kohtuut­
tomaan velkakierteeseen joutuneille kansalaisille. Kansalaisten 
perustuloturvan luovat kuitenkin yritykset. Yhteisvastuun tulisi 
siten kattaa myös ne. Eli tarvitaan laaja talouspoliittinen ohjel­
ma, joka oikaisisi yritysten nykyisen syöksykierteen. 

Luottokelpoisuus on monille yrityksille jo asettamassa esteen 
lisävelkaantumiselle. Tähän hätään yhtiöveron alentaminen ja 
avoir fiscal -prosentin pudottaminen helpottaisivat tulorahoi­
tusta ja oman pääoman hankintaa. 

Jostain on myös kansalaisten itse tingittävä, jotta lunaste­
taan ulospääsy yhteisestä hätätilasta. Luulisi, että parempi 
vaihtoehto kuin pilviin kohoavat työttömyysluvut, olisi palkan­
korotusten myöhentäminen. Asialla on kiire. Pitkittyessään lama syö myös vielä elinkel­

poista tuotantoa. Jos yritysten kannattavuus heikkenee nyky­
vauhtia, voimme menettää vuosikymmenten työn tulokset ja 
samalla on edessä väistämätön koko kansan elintason lasku. 

Syöksykierteen oikaisuyritykset ovat tähän mennessä jää­
neet raakileiksi. Poliittista tahtoa tai ymmärrystä ei ole riittänyt 
taloudellisten realiteettien tunnustamiseen. Kun kansantalous­
tiede kuuluu yhteiskuntatieteisiin, on talouspoliittisen linjan va­
linta poliittinen. Tästä vastuusta eivät istuvat hallitukset voi vält­
tyä. Ei syyttelemällä oppositiota, toinen toistaan tai ulko-

Menestyvään talouteen kuuluvat tuloerot. Erilaiset jäykät si­
donnaisuudet eivät sitä vastoin kuulu; ei ansiotakuujärjestelmä 
enempää kuin vakanssisidonnaisuus. Kivitauluun hakatut 10 
käskyä ovat osoittautuneet aikaa kestäviksi. Kaiken muun on 
pakko ennemmin tai myöhemmin murentua muutoksen virras­
sa. 

■ Aloitamme tassa numerossa 
ympäristönsuojelua käsittelevän 
sarjan, jossa on tarkoitus valottaa 
eri ympäristönsuojelun alueita. 
Kirjoitukset tulevat liikkumaan 
suurelta osin kotoisissa, puunja­
lostusta koskettavissa aiheissa. 
Tämänkertainen jaksamme esitte­
lee lyhyesti ympäristökuormitusta 
mittaavia menetelmiä ja kuormi­
tukseen liittyviä termejä sekä mit­
tayksiköitä. 

AOX Aktiivihiileen 
adsorboituvat orgaaniset 
halogeenit 
Menetelmää käytetään selluteolli­
suudessa mittaamaan esimerkiksi 
jäteveden sisältämiin, puusta pe­
räisin oleviin orgaanisiin aineisiin 
sitoutuneen kloorin määrää. Ad­
sorbtio tarkoittaa aineiden, tässä 
tapauksessa eloperäisen kloorin, 
kerääntymistä aktiivihiilen pinna!-

le. Kloori voi esiintyä myös epäor­
gaanisena, kuten esimerkiksi ruo­
kasuolassa eli natriumkloridissa. 
AOX-menetelmä mittaa kaikki 
klooriyhdisteet tekemättä eroa 
haitallisten ja haitattomien välillä. 

BHK7 (englanniksi BOD7 ) 

Biokemiallinen 
hapenkulutus 
Määritysmenetelmässä jätevettä 
lisätään pulloon, joka sisältää hap­
pirikasta vettä, ravinteita sekä 
luonnon bakteereita. 20 celsius-as­
teen lämpötilassa bakteerit syövät 
näytteen sisältämiä epäpuhtauksia 
kuluttaen samalla happea vedestä. 
Seitsemän vuorokauden kuluttua 
jäljelle jäänyt happi mitataan. Tu­
loksena ilmoitetaan, paljonko 
happea vedestä kului jätevesilitraa 
kohden. 

Kun tehtaan jätevesimäärä tun­
netaan, saadaan tästä edelleen 
kuormitus tonneina vuorokaudes­
sa. Määritys kuvaa sitä hapenkulu­
tusta, joka jätevesikuormituksen 
vaikutuksesta viikossa aiheutuu 
luonnon vesistössä kesäolosuh­
teissa. 

CODc. Kemiallinen 
hapenkulutus 
(COD = Chemical Oxygen 
Demand) 
Jätevesinäyte keitetään rikkihapon 
ja voimakkaan kemiallisen hapet­
timen kanssa, jolloin vedessä ole­
vat orgaaniset aineet hajoavat. 
Kuluneen kemiallisen hapettimen 

Jos lama jotakin voisi opettaa, niin toivottavasti myös sen, et­
tä yritysten kansainvälisellä kilpailukyvyllä ja kannattavuudella 
on suora yhteytensä koko kansan hyvinvointiin. 

määrä mitataan, ja tulos ilmoite­
taan hapenkulutuksena näytettä 
kohden. Tulos kuvaa sitä happi­
määrää joka kuluu, kun kuormit­
tavat aineet hajoavat lähes täydel­
lisesti luonnossa hyvin pitkän ajan 
kuluessa. 

Dioksiinit 
Yleisnimitys eräille orgaanisille 
yhdisteille. Nimitystä käytetään 
usein puhuttaessa eräistä klooria 
sisältävistä dioksiineista ja näiden 
johdannaisista, jotka ovat erittäin 
myrkyllisiä. Näitä mainittuja erit­
täin myrkyllisiä kloorattuja diok­
siinijohdannaisia syntyy muun 
muassa orgaanisen aineen palaes­
sa esimerkiksi nuotiossa, jätteen 
poltossa, liikenteen pakokaasuis­
sa, tiettyjen kemikaalien valmis­
tuksen sivutuotteina sekä hyvin 
pieniä määriä massan kloorival­
kaisussa. 

Kasvihuonekaasut 
Tietyt kaasumaiset aineet estävät 
tehokkaammin lämpösäteilyn 
poistumisen maapallon pinnalta 
kuin auringon lähettämän säteilyn 
saapumisen maapallolle. Tämä 
johtuu säteilyn aallonpituuden 
eroista. Näitä kaasuja kutsutaan 
kasvihuonekaasuiksi. Tällaisia 
ovat esimerkiksi freonit, hiilidiok­
sidi ja metaani. 

Kiintoaine 
Jätevesistä mitataan perinteisesti 
niiden sisältämää kiintoainetta 
suodattamalla näyte huokosiltaan 

0,01 mm:n läpimittaisen suodatti­
men lävitse. Näin saadaan määri­
tetyksi veden kiintoaine. 

Pelkistyneet 
rikkiyhdisteet 
Muun muassa sulfaattisellun val­
mistuksessa syntyy pelkistyneitä 
rikkiyhdisteitä. Näitä ovat mm. 
rikkivety, metyylimerkaptaani, di­
metyylisulfidi ja dimetyylidisulfidi. 

Samoja yhdisteitä syntyy hapet­
tomassa tilassa tapahtuvassa or­
gaanisen aineen biologisessa ha­
joamisessa. Niinpä näitä aineita 
onkin mm. suolistokaasuissa. Tyy­
pillistä pelkistyneille rikkiyhdis­
teille on voimakas paha haju. 
Luonnossa pelkistyneet rikkiyh­
disteet hapettuvat vähitellen il­
man kanssa reagoidessaan. 

Ravinteet 
Vesistöjen rehevöitymistä muun 
kuormituksen lisäksi aiheuttavat 
erityisesti typpi ja fosfori. Ravinteet 
kiihdyttävät vesistöissä mm. levä­
kasvustoa aiheuttaen vesistön pi­
laantumista. Ravinteita vesistöihin 
joutuu pelloilta, metsistä, yhdyskun­
tavesissä, teollisuudesta sekä typpeä 
myös ilman kautta esimerkiksi lii­
kenteestä ja energian tuotannosta. 

Rikkidioksidi 
Fossiiliset polttoaineet sisältävät 
enemmän tai vähemmän rikkiä. Pol­
tettaessa rikki vapautuu rikkidioksi­
dina, ja reagoi edelleen ilmassa ve­
den ja hapen kanssa synnyttäen rik-

kihapoketta ja rikkihappoa. Rikkidi­
oksidipäästöjä syntyy myös proses­
siteollisuudessa, jossa rikkikemikaa­
leja käsitellään. Syntyneet happa­
mat yhdisteet tulevat sateen muka­
na maaperään happamoittaen sitä. 

Typen oksidit 
Palamisessa syntyy lämmön vaiku­
tuksesta ja osin myös ilmassa olevan 
typen ja hapen reaktiotuotteena ty­
pen oksideja. Nämä reagoivat edel­
leen ilmassa kosteuden ja hapen 
kanssa synnyttäen mm. typpihap­
poa. Sateen mukana maahan tuleva 
typpihappo aiheuttaa happamoitu­
mista kuten rikkihappokin, sekä toi­
mii lisäksi ravinteena. 

Harri Jussila 

Artikkelin kirjoittaja 
on Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
ympäristönsuojelupäällikkö. 
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Kemialla kiistetään väitteet 
kloorivalkaisun vaarallisuudesta 

Kemlalllsen 
veclensakat 
puhdistukseen 

■ Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n vesilaitoksella kemial­
lisesti puhdistetun veden 
valmistuksessa syntyvä sak­
ka on johdettu joulukuun 
alkupuolelta lähtien puh­
distukseen paperitehtaan 
jätevesien mukana. 

Kansainvälisen ympäristön­
suojelujärjestön Greenpea­
cen Suomessa toimiva osas­
to Suomen Greenpeace lä­
hetti tammikuussa kloorival­
kaisua koskevan esitteen 
2 000:lle paperin suurkulut­
tajalle. Mainostoimistoille, 
suoramarkkinointiyhtiöille ja 
graafisen alan yrityksille toi­
mitetussa materiaalissa väi­
tetään kloorivalkaisun ole­
van vaarallista sekä vesistöl­
le että ihmiselle. 

■ Kymin kemian johtaja Håkan 
Romantschuk huomauttaa, että 
väitteen tueksi ei kirjoituksissa 
esitetä taustatietoja. 

Romantschuk toteaa väitteen 
itse asiassa harhaanjohtavaksi ja 
mainitsee mm. riippumattoman 
kansainvälisen ympäristötoksiko­
logien ryhmän todenneen, että hy­
vin toimivan sellutehtaan jäteve­
det vaikuttavat käsittelyn jälkeen 
vähän tai ei lainkaan vesistön ti­
laan. Ryhmän julkaisussa esite­
tään, etteivät käytettävissä olevat 
tutkimustu loks t 111 • viiit e ttä, että 
valkaisllln sel lun jätevedet olisivat 
myrkyllisempiä kuin valkaisemat­
toman sellun jätevedet. -

"Ruotsalainen tutkimusryhmä 
Miljöforskargru ppen puolestaan 
pitää yllättävänä ja huolestuttava­
na, •ttä juuri klooriyhdisteitä pi­
d tää n saas tu mis ' 11 mittana, vaik­
ka puuttuu näyttöä siitä, e ttä nä-

mä yhdisteet aiheuttaisivat metsä­
teollisuuden lähellä olevissa vesis­
töissä havaitut kielteiset ilmiöt." 

"Usein mainittu väite, että or­
gaaniset klooriyhdisteet ovat 
luonnolle vieraita, ei pidä paik­
kaansa", toteaa Romantschuk. 
"Ruotsalaisessa insinööritieteiden 
akatemian julkaisussa kerrotaan, 
että valtamerissä muodostuu vuo­
sittain noin 30 miljoonaa tonnia 
näitä yhdisteitä. Nykyään tiede­
tään myös turvesoissa muodostu­
van huomattavia määriä samoja 
klooriyhdisteitä kuin valkaisussa." 

Romantschuk myöntää tietty­
jen klooripitoisten aineiden saa­
neen aikaan vahinkoja. Mm. PCB 
ja DDT-jäänteet ovat vaikuttaneet 
hylkeiden ja merikotkien lisäänty­
miseen Itämeren alueell a. Mitään 
näistä aineista ei ole löydetty val­
kaisun j ätevesistä. 

"Sen sijaan on identifioitu hyvin 
alhaisia määriä dioksiinia sekä 
kloorifenoleja. Selluteollisuus on 
prosessia muuttamalla huomatta­
vasti vähentänyt näiden yhdistei­
den muodostumista ja päästöjä." 

"Sellun valkaisuun on aikanaan 
käytetty enemmän klooria kuin 
nykyään. Vaikkei aikaisemmin­
kaan ole havaittu mitään erityisiä 
kloorivalkaisun käytöstä johtuvia 
ympäristövaurioita, on katsottu 
viisaaksi vähentää kloorin käyttöä 
huomattavasti, eikä paluuta suu­
riin kloorimääriin ole." 

"Tietty kloorin ja muiden kloo­
ripitoisten kemikaalien käyttö sel­
lun valkaisussa näyttää kuitenkin 
edelleen olevan paikallaan, koska 

täydellinen luopuminen nnsta ai­
heuttaisi suuria kustannuksia, eikä 
sillä parannettaisi ympäristön ti­
laa", sanoo Romantschuk. 

"Ei ole oikein väittää, että ulko­
mailta tuodut, toisentyyppisestä 

Johtokeskus Kuusanniemeen 
Kymin Paperiteollisuus 
Oy:ssä suuronnettomuuksien 
varalle rakennettu johtokes­
kus on muuttanut Kuusan­
niemeen. 

■ Hienopaperin väestönsuojan 
yhteydessä sijaitseva johtokeskus 
on varustettu täydellisillä viestivä­
lineillä: radiopuhelimilla, telefak­
silla ja tavallisilla puhelimilla. Ti­
loissa on myös kaikki tilanteen 
johtamiseen tarvittava välineistö 
tilannetauluineen, karttoineen ja 
toimintasuunnitelmineen. Keskus 
on täysin ilmatiivis ja sinne on va­
rattu vesisäiliöt sekä kemialliset 
WC:t. 

Keskuksesta johdetaan toimin­
taa Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
tehdasalueella sekä pidetään yhte­
yttä kaupungin johtokeskukseen 
sekä ulkopuolisiin yhteistoimin­
taosapuoliin mahdollisen suuron­
nettomuuden aikana. Johtokes­
kuksessa toimivat johdon edusta­
ja, suojelujohtaja, viesti- ja häly­
tystoimintapäälliköt sekä suojelu­
palvelun henkilöitä. Tehdasalueen 
ulkopuolista toimintaa johdetaan 
Kuusankosken kaupungin johto­
keskuksesta. 

Poikkeusoloja varten johtokes­
kuksessa on valmiit tilat yrityksen 

Suojelusta vastaava tehdaspalvelun johtaja Teuvo Karhu 
(vas.), teollisuuspalopäälllkkö Timo Kuusisto sekä pelastus­
ja ensiapupalvelun päälllkkö Paavo Koiranen johtokeskuksen 
toimintajaotustaulun äärellä. 

johdolle ja suojelujohdolle sekä 
palvelu-, viestitys- ja tilannetoi­
mistoille, samoin kuin toimiala­
päälliköille. Poikkeusolojen suoje­
luorganisaatio astuu voimaan ai­
noastaan, jos Suomeen julistetaan 

poikkeustila valtioneuvoston eril­
lisellä päätöksellä. 

Aiemmin johtokeskus sijaitsi 
Kymin puolella, höyrynjakokes­
kuksen yläkerrassa. Tilat ovat ny­
kyisin kehitysyhtiön käytössä. 

sellusta valmistetut paperit olisi­
vat ympäristön kannalta parem­
pia. Perusteltua olisi sen sijaan vai­
kuttaa päättäjiin ympäristönsuoje­
lutoimien kohdistamiseksi todelli­
siin ongelmiin, kuten vesistöjen 
rehevöitymiseen ja happamiin sa­
teisiin." 

Sakkaa syntyy kun joki­
veteen lisätään saostuske­
mikaaleja. Tällöin jokive­
den sisältämät epäpuhtau­
det, pääasiassa humus, sa­
ostuvat. Sakka erotetaan 
vedestä ja vesi suodatetaan 
vielä hiekkakerroksen läpi. 

Aiemmin sakka johdet­
tiin suoraan jokeen, mutta 
uusi vesilupa edellytti, että 
sakat oli otettava mukaan 
jäteveden käsittelyyn vuo­
den 1990 loppuun mennes­
sä. 

Sakan johtamiseksi puh­
distukseen rakennettiin 
putki vesilaitokselta Kymin 
vanhalle puolelle. Sieltä sa­
kat pumpataan yhdessä pa­
peritehtaan muiden jäteve­
sien kanssa käsiteltäviksi 
Kuusanniemessä sijaitseval­
le paperitehtaan puhdistus­
altaalle. Hankkeen hinta oli 
noin miljoona markkaa. 

Kemiallisesti puhdistet­
tua vettä valmistetaan vuo­
rokaudessa noin 68 000 
kuutiota. Suurimman osan 
käyttää Kymin Paperiteolli­
suus Oy itse ja pieni osa 
pumpataan toistaiseksi 
Kaukas Oy:n Voikkaan pa­
peritehtaalle. Sakkaa syntyy 
kuiva-aineena 1-1,5 tonnia 
vuorokaudessa. 

Voikkaan vesivoimalaitos 
aikataulussaan 

■ Työt Voikkaan vesivoimalaitos­
työmaalla edistyvät suunnitelmien 
mukaisesti. Voimalaitosrakennuk­
sen seinät sekä katto ovat ele­
menttitöiden osalta valmiit ja si­
sustusurakan teko on päässyt 
käyntiin. 

Voimalaitoksen sisällä oli turpii­
niasennuksessa välivaihe helmi­
kuun aikana. Vesiteiden levyver­
houkset ja betonivalut ovat lähes 
valmiit sekä generaattorien petien 
raudoitus ja laudoitus on käynnis­
sä. Myös siltanosturi on asennettu. 

Vesiteiden sulkulaitteiden val­
mistelutyöt ovat alkaneet ja turpii­
nien levyverhouksen pintakäsitte­
ly menossa. LVI-asennukset ovat 
käynnissä ja rakennuksen sähköis­
tystyöt alkamassa. 

Voimalaitoksen padon yläpuo­
lella tehdään parhaillaan uiton 
vaatimia muutoksia: uittopuo­
meille rakennetaan uudet kiinni­
tyspilarit ja myös uittopuomeja 
uusitaan. 

Voimalaitoksen valuihin on 
käytetty tähän mennessä noin 
14 000 kuutiota betonia. Betoni­
raudoitusta on tehty reilut miljoo­
na kiloa ja laudoitusta noin 16 000 
neliömetriä. 

Työmaavahvuus on nykyisin 
noin 100 henkeä. Työt ovat pro­
jektinvetäjä Harri Pousin mu­
kaan edistyneet hyvin, pakkanen 

Työt ovat projektinvetäjä Harri 
Pousin mukaan edenneet hy­
vin ja alkuvaiheessa syntynyt 
viivästyminen on kurottu um­
peen. 

ei ole pahemmin häirinnyt ja al­
kuvaiheessa syntynyt viivästymi­
nen on kurottu umpeen. 

180 miljoonaa markkaa maksa­
va vesivoimalaitos käynnistyy vuo­
den lopulla. Alkuvaiheessa laitok­
sen valvonnan hoitavat Voikkaan 
vesivoimalaitoksen päivystäjät. 
Myöhemmin laitos on tarkoitus 
siirtää kaukokäyttöön, jolloin sitä 
valvotaan ja käytetään Kuusan­
kosken vesivoimalaitoksen kes­
kusvalvomosta. 
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TYÖSUOJELUN VUOSI 

Jyöpaikkatapatum1al: vähenivät, 
pitkiell turDli8n osuus llasvoi 

yosuojelurintamalla tapahtui 
1991 Kymin Paperiteolli­

a sekä • myönteistä että 
tä kehitystä. "Työpaikoilla 
iden tapaturmien luku­

määrä väheni edelliseen vuoteen 
tä 277:ään~ Pitki­
olopäivää aiheut­
määrä sen sijaan 

si 18:sta 26:een", 
äällikkö . Pentti· 

akohden 

, 84 kappalet­
ja rakenteet. 

Ke ista aineista, sähköstä ja 
säteilystä aiheutui 52 va • 
koneista, poisluettuna käsityo -
neet, 29 vam ~ 

, Varsinaisia turmia ei 

paperikoneilla sattunut vuoden 
1990 aikana. Uudelleennillausko­
neilla sattui päänviennin yhtey­
dessä kolme . nielutapaturmaa, 
joista yksi aiheutti 60 päivän pois­
saolon: 

Tapaturmatyypeistä yleisin, 102 
kertaa, oli • • .. n satuttaminen. 
Kaatui:nisi stumisia tapah­
tui 58 ja s • östä, ke "kaaleista ja 
lämmöstä tuvia 4. , 

Eniten vahingoittuivat yläraa­
jat, joihin kohdistui 95 tapatur­

Alaraajat olivat kohteena 
kä selkä ja vartalo 50:ssä 
ssa. 

Olaanaio lisäsi· 
tyimatkaturmia 

Työmatkalla sattuneet tapatur­
mat lisääntyivät viime vuonna 
44:stä • 52:een. Lukumäärään vai­
ku .. yryosaston tekemä työ-

ssa linja-auton ojaanajos­
sa lou aantui - 10 henkilöstöön 
kuuluvaa. 

Työmatkatapaturmista johtuvat 
poissaolopäivät lisääntyivät 
444:stä 682:een ja vaikeusaste 
10,1:stä :een. Pisin poissaolo 
oli 141 p· 

"Kaikkien tapaturmien yhteis­
määrä pieneni vuoden aikana hie­
man eli 343:si:a 329:ään, mutta 
poissaolopäivät lisääntyivät 18 
prosenttia eli 2 436:sta 2 897:äån", 
s.ummaa Pasanen. 

Mikci vcihentciisi 
tapaturmia? 

Työsuojelupäällikkö Pasasen ' 
mielestä työnopastuksen ja val­
vonnan pitäminen ajan tasalla vai­
kuttaisi osaltaan tapaturmia vä­
hentävästi, kuten myös • jokaisen 
työntekijän huolellisuuden ja har­
kinnan lisääminen työssä. 

"Työpaikan siisteydellä ja järjes-
tyksellä on ratkaise suus moni-
en tapaturmien n. Suuri 
m • s on myö • uojeluryh-
m ja työsuoj utettujen 
aktiivisella ja esimerkillisellä toi-

lla." • 
tti Pasanen patistaa myös 

• tehostamaan aurausta ja hiekoi­
. tusta sekä tehdasalueilla että kau-
·pu lla 

ksi ammattikoulun 
talvi 

Yhteistoiminnan vahvuudet ja 
kehityskohteet esillä 

esimiesten yt-koulutuksessa 

Yf-asioihln perehdyttäessä tehtiin runsaasti ryhmätöitä. Istumassa vas:lta Eija Kurtto, Pekka Mauno, Raimo 
Höljer, Jorma Laine ja Juhani Hakalainen. Seisomassa kurssin vetäjä Ilmo Kekkonen (olk:lla) ja koulutuspääl­
likkö Esko Niittymäki. 

TYÖTAPATURMAT 1990 

Muut 
62.5% 

TYÖPAIKKA 

277 kpl 

Muut 
69.2% 

TYÖMATKA 

52 kpl 

TYOPAIKKATAPATURMAT 1990 
VAHINGOITTUNUT RUUMIINOSA 

Yläraajat 
34,3% 

277 kpl 

Johdon ja henkilöstön yhteis­
kokouksessa esitettiin viime 
vuonna toivomus yhteistoi­
mintalakiin liittyvän koulu­
tuksen järjestämisestä Ky­
min Paperiteollisuuden esi­
mieskunnalle. 

Kurssi herätti suurta kiin­
nostusta työosastoilla, jonka 
vuoksi päätettiin järjestää 
neljä erillistä koulutustilai­
suutta. 
■ Ensimmäinen kurssi järjestet­
tiin 12. helmikuuta Koskelan kou­
lutustiloissa. Tarkoitus oli tämän 
"pilottikurssin" kokemusten poh­
jalta mahdollisesti muokata seu­
raavien kurssien ohjelma vastaa­
maan tarkemmin yrityskohtaisia 
tarpeita. 

Yt-lakiin tutustumisen lisäksi 
osanottajat joutuvat ryhmätöissä 
analysoimaan niin työilmapiiriä, 
työoloja kuin yksilönkin tekemää 
työtä. Ryhmätöiden tulosten pe­
rusteella toivotaan voitavan löytää 
mahdolliset ongelmakohdat yh­
teistoimintalain soveltamisessa ja 
muussa kanssakäymisessä. Ensim­
mäisen kurssin kokemukset osoit­
tivatkin, että tällaisia kehittämis­
kohteita löytyi. 

Yt-organisaation nähtiin olevan 
Kymillä kunnossa, samoin kuin 
asioiden käsittelyn silloin, kun ky­
se on ns. isoista asioista. Myös lai­
tehankintojen yhteydessä yhteis­
toiminta sujuu ja useimmin väli­
tön esimies-alainen suhde on toi­
miva. 

Yhteistoiminnan tason vaihte­
leminen nähtiin heikkoudeksi ja 
katsottiin, että tehtävän suoritta­
jan asiantuntemus jää liian usein 
käyttämättä. Vika ei kuitenkaan 
välttämättä ole esimiehessä. Liian 
usein tyydytään vain odottamaan, 
että esimies kertoisi asiasta, vaik-

Pää , kaula, niska 
7,2% 

Si lmä 
13,4% 

Muut 
6 ,5% 

Alaraajat 
20,6% 

ka alaisen omalla aloitteellisuudel­
la ja kysymyksillä pulma ratkeaisi 
välittömästi. 

Kehittämismahdollisuudeksi 
nähtiin mm. henkilöstön tiedon ja 
taidon entistä parempi hyväksi­
käyttö, jonka seurauksena paranisi 
todennäköisesti työnteon moti­
vaatio. Toisaalta esitettiin otaksu­
ma, että ns. järjestöyhteistyö usein 
ohittaa yksilökohtaisen yhteistoi­
minnan. Viimeksimainittu on vas­
toin lainlaatijan tavoitteita ja hei­
kentää usein tapahtuvana luonte­
vaa ihmisten välistä yhteistoimin­
taa työpaikoilla. 

Lain kohdat 
selviksi 

Päivän mittaan käytiin lävitse 
yhteistoimintalain pääkohdat: 3. 
pykälä, jossa kerrotaan yhteistoi­
minnan osapuolista, 6. pykälä, jo­
ka käsittelee tyhjentävästi yhteis­
toiminta-asiat, 7. pykälä ratkaisun­
teosta yhteistoiminnassa sekä 
useita esimerkkejä yrityskohtaisis­
ta sovellutuksista. 

Kurssilla muistutettiin, että laki 
ei pakota esimiesten työtä yt-asi­
oissa tiettyihin uomiin. Laki sen 
sijaan kirjaa tapaukset, joissa on 
annettava henkilöstölle mahdolli­
suus vaikuttaa tekijöihin,jotka liit­
tyvät jokapäiväiseen työhön. 

Kurssien vetäjänä toimii kon­
sultti Ilmo Kekkonen. 

Kymmenelle 85 °/o 
Combitransista 
Kymmene Oy on ostanut Lap­
peenrannan KTK:n hallussa olleet 
Combitrans Oy:n osakkeet koko­
naisuudessaan. Kaupan jälkeen 
osakkeista 85 prosenttia on Kym­
mene Oy:llä ja 15 prosenttia Par­
tek Ab:lla. 
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1 ISUUS OY:N 
Aloitetoimintaorganisaatio 
Yhteistoimintaorganisaatio 
Luottamus- ja yhdyshenkilöt 

Työsuojelun yhteistoimintahenkilöt 

yminPaperiteollisuus Oy:n aloitetoip1intaorganisaatio;-991-19~2 

ALOITE­
TOIMIKUNNAT 

l(yminpa~!iteh~n 
aloitetoimikunta 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja . 
Trimmittäjä Markku Salmi (teh~ 
daskonttoristi Leena Suur-Aslfo• . 
la). • 

Teknisten toimihenkilöiden 
ed1J.staja .. ·•••••••·• 
Päivämestari Jukkå Suntila (sali­
mestari Taisto Siitari). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: merkk/laja Ilkk<1 Haapala (työ­
suojeluvaltuutettu -•Heikki< Tiiho­
nen), sylint~rimies Hannu Vuokos­
ki (vara~oneenh?itaja . ~eikki 
Miettinen), : koneenhoitaja Pentti 
Tiihonen (pituuleikkurin hoitaja 
Esko Lampinen). 

Sellutehlaa 
aloitetolmlkunta 

Työnantajån edustaja 
Johtaja Pekka Koivisto. 

Teollisuustoimihenkilöiden • (korjausmies Raimo Itn~onen). 
edustaja . • Paperiliiton Kuusankosken 
Osastosihteeri Irja Halme osast : prosessinvalvoja Ossi 
toija Seija Pekkanen). Sohl . . (kennonkorjaaja Seppo 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustaja 
Varavuoromestari Esko Kaartinen 
( vuoromestari Martti Kurtto ). 

Työntekijöiden edustajat 
Paeeriliiton Kuusanniemen osasto 
85: varamies Timo Lehmunen 
(huoltomies Toivo Konga). 

Kuusankosken Metallityöväen 
osasto 19: asentaja Taisto Salmi­
nen (korjausmies Keijo Jämsä). 

l(emian tehtaanc 
caloltetoimikunta 

Ty§1Wr11tajan edustaja 
Tuötantojohtaja Markku Pelttari. 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Lähetyskonttoristi Sirkku Lehto. 

Teknisten toimihenkilöiden 
.edustaja 
Vuoromestari .Osmo Ahlberg 
(työnjqhtajaJuha Laitinen). 

Työntekijöid.en edustajat 
Kuusånkosken Metallityöväen 
osasto 19: viilaaja Kari Nieminen 

• • MikkofäJ. -

Tehdaspalvelun 
aloitetoimikunta 

Työnantajan .edustaja 
Tehdaspalvelun johtaja 
Karhu. 

Teollisimstoimihenkilöiden 
edustaja 
Tehdaskonttoristi Raija Starck 
(tehdaskonttoristi Liisa Salminen). 

Teknisten .• toimihenkilöiden 
edustaja 
Työnsuunnittelija Lasse 
(kunnossapitosuunnittelija 
Linden). 

Lieri 
Tarmo 

Työnt~kijöid~11 edustajat 
Kuusankosken . . Metallityöväen 
osasto 19: viilaaja Pekka Pöysä 
(hitsaaja Hann~ Silvot1~n). 

Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 74: sähköasentaja Teemu 
Kajand~r ( säµköasentaja L.:\uri 
)3jörnipfn), sä~köaseµtaja Ha~on 
Dadu (mittariasentaja Matti Puus-

••• • tinen), 0 

Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: koneviilaajaKari Niemi, 
verhoilija Esa Sormunen (Paperia 

liiton Kuusanniemen 
kirvesmies Markku Mäkelä). 

Energiantuotannon 
aloitetolmlkunta 

Työnantajan edustaja 
Voimapäällikkö Ilkka Valtonen. 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Toimiston esimies Marjatta Jurva­
nen ( tehdaskonttoristi Helena 
Lukkarinen). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustaja 
Työnjohtaja Simo Lehto (vuoro­
mestari Martti Jäppinen). 

ir::~~ti~it:u:::i:l:: osasto 
19: päälämmittäjä Jorma Laine 
(turbiininhoitaja Kauko Vauhko­
nen). 

Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: keskusvalvomon hoita­
ja Hannu Virtanen (haihdutta­
monhoitaja Markku Ahola). 

Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 74: varamies Jouni Nokka­
nen (käyttöreservi Ari Pajari). 

Hallinnon 
aloitetoimikunta 

Työnantajan edustaja 
Apulaisjohtaja Eero Miettinen 
(henkilökohtainen varajäsen työ­
voimapäällikkö Pekka Halinen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Vakuutussihteeri Marja Käki 
( osastopäällikkö Antero Taimela ). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Osastosihteeri Terttu Niilo-Rämä 
( tekstinkäsittelijä Helinä Venäläi­
nen). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustaja 
Työnopettaja Toivo Tolvanen 
( tehdasråkennusmestari Raimo 
Höijer). • 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto • 
19: työsuojeluvaltuutettu Erkki 
Mukkila (Kuusankosken Sähkö­
miehet osasto 74: puhelinasentaja 
Tapani Brandtell), siistijä Maija 
Mäkinen (siistijä Marjatta Kääpä) . . 

Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: pääluottamusmies Kal­
le Hautamäki (kuorimonhoitaja 
Matti Järvinen). 
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Kymin Paperiteollisuus Oy:n yhteistoimintaori 
JOHDONJA 

HENKILÖSTÖN 
YHTEISKOKOUS 

Työnantajan edustajat 
Toimitusjohtaja Peter Stackelberg 
(henkilökohtainen varajäsen pai­
kallisjohtaja Ilmari Lindberg), joh­
taja Boris Sundholm (johtaja Aulis 
Koikkalainen), hallintojohtaja 
Lasse Mäkelä (johtaja Teuvo Kar­
hu), johtaja Håkan Romantschuk 
(johtaja Pekka Koivisto). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustajat 
Käyttöpäällikkö Aleksander 
Schoschkoff (käyttöinsinööri Tuo­
mo Linden), kassapäällikkö Eila 
Tiitta (laboratoriopäällikkö Liisi 
Helkala). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat 
Tilaustenrekisteröijä Eija Kurtto 
(varastokontt~risti Satu Silvonen), 
ostaja Seija Ammälahti (varasto­
konttoristi Irma Pukki). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Korjausmestari Pentti Suokas 
(päivämestari Jukka Suntila), 
suunnittelija Leo Suokas (vara­
mestari Verner Helenius). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: vesilaitoksenhoitaja Pertti Sal­
minen (autonkuljettaja Lasse Hyt­
tinen), pääluottamusmies Seppo 
Saarela (koneistaja Seppo Matu­
la ), työsuojeluvaltuutettu Erkki 
Mukkila ( autonasentaja Eino Mä­
kinen), rullapakkauskoneen hoita­
ja Oili Toivonen (merkkaaja Ilkka 
Haapala), rullapakkauskoneen 
hoitaja Pentti Vainio (sylinterimies 
Lasse Palmumaa). 

Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: laboratoriotyöntekijä 
Sirkka-Liisa Huumonen (käytön­
tarkkailija Aulikki Halinen), pää­
luottamusmies Kalle Hautamäki 
(kuorimonhoitaja Juha-Matti Jär­
vinen), varamies Timo Lehmunen 
(valkaisija Kalevi Pyykkönen). 

Kuusankosken Metallityöväen 
osasto 19: korjausmies Tapio Kos­
kinen (korjausmies Harri Meriluoto). 

Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 74: sähköasentaja Reijo 
Hölsä (sähköasentaja Teemu Ka­
jander). 

NEUVOTTELU• 
KUNNAT 

Kymin paperi• 
tehtaan 

neuvottelukunta 
Työnantajan edustajat 
Johtaja Bjarne Nygård (johtaja 
Aulis Koikkalainen), johtaja Aulis 
Koikkalainen (teknisen asiakas­
palvelun päällikkö Holger Lasse­
nius ), johtaja Boris Sundholm 
(teknisen asiakaspalvelun päällik­
kö Holger Lassenius ). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Käyttöpäällikkö Aleksander 
Schoschkoff (käyttöinsinööri Pek­
ka Mertakorpi). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Raportoija Kirsi Siren ( osastosih­
teeri Pirjo Virtanen). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Vuoromestari Antero Strand 
(vuoromestari Timo Apajasaari), 
vuoromestari Martti Laitinen ( sa­
limestari Jukka Nyberg). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: sylinterimies Lasse Palmumaa 
(rullapakkauskoneen hoitaja Pent­
ti Vainio), sylinterimies Lassi Kuk­
kola (merkkaaja Ilkka Ryöppy), 
merkkaaja Ilkka Haapala (välirul­
lauskoneen apumies Hannu Simo­
la), valkaisija Arto Paju (valkaisija 
Mauri Vesala), leikkaaja Juhani 
Nevalainen (A4-valmistaja Timo 
Vilenius ), trukinkuljettaja Jouni 
Pennanen (siistijä Paula Helminen). 

Sellutehtaan 
neuvoffelukunta 

Työnantajan edustajat 
Johtaja Pekka Koivisto (kehitys­
päällikkö Anssi Vesanen), tuotan­
topäällikkö Markku Laaksonen 
(kehityspäällikkö Anssi Vesanen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Käyttöinsinööri Tuomo Linden 
(käyttöinsinööri Kaija Pehu-Leh­
tonen ). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Raportoija Seija Pekkanen (rapor­
toija Marja-Liisa Lukkarinen). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Varamestari Verner Helenius (yli­
mestari Toivo Salo), suunnittelija 
Leo Suokas (korjausmestari Juha 
Inkinen). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusanniemen osasto 
85: laboratoriotyöntekijä Sirkka­
Liisa Huumonen (valkaisija Paavo 
Toivonen), pääluottamusmies Kal­
le Hautamäki (kuorimonhoitaja 
Juha-Matti Järvinen), varamies Ti­
mo Lehmunen (valkaisija Kalevi 
Pyykkönen), kuorimonhoitaja 
Matti Järvinen (valkolipeämön 
hoitaja Veli Perttula), käytöntark­
kailija Leo Puljava (huoltomies 
Toivo Konga). 

Kuusankosken Metallityöväen 
osasto 19: työkaluviilaaja Pentti 
Manninen (putkiasentaja Heikki 
Silvonen). 

Kemian tehtaan 
neuvottelukunta 

Työnantajan edustajat 
Johtaja Håkan Romantschuk, tuo­
tantojohtaja Markku Pelttari. 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Tuoteinsinööri Jukka Haaparanta 
(käyttöinsinööri Matti Anttolainen). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Lähetyskonttoristi Sirkku Lehto. 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Vuoromestari Vesa Simonen (päi­
vämestari Matti Pukki), vuo­
romestari Teppo Myöhänen (vuo­
romestari Timo Aksola). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: vuorovaramies Juhani Haapala 
(kennonkorjaaja Pertti Laukas ), 
prosessinvalvoja Kalevi Pahkala 
(prosessinvalvoja Kari Hietanen), 
käytöntarkkailija Hilkka Halme 
(siistijä Saara Saukkonen). 

Paperiliiton Voikkaan osasto 
36: prosessinvalvoja Ilpo Pöysä 
(prosessinvalvoja Olavi Pulsa), 
siistijä Anja Kniivilä (käytöntark­
kailija Sirkka Hirvonen). 

Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 74: mittarikorjaaja Juhani 
Littman (sähköasentaja Yrjö Ma­
tikainen). 

Kuusankosken Metallityöväen 
osasto 19: hitsaaja Jorma Järvinen 
(korjausmies Hannu Lehtinen). 

Tehdaspalvelun 
neuvottelukunta 

Työnantajan edustajat 
Tehdaspalvelun johtaja Teuvo 
Karhu ( osastopäällikkö Markku 
Pasi), osastopäällikkö Ilkka Parvi­
nen ( osastopäällikkö Timo Hon­
kanen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Kunnossapitopäällikkö Arto Lind­
berg (huoltopäällikkö Matti Vuorio). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Tehdaskonttoristi Paula Järvisalo 
(tehdaskonttoristi Raija Starck). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Työnsuunnittelija Tarmo Linden 
(työnjohtaja Lasse Mykrä), korja­
usmestari Juha Inkinen (vuoro­
mestari Harri Honkimaa ), sähkö­
mestari Raimo Lahtinen (mittari­
mestari Pekka Kettula). 

Työntekijöiden edustajat 
Kuusankosken Metallityöväen 
osasto 19: työkaluviilaaja Pentti 
Manninen (putkiasentaja Heikki 
Silvonen). 

Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 7 4: sähköasentaja Reijo 
Hölsä (mittarikorjaaja Antero Toi­
vonen), sähköasentaja Mikko Lai­
ne (sähköasentaja Esa Karhu). 

Paperiliiton Kuusankosken 
osasto 19: koneistaja Seppo Matu­
la (varaosavaraston hoitaja Kalevi 
Simonen), porari Pertti Elg (ra­
kennustyöntekijä-siistijä Maija­
Liisa Rämä), autonkuljettaja Lasse 
Hyttinen ( autonkuljettaja Hannu 
Muukka). 

Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: kirvesmies Juha Partti 
(kirvesmies Markku Mäkelä), 
muurari Arto Hakkarainen (ra­
kennustyöntekijä Väinö Salmela). 

Energiantuotannon 
neuvoffelukunta 

Työnantajan edustajat 
Voimapäällikkö Ilkka Valtonen 
(höyryvoimapäällikkö Pentti No­
kelainen), sähkövoima päällikkö 
Harri Pousi (höyryvoimapäällikkö 
Pentti Nokelainen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Käyttöinsinööri Juha Kouki (käyt­
töinsinööri Jouni Punnonen ). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Toimiston esimies Marjatta Jurva­
nen (tehdaskonttoristi Arja Suokas). 
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Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Kunnossapitomestari Jorma Leh­
tinen (voimalaitosmestari Pentti 
Koponen), varavuoromestari Ari 
Tynys (vuoromestari Mikko Pöy­
hönen). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: vesilaitoksen hoitaja Pertti Sal­
minen (päälämmittäjä Mauri Luo­
to), turbiininhoitaja Kauko Vauh­
konen (turbiininhoitaja Seppo 
Simpura). 

Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: haihduttamonhoitaja 
Jukka Henttu (lämmittäjä Keijo 
Kuusela). 

Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 74: keskusvalvomon hoita­
ja Taisto Holopainen (varamies 
Jouni Nokkanen), ohjaamopäivys­
täjäJussi Ström (ohjaamopäivystä­
jä Petri Lindqvist). 

YT-TOIMI• 
KUNNAT 

Tehdaskulietusten 
yt•toimikunta 

Työnantajan edustaja 
Tehdaskuljetusten päällikkö Matti 
Laine. 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Tehdaskonttoristi Merja Kukkola. 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustaja 
Korjaamomestari Pekka Mauno 
(kuljetusmestari Risto Ollikainen). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: autonkuljettaja Lasse Hyttinen 
(autonkuljettaja Hannu Muukka), 
työkoneenkuljettaja Tuure Lehti-

nen (autonkuljet~~ja Lasse Nöjd), 
junamies Rauno Aäpälä (junamies 
Markku Mäkinen), autonas ntaja 
Eino Mäkinen (osastohuoltomics 
Pertti Mäkelä). 

Teknisen osaston 
yt•toimikunta 

Työnantajan edustaja 
Kehitysjohtaja Heikki Hassi (pro­
jekti-insinööri Johan Eklund). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Suunnitteluinsinööri Raine Båts­
man (projekti-insinööri Paavo Flo­
man ). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Teknisen arkiston hoitaja Eeva 
Hyyppä (teknisen arkiston hoitaja 
Anne Siren). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Sähkösuunnittelija Juhani Saulila 
( suunnittelija Juhani Huusari), 
suunnitteluteknikko Ossi Leivo 
(instrumenttisuunnittelija Tauno 
Tanska), suunnittelija Raimo Mot­
turi ( suunnittelija Mauri Ojasalo ). 

Tutkimuskeskuksen 
yt-toimikunta 

Työnantajan edustaja 
Kehitysjohtaja Heikki Hassi (tut­
kimuspäällikkö Markku Johans­
son). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Kehityspäällikkö Irma Linderborg 
(laboratoriopäällikkö Liisi Helka­
la ). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Tekstinkäsittelijä Sari Honkanen. 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Laboratorioteknikko Tuula Koski-
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maa (laboratoriotyönjohtaja Eero 
Tiensuu), laborantti Jouko Pöyry 
(laborantti Pekka Niemeläineri). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: laboratoriotyöntekijä Kari Jan­
tunen (laboratoriotyöntekijä Lasse 
Salo), laboratoriotyön tekijä Terttu 
Lampila (laboratoriotyön tekijä 
Virpi Ruokolainen). 

MUUT 
YHTEISTYÖ• 

ELIMET 

Sosiaaliasiain 
toimikunta 

Työnantajan edustajat 
Konttoripäällikkö Stig-Olof Lind­
holm (hallintojohtaja Lasse Mäke­
lä), henkilöstöhallintopäällikkö 
Martti Purmonen (työsuhdepääl­
likkö Jorma Virtanen). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Konttoripäällikkö Paul Wilander 
(kassapäällikkö Eila Tiitta). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustajat 
Kustannuslaskija Mervi Laitinen 
(osastosihteeri Irja Halme), myyn­
tisihteeri Riitta Kähärä (palkanlas­
kija Orvokki Lempinen). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Suunnittelija Leo Suokas ( sähkö­
suunnittelija Juhani Saulila), työ­
suojeluteknikko Veikko Tolvanen 
( asennusvalvoja Jouko Kääriäinen). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: käytöntarkkailija Irma Ojala 
(pituusleikkurin apumies Anja 
Tarkiainen), sylinterimies Lasse 

Palmumaa ( rullapakkauskoneen 
hoitaja Pentti Vainio). 

Papociliiton Kuusanniemen osas­
to 85: kirvesmies Juha Partti (ra­
kennustyöntekijä Väinö Salmela). 

Paperiliiton Veikkaan osasto 
36: laboratoriotyöntekijä Betty 
Puholainen ( siistijä Vappu Mesiäi­
nen), pääluottamusmies Kimmo 
Kähärä (koneenhoitaja Markku 
Anttila). 

Kuusankosken Sähkömiehet osas­
to 74: sähköasentaja Kari Tiitinen 
(I varajäsen Voikkaan Metallityö­
väen osasto 12: viilaaja Kalevi An­
dersson, II varajäsen Kuusankos­
ken Metallityöväen osasto 19: kor­
jausmies Tapio Koskinen). 

Tiedotus• 
toimikunta 

Työnantajan edustajat 
Paikallisjohtaja Ilmari Lindberg, 
johtaja Eero Niinikoski. 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Kehityspäällikkö Irma Linderborg 
(laboratoriopäällikkö Liisi Helkala). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Lomakesuunnittelij~ Leena Ori­
lähde ( ostaja Seija Ammälahti). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustaja 
Päivämestari Jukka Suntila (labo­
rantti Jouko Pöyry). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: trukinkuljettaja Ilmari Jokinen 
(sylinterimies Lasse Palmumaa). 

Paperiliiton Veikkaan osasto 
36: pakkaaja Olavi Moilanen (labo­
ratoriotyöntekijä Betty Puholainen). 

Paperiliiton Kuusanniemen osas­
to 85: valkaisija Paavo Toivonen 
(Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 74: mittarikorjaaja Juhani 
Littman). 

Asunnoniako• 
toimikunnat 

Toimihenkilöiden työsuhdeasunnot 
Työnantajan edustaja 
Asuntosihteeri Maila Kiiski. 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Kiinteistöjen isännöitsijä Kalevi 
Räty (laskenta päällikkö Leif Borg­
mästars ). 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Ostaja Aila Puranen (tehdaskont­
toristi Paula Järvisalo). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustaja 
Työnjohtaja Harri Heijala (suun­
nittelija Raimo Motturi). 

Työntekijöiden työsuhdeasunnot 
Työnantajan edustaja 
Asuntosihteeri Maila Kiiski. 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: työsuojeluvaltuutettu Erkki 
Mukkila (laboratoriotyöntekijä 
Terttu Lampila). 

Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: laboratoriotyöntekijä 
Helena Collanus (kirvesmies Ans­
si Varpenius). 

Paperiliiton Veikkaan osasto 
36: koneenhoitaja Risto Kärkkäi­
nen (työsuojeluvaltuutettu Mark­
ku Vanhala). 

Työpaikka• 
ruokailu• 

toimikunnat 
Toimihenkilöiden työpaikka­
ruokailutoimikunta 

Työnantajan edustaja 
Konttoripäällikkö Stig-Olof Lind­
holm ( apulaiskonttoripäällikkö 
Jonna Mäkilä-Lundberg). 

Ylempien toimihenkilöiden 
edustaja 
Kassapäällikkö Eila Tiitta (lasken­
tapäällikkö Leif Borgmästars ). 

Teknisten toimihenkilöiden 
edustajat 
Laborantti Pekka Nykänen, suun­
nittelija Ari Lehtovirta. 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Neuvontasihteeri Raili Rautjärvi 
(lomakesuunnittelija Leena Ori­
lähde ). 

Kuusanniemen työpaikka­
ruokailutoimikunta 

Työnantajan edustaja 
Hallintopäällikkö Juhani Södervik. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Laboratoriomestari Olavi Qvick 
( osastosihteeri Irja Halme). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: koneistaja Seppo Matula (rul­
lamies Jukka Nieminen). 

Paperiliiton Kuusanniemen 
osasto 85: laboratoriotyöntekijä 
Sirkka-Liisa Huumonen (käytön­
tarkkailija Aulikki Halinen). 

Kuusankosken Metallityöväen 
osasto 19: putkiasentaja Pertti 
Niemelä (putkiasentaja Hannu 
Palmu). 

Kuusankosken Sähkömiehet 
osasto 7 4: sähköasentaja Jukka 
Simpura (sähköasentaja Mikko 
Laine). 

Kymintehtaan työpaikka­
ruokailutoimikunta 

Työnantajan edustaja 
Laskentapäällikkö Jukka Haimi. 

Teollisuustoimihenkilöiden 
edustaja 
Puhelunvälittäjä Tuula Hollfast 
(teknisten toimihenkilöiden edus­
taja työnjohtaja Mikko Aalto). 

Työntekijöiden edustajat 
Paperiliiton Kuusankosken osasto 
19: osastohuoltomies Pentti Lam­
piranta (autonasentaja Vesa Väisä­
nen), merkkaaja Ilkka Haapala 
(valkaisija Arto Paju). 

Kuusankosken Metallityöväen 
osasto 19: levyseppä Pekka Man­
ninen (Kuusankosken sähkömie­
het osasto 74: mittarikorjaaja An­
tero Toivonen). 

Systeemiosaston 
yt•ryhmä 

Työnantajan edustaja 
Osastopäällikkö Kari Kantola (tie­
tohallinnon johtaja Tarmo Eskola). 

Toimihep.kilöiden edustajat 
Järjestelmäsuunnittelija Ralf Grön 
( atk-suunnittelija Ritva Röyhy), 
atk-suunnittelija Jouko Toivonen 
(atk-suunnittelija Vesa Oikkonen), 
operaattori Kirsi Hokkanen (atk­
postittaja Kirsi Nikula). 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
luottamus- ja yhdyshenkilöt 1991 

Paperiliiton 
Kuusankosken os.19 

Pääluottamusmies Seppo Saarela, 
I varapääluottamusmies sylinteri­
mies Lasse Palmumaa, II varapää­
luottamusmies autonkuljettaja 
Lasse Hyttinen. 

Kymin paperitehdas 

Työosastojen luottamushenkilöt 
Hienopaperi: sylinterimies Lasse 
Palmumaa (varalla rullamies Jukka 
Nieminen), PK 7-9: koneenhoitaja 
Matti Inginmaa, arkkisali: leikkaa­
ja Juhani Nevalainen (A4-valmis­
taja Timo Vilenius ), hiomo: valkai­
sija Arto Paju (valkaisija Mauri 
Vesala), Y-osasto: sylinterimies 
Lassi Kukkola (merkkaaja Ilkka 
Ryöppy), C-osasto: merkkaaja Ilk­
ka Haapala (pituusleikkurin hoita­
ja Esko Lampinen), sisäinen kulje­
tus: trukinkuljettaja Jouni Penna­
nen (trukinkuljettaja Ilmari Joki­
nen). 

Työpaikkaluottamushenkilöt 
Hienopaperi: rullapakkauskoneen 
hoitaja Pentti Vainio, PK 7-9: ko­
neenhoitaja Matti Inginmaa, ark­
kisali: leikkaaja Tuula Pekkalin, 
Y-osasto: massaosaston hoitaja 
Timo Pöntinen, C-osasto: pituus­
leikkurin hoitaja Esko Lampinen, 
PK 1-2: koneenhoitaja Pentti Sip­
pu, laboratorio: käytöntarkkailija 
Irma Ojala, paperivarasto: merk­
kaaja Hannu Peräkasari, paperiva­
raston kuljetus: vetomestarin kul­
jettaja Olavi Sihvo, siistijät: siistijä 
Paula Helminen. 

Tehdaspalvelu 

Työosastojen luottamushenkilöt 
Kuljetusosasto: autonkuljettaja 
Lasse Hyttinen ( autonkuljettaja 
Hannu Muukka), korjaamopalve­
lut: koneistaja Seppo Matula (au­
tonasentaja Eino Mäkinen), suoje­
lu: vartija Oiva Riihimies (vartija 
Jukka Kaalinpää), rakennusosasto: 
porari Pertti Elg (rakennustyönte­
kijä-siistijä Maija-Liisa Rämä). 

Työpaikkaluottamushenkilöt 
Autotalli: autonkuljettaja Hannu 
Muukka, rautatiet: junamies Kari 
Tuomi (junamies Markku Mäki­
nen), kuljetusvälinekorjaamo: au­
tonasentaja Eino Mäkinen ( osas­
tohuoltomies Pertti Mäkelä), kes­
kuskorjaamo: koneistaja Seppo 
Matula (koneviilaaja Kari Niemi), 
korjaamon siistijät: rakennustyön­
tekijä-siistijä Maija-Liisa Rämä, 
Kymin konekorjaamo: putkiasen­
taja Esko Aronen ( asentaja Jorma 
Sorsa). 

Muut yksiköt 

Työosastojen luottamushenkilöt 
Kemian tehdas: vuorovaramies Ju­
hani Haapala (kennonkorjaaja 
Pertti Laukas), tutkimuskeskus: la­
boratoriotyöntekijä Terttu Lampi­
la (laboratoriotyöntekijä Tuija Po­
duschkin ), höyryvoimalaitos: vesi­
laitoksen hoitaja Pertti Salminen 
(turbiininhoitaja Kauko Vauhko­
nen), Kymin ja Kuusanniemen os­
tovarasto: varastomies Heikki 
Hyypiä, Koskela: pääkeittäjä Kaa­
rina Tuukkanen. 

Paperiliiton 
Kuusanniemen os. 85 

Pääluottamusmies Kalle Hauta-
mäki, varapääluottamusmies kuo-
rimonhoitaja Juha-Matti Järvinen. 

Sellutehdas 

Työosastojen luottamushenkilöt 
Kuorimo: kuorimonhoitaja Juha­
Matti Järvinen (varalla kuorimon­
hoitaja Matti Järvinen), kuitulinja: 
valkaisija Kalevi Pyykkönen (huol­
tomies Toivo Konga). 

Työpaikkojen asiantuntijaluot­
tamushenkilöt 
Valkolipeämö: valkolipeämön hoi­
taja Veli Perttula, kuitulinjan päi­
vämiehet ja siistijät: huoltomies 
Toivo Konga, kuivauskone: vara­
mies Seppo Pukki. 

Muut yksiköt 

Työosastojen luottamushenkilöt 
Rakennusosasto: kirvesmies Juha 
Partti ( muurari Arto Hakkarai­
nen), höyry- ja voimaosasto: haih­
duttamonhoitaja Jukka Henttu 
(haihduttamonhoitaja Markku 
Ahola). 

Työpaikkojen asiantuntijaluot­
tamushenkilöt 
Automaatio: mittariasentaja Juha 
Penttilä, rakennusosaston siistijät: 
siistijä Tuulikki Salmi, kehysnau­
laamo: konenaulaaja Jorma Timo­
nen. 

Kuusankosken 
Sähkömiehet os. 74 

Neuvotteleva luottamusmies säh­
köasentaja Reijo Hölsä, varalla 
sähköasentaja Esa Karhu. 

Työpaikkaluottamushenkilöt 
Sellun automaatio: sähköasentaja 
Esa Karhu (sähköasentaja Teemu 
Kajander), hienopaperin automaa­
tio: sähköasentaja Mikko Laine 
(sähköasentaja Juha Lahtinen), 
Kymin mittarikorjaamo: mittari­
korjaaja Antero Toivonen (mitta­
rikorjaaja Juhani Littman), Kymin 
sähkö korjaamo: sähköasentaja 
Reijo Hölsä ( sähköasentaja Kari 
Tiitinen), Kymin voimaosasto: 
keskusvalvomon hoitaja Hannu 
Heikkinen (keskusvalvomon hoi­
taja Taisto Holopainen), Veikkaan 
voimalaitos: ohjaamopäivystäjä 
Jussi Ström (vuorovaramies Arto 
Oksanen). 

Kuusankosken 
Metallityöväen os.19 

Neuvotteleva luottamusmies työ­
kaluviilaaja Pentti Manninen, va­
ralla putkiasentaja Heikki Silvo­
nen. 

Työpaikkaluottamushenkilöt 
Kuusanniemen korjaamopalvelut: 
putkiasentaja Heikki Silvonen 
(asentaja Veli-Matti Pynnönen), 
Kymin korjaamopalvelut: levysep­
pä Pekka Manninen ( asentaja Ve­
li-Matti Saareks), hienopaperin 
kunnossapito: putki- ja levyseppä 
Petteri Koskinen ( asentaja Risto 
Toivonen), kemian kunnossapito: 
hitsaaja Jorma Järvinen (viilaaja 
Kari Nieminen), kemian/ peroksi­
din kunnossapito: korjausmies 
Hannu Lehtinen (korjausmies Esa 
Valkonen). 

Kymi Kymmene 
vartiiatoimihenkilöt 

Luottamusmies vartija Erkki Lah­
tinen, varalla vartija Esko Savurin­
ne. 
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Työnantajan edustajat 
Tehdaspalvelun johtaja Teuvo 
Karhu (henkilökohtainen varap­
sen tuotantojohtaja Markku Pelt­
tari), johtaja Boris Sundholm Uoh­
taja Pekka Koivisto). 
Toimihenkilöiden edustajat 
Mittarimestari Pekka Kettula (va­
rastokonttoristi Satu Silvonen), 
vuoromestari Vesa Simonen (vas­
taanoton esimies Veikko Järvinen). 
Työntekijöiden edustajat 
Työsuojeluvaltuutettu Erkki Muk­
kila ( autonasentaja Eino Mäki­
nen), käytöntarkkailija Leo Pulja­
va (varamies Teuvo Konga), työ­
suojeluvaltuutettu Heikki Tiiho­
nen (rullapakkauskoneen hoitaja 
Pentti Vainio), automaatioasentaja 
Antero Toivonen (sähköasentaja 
Pekka Salminen). 
Asiantuntijajäsen 
Johtava lääkäri Antti Jokinen (ter­
veyskeskuslääkäri Pekka Kiviluo­
to ). 

Kymintehtaan 
työsuoieluvaltuutetut 

Toimihenkilöt 
Vuoromestari Vesa Simonen (I va­
ravaltuutettu vastaanoton esimies 
Veikko Järvinen, II varavaltuutettu 
käyttöteknikko Reijo Luomala). 

Työntekijät 
Työsuojeluvaltuutettu Erkki Muk­
kila (I varavaltuutettu autonasen:; 
taja Eino Mäkinen, II varavaltuu­
tettu porari Pertti Elg). 

Kuusanniemen 
työsuoieluvaltuutetut 

Toimihenkilöt 
Mittarimestari Pekka Kettula 
(1 varavaltuutettu varastokontto­
risti Satu Silvonen, II varavaltuu­
tettu käyttöteknikko Rauni Hent­
tonen). 

Työntekijät 
Työsuojeluvaltuutettu Heikki Tii­
honen (I varavaltuutettu käytön­
tarkkailija Leo Puljava, II varaval­
tuutettu rullapakkauskoneen hoi­
taja Pentti Vainio). 

Hienopaperin 
työsuoieluryhmät 

PK 7-9 
Työnantajan edustaja 
Käyttöpäällikkö Timo Alarotu. 
Toimihenkilöiden edustaja 
Vuoromestari Hannu Salama. 
Työntekijöiden edustajat 
Rullamies Lauri Honni, koneen­
hoitajan apulainen Seppo Kaasa­
lainen, sylinterimies Timo Keinä-

Jatkoa sivulta 7. 

Kuusankosken 
Teollisuus• 

toimihenkilöt 
Luottamushenkilö tilaustenrekis­
teröijä Eija Kurtto, varalla varasto­
konttoristi Satu Silvonen. 

Kuusankosken 
Tekniset 

Pääyhdysmies suunnittelija Leo 

UUTISKYMI 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n työsuojelun 
yhteistoimintahenkilöt 1991 

nen, pastamies Jorma Sipilä, rulla­
pakkauskoneen hoitaja Pentti Vai­
nio. 

Arkkisali 

Työnantajan edustaja 
Tuotantopäällikkö Jarmo Järvinen. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Varasalivuoromestari Kalevi Meri­
luoto. 

Työntekijöiden edustajat 
Trukinkuljettaja Risto Hänninen, 
A4-valmistaja Ari Karjalainen, las­
tauksentarkkailija Seija Suur-Nuu­
ja, trukinkuljettaja Arto Tiihonen. 

Hiomo 

Työnantajan edustaja 
Käyttöpäällikkö Timo Alarotu. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Päivämestari Kari Helminen. 

Työntekijöiden edustajat 
Varamies Harri Sipola, massaosas­
ton hoitaja Timo Pöntinen. 

C•ia MG•paperin 
työsuoieluryhmät 

PKJ- 2 
Työnantajan edustaja 
Käyttöteknikko Kari Siren. 

Toimihenkilöiden edustaja 
VuoromestariJouni Irjala. 

Työntekijöiden edustajat 
Koneenhoitaja Heikki Paakala, pi­
tuusleikkurin hoitaja Jarmo Tikka­
nen. 

C-laitos 

Työnantajan edustaja 
Käyttöteknikko Reijo Luomala. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Ylimestari Juhani Hakalainen. 

Työntekijöiden edustajat 
Pituusleikkurin hoitaja Esko Lam­
pinen, päällystyskoneen käyttäjä 
Mauri Laurila. 

Sellutehtaan 
työsuoieluryhmät 

Puunkäsittely 

Työnantajan edustaja 
Ylimestari Toivo Salo. 
Toimihenkilöiden edustaja 
Vuoromestari Hannu Räikkönen. 
Työntekijöiden edustajat 
Kuorimonhoitaja Juha Järvinen, 
kuorimonhoitaja Veikko Vainikka, 
asentaja Hannu Silvonen. 

Kuitulinja 
Työnantajan edustaja 
Tuotantopäällikkö Markku Laak­
sonen. 
Toimihenkilöiden edustaja 
Vuoromestari Martti Kurtto. 
Työntekijöiden edustajat 
Varamies Teuvo Konga, huolto­
mies Toivo Konga, varamies Timo 
Lehmunen. 

Suokas, varalla varamestari Verner 
Helenius. 

Teknisten yhdyshenkilöt 
Tekninen suunnittelu ja tutkimus­
keskus: suunnittelija Leo Suokas 
(laborantti Jouko Pöyry), sellu: va­
ramestari Verner Helenius (vuo­
romestari Jukka Kuusela), MC­
päällystyslaitos ja kemia: vuo­
romestari Antero Strand (vuo-

Kemian teollisuuden 
työsuoieluryhmät 

Kymin kemia 

Työnantajan edustaja 
Tuotantojohtaja Markku Pelttari. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Ylimestari Timo Mauno. 

Työntekijöiden edustajat 
Käytöntarkkailija Hilkka Halme, 
III prosessinvalvoja Jukka Heiska­
la, vuorovaramies Mikko Salama. 

Finnish Peroxides 

Työnantajan edustaja 
Käyttöpäällikkö Seppo Meriluoto. 

Toimihenkilöiden edustaja 
PäivämestariJukka Sorsa. 

Työntekijöiden edustajat 
II prosessinvalvoja Juhani Huus­
konen, I prosessinvalvoja Jaakko 
Taalikka. 

Tehdaspalvelun 
työsuoieluryhmät 

Kuusanniemen koneosasto 
(hienopaperi, sellu, Kni energian­
tuotanto) 

Työnantajan edustaja 
Kunnossapitopäällikkö 
Tolppala. 

Seppo 

Toimihenkilöiden edustaja 
Kunnossapitosuunnittelija Hannu 
Holopainen. 

Työntekijöiden edustajat 
Asentaja Reijo Pehkonen, asentaja 
Veli-Matti Pynnönen, asentaja Ve­
sa Virtanen. 

Kymin koneosasto 
(C-ja MG-paperi, Ky energiantuo­
tanto, kemian tehdas, Finnish Pe­
roxides) 

Työnantajan edustaja 
Kunnossapitopäällikkö 
Tolppala. 

Seppo 

Toimihenkilöiden edustaja 
Työnjohtaja Lasse Mykrä. 

Työntekijöiden edustajat 
Asentaja Jorma Sorsa, asentaja Ve­
li-Matti Saareks. 

Kuusanniemen automaatio 
(hienopaperi, sellutehdas, Kni 
energiantuotanto) 

Työnantajan edustaja 
Osastopäällikkö Timo Honkanen. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Työnjohtaja Tarmo Metsämuuro­
nen. 

Työntekijöiden edustajat 
Sähköasentaja Pekka Salminen, 
sähköasentaja Esko Savolainen. 

Kymin automaatio 
(C-ja MG-paperi, Ky energiantuo­
tanto, kemian tehdas, Finnish Pe­
roxides) 

Työnantajan edustaja 
Sähkökorjaamon päällikkö Sulo 
Lindfors. 

romestari Erkki Tiira), PK 7-9: 
vuoromestari Martti Laitinen (sa­
limestari Jukka Nyberg), tehdas­
palvelu: korjausmestari Juha Inki­
nen (korjausmestari Pentti Suo­
kas ). 

Ylempien toimi• 
henkilöiden iäriestö 

Kuusankosken tehtaat 
Kymin yhteyshenkilö käyttöpääl-

Toimihenkilöiden edustaja 
Ylimestari Pertti Toivanen. 

Työntekijöiden edustajat 
Sähköasentaja Raimo Suominen, 
automaatioasentaja Antero Toivo­
nen. 

Rakennusosasto 
(tehdasrakennusten kunnossapito) 

Työnantajan edustaja 
Rakennusten kunnossapitoinsi-
nööri Petteri Metiäinen. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Työnjohtaja Harri Heijala. 

Työntekijöiden edustajat 
Porari Pertti Elg, muurari Arto 
Hakkarainen, kirvesmies Juha­
Pekka J urvanen. 

Rakennusosasto 
(kiinteistöpalvelu, yleisryhmä) 

Työnantajan edustajat 
Tiemestari Ilkka Teinilä, raken­
nusmestari Erkki Sarnala. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Työnjohtaja Arvid Kauppinen. 

Työntekijöiden edustajat 
Puutarhatyöntekijä Sakari Asikai­
nen, rakennustyöntekijä-siistijä 
Merja Hakkarainen, siistijä Sirkka 
Lakka, siistijä Maija Mäkinen, ra­
kennustyöntekijä-siistijä Maija­
Liisa Rämä. 

Tehdas kuljetukset 

Työnantajan edustaja 
Tehdaskuljetusten päällikkö Matti 
Laine. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Kuljetusteknikko Pertti Vesanen. 

Työntekijöiden edustajat 
Veturinkuljettaja Pauli Garde­
meister, asentaja Taisto Heikki­
nen, autonkuljettaja Tuure Lehti­
nen. 

Vartiointi 

Työnantajan edustaja 
Vartiopäällikkö Jari Kannos. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Toimihenkilövartija Seppo Suo­
knuuti. 

Työntekijöiden edustaja 
Vartija Timo Pyörret. 

Energiantuotannon 
työsuoieluryhmät 

Kuusanniemen höyryvoimalaitos 

Työnantajan edustaja 
Ylimestari Raine Rantanen. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Varavuoromestari Ari Tynys. 

Työntekijöiden edustajat 
Haihduttamonhoitaja Markku 
Ahola, I lämmittäjä Keijo Kuusela. 

Kymin höyryvoimalaitos 

Työnantajan edustaja 
KäyttöinsinööriJuha Kouki. 

likkö Aleksander Schoschkoff, va­
ralla kassapäällikkö Eila Tiitta. 
Yksiköiden yhdyshenkilöt 
Kymin paperitehdas: käyttöpääl­
likkö Aleksander Schoschkoff 
(käyttöinsinööri Pekka Mertakor­
pi), sellutehdas: käyttöinsinööri 
Tuomo Linden (käyttöinsinööri 
Kaija Pehu-Lehtonen), kemian 
tehdas: tuoteinsinööri Jukka Haa­
paranta (käyttöinsinööri Matti 

Toimihenkilöiden edustaja 
Huoltomestari Lasse Elojärvi. 

Työntekijöiden edustajat 
Turbiininhoitaja Tuomo Askola, 
siistijä-piirturinvalvoja Eeva Suni. 

Voimaosasto 

Työnantajan edustaja 
Käyttöteknikko Raimo Puranen. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Kunnossapitomestari Jorma Leh­
tinen. 

Työntekijöiden edustajat 
Keskusvalvomon hoitaja Hannu 
Heikkinen, päivystäjä Petri Lind­
qvist, ohjaamopäivystäjä Tapio 
Meriluoto, mylläri Markku Sihvo. 

Teknisen kehityksen 
työsuoieluryhmät 

Tekninen osasto 

Työnantajan edustaja 
Osastopäällikkö Raimo Seppälä. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Suunnittelija Esa Kautto. 

Kymin tutkimuskeskus 

Työnantajan edustaja 
Tutkimuspäällikkö Markku Jo­
hansson. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Laboratorioteknikko Tuula Koski­
maa. 

Työntekijöiden edustaja 
Laboratoriotyön tekijä Terttu 
Lampila. 

Talous• ia 
materiaalihallinnon 

työsuoieluryhmät 
Osto-osasto 

Työnantajan edustaja 
Ostopäällikkö Kyösti Peltonen. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Ostokirjanpitäjä Seija Piensalmi. 

Ostovarastot 

Työnantajan edustaja 
Varastopäällikkö Mauri Lakka. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Varastonhoitaja Seppo Rautio. 

Työntekijöiden edustaja 
Varastotyöntekijä Heikki Hyypiä. 

Hallinnon 
työsuoieluryhmä 

Konttorihallinto 
(keskuskonttori, asunto-osasto, 
henkilöstöpalvelu, ammattikoulu, 
työterveyskeskus, Koskela) 

Työnantajan edustaja 
Konttoripäällikkö Stig Lindholm. 

Toimihenkilöiden edustaja 
Puhelin- ja konttorikoneasioiden 
hoitaja Tuula Lipponen. 

Anttolainen), tehdaspalvelu: kun­
nossapitopäällikkö Arto Lindberg 
(huoltopäällikkö Matti Vuorio), 
energiantuotanto: käyttöinsinööri 
Juha Kouki (käyttöinsinööri Jouni 
Punnonen), tekninen osasto: 
suunnitteluinsinööri Raine 
Båtsman (projekti-insinööri Paavo 
Floman), tutkimuskeskus: kehitys­
päällikkö Irma Linderborg (labo­
ratoriopäällikkö Liisi Helkala). 



ERITYISHUOMIOTA TYÖTURVALLISUUTEEN: 

Uudistetun sellulaboratdrl· 
on tupaantu/laisia vietet­
tiin 15. helmikuuta koko 
tutkimuskeskuksen voi· 
malla, mukana oli myös 
eläkkeelle siirtyneitä vete­
raaneja. • Kehitysjohtaja 
Heikki Hassl 'avasi' uusi· 
tun laboratorion (vas. y/0 

häällä). 

Tutkimuskeskuksen sellulaboratorio uusittiin 
Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
tutkimuskeskuksen sanee­
rauksen kolmas vaihe val­
mistui tammikuussa. Sanee­
rauksen yhteydessä uusittiin 
sel/ulaboratorion tilat täydel­
lisesti. 

■ Uusinnassa kiinnitettiin tutki­
muspäällikkö Markku Johansso­
nin mukaan erityistä huomiota 
työsuojelullisiin ja ergonomisiin 
seikkoihin. Esimerkiksi melua ai­
heuttavat hollanterit on sijoitettu 
äänieristettyyn tilaan, työtasojen 
korkeus on sovitettu tehtävän 
työn mukaiseksi ja vetokaappeja 
on tehostettu, jotta haisevien ja 
haitallisten aineiden käsittely voi­
daan tehdä suojatussa tilassa. 

Osaston kalusteet on uusittu ja 
katot on laskettu ali\S. Vaalea katto 
ja seinät heijastavat tehokkaasti 
valoa, minkä ansiosta tilat ovat va­
loisammat. Myös lattiat uusittiin 
täydellisesti: märkätilojen lattioi­
hin tehtiin paremmat kaadot, jotta 
vedet valuvat lattiakaivoihin eivät­
kä jää seisomaan lattialle. Erikois­
pinnoitteella vältetään märkätilo­
jen lattioiden liukkaus. 

Ilmastointia on parannettu ja 
puhallusventtiileitä suurennettu, 
jotta ilma vaihtuisi vedottomasti. 

Markku Johansscm on tyytyväi­
nen myös uuteen ilmastoituun va­
kiotilahuoneeseen. "Entinen il­
mastointihuone oli pieni ja ilmas­
tointilaitteen teho huono. Nyt 
olemme saaneet riittävät tilat tes­
tausten tekemiseen." 

Uutta on myös keskitetty, iso 
kylmiö, jota käytetään paperi- ja 
sellumassojen säilytystilana. Tutki­
mussarjan teko voi kestää kuukau­
den, minkä takia massan säilytys 
on. tärkeää. 

Arja Taihomaa 

Kaasukeskus 
lisää turvallisuuHa . 

Turvallisuuteen vaikuttava seik­
ka on myös kaasukeskus. Aiem­
min tutkimuksessa tarvittavia kaa­
suja mm. typpeä ja happea, otet­
tiin eri osastoilla suoraan pulloista. 
Nyt kaasupullot on sijoitettu sa­
maan tilaan ja kaasut johdetaan 
putkistoa myöten käyttökohtei­
siin. Järjestely lisää turvallisuutta 
esim. tulipalon sattuessa, jolloin 
kaasuntulo voidaan katkaista yh­
destä paikasta eikä palokunnan 
tarvitse etsiskellä kaasupulloja 
osaston eri puolilta. 

Tutkimuskeskuksen sokkeloista 
rakennetta on selkeytetty rakenta­
malla suora käytävä sellulaborato­
riosta paperilaboratorioon. Aiem­
min piti kulkea työhuoneiden läpi 
päästäkseen osastolta toiselle. 
Myös kalusteiden mm. vetokaap­
pien sijoittelua on muutettu siten, 
että ne eivät ole kulkuväylillä. 

Olavi Martikainen 

Uusinnassa tehtiin oma huone 
myös siistijälle. 

Kolme neliäsosaa 
valmiina 

Tutkimuskeskuksest.<1 on nyt 
uusittu kolme neljäsos~a. Alkupe­
räisessä asussaan on enää paperi­
laboratorio. Sekin oli tarkoitus uu­
sia sellulaboratorion remontin yh­
teydessä, mutta kustannukset 
nousivat ja saneeraus jouduttiin 
tekemään perusteelliseµimin kuin 
alunperin oli suunniteltu, joten 
paperilaboratorion uusintaa siir­
rettiin. 

"Kun muu osa tutkimuskeskuk­
sesta on ajamukaisessa kunnossa, 
toivomm.e tietenkin, että paperila­
borator.iokin saataisiin uusittua 
mahdollisimman pian. Osastolle ei 
ole kolmenkymmenen vuoden ai­
kana tehty juuri mitään, joten se 
alkaa olla huonossa kunnossa", 
Markku Johansson tuumii. 

Liisi Helkala 

"Positiivista" 
•· "Minun kohdallani muutos on 

ainakin positiivinen. Arkinteko­
laitteen työkorkeus on oikea ja te­
la sopivalla korkeudella, kymme­
nen kilon painoista telaa ei tarvit­
se enää nostella", arvioi laborato­
l'iotyöntekijä Arja Taihomaa. • 

"Hollanterit ovat äänieristetys­
sä kopissa, joten niiden ääni ei 
kuulu. 

Täällä on ainakin lämmin. En­
nen oli vetoista ja talvella sai teh­
dä töitä pakicaskengät jalass!l. 
Myös kaikki uudet huonekalut pi­
ristävät, tuntuu siltä, että meitäkin 
on vähän ajateltu. 

Remontti oli kovaa aikaa, kun 
töitä ei väliaikaisissa tiloissa aina 
päässyt tekemään tehokkaasti ja 
ne pääsivät kasaantumaan." • 

"Kauan toivottu" 
"Viisitoista vuotta tätä on toi­

vottu, pari vuotta suunniteltu 

puolisen vuotta toteutettu. Nyt 
kun kolme viikkoa on oltu uusissa 
tiloissa, näyttää hyvältä, ulkoiset 
olosuhteet ovat parantuneet", 
tuumii . laboratoriotyönjohtaja 
Olavi Martikainen. 

"Turvallisuuteen ovat vaikutta­
neet kaasujen keskittäminen ala­
kertaan, melukaappi ja työskente­
lytilojen siirto pois liikkumiskäytä­
viltä. Ilµiastointia on myös paran­
nettujavedon tunne OJ? hävinnyt. 
Myös valaistus on parantunut. 

Toivottavaa on, että jatkossa 
laitteet sekä henkilökunta pide­
tään ajan tasalla, jotta osastosta 
saataisiin suurin mahdollinen hyö­
ty. Työ on käsityötä, mu.p:a loppu­
tulos mitataan entistä nopeammil­
la ja tarkemmilla laitteilla. Tämän 
takia henkilökunnan käyttökoulu­
tus on tärkeää, koska uudet lait­
teet ovat yleensä tietokoneohjat­
tuja." 

"Erittäin 
tarpeellinen" 

"Remontille oli jo korkea aika, 
sillä tilat .olivat vanhat Jil epäkäy­
tännöllisetkin - olosuhteet ovat 
muuttuneet niin paljon 60-luvulta. 
Ikkunat olivat huonokuntoisia ja 
märkien tilojen lattioiden kaadot 
eivät olleet kunnossa. Nyt lattiat 
on uusittu tarvittavilta osin", ker­
too paperi-· ja sellulaboratorion 
päällikkö Liisi Helkala. 

"Huonejärjestystä on myös 
muutettu vastaamaan henkilöstön 
ja tietokoneiden asettamia vaati­
muksia. 

Hyvää on myös se, että jauhi­
met ovåt ääni eristetyssä tilassa, jo­
ten niidyn ääni ei häiritse työnte­
koa. {\las lasketut katot lisäävät 
valoisuutta ja myös ilmastoinnin 
parannuksen ansiosta työympäris­
tö on nyt viihtyisämpi." 



Teollisuuden 
ympäristön• 

suoieluväkeä 
Kymlllä 

Esa Tommila 

■ Teollisuuden Keskusliiton ym­
päristönsuojeluvaliokunta piti 6. 
helmikuuta kokouksensa Kuusan­
koskella Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n isännöimänä. Maamme suur­
yritysten ympäristönsuojelun vas­
tuuhenkilöistä ja TKL:n edustajis­
ta koostuvalle valiokunnalle esitel­
tiin yhtiön toimintaa ja Kymin 
ympäristönsuojeluasioita. Tehdas­
kierroksella tutustuttiin mm. bio­
logisen jätevedenpuhdistamon 
toimintaan. 

Ympäristönsuojelu ja kuljetus­
asiat -osaston johtaja Esa Tom­
mila TKL:stä kertoo, että ympä­
ristönsuojeluvaliokunta on neu­
voa-antava asiantuntijaelin. Sitä 
työllistävät esimerkiksi julkisen 
vallan taholta tulevat, ympäristön­
suojeluun liittyvät asiat. Valiokun­
nassa määritellään mm. asioiden 
tärkeysjärjestys teollisuuden kan­
nalta. 

Valiokunnan käytännön työ ta­
pahtuu kokouksissa, joita nykyään 

pidetään joka toinen kuukausi. 
Tommilan mukaan tiivis kokous­
tahti tekee ympäristönsuojeluva­
liokunnasta yhden TKL:n keskei­
simmistä valiokunnista. 

Tällä hetkellä ympäristönsuoje­
luvaliokunnan puheenjohtajana 
toimii johtaja Veikko Lehtinen 
Outokumpu Oy:stä. Hän toteaa 
Outokumpu Oy:n ympäristönsuo­
jelupolitiikan tähtäävän mahdolli­
simman pitkälle toimimiseen so­
pusoinnussa luonnon kanssa. Pait­
si raaka-aineen hankinnassa, tätä 
periaatetta toteutetaan myös kes­
kittymällä vain tarpeellisten tuot­
teiden valmistukseen. 

"Perusajatuksenamme on jalos­
taa malmista kaikkien tarvitsemia 
metalleja, kuten kuparia ja sink­
kiä. Ympäristönsuojelun tehosta­
miseksi meidän pitää mm. hallita 
hyvin kaikki käyttämämme pro­
sessit. Metsäteollisuudesta toimin­
tamme eroaa mm. siinä, että käyt­
tämämme raaka-aine on uusiutu­
matonta", sanoo Lehtinen. 

Tehdaskierroksella ympäristönsuojeluvaliokunta tutustui mm. 
Kuilsannlemen biologiseen jätevedenpuhdlstamoon. 

UUTISKYMI 

URHEILU URHEILU URHEILU URHEILU 

Hopeaa Kymin ke ilailiioille 

Mitalijoukkue Juhani Karvonen (vas.) Pentti Sippu, Esko Eskelinen ja Ari Järvinen lähdössä EM-kilpai­
lujen jatkokarsintoihin Imatralle. 

■ Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
keilaajat menestyivät firmakeilai­
lun SM-kisoissa Tampereella tam­
mi-helmikuussa. Kymin ykkös­
joukkue keilasi itsensä hopeasijal­
le nelimiesjoukkuekilpailussa. 

Mitalijoukkueeseen kuuluivat 
koneenhoitaja Pentti Sippu 
Y-osastolta, laborantti Juhani 
Karvonen tutkimuskeskuksesta, 
trukinkuljettaja Ari Järvinen ark­
kisalista sekä käyttötekni kko Es­
ko Eskelinen arkkisalista. 

Kisaan osallistui Kymiltä kaksi 
joukkuetta. Joukkueet valittiin 
karsimalla Kymin keilailijoista. 
Neljä parasta muodostivat ykkös­
joukkueen ja neljä seuraavaa kak­
kosjoukkueen. 

Vaatimattomammin menesty­
neessä kakkosjoukkueessa olivat 
mukana sähkömies Pertti Halo­
nen Finnish Peroxidesilta, ken­
nonkorjaaja Raimo Sipola kloori­
tehtaalta, työsuojelu teknikko 
Veikko Tolvanen Voikkaalta sekä 
kennonkorjaaja Risto Okkola 
kloori tehtaalta. 

Kultamitalin nelimiesjoukkue­
kilpailussa vei KOP:n joukkue 
Helsingistä, joka voitti kymiläiset 
26 pisteellä. 

24-tuntia 
aarnihiihtoa 
Eerolassa 1.3. 
■ Mikäli sää- ja lumiolosuhteet 
vain sallivat, järjestetään Eerolassa 
neljän vuoden tauon jälkeen 24 
tunnin joukkuehiihto. Suksimaan 
lähdetään perjantaina 1.3. kello 
15.00 alkaen. 

Tapahtuma on ajoitettu maalis­
kuun alkuun, täydenkuun tuntu­
maan, jotta luonnonvalo valaisisi 
öiseen aikaan latua ja loisi tunnel­
maa. Valonlähteinä talviyössä loi­
muavat myös piha-alueelle sytyte­
tyt jätkänkynttilät sekä rakoval­
kea. 

Hiihtämään "huolitaan" mah­
dollisimman monta suksilla liikku­
vaa joukkuetta, joita voivat muo­
dostaa eri osastot, järjestöt ja yh­
distykset sekä yhteistyökumppa­
nit niin yhtiön piiristä kuin ulko­
puoleltakin. Hiihto-osuuksien kes­
ton voi sopia joukkueiden sisällä. 
Vuonna 1987 järjestetyssä vastaa-

vassa tapahtumassa osanottajat 
sujuttelivat suksilla puolesta tun­
nista kahteen tuntiin. Tuolloin 316 
henkilöä sivakoi yhteensä 4 161 ki­
lometriä. 

Hiihtotapahtumassa ei tärkein­
tä ole se, mikä joukkue ehtii vuo­
rokauden sisällä pisimmälle, vaan 
se, että Eerolan laduilla olisi 24 
tunnin aikana mahdollisimman 
monta hiihtäjää ja hiihtelijää. 

Vielä on muutama päivä aikaa 
koota joukkue, siispä toimeen - ja 
ripeästi! 

Kymenlaakson Viesti 
Pilkanmaalla 3.3. 
Järjestyksessä 42. Kymenlaakson 
Viesti käynnistyy sunnuntaina 3.3. 
kello 9.30. Pilkanmaan Kuntotöy­
ry luo suotuisat puitteet viestille, 
joka kolmatta · kertaa historiansa 
aikana järjestetään Voikkaa-Kot­
ka -reitin ulkopuolella. 

Miesten 6 x 10 kilometrin vies­
tissä ensimmäiset kolme osuutta 
hiihdetään perinteisellä ja loput 
kolme vapaalla hiihtotavalla. 

Naisten 3 x 3 kilometrin viestin 
kaikki osuudet hiihdetään perin­
teisellä tavalla. Kyseinen kilpailu 
on nyt kolmatta kertaa ohjelmas­
sa, mutta kertaakaan eivät Kymin 
eivätkä Voikkaan naiset ole olleet 
mukana. Olisikohan osallistumi­
nen tänä vuonna mahdollista, kun 
nyt hiihdetään näin kotonurkilla? 

Osastot kamppailevat 
Eerolan laduilla 5.3. 
Osastojen 6 x 3 kilometrin hiihto­
viesti sekä 5 x 3 kilometrin seka­
viesti järjestetään Eerolassa tiistai­
na 5.3. kello 17.00 alkaen. Jatkuu­
ko Kuusanniemen kunnossapidon 
parivuotinen voittoputki vai pinni­
vätkö uudet joukkueet kärkeen? 

Kolmen Kovan 
Koitos7.3. 
Kolme kovaa, Kaukaan Lyly, Kymi 
ja Voikkaa, ottavat torstaina 7.3. 
mittaa toisistaan kolmessa kovas­
sa lajissa: 8 x 3 kilometrin viesti­
hiihdossa, keilailussa ja ilma-ase­
ammunnassa. Perinteisen ja va­
paan hiihtotavan sekaviesti suju­
tellaan olosuhteista riippuen joko 
Eerolassa tai Kuntotöyryssä. Kei­
loja kumotaan Kuusankosken kei-

lahallissa ja ilma-aseella tähtäil­
lään Kouvolan ja Voikkaan sisära­
doilla. Viime vuonna voitot meni­
vät tasan; hiihdossa seppelöitiin 
Voikkaa, keilailussa Kymi ja am­
munnassa Lyly. 

Pilkkikisa Saimaan 
selällä 9 .3. 
Kaukaan Lylyn, Kymin ja Voik­
kaan keskinäinen pilkkikisa käy­
dään Lappeenrannassa lauantaina 
9.3. Linja-auto lähtee Voikka_an 
Essolta kello 7.00 ja poimii kyy­
tiinpyrkijät keskustan pysäkiltä 
kello 7.10. Ennakkoilmoittautumi­
nen Kymin henkilöstöpalveluun 
5.3. kello 16.00 mennessä, puh. 
( 402) 2294. Viisikymmentä ensim­
mäistä pääsee kyytiin. Eläkeläiset 
ja perheenjäsenet pääsevät mah­
dollisille jäännöspaikoille. 

Pilkkipäivä 
Lappalalla 16.3. 
Kuusankosken tehtaiden pilkki­
päivä vietetään Lappalalla lauan­
taina 16.3. Kilpailu alkaa kello 
8.30 ja päättyy 12.30. Yhteiskulje­
tusta paikalle ei järjestetä. Kahvia 
luvassa! 

Tekninen osasto 
kisailee keväthangilla 
Teknisen osaston liikuntayhdys­
henkilöt tempaisevat koulujen 
hiihtolomaviikolla 23.2.-3.3. 

Prosenttikilpailuun voi osallis­
tua hiihtämällä tai kävelemällä 
Nauhan majalle Kuusankoskella 
tai Käyrälammen majalle Kouvo­
lassa. Kultakin osanottajalta hy­
väksytään yksi kilpailusuoritus eli 
käynti majalla ja kuittaus järjestä­
jien kirjaan. 

Kilpailu on tarkoitettu teknisen 
osaston henkilökunnalle, heidän 
puolisoilleen sekä enintään 18-
vuotiaille lapsilleen. 

Prosenttikisan parhaimmuus 
ratkaistaan seuraavien perheenjä­
senet käsittävien joukkueiden kes­
ken: esikunta, kone-, sähkö- ja 
instrumenttisuunnittelu. 

Palkintoarvontoja on kaksi: 
kaikkien kuntokisaan osallistuvien 
sekä voittaneen joukkueen jäsen­
ten kesken. 
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Virkamiesklubin iohto vaihtui 
Kymin Osakeyhtiön Virkamies­
klubi uusi hallituksensa kokoon­
panoa Koskelassa 16. tammikuuta 
pidetyssä vuosikokouksessa. Halli­
tuksen puheenjohtajaksi alkaneel­
le kaudelle valittiin viime vuoden 
varapuheenjohtaja Kai Seger­
ståhl. 

Hallitukseen saatiin tuoreita 
kasvoja, kun varapuheenjohta­
jaksi valittiin Pekka Koivisto, sih­
teeriksi Arja Tanskanen ja Voik-

JÄRJESTÖT 

Paperiliiton 
Kuusanniemen os. 8 5 
Kevätkokous pidetään keskiviik­
kona 13.3. klo 18.00 Kuusankoski­
talossa. 

Toimikunta 

Paperiliiton 
Voikkaan os. 36 
Paperiliittolaiset hiihtävät kil­
paa 
Paperiliiton Kymen piirin ammat­
tiosastojen hiihtokilpailut pide­
tään Pilkanmaan Kuntotöyryssä 
lauantaina 9.3. kello 11.00. Ilmoit­
tautuminen tapahtuu tuntia ennen 
kilpailupaikalla. Hiihtotapa on 
omavalintainen. 

Sarjat: yleinen 10 km, 35-vuoti­
aat 10 km, 45-vuotiaat 5 km, 50-
vuotiaat 5 km, SS-vuotiaat 5 km, 
60-vuotiaat 3 km ja naiset 3 km. 
Lisäksi hiihdetään osastojen toi­
mikuntien 4 x 3 kilometrin viesti. 

Järjestäjät tarjoavat mehua sekä 
mahdollisuuden käydä saunassa. 
Palkinnot jaetaan kilpailun päätyt­
tyä. 

Paperiliiton Voikkaan osasto 
Kulttuuri- ja vapaa-aikajaosto 

Ladulle! 
Osaston hiihtokilpailut pidetään 
Voikkaan valaistulla ladulla tiistai­
na 12.3. kello 17.30. Ilmoittautu­
minen kilpailupaikalla kello 16.45-
17.15 välisenä aikana. 

Sarjat ovat entiset ja hiihtotapa 
omavalintainen. 

Mehutarjoilu! 
Jäsenten ohella myös perheen­

jäsenet ovat tervetulleita kilpaan 
mukaan. 
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Pilkkimään! 
Osaston pilkkikilpailut ovat Nis­
kajärvellä 23.3. yhdessä Voikkaan 
tehtaan kilpailujen kanssa. 

MERKKIPÄIVÄT 

SC-kalanterin II-mies Pentti 
Kinnunen Voikkaan paperiteh­
taan PK 18:lta täyttää 50 vuotta 
21.3. 

51 VSK 

kaan klubimestariksi Kari Kalliala. 
Luottamustoimissaan jatkavat 

rahastonhoitaja Jukka Haimi, Ky­
min klubimestari Jukka Renko, 
kirjastonhoitaja Leif Borgmästars 
sekä hallituksen jäsenet Ilkka Ak­
kanen ja Teuvo Karhu. 

Tilintarkastajiksi valittiin Arto 
Ala-Outinen ja Henry Forsström 
sekä varalle Eila Tiitta ja Olavi 
Sommarberg. 

KIITOKSET 
1 

Kiitoksia työnjohdolle ja työtove­
reille muistamisesta jäädessäni va­
paalle. 

Aune Kantanen 

Pate kiittää! 
Kiitän päällystyslaitoksen johtoa 
sekä henkilökuntaa ystävällisestä 
huomaavaisuudesta tultuani "mie­
hen ikään". 

Paavo Killinen 

Lämmin kiitos työnjohdolle ja en­
tisille ja nykyisille työtovereille. 

Raija Komppa 

Parhaat kiitokset kaikille, jotka 
muistivat minua merkkipäivänäni. 

Heikki Paakala 

Sydämellisesti kiittäen. 
Meeri Pesu 

Kiitos muistamisesta. 
Timo Pyörret 

Oiva Riihimies 

Lämpimät kiitokset merkkipäivää­
ni muistaneille. 

Jukka Pärssinen 

Kiitän teitä kaikkia, jotka muistit­
te minua merkkipäivänäni. 

Seppo Pätäri 

Kiitos kuljetusvälinekorjaamon ja 
kuljetuksen työtovereille muista­
misesta jäädessäni vapaalle. 

Reino Stadig 

Kiitos muistamisesta. 
Matti Vahteristo 

ELÄKKEELLE 

Kymin 
Paperiteollisuus Oy 
Hienopaperi 
A4-valmistaja Eero Tarkiainen 
(31 palvelusvuotta). 

Tutkimusosasto 
Laboratoriotyöntekijä Hilkka He­
lander (38). 

Energiantuotanto 
Ohjaamopäivystäjä Ilmo Rihu 
(38), kaivinkoneenkuljettaja Kaar­
le Rämä (42). 
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Avustuskassa tiedoNaa 
Toimiston aukioloajat 1991 
Avustuskassan toimisto on avoin­
na seuraavasti: 

- ma, ti, ke ja pe kello 8-16 
- torstaisin kello 8-17 (iltavas-

taanottokokeilu ). 

Lisäetuuksien hakeminen 
Myös pelkkiä lisäetuuskorvauk­

sia haettaessa jäseniä pyydetään 
täyttämään korvaushakemus (lo­
make sv 127, jonka saa Avustus­
kassasta, työterveyskeskuksesta ja 
suurimmilta työosastoilta). 

Lomakkeeseen tulee merkitä 
pankkiyhteys- ja osoitetiedot 
etenkin, jos ne ovat äskettäin 
muuttuneet. 

Sairaanhoitokululaskut ja kuitit 
Korvauksia haettaessa Avustus­

kassalle on maksukuittien lisäksi 
toimitettava myös poliklinikka-, 
sairaala-, ym. laskut. Tämä koskee 
myös niiden hammaslääkärien 
hoitolaskuja, jotka ovat siirtäneet 
laskutuksensa atk:lle, jolloin mak­
su suoritetaan viitepankkisiirrolla. 
Tällöin on pankilta pyydettävä 
asianmukainen kuitti laskun mak­
samisesta korvauksen hakemista 
varten. 

Erikoismaksuluokan, erikoistut­
kimusten ja vastaavien hoitojen 
korvaaminen 

Avustuskassa korvaa pääsään­
töisesti yleisen sairaanhoitojärjes­
telmän (työterveyskeskus/ ter­
veyskeskus - aluesairaala - keskus­
sairaala) kautta tarpeellisesta sai­
raanhoidosta jäsenille aiheutunei­
ta kustannuksia. 

Mikäli jäsen joutuu turvautu­
maan erikoismaksuluokan tai vas­
taavaan hoitoon, pitää hoidon tar­
peellisuus ja kiireellisyys osoittaa 
kassan nimeämän lääkärin anta­
malla lähetteellä. Erilaisten eri­
koistutkimusten ja hoitojen li­
säännyttyä lähetteen merkitys en-

tisestään korostuu, koska sääntö­
jen mukaan vain lääketieteellisesti 
perustellut, tarpeelliset sairaan­
hoidon kustannukset kuuluvat 
korvauksen piiriin. 

Korvausasian käsittelyä helpot­
taa, jos jäsen pyytää lääkäriltä ko­
pion lähetteestä Avustuskassaa 
varten. Lisäksi korvauskäsittelyä 
edesauttaa se, että jäsen ennen 
hoitoon hakeutumista ottaa yhte­
yttä Avustuskassaan. 

Tapaturmaselvitykset 
Kun kyse on muusta kuin työta­

paturmasta, täytetään tapaturma­
selvitys (lomake sv 143, jonka saa 
Avustuskassasta tai työterveyskes­
kuksesta) ja toimitetaan se viipy­
mättä Avustuskassalle. Selvityksen 
perusteella selvitetään jäsenen oi­
keus kassan suorittamiin etuuk­
siin. Mikäli korvausta ei voida suo­
rittaa sen johdosta, että jäsenellä 
on tai mahdollisesti olisi oikeus 
muun lain mukaisiin korvauksiin, 
annetaan jäsenelle kehotus muun 
lain mukaisen korvaushakemuk­
sen vireillepanemiseksi. 

Tavallisimpia selvityksen vaati­
via tapauksia ovat mm. vapaa-ajan 
tapaturmat, liikennevahingot, 
kiinteistön omistajan vastuulle 
kuuluvat tapaturmat ja pahoinpi­
telyt. Selvityksenantovelvollisuus 
koskee myös eläkeläisjäseniä. Vää­
rien t ietojen antaminen saattaa 
j <:>_htaa oikeudellisiin toimenpitei­
snn. 

Lisäetuuskorttien palautus 
Lisäetuuskortit tulee palauttaa 

työsuhteen päättyessä esim. kont­
toripostin välityksellä. Lisäksi on 
muistettava käydä asuinkunnan 
Kelan paikaliistoimistossa hake- -
massa sairausvakuutuskorttiin uu-
si vastuumerkintä. Merkinnän saa 
noin kuukauden kuluttua tiedon 
rekisteröinnistä. 

Huippu• vai rapakunnossa? 
Kävellen se selviää 

■ UKK-instituutin kehittämä kä­
velytesti on helppo tapa mitata 
yleiskuntoa; riittäähän siihen rei­
pasvauhtinen kahden kilometrin 
kävely. 

Osa Kymin ja Voikkaan liikun­
tayhdyshenkilöistä on koulutettu 
kävelytestin ohjaajiksi. Helpot­
taakseen kokeen järjestämistä Ky­
min henkilöstöpalvelu hankki vii­
me vuoden lopulla kaksi sykemit­
taria testikahvoineen. Näitä lait­
teita samoin kuin testissä tarvitta­
via kortteja ja lomakkeita laina­
taan kaikille ohjaajakoulutuksen 
saaneille henkilöille. 

Kävelytesti suoritetaan tasaisel­
la tiellä, esimerkiksi Kuusannie­
mentiellä ( aseman ja Väkkärän-

tien risteyksen välimaastossa), mis­
sä 500 metrin matka on valmiiksi 
mitattu. Testissä tämä tieosuus kä­
vellään kaksi kertaa edestakaisin. 

Kymin henkilöstöpalvelussa ja 
Voikkaalla (Paul Wilander) on tie­
tokoneen "korppu", jolla jokaiselle 
testatulle voidaan tulostaa henki­
lökohtainen "kuntoarvosana". Ikä­
vuosista saa hyvitystä, mutta liika­
kiloista sakotetaan. Lisäksi testat­
tavalle laaditaan kirjallinen suosi­
tus liikunnan määrästä ja laadusta. 

Käänny osastosi liikuntayhdys­
henkilön puoleen ja sovi testin jär­
jestämisestä. Ellei omalla tai naa­
puriosastolla ole koulutuksen saa­
nutta testaajaa, ota yhteys henki­
löstöpalveluun. 

HENKILÖ­
UUTISET 

KymmeneOy 
Konserni hallinto 
■ Dipl.ins. Henrik Diesen, 47, on 
1.3.1991 alkaen nimitetty riskienhal­
lintajohtajaksi Kymmene Oy:n kon­
sernihall intoon. Aiemmin hän on toi­
minut Wärtsi län Keskinäisen Vakuu­
tusyhtiön toimitusjohtajana. 

Teknillinen hallinto 
■ Dipl.ins. Pekka Rautalahti, 39, on 
8.4.1991 alkaen nimitetty johtajaksi 
teknilliseen hallintoon. Hän raportoi 
kehitysjohtaja Pehr-Eric Påtti lle. 
Rautalahti siirtyy tehtävään Caledoni­
an Paperista. 

Rahoitus- ja taloushallinto 
■ Merkantti Anne Koljonen on 
10.12.1990 alkaen nimitetty kirjanpi­
täjäksi Kymmene Oy:n ta loushallin­
toon. 

Kaukas Oy 
Voikkaan paperitehdas 
■ Dipl.ins. Jouko Rantakokko, 33, 
on nimitetty tuotekehitysorganisaa­
tiossa laatupäälliköksi 1.2.1991 al­
kaen. Hän raportoi kehityspääl likkö 
Teuvo Honkaselle. 

Kyösti Heimonen, 41, on 
1.1.1991 alkaen nimitetty tutkimus­
teknikoksi Voikkaan paperitehtaalle. 
Hän raportoi tuotekehitysinsinööri 
Markku Oralle. 

Dipl.ins. Matti Laaksonen, 27, on 
1.2.1991 alkaen nimitetty LWC/SC­
linjan linjapäälliköksi. Hän raportoi 
tuotäntbpäällikkö Juha Kääriäiselle. 
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UUTISKYMI 

Uudella amma u intojärjestelmällä 
pitkäjä eisempään ui kseen 

■ Paperiteollisuuteen on Metsäte­
ollisuuden Työnantajaliiton aloit­
teesta valmistunut ammattitutkin­
tojärjestelmä, joka on kehitetty 
yhdessä Metsäteollisuuden Koulu­
tuskeskuksen eli METSKOn, Pa­
periliiton sekä ammattikasvatus­
hallituksen kanssa. Järjestelmän 
tavoitteena on kohottaa henkilös­
tön ammattitaitoa ja työmotivaa­
tiota, systematisoida yrityksen 
ammatillista jatko- ja täydennys­
koulutusta sekä vastata ISO 9000-
standardin henkilöstölle asetta­
miin vaatimuksiin. 

Ammattitutkintojärjestelmän 
lähtökohtana on yksilölle laaditta­
va henkilökohtainen opiskelu­
suunnitelma, joka tehdään yksilön 
ja koulutuksen yhteyshenkilöiden 
yhteistyönä. 

Tutkintojärjestelmä muodostuu 
kolmesta eri osasta: ammattitut­
kinnosta, välitasosta ja ylemmästä 
ammattitutkinnosta. Käytännön 
taidot testataan kunkin tason työ-
kokeessa. • 

Tutkinnon suorittaminen edel­
lyttää riittävää pistemäärää suori­
tetuista kursseista. Kurssit sisältä­
vät paperin valmistusta, käynnis­
säpitoa ja toimintaympäristöä 
koskevia asioita. 

Tutkinto on tarkoitettu koko 
työntekijäkunnalle. Edellytyksenä 
on kolmen vuoden työkokemus 
tai kaksivuotisen ammattioppilai-

toksen jälkeinen vuoden työsken­
tely paperiteollisuudessa. Tutkin­
non suorittaneella on mahdolli­
suus hakeutua tekniseen oppilai­
tokseen. 

"Me Kymin Paperiteollisuudes­
sa olemme jo tavallaan sisällä täs­
sä järjestelmässä. On luonnollista, 
että tietyt viime aikoina suoritetut 
kurssit hyväksytään, eikä niitä tar­
vitse uudelleen suorittaa", toteaa 
Kymin teollisuusoppilaitoksen 
rehtori Esko Niittymäki. 

Yksi lisäelementti 
"Vaikka järjestelmä ei tuo n)'.­

kyiseen koulutuskäytäntöön mi­
tään uutta ja mullistavaa, on tässä 
aikaisempaan verrattuna yksi sel­
vä lisäelementti. Ennen pidettiin 
METSKOn kursseilla tarpeen mu­
kaan vain lähtötasotentti, nyt tul­
laan oppimissaavutukset mittaa­
maan entistä tarkemmin. Pakolli­
siksi emme tenttejä kuitenkaan 
tee, koska koulutukseen osallistuu 
myös henkilöitä, jotka eivät tähtää 
tutkinnon suorittamiseen." 

"Tenttien merkitys kuitenkin 
kasvaa, koska työnantajan kannal­
ta on perusteltua tietää, miten 
koulutus vaikuttaa ja miten eri 
henkilöt ovat ammattiopinnois­
saan menestyneet. Opettajien on 
niin ikään hyödyllistä saada palau­
tetta opetuksensa vaikutuksesta." 

"Ammattitutkintojärjestelmä ei 

ole automaatti, jonka perusteella 
edetään työelämässä. Koulutuksen 
pitää sen sijaan jakaa tietoa ja tai­
toa nykyisen tehtävän hoitamisek­
si entistä paremmin. Toisaalta 
opiskelijan pitää myös saada käsi­
tys siitä, mitä vaaditaan uran seu­
raavassa tehtävässä." 

"Uusi järjestelmä luo mahdolli­
suudet muokata koulutus entistä 
pitkäjänteisemmäksi ja vähentää 
nykyistä mm. projekteista johtu­
vaa ryöpsähdyksenomaisuutta." 

Koulutuksen käytännön järjeste­
lyistä vastaavat tarvitsevat Niitty­
mäen mukaan tehtaiden edustajil­
ta entistä enemmän kommentteja 
järjestelmään sopivien kurssien 
valitsemiseksi. Vanhaan tapaan 
tarvitaan yhteistoimintaa käyttö­
puolen, tutkimuksen sekä raaka­
aine- ja laitetoimittajien kesken 
hyvän ja tarkoituksenmukaisen 
koulutuksen toteuttamiseksi. 

"Myös alueen muut ammatti­
koulut ovat tulossa mukaan suun­
nittelemalla koulutusta, josta voi­
daan poimia ammattitutkintojär­
jestelmään sopivia osia." 

"Toivon, että tämä kiinnostaa 
myös vanhempaa yhtiöläispolvea, 
jolla jo on tutkintojärjestelmään 
luettavia kursseja suoritettuna. 
Nuorten kannalta tämä tarjoaa 
hyvät mahdollisuudet opiskeluun 
työn ohella, tähtäimenä vaikka 
teknikon pätevyys." 

Kulttuurirahastolta apuraha 
Verlan miljöön tutkimiseen 

■ Suomen Kulttuurirahaston Ky­
menlaakson rahasto on myöntä­
nyt 20 000 markan apurahan filo­
sofian maisteri Pekka Martiolle 
käytettäväksi Verlan teollisuusark­
kitehtuuria koskevan lisensiaatti­
työn tekemiseen. Martion tarkoi­
tus on valmistaa aiheesta myös 
väitöskirja. 

Apuraha-anomuksen peruste­
luissa Martio toteaa pyrkimyksek­
seen selvittää Verlan piirtäneen 
arkkitehti Edvard Dippellin aate­
maailman vaikutus Verlan puuhio­
mon ja pahvitehtaan muotokie­
leen, tyyliainekseen ja rakennetek­
nisiin seikkoihin. 

Tutkija haluaa erityisesti selvit­
tää, miksi nykyaikainen teräsbeto­
nirakenne esiintyy harmonisesti 
vanhanaikaisen saksalaisen tyypin 
rinnalla, miksi Dippellin suunnit­
teleman Viipurin tuomiokirkon 
tyyliaines ja muotokieli vaikutti 
näkyvästi Verlan tehdasarkkiteh­
tuuriin ja toimiiko koristeena käy-

Jatkoa etusivulta. 

4-linian 
asennus­
työt ... 
ja instrumenttien asennuk­
sesta lntrumentointi Oy 
Tampereelta. 

Teräksiset jälkilajittelu­
ja liitäntäputkistot toimit­
taa lappeenrantalainen Te­
mes Oy ja muoviputket Pel­
tirakenne V Silonummi & 
Kumpp. Kouvolasta. Sunds 
Defibratorin urakkaan liit­
tyvät teräsputket toimittaa 
kouvolalainen Kalmeri Oy 
ja muoviputket Sulmu Oy 
Porvoosta. 

Yhtiön ulkopuolisten 
työntekijöiden määrä työ­
maalla on nykyisin noin 100 

• henkeä. 

tetty "W"-kirjain semioottisena 
koodina syrjäisen Verlan ja kan­
sainvälisen Viipurin välillä. 

Martio toteaa, että Dippellin 
luoma teollisuusarkkitehtuuri tuo 
lisävalaistusta Suomen rakennus­
taiteen historiaan ja oikoo käsityk­
siä siitä, kuka oli rakennusteknis­
ten uudistusten ensimmäinen 
maahantuoja. "Vasta Dippellin jäl­
keen voidaan puhua arkkitehti 
Selim A. Lindqvististä ja mm. 
Kankaan lankarullatehtaan beto­
nirakenteista", väittää Martio. 

Väitöskirja paneutuu Martion 
kaavailujen mukaan Verlan ruuk­
kimiljööseen ja sen geopoliittiseen 
asemaan. Hän haluaa mm. selvit­
tää, tulevatko miljöön vaikutelmat 
Venäjältä vai Keski-Euroopasta, 
jossa "1870- ja 1880-luvuilla oli 
siirrytty uuteen maisemaan, kaikil­
le avoinna olevaan luonnonpuis­
toon, jossa yhteiskuntaluokka ei 
asettanut mitään esteitä". 

Jatkoa etusivulta. 

Eduskunta ... 
Lääninoikeudensihteeri Au­

vo Viskari Kymen Lääninoi­
keudesta kertoo, että Kymen 
vaalipiirissä on varattu vaalilip­
puja noin 240 000:lle äänestä­
jälle. Ennakkoäänestyksen us­
kotaan tällä kerralla olevan ai­
kaisempaa suositumman. Yh-

Tiedotusteko 
Urpo Ekille 

Kymin P~periteollisuus Oy:n tie­
dotus- Ja markkinointipalvelu 
myönsi järjestyksessä kahdennen­
toista Tiedotusteko-tunnuktuk­
sensa kemian teollisuuden tuote­
päällikkö Urpo Ekille. 

Urpo Ek sai vuoden 1990 kun­
niakirjan tunnustuksena sisäisen 
ja ulkoisen tiedottamisen onnistu­
neesta liittämisestä Sinesto-sinis­
tymänestoaineen markkinointiin. 

"Tiedotusteko myönnetään yh­
tiöläisille, jotka ovat kunnostautu­
neet oman alansa tiedottamisessa. 
Sinun kohdallasi tiedottaminen on 
liittynyt kiinteästi myös markki­
nointiin, minkä ansiosta hyöty on 
ollut kahta suurempi", totesi kun­
niakirjan ojentanut johtaja Eero 
Niinikoski. 

Jatkoa etusivulta. 

että nyt käyttöön vihitty laitos pal­
velee selluteollisuutta myös pitkäl­
le tulevaisuuteen ja vahvistaa Ky­
min Kemian asemaa koko Kym­
mene-konsernin osana", mainitsi 
Piehl. 

Piehl muistutti, että pitkälti yli 
60 vuotta jatkunut kloorin valmis­
tus on tuonut yhtiölle runsaasti 
tietotaitoa valkaisukemikaalien 
käytössä ja ollut omalta osaltaan 
vaikuttamassa siihen, että Kym­
mene Oy on tänä päivänä yksi Eu­
roopan johtavista sellun ja Q_ape­
rinvalmistajista. Tärkeäksi hän nä­
ki myös sen, että valkaisuaineiden 
valmistus on taloudellisesti kan­
nattavaa, eivätkä metsäteollisuu­
den voimakkaat suhdannevaihte­
lut heijastu mainitulle teollisuu­
denalalle yhtä voimakkaasti. 

"Sen ajan, kun olen voinut eu­
rata Kymin Kemian tulosta vu n­
na 1986 tapahtuneen fuusion 'äl­
keen, olen voinut mielihyvällä to­
deta, että tuloskehitys on ollut o­
ko ajan vakaata ja vähem än 
markkinamuutoksia heijastele aa 
kuin esimerkiksi sellun ja hie o­
paperin kehitys." 

Piehl puuttui puheessaan myös 
keskusteluun paperin vaaleusta­
sosta. Hänen mielestään on rimis­
tettava, ettei lopullinen kuluttaja 
eikä edes painolaitos useinkaan 
määrittele käytettävää paperilajia 
ja tarvittavaa paperin vaaleutta tai 
sävyä. Voimakkaan kasvun omaa­
vissa tuotteissa, kuten hiokepitoi­
sissa ja puuvapaissa painopape­
reissa on keskeinen käytettävän 
tuotteen valitsija ja ostopäätök­
seen vaikuttaja itse asiassa mai­
nostaja eli mainostoimisto. 

"Vielä ei ole mitään merkkejä 
siitä, että: mainostoimistot haluai-

dessä ulkomailla äänestävien 
kanssa uskotaan noin kolman­
neksen täytetyistä äänestysli­
puista kertyvän tätä kautta lää­
nin keskuslautakunnalle. 

Kyseisten ennakkoäänien 
laskenta aloitetaan jo klo 15 
keskuslautakunnassa ja suh­
teellisen kattavan - lähes 30 
prosenttia äänistä - ennusteen 
uskotaan Kymen vaalipiirissä 
olevan valmis noin klo 20.30. 

Kunnissa puolestaan äänes­
tysliput lasketaan ensiksi ää­
nestysalueittain, toimitetaan 

sivat tinkiä paperin laadusta ja sii­
tä graafisen viestinnän tasosta, jo­
ka moniväripainatuksella saavute­
taan. Mainostaja valitsee edelleen 
poikkeuksetta vaaleamman pape­
rin silloin, kun tarjolla on vaihto­
ehto. 

Uskon, että näin on vast'edes­
kin, eivätkä esimerkiksi ympäris­
töargumentit muuta tätä toiminta­
tapaa." 

Piehl muistutti , että kemiallisis­
ta kuidutusmenetelmistä sulfaatti­
sellu antaa lujimman massan ja on 
kaikki ympäristövaikutukset huo­
mioiden edullinen valmistusmene­
telmä. Modernit sellutehtaat käyt­
tävät lähes poikkeuksetta sulfaat­
tikeittoa. Se edustaa niin suurta 
osuutta koko maailman tuotan­
nosta, ettei sen korvaaminen olisi 
taloudellisesti mahdollista pitkään 
aikaan. 

"Sulfaattimenetelmä edellyttää 
lujan valkaistun massan aikaan­
saamiseksi nimenomaan kloorival­
kaisua. Kehittyneessä kloorival­
kaisussa voidaan suuri osa ele­
mentäärikloorista korvata kloori­
dioksidilla, jonka kulutusnäkymät 
lienevät tästä syystä hyvät." 

Vihkiäistilaisuus alkoi tutustu­
misella klooritehtaaseen, jonka 
jälkeen toimitusjohtaja Piehl suo­
ritti vihkimisen paljastamalla 
klooridioksiditehtaan seinään 
kiinnitetyn laatan. Kiertokäyntiä 
uudisrakennuksessa seurasi siirty­
minen Koskelaan, jossa Kymin 
Kemian johtaja Håkan Ro­
mantschuk, tuotantojohtaja 
Markku Pelttari esittelivät teh­
dasprojektia ja markkinointipääl­
likkö Juhani Salmi kertoi kemian 
teollisuuden tuotteiden markki­
noinnista. 

sitten oman kunnan keskusvaa­
lilautakunnalle sekä edelleen 
läänin keskuslautakunnalle, 
josta tiedot menevät valtion 
tietokonekeskukseen. 

Kun tarkistuslaskenta on 
vaalien jälkeen suoritettu, pa­
kataan liput äänestysalueittain 
laatikoihin, jotka sinetöidään 
sekä talletetaan lääninhallituk­
sen arkistoon. Vaaleissa käyte­
tyt äänestysliput voidaan hävit­
tää vasta, kun seuraavien vaali­
en lopulliset tulokset ovat sel­
villä. 




