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Koivupula uhkaa 
pysäyttää tehtaat 

Selkiytymätön yhteiskun­
nallinen ja taloudellinen 
tilanne Venäjällä uhkaa 
johtaa ongelmiin Kuusan­
niemen sellutehtaan puu­
huollossa. Koivupulan 
vuoksi joudutaan tehtaal­
la varautumaan tuotan­
non rajoittamiseen tai 
keskeyttämiseen maalis­
kuun aikana. 

Puuta toimitettiin Venä­
jältä viime vuoden touko­
kuuhun saakka lähes suun­
nitelmien mukaisesti, mutta 
sen jälkeen ovat kuljetus­
määrät selvästi vähentyneet 
ja tämän vuoden puolella 
käytännöllisesti katsoen 
keskeytyneet. 

"Puun hinnoista on sovit­
tu ja kaavaillut tullimaksut 

on toistaiseksi peruttu. 
Puun toimituksia ei ole pys­
tytty vielä aloittamaan, kos­
ka monet hallinnolliset jär­
jestelyt Venäjällä ovat vielä 
ratkaisematta", toteaa han­
kintajohtaja Pentti Solin. 

"Puuta Venäjällä on riit­
tävästi, kysymys on sen saa­
misesta Suomen puolelle." 

Vaikka Tehdaspuun ostot 
kotimaasta ovat alkuvuon­
na olleet lähes normaalita­
soa, ei koivupulaa ole voitu 
sillä kokonaan auttaa. "Ny­
kymetsissä koivukuitupuun 
osuus on noin 10 prosentin 
luokkaa", sanoo Solin. 

Loppuvuonna Kuusan­
niemessä on koivua korvat­
tu marraskuussa saapuneel­
la eukalyptuksella. Tammi­
kuun puolivälissä tuli Ar-

gentiinasta toinen laiva­
kuorma, jonka eukalyptus­
määrä riittää helmikuun 
lo~puun. 

Saamme seuraavan eu­
kalyptus-laivan Kotkaan 
vasta huhtikuun puolivälis­
sä. Tänne tarkoitettua eu­
kalyptusta kylläkin haka­
taan parhaillaan, mutta kes­
tää oman aikansa, ennen­
kuin 40 000 kuutiometrin 
laivakuorma saadaan sata­
maan. Lisäksi lastaus kestää 
kymmenisen päivää ja mat­
kaan kuluu lähes kuukausi ." 

"Ellei oleellista paran­
nusta Venäjän-toimituksissa 
tapahdu, tulee maaliskuusta 
siis puuhuollon kannalta 
erittäin vaikea." 

Valkaisun sulkemista tutkitaan 

Selluvalkaisun sulkemi­
sen mahdollistavaa tek­
niikkaa tutkitaan Kuusan­
niemen sellutehtaalla. 
Tammikuun lopulla otet­
tiin 3-linjalla koekäyttöön 
pilot-mittakaavainen lait­
teisto, jolla haihdutetaan 
kloridipitoisia happamia 
jätevesiä. 

Haihduttamisen tu-
loksena jätevesistä syn­
tyy lähes puhdasta lauh­
detta, joka voidaan käyt­
tää prosessivetenä. Jäljel­
le jää väkevöitynyt tiivis­
te, joka sisältää jäteve­
den orgaaniset ja epäor­
gaaniset yhdisteet. Tii­
visteen käsittelymahdol­
lisuuksia tutkitaan pro­
jektin edistyessä. 

H aihdutin on Aqua­
m ax Oy:n kehittämä ja 
se on alunperin suunni­
teltu suolanpoistoon me­
rivedestä. Käytetty tek­
niikka on haihdutuskus-

Koelaitteisto on sijoitettu 3·/injan pohjoispää· 
tyyn. Vasemmalla suljetun kierron valkaisimo 
-projektin tutkija Kyllikki Ek ja 3-linjan käyttöinsi­
nööri Kaija Pehu-Lehtonen. 

tannuksiltaan edullinen. 
Sulkemisprojekti teh­

dään K ymmene Oy:n, 
Jaakko Pöyryn, Aquama-

xin ja Metsä-Botnian yh­
teistyönä. Rahoitukseen 
osallistuu myös Tekes. 

Pääministeri Esko Ahon toivotti tervetulleeksi Kymin paperitehtaalle toimitusjoh­
taja Peter Stackelberg (oik). Keskellä pääministerin avustaja Altti Seikkula. 

Pääministerin pikavierailu 
Kymin hienopaperitehtaalle 

■ Pääministeri Esko Ahon 
Kymenla-akso0n 21. t-ammi­
kuuta suuntautunut maa­
kuntakierros kosketti kol­
meen otteeseen myös Ky­
min Paperiteollisuus Oy:tä. 

Iltapäivällä pääministeri 
keskusteli Voikkaan mesta­
rikerholla Kymmene Oy:n 
Kuusankosken tehtaiden 
henkilöstöryhmien kanssa 
ajankohtaisista taloudelli­
sista ja työehtopoliittisista 
kysymyksistä. Kuten odot­
taa saattaa, valtaosa ajatus-

t~nvaihdosta pyöri EY-asi­
oissa-. --- ---

Yt-henkilöstön tapaami­
sen jälkeen pääministeri 
Aho piti Voikkaan klubilla 
vierailuaan koskevan tiedo­
tustilaisuuden ja kiiruhti 
sitten tutustumaan Kymin 
hienopaperitehtaaseen (ku­
va). Päivän mittaan minuut­
tiaikataulusta oli jääty jäl­
keen sen verran, että käynti 
arkkisalissa jätettiin väliin 
ja seurattiin vain paperinte­
koa PK 9:llä. 

Maaherran vastaanoton 
j~lkeen Esko Ahon ohjel­
massa oli esitelmä lähialue­
yhteistyöstä Paasikivi-seu­
ran tilaisuudessa Kuusan­
koskitalolla. Ennen Kym­
mene Oy:n johdon johto­
kunnan huvilassa tarjoamaa 
illallista pääministeri ehti 
vielä käydä Suomen Kes­
kustan Kouvolatalolla jär­
jestämässä keskustelutilai­
suudessa. 

Pääministerin kannan­
otoista enemmän sivulla 7. 

Lomautusta koskevat 
neuvottelut aloitettiin 

■ Tämänhetkinen tilaus­
kanta mahdollistaa pape­
rintuotannon jatkumisen 
Kymin Paperiteollisuus 
Oy:ssä tammi0 helmikuun 
ajan. Hienopaperin hintata­
so on kuitenkin edelleen 
laskenut ja helmikuussa 
käynnistyvä lisäkapasiteetti 
vaikeuttaa tilaustilannetta 
entisestään. 

Tuotannollisista ja talou­
dellisista syistä johtuen jou-

dutaan yhtiössä antamaan 
koko henkilöstöä koskeva 
lomautuksen ennakkoil­
moitus ajalle 17.4.1992-
4.5.1992. Samasta syystä va­
raudutaan yhtiössä toden­
näköisesti heinäkuun aika­
na toteutettavaan vuosilo­
ma- ja korjausseisokkiin. 

Loma.utusta koskevat yt­
neuvottelut on aloitettu toi­
mihenkilöryhmien kanssa. 
Lomautusilmoitus on an-

nettava toimihenkilöryh­
mille 17. helmikuuta men­
nessä. 

Mahdollisena lomautus­
aikana ei anneta vuosilo­
mia, talvilomia tai pekkas­
päiviä. Heinäkuun tietämiin 
kaavaillun vuosiloma- ja 
korjausseisokin tarkka ajan­
kohta ilmoitetaan myö­
hemmin. 



POVARI 

OLETKO VALMIS 
- täyseurooppalaisuuteen? luessa on kuitenkin tarkoitus ensi kerran tutkia , mitkä maat olisivat kypsiä 

liittämään taloutensa yhteen. Jos riittävä enemmistö löytyy, voisi Euroopan 
keskuspankki käynnistyä siten jo vuoden 1997 alusta. 

EY-komission puheenjohtajan Jacques Delorsin vetämä toimikunta sai 
kesällä 1989 valmiiksi esityksen kolmivaiheisesta siirtymisestä Euroopan 
talous- ja rahaunioniin (EMU). 

Ensimmäinen vaihe käynnistyi vuotta myöhemmin. Se tarkoitti samaa 
kuin sisämarkkinoiden luominen; ihmisten, tavaroitten, palvelusten ja pää­
omien vapaata liikkumista erilaisine järjestelyineen. 

Euroopan yhteisön yhteismarkkinat ja Euroopan talousa lue (ETA) ovatkin 
toteutumassa vuoden 1993 alusta. Samoin pääomaliikkeet on jo yleisesti 
vapautettu ja maat liittyneet Euroopan valuuttajärjestelmään (EMS) siihen 
kuuluvine kurssirajoituksineen. 

Efta-maat - Suomi mukaanluettuna - odottelevat Eta-sopimuksen lo­
pullista allekirjoitusta. Jäsenanomuksen EY:hyn ovat jo jättäneet Ruotsi ja 
Itävalta. Suomi todennäköisesti hyväksyttäisiin niiden kanssa samaan Eu­
rooppa-junaan, mikäli me ajoissa eli vuoden 1992 aikana haemme täysjä­
senyyttä. Paikkalipun EY:ssä voisi lunastaa ehkä vuoden 1995 alusta. 

Toisessa vaiheessa oli keskeistä eurooppalaisen keskuspankkijärjestel­
män luominen USA:n malliin. Jokaisella maalla olisi vielä oma keskuspank­
kinsa, mutta ne siirtäisivät resurssejaan ja päätösvaltaansa EY:n yhteiselle 
keskuspankille, joka määrittelisi raha- ja valuuttapolitiikan pelisäännöt. 

Lipun lunastamiseen ei riitä yksinomaan kansan tahto. On täytettävä -
ainakin jossain määrin - myös EY:n rahaunionin (EMU) sisäänpääsykriteerit. 
Alustavien sääntöjen mukaan maan inflaatio saisi poiketa korkeintaan 1,5 
prosenttiyksikköä parhaiden jäsenmaiden inflaatiosta. Pitkät korot saavat 
olla korkeintaan 2 prosenttiyksikköä korkeammat kuin jäsenmaiden alhai­
simmat pitkät korot. Budjettivaje ei saa ylittää 3 prosenttia bruttokansan­
tuotteesta eikä valtionvelka olla yli 60 prosenttia bruttokansantuotteesta. 

Kolmannessa vaiheessa talous- ja rahaunioni täydellistyisi. Olisi Euroo­
pan keskuspankki ja yhteinen euroraha, ecu. 

Siinä on direktiiviä kerrakseen, johon mukautua. Tällä hetkellä Suomen 
budjettivaje ja pitkät korot eivät selviäisi "eurokunnon" testistä. 

Vuoden 1991 lopulla pidetyssä ns. Maastrichtin huippukokouksessa täs­
mennettiin aikataulua toisen ja kolmannen vaiheen kohdalla. Euroopan yh­
teisön vahvimmat maat varasivat itselleen mahdol lisuuden yhteiseen ra­
haan ja keskuspankkiin viimeistään vuoden 1999 alusta. Vuoden 1996 ku-

Mittareita voi lukea kahdella tava lla. Saksan kaltaiselle maalle ne ovat 
apuväline heikoimpien EY-talouksien ojentamisessa. Heikoi lle maille ne taas 
ovat ulkopuolisia ohjeita talouden kuntoonsaattamiseksi. 

Eiköhän se siitä, sanoisi Koivisto. 

Vaikka suomalainen elämänmuoto 
on nopeasti vieraantunut maata­
loudesta, on kosketus elävään 
luontoon usein säilynyt omakoti­
talon tai kesämökin puutarhassa. 
Kerrostaloasujallakin saattaa olla 
kesäisin vuokrattuna kasvimaa­
palsta. 

Tiedämme, että saadaksemme 
hyvän sadon kasveja on lannoitet­
tava. Ikkunalaudan pelargonia tar­
vitsee rakkautta ja substralia. Lan­
noitteissa on mm. kalia, typpeä ja 
fosforia, sekä usein lukuisa joukko 
hivenaineita. Niinpä typpeä ja fos­
foria on kaikissa kasveissa. Sade­
vesi huuhtoo pelloilta ja metsistä 
osan ravinteista puroihin ja järviin. 

Fosfaatteja käytetään lisäksi 
myös useimmissa pesuaineissa yh­
tenä aineosana. Suuri osa kasvis­
ten ja muun ravinnon ravinteista 
päätyy ennen pitkää pyykinpesun 
jätevesien mukana viemäriin. 

Poltettaessa typpipitoisia polt­
toaineita (fossiiliset polttoaineet 
sekä biopolttoaineet, kuten puu), 
syntyy myös polttoaineeseen si­
toutuneesta typestä ilmaan pääse­
viä typpioksideja. Lisäksi ilman ty­
. pestä ja hapesta syntyy ns. termi­
siä typpioksideja, joita käsittelim­
me aiemmin ABC-sarjassa. Ilmaan 
päässeet typenoksidit satavat sa­
teen mukana maahan osan pääty­
essä vesistöihin. 

Teollisuudessa, jossa bioperäis­
tä raaka-ainetta, kuten puuta, kä­
sitellään märkäprosesseissa, liuke­
nee suurin osa raaka-aineen types­
tä ja fosforista jätevesiin prosessin 
eri vaiheissa. Suomen asumajäte­
vesipuhdistamoissa poistetaan 

Vesistöjen ravinnekuormitus 

Vesistöjen typpikuorrnitus 
yht. 130 000 t/a V. 1988 
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fosforia tehokkaasti jätevesistä ke­
miallisesti saostamalla. Typen 
poisto ei vielä ole laajemmin käy­
tössä vaativamman tekniikkansa 
vuoksi. 

Puhdistamolla lisättävä 
ravinteita 

Puunjalostusteollisuuden jäte­
vesissä taas typpeä ja fosforia ei 
ole aina edes riittävästi biologisen 
puhdistamon tarpeisiin, vaan ra­
vinteita joudutaan lisäämään jois­
sakin tapauksissa. Mm. Kuusan­
niemen aktiivilietelaitoksella typ­
peä lisätään hieman, mutta puusta 
peräisin oleva fosfori riittää mik­
robeille. Puhdistamon mikrobitkin 
tarvitsevat näitä ravinteita. 

Typen osalta on havaittu, että 
ellei ravinteita ole riittävästi, syn­
tyy aktiivilietelaitokseen sellainen 
mikrobikanta, joka pystyy sito­
maan typpeä ilmasta. Tällöin saat­
taa laitoksen typpikuorma vesis­
töön jopa lisääntyä. 

Suomen vesistöt ovat yleensä 
varsin vähäravinteisia luonnos­
taan. Vesistöön joutuvat ravinteet 
lisäävät kasvua myös vesistössä, 
eli vesistöt rehevöityvät. Kyseessä 
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on luonnollinen, hyvin hidas pro­
sessi, jota ihminen kiihdyttää mo­
nin tavoin. J ätevedet, maa- ja met­
sätalouden hajakuormitus, laskeu­
mat ilmasta, vesistörakentaminen 
ja säännöstely kiihdyttävät rehe­
vöitymistä. Järvi voi jopa kasvaa 
umpeen. 

Mikrobit hajottavat kasvanutta 
orgaanista ainetta, jolloin kuluu 
happea. Jos tämä tapahtuu talvi­
kautena, niin pahimmassa tapauk­
sessa happi loppuu jääpeitteen al­
ta ja kalat kuolevat. Kesäisin levä­
kasvuston lisääntyminen ja ·jopa 
sinileväkukinta ovat merkkeinä jo 
melko pitkälle edenneestä rehe­
vöitymisestä. 

Oheisissa kuvissa on kuvattuna 
Suomen vesistöjen typpi- ja fosfo­
rikuormituksen jakautuminen läh­
teittäin. Niistä nähdään, että typ­
pikuormituksen osalta merkittä­
vimmät lähteet ovat luonnon 
huuhtouma, peltoviljely ja ilmape­
räinen laskeuma sekä yhdyskun­
nat (mukaan lukien haja-asutus). 
Massa- ja paperiteoll isuus aiheut­
taa 3 prosenttia kuormituksesta. 

Fosforikuormituksen suurim­
mat lähteet ovat peltoviljely, luon­
non huuhtouma ja yhdyskunnat. 

Vesistöjen fosforikuormitus 
yht. 8 500 t/a V. 1988 

l im asta 
7% Luonnon huuhtouma 

21% 
Peltovi lj ely 

35% 

1% 

Massa ja paperi 
10% 

Metsät . Ia turv.et.. . k. _ k I Yhdyskunnat+haj·a-as . ?'¾ Karia ,tur 1s , a a 
0 8% 12% 

Massa- ja paperituotanto aiheut­
taa 10 prosenttia kokonaiskuormi­
tuksesta. 

Kymi ia ravinteet 
Tuotannon kasvun myötä ovat 
myös typpi- ja fosforipäästöt hie­
man lisääntyneet 1980-luvulla. 
Kuitenkin biologisen puhdista­
mon käyttöönotto on vähentänyt 
typpipäästöt 1980-luvun alun ta­
soon sekä fosforikuorman jopa 
vuosikymmenen alun tason ala­
puolelle. 

Mikrobit käyttävät ravinteita 
rakennusaineikseen, ja näin ravin­
teita poistuu vedestä lietteeseen. 
Oheisissa kuvissa on esitetty typ­
pi- ja fosforipäästöj en kehitys vuo­
desta 1980 lähtien nykyisen Ky­
min Paperiteoll isuuden tuotanto­
laitoksilla, sellutehtaalla ja hieno­
paperi lla. 

Kymijoen varrella on merkittä­
västi puunjalostusteollisuutta, ja 
se pistemäisten ravinnekuormitta­
jien osalta on ylivoimaisesti suurin 
kuormittaja (yli 90 prosenttia). 
Kuitenkin hajakuormituksen, asu­
tuksen ja vilj elyn aiheuttama 
kuormitus on Kymijoen alajuok­
sullakin merkittävä, esimerkiksi 

fosforin osalta jopa yhtä suuri kuin 
teollisuuden ja yhdyskuntien 
kuormitus. Näin teollisuuden ko­
konaisvaikutus onkin vain vajaa 
puolet kuormituksesta. 

Mahdollisuutemme vaikuttaa 
yhdessä tehtaiden ravinnekuormi­
tukseen rajoittuukin näin pääasi • 
assa veden käytön vähentämiseen 
tuotannossa ja puhdistamon toi­
minnan tasaiseen ja tehokkaaseen 
ajoon. 

Harri Jussila 

Artikkelin kirjoillaja on Kymin Paperi­
teollisuus Oy:n ympäristönsuojelu­
päällikkö. 
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TEHDASPALVELUN ORGANISAATIO MUUTTUI: 

Kunnossaploryhmät tuotannon alaisuuteen 
Kymin tehdaspalvelun organi­
saatiota uudistettiin vuoden 
alussa. Aiemmin tehdaspalve­
lun organisaatioon kuuluneet 
kunnossapitoryhmät siirtyivät 
tuotanto-osastojen alaisuuteen 
siten, että hienopaperilla, C-ja 
MG -paperilla, sellulla ja energi­
antuotannolla on jokaisella oma 
kunnossapitoryhmänsä. 

■ Tehdaspalvelun alaisuudessa 
toimii edelleen keskitetyt korjaa­
mopalvelut, rakennusosasto, teh­
daskuljetukset • ja suojeluosasto 
hallinnollisine tukitoimintoineen. 
Yksi tehdaspalvelun tärkeimmistä 
tehtävistä on edelleen Kymin Pa­
periteollisuus Oy:n kustannuste­
hokkuuden kehittäminen kunnos­
sa- ja ylläpitotoiminnoissa. 

Tuotanto-osastojen kunnossa­
pito/käynnissäpitoryhmät on ko­
koonpanoiltaan mitoitettu siten, 
että ne pystyvät huolehtimaan 
kunkin tehtaan käynnissäpysymi­
sestä, eli voitelusta, huollosta ja 
pienistä korj auksista. Suurempia 
korjauksia varten hankitaan lisä­
voimia tehdaspalvelun keskitetys­
tä korjaamopalvelusta. 

Ryhmien kokoonpano ja työn­
jako selvitettiin viime syksyn aika­
na. Tehdaspalvelun kehityspäällik­
kö Matti Sampolahden mukaan 
toimintojen muutokset aiempaan 
matriisiorganisaatioon verrattuna 
olivat käytännössä vähäisiä, myös­
kään suuria henkilömuutoksia ei 
tullut. Hallinnollisen eriyttämisen 
ohella erona aikaisempaan on, et­
tä eri kunnossapitoryhmillä ja kor­
jaamopalveluilla ei enää ole yhtei­
siä henkilöitä. Samoin rakennus­
miehet ovat siirtyneet keskitet­
tyyn rakennusosastoon. Tehtaiden 

Kuusanniemen biologisen puh­
distamon toiseen vaiheeseen 
liittyvä lietteen käsittelykyvyn 
kapasiteetin lisäys toteutetaan 
ruuvipuristimella. Hanketta kos­
keva sopimus allekirjoitettiin 
Kymin Paperiteollisuus Oy:n ja 
Rakennusliike lnsinöörivoima 
Oy:n välillä 20. tammikuuta. 

■ Lietteenkäsittelykapasiteettia 
lisätään, koska biologisessa puh­
distamossa käsiteltävän jäteveden 
sekä lietteen määrä lisääntyy, kun 
Voikkaan paperitehtaan jätevedet 
käsitellään puhdistamolla vuoden 
1993 alusta lähtien. Puhdistamon 
vuosina 1988-89 rakennetussa en­
simmäisessä vaiheessa lietteenkä­
sittelylaitteet tehtiin Kuusannie­
men sellutehtaan kuormitusta vas­
taaviksi. 

Toimitus käsittää ruuvipuristi­
men lisäksi rumpusaostimen ja 
flokkausyksikön, hihnakuljetti­
men, pumput ja putkistot venttii­
leineen, asennuksen, instrumen­
toinnin sekä koulutuksen ja laitok­
sen käyttöönoton. 

Puristin sijoitetaan Kuusannie­
men vanhalle kuorimolle, nykyis­
ten lietteen suotonauhapuristimi­
en viereen. Projektinvetäjä Johan 
Eklundin mukaan amerikkalais­
valmisteiseen ruuvipunst1meen 
päädyttiin pitkän selvitystyön jäl­
keen ja laitteella uskotaan päästä­
vän oleellisesti parempaan kuiva­
ainepitoisuuteen kuin perinteisillä 
suotonauhapuristimilla. Mahdolli­
simman korkea kuiva-ainepitoi­
suus on tärkeä, koska liete hävite­
tään polttamalla. 

Kunnossapitoryhmät vastaavat tehtaiden päivittäisestä käynnis­
säpidosta. Mm. suurempia korjauksia varten hankitaan lisävoi­
mia tehdaspalvelun keskitetystä korjaamopalvelusta kuten teh­
tiin viimeksi PK 7:n Bill Blade -uusinnassa viime joulukuussa. 

kunnossapitoryhmät koostuvat 
automaatio- ja konealan henki­
löistä. 

Tehdaspalvelun kone- ja auto­
maatio-osastojen runsaasta 350 
henkilöstä noin 150 siirtyi tehdas­
osastojen alaisuuteen. 

Muutoksella pyritään Sampo­
lahden mukaan saamaan käytön j a 
kunnossapidon välinen yhteys en-

tistä kiinteämmäksi, jotta edelly­
tykset asioiden hoitamiseen olisi­
vat mahdollisimman hyvät ja tie­
donkulku vaivatonta. 

"Aiemmin esimerkiksi käyttö­
ja kunnossapitoväki olivat maan­
tieteellisesti eri ll ään. Tarkoitukse­
na on siirtää kunnossapidon joh­
toa samoihin tiloihin käyttöpuo­
len johdon kanssa. Näin käyttäjien 

on helpompi kertoa ongelmistaan 
kunnossapidolle ja kunnossapito 
voi puolestaan esittää omia näke­
myksiään paremmin." 

Osaltaan muutokseen vaikuttaa 
myös kunnossapitotoiminnan ke­
hitys. Ennen kunnossapito oli pit­
kälti myös osien valmistamista: 
niitä tehtiin ja koneistettiin itse. 
Nykyisin kunnossapito on laittei­
den huoltamista ja osien vaihta­
mista. Varaosat hankitaan yleensä 
laitteen valmistajalta. 

Kunnossapitoryhmien siirtyessä 
tehdasosastojen alaisuuteen, teh­
daspalvelun johto-osasto päälli­
köineen on keskitetty yhteisiin ti­
loihin Kuusanniemen tehdaspal­
velun konttoriin. 

Pitkän 
harkinnan tulos 

Muutos oli sellutehtaanjohtaja 
Pekka Koiviston mukaan pitkän 
harkinnan tulos. "Käytännössä 
vuodenvaihteessa ei tapahtunut 
mitään radikaalia. Jo aiemmin oli 
nimetty kunnossapitoryhmä, joka 
palveli pelkästään sellutehdasta, 
vaikka kuuluikin tehdaspalvelun 
organisaatioon. Siirtämällä ryhmä 
tehtaan alaisuuteen pyritään tiivis­
tämään yhteistyötä tuotantoa te­
kevän ja kunnossapidosta vastaa­
van henkilöstön välillä." 

Koivisto puhuukin mieluummin 
käynnissäpitoryhmästä. 'Jotta teh­
das pyörii tasaisesti sekä myös ta­
loudellisesti ja tehokkaasti, tarvi-

. taan käyttö- ja kunnossapitohen­
kilöstön yhteistyötä. Vanhakantai­
sessa organisaatiossa, jossa käyttö 
ja kunnossapito on eriytetty, kun­
nossapitohenkilöstö ei ehkä tun­
tenut kuuluvansa niin kiinteästi 
tehtaaseen." 

Lietteen käsittelyn 
kapasiteettia lisätään 

Liete 

Kuiva liete Vesi 

Puristin muodostuu sihtirummun sisällä pyörivästä kartiomaisesta ruuvista. 

Ruuvipuristin on myös rakenteel­
taan yksinkertaisempi, minkä ta­
kia Eklund uskoo sen käytön ole­
van helpompaa. 

Ruuvipuristinlaitoksen asen-
nus työt tehdään elo-syyskuussa ja 
tuotannollinen koekäyttö alkaa lo­
kakuun alussa. 

Louhintatyöt tehty 
Voikkaalla 

Voikkaalla jätevesiprojektiin 
liittyvien tasausaltaan ja poikkeus­
tila-altaan louhintatyöt on tehty ja 
siirtopumppaamon rakennustek-

niset työt ovat käynnissä. Projek­
tiin liittyvät asennukset alkavat 
keväällä. 

Voikkaan osalta projektia vetä­
vän Vesa Kallion mukaan jäteve­
sien pumppaamiseksi Voikkaalta 
Kuusanniemeen tullaankin käyttä­
mään molempia tehtaiden välillä 
olevia putkia. Tämän ansiosta 
Naukioon suunniteltu välipump­
pausasema jää tarpeettomaksi. 

Jäteveden pumppaaminen Kuu­
sanniemeen edellyttää Voikkaan 
paperitehtaan kuitupitoisten jäte­
vesien määrän vähentämistä. Pro­
sesseja on Kallion mukaan kehi-

tetty ja kun kaikki hankkeet saa­
daan valmiiksi, tehtaan kuitupitoi­
sen jäteveden maara putoaa 
35 000 kuutioon vuorokaudessa. 
Hankkeet toteutetaan samanai­
kaisesti jäteveden pumppauspro­
jektin kanssa. 

Voikkaalla sijaitsevan Finnish 
Peroxidesin jätevedet, 100-150 
kuutiota vuorokaudessa, tullaan 
myös johtamaan Voikkaan vesien 
mukana biologiseen puhdista­
moon. Sitä varten rakennetaan 
noin kilometrin mittainen yhdys­
putki peroksiditehtaalta Voikkaal­
le. 

Kymin 
tuotanto 
väheni 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
myytävä paperituotanto laski 
hieman edellisvuodesta hieno­
paperin lisääntyneen ylitarjon­
nan takia. Tästä huolimatta joil­
lakin yksittäisillä osastoilla teh­
tiin uusia tuotantoennätyksiä. 

■ Hienopaperitehtaan vuoden 
1991 tuotanto oli 483 958 tonnia. 
Huonon markkinatilanteen takia 
tehtaan käyntiaste jäi 91 pro­
senttiin. 

PK 7 teki uuden tuotantoen­
nätyksen, 77 043 tonnia. Viime 
vuoden alussa uusitulla PK 8:lla 
tehtiin uusinnan jälkeen 168 212 
tonnia. PK 9 teki myös uuden 
vt1osituotantoennätyksen, 
238 703 tonnia. 

Hiomon koko vuoden tuotan­
to oli 27 625 tonnia. 

Arkkisalin yhteenlaskettu tuo­
tanto, 151 602 tonnia, oli uusi 
vuosituotantoennätys. Arkkien 
määrä koko myytävästä tuotan­
nosta nousi 24:stä 29:ään pro­
senttiin. Graafisten arkkien pa­
kattu tuotanto oli 49 117 tonnia. 
Konttoripapereiden tuotanto oli 
102 485 tonnia,joka on uusi vuo­
situotantoennätys. 

Päällystyslaitos tuotti 77 735 
tonnia päällystettyä paperia ja 
~K 1-2 17 154 tonnia MG-pape­
na. 

Sellutehtaalla tuotettiin yh­
teensä 367 084 tonnia sellua. 
Määrästä oli koivua 185 009 ja 
mäntyä 182 07 5 tonnia. 

Vastapainevoimaa tuotettiin 
Kymin Paperiteollisuus Oy voi­
malaitoksilla 389 GWh ja läm­
pöä 9 289 TJ. Kymmene Oy:n 
vuokraamilla Kuusankosken ve­
sivoimalaitoksilla tuotettiin säh­
köä 432 GWh. 

Kemian teollisuus tuotti koko 
vuoden 1991 aikana (1.10.91 läh­
tien kemia on kuulunut Finnish 
Chemicalsiin) 37 467 tonnia 
klooria, 42 327 tonnia lipeää, 
8 006 tonnia klooridioksidia se­
kä lisäksi suolahappoa, natrium­
hypokloriittia ja SINESTO-sinis­
tymänestoainetta. 

■ ■ ■ 

SellukeiHimiä 
remontoidaan 
Kuusanniemen sellutehtaan 1-2 
-keittimiä kunnostetaan. Toi­
menpiteillä pyritään varmista­
maan vuonna 1964 käynnistynei­
den keittimien ja niiden oheis­
laitteiden häiriötön toiminta yli 
vuosikymmenen puolivälin. 

Merkittävin muutos on sellu­
tehtaan kunnossapitopäällikkö 
Timo Suomisen mukaan keitti­
mien pneumaattisten säätöpiiri­
en uusinta ja ohjauksen toteutta­
minen uudella Damatic-laitteis­
tolla. 

Kunnostus käsittää lisäksi 
keittimien painerunkojen tarkas­
tuksen ja niiden tarpeelliset kor­
jaukset. Putkiston syöpyneitä 
osia ja kannakointia uusitaan. 

Sähköistyksen osalta uusitaan 
jakokeskuksia ja rakennuksen 
valaistusta. Lisäksi keittämöra­
kennuksen vesikaton katetta 
korjataan. 

2-keittimien osalta muutos­
työt tehtiin vuoden alussa. 
1-keittimen muutokset toteute­
taan kevään aikana. 
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Tunnustuksena onnistuneista energiansäästöaloitteista jaettiin villapaidat Aimo Käelle (2. vas:lta), 
Matti Sepälle (4. vas:lta), Matti Sipilälle, Kosti Saveniukselle ja Pekka Rekulalle. Jakajina Johan 
Eklund (vas:lla) ja likka Valtonen. 

Energiansäästökohteiden etsintä 
hyvässä vauhdissa hienopaperilla 

Kauppa- ja teollisuusministeriön 
viime vuonna yhteistyössä teol­
lisuuden kanssa käynnistämä 
energiansäästökampanja on Ky­
min Paperiteollisuus Oy:n hieno­
paperitehtaalla pyörähtänyt liik­
keelle tehokkaasti. 

■ "Mikäli kaikki tehtaalaisten 
esittämät muutokset jäävät pysy-

viksi, saavutetaan noin 1,5 miljoo­
nan markan vuosisäästöt", toteaa 
paperitehtaan energiansaasto­
kampanjan vetäjä Matti Sipilä. 

"Nämä säästöt on helppo tote­
uttaa, monessa tapauksessa on 
riittänyt pelkkä katkaisijan kään­
tö. Säästökohteita kyllä löytyy jat-

Paperiiätteen 
hyödyntämistä 
kehitetään 
Konttoreissa syntyvän papenJat­
teen keräily käynnistyy Kymin 
keskuskonttorilla koeluonteisesti 
tammikuun lopulla. Tiettyihin 
työhuoneisiin sijoitetaan pahviset 
keräyslaatikot, joihin kaikki puh­
das ja kuiva paperijäte voidaan 
koota. Muovia sisältävää jätettä ei 
saa sijoittaa keräilylaatikoihin. 

Tietosuojan kannalta luotta­
muksellisia tietoja sisältävät pape­
rit kerätään erikseen ja tuhotaan 
henkilökohtaisen tietoturvaoh­
jeen mukaisesti entistä käytäntöä 
noudattaen. 

Kokeilun aikana seurataan pa­
perijätteen kertymisnopeutta eri 
pisteissä. Keräyslaatikot tyhjenne­
tään jätepaperille varattuihin asti­
oihin, joiden tarve ja sijoitus tutki­
taan keräilykokeen aikana. 

kossakin esimerkiksi paineilma­
puolelta", toteaa vuoromestari 
Matti Seppä PK 8:lta. Samaa 
mieltä ovat niin PK 9:n vuoromes­
tari Aimo Käki kuin käyttötek­
nikko Kosti Saveniuskin. 

Sipilälle, Sepälle, Käelle, Save­
niukselle ja PK 7 :n käyttö insinööri 
Pekka Rekulalle luovutettiin 20. 
tammikuuta kauppa- ja teollisuus­
ministeriön teettämät "Sinusta 
kiinni" -kampanjavillapaidat. 

Paidat luovuttanut energian­
säästöryhmän vetäjä, voimapääl­
likkö Ilkka Valtonen ja johtaja Si­
pilä epäilivät, että säästö jää mo­
nasti huomaamatta ns. työpaikka­
sokeuden vuoksi; on totuttu pyö­
rittämään pumppuja ja pulpperei­
ta, vaikka niiden oikea-aikaisella 
pysäyttämisellä säästettäisiin suu­
ria summia. 

Sipilä kertoo, että syyskuussa 
aloitettuun kampanjaan on hieno­
paperilla tuotu 15 energiansääs­
töaloitetta. Kaikki ehdotukset liit­
tyvät sähkön säästöön, lämpö­
energiaan liittyviä aloitteita ei ole 
komitean tietoon tullut. 

"Henkilökunnan aloitteista 
kuultaa lävitse hyvä paikallistun­
temus ja innostus energiansääs­
töön. Perusajatuksena on laittei-

1, 

den turhakäytön vähentäminen, 
hyvänä esimerkkinä pulpperit ja 
talviaikana ilmastointiin liittyvät 
jäähdytykset." 

Sipilän mielestä kampanjat ovat 
aika-ajoin perusteltuja, koska sil­
loin kiinnitetään kulloinkin tärke­
äksi katsottuun asiaan erityistä 
huomiota. "Energiansäästön lisäk­
si näin lama aikana on syytä kam­
panjoida ennen kaikkea hyvän laa­
dun puolesta sekä myös päästöjen 
vähentämiseksi." 

Suurimmat yksittäiset säästöt 
saavutetaan hienopaperilla pysä­
yttämällä PK 7:llä ja PK 8:lla yh­
det imupumput. AHR-kiertovesi­
pumppujen pysäyttäminen koneil­
la kesäajaksi, kaasupolttimien ja 
leijujen puhaltimien pysäyttämi­
nen PK 7:llä pintaliimattujen ajo­
jen ajaksi, arkkisalinja PK 9:n reu­
nanauhapulppereiden pysäyttämi­
nen yön ajaksi tuovat osaltaan 
säästöjä. Hiomon tuotannon ra­
joittamismahdollisuus energian­
kulutushuippujen leikkaamiseksi 
vaikuttaa sähkön energiatariffia 
alentavasti, lisäksi toteutetaan 
mm. mitoitustarkistuksia prosessi­
ja imupumpuilla. 

Kymiioen vesimäärä 
keskimääräistä suurempi 
Kymijoen virtaama Kuusan­
koskella oli joulukuussa 382 
kuutiometriä sekunnissa. 
Määrä on 126 prosenttia vuo­
sien 1964-85 keskiarvovirtaa­
masta, 303 kuutiosta. Koko 
vuoden 1991 keskivirtaama 
oli 283 kuutiota sekunnissa, 
eli 96 prosenttia em. ajanjak­
son keskivirtaamasta. 

Lokakuussa virtaama jäi 
hieman keskiarvon alapuolel­
le (96 prosenttia), mutta nou­
si marraskuussa 116 prosent­
tiin. 

Koko vuoden 1991 sade­
määrä oli 110 prosenttia vuo-

sien 1951-80 keskiarvosta. Lo­
kakuun sademäärä oli 82 pro­
senttia, mutta marraskuussa 
se nousi 134 ja joulukuussa 
107 prosenttiin. 

Tammikuussa virtaama on 
ollut noin 400 kuutiota se­
kunnissa (keskiarvo 308 kuu­
tiota). Koska Päijänteen pinta 
on suhteellisen korkealla, on 
oletettavissa, että Kuusankos­
ken virtaama pysyy vähintään 
nykyisellään ja mahdollisesti 
vielä kasvaa. 

111ij11i1en 
-alaa 

1er:itaiclqalleriassa • 

.Memo on • Kymmene0konsernin 
sähköinen tiedonvälitysjärjestel­
mä, elektroninen posti. Sen 
avulla voidaan lähettää sano­
mia päätteenkäyttäjältä • toiselle 
sekä konsernin sisällä että ul0 

kopuolis#in yrityksiin. Memol/a 
voi myös lähettää telefakseja 
sekä lähettää ja vastaanottaa 
teleksejä. 

■ Elektroninen posti • on puhe­
litita., teleksiä ja telefaksia täyden­
tävä viestinnän apuväline. Sen 
avulla vöi jättää viestin toiselle 
henkilölle vaikka tämä ei olisi pai­
kaUa. Täinä säästää .aikaa sekä vai0 

vaa, koska s.en jälkeen, kur1 on lä­
hettänyt inemon, voi keskittyä 
muihin asioib.in tarvitsematta pi­
tää mielessään soittopyyntöjä jne. 

Viestin voi jättää parhaaksi kat­
somanaan. ajankohtana ja vastaaja 
voi lukea viestit silloin, kun se so­
pii hänelle parhaiten. Memo myös 
kutistaa yhteyksiä ja aikaeroja ja 
sillä voi lähettää viestin samanai­
kaisesti usealle vastaanottajaI!e, 
joko memoina, telekseinä tai tele­
fakseina, tai näiden yhdistelminä. 

Erityisen ·. sovelias memo on 
toistuviinja rutiininomaisiin yh­
teydenottoihin, kuten tarvike-, 
rautatievaunu- ja matkalipputila.­
usten tekemiseen. 

Rahallisesti hyödyt .. memo11 
käytöstä syntyvät •henkilöstön·. te­
hostuneesta ajankäytöstä sekä 
säästyneistä puhelin- jajakelukus­
tannuksista. Myös työvaiheet .vä­
henevät, esimerkiksi telefaksin lä­
h.että01ineri memosta poistaa kä~ 
velyn telefaksille ja . takaisin sekä 
mahdollisen jonottamisen ·• faksin 
ääressä. 

laakso on tehnyt valopöydän 
päällä. • 

Haluamansa valon m • ksen 
Mesilaakso on tuonut h esiin 
sijoittamalla töiden tausta e valo­
lamppuja. Näyttelyn suurin työ on 
seitsemänmetrinen 'Aamusta aa­

jonka taustalla on kahdek­
ppua. Teoksessa on käytet­

ty puhdasta, valkoista puuvilla­
massaa, johon on lisätty vähän si-

• ruostutettu hi­
ja siihen on li­

a aa. 
asuva Raisa Mesi­
tehneensä päätoimi­
detta vuodesta 1986 

hän 

Laaiat yhteydet 
järjestelmä on ollut käytössä 

Kymmenellä vuodesta 1986 lähti­
en ja· se on laajentunut koko kon­
serniin. Memo-yhteydet ovat ole­
massa kaikkiin tytäryhtiöihin sekä 
useimpiin ul.kömaisiin myyntiyhti­
öihin ja -konttoreihin. 

Kymmenen oman memon ulko­
puolelle menevät yhteydet hoide­
taan Valtion tietokonekeskuksen 
kautta. Yhteyksiä on rakennettu 
useisiin palveluverkkoihin, joten 
memolla voidaan lähettää sano­
mia toisiin sähköisiin postijärjes­
telmiin, kuten HPY:n ELISAan ja 
PTL:n· TELEBOXiin. 

Yksittäisten yritysten memojär­
jestelmiä ollaan liittämässä yhteen 
MemoNet-verkoksi. Nykyisin ver­
kossa ovat mukana mm. Valmet, 
Enso, VR ja ABB Strömberg. Ver­
kon kautta memoja voi lähettää 
samalla tavoin kuin oman . yrityk~ 
sen sisällä. 

Kymmene-konsernissa memoa 
voi käyttää jokainen päätteellä 
työskentelevä.Jäijestelmän käyttö 
ei vaadi lisäinvestoint~ja, k9ska 
tarvittavat laitteet - pääte tai 
mikro ~ on hankittu tavallisesti 
~uuta käyttöä vårten. Konsetnis­
sa memonkäyttäjiä . on . yli .· 3 500. 
Suomessa . memonkäyttäjiä on 

' noin 60 000, joista 28 00ffon Me­
moNet-verkossa, ·Koko ·maailmas­
sa meinonkäyttäjiä or;i noin 
1200 0Q0, joista 200 000 on Me-

. moN etissä. 

Useita soveHutuksia 
Tavallisten memojen, tel.efaksi­

en ja teleksien 9hella memo :voi 
välittää mikrotietokoneiden tie­
dostoja ·. käyttä:j ältä toiselle. Järjesc 
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ou ussa. 
egraafikko Raisa Mesilaak­

solla on ollut lukuisia yksityis- ja 
yhteisnä lyjä kotimaassa ja ui-

telmän kautta voidaan myös jakaa 
tietojärjestelmien tulosteita vas­
taånottajille. Jakelu voidaan tote­
uttaa joko memoina tai telekseinä 
ja fakseina, Esimei-kiksi Kymin tie­
topalvelu jaka,i • Esrrierk-uutispal0 

velun päivittäiset sanomat memol­
la. 

Ostojärjestelmästä puolestaan 
lähtee memo-telefax tai -telex ta­
varan toimittajalle, kun ostaja tee 
kee tilauksen. Kun tilattu tuote 
saapuu ja se kuitataan vastaanote" 
tuksi, tilaaja saa memon, joka ker­
too tuotteen tulleen perille. 

Memoon voidaan myös tehdä 
valmiita lomakepohjia, joita käyt~ 
täen on •. mahdollista tehdä mm. 
tiedonkeruuta. 

Runsa11.sti matkusta.vat yhtiöläi0 

set voivat käyttää memoa kannet­
tavan mikron ja modeemin avulla 
kaikista paikoista, joissa .on pu­
helinliittymä. Sovellus toimii Suo­
messa ja sitä oll11an toteuttamassa 
Euroopan tärkeimmissä m,aissa. • 

Memon ja valtakunnallisen . ha­
ku järjestelmän välille · on myös ra­
kennettu · yhteys. Hakujärjestel-. 
mään voi lähettää 160 merkkiä 
pitkiä viestejä, jotka yastaånöttaja 
voilukea. hakulaitteensa näytöstä. 

Kaleftteri aiankäytön 
su11nnitteluun 

lvfor,ojärjestelmän kalenteri on 
,tarkoitettu . ·; heukilöryhmien 
osastojen, . johto-, .·- Projekti-,yms. 
ryhmien .• ~- yhteisen . aja~åytön 
spunnitteluun ja , tiedon· välityk~ 

, seen ryhn1äp muille! jäseniUe. , . ; \ •. 
• • Kalenterin aviilla voidaan ·mm:. 

lähettää' kokouskutsupyyhil9t se­
kä esiw, tiedotpoissaolqista: 

• Uµtena piirteenä memo s.aa ke-
'"'' · · s ·,,, :- .-:.' .: · , ,k;~t:~ ··-:_··.,...; {, 

lähtien. 
uomen Paperitaidegalleria toi­

mii vuoden vaihteessa nimensä 
vaihtaneen Pentik Paviljongin ti­
loissa Kuusankosken Keltissä. 

Pentik Paviljo käytti aikaisem­
min nimeä Kurjenmiekan Pavil­
jonki. 

MEMO-SANOMIEN LUKUMÄÄRÄ 
V. 1987-1991 
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1111 TELEKSIT JA FAKSIT - API-SANOMAT 

11\1 MUUT MEMO-SANOMAT 

vaan aikana ilmoitustaulut. Niitä 
. voidaan käyttää mm. tiedotteiden, 
yleisohjeiden, matkustussääntöjeri 
ja pysyväismääräystenjakeluun. 

Opastustå memon käyttöön saa 
eri tehdaspaikkakuntien tukihen~ 
kilöiltä sekä Kymnet Helpde~kis­
ta,:jonka puhelinnumero · on 951-
402 2555 ja memotunnus HE~ P-

; ,;~ :::;,.,..,)tv:. .,::,._ ,.:s-,, &i.~.-""' ' 

, enkilöide.n yhdysmies . 
Rossi puh. 953-515 134, m 
tunnus . ROSSIKE. Kymin P 

•.teollisuus , Oy:n tukihe.nkil. 
• a .Rätt, puh: 2 02, me ' 

'· 

"Kun pääsis 
jotain tekeekin" 

Vas. Mika Salminen, Timo Keppo, Esa Vanhalakka ja Sakari Oik­
konen. 

Kuusankosken ammattioppilai· 
toksen prosessilinjan 2. luokan 
16 oppilasta ovat tammikuun 
13. päivästä lähtien tutustuneet 
Kymin Paperiteollisuus Oy:ssä 
paperinvalmistusprosessin eri 
vaiheisiin. Kaukas Oy:n Voik· 
kaan paperitehtaan vieraana on 
samanaikaisesti 10 oppilasta. 

■ Vierailunsa aikana koululaiset 
ovat seuranneet paitsi puun muut­
tumista vaihe vaiheelta paperiksi 
niin myös alan ammattimiesten 
työtä. Koululaisten neljän viikon 
tehdaskierros päättyy 7. helmi­
kuuta. 

Kyseessä on ensimmäistä ker­
taa Kuusankosken ammattioppi­
laitoksesta näin suurena ryhmänä 
vastaavanlaisissa merkeissä tehty 
tutustumisvierailu Kymille. Nyt 
järjestetyn tutustumisjakson aika­
na pyritään tuomaan paikkakun­
nan pääteollisuutta tutummaksi 
alan opiskelijoille. Aiempaan yh­
teistyöhön on kuulunut TET eli 
Työelämään Tutustuminen ja vuo­
sittaisten tehdasvierailujen mer­
keissä tehdyt pistäytymiset teh­
taalla. 

Uutiskymi kävi kyselemässä 
koululaisten mietteitä. 

■ Timo Keppo, Mika Salminen, 
Sakari Oikkonen ja Esa Vanha­
lakka löytyivät arkkisalista. Ti­
molle ja Mikalle Kymi alkaa olla jo 
aika tuttu paikka, sillä he olivat 
toissa vuonna viettäneet tehtaalla 
pari viikkoa TET:in merkeissä. Sa­
kari ja Esa puolestaan olivat käy­
neet Kymillä tehdasvierailulla. 
- "Nyt ollaan oltu A4-linjalla. Ol­
laan me kierrelty joka puolella, 
myös isoilla arkeilla. Viime viikolla 
oltiin pälkkärillä." 
- "Aika tulee pitkäksi! Kun pääsis 
jotain tekeekin." 
- "Ammatinvalinta tuntuu kyllä 
oikealta jos vaan pääsis töihin." 

■ C-laitoksella ollut Teppo Lah­
denaho ei vielä toisen vierailuviik­
konsa alussa halunnut oikein eri­
tellä tuntumaansa tehdastyöhön. 
Edellisellä viikolla hän oli käynyt 
massaosastolla ja PK 7-8:lla. 
- "Kyllä tää on suunnilleen vas­
tannut odotuksia. Jotain kuvaa 
suunnilleen on siitä mitä täällä 
tehdään." 

Tepon kanssa C-laitoksella 

kiertelivät Mika Rytteri, Jussi 
Purhonen ja Jani Hokkanen. Po­
jat kertoivat saaneensa hyvin tie­
toja töistä. 
- "Aina kun on viitsinyt kysyä, on 
vastauksenkin saanut." 
- "Hyvä palkka näissä hommissa 
ainakin on." 

■ Sellun kuorimon valvomohuo­
neessa istuskelivat Merja Malmi 
ja Mia Venäläinen. Tytöt olivat 
poikien tapaan hieman pitkästy­
neitä, kun eivät voineet tehdä oi­
kein mitään. Arkkisalissa tytöt oli­
vat päässeet sentään vähän autta­
maankin. 
- "Yhtä istumista tämä on. Muu­
ten täällä on ollut sellaista kun 
odotettiinkin. Ehkä ollaan liikaa 
yhdessä paikassa." 
- "Ihan siistiä työtä." 

Merja Malmi 

Merjan ja Mian mielestä opis­
kelu prosessilinjalla on mielen­
kiintoista. Heidän luokallaan on 
yhteensä neljä tyttöä. 
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Ansiomerkkijuhlassa viihdyttiin 
ja muisteltiin menneitä 

■ "Historia näyttää suomalai­
sessa metsäteollisuudessa 

toistavan itseään hämmästyttävän 
samankaltaisessa rytmissä", totesi 
Kymin Paperiteollisuus Oy:n toi­
mitusjohtaja Peter Stackelberg 
yhtiön ansiomerkkien jakojuhlas­
sa pitämässään puheessa. 

Ajankohtana, jolloin valtaosa 
40-vuotisansiomerkin saajista tuli 
Kymin palvelukseen, "palkkatili 
osoitti huomattavaa lisäystä" ja 
vuonna 1966, 25 vuotta työsken­
nelleiden tullessa yhtiöön, "sellu­
loosan, kartongin ja sahatavaran 
hinnat laskivat ja tuotantokustan­
nukset nousivat". 

Stackelberg totesi, että vuosi 
1991 tullaan suomalaisessa talous­
elämässä kirjaamaan yhdeksi soti­
en jälkeisen ajan mustimmista. 
"On palattava kauas historiaan, 
jotta löydetään yhtä huono vertai­
luvuosi." 

"Tämän vuoden kulkua ei ole 
helppo ennustaa, mutta tiedämme 
ponnistelevamme ylöspäin aikai­
sempaa selvemmistä lähtökohdis­
ta. Meillä on kaikki syy olettaa, et­
tä poikkeuksellisen syvän lasku­
kauden pohja on jo saavutettu." 

Stackelberg totesi kuluvan vuo­
den olevan ratkaisujen vuosi Ky­
mille myös siksi, että yhtiön toimi­
tusjohtaja vaihtuu. "Oma panok­
seni Kymin hyväksi ei yltänyt ai­
van ansiomitaleille saakka, mutta 
lähes 20 vuoden työrupeamaa voi­
nee kymiläisittäinkin pitää koh­
tuullisena saavutuksena." 

"Työvuoteni Kymissä ovat ol­
leet niin vaihtelevia ja opettavai­
sia, että minkä tahansa uuden teh­
tävän edessä voi hyödyntää täällä 
saamiaan kokemuksia. Erityisesti 
arvostan täällä solmittuja ihmis­
suhteita sekä työilmapiiriä, joka 
vaikeinakaan aikoina ei ole käynyt 
tukalaksi." 

Kymin 
Paperiteollisuus Oy 

40 vuotta palvelleet 
Tuomo Samuli Askola (Ky höyry­
voima) , Erkki Kalevi Hasari (Ra­
kennus), Kauko Kaarlo Helander 
(Ky höyryvoima), Rauni Kalervo 
Henttonen (PK 7-9), Ragnar Uo­
levi Johansson (PK 7-9), Seppo 
Arvid Järnvall (Henk.hallinto ), 
Matti Markus Järvinen (Sellu ), Ei­
no Tapio Kajander (Tehdaskulje­
tukset), Tarmo Tapio Konga (Ky 
paperi C), Irma Anna-Liisa Korjus 
(Henk.hallinto ), Heikki Juhani 
Kujala (Ky paperi C), Eero Jalmari 
Lahtinen (Tehdaskuljetukset), 
Martti Ensio Laitinen (PK 7-9), 
Maire Sofia Leivo (Voimaosasto 
Kymmene Oy), Pertti Uolevi Le­
vänen (Rakennus ), Stig Göran 
Linderborg (Tekninen osasto), 
Ahti Ensio Mäkinen (Ky paperi 
C) , Eino Nulpponen (Tehdaskulje­
tukset ), Reino Martti Paajanen 
(Rakennus ), Raimo Aulis Sahlberg 
(Rakennus ), Veijo Juhani Simola 
(A4-arkit),Jouko Olavi Sippo (Ko­
neosasto), Jorma Juhani Starck 

Tämänkertaisessa ansiomerkkijuhlassa jaettiin kaikkiaan 79 mitalia. 

Tämänkertaisessa ansiomerkki­
juhlassa jaettiin kaikkiaan 79 mi­
talia. Luku nosti kautta vuosien 
jaettujen mitalien maaran 
8 899:ään. 50 vuoden palvelukses­
ta on jaettu 203 mitalia, 40 vuo­
den palveluksesta 1100 ja 25 vuo­
den palveluksesta 7 596 mitalia. 

Viihtyisämpi 
iuhlakaava 

Toimitusjohtaja Stackelberg 
toivoi juhlapuheessaan, että nyt 
toista kertaa käytössä ollut "juhla­
kaava" olisi aikaisempaa välittö­
mämpi ja viihtyisämpi. 

Näin kävikin. 

Ansiomerkin saaiat 
(Koneosasto), Kauko Juhani Vauh­
konen (Ky höyryvoima), Veikko 
Johannes Vesalainen (Paperivaras­
to ). 

25 vuotta palvelleet 
Onni Kaleryo Aaltonen (Ky höy­
ryvoima), Pekka Pauli Vihtori Bro­
feldt (PK 7-9), Timo Juhani Harlin 
(Automaatio), Aila Mirjami Hau­
tala (Ky paperi C), Matti Aulis Ta­
pio Heikkinen (Ky paperi C), Jor­
ma Olavi Hirvonen (Ky paperi C), 
Tarja Tuulikki Hurri (Hienopap.la­
bora), Tauno Olavi Hämäläinen 
(Tehdaskuljetukset), Heikki Kale­
vi Jokinen (Automaatio), Pertti 
Onni Tapani Karhu (Koneosasto), 
Arja Irmeli Karttunen (Hieno­
pap.labora ), Pi1:jo Hannele Kauppi 
(PK 7-9), Raija Ma1:jatta Korpela 
(Hienopap.labora), Jouko Juhani 
Koskela (Finnish Chemicals Oy), 
Tuula Kaarina Koskimaa (Tutki­
mus ), Tapio Juhani Koskinen (Ko-

neosasto ), Matti Markku Juhani 
Kääpä (Sellu), Anneli Talvikki 
Lahti (Työterveys), Tapio Kalervo 
Laine (Oy Finnish Peroxides Ab), 
Toivo Samuli Lappalainen (Ky 
höyryvoima), Timo Aukusti Leh­
munen (Sellu ), Markku Aimo Ola­
vi Lehtinen (Sellu), Ritva Anneli 
Leskinen (Rakennusosasto ), Sep­
po Juhani Levinsalo (Ky paperi Y), 
Heikki Antero Linden (Tekninen 
osasto), Hannu Juhani Luoto (PK 
7-9), Timo Tapio Mankki (Ky pa­
peri C), Seija Annikki Mauno (Isot 
arkit), Anna-Liisa Metso (Työter­
veys), Pertti Antero Metsälä (Sel­
lu), Yrjö Olavi Mutanen (Sellu ), 
Pekka Juhana Niemcläinen (Tutki­
mus), Markku Antero Niemi (Puu­
hiomo ), Matti Tapio Niinimäki 
(Paperi varasto), Paavo Artturi 
Nurmi (Finnish Chemieals Oy), Il­
po Juhani Nurminen (PK 7-9), An­
ne Anita Närvänen (PK 7-9), l1:ja 
Kaarina Palander (Rakennusosas-

Juhlan alkuosa musiikkiesityksi­
neen ja juhlapuheineen antoi illal­
le riittävästi juhlakkuutta. Hyvä 
ruoka ja sopiva määrä ruokajuo­
maa rentoutti pitkäaikaiset työto­
verit rattoisaan yhdessäoloon. 

Kuten työssään pitkään viihty­
neille sopii, käytiin monessa pöy-

to ), Seppo Ilmari Pessa (PK 7-9), 
Seppo Ilmari Puro (Kuljetuskor­
jaamo ), Kari Tapani Rantanen 
(Koneosasto), Ritva Kaarina Ro­
senvall (Rakennusosasto ), Raimo 
Tapio Ruhanen (Tehdaskuljetuk­
set), Heimo Henrik Siekkinen 
(Tekninen osasto), Markku Juhani 
Sihvo (Voimaosasto Kymmene 
Oy), Olavi Tapio Siven (Sellu ), 
Raija Annikki Skön (Tutkimus ), 
Seija Annikki Suur-Nuuja (Paperi ­
varasto ), Pirkko Terttu Tuulikki 
Taina (Isot arkit), Markku Tapio 
Toivonen (Sellu), Arto Joel Antero 
Verho (Ky paperi C), Erkki Juhani 
Vierros (Finnish Chemieals Oy), 
Johannes Viljami Villikko (Teh­
daskuljetukset), Harri Olavi Vuori­
nen (Koneosasto). 

Kaukas Oy 
Kaukas Oy:n Voikkaan paperiteh­
taalla ansiomitalit jaettiin 23.1. 

40 vuotta palvelleet 
Paperitehdas: Pertti Johansson, 
Teuvo Parolahti, Jorma Rasehka, 
Esko Sysmäläinen. 

Puuhiomo: Urho Rantahar:ju. 
Rakennus: Jaakko Taskinen. 

dässä illan mittaan lävitse vuosien 
ja vuosikymmenten takaisia ta­
pahtumia tehtailla; politiikka ja 
maailmantapahtumat jätettiin 
Koskelassa tällä kertaa vähemmäl­
le huomiolle. 

Koneosasto: Erkki Knapp, Veijo 
Kontiainen, Kauko Nikkinen, Jou­
ko Nikula. 

Sähköjaos: Antero Nikander. 

2 5 vuotta palvelleet 
Vo klubi: Mervi Niilo-Rämä. 

Laboratorio: Marja-Leena Nou­
siainen, Eva-Liisa Tammilehto. 

Tuotanto: Eero Forsström, 
Kyösti Heimonen, Aila Inkeroi­
nen, Jorma Laine, Pentti Lehtinen, 
Heikki Lempinen, Vappu Mesiäi­
nen, Matti Nii lo-Rämä, Aimo Ni­
kula, Erkki Parikka, Antero Rötkö, 
Jorma Seppälä, Maija-Liisa Sipiläi­
nen, Ossi Tuominen, Pentti Uosu­
kåinen , Hilkka Virtanen. 

Puuhiomo: Seppo Häkkinen, 
Aimo Lappalainen, Juhani Lunk­
ka, Markku Niilo-Rämä, Soili 
Vaikkinen. 

Rakennus: Ilkka Nyman, Marja­
Leena Pirinen, Aimo Rinne. 

Koneosasto: Tapio Huttunen, 
Erkki Keto. 

Suunnittelu: Tapio Nikkilä. 
Sähköjaos: Korpclainen Lauri. 
Instrumenttijaos: Reijo Hasari, 

Hannu Mäki. 

1 
l 
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EY keskeisin puheenaihe pääministerin 
ja henkilöstöryhmien tapaamisessa 

Kello on 16.15. Voikkaan mes­
tarikerholle kokoontunut yt-väki 
on neljännestuntia aikaisemmin 
saanut tiedon, että pääministeri 
Esko Aho on Kymenlaakson 
kierroksellaan minuuttiohjel­
mastaan jo reilusti myöhässä. 

Odotettu vieras saapuu. TV:stä tu­
tuksi käynyt hahmo kävelee kut­
suvieraille varatun pöydän päähän 
ja sanoo muitta mutkitta: "Eikö­
hän käydä 
heti töi­
hin." 

Seuraa 
Voikkaan 
tehtaan­
johtajan 
Kari Kal­
lialan ter­
vetulotoi-
votus ja 
pääluotta­
musmies 
Kimmo 
Kähärän 
alustus. 

Kimmo 
kertoo 
Voikkaan 
tehtaan 
tervehdyt­
tämiseksi 
sovitusta 
suunnitel­
masta, jo­
ka "tulee 
alenta­
maan ansi­
oitamme". 

"Kun 
maan hal­
litus lisäksi 
palkitsee 
meidät tu­
po- ym veroin, katsomme hallituk­
senne toimien olevan meitä koh­
taan täysin kohtuuttomia ja an­
teeksiantamattomia", vuodattaa 
Kimmo. Hän peräänkuuluttaa 
myös uutta devalvaatiota, koska 
"nykyään on mahdotonta löytää 
sellaista yritysjohtajaa, joka tekisi 
suuren investointipäätöksen Suo­
meen." 

"Ey-hakemus on tehtävä eh­
doitta", ehdottaa Kähärä ja muis­
tuttaa, että maatalouden edusta­
jien asettamat reunaehdot eivät 
yksin voi olla ratkaisevia. Maata­
louden on sopeuduttava uusiin ti­
lanteisiin samalla tavalla kuin mui­
denkin kansalaisten. 

"Mikään taho ei ole nostanut 
Suomen markan arvoa pilviin, em­
mekä me voi vain antaa sen tulla 
sieltä alas", kommentoi Aho. 
"Toistuvista devalvaatioistamme 
huolimatta olemme aina ajautu­
neet tilanteeseen, jossa kustannus­
taso nousee. Kustannustason nou­
susta johtuu se, että meillä on 
kourassa vahva markka." 

EY sulkee pois 
devalvaation 

"Devalvaatio ja EY-jäsenyys ei­
vät sovi yhteen. Ne ovat kuin tuli 
ja vesi. Jos aiomme olla mukana 
eurooppalaisessa yhteistyössä 
meidän on sovitettava kustannus­
tasomme muualla Euroopassa val­
litsevaan kehitykseen. Näin on 

tehtävä riippumatta EY-jäsenyy­
destä. Olen siis jyrkästi eri mieltä 
tämän yhdistelmän mahdollisuu­
desta." 

Aho, Suomen Keskustan pu­
heenjohtaja, muistuttaa, että ei ole 
kysymys vain maanviljelijöiden 
asemasta. Maatalousketjussa on 
300 000 - 400 000 ihmistä. 

"Me kulutamme Suomessa elin­
tarvikkeita suurin piirtein samasta 
arvosta kuin metsäteollisuus saa 

Pentti Suokas 

nettovientituloina. Ostaessamme 
ruokamme ulkomailta meidän pi­
täisi löytää vietävää em. vientitu­
lojen määrä. Kysymys ei siis koske 
vain maanviljelijöitä." 

"Maataloudessa oli 70-luvun 
taitteessa 200 000 maidontuotan­
totilaa, nyt 40 000; rakennemuu­
tosta on ollut sielläkin. Toisaalta 
viljelijöiden on turha uskoa, että 
ellemme jätä EY-hakemusta, kaik­
ki on turvattua. Näin ei ole." 

Pentti Suokkaan alustus toimi-

henkilöyhteistyöstä, paikallisista 
työehtosopimuksista, EY-asian 
katsomisesta teollisuuden kannal­
ta ja korkotason alentamisesta saa 
sekin kommentin: 

Korkotaso miHaa 
talouden suorituskykyä 
"Elämme markkinataloudessa. 

Korkotaso on mittari, joka mittaa 
paitsi meidän taloutemme suori-

Kimmo Kähärä 

tuskykyä, myös luottamusta talou­
teemme. Olemme eläneet velaksi 
80-luvun lopulla ja 90-luvun alus­
sa, emme saa korkoja alas vaikka 
kuinka tekisimme siitä päätöksen. 
Korkotaso riippuu vaihtotaseva­
jeestamme eli velkaantumisemme 
tahdista, ja luottamuksesta Suo­
men talouteen. Suomen korkota­
son pitää olla kansainvälistä kor­
kotasoa korkeampi, jotta voimme 
vaihtotaseen vajeen rahoittaa. Sik­
si me olemme tuomitut hyvin kor-

Pääministeri Esko Ahon isäntinä Voikkaan mestarikerholla olivat 
tehtaanjohtaja Kari Kalliala (seisomassa) ja hallintojohtaja Lasse 
Mäkelä. 

PK 9:ää pääministerille esitte­
livät tehtaanjohtaja Boris 
Sundholm (vas:lla) ja koneen­
hoitaja Timo Lassila. 

keaan korkotasoon, toivottavasti 
kuitenkin matalampaan kuin ny­
kyinen." 

Aho puhuu vielä investointivir­
heistä ja tavoitteista saattaa teolli­
suuden perusta kuntoon. Huoma­
taan, että hän tietää paperinhinto­
jen laskeneen devalvaation jäl­
keenkin. 

Henkilöstö kyseli 
Kysymykset aloittaa Aleksan­

der Schoschkoff kysymällä valti­
on metsänmyynnistä. Ahon mu­
kaan yksikään teollisuuden pyörä 
ei saisi jäädä pyörähtämättä puu­
pulan vuoksi. 

Urpo Huuskosen tiedusteluun 
onko EY:n jäsenyydestä mahdol­
lista erota vastasi Aho sujuvasti 
vertauksella: 'Jäsenyys on kuin hy­
vä avioliitto, siihen mennään tosi­
tarkoituksella. Rooman sopimuk­
sen mukaan eroamismahdollisuut­
ta ei ole." 

Eija Kurton kysymykseen eikö 
EY:n ulkopuolellekin jäätäessä 
jouduttaisi pääosin noudattamaan 
EY:n sisällä tehtyjä sopimuksia 
vastasi Aho myöntävästi, mutta 
muistutti imagoerosta, mikäli jää­
dään ulkopuolelle. 

"Uskotteko, että Suomi tämän 
vuosikymmenen lopussa kuuluu 
EY:hyn", kysyi Markku Vanhala. 
"Pidän sitä mahdollisena, edellyt­
täen että ratkaisusta ei tule kansaa 
j~kavaa asiaa", vastasi pääministe­
n . 

Arvo Honkanen kysyi onko 
EY kuten katolinen avioliitto, 
mennäänkö siihen sulhasen kehu­
jen perusteella/ Aho vastasi, että 
todellakin näin on: "EY on kuin 
katolinen avioliitto, peruuttama­
ton. Toisaalta aivan kuten katoli­
sessa kirkossa, myös EY:ssä on 
määritelty mikä on syntiä, mikä ei. 
Väärin tekevälle on kuitenkin syn­
ninpäästö mahdollinen." 

"Hallitus halusi SAK:n ulos ko­
lostaan kertomaan mielipiteensä, 
mutta sillä itsellä ei ole kiirettä 

kertoa kantaansa", ihmetteli Sep­
po Saarela. Ahon mukaan kyllä 
tai ei ovat johtopäätöksiä, eivät 
kannanottoja. Päätökset tulevat 
syntymään eduskunnassa niin, et­
tä Suomi ehtii EY-junaan tarvitta­
essa Ruotsin kanssa. 

"Ey-kannat 
eivät lukkiutuneita" 

Seuranneessa lehdistötilaisuu­
dessa Voikkaan klubilla käsitellään 
edelleen EY-asioita. Aho uskoo, 
että vaikka nyt esitetään kritiikkiä 
EY:tä kohtaan, kannat eivät kui­
tenkaan ole lukkiutuneita. 

Aho toteaa, että Kymenlaaksos­
sa tehdyt kysymykset ovat tyypilli­
siä tämän alueen ongelmille. "Tä­
mä on suurteollisuuden ja metsä­
teollisuuden maakunta ja se näkyy 
täällä toiveissa ja odotuksissa." 

Sekä vastustajien että kannatta­
jien keskuudessa on puutetta 
EY:tä koskevasta tiedosta, muis­
tuttaa Aho. Jos sanotaan "ei" tai 
"kyllä", ei tarvita tietoa. Kriittinen 
suhtautuminen kuitenkin on luon­
nollista. 

Tiedotustilaisuus Voikkaan klu­
billa päättyy. Puoluemies Aho toi­
vottaa mukanaolevat tervetulleiksi 
Suomen Keskustan järjestämään 
keskustelutilaisuuteen Kouvola­
talolle. Pääministerin seurueeseen 
kuuluva, Valkealasta kotoisin ole­
va kansanedustaja Markku Lauk­
kanen muistuttaa paperikoneen 
odottavan ja myös Paasikivi-seu­
ran tilaisuus Kuusankoskitalolla 
kuuluvan tiukkaan ohjelmaan. 

Kuusanniemessä pääministerin 
piti tutustua sekä paperintekoon 
että arkkisaliin, mutta ajanpuute 
lyhentää reittiä. Märän pään oh­
jaamossa viivähdetään hetki, kui­
vassa päässä hypistellään tampuu­
rille jäänyttä paperia, seurataan 
pituusleikkausta ja paperin pak­
kausta. Tuotannon iso mittakaava 
ja tehokkuus tekevät selvästi hy­
vän vaikutelman pääministeriin. 

Positiivinen on myös tehtaan­
johtaja Boris Sundholmin arvio 
vieraasta: "Hän teki asiallisia kysy­
myksiä." Jutustelun yhteydessä kä­
vi kuulemma ilmi, että Schauman 
oli pääministerille ennestään tut­
tu; hänen isänsä oli tehnyt puu­
kauppoja yhtiön kanssa. 



Uusi teollisuus­
palopäällikkö 

Kymintehtaan tehdaspalokunta 
sai vuodenvaihteessa uuden ve­
täjän, kun palomiehiä pitkään 
johtanut teollisuuspalopäällikkö 
Timo Kuusisto jäi eläkkeelle. 
Uudella teollisuuspalopäällikkö 
Reino Kinnusella on edeltäjänsä 
tavoin pitkä kokemus tehdaspa­
lokuntatyöstä. 

■ Vuoden 1960 lopulla Imatralta 
klooritehtaalle laborantiksi tullut 
Kinnunen liittyi tehdaspalokun­
taan vuonna 1961. "Silloin tehtailla 
ei ollut lainkaan automaattisia hä­
lytyslaitteita, vaan palokunta kut­
suttiin sitä mukaan, kun joku ha­
vaitsi palon. Tehdasaluekin oli pal­
jon pienempi, pelkästään Kymin 
vanha puoli." 

"Toisaalta vanhat tehdasraken­
nukset olivat sokkeloisia, joten 
niissä oli vaikeampi toimia kuin 
nykyaikaisissa halleissa, joissa on 
myös selvät opasteet. Käyttöhen­
k!löstö on nykyisin lisäksi niin hy­
vm koulutettu, että he saavat 
yleensä pienemmät palot sammu­
maan omin voimin, jolloin palo­
kunnalle jää vain varmistustehtä­
vät." 

Vuonna 1983 Reino Kinnusesta 
tuli tehdaspalokunnan palomesta­
ri ja siviilityössä kemian teollisuu-

den laboratorioesimies viime vuo­
den alussa. 

Vuoden 1991 alusta lähtien 
Kuusankoskella aloitti toimintan­
sa kaupungin palokunta, joten 
tehdaspalokunta on pystynyt kes­
kittymään teollisuuslaitoksiin ja 
kemikaalionnettomuuksiin. 

"Tärkeimpänä koulutuskohtee­
na meillä on tehdastuntemus. 
Teemme tehdaskäyntejä ja pidäm­
me oppitunteja varsinkin kemias­
ta ja sellusta, koska niiden alueilla 
toimittaessa on erityisen tärkeää 
tietää, mitä missäkin putkessa ja 
purnukassa on." 

"Viime vuoden puolella TPK sai 
myös uudet kaasusuojapuvut, joi­
den käyttöä harjoitellaan. Aluksi 
treenaamme paloasemalla ja sit­
ten siirrymme tehdasosastoille, 
joilla suoritettavat tehtävät vai­
keutuvat harjoituksen edistyessä", 
Kinnunen kertoo. 

Tehdastuntemus on hänen mie­
lestään yksi teollisuuspalokunnan 
valttikorteista. Palokunta koostuu 
lisäksi monien eri alojen ammatti­
laisista, joiden tietoja tarvitaan 
niin palo- kuin pelastustyössä. 

Teollisuuspalopäällikön tulevai­
suuden haaveena on joskus saada 
paloasema Kuusanniemeen, jonne 
Kymin Paperiteollisuus Oy:n tuo­
tanto on keskittynyt. 

Tehdaspalokunnan tärkein koulutuskohde on Reino Kinnusen mu­
kaan tehdastuntemus. 

L4-pesemö kohoaa 
Kuusanniemeen 

Sellutehtaan uuden 4-linjan pese­
mä on rakenteilla Kuusanniemes­
sä. Laitteistoasennukset ovat 
käynnissä ja rakennustyöt viimeis­
telyvaihetta lukuunottamatta val­
miit. Käyttömiesten koulutus on 
myös saatu päätökseen. 

Pesemö korvaa 1- ja 2- keittimi­
en vanhat pesemät. Uusi pesemö 
on pesuteholtaan parempi ja siinä 
on huomioitu tuleva kapasiteetin 
lisäys sekä alati kiristyvät ympäris­
tönsuojelulliset vaatimukset. Lait-

teisto on mitoitettu 900 tonnin 
päiväkapasiteetille. 4-linjaa aje­
taan tässä vaiheessa 600 tonnin 
tuotannolla. 

Kamyrin toimittama 2-vaihei­
nen diffusööripesuri sijoitetaan 
L4-esilajittelun viereen. Diffusööri 
tulee kahden pesuprosessiin kuu­
luvan suodossäiliön päälle. 

Noin 55 miljoonaa markkaa 
maksava pesemö otetaan käyt­
töön vappuseisokin jälkeen. 

UUTISKYMI 

ANSSI VESANEN ELÄKKEELLE: 

"Töitä on riittänyt" 
Kun kehityspäällikkö Anssi Ve­
sanen jää kuun vaihteessa eläk­
keelle sellulta, yhtämittaisia 
palvelusvuosia kertyy lähes 34. 
Sitä ennen hän oli Kymin palve­
luksessa jo reilut kaksi vuotta: 
apurullamiehenä Voikkaan pa­
peritehtaalla sekä kesäharjoit­
telijana ja diplomityöntekijänä 
Kymin sulflittisellutehtaalla. 

■ Vuonna 1957 tehdyn diplomi­
työn aihe oli jäteliemen poistami­
nen sulfiittimassasta. Vuonna 1956 
Kymille oli rakennettu Suomen 
ensimmäisiin kuulunut sulfiittijä­
t~liemen haihduttamo, jossa jäte­
liemestä haihdutettiin vettä, min­
kä jälkeen liemi poltettiin höyry­
kattilassa. Ken:iikaalien talteenot­
toa ei ollut. 

Anssi Vesanen valmistui diplo­
mi-insinööriksi vuonna 1958 ja 
pääsi töihin Kymin sulfiitille, josta 
hän siirtyi Voikkaan paperitehtaan 
laboratorion kautta Voikkaan sul­
fiittisellutehtaan käyttöinsinöörik­
si. 

"Voikkaan sellutehdas oli sa­
manlainen kuin kaikki vanhat sul­
fiittitehtaat. Kymin sellutehdasta 
oli uusittu monin kohdin, mutta 
Voikkaalle ei oltu tehty suurempia 
uudistuksia ... Yhtiössä oli tehty 
paatos uuden sulfaattitehtaari ra­
kentamisesta. Tosin Kymin haih­
duttamon rakentamisen jälkeen 
myös Voikkaalla alettiin poistaa 
jätelientä massasta ja kuljettaa sitä 
autoilla poltettavaksi Kymille", Ve­
sanen kertoo. 

Voikkaan sellutehtaan massaa 
ei valkaistu: sulfiittimassan vaale­
us on sellaisenaan melko hyvä ja 
se riitti Voikkaan valmistamiin sa­
nomalehtipapereihin. Kymin puo­
lella myös sulfiittimassaa valkais­
tiin. Valkaisuaineina käytettiin 
klooria, lipeää, hypokloriittia ja 
klooridioksidia. Kymi oli aikanaan 
Suomen ensimmäinen sellutehdas, 
joka aloitti klooridioksidin käytön 

, sellun valkaisussa. 

Kuusanniemi 
käynnistyi 

Keväällä 1963 Anssi Vesanen 
siirtyi rakenteilla olevalle Kuusan­
niemen sellutehtaalle. Tulevå va­
kanssi oli käyttöinsinööri. Kun sel­
lutehdas käynnistyi seuraavana 
vuonna, se oli rakennettu viimei­
simmän ja parhaan tekniikan mu­
kaiseksi. Tehdas oli myös Suomen 
ensimmäinen jatkuvakeittoinen 
tehdas, joka käytti raaka-ainee­
naan koivua. "Koivu oli silloin ja 
on edelleen erinomainen raaka-ai­
ne Kymin valmistamille paperilaa­
duille, koska sen opasiteetti on hy­
vä." 

Jo tehdast~ su.unniteltae.ssa tie­
dostettiin Vesasen mukaan .. sul­
faattitehtaaseen liittyvä hajuon­
gelma. "Kuusankoskella vallitsevia 
tuulia tutkittiin ja havaittiin, että 
valtaosan ajasta tuulet puhaltavat 
karkeasti ottaen lännestä itään, 
minkä takia tehdas sijoitettiin asu­
tuskeskuksen itäpuolelle", Vesa­
nen muistelee. 

Hajuongelman vähentämiseksi 
tehtaalle rakennettiin mustalipeän 
hapetuslaitos, . jossa oli tarkoitus 

Kehityspäällikkö Anssi Vesanen taustanaan sellutehtaan uusin 
meneillään oleva projekti, L4-pesemö. 

hapettaa haisevat rikkiyhdisteet 
haisemattomaan muotoon. Laitos 
ei kuitenkaan osoittautunut riittä­
vän tehokkaaksi teknisten ongel­
mien takia ja se poistettiin käytös­
tä 7 0-luvulla. 

Uutta sulfaattitehtaalla oli ke­
mikaalien talteenotto: keittokemi­
kaalit • ovat niin kalliita, että pro­
sessia ei kannattaisi pyörittää, jos 
ne laskettaisiin hukkaan. Kemi­
kaalien talteenoton ansiosta sul­
faattiprosessi on myös huomatta­
vasti ympäristöystävällisempi kuin 
sulfiitti. 

"Sulfaattitehtaan vuokeittimet 
aiheuttivat alkuun hankaluuksia. 
Pääongelma oli hoivaaminen, jon­
ka seurauksena osa massasta ei 
ehtinyt keittyä ja osa keittyi liikaa. 
Niiden kanssa tapeltiin vuosia en­
nenkuin keitto opittiin hallitse­
maan oikealla ajotekniikalla. Vuo­
keittimien ajoa paransi olennai­
sesti 80-luvun lopulla toteutettu 
puunkäsittelyn uusinta, joka pa­
ransi merkittävästi hakkeen laatua 
ja helpotti keittimien ajamista." 

Puolisellua 
kartonkitehtallle 

Vuonna 1966 Kuusanniemessä 
käynnistyi laitos, jossa valmistet­
tiin koivusta puolisellua. Proses-

sissa haketta käsiteltiin ensin ke­
miallisesti keittimessä, minkä jäl­
keen hake kuidutettiin ja jauhet­
tiin. Massan lujuus ei ollut sellun 
luokkaa, mutta sen saanto oli 70-
80 prosenttia, kun sellun saanto 
jää 50 prosenttiin. 

Puolisellu suunniteltiin alunpe­
rin Voikkaan paperitehtaan käyt­
töön, mutta jonkin ajan kuluttua 
osoittautui, ettei se soveltunut hy­
vin Voikkaan laaduille. Tämän jäl­
keen puolisellua myytiin kartonki­
teollisuuden raaka-aineeksi, kun­
nes tuotanto lopetettiin vuonna 
1981. 

60-luvun lopun investointeihin 
kuului myös MP-laitos, jossa val­
mistettiin muna- ja omenakenno­
ja. Pääasialliset raaka-aineet olivat 
jätepaperi ja rejektimassa, joiden 
lisäksi käytettiin puolisellua sekä 
hioketta. Kennojen valmistus 
päättyi 1977 ja koneet myytiin 
Ruotsiin 1982. 

Sulfiitista luovuHiin 
60-luvulla Suomeen rakennet­

tiin sulfaattitehtaita laajemrp.assa 
mitassa. Tällöin käynnistyi Kuu­
sanniemen lisäksi kuusi muuta 
tehdasta. 

Seuraava rakennushuippu tuli 
70-luvulla, jo)loin vanhentuneita 
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sulfiittitehtaita korvattiin uusilla 
sulfaattitehtailla. Myös Kymin sil­
loinen Suomen suurin sulfiittiteh­
das korvattiin Kuusanniemen 
3-linjalla vuonna 1977. 

"Kun 3-linja käynnistyi, olimme 
oppineet 13 vuoden aikana paljon 
sulfaattitehtaasta, mutta .suuren 
laitoksen käynnistys ei silti ollut 
ongelmaton. Kuitulinjan suurin 
ongelma oli edelleen keittimen 
holvaus, jossa ollaan onneksi pääs­
ty niskan päälle", Anssi Vesanen 
muistelee. 

Kolmoslinjan erikoisuuksiin 
kuului syrjäytysvalkaisu, jonka Ka­
myr oli kehitttänyt Kuusanniemen 
koelaitoksella ja jollainen ostettiin 
myös uudelle linjalle. Syrjäytysval­
kaisu on edelleen käytössä. Sen si­
jainti on vaihdellut prosessissa vä­
lillä 1-2 -linjoilla ja välillä 3-linjal­
la. Nykyisin se on jälleen 3-linjan 
käytössä. 

Kolmoslinjan toteutuksen yh­
teydessä varattiin tilat purusellu­
linjalle, joka otettiin käyttöön 
1981. Purusellukeittimessä käyte­
tään raaka-aineena sahoilta saata­
vaa purua sekä hakkeen seulonta­
purua. Purumassa lisätään koivu­
sellun joukkoon. 

80-luvun alussa nostettiin sel­
lun kuivatuskoneen kapasiteettia 
50 prosentilla. 

Seuraava suurempi uusinta oli 
4-linjan esilajittamo, joka otettiin 
käyttöön vuonna 1986 sekä jo 
mainittu puunkäsittelyn uusinta, 
jonka kanssa samanaikaisesti ra­
kennettiin sellutehtaan biologinen 
jätevedenpuhdistamo vuonna 
1989. 

Uusi 4-linjan valkaisu oli 90-lu­
vun alun merkittävin projekti ja 
Anssi Vesasen uran päättää L4:n 
pesemö, jota parhaillaan rakenne­
taan Kuusanniemeen. Pesemö 
otetaan käyttöön vappuseisokin 
jälkeen. 

Eläkepäivillään Anssi Vesanen 
aikoo nukkua riittävästi sekä tup­
lata kuntoilun nykyisestä. 

"Vapaa-ajan asunnolla p1taa 
tehdä peruskorjauksia ja sen laa­
jentaminen on ollut suunnitteilla 
useita vuosia. Sitten olen ajatellut 
opetella katsomaan televisiosta 
muutakin kuin uutiset ja urheilua. 
Tärkeänä pidän myös sitä, että 
lapsenlapsille jää aikaa nykyistä 
enemmän." 

■ "Kaikista työvuosista on nyky­
hetki antoisinta. Nykyinen työni 
on vaihtelevaa - kahta samanlais­
ta päivää ei ole. Ja tässä meidän 
myyntitiimissä on todella miellyt­
tävä työskennellä", toteaa Tuula 
Lehto menneitä haikailematta. 

Kymin paperin markkinoin-
nin myyntihallinto-osastolla PK 
S:n myyntisihteerinä työskente­
levä Tuula Lehto on ollut mu­
kana paperin tuotannon ja 
myynnin parissa jo yli 30 vuo­
den ajan - ensin 1960-luvun 
alussa Voikkaan paperiteh­
taalla ja 1970-luvun alku­
puolelta lähtien Kymin 
paperitehtaalla. PK S:n 
myyntisihteeriksi hänet 
nimitettiin vuonna 1988. 

Työvuosiensa aikana 
hän kertoo joutuneensa 
monenlaisten tehtävien 
ja haasteiden eteen. "Olen 
luonteeltani niin utelias ih-
minen, että olen halunnut kokeilla 
kaikkea mitä minulle on esitetty, 
vaikka joskus on vähän pelotta-

SUOJELUPÄÄLLIKKÖ LASSE KOIVIKKO: 

Työsuojelu on yhteinen asia 
Kymin suojeluorganisaatio koki 
huomattavia muutoksia vuoden­
vaihteessa, kun pitkän päivä­
työn tehneet työsuojelupäällik­
kö Pentti Pasanen ja teollisuus­
palopäällikkö Timo Kuusisto jäi­
vät eläkkeelle. 

■ Suojelutoimintoja 
yhdistettiin siten, että 
uusi suojelupäällikkö 
Lasse Koivikko on sa­
malla lakisääteinen 
työsuojelupäällikkö. 
Hänen vastuualuee­
seensa kuuluvat palo­
suojelu, väestönsuojelu, 
vartiointi sekä työsuo­
jelu. 

"Vahingontorjunta­
ja suojelutoiminnan 
jatkuva kehittäminen 
on organisaatiomme 
tärkein tehtävä. Kaik­
kien turvallisuutta pa­
rantavien toimenpitei­
den pitää perustua ris­
kien tuntemiseen", 
Lasse Koivikko arvioi. 

Riskit on kuitenkin 
hallittava kokonaisval­
taisesti. Hän painottaa, 
että esimerkiksi työ­
suojelu on osa yrityk­
sen tuotannollista toi­
mintaa ja työn sisältöä. 
Se ei saa olla oma saa­
reke, josta vastaavat vain tietyt 
henkilöt. 

"70-luvulla kehitys johti vaJta­
kunnallisestikin siihen, että työ­
suojelu nähtiin erillisenä toiminta­
na, jota hoitivat ainoastaan työ­
suojeluihmiset. Ajatusmallia on 
koetettu muokata takaisin alkupe­
räiseen ideaan, eli siihen, että 
kaikki ovat vastuussa omasta työ­
turvallisuudestaan." 

Joustavampi 
organisaatio 

Työsuojeluorganisaatiota on 
kevennetty siten, että vastuu asioi­
den hoitamisesta siirretään toteut-

tavaan portaaseen. Mm. raskas 
työsuojelutoimikuntaorganisaatio 
on korvattu kevyemmillä työsuo­
jeluryhmillä, jotka pystyvät ko­
koontumaan joustavasti ja käsitte­
lemään oman työpaikkansa työ­
suojeluasioita. Työsuojelupäälli-

"Työsuojelu on yhteistoimin­
taa, josta kaikki hyötyvät", to­
teaa Lasse Koivikko. 

kön ja -valtuutettujen roolin Koi­
vikko näkee ennen muuta opasta­
vana ja neuvovana, ei niinkään 
valvovana. 

"Työtä on kuitenkin kovasti jäl­
jellä, jotta uusi organisaatio saa­
daan toimimaan. 70-luvulla ke­
rääntyneet rasitteet aiheuttavat 
edelleen muutosvastarintaa tie­
tyillä tahoilla, mutta tavoite on, et­
tä varsinainen käytännön työsuo­
jelutyö tapahtuu työpaikoilla.", 
Lasse Koivikko tuumii. 

Työsuojeluryhmiä Kymillä on 
20 ja ne kattavat kaikki tuotanto­
ja kunnossapito-osastot. Ryhmissä 
on työnantajan ja toimihenkilöi­
den edustajat sekä 1-3 työntekijöi­
den edustajaa, jotka ovat samalla 
työsuojeluasiamiehiä. 

Työsuojeluryhmien 
yläpuolella on lakisää­
teinen Kymin Paperite­
ollisuus Oy:n työsuoje­
lutoimikunta, jossa on 
2 työnantajan, 2 toimi­
henkilöiden ja 4 työn­
tekijöiden edustajaa. 

Parin vuoden aikana 
saadut kokemukset 
ovat Lasse Koivikon 
mukaan pos1t11v1s1a. 
"Puutteitakin on tietys­
ti, mutta pyrimme löy­
tämään ratkaisun, jossa 
vanhan työsuojeluorga­
nisaation hyvät puolet 
pystyttäisiin yhdistä­
mään työelämässä ta­
pahtuneeseen kehityk­
seen." 

Kulunvalvonta 
kehittyy 

Kulunvalvontaan ja 
vartiointiin käytettävä 
tekniikka on kehittynyt 
huimasti. Lasse Koivik­
ko ennustaa, että ei tu­

le kulumaan kovinkaan pitkä aika 
siihen, kun työpaikoille kuljetaan 
jonkinlaisella avaimella tai kortilla. 

"Euroopan yhdentyminen tuo­
nee meille lisävaateita kulunval­
vonnan suhteen. Samoin vaikutta­
vat jatkuvasti kiristyvät viran­
omaisten ja vakuutusyhtiöiden 
vaatimukset. Valvonta on kuiten­
kin pystyttävä toteuttamaan jous­
tavasti." 

Vartioinnin osalta suojelupäälli­
kön ja vartiopäällikkö Jari Kan­
naksen toivelistalla on Kuusan­
niemen portin ja liikennejärjeste­
lyjen saattaminen nykyajan vaati­
musten tasolle. 

TUULA LEHTO 50 VUOTTA 

Palokunta keskittyy 
Teollisuuspalopäällikkö Reino 

Kinnusen johtama tehdaspalo­
kunta keskittyy Kymin omien ris­
kien hoitamiseen. "Palokuntalaiset 
ovat ammattimiehiä ja tuntevat 
hyvin omat tuotantolaitoksensa. 
Omiin riskeihin keskittyminen tuo 
myös uutta sisältöä työhön", Lasse 
Koivikko arvioi. 

Tehdaspalokunnan ikärakenne 
aiheuttaa kuitenkin pohtimista. 
"Mielellään näkisi uusia kasvoja 
pyrkimässä riviin. Jos joku on toi­
minnasta kiinnostunut, niin yhtey­
denotto teollisuuspalopäällikköön 
vie asiaa eteenpäin." 

Kutsumusammatti 
Vaikka Lasse Koivikko on taus­

taltaan selluihminen, hän kokee 
työsuojelutyön kutsumusammatti­
na. "Asenteeseen vaikuttaa suu­
resti se, että nuoruudessani jou­
duin itse pahaan työtapaturmaan. 
Mielestäni kaikkien velvollisuus 
on tehdä parhaansa työtapaturmi­
en estämiseksi. Toisaalta työ on 
siinä mielessä epäkiitollinen, että 
työtapaturmia ei saa loppumaan 
niin kauan kun ihmiset ovat mu­
kana toiminnassa, koska useim­
missa tapauksissa inhimillinen toi­
minta on ollut vaikuttamassa ta­
paturmien syntyyn." 

Vuosi 1991 oli joka tapauksessa 
suojelupäällikön kannalta suotui­
sa: työtapaturmien määrä laski lä­
hes 30 prosenttia edelliseen vuo­
teen verrattuna. Joskaan muuta­
malta vaikeaksi luokiteltavalta ta­
paturmalta ei vältytty. 

"Näihin saappaisiin on joka ta­
pauksessa hyvä astua, koska edel­
täjäni Pentti Pasanen, Teuvo Kar­
hu ja Harry Varhomaa sekä kaik­
ki, jotka ovat olleet työsuojelussa 
mukana, ovat tehneet hyvää työtä. 
Työsuojelu on ennenkaikkea yh­
teistoimintaa, josta kaikki osapuo­
let hyötyvät." 

''Mukavinta ovat ihmiset'' 
nutkin", naurahtaa Tuula Lehto. 

"Nykyinen työni on täysin tiimi­
työtä osaston muun myyntihenki­
löstön ja tuotannon kuten myös 
myyntikonttoreiden kanssa. Ja 

mukavinta tässä työssä onkin se, 
että joutuu olemaan paljon 
ihmisten kanssa tekemisis­

sä. Lyhyesti sanottuna täs­
sä ollaan myyntikonttorin 
ja tuotannon välissä." 

Tuula Lehto on toimi­
nut myös tehdasoppaana 
hienopaperitehtaalla vuo­

sien 1981-89 aikana. 
Ainoa vieraskieli, jota 

Tuula tunnustaa osaa­
vansa, on englanti. Ja 
sitä hän joutuu työs-

sään myös paljon 
käyttämään. Italiaa 
hän kertoo osaa­

vansa 'vähäsen'. "Tä­
män firman etuna on, 

että täällä on aina ollut 
mahdollisuus opiskella kieliä." 

Käytännön kielitaitoaan hän on 
harjoittanut aikoinaan stipendi-

aattina Star Paperilla Englannissa 
sekä vuonna 1990 kuukauden työ­
komennuksella Italiassa. 

MainoskuuluHaia ia 
näytteliiä 

Vapaa-aikaan, tosin töiden mer­
keissä, on parin viime vuoden ajan 
kuulunut mainoskuuluttajan teh­
tävät Kumun jalkapallo-otteluissa. 
Tätä ennen hän toimi mainoskuu­
luttajana neljän vuoden ajan jää­
kiekko-otteluissa Kouvolan jää­
hallissa. 

Tuula Lehto kertoo olleensa in­
nostunut myös näyttelemisestä. 
Kuusankosken teatterissa hän 
näytteli 1960-luvun alussa neljän 
vuoden ajan ja 1970-luvun puoles­
sa välissä vielä vuoden verran. 
"Teatterille ei kuitenkaan liiennyt 
tarpeeksi aikaa. Jos olin teatteris­
sa, niin mitään muuta en voinut 
tehdäkään - se vei kaiken vapaa­
ajan." 

Tuula rentoutuu käsitöiden pa­
rissa. Myös lenkkeily ja kuntosali­
harjoitukset kuuluvat hänen va-

paa-aikaansa. ''.Ja sen verran omi­
tuinen olen, etten omista telkka­
ria! En ole sitä tähän päivään 
mennessä vielä kaivannut." 

Matkalle ioka vuosi 
Matkustaminen on ollut osa 

Tuulan elämää jo yli 20 vuoden 
ajan. Lomamatkat ovat suuntautu­
neet ulkomaille vähintään kerran, 
nykyisin parikin kertaa vuodessa. 
Suosikkimaat ovat olleet Italia ja 
Kreikka, joissa hän on käynyt usein. 

Hän kertoo matkustavansa aina 
yksin, koska silloin on hänen mu­
kaansa helpompi tutustua uusiin 
ihmisiin. "Minulla on laaja ystävä­
piiri ympäri Suomea ja vähän 
muualtakin. Koen todella elämän­
rikkautena ja antoisana, kun ta­
paan aivan erilaisia ihmisiä, eri 
ammateista, eri puolelta Suomea 
tai maailmaa. Ystävät muistavat 
edelleen vuosikymmenienkin jäl­
keen kortilla tai pikkupaketilla." 

Matkalla hän aikoo viettaa 
myös helmikuun 23. päivä olevaa 
merkkipäiväänsä. 



Henkilöstöpalvelu 
tiedottaa 

Liikunta. Kuusanniemen puun­
nostopaikan tuntumassa sijainnut 
kuntokohde on poistettu. Pääpor­
tilta n. 20 m. Saksanahon suun­
taan on uusi kohde nro 9 PÄÄ­
PORTII. 

Eipäs hiihdetä Golfkentän vi­
heriöillä. Eerolan laduille pääsee 
Paja- ja Miilumäestä, Niementiel­
tä, Eerolan ylikäytävältä ja Eero­
lasta. MUISTA kuitenkin, että 
hiihto Golfkeskuksen alueella on 
sallittu VAIN AJETUILLA JA 
MERKITYILLÄ REITEILLÄ. 

Lapin keväthangille! Lapinlo­
maviikolla Muoniossa 28.3.-4.4 . on 
vielä vapaita paikkoja. Tiedustele 
ja ilmoittaudu puh. 402 2288. 

Sukset yöhön survaistaan! Tu­
le mukaan kevään hiihtoseikkai­
luun! 24:n tunnin AARNIHIIH­
TOA hiihdetään Eerolassa 21.2. 
klo 15-22.2. klo 15. (kutsutaan kir­
kas kuutamo komistamaan kaiken 
kansan kulkua kevään kulkevalla 
kelillä Kymijoen kallaalla). Tilaa 
vuorolista henkilöstöpalvelusta, 
puh 2294. 

Kaikkien osallistuneiden yhtiö­
läisten kesken arvotaan viikon 
hiihtokurssi Jerismajalla viikolle 
14/92. 

Löydetty! 
Autonavain Kyminniemen eräma­
jalta. Tiedustelut puh. 2294/Ran­
tanen. 

lkäryhmätarkastukset 
työterveyskeskuksessa 
Kymin työterveyskeskuksessa jat­
ketaan vapaaehtoisia työterveys­
hoitajan tekemiä ikäryhmätarkas­
tuksia entiseen tapaan. 

Kuluvana vuonna tarkastetaan 
V. -27, -32, -37, -42, -47, -52, -57,ja 
-62 syntyneet yhtiön palvelukses­
sa olevat henkilöt. 

Työterveyshoitajat kutsuvat 
tarkastukseen osastojakonsa mu­
kaisesti ja antavat tarvittaessa lisä­
tietoja. 

Lisäksi ne SS-, 60-, ja 65-vuoti­
aat, jotka jäävät kuluvan vuoden 
aikana eläkkeelle (vanhuus, työky­
vyttömyys, työttömyys, ym.) voi­
vat hakeutua tarkastukseen otta­
malla yhteyttä oman osastonsa 
työterveyshoitajaan. 

, MYYTÄVÄNÄ 
■ Lumikolan (Kymi-kola) teriä on 
myytävänä henkilöstöpalvelussa, 
Marskinkatu 4. Hinta 15 mk. 
■ Arabia-vuosilautasia 1992 tila­
taan niitä haluaville. Hinta noin 
160 mk. Sitovat tilaukset henkilös­
töpalveluun puh. 402 2294. 
■ Kauppakassiksi Volkswagen Po­
lo vm.-82. Auto on asiallisessa 
kunnossa. Hellävaroin ajettuja ki­
lometrejä on kertynyt 160 000. 
Hintaakin on vain 9 500 mk! Puh. 
työ 402 3615 tai koti 860 255. 
■ Hyväkuntoinen kotimankeli, 
varusteina jalat ja vaatekori. puh. 
402 2182/ 456 20. 
■ Siistit ja hyväkuntoiset Remo­
merkkiset rummut esim. aloittele­
valle rumpalille. Sopuhintaan. 
Puh. 491 583. 

Virkamiesklubi 
Vuosikokouskutsu 

Kymin Osakeyhtiön Virkamies­
klubin sääntömääräinen vuosiko­
kous pidetään torstaina 13.2.1992 
klo 18.00 Koskelassa. Kokoukses­
sa on kahvitarjoilu, joten ilmoitat­
han osallistumisestasi Arja Tans­
kaselle 11.2.1992 mennessä. 

Hallitus 

LUKIJOILTA 

Ohiiuoksutus 
"Uutiskymin numerossa 11/ 91 
oli selostus Voikkaan uudesta ve­
sivoimalaitoksesta. Kirjoitukses­
ta ei kuitenkaan käynyt selville, 
minkä takia vettä juoksutettii11 
tulvaluukusta noin puolen vuo­
den ajan . Kykenisikö nyt joku 
vastaamaan, monenko kivihiili­
tonnin edestä meni hukkaan 
saasteetonta energiaa ja koituiko 
se Kymmene Oy:n vaiko Eläke­
Varman tappioksi." 

Heikki Joensuu 

Voikkaan vanhan hiomon 5 vesi-
1urpiinia pysä/11yivä1 wukokuun 
alussa, kun paperiteh1aan uusi 
massatehdas kä)1nnistyi. Vanhan 
hiomon vedenkä)1ttö oli 150 kuu­
tiometriä sekunnissa. 

Ennen Voikkaan uuden vesi­
voimalaitos 2:n käynnistymistä, 
vesivoimaa pystyttiin hyödyntä­
mään ainoastaan 240 kuutiota se­
kunnissa, jonka vesimäärän vanha 
vesivoimalaitos pystyy läpäisemään. 

Voikkaan ,·esivoimalaiwksen 
wimilupa edellyttää, että Voik­
kaankoskessa on juokswe11ava 
luonnonmukainen vesimäärä, eli 
vettä ei voida varastoida Pyhäjär­
veen. Tämän takia veuä joud111-
1iin juoksu/lamaan tulvaluukuis­
ta joen virtaaman yliträessä 240 
kuwiora sekunnissa siihen asti 
kunnes vesivoimalaitos 2:n käyt­
töönotro alkoi marras-joulukuun 
vaihteessa. Kymijoen vesimäärä 
oli vuoden 7991 loppupuolella 
normaalia suurempi, mikä puo­
lestaan lisäsi ohijuoksutuksen 
määrää. 

Vanhan hiomon pysähtymisen 
ja uuden vesivoimalaitoksen 
käynnistämisen välisenä aikana 
jouduttiin juoksuttamaan vettä 
tulva luukuista noin 17 000 
MWh:n edestä. Määrä vastaa 7 000 
la11hdevoimalai1oksessa poltettua 
kivihiilitonnia ja on pois Kymme­
ne Oy:n energiantuotannosta. 

Harri Pousi 
Sähkövoimapäällikkö 

Reino Kinnunen 
Tehdaspalokunnan 
puheeniohtaiaksi 
K ymintehtaan Tehdaspalokunta 
ry:n vuosikokous pidettiin 
16.1.1992. Yhdistyksen puheenjoh­
tajaksi valittiin Reino Kinnunen. 
Varapuheenjohtajaksi hallitus va­
litsi Timo Kuusiston, sihteeriksi 
Hannu Mäen ja rahastonhoitajak­
si Reijo Pehkosen. 

Erovuoroisten hallituksen jä­
senten tilalle valittiin Jorma Har­
lin, Timo Kuusisto, Reijo Pehko­
nen ja Leo Puljava. Muut hallituk­
sen jäsenet ovat Lassi Kukkola, 
Hannu Mäki,Jorma Starck ja Vesa 
Värri. 

Yhdistyksen tilintarkastajiksi 
valittiin Reijo Hölsä ja Olavi Simo­
nen sekä varatilintarkastajiksi 
Lauri Björninen ja Jorma Laukka­
nen. 

Vuosikokouksessa hyväksytystä 
toimintasuunnitelmasta mainitta­
koon, että palokunta järjestää pe­
rinteisen juhannusjuhlan Sääks­
niemessä. Jäseniltoja jatketaan 
toukokuusta lähtien keskiviikkoi­
sin Säkälän majalla. Virkistysmat­
ka tehdään merelle. Perhetapah­
tumapäivä vietetään 8. maaliskuu­
ta Säkälässä. 

Kokouksen puheenjohtajana 
toimi Martti Askola ja sihteerinä 
Leo Puljava. 

UUTISKYMI 

Ulkosaaristoa. kaunei.mmililaan 
TaJ11miku4n aikanå Kuu.sånkoski, 
talossa pi~ämässään näyttelyssä 
ma.rkkinointipäällikkö Martti 
:M:~nna k~rtoi nä)[llitävin '[ärivalo­
kuvasuurennoksin ulkosaaristom~ 
me. karusta kauneudesta. 

'4Monill::i ihmisillä ei q)e ollut 
ko~kaan mahdollisuutta käydä ul; 
kosaaristossa, tai eivät ole edes 
näl;ineet sieltä otef[uja kuvja.: Oleq 
näillä kuvil.la halunnut näyttää sitä 
kauneutta mitä sieltä löytyy", ker, 
tobMartti J'Aenna yalokuv::inäyttet 
lyn.sä syntyideasta: 

Näyttelyssä oli esillä reilut 60 
väripaperi'[alokuv::isuurenn.osta, 
OS<'l:Yuseamman kuvan kokoelma­
na. • Menna kertoi ottaneensa kuc 
vatwosien 1988-91 aikana., Kesäi~ 
siU~ veneretkillä u~psaarist9on ku7 
vauspaikkoina olivat mm. Ahvenan-' 
maa, Hiitti11en, Jurmo, Kö~ar. 

ff urustl¾+J<uusa11!<oskell~. muut1 
tanut Martti Men11a työskentelee 
markkinointi päällikkönä Kymin 
pa1;1erin W,~rkkinpbf1nissa.;:t"1enna. 
omharrastanut valokuvausta jo yli 
40 vuoden ajan. . ... Nyt päättynyt 
näyttely oli hänenharrastajauran­
sajaajin. AJemminhän on järjestä-

Martti Mennan valokuvanäyttely kertoi tilkosaaristomme karusta 
kauneudesta. 

nyt lfienernwän va!qlrnvan~)[ffitelyn 
Kuusankoskitalossa ja ollut muka­
na Turussa yhteisnäyttelyissä. 

Martti Menna kertoo pitäneen­
sä aina luonnossa liikkumisesta. 

Siellä .. ,tarpoe~s~an h.~11 on halun­
nut pysäyttää kameralla kokeman­
sa hetket ja tunnelmat. "Kun ku­
vaa l~pntoa, sa.a itse paljon .• piinä 
oppii näkemään yksityiskohtia." 

Ympäristöaineisto valmistui 
koulutusta suunnitellaan 

Metsäteollisuuden eri henkilös­
töryhmiä edustavat järjestöt ovat 
yhteistyössä Suomen Metsäteolli­
suuden Keskusliiton kanssa tuot­
taneet OPI YMPÄRISTÖSTÄ 
-koulutusmateriaalia yrityksissä 
tapahtuvan koulutuksen ja tiedo­
tuksen sekä ay-kerhotoiminnan 
käyttöön. 

Aineiston tuottajat toteavat, et­
tä yritys ei ole vastuussa vain tuot­
teen valmistukseen liittyvistä ym­
päristövaikutuksista, vaan valmis­
taja kantaa yhä suuremman vas­
tuun tuotteen koko elinkaaren 
ajalta. Ympäristönsuojelu vaikut­
taa aikaisempaa enemmän teolli­
sesta toiminnasta tehtäviin pää­
töksiin ja sen taloudellinen merki­
tys lisääntyy tulevaisuudessa. 

Järjestöt ja teollisuus näkevät, 
että ympäristön hyväksikäytöllä 
on rajansa. Kestävän kehityksen 
periaatteiden mukaisesti toimi­
malla varmistetaan se, että tulevil­
la sukupolvilla on hyvät elinmah­
dollisuudet. 

Metsäteollisuuden haitallisten 
vaikutusten poistaminen ja mini­
mointi onnistuu, kun kaikilla met­
säteollisuuden palveluksessa ole­
villa on hyvä ammattitaito ja riit­
tävästi tietoa omaan työhön liitty­
vistä ympäristökysymyksistä sekä 
ympäristöpolitiikasta, todetaan 
koulutusmateriaalin saatesanoissa. 

Lisämateriaalia 
tarvitaan 

Kymin Paperiteollisuus Oy:ssä 
suunnitellaan kaikkia yhtiöläisiä 
koskevaa ympäristökoulutusta. 
Nyt valmistunutta aineistoa voi­
taisiin käyttää opetuksessa yritys­
kohtaisemman materiaalin ohella. 
Tällöin pitäisi yhtiöläisten tietoon 
saattaa myös sekä konsernin että 
Kymin ympäristöpolitiikan perus­
teet. 

Ympäristöhygieenikko Erkki 
Haarto huomauttaa, että tulevalla 

PUU KASVAA SUOMEN METSISSÄ 

Suomen metsien kasvu, poistuma ja 
teollisuuspuun käyttö vuosina 1960-1990 
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koulutuksella ja uusittavien ympä­
ristönsuojeluohjeiden noudatta­
misella saadaan mm. jätepaperin, 
jätemuovin sekä ongelmajätteiden 
keräilyä edelleen tehostumaan. 

Työsuojeluvaltuutettu Erkki 
Mukkila toteaa, että Paperiliitolla 
on jo aikaisemmin ollut itse val­
mistamansa ympäristökysymysten 
koulutusaineisto. Sitä ei kuiten­
kaan ole käytetty hyväksi esimer­
kiksi yt-väen kouluttamisessa. Nyt 
valmistuneen materiaalin käytöstä 
ei Mukkilan mukaan ole vielä 
käynnistetty paikallisia neuvotte­
luja. 

"Mikäli koko yritystä koskeva 
ympäristökoulutus käynnistyy, so­
pii uusi materiaali mielestäni sen 
osaksi. Mukaan pitäisi kuitenkin 
liittää myös yksityiskohtaisempaa 
tietoa yrityksen osalta. Lisäksi esi­
merkiksi viranomaisten näkemys­
ten pitäisi tulla ilmi", pohtii Muk­
kila. 

Mukkila muistutti, että konser­
niyhteistyöhön liitettäneen muo­
dossa tai toisessa myös ympäristö­
asioiden käsittely. 

Muutoksia 
Kymin 
paikallisaioissa 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n pai­
kallisajoja tehdasalueilla ja lähi­
ympäristössä liikennöidään helmi­
kuun 3. päivästä klo 07.00 lähtien 
kahdella Ladalla. Järjestelyt poh­
jautuvat yhtiöittämisen ja Finnish 
Chemicals Oy:n tuomiin toimin­
nallisiin muutoksiin. 

Molemmille autoille on laadittu 
aikataulut, jotka on jaettu osastoil­
le. 

Terveyskeskuskyydit on rajattu 
ensiapu tapauksiin. 

Tehdaskuljetukset odottaa 
asiakkailtaan malttia ja ymmärrys­
tä uuden järjestelmän käyttöön­
otossa. Mahdollinen kuljetustarve 
on selvitettävä riittävän hyvissä 
ajoin ennakkoon, jolloin kuljetus 
on huomattavasti helpompi hoitaa 
kuin pikatilauksen pohjalta. 
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KIITOKSET 

Sydämelliset kiitokset ystävälli­
sestä huomaavaisuudesta. 

Oili Voutilainen 

Kiitos muistamisesta. 
Raimo Lupunen 

Varaston vanha herra kiittää. 
Eero Eriksson 

Lämpimät kiitokset Kymin 
höyryn henkilökunnalle muistami­
sesta jäädessäni vapaalle. 

Kauko Helander 

Parhaat kiitokset muistamises­
ta. 

Arnold Järvinen ja Pentti Nio 

Kunniajäsenet ja vapaajäsenet 
kiittävät osasto 85:ttä saamastaan 
huomionosoituksesta 4.1.1992. 

Ystävät, lämpimät kiitokseni 
teille kaikille. 

Raimo Suominen 

Sydämelliset ja vilpittömät kii­
tokseni kaikille minua muistaneil­
le siirtyessäni eläkkeelle. 

Gustav Danielsson 

Sydämelliset kiitokset Teille 
kaikille, jotka monin eri tavoin 
muist itte minua jättäessäni 'tulipa­
lot' toisten sammutettaviksi. 

Timo Kuusisto 

Pertti Mäkinen kiittää. 

MERKKIPÄIVIÄ 

Päällystyskoneen käyttäjä Pert­
ti Arvila Kymin paperitehtaan 
C-laitokselta täyttää 50 vuotta 
28.2. 

Myyntisihteeri Tuula Lehto 
paperin markkinoinnin myyntihal­
linto-osastolta täyttää 50 vuotta 
23.2. Matkoilla. 

Autonkuljettaja Stig-Olof Ny­
berg Kymmene Oy:n keskushal­
linnosta täyttää 50 vuotta 12.2. 
Hän on syntynyt Helsingissä. 

Stig-Olof Nyberg oli Oy Wilh. 
Schauman Ab:n palveluksessa 
vuodesta 1969 lähtien kunnes siir­
tyi yhtiöiden fuusioiduttua Kym­
mene Oy:n palvelukseen. 

Varakoneenhoitaja Pentti Si­
mola Voikkaan paperitehtaan PK 
16-17:ltä täyttää 50 vuotta 12.2. 

KUOLLEET 
Anttila, Urpo Ylermi, 60, Kymin 
puuhiomo (kuollut 13.12.), Kettula 
Arvi, 74, Kymin paperi Y-osasto 
(3.12.), Littman Taisto, 68, PK 7-8 
kunnossapito (3.1.), Lupunen Es­
teri, 81, kiinteistöosasto ( 15.12.), 
Taskinen Viljam Einar, 64, kulje­
tusosasto (26.12.). 

52 VSK 

Kymin Osakeyhtiön 
100-vuotissäätiön apurahat 

Apurahat julistetaan haettaviksi 
16. päivään maaliskuuta 1992 klo 
16.30 mennessä. Apurahoja voi­
daan myöntää ammattiin liitty­
vään, vapaa-aikana suoritettavaan 
opintotoimintaan tai muuhun itse­
opiskelu-, kulttuuri-, harrastus- tai 
virkistystoimintaan. 

Henkilökohtaisia apurahoja 
ovat oikeutetut hakemaan seuraa­
vien Kymmene Oy:n yksiköiden 
vakinaisessa palveluksessa olevat 
henkilöt ja heidän perheenjäse­
nensä: 
- Kymin Paperiteollisuus Oy 
- Kaukas Oy:n Voikkaan tehdas 
- Schauman Wood Oy:n Soinlah-
den tehdas 
- Kuusankoskella ja Helsingissä 
sijaitsevat konserniosastot. 

Vakinaiseen henkilöstöön rin­
nastetaan yli puoli vuotta määrä­
aikaisessa työsuhteessa olleet hen­
kilöt. Lisäksi Kymin eläkelaitosten 
eläkeläiset sekä heidän perheenjä-

ELÄKKEELLE 

Kymin Paperiteollisuus Oy 
Perustuotanto 

Laboratoriotyöntekijä Terttu 
Jokinen (35 palvelusvuotta) tutki­
muskeskuksesta, rakennustyönte­
kijä/ siistijä Taimi Kapiainen (21) 
rakennusosastolta, rakennustyön­
tekijä/ siistijä Aune Kantanen 

senensä ovat oikeutetut hake­
maan henkilökohtaisia apurahoja. 

Yhteisökohtaisia apurahoja voi­
vat hakea yksinomaan edellämai­
nituista yhtiöläisistä ja/tai eläke­
läisistä koostuvat opinto- ja har­
rastusryhmät. Lisäksi edellä mai­
nituilla . tehdaspaikkakunnilla toi­
mivat yhdistykset ja seurat, joiden 
toimintaan em. yhtiöläiset ja/tai 
eläkeläiset osallistuvat, voivat ha­
kea yhteisökohtaisia apurahoja. 

Anomukset on laadittava tar­
koitusta varten vahvistetuille lo­
makkeille, joita on saatavana teh­
dasyksiköiden henkilöstöpalvelu­
toimistoista tai paikallisten hallin­
tokuntien sihteereiltä. Hakemuk­
set palautetaan ao. paikallisen hal­
lintokunnan sihteerille: Kuusan­
koskella Marjatta Käelle ja Soin­
lahdessa Marja Eskeliselle. 

Hallitus 

(38) rakennusosastolta, kirvesmies 
Kaiho Laari ( 4 7) rakennusosas­
tolta, porari Pertti Mäkinen ( 4 7) 
rakennusosastolta, mestarikerhon 
emäntä/ siistijä Julia Salmi (29) 
rakennusosastolta, sorvaaja Reino 
Ensio Stadig (34) koneosastolta, 
autonkuljettaja Kauno Teitto ( 41) 
kuljetusosastolta. 

Kaukas Oy 
Voikkaan paperitehdas 

Koneenhoitaja Sauli Jokimies 
( 42), massanvastaanottaja Urho 
Nevalainen (32), varamies Ante­
ro Rämä (43). 

Uutiskymin aikataulu 
vuodelle 1992 

Nro Ilmestymis- Aineisto-
päivä päivä 

1 31.1. 15.1. 
2 28.2. 12.2. 
3 27.3. 11.3. 
4 30.4. 15.4. 
5 29.5. 13.5. 

617 3.7. 17.6. 
8 28.8. 12.8. 
9 25.9. 9.9. 
10 23.10. 7.10. 
11 20.11. 4.11. 
12 18.12. 2.12. 

/1992 
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Kymin Paperiteollisuus Oy 
Kuusanniemen sellutehdas 

Kehityspäällikkö Anssi Vesasen 
jäädessä 31.1.1992 eläkkeelle on sel­
lutehtaan kehityspäälliköksi nimitetty 
ins. Pentti Nokelainen, 56. Hänen 
tehtäviinsä kuuluvat tehdasprosessin 
ja laitteiston kehittämiseen ja uusimi­
seen tähtäävät toimenpiteet sekä 
ongelmatilanteiden selvittely. Noke­
lainen raportoi tehtaanjohtaja Pekka 
Koivistolle. 

Pentti Nokelainen on viimeksi toi­
minut höyryvoimapäällikkönä Kymin 
ja Kuusanniemen höyryvoimalaitok­
silla. 

Tehdaspalvelu 
Kymintehtaan Tehdaspalokunnan 

palomestariksi on 1.1.1992 alkaen 
nimitetty asentaja Reijo Pehkonen, 
36, sellun kunnossapidosta. 

Keskusarkisto 
Arkistoapulainen Seija Andersso· 

nin siirtyessä 1.2. lähtien puhelunvä­
littäjäksi Kymin puhelinvaihteeseen 
on Kymin keskusarkiston arkistosih­
teeriksi nimitetty merkonomi Ulla 
Paajanen samasta ajankohdasta 
lähtien. 

KymmeneOy 
Tietohallinto 

Dipl.ins. Jari Heinonen, 29, on 
2.1.1992 alkaen siirtynyt suunnitte­
lupäälliköksi konsernin tietohallin­
nossa myynnin ja markkinoinnin jär­
jestelmätehtäviin. Hän raportoi tieto­
hallintojohtaja Tarmo Eskolalle. Hei­
nonen on aiemmin toiminut suunnit­
telupäällikkönä yhteiset tietohallinto­
palvelut -yksikössä. 

Merkonomi Ritva Rätt ja luon­
nontiet. kand. Pertti Rönkkönen, 
40, ovat samassa yhteydessä siirty­
neet tietohallinnon palvelukeskuksen 
työasematukeen. Ryhmä palvelee 
työasemien hankintaan ja ylläpitoon 
sekä itsenäiskäyttöön liittyvissä asi­
oissa pääasiassa Kuusankoski-alu­
eella toimivia Kymmene-konserniin 
kuuluvia yhtiöitä. Tietohallinnon pal-

Pentti 
Nokelainen 

Jarl 
Kujala 

JÄRJESTÖT 
Kuusankosken tekniset ry 
Toimihenkilöt vuonna 1992: pu­
heenjohtaja: Pentti Suokas. Joh­
tokunnan jäsenet: Ari Lehtovirta 
varsinainen, (Hannu Mäki vara), 
Jukka Suntila, (Martti Laitinen), 
Markku Jaanu, (Markus Hernes-

velukeskuksen päällikkönä toimii 
dipl.ins. Jukka Renko. 

Erikoissuunnittelija Esa Paakki· 
nen, 32, on 2.1.1992 palannut ulko­
maan työkomennuksen päätyttyä 
yhteisten tietohallintopalveluiden 
tekniseen tukeen. Hänen erikoisalu­
eenaan on AS/ 400-tuki. Paakkinen 
raportoi suunnittelupäällikkö Seppo 
Federleylle. 

Oy Finnterminals Ab 
Oy Finnterminals Ab:n hallitus on 

17.12.1991 nimittänyt yhtiön Kuu­
sankosken toimipisteen vastuuhenki­
lön, merkonomi Jari Kujalan apu­
laisjohtajaksi sekä yhtiön kirjanpidon 
ja maksuliikenteen vastuuhenkilön, 
merkonomi Hele Paavolan talous­
päälliköksi. 

Kaukas Oy 
Voikkaan paperitehdas 

Kaukas Oy:n Voikkaan paperiteh­
taalla on nimitetty 1.1.1992 alkaen 
prosessipäälliköksi insinööri Juhani 
Salovaara. Hän on toiminut aikai­
semmin MFS-linjan päällikkönä. Pro­
sessipäällikkö Salovaara raportoi tuo­
tantojohtaja Pertti Asunmaalle. 

Kaukas Oy:n Voikkaan paperiteh­
taalla on nimitetty 1.1.1992 alkaen 
MFS-linjan vanhemmaksi käyttöinsi­
nööriksi ins. Juha Mölsä ja nuorem­
maksi käyttöinsinööriksi dipl.ins. Jari 
Peuhkuri. Juha Mölsä on toiminut 
aikaisemmin MFS-linjan käyttöinsi­
nöörinä ja Jari Peuhkuri erikoistehtä­
vissä. Mölsä raportoi tuotantopäällik­
kö Juha Kääriäiselle ja Peuhkuri Juha 
Mölsälle. 

Caledonian Paper 
Caledonian Paper ple:n hallitus on 

nimittänyt David Grayn, 40, yhtiön 
toimitusjohtajaksi 1.8.1992 alkaen. 
Gray ottaa tällöin tehtävän vastaan 
dipl.ins. Jaakko Palsaselta, joka 
1.1.1992 alkaen on toiminut konser­
nin Aikakauslehtipaperi-toimialasta 
vastaavana varatoimitusjohtajana. 

David Gray on toiminut Kymmene 
Oy:n tytäryhtiön, Caledonian Paperin 
talousjohtajana yhtiön perustamises­
ta vuodesta 1987 lähtien. 

Hele 
Paavola 

David 
Gray 

niemi), Juha Inkinen, (Matti Sep­
pä), Leo Suokas, (Martti Kurtto ), 
Seppo Salmio, (Erkki Tiira). 

Sihteeri: Jarmo Lehtonen, va­
rainhoitaja ja jäsenasiainhoitaja: 
Olavi Martikainen, jäsenpalvelu­
asiamies ja tiedotusvastaava: Ari 
Lehtovirta, koulutusvastaava: 
Veikko Tolvanen ja varapuheen­
johtaja: Seppo Salmio. 

LLISUUS 
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Voikkaan uusi vesivoimalaitos 
on ollut tuotantokäytössä vuo­
den alusta lähtien. Laitoksen 
2-koneistoa pyöritettiin ensim­
mäisen kerran vedellä 5. mar­
raskuuta ja se kytkettiin ensim­
mäisen kerran sähköverkkoon 
15.11. 

■ Perinteisen tavan mukaan ko­
neisto sai nimen sen henkilön mu­
kaan, jonka nimipäivä oli sähkö­
verkkoonkytkemispäivänä, joten 
2-koneisto ristittiin Vaulaksi. 1-ko­
neiston osalta ensimmäinen vesi­
käyttö tehtiin 25.11. ja laite kytket­
tiin verkkoon joulukuun 2. päivä­
nä. 1-koneisto sai nimekseen 
Unelma. 

Kummankin koneiston kaikki 
140 käyttöönottokoetta saatiin 
tehdyiksi vuoden loppuun men­
nessä ja laitos vastaanotettiin tuo­
tantoon seitsemän vuorokautta 
kestäneen koekäytön jälkeen. Sa­
malla voimalaitoksen ajo siirtyi 
Kymmene Oy:n voimaosaston 
vastuulle: 

Projektinvetäjä Harri Pousi on 
tyytyväinen projektin toteutuk­
seen. "Projektiorganisaatio toimi 
hyvin ja niin konsultit, laitetoimit­
tajat kuin työntekijätkin tekivät 
hyvää työtä. Aikataulu ja budjetti 
pitivät ja voimalaitos toimii odo­
tusten mukaisesti. Toimittajat te­
kevät maaliskuun alkuun mennes­
sä vielä viimeiset hienosäädöt." 

Laitos on täysin automatisoitu 
ja käyttäjäystävällinen päivystäjil­
le. Viisi päivystäjää työskentelee 
työaikamuodossa 37. 

Korvausinvestointi 
Voikkaankosken putouskorkeus 

on noin yhdeksän' metriä. Kosken 
vesivoimaa on hyödynnetty mo­
nilla eri-ikäisillä ja -kokoisilla lai­
toksilla. Nyt käynnistynyt vesivoi­
malaitos 2 korvasi 70 vuotta käy­
tössä olleen, kolmen Francis-ko­
neiston vesivoimalaitoksen sekä 
vesiturpiineilla toimineen Voik­
kaan paperitehtaan puuhiomon. 

Vesivoimalaitos 2:n teho on 
2xll,6 MW. Sen lisäksi Voikkaan­
koskeen jää kolmisenkymmentä 
vuotta käytössä ollut vesivoimalai­
tos l:n Kaplan-koneisto, jonka te­
ho on 7,4 MW. 

Vesivoimalaitokset omistaa Elä­
ke-Varma keskinäinen vakuutus­
yhtiö, joka vuodenvaihteessa 
1988-89 osti Kymmene Oy:ltä 
Kuusankoskella sijaitsevat vesivoi­
malaitokset sekä käyttöoikeuden 
niiden vesivoimaan. Kymmene Oy 
vuokrasi voimalaitokset käyttöön­
sä ja rakensi uuden laitosyksikön 
Eläke-Varman lukuun. 

Tehtiin kallioon 
Projektin tutkimukset ja malli­

kokeet alkoivat vuoden 1988 ke-

Kuopion saha 
Schauman Woodille 
Kymmene-konserniin kuuluva 
Schauman Wood Oy on ostanut 
loput Paloheimo Oy:n omistamis­
ta Kuopion Saha Oy:n osakkeista. 

Schauman Wood osti 45 pro­
senttia sahayhtiön osakkeista Pa­
loheimolta viime vuoden touko­
kuussa. Sahan vuosikapasiteetti 
on 120 000 kuutiometriä kuusisa­
hatavaraa. Yhtiöön kuuluu puuta­
varakauppaa kuopiossa harjoitta­
va Sasmo Puuvalinta. Henkilöstön 
määrä on 77. 

Viimeisiä tarkistuksia tehdään turpiinikannella koekäyttövaiheen 
aikana. 

Tekniset tiedot 
Putouskorkeus 
Rakennusvirtaama 
Teho 

9m 

Vuosienergia (koko Voikkaankoski) 
Turpiinit 

2 x 150 m3/s 
2 x 11,6 MW 
170GWh 
2 kpl pysty-Kaplan 

Generaattorit, EB Power 
Generation, Norja 
Automaatiojärjestelmä 
Päämuuntaja 

2x_ 14,5 MVA 
ABB Master 
29MVA 

Voimalaitoksen kokonaistilavuus 
Voimalaitoksen huonetilavuus 
Yläkanavan pituus 

45 000 m3 

13 500 m3 

130 m 
Alakanavan pituus 

säilä. Maanrakennus- ja louhinta­
töihin päästiin käsiksi seuraavan 
vuoden syksyllä. Laitosta ja sen 
yhteensä pari sataa metriä pitkiä 
vesikanavia varten louhittiin Voik­
kaankosken länsirannalta kalliota 
139 500 kuutiometriä ja maankai­
vutöitä tehtiin 50 000 kuutiota. 
Betonia kului noin 16 000 kuutio­
ta, ruiskubetonia käytettiin 4 800 
neliömetriä alalle ja sementtiä ku­
lui esi-injektointiin 38 500 kiloa. 
Betonilaudoitusta tehtiin 20 000 
neliömetriä ja betoniterästä käy­
tettiin noin 1170 000 kiloa. Pro­
jektin työllistävä vaikutus oli 160 
miestyövuotta. 

Vesivoimalaitos 2:n turpiinit ja 
sulkuluukut toimitti Oy Tamturbi­
ne Ab, generaattorit, sähköistyk­
sen ja automaation sekä pää­
muuntajan ABB Sähköistykset ja 
asennusnosturin Kone Oy. Välpät 
teki Purso Oy. • 

Maanrakennus- ja louhintatöis­
tä vastasi Kuusan Maansiirto Oy 
sekä paikallavalu- ja elementti-

70 m 

asennuksista Insinöörivoima Oy. 
Runkoelementit toimitti Partek 
Betoniteollisuus Oy ja seinäele­
mentit MH-betoni Oy. 

Sisustustyöt teki Kymenlaakson 
Rakennus M. Vehkala ja Kumpp., 
julkisivuovet ja -ikkunat Yhtyneet 
Metallimiehet Oy ja LVI-toimituk­
sista vastasi Pelti ja Ilmanvaihto A. 
Mäkinen Ky. Uittopuomiraken­
teet toimitti Kymin Uittoyhdistys 
ja uittopuomien kiinnityspilarit 
Maa- ja Vesirakennus Haka Oy. 

Esisuunnittelusta, pää- ja ra­
kennesuunnittelusta vastasi Oy 
Vesirakentaja. Kone- ja sähkötek­
nisen suunnittelun teki NO Inter­
national Oy ja arkkitehtisuunnit­
telusta vastasi Arkkitehtitoimisto 
Junkkari, Toppila & Arkkitehdit 
Ky. Laitoksen mallikokeet teki 
Imatran Voima Oy:n Virtauslabo­
ratorio. 

Vesivoimalaitoshankkeen koko­
naisbudjetti oli 180 miljoonaa 
markkaa. 

Levyteollisuuden kotimaan 
markkinointi yhdistetään 

Schauman Wood Oy:n vanerin, 
lastulevyn ja tytäryhtiön Suomen 
Kuitulevy Oy:n kotimaan markki­
nointi yhdistetään ja keskitetään 
Lahteen. Asiasta aloitettiin yt­
neuvottelut henkilöstön kanssa 
27. tammikuuta. Neuvottelut on 
tarkoitus saada päätökseen huhti­
kuun loppuun mennessä. Toimin-

nan on määrä alkaa Lahdessa elo­
kuun alusta. 

Ratkaisulla tähdätään myynti­
työn tehostamiseen ja merkittä­
viin kustannussäästöihin. Levyte­
ollisuuden kotimaan markkinoin­
nissa työskentelee 38 henkilöä. 
Vanerin markkinointi on Lahdessa 
ja lastu- ja kuitulevyn Heinolassa. 

Laatuproiekti edistyy 
Kymin paperitehtaan laatujär­

jestelmän kehitysprojektissa on 
valtaosa erilaisista työ- ja toimin­
taohjeista kirjoitettu ja/tai tarkas­
tettu. Henkilöstön koulutus on hy­
vässä vauhdissa, noin puolet pape­
ritehtaan henkilöstöstä on osallis­
tunut paperitehtaan tiloissa pidet­
tyihin koulutustilaisuuksiin. 

Laatupäällikkö Lasse Leppä­
sen mukaan seuraavana on vuo­
rossa ohjeistuksen viimeistely, 
käyttöönotto ja sisäisen tarkastuk­
sen käynnistäminen. 

"Laadun tekeminen perustuu 
yhtiön johdon asettamiin tavoit­
teisiin, jotka on määritelty laatu­
politiikassa. Perusteina ovat luon­
nollisesti asiakkaiden meille aset­
tamat vaatimukset ja odotukset. 
Laatuvaatimuksia asettavat myös 
muut tahot kuten työturvallisuus, 
yhteisk~n_ta tai ympäristö", Leppä­
nen arv101. 

Työkyky kunniaan 
Työeläkeläisten liiton (TELAn) 
vetämä Työkyky kunniaan -pro­
jekti pyrkii parantamaan eten­
kin ikääntyvien työntekijöiden 
terveyttä, turvallisuutta ja hy­
vinvointia. 

■ Vuonna 1991 alkanut ja 1992 lo­
pussa päättyvä projekti pyrkii vai­
kuttamaan siten, että työntekijöi­
den työkykyä voitaisiin ylläpitää ja 
parantaa mm. työterveyshuollon, 
työ uojelun. henkilöstöhallinnon 
ja mntou en keinoin. 

\ ·uo ittain työkyvyttömyyseläk­
keelle siirtyy yli 30 000 suomalais­
ta ja varhaiseläkkeelle yli 10 000 
henkilöä. 65 vuoden vanhuuselä­
keikään asti töitä tekee vain yksi 
kymmenestä suomalaismiehestä. 
Yksityisen sektorin 55-64 -vuoti­
aista 28 prosenttia on työssä, 53 
prosenttia eläkkeellä ja 19 pro­
senttia ei työssä. 

55-65 -vuotiaiden ennenaikai­
nen eläkkeelle siirtyminen maksaa 
yhteiskunnalle työpanosmenetyk­
senä noin 27 miljardia markkaa 
vuodessa ja saman ikäluokan hen­
kilöiden vuosittaiset eläkekustan­
nukset ovat nykyisin 13 miljardia 
markkaa. Työtapaturmat aiheutta­
vat 7-10 miljardin markan koko­
naiskustannukset vuosittain. 

Työkyky kunniaan -projekti to­
teutetaan pääasiassa tiedotukselli­
sin keinoin tuottamalla mm. op­
paita, lehtiä, video-ohjelmia, tie­
toiskuja, kalvosarjoja ja julisteita 
työpaikkojen käyttöön. Eri kohde­
ryhmille järjestetään myös koulu­
tus- ja herätetilaisuuksia. Joukko­
viestimille toimitetaan tiedote- ja 
juttuaineistoja. 

Yhteistyöhankkeessa ovat mu­
kana mm. työministeriö, sosiaali­
ja terveysministeriö, keskeiset työ­
markkinajärjestöt, Työterveyslai­
tos, Työturvallisuuskeskus, Tapa­
turmavakuutuslaitosten Liitto se­
kä työeläkelaitokset. Projektin ra-

Lisää tehoa 
haihduttamolle 

Kuusanniemen sellutehtaan 
2-haihduttamolle hankitaan toi­
nen väkevöitin nykyisen laitteis­
ton lisäksi. Uudistus nostaa haih­
duttamon kuiva-ainekapasiteetin 
350 tonnista tunnissa 400 tonniin. 

hoitukseen osallistuvat mm. Työ­
suojelurahasto ja valtion työterve­
ys- ja työturvallisuusasiain neuvot­
telukunta. 

Kymillä alkoi 
vuonna 1990 

Työkyky kunniaan -projektin mu­
kainen toiminta aloitettiin Kymillä 
vuonna 1990. "Silloin sovittiin yh­
dessä työterveys- ja työsuojelu­
osastojen sekä työnantajan ja hen­
kilöstöryhmien edustajien kanssa 
Kuusankoskella toteutettava malli 
työkykyä yiläpitävästä toiminnas­
ta", kertoo Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n työterveyskeskuksen johtava 
lääkäri Antti Jokinen. 

Toiminnan tarkoitus on säilyttää 
ja edistää henkilöstön työkykyä 
kohdistamalla toimenpiteitä niin 
henkilöihin kuin työolosuhteisiin. 

Jokisen mukaan pyritään erityi­
sesti huolehtimaan henkilöistä, 
joilla on runsaasti sairauksista joh­
tuvia poissaoloja tai työstä selviy­
tyminen on muuten heikentynyt. 

Normaalien tutkimus- ja hoito­
toimenpiteiden lisäksi on panos­
tettu kuntoutukseen. Syksyllä 
1991 voimaan astuneet kuntoutus­
lait ovat Jokisen mukaan paranta­
neet huomattavasti kansaneläke­
laitoksen kautta tapahtuvaa kun­
toutusta. Lisäksi työterveyskes­
kuksen kuntosali on varustettu 
uudelleen ja avohoidon kuntou­
tuspalvelut ovat sitä kautta olen­
naisesti parantuneet. 

Jokinen painottaa, että henki­
löihin kohdistuvien toimenpitei­
den ohella pyritään myös paranta­
maan työolosuhteita yhä parem­
paan ja joustavampaan suuntaan. 

Työkykyä ylläpitävästä toimin­
nasta on annettu yleistietoa mm. 
esimiehille, luottamushenkilöille, 
työsuojeluryhmille jne. Työter­
veyskeskuksen 'omahoitajat' anta­
vat myös mielellään lisätietoja jo­
kaiselle asiasta kiinnostuneelle. 

Kuiva-ainepitoisuus paranee nom 
3 prosenttia. 

Muutos lisää myös haihdutta­
mon käyttövarmuutta ja parantaa 
ajettavuutta. 

Laitteistona on tarkoitus käyt­
tää Kaukas Oy:n sellutehtaalta va­
pautunutta muutaman vuoden 
ikäistä väkevöitintä. 

Väkevöitin tullaan kytkemään 
prosessiin ensi juhannusseisokin 
aikana. 
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