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Sellutehtaalla tavoitellaan 
us annu ä··st ■-j ■ -

Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n tehtailla pyritään 
osastojen sisäisin toimin 
parantamaan 
tuottavuutta. Hankkeet 
ovat osa säästö- ja 
tuotannon 
tehostamiskampanjaa. 
Kuusanniemen 
sellutehtaalla on löydetty 
toimintatapoja, joiden 
tuloksena voidaan koko 
tehtaan tulosta parantaa 
useita miljoonia. 

■ Jotta tiedostettaisiin oman 
toiminnan merkitys koko­
naisuuden kannalta, on työ­
paikoilla ryhdytty graafisin 

_esityksin seuraamaan 
säästöjen kasvua tai kustan­
nusten vähenemistä. Nolla­
tilanteeksi on yleensä valit­
tu viime vuoden keskiarvo 
tai kuluvan vuoden budjetti 
ja tilannetta seurataan päi­
vittäin. 

Purun 
Sellutehtaan tuloksen parantamiseen tähtääviä toimenpiteitä esittelivät puunkäsittelyn osalta ylimestari Toivo Salo (vasem­
malla) ja tuotannon taholta käyttöinsinööri Kaija Pehu-Lehtonen ja käyttöteknikko Into Rinne. 

vähentäminen 
Osa sellutehtaan käyttämäs­
tä purusta syntyy hakkeen 
valmistamisen yhteydessä 
hakkurissa. Hakkuria ei ole 
kuitenkaan suunniteltu 
purun valmistamista varten. 
Puru aiheuttaa hakkimolla 
turhaa työtä ja lisää kustan­
nuksia. Purun syntyminen 

halutaan minimoida, koska 
tuotannon ja talouden kan­
nalta on hakkurilla edulli­
sinta tehdä mahdollisimman 
paljon haketta. 

Kuusanniemen uudella 
kuorimalla puruprosentit 
ovat neljän tienoilla, vanhal­
la 6,5-7 prosentin tasolla. 

Partiolaisilla 
huoli ympäristöstä 

■ Kymijoen tila ja paikka­
kunnan ilma eivät olekaan 
niin huonoja kuin asiaa tun­
temattomat saattavat luulla, 
totesivatkorialaisen Kivitas­
kut-partiolippukunnan tytöt, 
jotka kesäkuun alussa kävi­
vät tutustumassa Kymin ym­
päristönsuojeluun. 

Tytöt olivat partiolaisten 
valtakunnalliseen Tuulispää­
kampanjaan liittyen lähet­
täneet ympäristöä koskevia 
kysymyksiään Kymin Pape­
riteollisuus Oy:n johdolle. 

Mukavan tehdasvierailun 
tunnelmista tarkemmin si­
vulla 3. 

Purupitoisuus vaihtelee vuo­
denaikojen mukaan. Mikäli 
viime vuonna kuorimalla 
syntyneen purumäärän kes­
kiarvo valitaan nollatilan­
teeksija puruprosenttia voi­
daan vähentää yhdellä pro­
senttiyksiköllä, kertyy sääs­
töä hakkua kohden 150 000 

markkaa kuukaudessa. 
Säästö selittyy pääasiassa 

osto purun ja hakkurissa syn­
tyvän purun hinnanerolla. 
Kun purua ostetaan sahoil­
~a, sen hinta on noin 150 
markkaa kuutiometriltä 
alempi kuin pyöreän puun 
ostohinta. 

Purumäärää voidaan vä­
hentää vaihtamalla hakun 
teriä riittävän usein ja pitä­
mällä laitteet hyvässä kun­
nossa. Tärkeääonmyösse, 
että puruprosentin nousun 
havainneet ilmoittavat asi­
asta välittömästi. 

Jatkuu sivulla 4. 

Valtaosa 
kymiläisistä 

aloittaa kesäloman 
Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n tehtaiden alasaJo 
kesäloma- Ja 
korJausseisokkia varten 
aloitetaan sellutehtaan 
osalta 3.4 . 7. aamulla Ja 
paperitehtaalla saman 
päivän iltana. Tuotanto 
sellu- Ja paperitehtal/la 
päättyy viimeistään 
3.5. 7. klo 06.00. 

■ Laitoksilla aloitetaan 
välittömästi tämän jäl­
keen koko seisokkiajan 
kestävät korjaus-ja huol­
totyöt. Noin 300 tehtai­
den ja tehdaspalvelun 
kunnossapitohenkilös­
töön kuuluvaa osallistuu 
seisokki töihin. 

Tehtaiden ylösajo 
seisokin jälkeen aloite­
taan maanantaina 10.8. 
klo 06.00. 

Seisokin aikana yhtiön 
vartiointi- ja palosuojelu 
hoidetaan normaalisti. 

Posti ja puhelinvaihde 
sekä pääkonttorin neu­
vonta toimivat tavalliseen 
tapaan, kuten myös pal­
kanlaskenta, kirjoituspal­
velu, eläkeosasto, asun­
topalvelu ja henkilöstö­
palvelu. Samoin talous­
hallinto ja paperin mark­
kinointi toimivat normaa­
listi koko kesäloma-ajan. 
Paperia lastataan hieno­
paperin ja Kymin varas­
toilla se isokin aikana kah­
den lastaajan voimin. 
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POVARI 

KRIISIN SYVYYTTÄ VAIKEA TUNNUSTAA 
Media syöttää päivittäin tietoa, jonka mukaan kansantaloutemme pahin kriisi 
olisi ohitettu. Synkkä pessimismi ei ole mielelle terveellistä. Yhtä vaarallista 
on kuitenkin optimismi, joka ei perustu reaalitodellisuuteen. 

Vuosikymmenen vaihteessa Suomen kansantalous syöksyi ojasta allikon 
kautta suohon. Kun kyseessä ei ollut pelkkä suhdanneluontomen lama, vaan 
paljon syvempi koko talouden ongelmavyyhti, olisi perin vastuutonta luottaa 
Munchausenin kuuluisaan tukkatemppuun. 

Roomaa ei rakennettu päivässä. Myös Suomen kansantalouden peruskor­
jaus tulee viemään ainakin tämän vuosikymmenen. Ja mikä pahinta, taloutem­
me saneerausta ei ole vielä edes kunnolla aloitettu. Poliitikot pelkäävättulevia 
vaaleja. Tavalliset ihmiset odottavat pelastavaa ''ylösnousemuksen" ihmettä. 

Kriisin syvyyttä on vaikea tunnustaa, totesi vuorineuvos Casimir Ehrn­
rooth (Etelä-Saimaa 31.5.1991) ja peräänkuulutti hallitukselta perusteellista 
ja toteutuskelpoista pitkän tähtäyksen talouspoliittista ohjelmaa. Ymmärrän, 
että tällaista ei kaipaa ainoastaan yritysiohtaja tietääkseen tulevan taloudel­
lisen toimintaympäristönsä. Nykyisen 350 000 työttömän ohella sitä kaipaa­
vat myös monet muut tällä hetkellä työttömyyden uhan alla elävät ihmiset. 
Onhan niin, että suurimmassa osassa yhteiskuntaa - julkisella sektorilla, 
pankeissa jne - on väistämätön tehokuun vielä aloittamatta. 

Suomen kansantalous voi parantua vasta sitten, kun ensiksi on hoidettu 
kuntoon sen suurimmat heikkoudet eli: 
- Kansantalouden kantokykyyn nähden ylimitoitettua sosiaaliturvaa 
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kuten ruotsalaisessakin kansankodissa on yhteiskunta (=valtio) ollut tähän 
asti kaiken keskipiste. Nyt on suuremman omatoimisuuden ja yrittäjyyden 
vuoro. Yritykset eivät kuitenkaan pysty tuottamaan yhteiskunnan (hyvinvoin­
tivaltion) käyttöön varoja, mikäli niiden tarpeet - kannattavuus -
kyseenalaistetaan. 
- Työelämän pelisääntöjen uudistaminen ja tuottavuuden tehosta­

minen. 
Asemiinsa linnoittautuneen ay-liikkeenkin olisi ymmärrettävä, että markki­

na- ja kilpailutalous vie vääjäämättä kohti yrityskohtaista ja hajautettua 
palkanmuodostusta. Ruotsissa tämä prosessi on jo alkanut. Kilpailukyvyn 
vaatimus koskee myös työelämän joustavuutta. Tuottavuus kohoaa, kun 
arkipäivän työ alkaa kiinnostaa. 
- Koskemattomaksi julistautunut maatalous on saatava Euro-kun­

toon 
- Koko kansantalouden ylisuurta velkataakkaa on ensiksi 

kevennettävä ennen kuin talous seisoo taas omilla eikä 
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niihin samalla myös tietoisesti puututa. Eikä nykyelintason pelastavaa 
suhdannekäännettä ole edes näkyvissä. 

Metsäteollisuudessa vientitulot kasvavat tänä vuonna saman verran kuin ne 
vuonna 1991 putosivat. Tuskin edes vuonna 1993 nettotulos muodostuu 
positiiviseksi. Kuva devalvaation jälkeen dramaattisesti elpyvästä vientiteol­
lisuudesta peilaa harhaa, kuten kupera (suurentava) peili. 

Puhdistamon 
laaiennuksen 
putki asen­
nukset käyn-

• •• n1ssa 
Biologisen jätevedenpuhdistamon 
laajennukseen liittyvät putkiasen­
nukset ovat käynnissä Kuusannie­
messä. 

Kuusanniemen portin ja puhdis­
tamon välille asennetaan putket 
Voikkaan paperitehtaan jätevesien 
johtamiseksi puhdistamolle. Por­
tille asti jätevedet johdetaan ole­
massa olevia putkia myöten, joita 
on aiemmin käytetty sellun ja ke­
miallisen veden pumppaamiseen 
Kuusanniemestä Voikkaalle . 

Putkien liitostyöt tehdään 
kesäseisokin aikana. 
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Kymin ympäristönsuojelupäällikkö Harri Jussila esiintyi näytepulloineen kuin taikuri ikään. 
(Vas.) Kristaa, Hennaa, Suvia, Jenniä, Ninniä ja Piiaa kiinnostivat puhdistamon pieneliöt. 

Korian Kivitaskuja kiinnosti 
ympäristönsuojelu 

Kuusitoista korialaista partio­
laistyttöä kirjoitti Yrjön päivän 
innoittamana henkilökohtaisen 
viestinsä Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n toimitusjohtajalle. Korteista 
kuvastui aito huoli kotiseudun 
ympäristön tilasta. 
Yhdeksänvuotias Jenni sai paljon 
sanotuksi yhdellä ainoalla 
lauseella: "En tahtoisi hävetä 
likaista Kymijokea." 

■ Yrjön päivän tempaus liittyi par­
tiolaisten valtakunnalliseen Tuulis­
pää-kampan jaan,jonka keskeisenä 
tavoitteena on tosiasioihin perus­
tuvan ympäristötiedon lisääminen. 
Koska Kymi tiedottamisessaan pyr­
kii samaan tavoitteeseen, kutsui toi­
mitusjohtaja Pehr-Eric Påttpartio­
lippukunta Korian Kivitaskut ret­
kelle Kuusankoskelle, jotta "nuo­
rilla olisi mahdollisuus aivan omin 

silmin todeta, mitä on tehty ja mitä 
koko ajan tehdään esim. Kymijoen 
veden puhtaana pitämiseksi." 

Kesäkuun kahdeksantena reipas 
retkikunta pyöräili Korialta Kuu­
sankoskelle. Nuorille vieraille oli 
suunniteltu oma erikoisohjelman­
sa. Kymin ympäristönsuojelupääl­
likkö Harri.Jussila kertoi heille met­
sänhoidosta, puhdistamon mik­
robeista ja paperin kierrätyksestä. 
Kuusanniemessä partiolaiset tutus­
tuivat aktiivilietelaitokseen ja tut­
kivat ilmastusaltaasta otettua ve­
sinäytettä mikroskoopilla. Sellun 
laboratoriossa tytöt seurasivat ha­
vaintoesitystä paperin valmistuk­
sesta, minkä jälkeen heidät vietiin 
katsomaan, miten PK 9 suoriutuu 
urakastaan. 

Jälkeenpäin partiolaiset omisti­
vat lahjaksi saamistaan paperi­
riiseistä muutaman arkin vierailun 
muistelemiseen. 

Jenni: Minä yllätyin siitä, että 

Kymintehdas ei saastuttanut niin 
paljon, mitä minä luulin. Esimer­
kiksi piipussa, josta tulee savua on 
vesihöyryä eikä se saastuta luon­
toa. 

Henna: Likavedessä on miljoo­
nia bakteereita. Saimme katsoa nii­
tä mikroskoopilla. 

Piia: Nyt tajuan, ettei Kymiyhtiö 
saastutakaanluontoaniinkuinluu­
lin. Esimerkiksi haju, joka sieltä 
tulee, ei olekaan vaarallista. 

Suvi: Kierroksen vetäjän 
verratessa puhdistusaltaiden raken­
nukseen käytettyjä varoja siihen, 
kuinka monta autoa rahoilla saisi, 
ajattelin: mieluummin otan nämä 
puhdistusaltaat kuin ne tuhannet 
autot ympäristöä saastuttamaan. 
Mielestäni koko kierros oli mielen­
kiintoinen ja myös asiarikas. Kuu­
saan paperitehdas on yksi Suomen 
ympäristöystävällisimmistä pape­
ritehtaista,joka on erittäin mukava 
tietää. 

METSÄTEOLLISUUDEN VAIKEIN VAIHE OHITETTU: 
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■ Kymmene Oy:n kesäkuussa 
ilmestyneessä osa vuosikatsa­

uksessa todetaan, että vuonna 1989 
alkaneet, kulutuksen kasvun run­
saasti ylittäneet paperin valmistus­
kapasiteetin lisäykset yhdessä le­
vytuotteidenja sahatavaran kysyn­
nän laskun kanssa johtivat vuoden 
1991 lopulle asti jatkuneeseen kan­
nattavuuden heikkenemiseen. 

Paino- ja kirjoituspaperituotan­
nossa kapasiteetin käyttöaste ja 
markkinahinnat laskivat vielä ku­
luvan vuoden kolmena ensimmäi­
senä kuukautena. 

Vaikein tilanne oli sanomalehti­
jahienopaperisektoreilla,joilla vuo­
denvaihteessa käynnistyneet lukui­
sat paperikoneet pahensivat ylika­
pasiteettia ja johtivat uuteen myyn­
tihintojen laskuun. 

Hienopaperin jälkeen konsernin 
toiseksi suurimman tuoteryhmän, 

päällystetyn aikakauslehti paperin, 
markkinatilanne oli vakaampi ja 
vaikein vaihe tällä sektorilla ohitet­
tiin. 

Konsernin paperiteollisuuden ka­
pasiteetin käyttöaste oli 85 % eli 
lähes sama kuin vuonna 1991 kes­
kimäärin. 

Selluteollisuuden pohjalukemat 
saavutettiin vuoden 1991 lopulla, 
minkä jälkeen myyntihinnat ovat 
jo selvästi nousseet samalla kun 
valmistuskustannukset ovat laske­
neet. 

Levyteollisuudessa ja osin saha­
teollisuudessa kapasiteetin käyttö­
aste oli heikon kysynnän takia edel­
leen alhainen. 

Konsernin tammi-huhtikuun lii­
kevaihto oli 4 355 Mmk. Katsaus­
kauden tulos ennen tilinpäätössiir­
toja oli 350 Mmk tappiollinen mut­
ta rahoitus tulos 112 Mmk positiivi-
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Hienopaperin ja etenkin päällys­
tettyjen lajien kysyntä ylitti katsa­
uskaudella selvästi edellisvuoden 
vastaavan tason. Lisääntynyt yli­
kapasiteetti ja uusien toimittajien 
mukaantulo markkinoille johti 
myyntihintojen huomattavaan las­
kuun viime vuoden aikana. 

Hyvän kysynnän ja nousujohteis­
ten selluhintojen tukemana hieno­
paperin myyntihintoja korotettiin 
katsauskauden lopulla Euroopan 
päämarkkinoilla. 

Kymin Paperiteollisuus 
Yhtiön kaikilla laitoksilla joudut­
tiin rajoittamaan tuotantoa mark­
kinasyistä. Paperinvalmistus laski 
edellisvuodesta arkkipapereiden 
osuuden kasvaessa samalla hieman. 
Tuotantotehokkuus kärsi alhaises­
ta toiminta-asteesta. 

Henkilöstörahastolle 
ei voittopalkkiota 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
henkilöstörahastolle ei suoriteta 
voittopalkkiota, sillä yhtiön 
sisäinen tulos vuodelta 1991 oli 
tappiollinen. Vuonna 1990 
toimintansa aloittaneelle 
henkilöstörahastolle tämä oli 
toinen nollavuosi. 

■ Yhtiön hallituksen hyväksymien 
laskentasääntöjen perusteella vuo­
desta 1991 ei synny voittopalkkio­
ta. Pen1ssäännön mukaan voitto­
palkkiota syntyy, mikäli sisäisen 
tuloslaskelman tulos on budjetoi­
dun mukainen tai siitä suurempi ja 
suunnitelman mukaisin poistoin 
ylijäämäinen. 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n hen­
kilöstörahaston kokouksessa esite­
tyn arvion mukaan aikaisintaan 
vuodelta 1993 saattaa olla odotet­
tavissa voittopalkkiota. Tämä edel­
lyttää paperin markkinoilla kilpai­
lutilanteen oleellista parantumis­
ta. 

Muistin virkistämiseksi kerrot­
takoon, että voittopalkkiota mak­
setaan rahastolle aina, kun yhtiön 
taloudellinen tulos yhtiön sisäisen 
tuloslaskennan mukaan on positii­
vinen. Rahastossajokaisellaonoma 
henkilökohtainen rahasto-osuuten­
sa, jota voi ryhtyä nostamaan oltu­
aan rahaston jäsenenä 10 vuotta. 
Tämän jälkeen jäsen voi joka vuosi 
nostaa yhden kymmenesosan ra­
hasto-osuudestaan. 

Kokouksessa hyväksyttiin rahas­
ton sääntömuutosesitys, joka kos­
ki hallituksen jäsenten lukumää­
rää ja erovuoroisuutta. Esityksen 

Sellun kuumavesi­
viemäri uusitaan 

Kuusanniemen sellutehtaan kuu­
mavesiviemäri uusitaan. Viemäriä 
myöten pumpataan takaisin jokeen 
puhtaat jäähdytysvedet, jotka eivät 
vaadi puhdistamista. 

Lähiaian näkymät 
Metsäteollisuuden vaikein vaihe 
ohitettiin vuoden alkukuukausina. 
Useiden tuotteiden aiempi laskeva 
hintakehitys voitiin pysäyttää tai 
kääntää nousuun. Konsernin tuot­
teiden markkinahinnat olivat kui­
tenkin keskimäärin alhaisemmat 
kuin edellisellä vuosikolmanneksel­
la. 

Selluhintojen nousu on ollut tär­
keä perusedellytys paperihintojen 
korotuksille. Mahdollisuudet sellu­
hintojen korottamiseksi edelleen 
vielä kuluvana vuonna ovat hyvät 
edellyttäen, että US-dollari pysyy 
riittävän vahvana. 

Paperiteollisuuden kannattavuus 

mukaan hallituksen jäsenten toi­
mikausi pitenee kahteen vuoteen, 
ja heistä puolet tulee olemaan ker­
ralla erovuorossa. Muutoksen toi­
votaan tuovan hallituksen työsken­
telyyn jatkuvuutta ja varmistavan 
henkilökohtaisten varajäsenten toi­
mivalmiutta. Sääntömuutos menee 
vielä työministeriön hyväksyttäväk­
si. 

Henkilöstörahaston toimintaker­
tomuksen mukaan on rahaston jä­
senmäärä tilikauden lopussa ollut 
1 987 henkilöä. Edellisenä vuonna 
vastaava luku oli 2 340. 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n tu­
losta ja voittopalkkioerän muodos­
tumiseen vaikuttavia tekijöitä sel­
vitti taloushallintopäällikkö Ari 
Jattu. Ennen varsinaisen kokouk­
sen alkua toimitusjohtaja Pehr-Eric 
Pått kertoi yhtiön toimintaedelly­
tyksistä ja tulevaisuuden näkymis­
tä. 

Kokouksessa valittiin rahaston 
hallituksen varsinaisiksi jäseniksi 
ja henkilökohtaisiksi varajäseniksi 
seuraavat henkilöt: varsinainen jä­
sen Henry Forsström (varajäsen 
Markku Keisala) , Satu Silvonen 
(Irma Pukki), Pentti Suokas (Juk­
ka Suntila), Ilmari.Jokinen (Jukka 
Kaalin pää), Hannu Vuokoski (Erk­
ki Mukkila), Antero Poikala (Lasse 
Kytö), Pentti Manninen (Hannu 
Laitinen), Reijo Hölsä(RaunoLuos­
tarinen). Hallituksen järjes­
täytymiskokouksen kokoonkutsu­
jana toimii Pentti Suokas. 

Tilintarkastajiksi valittiin Viljo 
Saarinen (varalle Tapani Kivelä, 
HTM) ja Olavi Somrnarberg, HTM, 
( varalle Seppo Sahala, HTM). 

Noin 400 metriä pitkä putki on 
halkaisijaltaan metrin. Materiaali­
na on betonirenkaat, jotka on tii­
vistetty erikoiskumitiivistein. Put­
ki korvaa vuonna 1977 käyttöön 
otetun loppuunkuluneen viemärin. 
Se on mitoitettu vastaamaan tule­
vaisuuden tarpeita. 

Uuden putken kytkentätyöt teh­
dään kesäseisokin aikana. 

on vähitellen paranemassa loppu­
vuotta kohti. Huomattava tuotan­
non ylikapasiteetti on kuitenkin 
edelleen alan ydinongelma, johon 
nopeaa helpotusta ei ole odotetta­
vissa. 

Levy- ja sahateollisuuden kan­
nattavuus on tällä hetkellä paperi­
teollisuutta selvästi parempi ja vuo­
den lopulla sen odotetaan olevan 
varsin tyydyttävä. 

Konsernin tuloksen arvioidaan 
vähitellen paranevan vuodenvaih­
teeseen mennessä. Vuositulos on 
kuitenkin selvästi tappiollinen jos­
kin huomattavasti parempi kuin 
vuonna 1991. Kannattavuuden ar­
vioidaan vuoden lopulla saavutta­
van voitollisen tason. 

1. 
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Tavoitteena miljoonasäästöt 
.Jatkoa etusivulta. 

Tämänhetkisessä tilanteessa on 
jo nähtävissä koulutuksen tulok­
sia: haklmja ei kuormiteta tarpeet­
tomasti ja pyritään tasaiseen 
puunsyöttöön hakkurille . 

Kuori kuivaksi 
Mitä kuivempaa kuorimolla synty­
vä kuorijäte on , sitä parempi 
polttoarvo sillä on. Seurattaessa 
kuiva-ainepitoisuutta on nollatilan­
teeksi valittu edellisen vuoden kes­
kiarvo, koska myös kuiva-ainepro­
sentti seuraa vuodenaikojen vaih­
telua. 

Mikäli kuiva-ainepitoisuutta voi­
daan parantaa yhdellä prosenttiyk­
siköllä, merkitsee se noin 100 000 
markan hyötyä kuukaudessa. 

Prosessin ja laitteiston valvon­
nalla voidaan merkittävästi vaikut­
taa positiivisen lopputuloksen syn­
tymiseen. Erityisen tärkeitä ovat 
kuoripuristimen ja suotonauhapu­
ristimen kunto ja koko kuorimon 
ajotekniikka. 

Vanhalla kuorimolla purupitoi­
suudet ovat korkeat. Kun mainit­
tua kuorimoa mahdollisuuksien 
mukaan seisotetaan ja puu käsitel­
lään uudella kuorimolla, jää ei-toi­
vottua purua tekemättä noin 650 
kuutiometriä. Samalla säästyy myös 
sähköenergiaa. Kokonaissäästöksi 
muodostuu näin noin 100 000 
markkaa viikossa. Kun kuorimo 
tänä vuonna seisoo kahdeksan ker­
taa, säästetään vuodessa noin 
800 000 markkaa. 

Tasainen kappa 
Kappaluku tarkoittaa sellu tehtaal­
la massan kovuutta keiton jälkeen 
ja kertoo, kuinka "kypsäksi tai 
raa'aksi" massa on keitetty. Koivu­
sellun valmistuksessa on tavoitteek­
si asetettu kappaluku 20,5 ja män­
tysellun 30. 

Kappaluku pyritään pitämään 
mahdollisimman tasaisena. Osas­
tolla ylläpidettävässä taulukossa to­
detaan, mikä on ollut keskiarvo­
kappa ja mikä hajonta. Kappaluvun 
tasaisuuden vaikutusta tehtaan 
kannattavuuteen on vaikea laskea 
tarkasti, ja siksi taulukossa ei käy­
tetä marklrnmääriä. 

Kappalukuun voidaan vaikuttaa 
jo kuorimolta lähtien, koska hak­
keen tasakokoisuus ja kuoret­
tomuus vaikuttaa keiton onnistu­
miseen. 

Mitä tasaisemmalla ajolla kappa-

Tarkka ja asetettuihin tavoitteisiin pyrkivä ajo on erityisen tärkeää sellutehtaalla, jossa prosessin jokaisen osan 
työ vaikuttaa kokonaistulokseen. Kuvassa sellutehtaan haihduttamo. 

luku tavoitteeseen päästään, sitä pa­
remmin saavutetaan optimi tuotan­
to edellyttäen, että tavoite on valit­
tu oikein. Jos massa on hyvää, se on 
helppo pestä puhtaaksi, kemikaali­
häviöt ovat pienet ja valkaisu on­
nistuu paremmin. 

Saanto, lujuudet ja valkaisuke­
mikaalien kulutus ovat optimissaan 
tietyn kappaluvun kohdalla. Jos ha­
jonta on suuri, valkaisukemikaali­
en kulutus heittelee ja massan laa­
tu vaihtelee. 

Mäntyöliy ia uute 
Koivumassassa olevan uutteen 
pitämiseksi kurissa ajetaan 
haklrnen sekaan mäntyöljyä. Vii­
mevuosinamäntyöljyäonkäytetty 
14-15 kiloa massatonnia kohden. 

Valkaisunja pesemön uusintojen 
myötä on hakkeen sekaan ajettavan 
mäntyöljyn määrää pystytty vähen­
tämään. Myönteinen kehitys, jo­
hon on vaikuttanut myös siirtymi­
nen kaasuklooristaklooridioksidiin, 
on kuitenkin ollut hidasta. 

Tavoitteeksi on asetettu tulemi­
nen toimeen viidellä mäntyöljyki­
lolla sellutonnia kohden. Jos uute 
saadaan pysymään kurissa, voidaan 
mäntyöljyn syöttö lopettaa koko­
naan. 

Siksi on tärkeää, että henkilö­
kunta seuraa tarkasti uutemäärien 
kehitystä ja vähentää mäntyöljyn 
käyttöä välittömästi, kun se on mah­
dollista. 

Jos viiden mäntyöljykilon tavoi­
te saavutetaan, on kustannus 600 
tonnin vuorokausituotannolla ja 
mäntyöljytonnin 700 markan hin­
nalla kuukaudessa 60 000 mark­
kaa. Jos mäntyöljyä ajetaan hak­
keen sekaan 15 kiloa, ovat kustan­
nukset 180 000 markkaa. 

VaikuHava alkali 
V alkolipeässä olevan vaikuttavan 
alkalin määrälle on vaikea laskea 
rahallista arvoa, koska alkalipitoi­
suuteen vaikutetaan monessa koh­
dassa prosessia. Jos vaikuttavassa 
alkalissa on paljon heittoja, keitto 

hankaloituu ja jos alkalin määrä on 
pitkään liian pieni, voi keitosta tul­
la raakaa. Siksi on tärkeä löytää 
vaikuttavan alkalin optimimääräja 
pyrkiä ajamaan tehdasta mahdolli­
simman tasaisesti. 

Vaikuttavan alkalin optimaali­
seen määrään vaikuttaa keskeises­
ti erityisesti soodakattilanja valko­
lipeämön ajo. 

Säästämisen vaikutus voidaan 
sen sijaan selvästi nähdä kausti-

siteetin yhteydessä. Kaustisiteetilla 
tarkoitetaan sitä prosenttimäärää, 
kuinka paljon soodalipeästä on pys­
tytty kaustisoimaan valkolipeäksi. 

Oikeaksija lähes maksimaalisek­
si kaustisiteetiksi katsotaan yleen­
sä 82. Kuusanniemessä tavoite on 
asetettu 80:een. Nollatilanteeksi on 
valittu edellisen vuoden keskiarvo. 
Jos tavoitetason yli päästään kah­
della prosenttiyksiköllä, säästetään 
40 000 markkaa kuukaudessa. Sääs­
töä syntyy, koska höyrynkulutus 
haihduttamolla vähenee. 

Jos kaustisiteetti on alhainen, 
kiertää se karbonaatti, joka ei edes­
auta keiton onnistumisessa, teh­
taassa turhaan. 

Kaustisiteetti vaikuttaa myös 
massan pesuun, koskakeitossa vai­
kuttamaton alkali kiertää turhaan 
tehtaan lipeäkierrossa. Jos kausti­
siteettia pystytään nostamaan ja 
muuten ajetaan samoilla arvoilla, 
pienenee prosessissa kierrätettävän 
nesteen ja myös kemikaalien mää­
rä. 

Tässä yhteydessä ajamisen tark­
kuus on keskeistä. 

Tuloa tärpätistä 
Kaikki mäntylinjalla talteensaata­
va tärpätti on selvää tuloa selluteh-

taalle, koska se myydään jatkoja­
lostukseen. Kuluvan vuoden budje­
tin mukaan tärpättiä pyritään saa­
maan talteen 4,5 kiloa sellutonnia 
kohden. Tärpätintuotanto on pu­
donnut 5-6 kilosta nykyiselleen sen 
jälkeen kun haketta ryhdyttiin va­
rastoimaan kasoissa; tärpättiä ni­
mittäin haihtuu ulkoilmaan run­
saasti. 

On helppo laskea, paljonko me­
netetään rahaa, kun mainittua 4,5 
kiloa tärpättiä sellutonnia kohden 
ei synny. Esimerkiksi kuluvan 
vuoden helmikuussa menetettiin 
39 000 markkaa ja toukokuussa­
kin "ilmaista rahaa" jäi saamatta 
noin 5 000 markkaa. 

Henkilökunta voi vaikuttaa tär­
pätin saantoon mm. kiinnittämällä 
huomiota lämmönvaihtimien oikei­
siin lämpötiloihin. Myös tärpätin­
erottimien toiminnan jatkuva seu­
raaminen on tärkeää. 

Valkaisu-
kustannukset 

Selkeät ja seurattavissa olevat kus­
tannukset koostuvat myös valkai­
sukemikaaleista. Jos kappaluku on 
oikea, kemikaaleja kuluu aina oi­
kea tietty määrä. Myös pesuhäviö 
vaikuttaa kemikaalien kulutukseen. 
Tavoitevaaleuteen pyritään käyt­
tämällä tarvittava määrä kemikaa­
leja. Säästö on lähinnä kiinni val­
kaisuaineiden käytön optimoinnis­
ta - liiasta valkaisuaineen käytöstä 
ei ole hyötyä. 

Eniten valkaisukustannuksia ai­
heuttaa klooridioksidin käyttö, lop­
pu koostuu kloorista ja lipeästä, 
peroksidista sekä SO2-vedestä. 

Mäntylinjallasaavutetaankuiten­
kin suurin säästö, mikäli loppuval­
kaisu tapahtuu ilman syrjäytysval­
kaisua. Syrjäytysvalkaisun kemi­
kaali- ja höyrykustannukset valmis­
tettua sellutonnia kohden ovat ni­
mittäin huomattavasti suuremmat 
kuin tavanomaisen valkaisun. 

Siksi massaa pyritään ajamaan 
kahden viimeisen valkaisuvaiheen 
kautta mahdollisimman paljon. Ai­
kaisemmin syrjäytysvalkaisu otet­
tiin käyttöön heti tuotantovauhdin 
noustua. 

Kaikki edelläolevat säästöt on 
mahdollista saada aikaan ilman in­
vestointeja. Tavoitteisiin pääsemi­
nen edellyttää kaikkien sitoutumis­
ta työskentelemään paremman tu­
loksen saavuttamiseksi ja tietoi­
suutta siitä, että prosessin jokaisen 
osan työ vaikuttaa kokonaistulok­
seen. 
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SEPPO MERILUOTO 50 V: 

ehi s on p n 
mielenkiinnon vireillä'' 
Käyttöpäällikkö Seppo Meriluoto 
voi viettää 50-vuotispäiviensä 
yhteydessä '20-vuotistaiteilija­
juhlaa' Finnish Peroxidesin 
kanssa: heinäkuun lopulla 
peroksiditehdas on ollut 
tuotannossa 20 vuotta. 

■ "Tämä aika on ollut eteenpäin 
menoa. Varsin vaatimattomasta 
alusta, 1970-luvun alussa v:almis­
tus oli vajaat 3 000 tonnia peroksidia 
vuosittain, tuotanto on kasvanut 
lähes kymmenkertaiseksi", Meri­
luoto muistelee. Tuotannon lisäys 
on saavutettu alkuperäisen tehtaan 
kolmella uusinnalla sekä rakenta­
malla kokonaan uusi tuotantolai­
tos. 

Määrällisen kasvun ohella myös 
tietotaito on lisääntynyt. Yhteis­
työkumppanina oli alunperin eng­
lantilainen Laporte, jolta tuotanto­
prosessi ja tietotaito ostettiin. 
Laporte oli mukana myös tehtaan 
suunnittelussa ja rakentamisessa. 

Keväällä 1988 käynnistyneen 
laajennuksen perustieto tuli 
Laportelta. Siihen lisättiin oma tie­
tämys ja suomalainen tekniikka, 
joilla päästiin parempiin laiterat­
kaisuihin. Suunnittelussa tukeu­
duttiin myös Kymin suunnittelu­
osaston ammattitaitoon. 

"Vuosien varrella olemme oppi­
neet tuntemaan valmistusmenetel­
män hyvin, pystyneet parantamaan 
prosessia ja oppineet käyttämään 
laitteistoja paremmin. Kehitys on 
heijastunut kaikkien työviihtyvyy­
teen ja käyntivarmuuteen, 
tuotantohäiriöit ovat olleet varsin 
vähäisiä", Meriluoto tuumii. 

Peroksidin tekeminen on hänen 
mielestään "sen verran vaikeaa, 
että se on mielenkiintoista". Val­
mistustekniikka on maailmanlaa­
juisestikin varsin harvojen hallin­
nassa, koska prosessiin liittyvän 
kemianhallitseminenonmonimut­
kaista. Laitteistonlisäksikäyttäjältä 
vaaditaan osaamista, jotta kemial­
liset tapahtumat hallitaan, muu­
toin taloudellisuus jää huonoksi. 

Muutos näkyy 
Finnish Peroxides toimii nykyisin 
täysin erillisenä yhtiönä. Puolet 
omistaa Kymmenen ja Nokian yh­
teisyritys Finnish Chemicals, tois­
ta puoliskoa hallitsee belgialainen 
Solvay, englantilainen Laporte ei 
ole enää mukana. 

"Selvimmin muutos näkyy koh­
dallani siinä, että olen joutunut ai­
kaisempaa laajemmin hoitamaan 
erilaisia suojeluun liittyviä asioita, 
kuten ympäristönsuojelu ja työ­
suojelu. Samoin tehtäviini on siir­
tynyt vastuu kunnossapidosta. 
Aiemmin ne hoiti Kymin organi­
saatio." 

Vetyperoksidin tulevaisuuden 
Seppo Meriluoto näkee valoisana. 
"Peroksidi on ympäristöystävälli­
nen kemikaali. Sen hajotessa ei 
synny haitallisia aineita, pelkästään 
happea ja vettä. Massan valkaisun 
yhteydessä syntyvät yhdisteetkin 
ovat vain vähäisessä määrin ympä­
ristöä rasittavia. Myös desinfioin­
tikäytön uskotaan lisääntyvän, kos­
ka muut nykyisin käytössä olevat 
aineet kuormittavat ympäristöä 
enemmän kuin peroksidi." 

Seppo Meriluoto täyttää 50 vuot­
ta 17.7. Merkkipäiväänsä hän viet­
tää matkoilla. 

Kymi Paper Golfin 
voitto Norjaan 

■ Golf on suosittu laji hienopape­
rin asiakkaiden parissa, sillä Ky­
min ensimmäistä kertaa järjes­
tämään 'Kymi Paper Golf-asiakas-

c kilpailuun 15.6. osallistui yhteen­
sä 44 kilpailijaa isäntineen. Muka­
na oli suomalaisten asiakkaiden li­
säksi tehdasvierailulla olleita asi­
akkaita Ruotsista, Norjasta ja Aust­
raliasta. 

Tasoituksettoman sarjan voitto 
meni Norjaan Einar John Bc,rrese­
nille Stavangeriin. Tasoituksellisen 
pistebogey-sarjan voitto 'lipsahti' 
isännille, eli ~jarne Nygårdille. Kil­
pailun teki varmasti suomalaisille 
mieleenpainuvaksi viiden viikon 
poudan jälkeen puolen tunnin kaa-

tosade, joka virkisti ja kasteli kaik­
ki pelaajat. 
Tulokset: 1. Einar John Börresen, 
Norja (83) 2. Jussi Avellan (84) 3. 
Paul Teague,Australia(85)4.Mark­
ku Antikainen (85) 5. Jussi 
Olkinuora (89) 6. Peter Ilutton (90) 
7. Bjarne Nygård (91) 8. Nils Usenius 
(93) 9. Nils Grahn (98) 10. Leif 
Almerstedt, Ruotsi (98). 
Tasoituksellinen: 1. Bjarne Nygård 
(44 p) 2. Nils Usenius (42 p) 3. 
PekkaPätynen (39) 4. Peter Hutton 
(38) 5. Markku Antikainen (37) 6. 
Veikko Pulkkinen (37) 7. Reima 
Summan en (3 7) 8. Jörn Söderholm 
(36) 9. Einar John Börresen, Norja 
(36) 10. Jussi Olkinuora (35). 

RAUNI VAIHTOI VAPAALLE: 
''Nuorten energiaa ja ideoita 

pitäisi hyödyntää'' 
"Nuorille pitäisi löytää töitä. 
Heillä on runsaasti energiaa 
ja lisäksi hyvä koulutus. Tällä 
yhdistelmällä nuoret pystyvät 
tekemään tehokkaammin 
töitä kuin yli viisikymppiset", 
tuumii kesäkuun lopussa 
hienopaperilta vapaalle 
jäänyt Rauni Henttonen. 
■ Vanhojen konkareiden koke­
musta voisi hyödyntää edelleen. 
"He luonnollisesti tietävät ko­
kemuksesta, että jokin ei onnis­
tu, mutta kehitys pysähtyy il­
man uusia ideoita ja kokeilun­
halua. Muistan selvästi miten 
itseltänikin nuorena pulppusi 
ideoita ja oli suunnaton halu 
kokeilla kaikenlaista. Nyt kun 
voisi toteuttaa itseään, ei enää 
ole tarmoa, tai sitten ne ideat 
puuttuvat. Nuoret jaksavat ko­
keilla." 

Koulutus on lähellä Raunin 
sydäntä. Se on jatkuvaa ja sii­
hen on paneuduttava erityisen 
hyvin uusintojen yhteydessä. 
Kun uutta teknologiaa tulee, sen 
kanssa tekemisiin joutuville on sel­
vitettävä, miten laitteet toimivat ja 
mitä itse on tehtävä. 

Joukkovastuu 
tärkeää 

"Tärkeintä on ymmärtää, että teh­
das muodostaakokonaisuuden,jon­
ka on toimittava. Kyse ei ole pelkäs­
tään yksittäisen henkilön työsuori­
tuksesta. Yksittäisen henkilön toi­
menpiteet aiheuttavat muutoksia 
molempiin suuntiin ja huonoim­
massa tapauksessa ne voivat 
juoksuttaahenkilöstöäsellutehtaal­
ta myyntikonttoreihin asti." 

"Paperinteossa on hyvin vähän 
itsestään selviä asioita. Sen takia 
tarvitaan kokeilumieltä", Rauni 
Henttonen tuumii. 

Mm. Kymin laatujärjestelmä on 
kehitetty tätä silmällä pitäen: jär­
jestelmällä pyritään takaamaan, 
että tiedetään, mitä pitää tehdä ja 
miksi. "Laadun pitää olla tasaista. 
Silloin loppukäyttäjä voi virittää 
oman tuotantokoneistonsa sen mu­
kaiseksi. Ilenkilöstön kannalta taas 
on tärkeää perustella, miksi jotain 
täytyy tehdä. Suomalainen on kyl­
lä aktiivinen, kun hänelle vain pe­
rustellaan, minkä takia jotain pitää 

tehdä", Rauni tuumii. 
"Tietysti koko ajan pitää 

kysyä miksi. Paperinteossa 
on hyvin vähän itsestään sel­
viä asioita. Sen takia tarvi­
taan kokeilumieltä." 

Kaikki koneet 
tuHuia 

Raunin työsarka alkoi vuon­
na 1950 PK 6:n varaprässi­
poikana. Vuosien varrella 
tulivat kaikki vanhan puolen 
koneet tutuiksi ja 1970 hän 
siirtyi Kuusanniemeen PK 7 :n 
ylimestariksi. 80-luvun lopul­
la hän oli mukana 
projekteissa ja viime vuodet 
ovat kuluneet koulutustyös­
sä. 

Työolosuhteet ovat nykyi­
sin aivan eri luokkaa kuin 
50-luvulla. "Ennen oli vetoa 
jakosteutta,jotka pitivät mie­
len vireänä. Kehitys on tie­
tysti hyvä, mutta nykyisin on 
menty liian suppea-alaisiin 
työnkuvauksiin, joista pide­
tään kiinni mustasukkaises­

ti. 50-luvulla esimerkiksi konemie­
histö auttoi toisen koneen miehis­
töä häiriötilanteissa." 

Tulevaisuus mietityttää myös: 
"On Kuusankosken onni, että yhtiö 
on satsannut tänne ja Kymillä on 
uudenaikaiset koneet. Ennen oli 
päivänselvä asia, että täällä oli töi­
tä, mutta miten pidetään huoli, että 
näin on myös tulevaisuudessa?" 

Vapaalla Rauni aikoo viettää ai­
kaansa ampumalla, metsästämällä, 
retkeilemällä ja liikkumalla luon­
nossa. Riistanhoidossa on myös niin 
paljon työtä kuin vain haluaa teh­
dä. "Ja liikunta pitää kunnossa." 

MEMO-NURKKA 

Mietteitä Memon käytöstä 
Memoa, elektronista postia, 
käytetään Kymmenessä 
vilkkaasti. Käyttäjiä on noin 
3 700 ja sanomia lähetetään 
noin 1.25 000 kuukaudessa. 
Seuraavassa kahden aktiivisen 
Memon käyttäjän ajatuksia 
Memosta Ja sen merkityksestä. 

■ Kari Kalliala, Voikkaan paperi­
tehtaan Johtaja, on aktiivinen 
Memon käyttäjä. Memoon hän tu­
tustui jo kolme vuotta sitten 
Kankaalla, jossa hän työskenteli 
ennen Voikkaalle siirtymistään. 

"Muistan Juha Rautiaisen ker­
ran todenneen, että Memo on ni­
menomaan johtamisen väline eikä 
siitä pitäisi puhua pelkästään pos­
tinja puhelimen korvaajana. Se jäi 
mieleeni ja kun tulin Voikkaalle, 
mietin miten voisin hyödyntää 
Memöa tästä näkökulmasta. 

Tärkein asia oli tietysti saada ih­
miset lukemaanMemoa. Mutta mi­
ten? Postilaatikosta täytyi joka päi­
vä löytyä jotain mielenkiintoista 
luettavaa! 

Niinpä Voikkaalla ryhdyttiin 
aluksi jakamaan ESMERK-tiedot­
teita Memon välityksellä. Sen jäl­
keen kaikki kokouskutsut lähetet­
tiin Memolla. Tilauskantaraportti 
löytyi joka päivä Memon postilaati­
kosta. Syksystä 1991 alkaen on teh­
taan tuotantotiedot lähetetty päi-

vi ttäin Memolla. Tällä tavoitetaan 
jo muitakin kuin pelkästään 
voikkaalaisia. 

Näillä toimilla on taattu, .että jo­
kaiselle löytyy jotakin mielenkiin­
toista luettavaa joka päivä omasta 
postilaatikosta. ~ 

ItsekäytänMemoa päivittäin. Jos 
en saa haluamaani henkilöä kiinni 
eikä . asialla ole tulenpalava kiire, 
lähetän Memon. Näin saan asian 
pois mielestäni samantien. Kun 
haluan esimerkiksi tietyn ryhmän 
kannanottoja ja kommentteja asi­
oihin, saan ne nopeimmin lähet­
tämällä kyselyn Memon kautta. 
Samoin voin nopeasti tiedottaa 
kaikkia koskevat asiat Memolla. 

Memo/PC:nkäyt:tölaajemminon 
tulossa mahdolliseksi myös 
Voikkaalla. Näin pystymme hel­
pommin jakelemaan muistiot ja 
pöytäkirjat Memon kautta. Jo nyt 
jaetaan esin1erkiksi Kaukas Oy:n 
YS-kokouksen muistio Memolla. Se 
käy nopeasti: sanelen pöytäkirjan 
junamatkalla, sihteeri kirjoittaa sen 
heti puhtaaksi ja lähettää Memon 
kautta jakeluun. Muistio on koko­
uksen osanottajilla jo saman päi­
vän aikana, kun kokous on pidetty. 

Mielestäni helpoin tapa oppia 
Memon käyttö on, että joku Memoa 
taitava kaveri neuvoo perusasiat. 
Kurssille meno ei ole välttämätön­
tä. 

Memo on todella johtamisen vä­
line - siihen kannattaa panostaa." 

Edistää työrauhaa 
Päivi . Tuominen, Kuusanniemen 
sellutehtaan johtajan sihteeri, on 
käyttänyt Memoa lähes niin kauan 
kuin se on Kymmenellä ollut eli 
reilut viisi vuotta. 

''Lähetän Memon kautta sellaisia 
sanomia, joilla . ei 9le tulenpalava 
kiire. Aina ei tiedä, milloin vastaan­
ottaja ehtii lukea omaa Memoaan. 
Lomaketilaukset hoidan Memon 
kautta. Myös kokouskutsuja me­
nee ja tulee ' melkoisesti Memon 
välityksellä. Esimiehen kalenterin 
ajantasalla pitämisessä helpottavat 
Memo-kalenteriin suoraan 
päivitettävät kokousvaraukset. 

Memon parhaimpana puolena pi­
dän sitä, että Memon käyttäminen 
edistää työrauhaa. Aina ei ole vält­
tämätöntä tarttua puhelimeen, vaan 
lisäselvityksiä vaativia asioita voi 
kvsellä Memon kautta. 

• Kaikki eivät ole kuitenkaan yhtä 
innokkaita koneen käyttäjiä. Jos­
kus kuulee kommentin: "Miksi 
lähetit .Memon? Olisi ollut paljon 
mukavampaa, jos olisit soittanut!" 

Memo on työtä helpottava ja ai­
kaa säästävä apuväline. Se toimii 
parhaiten silloin, kun käyttäjäver­
kosto on mahdollisimman kattava 
ja jokainen muistaa Memoaan lu­
kea." 

Kerttu Rossi 

1 

,1 
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Kilpailu 
Voikkaalla toimiva 
vetyperoksiditehdas Oy Finnish 
Peroksides Ab on ollut 20-
vuotisen toimintansa aikana 
tiukasti sidoksissa Kymiin, 
omistihan yhtiö puolet 
laitoksesta. Kymin kemian 
teollisuuden viime syksyisten 
omistusjärjestelyiden 
yhteydessä Kymin 50 prosentin 
osuus Finnish Peroxidesista 
siirtyi uudelle omistajalle, 
Finnish Chemicalsille. Yhtiön 
toinen omistaja on belgialainen 
Solvay. Alunperin 
yhteistyökumppanina ollut 
englantilainen Laporte ei ole 
enää mukana. 

■ Peroksiditehtaalla on totuteltu 
elämiseen omana yhtiönä. Suurin 
muutos tähän mennessä on ollut 
tehtaan reilun 70-päisen henkilös­
tön siirtyminen Finnish Peroxidesin 
palvelukseen vuoden alusta lähti­
en. Aiemmin henkilöstö oli Kymin 
palkkalistoilla. Työntekijöiden osal­
ta sovelletaan edelleen paperin työ­
ehtosopimuista, työnantaja on Ke­
mian työnantajaliiton jäsen. 

Kymin tiloissa Kuusankoskella 
työskennellyt tekninen asiakaspal­
velu muutti tehtaalle maaliskuun 
alussa, samoin kuin toimitusjohta­
ja Håkan Romatschuk ja markki­
nointipäällikkö Juhani Salmi. 

Toiminnan kannalta uutta on se, 
että tehdas joutuu vastaamaan toi­
minnoista, jotka aiemmin olivat 
Kymin vastuulla. Finnish 
Peroxidesille on mm. perustettu hal­
linnolliset ja konttorirutiinit. Työ­
sekä ympäristönsuojelusta ja työ-

suhdeasioista vastaa myös oma 
henkilökunta. 

Yhteistyö iatkuu 
Yhteistyö entisen emoyhtiön kans­
sa jatkuu kuitenkin: Kymiltä, sa­
moin kuin Finnish Chemicalsiltaja 
Voikkaan paperitehtaalta ostetaan 
palveluita. 

Kehitystyötä tehdään Kymin tut­
kimuskeskuksen kanssa. Kymin or­
ganisaatio hoitaa myös palkanlas­
kennan ja ostotoimintaan liittyvät 
palvelut sekä työterveyshuollon. 
Sosiaalipalvelut, kuten Verla , 
erämajat ja nikkariverstas ovat pe­
roksidilaisten käytössä kuten en­
nenkin. 100-vuotissäätiön apura­
hoja peroksidilaiset päässevät ano­
maan jälleen ensi vuonna. 

Peroksidin toimituksiin ja 
laskutukseen liittyvät toiminnot 
hoitavat Finnish Chemicalsin 
myyntisihteerit. Insinööripäi­
vystykset hoidetaan peroksiditeh­
taan ja Finnish Chemicalsin yh­
teistyönä ja yhteisiä toimia on myös 
kunnossapitopuolella. Kirjanpidon 
hoitaa Finnish Chemicals. 

Voikkaan paperitehtaan kanssa 
tehtyyn palvelusopimukseen kuu­
luu liittyminen Voikkaan puhelin­
keskukseen. Toimihenkilöt voivat 
ruokailla Voikkaan klubilla tai Kos­
kelassa ja Voikkaan klubia käy­
tetään edustustarkoituksiin. Tuot­
teiden punnitus hoidetaan 
Voikkaan autovaa' alla ja paperiteh­
taalta ostetaan kuljetus- sekä 
aurauspalveluita. Voikkaan tehdas­
palokunta lähimpänä sammutus­
yksikkönä varmistaa nopean palo­
torjunnan tarvittaessa. 

Kasvuodotuksia, mutta 
tilanne hankala 

Peroksidinvalmistukseen liittyy 

FINNISH PEROXIDES: 

stä pidettävä huol 
toimitusjohtaja Håkan Romant­
schukin mukaan selviä kasvuodo­
tuksia, mutta laman takia myös 
peroksidin myyntimäärät ovat las­
keneet. "Asiakkaamme ovat vähen­
täneet peroksidin käyttöä. Tilanne 
olisi erittäin huono, jos selluteh­
taat eivät kehittäisi uusia 
valkaisumenetelmiä, joissa pe­
roksidi on keskeisesti mukana", hän 
arvioi. 

Finnish Peroxidesilla on vain yksi 
tuote, mutta se on monikäyttöinen. 
Suomessa yli 95 prosenttia vety­
peroksidista käytetään kemiallisen 
tai mekaanisen massan valkaisuun. 
Muita käyttäjiä ovat tekstiili-, lää­
ke- ja kemianteollisuus sekä elin­
tarviketeollisuus, joka käyttää 
peroksidia desinfiointiin. 

Suomessa peroksidin käyttöja­
kautuma poikkeaa teollisuuden ra­
kenteen takia huomattavasti Eu­
roopastajaAmerikasta,joissa teks­
tiili- ja kemianteollisuus ovat mer­
kittäviä käyttäjiä. 

"Etsimme jatkuvasti uusia käyt­
tösovellutuksia myös metsäteolli­
suuden ulkopuolelta. Vähäisempiä 
määriä käyttävien asiakkaiden 
palvelemiseksi otimme viime vuo­
den syksyllä käyttöön astiointilin­
jan, jossa peroksidia voidaan paka­
ta pienastioihin tai -kontteihin", 
Romantschuk kertoo. Aikaisemmin 
astioinnin hoiti ulkopuolinen yri­
tys. 

Valkaisuprosessi 
kehittyy 

Selluteollisuuden valkaisuprosessit 
ovat voimakkaassa kehitysvaihees­
sa. Romantschukin mulrnan lopul­
lista standardiratkaisua ei vielä ole 
näkyvissä, mutta hän uskoo, että 
peroksidille on joka tapauksessa 
käyttöä. 

Prosessivalvoia 
Olavi Pulsa: 
"Mainittavia työhön liittyviä muu­
toksia ei ole. Työnantaja on kuiten­
kinaloittanutrationalisointineuvot­
telut työvoiman vähentämiseksi 
luonnollisen poistuman kautta. Me 
olemme työntekijöinä tottuneet ole­
maan Paperiliiton alaisuudessa, toi­
saalta työnantajan etu on pitkällä 
tähtäimellä myös työntekijän etu. 

Se, että johtoporras on tullut teh­
taalle on hyvä asia. On myös muka­
va nähdä myyntipuolen kavereita, 
joilta kuulee uutisia, mm. menekki 
kiinnostaa." 

"Sellutehtaat ovat innoklrnita ko­
keilemaan, mm. Kuusanniemen 
sellutehdas on aina suhtautunut 

MITÄ M.IELTÅ 
Laboratoriomestari 
Rauno Teittinen: 
"Jollain lailla muutoksen jo näkee. 
Päälliköt ovat paikan päällä. Osa on 
majoitettu laboratorion tiloihin, 
mikä toisaal ta aiheuttaa pientä 
ahtautta, mutta se ei ole negatiivi­
nen asia. On parempi, että johto ja 
asiakaspalvelu ovat täällä, missä 
tuotanto tehdään. Yhteistyö asia­
kaspalvelun kanssa on tiivistynyt 
ja tiivistyy ilmeiseti lisää jatkossa . 

Monet käytännön toimet jatku­
vatkutenennen, esimerkiksi yhtey­
det ostoon ja varastoon. Hyvää on 
se, ettäAvustuskassa, lomamajatja 
terveyspalvelut ovat säilyneet. Oma 
henki on ehkä vähän kasvamassa, 
mutta kymiläisyys istuu lujassa." 

myönteisesti yhteistyöhön. Nyt ei 
kuitenkaan ole helppoa tehdä 
valkaisuratkaisuasellutehdasta var-
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Laboratorio• 
työntekllä 
T"erNu Simonen: 
"En ole huomannut mitään muu­
tosta, kaikki toimii kuten ennen­
kin. Tärkeää on, että Avustuskas­
san ja työterveyskeskuksen palve­
lut pelaavat ja 100-vuotissäätiön 
apurahatkin saamme ilmeisesti ta­
kaisin ensi vuonna. 

On parempi, että johtajat ovat 
täällä tehtaalla ja heidän kanssaan 
voi suoraan puhua." 

ten. Tulevaisuuden sellutehtaan val­
kaisuprosessi tullee joka tapauk­
sessa olemaan pitkälle suljettu." 

~o vuoNa 
peroksidia 

■ I-leinälmun 28. päivänä tulee 
kuluneeksi 20 vuotta siitä, kun 
vetyperoksidin valmistus alkoi 
Finnish Peroxidesin tehtaalla 
Voikkaalla. Yhtiön perustamis­
asiakirjat oli allekirjoitettu jo 22. 
kesäkuuta 1970. 

Tuotannon aloittamiseen pää­
dyttiin, koska Kymillä käytettiin 
jo runsaasti peroksidia ja tuot­
teen kysynnän odotettiin kasva­
van. 

Alunperin omistajina olivat Ky­
min Osakeyhtiö ja englantilai­
nen Laporte Industries, molem­
mat 50 prosentin osuuksilla. Bel­
gialainen Solvay & Cie S.A. tuli 
mukaan vuonna 1973, jolloin 
puolet Laporten osuudesta siir­
tyi Solvaylle. 

Peroksiditehdas sijoitettiin 
vanhan karbiditehtaan tiloihin. 
Alkuvaiheessa tuotantokyky oli 
3 500 tonnia. Tuotannon kaksin­
kertaistamisesta päätettiin vuon­
na 1977 jalisäkapasiteetti saatiin 
käyttöön kaksi vuotta myöhem­
min. 

Seuraavasta laajennuksesta il­
moitettiin syksyllä 1981. Tuol­
loin tavoitteena oli tuotantoky­
vyn kohottaminen 11 600 ton­
niin. Kolme vuotta myöhemmin 

KilpailU9.!YSlä 
huolehchHava 

Vaikka ajat ovat huonot, Finnish 
Peroxides on toistaiseksi kannatta­
va yritys. 

"Meidän onkin pidettävä huolta 
kilpailukyvystämme pitkällä täh­
täimellä. Niin kauan kuin toiminta 
pysyy kannattavana, ei suunnitteil-

päätettiin, että kapasiteetti ko­
hotetaan ensin 16 000 tonniin 
poistamalla tuotantokapeikot ja 
myöhemmin 30 000 tonniin teh­
dasta laajentamalla. 

Tehtaan laajennus otettiin 
käyttöön keväällä 1988. 
Laajennuksen yhteydessä raken­
nettiin myös uusi vetylaitos. 

Kymin kemianteollisuuden 
omistusjärjestelyiden yhteydes­
sä, syksyllä 1991, Kymille kuulu­
nut 50 prosentin omistusosuus 
siirtyi Kymmene Oy:n ja Nokian 
omistamalle Finnish Chemical­
sille. Keväällä 1992 taas Laporten 
25 prosentin osuus Finnish 
Peroxidesista siirtyi Solvaylle, eli 
nykyisin Finnish Chemicals ja 
Solvay omistavat yhtiön puoliksi. 

Meneillään oleviin hankkeisiin 
kuuluu peroksiditehtaan jäteve­
sien johtaminen Voikkaan pape­
ritehtaan jätevesien kanssa 
puhdistettaviksi Kuusanniemen 
biologisellepuhdistamolle. Lisäk­
si tehtaan konttoritiloja laajen­
netaan. Uudet tilat on tarkoitus 
saada käyttöön vuoden loppuun 
mennessä. Loppukesästä Finnish 
Peroxidesin on tarkoitus saada 
ISO 9002-sertifiointi. 

la ole lomautuksia. Tulevaisuuden 
haasteena on toisaalta töiden uu­
delleen organisoinnin kautta toi­
vottavasti saavutettava joustavuus 
ja toisaalta uusien käyttökohteiden 
löytäminen tuotteellemme", Ro­
mantschuk arvioi. 

PETER AHLBOM TANSKAAN: 

''Hyvät kokemukset 
ulkomailta auttavat 

lähtemään taas'' 
■ Uutiskymin nimityssivulla ker­
rotaan myyntijohtaja Peter 
Ahlbomin siirtymisestä johtamaan 
Kymmene Oy:n Tanskassa toimi­
vaa myyntiyhtiötä. Kyseessä on 
Ahlbomin neljäs muutto ulkomail­
le markkinoimaan yhtiön paperei­
ta. 

Johtuuko tämänkertainen lähtösi 
"ulkomaisesta imusta" vai pyritkö 
itse ulkomaille töihin? 

"Minulle on säännöllisin välein 
tarjottu mahdollisuus lähteä ulko­
maille töihin. On ollut helppoa vas­
tata kyllä, koska kokemukset edel­
lisistä komennuksista ovat aina ol­
leet positiivisia ja olen viihtynyt 
ulkomaisissa työpaikoissa. Perheen 
myönteinen suhtautuminen on ol­
lut toinen peruste vastata ulkomai­
siin työtarjouksiin hyväksyvästi.Jos 
perhe vastustaa, enlähde ulkomail­
le." 

Mitä tämä komennus vaikuttaa 
perheessä? 

"Poikani Göran kirjoittaa yliop­
pilaaksi ensi vuonna ja tytär Tove 
aloittaa lukion. Tarkoituksena on 
viettää ensimmäinen vuosi yksin 
Tanskassajaantaalapsillemahdol­
lisuus käydä koulua Suomessa." 

Miksi myyntiyhtiöön hankitaan 
lisäresursseja? 

"Tanskassa pyritään tehosta­
maan sekä hieno- että aikakausleh­
ti papereiden myyntiä. Katsottiin, 
että tavoitteen saavuttaminen eri­
tyisesti aikakauslehtipaperin puo­
lella edellyttää organisaatiomuutos­
ta ja minun siirtymiseni sinne kat-

sottiin yhdeksi vaihtoehdoksi. Ha­
luankin kiittää yhtiön johtoa mi­
nuakohtaanosoitetustaluottamuk­
sesta." 

Miltä tuleva työ näyttää? 
"Aikakauslehtipaperilaadut ovat 

minulle uusia ja tarjoavat siten mie­
lenkiintoisen haasteen. Uskon nii­
den myyntityön rikastuttavan ko­
konaisosaamistani. Aikakauslehti­
paperin myyntitapa poikkeaa hie­
man hienopaperikaupasta. Yhteyk­
siä hoidetaan suoraan painotaloi­
hin ja kustantajiin. Toiminta on 
'sopimuskauppaa' yleensä aina vuo­
si kerrallaan." 

Miten työ sujui Kuusankoskella? 
"Täällä on ollut mielenkiintoista 

tehdä työtä kokeneiden ja ammat­
titaitoisten työtovereiden kanssa. 
Nyt saan nauttia heidän am­
mattitaidostaan toisesta suunnas­
ta. Toivottavasti työtoverit eivät 
kyllästy ja totea: 'Taasko se Ahlbom 
on langan päässä'." 

Miten uskot sopeutuvasi uuteen 
kieleen ja tanskalaisiin? 

"Myönnän että aluksi piti kat­
seellakin seurata, mitä tanskalaiset 
puhuvat ja kesti jonkin aikaa en­
nen kuin ymmärsin kieltä normaa­
listi. Monet kuitenkin puhuvat hel­
pommin ymmärrettävää skandina­
viskaa. Lukujen opettelemiseksi 
täytynee kuitenkin tutkia mate­
matiikan kirjaa. Tanskalaiset ovat 
iloista väkeä ja uskon, että yhteis­
työ sekä konttorin sisällä että asi­
akkaitten kanssa sujuu hyvin." 

"Aikakauslehtipaperilaadut ovat minulle uusia ja tarjoavat 
mielenkiintoisen haasteen", Peter Ahlbom tuumii. 



Salin arvoitus ratkesi 
Vanhojen kuvien 
tunnistussarjassa pyysimme 
viime lehdessämme 
/ukijoidemme apua vanhan 
juhlasalin tunnistamisessa. 

■ Soittoja ja erilaisia arvauksia tuli 
runsaasti. Useat soittajat olivat var­
moja, että kuva esittää Kuusankos­
ken seuratalon juhlasalia. Muuta­
mat tarjosivat 1930-luvulla purettua 
ammattikoulun ensimmäisen ra­
kennusvaiheen juhlasalia, ja tulipa 
ehdolle Voikkaan komean paloase­
mankin juhlasali. 

Mikään edellä esitetyistä saleista 
ei kuitenkaan tule kysymykseen. 
Sen sijaan toimituksen oma arvaus 
vanhasta elokuvateatterista oli oi­
keansuuntainen. Tämän vahvisti 
kymmenkunta soittajaa. Seik­
kaperäisimmän selvityksen kuvas­
ta antoi Lotta Käkelä miehensä 
"Erkin avustuksella. He olivat va­
kuuttuneita, että kuva esittää Ky­
mintehtaalla toimineen elokuva­
teatteri Kino-Sammon salia. Kuvan 
ottaja Einar Weckman toimi 
Käkelöiden kertoman mukaan teat­
terin koneenkäyttäjänä. 

Lotta Käkelä oli sotien aikana 
lipunmyyjänä kyseisessä teatteris­
sa. "Elokuvateatteri perustettiin jo 
1910-luvulla Pohjola-nimisenä. 
Myöhemmin siitä tuli Kino-Sampo. 
Kuvan vasemmassa nurkassa 
näkyneen soittokoneen kerrottiin 
yleensä olleen epäkunnossa. Sen 
sijaan keskellä näkyvän sermin ta­
kana soitti orkesteri mykänfilmin 
aikoina", muisteli rouva Käkelä. 

Löytyykö Weckmanin 
- liuvia lisää? 

Elokuvasalin kuvaaja Einar Weck­
man tallensi Kuusankoskea moni­
puolisesti 1930-ja 40-luvuilla, mut­
ta hänen ottamistaan kuvista aino­
astaan pieni osa on saatu taltioiduksi 
joko Kymin tai kaupungin valoku­
vakokoelmiin. Nyt pyydämmekin 
jälleen lukijoidemme apua Weck­
manin kuvien jäljittämiseksi. 

Erityisen kiinnostuneita olisim­
me tietämään, onko jossakin säily­
nyt Weckmanin laaja negatiiviar­
kisto? Lisäksi haluaisimme tutus­
tua kaikkiin niihin erillisiin 
Weckmannin ottamiin kuviin,joita 
tiedämme olevan monien kuusan­
koskelaisperheiden albumeissa. 

Uusista kuvalöydöistä olisi mer­
kittävä apu parhaillaan tekeillä ole­
valle Kuusankosken historiateok­
selle, johon pyritään kokoamaan 
mahdollisimman paljon ennen jul­
kaisematonta kuvamateriaalia. 

Kuka hän on? 
Uutena tunnistustehtävänäkysym­
me oheisesta kuvasta ketä se esit­
tää ja onko kysymyksessä yhtiön 
ajoneuvo vai miehen oma auto? 
Tärkeää olisi saada selville myös 
kuvausvuosi. 

Valokuvaaja on todennäköisesti 
Jussi Pitkänen. Mikäli lukijoil­
lamme on hallussaan muita yhtiön 
ajokalustoon (kuorma- tai hen­
kilöautoihin, työkoneisiin ym.) liit­
tyviä kuvia, olisimme halukkaita 
niihin tutustumaan. 

Parhaalle tietäjälle on jälleen lu­
vassa palkinto. Soittoja odottavat 
entiseen tapaan joko Helena Mau­
no puh. 402 2170 tai Terttu Niilo­
Rämä puh. 402 2167. Tiedotusväki 
on kesälomalla 15.7.-8.8. 

AmmaHikoulu­
laisilla io kolmas 
luokkakokous 
■Vuosina 1955-57 Kymiyhtiön am­
mattikoulussa opiskelleet kokoon­
tuivat toukokuun lopulla jo kol­
manteen luokkakokoukseensa 
Kuusankoskelle. Ensimmäinen ta­
paaminen järjestettiin vuonna 
1982. 

Viiteen poikaluokkaanja neljään 
tyttöluokkaan kouluaikana jaetusta 
144:stä oppilaasta noin puolet il­
moittautui osanottajaksi tällä ker­
taa. "Osanottajamääräonkertaker­
ralta noussut", toteaa Hannu Räik­
könen. 

Luokkakokouksen iltapäivän oh­
jelmassa oli tutustuminen paperi­
tehtaaseen ja illalla muisteltiin 
menneitä Kymintehtaan mestari­
kerholla. 

Mukaan oli saatu myös kolme 
entistä opettajaa. Inna Holopai­
nen opetti tytöille pukuompelua, 
Harri Varhomaa teoria-aineita ja 
Veikko Ranta paperin ja sellun val­
mistusta. 

UUTISKYMI 7/92 

Kymiyhtiön ammattikoulun metalllllnjan pojat keväällä 1992. 

Koulukaveruksia kolmen 
vuosikymmenen takaa 

■ Kun Kymiyhtiön ammattikou­
lun metallilinjan kolmannen luo­
kan pojat keväällä 1962 asettuivat 
1uokkakuvaan ammattikoulun 
edustan vapaudenpatsaalle, oli pal­
jon vielä kokematta: armeija, avioi­
tuminen, perhe- ja työelåmä. Mur­
rosiän kuohuvimmat vaiheet olivat 
takanapäin. Tiedossa oli työtä va­
kaan työnantajan palveluksessa, 
mielessä kuitenkin pieni epävar­
muus: saas nähdä miten tässä maa­
ilmassa selvitään. 

Samat miehet kolme vuosikym­
mentä myöhemmin: joillakin on 
tukka ohentunut, joillakin . vatsa 
kasvanut. Nahkatakit ja puserot 
ovat eräillä vaihtuneet pikku­
takeiksi. On voitu todeta päästyn 
elämässä eteenpäin. llmeet ovat iloi­
sempia kuin 60-luvulla. 

"Tuolloin meitä valmistui 20. 
Pertti Lindeman kuoli auto-onnet­
tomuudessa armeijassa ollessaan. 
Muut ovat vielä hengissä", toteaa 
luokkakokoushankkeen puuha­
miesllkkaParvinen.Erisvistäluok­
kakokouksesta joutuivat kuitenkin 
jäämään pois Osmo Pasi, Jorma 
Lassila ja Jaakko Kovanen. 

"Yhdessä Jormalaisen, Lehdon 
ja Anttilan kanssa kerran verstaal­
la todettiin, että valmistumisesta 
on kulunut30 vuotta. Jaskan (Ant­
tila) kanssa kysyttiin mitä mieltä 
muut olisivat luokkakokouksesta 
ja kun ajatus sai kannatusta, tapaa­
minen järjestettiin", kertoo Ilkka 
Parvinen. 

30 vuotta sitten ammattikoulun 
juhlasali oli "pyhä paikka" koulu­
laisille, sinne pääsi vain lukuvuo­
den avajaisten ja kevätjuhlan yh­
teydessä. Nyt, 30 vuotta myöhem­
min luokkakokous aloitettiin siel­
tä. 

Salissa odotti yllätys. Mikko Aal­
to ja .Jorma Jormalainen olivat 
koonneet vuosilfymmenien takai-

Tennisturnauksen 
voiHo Kymille 

Kymin tennisjoukkue otti voiton 
kotiin 26.-28. toukokuuta pidetys­
sä Kymi-cup tennistumauksessa. 
Kymin pelaajat, Matti Tildraja.Juha 
Kouki, voittivat toiseksi sijoittu-

Tämännäköislä oltiin 30 vuotta sitten. Eturivissä vasemmalta Seppo 
Simola, Aarre Joklvuorl, Pertti Sipilä, Pauli Särklnleml ja Mikko Aalto. 
Keskirlvlssä Jaakko Anttila, Jorma Jonnalalnen, Ensio Savolainen, likka 
Parvinen ja Pertti Lindeman. Takarivissä Osmo Pasi, Simo Lehto, Arto 
Lepistö, Hannu Palmu, Eero Elonen, Keijo Maaranen, Paavo Ojanen Ja 
Reijo Närvänen. Oheisesta kuluvan vuoden toukokuussa otetusta 
kuvasta puuttuvat Pertti Undeman, Osmo Pasi, Jorma Lassila ja Jaakko 
Kovanen. • 

siaammattikoulun soittokunnanjä­
s en iä harjoittelemaan taas 
yhteissoittoa. Tämä Alvar Korven 
johdolla aikoinaan soittanut ryh­
mä päräytteli nyt Eero Forsströ­
min johtamana vanhoilla sävelillä 
tilaisuuden alkutahdit. 

Ammattikoulun nykyisen toimin­
nan esittelyn jälkeen kierrettiin 
tuttua koulutaloa. Työpajojen ha­
vaittiin olevan lähes samassa mal­
lissa kuin ennenkin. Nelipyöräkär­
rien, saunankiukaiden, rikka­
lapioiden ja ämpärien teon huo­
mattiin kuitenkin loppuneen. 

"Yhteisesti muisteltiin, miten 
Annalan Vilho antoi hyvän pohjan 
matematiikan opiskelulle, Hänen 
ansiotaan saattoi olla se, että meis-

neen Myllykoski Oy:n joukkueen 
pistein 2-1. 

Kuusankosken tehtaitten tennis­
kerhon järjestämään yritystennik­
sen Kymi-cupiin osallistuivat Eli­
mäen kunta, Tampella Forest Oy, 
Posti, Kuusankosken kaupunki, 
Kaukas-Voikkaa, VR,Myllykoski Oy 

tä kolme luki sittemmin insinöö­
riksi ja neljä teknikoksi", kertoo 
Ilkka Parvinen. 

"Totesimme myös, että me saim­
me sellaisen monipuolisen koulu­
tuksen, jollaista nykyään taas tar­
vittaisiin. Opimme hitsausta, le­
vytöitä, sorvausta, jyrsintää ja 
viilausta" 

Mieleen palautuivat niin ikään 
ammattikoulun hyvät ruoat ja tiuk­
ka erottelu tyttöjen ja poikien puo­
leen. "Me olimme välitunneilla ta­
kapihalla, Ekholmintien puolella, 
tytöt pääoven läheisyydessä. Illan­
viettoihin saivat tulla likatkin - ne 
olivat aina melkoisia tapauksia", 
naureskelee Ilkka. 

ja Kymi. Tämä oli järjestyksessään 
toinen Kymi-cup turnaus. 

Voittajajoukkue sai kiinnityksen 
Kymin Paperiteollisuus Oy:n lah­
joittamaan kiertopalkintoon. Vii­
me vuonna palkinnon sai Postin . 
joukkue. 
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VERLAAN SYÖMÄÄN 

Lomakylän kesätapahtumat 
jatkuvat brunssilla 

■ Vedan lomakylän viime vuoden 
muistettavimpiin kesätapah tumiin 
juhannusjuhlan jälkeen kuului elo­
kuun grillijuhla. Tänä kesänä ei 
kuitenkaan yhteisiä grillauksia ja 
laulajaisia vietetä - ei ainakaan vie­
lä heinäkuussa. 

Sen sijaan lomakylässä mennään 
sunnuntaina 19. heinäkuuta klo 12-
14 brunssille. Paikka on Patruunan 
Pytinki. Brunssille ovat tervetullei­
ta lomalaisten lisäksi Kymmene 
Oy:n ja sen tytäryhtiöitten palve­
luksessa olevat. Ei-lomalaisten en­
nakkotilauksia vastaanotetaan pu­
helinnumerossa 951-388544. 

Verla-brunssia 
tarjoillaan loma­
kylässä sunnuntai­
na 19. 7. klo 12-14. 

Lomakylässä lomaileville brunssi 
ei aiheuta lisäkustannuksia, mutta 
muille yhtiöläisille ateria maksaa 
45 mk aikuisilta, 50 mk yhtiöläisen 
vieraalta ja 30 mk 6-12 -vuotiailta 
lapsilta. Alle 6-vuotiaiden lasten 
ruokailu on ilmainen. Ruokailun 
jälkeen klo 14 on tehdasmuseosssa 

Lomakylän keittiötä pyörittävät Aira Valve, Nina Paavolainen ja Pasi 
Räikkönen. 

ilmainen opastuskierros 
Suomessa vielä melko vieras ate­

riamuoto 'brunssi' on lähtöisin 
Amerikasta. Sitä voidaan pitää 
eräänlaisena varhennettuna 
lounaana. 

Lomalaisten ruokailusta vas­
taava ravintolapäällikkö Pasi 

Räikkönen sanoo brunssia 
tukevaksi aamiaiseksi,johon 

kuuluu runsaasti pientä 
lämmintä ja kylmää tar-

jottavaa, erilaisia 
leikkeleitä, salaatteja, 
leipää ym . Verlan 
brunssipöydän hän 

ennustaa olevan nmsas. 
"Oikeaoppiseen amerikka­

laiseen brunssiin kuuluu shamp­
panja, mutta täällä korvaamme sen 
jollakin muulla." 

Vaikka Pasi Räikkönen luonneh­
tii brunssia tukevaksi aamiaiseksi, 
ei lomalaisten tarvitse odottaa 
aamiaistaan klo 12 asti. Patruunan 
Pytingissä tarjoillaan aamiainen 
normaaliin aikaan klo 8-10. 

Vedan lomakylän ruokailupalve­
lut hoitaa aikaisempien kesien ta­
paanAmica. Pytingin keittiötä pyö­
rittävät Pasi Räikkösen johdolla 
keittäjä Aira Valve ja keittiöapulai­
nen Nina Paavolainen. Puralassa 

asuva Aira on kuulunut lomakylän 
henkilökuntaan jo 13 vuotena ja 
Ninakin on jo neljättä kesäänsä 
Vedassa. 

Verlassa vilkas 
iuhannus 

Helteistä huolimatta lomakylässä 
oli alkukesästä vähän lomaväkeä. 
Juhannuksena sen sijaan kaikki 
tuntuivat haluavan juuri Vedaan. 

Pasi Räikkönen kertoo, että ju­
hannuksen ruokailuihin osallistui 
n . 120 lomavierasta kerralla, mikä 
alkaa olla jo maksimi. Juhannus­
aatto koklwineen ja kesätanssei­
neen Riemuriihessä houkutteli pai­
kalle noin 500 juhlijaa. 

Kymin henkilöstöpalvelusta ker­
rotaan, että kesän paras lomakausi 
juhannuksesta heinäkuun loppuun 
on tällä hetkellä hyvin varattu. Va­
paitaloma-aikoja viikolla löytyy kui­
tenkin vielä mukavasti vanhempiin 
loma-asuntoihin. Elokuun loma­
laisille on lomakylässä runsaasti va­
paata. 

Erämajat ovat tämän kesän osal­
ta lähes kaikki varattuja. Jäljellä 
olevia vapaita loma-aikoja Vedan 
lomakylästä ja erämajoilta voi tie­
dustella Kymin henkilöstöpalvelus­
ta, puh. 951-402 2294. 

Lomalla ei tarvitse pitkästyä 
Verlassa lomailevat voivat 
kuluttaa aikaansa hyvinkin 
monella tapaan. Saunomisen, 
uimisen, kalastamisen ja 
soutelun lisäksi on hyvä joukko 
erilaisia pelejä ja liikuntatapoja, 
joilla lomavieras voi viihdyttää 
itseään tai vieraitaan. 

■ Jos käy niin, että lomavieras yl­
lättää itsensä sinänsä ihmeellisellä 
huokailulla 'mitä mä teen - täällä ei 
oo mitään tekemistä', kannattaa 
mennä lomaohjaaja Ralf Lundber­
gin juttusille. Hän keksi Vedan lo­
malaisille viihdykettä jo viime ke­
sänä. Hänet tapaa lomakylästä tiis­
taista lauantaihin. 

Ralf kertoo, että lomakylässä oli 
alkukesästä hiljaista, mutta juhan­
nuksen jälkeen lomalaisten määrä 
on selvästi kasvanut. "Jos on paljon 
väkeä, keksitään enemmän 
ohjelmaakin. Pelejä ainakin on lu­
vassa ja parhaat palkitaan." Hän 
toivoo, että loma väki tulisi joukolla 
mukaan yhteisiin rientoihin. 

19-vuotias Ralf Lundberg on viih­
tynyt hyvin kesätyössään, johon 
kuuluu lomaohjaajan tehtävien Ii-

Ralf Lundberg ja Anna-Leena Terhemaa opastavat lomalaisia Verlassa. 

säksi erilaisten ulkotöiden tekemi­
nen. Ralf työskentelee lomakylässä 
7.8. asti. Seuraavalla viikolla hän 
onkin jo armeijan leivissä. 

21-vuotias opiskelija Anna-Lee­
na Terhemaa on toukokuun puo­
lesta välistä lähtien hoitanut mu­
seo-oppaan tehtäviä Vedan tehdas­
museossa. Elimäeltä kotoisin oleva 
Anna-LeenaopiskeleeHelsingin Yli­
opistossa tietojenkäsittelyoppia. 

Toukokuussa tehdasmuseoon tu­
tustui n . 1 600 vierasta, joista mer­
kittävä osa oli koululaisia. Kaukai­
simmat museovieraat ovat tulleet 

Japanista ja Filippiineiltä. 
Vieraista kielistään Anna-Leena 

kertoo englannin olevan tällä het­
kellä vahvin ja tehdasmuseokier­
roksilla hän puhuukin ulkomaalai­
sille mieluummin sitä. Ruotsin ja 
saksankielellähänsanoopärjäävän­
sä, mutta tunnustaa että tehdas­
museon toiminnasta kertominen 
saksaksi ei ainakaan vielä onnistu. 

"Ihmiset ovat olleet kovasti kiin­
nostuneita museosta, jotkut ovat 
olleet täällä jo kolmatta tai neljättä 
kertaa." 

KUOLLEET 

1914 Tampereella. Ennen valmis­
tumistaan diplomi-insinööriksi 
vuonna1937 Hixen työsk~nteli vuo-
desta 1~?9 alkaen ijana 
Kuusanl{'osken teh < onna 
1938 hän tuli apulaisinsinööriksi 
klooritehtaalle, t<;>imi sen jälkeen 
tutkimusinsinöörinä sekä nimitet­
tiin vuon.na 1945 klooritehtaan 
käyttöpäälliköksi. 

Hi.X eskeises ll1assa, 
kun 1950°1 alussa 
uudistettiin tavarankä$iltelyä ja 

lija ja opettaja Margit Borg-Sund- kuljetuksia. Vuonna 1951. hänet 
man kuoli 10. kesäkuuta Helsingis- nimitettiin vastaperustetun kulje-
sä .. Hän oli syntynyt 16. lokakuuta tusosaston. päällikQk uonna 
1902 Turu u.onna 192 op- 1960 Ku.usankoske taiden 
pilaaksitul rg-Sm:id .· apulai • • öits:· ynna 
mistui ka.. .... oulunopet 1963 ........... ·· Vo ta1den 
vuonna 1923jasuoritti senj .. een apulaisisännöitsijäk Jkalli~-
Bachelor of Arts -tutkinnonVassar johtajaksi, vastuualueen~n yhti­
Collegessa j~ sosiaalilu_10lt_aJa-tut- ön kaikki Ktt~s~k?s~ella. sijaitse­
.kinnon Columbian ybOJ?fSto(,sa. vat tehtaat,Hixen mm1tett1in vuo~-
Margit Bor unchnan • r- na .19 a. Kuusa ehta1-
nin työsuo ....... miun den • . . . Ky-
täjä Kymi . J>ssä. Kuusa11 . .• en mi . psakkuusyh .. . . . uovi­
tehtailla oli vuonna 1930 panty alul- raaka-aineitavalmistan en Pekema 
le järjestelmällinen työ tapaturmien Oy:n ensimmäiseksi toimitusjoh­
ehkäisemiseksi. Työtä tekemään tajaksi Hixen nimitettiin vuonna 
huoltotarkåsta·au nimikkeellä al- 1969. K .. in Osakeyhtiön Virka-
kattiin22. 0MargfrB •• mies.kJ n11iaj'" ixen 
pyrki tehps < ankoneid valittii a 19 
jaamista ja ..... oJavarusteid . 
kintaa, mutta kiinnitti runsaasti ■ Lempf Ahonen, 73, . höyry 
huomiota .. myös työpidkan (kuollut 28.5.), Bruno Järvinen, 
siisteyteen,turvallisiin työtapoihin, 69, Vo höyry (5.6.), Kaarlol{ivelä, 
määräysten ~unnioittauiiSeen ja 81, metsäosasto ( Viktor 
yhteisvast1.111nkehitt en l<.uokki,i,,.99, .Kyhö , LeIU-
tähtäävään .valistus- ja .. s- p1M~eu,86, K 16.6.), 
työhön. Hän perusti tehtaille. en- Eino Maun?, 80, asun o:osasto 
simmäisetturvallisuustoimikunnat (18.5.), Xema Paananen, 91, Ky 
ja pyrki ehkäisemään työ- talousosasto (14.5.), Pentti Parvi­
matkatapaturmia. Siirtye~sään nen., 74, '1orakennusosll(>t0(23.4.), 
vuonna 1935 sosiaaliministe;riön AnnaSalininen, 74, Kypap PK 7 
palvelukseen attoi Mar • org (11.6:'). 
todetatap ·entehtaill .en- , . · r 
tyneen nOI prosenttia. Tehdaspå.frelu • <• C 

■ AsentajaHani Laitinen,43, ko­
■ Diplomi-insinööri Olov A. Hix.en neosaston korjaamopalveluista 
kuoli 22. kesäkuuta Bromarvissa. kuoli 4. huhtikuuta. Hän oli tullut 
Hän oli syntynyt 21. joul~uuta yhtiöl) p lukseen 1966. 

Lock's Pride 
voitti Kymi-lähdön 

Kouvolan raviradalla juostiin 25. 
kesäkuuta Kymi-lähtö. Voittajaksi 
selviytyi Pertti Puikkosen (keskel­
lä) ohjastama Lock's Pride. Kymin 
puolesta voittajaa olivat loimitta­
massa konttoripäällikkö Stig-Olof 
Lindholm (2. vasemmalta) ja joh­
tava lääkäri Antti Jokinen ( 2. oike­
alta). 

Voittaja oli kuitenkin sen verran 
innoissaan suorituksestaan ettei 
malttanut ottaa loimea selkäänsä, 
joten loimittajat joutuivat posee­
raamaan ilman hevosta. Mukana 
myös Valkealan Hevosystäväinseu­
ra ry:n puheenjohtaja Alpo Horp­
pu (vas.) ja toiminnanjohtaja Timo 
Loikala (oik.). 
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Tanssiyhtye Hugo Mullqvist soittaa Ver/assa jo kuudetta kesää. 27.6. 
keikkavuorossa olivat (takana vas.) Nessu, Jukka, Harri, Markku ja (edessä) 
Seppo. 

Verlan väki tykkää 
tanssia valssia 

Verlan lomalaiset tanssivat juhan­
nuksesta elokuun puoleen väliin 
'elävän' musiikin tahtiin. Tahdin 
takana on salaperäinen Hugo 
Mullqvist. Nyt tietysti monet kysy­
vät, ettäkuka taimikäihmeenHugo. 

Kyseessä on tanssiyhtye Hugo 
Mullqvist, joka on soittanut loma­
kylän Riemuriihessä vuodesta 1987 
lähtien. Yhtyeeseen kuuluu yhdek­
sän jäsentä, joista kerralla on kei­
kalla 5-6. 

Juhannuksen jälkeisenä lauan­
taina keikka vuorossa olivat kitaraa 
soittava Markku, 31, rummut Juk­
ka, 30, basso Harri, 31, ja urut 
Nessu, 21. Solistina oli Seppo, 32. 
Lisäksi yhtyeeseen kuuluvat vielä 
Simo kitara, Jorma kosketinsoitti­
met sekä Antti saksofoni ja Tapsa 
laulu. Yhtään Hugoa tai Mullqvistia 
ei soittajissa siis ole. Nimi on ollut 
aikanaan yhteisen ideoinnin tulos. 

Miehet kertovat, että yhtyeen 
kokoonpano on viime vuosina 
muuttunut lähes täysin. Alkuperäi­
siä Hugoja ja yhtyeen perustajajä­
seniä on porukassa enää kaksi, Juk­
ka ja Harri. 

PääasiassaKuusankoskenjaKou­
volan alueelta kotoisin oleva po­
rukka kertoo soittamisen ja kei-

Koskela suliettu 
Koskela on suljettu 13.7.-9.8.1992. 
Myös keskuskonttorin alakerran 
kahvio on suljettuna em. aikana. 

Toimihenkilöt voivat lounaslip­
puja vastaan aterioida Kuusannie­
men henkilöstöravintolassa. Lou­
naslippuja voi ostaa keskuskontto­
rin neuvonnasta Raili Rautjärveltä. 

Keskusarkisto 
kesälomalla 
Kymin keskusarkisto on suljettu 
kesälomien vuoksi 13.7 .-9.8.1992. 

Voikkaan tehtaan 
rantaongintakisa 
Voikkaan tehtaan perinteinen ran­
taongintakilpailu pidetään 
24.8.1992 klo 17.00-20.00 Pessan­
koskella. 

Sarjat ovat yleinen, naiset ja elä­
keläiset. 

Lähtö- ja punnituspaikkana on 
Pessankosken pyykkilaiturin seu­
tu (Mattilan rannassa). 

Ennen kilpailua selvitetään kil­
pailualue ja säännöt. Finnish Pero­
xidesin Voikkaan tuotantolaitoksen 
henkilökunta on tervetullut kisaan 
mukaan. 

koilla käymisen olevan heille har­
rastus. 

"Aluksi soiteltiin etupäässä 
rockia. Sitten kun siirryttiin tanssi­
musiikkiin alkoivat ihmiset kysellä 
keikoille." 

Nykyisin miehet soittavat lähes 
pelkästään vanhaa tanssimusiikkia. 
"Verlan väen ehdoton suosikkikap­
pale on valssi 'Keinussa kesällä 
kerran' . Siitä tykkää kaikki", he 
toteavat. 

Lauantaitansseissa kävijöiden 
määrä on Riemuriihessä vakiintu­
nut 50-60 henkilöön. He ovat pää­
asiassa lomakylän ja lähialueen ke­
sämökkien väkeä. 

Miehet sanovatkin, että tanssi­
lattialle mahtuisi reilusti enemmän 
pyörähtelijöitä, "Olisi mukavaa, 
jos täällä kävisi enemmän 
yhtiöläisiä ja saisi soittaa isolle 
porukalle." 

Riemuriihessä tanssitaan lauan­
taisin klo 20-24. Tansseihin on va­
paa pääsy. Lomakylässä saattaa 
kesällä olla myös joidenkin yhdis­
tysten järjestämiä tanssitilaisuuk­
sia, joihin on pääsymaksu. Loma­
kylän väelle ovat nämäkin tilaisuu­
det maksuttomia. 

41 rikasta ja antoisaa työvuotta 
Voikkaan paperitehtaalla. Teitä 
kaikkia lämpimästi kiittäen! 

Jonna Raschka 

Sydämelliset kiitokset muista­
misesta siirtyessäni vapaalle. 

Aaro Ollikainen 

Kiitos muistamisesta. 
Lauri Honni 

Kiitos kaikille jäädessäni 
vapaalle. 

Kaija Pasanen 

Myöhästyneet kiitokset työnan­
tajalle, työtovereille ja 
Combitransille muistamisesta 
jäädessäni vapaalle. 

Risto Kanerva 

Sydämelliset kiitokset muista­
misesta siirtyessäni vapaalle. 

Ilmari Haapasaari 

Suurkiitos 23.5. johdosta. 
Martti Salonen 

Verla-päivään mahtui 
monenlaista mittelöä 

Verlan-päivän ohjelmaan oli lapsille järjestetty omat klsailunsa, joista renkaanheitto kuului 
suosituimpiin. 

■Lauantaina 6.6. tarjoutui liikun­
nasta kiinnostuneelle joko omaeh­
toista tai toisten liikunnan seuraa­
mista Verlan lomakylässä liikun­
nallisen Verla-päivän merkeissä. 

Kuusankosken tehtaitten mesta­
ruuksistakamppailtiinsuunnistuk­
sessa, petankissa ja lentopallossa, 
viimeksi mainitussa tosin vain mies­
jouklmein. 

Omaakuntoansasai testata UKK­
Instituutin kehittämällä kävely­
testillä, luonnontuntemusta mitat­
tiin luontoveikkauksessa ja lapsille 

. järjestettiin omat tiedon ja taidon 
mittelyt. 

Voikkaan ja Kymin oli määrä 
mitata juoksukuntoaan 10 x 1 000 

Kuntokauden palkinto• 
matkolen volttaiat 

arvottiin 
Verla-päivänä 6. kesäkuuta arvotut 
kuntokauden 1991-92palkintomat­
kat osuivat seuraaville: 

Hiihtomatka, kevät -93 
(3.-10.4.1993 Jerismaja, Muonio) 

Henkilöstöön kuuluvat: Antero 
Ahomies, Pekka Brofelt, Eeva Hyyp­
pä, Eija Hölsä, JaakkoJoutjärvi, Anna­
Liisa Järvinen, Anneli Kansikas, Anne 
Koski, Else Lehtola, Matti Majander, 
Raimo Mauno, Hannu Muukka, Ritva 
Ollikainen, Touko Partti, Martti Suo­
kas, Raimo Suurnäkki, Tapio Taipa­
le, Pentti Tiihonen, Anne Tyynelä, 
Briitta Tähtinen. 

Kaamosmatka, talvi -92 
(27 .11.-2.12.1992 Jerismaja, Muo­

nio) 
Henkilöstöön kuuluvat: Liisi 

Helkala, Reijo Hölsä, Holger Lasse­
nius, Kauko Leivo, Ismo Lempinen, 
Ilmo Koivisto, Lauri Mattila, Ritva 
Mäkinen, Leila Nurmiainen, Juhani 
Ojala, Martti Ollikainen, Jorn1a Paa­
lanen, Ossi Parkkinen, Seppo Pasi, 
Pirjo Penttilä, Hannu Salo, Jukka 
Suntila, Lasse Tuviala, Marjo Ukko­
nen, Matti Tuomi. 

Perheenjäsenet: Heli Avikainen, 
VesaHelkala, Salme Karhu, Liisa Kos­
kela, Jouko Lahtinen, Irja Penttilä, 
Kirsti Pigg, Kaija Rainio, Ritva 
Sjöholm, Hilkka Vierula. 

Eläkeläiset: Lea Ahti, Esko Kai-

metrin viestissä, mutta taisivat 
monet juosta samanaikaisesti mök­
kimaisemissaan. Joukkueen koko 
kuivui lopulta kahdeksaan. 

Tehdasmuseoon tutustuminen 
toi tuulahduksen menneiltä ajoilta 
ja mainio hernekeitto poisti nälän 
pitkäksi aikaa. 

Oheistapahtuma Verlan Veto 
aloitti päivän tapahtumat jo aamu­
yhdeksältä. Kuuden tunnin soutu­
veneuistelunjälkeen oli voittajapa­
rin saalis yksi kala - ei kuitenkaan 
mikään turha sellainen - lähes neljä 
ja puolikiloinen hauki suolistettuna. 

Ehkä odotetuin tapahtuma oli 
kuntokauden pääpalkintojen 
arvonta. Riemuriihen täydellinen 

lionpää, Vilho Laaksonen, Åke Lind­
holm, Ensio Niemi, Martta Nokka­
nen, Mirja Palenius, Armas Pirttilä, 
Alli Tyynelä, Kalle Vuorinen. 

Ruskamatka, syksy -93 
(7.-12.9.1993 Kilpisjärven Matkailu­
hotelli) 

Henkilöstöön kuuluvat: Jaakko 
Anttila, Lauri Björninen, Stig-Olof 
Forsström, Mauno Hirvinen, Heikki 
Jokinen, Osmo Hirvonen, Eero Kivi­
maa, Jaakko Kyöperi, Seppo Mikko­
la, Arja Mäkipää, Urho Nevalainen, 
Marja-Leena Niemeläinen, Aimo Ni­
kula, Pentti Pasanen, Jouko Penttilä, 
Hannu Rötkö, Raija Starck, Raimo 
Timonen, Veikko Vaikkinen, Sirkka­
Liisa Viskari. 

Perheenjäsenet: Liisa Hanski, Eija 
Lappalainen, EnnaMyöhänen, Edith 
Ollila, Maija Pasanen, Leena Ripatti, 
Seija Rosten, Marjatta Sulkusalmi, 
Sanna Suur-Askola, Pertti Suur-As­
kola. 

Eläkeläiset: Risto Aro, Arvi Härkö­
nen, Kirsti Kalke, Eino Koivula, Toi­
vo Kuikka, Greta Kääriäinen, Viktor 
Lintunen, Kalevi Palander, Veikko 
Pasi, Erkki Penttinen. 

Verla-päivän 
tulossatoa 

Verla-päivän luontoveikkauksen kol­
me parasta saivat kaikki 11 pistettä, 
joten 1. sija jakautui Mauno Hirvi­
sen, Toni Hirvisen ja Kari Hirvisen 
kesken. 4:nneksi tuli Taisto Oikko­
nen 9 pist.ja 5. oli Elli Outinen8pist. 

yleisöä odotti jännittyneinä 
arvontojen tuloksia. Kun arvonnat 
oli suoritettu, oli jännityskin pur­
kautunut niin, ettei tanssikaan jak­
sanut innostaa kuin parin tunnin 
ajan. 

Olosuhteet olivat tapahtumalle 
suotuisat, mutta suuri yleisö antoi 
odottaa itseänsä turhaan. Tapahtu­
man järjestelyistä vastannut 
liikuntayhdyshenkilöitten ydin­
joukko oli varautunut suurem­
paankiin yleisömäärään - ehkäpä 
ensi vuonna meitä on siellä enem­
män kuin hieman reilut kaksisa­
taa! 

Teksti: Leo Silen 

Luontoveikkauksessa oli 34 osanot­
tajaa. 

Miesten suunnistuksen, alle 40 v. 
ja 6, 7 km voitti Mikko Kekki ajalla 
59.09. 2. oli Seppo Pasi 59.27 ja 3. 
Arto Virtanen 1.18.50. Yli 40-vuoti­
aiden 4,7 km:n matkalla nopein oli 
Keijo Joukainen 40.38, 2. Jari Ek­
lund 52.34 ja 3. Markku Pelttari 
56.20. 

8 x 1 000 m:n maantieviestin 
nopein oli Kymin joukkue, aika 
24.18. Voikkaan aika oli 24.53. Vies­
tin paras yksityisaika oli Seppo 
Häkkisellä 2.45. 

Miesten lentopallossa oli paras Ky­
min tehtaan joukkue neljällä pisteel­
lä. Kuusanniemen joukkue sai kaksi 
pistettä. 

Verlan Veto eli III vetouistelu­
kilpailun soutuvenein voittivat Timo 
Marttila ja Petteri Vanhalakka 4 340 
grammaa painavallahauella. Toiseksi 
suurinsaalis,haukisekinpainoi 1150 
grammaa, ja sen saivat Pekka Pankka 
ja Pertti Selkee. Lohikala-sarjassa 
parhaat olivat Timo Pukkilaja Erkki 
Pukkila 367 grammaa painavalla 
harjuksellaan. 

Petankki oli suosikkipeli. Joukku­
eita oli kisassa mukana peräti 14. 
Parhaiten petankkipallot lensivät 
Martti Punnosen MP-Teamillä, jossa 
Martin lisäksi pelasivatMarjajaMark­
ku Purmonen . 2. sijoittuivat 
Voikkaan Klubin Peipot (Hellevi ja 
Jouko Salo, Anne Erlin) ja 3. Pekka 
ja Gurli Kassila, Pekka Laurila, Kari, 
Toni ja Mauno Hirvinen. 
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Soinlahdessa iaettiin 
apurahoia 1 7 000 mk 
100-vuotisäätiön Soinlahden hal­
lintokunnan tänä vuonna jakami­
en 10 apurahan yhteisarvo oli 
17 000 mk. Apurahoja Soinlahdes­
sa haettiin 20 100 markan arvosta. 

Apurahan saaiat: 
Palveluksessa olevat ( 6 kpl 9 000 
mk): 
Ihalainen Aulis 1 500 mk urheilu­
harr., Kämäräinen Paula 1500 mk 
ATK-kurssi, Partanen Eila 1 500 
mk ATK-kurssi, Repo Voitto 1500 

Seppo 
Meriluoto 

50 vuotta 
■ Käyttöpäällikkö Seppo Meriluoto 
Oy Finnish Peroxides Ab:stä täyt­
tää 50 vuotta 17. 7. Hän on syntynyt 
Kouvolassa. 

Avustuskassa 
tiedoHaa 
Jäsenmalumn 
korotuksen 
vahvistus 
Sosiaali- ja terveysministeriö on 
21.5. antamallaan päätöksellä vah­
vistanut 29.4. pidetyssä kassanko­
kouksessa päätetyt jäsenmaksujen 
korotukset. Korotukset tulevat voi­
maan 1. 7. Korotetut jäsenmaksut 
ovat työntekijöillä 1,57 % ja eläke­
läisillä 1,9 %. 

Sairauspäivärahan 
maksukausien pidennys 
1. 7. voimaantulleen sairausvakuu­
tusasetuksen 17 §:n muutoksen 
johdosta sairausvakuutuslain mu­
kaisten päivärahojen maksukausi 
pitenee 12 arkipäivän maksukau­
desta 25 arkipäivään. Tästä johtu­
en päivärahat maksetaan aikaisem­
masta 2 viikon palkkakausia 
seuranneesta maksujärjestelmästä 
poiketen jatkossa keskimäärin ker­
ran kuukaudessa. 

Edellä olevaan liittyen myös lisä­
päivärahan maksukaudet joudu­
taan sopeuttamaan uudelleen laki­
sääteisen päivärahan muuttunee­
seen maksukausirytmiin. 

Asiasta on tiedotettu erikseen 
tämänhetkisille päivärahan saajille. 

mk urheiluharr., Rönkkö Irma 
1 500mkkäsityöharr., TajakkaElvi 
1 500 mk käsityöharr. 

Perheenjäsenet (3 kpl 5 500 mk): 
Makkonen Sanna 2 000 mk hiihto­
urheilu, Repo Riitta 1 500 mk ilta­
lukio, Ruottu Heli 2 000 mk 
erikoissairaanhoitajan tutkinto. 

100 % kerhot ja opintopiirit (1 kpl 
2 500 mk): 
Soinlahden tehtaiden eläkeläiset 
2 500 mk virkistys ja retkeily. 

Seppo Meriluoto valmistui insi­
nööriksi Porin teknillisestä opis­
tosta vuonna 1968. Hän tuli Kymin 
kemianteollisuuden palvelukseen 
vuonna 1970. Vuonna 1973 hänet 
nimitettiin Oy Finnish Peroxides 
Ab:n käyttöinsinööriksi ja myöhem­
min käyttöpäälliköksi. 

Vapaa-aikanaan Seppo Meriluoto 
harrastaa valokuvausta, kirjallisuut­
ta ja luonnossa liikkumista. 
Merkkipäiväänsä hän viettää mat­
koilla. 

■ Pituusleikkurin käyttäjä Vilho 
Halinen Kymin paperitehtaan Y­
osastolta täyttää 50 vuotta 26.8. 
Hän on syntynyt Valkealassa. 

Yhtiön palvelukseen Vilho Hali­
nen on tullut vuonna 1963. Ennen 
nykyiseen tehtävään siirtymistään 
vuonna 197 4 hän toimi eri amma­
teissa kuten mm. flexopainaj a 10 
vuoden ajan . 

Vapaa-aikaansa hän viettää mö­
killä ja kalastellen. 

ELÄKKEELLE 
1 

Kymin Paperi­
teollisuus Oy 
Puuseppä Jouko Heikkilä raken­
nusosastolta ( 46 palvelusvuotta) , 
käyttöreservi Risto Kiminki voi­
maosastolta (27), leikkaaja Pauli 
Myyryläinen hienopaperilta, isot 
arkit (18) , varamies Aaro Ollikai­
nen sellutehtaalta (31), kiinteis­
töjen isännöitsijä Kalevi Räty kont­
torihallinnosta (28), siistijä Sirkka 
Salo sellutehtaalta (32). 

Kaukas Oy 
Koneenhoitaja Uolevi Artokari Vo 
paperi ( 43 palvelusvuotta), tikku­
sihtimies Heimo Peräkylä Vo 
puuhiomo (29), pakkaajaEino Piira 
Vo paperi (30), atk-suunnittelija 
Mauri Rytteri Vo paperi (36), uu­
destaan rullaaja Raimo Salmi Vo 
paperi (32), koneenhoitaja Esko 
Sysmäläinen Vo paperi ( 40), 
pituusleikkurin hoitaja Erkki 
Vesalainen Vo paperi (35), 
päivystäjäJouko Vierula Vo höyry 
(18), pakkaaja Rainer Ylinen Vo 
paperi (40) . 
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Peter Ahlbom 
Kymmene Papir A/5:n 
toimitusiohtaiaksl 
■ Kymmene Oy:n Tanskassa toimi­
van paperin myyntiyhtiön Kymmene 
Papir A/S:n toimintaa tehostetaan ja 

, laajennetaan. Myyntiyhtiön toimitus­
johtajaksi on 1. elokuuta 1992 alkaen 
nimitetty myyntijohtaja Peter Ahlbom, 
45, Kymin Paperiteollisuus Oy:stä. 
Kymmene Papir A/S:n toiminnasta 
aikaisemmin vastannutWalther Jen­
sen jatkaa myyntiyhtiön palvelukses­
sa johtajana ja hallituksen jäsenenä. 

Merkonomi Peter Ahlbom on tullut 
konsernin palvelukseen Star-yhtiölle 
Englantiin vuonna 1970 ja toiminut 
sen jälkeen markkinointitehtävissä Sak­
sassa, Itävallassa ja Kuusankoskella. 
1980-luvun alussa Ahlbom työskente­
li Kymmene Paper Ltd -myyntiyhtiös­
sä Lontoossa, siirtyi vuonna 1983 Oy 
Tilgmann Ab:lle vientipäälliköksi ja 
vuonna 1986 myyntipäälliköksi pääl­
lystetty-ja MG-tulosyksikköön Kuusan­
koskefle. 

Vuoden 1990 lokakuusta lähtien 
Ahlbom on vastannut Kymin päällys­
tämättömien ja päällystettyjen arkkien 
myynnistä sekä päällystyskoneen, MG­
koneiden ja PK 7:n rullien markkinoin­
nista paperitukkukaupalle. 

Kymin 
Paperiteollisuus Oy 
Tehdaspalvelu 
■Tehdaspalveluun perustetaan käyt­
tövarmuus- ja varaosasuunnit­
telutoiminto l.9.1992alkaen. Toimin­
non päätarkoituksena on yhdessä tuo­
tanto-osastojen ja teknisen osaston 
kanssa tehostaa käyttövarmuus- ja 
varaosasuunnittelua Kymin Paperi­
teollisuus Oy:ssä ja saada varaosava­
rasto nimikkeiståltään ja varastoar­
voltaan paremmin vastaamaan nykyi­
sen tuotantokoneiston tarpeita. 

Toiminnon esimieheksi siirtyy osto­
osastolta varastopäällikkö, teknikko 
Mauri Lakka, 51, joka uudessa teh­
tävässään raportoi koneosaston pääl­
likkö likka Parviselle. 

Varaosatehtäviä varastolla nykyisin 

Peter 
Ahlbom 

Risto 
Jokinen 

Mauri 
Lakka 

Reijo 
Yrjö vuori 

hoitava työteknikko Matti Vahteris­
to, 51, siirtyy myös uuteen toimintoon. 
Hänen tehtävänsä pysyvät pääosin 
ennallaan. 

Talous-, tieto- ja 
materiaalihallinto 
■ Ostovarastojen uudeksi päälliköksi 
on 1.9.1992 alkaen nimitetty tekni­
sen osaston Kymin suunnitteluryhmän 
esimies, teknikko Jaakko Anttila, 
4 7. Anttila ryhtyy hoitamaan uusia 
tehtäviään 15.8. Nykyinen varasto­
päällikkö Lakka vastaa varaston väliti­
linpäätöksestä 31.8. asti sekä hoitaa 
uuden varastopäällikön koulutusta vuo­
den 1992 loppuun saakka. 

Pääostaja Heli Salonen on 
1.7.1992 alkaen nimitetty apulais­
osastopäälliköksi osto-osastolla. 

Kymmene Oy 
Aikakauslehtipaperit 
■ Kymmene Oy:n aikakauslehtipape­
rit-toimialan laskentainsinööriksi (Bu­
siness Accountant) on 1.6.1992 alka­
en nimitetty dipl.ins., M.Sc. Pertti K. 
Aaltonen, 28. Hänen tehtäviinsä kuu­
luu mm. kannattavuus- ja kilpailukyky­
laskelmien laatiminen, toimialan 
raportoinnin koordinointi ja kehittämi­
nen sekä toimialatason yrityssuunnit­
telun ja budjetoinnin koordinointi. Pertti 
K. Aaltosen toimipaikka on Helsinki ja 
hän raportoi varatoimitusjohtaja Jaak­
ko Palsaselle. 

Teknillinen hallinto 
■ Dipl.ins. Antti Sankilan jäätyä eläk­
keelle 30.4.1992 on konsernin teknil­
lisessä hallinnossa tehty seuraavat 
tehtävämuutokset ja nimitykset: 

Teknillisen osaston päälliköksi on 
nimitetty 1.6.1992 alkaen dipl.ins. 
Pertti Simola vastuualueenaan kon­
sernin investointisuunnittelun kehitys 
l·a koordinointi, teknilliseen hallintoon 
iittyvät tuki- ja palvelutoiminnot sekä 
energiatalouden kehitystehtävät. Hän 
on aiemmin toiminut Kymmene Oy:n 
energiatalouden kehityspäällikkönä. 

Dipl.ins. Simolan sijaintipaikka on 
Lappeenranta ja hän raportoi teknilli­
nen johtaja Antti Larekselle. 

Jaakko 
Anttila 

Pekka 
Valokari 

Heli 
Salonen 

Jouko 
Rantakokko 
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Dipl.ins. Risto Jokinen on siirtynyt 
1.6.1992 Kaukas Oy:n tekniseltä osas­
tolta projekti-insinööriksi Kymmene 
Oy:n teknilliseen hallintoon. Dipl.ins. 
Jokisen pääasialliset tehtävät ovat in­
vestointien teknistaloudelliset laskel­
mat ja esisuunnittelu. 

Dipl.ins. Jokisen sijaintipaikka on 
Lappeenranta ja hän raportoi Pertti 
Simolalle. 

Kaukas Oy 
Voikkaan paperitehdas 
■ Hiomoiden tuotantopäällikkö Rei­
jo Yrjövuori, 54, siirtyi 18.5.1992 
alkaen LWC/SC-linjan tuotannon suun­
nittelupäälliköksi, missä tehtävässä 
m_yös <;:urt Nyberg jatkaa .e.läkk~elle 
s11rtymIseensa saakka. Yqovuon ra­
portoi myyntijohtaja Juhani Nystenille. 

Hiomoiden käyttöinsinöön Pekka 
Valokari, 43, on nimitetty 18.5.1992 
alkaen hiomoiden päälliköksi. Hän ra­
portoi tehtaan tuotantopäällikkö Juha 
Kääriäiselle. 

Konttoripäällikkö Paul Wilanderin, 
53, vastuualuetta on laajennettu kos­
kemaan myös henkilöstön kehittämis­
ja henkilöstöpalvelun tehtäviä. Samas­
sa yhteydessä hän siirtyi henkilöstö­
hallinnon organisaatioon ja raportoi 
henkilöstöhallintopäällikkö Martti 
Purmoselle. 

Dipl.ins. Jouko Rantakokko, 34, 
on nimitetty 1.6.1992 alkaen laatu-ja 
laboratoriopäälliköksi. Hän toimi ai­
kaisemmin tuotekehityksen laatupääl­
likkönä. Rantakokko raportoi kehitys­
päällikkö Teuvo Honkaselle. 

Laboratorion työnjohtajaksi on 
1.6.1992 alkaen nimitetty Betty Pu­
holainen. Hän työskenteli aikaisem­
min käytönvalvo1ana. Betty Puholai­
nen raportoi laboratoriopäällikkö Jou­
ko Rantakokolle. 

Sähköteknikko Markku Puranen, 
26, on 11.5.1992 tullut sähkötek­
nikoksi Voikkaan sähkökorjaamolle. 
Hän toimii PK 16:n ja 17:n kunnossa­
pitomestarina. 

Pertti K. 
Aaltonen 

Betty 
Puholainen 

Pertti 
Simola 

0 
Markku 
Puranen 

KYMIN PAPERITEOLLISUUS 
KYMMENE 



UUTISKYMI 7/92 

re npeace iski 
tehoNomasti K 

■ Muutama ympäristöjärjestö 
Greenpeacen edustaja tunkeutui 
25.6. aamupäivällä Kymin Paperi­
teollisuus Oy:n tehdasalueelle ja 
pyrki Finnish Chemicals Oy:n kloo­
ri tehtaalle johtavat tiet sulkemalla 
estämään kloorinvalmistuksen ja 
- kuljetukset. 

Ympäristöjärj estön toiminta 
hankaloitti myös Kymin toimintaa, 
koska voimalaitosportin kautta ta­
pahtuu mm. Kuusanniemen teh­
dasalueen ja päällystyslaitoksen 
välinen liikenne. 

Mielenosoitusta seurannut julki- -
nen sana poistui paikalta torstai­
iltapäivällä ja osa mielenosoittajis-
ta myöhemmin illalla. Loput Green­
peacen edustajista lähtivät paikal-
ta vapaaehtoisesti perjantai-aamu-
na. Finnish Chemicals ei toimitus­
johtajaHaniKallosen mukaan nos-

s n sk lla 

ta syytettä mielenosoittajia vastaan. 
Myöskään Kymi ei ole tehnyt 
päätöstä asian viemisestä oikeu­
teen. 

Greenpeace sulki voimalaitosportin sekä patosil/an, mikä haittasi liikennöintiä Kuusaansaaren kautta. 

Ympäristöjärjestöttä ei riittänyt ymmär­
tämystä Uutiskymin va/okuvaajalle. 
"Olemme täällä suojelemassa luontoa, 
emme hakemassa julkisuutta." 

Wisaforestille uusi 
esihappivaihe 
Toukokuun alussa käynnistettiin 
Wisaforest Oy Ab:n sellutehtaan 
havulinjalla Pietarsaaressa 
uudentyyppinen happivaihe 
kloorikemikaalien, lähinnä 
kloorikaasun kulutuksen 
vähentämiseksi. 
Prosessiratkaisu on laatuaan 
ensimmäinen maailmassa. 

■ Kaksivaiheinen prosessi alentaa 
keitetyn sellun ligniinipitoisuutta 
vähentäen kemikaalien kulutusta 
esihappivaihetta seuraavassa sel­
lun valkaisussa. Prosessin ensim­
mäisessä vaiheessa sellusta liuote­
taan ligniiniä Ahlströmin kehittä­
mällä kuuma-alkaliuutto­
tekniikalla. Toisessa vaiheessa 
selluun sekoitetaan happea, joka 
reagoi edelleen sellussa olevan 
ligniinin kanssa. 

Prosessin sijoittaminen olemas­
sa olevien pesuvaiheiden väliin on 
uusi ratkaisu,joka mahdollistaa liu-

Zoom löi 
paikalliset 
golf­
pelaajat 
■ Spede Pasasen (kuvassa) svingi 
oli paikallaan ennen julkkisten ur­
heiluseuran Zoomin ja paikallisen 
Koski-Golfin haasteottelua 6. 7. Ee­
rolan golfkeskuksessa. Putit olivat 
kuitenkin sen verran epävarmoja, 
e ttä hän jäi 18 osanottajan 
tasoituskilvassa viimeiseksi. 

Kilpailun voitti Zoomin Jukka 
Suominen, mutta hyväksi kakko­
seksi tuli Koski-Golfin Kai 
Segerståhl. Zoomin voittonumerot 
joukkuekilpailussa olivat 446-454. 

Speden lisäksi niin Riki Sorsa, 
Kai Hyttinen, Timo Kojo kuin 
muutkin vieraat ihastelivat Eero­
lan golfkeskusta kokonaisuutena ja 
sen kuntoa ratana. 

enneen ligniinin polttamisen soo­
dakattilassa. 

Esihappivaiheen koeajot ovat 
osoittaneet, että haluttuun , lignii­
nipitoisuutta kuvaavan kappaluvun 
alenemaan 25 % päästään . Tehtaan 
kloorikaasun kulutuksessa tämä 
merkitsee 40 %:n laskua alkuvuo­
den tasosta. Vastaavasti on toden­
näköistä, että esihappivaiheen an­
siosta tulevan jätevesien laskulu­
van AOX-raja voidaan alittaa. Koi­
vusellua valmistavalla linjalla on 
edelleen käytössä Suomen ensim­
mäinen happivalkaisu, joka käyn­
nistyi syksyllä 1988. 

Laitteet on hankittu lähes täysin 
kotimaasta. Laitetoimittajina ovat 
olleet mm. pietarsaarelaiset Oy 
Huber Ab (prosessiputkistot) ja Oy 
Japrotek Ab (paineastiat). Kemi­
kaalisekoittajat ja pumput on toi­
mittanut A. Ahlström Osakeyhtiö. 
Prosessisuunnittelun on tehnyt 
Wisaforest Oy Ab. Hankkeen koko­
naiskustannukset ovat noin 15 mil­
joonaa markkaa. 

MARJA SUNA IDEOI ARKIPÄIVÄSTÄ 

Merivuokkoja ja verkkokeinua 
Pehmopaperisia 
meri vuokkoja, 
kuitupaperista tehty 
verkkokeinu, torvisieniä, 
punaista lankaa, 
tervapaperlnen kota 
tullneen ja monta muuta 
mielenkiintoista Ihmisen 
arkipäivästä löytynyttä 
Ideaa on esillä taiteilija 
Marja Sunan näyttelyssä 
Suomen 
Paperltaldegalleriassa. 

■ Tekstiili- ja muotitaitelija­
na menestynyt ja tunnustettu 
Marja Suna on 'löytänyt' pape­
rin vasta viime vuosina. Hä­
nen erityisesti Paperitaidegal­
lerian tiloihin suunnitteleman­
sa näyttelyn nimi on 'Paperi' 
ja se on hänen ensimmäinen 
oma näyttelynsä paperi taiteen 
alalta. Paljon kiitosta saanut 
näyttely on herättänyt jo etu­
käteen kiinnostusta myös ul­
komailla. 

"Halusin teoksissani käyt­
tää nimenomaan .sitä. arkipäi­
vää, jota me yleensä elämme 
lähellä", Suna painottaa. Töi­
den materiaaliksi hän valitsi 
mm. pehmopaperia, raken­
nusteollisuudessa käytettävää 
tervapaperia ja kuitupaperia, 
josta valmistetaan mm. mak­
karankuorta. Muutama teok­
sista on tehty pelkästä puuvil­
lamassasta. Esillä on yhteensä 
16 teosta. 

Marja Suna kertoo omassa 
studiossa syntyneiden töiden 
valmistamisessa kuluneen pal­
jon aikaa. Näyttelyn päätyön 
'Kota ja tuli' tekeminen kesti 
puolisen vuotta. 

Taiteilija Marja Suna on ol­
lut Marimekko Oy:n palveluk­
sessa vuodesta 1979 lähtien. 
Varsinaisen suunnittelutyön­
sä ohella ja sen vastapainoksi 
hän on aina myös piirtänyt ja 
maalannut. Paperin hän löysi 

Taiteilija Marja Suna on käyttänyt 'Merlvuokkojen' valmistamises­
sa pehmopaperla. Takana näkyvä teos 'Kota ja tuli' on tervapa~ 
rla. 

materiaalikseen kokeillessaan 
maalaamista eri laatuisille 
paperipohjille . 

Marja Sunan näyttelyn suo­
jelijana on Tasavallan presi­
dentin puoliso, rouva Teller­
vo Kohisto. 25.6. olleisiin 

näyttelyn avajaisiin osallistui 
noin 100 kutsuvierasta. Näyt­
telyn avasi valtion taideteolli­
suustoimikunnan puheenjoh­
taja, rehtori Eija Vähälä. Näyt­
tely on avoinna 26 .6.-
20.9.1992. 




