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KUVA: KIMMO REKIMIES 

Kymin osaston somistus rakentutkopiopaperiperheen ympärille. Papereita esittelivät mm. Henrik Karlsson (vas.), Teija 
Puustinen ja Maija Sommarberg. 

Värikopiointi kiinnosti 
KJ -messuilla 

Kymin Paperiteollisuus 
Oy oli mukana perinteisil­
lä KT-messuilla omalla 
osastollaan. Reilun 30 
neliömetrin kokoisen 
osaston somistus raken­
tui kopiopaperlperheen 
ympärille. Tavoitteena oli 
tehdä tunnetuksi väriko­
piointia Ja tukea erityi­
sesti siihen käytettävän 
KymColour Copy -paperin 
markkinointia ja myyntiä. 

Osastolla oli tätä varten mm, 

H:11111 X •rox irr vil rilw pioko-
11 ·, Jo ll:1 kop io iliin vnlmii t:1 
vilr ilwvin s ·kil halutt:1essa 
111 yl\s vl ·r:1id ·n omi a ku via , 
Vii rilw pi o inti tuntui o levan 
vie lii melko vi e ras asia ja 
kiinnosti kovasti messuilla 
kävijöitä, Kontakteja syntyi 
ja keskusteluja käyntiin pal­
jon. 

Kymin edustajina mes­
suilla olivat markkinointi­
päällikkö Erik Guttormsen, 
myyntipäällikkö Kari Mik­
kola , PK 9:n teknisen palve-

lun piiiillikkö Henrik Karls­
son , te knise n p:tl ve lun s ih ­
tee ri Tuija Lappalainen, Sl'­
piiiillikkö Riitta Nygård , sih ­
tee ri Teija Puustinen , S P-as­
sistentti Ulla-Riitta Ranta , 
myyntijohtaja Kai Seger­
ståhl , myyntiassiste n tt i 
Maija Sommarberg ja myyn ­
tipäällikkö Risto Vento. Ky­
m iläiset vuorottelivat osas­
tolla siten , että paikalla oli 
joka päivä vähintään viisi 
edustajaa. 

Syyskuun 12.- 16. päivien 

KymCopy Luxille. 
tunnustus mustesuihku-kelpoisuudesta 

Kymin Paperiteollisuus 
Oy:n valmistamaa, yleis­
käyttöön tarkoitettua ko­
piopaperia KymCopy Lu­
xia voi suositella käytet­
täväksi myös mustesuih­
kukirjoittimissa. Tämän 
on todennut omissa mo­
nivaiheisissa testeissään 
yksi maailman suurim­
mista mustesuihkukirjoit­
timien valmistajista, yh­
dysvaltalainen Hewlett­
Packard. 

Saavutuksen merkiksi julisti 
Hewlett-Paekard 1. syys­
kuuta KymCopy Luxin "hy­
väksytyksi yleispaperiksi", 
Hyväksyntä koskee KymCo­
PY Lux -paperin reseptin 
mukaan Kymin paperiteh-

taan PK 9:llä valmistettua , 
HP:n in kjet-tulostimissa 
käytettävää tuotetta. 

Hewlett-Paekard kehitt i 
omiin kriteereihinsä pe rus­
tuvan kolmivaiheisen pape­
rin hyväksymisjärjestelmän 
yhteistyössä mm. Kymin 
Paperiteollisuus Oy:n kans­
sa, Mustesuihkukelpoisuu-

den kriteereistä keskustel­
tiin ensimmäisen kerran jo 
vuonna 1991. Seuraavan 
vuoden syksyllä päästiin 
alustavaan yhteisymmär­
rykseen seikoista, jotka te­
kevät paperista joko hyvän 
tai huonon alustan muste­
suihkutulostukselle. 

Mustesuihkukelpoisuutta 
palvelevien tuotantomuu­
tosten ja koekone- sekä teh­
dasmittakaavaisten koeajo­
jen jälkeen käynnistettiin 
Kymillä vuoden 1993 lopul­
la projekti hyväksynnän 
saamiseksi, Laadun alku­
kartoituksen jälkeen tutkit­
tiin noin kuukauden ajoa 
koskevat näytee t. Lopulli­
nen mustesuihkuhyväksyn­
tä KymCopy Lux -tuotan-

:1 i kana _j ii r_j estctty_j e n mess u­
jen a ilrnna Kymin osasto lla 
vie raili no in J 000 kiivi_j iiii. 
Vie railij o ill e _ja et tiin pape ri ­
t ietoutta mm , paperin iiyt­
te itii, Laadun Tak:ta -leh teii 
se kii papc ri es itteitiL Samal ­
la _j ii r_j este tt iin yle isökilpni ­
lu , _j ossa kyse lt iin m m, kuin ­
lrn paljon messuvie ra at ta r­
vi tsi vat työssiiiin viiri kopio i­
ta , Pa lkin to nn o li SO l(y m­
Colour Co py t-pa ita :1. l( il­
pa iluun osa llistui no in 2 800 
he nkil ö~L 

nolle saatiin heinäkuun lo­
pulla. 

llewlett-Paekard on val­
mistanut yli 10 miljoonaa 
m us tes uihkukirj o i tin ta , 
joissa käytetään vuosittain 
paperia noin 80 000 tonnia. 

"M ustesuihkukelpoisuu­
dclla on merkitystä erityi­
sesti tulevaisuutta ajatellen , 
koska uskomme tulostuk­
senja sitä kautta myös pape­
rinkulutuksen lisääntyvän 
tulevaisuudessa kotiympä­
ristössä. Tällöin hinnaltaan 
edulliset mustesuihkutulos­
timet ovat varteenotettava 
vaihtoehto", toteaa myynti­
johtaja Peter Löfgren Kymin 
hienopaperin markkinoin­
nista. 

Kymin Paperiteollisuus 
Oy jatkaa yhteistyötä Hew­
lett-Paekardin kanssa ta­
voitteenaan saada muste­
suihkusuositukset myös vä­
rikopiointi in tarkoitetulle 
KymColour Copylle sekä 
korkealaatuiseen kopioin­
tiin kehitetylle KymUltra 
Copylle, 
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Kymmenelle 
kansainvälinen 
ympäristö­
palkinto 
Kymmene Oy on saa­
nut italialaisen Gio­
vanni Marcora -palkin­
non tunnustuksena sii­
tä, miten yhtiö on huo­
mioinut toiminnassaan 
ympäristöasiat. Palkin­
to luovutettiin yhtiölle 
27. syyskuuta Euroo­
pan Parlamentissa 
Strasbourgissa. 

Giovanni Marcora -pa l­
kin to jaetaan vuosittain 
viestintä- sekä tuotanto­
yrityksille. Tuotannol­
listen yritysten osalta 
palk itaa n onnistunut toi­
mint:1 maatalous- , e lin­
t,rrvike- _ja ympiiristöstö­
se ktoruilla , 

Pa lkin to myönnetiin 
ti in ii vuo nna 9 . kerran ja 
se luovutettiin EU:n jäsc­
nyy tl ii hakeneille Ruot­
sille, Norjalle ja Suomel­
le. Ruotsalaisen yrityk­
sen palkinnon sai vilja­
tuotteita jalostava ja lei­
pomo:tlalla to imiva 

NELL'EUROPA DELLE GENTI 
'"''"'"""''·"* -~-~ 

-
Kungsörnen AB ja Norjan 
palkinnon kalatalousyri­
tys Fröya Fiskeindustri 
NS. 

Palkinto muistuttaa 
Giovanni Mareoran an­
s iokkaasta työstä Euroo­
pan ja Italian maatalou­
den hyväksi. Mareora toi­
mi Ita li an maatalousmi­
nisterinä vuosina 197 4-
1981. 

Tunnustuksesta päät­
tävät mm. EU:n komis­
sio, Italian maatalousmi­
nisteriö sekä Milanon 
kauppakamari. Palkin­
non perust i Euroopan 
maatalouden edistämis­
keskus CEPAM yhdessä 
Milanon maakuntaan 
kuuluvan Inverunon kau­
pungin kanssa. Ministeri 
Mareora syntyi Inveru­
nossa ja toimi sen kau­
punginjohtajana vuosina 
1970-1975 ja 1980-
1983, 



. 

POVARI 

Kysymys on tulevai­
suudesta, 

kun 16.10.1994 pidetään neuvoa-antava kansanäänes­
tys Suomen liittämisestä Euroopan Unionin jäseneksi. 
Päätös askarruttaa meitä kaikkia. Olisi osattava tehdä 
ero arkipäivän ongelmien ja suurten kysymysten välillä. 
Mennäkö yhteistyöhön muiden eurooppalaisten rinnalla 
vai jäädä ulkopuolelle? Kumpi on suurempi hyppy tunte­
mattomaan! 

Povarille valinta on selvä. Suomen liittymine11 Euroo­
pan Unioniin on mielestäni luonnollinen ja johdonmukai­
nen jatke sille kauppa- ja integraatiopolitiikalle, jota 
Suomi on harjoittanut jo 1960-luvun alusta lähtien. 

Muistan hyvin vastaavanlaiset tunnelmat parikym­
mentä vuotta sitten. Kylmän sodan kahtiajakamassa 
Euroopassa kyse oli silloin vapaakauppasopimuksen 
solmimisesta Suomen ja EEC:n välillä. Se kohtasi myös 
voimakasta vastarintaa ja motiivitkin olivat suurin piir­
tein samat kuin nykyisillä EU-jäsenyyden vastustajilla­
itsenäisyyden menettäminen, kotimarkkinoiden tuho, 
Suomen miehittäminen vieraalla pääomalla jne. 

Yksikään näistä uhkakuvista, joilla kansalaisia tuol­
loin peloteltiin, ei ole toteutunut. Päinvastoin. Viime 
vuosikymmenien menestyksestä saamme kiittää tuol­
loin tehtyä ennakkoluulotonta, myönteistä valintaa. 
Suomen ajautumisesta nykyiseen ahdinkoonkaan 
ernme voi syyttää EU:ta. Ernmehän ole vielä edes 
jäseniä! 

Euroopan Unioni on valtioiden yhteistyön väli­
ne. Se ei ole valtioliitto tai uusi suurvalta. Se ei ole 
myöskään vielä valmis luomus, vaan monella tavoin 
keskeneräinen. EU-jäsenyyden myötä voimme kuiten­
kin itse vaikuttaa Euroopan ja eurooppalaisen elämän­
muodon tulevaan suuntaan. Tällä logiikalla EU-jäsenyys 
on ETA-suhteen jatke, jossa äänettömän yhtiömiehen 
sijasta olemme äänivaltaisia osakkeenomistajia. 

Myös EU:ssa valtaosa päätöksenteosta säilyy jä­
senvaltioilla - maakunnilla, kunnilla, yhteisöillä ja kansa­
laisilla. Yhdessä päätetään vain siitä, mikä on koko 
Euroopalle edullista. EU ei määrää työehdoista eikä 
palkoista. Samoin sosiaaliturvamme taso on tulevaisuu­
dessakin täysin riippuvainen omista resursseistamme 
ja päätöksistämme. 

Saksan liittokansleri Helmut Kohl totesi äskettäin, 
että EU olisi torso ilman Pohjoismaita, niiden taloutta, 
perinnettä ja kulttuuria. Sama pätee myös toiseen 
suuntaan. Pohjoismaiden yhteistyön tulevaisuudelle -
päinvastoin kuin väitetään - on parhaat mahdollisuudet 
EU:ssa. 

Vuosina 1939 ja 1940 Berliinissä sekä 1943 T ehe­
ranissa ratkaistiin Suomen kohtalo suurvaltojen keskei­
sissä neuvotteluissa, joissa meillä ei ollut osaa eikä 
arpaa. Euroopan yhdentymistä- eräänä väliinputoajana 
Suomi- ajettiin asevoimin. Nyt Euroopalla on sen sijaan 
mahdollisuus yhdentyä vapaaehtoisesti ja demokraatti­
sesti. EU:n jäsenenä Suomikin voi olla aiempaa enem­
män oman tulevaisuutensa subjekti eikä pelkkä, muual­
la tehtyjen päätösten objekti. 

Koin itsekin nuo sota-ajan kärsimykset lapsuudes­
sani. Ehkä tästäkin syystä Povarin on vaikea ymmärtää 
EU-jäsenyyden vastustamista. 
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Lämpimien jätevesien 
hyväksikäyttö 

Uutiskymissä 8/94 olleessa 
kirjoituksessa paineilmasta 
likka Parvinen aivan oikein to­
tesi, että poistuvan jäähdy­
tysveden alhainen lämpötila 
on ongelmana lämmön hyö­
dyntämisessä. Tämähän on 
helposti ymmärrettävissä, 
kun ajatellaan miten paljon 
suurempia ja huomattavasti 
lämpöisempiä vesiä johde­
taan viemäriin prosessipuolel­
la. Osaa näistä jopa 60-astei­
sista vesistä joudutaan jopa 
jäähdyttämään kesäaikana jä­
tevesien puhdistuksen takia. 

Miksi näiden vesien lämpösisältöä 
ei sitten oteta käyttöön'? Asiaa on 
tutkittu useammassa yhteydessä 
ja kaikki kannattavat ideat on to­
teutettukin. Niinpä esimerkiksi 
valkaisussa ei enää tarvita tuoret­
ta höyryä valkaisulämpötilan saa­
vuttamiseksi, puita voidaan läm­
mittää ja niissä olevaa jäätä sulat­
taa talvella jätelämmöllä ja 
pumppumassojen lämpötilaa on 
nostettu jätevesien lämpösisällön 
avulla jne. 

Näillä ja muilla toimenpiteillä 
lämpöenergian kulutus tuoteton­
nia kohden on jatkuvasti laske­
nut. Kun veden kulutusta saman­
aikaisesti on vähennetty vielä 
nopeammassa tahdissa, jätevesi­
en lämpötila on noussut jatkuvas­
ti. Tämä johtuu siitä, että kaiken 
käytetyn energian on loppujen 
lopuksi poistuttava luontoon, 
joko vesiin tai ilmaan, energian 
häviämättömyyden lain mukaan. 
Kun arvioidaan onko tämän ns . 
sekundäärilämmön uudelleen-

EU-Suomen 
1transitosatamat 
kiinnostavat 
sijoittajia 
"Investointeja ei tipu, jos 
ette liity Euroopan Unioniin!" 
Tämä monen vaikuttajan vii­
me aikoina toistama viesti 
koskee ennen kaikkea Kaak• 
kois-Suomea, jossa kesän 
mittaan on suorastaan lau­
kannut läntisiä vieraita. He 
ovat valmiita sijoittamaan 
jopa satoja miljoonia markko­
ja kauttakulkuliikenteen ja 
idänkaupan jakeluvarastojen 
rakentamiseen Kotkan ja Ha­
minan tyyppisten transitosa~ 
tamien lähelle. 

Syyskuun lopulla vieraili Suomes­
sa 295 miljoonan vuotuisen ton-
nin Rotter sataman ylintä 
johtoa. Rot in kaupungin-
hallituksen å-asioita hoita-

käyttö nyt taloudellisesti opti­
missaan, voidaan myös asettaa 
kysymys: poistuuko käytetty 
energia tehtaalta riittävän alhai­
sella lämpötilatasolla? 

Koska jätevesien lämpötila on 
nyt hiukan yli 40 astetta, on itses­
tään selvää, että lämpöä voitai­
siin hyödyntää vain rajoitettui­
hin tarkoituksiin eli alhaisem­
man lämpötilan omaavien ainei­
den esilämmitykseen tai esimer­
kiksi rakennusten lämmityk­
seen. Viimeksi mainittua asiaa on 
tutkittu ja se on aina osoittautu­
nut kannattamattomaksi, koska 
vaadittaisiin täysin uudet, paljon 
suuremmat lämmityslaitteet. 
Kannattavuutta alkaa löytyä vas­
ta, jos polttoaineiden ja inves­
tointitavaroiden hintasuhde 
muuttuu radikaalisti. 

Usein kysytään myös, miksi ei 
kannattaisi käyttää lämpöpump­
pua näiden vesien lämpötilan 
nostamiseksi, että niitä voitaisiin 
käyttää vaikkapa lämmitystar­
koituksiin. Lämpöpumppuhan 
on laite tai laitos, jossa veden 
lämpötilaa saadaan nostetuksi. 
Tähän tarvittava energia tulee 
pumpun käyttämästä sähköstä. 

Tyypillisesti maalämpöä käy­
tettäessä energiasta kolmasosa 
on sähköenergiaa ja loput saa­
daan maasta. Tähän tarvittava 
sähkö on kehitetty jossakin lauh­
devoimalassa, jossa käytetyn 
polttoaineen energiasta vain yksi 
kolmasosa muuttuu sähköksi ja 
loput joudutaan ajamaan jäähdy­
tysvesien mukana luontoon. 
Sama määrä energiaa, mikä saa­
daan talteen joudutaan siis muu­
alla ajamaan jätevesiin. Silti tämä 

va varapormestari ja finanssijoh­
taja R.M. Smit seurassaan Rotter­
damin satamalaitoksen suunnit­
telujohtaja Pieter G. von E.ssen 
tutustuivatensin Kuusankoskella 
Kymmene Oy:hyn ja Kymin Pa­
periteollisuus Oy:n tuotantonn ja 
kuljetusjärjestelyihin. Kotkassa 
perehdyttiin Stevecon, Kotkan ja 
Haminan satamien sekä Finnter­
minalsin toimintaan. 

Myöhemmin vieraat kävivä t 
Masa-Yardsin telakalla sekä tu­
tustuivat Nesteen ja Kemiran toi­
mintaan ja .. tuotantoon. Suurin 
mielenkiinto kohdistui kuitenkin 
satamiin, ennen kaikkea Kaak­
kois-Suomen transitokuljetuk­
siin. 

Varapormestari Smit tunnusti, 
että he ovat yrittäneet Stioraa 
kauppaa .Pietariin, lähettäneet 
junia Rotterdamista Moskovaan 
ja rekkoja Puolan kautta Venäjäl­
le. Logistinen ketju on katkeillut 
tuon tuostakin, tavara viipynyt 
matkalla. eikä aina päässyt/edes 
perille . 

"Ainahan kuljetuksille pyri­
tään valitsemaan monista reiteis­
tä paras, mutta Venäjän kanssa 
meillä on suuria vaikeuksia. Tar­
ve päästä sinne on kuitenkifisuu­
ri ja siksi me tutkimme nyt pe[lls­
teellisesti> Kotkan ja Haminan 

on on eräissä tapauksissa kannat­
tavaa, kuten esimerkiksi jo käy­
tössä olevan suoran sähkölämmi­
tyksen korvaamisessa, vaikka 
lämmitysjärjestelmäkin joudu­
taan muuttamaan täysin uudeksi. 

Tehtaalla tilanne on täysin eri­
lainen. Lämmitys perustuu höy­
ryn käyttöön ja höyryä kehitettä­
essä saadaan samalla noin 25 pro­
senttia polttoaineen energiasta 
lähes 100 prosentin hyötysuh­
teella muutetuksi sähköksi. Kos­
ka jätevedet ovat maata lämpöi­
sempiä, sähköstä tuleva osuus 
olisi vain neljännes, mutta lisäksi 
olisi ostettava menetetty vasta­
painesähköä vastaava osuus. 
Sähkön tuottajan luona jäteve­
siin menisi tässä tapauksessa 
hukkaan noin 50 prosenttia 
enemmän energiaa kuin mitä on 
otettu talteen. 

Olen tahallani rajoittunut tar­
kastelemaan vain energiamääriä 
ottamatta huomioon sähkön ja 
polttoaineiden hintasuhteita ja 
muita kustannustekijöitä. Jos uu­
det kehitteillä olevat voimalaitos­
tyypit parantavat sähkönkehi­
tyksen hyötysuhdetta saattaa ti­
lanne muuttua, mutta vain jos 
sähkö tulee niin edulliseksi , että 
vastapainesähköä ei kannata 
tuottaa. 

8.9.1994 
Stig Linderborg 

Tekstin kirjoittaja, dipl. ins. Stig 
Linderborg toimi ennen vuonna 
1991 tapahtunutta eläkkeelle 
siirtymistään Kymin Paperiteol­
lisuus Oy:n suunnittelujohtaja­
na. 

kautta tapahtuvien kuljetusten 
mahdollisuutta. Samat ongelmat 
rajalla ovat tietysti täälläkin , 
mutta meille on kerrottu, että 
suomalaisilla on kokemusta nii­
den selvittämisessä. Tämä on 
erittäin tärkeää." 

"Me raportoimme näistä, mah­
dollisuuksista suurimmille asiak­
kaillemme ja kehoitamme heitä 
vakavasti harkitsemaan idän kul­
jetusten siirtämistä tänne", Smit 
suosittaa. 

"Rotterdamin satamalla on ol­
lut tapana piristää taloudellista 
toimintaa myös 'takamaissa' pa­
rantamalla rautatieyhteyksiä, ra­
kentamalla varastoja, kunnosta­
malla 111aanteitä, kehittå111ällä 
rahtiliikennettä jne. Koska,.Kot­
kan ja Haminan satamat sijaitse­
vat EU:n äärimmäisellä laidalla, 
varsin lähellä Pietaria ja Mosko­
vaa, EU:n jäsenyys avaa näille 
huikeat mahdollisuudet". 

"Rotterdamin satamaa ja sen 
asiakkait 'innostaa transitosa­
tamien k täminen ihan itsen­
sä vuoksi'\ Smit toteaa. ''Onhan 
meiltä jo nyt säännölliset viikot­
taiset laivalinjat itäisen Suomen­
lahden satamiin. Mutta jos suo­
malaiset hylkäävät EU:n, meidän 
kiinnostuksemme sammuu sa­
man tien.'' 
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KUMMINA VALKEALAN PERHEMESSUILLA 

Puunmyyntituloja, työtä ja 
paperia - siinä kiteytettynä 
Kymin Paperiteollisuuden anti 
Valkealan suuntaan. Kyseiset 
teemat kiinnostivat arviolta 
tuhatta ihmistä, jotka vieraili­
vat Kymin osastolla Valkealan 
Jokelassa 17.-18. syyskuuta 
jäjestetyillä Perhemessuilla. 
Yhtiö oli kummiyrityksenä 
mukana tapahtumassa, jonka 
tuotot käytetään Saarento­
Jokelan koulun leirikoulu­
hankkeen toteuttamiseen. 

Kymin Paperiteollisuuden osasto 
Valkealan Perhemessuilla esitteli 
yhtiön ja Valkealan monitahoisia 
yhteyksiä. 

KILPAI 

kaikkiaan 411 henkilöä. Täydet 
kahdeksan pistettä keräsivät Las­
se Frantsi Kuusankoskelta , Taimi 
Houni Kouvolasta ja Jarmo Häyri­
nen Valkealasta. Kymin Paperite­
ollisuus kutsuu heidät koko per­
heen voimalla tutustumaan tuo­
tantolaitoksiinsa. 

Seitsemällä pisteellä t-paidan 
voittivat Merja Kilpinen , Kaarina 
Vuorinen ja Markku Vuorinen. 

Lehtiön ja kynän saivat kuusi 
oikein vastanneet Paula Henttu, 
Jari Ikonen, Reino Ikonen, Pentti 
Kaipiainen, Minna Karhu, Veli Kas­
kinen, Leena Laakso, Hannu Nup­
pola , Raija Mari Pekkalin, Heikki 
Rämä, Reijo Rämä, Vaito Seppälä , 
Hannele ?iukkola, Jussi Turunen 
ja Tanja Aström. 

Lisäksi kaikkien vastanneiden 
kesken suoritetussa arvonnassa 
esinepalkinnon voittivat Sini Jun­
nola, Eeva-Kaisa Puuskari , Riikka 
Salminen, Kyllikki Tolonen ja Toni 
Tuviala. 

Onnea voittajille! Kiitos kaikil­
le kilpailuun osallistuneille ja Ky­
min messuosastoon tutustuneil­
lc ! 

Viimeisen viiden vuoden aika­
na Valkealan metsistä on toimi­
tettu Kuusanniemen sellu tehtaal­
le keskimäärin 40 000 kuutio­
metriä puuta vuosittain. Tästä 
puumäärästä tuotetaan tehtaalla 
8 000 tonnia sellua, 6,9 miljoo­
naa kWh sähköä ja 87 000 GJ 
lämpöä. Kymin paperitehtaalla 
Valkealan puu jalostuu edelleen 
10 JOO tonn iksi hi enopape ri a, 
jos t:i soridann •si m. ~ 100 mi lj oo­
'nr111 1\-I -o rl ld:1. Osn II rl •ls 111' voi 
pn lat:i takaisin sy 1111 yl 11 s •udul ­
leen, sillä Valkealan kunta on yksi 
Kymin Paperiteollisuµden koti­
maisista asiakkaista. 

'Kymin paperlrltarln ' valtakuntaan kävi tutustumassa tuhatkunta messuvierasta. 

J(ymi o n myös merkittävä naa­
purilw11uil:iisten tyii lll s liijii. Yh­
ti ön he nki löstöst/1 v11 joo l viisi 
prosenttia eli 79 he nidlöii kil y 
töissä Valkealasta käsin . Kun 
mukaan lasketaan lisäksi Kymin 
valkealalaiset alihankkijat ja 
-urakoitsijat, voidaan sanoa, että 
noin joka viideskymmenes työ­
markkinoilla oleva valkealalai­
nen saa Kymiltä työn ja elannon. 

Kymin ja Valkealan läheisessä 
suhteessa on myös kääntöpuo­
lensa. Vaikka Suomen sulfaatti­
sellutehtaiden välisessä vertai­
lussa Kymin hajurikkipäästöt sel­
lutonnia kohti laskettuna olivat 
viime vuonna toiseksi pienim-

mät, lounatuuli kulje ttaa silloin 
til ll li in l(u uso nni •m ·n s •llul •h-
10:d tr1 lrn ls •v11 1 l •rv •ls •t 11 rir1p11 rl ­
lwn l:1nn. 

Kilpailussa 41 1 
osanottaiaa 

Kymin messuosastolla järjeste­
tyssä kilpailussa ensimmäisenä 
tehtävänä oli kuuden puulaji­
näytteen tunnistaminen. Sermin 
alkupäähän pakkautui parhaim­
millaan toistakymmentä messu­
vierasta, jotka sivelivät, haisteli­
vat, koputtelivat ja punnitsivat 
puukiekkoja käsissään. Kuoretto­
mien puiden tunnistaminen 
osoittautui hankalaksi jopa alan 

asiantuntijoill e, metsiinomista_jil-
1 •. 

H:idol11U1 vnsuir1Jl11U1 vril n lw lin • 
Ii •ril llilil ltrn11lsll I rli l kl puu l11J l­
nilyll • •l: koivu , pyö kkl , kuusi , 
milnty , lepp~i j[1 lrnstanja . 

Kilpailun toisessa tehtävässä 
messuvieraita kehotettiin tutki­
maan näytteillä ollutta lusaa ja 
pohtimaan , mitä sillä tehdään 
paperitehtaalla . Ihmetystä herät­
ti se tieto, että vielä nykypäivänä 
Kymin paperimiehet vuolevat lu­
sansa käsin. 

Kilpailuvastauksissa lusalle oli 
löydetty monipuolista käyttöä: 
mm. paperin kuplien tasoittami­
nen, arkkien erottaminen toisis-

HYOTYSUHDE PAREMMAKSI: 

Sekoitussäiliö tehostaa lietteen kuivattamista 
Kymin Paperiteollisuus Oy:n 
Kymin paperitehtaalta jäteve­
den mukana poistuvaa kiinto­
aineita ei tällä hetkellä toimi­
teta enää suoraan kaatopai­
kalle, vaan se sekoitetaan 
sellutehtaan biologisen puh­
distamon jätelietteeseen, kui­
vataan ja poltetaan sen jäl­
keen yhdessä kuorijätteen 
kanssa kattila 6:lla Kymin 
höyryvoimalaitoksella. 

Lietteiden pumppaamisessa mah­
dollisesti esiintyvien häiriöiden 
estämiseksi ja kuivauksen ohjaa­
misen helpottamiseksi rakenne­
taan biologisen puhdistamon lä­
heisyyteen lietteen sekoitussäi­
liö, joka toimii myös lietteen pus-

kurivarastona. Lietteen jouk­
koon annosteltavan kuitumassan 
määrä ja koostumus vaikuttavat 
merkittävästi puristustulokseen; 
lietteen kuivauksen tehokkuus 
puolestaan vaikuttaa energian­
tuotannon hyötysuhteeseen. 

Noin 1 000 kuutiometrin laa­
juinen sekoitussäiliö valmistuu 
lokakuun aikana. Varsinaisen 
säiliön kustannusarvio on vajaat 
miljoona markkaa. Koko projek­
tin toteuttaminen maksaa noin 
3,5 miljoonaa markkaa, koska sa­
massa yhteydessä alueelle raken­
netaan mm. uusi sähkökeskus ja 
kuorimalla sijaitsevien lietepu­
ristimien suodosvesien käsittelyä 
tehostetaan. 

Kymin paperitehtaalla syntyy 
lietettä noin 57 tonnia vuorokau-

dessa eli 20 000 tonnia vuodessa. 
Jätekuljetuksien kustannuksia 
on pystytty vähentämään tuntu­
vasti sekä kuitulietteen polton 
että kuljetusjärjestelyjen tehos­
tamisen ansiosta. Aikaisemmin 
kuitulietteen viemiseksi Saksan­
aholle tehtiin vuosittain noin 
2 800 kuormaa - nyt arvioidaan , 
että 1 000 tonnia kuitulietettä on 
mahdollista kuljettaa 100:ssa 
kuormassa. 

Paperitehtaan puhdistamon 
kiintoaineen polttaminen on 
luonnollisesti lisännyt tuhkan­
kuljetuksia. Saksanaholle vietiin 
7 000 tonnia 1 400 kuormassa -
Lamminmäkeen kyetään vie­
mään 10 000 tonnia 1 000:ssa 
kuormassa. 

taa n , arkkien laskeminen, eväs­
i ·ivii n vo ite lu ja kcngä npohj ie n 
puhdistus. ) ikeiksi vastauksiksi 
hyvil ksy lliin "paperin le ikkaa mi ­
n •n va lmiin rull an päästä " sa­
moin kuin ammattislangin ilmai­
sut "rullan tappo" ja "lusaami­
nen". 

Kolmas kysymys - montako pa­
periarkkia on riisi - osoittautui 
sekin ongelmalliseksi. Monissa 
vastauksissa kummitellut luku 
144 on kappalemitta nimeltään 
krossi. Paperimäärän mittoja 
puolestaan ovat kirja, joka on 25 
arkkia sekä riisi , joka on 20 kirjaa 
eli 500 arkkia. 

Kymin kilpailuun osallistui 

Nordlandin PK 4 
ennätysvauhdissa 

Kymmene Oy:n saksalaisen 
tytäryhtiön, Nordland Papierin 
suurin paperikone, PK 4 ajoi 
elokuussa uuden nopeusennä­
tyksen. Koneen keskinopeus 
oli 19.-20. päivinä 27 tunnin 
ajan 1 204 metriä minuutissa. 
Tuolloin tuotettiin 1 320 ton­
nia B0-grammaista A4-kopio­
paperia. 

Nopeuskokeilua oli tarkoitus jat­
kaa pidempään, elokuun 21:een 
päivään asti, mutta se jouduttiin 
keskeyttäU1ään ukonilman aihe-

uttaman sähkönjakeluhäiriön ta­
kia. 

PK 4:n nopeuden noston mah­
dollisti vuonna 1993 asennettu 
sym-sizer -liimapuristin. Uusin­
nan jälkeen koneen tuotantono­
peutta on nostettu jatkuvasti ja 
nykyisin se on noin 1 100 metriä 
minuutissa. 

Kesällä 1991 käynnistyneellä 
PK 4:lla tehdään offset-, jatkolo­
make- ja kopiopapereita. Pinta­
painoalue on 45-100 g/m2 . Ko­
neen paperiradan puhtaaksilei­
kattu leveys on 9,4 metriä. 
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llmans_uojelu 
hilllin·nassa 

Reilun viiden vuoden aikana 
Kymillä ilmansuojeluun tehty­
jen investointien vaikutukset 
näkyvät selvästi: pöly- ja rik­
kipäästöt ovat enää kolmas­
osa BO-luvun lopun arvoista 
vaikka sellun tuotanto on sa­
mana aikana lisääntynyt lä­
hes 17 prosenttia. Suurin osa 
vesi- ja ilmakuormituksesta 
tulee sellunvalmistuksesta. 

Investoinnit alkoivat vuonna 
1989, jolloin uusittiin hajukaasu­
jen polttolaitos sekä varapoltto­
laitos . Vuonna 1990 soodakattila 
2:n savukaasupesuri uusittiin ja 
vuonna 1992 kattila sai kolman­
nen sähkösuotimen. 

Vuonna 1993 vuorossa oli Ky­
min höyryvoimalaitoksen 6-kat­
tila, joka sai uuden sähkösuoti­
menja kuluvana vuonna 1-sooda­
kattilalle on asennettu sekä uusi 
savukaasupesuri että kolmas säh­
kösuodin. Lisäksi meesauunien 
pesurit on korvattu sähkösuoti­
mella. 

Noin 105 miljoonaa markkaa 
maksavilla investoinneilla pöly­
päästöt on saatu vähenemään 
vuoden 1989 arvosta , 2030 ton­
nia vuodessa, tasolle 650 tonnia 
vuodessa. Rikkipäästöt ovat pu­
donneet 2194 tonnista viime vuo­
den arvoon, 593 tonnia (rikkidi­
oksidiksi laskettuna) . Päästöjen 

valvonta on myös entistä tarkem­
paa, sillä soodakattiloille ja 
meesauuneille on asennettu jat­
kuvatoimiset mittarit, jotka val­
vovat savukaasujen sisältämän 
rikkidioksidin ja hajurikkiyhdis­
teiden määrää. Ympäristönsuoje­
lun ohella investoinnit palvelevat 
energiantuotantoa: soodakatti­
loiden savukaasupesureilla teh­
dään kaikki sellu- ja paperiteh­
taan tarvitsema lämmin vesi. 

Pölypäästöt, jotka ovat pääasi­
assa neutraalia glaubersuolaa ja 
kalkkia, eivät olleet ympäristön­
suojelupäällikkö Harri Jussilan 
mukaan ongelma luonnolle, mut­
ta ilmassa leijuva pöly oli viihty­
vyyden kannalta epämiellyttä­
vää, joskin alueen suurin pölyn 
lähde on perinteisesti ollut tielii­
kenne. 

"Merkittävimmin puhdistus­
tekniikan kehitys on kuitenkin 
vaikuttanut Kymin höyryn 6-kat­
tilalla, jolla poltetaan myös kivi­
hiiltä _ja ölj yä, minkä takia savu­
kaasujen pöly sisältää myös ra­
kasmetalleja. Uuden sähkösuoti­
men ansiosta varsinkin K6:n 
päästöt ovat vähentyneet merkit­
tävästi", hän arvioi. 

Nykyisin K6 :lla poltetaan myös 
paperitehtaan jäteves iliete, min­
kä ansiosta kaatopaikalle joudu­
taan kuljettamaan noin 1 500 au­
tokuormallista - 17 000 tonnia -

Ympäristölautakunta 
tutustui valmiiseen 

jätehuoltoalueeseen 

vähemmän kuitujätettä. Ilman 
uutta sähkösuodintajätevesipuh­
distamolta tulevan jätemassan 
poltto ei olisi ollut mahdollista, 
koska massa sisältää hienojakois­
ta kalkkia, joka ilman uutta, teho­
kasta sähkösuodinta olisi karan­
nut savukaasujen mukana il-
1naan. 

Savukaasupesurien uusinta on 
varmistanut rikkidioksidin entis­
tä paremman talteenoton. Vaiku­
tukset näkyivät jo ilmatieteen lai­
toksen vuonna 1992 tekemässä 
männyn neulasten rikkipitoi­
suus- _ja puuston vaurioluokitus­
tutkimuksessa: neulasten rikki­
pitoisuus oli alentunut huomatta­
vasti ja vaurioalueet tehtaan ym­
pärillä pienentyneet vuoden 
1985 tilanteeseen verrattuna. 

Toteutettujen ilmansuojeluin­
vestointien ansiosta Kymin il­
mansuojelutekniikka ja päästö­
jen hallinta on Jussilan mukaan 
kansainvälistä huipputasoa. Mer­
kittävin lähitulevaisuuden ilman­
suojeluinvestointi tulee olemaan 
vielä keräilyn ulkopuolella olevi­
en sellutehtaan laimeiden haju­
kaasujen keräily ja poltto, joka 
pyritään toteuttamaan vuonna 
1995. Valtaosa sellutehtaan haju­
kaasuista on kerätty polttoon jo 
vuodesta 1985 lähtien , mutta 
keittämön säiliöhöngät ovat vielä 
keräilyn ulkopuolella. 

Kymin Paperiteollisuus Oy 
Pölypäästöjen kehitys (t/v) 

2000 -

1500 

1000-

500 

0 
89 90 91 92 93 94E 95E 

Kymin Paperiteollisuus Oy 
Rikkipäästöjen kehitys (S02 t/v) 

5000 

4000 

3000 -

2000 

1000 -

0 
75 84 89 90 91 92 93 

Kuusankoskella astutaan ku­
luvalla viikolla teollisuusjät­
teiden jätehuollossa euroai­
kaan, kun EU-normien mukaan 
rakennetulle Lamminmäen 
alueelle tuodaan ensimmäiset 
kuormat. Uuden, tehtaista 
noin 10 kilometrin päässä si­
jaitsevan kaatopaikan usko­
taan riittävän seuraaviksi 40 
vuodeksi. 

sa yhteydessä 21.9. Tuolloin to­
dettiin, että teollisuusjätteen ajo 
Lamminmäkeen aloitetaan loka­
kuun alussa, vaikka valtion hank­
keena rakennettava, alueen suo­
dosvedet puhdistukseen vievä 
siirtoviemäri ei vielä ole kunnos­
sa. 

Kuusankosken ympäristolautakunnalle Lamminm eä esitteli 
(vas.) ja rakennusosaston päällikkö Markku Pasi (5.vasemmalta). 

Kuusankosken kaupungin ympä­
ristölautakunta tutustui valmis­
tuneeseen alueeseen kokouksen-

"Siirtoviemäriin johtava yh­
dysviemäri sen sijaan on valmis. 
Kaikki alueen pinta- ja suotove­
det kerätään ja ohjataan kuiva­
tuspumppaamolle ja pumpataan 
tasausaltaaseen. Uskomme ta­
sausaltaan tilavuuden riittävän 
siihen saakka kun siirtoviemäri 

saadaan kuntoon", totesi raken­
nusosaston päällikkö Markku 
Pasi. 

Alueen kuivatusjärjestelmään 
kuuluu salaaja- ja sadevesi putkea 
3,3 kilometriä ja 38 kaivoa. Tasa­
usaltaan tilavuus on 3 000 kuu­
tiometriä. EU-normien mukai­
seen tiivistämiseen on käytetty 
mm. 15 000 kuutiometriä savea 

ja 3 000 neliömetriä tiivistysllal­
voa. 

Lamminmäen jätehuoltoalue 
on kokonaisuudessaan noin 10 
hehtaarin laajuinen. Ensimmäi­
seen rakennusvaiheeseen kuulu­
neet 1,5 hehtaarin täyttöahte, 
kompostointikenttä, peitemaan 
varastointialue ja em. tasausallas 
ovat jo valmiina. 

Jätehuoltoalueella käynnin jäl­
keen kaupungin ympäristölauta­
kunnalle esiteltiin myös laajem­
min Kymin ympäristöpolitiikkaa 
sekä toimenpiteitä mm. melu- ja 
hajuhaittojen poistamiseksi. 
Luottamus- ja virkamieskunnan 
sekä yhtiön edustajien mielestä 
tapaamiset hyödyttävät kaikkia 
asianosaisia. 
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Tehdaspuu hakka• 
si tämän Sippolan 
metsäkoulun lä­
hellä sijaitsevan 
aukon viime tal­
vena. Uudistusala 
on poikkeukselli­
sen suuri, 16 heh­
taaria, mutta tai­
tavan rajauksen 
ansiosta se näyt­
tää huomattavas­
ti pienemmältä. 
Helsingin Sanomi• 
en ympäristötoi• 
mittaja Johanna 
Mannila luonnehti 
sitä lehdessään 
kauniiksi. Hak­
kuun suunnitte• 
lusta vastasivat 
Tehdaspuun työn­
johtajat Raimo 
Kahri ja Juha Kor­
honen. 

Maisema osataan1 monimuotoisuudessa 
ja vesiensuoJelussa oppimista 

Tehdaspuu otti viime vuonna 
käyttöön uudet, alempaa 
monipuolisemmat ympäris­
tönhoito- Ja metsänuudlstus­
ohjeet. Samalla Tehdaspuun 
kaikki toimihenkilöt, metsu­
rit sekä koneyrittäjät kuljet­
tajineen koulutettiin toimi­
maan ohjeiden mukaisesti. 
Viime kesänä tehdyllä laajal­
la ympäristöarviolnnilla 
selvitettiin, miten uudet 
ohjeet oli otettu huomioon 
uudistushakkuita tehtäessä. 
Yhtiön toimialueelta tarkastettiin 
131 uudistushakkuukohdetta, 
jotka oli hakattu vuoden 1993 lo­
kakuun alun jälkeen. Arvioinnis­
ta vastasi neljä ympäristöasioihin 
perehtynyttä työnjohtajaa, jotka 
käyttivät yhtenäisiä arvosteluoh­
jeita ja -lomakkeita. Uudistusalo­
jen keskikoko oli 5,2 hehtaaria . 

.Jokaisen hnldwisln vnst:111 11 • •11 
ty1i11joht:1,l:iryh111 il 11 , 111111111 , :tlu ­
• •ltn :irvloltll11 yksi uudl s1us li:1k ­
lwuo lo :irpom:tl la , lisilksi tiimi sai 
itse valita yhden uudistuskoh­
teen. 

Arviointi antoi Tehdaspuun 
ympä ri stöosaa misen arvosa na ksi 
111 •lko hyviin , •Ii J ,8 ast •ikoll :1 1-
5. M:iis •111 1111/lkOlwhda l oli 01 ·111 1 
mets~inkilsitt •lyssil pnrlloll •11 
huomioon, vcsicnsuoj •luss:i o n 
vielä tarve lisäkoulutukseen. Erot 
osatekijöiden välillä olivat kui­
tenkin pienet. Tiimien itse valit­
semilla alueilla arvosanat olivat 
yleensä parempia kuin arvotuilla 
alueilla. 

Maiseman arvioinnissa kiinni­
tettiin huomiota hakkuualueen 
rajaukseen sekä yksittäisten puu­
ryhmien ja puiden sijoitukseen. 
'Tuomareiden' mukaan maise-

Leo Suokas (vas.) ja Markku Leppäkoski sekä osa paineastioihin 
liittyvistä asiakirjoista. 

11 1:111 arviointi o li kuitenkin vaike­
:i:i , koska jolrn incn arvostelee 
lrn11n ·ulta 0111;111 käsityksensä 
muk:i:111 . 

Jättö- e li maisemapuita oli arvi­
oijien mukaan jätetty turhan pal­
jon yksittäin. Sekä maiseman 
että monimuotoisuuden kannalta 
o li si ollu t parempi jättää puut 
ryhmiin . l(eskim~iärin jättöpuita 
oli uudistusalalla 9 kappaletta 
hchu1arilla. Kelot ja pökkelöt oli 
j~itetty pystyyn lähes lähes poik­
keuksetta, mutta kuivat pysty­
puut koettiin · arvioinnissa vä­
hemmän esteettisiksi. 

Avainbiotooppien, esim. lehto­
jen, kallioiden, pienvesien yms. 
alueiden, jotka ovat elinympäris­
tönsä kannalta säilyttämisen ar­
voisia ja joilla todennäköisesti 
elää uhanalaisia lajeja, rajaukses­
sa oli onnistuttu kohtalaisesti. 

Avai nbiotooppeja oli joka toisella 
kohtee lla ja ne oli pääas iassa ra­
jattu hakkuiden ulkopuole lle. 
Puutteita havaittiin aiemmi n 
suunnitelluissa sekä talviaikaan 
tehdyissä hakkuukohteissa. 

Vaikka vesiensuojelu sai muita 
huonommat arvosanat, tulos oli 
tyydyttävä. Suojavyöhykke itä oli 
käytetty hyvin järvien ranta-alu­
ei lla, mutta purojen ja pienten 
kosteikkojen suojavyöhykkeis iin 
ei ollut osattu kiinnittää riittävää 
huomiota. Yksi talviaikaan ha­
kattu kohde sai jopa arvosanan 
huono, koska alueella ollut puro 
oli tukittu hakkuutähteillä ja lu­
kuisilla ajourilla. 

Ympäristöasioihin suh­
tauduttu vakavasti 

Arvioinnin tekijöiden mukaan 
positiivisinta oli, että kaikki tii-

mit olivat suhtautunee t ympäris­
töasioihin va kavasti. .Jokaisella 
kohteella oli y ritetty tehdä jotain 
ympäristön hyväksi vaikkei sii­
hen aina olisi ollut edellytyksiä­
kään. 

Oli myös havaittavissa selvästi, 
että tulokset olivat parempia uu­
simmilla kohteilla. Useilla tii­
meillä oli jo valmiit parannuseh­
dotukset omiin leimikoihinsa. 

"Ympäris töosaaminen aloitet­
tiin monimuotoisuuden säilyttä­
misellä ja ensi vuonna henkilös­
töä koulutetaan hallitsemaan ve­
siensuojelua. Vaikka ympäristö­
asiat ovat osa jokapäiväistä elä­
mää Tehdaspuussa, niiden osaa­
misessa on edelleen parantami­
sen varaa", arvioi metsänhoitaja 
Päivi Salpakivi-Salomaa Tehdas­
puusta. 

Kemikaaliasioiden hoito keskitettiin 
Kymin kemikaalilainsäädän­
töön liittyvien asioiden hoito 
keskitettiin syyskuun alussa 
Leo Suokkaalle, paineastia­
asioiden hoito on jo pitkään 
ollut keskitettynä Markku 
Leppäkoskelle. Molemmat yh­
dyshenkilöt koulutetaan lisäk­
si toimimaan tarvittaessa 
toistensa varamiehinä. 

Yhdyshenkilöt hoitavat kemikaa­
lilaitteistojen muutoksiin liitty­
vät lupamenettelyt, aiemmin lu­
pien haku oli käytönvalvojien 
vastuulla. Uusien laitteiden pai­
neastia- ja kemikaaliluvat hank­
kii edelleen projektiorganisaatio. 

Mitä yhdyshenkilö sitten tekee 
käytännössä? 

"Laadimme paineastia- ja ke­
mikaalilupahakemukset, jotka 
lähetetään hyväksyttäviksi Tek­
nilliseen tarkastuskeskukseen. 
Paineastia-asiat käsittelee pää­
asiassa Lappeenrannan tarkas-

tuspiiri ja kemikaaliasiat hoide­
taan pääsääntöisesti Helsingis­
sä", miehet kertovat. 

Lupahakemukseen liitetään 
selvitys muutoksesta tai proses­
siin lisättävistä laitteista, selvite­
tään aineiden vaarallisuus, paine, 
lämpötila, määrät ja ympäristö­
vaikutukset. Lisäksi laaditaan 
käyttö- ja turvallisuusohjeet. Ra­
kennusvaiheessa on laadunval­
vonnan ohella tarkistettava, että 
urakoitsijoilla on riittävä päte­
vyys ja luvat työn tekemiseen. 

Yhdyshenkilöt toimivat myös 
asiantuntijoina, joiden puoleen 
voi tarvittaessa kääntyä. Tekni­
sellä osastolla, Johan Eklundin 
alaisena työskentelevä Leo Suo­
kas ja kemikaaliarkisto ovat tek­
nisen suunnittelun tiloissa Kuu­
sanniemessä, koneosaston kir­
joissa oleva Markku Leppäkoski 
ja paineastia-arkisto taas ovat 
koneosaston tiloissa Kuusannie­
messä, Leppäkosken esimies on 

likka Parvinen. Töiden keskittä­
minen selkeyttää asioiden hoitoa 
myös viranomaisten kannalta, 
kun tietty henkilö vastaa niistä. 

Kemikaaliyhdyshenkilön töi­
hin kuuluu myös parhaillaan te­
keillä oleva, kemikaalien ja maa­
kaasun käyttöön liittyvä vaaran­
arviointi ja turvall isuusselvitys. 
Selvityksessä läpikäydään kaikki 
kemikaalilainsäädännön alaiset 
putkistot, säiliöt ja prosessit sekä 
maakaasun osalta myös poltto­
laitteet sekä arvioidaan onnetto­
muusriski. Tämän perusteella 
laaditaan ennakkosuunnitelma 
onnettomuuksien ehkäisemisek­
si sekä toimintasuunnitelma on­
nettomuuden varalle. 

Kemikaalivalvonta perustuu 
90-luvun alussa voimaan astu­
neeseen uuteen kemikaalilakiin. 
EU:lta on lisäksi odotettavissa 
paljon direktiivejä, joten työsar­
kaa riittää. 
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* * * * * 
* * 
* * * * * on Kuusankoskelle suuren lu 

Kymmene Oy:n varatoimitusjohtaja Pehr-Eric Påttin 
mukaan EU:n ulkopuolelle jääminen olisi arvoitus. 

Kymmene Oy:n varatoimitus­
johtajan Pehr-Eric Påttin mie­
lestä Suomen jäsenyys Euroo­
pan Unionissa on Kuusankos­
kelle "ehdottomasti suuren 
luokan mahdollisuus". Syys­
kuun lopulla Kuusankoskella 
järjestetyssä EU-tilaisuudessa 
puhunut Pått perustaa väit­
teensä sille, että jäsenyyden 
vaikutus nimenomaan metsä­
teollisuudelle on muihin teol­
lisuuden aloihin verrattuna 
ehkä kaikista myönteisin. 

Pått tunnusti, ettei kukaan voi tie­
tää, mitä EU:hun meneminen 
merkitsee. Hän kuitenkin korosti 
sitä, että Suomessa tiedetään pal­
jon enemmän jäsenyyden vaiku­
tuksista kuin EU:n ulkopuolella 
olemisesta. 

"Ulkopuolelle jääminen olisi 
arvoitus ja vakava uhkatekijä 
maamme kehitykselle", Pått ar­
veli. 

Hän näkee EU-jäsenyyden jo 
sinänsä merkittävän ETA-suh­
teen luonnollisena jatkona, jossa 
äänettömän yhtiömiehen sijasta 
Suomesta tulee äänivaltainen 
osakkeenomistaja. 

RyhmitT,ät syriäyttävät 
yksittäiset maat 

TEKSTI: HARRI JÄRVINEN, KUVAT: KEIJO KOIVULA 

■ 

Pått ennusti, että tulevaisuudessa 
kaupan sopijapuolet ovat yhä 
enemmän suuria maantieteellisiä 
ryhmittymiä, eivät yksittäisiä 
maita. Teollistuneet maat ovat jo 
pitkälle jakautuneet kolmeen 
ryhmittymään - Länsi-Euroop­
paan, Pohjois-Amerikkaan ja Itä­
Aasiaan - joiden sisällä kaupan 
esteitä pyritään johdonmukai­
sesti purkamaan, mutta samalla 
niiden väliseen kauppaan ilmes­
tyy uusia jännitteitä. 

Jukka Nyberg (vas.), Reijo Huttunen, Esa Mäisti, Juhani Puuskari, Heikki Suomalainen, Pehr-Eric Pått ja Terhi Niinikoski vastasivat pane, 

"Pienen maan, kuten Suomen 
kannalta alueellisen suojautumi­
sen lisääntyminen korostaa m ei­
dän tarvettamme olla jonkin kes­
keisen kaupparyhmittymän si­
sällä. Kun neuvotteluvoima ei yk­
sin riitä omien kauppaehtojen 
varjelemiseen, on luonnollinen 
vaihtoehto Euroopan Unioni. " 

"Viimeaikaiset Ranskan ja Bel­
gian hyökkäykset Suomen metsä­
teollisuuden vientiä vastaan ovat 
varoittava esimerkki kauppapoli-

tiikan raadollisuudesta. Jos oli­
simme olleet jo EU:n jäseniä, täl­
lainen hyökkäily Suomen metsä­
teollisuuden vientiä vastaan ei 
olisi ollut mahdollista", Pått us­
koi. 

Suomen metsäteollisuuden 
päämarkkina-alue on Eurooppa. 
Påttin mukaan Pohjois-Amerikka 
ja Itä-Aasia- ennen kaikkea Japa­
ni - ovat toki tärkeitä, mutta vain 
päämarkkinoita täydentäviä. 
Kustannusmielessä ei ole lain­
kaan yhdentekevää, viekö Suomi 
metsäteollisuustuotteensa lähi­
alueille vai valtamerten taakse. 

Investoinnit kiven alla 
EU:n ulkopuolella 

Jättäytyminen EU:n ulkopuolelle 
tekisi Suomen metsäteollisuu­
desta passuv1sen sopeutujan, 
joka ei paljonkaan voisi vaikuttaa 

yhtiöidensä ja tehtaidensa tule­
vaan kehitykseen. Påttin mukaan 
Suomi olisi syrjässä päätettäessä 
muun muassa kierrätyskuidun ja 
primäärikuidun käytön suhtees­
ta, eurooppalaisista ekomerkeis­
tä, tulevaisuuden metsä- ja ympä­
ristöpolitiikasta sekä eurooppa­
laisista tutkimus- ja rahoituspro­
jekteista. 

Mikäli Suomi jättäytyy EU:n 
ulkopuolelle, myös tulevien in­
vestointien sijoittaminen koti­
maahan olisi Påttin mielestä ää­
rettömän vaikeasti perusteltavis­
sa. 

"Sen sijaan EU:njäsenenä Suo­
mi on kiinnostava ja turvallinen 
sijoituskohde myös ulkomaisille 
sijoittajille. Ja ulkomainen pää­
oma on välttämätöntä, jos teolli­
suuden kehityksestä aiotaan pi­
tää huolta", Pått totesi. 

Kaupunginjohtaja Reijo Huttunen arvioi EU:n vaikuttavan kuntiin 
elinkeinoelämän kautta. 

Vaikutus kuntiin elinkei­
noelämän kautta 

Kuusankosken kaupunginjohtaja 
Reijo Huttunen totesi aluksi, ettei 

jäsenyyden puolesta tai vastaan 
asettumista ole nähty kuuluvan 
kunnan toimialaan. "Kuntaahan 
ei ole koettu kansainväliseksi, ui-



okan 

lissa EV-kysymyksiin. 

kopoliittiseksi tai ulkomaan­
kauppapoliittiseksi yksiköksi", 
hän totesi. 

Huttunen ei kuitenkaan itse 
halua ajatella näin. Hänen mie­
lestään jäsenyyskysymys kuuluu 
kunnan elämään mitä erottamat­
tomammin. "Eihän kunta ole mi­
kään saarake jo tain arjesta irti 
olevaa hallintoa varten , vaan ih­
misten elämän lähin kehys, missä 
sekä taloudellinen että henkinen 
toimeliaisuus tapahtuu ." 

Vaikkei EU: lla ole omaa paikal­
lishall intoa, Huttunen huomaut­
ti, että erään saksalaisen arvion 
mukaan noin puolet yhteisön 
päätöksistä koskevat selvästi pai­
kallishallintoa. "Eikö siis olisi 
syytä saada tavalla tahi toisella 
kuntasektorin näkemykset esille 
asioita valmisteltaessa", Huttu­
nen kysyi. 

Epäsuorasti ja voimakkaimmin 
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.. .. 
PAPERILIITON JARMO LAHTEENMAKI: 

EU-jäsenyydelle ei järkeviä vaihtoehtoja 
Paperiliiton puheenjohtaja 
Jarmo Lähteenmäki ei pidä 
EU-jäsenyyttä ongelmattoma­
na, mutta henkilökohtaisesti 
hän ei näe jäsenyydelle järke­
viä vaihtoehtoja. Paperiliitto 
ei liittona aio ottaa kantaa 
EU-kysymykseen. 

"ETA-sopimuksen myötä olemme 
osa eurooppalais ta järj estelmää. 
Meidän on noudatettava niitä sää­
döksiä, joita EU:ssa päätetään, 
mutta ulkopuolisina emme pys­
tyisi vaikuttamaan niihin", Läh­
teenmäki perusteli. 

Hänen mukaansa hyvänä esi­
merkkinä täs tä on uusiomassan 
käyttö. Mikäli Suomessa tuote tun 
ja kulu tetun paperin välistä suh­
detta ei huomioida on tilanteem­
me Läh teenmäen mielestä vähin­
täänkin hankala. 

"Paperiteollisuudelle ja sitä 
kautta myös alan työntekijöille 
jäsenyys on paljon merkittäväm­
pi kuin kotimarkkinoi ll a toimiv il ­
le yrityks ille. Vientileo ll isu1 1d ·n 
merkitystii on vilhiil •lty , Ja s • •i 
ol • miel •slilni jiirk •vii i!", Lilh-

Paperiliiton suunnittelusih· 
teeri Esa Mäisti uskoo EV:n 
tuovan paremman palkkata­
son. 

EU: n vaikutukset kuntiin ja maa­
kuntiin tulevat Huttusen mukaan 
elinkeinoelämän kautta. Kuusan­
kosken , Suomen paperikaupun­
gin johtaja sanoikin , että hän 
kohtaa jäsenyyskysymyksen toi­
sin kuin tomaatteja viljelevän 
Närpiön kollega. "Mielipiteet ovat 
täsmälleen päinvastaiset ja lähte­
vät kunnan valtaelinkeinosta, ei­
vät kunnallishallinon omista ky­
symyksistä ." 

Devalvaatiotemput 
eivät enää onnistu 

Paperiliiton suunnittelusihteeri 
Esa Mäisti totesi liitossaan pohdi­
tun parin vuoden ajan sitä, aihe­
uttaako EU:n talous- ja rahaliiton 
(EMU) tavoitteisiin sisältyvä kiin­
teä valuuttakurssi ylitsepääse­
mättömiä ongelmia alalle. Hän 
sanoi devalvaation pelastaneen 
Suomen metsäteollisuuden mon­
ta kertaa. 

"On kuitenkin tärkeää huoma­
ta, e ttä devalvaatiopolitiikka käy 
yhä vaikeammaksi olimmepa 

liturvalle . Hänen mielestään on 
kuitenkin kiusallisen usein unoh­
tunut se totuus, että Suomen elin­
taso on sidoksissa vientiin , jos ta 
80 prosentia suuntautuu juuri 
EU-maihin . 

Vanninen pelkäsi 
naisten puolesta 

Tiukan EU-vastaisen kannan ti­
laisuudessa esitti Suomen Elin­
tarviketyöläisten liiton aluesih­
teeri Pirkko Vanninen. Hänen 
mielestään EU tuo uhkia elintar­
viketeollisuudelle lähinnä vähe­
nevien työpaikkojen muodossa. 

Paperiliiton puheenjohtaja Jarmo Lähteenmäki puolusti Euroopan 
Unionin jäsenyyttä Kuusankoskella. 

"Olemme hyvin naisvaltainen 
ala ja naisten asema Euroopassa 
ei ole suomalais ta tasoa. EU:n 
lähtökoh ta on kova talouspohjai­
nen ajattelu, jossa ihmiset ovat 
talouden välikappaleita", Vanni­
nen kritisoi. 

teenmäki sanoi. 

Suomen elintaso 
sidoksissa vientiin 

P:iri vii ldwn sill 'n T •o ll isuud •n 
p:dk:111sa11ji •n n •uvoll •lulw111rnn 
J<.uusanlwsk -11:1 jilrj •slil111ilssii li -

EU:n jäseniä tai emme. EU suh­
tautuu melko penseästi jäsen­
ma idensa va luuttakurssimuutok­
siin . Tois:i:dui , koska l~lJ pyrkii 
kiinl •isiin v:duullalwrsselhin , 
niin s • mie l •ll iiiin ja lav:1llnan oi ­
keutetusti tulkitsee ulkopuo lis­
ten maiden deva lvaatiot aggres­
siiviseksi markkinoiden valtaus­
yritykseksi ja saattaa ryhtyä vas­
tatoimiin." 

Mäistin mielestä EU-Suomessa 
on syytä uskoa parempaan sosi­
aali turvaan ja palkkatasoon , jos 
lähtöolettamuksena on , että EU: n 
jäsenenä teollisuudella on ny­
kyistä paremmat edellytykset 
toimia ja laajentua. 

Kymen yri ttäjien toimitusjoh­
taja Juhani Puuskari kertoi EU­
maissa tehdystä tutkimuksesta, 
jonka mukaan Euroopan Unio­
niin liittymisestä ovat hyötyneet 
niin suuryritykset kuin myös pie­
net ja keskisuuret yritykset. "Pie­
net ja keskisuuret yritykset, jotka 
harjoittavat vientiä hyötyvät vä­
li ttömästi Unioniin siirtymises-
t .. ,, 
a . 

"Selvityksen mukaan miltei jo­
kainen yritys totesi tavaroiden 
liikkuvan yhteisön alueella nope­
ammin ja halvemmin kustannuk­
sin kuin aikaisemmin", Puuska ri 
to tesi. 

Alustusten jälkeen tilaisuuden 
osanottajia kiinnos ti muun mu­
assa "kuka lystin maksaa", miten 
EU-asioita saataisiin paremmin 
ihmisten tietoisuuteen , mitä vai­
kutuksia Suomen , Ruotsin ja Nor­
jan mahdollisesti eriävillä EU­
päätöksillä olisi ja mitä jäsenyys 
tekisi Suomen perustuslaille. 

Paneeliin osallistuivat alustaji­
en lisäksi asiamies Heikki Suoma­
lainen Metsäteollisuus ry:s tä sekä 
tiedotuspäällikkö Terhi Niinikoski 
Kymen lääninhallitukses ta. Tilai­
suuden puheenjohtajana toimi 
kaupunginhallituksen puheen­
johtaja Jukka Nyberg. 

laisuudessa puhui myös STTK:n 
pääekonomisti Matti Koivisto. Hä­
nen mukaansa paljon puhetta ja 
kysymy ksiä on herä ttänyt EU:n 
sos in;i li turva. 

1 oivislO sanoi , ettei EU aseta 
yliirnjaa jiisenva ltioidensa sosiaa-

Alustusten pohjalta käyty kes­
kustelu osoitti , että pääosin teol­
lisuuden piiristä olleet osanotta­
jat eivät lämmenneet Vannisen 
esittämille uhkakuville. EU-jäse­
nyys nähtiin paremman tulevai­
suuden ratkaisuna. 

Ilmari Jokinen 

EU:n rahastot 
yritystoiminnan tukena 

Yritystoimintaa julkisin varoin tuettaessa pidetään perusteltuna, että 
tue lla on yleisempää merkitystä. Se avaa tuotannossa olevia pullonkau­
loja, parantaa koko kansantaloutta edistävällä tavalla kilpailuedellytyk­
siä tai parantaa luonnon ja ympäristön tilaa. 

Metsäteollisuus Suomessa ei juurikaan ole päässyt osalliseksi 
aluepoliittisesta tuesta, koska on katsottu viisaaksi sulkea suuremmat 
yritykset tuen ulkopuolelle. Uuteen teknologiaan , tutkimukseen ja pie­
nessä määrin myös tuotekehitykseen on saatu tukea. 

Nyt olemme tulossa kokonaan uuteen tilanteeseen, jos Suomi liittyy 
Euroopan unionin jäseneksi. 

Taatakseen sisämarkkinoiden toiminnan yhtenäisemmissä olosuh­
teissa on unioni perustanut alue- ja rakennerahastoja. Niistä jaetaan 
varoja ensi vuonna yli 25 miljardia ecua. Nuoriso- ja pitkäaikaistyöttö­
myyden alentaminen, erilaiset uudelleenkoulutushankkeet, uusien työ­
paikkojen luominen ns. taantuville teollisuusalueille ja maatalousaluei­
den kehittäminen ovat painopisteinä . 

Kymmene on tytäryhtiöidensä kautta ollut paikoin aktiivisestikin 
mukana alueellisten ohjelmien laadinnassa . Aluekehitysviranomaisena 
toimivien maakuntien liittojen laatimat tavoite ohjelmat ovat varoja myön­
nettäessä toiminnan lähtökohtana. Kaikinpuolinen aktiivisuus onkin 
tarpeen , koska elinkeinoelämällä ja yrityksillä ei ole mitään "legitiimiä" 
asemaa ohjelman valmistelutyössä. 

Kauppakamarit ja niiden teollisuusvaliokunnat ovat perinteisesti 
toimineet linkkeinä ulospäin . Nyt on yritysten tämän lisäksi otettava 
suoria kontakteja. 

Aluekehitysrahaston ja sosiaalirahaston lisäksi EU:n piirissä on 
monia muitakin rahoitusvaihtoehtoja . Euroopan investointipankki (EIB) 
on volyymiltaan eräs maailman suurimmista. Yhteisaloitteet täydentä­
vät alue- ja rakennuspoliittista arsenaalia, niihin voi vaikuttaa parhaiten 
olemalla EU:n jäsen. Raja-alueohjelmat (lnterreg) ovat varsinkin Kaak­
kois- ja Itä-Suomen kannalta kiinnostavia . TACIS- ja PHARE-ohjelmat 
suuntautuvat Venäjälle ja Baltiaan. Monilukuisetteknologiaohjelmat ovat 
käyttökelpoisia varsinkin ni issä tapauksissa missä on tarvetta huolehtia 
hankkeen pysymisestä vain oman yrityksen tietona. 

Millaisista hankkeista sitten käytännössä on kyse? 
Pelkistetyt infrastruktuuri-investoinnit - kulkuväylät ja vastaavat -

saattavat sisältää suoranaisia säästöjä logistiikkakustannuksissa. Välil­
listä hyötyähän niistä on joka tapauksessa . Tulevissa sellutehdasinves­
toinniessa on lukuisia kohteita aina vesikiertojen sulkemiseen, jotka 
voivat saada tukea. Mekaanisen metsäteollisuuden tuotekehityshank­
keet, paperiteollisuuden vastaavat, vieläkin tehokkaammat energian­
tuotantotavat sekä vesien- ja ilmansuojelun hankkeet voivat olla tuen 
piirissä. Kaiken tämän lisäksi henkilöstöpolitiikka kokonaisuudessaan 
tarjoaa kiinnostavia yksityiskohtia. 

Oleellista EU:n tukiohjelmassa on saada aikaan tulevaisuus, jossa 
inhimilliset voimavarat ovat nykyistä järkevämmin käytössä . 

Heikki Järvenpää 



Kymin ympäristöohjelma 
1. TAVOlffEET JA PÄÄMÄÄRÄT 

Kymin Paperiteollisuus Oy:n keskeisiin liiketoiminnallisiin peri­
aatteisiin kuuluu ympäristöön ja luontoon liittyvien säännösten 
ja velvoitteiden tinkimätön täyttäminen. Luonnon ja ympäristön 
kuormituksen minimoinnille asetetaan korkeat tavoitteet. Ta­
voitteiden asettamiseen vaikuttavat tieteellisesti kestävät ja 
laajapohjaiset tuotteiden ympäristömerkintäjärjestelmät ja vi­
ralliset ympäristönsuojeltJtoiminnan laatutodistukset. 

Ympäristö, terveys ja turvallisuus otetaan huomioon tuottei­
den koko elinkaari kattaen. Tuotteiden ja prosessien kehittämi­
sessä ovat tärkeinä tavoitteina uusiutuvan raaka-aineen, puun, 
optimaalinen hyödyntäminen, muiden raaka-aineiden ja energi­
an säästö sekä tuotteiden kierrätettävyys tai niiden ongelma­
ton hävittäminen loppukäytön jälkeen. 

Kestävän kehityksen tavoitteet otetaan huomioon yhtiön 
strategisessa suunnittelussa. 

Puu hankitaan metsistä, joita hoidetaan kestävän kehityksen 
tavoitteiden mukaisesti luonnon monimuotoisuutta kunnioitta­
en. Kymmeneskonsernin ympäristöohjelmassa esitettyjä peri­
aatteita noudatetaan myös Kymin Paperiteollisuus Oy:ssä. 

2. TAVOlffEIDEN TOTEUffAMINEN 

Raaka-aineiden hankinnassa ja käsittelyssä, energian hankin­
nassa, tuotteiden suunnittelussa, tuotannossa ja käytössä 
huomioidaan elinkaariajattelu. Tuotannollisen toiminnan ympä­
ristövaikutukset pidetään niin vähäisinä kuin teknistaloudelli­
sesti on mahdollista. 

Henkilöstön ammatillisista ja ympäristönsuojelullisista val­
miuksista huolehditaan suunnitelmallisella koulutuksella. 

Ympäristöteknologiasta, -lainsäädännöstä sekä sidosryhmi­
en ympäristönsuojeluun liittyvistä tarpeista hankitaan tietoa 
säännöllisin menettelyin. Yhtiötä koskevista ympäristöasioista 
kerrotaan omalle henkilöstölle, tehtaan ympäristössä asuville, 
asiakkaille, omistajille ja muille sidosryhmille rehellisesti, oma­
aloitteisesti ja järjestelmällisesti. 

Ympäristönsuojelun kehityksestä ja ympäristötavoitteista 
tiedotetaan vuosittain sidosryhmille leviävässä Uutiskymi-leh­
dessä. Jatkuvalla tiedottamisella pidetään yllä luottamauksel­
lista yhteistyötä ympäröivän yhteiskunnan kanssa. 

Allekirjoittamalla tämän ohjelman yhtiön johto sitoutuu ympä­
ristötoimien jatkuvaan kehittämiseen sekä varaa riittävät voi­
mavarat sitä varten. Käytännön tavoitteet asettaa ja niitä 
seuraa johto katselmuksissaan. 

Jokainen yhtiöläinen tuntee oman ohjeistuksensa ja toimii 
sen mukaisesti sekä seuraa oman toimintansa ympäristövaiku­
tuksia sovituin menettelyin. Kymin Paperiteollisuus Oy:n ympä­
ristöasioiden hallintajärjestelmä sisältää soveltuvin osin stan­
dardissa BS 7750:fi asetetut vaatimukset, ja sitä sovelletaan 
seuraavissa toiminnoissa: sellun valmistus, paperin valmistus 
ja myynti, sekä ostotoiminnot, tuotekehitys ja prosessien kun­
nossapito. Järjestelmän elementit on kuvattu yhtiön ympäristö­
käsikirjassa sekä yksikkökohtaisissa laatujärjestelmissä. 

Pehr-Eric Pått 
Toimitusjohtaja 
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EMA -järjestel 
tuotantolaitoksen toimintojen, tu 

ympäristö vai 
J ärjestelmä valmistui tar­

kastuskuntoon loppu­
kesällä. Ennen EMASia 
hakee Kymi jo kuluvana 
syksynä vastaavaan britti-

standardiin pohjautuvaa ympä­
ristösertifikaattia. 

Kymillä reagoitiin EU:n toimiin 
nopeasti. Projektisuunnitelma 
järjestelmän kehittämisestä teh­
tiin viime vuoden syksyllä vain 
pari kuukautta sen jälkeen kun 
EU oli hyväksynyt asetuksen. 
Asetus otetaan käyttöön vuoden 
1995 huhtikuussa. 

Kymin päätöstä järjestelmän 
kehittämisestä edelsi vuoden 
1993 alussa toteutettu laaja 
esiselvitys, jossa kartoitettiin 
ympäristöasioiden hallinnan 
tila, EMAS:n rakentamisessa 
tarvittavat toiminnot sekä 
olennaiset kehittämiskohteet. 

Eri henkilöstöryhmien 
edustajista koostuneissa työ­
ryhmissä selvitettiin Kymin 
heikkouksia, vahvuuksia, uh­
kia ja mahdollisuuksia ympä­
ristöasioissa. Kymin johdon 
hyväksymät ympäristöpoli­
tiikka ja -päämäärät perustu­
vat saatuun aineistoon. 

Järjestelmän kehittämisessä 
päästiin liikkeelle selvittämäl­
lä toiminnot ja menettelyt 
sekä dokumentoimalla ne. 
Olennaisinta oli tietää, mitä 
tehdä ja osata kertoa se ulko­
puolisille. Tuoteominaisuuk­
sien lisäksi piti hallita myös 
tuotteiden elinkaari. 

"Järjestelmästä uskotaan 
olevan selvää hyötyä paitsi 
markkinoinnissa, myös teh­
taan sisällä. Ympäristöjärjes­
telmä tehostaa useita toimin-

toja, koska johtamisjärjestelmä 
edellyttää jokaisen tietävän omat 
tehtävänsä ja tuntevan toimin­
tansa vaikutukset ympäristöön", 
toteaa Kymin ympäristönsuoje­
lupäällikkö Harri Jussila. 

Konsulttitoimisto A-Ratin te­
kemän esiselvityksen mukaan 
Kymin ympäristöosaaminen oli 
hyvällä tasolla ja aikaisemmin to­
teutettu laatujärjestelmä antoi 
ympäristöjärjestelmälle hyvän 
rungon. "Vaikka useimmat osa­
alueet olivat hyvin hoidettuja, ei 
niitä kuitenkaan oltu yhdistetty 

järjestelmäksi", toteaa projektis­
ta vastaava konsultti Kari Harju­
nen A-Rati Oy:stä. 

ISO 9002 -standardin mukai­
sen laatujärjestelmän oikealla 
täydentämisellä kyettiinkin täyt­
tämään osa asetusten vaatimuk­
sista. Englantilaisessa standar­
dissa BS 7750, Environmental 
Management Systems, on yrityk­
sen toimintaa käsitelty ISO-stan­
dardin tavoin ja siksi se valittiin 
kehitystyön pohjaksi. EU:n jär­
jestelmänja brittistandardin suu­
rin ero on ympäristölausunnon 
julkistamisessa. EU:n asetus 

Kymin Paperiteollisuus Qy haluaa olla 
ympäristöasioiden hallinnan 

kehittämisessä eturivin yri-tys Euroopassa. 
Kymillä on rakennettu lähes valmiiksi 

jä,jestelmä, joka täyttää kestävän • 
kehiryksen periaatteet ja ottaa huomioon 
EU:n asetuksen yritysten vaP..aaehtoisesta 
ympäristöasioiden hallintaJärjestelmästä 
ja siihen liittyvästä tarkastusohjelmasta 
{EC Eco Management andAudtt Scheme, 
EMAS). Hallintajärjestelmällä pyritään 
varmistamaan, että jokainen ylitiöläinen 

tuntee oman toimintansa vaikutukset 
ympäristöön ja tietää, miten -työtehtävät 
tulee hoitaa, jotta ympäristö kuormittuisi 

mandollisimman vähän. 



■■ 

aseuraa 
1 tteiden ja palveluiden 
iutuksia 

t 
l 

edellyttää julkistamista, britti­
standardi ei. 

vaikutukset. 

Järiestelmän 
Ellnkaari mukaan rakennuspuut 

Kymin ympäristöjärjestelmä ylit- Asetuksen mukaiseen järjestel-
tää sekä EU:n että brittistandar- mään osallistuminen vaatii yri-
din vaatimukset, koska nämä ei- tykseltä dokumentoitua ympäris-
vät edellytä elinkaariarvion töjärjestelmää, johon sisältyvät 
tekoa.Kymi ulottaa elinkaariarvi- ympäristöpolitiikka, tavoitteet, 
ot raakaa-aineiden hankintaan ja päämäärät, ohjelma, sisäiset tar-
käsittelyyn, energianhankintaan kastukset sekä ympäristövaiku-
sekä tuotteiden suunnitteluun ja tusten arvioinnit. Se kattaa teh-
käyttöön. dasalueella kaikki toiminnot. 

"Nyt paperinvalmistaja voi olla Hallintajärjestelmän lisäksi 
tietoinen koko ketjusta ja esimer- yrityksen pitää julkaista ympä-
kiksi ehdottaa, onko paperi edul- ristölausunto,jossaon mm . kuva-
lisempaa polttaa vai kierrättää", us laitoksen toiminnasta , a rvio 
muistuttaa Harri Jussila . ympäristövaikutuksist:1, raa ka-

Tuotanto-osas toilla ympä ris tö- aineiden kulutus, piiiistömfiädit 
jä rjestelmä muodostuu pääasias- sekä muu t ympäristöön va iku tta-
sa laatuj ä rjestelmätyön yhtey- vat tekij ät, ympä ris töpolitiikka ja 
dessä laadituista työnopastus-, -ohjelma sekä milloin seuraava 
tarkastus-, työ-, näytteenotto ja ympäristölausunto ilmestyy. 
analyysiohjeista sekä tuotantoa Sisäiset ympäristötarkastukset 
kuvaavista prosessinkulkukaavi- on tehtävä säännöllisesti. Kaikki 
oista. toiminnot pi Uiä a rvioida vähin -

Ohjeita on täydennetty käy- tään kolmen vuode n v~il cin . 
mällä työryhmissä lävitse riski- Asetus ecle llyWW, ctW ulko-
kartoitus- ym. aineistoa sekä puolinen akkreditoitu tod ntaja 
käyttämällä hyväksi henkilöstön tarkistaa, e ttä ympäristöjärjes-
omaa tie toa ja kokemusta. Ohjeet telmä ja sen soveltaminen täyttä-
tarkastettiin sekä normaaliajon vät asetuksen vaatimukset. To-
että poikkeustilanteiden osalta ja dentaja myös vahvistaa julkaista-
otettiin huomioon käsiteltävät ja van ympäristölausunnon. Järjes-
hävitettävät jätteet, jätevedet, telmään osallistuva yritys voi 
maaperän ja ilman suojelu, melu, käyttää markkinoinnissaan eri-
haju, pöly, tärinä ja visuaaliset tyisesti tätä varten tehtyä logoa. ---

TEKSTI: REIJO VIRTA, LUONTOKUVA: LEHTIKUVA OY, TAUSTAKUVA: KAUKO AALTO, 
TEHOASKUVA: KIMMO REKIMIES 
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CEPIFINEEN SIIRTYNYT MICHAEL KESSENER: 

"Suomessa omaksuin laajemman 
käsityksen hienopaperimarkkinoista" 

"Kun kuusi vuotta sitten elo­
kuun alkupuolella tulin Suo­
meen, oli mukavaa mennä to­
rille ja nähdä kaikki sienet ja 
marjat. Molempia löysi hel­
posti myös metsistä. Se oli 
kokonaan erilaista kuin mihin 
olimme tottuneet Pohjois­
Saksassa. Pidin siitä jo silloin 
ja tänäkin vuonna palatessani 
lomalta menin ensimmäiseksi 
torille ostamana kanttarelle­
ja. " Sanat ovat markkinointi­
päällikkö Michael Kessenerin, 
joka äskettäin siirtyi euroop­
palaisten hienopaperinvalmis­
tajien yhteiselimen CEPIFI­
NEN johtoon Brysseliin. 

Lähtö Suomesta oli haikeaa. Rou­
va Christiane Kessener olisi mie­
lellään jatkanut asumista Lautta­
saaressa ja on jo suunnitellut ensi 
vuoden kesäloman viettoa Suo­
messa. Vanhin tyttäristä, Katrin , 
olisi halunnut käydä ylioppilaak­
si Suomessa. 

"Kaikki suomalaiset ovat olleet 
meille hyvin ystävällisiä. En olisi 
ikinä uskonut kokevani sellaista 
ystävällisyyttä, mitä Suomessa 
on osaksemme tullut. Niin työto­
verit, naapurit kuin tuttavatkin 
ovat olleet ihania. Haluaisinkin 
kiittää kaikkia niitä yhtiöläisiä, 
jotka ovat tehneet Suomen ajas­
tamme mielenkiintoisen, hedel­
mällisen ja helpon. Paljon kiitok­
sia kaikille ." 

Nordlancl Papierista tulleen 
Kessenerin tehtävänä Suomessa 
oli aluksi hankkia hienopaperei­
hin liittyvää tilasto- ja markkina­
tietoa Peter Huttonin johtaman 
markkinointisihteeristön jäsene­
nä. Hienopaperitehtaat toimivat 
tuolloin täysin erillisinä, mutta 
pyrkivät yhdistämään voimiaan. 

"Oli mielenkiintoista tulla tän­
ne Nordland Papieristaja huoma­
ta, että Kymillä ja Docellesilla oli 
omat ajatuksensa ja strategiansa. 
Minulle se oli hyödyksi, koska oli 
pakko omaksua ennakkoluulot­
tomampi ajattelutapa ja laajempi 
käsitys asioista." 

Kymmene-konserni nykymuo­
dossaan syntyi pari vuotta myö­
hemmin ja ryhdyttiin toteutta­
maan toimialajakoa hienopape­
reihin ja aikakauslehtipaperei­
hin. "Siitä lähtien ryhdyin käsit­
telemään myös aikakauslehtipa­
pereihin liittyvää markkinatie­
toa." 

Aluksi Kesseneriä työllisti tie­
don tuottaminen strategista 
suunnittelua ja budjetointia var­
ten. Sitten oli ryhdyttävä yhte­
näistämään eri tehtaiden ajatte­
lu- ja työtapoja. Oli pyrittävä vai­
kuttamaan myös tehtaiden yri­
tyskulttuureihin. Tämä mielen­
kiintoinen työ jatkuu edelleen. 

"Kulttuurien yhteensovittami­
sessa on mielestäni onnistuttu 
erittäin hyvin, vaikka esimerkik­
si Chapellessa muutoksen toteut­
taminen otti aikansa." 

Yhtä tärkeää kuin kulttuuriero­
jen lieventäminen on konsernin 
eri yhtiöiden kehittäminen niin, 
etteivät ne häiritse toistensa tule­
vaisuutta ja kaikki ovat tyytyväi­
siä. Toiminnan luonteeseen kuu­
luu toisaalta se, että eri tehtaat 
valmistavat osittain samoja tuot­
teita. 

"Koska eri maissa on erilaiset 

käsitykset ympäristönsuojelusta, 
on myös ympäristöasioiden hoi­
taminen eri maissa sijaitsevilla ja 
eri tuotteita tekevillä tehtailla 
vaikea, mutta haastava tehtävä." 

Kymmenen vahvuuksista Kes­
sener mainitsee erittäin hyvin 
toimivan myyntiorganisaation. 
"Myyntiyhtiöt ja -konttorit Eu­
roopassa ja muualla maailmassa 
ovat yhteisessä tietoverkossa teh­
taiden kanssa. Tämä auttaa asia-

kasta, joka 
saa halu­
amansa tie­
don entistä 
helpommin 
ja nopeam­
min." 

Kymme­
nen tuotan­
tokoneisto 
on Kessene­
rin mukaan 
h u ippukun­
nossa. Tuo­
te pa l etti 
pää t oimi­
aloilla on 
laaja ja asia­
kas joutuu 
turvautu­
maan mui­
hin valmis­
tajiin vain 
harvoin. 

"Jotta joh­
tava asema 
voitaisiin 
säilyttää, 
tarvitsisi 
Kymmene 
ehkä hie­

man lisää paperin tuotantokapa­
siteettia. Päällystetyissä hieno­
papereissa ja SC- sekä sanoma­
lehtipapereissa markkinaosuus 
ei ole kovin korkea. Jos haluam­
me olla todella merkittävä tuotta­
ja Euroopan Unionissa, asialle on 
tehtävä jotain. Siihen, tapahtuu­
ko tuotantokyvyn lisääminen 
oman investoinnin, yritysoston 
tai fuusion kautta en ota kantaa." 

Alan järjestöjä 
CEPIFINE, jonka toimitusjohta­
jaksi Michael Kessener siirtyi, on 
euroopanlaajuinen organisaatio , 
joka perustettiin Brysselissä 
syyskuussa 1992. CEPIFINEn toi­
mitusjohtaja on jatkuvassa yh­
teydessä hienopapereita valmis­
taviin tehtaisiin ja yrityksiin. 
Kessenerin tehtävänä on kehittää 
hienopaperisektorin tilastointia, 
valmistella teollisuussektorin ko­
kouksia ja olla niissä sihteerinä 
sekä pitää yhteyttä muihin vas­
taaviin järjestöihin. CEPIFINE 
tuo paperiin liittyviä asioita esiin 
Euroopan Unionin eri elimissä . 
Tulevaisuuden haasteita on mm. 
pyrkiä hankkimaan lisää tietoa 
Itä-Euroopan markkinoista Eu­
rooppaa koskevien ennusteiden 
tarkentamiseksi. 

CEPIFINEssä toimii nykyisin 
CEPIFINE Coated, joka käsittelee 
päällystettyihin hienopapereihin 
liittyviä asioita sekä CEPIFINE 
Uncoated, joka keskittyy päällys­
tämättömiin hienopapereihin. 
Tarkoitus on kuitenkin vuoden 
1995 alussa yhdistää ryhmät yh­
deksi Michael Kessenerin alaisek­
si toiminnoksi. 

Painopaperiasioita käsittelevä 
CEPIPRINT puolestaan toimii 
Ziirichissä. Organisaatiot toimi­
vat suhteellisen erillisinä, koska 
ne asioivat pääasiassa suoraan 
tehtaiden ja yritysten kanssa. 

Em. teollisuussektoriasioiclen 
lisäksi Kessenerin vastuulle tule­
vat kuitenkin myös CEPin (Con­
federation of European Paper In­
dustries) tilastotoiminnot. Hän ei 
voi tässä vaiheessa vielä arvioida, 
miten asia käytännössä hoide­
taan, koska tiedot käsitellään ny­
kyisin eri tavoin CEPissäja CEPI­
FINEssa. 

CEPissä ovat edustettuina pa­
peri-, kartonki- , hygienia- ja pak­
kaustuotteita valmistavat yrityk­
set sekä sellun ja kierrätysmas­
san valmistajat. Kessenerin vas­
tuulla tulevat olemaan myös ko­
kousjärjestelyt, ryhmän päätös­
ten valmistelut ym. 

Toimitusjohtajan on edustetta­
va CEPiä tilastoihin liittyvissä 
keskusteluissa muiden organi­
saatioiden, kuten mm. OECD:n 
kanssa ja valmistettava CEPin 
käyttöön erilaista esittelymateri­
aalia. 

Michael Kessener korostaa, 
että toistaiseksi CEPI ja CEPIFI­
NE ovat kaksi eri järjestöä. CEPin 
jäseninä on vain kansallisia alan 
yhdistyksiä, esimerkiksi Metsä­
teollisuus ry. CEPIFINEN jäseni­
nä on sekä kansallisia järjestöjä 
että yksittäisiä suuryrityksiä. CE­
PIFINE ajaa hienopaperin tuotta­
jien etuja, CEPI taas on laajempi 
ja edustaa koko paperiteollisuut­
ta. 



Aloitamme Uutiskymissä tehdaspalvelun eri osastoja esittelevän 
juttusarjan. Organisatorisesti Kymin tekniseen osastoon kuuluva 
tehdaspalvelu muodostuu viidestä eri toiminnosta: talous- ja 
kehi.tystoiminnosta, kone-, automaatio- ja rakennusosaswsta sekä 
tehdaskuljetuksista. Osastot vastaavat toiminnastaan tehniselle 
johtajalle Håhan Romantschuhille. Esittelykierroksen aloittaa 
raherinusosasto. 

KUN VÄKEÄ ON 
VÄHÄN 

Kaikki 
teke~ät 
kailkea 
Väinö Salmela (vas.J 
ja Anssi Varpenius te• 
kivät betonivalua uut­
ta palo-ovea varten. 

Tehdasrakennuskunnossapi­
don monista työkohteista löytyi 
aluetyönjohtaja Pekka Sipiläi­
sen opastuksella yksi selluteh­
taalta ja toinen biologiselta 
puhdistamolta. 

Sellutehtaan liettämöllä kir­
vesmies Anssi Varpeniuksella 
ja rakennustyöntekijä Väinö 
Salmelalla oli meneillään beto­
ni valu uutta palo-ovea varten. 

Anssi Varpenius on oUut yhti­
ön palveluksessa.reilun 20 vuot­
ta. Hieman hymyssä huuli n hän 
kertoo vuosien varrella töiden 
olleen vähän kaikenlaista 
'maan ja taivaan väliltä '. 
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TEHDASKIERROKSELLA 

RAKENNUSOSASTO MUUTTAA TOIMINTOJAAN 

Väki on vähentynyt ja työt 

Rakennusosastolla tehtävät 
työt ovat moninaiset käsittä­
en uudisrakentamista, niin 
tuotanto- kuin asuinkiinteistö­
jenkin kunnossapitoa, tuotan­
non ja eri kunnossapitoryhmi­
en avustamista, rakennus­
suunnittelua, erilaisia asian­
tuntijatehtäviä, siivousta 
ym. "Rakennusosasto on kuin 
apteekki - jos joku ei tiedä 
mitä ja mistä pitäisi tehdä, 
niin täältä yleensä löytyy 
apu", toteaa rakennusosas­
ton päällikkö Markku Pasi. 

1950-70 -luvuilla rakennusosasto 
on ollut yhtiön suurimpia osasto­
ja: toimipaikkat ovat olleet Ky­
minteh taal\a , Kuusanniemessäja 
Vo ikkaan tehtaalla - väkeä on ol­
lut useampi sata. Tällä hetkellä 
osaston palveluksessa on 16 toi­
mihenkilöä, eri rakennusalan 

muuttuneet 
ammattilaisia on tehdasraken­
nuslmnnossapidon puolella 24 ja 
kiinte istöpalvelussa 12, siivoojia 
011 76. 

"Vaikka henkilöstöresurssit 
ovat vähentyneet, on kuitenkin 
pärjä tty henkilökunnan ja ennen 
kaikkea työmiesten monitoimi­
suuden lisäännyttyä. Aikoinaan 
kirvesmies teki vain kirvesmie­
hen töitä ja piikkari piikkarin töi­
tä. Ajattelutavan muutoksen 
kautta on päästy monitoimisuu­
teen ja siihen että kaikki tekevät 
kaikkia töHä.", Markku Pasi sel­
vittää. Ilän lisää, että perinteiset 
rakennusalan ammattinimikkeet 
säilyvät kuitenkin jatkossakin. 

"Henkilöstövahvuus on tällä 
hetkellä paras mahdollinen . Ko­
kemus näyttää miten piirjiiiim ­
me." 

Rakennusmestari Ilkka Teini­
Iän vetämän kiinteistöpalvelun 
tehtäväalueeseen ovat kuuluneet 

tehdasalueiden ulkopuoliset 
kiinteistöt, vesijohto- ja vie­
märityöt, tiet, puistot sekä 
kaatopaikat. Kiinteistöpalve­
luun on kuulunut lisäksi sii­
voustoimi. 

Tehdasrakennuskunnossa­
pito on pitänyt huolta Kuu­
sanniemen ja Kymintehtaan 
tehclasalueilla sijaitsevien 
kiinteistöjen kunnosta. Kun­
nossapidon aluemestarit ovat 
vastanneet kukin alueensa 
töistä kokonaisvaltaisesti , ku­
ten uudisrakentamisesta ja 
sen valvomisesta, rakennus­
ten suurkorjauksista, käyn­
nissäpito- ja palvelutöistä 
tuotanto-osastoille ja tukitoi­
mista muille kunnossapito­
osastoille. Tehdasrakennus­
kunnossapidosta on vastan­
nut kunnossapitoinsinööri 
Petteri Metiäinen. 

Rakennesuunnittelua ja 

tymässä, joten osaston toimintaa 
muutetaan paremmin nykyhet­
ken ja tulevaisuuden tarvetta vas­
taavaksi. 

Syksyn aikana käyttöön otetta­
van uuden toimintamallin mu­
kaan rakennusosaston eri toi­
minnot sulautetaan ja jaetaan 
uudelleen tehtäväkohtaisesti. 

Aikaisemmat kolme eri toimin­
ta-aluetta olivat kiinteistöpalve­
lu, siivous ja tehdasrakennuskun­
nossapito, jossa hoidettiin myös 
suunnittelu- ja projektitehtäviä. 
Uuden toimintamallin mukaan 
tehtäväalueet jakautuvat suun­
nittelu/projekti/pieninvestointi­
toimintoon, rakennuslmnnossa­
pitoon sekä siivoustoimintoon. 

Muutoksen myö tä osa tehdas­
rnkennuskunnossa pidon alue-
111 es1:1re is1:1 tul ee si irtymiiiin pro­
jektinhoito- ja picninvestointi­
tehtäviin. "Jos insinööri tai työn­
johtaja on esimerkiksi jossakin 
projektissa vastaavana mestarina 
ja valvojana, hän keskittyy täysin 
projektiin normaaliin päivittäi­
seen rakennuskunnossapitoon 
liittyvien työnjohtotoimien siir­
tyessä muille", Markku Pasi ker­
too. 

Hän selvittää, että eniten on 
muutunut tehdasalueen ulkopuo­
lisiin kiinteistöihin ja asuntoihin 
kohdistuvan rakennuskunnossa­
pidon tarve, sillä kunnossapidet­
tävien kiinteistöjen määrä on vä­
hentynyt, taloja on purettu ja 
myyty, ja asukkaat ovat muutta­
neet kerrostaloihin. 

"Viime vuosina työ on muut­
tunut epävarmemmaksi. Talon 
henki on sellainen", hän ker­
too." Perinteisistä ammattira­
joista luopuminen väen vähen­
tyessä ja töiden lisääntyessä pi­
täisi VarpenIµ~sen mukaan ot­
taa huomioon.palkkauksessa. 

Jouni Ahc,la (vas.J,. Pekka Timonen, Pekka Sipiläinen, Timo Häkkinen ja Hannu 
Kotilainen selvittåmässä tilannetta padon purkutyömaalla biologisella puhdista­
molla. 

projekteihin liittyviä raken­
nuslupa-asioita sekä arkis­
tointia on hoitanut suunnitte-
lija Eija Lonka. Hän on myös 
avustanut muita osastoja 

Myös tehdasrakennuskunnos­
sapitoon liittyvät työt ovat viime 
vuosien aikana vähentyneet mm. 
Kymin tehtaan alueen hiljentymi­
sen myötä. "Kymintehtaan ra­
kennuskunnossapito kuten muu­
kin kunnossapito on ollut enem­
män miestyövoimaa ja käsityötä 
vaativaa kuin Kuusanniemessä, 
joka on alueena yhtenäisempi ja 
laitokset uudempia. Jatkuvaa ra­
kennuskunnossapitoa kuitenkin 
tarvitaan, ja pyrimme hoitamaan 
sen nykyisellä henkilöstövahvuu­
della." 14 vuotta rakennusosastolla 

työskennellyt rakennusmies Väi­
nö Salmela kertoo niin ikään 
työnkuvan olleen moninainen 
töiden ollessa pääasiassa raken­
nusteknisiä kuten betonivaluja, 
telineiden ja raudoitusten teke­
mistä, muurausta ym. Hän to­
teaa, että koneellistuminen on 
muuttanut työn luonnetta mel-
koisesti. .Mi kiintoisia töitä on 
ollut paljo nkin suuremmat 
rakennusp tit. 

Arnmattirajojen liukuminen 
tehtävästä toiseen ei ole häirin­
nyt Salmelaa, joka toteaa, että 
"täällä kaikki tekee kaikkea, niin 
muuallakin tehdään. " 

Kirvesmies Pekka Timonen, 
rakennustyöntekijä Jouni Aho­
la, kirvesmies Timo Häkkinen ja 
sukeltaja Hannu Kotilainen oli­
vat purkamassa biologisella puh­
distamolla patorakennelmaa, 
joka oli käynyt pumppuremontin 
valmistumisen jälkeen tarpeetto­
maksi. He kertoivat työhönsä 
kuuluvan rakennuskorjausta, te­
lineide11. tekemistä, patojen ra­
kentamlsta ja purkamista ym. 
vastaavaa. 

Ammattirajoista liukuminen 
on porukalle. tuttua eikä kenellä­
kään tuntunut olevan mitään sitä 
vastaan. "Kaikki tekee kaikkea -
se on ihan oikein. Sitähän täällä 

tehdään ja on tehtävä, kun poruk­
kaa on vähän. Joutuuhan sitä 
tuolla veden allakin tekemään 
kaikenlaista. Ihan mukavaa, 
vaihtelevaa hommaa", miehet to­
teavat. 

Työn luonne ei heidän mieles­
tään ole liiemmin muuttunut -
tosin "porukka on vähentynyt ja 
työt lisääntyneet. Paikasta toi­
seen joutuu myös liikkum::ian 
enemmän." 

'Yli 30 vuotta sukeltajana ollut 
Kotilainen toteaa yhtiön palve­
luksessa olevan kahden sukelta­
ja.n työalueeseen kuuluvan myös 
Voikkaan tehtaan. 

maa- ja asuntokaupoissa, tehnyt 
kustannusarvioita sekä ollut mu­
kana rakennusprojekteissa. 

Tämä vuodesta 1991 lähtien 
voimassa ollut aluepainotteinen 
tehtäväjako on toiminut Markku 
Pasin mukaan hyvin tähän asti. 

Uusi toimintamalli käyt• 
töön syksyllä 

Muutaman viime vuoden sisällä 
rakennusosaston työntekijä- ja 
työnjohtoresurssitovat vähenty­
neet luonnollisen poistuman ja 
uusiin tehtäviin siirtymisen myö­
tä. Uudisrakentaminen ja projek­
ti toiminta ovat kuitenkin lisään-

Kiinteistöjen erikoiskorjaus­
projekteissa samoin kuin tehdas­
ralrnnnuslmnnossapidon alueella 
kunnossapitohuipuissa joudu­
taan tulevaisuudessa käyttämään 
myös ulkopuolisten yritysten pal­
veluja. 

Syksyn kuluessa rakennus­
osaston tähän asti hajallaan olleet 
eri toiminnot keskitetään Kuu­
sanniemeen, hienopaperitehtaan 
takana sijaitsevaan erilliseen toi­
mi- ja huoltorakennukseen. 



MUUTTO LEPIKONTORPPAAN 

Rakennusosasto 
keskittää 

toimintojaan 
Kuusanniemeen 

Joskus kuulee puhuttavan 
Kuusanniemestä ja Lepikon• 
torpasta, jolloin kuuntelija 
saattaa jäädä miettimään, 
mistä ihmeen paik_asta on 
kyse. Paikka on hienopaperi­
tehtaan takana sijaitseva eril· 
linen rakennus, jota ei tosin 
kokonsa puolesta voi torpaksi 
sanoa, mutta lepikon reunas­
sa se kyllä sijaitsee. Raken• 
nus on kaksikerroksinen ja 
sen koko on noin 1 800 neliö­
metriä. Se on valmistunut 
vuonna 1976. 

''Lepikontorppa-11im1i juo11taa 
ilmeisesti siitä, että rakennus ra­
kenne tt iin silloisista tehdasra­
kennuks ista hiukan sivummalle 
metsikköön, jossa kasvoi melko 
paljon leppiä. Samanaikaisesti oli 
Urho Keldmsen syntymäkoti Le­
pikontorppa esillä lehdistössä", 
rakennusosaston päällikkö Mark­
ku Pasi kertoo. Tähän vast'ikään 
osittain remontoituun kaksiker­
roksiseen rakennukseen keskit­
tyväCsyksyn kuluessa rakennus­
osaston toimihenkilöt ja työnte­
kijät ulkotyöyksikköä ja osastoil­
la olevia siivoojia lukuun otta­
matta. Vaikka rakennusosaston 
palveluksessa olevat siivoojat 
ovat eri puolilla tehdasosastoja, 
on huolto- ja toimiralt~.nnuksessa 
heitä varten erityinen siivouspis­
te koulutus- ym. käyttöä varten. 
Piha-ja puistotöistä huolehtivan 
ulkotyöyksikön toimipaikka säi­
lyy ns. tallinmontussa. 

Rakennusosaston kanssa sa­
massa rakennuksessa jatkaa toi­
mintaansa edelleen koneosaston 

muovipaja. Aikoinaan snna on 
toiminut myös automaatio-osas­
to. 

Toimist9n tytöt 
Rakennusosaston toimistorutii­
neita hoitavat osastosihteeri Lii­
sa Nisula ja konttoristi Kaija 
Nyberg, jotka itse Lepikon torpan 
jo vakituisina asukkaina odotti­
vat kiinnostuneina, kuinka pal­
jon väkeä taloon oikein tulee ja 
miten he sijoittuvat. 

Lii san tehtäviin kuuluvat mm. 
osaston henkilökortiston hoito ja 
_jokapäiväiset juoksevat asiat. Li­
säksi osallistuminen erilaisiin 
projekteihinrnm. tarjouspyyntö­
jen, urakkasopimusten ja pöytä­
kirjojen kirjoittamisen myötä 
kuuluu hänen tehtäviinsä. "Kah­
ta samanlaista päivä ei ole", hän 
naurahtaa. 

Ennen nykyiseen tehtäv~iän tu­
loaa n vuonna 1986 Liisa työsken­
teli 'entisen' metsäosaston toi­
mistossa. Yhtiön palveluksessa 
hän on ollut 20 vuotta. 

Kaijan työt puolestaan keskit­
tyvät enemmän kiinteistö- ja ja 
siivouspuolen asioihin. Hänen 
vastuulleen kuuluu mm. erilaisia 
konekirjoitustöitä, tuntilaput ja 
vikailmoitukset. Tarvittaessa Lii­
sa ja Kaija tuuraavat ja auttavat 
toinen toisiaan. Rakennusosas­
tolle Kaija siirtyi henkilöstöpal­
velusta vuonna 1990. Hän päihit­
tää hienokseltaan Liisan työvuo­
sissa, joita on 22. 

Sekä Liisa että Kaija ovat viih­
tyneet hyvin rakennusosastolla, 
jossa on heidäp mielestään hyvä 
työskentelyilmapiiri ja mukava 
porukka. 

Rakennusosaston tolmlstorutiinelsta huolehtivat osastosihteeri 
Liisa Nisula (oik.)ja konttoristi Kaija Nyberg. 
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Asenteet ja aloitteellisuus vaativat 
vielä yhteensovittelua 
Kymin paperitehtaan aloite­
toimikunta palkitsi elokuussa 
vuoromestari Veikko Sulku• 
salmen päällystyslaitokselta 
aktiivisena aloitteentekijänä 
kunniakirjalla ja 3 000 mk:n 
rahapalkinnolla. 

Aloiteaktiivisuudesta palkitsemi­
nen edellyttää viittä palkittua 
aloitetta viimeisen kymmenen 
vuoden aikana. Sulkusalmen 
aloitteista osa on itse tehtyjä ja 
osa porukalla. Aloitteet ovat liit­
tyneet päällystyskoneen laadun­
hallintaan ja ajettavuusongel­
miin. 

Kymillä ja päällystyslaitoksella 
vuoromestarina vuodesta 1971 
lähtien ollut Veikko Sulkusalmi 
suhtautuu myönteisesti, mutta 
myös kriittisesti aloitetoiminnan 
nykytilaan. Hänen mielestään 
aloitteita tehtäisiin varmasti 
enemmän, jos vielä vääränlaiset 
asenteet saataisiin muuttumaan 
niin työntekijäpuolella kuin 
aloitteiden käsittelyssäkin. 

"Jos esimerkiksi työnjohtopor­
ras on oikein motivoitunut tehtä­
vää11sä, se pyrkii kannustamaan 
alaisiaan aloitteiden tekemiseen 
ja herättämään keskustelua pro­
sessin ongelmakohdista, mikä 
saattaa innostaa porukan keksi­
mään ratkaisuja ja tekemään 
edelleen aloitteen. Tässä on 
työnjohdolla melkoinen työsarka 
ja vastuukin." 

Osastolaistensa ja muidenkin 
mielipiteitä kuunnelleena hän 
kertoo , että aloitteiden asiantun­
tijakäsittelyihin ei ole oltu täysin 
tyytyväisiä. "Asiantuntijakäsitte­
lyissä ei ole jaksettu aina syven­
tyä riittävästi aloitteeseen ja ot­
taa selville, mihin sillä loppujen 

Veikko Sulkusalmi on tehnyt aloitteistaan osan itse ja osan poru• 
kalla. Aloitteet ovat liittyneet päällystyskoneen ajettavuuteen ja 
laadun hallintaan. 

lopuksi pyritään. Asioiden pinta­
puolinen käsittely on paras tapa 
tappaa linjaorganisaatiolta aloit­
teellisuus ." 

Hänen mukaansa tehtaalla tör­
mää myös käsityksiin, joissa 
aloitteiden merkitystä vähätel­
täisiin. "Usein porukka on tehnyt 
kovasti töitä saadakseen aloit­
teen tehtyä. Jos sen merkitystä 
prosessin kannalta vähätellään, 
ja siitä annettava aloitepalkkio 
painetaan tarkoitushakuisesti 
alas, tulee aloitetoiminta sam­
mumaan." 

Sulkusalmi suhtautuu itse 
myönteisesti aloitetoimintaan ja 
pyrkii antamaan siitä myöntei­
sen kuvan myös alaisilleen. 
"Aloitteita tekevät ihmiset ovat 
työnantajalleen aarre - he viitsi­
vät tehdä muutakin kuin arkipäi­
vän rutiinia." 

Hän toteaa, että aloitetta tehtä-

essä pelkän ongelman toteami­
nen ei riitä; on huomioitava myös 
ongelman ympärillä olevat muut 
tekijät. "Aina ei löydy ratkaisua 
ja aloitetta ei synny, koska muut­
tujia on liian paljon - tai sitten 
joitakin ideoita ei kerta kaikki­
aan voi toteuttaa." 

Sulkusalmi muistuttaa kuiten­
kin, että aloitetoiminnan sääntö­
jen mukaan jo pelkkä idea riittää 
toiminnan liikkeelle saamiseksi. 
"Ei ole olemassa sellaista konet­
ta, etteikö sieltä löytyisi paran­
nusta vaativia paikkoja. Ja jokai­
sessa tehtävässä on kyseisen työn 
tekijä paras asiantuntija." 

Sulkusalmen mukaan yhtiössä 
tuhlata.an edelleen paljon mah­
dollisia käytettävissä olevia hen­
kilöstön resursseja, mikä johtuu 
paljon aloitteenkäsittelijöiden 
samoin kuin linjaorganisaation 
asenteista. 

Rane lähti - työt jäivät Sellutehtaan siivoojat 
mukaan uuteen 

siivousjärjestelmään 
Laboratoriotyön tekijä Rauno 
Ärlingin vietti viimeistä työpäi­
väänsä 30.9 - reilun 40 vuoden 
työputki oli takanapäin. 

Vapaalle siirtynyt Ärling on tul­
lut tutuksi monista sellusta val­
mistetuista taidetöistään, joita 
hän on lahjoittanut niin yhtiöläi­
sille kuin yhtiöllekin sekä myy­
nyt hyväntekeväisyyteen 111111. 

aluesairaalan lastenosaston hy­
väksi. 

Merkittä­
vän osan jäl­
jellä olevista 
isommista 
töistään hän 
jätti lähtiäis­
lahjana ja 
'muistoksi' 
sellu tehtaal­
le. Osa näistä 
töistä on tois­
taiseksi sijoi­
tettu odotta­
maan 'parem­
paa paikkaa' 
tehtaanjohta­
ja Pekka Koi-

viston työhuoneeseen, jossa nii­
hin kävi tutustumassa mm. tuo­
tantopäällikkö Markku Laakso­
nen (vas.) yhdessä Rauno Ärlin­
gin kanssa . 

Tulevaisuuden suunnitelmis­
taan Rauno Arling kertoi mm. 
sen verran, että toistaiseksi saa 
sellutaiteen tekeminen jäädä. 
Perheen nuoremman polven ra­
kennusurakkaan on nimittäin 
apu tervetullutta. 

Kymin Paperiteollisuuden sii­
vousasiat on saatu kokonai­
suudessaan keskitetyksi ra­
kennusosastolle , kun kesän ai­
kana päästiin sopimukseen 
sellutehtaan siivoojien siirty­
misestä uuteen siivousjärjes­
telmään ja rakennusosaston 
alaisuuteen. Yhtiön muiden 
osastojen osalta uusi siivous­
järjestelmä on ollut voimassa 
viime keväästä lähtien. 

Aiemmin sellutehtaan orga­
nisaatioon kuuluneet siivoojat 
siirtyivät rakennusosastolle 
kesäkuun puolessa välissä. So­
pimus koskee 16 siivoojaa, 
joista 12 jatkaa sellutehtaalla 
ja neljä siirtyy siivouksen pe­
rusryhmään. Parhaillaan on 
menossa siivoojien aluekoulu­
tus , josta kuten muustakin 
koulutuksesta on vastannut 
AEL:n kouluttaja Eija Huila­
ja. 
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Kuusanniemen kautta pysyttäisiin kuljettamaan 
nykyistä suurempia uittopuumääriä 

kustannuksia. Ai­
emmin uittopuu 
kuljetettiin autoilla 
Pyhäjärven Mete­
linniemeltä Kuus­
anniemeen. Pui­
den nostostaja kul­
jettamisesta teh­
taalle on alusta läh­
tien vastannut yk­
sityisyrittäjä Ari 
Tuomala yhtiön ja 
Kymin Uittoyhdis­
tyksen kanssa teh­
dyn sopimuksen 
mukaan. 

Mittaustyönjohtaja Kauko Mynttinen Kuusan• 
niemen puunmittauspaikalta ja Rapakoskella 
uittopuun nostosta huolehtiva yrittäjä Ari Tuo­
mala ovat tyytyväisiä töiden sujumiseen. 

Mittaustyöpjoh­
taja Kauko Mynt­
tincn Kuusannie­
men puunmittaus­
paikalta kertoo, 
että uittopuun mit­
taus tapahtuu kes­
kin i p pu otannan 
perusteella. Puun­
mittaus paikalla 
valvotaan pai tsi 
ui ttop uun miitiriiii 
mvös sen laatua 
koenippujen pe­
rus tee lla. 

Kuusanniemeen 
uitossa tuleva puu 
on lähes täysin 

Kuusanniemessä Rapakosken 
yläpuolella sijaitseva nipun­
nostolaituri on ollut käytössä 
viime kesästä lähtien. Tänä 
vuonna laiturin kautta kulje­
tetaan noin 45 000 kuutio­
metriä uittopuuta Kuusannie­
men sellutehtaalle. 

Nipunnostolaituri rakennettiin 
viime kesänä Kymin , metsähalli­
tuksen ja Kymin Uittoyhdistyk­
sen yhteistyönä. Se vähentää 
huomattavasti uittopuun maa­
kuljetusta tehtaalla ja säästää 

mäntykuitupuutu . 
Nipuissa olevat puut ovat 5- tai 3-
metrisiä, 2-metristä puuta ei teh­
taalle enää tulee . "Urakoitsija 
pitää mittauskirjanpitoa, jonka 
mukaan jokainen vedestä nostet­
tava nippu kirjataan keskikuu­
tionippuina. Ennen uittoon lai­
tettiin huonompi puutavara, 
mutta jo viime kesänä havaitsi 
selvästi puun laadun parantumi­
sen. Puunkierto ja uitto ovat no­
peutuneet", Mynttinen selvittää. 
Varsinaiseen mittaukseen noste­
tuista uittopuista tulee noin kol­
me prosenttia, jonka mukaan las­
ketaan urakoitsijan maksuperus-

te. 
Urakoitsija Ari Tuomalan vas­

tuulla on Voikkaalta Rapakoskel­
le tulevan puun kuormaus ja kul­
jettaminen tehtaalle. "Puuniput 
uivat vapaasti Voikkaalta virran 
mukana Rapakoskelle, jossa ne 
kasataan ensin lautaksi hinaajan 
avulla ja siirretään rantaan kuor­
mausta varten." 

Tämänvuotinen uittopuumää­
rä tulee jäämään kuitenkin arvi­
oitua noin 20 prosenttia pienem­
mäksi. Viime vuonna Kuusannie­
meen vastaanotettiin noin 40 000 
kuutiometriä uittopuuta. 

Tuomalan palveluksessa on 
kaksi työntekijää ja yksi aliura­
koitsija autolmlje tuksessa . Käy­
tössään olevan hinaajan hän on 
vuokrannut Uittoyhdistykseltä. 
Hinaus työt Ari Tuomala on hoita­
nut itse iltaisin ja viikonloppui­
sin . 

"Työ on sujunut odotettua pa­
remmin. Erityisesti tehtaan 
puunvastaanotto on toiminu t hy­
vi n . Niin pa ljon kuin ehd imme 
ajanrna n, niin paljon siellil pysty­
tiiiin pu rkamaan", Tuoma la tote­
aa. Kahdella täysperävaunullisel­
la • rekalla ajetaan yhteensä noin 
parikymmentä kuormaa puuta 
tehtaalle päivässä. 

Tuomala kertoo, että kuluvana 
uittokautena ainoa haitta on ollut 
Kuusanniemeen tulevan uitto­
puumäärän jääminen arvioitua 
pienemmäksi , minkä takia töitä 
ei ole riittänyt kuin kahdeksi tai 
kolmeksi päiväksi viikossa. Työt 
Rapakoskella käynnistyivät tänä 
kesänä heinäkuun alussa ja jat­
kuvat todennäköisesti lokakuun 
loppuun. 

Tuomalan mukaan Rapakos­
ken kautta olisi mahdollisuus toi­
mittaa uittopuuta myös muualle­
kin kuin Kuusanniemeen, mutta 
toistaiseksi sitä ei ole tehty . 

Tänä vuonna Kuusanniemeen uitetaan arviolta 45 000 kuutiometriä puuta, joiden nosto ja kuljetus ta­
pahtuu Rapakosken nippunostolaiturilta. Puunkäsittelyn Rapakoskella uskotaan jatkuvan lokakuun 
loppuun asti. 

Uudet työasut parantavat 
junatyöntekijöiden turvallisuutta 

Kuusankosken asemalla työsken­
televät tehdaskulje tusten 23 ju­
natyöntekijää saivat elokuussa 
uudet työasut. Veturinkuljettajil­
le, juna- ja lippumiehille tarkoi­
te ttu sininen haalariasu ,johon on 
lisätty kel tainen näkyvyyttä pa­
rantava fluorisoiva väri sekä hei­
jas tinnauhat, lisää merkittävästi 
henkilökunnan työturvallisuutta 
työskenneltäessä ulkona hämä­
rässä ja pimeässä. 

Työnjohtaja Jukka Kuusela 
Kuusankosken asemalta kertoo, 
e ttä uuden kesäkautena käytettä­
väksi tarkoite tun puvun hankin­
taa suunniteltaessa ase tettiin ta­
voitteeksi erityisesti näkyvyyden 
parantaminen , joka vanhan 
maastonvärisen kesätyöpuvun 
osalta oli erittä in heikko. Miesten 
heijastinnauhoin varustettu tal­
vityöpuku täyttää näkyvyysvaa­
timukset. 

"Halusimme saada kesävaate­
tukseen näkyvyyttä nimen­
om aan sille porukalle, joka liik­
kuu ulkona. Kun veturinkuljetta­
jat ja muut rada ll a liikkuv11t ha­
v~1itsevnt pnremmin ulkona ol ,_ 
vat työntekijät ja heidän sijain­
tinsa, vähenee tapaturmariski", 
Kuusela toteaa. 

Heijastimien hyöty on juna­
mies Olavi Aarnion mukaan ha­
vaittu heti pukujen tultua käyt­
töön . "Ennen vaikka tiesi, että 

PK 7:n Rätyset pitävät 
kisaperinnettä yllä 
PK 7:n 4-vuorolaisten eli Rätys­
ten perinteinen 'yleisurheiluki­
sa' pidettiin 14. syyskuuta urhei­
lupuistossa. Reilusta kymmenes­
tä osanottajasta urakoi kirkkaim­
man sijat niin pituudessa, kor­
keudessa, kiekosssa kuin kei­
häässäkin Jukka Wallin. Sei­
päässä parhaan ja täsmälleen sa­
man tuloksen hyppäsivät Peldrn 
Suorsa ja Seppo Moukka. Kuu­
lan työnnön voitti Keijo Kanl .. a­
re ja 60 m:llä oli nopein Pertti 
Kivinen. 

Liikunnan puuhamies Jorma 
Sipilä kertoo, että vuoron yhtei­
siä liikuntatempauksia on järjes­
tetty neljästi vuodessa kolmen 
vuoden aikana. Lisäksi 4-vuorolla 
on kolme kertaa viikossa lento-

(Ylh.vas.) Kimmo Kettula, 
Petteri Lindström, (alh. 
vas.) Olavi Aarnio, Kari Fors­
ström ja Jouko Willigsman 
ovat tyytyväisiä uuteen työ­
asuun. 

mies oli vaihteella, e i voinut olla 
s iitä varma. Maastonväristä vaa­
te tusta ei kunnolla syyspimeässä 
pysty erottamaan , kun taas uu­
den puvun havaitsee he lpost i. " 

Puku työry hmään kuu lui Kuu­
sankosken asem alta työnjohdon 
ja työntekijöiden edustajien li­
säksi työsuojeluvaltuute ttu ja pu­
vun valmistaja, joka toteutti pu­
vun yhtiöläis ten crityistoiveitten 
mukaan . 

pallovuorot, joihin on osallistu­
nut enemmän väkeä kuin muihin 
tapahtumiin. "Lentopalloa käy 
pelaamassa 20-25 henkilöä. Ki­
soissa on enimmillään ollut mu­
kana 15-20 henkilöä -menoista ja 
keleistä riippuen ." 

Välineet ja kisapaikka ovat jär­
jestyneet kaupungin ja yhtiön 
kautta . Sipilä kertoo, että yhtei­
sistä liikuntatempauksista on 
tiedotettu tehtaalla ilmoitus­
tauluilla ja 'suullisesti' viestiä 
viemällä. Kaikki kiinnostuneet 
ovat tervetulleita mukaan. 
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Sellutehtaan ympäristöauditoijat ja 
auditoitavat saivat koulutusta 
Sellutehtaalaisille ja osin 
myös paperitehtaan väelle 
järjestettiin 7. ja 1.4. syyskuu­
ta ympäristönhallintajärjestel­
män auditointikoulutuspäivät. 
Koulutuksessa olivat läsnä 
sellutehtaalta periaatteessa 
kaikki ne henkilöt, jotka toi­
mivat auditoijina sekä ne hen­
kilöt, joiden osastoja auditoi­
daan. 

Kun sellutehtaalla on rakennettu 
ympäristonhallintajärjestelmää, 
on sitä va rten jouduttu samalla 
laatimaa n laatujärjestelmän au­
ditointijärjestelmä. Sen sijaan 
pape ritehtaalla ympäristönhal­
lintajärjestelmä on lisätty ISO 
9002 -järjestelmän sisään. 

Ympäristöpääll ikkö Harri Jus­
s ilan mukaan ympäristönhallin­
tajärjestelmä muodostuu monis­
ta eri asiakirjoista, menettely- ja 
toimintaohjeista, joiden mukaan 
tulisi toi mia ja hoitaa ne kaikki 
tehtävät, jotka va ikuttavat ympä­
ristöön. "Jotta n~imä ohjeet py­
syisivät ajan tasalla, tarkastetaan 
niitä ja koko toimintoketjua sisäi­
sesti. Auditointihan on käytän­
nössä s isäistä tarkastusta. " 

"Esime rkiksi syksyll ä tehdMin 
kierros sellutehtaan e ri osastoil­
la. Tarkastuksen tekevät koulu te-

Ympäristöasioiden hallintajär­
jestelmän auditointikouluttaja­
na toimi Kari Harjunen A-Rati 
Oy:stä. 

tut auditoijat, jotka ovat eri osas­
tojen vastuuhenkilöitä. Auditoi­
jat suorittavat tarkistuksen pa­
reittain ." 

Auditoijat ovat etukäteen mer­
kinneet tarkistuslistaan , mitkä 
asiat osastoilla käydään läpi. Au­
ditoitavan osaston kanssa sovi­
taan ta rkistukscn ajankohta, käy­
dään lä pi tarkistettavat asiat ja 
tehdään saatujen tulosten perus­
teella pöytäkirja. Osaston henki­
lökunnalle esitetään mm. suulli­
sia kysymyksiä esimerkiksi työn 
ympäristövaikutuksista tai testa­
taan heidän tietouttaan ympäris-

töohjeistuksesta . 
Ensimmäisen koulutuspäivän 

aikana käytiin läpi auditoinnin 
systematiikkaa. Toisena koulu­
tuspäivänä auditointia opiskel­
tiin käytännön esimerkein. Audi­
tointikoulutuksesta vastasi kon­
sultti Kari Harjuncn A-Rati 
Oy:stä. 

Sellutehtaalla sisäisesti audi­
toitavia kohteita on kymmenkun­
ta , joissa jokaisessa kaksi auditoi­
jaa. 

"Asioita on lähdetty jämäkästi 
selvittelemään, ja ne on sisäistet­
ty", toteaa käyttöpäällikkö Tuo­
mo Linden kurssilaisten aktiivi­
suudesta. 

Kymi ja Wisaforest ovat Suo­
messa ensimmäisten puunjalos­
tuslaitosten joukossa sovelta­
massa ympäristöasioiden hallin­
tajärjestelmää. 

Järjestelmän ulkopuolisen tar­
kastuksen sellutehtaalla suorit­
taa Suomen Standardisoimisliit­
to , jonka esiauditointi on viikolla 
42 ja varsinainen auditointi vii­
kolla 4 7. Tuolloin tarkastetaan 
myös sisäisen auditoinnin toimi­
vuus ja pätevyys. Standardisoi­
misliitto on mukana myös vuosit­
tain pidettävissä seurantaaudi­
toinneissa. 

Tarkemmin ympäristöjärjes­
telmää käsitellää n sivuilla 8-9. 

Keitin voimalaitoksen 
automatisointi edistynyt hyvin 
Keitin vesivoimalaitoksen J.. 
koneiston automatisointityöt 
valmistuivat syys-lokakuun 
vaihteessa. Laitosautomaatio­
asennuksien on suunniteltu 
alkavan marraskuussa ja hel­
mikuun loppuun mennessä 
voimalaitos siirtyy kauko-oh­
jauksen piiriin. Hankkeen 
kustannusarvio kokonaisuu­
dessaan on noin 3,5 miljoo­
naa markkaa. 

Keitin vesivoimalaitos koostuu 
kolmesta vesivoimakoneistosta 
ja ohilaskuluukuista. 2- ja 3-ko­
neis tot automatisoitiin vuosina 
1985 ja 1986. Kun jäljelle jääneen 
1-koneiston automatisointityöt, 
laitosautomaatio ja kaukokäyttö 
Kuusankosken keskusvalvomoon 
saadaan valmiiksi , ohjataan Kei­
tin voimalaitosta kaukokäytöllä 
Kuusankoskelta käsin kuten 
Voikkaan vesivoimalaitostakin. 
Keitin vesivoimalaitoksella on tä­
hän asti ollut ympärivuorokauti­
nen päivystys. 

Käyttömestari Pekka Pollarin 
mukaan 1-koneiston automaati­
on käyttöönotto on sujunut 
suunnitellusti aikataulun nm­
kaan. Automatisointitöistä on 
vastannut kokonaisuudessaan 
ABB Installaatiot. "Koska mallia 

saattoi ka t­
soa aikai­
semmin au­
tomatisoi­
duista kak­
kos- ja kol­
moskoneis­
ta, on työ ol­
lut ehkä 
helpom­
paa." 

Muista lai­
toksen auto­
matisointiin 
ja kauko­

(Vas.) käyttömestari Pekka Pollari, voimalaitospäi­
vystäjä Mikko Nikander ja sähköasentaja Ari Pajari 
tarkastelivat vielä auki olevan turpiinin tilaa. 

käyttöön li ittyvistä töistä Pollari 
mainitsee kulunvalvonnan , pa­
lonohjauksen ja ilmastoinnin ra­
ke ntamisen. Lisäksi yläkanavaan 
tehdään syksyn aikana puolitois­
ta metriä korkea jääpuomi, joka 
estää jäälauttojen ajautumisen 
koneistojen eteen. 

Marraskuussa alkavaan laitos­
automaatioon liittyy mm. ohilas­
kuluukkujen automatisointi ja 
niiden kaukokäyttö Kuusankos­
kelta sekä sähköjärjestelmien 
valvonta ja kaukokäyttö . 

Syksyn aikana Keltissä on kor­
jattu patorakennelmien rapautu­
mia, m ikä kuuluu lähes joka vuo­
tisiin peruskorjaustöihin. Myös 
1-koneiston välppien tukiraken­
teet korjataan. 

Energiatalousosastolla perus-

tettiin viime marraskuussa Keitin 
vesivoimalaitoksen kaukokäyt­
töön siirtymiseen liittyen ns. so­
peuttamisryhmä, jossa on käsi­
telty voimalaitoksen automati­
sointiin ja kaukokäyttöön liitty­
vien teknisten ja taloudellisten 
asioiden lisäksi henkilöstön kou­
lutusta sekä Keitin työntekijöi­
den uudelleen sijoittumista. So­
peuttamisryhmään kuuluu yh­
teensä yhdeksän toimihenkilö- ja 
työntekijäjäsentä. 

Käyttöpäällikkö Jouni Punno­
ncn on erittäin tyytyväinen ryh­
män toimintaan. Ryhmässä pys­
tytään keskustelemaan asioista 
avoimesti, mikä helpottaa henki­
löstön sitoutumista hankkee­
seen . 

"Ajateltiin, että 
eihän iso mies 

holhousta 
k ■ '' a1paa ... 

/ 

------

Työtapaturmat elokuussa 1994 
elokuu Vuoden alusta 

Yksikkö -94 -93 -94 -93 

C- ja MG-paperi 1 8 23 24 
Hienopaperi 9 5 63 55 
Tehdaspalvelu 9 4 45 53 
Energiantuotanto 5 0 14 9 
Sellutehdas 1 0 16 17 
Muut 3 1 13 15 
Työmatkaturmat 
{sisältivät edellisiinl 2 2 20 22 

Yhteensä 28 18 174 173 

Elokuun työtapaturmat 
Elokuussa sattui poikkeuksellisen runsaasti työtapaturmia. Lukumää­
räisesti tarkasteltuna olemme tällä hetkellä viime vuotisella tasolla. 

Tapaturmien vaikeusaste on onneksi pudonnut oleellisesti ja on 
toisen vuosikolmanneksen jälkeen 3 .8 poissaolopäivää/turma (vuonna 
1993 7.2 pv/turma) . 

Tarkastelu vuoden tapaturmista puolet oli ns. 0-tapaturmia. Merkittä­
vimmän ryhmän muodostivat 'roska silmään -tapaturmat' , joita oli 7 
kpl. 

Tapaturmista kuusi sattui lomittajille. Työnopastukseen ja perehdyt­
tämiseen tulee kiinnittää entistä enemmän huomiota. 

Elokuussa 
tehtiin yksi 
työsuojelualoite 

Elokuussa on tehty yksi työ­
suojelualoite, joten Asko Aho­
la arkkisalista sai palkinnon 
aloitteellisuudestaan ilman ar­
von taa. 
Kuukauden työsuojelujuliste 
on jaettu työpaikoille. 
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Tulevaisuuden lomakkeet 
käsitellään päätteellä 

alusta loppuun 
Kymin hallinnollisella osastol­
la on vuodesta 1974 lähtien 
toiminut lomakesuunnittelu, 
jossa suunnitellaan ja paina­
tetaan tai monistetaan osas­
tojen käytössä olevat lomak­
keet. 

Lomakesuunnitteluun erikoistu­
nut alan ammattilainen tietää, 
ovatko lomakkeen tiedot oikein 
kuten esim. osoitteet ja pankki­
yhteystiedot. Kymin lomake­
suunnittelusta vastaava lomake­
suunnittelija Leena Orilähde 
toivoo, että osastot ottaisivat ny­
kyistä ahkerammin yhteyttä lo­
makkeisiin liittyvissä as101ssa 
turhien virheiden välttämiseksi. 

Tänä syksynä Kymin lomake­
suunnittelussa otettiin käyttöön 
uusi JetForm-lomakeohjelma, 
joka korvaa aikaisemman, pit­
kään käytössä olleen Xeroxin gra­
fiikkaohjelman . Muut lomake­
suunnittelussa käytössä olevat 
ohjelmat ovat AmiPro, Lotus 1-2-
3, Freelance Graphics, Corel­
Draw sekä Paradox lomakekortis­
toa ja -luettelointia varten. 

Lomakesuunnittelussa on noin 
480 e rilaista numeroitua asiakir­
jaa, joista JetFormilla tehtäväksi 
jää parhaillaan tehtävän karsin­
nan jälkeen korkeintaan puolet. 
Ne ovat lomakkeita, jotka ovat 
kaikkien osastojen yhteisessä 
käytössä. Erityisesti erilaiset ra­
porttilomakkeet tarkastetaan 
huolellisesti, poistetaan vanhat ja 
osa siirretään osastoille . "Loma­
kesuunnitteluun jäävät vain ne 
raportit, joita ei voida toteuttaa 
muulla kuin JetForm-ohjelmal­
la", Leena selvittää. 

Uuden lomakkeen 
suunnittelussa harki­
taan tarkoin, millä oh­
jelmalla se kannattaa to­
teuttaa huomioimalla 
lomakkeen käyttö . "Jo­
kaiselle lomakesuunnit­
teluun lähetetylle lo­
makkeelle tai asiakirjal­
le pyrin löytämään sopi­
van ohjelmavaihtoeh­
don , esim. AmiPro tai 
Lotus, joita on jo osas-
toilla. Kyseessähän ei Yhtiön eri osastoille jaettavat vuorotyö-
myöskään välttämättä kaaviot ovat Leena Orilähteen mukaan 
tarvitse olla aina loma- lomakesuunnittelun vuoden tärkeimpiä 
ke." töitä. 

Lomake suunnitellaan siten, 
että osastoilla voidaan ottaa esim. 
matkalasku suoraan näyttöruu­
dulle , täyttää ja tulostaa tarvitta­
va määrä. JetForm-ohjelma vaa­
tii näin käytettynä osastoille täyt­
tö-ohjelmia, joita tullaan hankki­
maan myös Kymille . 

Suunnittelussa on osattava 
huomioida monia asioita, kuten 
konsernin graafiset ohjeet, stan­
dardit, asiakirjan sisältö, tieto­
suoja, kielenhuolto, tulostus ja 
postitus. 

Myös lomakesuunnittelussa on 
säästetty kustannuksissa. Tar­
peettomia lomakkeita on poistet­
tu ja moniosaiset on kopioitu 1-
osaisiksi omassa monis tamossa 
suoraan osastoil le, minkä ansios­
ta lomakevarastoon sidotun pää­
oman arvo on pienentynyt. Vuon­
na 1985 lomakevarastossa oli 
noin 140 erilaista lomakepinoa. 
Tällä hetkellä niitä on 27 Kymin 
ja seitsemän Helsingistä tulleita 
konsernin lomakkeita. 

Vajaan kymmenen vuoden ai­
kana lomakesuunnittelussa teh-

tyjen ja arkistoitujen asiakirjojen 
määrä on laskenut merkittävästi. 
Vuonna 1985 oli käsiteltävänä 
noin 2000 erilaista numeroitua 
asiakirjaa, tällä hetkellä niitä on 
480. 

Lomakevarastoon on sijoitettu 
käyttäjien yhteiset lomakkeet, 
kuten yleis-ja kirjelomakkeet, 
laskut, saatteet, työtodistukset, 
matkalaskut, tuntiliput, toimen­
kuvaukset yms. Näiden lomak­
keiden seurannasta ja jakelusta 
huolehtii Minna Saine, puh. 
2235 ja memo LOMAKE. 

Lomakesuunnittelijan työ on 
Leenan mukaa n jatkuvaa alan 
muutosten scunrn111 istn. Nii stii 
kerrotaan 111111. k •1"1":111 vuod •ss:i 
jil rjcstcttiivilssil Toi misloyhdls­
ty kscn Lon1akescminaarissa. 

Leena ennustaa, että tie toko­
neet ja tehokkaat lasertulostimet 
korvaavat lähiaikoina perintei­
sen lomakesuunnittelun. Stan­
dardien mukaan suunniteltujen 
lomakkeiden määrä tulee jää­
mään pieneksi. 

Kutsuraveissa tiheä 
tunnelma 
Valkealan Hevosystäväinseura tarjosi yh­
tiöläisille iloisen syysyllätyksen kutsu­
malla 11.9 . kaikki Kuusankoskella Kym­
mene-konsernin palveluksessa työsken­
televät he11kilöt iltapäiväraveihin Kouvo­
lan raviradalle . Kutsua noudatti runsaat 
600 kymiläistä ja voikkaalaista. 

Kymi-lähdön loimituksen suorittivat johtaja Eero Nii­
nikoski (vas.) ja johtava lääkäri Antti Jokinen (oik.) 
ravivalmentaja Vesa Wallinin, Valkealan Hevosystä• 
väinseuran Johtokunnan Jäsenen Anssi Sinkkosen 
sekä Kouvolan raviradan f'!imin,,anJohtajan Timo Loi­
kalan avustuksella. 

Raveissa järjestettiin sekä Kymi-lähtö 
että Voikkaa-lähtö. Lämminverisille he­
vosille järjestetystä Kymi-lähdöstä (2 100 
metrin ryhmäajo) muodostui päivän ko­
vin kamppailu. Ilklia Korven ohjastamll 
Thanks Again, jonka omistavat Kalevi ja 
Ulla Suojanen Toijalasta, otti raviammat­
tilaisten mukaan "upean taisteluvoiton 
kuolemanpaikalta" . Voitto oli hevoselle jo 
viides peräjälkeen. 

Voikkaa-lähdössä (1600 metrin ryhmä­
ajo suomenhevosille) Pentti Tikkisen oh­
jastama Kihi T ( omistaja Kari Saksa Kan­
gasniemi) otti odotusten mukaisesti voi­
ton oltuaan kärkihevonen lähdön alusta 
loppuun saakka. 

Voikkaa-lähdön loimituksen hoitivat 
Voikkaan tehtaan LWC•linjan myynti• 
palvelupäällikkö Rel/o Yrjövuori (toi• 
nen oik.), Eero Niinikoski Kymiltä sekä 
valmentaja Vesa Wallin Ja toiminnan­
johtaja Timo Loikala. VoittaJahevosta 
Kihi T:tä pitelee ohjastaja Pentti Tikki­
nen. 

KUVAT: KEIJO KOIVULA 

SOIVA TEHDAS 
Akustinen musiikki , tanssi ja tehdastyöhön liittyvät 
kuvat ja tekstit kohtaavat tässä poikkitaiteellisessa 
konsertissa, joka järjestetään Kymin teollisuusop­
pilaitoksen koneistamossa 14.10.1994 klo 19.00. 

Musiikin on teokseen säveltänyt Esa Kotilainen ja 
tansseista vastaa Leena Gustafsson. Muista esiin­
tyjistä mainittakoon Kuusankosken Harmonikansoit­
tajat, Kouvolan Harmonikat ja Otto-lauluyhtye. 

Eri taiteenalojen yhteistyökokeilun järjestävät Kansallisen kulttuurin juhla­
vuoden kunniaksi Kuusankosken ja Anjalankosken kaupungit , Valkealan 
kunta sekä Kymen läänin taidetoiminta. 
Konserttiin on vapaa pääsy. 

Henkilöstö muisti Pärreä 
omatekoisin lahjoin 

Pärrelle lahjoitetun tilkkutäkin koosta­
misesta vastasi eri osastojen edustajis­
ta muodostettu työryhmä. Pahkakellon 
päivänsankarille luovutti luottamus­
miesten lähetystö. 

Juhliessaan 50-vuotispäiväänsä jailtiin toiveenomaisesti tunnus 
26.9. Kymin Paperiteollisuus PK 10. 
Oy:n toimitusjohtaja Pehr-Eric Toinen ryhmä, joka käsitteli 
Pl1tt toivoi, etteivät onnittelija t mieluummin järeämpiä työkalu­
pitii is i _juh lnlli s in puhc it;i civiitkii _j a kui n kutim ia, vrdmisti Pärrelle 
1ol1d 1111 l lt1 1111 l11 hJoj11 . "Mlkilll 111 uhk 'nn scinii kc ll on . Se on tch­
lahJoJ:1 1 ull •11I ln Luodnan, nlld •11 Ly l<omi n tasava ll asta tulleen 
pi täisi mic lclläfin oll a omatckoi- tuontikoivun pahkasta, joka ei 
sia", totesi Pärre yhtiön aina valp- suostunut menemään selluteh­
paalle puskaradiolle antamas- taan kuorimon hakettimeen. Ky­
saan lausunnossa. seinen koivutukki saapui maahan 

Kylllin henkilöstö pani vihjeen suurin piirtein samoihin aikoi­
tarkasti muistiin ja ryhtyi töihin hin , kun Pärre tuli Kymin toimi­
Pärren lanseeraamassa Kymi tusjohtajaksi kaksi ja puoli vuotta 
Nousee-hengessä. Käsistään kä- sitten. 
tevät naiset ja muutama mieskin Näiden lahjojen lisäksi kymi­
kutoivat suuren tilkkutäkin, jos- läiset ja mikonlinnalaiset muisti­
sa oli 216 kpl 15 x 15 cm:n suu- va.t Pärreä myös keräyksellä, jon­
ruista palasta ja joiden aikaan- kätuotto n. 9 000 mk ohjattiin 
saamisesta vastasivat perusorga- päivänsankarin toivomuksesta 
nisaation kaikki yksiköt. Tilkku- Syöpätautien tutkimussäätiön 
ja oli niin runsaasti, että niistä sekä Kuusankosken Sotainvalidi­
syntyi vielä tyynykin, johon kir- en toiminnan tukemiseen. 

Metiäisestä Kymin golfmestari 
Kymin golfmestariksi taituroi 
erittäin manssä olosuhteissa 
18.9. Eerolassa pidetyssä kisassa 
Petteri Metiäinen. Hänen 
scratch-tulostaan, 78, voitiin pi­
tää olosuhteisiin nähden erin­
omaisena. Scratchissä tuli toi­
seksi Jarmo Lahtinen (87) ja 
kolmanneksi Pentti Nokelainen 
(87) . Metiäinen voitti myös niin 
kutsutun tasoituksellisen sarjan. 
Toiseksi tasoituksellisessa tuli 
Mikko Pöyhönen ja kolmannek­
si Jarmo Lahtinen. 

Rakennusosastolla kunnossa­
pitoinsinöörinä työskentelevä 
Metiäinen on pelannut loppuke­
sän erinomaisesti , sillä hän voitti 
myös aiemmin pelatun Koski­
Golfin mestaruuden. 

Hän itse kertoo olevansa hie­
man yllättynyt kesän kisamenes­
tyksestä, sillä aikaa harjoitteluun 
ei ole riittänyt niin paljon kuin 
olisi ollut toivottavaa. Kentällä 
Metiäinen pyrkii käymään 2-3 
kertaa viikossa. Golfia hän on 
harrastanut viitisen vuotta. 

Nyt pidetyssä kisassa oli muka-

Kymin tämän kesän golf. 
mestari Petteri Metiäinen. 

na vain yksi naiskilpailija, Riitta 
Nygård, joka sijoittui tasoituksel­
lisessa seitsemänneksi. 

Sateinen keli vähensi osanot­
tajamäärän 23 :een, mikä on huo­
mattavasti vähemmän kuin ai­
kaisempina vuosina. 

(/) 
w 
~ 
;z 
w 
cr: 
0 
::;;: 
::;;: 
;z 

:5 
::::, 
> 
i5 ::.: 
~ w 
::.: 
.:.: 
~ 
::::, 
::.: 



UUTISKYMI 9/94 

HENKILOUUTISET 

Pekka Mertakorpi Ismo Taskinen Göran Palmgren Reijo Yr]övuori 

Kymin Paperiteollisuus Oy 
Paperitehdas 
T ehtaanjohtaja Aulis Koikkalaisen 
siirryttyä 31.8.1994 eläkkeelle on 
Kymin paperitehtaalla tehty 
1.9.1994 alkaen seuraavat tehtävä­
muutokset 

Dipl.ins. Pekka Mertakorpi, 
34, on nimitetty C-laitoksen käyttö­
päälliköksi . Hän on toiminut aikai­
semmin C-laitoksen käyttöinsinööri­
nä. 

Insinööri Ismo Taskinen, 31, 
on siirtynyt C-laitoksen käyttöinsi­
nööriksi. Hän on toiminut aikaisem­
min PK 8:n käyttöinsinöörinä. 

Insinööri Markku Elonen, 36, 
on siirtynyt PK 8:n käyttöinsinöörik­
si . Elonen on toiminut viimeksi rulli­
en jälkikäsittelyinsinöörinä. 

Teknikko Heikki Mikkelä, 59, 
on siirtynyt paperin tuotantoon rulli­
en jälkikäsittelyteknikoksi. 

Tekninen osasto 
Teknisellä osastolla suoritettujen 
työjärjestelyjen yhteydessä on ke­
mikaal ilainsäädäntöön liittyvien lupa­
asioiden hoito keskitetty teknikko 
Leo Suokkaalle, 56. 

Suokas toimii kemikaalilakiin liit­
tyvien lupa-asioiden lisäksi ko. lain 
alaisiin putkistoihin, säiliöihin ja mui­
hin laitteisiin liittyvien korjaus- ja 

MERKKIPAIVAT 

A4-leikkaaja Lilli Hyyryläinen 
arkkisalista täyttää 60 vuotta 
4.11. Vastaanotto Voikkaan 
seuratalossa klo 13-18. 

Puhtaaksipiirtäjä Leena Siren 
suunni t telusta täyttää 50 vuotta 
25.10. Kahvipannu kuumana 
klo 13:sta lähtien kotona Täh­
teenrinne 6:ssa. 

Tenniskerholainen ! 
Muistathan, että sinulla on 
mahdollisuus saada kerhon 
kautta ilmaisia pelivuoroja 
Kuusankosken tennishallilta. 
Tiedustelut ja varaukset: He­
lena Mauno, puh. (402) 2170, 
tai Terttu Niilo-Rämä, puh. 
(402) 2167 . 

Mikro myynti 
Käytöstä poistettujen mikro­
jen ja oheislaitteiden myynti 
pidetään keskiviikkona 26.10. 
klo 13 lähtien Kymin vanhassa 
sähkökorjaamossa ( osto-osas­
ton viereinen porttikäytävä). 
Poistolistalla ovat mustavalko­
näytöllä varustetut PC/XT­
mikrot. Jos osastollasi on käyt­
tämättömiä mikroja, kirjoitti­
mia, ohjelmia ym., lähetä ne 
osoitteella Pertti Rönkkö­
nen, KY 45, tai soita, puh. 
2334 . 

muutostöiden asiantuntijana. 
Edellä mainittujen tehtävien li­

säksi Leo Suokas toimii paineastia­
lainsäädäntöön liittyvien asioiden 
hoidossa Markku Leppäkosken 
sijaisena ja Leppäkoski kemikaali­
asioissa Suokkaan sijaisena. Paine­
astia-asiat hoidetaan muutoin edel­
leen Kymin johtamisohjeen 41-1 mu­
kaisesti. 

Kaukas Oy 
Voikkaan paperitehdas 
Nimityksiä Kaukas Oy:n Voikkaan 
paperitehtaan myyntiosastolla 
1.11.1994 alkaen: 

KTM Kari Ylösen, 31, siirtyes­
sä Kymmene Uk:n palvelukseen 
Lontooseen nimitetään MFC-linjan 
myyntipalvelupäälliköksi yo. merko­
nomi Anne Lihvonen, 27. Anne 
Lihvonen on aikaisemmin toiminut 
myyntiosaston laskutuksessa vienti­
sihteerinä. 

FM Reijo Yrjövuoren, 56, siirty­
essä Kymmene Oy:n desinvestoin­
nit-yksikön johtajaksi toimii markki­
nointipäällikkö ins. Sami Teittinen, 
33, tilapäisesti entisten tehtäviensä 
lisäksi LWC-linjan myyntipalvelu­
päällikkönä. 

Merkonomi Mirva Salo, 35, ni­
mitetään vientisihteeriks i laskutus­
osastolle päävastuualueenaan over-

seas-markkinat. 

Paperin markkinointi 
Myyntijohtaja Göran Palmgren, 
51, siirtyy 1.11.1994 lähtien Etelä­
Afrikkaan perustettavan yhtiön toi­
mitusjohtajaksi. Yhtiö toimii Kymme­
ne-konsernin edustajana maassa. 

Samasta päivämäärästä lähtien 
Etelä-Afrikan markkinoista vastaa 
Eero Seppälä, joka oman toimen­
sa ohella toistaiseksi vastaa myös 
Sales promotion -tehtävistä. Ruot­
sin markkinoiden myyntivastaava­
na toimii Robert Castren. 

Kymmene Oy 
Teknillinen hallinto 
Fil.maist. Reijo Yrjövuori, 56, on 
nimitetty Kymmene Oy:n desinves­
toinnit-yksikön johtajaksi 1.11.1994 
alkaen johtaja Pekka Holmin jäätyä 
eläkkeelle . 

Yrjövuori on aikaisemmin toimi­
nut Kaukas Oy:n Voikkaan paperi­
tehtaan myyntipalvelupäällikkönä. 
Hänen asemapaikkansa on Kuusan­
koski, ja hän raportoi teknillinen joh­
taja Antti Larekselle. 

Wisaforest Oy Ab 
Wisaforest Oy Ab:n hallintojohtaja, 
filosofian maist., MBA Harald Fin­
ne on nimitetty 1.10.1994 alkaen 

Repoveden erämaassa väkeä ruuhkaksi asti 
Vaikka ilma oli ukkosen synkeä 
ja sataa ropsotti milloin vähem­
män milloin reippaammin, oli 
Repoveden maastossa lauantai­
na 17. syyskuuta ajoittain jopa 
'ruuhkaa'. Lähes 100-henkinen 
yhtiöläisjoukko sai nimittäin po­
lulla vastaansa useamman kuin 
yhden retkiporukan, joilla var­
masti riitti ihmettelemistä erä­
maan väkipaljoudessa. 

Noin 6 kilometrin pituiselle 
vaellukselle Mustalammelta Kuu­
tinkanavalle ja sieltä edelleen 
Lapinsalmen riippusillalle osal­
listui yhtiöläisten lisäksi heidän 
perhe~njäseniään. Retkenjohta­
jana oli henkilöstöpalvelun pääl­
likkö Leo Silen. 

Repo veden patikkaretkelle 
osallistuneiden kesken suorite­
tun arvonnan voittajat: 

Viikonloppuloma yhdelle 

(pe-su) Verlassa 1995: Erkki 
Vierros, Sirkka Viskari, Tapio 
Ahlroth. Pellavafroteepyyhe: 
Ossi Wallen, Eine Apajasaari, 
Riitta Tuviala, Kari Siren ja 
Taisto Holopainen. Pellav~_pyy­
he : Elisa Pihkala ja Mervi Aijö. 

Sieniaiheisessa luontoveikka­
uksessa olivat parhaat tiedot Mir­
ja Impolalla, joka saLJ2 pistettä 
ja palkinnoksi liekkipadan. 10 
pisteeseen yltivät Tiina Lakimo 
ja Jukka Salmikannas, jotka sai­
vat teräskattila t. 

Yhdeksään pisteeseen yltäneet 
ansaitsivat tiedoillaan kaitalii­
nan, Ja sen sen saivat Tapani 
Suur-Askola, Pertti Suur-Asko­
la, Antti KarvinenjaAri Lakimo. 
Onnea voittajille! Palkinnot ovat 
noudettavissa Ky henkilöstöpal­
velusta, Marskinkatu 4:stä klo 
7.45-12 ja 12.45-16.30) 

Wisaforest-ryhmän pakkausmateri­
aaliteollisuuden johtajaksi sekä Wisa­
pak Oy Ab:n toimitusjohtajaksi. 

Hänen edeltäjänsä dipl.ins. 
Erkki Jalkanen siirtyy Wisaforest­
ryhmän yrityssuunnittelujohtajaksi 
ja nykyinen yrityssuunnittelujohtaja, 
dipl.ins. Bjarne Sjöblom Wisafo­
rest Oy Ab:n hallintojohtajaksi sa­
masta päivämäärästä alkaen. 

Harald Finne, Erkki Jalkanen ja 
Bjarne Sjöblom jatkavat Wisaforest 
Oy Ab:n johtoryhmän jäseninä. 

Schauman Wood Oy 
Dipl.ins, MBA Tiina Liesiö on 1. 
lokakuuta alkaen nimitetty Schau­
man Woodin kehitysjohtajaksi vas­
tuualueenaan johtamismenetelmien 
kehittäminen sekä siihen liittyvät laa­
tu- ja ympäristöasiat. Hän jatkaa 
edelleen vanerit erikoiskäyttöön -lii­
ketoimintayksikön johtajana. 

Finnish Chemicals Oy 
Puutalousinsinööri Sami Silven­
noinen, 28, on 22.8. tullut 22.8. 
vienti-insinööriksi Finnish Chemicals 
Oy:n Kuusankosken tehtaiden palve­
lukseen. Hän raportoi liiketoiminta­
yksikön päällikkö Urpo Ekille. 

Ruutiaisella 10. syyskuu 
detyssä Firmakisassa 
pien (30+3 
sarjan y:n Vo 
paperitehtaan joukkue (Keijo 
Salonen, Pekka Valokari, P-etri 
Tarkkanen) tuloksella 1642. 
Kymin Pa iteollisuus Oy:n 
joukkue vo 
Pertti Elg, ·_ sto Muuk 
tuli hopealle tuloksella 1 

Tarkkaselle paras t . . . . 
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Helsinkiin! 
Kuljetko viikonloppuisin autolla 
Helsinkiin tai pääkaupunkiseu­
dulle? Tarvitsisisin kyytiä, ota 
yhteyttä, puh. 2990 tai memo 
PELANKI. Kimmo Pelander 

ELAKKEELLE 

Kaukas oy 
Voikkaan paperitehdas 
Työkoneenkuljettaja Martti 
Ahola Vo kuljetusjaos (23 palve­
lusvuotta), vuoromestari Jorma 
Tuomi Vo paperi tuotanto (40). 

KIITOS 
Kiitos Verlan lomakylän väelle 
hyvästä ruoasta ja ystävällisestä 
palvelusta. Erikoiskiitoksen an­
saitsee venäläinen pitopöytä, 
musiikki, koristelu ja ruoka. KII­
TOS! 

T ja E sekä moni, moni muu 

Lämmin kiitos ystävällisestä 
muistamisesta. 

Reijo Halinen 

Lämmin kiitos työnjohdolle ja 
työtovereille muistamisesta, ja 
kaikkea hyvää jatkossa. 

Heikki Vihersalo 

Kiitän muistamisesta. 
Aleksander Schoschkoff 

Kiitän kaikkia kymiläisiä men­
neistä vuosista ja toivotan yhtiöl­
le onnea ja menestystä. Uusien 
haasteiden edessä on hyvä muis­
taa, että vaikka yhtiö vaihtuu, 
ystävät pysyvät. 

Peter Hutton 

Ärlingin Rane kiittää kaikkia 
muistamisesta. 

Hyvät ystävät, 
Tuhannet kiitokset suurenmoi­
sesta huomaavaisuudesta merk­
kipäivänijohdosta. Tuitte Sotain­
validien ja Syöpätautien tutki­
mussäätiön työtä kiitettävällä ta­
valla ja suoriuduitte käsityö- ja 
tiimityöskentelytehtävistä loista­
vasti. Vielä kerran parhaimmat 
kiitokseni. 

Pehr-Eric Pått 

KUOLLUT 
Edellisen lehden ilmestymisen 
jälkeen tietoomme tulleet kuol­
leet eläkkeensaajat: 

Eino Kiiveri, 75, Vo puuhiomo 
(kuollut 9.8.), Marldm Mäkelä, 
51 , kuljetus (20.8.), Martti Piri­
nen, 79, Ky puuhiomo (8.8.) , Ta­
pani Qvick, 46, arkkisali (21.8.) 
Sylvi Vesalainen, 86, Vo talous 
(24.8.). 
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Lähivuosina Keijo A. Ukkonen aikoo kaksinkertaistaa tehtaansa 
tuotannon ja väitellä tohtoriksi. 

FINNPERIN TOIMITUSJOHTAJA UKKONEN: 

Lähivuosina tuotanto 
kaksinkertaiseksi 

Toimitusjohtaja Niilo A. Ukko­
sen mukaan Oy Finnish Pero­
xides Ab aikoo kaksinkertais­
taa tuotantonsa kolmen - nel­
jän lähivuoden aikana. Tuo­
tannon lisääminen ei suora­
naisesti vaadi uusrakentamis­
ta, mutta nykyisten laitteiden 
uusimista kylläkin. Nykyään 
tehdas valmistaa vetyperoksi­
dia 31 000 tonnia vuodessa. 

Ukkosen mielestä tuotantokapa­
siteetin kasvattaminen on järke­
vää. Kilpailu alalla tulee !miten­
kin kiristymään , sillä Keski-Eu­
roopassa vetyperoksidin kulu­
tuksen ei enää uskota lisäänty­
vän. Hänen mukaansa on toden­
näköistä, että sieltä aletaan myy­
dä vetyperoksidia myös meille. 

Suomen etuna on kuitenkin 
suhteellisen kaukainen sijainti 
keskieurooppalaisiin kilpailijoi­
hin verrattuna. Vetyperoksidin 
kuljettaminen Suomeen kovin 
kaukaa ei ole kannattavaa . Toi­
saalta Suomessa vetyperoksidin 
kysyntä on kasvanut noin 30 pro­
sentin vuosivauhtia kloorivalkai­
susta luopumisen takia. 

Finnperin Suomenkin markki­
nat ovat hyvin lähellä. Ukkosen 
mukaan puolet Suomen vetype­
roksidis ta käytetään 150 kilo­
metrin säteellä Kuusankoskelta. 
Voikkaan ja Kuusankosken teh­
taille vetyperoksidia ei lmiten­
kaan kannata siirtää putkia pit­
kin , vaan tulevaisuudessakin 
aine kulkee autojen säiliöissä. 
Ukkosen mukaan putkiston ra­
kentaminen olisi kannattavaa , 
jos kysyntä olisi kymmenkertai­
nen nykyiseen verrattuna. 

Työ llistävää vaikutusta tuotan ­
non lisäämisellä ei suoranaisesti 
ole. Nykyisen henkilökunnan -
noin 80 - säilymiseen Ukkonen 
ku itenkin uskoo. Henkilökunnan 
sisäisen koulutuksen tarve on 
hänen mukaansa suuri, sillä teh­
taan prosessin hallinta ei ole 
kaikkein yksinkertaisinta. 

Tehdas itsessään ympä-
ristölle harmiton 

Sellun kloorivalkaisusta on siir­
rytty vetyperoksidivalkaisuun lä­
hinnä kloorin väitettyjen ympä-

ristöhaittojen takia. Ukkosen 
mukaan asiasta ei kuitenkaan ole 
saatu selvää tieteellistä näyttöä. 

"Markkinat alkoivat kuitenkin 
vaatia klooritonta sellua", Ukko­
nen selvittää realiteetteja. 

Voikkaan sillan pielessä sijait­
seva vetyperoksiditehdas on toi­
mitusjohtajansa mukaan itses­
sään täysin ympäristöystävälli­
nen. Tehtaasta johtaa jokeen kol­
me jäähdytysvesi viemäriä, mutta 
niis tä ei Ukkosen mukaan ole mi­
tään haittaa - jos sellaiseksi ei 
katsota veden pientä lämpene­
mistä. 

Ukkosen mukaan vetyperoksi­
di pystyy tulevaisuudessa kilpai­
lemaan kloorin kanssa paremmin 
myös hinnassa . Nyt vetyperoksi­
din osuus paperin loppuhinnasta 
on noin kahden - kolmen prosen­
tin luokkaa, kun se klooril la on 
noin prosentti. 

Paperinvalkaisun lisäksi Voik­
kaan vetyperoksidia käytetään 
pesuaineisiin ja hiusten vaalenta­
m iseen. Näihin käyttötarkoituk­
siin tehtaan tuotannosta menee 
kuitenkin vain noin promille. 

Tohtorinväitöskiria 
mielessä 

Filosofian lisensiaatti Ukkosen 
mielessä on ollut myös väitöskir­
jan tekeminen. Koska työt !mi­
tenkin häiritsevät akateemisia 
harrastuksia, arvelee Ukkonen 
väittelevänsä tohtoriksi vasta 
vuosituhannen vaihteen lähesty­
essä. 

Aikaisempi opinahjo Helsingin 
yliopisto on samalla vaihtumassa 
Åbo Akademiin, koska siellä ol­
laan enemmän metsäteollisuu­
teen orientoituneita. 

Ukkosen väitöskirjan aihe liit­
tyy - tietenkin - vetyperoksidi­
va lkaisuun. 

Kuusankoskella syntynyt Uk­
konen, 43 , palasi viime keväänä 
takaisin syntymäpaikkakunnal­
leen Oulusta , jossa hän toimi 
Veitsiluoto Oy:n Metsäkemian 
Teollisuuden johtajana. Lisäksi 
työkokemusta on kertynyt muun 
muassa Kaukaalta , Raision Teh­
tailta ja Farmos-Yhtymästä. 

Harri Järvinen 
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Kävelyä, KJWmmene-ottelua ja 
te 11* veystietoa 

liikunlfl'lempauksessa 
'-----------------""~--------~--~----------

Historian ensimmäisen 
Kymmene-ottelun mesta­
rit leivottiin syyskuun 
puolessavälissä Kuusan­
koskella. Tuolloin nimit­
täin kisailtiin Urheilu­
puistossa niin nokke­
luutta kuin notkeutta, .. , 
heittovoimaa ja -tark­
kuutta ja jopa potkuja,n 
vaativissa lajeissa. 

"Järjestävän seuran" eli 
työ terveyskeskuksen j j • oh­
tavan lääkärin Antti Joki ~~s en 
arvion mukaan paikalle: oli 
saapunut - yllätys , yllät~s -
kymmenesosa Kuusank=os­
kella työskentelevistä k ~ m­
meneläisistä eli noin ~ 00 
yh tiöläistä. Kilpailijojiista - , 
heistä oli pyöreästi kohn .. L , a n- "Reunanauhan teko", eli aanelosen leikkaaminen nelimetriseksi nauhaksi 
nes. onnistui kaikilta. Kuvassa Voikkaan henkilöstöosaston joukkue. 

Tilaisuudesssa oli alus n t a alkaen me tsäteollisuushenkisiksi. Oli "puha llus" eli ilnrnpa ll o_j e n tiiyttö 
urheilujuhlan tuntua , ~=illä lajit "rulla n siirto" eli pöllin vieritystä omin keuhkoin tuotti jo e rä ill e 
esitteli ja nii tä selosti ni ij in kilpa i- ja nos ta mis ta, oli "Werlan varik- vaikeuksia, kuten myös niiden 
lijoille kuin yleisöllekin L Suomen se t" e li kävely pöllilläja "lastaus" rikkominen polvien välissä. Kil-
ylivoimaisesti paras ky :r:11rnmenot- e li paperipa ldwjen kanto. Tuli- pailun päätti terveysaiheinen 
telija Petri Keskitalo. tikkujen heitto laa tikkoon tuuli- kampanjavisa ja nykytyyliin tie-

Eroja joukkueiden vä.. i. Jl ille syn- sessa säässii oli va ikeaa - ja jäi tenkin dopi ngtesti. 
tyijo ensimmäisessä laji ,~ssa,jossa myös epiisclväksi, miten se liittyy Ka ksitu ntinen kului Urhe ilu -
neli henkisen joukkueen:u. jäsenis- metsäteollisuu teen. puis tossa hyvässii he ngessä ja 
tä jokainen piti oikeas5,-;;a kädes- "Päänvien nissä" ylitettiin ja nopeasti , vaikka loppuvaiheessa 
sään narulenkkiä ja ottt :i vasem- alitettiin aitate lineitä paperinau- sade ja laskeu tuva hämii rii vai-
maila kädellään kiinni _.:Joukkue- ha kädessä, "trimmitys" ta rko itti keuttivat li ikuntaa _j a ta rkkuutta 
toverin narulenkistä. T .. -htävänä saappaanheittoa ja "reunanau- vaat ivie n tehtiivie n suo rittamis-
oli saada kädet "levälle= n " irrot- han teko" aanelosen leikkaamis- ta . 
tamatta otetta narulenk•Eeistä. ta nelimetriseksi nauhaksi. Ki l- Nopeimmin ja nokkelimmin 

Muut tehtävät oli su-u..unniteltu pailun loppupuole lla toteutettu tehtäväradan kiersi paperi va ras­

"Rullan siirrossa" rull..2an virkaa toimitti painava tukki. Siirto oli 
helppoa, nostaminen ...,aikeampaa. 

Toimittaja 
tiedottajana 

Toimittaja Harri Järvinen tutustui 
syyskuun viimeisellä viikolla yh­
tiön viestintäosastoon. Tutustu­
misviikon mahdollisti hänen 
oman työnantajansa tarjoama 
viikon palkallinen koulutusva­
paa. 

Varsinaisen viestintäosastolla 
työskentelyn lisäksi Järvinen ta­
pasi useita kymiläisiä tehtaan­
johtajista pääluottamusmiehiin 
saaden näin kokonaisvaltaisen 

käsi ""ltltyksen Kymin Paperiteolli­
suuc:::Hen, ja osittain myös koko 
Kyrr:n.JLmene-konsernin toiminnas­
ta. 

"VTT aikka olen asunut lähes koko 
ikän..J. 1i Kuusankoskella ja muun 
mua..L :rssa työni kautta tutustunut 
useaEusti teh taaseen , sen toimin­
taar:u. L ja henkilöstöön , tuli viikon 
aikann a paljon uu tta tietoa. Muun 
mua..L~ssa sellutehtaaseen, ympä­
ristco~nsuojeluun sekä myyntiin ja 
mar ]llkkinointiin tutustumiset an­
toiv= t paljon uutta." 

1-Iase.rri Järvinen, 36, on työsken­
nell~y t Kouvolan Sanomien toi­
mitt :;ajana vuosina 1985-1991. 
Nyk::~ään hän on sanomalehti De­
marjiii.n poliittinen toimittaja vas­
tuua1ulueenaan työmarkkinat ja 
eduss1;kunta. 

ton joukkue, johon kuului va t Tui­
ja Hartikainen, Ari Järvinen, Juha­
ni Salminen ja Satu Silvonen. Os­
tovarastolaiset Leena Heimonen, 
Antti Launikari , Ulla Niemi ja Tuo­
mo Pakkanen tulivat toise ks i. 
Kolmannelle tilalle enniitt iviit 
vies tinnän "suhes iss it" jouldrn­
eella Leila Karhu, Helena Mauno, 
Pirjo Penttilä ja Reijo Virta . 

Kilpailujen lisäksi tehtiin il t:1 -
päivän aikana kävelyteste_j ii lrn ­
lukkaille ja jaettiin infopisteissii 
tietoa työterveyshuoll ost:I _ja lii ­
kunnasta. Niin ikään oli mahdo l­
lisuus ilmoittautua sy ksyn li ikun­

:g: taryhmiin, lihaskuntotestei h in ja 
~ Painonvartijoih in. • 

Kaiken kaikkiaan: o nn istunut 
liikunta tempaus! 

Harri Järvinen tutustui vies­
tintäosastoon j a sitä kautta 
koko tehtaan toimintaan 
syyskuun lopulla. 




